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Informacje o niniejszym dokumencie Dosimag

1 Informacje o niniejszym dokumencie

1.1 Symbole

111 Symbole bezpieczenstwa

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Zlekcewazenie tego zagrozenia spowoduje
powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

A\ OSTRZEZENIE
Ten symbol ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacja. Zlekcewazenie tego
zagrozenia moze spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

A\ PRZESTROGA
Ten symbol ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacja. Zlekcewazenie tego
zagrozenia moze spowodowac lekkie lub $rednie obrazenia ciata.

Ten symbol ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg. Zlekcewazenie tego
zagrozenia moze spowodowac uszkodzenie produktu lub obiektéw znajdujgcych sie w poblizu.

1.1.2 Symbole oznaczajace typy informacji

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
Dopuszczalne . . Zalecane
Dopuszczalne procedury, procesy lub Zalecane procedury, procesy lub
czynnosci. czynnosci.
Zabronione ﬂ Wskazowka
Zabronione procedury, procesy lub Oznacza dodatkowe informacje.
czynnosci.
Odsytacz do dokumentacji Odsytacz do strony
@ Odsytacz do rysunku i, &, B... Kolejne kroki procedury
Le Wynik kroku > Kontrola wzrokowa
113 Symbole elektryczne
Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
Prad staly ~No Prad przemienny
~ Prad staty lub przemienny | Zacisk uziemienia
e Zacisk uziemiony, ktéry z punktu
widzenia uzytkownika jest juz
uziemiony poprzez system uziemienia.
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Instrukcje bezpieczenstwa

Symbol

Znaczenie

S)

Przytacze wyréwnania potencjatéw (PE: uziemienie ochronne)
Zaciski, ktére nalezy podtgczyc¢ do uziemienia, przed wykonaniem jakichkolwiek innych podigczen.
Zaciski uziemienia znajduja sie wewnatrz i na zewnatrz obudowy przyrzadu:

s Wewnetrzny zacisk uziemienia: wyréwnanie potencjatéw jest podtaczone do sieci zasilajacej.
s Zewnetrzny zacisk uziemienia: przyrzad jest potgczony z lokalnym systemem uziemienia.

1.1.4 Symbole narzedzi

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
0 é Srubokret Torx 0 ﬁ Srubokret ptaski
{: % Srubokret krzyzowy O é Klucz imbusowy

W Klucz ptaski

1.1.5 Symbole na rysunkach
Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
1,2,3,.. Numery pozycji 1,2,3.. Kolejne kroki procedury
A B,C, .. Widoki A-A,B-B, C-C, ... Przekroje
j Strefa zagrozona wybuchem & Strefa bezpieczna
(niezagrozona wybuchem)
=mp Kierunek przeptywu
2 Instrukcje bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel obstugi powinien spetniaé nastepujgce wymagania:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani operatorzy powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do
wykonania konkretnych zadan i funkcji.

» Posiada¢ zgode wiasciciela/operatora obiektu.

v

Posiadac¢ znajomos¢ obowigzujgcych przepisow.

» Przed rozpoczeciem prac przeczytac ze zrozumieniem zalecenia podane w instrukcji obstugi,
dokumentacji uzupeiniajgcej oraz certyfikatach (zaleznie od zastosowania).
» Przestrzega¢ wskazéwek i podstawowych warunkéw bezpieczenstwa.

Endress+Hauser



Instrukcje bezpieczenstwa Dosimag

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

W zalezno$ci od zamoéwionej wersji, moze on réwniez stuzy¢ do pomiaru przeptywu cieczy
wybuchowych, tatwopalnych, trujgcych i utleniajgcych.

Przyrzady przeznaczone do pracy w strefach zagrozonych wybuchem, w zastosowaniach
higienicznych lub tam, gdzie istnieje zwiekszone ryzyko spowodowane ci$nieniem medium
procesowego, sg odpowiednio oznaczone na tabliczce znamionowej.

W celu zapewnienia odpowiedniego stanu technicznego przyrzadu, nalezy:

» przez caly okres eksploatacji przestrzega¢ parametréw podanych na tabliczce znamionowej
oraz ogélnych warunkéw uzytkowania, podanych w instrukeji obstugi i dokumentacji
uzupetniajacej,

» sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zaméwiony przyrzad jest dopuszczony do
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem w strefie niebezpiecznej (np. ryzyko wybuchu,
obecno$¢ urzadzen cisnieniowych),

» uzywac go do pomiaru tylko tych mediéw, ktére nie spowodujg uszkodzenia materiatow
konstrukeyjnych przyrzadu,

» przestrzegaé podanego zakresu ci$nieni i temperatur,

» przestrzegac¢ podanego zakresu temperatury otoczenia,

» zapewnic statg ochrone przyrzadu przed korozjg i wptywem warunkéw otoczenia.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem moze zagrazac¢ bezpieczenstwu. Producent nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia przez media korozyjne zawierajace czastki Scierne, a

takze niekorzystne warunki otoczenia!

» Sprawdzi¢ zgodno$¢ medium procesowego z materiatem konstrukcyjnym czujnika.

» Za dobor odpowiednich materiatéw wchodzacych w kontakt z medium procesowym a w
szczeg6lnosci za ich odporno$é odpowiada uzytkownik.

» Przestrzega¢ podanego zakresu ci$nienia i temperatury.

NOTYFIKACJA

Objasnienie dla przypadkéw granicznych:

» W przypadku cieczy specjalnych, w tym cieczy stosowanych do czyszczenia, Endress
+Hauser udzieli wszelkich informacji dotyczacych odpornosci na korozje materiatéw
pozostajacych w kontakcie z medium, nie udziela jednak zadnej gwarancji, poniewaz
niewielkie zmiany temperatury, stezenia lub zawartosci zanieczyszczen moga spowodowac
zmiane odpornosci korozyjnej materiatéw wchodzacych w kontakt z medium procesowym.

Ryzyka szczatkowe

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko oparzen w wyniku kontaktu z goracymi lub zimnymi powierzchniami!
Zastosowanie mediow i urzadzen elektronicznych o wysokiej lub niskiej temperaturze
moze powodowad, ze powierzchnie przyrzadu beda sie bardzo nagrzewac lub schtadzaé.
» Zamontowac odpowiednie ostony chronigce przed przypadkowym dotknieciem.

6 Endress+Hauser



Dosimag Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Zasady pracy i obstugi przyrzadu:
» Zawsze nalezy mie¢ natozony niezbedny sprzet ochrony osobistej, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Uszkodzenie przyrzadu!

» Przyrzad mozna uzytkowac wytacznie wtedy, gdy jest on sprawny technicznie i wolny od
usterek i wad.

» Za niezawodng prace przyrzadu odpowiedzialno$¢ ponosi operator.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Przyrzad zostat skonstruowany i przetestowany zgodnie z najnowszymi standardami
bezpieczenstwa eksploatacji oraz zgodnie z dobrg praktyka inzynierska. i opuscit zaktad
produkcyjny w stanie zapewniajgcym bezpieczng prace.

Speia ogo6lne wymagania dotyczace bezpieczenstwa i wymagania prawne. Ponadto jest
zgodny z dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodnosci UE dla tego przyrzadu.
Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie znaku CE.

2.6 Bezpieczenstwo systeméw IT

Gwarancja producenta obowigzuje wytgcznie w przypadku montazu i eksploatacji produktu
zgodnie z opisem podanym w instrukcji obstugi. Przyrzad jest wyposazony w mechanizmy
zabezpieczajgce przed przypadkowa zmiang ustawien.

Dziatania w zakresie bezpieczenstwa systemoéw IT zapewniajgce dodatkowg ochrone przyrzadu
oraz transferu danych muszg by¢ wdrozone przez operatora zgodnie z obowigzujgcymi
standardami bezpieczenstwa.

3 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

3.1 Odbiér dostawy
Przy odbiorze dostawy:

1. Sprawdzi¢, czy opakowanie nie ulegto uszkodzeniu.

= Wszystkie uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtosi¢ producentowi.
Do montazu nie uzywac uszkodzonych komponentéw.

Sprawdzi¢ zakres dostawy z dokumentem przewozowym.

Sprawdzi¢, czy dane na tabliczce znamionowej sg zgodne z danymi w zamoéwieniu i w
dokumentach przewozowych.

Endress+Hauser 7



Transport i sktadowanie Dosimag

4. Sprawdzi¢, czy dostawa zawiera catg dokumentacje techniczng i wszystkie inne
niezbedne dokumenty, np. certyfikaty.

ﬂ Jesli jeden z warunkéw nie jest spemiony, nalezy skontaktowac sie z producentem.

3.2 Identyfikacja produktu

Sposoby identyfikacji produktu:

s Tabliczka znamionowa

s Kod zamoéwieniowy z informacjg o funkcjach przyrzadu podany w dokumentach
przewozowych

= Po wprowadzeniu numeru seryjnego, podanego na tabliczce znamionowej, w aplikacji
Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer) wyswietlone zostang wszystkie dane
dotyczace przyrzadu.

= Po wprowadzeniu numeru seryjnego, podanego na tabliczce znamionowej, do aplikacji
Endress+Hauser Operations lub zeskanowaniu kodu QR z tabliczki znamionowej za pomoca
aplikacji Endress+Hauser Operations wyswietlone zostang wszystkie informacje dotyczace
danego przyrzadu.

Order code:
2 Ser. no.:
Ext. ord. cd.:

- I [ Endress+Hauser (1] —
- — —

A0030196

®

1 Przyktadowa tabliczka znamionowa

Kod zamdéwieniowy

Numer seryjny

Rozszerzony kod zamoéwieniowy

Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy (kod QR)

W N =

Szczegotowe informacje dotyczace danych technicznych na tabliczce znamionowej
podano w instrukcji obstugi przyrzadu.

4 Transport i sktadowanie
4.1 Warunki sktadowania

Przestrzega¢ nastepujacych zalecen dotyczacych sktadowania:
» Sktadowac przyrzad w oryginalnym opakowaniu zabezpieczajgcym przed uderzeniami.

8 Endress+Hauser
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Dosimag Transport i sktadowanie

» Nie usuwac elementéw zabezpieczajgcych przytacza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajgcego montaz. Zapobiegaja one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowej.

» Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Unika¢ nagrzewania sie powierzchni
przyrzadu.

» Wybrac miejsce sktadowania wykluczajgce mozliwo$¢ kondensacji na przyrzadzie
pomiarowym. Grzyby i bakterie mogg uszkodzi¢ wyktadzine.

» Sktadowa¢ w miejscu suchym i pozbawionym pytu.

» Nie sktadowaé na wolnym powietrzu.

Temperatura sktadowania - 16

4.2 Transport produktu

Przyrzad nalezy transportowac do miejsca instalacji w punkcie pomiarowym w oryginalnym
opakowaniu.

Nie usuwacé elementéw zabezpieczajgcych przytacza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajgcego montaz. Zapobiegajg one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowe;j.

4.3 Utylizacja opakowania

Wiszystkie materiaty uzyte do opakowania przyrzadu sg nieszkodliwe dla srodowiska i w
mozna je w catosci wykorzystac jako surowiec wtoérny:
= Zewnetrzne opakowanie przyrzadu
Folia opakowaniowa stretch, zgodnie z dyrektywag UE 2002/95/WE (RoHS)
= Opakowanie
= Skrzynia drewniana poddana obrébce zgodnie z norma ISPM 15, potwierdzonej
umieszczeniem znaku IPPC
= Pudetko kartonowe zgodne z europejska dyrektywa w sprawie opakowan 94/62/WE,
mozliwo$¢ recyklingu potwierdzona symbolem RESY
= Materiat transportowy i elementy mocujgce
= Paleta jednorazowego uzytku z tworzywa sztucznego
= Pasy z tworzywa sztucznego
= Tasmy samoprzylepne z tworzywa sztucznego
= Wypetniacz
Wypetniacz papierowy

Endress+Hauser 9



Warunki pracy: montaz Dosimag

5 Warunki pracy: montaz

5.1 Zalecenia montazowe
51.1 Pozycja montazowa

Miejsce montazu

= Nie montowac przyrzadu w najwyzszym punkcie rurociggu.
= Nie montowac przyrzadu bezposrednio przed wylotem, na pionowo opadajgcym odcinku
rurociggu.

g | [PFORTER

Il
fi

AA;

A0042131

Najlepszym miejscem do montazu urzadzenia jest pionowo wznoszacy sie odcinek rurociggu.

A0042317

10 Endress+Hauser



Dosimag Warunki pracy: montaz

Montaz przed pionowo opadajqcymi odcinkami rurociggow

NOTYFIKACJA

Podci$nienie wystepujace w rurze pomiarowej moze uszkodzi¢ wykladzine!
» W przypadku montazu przed pionowo opadajgcymi odcinkami rurociggéw o dtugosci h >
5m (16,4 ft), za przeptywomierzem nalezy zamontowac syfon lub zawor odpowietrzajgcy.

Zapobiega to zatrzymywaniu przeptywu cieczy w rurociggu i tworzeniu sie korkéow
powietrznych.

fi

A0028981
1 Zawdr odpowietrzajqcy
Syfon
h  Dtugos¢ pionowo opadajqcego odcinka rurociqggu

[\

Montaz w rurociggu wypetnionym czesciowo

= Rurociggi wypetnione czesciowo wymagajg montazu czujnika w syfonie.
= Zaleca sie instalowanie zaworu wyczystkowego.

A0041088

Montaz w poblizu pomp

NOTYFIKACJA

Podci$nienie wystepujace w rurze pomiarowej moze uszkodzi¢ wykladzine!

» Aby utrzymac ci$nienie w instalacji, przyrzad nalezy zamontowa¢ po stronie ttocznej
pompy.

» Gdy przeplyw jest wymuszany przez pompy ttokowe, membranowe lub perystaltyczne to
nalezy zamontowadé thumiki pulsacji.

Endress+Hauser 11



Warunki pracy: montaz Dosimag

A0041083

Montaz w przypadku drgar rurociggu
NOTYFIKACJA

Drgania rurociagu moga uszkodzi¢ przyrzad!

» Przyrzad nie moze by¢é poddawany silnym drganiom.
» Rurocigg powinien by¢ podparty i zamocowany.

» Przyrzad powinien by¢ podparty i zamocowany.

| == |

. L>10m (33 ft)

7

12

A0041092
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Dosimag Warunki pracy: montaz

Pozycja pracy
Kierunek wskazywany strzatkg na tabliczce znamionowej powinien by¢ zgodny z kierunkiem
przeptywu medium.

Pozycja pracy Zalecenia
Pozycja pionowa Y&
n
A0015591
Pozycja pozioma @"
- a
A0041328
Pozycja pozioma, przetwornik nad R
rurociggiem
AD015589
Pozycja pozioma, przetwornik pod wm>
rurociggiem
AD015590
Pozycja pozioma, przetwornik z boku X
ey (] =
A0015592
1) W zastosowaniach higienicznych, pozycja pracy powinna zapewnia¢ samoopréznianie czujnika. Zalecana jest
pozycja pionowa. W przypadku pozycji poziomej zalecane jest nachylenie czujnika pod kagtem a > 10°.
2) W przypadku niskich temperatur medium temperatura otoczenia moze sie dodatkowo obnizy¢. Ta pozycja jest
zalecana, aby utrzymac¢ minimalng temperature otoczenia przetwornika.
3) W przypadku aplikacji wysokotemperaturowych temperatura otoczenia moze wzrosna¢. Ta pozycja jest zalecana,
aby nie dopusci¢ do przekroczenia maksymalnej temperatury otoczenia przetwornika.
4) W celu unikniecia przegrzania modutu elektroniki w zastosowaniach, gdzie moga sie wydziela¢ znaczne ilosci

ciepta (np. procesy czyszczenia CIP i sterylizacji SIP), nalezy zamontowac przyrzad tak, aby przetwornik byt
skierowany w doét.

Pozycja pozioma

W przypadku montazu przeplywomierza na poziomym odcinku rurociagu, o$ elektrod
pomiarowych powinna leze¢ w ptaszczyznie poziomej. Zapobiega to krétkotrwatemu
izolowaniu elektrod przez pecherze powietrza zawarte w przeptywajacej cieczy.

Endress+Hauser 13



Warunki pracy: montaz Dosimag

A0025817

1 Elektrody pomiarowe (pomiar predkosci przeptywu)

Zawory

Nigdy nie instalowa¢ czujnika za zaworem napetniajgcym. W tej pozycji brak przeptywu
medium przez czujnik powoduje btedy pomiaru wartosci mierzonej.

ﬂ Pomiar jest doktadny jedynie wtedy, gdy rura pomiarowa jest catkowicie wypetniona
medium. Przed zastosowaniem przeptywomierza w linii produkcyjnej nalezy najpierw
wykona¢ pomiary prébne.

@ i X

10— o

: e

A0003768

1 Przeplywomierz

2 Zawdr napetniajqcy
3 Naczynie

Systemy napetniania
Doktadny pomiar jest mozliwy jedynie wtedy, gdy rurociag jest catkowicie wypemiony medium
mierzonym.

14 Endress+Hauser



Dosimag Warunki pracy: montaz

A0003795
2 System napetniania

1  Przeptywomierz
2 Zawdr napetniajqcy
3 Naczynie

Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe

Montaz z zachowaniem prostoliniowych odcinkéw dolotowych i wylotowych

Aby unikna¢ powstawania podci$nienia i zapewni¢ odpowiednig doktadnos¢ pomiaru,
przyrzad nalezy zamontowac przed elementami armatury wywotujgcymi zaburzenia
przeptywu (np. zawory, trojniki) i po stronie ttocznej pompy.

Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe powinny zapewnia¢ swobodny przeptyw.

>5xDN >2 xDN
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—
=
=
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A0028997
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> 2 xDN

=
=

A0042132

Wymiary montazowe

Informacje dotyczace wymiaréw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat "Budowa
mechaniczna"w odpowiedniej karcie katalogowej

5.1.2 Warunki pracy: srodowisko i proces

Zakres temperatury otoczenia

. Dodatkowe informacje dotyczgce temperatury otoczenia: patrz instrukcja obstugi
przyrzadu.

Cisnienie w instalacji

Montaz w poblizu pomp > B 11

Drgania

Montaz w przypadku drgan rurociggu > B 12

5.1.3 Specjalne zalecenia montazowe

Informacje dotyczace systeméw dozowania

Pomiar jest doktadny jedynie wtedy, gdy rura pomiarowa jest catkowicie wypetniona medium.
Dlatego przed rozpoczeciem dozowania produkcyjnego zalecane jest wykonanie kilku prob
dozowania.
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Warunki pracy: montaz

Rotacyjne systemy dozowania

Zbiornik

Przyrzqd pomiarowy
Zawor napetniajgcy
Naczynie

W N =

Liniowe systemy dozowania

AD003761

=—3
4
1 Zbiornik
2 Przyrzqd pomiarowy
3 Zawodr napetniajgcy
4 Naczynie

Endress+Hauser
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Zestaw do montazu nasciennego

ﬂ W zalezno$ci od zastosowania i dtugo$ci odcinka rurociggu, przyrzad moze wymagaé
dodatkowego podparcia lub zamocowania. W szczegélnosci, absolutnie konieczne jest
dodatkowe zamocowanie przyrzadu w przypadku zastosowania przytaczy procesowych z
tworzywa sztucznego. Odpowiedni zestaw do montazu nasciennego mozna zaméwié w
Endress+Hauser jako akcesoria .

Adiustacja zera
Podmenu Regulacja czujnika obejmuje parametry stuzgce do adiustacji zera.

Szczegotowe informacje dotyczace podmenu Regulacja czujnika': Parametryzacja
przyrzadu

NOTYFIKACJA

Wszystkie przeptywomierze Dosimag sa wzorcowane z zastosowaniem na
najnowoczesniejszej technologii. Wzorcowanie jest wykonywane w warunkach
odniesienia.

Zasadniczo adiustacja przeptywomierzy Dosimag nie jest konieczna.

» Praktyka wskazuje, ze adiustacja zera zalecana jest jedynie w szczegélnych przypadkach.
» Dla uzyskania najwyzszej doktadnosci, nawet przy bardzo matych wartosciach przeptywu.

. Szczegdtowe informacje na temat warunkéw odniesienia podano w instrukeji obstugi
przyrzadu

5.2 Montaz przyrzadu

5.2.1 Niezbedne narzedzia
Do montazu przytaczy procesowych nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi

5.2.2 Przygotowanie przyrzadu
1. Usuna¢ wszelkie pozostatosci opakowania transportowego.

2. Zdja¢ wszystkie elementy zabezpieczajgce przytgcza procesowe przyrzadu.

5.23 Montaz przyrzadu

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek zastosowania niewlasciwych uszczelek przytacza

procesowego!

» Nalezy dopilnowa¢, aby $rednice wewnetrzne uszczelek byly wieksze lub réwne $rednicy
rury pomiarowej i rurociggu.

» Uszczelki powinny by¢ czyste i nieuszkodzone.

» Odpowiednio zabezpieczy¢ uszczelki.

Przyrzad jest dostarczany zgodnie ze specyfikacjg podang w zamoéwieniu, z zamontowanymi
wstepnie przytaczami procesowymi lub bez. Wstepnie zamontowane przylacza procesowe sg
mocowane do przyrzadu pomiarowego za pomocg 4 $rub z tbem szesciokgtnym.
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» Sprawdzi¢, czy kierunek wskazywany strzatka na tabliczce znamionowej przyrzadu jest
zgodny z kierunkiem przeptywu medium.

W zalezno$ci od zastosowania i dlugosci odcinka rurociggu, przyrzagd moze wymagac
dodatkowego podparcia lub zamocowania.

Wspawanie przyrzgdu pomiarowego w rurociggu (krdciec do wspawania)

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia modutu elektroniki!
» Sprawdzi¢, czy urzgdzenie spawalnicze nie jest uziemione poprzez czujnik pomiarowy lub
przetwornik.

1. Przyspawac przyrzad spoing sczepna do rurociggu. Odpowiedni przyrzad do
przyspawania mozna zamoéwié¢ oddzielnie, jako akcesorium.

2. Odkreci¢ sruby w komierzu przytacza procesowego i zdemontowac przyrzad wraz z
uszczelka z rurociggu.

3. Przyspawac przylgcze procesowe do rurociggu na gotowo.

4. Zamontowac z powrotem przyrzad w rurociggu i sprawdzi¢, czy ziacza sa czyste, a
uszczelka poprawnie osadzona.

ﬂ = Jesli cienkoscienne rurociagi do produktéw spozywczych zostang wiasciwie
przyspawane, ciepto nie powinno spowodowaé uszkodzenia zamontowanej uszczelki.
Zaleca si¢ jednak wymontowanie przyrzadu i wyjecie uszczelki z rurociggu.
= Dla ulatwienia demontazu rurociagg nalezy rozsunac o ok. 8 mm (0,31 in).

Montaz uszczelek
Podczas montazu uszczelek nalezy przestrzegac¢ nastepujacych wskazowek:
1. Uszczelki powinny by¢ suche, czyste, nieuszkodzone i ustawione wspotsrodkowo.

2. W przypadku przytaczy metalowych nalezy mocno dokreci¢ Sruby montazowe. Przytacze
procesowe stanowi metalowe polaczenie z przyrzadem, co zapewnia wtasciwe
doci$niecie uszczelki.

3. W przypadku przyltgczy procesowych wykonanych z tworzywa sztucznego nalezy
przestrzega¢ maksymalnych momentéw dokrecenia dla gwintéw nasmarowanych: 7 Nm
(5.2 Ibf ft).

4. W zaleznosci od zastosowania, uszczelki nalezy okresowo wymienia¢, szczegolnie w
przypadku uszczelek profilowych (wersja aseptyczna). Dhugo$¢ okresu, po ktorym
konieczna jest wymiana, zalezy od czestotliwosci cykli czyszczenia oraz od temperatury
czyszczenia i medium. Uszczelki na wymiane mozna zamowic jako akcesoria.

Montaz pierscieni uziemiajacych

W przypadku przytaczy procesowych z tworzywa sztucznego (np. gwint zewnetrzny) nalezy
zapewni¢ wyréwnanie potencjatéw pomiedzy przyrzgdem/medium a dodatkowymi
pierscieniami uziemiajgcymi. Jesli pierscienie uziemiajgce nie bedg zainstalowane, moze to
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wplywac na doktadno$¢ pomiaru lub spowodowac uszkodzenie przyrzadu wskutek korozji
elektrochemicznej elektrod.

ﬂ Zwraca¢ uwage na informacje dotyczace wyréwnania potencjatéw > B 31.

®

™WN =

20

3

A0053324
Montaz pierscieni uziemiajqcych
Sruby z them szesciokgtnym przylqcza procesowego
Uszczelki O-ring

Pierscieri uziemiajqcy lub podktadka z tworzywa sztucznego (element dystansowy)
Przyrzqd pomiarowy

Odkreci¢ 4 $ruby z tbem szes$ciokatnym (1) i zdemontowaé przytgcze procesowe z
przeptywomierza (4).

Wryjaé podktadki z tworzywa sztucznego (3) wraz z dwoma O-ringami (2) z przytacza
procesowego.

Whozy¢ pierwszy O-ring (2) z powrotem w rowek w przylaczu procesowym.

Wiozy¢ metalowy pierscien uszczelniajgcy (3) do przytacza procesowego jak pokazano
na rysunku.

Wiozy¢ drugi O-ring (2) w rowek w pierscieniu uziemiajacym.

Z powrotem zamontowac przylgcze procesowe do przeptywomierza. Pamieta¢ o maks.
momencie dokrecenia przy nasmarowanych gwintach: 7 Nm (5,2 1bf ft)

Endress+Hauser
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5.3 Kontrola po wykonaniu montazu

Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)? (]

Czy przeptywomierz odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym?

Przyktadowo:
= Temperatura medium 0
= (Cidnienie medium
= Temperatura otoczenia
® Zakres pomiarowy

Czy elektrody pomiarowe leza w ptaszczyznie poziomej > B 137 a
Czy wybrano odpowiednig pozycje pracy przeptywomierza > 137

= Odpowiednig dla typu przyrzadu 0
= Dla danej temperatury medium
= Dla danych wiasnosci medium (ciecz odgazowujaca, zawierajaca czastki state)

Czy kierunek wskazywany przez strzatke na tabliczce znamionowej przyrzadu jest zgodny z kierunkiem
przeptywu medium przez rure pomiarowa?

Czy numer i oznaczenie punktu pomiarowego sg poprawne (kontrola wzrokowa)?

Czy przyrzad jest odpowiednio zabezpieczony przed drganiami (zamocowanie, wspornik) > B 12?

Czy zachowano odpowiednig dtugos¢ prostoliniowych odcinkéw dolotowych i wylotowych > & 157

0oo| o
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6 Podlaczenie elektryczne

A\ OSTRZEZENIE

Czesci pod napieciem! Nieprawidlowe wykonywanie prac przy podtaczeniach

elektrycznych moze spowodowac porazenie pradem.

» Zainstalowac urzadzenie odigczajgce (roztgcznik lub wytgcznik zasilania), aby tatwo
odlaczy¢ zasilanie przyrzadu.

» Oprocz bezpiecznika przyrzadu w instalacji obiektu nalezy zastosowa¢ wytgcznik
nadmiarowo-pragdowy maks. prad znamionowy 16 A.

6.1 Bezpieczenstwo elektryczne

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

6.2 Wymagania dotyczace podlaczenia

6.2.1 Specyfikacja kabla podtaczeniowego

Kable podtgczeniowe dostarczone przez uzytkownika powinny by¢ zgodne z nastepujaca

specyfikacja.

Dopuszczalny zakres temperatur

s Przestrzegac przepisow lokalnych dotyczacych instalacji przewodow.

s Przewody muszg by¢ odpowiednie do spodziewanych temperatur minimalnych i
maksymalnych.

Kabel sygnalowy

ﬂ Kable nie wchodzg w zakres dostawy.

Ze wzgledu na obcigzenie kabla nalezy zwroci¢ uwage na:
= spadek napiecia wynikajacy z dtugosci i typu kabla,
s charakterystyke zaworu.
Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/dwustanowe
Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajacy.
Wersja I10-Link
Nieekranowany przewod z 3 (lub 4) zytami.
Patrz https://io-link.com'IO-Link Opis systemu"

Wyjscie dwustanowe (dozujqce), wyjscie statusu i wejscie statusu
Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajacy.

Modbus RS485

Podlaczenie elektryczne ekranu do obudowy przyrzadu musi by¢ wykonane prawidtowo
(na przyktad za pomoca nakretki radetkowanej).
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Catkowita dtugosc kabla w sieci Modbus < 50 m

Uzy¢ kabli ekranowanych.

Przyktad:

Zakonczenie ztgczem wtykowym z kablem: Lumberg RKWTH 8-299/10
Catkowita dtugos¢ kabla w sieci Modbus > 50 m

Uzy¢ skretki jednoparowej ekranowanej, przeznaczonej do transmisji danych w sieciach
RS485.

Przyktad:

= Kabel: Belden nr produktu. 9842 (dla wersji 4-przewodowej, ten sam kabel moze by¢
zastosowany do zasilania)

= Zakoniczenie ztgczem wtykowym: Lumberg RKCS 8/9 (wersja ekranowana)

6.2.2 Przyporzadkowanie zaciskow
Do podliaczenia przyrzadu stosuje sie wytgcznie ztgcze wtykowe.

Dostepne sq rézne wersje przyrzqdu:

Pozycja kodu zam. "Wyjscie; Wejscie" Z1acze wtykowe przyrzadu
Opcja AA: 2x wyjscie imp./czest./statusu > B23
Opcja FA: I0-Link, 1x wyjscie imp./czest./statusu > B25
Opcja MD: Modbus, 2x wyjécie dozujgce; 1x wejscie statusu > B26

6.2.3 Dostepne zlgcza wtykowe

Wersja przyrzadu: 2 wyj$cia impulsowe/czestotliwosciowe/statusu

Pozycja kodu zam. "Wyjscie; Wejscie", opcja AA:
2x wyjscie imp./czest./statusu
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lb—E' 1

e

Out PFS1

Out PFS2
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A0054873
4 Podlqczenie do przeptywomierza
A Gniazdo: zasilanie, impulsowe/czestotliwosciowe/dwustanowe

B Wtyk: zasilanie, wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/dwustanowe
E  Zasilacz PELV lub SELV

1...8 Styki
Schemat stykéw
Polaczenie: Gniazdo (A) - Wtyk (B)
Nr styku | Funkcja
1 L+ Napiecie zasilania
2 + Interfejs serwisowy RX
3 + Interfejs serwisowy TX
4 L- Napiecie zasilania
5 + Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/statusu 1 i 2
6 - Wyjécie impulsowe/czestotliwosciowe/statusu 1

24 Endress+Hauser



Dosimag Podlgczenie elektryczne

Polaczenie: Gniazdo (A) - Wtyk (B)

Nr styku | Funkcja

7 - Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/statusu 2

8 - Interfejs serwisowy, masa

Wersja przyrzadu: I0-Link, 1 wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/statusu

Pozycja kodu zam. "Wyjscie; Wejscie", opcja FA:
10-Link, 1x wyjscie imp./czest./statusu

NEOAEOAENENENEN
| N R I R R A |
N oy Ul W

oo

A0053318
5 Podlqczenie do przepltywomierza

A Gniazdo: zasilanie, impulsowe/czestotliwosciowe/dwustanowe

B Wtyk: zasilanie, wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/dwustanowe
E  Zasilacz PELV lub SELV

1...8 Styki

Endress+Hauser 25



Podtaczenie elektryczne Dosimag

Schemat stykéw
Potaczenie: Gniazdo (A) - Wtyk (B)
Nr styku | Funkcja
1 L+ Napiecie zasilania
2 + Interfejs serwisowy RX
3 + Interfejs serwisowy TX
4 L- Napiecie zasilania
5 Nieuzywany
6 - Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/statusu, DQ
7 - Linia komunikacyjna I0-Link C/Q
8 - Interfejs serwisowy, masa

ﬂ Przyporzadkowanie stykow rézni sie od standardu I0-Link, aby zachowa¢
kompatybilno$¢ z poprzednimi wersjami przyrzadu i sposobami montazu.

Wersja przyrzadu: Modbus RS485, 2 wyjscia dozujace; 1 wyjscie statusu, 1 wejscie

statusu

Pozycja kodu zam. "Wyjscie; Wejscie", opcja MD:
Modbus RS485, Modbus, 2x wyjscie dozujgce; 1x wyjscie statusu; 1x wejscie statusu

26
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Wersja 1: wejscie statusu przez poltqczenie A/B

RSE 8 RSE 5
M12x1

&O\\ \\1 4//58§2 26@6\4
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A B C D
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4 A 3
/
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o——= 6 S
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A0053319
Podlqczenie do przeplywomierza

=
A Gniazdo: zasilanie, Modbus RS485, wejscie statusu
B Wtyk: zasilanie, Modbus RS485, wejscie statusu
C  Gniazdo: wyjscie dwustanowe (dozowanie)
D Wtyk: wyjscie dwustanowe (dozowanie)
E  Zasilacz PELV lub SELV

V1 Zawdr dozujqcy, poziom 1

V2  Zawdr dozujqcy, poziom 2

1...8 Styki
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Dosimag

Wersja 2.: wyjscie statusu przez potgczenie A/B

RSE 8
M12x1
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Podlqczenie do przeptywomierza

«
A Gniazdo: zasilanie, Modbus RS485, wyjscie statusu
B Wtyk: zasilanie, Modbus RS485, wyjscie statusu
C  Gniazdo: wyjscie dwustanowe (dozowanie), wejscie statusu
D Wtyk: wyjscie dwustanowe (dozowanie), wejscie statusu
E  Zasilacz PELV lub SELV

V1 Zawdr dozujqcy, poziom 1

V2  Zawor dozujqcy, poziom 2

1...8 Styki
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Schemat stykéw
Polaczenie: Gniazdo (A) - Wtyk (B) Potaczenie: Gniazdo (C) - Wtyk (D)
Nr styku | Funkcja Nr styku | Funkcja
1 L+ Napiecie zasilania 1 + Wejscie statusu
2 + Interfejs serwisowy RX 2 + Wyjscie dwustanowe 2
(dozowanie)
3 + Interfejs serwisowy TX 3 - Wryjécie dwustanowe 112
(dozowanie), wejscie statusu
4 L- Napiecie zasilania 4 + Wyjscie dwustanowe 1
(dozowanie)
5 + Wyjscie statusu/wejscie statusu D 5 Nieuzywany
6 + Linia Modbus RS485
7 - Linia Modbus RS485
8 - Interfejs serwisowy, masa
1) Jednoczesna praca jako wejscie i wyjscie jest niemozliwa.

6.2.4 Wymagania dotyczace zasilacza

Napiecie zasilania
DC 24 V (napiecie nominalne: DC 18 ... 30 V)
ﬂ = Zasilacz powinien by¢ testowany pod katem speinienia wymagan bezpieczeristwa (np.
PELV, SELV).
= Maksymalny prad zwarciowy nie moze przekroczy¢ 50 A.

6.3 Podlaczenie przyrzadu

Bledne podlaczenie zagraza bezpieczenstwu elektrycznemu!

» Podlaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez odpowiednio przeszkolony
personel techniczny.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw.

» Przestrzegac przepisow BHP.

» W przypadku uzycia w atmosferach potencjalnie wybuchowych nalezy przestrzegac¢ zalecen
podanych w instrukeji bezpieczenstwa Ex dla konkretnego przyrzadu.

6.3.1 Podtaczenie za pomoca ztgcza wtykowego
Do podiaczenia przyrzagdu mozna uzywac tylko ztgcza wtykowego.

Wersja przyrzadu: 2 x wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/statusu i I0-Link, 1 x
wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/statusu
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5

Wersja przyrzadu: Modbus RS485, 2x wyjscie dozujace; 1 wyjscie statusu, 1 wejscie
statusu

A0032652
A Wtk
B Zigcze przyrzqdu

S

Podlaczenie do uziemienia znajduje si¢ w gniezdzie kabla.

A0032534
A, C Wtyk
B, D Zlgcze przyrzqdu

6.3.2 Uziemienie
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-
<
6.4 Zapewnienie wyréwnania potencjatéw

6.4.1 Wymagania

W celu zapewnienia wyréwnania potencjatow:

= Nalezy przestrzegac¢ zalecen dotyczacych miejscowego systemu uziemienia

= Uwzgledni¢ warunki eksploatacji (w tym materiat i uziemienie rurociggu)

= Medium i przeptywomierz powinny mie¢ jednakowy potencjat elektryczny

= Wszystkie niezbedne potgczenia wyréwnawcze nalezy wykonac za pomocg przewodow
uziemiajgcych o przekroju min. 6 mmz2 (0.0093 in2) z koricoéwka oczkowg

W przypadku wersji przeznaczonych do stosowania w strefie zagrozenia wybuchem
nalezy przestrzega¢ wskazowek podanych w 'Dokumentacji Ex' (XA).

6.4.2 Metalowe przylacza procesowe

Metalowe przytacza procesowe zapewniajg state potgczenie elektryczne z cieczg, a tym samym
wymagane wyréwnanie potencjatéw pomiedzy czujnikiem pomiarowym a mierzonym
medium.
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6.4.3 Przytacza procesowe z tworzywa sztucznego

ﬂ W przypadku stosowania pierscieni uziemiajacych, prosimy o uwzglednienie ponizszych
wskazowek:
= W zaleznosci od zaméwionej wersji, zamiast pier§cieni uziemiajgcych na przytgczach
procesowych moga by¢ zainstalowane podktadki z tworzywa sztucznego. Pelnig one
jedynie funkcje elementéw dystansowych, nie umozliwiajg natomiast wyréwnania
potencjatéw. Ponadto, zapewniaja uszczelnienie pomiedzy czujnikiem a przytaczem
procesowym. W zwigzku z tym, stosujgc przytacza bez metalowych pierscieni
uziemiajgcych, podkiadek z tworzywa ani uszczelek nie nalezy usuwaé. Podktadki z
tworzywa sztucznego i uszczelki powinny by¢ zawsze zamontowane.
= Pierdcienie uziemiajgce mozna zamoéwi¢ w Endress+Hauser oddzielnie, jako akcesoria.
Pierscienie uziemiajgce muszg by¢ odpowiednio dobrane do materiatu elektrody, w
przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia elektrod na skutek ich korozji
elektrochemicznej.
Specyfikacje materiatowe .
= Pierscienie uziemiajgce wraz z uszczelkami montuje sie wewnatrz przytaczy
procesowych. Nie ma to wptywu na dtugos¢ zabudowy.

Wyréwnanie potencjatéw poprzez zamontowanie dodatkowego pierscienia
uziemiajgcego

A0053324

Sruby z them szesciokqtnym przylgcza procesowego

Uszczelki O-ring

Pierscien uziemiajqcy lub podktadka z tworzywa sztucznego (element dystansowy)
Przyrzqd pomiarowy

W N =
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Dosimag Podlgczenie elektryczne

Wyréwnanie potencjatéw poprzez zainstalowanie elektrod uziemiajacych w przytaczu
procesowym

A0053325

1 Sruby z them szesciokqtnym przylqcza procesowego
2 Wbudowane elektrody uziemiajqgce

3 Uszczelka O-ring

4 Przyrzqd pomiarowy

6.5 Zapewnienie stopnia ochrony

Przyrzad spemia wymagania dla stopnia ochrony IP67, obudowa typ 4X.

Dla zagwarantowania stopnia ochrony IP67 (dla obudowy: typ 4X), po wykonaniu podtgczen
nalezy:

» Docisng¢ wszystkie ztgcza wtykowe.

6.6 Kontrola po wykonaniu podiaczen elektrycznych

Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)?

Czy napiecie zasilania jest zgodne ze specyfikacjg na tabliczce znamionowej przetwornika ?
Czy kable sg zgodne ze specyfikacjg > B 227

Czy zamontowane kable sg odpowiednio zabezpieczone przed nadmiernym zginaniem lub
odksztatceniem?

Czy podigczenie jest wykonane zgodnie ze schematem elektrycznym - 237

Czy podiaczenie do uziemienia ochronnego jest wykonane prawidtowo > B 30?

0|0l O |O|Oo|o
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Podtaczenie elektryczne Dosimag

Czy instalacja wyréwnania potencjatéw jest wykonana prawidtowo > & 317

Czy przestrzegane sg maksymalne warto$ci napiecia i pragdu na wyjsciach impulsowych/
czestotliwosciowych/dwustanowych ?

Czy przestrzegane sg maksymalne warto$ci napiecia i pradu dla interfejsu I0-Link i wyj$¢ impulsowych/
czestotliwosciowych/dwustanowych ?

Czy przestrzegane sg maksymalne warto$ci napiecia i pradu dla interfejsu Modbus i wyj$¢ impulsowych/
czestotliwosciowych/dwustanowych ?

34 Endress+Hauser



Dosimag Warianty obstugi

7 Warianty obstugi

7.1 Przeglad wariantéw obstugi

A0017760

1 Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem narzedziowym "FieldCare" lub "DeviceCare"
2 System sterowania (np. sterownik programowalny)

7.2 Dostep do menu obstugi za pomoca oprogramowania obstugo-
wego
7.2.1 Podlaczenie oprogramowania obstugowego

Za pomocy adaptera serwisowego i modemu Commubox FXA291

Obstuga i parametryzacja moze by¢ wykonywana za pomocg oprogramowania
konfiguracyjnego FieldCare lub DeviceCare produkcji Endress+Hauser.

Przyrzad nalezy podigczy¢ do portu USB komputera lub notebooka za pomoca adaptera
serwisowego i modemu Commubox FXA291.
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A0032567

Zasilanie 24 V DC

Adapter serwisowy

ModemCommubox FXA291

Dosimag

Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem narzedziowym "FieldCare" lub "DeviceCare"

v W N =

7.2.2 FieldCare

Zakres funkgcji

Oprogramowanie do zarzadzania aparaturg obiektowg (Plant Asset Management Tool) oparte
na standardzie FDT (Field Device Technology) produkeji Endress+Hauser. Narzedzie to
umozliwia konfiguracje wszystkich inteligentnych urzadzen obiektowych w danej instalacji
oraz wspiera zarzgdzanie nimi. Dzieki komunikatom statusu zapewnia réwniez efektywna
kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Typowe funkcje:

® Parametryzacja przetwornika

® Zapis i odczyt danych przyrzadu (upload/download)

s Tworzenie dokumentacji punktu pomiarowego

= Wizualizacja danych zapisanych w pamieci warto$ci mierzonych (rejestratora) oraz rejestrze
zdarzen

= Instrukcja obstugi BAOOO27S
= Instrukcja obstugi BAOOO59S

= www.endress.com > Do pobrania

= Plyta CD-ROM (skontaktowac sie z Endress+Hauser)

= Plyta DVD (skontaktowac sie z Endress+Hauser)

Ustanowienie polaczenia

Adapter serwisowy, modem Commubox FXA291 i oprogramowanie obstugowe "FieldCare"
1. Uruchomié¢ oprogramowanie FieldCare i otworzy¢ projekt.

2. W widoku sieci: wybrac¢ "Add a device [Dodaj przyrzad]".
-~ Otwiera si¢ okno Add device [Dodaj przyrzad].
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3. Zlisty wybrac opcje CDI Communication FXA291 [Komunikacja CDI FXA291] i
nacisng¢ przycisk OK celem potwierdzenia.

4. Prawym przyciskiem klikng¢ na CDI Communication FXA291 [Komunikacja CDI
FXA291] i z widocznego menu kontekstowego wybrac opcje Add device [Dodaj
przyrzad].

Wybrac zagdany przyrzad z listy i nacisnagé przycisk OK celem potwierdzenia.

Ustanowi¢ potaczenie z przyrzadem w trybie online.

s Instrukcja obstugi BAOOO27S
= Instrukcja obstugi BAOOO59S

Interfejs uzytkownika

Volume flow Mass flow
502.6548 cm®/s 502.6548 g/

Status signal

Endress+Hauser [Z1]

OK
Locking status

&
Unlocked

£ > Setup

Setup

Volume flow unit

cmis v

D PR |
Volume flow unit 3
Volume unit
m w Select volume flow unit.
S Conductivity unit
psiem v
Pulse/frequency/switch output 1
Temperature uni
Pulse/s witch output 2 ShpSRUTEE
c v dm?/min

am*/h
dm’/d

Mass flow unit

Empty pipe detection os v

Advanced setup Mass unit

'A0008200

Nazwa przyrzqdu

Oznaczenie TAG przyrzqdu

Pole ze wskazaniem sygnatu statusu

Pole wskazarn wartosci mierzonych

Pasek edycji wraz z dodatkowymi funkcjami
Obszar nawigacji wraz ze strukturq menu obstugi

O o W N =

7.2.3 DeviceCare

Zakres funkgji

Oprogramowanie narzedziowe do podiaczenia i konfiguracji urzadzen obiektowych Endress
+Hauser.
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Integracja z systemami automatyki Dosimag

Najszybszym sposobem konfiguracji urzadzen obiektowych Endress+Hauser jest uzycie
dedykowanego narzedzia "DeviceCare". Po zainstalowaniu sterownikéw urzadzen (DTM), jest
to wygodne, kompleksowe narzedzie konfiguracyjne.

Broszura - Innowacje INO1047S

= www.endress.com -> Do pobrania
= Piyta CD-ROM (skontaktowac sie z Endress+Hauser)
= Plyta DVD (skontaktowac sie z Endress+Hauser)

8 Integracja z systemami automatyki
. Szczegdtowe informacje dotyczace integracji z systemami automatyki podano w instrukcji
obstugi przyrzadu

= Informacje podane w plikach opisu przyrzadu:
= Dane aktualnej wersji przyrzadu
= Oprogramowanie obstugowe
= Kompatybilnos¢ ze starszym modelem
= Informacje dotyczgce wersji Modbus RS485
= Kody funkcji
= Czas odpowiedzi
= Mapa rejestréw Modbus

9 Uruchomienie
9.1 Kontrola po wykonaniu montazu i po wykonaniu podtaczen elek-
trycznych

Przed uruchomieniem przyrzadu:
» Nalezy upewnic¢ sie, Ze wykonane zostaty czynnosci kontrolne po wykonaniu montazu oraz
po wykonaniu podtaczen elektrycznych i ze zakonczyty sie powodzeniem.

= Lista kontrolna "Kontrola po wykonaniu montazu'> B 21
s Lista kontrolna "Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych" > B 33

9.2 Zalaczenie przyrzagdu pomiarowego

» Kontrola funkcjonalna przyrzadu zostata zakornczona powodzeniem.
Wilaczy¢ zasilanie.
= Wykonywane sa funkcjonalne testy wewnetrzne przeptywomierza.
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Dosimag Informacje diagnostyczne

Przeptywomierz jest gotéw do pracy i rozpoczyna pomiar.

Jesli uruchomienie przyrzadu nie zakonczy sie powodzeniem, zaleznie od przyczyny,
wyswietlany jest komunikat diagnostyczny w oprogramowaniu obstugowym "FieldCare" .

9.3 Potaczenie za pomoca oprogramowania obstugowego FieldCare

Szczegotowy opis ustanowienia potaczenia za pomocg oprogramowania FieldCare, patrz
instrukcja obstugi przeptywomierza.

9.4 Konfiguracja przyrzadu
ﬂ Do parametryzacji danego przeplywomierza stuzy "kreator Uruchomienie".

Szczegbdtowe informacje na temat "kreator Uruchomienie": oddzielny dokument
"Parametryzacja przyrzadu' GP)

10 Informacje diagnostyczne

Btedy sa wyswietlane na stronie gtéwnej oprogramowania obstugowego DeviceCare i
FieldCare po ustanowieniu potaczenia z przeptywomierzem.

Celem umozliwienia szybkiego usuniecia problemu, dla kazdego zdarzenia diagnostycznego
dostepne sa informacje o dziataniach, ktére nalezy podjac.

DeviceCare i FieldCare: informacje o mozliwych dziataniach sg wyswietlane na stronie gtéwnej
w oddzielnym polu pod opisem zdarzenia diagnostycznego.
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