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O tomto dokumentu

Flowfit COA30

1 O tomto dokumentu

1.1 Bezpecnostni informace

Struktura bezpecnostniho
symbolu

Vyznam

MANEBEZPEC
Pfi¢ina (/nasledky)
Piip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriuje na nebezpec¢nou situaci.
Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k tézkym zranénim nebo ke
smrti.

A\ VAROVANI
Pficina (/nasledky)
Pfip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite nebezpeé¢né situaci, mize dojit k téZkym zranénim nebo
k smrti.

A UPOZORNENI{
Pfi¢ina (/nasledky)
Prip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite této situaci, miZe dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
zranénim.

Pricina/situace
Pfip. nasledky nerespektovani
» Opatfeni/pokyn

Tento symbol upozornuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.

1.2 Pouzité symboly

a8 Dodateé¢né informace, tipy

¥4} Povolena

(¥4 ¥4 Doporuceny

X| Zakéazané nebo nedoporucené
Odkaz na dokumentaci k pfistroji
Odkaz na stranku

[N Odkaz na obrazek

L Vysledek uréitého kroku

1.3 Dokumentace

Doplnujici manualy k tomuto navodu k obsluze je mozno najit na internetu na strankach

o vyrobcich:

Technické informace pro pritokovou celu COA30, TI01876C

Endress+Hauser
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Obecné bezpecnostni pokyny
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2 Obecné bezpecnostni pokyny

2.1 Pozadavky na personal

= MontaZ, uvedeni do provozu, obsluhu a udrZzbu méficiho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personal.

s Technicky personal musi byt k provadéni uvedenych ukold povéfen provozovatelem
provozu.

= Odborny persondl si musi pfecist a pochopit tento nédvod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

= Poruchy méficiho systému smi odstrafiovat pouze opravnény a nalezité kvalifikovany
personal.

Opravy, které nejsou popsané v dodaném navodu k obsluze, se musi provadét pouze
pfimo v provozu vyrobce nebo prostfednictvim servisni organizace.

2.2 Urcené pouziti

Flowfit COA30 je pritokova cela pro kalibraci kyslikovych senzorti pomoci testovacich
plynt (napf. dusiku) a pro stanoveni obsahu kysliku v kapalinach. Umoziluje méfeni
kysliku, kdyZ neni instalovano Zadné misto méfeni, a usnadnuje kalibraci stavajictho mista
méfeni béhem procesu. Méfeni v kapalinach je povoleno pouze s verzi PMMA.

» Pritokova cela COA30 je vhodna pouze pro provoz v interiéru. Chrarite pfed pfimym
slune¢nim zafenim a UV zafenim.

Pouzivani zatizeni pro jiny ucel neZ pro uvedeny pfedstavuje nebezpeci pro osoby i pro cely
méfFici systém, a proto takové pouzivani neni dovoleno.

Vyrobce neni zodpovédny za Skody zplisobené nespravnym nebo nepovolenym
pouzivanim.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Jako uzivatel jste odpovédny za dodrZovani nasledujicich bezpe¢nostnich ptedpisi:
= instala¢nich predpist

= mistnich norem a pfedpist

s pravidel ochrany proti vybuchu

2.4 Bezpecnost provozu

Pfed uvedenim celého mista méreni do provozu:
1. Ovérte spravnost viech pfipojeni.
2. Ujistéte se, Ze hadicové spoje nejsou poskozené.

3. Neprovozujte poskozené vyrobky a chrarte je pfed nedmyslnym uvedenim do
provozu.

4. Poskozené produkty oznacte jako vadné.

Béhem provozu:

» Pokud poruchy nelze odstranit:
Vytadte vyrobky z provozu a chrarite je pfed neumyslnym provozem.



Obecné bezpecnostni pokyny Flowfit COA30

2.5 Bezpecnost vyrobku

Vyrobek byl zkonstruovany a ovéfeny podle nejnovéjsich bezpecnostnich pravidel a byl
expedovany z vyrobniho zdvodu ve stavu bezpeném pro jeho provozovani. Pfitom byly
zohlednované prislusné vyhlasky a mezinarodni normy.

6 Endress+Hauser
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Popis vyrobku
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3 Popis vyrobku

y Endress+Hauser (E

AD058728

®

Sroubovaci zdstréka PG 13.5
Ochrana hran

Zdkladna stojanu

Jehlovy ventil

W N =

1 Pohled zepredu na Flowfit COA30



Popis vyrobku Flowfit COA30

1
—

AD058729

2 Pohled zezadu na Flowfit COA30

5  Vstup
6  Vystup

8 Endress+Hauser



Flowtit COA30

Pfejimka a identifikace vyrobku

Endress+Hauser

4 Prejimka a identifikace vyrobku

4.1 Vstupni prejimka
Po obdrZeni dod&vky:

1. Zkontrolujte obal, zda neni poSkozeny.

-~ Nabhlaste veSkerd poskozeni okamzité vyrobci.
Neinstalujte poSkozené soucasti.

2. Zkontrolujte rozsah dodavky pomoci dodaciho listu.
Porovnejte udaje na typovém Stitku se specifikacemi objednavky na dodacim listu.
4.  Zkontrolujte technickou dokumentaci a viechny dalsi potfebné dokumenty,

napf. certifikaty, abyste se ujistili, Ze jsou uplné.

ﬂ Pokud nékterd z podminek neni splnéna, kontaktujte vyrobce.

4.2 Identifikace vyrobku

4.2.1 Typovy Stitek

Na typovém §titku jsou uvedeny nésledujici informace o vasem pfistroji:
= [dentifikace vyrobce

= Rozsifeny objednaci kod

= Sériové (islo

= Bezpecnostni a vystrazné pokyny

4.2.2  Identifikovani vyrobku

Internetové stranky s informacemi o vyrobku

www.endress.com/COA30

Vysvétleni objednaciho kédu
Kéd pro objednani a vyrobni ¢islo vaSeho pristroje se nachazi:
= na typovém Stitku
= v dokladech o dodani
Ziskani informaci o vyrobku
1. Prejdéte na www.endress.com.
2. Vyhledavani na strance (symbol lupy): Zadejte platné sériové ¢islo.
3. Hledat (lupa).
L~ Struktura produktu se zobrazi ve vyskakovacim okné.

4, Kliknéte na ptehled vyrobka.

L= Otevte se nové okno. Zde najdete informace tykajici se vaseho pfistroje, véetné
dokumentace k vyrobku.

Adresa vyrobce

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen


https://www.endress.com

Pfejimka a identifikace vyrobku

Flowfit COA30

10

4.3 Rozsah dodavky

Soucasti dodavky je nésledujici:

= Kalibraéni sada v objednané verzi
= N&vod k obsluze COA30

= Vyrobni certifikat

Pokud mate jakékoliv dotazy, kontaktujte prosim svého dodavatele nebo nejblizsi prodejni

centrum.

Endress+Hauser



Flowfit COA30 Uvedeni do provozu

5 Uvedeni do provozu

5.1 Priprava verze POM

Priprava na kalibraci s testovacimi plyny

(LI

[ \

y Endress+Hauser [Zi] \Q

A0058731

3 Pohled zeptedu na Flowfit COA30

Endress+Hauser 11



Uvedeni do provozu

Flowfit COA30

® 4

AD058732

Pohled zezadu na Flowfit COA30

Nainstalujte méfici uspofaddani nésledovné:

1.

S B B B B

o
=

12

Umistéte priitokovou celu do dodané pevné zakladny (1).

Zavtete jehlovy ventil (2) na pritokové cele.

Nasad'te odtokovou hadici na vystup OUT (4) pritokové cely.

Druhy konec hadice musi byt veden do otevieného prostoru.

Nasadte hadici média na vstup IN (3) prttokové cely.

Pripojte vstup IN k testovacimu plynu pomoci hadice s médiem.

ZaSroubujte senzor do pritokové cely.

Pfipojte senzor k prevodniku.

Otevftete pfivod testovaciho plynu a pomoci redukéniho ventilu requlujte tlak plynu.

Otevrete jehlovy ventil (2) na pritokové cele.

Endress+Hauser



Flowfit COA30 Uvedeni do provozu

5.2 Priprava verze PMMA

Priprava na kalibraci béhem procesu

(LI

[ \

y Endress+Hauser [Zi] \Q

A0058731

5 Pohled zepiedu na Flowfit COA30

Endress+Hauser 13



Uvedeni do provozu

Flowfit COA30

e

AD058732

Pohled zezadu na Flowfit COA30

Nainstalujte méfici uspofaddani nésledovné:

1.

SRR

& B B B

14

ZaSroubujte senzor do priitokové cely. Jehlovy ventil (2) musi byt zcela uzavien.
Pfipojte senzor k prevodniku.
Nasad'te odtokovou hadici na vystup OUT (4) pritokové cely.

Volny konec hadice vloZte do vhodného odtoku (napf. odtoku odpadu v podlaze) nebo
do vhodné sbérné nadoby (napf. kadinky).

Nasadte hadici média na vstup IN (3) prttokové cely.
Pripojte vstup IN k pfivodu procesniho média pomoci hadice média.
Oteviete pfivod média v procesnim potrubi.

Nastavte pritok na jehlovém ventilu (2) tak, aby se ze systému odstranily vSechny
vzduchové bubliny.

Endress+Hauser



Flowtit COA30 Ovladéni

6 Ovladani

6.1 Provoz verze POM

Provedeni kalibrace senzoru
1. Otevfete pratok média do pritokové cely COA30 POM.

2.
(L)

A0058730

7 Jehlovy ventil na Flowfit COA30

Pritok média zajistéte jehlovym ventilem (1). Chcete-li to provést, oteviete jehlovy

ventil.
3. Kalibrace senzoru je dokoncena, jakmile je kalibra¢ni hodnota stabilni.

6.2 Provoz verze PMMA

Provedeni kalibrace senzoru
1. Otevfete pratok média do pritokové cely COA30 PMMA.

Endress+Hauser 15



Ovladani

Flowfit COA30
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A0058730

8  Jehlovy ventil na Flowfit COA30

Nastavte pritok média jehlovym ventilem (1) tak, aby se ze systému odstranily
veSkeré vzduchové bubliny.

Pockejte, dokud se nezobrazi stabilni naméfend hodnota.

UloZte naméfenou hodnotu a/nebo odpovidajicim zplisobem upravte misto méreni
online.

Odpojte hadici od pfivodu média a ptipojte ji ke zdroji vody.

Vycistéte pritokovou celu vodou.

Endress+Hauser



Flowtit COA30 Udrzba

7 Udrzba

7.1 CiSténi pristroje

POM

Vycistéte vnéjsi povrch pritokové cely COA30 pomoci béZné dostupnych €isticich
prostfedkd.

PMMA

Priitokova cela COA30 PMMA je odolna vii¢i nasledujicim ¢isticim prostfedkiim a lze ji
S nimi cistit:

» Hydroxid sodny (NaOH) max. do 2 % pii 25 °C

= Kyselina dusi¢na (HNOs) max. do 0,5 % pfi 25 °C

= Kyselina fosfore¢na (HsPO4) max. do 2 % pii 25 °C

7.2 Vyména tésnicich krouzkt

Tésnici krouZky je nutné jednou ro¢né vymeénit, aby byla zajisténa spravna funkénost
a bezpecnost.

Endress+Hauser 17



Flowfit COA30

Udrzba

AD058733

Rozlozeny vykres s tésnicimi krouzky

®9

Endress+Hauser
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Flowtit COA30

Opravy
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8 Opravy

8.1 Vseobecné informace

Koncept opravy a prestavby poskytuje nasledujici:

» Produkt ma modularni konstrukci

= Nahradni dily jsou sdruZované do sad obsahujicich pfislusné pokyny

= PouZivejte pouze ndhradni dily od vyrobce

= Opravy provadi servisni oddéleni vyrobce nebo vyskoleni uZivatelé

s Certifikovana zafizeni miiZe na jiné certifikované verze zafizeni prestavovat pouze
servisni oddéleni vyrobce nebo se tak muiiZe ¢init pouze ve vyrobnim zavodé

= DodrZujte platné normy, narodni pfedpisy a certifikaty

1. Opravy vykonavejte podle pokynt pfiloZenych k sadé.

2. Zdokumentujte opravu a pfestavbu a zadejte nebo jste zadali néstroj pro spravu
Zivotniho cyklu (W@M).

8.2 Nahradni dily

Nahradni dily zafizeni, které jsou aktudlné k dodani, najdete na webovych strankach:

www.endress.com/device-viewer

» Pri objednavani ndhradnich dild uvadéjte sériové ¢islo zafizeni.

8.3 Vraceni

Je-li tieba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objednan ¢i dodan Spatny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spole¢nost s osvédéenim ISO a také

s ohledem na pravni predpisy musi spolecnost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy
pfi manipulaci s vracenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

Pro zajisténi rychlého, bezpe¢ného a profesionélniho vraceni zafizeni:

» Informace ohledné postupu a podminek vraceni zafizeni jsou uvedeny na strankach
www.endress.com/support/return-material.

8.4 Likvidace

Pokud je vyZadovano smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem, aby mohlo byt
minimalizovdno mnoZstvi materialu likvidovaného jako netfidény komunalni odpad
WEEE. Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do netfidéného
komunalniho odpadu. Misto toho je vratte vyrobci k likvidaci za pfislusnych podminek.

19
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Prislusenstvi

Flowfit COA30
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9 PrisluSenstvi

NiZe je uvedeno nejduleZitéjsi pfisluSenstvi, které je k dispozici k okamZiku vydani této
dokumentace.

PrisluSenstvi uvedené v nédvodu je technicky kompatibilni s vyrobkem.

1. Jsou moZna specificka aplika¢ni omezeni kombinace vyrobk.
Zajistéte soulad méficiho bodu s aplikaci. Za to odpovida provozovatel mista méreni.

2. Vénujte pozornost informacim v ndvodu ke vSem vyrobkiim, zejména technickym
udajim.

3. V pfipadé, Ze zde neni néjaké ptislusenstvi uvedeno, obratte se na servisni nebo
prodejni centrum.

Endress+Hauser



Flowfit COA30 Technicka data
10 Technicka data
10.1 Prostredi
Teplota okoli POM
-15...50°C(5... 122 °F)
PMMA
-5..40°C(23...104°F)
Relativni vlhkost 0 aZz 95 %, bez kondenzace

10.2 Proces

Procesni teplota

POM
0..50°C(32...122°°F)
PMMA

0..40°C (32 ... 104°F)

Procesni tlak

[psi]  [bar]
290 - 20
218 ] 15
145 | 10 —
72 i 5
0 i 0 [°cl

32 50 68 86 104 122

A0060992

10  Rozsah procesnich tlaku

10.3 Mechanicka konstrukce

Rozméry DxSxV 206 x 80 x 57 mm (8,1" x 3,2"x 2,2")
Hmotnost POM

Pribl. 600 g (21,2 oz)

PMMA

Endress+Hauser

Pribl. 550 g (19,4 oz)

21



Technicka data

Flowfit COA30

Materialy

Prito¢na armatura: POM-C, PMMA

Tésnici krouzky:
Adaptér:

EPDM
POM-C

Procesni spojeni

22

POM

Vstup:
Vystup:

PMMA

Vstup:
Vystup:

hadice s vnéj$§im primérem 4 mm
hadice s vnéj$im priimérem 4 mm

hadice s vnéjsim priimérem 8 mm
hadice s vnéj$im primérem 8 mm

Endress+Hauser
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