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Informacije o dokumentu

Cleanfit CPA871

1 Informacije o dokumentu
1.1 Sigurnosne informacije

Struktura napomene

Znacenje

A\ OPASNOST

Uzroci (/posljedice)

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako ne izbjegnete opasnu situaciju, to ée rezultirati smrcu ili opasnom
ozljedom.

A\ UPOZORENJE
Uzroci (/posljedice)
Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako se ne izbjegne moZe dovesti do smrti ili teSkih tjelesnih ozljeda.

A\ OPREZ
Uzroci (/posljedice)
Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako se ne izbjegne, moZe dovesti do laksih ili srednje teSkih ozljeda.

NAPOMENA

Uzrok/situacija

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Mjera/napomena

Ovaj simbol upozorava na situacije koje mogu dovesti do materijalne Stete.

1.2 Simboli

a Dodatne informacije, savjet

[} Dozvoljeno

MV Preporuceni

Nije dozvoljeno odn. ne preporucuje se

Referenca na dokumentaciju uredaja

B Referenca na stranicu

Referenca na sliku

B Rezultat individiualnog koraka

1.2.1 Simboli na uredaju

A1 Referenca na dokumentaciju uredaja

= Ne odlazite proizvode koji nose ovu oznaku kao nesortirani komunalni otpad. Umjesto toga, vratite ih
proizvodacu za odlaganje pod vaZe¢im uvjetima.
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Cleanfit CPA871 Osnovne sigurnosne upute

2 Osnovne sigurnosne upute

2.1 Zahtjevi za osoblje

= MontaZu, pustanje u pogon, upravljanje i odrZzavanje sustava za mjerenje smije provoditi
samo $kolovano stru¢no osoblje.

= Tehnicko osoblje mora biti ovlasteno od strane operatera sustava za navedene aktivnosti.

= Elektri¢no priklju¢ivanje smije provesti samo elektricar.

= Tehnicko osoblje mora proc¢itati ove Upute za uporabu i razumjeti ih te slijediti napomene
ovih Uputa za uporabu.

= Kvarove na ovome mjernom mjestu smije uklanjati samo za to ovlasteno i Skolovano
osoblje.

Popravke koji nisu opisani u isporu¢enim Uputama za rad, smije provoditi samo izravno
proizvodac ili servisna organizacija.

2.2 Namjena

Cleanfit CPA871 sklopivi sklop, koji se moZe upravljati ru¢no ili pneumatski, namijenjen je za
ugradnju senzora u posude i cijevi.

Zahvaljujuci svom dizajnu, moZe se koristiti u sustavima pod tlakom (- 78).

Svaka uporaba koja izvan namijenjene ugroZava sigurnost ljudi i mjernog sustava. Stoga je
svaka druga uporaba zabranjena.

Proizvodac ne odgovara za Stete koje su nastale zbog nestru¢ne i nenamjenske uporabe.

2.2.1 Upotreba u podrucjima zasti¢enim od eksplozije

Kao proizvodac¢ proizvoda koji se koriste za analizu, izjavljujemo da je isporuceni proizvod
proSao procjenu rizika od zapaljenja i da se moZe koristiti u opasnim atmosferama nakon $to
su ispunjeni sljedec¢i uvjeti za sigurnu upotrebu:

» Zaititni prsten ima sljedec¢u oznaku: ,OPREZ, OPASNOST ZBOG ELEKTROSTATICKOG
PUNJENJA, CISTITE SAMO ANTISTATICKOM KRPOM”. Obvezno je pridrzavati se ovih
uputa.

= Sklopovi koji se sastoje od vlaznih dijelova od nevodljivog materijala ne smiju se koristiti u
potencijalno eksplozivnim atmosferama.

= Dovod zraka pod tlakom, senzori i prekidaci krajnjeg poloZaja moraju biti u skladu s vaze¢im
smjernicama i standardima za upotrebu u opasnim atmosferama, biti oznaceni stupnjem
zaStite i ispunjavati zahtjeve relevantnog podrudja primjene. Potrebno je uzeti u obzir
temperaturu okoline. Prekida¢ krajnjeg poloZaja koji se koristi u proizvodu ispunjava taj
zahtjev.

= Uvjerite se da komprimirani zrak ne sadrZi potencijalno eksplozivnu atmosferu.

= Uvjerite se da pokreti povezani s uvlaenjem i umetanjem senzora ne mogu ostetiti vezu.

= Proizvod se mora ugraditi u lokalni sustav izjednacavanja potencijala.

= Upute za rad s proizvodom, to¢nije uvjeti za sigurnu upotrebu moraju se procitati, razumjeti
i primijeniti.

Proizvod ne mora imati oznaku stupnja zastite.
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Osnovne sigurnosne upute Cleanfit CPA871

2.3 Sigurnost na radnom mjestu

Operater je odgovoran za osiguravanje uskladenosti sa sljede¢im sigurnosnim propisima:
® smjernica o ugradnji
s Lokalne norme i odredbe

2.4 Sigurnost na radu

Prije pustanja u pogon cijele mjerne tocke:
1. Provjerite jesu li svi prikljucci ispravni.

2. Utvrdite da elektri¢ni kabeli i spojevi crijeva nisu oSteceni.

Procedura kod oStecenih proizvoda:
1. Ostecene proizvode nemojte pustati u pogon i zastitite ih od slu¢ajnog pustanja u pogon.

2. Oznacite oStecene proizvode kao neispravne.

Tijekom rada:

» Ako ne pogreske ne mogu otkloniti,
stavite proizvode izvan upotrebe i zastitite ih od slu¢ajnog rada.

2.5 Sigurnost proizvoda

2.5.1 Najnovija tehnologija

Proizvod je konstruiran tako da je siguran za rad prema najnovijem stanju tehnike, provjeren
je te je napustio tvornicu u besprijekornom stanju Sto se ti¢e tehnicke sigurnosti. PridrZzavani
su odgovarajudi propisi i medunarodni standardi.
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Cleanfit CPA871 Opis proizvoda

3 Opis proizvoda

3.1 Dizajn proizvoda

0

A0029614
1 Sklop s pneumatskim pogonom (bez zastitnog poklopca)

1 Prikljucak za ispiranje (izlaz)

2 Automatsko zakljucavanje krajnjeg poloZaja, proces
3 Prikljucak za prekidac krajnjeg polozaja

4 Automatsko zakljucavanje krajnjeg polozaja, servis

5 Pricvrsni prsten za zastitni poklopac

6  Pneumatski prikljucak (pomaknite u mjerni polozaj)
7 Pneumatski prikljucak (pomaknite u servisni polozaj)
8  Prikljucak za ispiranje (ulaz)
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Opis proizvoda

Cleanfit CPA871

3.1.1 Princip rada
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2 Sustav brtvljenja, sklop u servisnom poloZaju

Komora za ispiranje, ulaz

Pogon brtve (1 x O-prsten)

Rupa za curenje

Komora za ispiranje, izlaz

Brtva, komora za ispiranje (1 x O-prsten)
Brtva procesa (2 x O-prsten)

Komora za ispiranje

NO U wWN =

A0039361

Sklop je otvoren za proces tijekom umetanja/uvlacenja; prikljuéci za ispiranje moraju biti

pri¢vrSceni cijevima ili zabrtvljeni.

Sklop ima brtvu s klinom. To sluZi za brtvljenje sklopa od procesa u relevantnom krajnjem

poloZaju.
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Cleanfit CPA871 Opis proizvoda

Brtva procesa

A0039106

3 Procesna brtva, montaza u servisnom poloZaju

1 Procesna brtva (2 x O-prsten)
2 Pin

Endress+Hauser 9



Preuzimanje robe i identifikacija proizvoda Cleanfit CPA871

4 Preuzimanje robe i identifikacija proizvoda

4.1 Preuzimanje robe

1. Provjerite da pakiranje nije oSte¢eno.
~ Obavijestite VaSeg dobavljaca o bilo kakvom oSteéenju pakiranja.
Sacuvajte oSteceno pakiranje dok se problem ne rijesi.
2. Provjerite da sadrZaj nije oStecen.
= Obavijestite VaSeg dobavljaca o bilo kakvom o$te¢enju sadrZaja.
Sacuvajte oSte¢enu robu dok se problem ne rijesi.
3. Provjerite da je narudzba potpuna i da niSta ne nedostaje.
- Usporedite otpremne dokumente s narudzbom.
4. Za skladiStenje i transport potrebno je proizvod pakirati tako da je zasti¢en od udaraca i
od vlage.
= Originalno pakiranje pruza najbolju zastitu.
Obavezno se pridrzavajte dopustenih uvjeta okoline.

Ako imate bilo kakvih pitanja obratite se molimo Vasem dobavljac¢u odn. Vasem lokalnom
distribucijskom centru.

4.2 Opseg isporuke

Opseg isporuke sadrZi:

= sklopa u narucenoj verziji

= Upute za uporabu

= Adapter za uti¢ni konektor, 6 mm (0,24 in) do 4 mm (0,16 in) (vanjski promjer)
= Narucena dodatna oprema

4.3 Identifikacija proizvoda

43.1 Nazivna plocica

Plo¢ica s oznakom tipa donosi Vam sljedece informacije o proizvodu:
= Identifikacija proizvodaca

s Kod narudzbe

= ProSireni kod narudZzbe

= Serijski broj

= Uvjete okoline i procesa

= Sigurnosne informacije i upozorenja

» Usporedite podatke na natpisnoj plocici s nalogom.

4.3.2 Identificiranje proizvoda

Kod narudZbe i serijski broj Vaseg uredaja mogu se pronadi na sljedeé¢im lokacijama:
= Na plodici s oznakom tipa
= Na dostavnici
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Cleanfit CPA871 Ugradnja

Dobivanje informacija o proizvodu
1. Idite na. www.endress.com
2. Pretrazivanje stranice (simbol povecala): Unesite vazedi serijski broj.

3. Pretraga (povecalo).
Y Struktura proizvoda je prikazana u sko¢nom prozoru.

4. Kliknite pregled proizvoda.

& Otvara se novi prozor. Ovdje ¢ete popuniti informacije koje se odnose na vas$ uredaj,
ukljuéujuéi dokumentaciju proizvoda.

Stranica s podacima o proizvodu

www.endress.com/CPA871

Adresa proizvodaca

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Njemacka

5 Ugradnja

5.1 Zahtjevi ugradnje

5.1.1 Orijentacija

NAPOMENA

Ostecenje sklopa od smrzavanja
» Ako se koristi na otvorenom, pazite da voda ne moZe prodrijeti u pogon.

Sklop je namijenjen za montaZu na posude i cijevi. Prikladne procesni priklju¢ci moraju
dostupni za ovo.

Sklop je konstruiran na nacin da nema ogranicenja u pogledu orijentacije.

ﬂ Senzor koji se koristi moZe ograniciti orijentaciju.

ﬂ Osigurajte uskladenost s Uputama za uporabu ugradenog senzora.

Ugradnja bez mrtvog prostora
Mjerenje je u mrtvom prostoru neto¢no zbog slabe izmjene medija.

» Ugradite sklop na nacin koji ¢e onemoguciti mjerenje u mrtvom prostoru.

Endress+Hauser 11
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Ugradnja Cleanfit CPA871

Konfigurirajte instalaciju na nacin da dimenzija X1, umanjena za udaljenost izmedu mjernih
elemenata n (u slu¢aju pH senzora 20 mm (0.8 in)), bude vec¢a od dimenzije F1 (udaljenost
izmedu potpore prikljucka procesa i unutragnjosti cijevi).

Ako se ugraduje unutar cijevi, pazite da vodilica senzora ne udara u suprotnu stijenku. Kako
biste to postigli, osigurajte da dimenzija X2 bude manja od dimenzije F2 (udaljenost izmedu
potpore prikljucka procesa i unutrasnjosti cijevi).

F1

X1

X2

F2

A0061147

n 20mm(0.8in)

F1 Odnosi se na sustav; situacija ovisi o potrosacu
F2  Odnosi se na sustav; situacija ovisi o potrosacu
X1 Dimenzije sklopova procesa CPA87x

X2 Dimenzije sklopova procesa CPA87x

12 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 Ugradnja

5.1.2 Dimenzije

Kratka verzija
A
) o~
= < @ 65 = @ 65
B 8 7 (2.56) & 5 =" (2.56)
el Z
:/ —— Vel =
9 ¥
= —=] = ——1
> 5
= N — 117 I
1]
g ] (4.61) g = (@2238)
= S| . BTl
=1 g 437)
® © [}
5 = 2 s 43 (1.7)
gl gl -
Y Y v‘ ‘ l ‘
‘L
o | -y |
> —
= — <[
Je|| @8 gl AR
s e 319
= 219 -
(0.47) (0.47)

A0023894
5 Ruéni pogon, kratka verzija, dimenzije u

4 Pneumatski pogon, kratka verzija, dimenzije
mm (in)

umm (in)

XM Sklop u mjernom poloZaju

XS Sklop u servisnom poloZaju

XP Visina pojedinacnog procesnog prikljucka (vidi tablicu ispod)

XA Potrebna udaljenost montaZe za zamjenu senzora

Duljina slobodnog puta XA iznad pogona potrebna je za zamjenu senzora:
XA je 280 mm (11.02 in) za senzore od 120 mm

XA je 408 mm (15.94 in) za senzore od 225 mm
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Ugradnja

Cleanfit CPA871

Dugacka verzija

XA

J 65

(2.56)

XM/XS =460/538 (18.11/21.18)

198 (7.8)

61
(2.40)

-
-

XP

219

0.7

12
(0.47)

A

XM/XS =460/538 (18.11/17.24)

XA

<965

(2.6)

195 (7.68)

XP

12

~~
<+
N o

19

(0.47)

6 Pneumatski pogon, dugacka verzija,
dimenzije u mm (in)

XM Sklop u mjernom poloZaju
XS Sklop u servisnom poloZaju
XP Visina pojedinacnog priklju¢ka procesa (vidi tablicu ispod)

XA Potrebna udaljenost montaZe za zamjenu senzora

g7

A0023898

Rucni pogon, dugacka verzija, dimenzije u
mm (in)

Duljina slobodnog puta XA iznad pogona potrebna je za zamjenu senzora:

XA iznosi 360 mm (14.17 in) za senzore od 225 mm

XA iznosi 582 mm (22.91 in) za senzore od 360 mm ukljucujuci KCI

14
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Cleanfit CPA871 Ugradnja

Verzija s uranjaju¢om komorom
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A0023896 A0023899
8  Verzija uranjajuce komore s pneumatskim 9 Verzija uranjajuée komore s rucnim
pogonom, dimenzije u mm (in) pogonom, dimenzije u mm (in)
XM Sklop u mjernom poloZaju

XS Sklop u servisnom polozaju

XP Visina pojedinacnog procesnog prikljucka (vidi tablicu ispod)

XA Potrebna udaljenost montaZe za zamjenu senzora

Duljina slobodnog puta XA iznad pogona potrebna je za zamjenu senzora:
XA je 280 mm (11.02 in) za senzore od 225 mm

XA je 570 mm (22.44 in) za senzore od 360 mm
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Ugradnja

Cleanfit CPA871

Visina priklju¢ka procesa

Prikljucak procesa Visina XP u mm
(in)

CB stezaljka 2" 16 (0.63)

ISO 2852, ASME BPE-2012
A0024100

FA prirubnica DN 40 PN16, EN 1092-1 18 (0.71)
A0024102

FB prirubnica DN 50 PN16, EN 1092-1 18 (0.71)
A0024103

FC prirubnica DN 80 PN10, EN 1092-1 20 (0.79)
A0024104

FD prirubnica 2" 150 Ibs, ASME B16.5 — 19.1 (0.75)

——

A0024105

FE prirubnica 3" 150 lbs, ASME B16.5 23.8 (0.94)

FF 10K50, JIS B2220 16 (0.63)
A0024107

MA prikljucak za grlo DN 50 DIN 11851 15.5 (0.61)
A0024109

MB prikljucak za grlo DN 65 DIN 11851 15.5 (0.61)
A0024110

16 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 Ugradnja

Prikljucak procesa Visina XP u mm

(in)

HB navoj NPT 14" @ 40.5 (1.57)

A0024111

NA DN 25 G1%" Zenski navoj 31.1(1.22)
s Navoj SO 228 G1% (ZSZP‘;JHS glga“ca
= Kompatibilno s klju¢em za matice, DIN 1810 ravna 5 (0.89)

povrsina

NAPOMENA fousasne

Montiranje s kljufem za cijevi uzrokuje ostecenja.
» Koristite klju¢ za matice za montiranje i
uklanjanje.

Endress+Hauser 17



Ugradnja Cleanfit CPA871

5.1.3 Dubine uranjanja

W [

X1

X2

A0023893

10  Dubine uranjanja u mm (in)

1  Kratak hod, 36 mm (1.42 in)

2 Dug hod, 78 mm (3.07 in)
3 Verzija s uranjaju¢om komorom, 99 mm (3.89 in) / 36 mm (1.42 in)
4 Verzija s dugackom uranjajucom komorom, 151 mm (5.94 in) / 36 mm (1.42 in)
Verzije
Prikljucak procesa 1 2 3 4
CB stezaljka ISO 2852 X1 14.9 (0.59) 61.0 (2.40) 119.9 (4.72) 171.9 (6,76)
ASME BPE-2012 2" X2 34.2(1.35) 75.7 (2.98) 134.6 (5.30) 186.6 (7.35)
FA prirubnica DN 40 X1 14.9 (0.59) 61.0 (2.40) 119.9 (4.72) 171.9 (6,76)
EN 1092-1 X2 34.2(1.35) 75.7 (2.98) 134.6 (5.30) 186.6 (7.35)
FB prirubnica DN 50 X1 14.9 (0.59) 61.0 (2.40) 119.9 (4.72) 171.9 (6,76)
EN 1092-1 X2 34.2(1.35) 75.7 (2.98) 134.6 (5.30) 186.6 (7.35)
FC prirubnica DN 80 X1 12.9 (0.51) 59.0 (2.32) 117.9 (4.64) 169.9 (6.69)
EN 1092-1 X2 32.2(1.27) 73.7 (2.90) 132.6 (5.22) 184.6 (7.27)
FD prirubnica 2" 150 lbs X1 13.8 (0.54) 59.9 (2.36) 118.9 (4.68) 170.9 (6.73)
ASME B16.5 X2 33.1(1.30) 74.6 (2.94) 133.6 (5.26) 185.6 (7.30)
FE prirubnica 3" 150 lbs X1 - - 114.1 (4.49) 166.1 (6.54)
ASME B16.5 X2 - - 128.8 (5.07) 180.8 (7.11)
FF prirubnica 10K50 X1 14.4 (0.57) 61.3 (2.41) 120.2 (4.73) 172.2 (6.78)
JISB2220 X2 33.7 (1.33) 76.0 (2.99) 134.9 (5.31) 186.9 (7.36)
HB navoj NPT 1" X1 - 63.0 (2.48) 121.9 (4.80) 173.9 (6.85)
X2 - 77.7 (3.06) 136.6 (5.38) 188.6 (7.40)
MA Prikljucak za grlo X1 15.4 (0.61) 61.5 (2.42) 120.4 (4.74) 172.4 (6.79)
DN 50 DIN 11851 X2 34.7 (1.37) 76.2 (3.00) 135.1 (5.32) 187.1 (6.37)
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Cleanfit CPA871 Ugradnja
Prikljucak procesa 1 2 3 4
MB Prikljuak za grlo X1 15.4 (0.61) 61.5 (2.42) 120.4 (4.74) 172.4 (6.79)
DN 65 DIN 11851 X2 34.7 (1.37) 76.2 (3.00) 135.1 (5.32) 187.1 (6.37)
NA navojISO 228 X1 - 61.5 (2.42) - -
G 1% X2 - 76.2 (3.00) - -
X3 20.6 (0.81)
= A
< (>
l
A0039342
11 Dubina uranjanja u mm (in) za priklju¢ak procesa NA navoja ISO 228 G1%
ABI
~l
‘ 3
AD048452
12 Dubina uranjanja u mm (in) za priklju¢ak procesa MA i MB navoja
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Cleanfit CPA871

5.2 Ugradnja sklopa
5.2.1 Postupak ugradnje

Sustav za mjerenje

13 Sustav za mjerenje (primjer)

Cleanfit CPA871 sklop
Mjerni kabel

Liquiline CM44x odaSiljac¢
Senzor

v W =

Preporuka za ugradnju
A OPREZ

Air-Trol CYC10 upravljacka jedinica

A0017811

Postoji izravna veza izmedu procesne i servisne komore kada je sklop umetnut/uvucen.

Moze dodi do ispustanja medija kroz prikljucke servisne komore.
Rizik od ozljede pri ispuStanju procesnog medija.

» Spojite prikljucke servisne komore.

» Provijerite sve prikljucke na curenje prije pustanja u rad.

20
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NAPOMENA

Postoji veza izmedu procesa i servisne komore tijekom umetanja/uvlacenja.
Kontaminacija sklopa.

» Ukljucite sklop u koncept ¢iSéenja.

» Osigurajte redovito ¢isc¢enje.

Procesne brtve zabrtvljuju proces u odgovaraju¢em krajnjem poloZaju. Sklop je otvoren za
proces tijekom umetanja/uvlacenja; prikljuéci za ispiranje moraju biti pri¢vrséeni cijevima ili
zabrtvljeni.
Veza izmedu servisne komore i procesa otvorena je tijekom kretanja; stoga se moze
iskoristiti funkcija vode za brtvljenje. Izlaz iz komore za ispiranje mora biti blokiran (npr.
zapornim ventilom) kako bi se izvrsila funkcija vode za brtvljenje.

A0039105

14 Prijedlog ugradnje za brtveni sustav uz upotrebu zaobilaznog voda

Nepovratni ventil

Ventil otvoren/zatvoren, funkcija vode za brtvljenje
Otpadna voda

Zaporni ventil otvoren/zatvoren (opcionalno)
Voda/sredstvo za Ciscenje

U W N =

Brtve se moraju redovito provjeravati i servisirati. Stoga se moraju poduzeti mjere za odvajanje
sklopa od procesa, npr. ugradnjom u zaobilazni vod.
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Ugradnja sklopa u proces i uklanjanje sklopa iz procesa
A\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljeda uslijed visokog tlaka, visokih temperatura ili kemijskih opasnosti u
slucaju izlaZenja procesnog medija.

» Zbog toga nosite zastitne rukavice, naocale i zastitnu odjecu.

» Montirajte sklop samo ako su posude ili cijevi prazne i bez tlaka.

ﬂ Prije ugradnje provjerite brtvu prirubnice izmedu prirubnica.

1. Pomaknite sklop u servisni poloZaj.
- (Oznaka poloZaja trokuta je vidljiva (- & 15).
2. Pricvrstite sklop na spremnik ili cjevovod preko procesnog prikljucka.

Slijedite upute u sljede¢em odjeljku za spajanje cijevi za komprimirani zrak i vodu za
ispiranje (za odgovarajucu verziju sklopa).

A0023307

15  Oznake poloZaja (servisni poloZaj)
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Pneumatski priklju¢ak za automatski rad

Preduvjeti:
= Zratni tlak 5 do 8 bar (72 do 116 psi) (apsolutni) ili
zracni tlak 4 do 7 bar (58 do 102 psi) (relativni)
= Kvaliteta komprimiranog zraka u skladu s ISO 8573-1:2001
Klasa kvalitete 3.3.3 ili 3.4.3
= Klasa krutih tvari 3 (maks. 5 pm, maks. 5 mg/m?3, kontaminacija Cesticama)
= SadrZaj vode za temperature > 15 °C (59 °F): tocka rosista tlaka klase 4 3 °C (37 °F) ili niZe
= SadrZaj vode za temperature 5 do 15 °C (41 do 59 °F): tocka rosista tlaka klase 3
-20°C (-4 °F) ili nize
= SadrZaj ulja: klasa 3 (maks. 1 mg/m3)
= Temperatura zraka: 5 °C (41 °F) ili vise
s Minimalni nominalni promjer vodova zraka: 2 mm (0.08 in)

Za rad pneumatskog pogona koristi se cilindar s dvostrukim djelovanjem.

Automatsko zaklju€avanje grani¢nog poloZaja u radnom i mjernom poloZaju osigurava sklop
kako bi se sprije¢ilo njegovo nenamjerno pomicanje u slucaju kvara u kontrolnom zraku. Sklop
ostaje u relevantnom poloZaju.

Prikljucak: uti¢ni konektor M5, crijevo 4/2 mm OD/ID (adapter za 6/4 mm OD/ID priloZen)

NAPOMENA

Zraéni tlak previsok

Ostecenje brtvi.

» Ugradite ventil za smanjenje tlaka uzvodno ako je vijerojatno da ¢e se zracni tlak povecati
na vise od 7 bar (102 psi) (apsolutni) (¢ak i kratki skokovi tlaka).
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A0029614

16  Sklop s pneumatskim pogonom (bez zastitnog poklopca)

1 Prikljucak za ispiranje

2 Automatsko zakljucavanje krajnjeg poloZaja, proces
3 Prikljucak za prekidac krajnjeg poloZaja, opcionalno
4  Automatsko zakljucavanje krajnjeg polozaja, servis

5 Pricvrsni prsten za zastitni poklopac

6  Pneumatski prikljucak (pomaknite u mjerni poloZaj)
7 Pneumatski prikljucak (pomaknite u servisni poloZaj)
8  Prikljucak za ispiranje

Za umetanje/uvlacenje sklopa upotrijebite pneumatski pilot ventil (4/2-smjerni ili 5/2-
smjerni). Spojite dva ulaza sklopa.
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4 2 4 2
| | |
T T
f T 1
1 3 5 1 3
A0039091 A0039092
17 4/2-smjerni ventil 18 5/2-smjerni ventil

Prikljucak 1 spojen je na dovod komprimiranog zraka.

Prikljucci 2 i 4 sluZe za pri¢vr§éivanje na pneumatski pogon.

Prikljucak 3 i prikljucak 5 (ako postoji) nisu prikljuceni; sluze za odzracivanje pogona.
Prikljuéci za ispiranje

Prikljucci servisne komore omogucuju ispiranje komore (ukljucujuéi senzor) vodom ili

otopinom za CiS¢enje. Razlika tlaka izmedu vode za brtvljenje i procesa ne smije biti veca od 6
bara (87 psi).

Tlak vode za brtvljenje ne smije prijec¢i 8 bara (116 psi) u ru¢nom nacinu rada i 16 bara (232
psi) u pneumatskom nacinu rada.

Ugradite ventil za smanjenje tlaka uzvodno ako postoji moguc¢nost da tlak vode premasi
specificirani tlak vode za brtvljenje (8 bari (116 psi) ili 16 bari (232 psi)).

NAPOMENA

Previsoka razlika tlaka izmedu procesa i sustava otpadne vode ili ako prikljucci za
ispiranje nisu pravilno spojeni.

Ostecenje brtvi

» Zatvorite prikljucke za ispiranje.

» Prikljucci za ispiranje koji se uklapaju u cijevi.

» Koristite funkciju vode za brtvljenje.
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Dodjela prikljucaka za ispiranje
U standardnoj verziji i verziji s uronjevom komorom, ulaz i izlaz servisne komore su fiksni.

[zlaz servisne komore nalazi se ispod otvora za curenje. Otvor za curenje je zapecacen vijkom
MS5.

3
[:/
2— S—

L—

A0029621
19  Prikljucak servisne komore u verziji s potopnom komorom
1 Servisna komora
Ulaz u servisnu komoru, IN

2
3 Rupa za curenje
4 Izlaz iz servisne komore, OUT

Otvor za curenje, M5 navoj, dodatni prikljucak mora isporuciti kupac
Koristi se za vizualni pregled.
Ako iscuri medij:

1. Iskljucite proces

2. Zamijenite brtve

Montazni spoj

NAPOMENA

Postoji veza izmedu procesa i komore za ispiranje tijekom umetanja/uvlacenja.
To moZe dovesti do kontaminacije ili nakupljanja naslaga.
» Redovito ispirite/¢istite sklop.

NAPOMENA

Cvrste tvari, naslage i/ili sedimentacija u procesnom mediju mogu dovesti do povecanog
troSenja

Povecano troSenje brtve

» Redovito ispirite/¢istite sklop

» Redovito provjeravajte sustav brtvljenja i po potrebi obavljajte odrZavanje.

» Koristite automatski sustav za ¢iSéenje
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NAPOMENA

Veza izmedu procesne i servisne komore tijekom umetanja/uvlacenja

Curenje medija tijekom umetanja/uvlacenja. Servisna komora je pod tlakom.

» Kako biste osigurali kontrolirano praznjenje, spojite izlaz iz komore za ispiranje s odvodom.
» Otpustite pritisak prije obavljanja zadataka odrZavanja.

» Provjerite sustav brtvljenja kako biste bili sigurni da je netaknut.

Montazni prikljucak do PN8

Isporuka

Prikljucci za ispiranje razlikuju se ovisno o odabranom spoju (G%', NPT%4" ili Swagelok; Alloy
C22 ili VA od nehrdajuceg Celika).

NAPOMENA

Ako se kompenzacija tlaka izmedu tlaka procesa i tlaka okoline dogodi prebrzo, to moZe

uzrokovati oStecenje brtvi procesa prilikom umetanja/uvlaéenja sklopa.

» Upotrijebite izvedbe koje su prikladne za tlak procesa do najvise 16 bara. One su
opremljene usporivacem tlaka.

Prikljucci Navoj Isporuka
Izlaz prikljucka za ispiranje GY4", Zenski navoj Montiran
Ulaz prikljucka za ispiranje GY4", Zenski navoj Montiran

Montazni spoj PN16
Isporuka

Prikljucci za ispiranje razlikuju se ovisno o odabranom spoju (G%, NPTV4" ili Swagelok)

Prikljuéci Navoj Isporuka

Slijepi ¢ep M16, muski navoj Montiran

Usporivac tlaka M16, muski navoj do M16 Montiran
unutrasnjeg navoja

Izlaz prikljucka za ispiranje GY4"ili NPT 1/4", Zenski navoj ili Montiran na usporivac tlaka
Spoj cijevi

Ulaz prikljucka za ispiranje GY%"ili NPT 1/4", Zenski navoyj ili Uklju¢eno

spoj cijevi
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Promjena slijepog utikaca / prikljucka za ispiranje

AKko se koristi (automatski) sustav za ¢i§¢enje ili kalibraciju, slijepi utika¢ mora se zamijeniti
priloZenim ulazom prikljucka za ispiranje. Ulaz i izlaz moraju biti potpuno povezani.

1.

A0043258

Izvadite slijepi utikac.

2. Zamijenite ravnu brtvu O-prstenom.

(B>

Zavijte ulaz za priklju¢ak za ispiranje.
Spajanje jedinice za ¢iSéenje
Sklop u stanju isporuke, PN16 sa slijepim utikaem i usporivacem tlaka.
1. Zamijenite slijepi utika¢ priklju¢kom za ispiranje.» B 28
2.

T -+

A0043236

Montirajte priklju¢ak za dovod medija za ispiranje (dostupan za narudzbu kao dodatna
oprema) na ulaz prikljucka za ispiranje.
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3.
< [IETID
Spojite izlaz prikljucka za ispiranje (dostupan za narudzbu kao dodatna oprema) na
odvodni vod.
Kompletna brtva PN8 i PN16

Kompletna brtva s usporivacem tlaka i kuglastim ventilom

Kompletna brtva s usporivac¢em tlaka i kuglastim ventilom isporucuje se samo s verzijom
PN16. Usporivac tlaka mora biti montiran u tu svrhu. Kuglasti ventil moZe se naru¢iti kao
dodatna oprema (komplet za brtvljenje).

Komplet za brtvljenje isporucuje se samo u vezi s priklju¢kom za ispiranje G1/4". Verzija je
dostupna samo u nehrdajucem celiku.

Nije prikladno za medije koji imaju tendenciju zgru$avanja, stvaranja taloga ili sedimenta ili
sadrze krute tvari.

A0043406

» Pricvrstite kuglasti ventil na izlaz prikljucka za ispiranje usporivaca tlaka.

Kompletna brtva s produZetkom i kuglastim ventilom

Kompletna brtva s produZetkom i kuglastim ventilom dostupna je samo u verziji PN8.
ProduZzni i kuglasti ventil mogu se naruciti kao dodatna oprema. Produljenje je potrebno samo
za prirubnicki procesni spoj. Kuglasti ventil i produZetak mogu se naruciti kao dodatna oprema
(komplet za brtvljenje).

Nije prikladno za medije koji imaju tendenciju zgru$avanja, stvaranja taloga ili sedimenta ili
sadrZe krute tvari.
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A0043341

1. Zabrtvite dovod prikljucka za ispiranje pomocu slijepog ¢epa (1).
2. U slucaju verzija s prirubnicom, uvijte produZetak (2) u prikljucak za ispiranje.

3. Pricvrstite kuglasti ventil (3) na prikljucak za ispiranje ili nastavak.

30 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 Ugradnja

Spajanje prekidaca krajnjeg poloZaja

S detekcijom grani¢nog poloZaja, moZete obavijestiti sustav koji se nalazi nizvodno (predajnik,
sklopno pojacalo, prikljucak izlaznog sucelja) je li sklop u mjernom ili servisnom poloZaju (u
sluaju ru¢nog pogona, ispituje se samo mjerni polozaj).

Prekidaci grani¢nog poloZaja moraju biti spojeni na prikljucke izlaznog sucelja (mogu se
naruciti kao pribor za neopasno podrucje) kako bi se omogucilo napajanje.

Sklop se moZe naruciti izravno s detekcijom grani¢nog poloZaja ili se naknadno ugraditi. Kabel
za granicne poloZaje potrebno je naruciti kao dodatnu opremu.

Uredaji za povratne informacije

Uredaji za povratne informacije su samostalno sigurni. Odobrenje za povratne uredaje viSe ne
vrijedi ako nisu pravilno ugradeni ili spojeni.

1. Osigurajte potpunu uskladenost s dokumentacijom proizvodaca.

2. Spojite povratne uredaje u skladu s odgovarajué¢im uputama.

Funkcija preklopnog elementa: NAMUR NC kontakt (induktivni)
Udaljenost preklapanja: 1.5 mm (0.06 in)
Nazivni napon: 8V DC
Frekvencija preklapanja: 0 do 5000 Hz
Materijal kuéista: Nehrdajudi ¢elik
BN
L+ \
A ‘{ |
o 1o
BU
BN
L+
B | o 3
BU

A0017831

20  Induktivni prekidaci granicnog poloZaja, unutarnje oZicenje u plavom zastitnom prstenu

Prekidac granicnog poloZaja, servisni poloZaj

Prekidac grani¢nog poloZaja, signal povratne informacije o poloZaju
Konektor, M 12, lemljena strana (unutar sklopa)

Kodiranje

Konektor, bo¢na strana (izvan sklopa)

moow>
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BK 4 +
BU 3 -

WH 2 -
BN 1 +

A0022163
21  Prikljucni kabel za prekidac krajnjeg poloZaja na odasiljacu, preklopno pojacalo, prikljucak
izlaznog sucelja itd.

Mjerni poloZaj
Mjerni polozaj
Servisni polozaj
Servisni polozaj

W N =

ﬂ Za rucno aktivirane sklopove s jednim prekidaem (mjerni poloZaj) dodijeljeni su samo
iglice 11 2.
Ako uredaji za povratnu informaciju rade s napajanjem od 24 V DC, npr. na Liquiline
CM442/CM444/CM448, moraju se koristiti NAMUR prikljuéci. NAMUR prikljucak (8 V
DC) za neopasno podrudje dostupan kao dodatna oprema-> 70. NAMUR prikljuc¢ak
mora imati vlastito napajanje i ne moZe se napajati strujnim izlazom CM44.

ﬂ Zaverzije CPA87x-AB* za upotrebu u opasnim podrudjima, potrebno je postivati
priloZenu izjavu proizvodaca i upute za uporabu ugradenih uredaja za povratne
informacije Pepperl+Fuchs NJ1.5-6.5-15-N-Y180094.

Signalna tablica za sklopke krajnjeg poloZaja

PoloZaj montaZe | Prekidac¢ grani¢nog poloZaja, signal povratne Prekida¢ grani¢nog poloZaja, servisni
informacije o poloZaju polozZaj

Mjerenje Aktivno LOW (> 3 mA) Aktivno LOW (> 3 mA)

Servis Aktivno HIGH (< 1 mA) Aktivno HIGH (< 1 mA)
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A0039144
22 Opis funkcije preklapanja

S Servis

M  Mjerenje

1  Visoko

2 Nisko

A Kretanje pocinje

B Dosegnuta je granicna pozicija
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5.2.2 Ugradnja senzora

Priprema senzora i sklapanje

NAPOMENA

Opasnost od prodiranja medija ako je ugraden neispravan senzor.
» Pregledajte senzor i po potrebi upotrijebite novi, netaknuti senzor.

A0030154

23 Ugradnja senzora

1 Potisna obujmica s O-prstenom

1. Skinite zastitni poklopac sa senzora. Provjerite jesu li O-prsten i potisni prsten (> & 23,
stavka 1) priloZeni.

2. Da biste olaksali ugradnju, uronite osovinu senzora u vodu.

Pomaknite sklop u servisni poloZaj.

Ugradnja i uklanjanje senzora
A\ UPOZORENJE
Rizik koji proizlazi iz temperature, tlaka i kemijskog sastava!
» Uspostavite kompenzaciju tlaka u servisnoj komori.
» Prije uklanjanja, o€istite i adekvatno isperite senzor u komori za ispiranje.

» Provjerite brtve procesa. (Ne moze do¢i do curenja medija iz komore za ispiranje u
grani¢nom poloZaju kada je ispiranje onemoguceno)
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A0030155

24  Mogucnosti ugradnje senzora

1 Adapter senzora

2 Cijev za uvlacenje

A Adapter senzora nalazi se na vrhu cijevi za uvlacenje

B Adapter senzora nalazi se ispod cijevi za uvlacenje (nije vidljiv)

Ovisno o verziji sklopka, adapter senzora je vidljiv (, stavka A) ili je smjeSten unutar cijevi za
uvlacenje i nije vidljiv (stavka B). Kao rezultat toga, postupci za ugradnju i uklanjanje senzora
razlikuju se kako slijedi:
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Ugradnja i uklanjanje senzora ako je adapter senzora vidljiv (stavka A)

A0030156
25 Ugradnja senzora

1 Otvoreni klju¢ (AF 17/19 mm)
Zastitni poklopac

Slijepi cep

Senzor

NwN

ﬂ Gel i KCI senzori mogu se ugraditi u ovu verziju.

Ugradite senzor na sljedeéi na¢in:
1. Skinite zastitni poklopac (- 25, stavka 2) (moguce samo ako je sklop u servisnom
poloZaju).
2. Uklonite zuti slijepi ¢ep (stavka 3).

Upotrijebite otvoreni klju¢ (stavka 1) za uvrtanje senzora (stavka 4) umjesto slijepog
Cepa i zategnite ga rukom (3 Nm (2,2 Ibf ft)).

4. Pricvrstite otvoreni klju¢ natrag na zastitni poklopac.
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5. Postavite zastitni poklopac na sklop. Pritom provucite mjerni kabel kroz vod za kabel
(vrh zastitnog poklopca).

Uvijek postavite za$titni poklopac prije pomicanja sklopa u mjerni poloZaj. Zastitni
poklopac ne moZe se ukloniti u mjernom poloZaju. To sprje¢ava uklanjanje senzora.

Ugradnja i uklanjanje senzora ako adapter senzora nije vidljiv (stavka B)

A0030157
26  Ugradnja senzora
1 Nasadni klju¢ (AF 17/19 mm)
2 Zastitni poklopac
3 Slijepi ¢ep (zastitna kapica)
4 Senzor
5 Cijev za uvlacenje

Gel senzori mogu se ugraditi u ovu verziju. Za ugradnju KCI senzora trebat ¢e vam "Gel -
KCI adapter".

Ugradite senzor na sljedeéi nacin:

1. Skinite zastitni poklopac (- 26, stavka 2) (moguce samo ako je sklop u servisnom
poloZaju).

Endress+Hauser 37



Ugradnja Cleanfit CPA871

Odvijte cijev za uvlacenje (stavka 5) u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.
Uklonite Zuti slijepi ¢ep (stavka 3).

4. Upotrijebite otvoreni klju¢ (stavka 1) za uvrtanje senzora (stavka 4) umjesto slijepog
Cepa i zategnite ga rukom (3 Nm (2,2 Ibf ft)).

Ponovno uvijte cijev za uvlacenje.
Pricvrstite otvoreni klju¢ natrag na zastitni poklopac.

Postavite zastitni poklopac na sklop. Pritom provucite mjerni kabel kroz vod za kabel
(vrh zastitnog poklopca).

Uvijek postavite za$titni poklopac prije pomicanja sklopa u mjerni poloZaj. Zastitni
poklopac ne moZe se ukloniti u mjernom poloZaju. To sprjecava uklanjanje senzora.
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Ugradnja 360 mm gel i KCI senzora s "Gel - KCl adapterom”

il

A0030158
27  Ugradnja senzora, dio 1
1 Vilicasti klju¢ (AF 17/19 mm)
2 Zastitni poklopac
3 Slijepi utikac (zastitna kapica)
5 Cijev za uvlacenje
6
7

Gel - KCl adapter
Kontrolna matica

ﬂ Gel i KCI senzori mogu se ugraditi u ovu verziju.

NAPOMENA

Zastitni poklopac ne moZe se ukloniti u mjernom poloZaju. Time se onemogucuje
uklanjanje senzora.

» Uvijek montirajte zastitni poklopac prije pomicanja sklopa u mjerni poloZaj.

» Na vrhu poklopca pripremljen je otvor koji se po potrebi moZe probiti za provlacenje crijeva
Ugradite senzor na sljedeci na¢in:

1. Skinite zastitni poklopac (- 27, stavka 2) (moguce samo ako je sklop u servisnom
poloZaju).

2. Odvijte cijev za uvlacenje (stavka 5) (u smjeru suprotnom od kazaljke na satu).
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10.

Okrenite sigurnosnu maticu (stavka 7) na"Gel - KCl adapter" (stavka 6) do kraja u
smjeru prema gore.

Uklonite Zuti slijepi utika¢ (stavka 3).

Uvrnite "Gel - KCl adapter” (stavka 6) na mjesto slijepog utikaca i zategnite ga rukom (3
Nm (2,2 Ibf ft)).

Zategnite sigurnosnu maticu rukom u smjeru kazaljke na satu, a zatim upotrijebite
vilicasti klju¢ (AF 24 mm) kako biste je zategnuli za ¥4 okretaja.

Ponovno uvijte cijev za uvlacenje.

Upotrijebite vilicasti klju¢ (stavka 1) za uvijanje senzora (- ® 28, stavka 4) i zategnite
rukom (3 Nm (2,2 1bf ft)).

Pri¢vrstite vili¢asti klju¢ natrag na zastitni poklopac.

Postavite zastitni poklopac na sklop. Pritom provucite mjerni kabel kroz utor za kabel
(vrh zastitnog poklopca).

A0030159

28  Ugradnja senzora, dio 2

1
2
4

40

Vilicasti klju¢
Zastitni poklopac
360 mm gel ili KCl senzor
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5.3 Provjera nakon ugradnje

Stavite senzor samo tada u pogon ako odgovorite s "da" na sljedeca pitanja:
® Jesu li senzor i kabel neosteceni?

= Je li poloZaj ugradnje pravilan?

= Je li senzor ugraden u armaturu i nije spusten iz kabela?

53.1 Provjera je li sustav brtvljenja netaknut

Provjerite brtve nakon postavljanja ili uklanjanja senzora, kao i tijekom obavljanja radova na
odrZavanju u redovnim intervalima.
1. Pomaknite sklop u servisni poloZaj

2. Ako postoji, otvorite kuglasti ventil izlaza servisne komore

~ Normalno je ispustanje male koli¢ine medija (veza izmedu servisne komore i
procesa tijekom umetanja/uvlacenja).

Ako postoji, isperite servisnu komoru/senzor.

4. Promatrajte izlaz. Nakon kratkog vremenskog razdoblja viSe ne smije biti ispuStanja
medija.

5. Ako se ispuStanje medija nastavlja, oStecen je sustav brtvljenja; iskljuite mjerno mjesto
i izvrSite odrZavanje sklopa.

6 Pustanje urad

6.1 Pripreme

Prije puStanja u rad provjerite:

= sve brtve su ispravno postavljene (na sklopu i na procesnom prikljucku).

= senzor je pravilno ugraden i spojen.

= priklju¢ak vode na prikljuccima za ispiranje je ispravan (ako postoji) ili su prikljucci za
ispiranje zapecaceni.

A\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljeda uslijed visokog tlaka, visokih temperatura ili kemijskih opasnosti u
sluaju izlaZenja procesnog medija.

» Provjerite spojeve kako biste bili sigurni da su dobro zabrtvljeni.

A\ UPOZORENJE

Procesni medij moZe iscuriti tijekom umetanja/uvlacenja sklopa.
» Provijerite je li procesna brtva netaknuta.

» U skladu s tim, postavite cijev na izlaz iz komore za ispiranje.

» Prikljucke za ispiranje zatvorite slijepim ¢epovima.

Imajte na umu da kada se sklop umetne/uvuce, postoji otvorena veza za kratko razdoblje
izmedu procesne i servisne komore.
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7 Rad
7.1 Prilagodba sklopa uvjetima procesa
A\ OPREZ

Zbog principa rada postoji veza izmedu procesa i servisne komore. Kao rezultat toga,
servisna komora moZe biti pod tlakom.

Procesni medij moZe pobjedi tijekom umetanja/uvlacenja.

» Provjerite je li procesna brtva netaknuta.

» U skladu s tim, postavite cijev na izlaz iz komore za ispiranje.

» Prikljucke za ispiranje zatvorite slijepim ¢epovima.

A0023307

29  Oznake poloZaja (servisni poloZaj)

ﬂ Sklop s pneumatskim pogonom nema upravljacke elemente.
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@l X
g

A0030305
30  Sklop s rucnim upravljanjem, upravljacki elementi

3 Ruéni pogon
5 Gumb za otkljucavanje (mjerni polozaj)
7 Gumb za otkljucavanje (servisni poloZaj)
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7.1.1 Rucéno upravljanje

DO\)T - INQ

—a

B

A0030330

31  Smjer rotacije

A Gumb za otkljucavanje (servisni poloZaj)
B Gumb za otklju¢avanje (mjerni poloZaj)

Premjestanje sklopa iz servisnog poloZaja u mjerni poloZaj
Sklop se moZe umetnuti/uvuci samo ako je ugraden senzor.
1. Pritisnite gumb za otkljucavanje (A).

2. S pritisnutim gumbom za otkljucavanje (A) tijekom prve Cetvrtine okreta, okrenite
pogon u smjeru kazaljke na satu tako da se drZa¢ senzora umetne u proces (to je moguce
samo s ugradenim senzorom). MoZete otpustiti gumb kako biste omoguéili bilo koje
stalno kretanje.

3. Okredite pogon dok se brava ne uklopi.

Premjestanje sklopa iz mjernog poloZaja u servisni poloZaj
1. Pritisnite gumb za otklju¢avanje (B).

2. S pritisnutim gumbom za otkljucavanje (B) tijekom prve Cetvrtine okreta, okrenite
pogon u smjeru suprotnom od kazaljke na satu do kraja (servisni poloZaj).

3. Izvrsite potrebne servisne radnje.

7.1.2 Pneumatski rad
Sklop se moZe umetnuti/uvuéi samo ako je ugraden senzor.

Rad pneumatske izvedbe ovisi o relevantnom kontroleru. Upute potraZite u priru¢niku
kontrolera.
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Za umetanje/uvlacenje sklopa upotrijebite pneumatski pilot ventil (4/2-smjerni ili 5/2-
smjerni).
» Spojite dva ulaza.
L~ Ako je spojen samo jedan ulaz, klip je blokiran dok se vodilica senzora pomice prije
nego §to se isklju¢i blokada krajnjeg poloZaja.

Umetanje/uvlaéenje sklopa ako dode do prekida dovoda komprimiranog zraka

A\ OPREZ

Opasnost od ozljeda zbog visokog tlaka medija
» Ispustite tlak u sustavu.

AD030306
32 NeuspjeSan dovod komprimiranog zraka

1 Zaklju¢avanje krajnjeg poloZaja za servisni poloZaj
2 Zakljucavanje krajnjeg poloZaja za mjerni polozaj

Cak i ako je dovod komprimiranog zraka neuspjesan, jos uvijek moZete ru¢no premjestiti
sklop. Postupite na sljedeéi nacin:

1. Vilicastim klju¢em (AF 17 mm (0.67 in)) odvrnite oba elementa zakljucavanja krajnjeg
poloZaja (stavke 11 2).

2. Ruéno pomaknite sklop u Zeljeni poloZaj (moguce samo s ugradenim senzorom).

Ponovno uvrnite element zaklju¢avanja krajnjeg poloZaja.
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Cleanfit CPA871

8 Odrzavanje
A\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljede ako medij iscuri

» Prije svakog odrZavanja provjerite je li procesna cijev prazna i isprana.

» Pomaknite sklop u servisni poloZaj.

» Sklop moZe sadrzati zaostali medij; temeljito isperite prije pustanja u pogon.

moguce izvoditi.

odrZavanja.

=< -

sklopa ovise o mediju.

Raspored odrZavanja

Pogon sklopa ne zahtijeva odrzavanje. Radove odrZavanja ili popravka na pogonu nije

Preporucuje se vodenje dnevnika odrZavanja radi prilagodbe ispravnim intervalima

Navedeni intervali sluZe kao smjernica. Ako su postupci ili uvjeti okoline teski,
preporucuje se skraéivanje intervala u skladu s okolnostima. Intervali ¢iS¢enja senzora i

ﬂ Nakon ¢iS¢enja ili zamjene nanesite obilan sloj maziva Klitber XPCO003-V+R8 na brtve.

Interval

Mjere odrzavanja

Tijekom prvog pustanja u pogon / prilikom
ponovnog pustanja u rad nakon odrzavanja

» Izvrdite pocetni pregled.

Provjerite jesu li svi spojevi dobro zabrtvljeni.

» Provjerite mehanizam za zaklju¢avanje (nema pokreta bez
senzora).

» Provjerite vijak za zaklju¢avanje (nema kretanja bez
komprimiranog zraka).

v

Redovito

Vizualna provijera:

» Provjerite kretanje sklopa.

» Ocistite i podmaZzite cijev za uvlacenje po potrebi, ovisno o razini
prljavstine.

» Provijerite jesu li svi spojevi dobro zabrtvljeni.

Provjerite nepropusnost:

= Isperite linije

= Priklju¢ak procesa

= Crijeva za komprimirani zrak (pneumatski pogon).

Ocistite brtvu procesa s pomocu funkcije vode za brtvljenje:

» Zatvorite izlaz komore za ispiranje.
» Pritom isperite kako biste o¢istili brtve.

Mjesecno
ili nakon 500 udaraca ($to god nastupi prvo)

» Provjerite je li brtva procesa netaknuta.
» Zamijenite brtve ako medij curi.
» Provjerite otvor za curenje. Da biste to u¢inili, odvrnite vijak.

46

Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 OdrZavanje

Interval Mjere odrZavanja

Izlazi li medij iz otvora za curenje kada se sklop kre¢e? To moZe biti
pokazatelj neispravnih unutarnjih O-prstenova u servisnoj komori.

1.  Provjerite otvor za curenje servisne komore.
2.  Temeljito ocistite sklop.

3.  Zamijenite brtve u dodiru s medijem.

Pregledajte senzor.
Rastavite senzor.

Provijerite ima li na senzoru naslaga.

= B2 B

Ako su prisutne naslage, provjerite ciklus ¢i$¢enja (sredstva za
Cis¢enje, temperaturu, trajanje, volumen protoka).

Kada se primijeni tlak procesa i ¢iS¢enje je onemogucéeno, ne bi trebalo
biti ispustanja medija iz izlaza komore za ispiranje sklopa.

» Provijerite ima li neispravnih brtvi procesa.

Svake dvije godine » Temeljito ocistite sklop.

ili nakon 5000 udaraca (3to god nastupi » Uklonite preostali medij.

prvo) » Zamijenite sve brtve u dodiru s medijem.
» Ocistite cijev za uvlacenje.
» PodmaZite cijev za uvlacenje.

1.  Provjerite pokretljivost zastite od uvlacenja.

2. Uklonite senzor.
- Kontaktna povrsina senzora u sklopu je opruzna i mora se
slobodno pomicati.

Moguci uzrok kvara: oneciséenje unutar pogona, npr. uzrokovano
pokvarenim senzorom.

8.2 Radovi odrZavanja

8.2.1 Sredstvo za ¢iSéenje

A\ UPOZORENJE

Organska otapala koja sadrZe halogene
Ograniceni dokazi kancerogenosti! Opasno za okoli§ s dugoro¢nim ucincimal
» Ne koristite organska otapala koja sadrze halogene.

A\ UPOZORENJE

Tiokarbamid

Stetno ako se proguta! Ograni¢eni dokazi kancerogenosti! Moguéi rizik od ozljedivanja
nerodenog djeteta! Opasno za okoli$ s dugoro¢nim ucincima!

» Nosite zaStitne naocale, zastitne rukavice i odgovarajucu zastitnu odjecéu.

» Izbjegavati dodir s o¢ima, ustima i koZom.

» Izbjegavajte ispustanje u okolis.
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NajceSce vrste oneciSéenja i sredstva za ¢iSéenje koja se koriste u svakom pojedinom slucaju
prikazani su u sljedecoj tablici.

ﬂ Obratite paZnju na materijalnu kompatibilnost s materijalima koji se ¢iste.

Vrsta oneciSéenja Sredstvo za ¢iSéenje

Masti i ulja Topla voda ili kaljena (alkalna) sredstva koja sadrze
povrsinski aktivne tvari ili organska otapala topljiva u vodi
(npr. etanol)

Naslage kamenca, naslage Otprilike 3 % klorovodi¢ne kiseline
metalnog hidroksida, bioloske
naslage otporne na otopine

Naslage sulfida Mjesavina 3 % klorovodi¢ne kiseline i tiokarbamida
(dostupno u komercijalnoj prodaji)

Naslage proteina Mjesavina 3 % klorovodi¢ne kiseline i pepsina (dostupno u
komercijalnoj prodaji)

Niti, lebdece tvari Komprimirana voda, eventualno sredstva koja djeluju na
povrsine

Lagana bioloSka nakupina Komprimirana voda

» Odaberite sredstvo za ¢iS¢enje koje odgovara stupnju i vrsti zaprljanja.

8.2.2 Ciscenje sklopa
A\ UPOZORENJE
Opasnost od ozljede ako medij iscuri
» Prije svakog odrZavanja provjerite je li procesna cijev prazna i isprana.
» Pomaknite sklop u servisni poloZaj.
» Sklop moZe sadrZati zaostali medij; temeljito isperite prije pustanja u pogon.
A\ UPOZORENJE
Gubitak ispravne funkcionalnosti.
» Nemojte otvarati ili rastavljati pogon.
» Treba obnoviti samo O-prsten na bazi cijevi za uvlacenje za vrijeme odrZavanja.
» Redovito distite i podmazujte cijev za uvlacenje.
Za stabilna i sigurna mjerenja:
1. Redovito Cistite sklop i senzor. UCestalost i intenzitet ¢iS¢enja ovise o mediju.

2. Koristite izopropil alkohol za ¢i§éenje metalnih dijelova, ali ne i O-prstenova.
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Sklop s ruénim upravljanjem
Svi dijelovi u kontaktu s medijem, kao $to su senzor i vodi¢ senzora, moraju se redovito istiti.
1. Uklonite senzor logi¢no obrnutim slijedom od postupka montaze. - 34
2. Uklonite laku prljavstinu i onecis¢enje odgovarajué¢im otopinama za ¢iséenje. (> B 47
3. Teska zaprljanja uklonite mekom ¢etkom i prikladnim sredstvom za ¢icenje.
4

Za vrlo tvrdu prljavstinu natopite dijelove u otopinu za ¢i§éenje. Zatim ocistite dijelove
Cetkom.

ﬂ Tipic¢an primjer intervala ¢iS¢enja bio bi 6 mjeseci u slucaju pitke vode.

Sklop s pneumatskim upravljanjem

Preporucuje se redovito, pneumatski kontrolirano ¢iS¢enje pomocu priklju¢ka za vodu za
ispiranje i odgovarajuce opreme.

1. Rastavite dijelove koji su u kontaktu s medijem.
2. Ocistite dijelove koji su u kontaktu s medijem.
3. Odistite metalne dijelove izopropil alkoholom. Nemojte koristiti izopropil alkohol za
CiS¢enje O-prstenova.
8.2.3 Ciscenje senzora
- Dokumentacija spojenog senzora
1. ORP elektrode uvijek ¢istite mehanicki i vodom.

2. Nemojte koristiti kemijska sredstva za ¢iS¢enje.

L~ Takva sredstva za ¢iS¢enje uzrokuju rast potencijala na elektrodi kojem ée trebati
nekoliko sati da se smanji. Potencijal uzrokuje gre$ke u mjerenju.

3. Nemojte koristiti abrazivna sredstva za ¢iS¢enje.
L~ Ta sredstva za ¢iS¢enje mogu dovesti do nepopravljivih oSte¢enja na senzoru.
4. Po potrebi izvrSite jo$ jednu kalibraciju nakon ¢iséenja.
Cis¢enje senzora:
= Prije svake kalibracije

= Redovito tijekom rada
= Prije vracanja na popravak

Mozete ukloniti senzor i o€istiti ga ru¢no, ili ga moZete o¢istiti u automatskom nacinu rada D
pomocu prikljucka za vodu za ispiranje.

U slu¢aju manjeg nakupljanja depozita:
1. Stavite senzor u toplu vodu.

2. Ocistite senzor blagim deterdZentom za pranje posuda.

1) samo ako je sklop na odgovarajudi na¢in opremljen
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8.2.4 Zamjena brtvi
Da biste zamijenili brtve u sklopu, morate prekinuti postupak i potpuno ukloniti sklop.

A\ OPREZ

Opasnost od ozljeda zbog preostalih medija i poviSenih temperatura
» Prirukovanju dijelovima koji su u dodiru s medijem, zastitite ih od preostalih medija i
poviSenih temperatura. Nosite zaStitne naocale i sigurnosne rukavice.

A\ OPREZ

Povecano troSenje dinamicki optereéenih brtvi
» Nanesite dovoljno maziva na brtve, npr. Kliiber Paraliq GTE 703.
» Smanijite cikluse odrZavanja.

» Ocistite sklop prije zamjene brtvi. (> B 48)

Priprema:

1. Prekinite postupak. Obratite paznju na zaostali medij, preostali tlak kao i na poviSene
temperature.

2. Pomaknite sklop u servisni poloZaj.
Potpuno odvojite sklop od procesnog prikljucka.
4. Qcistite sklop. (> B 48)

Provjera je li sustav brtvljenja netaknut

Provijerite brtve nakon postavljanja ili uklanjanja senzora, kao i tijekom obavljanja radova na
odrzavanju u redovnim intervalima.

1. Pomaknite sklop u servisni poloZaj

2. Ako postoji, otvorite kuglasti ventil izlaza servisne komore

-~ Normalno je ispustanje male koli¢ine medija (veza izmedu servisne komore i
procesa tijekom umetanja/uvlacenja).

3. Ako postoji, isperite servisnu komoru/senzor.

4. Promatrajte izlaz. Nakon kratkog vremenskog razdoblja viSe ne smije biti ispustanja
medija.

5. Ako se ispustanje medija nastavlja, oSteéen je sustav brtvljenja; isklju¢ite mjerno mjesto
i izvrSite odrzavanje sklopa.
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Cijev za uvlacenje

Zamjena brtve u cijevi za uvlacenje

1
2

® N o W

AD055550

Cijev za uvlacenje
O-prsten

Odvrnite cijev za uvlacenje (1) iz sklopa.

U pneumatskoj verziji, odvrnite automatske blokade krajnjeg poloZaja sluzeci se
kombiniranim klju¢em (AF 17).

Rucno pomaknite sklop u mjerni polozaj (moguce samo s ugradenim senzorom ili
slijepim senzorom).

Upotrijebite odgovarajuéi alat, npr. klju¢ za svjecice, kako biste zastitnu cijev paZljivo
pritisnuli prema dolje.

Uklonite izloZeni O-prsten (2) iz utora instrumentom za O-prsten.
Ocistite cijev za uvlacenje (1) i nanesite tanak sloj maziva (npr. Kliiber Paraliq GTE 703).
PodmaZite O-prsten i umetnite.

Montirajte na sklop cijev za uvlacenje (1) i pneumatske blokade krajnjeg poloZaja, gdje
je to primjenjivo.
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Standardna verzija

Zamjena brtve u prikljucku procesa
1.

A0030290

33 Zamjena brtvi, 1. dio

1 Pricvrsnivijci AF 8

Otpustite Cetiri pricvrsna vijka (stavka 1).
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3
& —I
2 =

AD030291
34 Zamjena brtvi, 2. dio
2 Prikljucak procesa
3 O-prsten u priklju¢ku procesa
Uklonite priklju¢ak procesa (stavka 2).
3. Uklonite O-prsten (stavka 3) s prikljucka procesa (brtvila).
Nanesite tanak sloj maziva na novi O-prsten (npr. Kliiber Paraliq GTE 703).

Umetnite O-prsten u priklju¢ak procesa.
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Zamjena brtve u prikljucku za ispiranje

1.

54

A0030292

35  Zamjena brtvi, 3. dio
4 Kontrolna matica

5 Adapter prikljucka za ispiranje

Otpustite kontrolne matice (stavka 4) sluzedi se viliastim ili nasadnim klju¢em (AF 19
mm, u zaStitnom poklopcu).

Odvijte dva adaptera prikljucka za ispiranje (stavka 5) sluze¢i se vilicastim ili nasadnim
klju¢em (AF 17 mm, u zastitnom poklopcu).

10— 10
B | I (]

A0030315

36  Zamjena brtvi, 3. dio

10 O-prstenovi, adapter prikljucka za ispiranje

Uklonite naznacene O-prstenove (stavka 10).
Nanesite tanak sloj maziva (npr. Kliiber Paraliq GTE 703) na nove O-prstenove.

Umetnite O-prstenove u odgovarajuce utore.
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Zamjena brtve u potpornom kuéistu
1.

A0030310

37  Zamjena brtvi, 4. dio
1 Pricvrsnivijci AF 8

Otpustite Cetiri pricvrsna vijka (stavka 1).
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A0030293

38 Zamjena svih brtvi

6  Servisna komora

7 Potporno kuciste

8  O-prsten, potporno kuciste (samo pneumatski sklop)
9  O-prsten, donji dio servisne komore (brtva procesa)
10 O-prsten, adapter prikljucka za ispiranje

11 O-prsten, gornji dio servisne komore

12 O-prsten, vanjska servisna komora

Uklonite potporno kuciste (stavka 7).

3. Adapteri prikljucka za ispiranje moraju biti prethodno uklonjeni.
Izvucite servisnu komoru (stavka 6) iz potpornog kuéista.

4. Uklonite naznafene O-prstenove.
Nanesite tanak sloj maziva (npr. Kliiber Paraliq GTE 703) na nove O-prstenove.

Umetnite O-prstenove u odgovarajuce utore.
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OdrZavanje

Ponovno sastavljanje

Spojite kuéiSte nosaca i servisnu komoru

14

39  Sastavljanje potpornog kucista

6
7
13
14

S B B B B

Servisna komora

Kuciste podrske

Igla za pozicioniranje

Utor za pozicioniranje
Postavite potporno kuciste (stavka 7) na ravnu povrsinu.
- Utor za pozicioniranje (stavka 14) je vidljiv odozgo.
Postavite servisnu komoru (stavka 6) na kuciste nosaca.

Gurnite servisnu komoru u potporno kudéiste.

Postavite klin za pozicioniranje (stavka 13) preko odgovarajuceg utora.

Gurnite servisnu komoru u utor.
Montirajte procesni priklju¢ak na kuciSte nosaca.

Zategnite pric¢vrsne vijke zakretnim momentom od 4 Nm.
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Zategnite sigurnosnu maticu

—

A0030344
40  Sastavljanje prikljucka za ispiranje
4 Zaporna matica AF19
5 Isperite priklju¢ni adapter AF17
1. Okrenite sigurnosnu maticu (stavka 4) na oba prikljucna adaptera za ispiranje (stavka 5)
§to je viSe moguce u smjeru strelice.

2. Umetnite priklju¢ne adaptere za ispiranje s O-prstenovima u kuciste nosaca (otvoreni ili
nasadni klju¢ AF 17 mm).

Zategnite sigurnosnu maticu (AF 19 mm) u smjeru suprotnom od strelice.
4. Montirajte potporno kuciste na sklop. Obratite paznju na iglu za pozicioniranje.

Zategnite pri¢vrsne vijke zakretnim momentom od 4 Nm.

Ispitajte nepropusnost
Upotrijebite ¢ep kako biste provjerili je li sklop dobro zatvoren:
1. Zatvorite izlaz komore za ispiranje ¢epom.
2. Nanesite pneumatski tlak na ulaz komore za ispiranje (maks. 6 bara apsolutnog tlaka).

3. DrZite sklop pod vodom sve do komore za ispiranje. Pritom nemojte uranjati pogon u
vodu.

~ Test je uspjeSan ako se ne pojave mjehurici zraka.
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Verzija s uranjaju¢om komorom

Zamjena brtve u prikljucku procesa
1.

A0030294

41  Zamjena brtvi, 1. dio

Otpustite Cetiri pricvrsna vijka (stavka 1).
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A0030295
42 Zamjena brtvi, 2. dio
2 Prikljucak procesa
3 O-prsten u prikljucku procesa
Uklonite servisnu komoru (stavka 3) s prikljuckom procesa (stavka 2).
3. Uklonite O-prsten (stavka 3) s prikljucka procesa (brtvila).
4. Nanesite tanak sloj maziva na novi O-prsten (npr. Kliiber Paraliq GTE 703).

Umetnite O-prsten u prikljucak procesa.
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Zamjena brtve na adapteru prikljucka za ispiranje
1.

A0030292
43 Zamjena brtvi, 3. dio
4 Kontrolna matica AF 19
5 Adapter prikljucka za ispiranje AF 17
Otpustite kontrolne matice (stavka 4) sluzedi se vilicastim ili nasadnim klju¢em od 19
mm (u zaStitnom poklopcu).
2. Odvijte dva adaptera prikljucka za ispiranje (stavka 5).

A0030315
44 Zamjena brtvi, 3. dio

10 O-prstenovi, adapter prikljucka za ispiranje

Uklonite naznacene O-prstenove (stavka 10).
Nanesite tanak sloj maziva (npr. Kliiber Paraliq GTE 703) na nove O-prstenove.

5. Umetnite O-prstenove u odgovarajuce utore.
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Zamjena brtve na uranjajucoj komori

7 Potporno kuciste
12 8 Uranjajuca komora - gornji dio
9 Uranjajuca komora - srednji dio
10 Uranjajuca komora - donji dio
7 11 Pric¢vrsni vijci, 2,5 mm (0,1 in) imbus vijak
O-prsten, potporno kuciste (samo pneumatski sklop)
12 O-prsten, gornji dio vanjske servisne komore
13 O-prsten, gornji dio unutarnje servisne komore
14 O-prsten, gornji dio unutarnje servisne komore
15 Oblikovana brtva (osigurajte ispravnu orijentaciju)
8 16 O-prsten, donji dio srednje uranjajuce komore
——11 17 O-prstenovi, donji dio uranjajuce komore (brtva
nl H 18 procesa)
19 Isperite ulaz i izlaz komore
—9
—10

A0030329
45 Zamjena svih brtvi
1. Uklonite potporno kuéiste (stavka 7) s uranjaju¢om komorom (stavke od 8 do 10).

2. Adapter prikljucka za ispiranje mora biti prethodno uklonjen.
[zvucite uranjajuéu komoru iz potpornog kudista.

Uklonite gornji dio uranjajuce komore (stavka 8).

Otpustite tri vijka (stavka 11)

Uklonite donji dio uranjajuc¢e komore.

Skinite O-prstenove i oblikovanu brtvu (stavke od 12 do 18).

Nanesite tanak sloj masti (npr. Kltiber Paraliqg GTE 703) na O-prstenove.

Umetnite O-prstenove u odgovarajuce utore.

o I B IS

Umetnite brtvu tako da se oba otvora sa grani¢nicima (stavka 19) nalaze iznad ulaza i
izlaza komore za ispiranje.
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Ponovno sastavljanje
Verzija s uranjaju¢om komorom ima fiksni ulaz i izlaz servisne komore.

ﬂ Prilikom sastavljanja uranjajuce komore provijerite jesu li otvor za curenje (stavka 11),
prikljucak za ispiranje (stavka 12) i oznaka na dnu uranjajuce komore (stavka 16) svi u

jednoj liniji.

Spojite dijelove uranjajuce komore u jednu cjelinu

8 Uranjaju¢a komora - gornji dio
/\ 9 Uranjajuca komora - srednji dio
11 8 10 Uranjaju¢a komora - donji dio
11 Rupa za curenje
12 Prikljucak za ispiranje - izlaz uranjajuce komore
13 Klin za pozicioniranje
1 15 Klin za pozicioniranje
> 16 Oznaka polozaja
12 &
—9
— 10
-

A0030368
46 Sastavljanje uranjajuce komore

1. Spojite jedan s drugim donji dio (stavka 10) i srednji dio (stavka 9) uranjajuce komore.
Osigurajte ispravnu orijentaciju!

Pricvrstite oba dijela jedan na drugi sluZeéi se trima pri¢vrsnima vijcima (stavka 11).

Montirajte gornji dio (stavka 8) uranjajuce komore.
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Cleanfit CPA871

14

47  Sastavljanje potpornog kucista i uranjajuce komore

7
13
14

4.

S B B S

64

Potporno kuciste
Klin za pozicioniranje
Utor za pozicioniranje

Postavite potporno kuciste (stavka 7) na ravnu povrsinu.
- Utor za pozicioniranje (stavka 14) vidljiv je odozgo.
Postavite uranjaju¢u komoru na kuciste nosaca.

Gurnite servisnu komoru u potporno kudiste.

Postavite klin za pozicioniranje (stavka 13) preko odgovarajuceg utora.

Gurnite servisnu komoru u utor.
Montirajte priklju¢ak procesa na potporno ku¢iste.

Zategnite pri¢vrsne vijke zakretnim momentom od 4 Nm.

A0030347
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AD030344
48  Sastavljanje prikljucka za ispiranje
4  Kontrolna matica AF 19
5 Adapter prikljucka za ispiranje AF 17
11. Okrenite kontrolnu maticu (stavka 4) na oba adaptera prikljucka za ispiranje (stavka 5)
Sto je viSe moguce u smjeru strelice.

12. Umetnite adaptere prikljucka za ispiranje s O-prstenovima u potporno kuciste (vilicasti
ili nasadni klju¢ AF 17 mm).

13. Zategnite kontrolnu maticu (AF 19 mm) u smjeru suprotnom od strelice.
14. Montirajte potporno kuéiSte na sklop. Obratite paznju na klin za pozicioniranje.

15. Zategnite pricvrsne vijke zakretnim momentom od 4 Nm.

Ispitajte nepropusnost
10. Zatvorite izlaz komore za ispiranje ¢epom.

11. Stvorite tlak na ulazu komore za ispiranje na pneumatski nacin (maks. 6 bara
apsolutnog tlaka)

12. Drzite sklop pod vodom sve do komore za ispiranje. Pritom nemojte uranjati pogon u
vodu.

Test je uspjeSan ako se ne pojave mjehuri¢i zraka.
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8.2.5 Pribor za brtvljenje

Brtve, produZetak i kuglasti ventil

1 2 3 4 5

I Co=—nl"n

v W N =

ol Bl B2 IR

66

A0043794

Brtveni cep
Plosnata brtva
O-prsten
Prosirenje
Kuglasti ventil

Nanesite tanak sloj maziva na novi O-prsten (3) i plosnatu brtvu (2) (npr. Kliiber Paraliq
GTE 703).

Postavite O-prsten (3) i plosnatu brtvu (2) u odgovarajuce utore prikljucaka za ispiranje.
Montirajte brtveni ¢ep (1) i proirenje (4).

Zabrtvite kuglasti ventil (5) teflonskom trakom.

Zavrnite kuglasti ventil (5) na proSirenje (4).
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Brtve usporivaca tlaka (verzija PN16)

1 2 3 4 5 6

Oy o W N =

A0043795
Slijepi utikac¢
Plosnata brtva
O-prsten
Usporivac tlaka
O-prsten
Prikljucak za ispiranje

Nanesite tanak sloj maziva na nove O-prstenove (3 i 5) i plosnatu brtvu (2), (npr. Kliiber
Paraliq GTE 703).

Postavite plosnatu brtvu (2) u odgovarajuéi utor ulaza prikljucka za ispiranje i ugradite
slijepi utikac (1).

Postavite O-prsten (3) u odgovarajuci utor izmedu sklopa i usporivaca tlaka (4), a zatim
montirajte usporivac tlaka.

Postavite O-prsten (5) u odgovarajuéi utor izmedu usporivaca tlaka (4) i prikljucka za
ispiranje (6), a zatim montirajte usporivac tlaka.
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9 Popravak

9.1 Opce informacije

A\ UPOZORENJE

Opasnost zbog nepravilnog popravka!

» Bilo kakvu Stetu na sklopu koja ugrozava sigurnost tlaka mora popravljati samo ovlasteno i
kvalificirano osoblje.

» Ostecenja pogona mogu se popraviti samo na mjestu proizvodnje. Popravci se ne mogu
obavljati na licu mjesta.

» Nakon svakog zadatka popravka i odrZavanja, provjerite sastavljanje radi propustanja
pomocu odgovarajucih postupaka. Nakon toga, sklop mora opet biti u skladu sa
specifikacijama tehnickih podataka.

» Zamijenite sve druge oStecene dijelove odmah.

Koncept popravka i konverzije predvida sljedece:

= Proizvod je modularnog dizajna

= Rezervni dijelovi grupirani su u komplete koje ukljucuju pridruZzene upute za komplet

= Koristite samo originalne rezervne dijelove proizvodaca

= Popravke vr$i servisni odjel proizvodaca ili obuceni korisnici

= Certificirani uredaji se mogu pretvoriti u druge certificirane verzije uredaja samo od strane
servisnog odjela proizvodaca ili u tvornici

= PridrZavajte se vaze¢ih normi, nacionalnih propisa, Ex dokumentacije (XA) i certifikata

1. [IzvrSite popravak prema uputama za komplet.
2. Dokumentirajte popravak i pretvorbu i unesite ili naloZite da se unese alat za upravljanje
Zivotnim ciklusom (W@M).

» Nakon popravka provjerite je li uredaj dovrSen, u sigurnom stanju i ispravno funkcionira.

9.2 Rezervni dijelovi

Rezervni dijelovi trenuta¢no dostupni za uredaj dostupni su na: www.endress.com/onlinetools

» Prilikom narucivanja rezervnih dijelova navedite serijski broj uredaja.

9.3 Povrat

Uredaj se vraca ako su potrebni popravci ili tvornicka kalibracija ili ako je naru¢en odnosno
isporucen nepravilan uredaj. Prema zakonskim odredbama, tvrtka Endress+Hauser, kao tvrtka
s ISO certifikatom je obavezna slijediti odredene postupke kod obrade vracenih proizvoda koji
su bili u kontaktu s medijem.

www.endress.com/support/return-material
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9.4 Odlaganje

'r.-*j‘i Ako se to zahtijeva Direktivom 2012/19/EU o otpadnoj elektri¢noj i elektronickoj

& opremi (WEEE), proizvod je oznacen simbolom opasnosti kako bi se smanjilo odlaganje
WEEE kao nerazvrstanog komunalnog otpada. Ne odlaZite proizvode koji nose ovu
oznaku kao nesortirani komunalni otpad. Umjesto toga, vratite ih proizvodac¢u na
odlaganje pod primjenjivim uvjetima.
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10 Dodatna oprema

Sljedeéa dodatna oprema je najvaznija dodatna oprema koja je bila dostupna u trenutku
izdavanje ovog dokumenta.

Navedena dodatna oprema tehnicki je kompatibilna s proizvodom u uputama.

1. Moguca su ogranicenja vezana uz primjenu kombinacije proizvoda.

Osigurajte uskladenost mjerne tocke s aplikacijom. To je odgovornost operatera mjerne
tocke.

2. Obratite pozornost na informacije u uputama za sve proizvode, osobito na tehnicke
podatke.

3. Zadodatnu opremu koja nije navedena ovdje molimo kontaktirajte servis ili
distribucijski centar.

Preko strukture proizvoda ili strukture rezervnih dijelova XPCOO01 moZe se naruciti sljedeci
pribor:

= Adapter za zavarivanje G1¥, ravan, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), sigurnosna mlaznica

= Adapter za zavarivanje G1¥, pod kutom, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), sigurnosna mlaznica
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A0028744

49  Adapter za zavarivanje (sigurnosna mlaznica), dimenzije u mm (in)

= Slijepi utika¢ G1%, 1,4435 (AISI 316 L), FPM - FDA

= Slijepi senzor 120 mm, 1,4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm
= Slijepi senzor 225 mm, 1,4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm
= Slijepi senzor 360 mm, 1,4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm
= Komplet, brtve za dijelove koji nisu vlazni

= Komplet, FKM brtve, G1%, vlazni dijelovi
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= Komplet, FKM brtve, izvedba s uranjajuéom komorom, vlazni dijelovi
= Komplet, brtva, vlaZzna, EPDM
= Komplet, brtva, vlaZzna, FKM
= Komplet, brtva, FFKM, osnovna, vlaZzna
= Kabel, utika¢, krajnji prekida¢, M12, 5 m
= Kabel, utika¢, krajnji prekida¢, M12, 10 m
= Alat u kutiji za ugradnju/uklanjanje
= Komplet, Kliiber mazivo Paraliq GTE 703 (60 g)
= [7]azni terminali sucelja, verzija: CPA871-620-R7
NAMUR stezaljke za prekidace krajnjeg poloZaja
= Rad 8V DC uredaja s povratnom spregom na 24V DC uredajima
s Pogodno za montazu na valjkastu Sinu

AD046169

50 Ozicenje izlaznog prikljucka sucelja sa sklopom

Napon napajanja

Izlazni prikljucci sucelja
Izlaz mjernog poloZaja
Prekidaci krajnjeg poloZaja
Sklop

Kabel za oZicenje > B 70
Izlaz servisnog poloZaja

NO bt WN =
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10.1 Dodatna oprema specifiéna za uredaj
10.1.1  Senzori

pH senzori

Memosens CPS11E

= pH senzor za standardne primjene u procesima i inZenjerstvu zastite okolisa
= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cpslle

Tehnicke informacije TI01493C

Orbisint CPS11

= pH senzor za procesnu tehnologiju

= S PTFE membranom protiv prljavstine

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps11

Tehnicke informacije TIO0028C

Memosens CPS31E

= pH senzor za standardnu primjenu u pitkoj vodi i vodi u bazenima

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps31e

Tehnicke informacije TI01574C

Memosens CPS41E

= pH senzor za procesnu tehnologiju

s S keramickim spojem i KCI tekuéim elektrolitom

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps4le

Tehnicke informacije TI01495C
J

Ceraliquid CPS41
s pH elektroda s keramickom granom i tekuéim KClI elektrolitom
s Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps4 1

Tehnicke informacije TIO0079C

Memosens CPS61E

= pH senzor za bioreaktore u znanostima o Zivotu i za prehrambenu industriju
= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps6le

Tehnicke informacije TI01566C

72 Endress+Hauser


https://www.endress.com/cps11e
http://www.endress.com/cps11
https://www.endress.com/cps31e
https://www.endress.com/cps41e
http://www.endress.com/cps41
https://www.endress.com/cps61e

Cleanfit CPA871 Dodatna oprema

Memosens CPS71E

= pH senzor za primjenu u kemijskim procesima

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps71e

Tehnicke informacije TI01496C

Ceragel CPS71
= pH elektroda s referentnim sustavom ukljucujuc¢i ionsku zamku
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps71

Tehnicke informacije TI00245C

Memosens CPS91E

= pH senzor za jako oneci¢ene medije

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps91e

Tehnicke informacije TI01497C

Orbipore CPS91
= pH elektroda sa spojem otvora za medije s velikim opterecenjem prljavitinom
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps91

Tehnicke informacije TI0O0375C

ORP senzori

Memosens CPS12E

= ORP senzor za standardne primjene u procesima i inZenjerstvu zastite okolisa
= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps12e

Tehnicke informacije TI01494C

Orbisint CPS12
= ORP senzor za tehnologiju procesa
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps12

Tehnicke informacije TI0O0367C

Memosens CPS42E

= ORP senzor za tehnologiju procesa

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps42e

Tehnicke informacije TI01575C
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Ceraliquid CPS42
= ORP elektroda s kerami¢kom granom i tekuc¢im KCl elektrolitom
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps42

Tehnicke informacije TIO0373C

Memosens CPS72E

= ORP senzor za primjenu u kemijskim procesima

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps72e

Tehnicke informacije TI01576C

Ceragel CPS72
= ORP elektroda s referentnim sustavom uklju¢ujuéi ionsku zamku
s Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps72

Tehnicke informacije TI00374C

pH ISFET senzori

Memosens CPS47E

= [SFET senzor za mjerenje pH vrijednosti

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps47e

Tehnicke informacije TI01616C

Memosens CPS77E

= [SFET senzor za steriliziranje i autoklaviranje za mjerenje pH

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps77e

Tehnicke informacije TI01396

Kombinirani pH/ORP senzori

Memosens CPS16E

= pH/ORP senzor za standardne primjene u procesima i inZenjerstvu zastite okoliSa
= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cpsl6e

Tehnicke informacije TI01600C
J

Memosens CPS76E

= pH/ORP senzor za tehnologiju procesa

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps76e

Tehnicke informacije TI01601C
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Memosens CPS96E

= pH/ORP senzor za jako oneciSéene medije i suspendirane krutine

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps96e

Tehnicke informacije TI01602C

Senzori vodljivosti

Memosens CLS82E

= Senzor higijenske vodljivosti

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cls82e

Tehnicke informacije TI01529C

ﬂ Senzor je prikladan za sastavljanje sa sljede¢im duljinama senzora: 120 mm (4.7 in),
215 mm (8.5in) i 360 mm (14.2 in)

Senzori za kisik

Oxymax COS22E

= Senzor koji se moZe sterilizirati za otopljeni kisik

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cos22e

Tehnicke informacije TI00446C

ﬂ Senzor je prikladan za sastavljanje sa sljede¢im duljinama senzora: 120 mm (4.7 in),
215 mm (8.51in) i 360 mm (14.2 in)

Oxymax COS22

= Senzor koji se moZe sterilizirati za otopljeni kisik

= Uz tehnologiju Memosens ili kao analogni senzor

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cos22

Tehnicke informacije TI00446C

Senzor apsorpcije

OUSBT66

= NIR senzor apsorpcije za mjerenje rasta stanica i biomase

= Verzija senzora pogodna za farmaceutsku industriju

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/ousbt66

Tehnicke informacije TI00469C

Sklop se moZe koristiti samo s apsorpcijskim senzorom s duljinama opti¢kog puta
5mm (0.2 in) i 10 mm (0.39 in).
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10.2 Dodatna oprema specifi¢na za servis

10.2.1  Sustavi za ¢iS¢enje

Air-Trol 500
= Upravljacka jedinica za Cleanfit sklopove koji se mogu uvuéi
= Broj narudzbe: 50051994

Tehnicke informacije TI0O0038C/07/EN

Cleanfit Kontrola CYC25

= Pretvara elektri¢ne signale u pneumatske signale za upravljanje pneumatski upravljanim
sklopovima ili pumpama u kombinaciji s Liquiline CM44x

= Sirok raspon moguénosti upravljanja

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cyc25

Tehnicke informacije TI01231C

Liquiline Control CDC90

= Potpuno automatski sustav za ¢iS¢enje i kalibraciju za pH i ORP mjerne tocke u svim
industrijama

= Oc¢is¢eno, potvrdeno, kalibrirano i podeSeno

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cdc90

Tehnicke informacije TI01340C

10.2.2  Posuda za protok

= Prirubnica DN 25 ISO 1092-2 PN16

= Materijal: nehrdajudi Celik 1.4404 (AISI 316 L)

= MoZe se naruditi sa sklopom s procesnim priklju¢kom G 1 1/4" CPA87 1-+++C+ANA++NI ili
kao rezervni dio XPCO003-V+QI
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DN25
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160 (6.3)

A0047541

51 Dimenzije u mm (in)
ﬂ Slijepi ¢ep dostupan je za potrebe odrZavanja

10.3  Materijal za ugradnju prikljucaka za ispiranje
Komplet, filtar za vodu

= Filter za vodu (hvatac prljavstine) 100 ym, kompletan, uklj. kutni nosa¢
= Broj narudzbe: 71390988

Komplet za smanjenje tlaka
= Kompletan, uklj. manometar i kutni nosac
= Broj narudzbe: 71390993

Prikljuéni set crijeva G¥, DN 12
= 1.4404 (AISI316L) 2 x
= Broj narudzbe: 51502808

Prikljuéni set crijeva G%, DN 12
= PVDF (2 x)
= Broj narudzbe: 50090491
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11 Tehnicki podaci

11.1  Ugradnja

11.1.1  Odabir senzora
Ovisno o verziji sklopa.

Kratka verzija Gel elektrode, ISFET
Gel elektrode, ISFET
KCl elektroda
Dugacka verzija Gel elektrode, ISFET
Gel elektrode, ISFET
Verzija s uranjaju¢om Gel elektrode, ISFET
komorom (kratka)
KCl elektroda
Verzija s uranjaju¢om Gel+KCl

komorom (dugacka)
11.1.2  Prekida¢i krajnjeg polozaja

Funkcija preklopnog elementa:

Udaljenost preklapanja:

Nazivni napon:

Frekvencija preklapanja:

Materijal kuéista:

Izlazni prikljucci sucelja

Prekidaci krajnjeg poloZaja (induktivni senzori
vodljivosti)

11.2  Okolis

11.2.1 Raspon temperature okoline
-10do 70°C (14 do 158 °F)

11.2.2 Temperatura skladiStenja
-10do 70°C (14 do 158 °F)

11.2.3  Stupanj zaStite
P66

78

120 mm (4.7 in)
225 mm (8.9 in)
225 mm (8.9 in)
225 mm (8.9 in)
360 mm (14.2 in)
225 mm (8.9 in)

360 mm (14.2 in)
360 mm (14.2 in)

NAMUR NC kontakt (induktivni)

1,5 mm (0,06")

8V

0 do 5000 Hz

Nehrdajudi ¢elik

NAMUR

Pepperl+Fuchs NJ1,5-6,5-15-N-Y180094
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11.2.4  Otpornost na vibracije i udarce

Sinusoidno sli¢no DIN EN IEC 60068-2-6
= 2-8,4 Hz, 7,5 mm vr§no
= 8,4-2000 Hz, 5 g vr3no

Sirokopojasni §um sli¢an DIN EN IEC 60068-2-64
= 10-200 Hz, 0,01 g?/Hz

= 8200-2000 Hz, 0,003 g?/Hz

= Ukupno: 2,70 g rms

Udarci (polusinusni) sli¢ni DIN EN IEC 60068-2-2
30 g, 6 ms

11.3 Proces

11.3.1 Raspon temperature procesa

Za sve materijale osim PVDF, vodljivog PVDF i PP
-10do 140°C (14 do 284 °F)

PVDF i vodljivi PVDF
-10 do "% °C (14 do %494 °F)

PP
0do 60°C (32 do 140 °F)

11.3.2 Raspon tlaka procesa

Pneumatski pogon 16 bar (232 psi) do 140 °C (284 °F)
Rucni pogon 8 bar (116 psi) do 140 °C (284 °F)
(PP verzija moZe se razlikovati)

ﬂ Vijek trajanja brtvi se smanjuje ako su temperature procesa konstantno visoke ili ako se
koristi SIP. Ostali uvjeti procesa takoder mogu smanjiti vijek trajanja brtvi.

Tlak procesa za pneumatski pogon

Materijali Osnovna verzija Verzija uranjajuce komore
1.4404, legura C22, PEEK 16 bar (232 psi) do 140 °C (284 °F) 16 bar (232 psi) do 140 °C (284 °F)
PVDF, vodljivi PVDF 16 bar (232 psi) do 100 °C (212 °F) 4 bar (58 psi) do 90 °C (194 °F)

PP (polipropilen) 6 bar (87 psi) do 20 °C (68 °F) -

Vijek trajanja brtvi se smanjuje ako su temperature procesa konstantno visoke ili ako se
koristi SIP. Ostali uvjeti procesa takoder mogu smanjiti vijek trajanja brtvi.

ﬂ Ovisno o verziji, tlak procesa se mora smanjiti za umetanje/uvlacenje sklopa.
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Tlak procesa za ru¢ni pogon

Materijali Osnovna verzija Verzija uranjajucée komore
1.4404, lequra C22, PEEK 8 bar (116 psi) do 140 °C (284 °F) 8 bar (116 psi) do 140 °C (284 °F)
PVDF, vodljivi PVDF 8 bar (116 psi) do 100 °C (212 °F) 4 bar (58 psi) do 90 °C (194 °F)
PP (polipropilen) 6 bar (87 psi) do 20 °C (68 °F)

Vijek trajanja brtvi se smanjuje ako su temperature procesa konstantno visoke ili ako se
koristi SIP. Ostali uvjeti procesa takoder mogu smanjiti vijek trajanja brtvi.

11.3.3  Brojcani podaci tlaka / temperature
Rucéni i pneumatski pogon, umetanje/uvlacenje do 6 bara

plpal ppsi] plbar]
A A i |
6000061 871 .
400006 58 N
04 04 T T T T T T .1 ™,
80 100 120  140T[°C]
T T T 1 T T 1 L N — T
32 68 104 140 176 212 248 284I[F|

A0042959

52 Ocjene tlaka/temperature za osnovnu verzije za materijal PP (CPA87 1\-*****[****)

A Osnovna verzija
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Ruéni pogon, umetanje/uvlacenje do 8 bara

plpal plpsi| p[bar]
16000004 2324 16+
800000+ 116-| 8
A
0- 04 0 T T T 1T 1 T 1 r 1 T T 1T =
0 20 40 60 80 100 120 140T[°C]
1T T T 71 T T T T T T T T T 1 .
32 68 104 140 176 212 248 284I[F]
53 Ocjene temperature tlaka za osnovnu verziju i verziju s potopnom komorom za materijale 1.4404,

legura C22 i PEEK

A Osnovna verzija i inacica s potopnom komorom

plpal plpsi|] plbar]
1600000+ 2324 164
800000 116 8
A %
400000-{ 58 4 7
0 0 0 T 1 _ T 1 é T 1 - T 1 T 1 .
0 20 40 0O 80 100 120 140T[C]
T T T T 1 1 1 1 _ T T 1T T T T .
32 68 104 140 176 212 248 2847T[F]
54 Ocjene temperature tlaka za osnovnu verziju za materijale PVDF i vodljivi PVDF
A Verzija uranjajuce komore
B Osnovna verzija
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Pneumatski pogon, umetanje/uvlaéenje do 8 bara (otpor na staticki pritisak do 16 bara)

NAPOMENA

Brtva procesa moZe se oStetiti ako je tlak tijekom umetanja/uvlacenja previsok.
Ispustanje medija iz sklopa
» MontaZa umetanje/uvlacenje na 8 bari.

plpal plpsi| plbar]
1600000 2324 16

800000- 116 8

0 ' 20 40 ' 60 ' 80 ' 100 120 140T[C]
[ T T T T | | I I I I

1 T T
32 68 104 140 176 212 248 284T[F]

A0039268

55 Ocjene tlaka i temperature za osnovnu verziju i verziju s uranjajuom komorom za materijale
1.4404, Alloy C22 i PEEK (CPA871-**G/H*******)

A Osnovna verzija i verzija s uranjaju¢om komorom
C  Staticki raspon, umetanje/uvlacenje sklopa nije dopusteno
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p[?a] plpsi] p[bar]
1600000{ 232+ 16

8000004 1164 8

A 727

T T T 1
0 20 40 60 80 100 120  140T[*C]

4000004 58+ 4

0 04 O

T T T
32 68 104 140 176 212 248  284T[F]

A0039267
56  Ocjene tlaka i temperature za osnovnu verziju za materijale PVDF i provodljive materijale PVDF
(CPA871_*>(—G/H****>(—** )

A Verzija s uranjaju¢om komorom
B Osnovna verzija
C  Staticki raspon, umetanje/uvlacenje sklopa nije dopusteno

Pneumatski pogon, umetanje/uvlacenje do 16 bara

plpal p [psi] p [‘bar]
16000004 232-{ 16

[ >
80 100 120  140T[°C]

T \
0 20 40 60

T T T T T T T T ™,
140 176 212 248  284T[F]

A0039157

T

[\
(o))
oo
=
o
-

T
3

57  Ocjene tlaka i temperature za osnovnu verziju i verziju s uranjajucom komorom za materijale
1.4404, Alloy C22 i PEEK (CPA871-**E/F******%)

A Osnovna verzija i verzija s uranjajuéom komorom
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p[?a] p[psﬂ plbar

16000004 232+ 16

8000004 116 8.

400000+ 58— 4+

0 04 O

77

g4
0 ' 20 40 ' 60 ' 80 ' 100' 120 140T[C]
T T T T T T T T T T T T T T T - o
32 68 104 140 176 212 248 284T[F]

A0039162

58  Ocjene tlaka i temperature za osnovnu verziju za materijale PVDF i provodljive materijale PVDF
(CPAB71-*¥E/F****%%%)

A Verzija s uranjajuéom komorom

B Osnovna verzija

11.4  Mehanicka konstrukcija

11.4.1 Dizajn i dimenzije
- Poglavlje "Instalacija"

11.4.2  Volumen komore za ispiranje

Zapremina cm? (in®) (maks.)

Zapremina cm?
(in3) (min.)

Jedna komora 12.02 (0.73) 2.81(0.17)
Uranjajuca komora, kratka 15.75 (0.96) 6.73 (0.41)
Uranjajuca komora, dugacka 17.14 (1.05) 8.12 (0.5)

11.4.3 TezZina

Ovisno o verziji:
Pneumatski pogon:
Ruéni pogon:

84

3.8 do 6 kg (8.4 do 13.2 lbs) ovisno o verziji
3 do 4.5 kg (6.6 do 9.9 lbs) ovisno o verziji

Endress+Hauser



Cleanfit CPA871

Tehnicki podaci

11.4.4  Materijali

U kontaktu s medijem

Brtve:

EPDM / FKM / FFKM

Potopna cijev, procesni
prikljucak, servisna komora:

Nehrdajudi ¢elik 1.4404 (AISI 316L) Ra < 0,76 / PEEK /
legura C22 Ra < 0,76 / PVDF / PVDF vodljive / PP

Prikljucci za ispiranje:

Nehrdajudi ¢elik 1.4404 (AISI 316L) ili lequra C22

Nije u kontaktu s medijem

Ruéni pogon: Nehrdajudi ¢elik 1.4301 (AISI 304) ili 1.4404 (AISI 316L), plastika PPS
CF15, PBT, PP

Pneumatski pogon: | Nehrdajuci ¢elik 1.4301 (AISI 304) ili 1.4404 (AISI 316L), plastika
PBT, PP

11.4.5  Prikljucci za ispiranje

Povr§inski premaz moZe se razlikovati ovisno o proizvodnom postupku.
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