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Cerabar PMP43

XA03329P-B
Sobre este ﬂ El numero de documento de estas instrucciones de sequridad (XA)
documento debe coincidir con la informacién que figura en la placa de
identificacion.
Gerabar Endress +Hauser (2] Gerabar Endress+Hauser (2]
D-79689 Maulburg, Hauptstr. 1 Date: D-79689 Maulburg, Hauptstr. 1 Date:
Made in Germany 20XX-XX| Made in Germany 20XX-XX|
Order code: PMP43-XXXXXX - Order code: PMP43-XXXXXX -
Ser.no:  WBXXXXXXXXX ﬁ Serno:  WBXXXOXXXXX ﬁ
Ext. ord. cd.: PMP43-XXXXXXXXXXX r Ext. ord. cd.: PMP43-XXXXXXXXXXX 3
G+ 4...20 mA HART -©=12.30V G+ 4...20 mA HART ©=12..30V
HW: 01.00.00 HwW: 01.00.00
Fw: 01.00.00 Fw: 01.00.00
MWP: Dev. rev.: 1 MWP: Dev. rev.: 1
Mat.: Mat.:
1P66/68/69 1P66/68/69
Type 4X/6P Encl. Type 4X/6P Encl.
@ IECEx CSA 25.0016X @ IECEx CSA 25.0016X
CSANe 24ATEX1053X EU 01218 X
111G Exia lIC T4..T1 Ga 113G Exic IIC T4..T1 Ge
Warning: Avoid electrostatic charge! Warning: Avoid electrostatic charge!
=
A0057285
Documentacién Toda la documentacion esta disponible en internet:
relacionada www.endress.com/Deviceviewer
(introduzca el nimero de serie que figura en la placa de identificacion).
ﬂ Si todavia no esta disponible, se puede encargar una traduccion a
los idiomas de la UE.
Para llevar a cabo la puesta en marcha del equipo, tenga en cuenta el
manual de instrucciones del mismo:
BA02305P
Documentacién Catalogo de proteccién contra explosiones: CPO0021Z
suplementaria El catélogo de proteccién contra explosiones esta disponible en internet:
www.endress.com/Descargas
Certificados y Declaracion CE de conformidad
declaraciones

Numero de declaracion:

s Exia:EU_01217
= Exic:EU_01218

Endress+Hauser



Cerabar PMP43

XA03329P-B

Direccion del
fabricante

Otras normas

Cédigo ampliado
de producto

Endress+Hauser

La Declaracion UE de conformidad esté disponible en internet:
www.endress.com/Descargas

Certificado de examen de tipo CE

Numero de certificacién:

= Exia: CSANe 24ATEX1053X
= Exic: EUO01218 X

Lista de normas aplicadas: Véase la Declaraciéon CE de conformidad.
Declaracién de conformidad IEC

Numero de certificaciéon:
IECEx CSA 25.0016X

Con el numero de certificado, se certifica la conformidad con las
siguientes normas (dependiendo de la version del equipo):

= [EC 60079-0:2017
= [EC 60079-11:2023

Endress+Hauser SE+Co. KG
HauptstraRe 1
79689 Maulburg, Alemania

Direccion de la planta de fabricacién: consulte la placa de identificacion.

Entre otros aspectos, se deben tener en cuenta las normativas

siguientes en su version actual para una instalacién correcta:

s [EC/EN 60079-14: "Atmoésteras explosivas - Parte 14: Disefio,
eleccion y realizacion de instalaciones eléctricas"

s EN 1127-1:"Atmosferas explosivas - Prevencién y proteccion contra
la explosién - Parte 1: Conceptos basicos y metodologia"

El cédigo de producto ampliado se indica en la placa de identificacion,
que estd pegada al equipo de manera facilmente visible. El manual de
instrucciones asociado proporciona informacién adicional sobre la
placas de identificacion.



XA03329P-B Cerabar PMP43

Estructura del cédigo de producto ampliado

PMP43 _ *kkkkhkkkhkkkhkkk + A*B*C*D*E*F*G*”
(Tipo de (Especificaciones (Especificaciones
equipo) bdsicas) opcionales)

* = Marcador de posicién

En esta posicién, se muestra una opcién (nimero o letra)
seleccionada de la especificacién en lugar de los DTM
Placeholders.

Especificaciones bdsicas

Las caracteristicas esenciales para el equipo (caracteristicas
obligatorias) se detallan en las especificaciones basicas. El numero de
posiciones depende del numero de caracteristicas disponibles.

La opcién seleccionada de una caracteristica puede comprender varias
posiciones.

Especificaciones opcionales

Las especificaciones opcionales describen caracteristicas adicionales del
equipo (caracteristicas opcionales). El nimero de posiciones depende
del numero de caracteristicas disponibles. Las caracteristicas tienen una
estructura de 2 digitos para una identificacién mas facil (p. ej., JA). El
primer digito (ID) representa el grupo de caracteristicas y consiste en un
numero o una letra (p. €j., ] = Pruebas, Certificado). El segundo digito
representa el valor que describe la caracteristica dentro del grupo (p. €j.,
A =3.1 material (piezas en contacto con el producto), certificado de
inspeccién).

En las tablas siguientes se proporciona informacién méas detallada sobre
el equipo. Estas tablas describen las posiciones individuales y los ID del
codigo de pedido ampliado que son relevantes para las zonas de peligro.

Cédigo de pedido ampliado: Cerabar

Las especificaciones siguientes reproducen un fragmento de la

estructura de pedido del producto y se utilizan para asignar:

= Esta documentacién sobre el equipo (utilizando el cdédigo
ampliado de producto en la placa de identificacion).

= Las opciones del equipo citadas en el documento.

Tipo de equipo
PMP43

6 Endress+Hauser



Cerabar PMP43

XA03329P-B

Instrucciones de
seguridad:
General

Endress+Hauser

Especificaciones bdsicas

Posici6n 1, 2 (homologaci6n)

Opcidn seleccionada

Descripcién

PMP43 BA

ATEX 111 GExialIC T4..T1 Ga
IECEx ExialIC T4..T1 Ga

BU

ATEX 113 GExiclIC T4...T1 Gc
IECEx ExiclIC T4..T1 Gc

Posicién 3, 4 (Salida)

Opcidn seleccionada

Descripcién

PMP43 BA

A 2 hilos, 4-20 mA HART

Posici6n 9 (Aplicaci6n)

Opcidn seleccionada

Descripcién

PMP43 A

Temperatura max. de proceso 100 °C (212 °F)

B

Temperatura max. de proceso 130 °C (266 °F), 150 °C (302 °F)
méax. 1 h

Temperatura max. de proceso 150 °C (302 °F)

Temperatura max. de proceso 200 °C (392 °F)

Especificaciones opcionales

No hay disponibles opciones especificas para zonas con peligro de

explosion.

= El equipo esta destinado al uso en atmosferas explosivas tal como se
define en el alcance de la norma IEC 60079-0 u otras normativas
nacionales equivalentes. En ausencia de atmoésferas potencialmente
explosivas, o bien si se han tomado medidas de proteccién
adicionales: El equipo se puede hacer funcionar conforme a las
especificaciones del fabricante.

= Siga las instrucciones de instalacién y de sequridad del manual de

instrucciones.

= E] personal debe cumplir las siguientes condiciones para el montaje,

la instalacién eléctrica, la puesta en marcha y el mantenimiento del

equipo:

= Estar adecuadamente cualificado para desempefiar su papel y sus
tareas

= Tener la formacién necesaria en proteccién contra explosiones

= Estar familiarizado con las normativas nacionales



XA03329P-B

Cerabar PMP43

Instrucciones de
seguridad:
Condiciones
especificas de uso

Instale el equipo segun las instrucciones del fabricante y las

normativas nacionales.

No utilice el equipo fuera de los pardmetros eléctricos, térmicos y

mecanicos especificados.

Utilice el equipo solo con productos para los que los materiales de las

partes en contacto con el producto presentan durabilidad suficiente.

Evite la acumulacion de cargas electrostaticas:

= En las superficies de plastico (p. €j., envolvente, elemento sensor,
barnizado especial, placas adicionales acopladas,...)

= En capacidades aisladas (p. €j., placas metéalicas aisladas)

Las modificaciones aplicadas sobre el equipo pueden afectar la

proteccion contra explosiones y debe llevarlas a cabo personal

autorizado para dicho fin por Endress+Hauser.

Para evitar cargas electrostaticas: No frote las superficies con un pafio

seco.

En caso de barnizado especial alternativo o adicional en la envolvente

u otras piezas de metal, o bien para placas adhesivas:

s Tenga en cuenta el peligro que conllevan la carga y descarga
electrostéaticas.

= No efectue la instalacion cerca de procesos (< 0,5 m) que generen
cargas electrostaticas intensas.

Evite la generacion de chispas debidas a impactos y fricciones.

En el caso de conexiones a proceso hechas de material polimérico o

con recubrimientos poliméricos, evite que las superficies de plastico

se carguen electrostaticamente.

La conexioén a proceso del equipo se debe instalar de forma que

garantice una union suficientemente estanca (IP66/67).

Aplicaciones en las que la temperatura del proceso supera los limites

de temperatura superficial maxima de la temperatura superficial

maéxima requerida: Se debe tener en cuenta el peligro de ignicién que

conllevan las superficies calientes de las piezas de conexién al proceso

del equipo.

Resulta esencial que el equipo use una alimentacién que esté aislada

galvanicamente de tierra.

Cuando se usa una barrera de seguridad intrinseca, esta se debe

conectar a la misma tierra que el equipo.

Consulte los diversos rangos de temperatura ambiente y de proceso

en las tablas de temperatura.

Endress+Hauser



Cerabar PMP43

XA03329P-B

Instrucciones de
seguridad:
Instalacion

Endress+Hauser

A0058127

A Especificaciones bdsicas Posicion 1, 2 = BA: Zona 0,
Especificaciones bdsicas Posicién 1, 2 = BU: Zona 2

1 Depésito; Especificaciones bdsicas Posicién 1, 2 = BA: Zona O,
Especificaciones bdsicas Posicién 1, 2 = BU: Zona 2

2 Modulo del sistema electrénico

3 Envolvente

4 Fuentes de alimentacion de sequridad intrinseca asociadas

5 Conexion a tierra local

= Temperatura de servicio continuo del cable de conexién: > T, +20 K.

= Tenga en cuenta las guias correspondientes al interconectar circuitos
intrinsecamente seguros.

= Tenga en cuenta las condiciones de proceso méaximas sequn el
Manual de instrucciones.

= Instale el equipo de manera que se eviten dafios mecanicos o friccién
durante la aplicacion. Preste especial atencién a las condiciones de
caudal y la fijacién del depésito.

= Ejecute los pasos siguientes para obtener el grado de proteccién
IP66/68:
= Seleccione un cable/conector adecuado.
= Monte correctamente el cable/conector.

= Los cables/conectores suministrados cumplen los requisitos del tipo
de proteccion sefialado en la placa de identificacién.

Seguridad intrinseca

El circuito de potencia de entrada intrinsecamente sequro del equipo
esta aislado de tierra. La intensidad dieléctrica es de por lo menos
500 Vi



XA03329P-B

Cerabar PMP43

Tablas de
temperatura

10

Igualacién de potencial

= Integre el equipo en el sistema de compensacién de potencial local.
= Sino se conecta a tierra directamente por medio de la conexién a
proceso, proporcione una conexion a tierra por separado.

ﬂ = Los rangos especificados de temperatura ambiente y de proceso
se refieren exclusivamente a la proteccion contra explosiones y
no se deben superar. Los rangos de temperatura ambiente
admisibles desde el punto de vista operativo se pueden restringir
segun la version: véase el manual de instrucciones.

= No se debe superar la temperatura ambiente méxima en la
envolvente.

Notas descriptivas

A menos que se indique de otro modo, las posiciones siempre se
refieren a la especificacién basica.

1.2 columna: Clases de temperatura de T4 (135 °C) a T1 (450 °C)

Columna P1 a P5: Posicién (valor de la temperatura) en los ejes de la
deriva

= T,: Temperatura ambiente en °C

= T,: Temperatura de proceso en ‘C

Diagramas de ejemplo de posibles sobredimensionamientos

T. 4

a

(P1) P2

A0033052

Endress+Hauser



Cerabar PMP43 XA03329P-B
Posicion 9 =A
P1 P2 P3 P4 P5
T, T, T, T, T, T, T, T, T, T,
T4..T1 -40 70 70 70 100 60 100 -40 -40 -40
Posicion 9 =B
P1 P2 P3 P4 P5
T, T, T, T, T, T, T, T, T, T,
T4..T1 -40 70 70 70 130 60 130 -40 -40 -40
Posicion 9 =C
P1 P2 P3 P4 P5
T, T, T, T, T, T, T, T, T, T,
T4 -40 70 70 70 130 60 130 -40 -40 -40
T3..T1 -40 70 70 70 150 50 150 -40 -40 -40
Posicion 9 =D
P1 P2 P3 P4 P5
T, T, T, T, T, T, T, T, T, T,
T4 -40 70 70 70 130 60 130 -40 -40 -40
T3..T1 -40 70 70 70 200 40 200 -40 -40 -40

Datos de conexion

Endress+Hauser

Parametro de entidad

U,=30V
[,= 100 mA
P, =700 mW
C,=15nF
L= 0,69 mH

11
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