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Dosimass Modbus RS485

= Dokument so aufbewahren, dass das Dokument bei Arbeiten am und mit dem Gerat
jederzeit verfiigbar ist.

» Um eine Gefdhrdung fur Personen oder die Anlage zu vermeiden: Kapitel "Grundlegende
Sicherheitshinweise" sowie alle anderen, arbeitsspezifischen Sicherheitshinweise im
Dokument sorgféltig lesen.

= Der Hersteller behalt sich vor, technische Daten ohne spezielle Ankindigung dem ent-
wicklungstechnischen Fortschritt anzupassen. Uber die Aktualitit und eventuelle Erwei-
terungen dieser Anleitung gibt Ihre Endress+Hauser Vertriebszentrale Auskunft.
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Hinweise zum Dokument

1 Hinweise zum Dokument

1.1 Dokumentfunktion

Diese Anleitung liefert alle Informationen, die in den verschiedenen Phasen des Lebens-
zyklus des Gerdts benétigt werden: Von der Produktidentifizierung, Warenannahme und
Lagerung iiber Montage, Anschluss, Bedienungsgrundlagen und Inbetriebnahme bis hin
zur Stérungsbeseitigung, Wartung und Entsorgung.

1.2 Verwendete Symbole

1.2.1  Warnhinweissymbole

Symbol

Bedeutung

GEFAHR!
Dieser Hinweis macht auf eine gefahrliche Situation aufmerksam, die, wenn sie nicht
vermieden wird, zu Tod oder schwerer Kérperverletzung fiithren wird.

A\ WARNUNG

WARNUNG!
Dieser Hinweis macht auf eine gefahrliche Situation aufmerksam, die, wenn sie nicht
vermieden wird, zu Tod oder schwerer Kérperverletzung fithren kann.

A\ VORSICHT

VORSICHT!
Dieser Hinweis macht auf eine gefahrliche Situation aufmerksam, die, wenn sie nicht
vermieden wird, zu leichter oder mittelschwerer Kérperverletzung fithren kann.

HINWEIS!
Dieser Hinweis enthalt Informationen zu Vorgehensweisen und weiterfiihrenden
Sachverhalten, die keine Kérperverletzung nach sich ziehen.

1.2.2  Elektrische Symbole

Symbol Bedeutung
- Gleichstrom
~ Wechselstrom
~ Gleich- und Wechselstrom
i Erdanschluss

Eine geerdete Klemme, die vom Gesichtspunkt des Benutzers iiber ein Erdungssystem
geerdet ist.

®

Schutzerde (PE: Protective earth)
Erdungsklemmen, die geerdet werden mussen, bevor andere Anschliisse hergestellt
werden diirfen.

Die Erdungsklemmen befinden sich innen und auflen am Gerat:
s Innere Erdungsklemme: Schutzerde wird mit dem Versorgungsnetz verbunden.
= Aufere Erdungsklemme: Gerat wird mit dem Erdungssystem der Anlage verbunden.

1.2.3  Symbole fiir Informationstypen

Symbol

Bedeutung

Erlaubt
Abléufe, Prozesse oder Handlungen, die erlaubt sind.

Zu bevorzugen
Ablaufe, Prozesse oder Handlungen, die zu bevorzugen sind.

Endress+Hauser
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Symbol Bedeutung

Verboten
Abléufe, Prozesse oder Handlungen, die verboten sind.

Tipp
Kennzeichnet zusatzliche Informationen.

Verweis auf Dokumentation

Verweis auf Seite

Verweis auf Abbildung

vEeE Dl E @ s

Zu beachtender Hinweis oder einzelner Handlungsschritt

=]
=
w

Handlungsschritte

Ergebnis eines Handlungsschritts

Hilfe im Problemfall

[©) b ¥

© Sichtkontrolle

1.2.4  Symbole in Grafiken

Symbol Bedeutung
1,2,3.. Positionsnummern
1,2,3,.. Handlungsschritte
A B,GC, ... Ansichten
A-A, B-B, C-C, ... Schnitte
A Explosionsgeféhrdeter Bereich
A Sicherer Bereich (nicht explosionsgefédhrdeter Bereich)
= Durchflussrichtung

1.3 Dokumentation

ﬂ Eine Ubersicht zum Umfang der zugehérigen Technischen Dokumentation bieten:
s W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): Seriennummer vom Typen-
schild eingeben
s Endress+Hauser Operations App: Seriennummer vom Typenschild eingeben oder
2D-Matrixcode (QR-Code) auf dem Typenschild einscannen

ﬂ Detaillierte Auflistung der einzelnen Dokumente inklusive Dokumentationscode

Endress+Hauser
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1.3.1 Standarddokumentation

Dokumenttyp Zweck und Inhalt des Dokuments

Technische Information Planungshilfe fiir Ihr Geréat
Das Dokument liefert alle technischen Daten zum Gerét und gibt einen
Uberblick, was rund um das Gerét bestellt werden kann.

Kurzanleitung Messaufnehmer Schnell zum 1. Messwert - Teil 1
Die Kurzanleitung Messaufnehmer richtet sich an Fachspezialisten, die
fiir die Montage des Messgeréts verantwortlich sind.

= Warenannahme und Produktidentifizierung
s Lagerung und Transport
= Montage

Kurzanleitung Messumformer Schnell zum 1. Messwert - Teil 2

Die Kurzanleitung Messumformer richtet sich an Fachspezialisten, die fir
die Inbetriebnahme, Konfiguration und Parametrierung des Messgeréts
(bis zum ersten Messwert) verantwortlich sind.

= Produktbeschreibung
Montage

Elektrischer Anschluss
Bedienungsmadglichkeiten
Systemintegration
Inbetriebnahme
Diagnoseinformationen

Beschreibung Gerédteparameter Referenzwerk fiir Ihre Parameter

Das Dokument liefert detaillierte Erlduterungen zu jedem einzelnen Para-
meter des Experten-Bedienment. Die Beschreibung richtet sich an Perso-
nen, die iiber den gesamten Lebenszyklus mit dem Gerat arbeiten und
dabei spezifische Konfigurationen durchfthren.

Das Dokument liefert Modbus-spezifische Informationen zu jedem einzel-
nen Parameter des Experten-Bedienment.

1.3.2  Gerdteabhdngige Zusatzdokumentation

Je nach bestellter Gerédteausfiihrung werden weitere Dokumente mitgeliefert: Anweisun-
gen der entsprechenden Zusatzdokumentation konsequent beachten. Die Zusatzdokumen-
tation ist fester Bestandteil der Dokumentation zum Gerét.

1.4 Eingetragene Marken

Modbus®
Eingetragene Marke der SCHNEIDER AUTOMATION, INC.

TRI-CLAMP®
Eingetragene Marke der Firma Ladish & Co., Inc., Kenosha, USA
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 Anforderungen an das Personal

Das Personal fiir Installation, Inbetriebnahme, Diagnose und Wartung muss folgende

Bedingungen erfiillen:

» Ausgebildetes Fachpersonal: Verfiigt tiber Qualifikation, die dieser Funktion und Té&tig-
keit entspricht.

» Vom Anlagenbetreiber autorisiert.

Mit den nationalen Vorschriften vertraut.

» Vor Arbeitsbeginn: Anweisungen in Anleitung und Zusatzdokumentation sowie Zertifi-
kate (je nach Anwendung) lesen und verstehen.

» Anweisungen und Rahmenbedingungen befolgen.

v

Das Bedienpersonal muss folgende Bedingungen erfiillen:

» Entsprechend den Aufgabenanforderungen vom Anlagenbetreiber eingewiesen und
autorisiert.

» Anweisungen in dieser Anleitung befolgen.

2.2 Bestimmungsgemaéfle Verwendung

Anwendungsbereich und Messstoffe
Das in dieser Anleitung beschriebene Messgerét ist nur fiir die Durchflussmessung von
Flissigkeiten und Gasen bestimmt.

Je nach bestellter Ausfiihrung kann das Messgerét auch potenziell explosionsgeféahrliche,
entzindliche, giftige und brandférdernde Messstoffe messen.

Messgeréte zum Einsatz im explosionsgefédhrdeten Bereich, in hygienischen Anwendun-
gen oder bei erhdhten Risiken durch Prozessdruck sind auf dem Typenschild speziell
gekennzeichnet.

Um den einwandfreien Zustand des Messgeréts fiir die Betriebszeit zu gewéhrleisten:

» Spezifizierten Druck- und Temperaturbereich einhalten.

» Messgerét nur unter Einhaltung der Daten auf dem Typenschild und der in Anleitung
und Zusatzdokumentation aufgelisteten Rahmenbedingungen einsetzen.

» Anhand des Typenschildes tiberpriifen, ob das bestellte Gerat fiir den vorgesehenen
Gebrauch im zulassungsrelevanten Bereich eingesetzt werden kann (z.B. Explosions-
schutz, Druckgeratesicherheit).

» Messgerét nur fiir Messstoffe einsetzen, gegen welche die prozessberiihrenden Materi-
alien hinreichend besténdig sind.

» Wenn die Umgebungstemperatur des Messgeréts aufierhalb der atmosphérischen
Temperatur liegt, dann miissen die relevanten Randbedingungen gemaf} der zugehori-
gen Gerdtedokumentation - 6 zwingend beachtet werden.

» Messgerét dauerhaft vor Korrosion durch Umwelteinfliisse schiitzen.

Fehlgebrauch

Eine nicht bestimmungsgeméfie Verwendung kann die Sicherheit beeintréchtigen.
Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die aus unsachgemafier oder nicht
bestimmungsgemafier Verwendung entstehen.

A WARNUNG

Bruchgefahr durch korrosive oder abrasive Messstoffe sowie Umgebungsbedingun-
gen!

» Kompatibilitdt des Prozessmessstoffs mit dem Messaufnehmer abkléren.

» Besténdigkeit aller messstoffbertihrender Materialien im Prozess sicherstellen.

» Spezifizierten Druck- und Temperaturbereich einhalten.

8 Endress+Hauser
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HINWEIS

Kldrung bei Grenzféllen:

» Bei speziellen Messstoffen und Medien fiir die Reinigung: Endress+Hauser ist bei der
Abklarung der Korrosionsbestandigkeit messstoffberiihrender Materialien behilflich,
Uibernimmt aber keine Garantie oder Haftung, da kleine Verdnderungen der Tempera-
tur, Konzentration oder des Verunreinigungsgrads im Prozess Unterschiede in der Kor-
rosionsbestandigkeit bewirken kénnen.

Restrisiken

A WARNUNG

Die Oberflachen konnen durch die Elektronik und den Messstoff erwdrmt werden. Es
besteht dadurch eine Verbrennungsgefahr!
» Bei erhohter Messstofftemperatur: Beriihrungsschutz sicherstellen.

2.3 Arbeitssicherheit

Bei Arbeiten am und mit dem Geraét:
» Erforderliche persénliche Schutzausriistung gemaf; nationaler Vorschriften tragen.

Bei SchweifRarbeiten an der Rohrleitung:
» Schweigerat nicht tiber das Messgerét erden.

Bei Arbeiten am und mit dem Gerat mit feuchten Handen:
» Aufgrund der erhéhten Stromschlaggefahr Handschuhe tragen.

2.4 Betriebssicherheit

Verletzungsgefahr!
» Das Gerat nur in technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand betreiben.
» Der Betreiber ist fiir den stérungsfreien Betrieb des Gerats verantwortlich.

Umbauten am Gerét

Eigenmaéchtige Umbauten am Gerét sind nicht zuléssig und kénnen zu unvorhersehbaren
Gefahren fihren:
» Wenn Umbauten trotzdem erforderlich sind: Riicksprache mit Endress+Hauser halten.

Reparatur

Um die Betriebssicherheit weiterhin zu gewéahrleisten:

» Nur wenn die Reparatur ausdriicklich erlaubt ist, diese am Gerat durchfithren.

» Die nationalen Vorschriften beziiglich Reparatur eines elektrischen Geréats beachten.
» Nur Original-Ersatzteile und Zubehér von Endress+Hauser verwenden.

2.5 Produktsicherheit

Dieses Messgerat ist nach dem Stand der Technik und guter Ingenieurspraxis betriebssi-
cher gebaut und gepriift und hat das Werk in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand
verlassen.

Es erfiillt die allgemeinen Sicherheitsanforderungen und gesetzlichen Anforderungen.
Zudem ist es konform zu den EU-Richtlinien, die in der geratespezifischen EU-Konformi-
tatserklarung aufgelistet sind. Mit der Anbringung des CE-Zeichens bestétigt
Endress+Hauser diesen Sachverhalt.
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2.6 IT-Sicherheit

Eine Gewahrleistung unsererseits ist nur gegeben, wenn das Gerdt geméfl der Betriebsan-
leitung installiert und eingesetzt wird. Das Gerat verfiigt iiber Sicherheitsmechanismen,
um es gegen versehentliche Verdnderung der Einstellungen zu schiitzen.

[T-Sicherheitsmafinahmen gemaf} dem Sicherheitsstandard des Betreibers, die das Gerat
und dessen Datentransfer zusétzlich schiitzen, sind vom Betreiber selbst zu implementie-
ren.

10 Endress+Hauser
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Produktbeschreibung

Endress+Hauser

3 Produktbeschreibung

Das Gerat besteht aus Messumformer und Messaufnehmer.

Das Gerét ist als Kompaktausfithrung verfiigbar:
Messumformer und Messaufnehmer bilden eine mechanische Einheit.

3.1 Produktaufbau

A0026625
1 Wichtige Komponenten des Messgerdits

1 Messumformer
2 Messaufnehmer

11
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4 Warenannahme und Produktidentifizierung

4.1 Warenannahme

o) Bestellcode auf Lieferschein
— (1) und auf Produktaufkle-
ber (2) identisch?
1
2

@ Ware unbeschadigt?

Entsprechen Typenschildda-
ten den Bestellangaben auf
dem Lieferschein?

6]
<

o
i3
B
&

R

s 1
9
:

Dokumentenmappe mit bei-
gelegten Dokumenten vor-
handen?

Optional bestellbare CD-
ROM mit Technischer Doku-
mentation vorhanden?

O]
N

ﬂ = Wenn eine der Bedingungen nicht erftllt ist: Wenden Sie sich an lhre Endress+Hau-
ser Vertriebszentrale.
= Je nach Gerateausfiihrung ist die CD-ROM nicht Teil des Lieferumfangs! Die Techni-
sche Dokumentation ist tiber Internet oder die Endress+Hauser Operations App ver-
fiigbar, siehe Kapitel "Produktidentifikation" - 13.

4.2 Produktidentifizierung

Folgende Méglichkeiten stehen zur Identifizierung des Geréats zur Verfiigung:

= Typenschildangaben

= Bestellcode (Order code) mit Aufschliisselung der Gerdtemerkmale auf dem Lieferschein

= Seriennummer von Typenschildern in W@M Device Viewer eingeben
(www.endress.com/deviceviewer): Alle Angaben zum Gerat werden angezeigt.

= Seriennummer von Typenschildern in die Endress+Hauser Operations App eingeben oder
mit der Endress+Hauser Operations App den 2-D-Matrixcode (QR-Code) auf dem Typen-
schild scannen: Alle Angaben zum Gerat werden angezeigt.

Endress+Hauser


http://www.endress.com/deviceviewer

Dosimass Modbus RS485 Warenannahme und Produktidentifizierung

Eine Ubersicht zum Umfang der zugehérigen Technischen Dokumentation bieten:

= Die Kapitel "Weitere Standarddokumentation zum Gerat" > 7 und "Gerateabhéngige
Zusatzdokumentation' > B 7

s Der W@M Device Viewer: Seriennummer vom Typenschild eingeben
(www.endress.com/deviceviewer)

= Die Endress+Hauser Operations App: Seriennummer vom Typenschild eingeben oder den
2-D-Matrixcode (QR-Code) auf dem Typenschild scannen.

4.2.1  Messaufnehmer-Typenschild

1—o h
Dosimass Endress+Hauser {Z1]
72 ———1-Order Code: y 10
3 ——+Ser.no.:
TAG no.: ) )
4——rF i S0 st
5 D— —
6 ———1 Materials: A gﬂ
I - _
’ i E— 11
AN |,
8 —Ta
9| . 13
\_ Y,

A0007262

2 Beispiel fiir ein Messaufnehmer-Typenschild

1 Herstellungsort

2 Bestellcode: die Bedeutung der einzelnen Buchstaben und Ziffern kann den Angaben der Auftragsbestdtigung
entnommen werden

3 Seriennummer

4 Versorgungsspannung und Leistungsaufnahme

5 Prozessanschluss

6  Medienberiihrende Werkstoffe

7 Maximale Prozesstemperatur

8  Zuldssige Umgebungstemperatur

9  Raum fiir Zusatzangaben zur Ausfithrung (Zulassungen, Zertifikate)

10 Schutzart

11 Durchflussrichtung

12 Kabeltemperatur

13 Raum fiir Zusatzangaben zur Ausfiithrung (Zulassungen, Zertifikate)

ﬂ Bestellcode
Die Nachbestellung des Messgeréts erfolgt tiber den Bestellcode (Order code).

Erweiterter Bestellcode

= Gerétetyp (Produktwurzel) und Grundspezifikationen (Muss-Merkmale) werden
immer aufgefiihrt.

= Von den optionalen Spezifikationen (Kann-Merkmale) werden nur die sicherheits-
und zulassungsrelevanten Spezifikationen aufgefiihrt (z.B. LA). Wurden noch
andere optionale Spezifikationen bestellt, werden diese gemeinsam durch das Platz-
haltersymbol # dargestellt (z.B. #LA#).

= Enthalten die bestellten optionalen Spezifikationen keine sicherheits- und zulas-
sungsrelevanten Spezifikationen, werden sie durch das Platzhaltersymbol + darge-
stellt (z.B. XXXXXX-AACCCAAD2S1+).

Endress+Hauser 13
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4.2.2  Symbole auf Messgerat
Symbol | Bedeutung
" WARNUNG!
"! Dieser Hinweis macht auf eine gefahrliche Situation aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden

wird, zu Tod oder schwerer Kérperverletzung fithren kann.

Verweis auf Dokumentation
Verweist auf die entsprechende Dokumentation zum Gerét.

® =

Schutzleiteranschluss
Eine Klemme, die geerdet werden muss, bevor andere Anschliisse hergestellt werden dirfen.

Endress+Hauser
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5 Lagerung und Transport

5.1 Lagerbedingungen

Folgende Hinweise bei der Lagerung beachten:

= Um Stofsicherheit zu gewéhrleisten, in Originalverpackung lagern.

s Auf Prozessanschliisse montierte Schutzscheiben oder Schutzkappen nicht entfernen.
Sie verhindern mechanische Beschddigungen an den Dichtflachen sowie Verschmutzun-
gen im Messrohr.

= Vor Sonneneinstrahlung schiitzen, um unzuldssig hohe Oberfldchentemperaturen zu
vermeiden.

» Trocken und staubfrei lagern.

= Nicht im Freien aufbewahren.

Lagerungstemperatur: =40 ... +80 °C (-40 ... +176 °F),
vorzugsweise bei +20 °C (+68 °F)

5.2 Produkt transportieren
Gerat in Originalverpackung zur Messstelle transportieren.

Auf Prozessanschliissen montierte Schutzscheiben oder -kappen nicht entfernen. Sie
verhindern mechanische Beschadigungen an den Dichtfldchen sowie Verschmutzun-
gen im Messrohr.

5.3 Verpackungsentsorgung

Alle Verpackungsmaterialien sind umweltvertréglich und 100 % recyclebar:
s Umverpackung des Geréats
Stretchfolie aus Polymer entsprechend der EU Richtlinie 2002/95/EC (RoHS)
= Verpackung
- Holzkiste gemaf$ Standard ISPM 15 behandelt, Bestétigung durch angebrachtes I[PPC-
Logo
- Karton gemaéf} europdischer Verpackungsrichtlinie 94/62EG, Bestatigung der Recycle-
barkeit durch angebrachtes Resy-Symbol
s Tréger- und Befestigungsmaterial
- Kunststoff-Einwegpalette
- Kunststoffbander
- Kunststoff-Klebestreifen
s Auffillmaterial
Papierpolster

15



Montage

Dosimass Modbus RS485

16

6 Montage

6.1 Montagebedingungen

Grundsétzlich sind keine besonderen Montagevorkehrungen wie Abstiitzungen o.A. erfor-
derlich. Externe Kréafte werden durch konstruktive Gerdtemerkmale abgefangen.

6.1.1 Montageposition

Montageort

& ‘

A0028772

Um Messfehler aufgrund von Gasblasenansammlungen im Messrohr zu vermeiden, fol-
gende Einbauorte in der Rohrleitung vermeiden:

= Finbau am hdchsten Punkt der Leitung

= FEinbau unmittelbar vor einem freien Rohrauslauf in einer Fallleitung

Bei einer Fallleitung

Folgender Installationsvorschlag ermdglicht dennoch den Einbau in eine offene Falllei-
tung. Rohrverengungen oder die Verwendung einer Blende mit kleinerem Querschnitt als
die Nennweite verhindern das Leerlaufen des Messaufnehmers wéhrend der Messung.

1
z i
3
4
L

3 Einbau in eine Fallleitung (z.B. bei Abfiillanwendungen)

A0028773

®

Vorratstank
Messaufnehmer
Blende, Rohrverengung
Ventil

Abfiillbehalter

vl W N =

Endress+Hauser
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DN @ Blende, Rohrverengung
[mm] [in] [mm] [in]
8 ) 6 0,24
15 Y 10 0,40
25 1 14 0,55

Einbaulage

Die Pfeilrichtung auf dem Messaufnehmer-Typenschild hilft, den Messaufnehmer entspre-
chend der Durchflussrichtung einzubauen (Fliefrichtung des Messstoffs durch die Rohrlei-

tung).
Einbaulage Empfehlung
A Vertikale Einbaulage
n
A0015591
B |Horizontale Einbaulage Messumfor- ="
mer oben > 4 B17
A0015589
C Horizontale Einbaulage Messumfor- 2
mer unten > 4 B17
A0015590
D Horizontale Einbaulage Messumfor- “
mer seitlich '"lDl".
A0015592
1) Anwendungen mit tiefen Prozesstemperaturen kénnen die Umgebungstemperatur senken. Um die mini-
male Umgebungstemperatur fiir den Messumformer einzuhalten, wird diese Einbaulage empfohlen.
2) Anwendungen mit hohen Prozesstemperaturen kénnen die Umgebungstemperatur erhéhen. Um die maxi-

male Umgebungstemperatur fiir den Messumformer einzuhalten, wird diese Einbaulage empfohlen.

Wenn ein Messaufnehmer mit gebogenem Messrohr horizontal eingebaut wird: Messauf-
nehmerposition auf die Messstoffeigenschaften abstimmen.

A0028774

4 Einbaulage Messaufnehmer mit gebogenem Messrohr

1 Vermeiden bei feststoffbeladenen Messstoffen: Gefahr von Feststoffansammlungen
2 Vermeiden bei ausgasenden Messstoffen: Gefahr von Gasansammlungen

Endress+Hauser 17
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Ventile

Den Messaufnehmer nicht nach einem Abfiillventil einbauen. Eine vollstdndige Leerung
des Messaufnehmers verursacht eine hohe Verfélschung des Messwerts.

ﬂ Eine korrekte Messung ist nur bei vollstdndig gefiillter Rohrleitung méglich. Vor dem
produktiven Abfiillen Probefiillungen durchfiihren.

| ﬁ
Ej@ 1 ¥e 2
¥o—2 [j@ 1
\3 3

1 Messgerdt

2 Abfiillventil
3 Behdlter
Fiillanlagen

Ein vollsténdig gefiilltes Rohrsystem ist fiir eine optimale Messung erforderlich.

AD003795
5 Fiillanlage

1 Messgerdt
2 Abfiillventil
3 Behdlter

Ein- und Auslaufstrecken

Bei der Montage muss keine Riicksicht auf Turbulenz erzeugende Armaturen wie Ventile,
Krimmer oder T-Stiicke genommen werden, solange keine Kavitationseffekte entstehen

> B 19.

S S 8

I
\

AD029322 A0029323
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Dosimass Modbus RS485

Montage

Endress+Hauser

Einbaumafe

Angaben zu den Abmessungen und Einbauldngen des Geréts: Dokument "Technische
Information’, Kapitel "Konstruktiver Aufbau".

6.1.2  Anforderungen aus Umgebung und Prozess

Umgebungstemperaturbereich

Messgerat | -40 ... +60 °C (40 ... +140 °F)

(Messaufnehmer, Messumformer)

Montieren Sie das Messgerét an einer schattigen Stelle. Direkte Sonneneinstrahlung ist zu vermei-
den, insbesondere in warmeren Klimaregionen.

Temperaturtabellen

Fiir den Einsatz im explosionsgefédhrdeten Bereich die Abhdngigkeit von zuldssiger
Umgebungs- und Messstofftemperatur beachten.

Detaillierte Angaben zu den Temperaturtabellen: Separates Dokument "Sicherheits-
hinweise" (XA) zum Gerat.

Systemdruck

Es ist wichtig, dass keine Kavitation und kein Ausgasen der in Fliissigkeiten enthaltenen
Gase auftritt.

Kavitation wird durch das Unterschreiten des Dampfdrucks verursacht:
= Bei leicht siedenden Flissigkeiten (z.B. Kohlenwasserstoffe, Losungsmittel, Fliissiggase)
= Bei Saugférderung

» Um Kavitation und Ausgasen zu verhindern: Fiir einen geniigend hohen Systemdruck
sorgen.

Deshalb werden folgende Montageorte empfohlen:
= Am tiefsten Punkt einer Steigleitung
= Auf der Druckseite von Pumpen (keine Unterdruckgefahr)

Warmeisolation

Bei einigen Messstoffen ist es wichtig, dass die Abstrahlungswérme vom Messaufnehmer
zum Messumformer gering gehalten wird. Fiir die erforderliche Isolation sind verschieden-
ste Materialien verwendbar.

HINWEIS

Uberhitzung der Messelektronik durch Wirmeisolierung!

» Empfohlene Einbaulage: Horizontale Einbaulage, nach unten gerichtet.

» Das nicht mit isolieren.

» Maximal zuldssige Temperatur am unteren Ende des : 80 °C (176 °F)

» Warmeisolation mit freiem Halsrohr: Wir empfehlen das Halsrohr nicht zu isolieren,
um eine optimale Warmeabfuhr zu gewahrleisten.

=

-
-

=

A0034391

6 Wirmeisolation mit freiem Halsrohr
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Beheizung

HINWEIS

Uberhitzung der Messelektronik durch zu hohe Umgebungstemperatur!
» Maximal zuldssige Umgebungstemperatur fiir den Umformer einhalten.
» Je nach Messstofftemperatur Anforderungen an die Einbaulage beachten.

HINWEIS

Gefahr der Uberhitzung bei Beheizung

» Sicherstellen, dass die Temperatur am unteren Ende des Messumformergehauses nicht
hoher ist als 80 °C (176 °F).

» Gewdhrleisten, dass am Messumformerhals eine geniigend grosse Konvektion vorhan-
den ist.

» Sicherstellen, dass eine gentigend grofie Oberfldche der Messumformerhals frei bleibt.
Der nicht abgedeckte Teil dient der Warmeabfuhr und schiitzt die Messelektronik vor
Uberhitzung und Unterkithlung.

Beheizungsmdglichkeiten

Wenn ein Messstoff bedingt, dass im Bereich des Messaufnehmers kein Warmeverlust
stattfinden darf, gibt es folgende Beheizungsmdéglichkeiten:

= Elektrisch, z.B. mit Heizbdndern

» Uber heiffwasser- oder dampffiihrende Rohre

= Uber Heizméntel

Einsatz einer elektrischen Begleitheizung

Wenn die Heizregelung tiber Phasenanschnittsteuerung oder durch Pulspakete stattfindet,
koénnen die Messwerte aufgrund von auftretenden Magnetfeldern beeinflusst werden (=
bei Werten, die groer sind als die von der EN-Norm zugelassenen Werte (Sinus

30 A/m)).

Deshalb ist eine magnetische Abschirmung des Messaufnehmers erforderlich: Die Abschir-
mung des Messaufnehmergehéuses ist durch Weifiblech oder Elektroblech ohne Vorzugs-
richtung (z.B. V330-35A) moglich.

Das Blech muss folgende Eigenschaften aufweisen:
= Relative magnetische Permeabilitat pr > 300
» Blechdicke d > 0,35 mm (d > 0,014 in)

Vibrationen

Anlagenvibrationen haben aufgrund hoher Messrohr-Schwingfrequenz keinen Einfluss
auf die Funktionstiichtigkeit des Messsystems.

6.1.3  Spezielle Montagehinweise
Hinweise fiir Fiillanlagen

Eine korrekte Messung ist nur bei vollstdndig gefiillter Rohrleitung méglich. Wir empfeh-
len deshalb, vor dem produktiven Abfiillen Probefiillungen vorzunehmen.

Endress+Hauser
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Rundfiillanlage
&
1
[] 2
— 3
L e 4
1 Tank
2 Messgerdt
3 Abfiillventil
4 Behdlter
Linienfiillanlage
& I
_ 1

=73

"
1 Tank
2 Messgerdt
3 Abfiillventil
4  Behidilter
Nullpunktabgleich
Das Untermenii Sensorabgleich enthalt Parameter, die fiir den Nullpunktabgleich bené-
tigt werden.

Endress+Hauser 21
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HINWEIS

Alle Dosimass-Messgerdte werden nach dem neusten Stand der Technik kalibriert.

Die Kalibrierung erfolgt unter Referenzbedingungen.

Ein Nullpunktabgleich ist deshalb bei Dosimass grundsatzlich nicht erforderlich.

» Ein Nullpunktabgleich ist erfahrungsgemaf; nur in speziellen Féllen empfehlenswert.

» Bei héchsten Anspriichen an die Messgenauigkeit und sehr geringen Durchflussmen-
gen.

» Bei extremen Prozess- oder Betriebsbedingungen, z.B. bei sehr hohen Prozesstempera-
turen oder sehr hoher Viskositdt des Messstoffes.

ﬂ Detaillierte Angaben zu den Referenzbedingungen-> 8 73

Voraussetzungen fiir den Nullpunktabgleich
Folgende Punkte vor dem Durchfiihren des Abgleichs beachten:

= Der Abgleich kann nur bei Messstoffen ohne Gas- oder Feststoffanteile durchgefiihrt
werden.

= Der Nullpunktabgleich findet bei vollstdndig gefillten Messrohren und Nulldurchfluss
statt (v=0m/s (O ft/s)). Dazu kénnen z.B. Absperrventile vor bzw. hinter dem Messauf-
nehmer vorgesehen werden oder bereits vorhandene Ventile und Schieber benutzt wer-
den.
— Normaler Messbetrieb - Ventile 1 und 2 offen
- Nullpunktabgleich mit Pumpendruck - Ventil 1 offen und Ventil 2 geschlossen
- Nullpunktabgleich ohne Pumpendruck - Ventil 1 geschlossen und Ventil 2 offen

AD008558

Durchfiihrung des Nullpunktabgleichs
1. Die Anlage so lange laufen lassen, bis normale Betriebsbedingungen herrschen.
2. Den Durchfluss stoppen (v=0m/s (0 ft/s)).
3. Absperrventile auf Leckagen kontrollieren.
4. Den erforderlichen Betriebsdruck kontrollieren.
5. Den Abgleich tiber die Funktion NULLPUNKT ABGLEICH - B 44 durchfiihren.

6.2 Messgerat montieren

6.2.1 Bendétigtes Werkzeug

Fiir Prozessanschliisse: Entsprechendes Montagewerkzeug

Endress+Hauser
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6.2.2  Messgerét vorbereiten
1. S&mtliche Reste der Transportverpackung entfernen.
2. Vorhandene Schutzscheiben oder Schutzkappen vom Messaufnehmer entfernen.

3. Aufkleber auf dem Elektronikraumdeckel entfernen.

6.2.3  Messgerdat montieren

A WARNUNG

Gefahr durch mangelnde Prozessdichtheit!

» Darauf achten, dass der Innendurchmesser der Dichtungen gleich oder gréfler ist als
derjenige von Prozessanschluss und Rohrleitung.

» Darauf achten, dass die Dichtungen unbeschadigt und sauber sind.

» Dichtungen korrekt befestigen.

» Sicherstellen, dass die Pfeilrichtung auf dem Typenschild des Messaufnehmers mit der
Durchflussrichtung des Messstoffs tibereinstimmt.

6.3 Montagekontrolle

Ist das Messgerat unbeschédigt (Sichtkontrolle)? a

Erfillt das Messgerét die Messstellenspezifikationen?

Zum Beispiel:
= Prozesstemperatur 0
= Prozessdruck (siehe Dokument '"Technische Information, Kapitel 'Druck-Temperatur-Kurven")
= Umgebungstemperatur

= Messbereich

Wurde die richtige Einbaulage fiir den Messaufnehmer gewahlt ?

= GemaR Messaufnehmertyp @)
= GemafB Messstofftemperatur
= Gemaf Messstoffeigenschaften (ausgasend, feststoffbeladen)

Stimmt die Pfeilrichtung auf dem Messaufnehmer-Typenschild mit der tatséchlichen Messstoff-

Fliefirichtung in der Rohrleitung iberein > B 177 o
Sind Messstellenkennzeichnung und Beschriftung korrekt (Sichtkontrolle)? a
Ist das Gerat gegen Niederschlag und direkte Sonneneinstrahlung ausreichend geschiitzt? g
Sind Befestigungsschraube und Sicherungskralle fest angezogen? a

23
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7 Elektrischer Anschluss

Das Messgerét besitzt keine interne Trennvorrichtung. Ordnen Sie deshalb dem Mess-
gerét einen Schalter oder Leistungsschalter zu, mit welchem die Versorgungsleitung
leicht vom Netz getrennt werden kann.

7.1 Anschlussbedingungen

7.1.1  Anforderungen an Anschlusskabel

Die kundenseitig bereitgestellten Anschlusskabel miissen die folgenden Anforderungen
erfullen.

Elektrische Sicherheit

Gemafs national gtiltiger Vorschriften.

Zulassiger Temperaturbereich

= Die im jeweiligen Land geltenden Installationsrichtlinien sind zu beachten.
= Die Kabel miussen fir die zu erwartenden Minimal- und Maximaltemperaturen geeignet
sein.

Signalkabel
ﬂ Kabel sind nicht Teil des Lieferumfangs, sie sind als Zubehor bestellbar > B 67.

Statuseingang und Schaltausgang (Batch)

Normales Installationskabel ausreichend.

Modbus RS485

ﬂ = Eine gute elektrische Verbindung der Abschirmung auf das Geh&use des Geréts ist
zu gewéhrleisten (z.B. iber Rdndelmutter).
= Fir die Belastung des Kabels sind zu beachten:
- Der Spannungsabfall aufgrund der Kabelldnge und des Kabeltyps.
- Die Leistung der Ventile.
Gesamtldinge des Kabels im Modbus-Netzwerk < 50 m
Geschirmtes Kabel verwenden.
Beispiel:
Konfektionierter Geratestecker mit Kabel: Lumberg RKWTH 8-299/10
Gesamtldnge des Kabels im Modbus-Netzwerk > 50 m
Geschirmtes Kabel mit paarweise verdrillten Adern fiir RS485-Applikationen verwenden.

Beispiel:

= Kabel: Belden Art. No. 9842 (bei 4-adriger Ausfiihrung kann die Energieversorgung
kann tber das gleiche Kabel erfolgen)

= Konfektionierbarer Geratestecker: Lumberg RKCS 8/9 (schirmbare Ausfiihrung)

7.1.2  Klemmenbelegung
Der Anschluss erfolgt ausschliefdlich tiber Gerétestecker.

Es sind verschiedene Gerateausfiihrungen verfiigbar. Bestellmerkmal "Ausgang, Eingang":
= Option 4: Modbus RS485, 1 Statusausgang (Batch),1 Statuseingang > B 25
= Option 5: Modbus RS485, 2 Statusausgange (Batch),1 Statuseingang > B 26
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7.1.3  Pinbelegung Geratestecker

Gerateausfiihrung: Modbus RS485, Statusausgang und Statuseingang

Bestellmerkmal "Ausgang, Eingang", Option 4:

Modbus RS485, 1 Schaltausgang (Batch), 1 Statuseingang

RSE 8

RSE 5

e 2,5 b : s
1;/&0\0/\ &9 Vi an
SRS IR (A b2 2o @ ells
oot Kool o/ " "\
o Q 0 Q
YEEX pa— | |
6 5 5 3 3
A B C D
a 1 1 o
. I (= 2 | =
- (= 3 2 o
4 51, 3
4
=5 oV
o= 6 5 (=
o—(= 7
(= 8
A0032570
8  Anschluss am Gerdt
A Kupplung: Versorgungsspannung, Modbus RS485
B Stecker: Versorgungsspannung, Modbus RS485
C  Kupplung: Schaltausgang (Batch), Statuseingang
D Stecker: Schaltausgang (Batch), Statuseingang
E  PELV- oder SELV-Spannungsversorgung
V1 Ventil 1 (Batch)
1...8 Pinbelegung
Pinbelequng
Anschluss: Kupplung (A) - Stecker (B) Anschluss: Kupplung (C) - Stecker (D)
Pin | Belegung Pin | Belegung
1 L+ Versorgungsspannung 1 + Statuseingang
2 + Service-Schnittstelle RX 2 - Statuseingang
3 + Service-Schnittstelle TX 3 - Schaltausgang (Batch)
4 L- Versorgungsspannung 4 + Schaltausgang (Batch)
5 Nicht belegt 5 Nicht belegt
6 A Modbus RS485
7 B Modbus RS485
8 - Service-Schnittstelle GND

25



Elektrischer Anschluss

Dosimass Modbus RS485

Gerateausfithrung: Modbus RS485, 2 Statusausgénge und Statuseingang

Bestellmerkmal "Ausgang, Eingang", Option 5:

Modbus RS485, 2 Schaltausgange (Batch), 1 Statuseingang

RSE 8 RSE 5
o Miaxd Miaxd
A BJ C D
8 T s ‘2 8 | T 5
1/AT PEOAN 1 < 57
7ﬂo6 o %\\7 4 4ﬁ§ o/%b 4@83 2{8@4
\ee?™ "ol N/ o/
3 3
A B C D
1 b 1 3
V2
. I (= | Jﬂ //g: )
) 3 ; 1 3
S : V1
o——(= 6 S
o—= 7
(= 8

®

9 Anschluss am Gerdt

Kupplung: Versorgungsspannung, Modbus RS485
Stecker: Versorgungsspannung, Modbus RS485
Kupplung: Schaltausgdnge (Batch), Statuseingang
Stecker: Schaltausgdnge (Batch), Statuseingang
PELV- oder SELV-Spannungsversorgung

V1 Ventil (Batch), Stufe 1

V2 Ventil (Batch), Stufe 2

1...8 Pinbelegqung

moOw>

A0032571

Pinbelegung
Anschluss: Kupplung (A) - Stecker (B) Anschluss: Kupplung (C) - Stecker (D)
Pin | Belegung Pin | Belegung
1 L+ Versorgungsspannung 1 + Statuseingang
2 + Service-Schnittstelle RX 2 + Schaltausgang (Batch) 2
3 + Service-Schnittstelle TX 3 - Schaltausgénge, Statuseingang
4 L- Versorgungsspannung 4 + Schaltausgang (Batch) 1
5 Nicht belegt 5 Nicht belegt
6 A Modbus RS485
7 Modbus RS485
8 - Service-Schnittstelle GND

26
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7.1.4  Anforderungen an Speisegerét

Versorgungsspannung
DC 24 V (Nennspannung: DC 20 ... 30 V)

ﬂ = Das Netzteil muss sicherheitstechnisch geprift sein (z.B. PELV, SELV).
= Die Versorgungsspannung darf einen maximalen Kurzschlussstrom von 50 A nicht
liberschreiten.

7.2 Messgerit anschliefien

HINWEIS

Einschrdnkung der elektrischen Sicherheit durch falschen Anschluss!

» Elektrische Anschlussarbeiten nur von entsprechend ausgebildetem Fachpersonal aus-
fihren lassen.

National giiltige Installationsvorschriften beachten.

Die ortlichen Arbeitsschutzvorschriften einhalten.

Vor dem Anschluss weiterer Kabel: Immer erst das Schutzleiterkabel @ anschliefen.
Bei Einsatz im explosionsgefdhrdeten Bereich: Hinweise in der gerdtespezifischen Ex-
Dokumentation beachten.

» Das Netzteil muss sicherheitstechnisch gepriift sein (z.B. PELV, SELV).

vvvyywyy

7.2.1 Messumformer anschlief3en

Anschluss iiber Geratestecker

Der Anschluss erfolgt ausschliefilich iiber Geréatestecker.

i

Die Erdung erfolgt tiber einen Kabelschuh.

A0032534

A, C Kupplung
B, D Stecker

Erdung

A0007235
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7.3 Schutzart sicherstellen
Das Messgerét erfiillt alle Anforderungen gemaf$ der Schutzart [P67, Type 4X enclosure.

Um die Schutzart [P67, Type 4X enclosure zu gewéhrleisten, folgende Schritte nach dem
elektrischen Anschluss durchfiihren:

» Samtliche Gerétestecker fest anziehen.

7.4 Anschlusskontrolle

Ist das Messgerat unbeschadigt (Sichtkontrolle)? m]

Stimmt die Versorgungsspannung in der Anlage mit den Angaben auf dem Typenschild des Mess- 0
gerétes liberein?

Erfiillen die verwendeten Kabel die erforderlichen Spezifikationen? a

Werden die Maximalwerte fiir Spannung und Strom an Impuls- und Statusausgang eingehalten?
> B70
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8 Bedienungsmaéglichkeiten
8.1 Ubersicht zu Bedienungsméglichkeiten

A0017760

1 Computer mit Bedientool "FieldCare" oder 'DeviceCare"
2 Automatisierungssystem (z.B. SPS)

8.2 Zugriff auf Bedienmenti via Bedientool

8.2.1 Bedientool anschliefien

Via Service-Adapter und Commubox FXA291

Die Bedienung und Parametrierung kann tiber die Endress+Hauser Service- und Konfigu-
rationssoftware FieldCare oder DeviceCare erfolgen.

Der Anschluss vom Gerat erfolgt via Service-Adapter und Commubox FXA291 an die USB-
Schnittstelle des Computers.

e

A0032567

Versorqungsspannung 24 V DC

Service-Adapter

Dosimag

Commubox FXA291

Computer mit Bedientool 'FieldCare" oder 'DeviceCare"

v W N =

ﬂ Service-Adapter, Kabel und Commubox FXA291 sind nicht Teil des Lieferumfangs.
Diese Komponenten sind als Zubehor bestellbar > B 67.
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8.2.2 FieldCare

Funktionsumfang

FDT-basiertes Anlagen-Asset-Management-Tool von Endress+Hauser. Es kann alle intelli-
genten Feldeinrichtungen in einer Anlage konfigurieren und unterstitzt bei deren Verwal-
tung. Durch Verwendung von Statusinformationen stellt es dartiber hinaus ein einfaches,
aber wirkungsvolles Mittel dar, deren Zustand zu kontrollieren.

Der Zugriff erfolgt via:
Service-Adapter und Commubox FXA291

Typische Funktionen:

= Parametrierung von Messumformern

= Laden und Speichern von Geratedaten (Upload/Download)

= Dokumentation der Messstelle

= Visualisierung des Messwertspeichers (Linienschreiber) und Ereignis-Logbuchs

Weitere Informationen zu FieldCare: Betriebsanleitung BAOOO27S und BAOOO59S

Bezugsquelle fiir Gerdtebeschreibungsdateien
Siehe Angaben > B 32

Verbindungsaufbau
Service-Adapter, Commubox FXA291 und Bedientool 'FieldCare"
1. FieldCare starten und Projekt aufrufen.

2. Im Netzwerk: Neues Gerét hinzufiigen.
t~ Fenster Neues Gerét hinzufiigen 6ffnet sich.

Option CDI Communication FXA291 aus Liste wahlen und mit OK bestatigen.

4. Rechter Mausklick auf CDI Communication FXA291 und im gedffneten Kontext-
ment Eintrag Gerédt hinzufiigen wahlen.

Gewiinschtes Gerat aus Liste wéhlen und mit OK bestatigen.

6. Online-Verbindung mit Gerét aufbauen.

Weitere Informationen: Betriebsanleitung BAOOO27S und BAOOO59S
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Bedienoberflache
2 3 4 5 6 7
|
Dlge g or [ eEEslF)]dads
Xoxxxxx/..|/ .../ =]
Gerdtename: XXXXXXX Massefluss: & 1234  kg/h
1 Messtellenbezeichnung: XXKKKKX Volumenfluss: {&F 1234 m3/h
Status: (] u Gut
[El=] BRI
| \
B Xxoomx Masseflusseinheit: kg/h
--pe3 Zugriffsrechte Bediensoftware  Instandhalter Vil s et m3/h
-7 Betrieb
&7 Setup
i----PEI Messstellenbezeichnung Xxxxxx
--E7 Systemeinheiten
8- i  iepo Masseflusseinheit kg/h L9
HE P Volumenflusseinheit m?/h
3 Messstoff wihlen
0.
O..
-7 Erweitertes Setup
-3 Diagnose
B--CJ Experte
[ e || Dk
B coected | | (R G| S| W | s bk Parvingengeess
| |
10 11
A0021051-DE
Kopfzeile
Gerdtebild
Gerdtename

Messstellenbezeichnung

Statusbereich mit Statussignal > B 55

Anzeigebereich fiir aktuelle Messwerte

Bearbeitungsleiste mit weiteren Funktionen wie Speichern/Laden, Ereignisliste und Dokumentationserstel-
lung

8  Navigationsbereich mit Bedienmeniistruktur

9  Arbeitsbereich

10 Aktionsbereich

11 Statusbereich

NO LW =

8.2.3 DeviceCare

Funktionsumfang
Tool zum Verbinden und Konfigurieren von Endress+Hauser Feldgeraten.

Am schnellsten lassen sich Feldgeréte von Endress+Hauser mit dem dedizierten Tool
,DeviceCare” konfigurieren. Es stellt zusammen mit den DTMs (Device Type Managers)
eine komfortable und umfassende Lésung dar.

Zu Einzelheiten: Innovation-Broschiire INO1047S

Bezugsquelle fiir Gerdtebeschreibungsdateien
Siehe Angaben > B 32
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9 Systemintegration
9.1 Ubersicht zu Geritebeschreibungsdateien
9.1.1  Aktuelle Versionsdaten zum Gerat
Firmware-Version 03.00.zz = Auf Titelseite der Anleitung

32

s Auf Messumformer-Typenschild

= Firmwareversion
Ment Diagnose > Untermenii Gerateinformation
- Parameter Firmwareversion

Freigabedatum Firmware-Version |05.2015 ---

ﬂ Zur Ubersicht der verschiedenen Firmware-Versionen zum Gerat

9.1.2 Bedientools

Im Folgenden ist fir die einzelnen Bedientools die passende Gerdtebeschreibungsdatei mit
Bezugsquelle aufgelistet.

Bedientool Bezugsquellen der Gerédtebeschreibungen

FieldCare s www.endress.com > Download-Area
CD-ROM (Endress+Hauser kontaktieren)
DVD (Endress+Hauser kontaktieren)

DeviceCare = www.endress.com - Download-Area
CD-ROM (Endress+Hauser kontaktieren)
= DVD (Endress+Hauser kontaktieren)

9.2 Modbus RS485-Informationen

9.2.1 Funktionscodes

Mit dem Funktionscode wird bestimmt, welche Lese- oder Schreibaktion tiber das Modbus-
Protokoll ausgefiihrt wird. Das Messgerat unterstiitzt die folgenden Funktionscodes:

Code Name Beschreibung Anwendung
03 Read holding Master liest ein oder mehrere Mod- | Lesen von Gerédteparametern mit
register bus-Register vom Messgerét. Lese- und Schreibzugriff

Mit 1 Telegramm lassen sich max.
125 aufeinanderfolgende Register
lesen: 1 Register = 2 Byte

@ Der Messgerat unterscheidet
nicht zwischen den beiden
Funktionscodes 03 und 04, so
dass diese Codes zum selben
Ergebnis fiihren.

Beispiel:
Lesen vom Massefluss

04 Read input regis- | Master liest ein oder mehrere Mod- | Lesen von Gerdteparametern mit
ter bus-Register vom Messgerét. Lesezugriff

Mit 1 Telegramm lassen sich max.
125 aufeinanderfolgende Register
lesen: 1 Register = 2 Byte

E] Das Messgerat unterscheidet
nicht zwischen den beiden
Funktionscodes 03 und 04, so
dass diese Codes zum selben
Ergebnis fiihren.

Beispiel:
Lesen vom Summenzéhlerwert

Endress+Hauser
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Code Name

Beschreibung

Anwendung

06 Write single
registers

Master beschreibt ein Modbus-
Register vom Messgerét mit einem
neuen Wert.

H

Mehrere Register nur tber 1
Telegramm zu beschreiben,
funktioniert mit Funktions-
code 16.

Beschreiben von nur 1 Gerdtepara-
meter
Beispiel: Summenzéhler riicksetzen

08 Diagnostics

Master tberprift die Kommunikati-
onsverbindung zum Messgerat.

Folgende "Diagnostics codes" wer-

den unterstiitzt:

s Sub-function 00 = Return Query
Data (Loopback-Test)

= Sub-function 02 = Return Diag-
nostics Register

16 Write multiple
registers

Master beschreibt mehrere Mod-
bus-Register vom Messgerét mit
einem neuen Wert.

Mit 1 Telegramm lassen sich max.
120 aufeinanderfolgende Register
beschreiben.

Wenn die gewiinschten Gera-
teparameter nicht als Gruppe
verfiigbar sind und trotzdem
iiber ein einzelnes Telegramm
angesprochen werden mis-
sen: Modbus-Data-Map ver-
wenden > B 35

Beschreiben von mehreren Gerate-
parametern

Beispiel:

= Masseflusseinheit

= Masseeinheit

23 Read/Write
multiple regis-
ters

Master liest und schreibt gleichzei-
tig max. 118 Modbus-Register des
Messgeréts in 1 Telegramm. Der
Schreibzugriff wird vor dem Lese-
zugriff ausgefihrt.

Beschreiben und Lesen von mehre-
ren Gerateparametern

Beispiel:
= Lesen vom Massfluss
= Summenzéhler riicksetzen

ﬂ Broadcast-Messages sind nur mit den Funktionscodes 06, 16 und 23 zuléssig.

9.2.2

Register-Informationen

Zur Ubersicht der Ger4teparameter mit ihrer jeweiligen Modbus-Register-Informa-
tion: Dokumentation "Beschreibung Gerdteparameter”, Kapitel "Modbus RS485-Regis-

ter-Informationen" .

9.2.3 Antwortzeit

Antwortzeit vom Messgerét auf das Anforderungstelegramm des Modbus-Masters:

Typisch 3 ... 5 ms

9.2.4 Datentypen

Folgende Datentypen werden vom Messgerat unterstitzt:

FLOAT (Gleitkommazahlen IEEE 754)

Datenldnge = 4 Byte (2 Register)

Byte 3 Byte 2

Byte 1

Byte O

SEEEEEEE EMMMMMMM

MMMMMMMM

MMMMMMMM

S = Vorzeichen, E = Exponent, M = Mantisse
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INTEGER
Datenlénge = 2 Byte (1 Register)

Byte 1 Byte O

Héchstwertiges Byte (MSB) Niedrigstwertiges Byte (LSB)

STRING
Datenlédnge = abhéngig vom Gerateparameter, z.B. Darstellung eines Gerateparameters mit einer Datenlange =
18 Byte (9 Register)

Byte 17 Byte 16 Byte 1 Byte 0

Hoéchstwertiges Byte (MSB) Niedrigstwertiges Byte (LSB)

9.2.5  Byte-Ubertragungsreihenfolge

In der Modbus-Spezifikation ist die Adressierung der Bytes, d.h. die Ubertragungsreihen-
folge der Bytes, nicht festgelegt. Deshalb ist es wichtig, die Adressierungsweise zwischen
Master und Slave bei der Inbetriebnahme abzustimmen oder anzugleichen. Dies kann im
Messgerét liber den Parameter Bytereihenfolge konfiguriert werden.

Die Ubertragung der Bytes erfolgt abhéngig von der Auswahl im Parameter Bytereihen-
folge:

FLOAT
Reihenfolge
Auswahl 1. 2. 3. 4.
1-0-3-2* |Bytel Byte 0 Byte 3 Byte 2
(MMMMMMMM) (MMMMMMMM) (SEEEEEEE) (EMMMMMMM)
0-1-2-3 Byte O Byte 1 Byte 2 Byte 3
(MMMMMMMM) (MMMMMMMM) (EMMMMMMM) (SEEEEEEE)
2-3-0-1 Byte 2 Byte 3 Byte O Byte 1
(EMMMMMMM) (SEEEEEEE) (MMMMMMM) (MMMMMMM)
3-2-1-0 Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O
(SEEEEEEE) (EMMMMMMM) (MMMMMMMM) (MMMMMMMM)

* = Werkeinstellung, S = Vorzeichen, E = Exponent, M = Mantisse

INTEGER

Reihenfolge
Auswahl 1. 2.
1-0-3-2*%* Byte 1 Byte 0
3-2-1-0 (MSB) (LSB)
0-1-2-3 Byte 0 Byte 1
2-3-0-1 (LSB) (MSB)

* = Werkeinstellung, MSB = Hochstwertiges Byte, LSB = Niedrigstwertiges Byte

STRING
Darstellung am Beispiel eines Gerdteparameters mit einer Datenlédnge von 18 Bytes.

Reihenfolge
Auswahl 1. 2. 17. 18.
1-0-3-2* Byte 17 Byte 16 Byte 1 Byte O
3-2-1-0 (MSB) (LSB)
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0-1-2-3 Byte 16 Byte 17 Byte O Byte 1
2-3-0-1 (MSB) (LSB)

* = Werkeinstellung, MSB = Hochstwertiges Byte, LSB = Niedrigstwertiges Byte

9.2.6 Modbus-Data-Map

Funktion der Modbus-Data-Map

Damit das Abrufen von Gerdteparametern via Modbus RS485 nicht mehr auf einzelne
Gerateparameter oder eine Gruppe aufeinanderfolgender Gerateparameter begrenzt ist,
bietet das Messgerat einen speziellen Speicherbereich: die Modbus-Data-Map fiir max. 16
Gerateparameter.

Gerédteparameter kénnen flexibel gruppiert werden und gleichzeitig kann der Modbus-
Master den gesamten Datenblock Uiber ein einzelnes Anforderungstelegramm lesen oder
schreiben.

Aufbau der Modbus-Data-Map

Die Modbus-Data-Map besteht aus zwei Datensatzen:

= Scan-Liste: Konfigurationsbereich
Die zu gruppierenden Gerdteparameter werden in einer Liste festgelegt, indem ihre
Modbus RS485-Registeradressen in die Liste eingetragen werden.

= Datenbereich
Das Messgerét liest die in der Scan-Liste eingetragenen Registeradressen zyklisch aus
und schreibt die zugehérigen Gerédtedaten (Werte) in den Datenbereich.

Zur Ubersicht der Gerateparameter mit ihrer jeweiligen Modbus-Register-Informa-
tion: Dokumentation "Beschreibung Gerdteparameter”, Kapitel "Modbus RS485-Regis-
ter-Informationen".

Konfiguration der Scan-Liste

Bei der Konfiguration miissen die Modbus RS485-Registeradressen der zu gruppierenden
Gerateparameter in die Scan-Liste eingetragen werden. Dabei folgende Rahmenbedingun-
gen der Scan-Liste beachten:

Max. Eintrdge 16 Geréteparameter

Unterstiitzte Gerateparame- | Unterstiitzt werden nur Parameter mit folgenden Eigenschaften:
ter = Zugriffsart: Lese- oder Schreibzugriff
= Datentyp: Float oder Integer

Konfiguration der Scan-Liste via FieldCare oder DeviceCare

Erfolgt Uiber das Bedienmenii vom Messgerét:
Experte - Kommunikation - Modbus-Data-Map - Scan-List-Register 0...15

Scan-Liste

Nr. Konfigurationsregister
0 Scan-List-Register 0

15 Scan-List-Register 15
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Konfiguration der Scan-Liste via Modbus RS485
Erfolgt Uiber die Registeradressen 5001...5016

Scan-Liste

Nr. Modbus RS485-Register Datentyp Konfigurationsregister

0 5001 Integer Scan-List-Register 0
Integer

15 5016 Integer Scan-List-Register 15

Daten auslesen via Modbus RS485

Um die die aktuellen Werte der Gerdteparameter, die in der Scan Liste definiert wurden,
auszulesen, greift der Modbus-Master auf den Datenbereich der Modbus-Data-Map zu.

Master-Zugriff auf Datenbereich

Via Registeradressen 5051...5081

* Datentyp ist abhéngig von dem in der Scan-Liste eingetragenen Gerateparameter.
** Datenzugriff ist abhangig von dem in der Scan-Liste eingetragenen Gerateparameter. Wenn der eingetra-
gene Gerédteparameter einen Lese- und Schreibzugriff unterstiitzt, kann auch tber den Datenbereich entspre-
chend auf den Parameter zugegriffen werden.

Datenbereich
Gerédreparameterwert Modbus RS485-Register Datentyp* Zugriff**

Start-Register | End-Register

(nur Float)

Wert von Scan-List-Register O 5051 5052 Integer/Float read/write
Wert von Scan-List-Register 1 5053 5054 Integer/Float read/write
Wert von Scan-List-Register ...
Wert von Scan-List-Register 15 5081 5082 Integer/Float read/write
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10 Inbetriebnahme

10.1 Installations- und Funktionskontrolle
Vor der Inbetriebnahme des Messgeréts:
» Sicherstellen, dass die Einbau- und Anschlusskontrolle durchgefiihrt sind.

s Checkliste "Montagekontrolle" > B 23
= Checkliste "Anschlusskontrolle" > 28

10.2 Messgerit einschalten

» Die Installations- und Funktionskontrolle wurde erfolgreich abgeschlossen.
Die Versorgungsspannung einschalten.
~~ Das Messgerat durchlauft interne Testfunktionen.

Das Geraét ist betriebsbereit und der Messbetrieb wird aufgenommen.

ﬂ Wird das Messgerét nicht erfolgreich aufgestartet, wird je nach Ursache eine Diagno-
semeldung im Anlagen-Asset-Management-Tool "FieldCare" angezeigt .

10.3  Verbindungsaufbau via FieldCare

= Zum Anschliefien von FieldCare
= Zum Verbindungsaufbau via FieldCare > & 30
= 7Zur Bedienoberflache von FieldCare - 31

10.4 Messgerat konfigurieren

Das Meni Setup mit seinen Untermentis enthalt alle Parameter, die fiir den Standard-
Messbetrieb benétigt werden.

Navigation
Meni "Setup"
F Setup

‘Messstellenbezeichnung ‘ > B38
‘ » Systemeinheiten > B38
‘ » Statuseingang ‘ > B39
‘ » Batch-Ausgang ‘ > B 40
‘ » Kommunikation ‘ > B4l
‘ » Schleichmengenunterdriickung ‘ > B 42
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‘ » Uberwachung teilgefiilltes Rohr ‘ > B43
‘ » Erweitertes Setup ‘ > B4s

10.4.1 Messstellenbezeichnung festlegen

Um die Messstelle innerhalb der Anlage schnell identifizieren zu kénnen, kann mithilfe
von Parameter Messstellenbezeichnung eine eindeutige Bezeichnung eingegeben und
damit die Werkseinstellung gedndert werden.

ﬂ Eingabe der Messstellenbezeichnung im Bedientool "FieldCare" > & 31

Navigation
Meni "Setup" > Messstellenbezeichnung

Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung

Parameter

Beschreibung Eingabe Werkseinstellung

Messstellenbezeichnung

Bezeichnung fiir Messstelle eingeben. Max. 16 Zeichen wie Buchsta- | Dosimass
ben, Zahlen oder Sonderzei-
chen (z.B. @, %, /).

38

10.4.2 Systemeinheiten einstellen

Im Untermenti Systemeinheiten kénnen die Einheiten aller Messwerte eingestellt wer-
den.

Navigation
Meni "Setup" - Systemeinheiten

» Systemeinheiten

‘ Masseflusseinheit ‘ > B39
‘Masseeinheit ‘ - 39
‘Volumenﬂusseinheit ‘ > B39
‘Volumeneinheit ‘ - 39
‘ Dichteeinheit ‘ > B39
‘ Temperatureinheit ‘ - 39
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Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Beschreibung Auswahl Werkseinstellung
Masseflusseinheit Einheit fur Massefluss wahlen. Einheiten-Auswahlliste Abhéngig vom Land:
Auswirkung " g/s
= 0z/s
Die gewéhlte Einheit gilt fir:
= Schleichmenge
= Simulationswert Prozessgrofie
Masseeinheit Einheit fir Masse wéhlen. Einheiten-Auswahlliste Abhéngig vom Land:
[] kg
= b
Abhéangig vom Land:
"g
" 0z
Volumenflusseinheit Einheit fir Volumenfluss wahlen. Einheiten-Auswahlliste Abhéngig vom Land:
Auswirkung = ml/s
= fl 0z/s (us)
Die gewéhlte Einheit gilt fir:
= Schleichmenge
= Simulationswert Prozessgrofie
Volumeneinheit Einheit fiir Volumen wahlen. Einheiten-Auswahlliste Abhéngig vom Land:
=]
= gal (us)
Abhéangig vom Land:
= m]
= f] 0z (us)
Dichteeinheit Einheit fur Messstoffdichte wéhlen. Einheiten-Auswahlliste Abhéngig vom Land:
Auswirkung ® kg/l 5
= g/cm
Die gewéhlte Einheit gilt fr:
= Simulationswert Prozessgrole
= Dichteabgleich (Ment Experte)
Temperatureinheit Einheit fiir Temperatur wéhlen. Einheiten-Auswahlliste Abhéngig vom Land:
Auswirkung - ,,C
s °F
Die gewahlte Einheit gilt fiir:
= Parameter Maximaler Wert (6108)
= Parameter Minimaler Wert (6109)
s Parameter Temperatur
10.4.3 Statuseingang konfigurieren
Navigation
Ment "Setup" - Statuseingang
Aufbau des Untermeniis
» Statuseingang
‘ Zuordnung Statuseingang ‘ > B 40
‘ Aktiver Pegel ‘ > B40
‘ Ansprechzeit Statuseingang ‘ > B 40

Endress+Hauser
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Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Voraussetzung Beschreibung Auswahl / Eingabe | Werkseinstellung
Zuordnung Statuseingang Startbedingung fiir einen Funktion fir Statuseingang = Aus Aus

Abfiillvorgang: wahlen. = Start Batch

= Esliegt keine Diagnosemel- = Start & Stop Batch
dung der Kategorie Alarm = Summenzahler
VOr. riicksetzen 1

= Die Abfiillmenge muss > 0 = Summenzahler
sein. riicksetzen 2

® In Parameter Funktion = Summenzahler
Schaltausgang ist die riicksetzen 3
Option Batching ausge- = Alle Summenzah-
wéhlt. ler zuriicksetzen

= Messwertunter-
driickung
Aktiver Pegel - Festlegen, bei welchem Ein- = Hoch Hoch
gangssignalpegel die zugeord- | = Tief
nete Funktion ausgeldst wird.
Ansprechzeit Statuseingang - Zeitdauer festlegen, die der 10 ... 200 ms 50 ms

Eingangssignalpegel mindes-
tens anliegen muss, um die
gewdhlte Funktion auszuldsen.

10.4.4 Schaltausgang (Batch) konfigurieren

Im Untermenti Batch-Ausgang kann dem Schaltausgang (Batch) ein Batch-Profil (1...6)
zugeordnet werden.

Die Konfiguration der einzelnen Batch-Profile erfolgt im Unterment Einstellungen
Batch-Profil 1 ... n.

Navigation
Menii "Setup" - Batch-Ausgang

» Batch-Ausgang

‘ Batch-Profil ‘ > B4
‘ » Einstellungen Batch-Profil 1...n ‘ > B 40
Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Beschreibung Auswahl Werkseinstellung
Batch-Profil Passendes Profil fiir Messstoff wahlen, das = Profil 1 Profil 1
vom Kunden konfiguriert wurde. = Profil 2
= Profil 3
= Profil 4
= Profil 5
= Profil 6

Einstellungen Batch-Profil

Das Untermenti Einstellungen Batch-Profil 1 ... n enthélt alle Parameter, die fiir die Kon-
figuration der Batch-Profile eingestellt werden mussen.
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Navigation
Ment "Setup" > Batch-Ausgang - Einstellungen Batch-Profil 1 ... n
» Einstellungen Batch-Profil 1...n
‘Auswahl Eingang ‘ -> B4l
‘ Batch-Einheit ‘ > B4l
‘ Batch-Menge ‘ -> B4l
‘ Modus Nachlaufkorrektur ‘ > B4l
Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Voraussetzung Beschreibung Auswahl / Eingabe | Werkseinstellung
Auswahl Eingang - Prozessgréfie fur Batch-Profil | = Aus Massefluss
wéhlen. = Massefluss
= Volumenfluss
Batch-Einheit In Parameter Auswahl Ein- Einheit fiir Prozessgréfie des Einheiten-Auswahl- | Abhangig vom Land

gang ist eine der folgenden
Optionen ausgewahlt:

= Massefluss

= Volumenfluss

Batch-Profils wéhlen.
Auswirkung
E' Die gewahlte Einheit gilt
fir:
= Batch-Menge

s Feste Korrekturmenge
= Batch-Einheit

liste

= g (Massefluss)
= 0z (Massefluss)

gang ist eine der folgenden
Optionen ausgewahlt:

= Massefluss

= Volumenfluss

Batch-Menge In Parameter Auswahl Ein- Menge der gewahlten Prozess- | Positive Gleitkomma- | Abhéngig vom Land:
gang ist eine der folgenden grofie fiir Batch-Profil einge- | zahl = Og
Optionen ausgewdhlt: ben. = Ooz
* Massefluss Abhdngigkeit
s Volumenfluss
@ Die Einheit wird tiber-
nommen aus: Parameter
Batch-Einheit
Modus Nachlaufkorrektur In Parameter Auswahl Ein- Nachlaufkorrektur wéhlen. = Aus Aus

= Feste Zeit
= Feste Zeit oder
Schleichmenge

Endress+Hauser

10.4.5 Kommunikationsschnittstelle konfigurieren

Das Untermenii Kommunikation fithrt den Anwender systematisch durch alle Parameter,
die fiir die Auswahl und das Einstellen der Kommunikationsschnittstelle konfiguriert wer-

den miissen.

Navigation

Meni "Setup" > Kommunikation

» Kommunikation

Busadresse

> B42
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‘ Baudrate > B 42
‘ Modus Datentibertragung ‘ > B 42
‘ Paritét ‘ > B42
‘ Bytereihenfolge ‘ > B42
‘ Zuordnung Diagnoseverhalten ‘ > B 42
‘ Fehlerverhalten ‘ > B 42
Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Beschreibung Eingabe / Auswahl Werkseinstellung
Busadresse Gerateadresse eingeben. 1..247 247
Baudrate Ubertragungsgeschwindigkeit festlegen. = 1200 BAUD 19200 BAUD
= 2400 BAUD
= 4800 BAUD
= 9600 BAUD
= 19200 BAUD
= 38400 BAUD
= 57600 BAUD
= 115200 BAUD
Modus Datentibertragung Modus fiir Ubertragung der Daten wihlen. = ASCII RTU
= RTU
Paritat Paritat-Bits wahlen. Auswabhlliste Option ASCII: Gerade

= (0 = Option Gerade
= 1 = Option Ungerade

Auswabhlliste Option RTU:

= (= Option Gerade

= ] =Option Ungerade

= 2 = Option Keine / 1 Stop
Bit

= 3 = Option Keine / 2 Stop
Bits

Bytereihenfolge

0-1-2-3 1-0-3-2
3-2-1-0
1-0-3-2
2-3-0-1

Ubertragungsreihenfolge der Bytes wéahlen.

Zuordnung Diagnoseverhalten

Aus Alarm
Alarm oder Warnung
Warnung

Alarm

Diagnoseverhalten fiir MODBUS-Kommuni-
kation wéhlen.

Fehlerverhalten

NaN-Wert NaN-Wert
Letzter gultiger Wert

Messwertausgabe bei Auftreten einer Diag-
nosemeldung via Modbus-Kommunikation
wéhlen.

NaN

1) Not a Number
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10.4.6 Schleichmengenunterdriickung

Das Untermeni Schleichmengenunterdriickung enthalt Parameter, die fiir die Konfigu-
ration der Schleichmengenunterdriickung eingestellt werden mussen.
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Navigation
Meni "Setup" - Schleichmengenunterdriickung
» Schleichmengenunterdriickung

Zuordnung Prozessgrofie -> 43
Einschaltpunkt Schleichmengenunter- > B 43
driick.
Ausschaltpunkt Schleichmengenunter- > B 43
driick.
Druckstofiunterdriickung > B43

Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung

Parameter Voraussetzung Beschreibung Auswahl/Eingabe | Werkseinstellung
Zuordnung Prozessgréfie - Prozessgrofie fiir Schleichmen- | = Aus Massefluss

genunterdrtickung wéhlen.

= Massefluss
= Volumenfluss

Einschaltpunkt Schleichmengenun-
terdrick.

In Parameter Zuordnung Pro-
zessgrofle (> 43) ist eine
Prozessgrofie ausgewéhlt.

Einschaltpunkt fir Schleich-
mengenunterdriickung einge-
ben.

Positive Gleitkomma-
zahl

Bei Flussigkeiten:
Abhéngig von Land
und Nennweite

zessgrofle (> B 43) ist eine
Prozessgréfle ausgewéhlt.

ckung eingeben (= aktive
Druckstoflunterdriickung).

Ausschaltpunkt Schleichmengenun- | In Parameter Zuordnung Pro- | Ausschaltpunkt fiir Schleich- | 0 ... 100,0 % 50 %
terdriick. zessgroBe (> B 43) isteine | mengenunterdriickung einge-

Prozessgrofe ausgewdhlt. ben.
Druckstofiunterdriickung In Parameter Zuordnung Pro- | Zeitspanne fiir Signalunterdri- |0 ... 100 s Os
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10.4.7 Uberwachung teilgefiilltes Rohr

Das Unterment Uberwachung teilgefiilltes Rohr enthélt Parameter, die fiir die Konfigu-
ration der Uberwachung teilgefiilltes Rohr eingestellt werden miissen.

Navigation

Menii "Setup" > Uberwachung teilgefiilltes Rohr

» Uberwachung teilgefiilltes Rohr

‘ Zuordnung Prozessgréfie ‘

‘ Unterer Grenzwert teilgefiilltes Rohr ‘

‘ Oberer Grenzwert teilgeftilltes Rohr ‘

‘ Ansprechzeit teilgefiilltes Rohr ‘

> B 44

S5 B4

> B 44

> B 44
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Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Voraussetzung Beschreibung Auswahl / Eingabe | Werkseinstellung
Zuordnung Prozessgrofie - Prozessgroéfie fiir Messrohr- = Aus Aus
iberwachung wéhlen. = Dichte

Unterer Grenzwert teilgefiilltes Rohr

In Parameter Zuordnung Pro-
zessgrofle (- 44) ist eine
Prozessgréfie ausgewdhlt.

Unteren Grenzwert fiir Akti-
vierung der Messrohriberwa-
chung eingeben.

Gleitkommazahl mit
Vorzeichen

Abhéngig vom Land:
= 200 kg/m?
= 12,5 1b/ft3

Oberer Grenzwert teilgeftilltes Rohr

In Parameter Zuordnung Pro-

Oberen Grenzwert fiir Aktivie-

Gleitkommazahl mit

Abhéngig vom Land:

zessgrofle (> B 44) ist eine
ProzessgréfRe ausgewéhlt.

nosemeldung bei teilgefiilltem
oder leerem Messrohr
erscheint.

zessgroBle (> B 44)isteine | rung der Messrohriberwa- Vorzeichen = 6000 kg/m?
Prozessgrofie ausgewéhlt. chung eingeben. = 3746 1b/ft3
Ansprechzeit teilgefiilltes Rohr In Parameter Zuordnung Pro- | Zeitspanne eingeben, bis Diag- | 0 ... 100 s 1s

10.5

Erweiterte Einstellungen

Das Untermenii Erweitertes Setup mit seinen Untermeniis enthalt Parameter fiir spezifi-

sche Einstellungen.

Navigation

Menii "Setup" - Erweitertes Setup

» Erweitertes Setup

‘ Freigabecode eingeben ‘

‘ » Sensorabgleich ‘

‘ » Summenzihler1...n

‘ » Administration ‘

> Bas

> Bas

> B4s

Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung

Parameter

Beschreibung

Eingabe

Freigabecode eingeben

ode aufheben.

Parameterschreibschutz mit anwenderspezifischem Freigabec-

Max. 16-stellige Zeichenfolge aus Zahlen,
Buchstaben und Sonderzeichen

44

10.5.1 Sensorabgleich

Das Untermenii Sensorabgleich enthalt Parameter, die die Funktionalitdt des Sensors

betreffen.
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Navigation
Meni "Setup" - Erweitertes Setup - Sensorabgleich
» Sensorabgleich
‘ Einbaurichtung ‘ > B A4S
‘ » Nullpunktabgleich ‘
‘ Nullpunkt abgleichen ‘ > B A4S
‘ Fortschritt ‘ > B45
Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Beschreibung Auswahl / Anzeige Werkseinstellung
Einbaurichtung Vorzeichen der Messstoff-Fliefirichtung an | & Durchfluss in Pfeilrichtung | Durchfluss in Pfeilrichtung

Pfeilrichtung auf dem Aufnehmer anpassen. | =

Durchfluss gegen Pfeilrich-
tung

Nullpunkt abgleichen Nullpunktabgleich starten. = Abbrechen Abbrechen
= [n Arbeit
s Fehler bei Nullpunktabgleich
= Starten
Fortschritt Zeigt den Fortschritt des Vorgangs. 0...100 % -
10.5.2 Summenzéahler konfigurieren
In dem Untermeniti Summenzéahler 1 ... n kann der jeweilige Summenzahler konfiguriert
werden.
Navigation
Ment "Setup" - Erweitertes Setup - Summenzahler 1 ... n
» Summenzéhler1...n
‘ Zuordnung Prozessgrofie ‘ > B 46
‘ Masseeinheit ‘ - 46
‘Volumeneinheit ‘ > B46
‘ Betriebsart Summenzahler ‘ - 46
‘ Fehlerverhalten ‘ > B46
Endress+Hauser 45
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Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Voraussetzung Beschreibung Auswahl Werkseinstellung
Zuordnung Prozessgrofie - Prozessgrofie fiir Summenzéh- | = Aus Massefluss
ler wéhlen. = Volumenfluss
= Massefluss
Masseeinheit In Parameter Zuordnung Pro- | Einheit fiir Masse wahlen. Einheiten-Auswahl- | Abhéngig vom Land:
zessgrofe (» B 46) von liste = kg
Untermeni Summenzahler = b
1...nistdie thlon Masse- Abhéngig vom Land:
fluss ausgewéhlt. .g
= 0z
Volumeneinheit In Parameter Zuordnung Pro- | Einheit fiir Volumen wéhlen. Einheiten-Auswahl- | Abhdngig vom Land:
zessgrofle (- 46) von liste =]
Untermenii Summenzihler = gal (us)
1...nistdie (?ptlon Volumen- Abhéngig vom Land:
fluss ausgewéhlt. . ml
= f] 0z (us)
Betriebsart Summenzahler In Parameter Zuordnung Pro- | Fiir Summenzahler festlegen, | = Nettomenge Nettomenge
zessgrofle (- B 46) von wie der Durchfluss aufsum- = Menge Férderrich-
Unterment Summenzéhler miert wird. tung
1... nist eine Prozessgrofie = Riickflussmenge
ausgewdhlt.
Fehlerverhalten In Parameter Zuordnung Pro- | Summenz&hlerverhalten bei = Anhalten Anhalten
zessgroBle (- B 46) von Geratealarm festlegen. = Aktueller Wert
Unterment Summenzéhler s Letzter gliltiger
1 ... n st eine Prozessgréfie Wert
ausgewdhlt.

46

10.6

Simulation

Das Untermenii Simulation ermdglicht es ohne reale Durchflusssituation unterschiedliche
Prozessgréfien im Prozess und das Gerdtealarmverhalten zu simulieren sowie nachge-
schaltete Signalketten zu Uiberpriifen (Schalten von Ventilen oder Regelkreisen).

Navigation

Meni "'Diagnose" - Simulation

» Simulation
‘ Zuordnung Simulation Prozessgrofie ‘ > B47
‘ Wert Prozessgrofie > B47
‘ Simulation Gerétealarm > B 47
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Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Voraussetzung Beschreibung Auswahl / Eingabe | Werkseinstellung
Zuordnung Simulation Prozessgrofie | - Prozessgroéfie fiir Simulation = Aus Aus
wiéhlen, die dadurch aktiviert = Massefluss
wird. = Volumenfluss
= Dichte
s Temperatur
Wert Prozessgrofie In Parameter Zuordnung Simulationswert fiir gewéhlte | Abhangig von der 0
Simulation Prozessgréfie Prozessgréfie eingeben. ausgewéhlten Pro-
(= 47) ist eine Prozess- zessgrofie
grofe ausgewahlt.
Simulation Geratealarm - Geratealarm ein- und aus- = Aus Aus
schalten. = An
Endress+Hauser 47
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11 Betrieb

11.1 Status der Gerdteverriegelung ablesen

Anzeige aktiver Schreibschutz: Parameter Status Verriegelung

Navigation

Meni "Betrieb" - Status Verriegelung

Funktionsumfang von Parameter 'Status Verriegelung"

Optionen

Beschreibung

Voriibergehend verriegelt

Aufgrund interner Verarbeitungen im Gerét (z.B. Up-/Download von Daten, Reset)
ist der Schreibzugriff auf die Parameter kurzzeitig gesperrt. Nach Abschluss der
Verarbeitung sind die Parameter wieder dnderbar.

Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung

Parameter

Beschreibung Anzeige Werkseinstellung

Status Verriegelung

gerade aktiv ist.

Zeigt den héchsten Schreibschutz, der Vortibergehend verriegelt Vortiibergehend verriegelt

11.2  Status Zugriffsrechte auf Bediensoftware ablesen

Anzeige der aktiven Zugriffsrechte: Parameter Zugriffsrechte Bediensoftware

Navigation

Ment "Betrieb" > Zugriffsrechte Bediensoftware

Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung

Parameter

Beschreibung Anzeige Werkseinstellung

Zugriffsrechte Bediensoftware

via Bedientool.

Zeigt die Zugriffsrechte auf die Parameter = Bediener Instandhalter

= [nstandhalter

48

11.3 Messwerte ablesen

Mithilfe des Untermenii Messwerte konnen alle Messwerte abgelesen werden.

11.3.1 Prozessgrofien

Das Untermeni Prozessgroflen enthélt alle Parameter, um die aktuellen Messwerte zu
jeder Prozessgrofie anzuzeigen.

Navigation

Menii 'Diagnose" > Messwerte - Prozessgrofien

» Prozessgrofien

Massefluss > 49
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Betrieb

‘ Volumenfluss ‘ > B 49

‘ Dichte ‘ > 49

> B 49

‘ Temperatur

Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung

Parameter

Beschreibung Anzeige

Massefluss

Zeigt aktuell gemessenen Massefluss an. Gleitkommazahl mit Vorzeichen

Abhdngigkeit
Die Einheit wird ibernommen aus: Parameter Masseflussein-
heit (- 39)

Volumenfluss

Zeigt aktuell berechneten Volumenfluss an. Gleitkommazahl mit Vorzeichen

Abhdngigkeit
Die Einheit wird ibernommen aus: Parameter Volumenfluss-
einheit (= 39)

Dichte

Zeigt aktuell gemessene Dichte. Gleitkommazahl mit Vorzeichen

Abhdngigkeit
Die Einheit wird iibernommen aus: Parameter Dichteeinheit
(> B39)

Temperatur

Zeigt aktuell gemessene Messstofftemperatur. Gleitkommazahl mit Vorzeichen

Abhdngigkeit
Die Einheit wird tbernommen aus: Parameter Temperaturein-
heit (- B 39)

Endress+Hauser

11.3.2 Untermenii "Summenzahler"
Das Untermeni Summenzihler enthélt alle Parameter, um die aktuellen Messwerte zu
jedem Summenzéhler anzuzeigen.

Navigation
Meni 'Diagnose" > Messwerte - Summenzéhler

» Summenzahler

‘ Summenzahlerwert 1 ...n ‘ > 50

‘ Summenzahleriiberlauf 1 ... n > 50
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Betrieb
Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Voraussetzung Beschreibung Anzeige
Summenzéahlerwert In Parameter Zuordnung Prozessgrofie | Zeigt aktuellen Zahlerstand vom Sum- | Gleitkommazahl mit Vor-

(> 46) von Untermenii Summen-
zahler 1 ... n ist eine der folgenden
Optionen ausgewahlt:

= Volumenfluss

= Massefluss

menzéahler.

zeichen

Summenzahlertberlauf

In Parameter Zuordnung Prozessgréfie
(» 46) von Untermenii Summen-
zdhler 1 ... n ist eine der folgenden
Optionen ausgewahlt:

= Volumenfluss

= Massefluss

Zeigt aktuellen Uberlauf vom Summen-
zahler.

Ganzzahl mit Vorzeichen

11.3.3 Eingangswerte

Das Untermeni Eingangswerte fiihrt den Anwender systematisch zu den einzelnen Ein-

gangswerten.

Navigation

Ment "Diagnose" > Messwerte - Eingangswerte

» Eingangswerte

50

Wert Statuseingang »> Bs0

Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung

Parameter Beschreibung Anzeige
Wert Statuseingang Zeigt aktuellen Eingangssignalpegel. = Hoch
s Tief

11.4 Summenzahler-Reset durchfiihren

Im Unterment Betrieb erfolgt das Zurticksetzen der Summenzéhler:

= Steuerung Summenzéhler

= Alle Summenzéhler zuriicksetzen

Navigation

Ment "Betrieb" - Summenzéahler-Bedienung

» Summenzéahler-Bedienung
‘ Steuerung Summenzahler 1 ... n > B51
‘ Vorwahlmenge 1...n > Bsl
‘ Alle Summenzahler zuriicksetzen ‘ - 51
Endress+Hauser



Dosimass Modbus RS485 Betrieb
Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Voraussetzung Beschreibung Auswahl / Eingabe | Werkseinstellung
Steuerung Summenzéhler In Parameter Zuordnung Pro- | Summenzéhlerwert steuern. s Totalisieren Totalisieren
zessgrofle (- 46) von = Zurlcksetzen +
Unterment Summenzéhler Anhalten
1 ... nist eine Prozessgrofie = Vorwahlmenge +
ausgewdhlt. Anhalten
= Zuriicksetzen +
Starten
= Vorwahlmenge +
Starten
s Anhalten
Vorwahlmenge In Parameter Zuordnung Pro- | Startwert fiir Summenzéhler Gleitkommazahl mit | Abhéngig vom Land:
zessgrofle (- B 46) von vorgeben. Vorzeichen = Okg
Unterr'nem'.i Summenzéilnller Abhdngigkeit = 0lb
1 ... nist eine Prozessgréfie
ausgewahlt. Fiir den Summenzéhler
wird die Einheit der aus-
gewdhlten Prozessgrofie
in Abhéangigkeit von der
Auswahl in Parameter
Zuordnung Prozess-
grofe festgelegt:
= Option Volumenfluss:
Parameter Volumen-
flusseinheit
= Option Massefluss:
Parameter Masse-
flusseinheit
Alle Summenzéhler zurtiicksetzen - Alle Summenzéhler auf Wert O | = Abbrechen Abbrechen

zuriicksetzen und starten.

® Zurlicksetzen +
Starten
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11.4.1 Funktionsumfang von Parameter "Steuerung Summenzdhler"

Optionen

Beschreibung

Totalisieren

Der Summenzéhler wird gestartet oder lauft weiter.

Zuriicksetzen + Anhalten

Die Summierung wird angehalten und der Summenzéhler auf Wert O zurtickge-
setzt.

Vorwahlmenge + Anhal-
ten

Die Summierung wird angehalten und der Summenzéhler auf seinen definierten
Startwert aus Parameter Vorwahlmenge gesetzt.

Zuriicksetzen + Starten

Der Summenzéhler wird auf Wert O zurtickgesetzt und die Summierung erneut
gestartet.

Vorwahlmenge + Starten

Der Summenzéhler wird auf seinen definierten Startwert aus Parameter Vorwahl-
menge gesetzt und die Summierung erneut gestartet.

11.4.2 Funktionsumfang von Parameter "Alle Summenzéhler

zuriicksetzen"
Optionen Beschreibung
Abbrechen Der Parameter wird ohne Aktion verlassen.

Zuriicksetzen + Starten

Zurtlicksetzen aller Summenzahler auf den Wert O und Neustart der Summierung.
Alle bisherigen aufsummierten Durchflussmengen werden dadurch geldscht.
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11.5 Batching-Steuerung

Das Untermeni Batching enthélt alle Parameter, die fiir die Batching-Steuerung benétigt

werden.

Navigation
Untermeni "Betrieb" - Batching

» Batching
‘ Batch-Steuerung > 52
‘ Batch-Anzahl 5> B2
‘ Menge letzter Batch > 52
‘ Letzte Nachlaufmenge > BS52
‘ Aktuelle Nachlaufkorrekturmenge > B53
‘ Batching-Gesamtmenge > B53
Uberlaufanzahl Batching-Gesamt- > 53
menge
‘ Funktion Schaltausgang 1 > 53
‘ Schaltzustand 1 > B53
‘ Funktion Schaltausgang 2 > 53
‘ Schaltzustand 2 > B53
‘ Batching-Gesamtmenge zuriicksetzen ‘ > 53
Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Beschreibung Auswahl / Anzeige Werkseinstellung
Batch-Steuerung Batch ein- oder ausschalten. = Starten Anhalten
= Anhalten
Batch-Anzahl Zeigt Anzahl der durchgefiihrten Batch-Vor- | Positive Ganzzahl -
géange.
Menge letzter Batch Zeigt die Gesamtmenge vom letzten Batch. | Gleitkommazahl mit Vorzei- -
Abhdngigkeit chen
@ Die Einheit wird tibernommen aus:
Parameter Batch-Einheit
Letzte Nachlaufmenge Zeigt die Nachlaufmenge vom letzten Batch. | Gleitkommazahl mit Vorzei- -
Abhdngigkeit chen
[ﬂ Die Einheit wird tibernommen aus:
Parameter Batch-Einheit
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Betrieb

Parameter

Beschreibung

Auswahl / Anzeige

Werkseinstellung

Aktuelle Nachlaufkorrekturmenge

Zeigt die Nachlaufkorrekturmenge vom
aktuellen Batch.

Abhdngigkeit

Die Einheit wird ibernommen aus:
Parameter Batch-Einheit

Gleitkommazahl mit Vorzei-
chen

Batching-Gesamtmenge

Zeigt die Gesamtmenge aller durchgefithrten
Batch-Vorgénge des aktuellen Profils.

Abhdngigkeit

Die Einheit wird ibernommen aus:
Parameter Batch-Einheit

Gleitkommazahl mit Vorzei-
chen

Uberlaufanzahl Batching-Gesamt-
menge

Zeigt, wie oft ein Uberlauf der Batching-
Gesamtmenge eingetreten ist.

-32000,0 ... 32000,0

Funktion Schaltausgang 1 ... n

Funktion fiir den Schaltausgang auswéhlen.

Schliefen
Offen
Batching

= Batching (Funktion Schalt-
ausgang 1)

» QOffen (Funktion Schaltaus-
gang 2)

Schaltzustand 1 ... n

Zustand vom Schaltausgang wahlen.

= Geschlossen

= Offen
Batching-Gesamtmenge zurtickset- | Gesamtmenge aller durchgefiihrten Batch- | ® Zurtcksetzen Abbrechen
zen Vorgénge auf Null zurticksetzen. = Abbrechen

Endress+Hauser
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12 Diagnose und Stérungsbehebung

12.1 Allgemeine Stérungsbehebungen

Zum Zugriff

Fehler

Mogliche Ursachen

Behebung

Kein Schreibzugriff auf Parameter
moglich

Aktuelle Anwenderrolle hat einge-
schrénkte Zugriffsrechte

Status Zugriffsrechte priifen .

Keine Verbindung via Modbus
RS485

Geratestecker falsch angeschlossen

Pinbelegung der Geratestecker prii-
fen.

Keine Verbindung via Modbus
RS485

Modbus RS485-Leitung nicht kor-
rekt terminiert

Abschlusswiderstand priifen .

Keine Verbindung via Modbus
RS485

Einstellungen der Kommunikati-
onsschnittstelle nicht korrekt

Modbus RS485-Konfiguration prii-
fen > B 41.

Keine Verbindung via Serviceadap-
ter

Falsche Einstellung der USB-
Schnittstelle am PC oder Treiber
nicht richtig installiert.

Dokumentation zur Commubox
beachten.

FXA291: Dokument "Techni-
sche Information" TI0O0405C

12.2 Diagnoseinformation in FieldCare oder DeviceCare

12.2.1 Diagnosemdglichkeiten

Storungen, die das Messgerat erkennt, werden im Bedientool nach dem Verbindungsauf-
bau auf der Startseite angezeigt.
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Diagnose und Stérungsbehebung

---EI Betrieb
E? Setup
~[J Diagnose
B[ Experte

1
hedegala e wr2r2@EEsf) @0
XXXXXX/ .../ ../ (=]
Geritename: X fxxxxx Massefluss: &5 12.34 kg/h
Messtellenbezeichnung: X{oooox Volumenfluss: & 12.34 m3/h
l Status: ﬁ \@" Funktionskontrolle (C) ‘
[E=EI Bl
| \
= Yoo Instrument health status
i-po) Diagnose 1: C485 Simu...
}---PD Fehlerbehebungsmafinahme: Simulation...

§~---p:| Zugriffsrechte Bediensoftware:  Instandhalter

@ Ausfall (F)

@ Funktionskontrolle (C) 2
Diagnose 1: ‘ 485 Simulation Prozessgrofe  [v]
Fehlerbehebungsmafnahme: ‘ Simulation ausschalten (Service...[v]

7. AuBerhalb der Spezifikation (S) —13

Q Wartungsbedarf (M)

A0021799-DE

1 Statusbereich mit Statussignal

N

Diagnoseinformation > B 55

3 Behebungsmafinahmen mit Service-ID

ﬂ Zusatzlich lassen sich im Menii Diagnose aufgetretene Diagnoseereignisse anzeigen:
= Via Parameter
= Via Untermenii > B 60

Statussignale

Die Statussignale geben Auskunft tiber den Zustand und die Verl&sslichkeit des Geréts,
indem sie die Ursache der Diagnoseinformation (Diagnoseereignis) kategorisieren.

Symbol

Bedeutung

®

Ausfall
Es liegt ein Geréatefehler vor. Der Messwert ist nicht mehr giiltig.

\

Funktionskontrolle
Das Gerat befindet sich im Service-Modus (z.B. wahrend einer Simulation).

A\

AuBlerhalb der Spezifikation
Das Geréat wird betrieben:
Aufierhalb seiner technischen Spezifikationsgrenzen (z.B. auBerhalb des Prozesstempera-

turbereichs)

Wartungsbedarf
Es ist eine Wartung erforderlich. Der Messwert ist weiterhin giiltig.

Die Statussignale sind geméafs VDI/VDE 2650 und NAMUR-Empfehlung NE 107 klas-

sifiziert.

Diagnoseinformation

Die Stérung kann mithilfe der Diagnoseinformation identifiziert werden. Der Kurztext hilft
dabei, indem er einen Hinweis zur Stérung liefert.

Endress+Hauser
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Diagnoseinformation
Diagnosecode
Statussignal Diagnosenummer Kurztext
L 2 2
Beispiel S 842 Prozessgrenzwert
A0013958

3-stellige Nummer

12.2.2 Behebungsmafinahmen aufrufen

Um Stérungen schnell beseitigen zu kénnen, stehen zu jedem Diagnoseereignis Behe-
bungsmafinahmen zur Verfiigung:
= Auf der Startseite

Behebungsmafinahmen werden unterhalb der Diagnoseinformation in einem separaten

Feld angezeigt.
= Im Ment Diagnose

Behebungsmafinahmen sind im Arbeitsbereich der Bedienoberflache abrufbar.
Der Anwender befindet sich innerhalb des Menii Diagnose.

1. Den gewlinschten Parameter aufrufen.

2. Rechts im Arbeitsbereich mit dem Cursor tiber den Parameter fahren.
 Ein Tooltipp mit Behebungsmafinahmen zum Diagnoseereignis erscheint.

12.3 Diagnoseinformation via
Kommunikationsschnittstelle

12.3.1 Diagnoseinformation auslesen

Die Diagnoseinformation kann iiber die Modbus RS485-Registeradressen ausgelesen wer-
den.

= Via Registeradresse 6821 (Datentyp = String): Diagnosecode, z.B. F270
= Via Registeradresse 6859 (Datentyp = Integer): Diagnosenummer, z.B. 270

ﬂ Zur Ubersicht der Diagnoseereignisse mit Diagnosenummer und Diagnosecode
> B57

12.3.2 Stérungsverhalten konfigurieren

Das Stérungsverhalten fiir die Modbus RS485-Kommunikation kann im Untermenii Kom-
munikation iiber 2 Parameter konfiguriert werden.

Navigationspfad
Setup - Kommunikation
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Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung

Parameter Beschreibung Auswahl Werkseinstellung
Fehlerverhalten Messwertausgabe bei = NaN-Wert NaN-Wert
Auftreten einer Diagnose- | @ Letzter giiltiger Wert
meldung via MOdbPS_ [ﬂ NaN = not a number
Kommunikation wéhlen.

E‘ Dieser Parameter
wirkt sich je nach
gewdahlter Option in
Parameter Zuord-
nung Diagnosever-
halten aus.

12.4 Diagnoseinformationen anpassen

12.4.1 Diagnoseverhalten anpassen

Jeder Diagnoseinformation ist ab Werk ein bestimmtes Diagnoseverhalten zugeordnet.
Diese Zuordnung kann der Anwender bei bestimmten Diagnoseinformationen im Unter-
menl Diagnoseverhalten dndern.

Experte - System - Diagnoseeinstellungen - Diagnoseverhalten

Folgende Optionen kénnen der Diagnosenummer als Diagnoseverhalten zugeordnet wer-
den:

Optionen Beschreibung

Alarm Das Gerat unterbricht die Messung. Die Messwertausgabe via Modbus RS485 und Sum-
menzéahler nehmen den definierten Alarmzustand an. Eine Diagnosemeldung wird gene-
riert.

Warnung Das Gerat misst weiter. Die Messwertausgabe via Modbus RS485 und Summenzéhler

werden nicht beeinflusst. Es wird eine Diagnosemeldung generiert.

Nur Logbucheintrag | Das Gerét misst weiter. Die Diagnosemeldung wird nur im Untermenii Ereignis-Logbuch
eingetragen.

Aus Das Diagnoseereignis wird ignoriert und weder eine Diagnosemeldung generiert noch
eingetragen.

12.5 Ubersicht zu Diagnoseinformationen

ﬂ Bei einigen Diagnoseinformationen ist das Diagnoseverhalten verdnderbar. Diagnose-
information anpassen > 57

Diagnose- Kurztext Behebungsmafinahmen Statussignal | Diagnosever-
nummer [ab Werk] halten
[ab Werk]

Diagnose zum Sensor

022 Sensortemperatur 1. Hauptelektronikmodul tauschen |F Alarm
2. Sensor tauschen

046 Sensorlimit iberschritten | 1. Sensor priifen S Alarm Y
2. Prozessbedingungen priifen

062 Sensorverbindung 1. Hauptelektronikmodul tauschen |F Alarm
2. Sensor tauschen

082 Datenspeicher 1. Modulverbindungen priifen F Alarm
2. Sevice kontaktieren

083 Speicherinhalt 1. Gerét neu starten F Alarm

2. Service kontaktieren
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Diagnose- Kurztext Behebungsmafinahmen Statussignal | Diagnosever-
nummer [ab Werk] halten
[ab Werk]
140 Sensorsignal 1. Hauptelektronik priifen oder S Alarm Y
tauschen
2. Sensor tauschen
190 Special event 1 Contact service F Alarm
191 Special event 5 Contact service F Alarm
192 Special event 9 Contact service F Alarm V)
Diagnose zur Elektronik
242 Software inkompatibel 1. Software prifen F Alarm
2. Hauptelektronik flashen oder
tauschen
270 Hauptelektronik-Fehler Hauptelektronikmodul tauschen F Alarm
271 Hauptelektronik-Fehler 1. Gerét neu starten F Alarm
2. Hauptelektronikmodul tauschen
272 Hauptelektronik-Fehler 1. Gerat neu starten F Alarm
2. Service kontaktieren
273 Hauptelektronik-Fehler Elektronik tauschen F Alarm
274 Hauptelektronik-Fehler Elektronik tauschen S Warning 1
311 Elektronikfehler 1. Gerét riicksetzen F Alarm
2. Service kontaktieren
390 Special event 2 Contact service F Alarm
391 Special event 6 Contact service F Alarm
392 Special event 10 Contact service F Alarm !
Diagnose zur Konfiguration
410 Dateniibertragung 1. Verbindung priifen F Alarm
2. Datentibertragung wiederholen
411 Up-/Download aktiv Up-/Download aktiv, bitte warten C Warning
438 Datensatz 1. Datensatzdatei priifen M Warning
2. Gerateparametrierung prifen
3. Up- und Download der neuen
Konf.
442 Frequenzausgang 1 ...n 1. Prozess priifen S Warning U
2. Einstellung Frequenzausgang
priifen
443 Impulsausgang 1 ...n 1. Prozess priifen S Warning !
2. Einstellung Impulsausgang prii-
fen
453 Messwertunterdriickung | Messwertunterdriickung ausschal- | C Warning
ten
484 Simulation Fehlermodus | Simulation ausschalten C Alarm
485 Simulation Prozessgrofie | Simulation ausschalten C Warning
590 Special event 3 Contact service F Alarm
591 Special event 7 Contact service F Alarm
592 Special event 11 Contact service F Alarm !
Diagnose zum Prozess
834 Prozesstemperatur zu Prozesstemperatur reduzieren S Warning 4
hoch
835 Prozesstemperatur zu Prozesstemperatur erhdhen S Warning U
niedrig
Endress+Hauser
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Diagnose- Kurztext Behebungsmafinahmen Statussignal | Diagnosever-
nummer [ab Werk] halten
[ab Werk]
862 Messrohr nur z.T. geftillt | 1. Prozess auf Gas priifen S Warning
2. Uberwachungsgrenzen priifen
910 Messrohr schwingt nicht | 1. Elektronik priifen F Alarm
2. Sensor priifen
912 Messstoff inhomogen 1. Prozessbedingungen priifen S Warning !
2. Systemdruck erhéhen T
912 Inhomogen S Warning
913 Messstoff ungeeignet 1. Prozessbedingungen priifen S Alarm Y
2. Elektronikmodule oder Sensor
prifen
948 Messrohrddmpfung zu Prozessbedingungen priifen S Warning
hoch
990 Special event 4 Contact service F Alarm
991 Batch-Zeit Giberschritten | Prozessbedingungen priifen F Warning D
991 Special event 8 Contact service F Alarm
991 Maximaler Durchfluss Prozessbedingungen prifen F Warning D
uberschritten
992 Special event 12 Contact service F Alarm Y
1) Diagnoseverhalten ist &nderbar.
12.6 Anstehende Diagnoseereignisse

Das Meni Diagnose bietet die Mdglichkeit, sich das aktuelle und zuletzt aufgetretene
Diagnoseereignis separat anzeigen zu lassen.

ﬂ Zum Aufrufen der Behebungsmafinahmen eines Diagnoseereignisses:
= Via Bedientool "FieldCare" > B 56
= Via Bedientool "DeviceCare' > B 56

ﬂ Weitere anstehende Diagnoseereignisse sind im Untermenii Diagnoseliste anzeigbar
> Bo60

Navigation

Meni 'Diagnose"

&, Diagnose

‘ Aktuelle Diagnose

‘ Letzte Diagnose

‘ Betriebszeit ab Neustart ‘

‘ Betriebszeit

> Be60

> B60

> Be60

> B60
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Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung

Parameter

Voraussetzung

Beschreibung

Anzeige

Aktuelle Diagnose

Ein Diagnoseereignis ist aufgetreten.

Zeigt das aktuell aufgetretene Diagno-
seereignis mit seiner Diagnoseinforma-
tion.

Wenn mehrere Meldungen
gleichzeitig auftreten, wird die
Meldung mit der héchsten Priori-
tat angezeigt.

Symbol fiir Diagnoseverhal-
ten, Diagnosecode und
Kurztext.

Letzte Diagnose

Zwei Diagnoseereignisse sind bereits
aufgetreten.

Zeigt das vor dem aktuellen Diagnose-
ereignis zuletzt aufgetretene Diagnose-
ereignis mit seiner
Diagnoseinformation.

Symbol fiir Diagnoseverhal-
ten, Diagnosecode und
Kurztext.

Betriebszeit ab Neustart

Zeigt die Betriebszeit, die seit dem letz-
ten Geradteneustart vergangen ist.

Tage (d), Stunden (h),
Minuten (m) und Sekunden

(s)

Betriebszeit

Zeigt, wie lange das Gerét bis zum jetzi-
gen Zeitpunkt in Betrieb ist.

Tage (d), Stunden (h),
Minuten (m) und Sekunden

(s)

12.7

Im Untermenii Diagnoseliste kdnnen bis zu 5 aktuell anstehende Diagnoseereignisse mit
der dazugehorigen Diagnoseinformation angezeigt werden. Wenn mehr als 5 Diagnose-
ereignisse anstehen, werden diejenigen mit der héchsten Prioritat angezeigt.

Diagnoseliste

Navigationspfad
Diagnose - Diagnoseliste

ﬂ Zum Aufrufen der Behebungsmafinahmen eines Diagnoseereignisses:
= Via Bedientool "FieldCare" > B 56
= Via Bedientool "DeviceCare" > B 56

12.8 Ereignis-Logbuch

12.8.1 Ereignishistorie

ﬂ Zum Aufrufen der Behebungsmafinahmen eines Diagnoseereignisses:
= Via Bedientool "FieldCare" > B 56
= Via Bedientool "DeviceCare" > B 56

ﬂ Zum Filtern der angezeigten Ereignismeldungen > B 60

12.8.2 Ereignis-Logbuch filtern

Mithilfe von Parameter Filteroptionen kann bestimmt werden, welche Kategorie von
Ereignismeldungen im Unterment Ereignisliste angezeigt werden.

Navigationspfad
Diagnose - Ereignis-Logbuch - Filteroptionen

Filterkategorien

= Alle

= Ausfall (F)

= Funktionskontrolle (C)

= Auferhalb der Spezifikation (S)
= Wartungsbedarf (M)

= Information (I)
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12.8.3 Ubersicht zu Informationsereignissen

Ein Informationsereignis wird im Gegensatz zum Diagnoseereignis nur im Ereignis-Log-
buch angezeigt und nicht in der Diagnoseliste.

Informationsereignis Ereignistext
oo |- (Gerat i.0.)

11089 Geratestart

11090 Konfiguration riickgesetzt
11091 Konfiguration gedndert

11110 Schreibschutzschalter gedndert
11111 Dichteabgleichfehler

11151 Historie riickgesetzt

11209 Dichteabgleich ok

11221 Fehler bei Nullpunktabgleich
11222 Nullpunktabgleich ok

12.9 Messgeréit zuriicksetzen

Mithilfe von Parameter Gerét zuriicksetzen l&sst sich die gesamte Gerdtekonfiguration
oder ein Teil der Konfiguration auf einen definierten Zustand zuriicksetzen.

12.9.1 Funktionsumfang von Parameter "Geréat zuriicksetzen"

Optionen

Beschreibung

Abbrechen

Der Parameter wird ohne Aktion verlassen.

Auf Auslieferungszustand

Alle Parameter werden auf ihre Werkseinstellung zurtickgesetzt.

Gerat neu starten

Durch den Neustart wird jeder Parameter, dessen Daten sich im fliichtigen Speicher
(RAM) befinden, auf seine Werkseinstellung zurtickgesetzt (z.B. Messwertdaten).
Die Gerétekonfiguration bleibt unveréndert.

12.10 Gerateinformationen

Das Untermeni Geréateinformation enthéalt alle Parameter, die verschiedene Informatio-
nen zur Gerateidentifizierung anzeigen.

Navigation

Ment 'Diagnose" > Gerateinformation

» Gerateinformation
‘ Messstellenbezeichnung ‘ > Bo62
‘ Seriennummer ‘ > B62
‘ Firmwareversion > 62
‘ Gerédtename ‘

Endress+Hauser
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| Bestellcode | > B62
‘ Erweiterter Bestellcode 1 ‘ > B62
‘ Erweiterter Bestellcode 2 ‘ -> 62
‘ Erweiterter Bestellcode 3 ‘ > B62
‘ ENP-Version ‘ -> 62
Parameteriibersicht mit Kurzbeschreibung
Parameter Beschreibung Anzeige Werkseinstellung
Messstellenbezeichnung Zeigt Bezeichnung fiir Messstelle an. Max. 32 Zeichen wie Buchsta- | Dosimass
ben, Zahlen oder Sonderzei-
chen (z.B. @, %, /).
Seriennummer Zeigt die Seriennummer vom Messgerét. Max. 11-stellige Zeichenfolge | -
aus Buchstaben und Zahlen.
Firmwareversion Zeigt installierte Geratefirmware-Version. Zeichenfolge im Format: -
XX.YY.2Z
Bestellcode Zeigt den Gerétebestellcode. Zeichenfolge aus Buchstaben, |-
E] Befindet sich auch auf Typenschild im Zahlhen un(;be/zstlmmten Satz-
Feld "Order code" zeichen (z.B. /).
Erweiterter Bestellcode 1 Zeigt den 1. Teil vom erweiterten Bestellc- Zeichenfolge -
ode.
@ Befindet sich auch auf Typenschild im
Feld "Ext. ord. cd."
Erweiterter Bestellcode 2 Zeigt den 2. Teil vom erweiterten Bestellc- Zeichenfolge -
ode.
@ Befindet sich auch auf Typenschild von
Messaufnehmer und Messumformer
im Feld "Ext. ord. cd."
Erweiterter Bestellcode 3 Zeigt den 3. Teil vom erweiterten Bestellc- Zeichenfolge -
ode.
@ Befindet sich auch auf Typenschild von
Messaufnehmer und Messumformer
im Feld "Ext. ord. cd."
ENP-Version Zeigt die Version vom elektronischen Typen- | Zeichenfolge 2.02.00

schild (Electronic Name Plate).
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12.11 Firmware-Historie

Frei- Firmware- | Bestell- Firmware- Dokumentations- Dokumentation
gabe- | Version | merkmal Anderungen typ
datum "Firmware
Version"

09.2015 | 03.00.zz Option A Keine Firmware-

Betriebsanleitung | BAO1320D/06/DE/02.15
Anderung

08.2014 | 03.00.zz Option A = QOriginal-Firmware

= Bedienbar tiber
FieldCare und
DeviceCare

Betriebsanleitung | BAO1320D/06/DE/01.14

Zur Kompatibilitdt der Firmewareversion mit der Vorgéngerversion, den installierten

Geratebeschreibungsdateien und Bedientools: Angaben im Dokument "Herstellerin-
formation" zum Geréat beachten.

ﬂ Die Herstellerinformation ist verfiigbar:

s Im Download-Bereich der Endress+Hauser Internetseite: www.endress.com >
Downloads

= Folgende Details angeben:
- Produktwurzel: z.B. 8RE

Die Produktwurzel ist der erste Teil des Bestellcodes (Order code): Siehe Typen-
schild am Gerét.

— Textsuche: Herstellerinformation
— Suchbereich: Dokumentation — Technische Dokumentationen

Endress+Hauser
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13 Wartung

13.1 Wartungsarbeiten

Es sind grundsétzlich keine speziellen Wartungsarbeiten erforderlich.

13.1.1 Auflenreinigung

Bei der AuBenreinigung von Messgeréten darauf achten, dass das verwendete Reinigungs-
mittel die Geh&useoberflédche und Dichtungen nicht angreift.

13.1.2 Innenreinigung

Bei der CIP- und SIP-Reinigung sind folgende Punkte zu beachten:

= Nur Reinigungsmittel verwenden, gegen die die prozessbertihrenden Materialen hinrei-
chend bestandig sind.

= Die fiir das Messgeréat zulassige maximale Messstofftemperatur beachten .

13.2 Mess- und Priifmittel

Endress+Hauser bietet eine Vielzahl von Mess- und Priufmitteln an wie W@M oder Gera-
tetests.

ﬂ Ausfiihrliche Angaben zu den Dienstleistungen erhalten Sie bei Threr Endress+Hauser
Vertriebszentrale.

Auflistung einiger Mess- und Priifmittel:

13.3 Endress+Hauser Dienstleistungen

Endress+Hauser bietet eine Vielzahl von Dienstleistungen zur Wartung an wie Re-Kalib-
rierung, Wartungsservice oder Gerétetests.

Ausfihrliche Angaben zu den Dienstleistungen erhalten Sie bei Ihrer Endress+Hauser
Vertriebszentrale.

Endress+Hauser
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14 Reparatur

14.1 Allgemeine Hinweise

Reparatur- und Umbaukonzept

Das Endress+Hauser Reparatur- und Umbaukonzept sieht Folgendes vor:
= Das Messgerét kann nicht umgebaut werden.

» Bei Defekt wird das Messgerdt immer als ganzes Gerdt ausgetauscht.

= Fin Austausch von Dichtungen ist mdéglich.

Hinweise zum Austausch von Verschleissteilen (Dichtungen)

Beim Ersetzen von Verschleissteilen folgende Hinweise beachten:

= Nur Original-Ersatzteile von Endress+Hauser verwenden.

= Austausch geméafd Einbauanleitung durchfithren.

= Die entsprechenden einschldgigen Normen, nationalen Vorschriften, Ex-Dokumentation
(XA) und Zertifikate beachten.

= Jede Reparatur und jeden Umbau dokumentieren und im Life Cycle Management W@M-
Datenbank eintragen.

14.2 Ersatzteile

W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):

Dort werden alle Ersatzteile zum Messgeréat inklusive Bestellcode aufgelistet und lassen
sich bestellen. Wenn vorhanden steht auch die dazugehérige Einbauanleitung zum Down-
load zur Verfiigung.

ﬂ Messgerat-Seriennummer:
= Befindet sich auf dem Gerétetypenschild.
= Lisst sich iber Parameter Seriennummer (- 62) im Unterment Geréteinfor-
mation auslesen.

14.3 Endress+Hauser Dienstleistungen

Endress+Hauser bietet eine Vielzahl von Dienstleistungen an.

ﬂ Ausfiihrliche Angaben zu den Dienstleistungen erhalten Sie bei Threr Endress+Hauser
Vertriebszentrale.

14.4 Ricksendung

Die Anforderungen fiir eine sichere Riicksendung kénnen je nach Geratetyp und landes-
spezifischer Gesetzgebung unterschiedlich sein.

1. Informationen auf der Internetseite einholen:
http://www.endress.com/support/return-material

2. Das Gerét bei einer Reparatur, Werkskalibrierung, falschen Lieferung oder Bestellung
zurucksenden.

14.5 Entsorgung

14.5.1 Messgerit demontieren

1. Gerat ausschalten.
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A WARNUNG

Personengefdhrdung durch Prozessbedingungen!
» Auf gefahrliche Prozessbedingungen wie Druck im Messgerét, hohe Temperaturen
oder aggressive Messstoffe achten.

2. Die Montage- und Anschlussschritte aus den Kapiteln "Messgerdt montieren" und
"Messgerat anschliefen" in sinngemaf; umgekehrter Reihenfolge durchfithren. Sicher-
heitshinweise beachten.

14.5.2 Messgerat entsorgen

A WARNUNG

Gefdhrdung von Personal und Umwelt durch gesundheitsgefdhrdende Messstoffe!

» Sicherstellen, dass das Messgerét und alle Hohlrdume frei von gesundheits- oder
umweltgefdhrdenden Messstoffresten sind, z.B. in Ritzen eingedrungene oder durch
Kunststoff diffundierte Stoffe.

Folgende Hinweise zur Entsorgung beachten:
» Die national giiltigen Vorschriften beachten.
» Auf eine stoffliche Trennung und Verwertung der Gerdtekomponenten achten.

Endress+Hauser
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15 Zubehor

Fiir das Gerat sind verschiedene Zubehorteile lieferbar, die bei Endress+Hauser mit dem
Gerét bestellt oder nachbestellt werden konnen. Austfiithrliche Angaben zum betreffenden
Bestellcode sind bei Ihrer Endress+Hauser Vertriebszentrale erhéltlich oder auf der Pro-
duktseite der Endress+Hauser Webseite: www.endress.com.

15.1 Kommunikationsspezifisches Zubehor

Zubehor

Beschreibung

FieldCare

FDT-basiertes Anlagen-Asset-Management-Tool von Endress+Hauser.

Es kann alle intelligenten Feldeinrichtungen in Ihrer Anlage konfigurieren und
unterstiitzt Sie bei deren Verwaltung. Durch Verwendung von Statusinformationen
stellt es dartiiber hinaus ein einfaches, aber wirkungsvolles Mittel dar, deren
Zustand zu kontrollieren.

Zu Einzelheiten: Betriebsanleitung BAO0OO27S und BAO0O059S

DeviceCare

Tool zum Verbinden und Konfigurieren von Endress+Hauser Feldgeraten.
Zu Einzelheiten: Innovation-Broschiire INO1047S

Commubox FXA291

Verbindet Endress+Hauser Feldgerate mit CDI-Schnittstelle (= Endress+Hauser
Common Data Interface) und der USB-Schnittstelle eines Computers oder Laptops.

Fir Einzelheiten: Dokument "Technische Information" TI405C/07

Adapteranschluss

Adapteranschliisse fiir den Einbau auf andere elektrische Anschliisse:
= Adapter FXA291 (Bestellnummer: 71035809)

= Adapter RSE8 (Bestellnummer: 50107169)

RSE8 Buchse, Adapter 8pol (RSE8), 24 V DC, Impuls, Status
Adapter RSE5 (Bestellnummer: 50107168 )

RSE8 Buchse, Adapter 5pol (RSE5), 24 V DC, Impuls, Status
Adapter RSE4 (Bestellnummer: 50107167)

RSE8 Buchse, Adapter 4pol (RSE4), 24 V DC, Impuls

Anschlusskabel RSE8

Kabel RKWTN8-56/5 P92, Lange: 5 m
(Bestellnummer: 50107895)
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15.2  Servicespezifisches Zubehor

Zubehor

Beschreibung

Applicator

Software fiir die Auswahl und Auslegung von Endress+Hauser Messgeraten:

= Auswahl von Messgeraten industriespezifischen Anforderungen

= Berechnung aller notwendigen Daten zur Bestimmung des optimalen Durch-
flussmessgeréts: z.B. Nennweite, Druckabfall, Durchflussgeschwindigkeit und
Messgenauigkeiten.

= Grafische Darstellung von Berechnungsergebnissen

= Ermittlung des partiellen Bestellcodes Verwaltung, Dokumentation und Abruf-
barkeit aller projektrelevanter Daten und Parameter tiber die gesamte Lebens-
dauer eines Projekts.

Applicator ist verfiigbar:
= Uber das Internet: https://portal.endress.com/webapp/applicator
= Als downloadbare DVD fiir die lokale PC-Installation.

w@M

W@M Life Cycle Management

Mehr Produktivitét durch stets verftigbare Informationen. Daten zu einer Anlage
und ihren Komponenten werden bereits wahrend der Planung und spéter wahrend
des gesamten Lebenszyklus der Komponente erzeugt.

W@M Life Cycle Management ist eine offene und flexible Informationsplattform
mit Online- und Vor-Ort-Tools. Ihre Mitarbeiter haben direkten Zugriff auf aktuelle
detaillierte Daten, wodurch sich Engineering-Zeiten verkiirzen, Beschaffungspro-
zesse beschleunigen und Betriebszeiten der Anlage steigern lassen.

Zusammen mit den richtigen Services fihrt W@M Life Cycle Management in jeder
Phase zu mehr Produktivitat. Hierzu mehr unter:
www.endress.com/lifecyclemanagement

FieldCare

FDT-basiertes Anlagen-Asset-Management-Tool von Endress+Hauser.

Es kann alle intelligenten Feldeinrichtungen in Ihrer Anlage konfigurieren und
unterstiitzt Sie bei deren Verwaltung. Durch Verwendung von Statusinformationen
stellt es dariiber hinaus ein einfaches, aber wirkungsvolles Mittel dar, deren
Zustand zu kontrollieren.

Betriebsanleitung BAO0O027S und BAOO0O59S

DeviceCare

Tool zum Verbinden und Konfigurieren von Endress+Hauser Feldgeraten.
Innovation-Broschiire INO1047S

Commubox FXA291

Verbindet Endress+Hauser Feldgerate mit CDI-Schnittstelle (= Endress+Hauser
Common Data Interface) und der USB-Schnittstelle eines Computers oder Laptops.

Endress+Hauser
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16 Technische Daten

16.1 Anwendungsbereich

Das Messgerét ist nur fiir die Durchflussmessung von Fliissigkeiten und Gasen bestimmt.

Je nach bestellter Ausfiihrung kann das Messgerat auch explosionsgeféhrliche, entziindli-
che, giftige und brandférdernde Messstoffe messen.

Um den einwandfreien Zustand des Gerats fiir die Betriebszeit zu gewéhrleisten: Gerdt nur
fiir Messstoffe einsetzen, gegen welche die prozessberiihrenden Materialien hinreichend
bestdndig sind.

16.2  Arbeitsweise und Systemaufbau

Messprinzip

Massedurchflussmessung nach dem Coriolis-Messprinzip

Messeinrichtung

Das Gerat besteht aus Messumformer und Messaufnehmer.

Das Gerat ist als Kompaktausfiihrung verfiigbar:
Messumformer und Messaufnehmer bilden eine mechanische Einheit.

Zum Aufbau des Messgerdats > 8 11»> B 11

16.3 Eingang

Messgrofie

Direkte Messgréfien

= Massefluss
= Dichte
= Temperatur

Berechnete Messgréfien

Volumenfluss

Messbereich

Endress+Hauser

Durchflusswerte in SI-Einheiten

DN Messbereich-Endwerte iy, (g).-Mmax(F)
[mm] [kg/h]
8 0...2000
15 0..6500
25 0...18000
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Durchflusswerte in US-Einheiten

DN Messbereich-Endwerte i (g)---Mmax(F)
[in] [Ib/min]
s 0..73,50
Y 0..2389
1 0..661,5

ﬂ Zur Berechnung des Messbereichs: Produktauswahlhilfe Applicator-> B 68

Empfohlener Messbereich
ﬂ Durchflussgrenze > B 76

Messdynamik Uber 1000 : 1.
Durchflisse oberhalb des eingestellten Endwerts ibersteuern die Elektronik nicht, so dass
die aufsummierte Durchflussmenge korrekt erfasst wird.
Eingangssignal Statuseingang
Der Abfiillvorgang wird vom Automatisierungssystem Uber den Statuseingang des Gerats
gesteuert.
Maximale Eingangswerte | = DC30V
= 6 mA
Ansprechzeit Einstellbar: 10 ... 200 ms
Eingangssignalpegel = Low-Pegel:0...1,5V
= High-Pegel: 3..30V
Zuordbare Funktionen = Aus
= Start Abfiillvorgang (Batch)
= Start und Stopp Abfillvorgang (Batch)
= Summenzahler 1...3 separat zuriicksetzen
= Alle Summenzéhler zurticksetzen
= Messwertunterdriickung
16.4 Ausgang
Ausgangssignal Modbus RS485

70

Physikalische Schnittstelle ‘ Gemaf3 Standard EIA/TIA-485-A

Schaltausgang (Batch: Ansteuerung Ventil)

Je nach Gerateausfiihrungen verfiigt das Gerét tiber ein oder zwei Schaltausgéange.

Schaltausgang
Ausfiithrung Aktiv, Open-Emitter
Maximale Eingangswerte | = DC30V
= 500 mA
Schaltverhalten Binér, leitend oder nicht leitend

Endress+Hauser
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Anzahl Schaltzyklen Unbegrenzt

Zuordenbare Funktionen | = Offen
= Geschlossen
= Abfiillen

Ausfallsignal Ausfallinformationen werden abhéngig von der Schnittstelle wie folgt dargestellt.

Impuls-/Frequenz-/Schaltausgang

Impulsausgang
Fehlerverhalten Wahlbar:
= Aktueller Wert
= Keine Impulse
Frequenzausgang
Fehlerverhalten Waéhlbar:
s Aktueller Wert
= OHz
= Definierter Wert: 0 ... 10000 Hz
Schaltausgang
Fehlerverhalten Waéhlbar:
= Aktueller Status
= Offen
= Geschlossen
Modbus RS485
Fehlerverhalten Wahlbar:
= NaN-Wert anstelle des aktuellen Wertes
s Letzter gliltiger Wert
Schleichmengenunterdrii- Die Schaltpunkte fiir die Schleichmengenunterdriickung sind frei wahlbar.
ckung
Galvanische Trennung » Gerédteausfithrung: Modbus RS485, 1 Schaltausgang (Batch), 1 Statuseingang

(Bestellmerkmal "Ausgang, Eingang": Option 4)
Schaltausgange (Batch) und Statuseingang auf Versorgungspotential.
» Gerédteausfithrung: Modbus RS485, 2 Schaltausgénge (Batch), 1 Statuseingang
(Bestellmerkmal "Ausgang, Eingang": Option 5)
- Schaltausgénge (Batch) auf Versorgungspotential.
- Statuseingang galvanisch getrennt.

Protokollspezifische Daten =~ Modbus RS485

Protokoll Modbus Applications Protocol Specification V1.1
Geréatetyp Slave

Slave-Adressbereich 1...247

Broadcast-Adressbereich 0
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Funktionscodes 03: Read holding register

04: Read input register

06: Write single registers

08: Diagnostics

16: Write multiple registers

23: Read/write multiple registers

43: Read Device Identification

Broadcast-Messages Unterstiitzt von folgenden Funktionscodes:
= 06: Write single registers

= 16: Write multiple registers

23: Read/write multiple registers

1200 BAUD
2400 BAUD
4800 BAUD
9600 BAUD
19200 BAUD
38400 BAUD
57600 BAUD
115200 BAUD

Unterstitzte Baudrate

ASCIT
= RTU

Modus Dateniibertragung

Datenzugriff Auf jeden Gerdteparameter kann via Modbus RS485 zugegriffen werden.

Zu den Modbus-Registerinformationen > B 81

16.5 Energieversorgung

Klemmenbelegung > B 24

Pinbelegung Gerétestecker > B 25

Versorgungsspannung DC 24 V (Nennspannung: DC 20 ... 30 V)

ﬂ = Das Netzteil muss sicherheitstechnisch geprift sein (z.B. PELV, SELV).
= Die Versorgungsspannung darf einen maximalen Kurzschlussstrom von 50 A nicht

uberschreiten.
Leistungsaufnahme 3,5W
Stromaufnahme . Maximale
Bestellmerkmal "Ausgang, Eingang Stromaufnahme
Option 4: Modbus RS485, 1 Schaltausgang (Batch), 1 Statuseingang 175 mA + 500 mA Y
Option 5: Modbus RS485, 2 Schaltausgénge (Batch), 1 Statuseingang 175 mA + 1000 mA Y

1) Pro verwendeten Schaltausgang (Batch) zusatzlich 500 mA.

ﬂ Einschaltstrom: max. 1 A (< 6 ms)

Versorgungsausfall = Summenzéhler bleiben auf dem zuletzt ermittelten Wert stehen.
= Konfiguration bleibt je nach Gerateausfiihrung im Gerdtespeicher oder im steckbaren
Datenspeicher (HistoROM DAT) erhalten.
= Fehlermeldungen inklusive Stand des Betriebsstundenzéhlers werden abgespeichert.
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Elektrischer Anschluss > B27
Potenzialausgleich Anforderungen
Spezielle Mafinahmen fiir den Potenzialausgleich sind nicht erforderlich.
Bei einem Gerat fur den explosionsgefédhrdeten Bereich: Hinweise in der
Ex-Dokumentation (XA) beachten.
Kabelspezifikation > B 24
16.6 Leistungsmerkmale
Referenzbedingungen Fehlergrenzen in Anlehnung an ISO 11631

= Wasser mit +15 ... +45 °C (+59 ... +113 °F) bei 2 ... 6 bar (29 ... 87 psi)
= Angaben laut Kalibrationsprotokoll

= Angaben zur Messabweichung basieren auf akkreditierten Kalibrieranlagen, die auf ISO

17025 riickgefiihrt sind.
ﬂ Zum Erhalt der Fehlermesswerte: Produktauswahlhilfe Applicator > B 68

Maximale Messabweichung

Endress+Hauser

v.M. = vom Messwert; 1 g/cm® = 1 kg/1; T = Messstofftemperatur

Grundgenauigkeit

Masse- und Volumenfluss (Fliissigkeiten)

= +0,15 % v.M.

® +0,30 % =+ [(Nullpunktstabilitat : Messwert) - 100] % v.M.
= +5 % + [(Nullpunktstabilitat : Messwert) - 100] % v.M.

Dichte (Fliissigkeiten)
= Referenzbedingungen: +0,0005 g/cm?
= Felddichtekalibrierung: +0,0005 g/cm?
(nach Felddichtekalibrierung unter Prozessbedingungen)
= Standarddichtekalibrierung: +0,02 g/cm?
(gultig iiber den gesamten Temperaturbereich und Dichtebereich)

Temperatur
+0,5°C+ 0,005 - T°C (0,9 °F + 0,003 - (T - 32) °F)

Nullpunktstabilitdt
DN Nullpunktstabilitat
[mm)] [in] [kg/h] [Ib/min]
8 kA 0,20 0,007
15 73 0,65 0,024
25 1 1,80 0,066
Durchflusswerte

Durchflusswerte als Turndown-Kennzahlen abhdngig von der Nennweite.
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SI-Einheiten

DN 1:1 1:10 1:20 1:50 1:100 1:500
[mm] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h]
8 2000 200 100 40 20 4
15 6500 650 325 130 65 13
25 18000 1800 900 360 180 36

US-Einheiten

DN 1:1 1:10 1:20 1:50 1:100 1:500
[inch] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min]
A 73,50 7,350 3,675 1,470 0,735 0,147
2 238,9 23,89 11,95 4,778 2,389 0,478
1 661,5 66,15 33,08 13,23 6,615 1,323

Wiederholbarkeit Grund-Wiederholbarkeit
Dosierzeit [s] Standardabweichung [%]
>0,75 0,2
>15 01
>3,0 0,05
Dichte (Fliissigkeiten)
+0,00025 g/cm3
Temperatur
+0,25°C £ 0,0025 - T°C (0,45 °F + 0,0015 - (T-32) °F)
Reaktionszeit Die Reaktionszeit ist abhangig von der Parametrierung (Ddmpfung).

Einfluss Umgebungstempe-
ratur

Einfluss Messstofftempera-
tur

Massefluss

Bei einer Temperaturdifferenz zwischen der Temperatur beim Nullpunktabgleich und der
Prozesstemperatur, betragt die Messabweichung der Messaufnehmer typisch +0,0003 %
vom Endwert/°C (+0,00015 % vom Endwert/°F).

Temperatur
+0,005 - T°C (+ 0,005 - (T - 32) °F)

Einfluss Messstoffdruck

74

Eine Druckdifferenz zwischen Kalibrierdruck und Prozessdruck hat keinen Einfluss auf die
Messgenauigkeit.

16.7 Montage
Kapitel "Montagebedingungen"
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16.8 Umgebung

Umgebungstemperaturbe-
reich

Temperaturtabellen

Fiir den Einsatz im explosionsgefédhrdeten Bereich die Abhdngigkeit von zuldssiger
Umgebungs- und Messstofftemperatur beachten.

Detaillierte Angaben zu den Temperaturtabellen: Separates Dokument "Sicherheits-
hinweise" (XA) zum Gerat.

Lagerungstemperatur

Schutzart

Standardmaéfig: [P67, Type 4X enclosure

Vibrationsfestigkeit

= Schwingen sinusférmig in Anlehnung an IEC 60068-2-6
- 2..8,4Hz 3,5 mm peak
- 8,4...2000 Hz, 1 g peak
= Schwingen Breitbandrauschen in Anlehnung an IEC 60068-2-64
- 10... 200 Hz, 0,003 g?/Hz
- 200 ... 2000 Hz, 0,001 g?/Hz
- Total: 1,54 g rms

= Schwingen sinusférmig in Anlehnung an IEC 60068-2-6
-2 ..8,4Hz 7,5 mm peak
-8,4...2000 Hz, 2 g peak
= Schwingen Breitbandrauschen in Anlehnung an IEC 60068-2-64
-10... 200 Hz, 0,01 g?/Hz
- 200 ... 2000 Hz, 0,003 g/Hz
- Total: 2,70 g rms

Schockfestigkeit

Schock halbsinus in Anlehnung an IEC 60068-2-27
6ms30g

StoBfestigkeit

StoB durch raue Handhabung in Anlehnung an IEC 60068-2-31

Innenreinigung

= CIP-Reinigung

= S[P-Reinigung

Optionen

Ol- und fettfreie Ausfihrung fiir mediumberiihrende Teile, ohne Erklarung
Bestellmerkmal "Dienstleistung’, Option HA

ﬂ Maximale Messstofftemperaturen beachten > B 76

Elektromagnetische Ver-
traglichkeit (EMV)

Endress+Hauser

Nach IEC/EN 61326
Details sind in der Konformitatserklarung ersichtlich.
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16.9 Prozess

Messstofftemperaturbe-
reich

Messaufnehmer

-40 ... +125°C (-40 ... +257 °F)

Reinigung

+150 °C (+302 °F) / 60 min fiir CIP- und SIP-Prozesse
Dichtungen

Keine innen liegenden Dichtungen

Messstoffdruckbereich
(Nenndruck)

max. 40 bar (580 psi), abhangig vom Prozessanschluss

Messstoffdichte

0...5000 kg/m3 (0 ... 312 Ib/cf)

Druck-Temperatur-Kurven

Eine Ubersicht zu den Druck-Temperatur-Kurven fiir die Prozessanschliisse: Techni-
sche Information

Messaufnehmergehduse

Das Messaufnehmergehduse ist mit trockenem Stickstoff gefiillt und schiitzt die innenlie-
gende Elektronik und Mechanik.

Das Gehé&use verfiigt nicht tiber eine Nenndruckklassifizierung.
Richtwert fir die Druckbelastbarkeit des Messaufnehmergehéuses: 16 bar (232 psi)

Angaben zu den Abmessungen und Einbauldngen des Geréts: Dokument "Technische
Information", Kapitel "Konstruktiver Aufbau"

Durchflussgrenze

Die geeignete Nennweite wird ermittelt, indem zwischen dem Durchfluss und dem zulé&ssi-
gen Druckabfall optimiert wird.

ﬂ Zur Ubersicht der Messbereich-Endwerte: Kapitel "Messbereich" > B 69

® Der minimal empfohlene Endwert betrégt ca. 1/20 des maximalen Endwerts

= Fir die haufigsten Anwendungen sind 20 ... 50 % des maximalen Endwerts als ideal
anzusehen

= Bei abrasiven Medien (z.B. feststoffbeladenen Fliissigkeiten) ist ein tiefer Endwert zu
wéhlen: Stromungsgeschwindigkeit < 1 m/s (< 3 ft/s).

ﬂ Zur Berechnung der Durchflussgrenze: Produktauswahlhilfe Applicator > B 68

Druckverlust

ﬂ Zur Berechnung des Druckverlusts: Produktauswahlhilfe Applicator > B 68

Beheizung

76

HINWEIS

Uberhitzung der Messelektronik durch zu hohe Umgebungstemperatur!
» Maximal zuldssige Umgebungstemperatur fiir den Umformer einhalten.
» Je nach Messstofftemperatur Anforderungen an die Einbaulage beachten.
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HINWEIS

Gefahr der Uberhitzung bei Beheizung

» Sicherstellen, dass die Temperatur am unteren Ende des Messumformergehauses nicht
hoher ist als 80 °C (176 °F).

» Gewahrleisten, dass am Messumformerhals eine geniigend grosse Konvektion vorhan-
den ist.

» Sicherstellen, dass eine geniigend grofie Oberfladche der Messumformerhals frei bleibt.
Der nicht abgedeckte Teil dient der Warmeabfuhr und schiitzt die Messelektronik vor
Uberhitzung und Unterkiithlung.

Beheizungsmdoglichkeiten

Wenn ein Messstoff bedingt, dass im Bereich des Messaufnehmers kein Warmeverlust
stattfinden darf, gibt es folgende Beheizungsmaglichkeiten:

s Elektrisch, z.B. mit Heizbdndern

= Uber heiflwasser- oder dampffiihrende Rohre

= Uber Heizméntel

Einsatz einer elektrischen Begleitheizung

Wenn die Heizregelung tiber Phasenanschnittsteuerung oder durch Pulspakete stattfindet,
konnen die Messwerte aufgrund von auftretenden Magnetfeldern beeinflusst werden (=
bei Werten, die gréier sind als die von der EN-Norm zugelassenen Werte (Sinus

30 A/m)).

Deshalb ist eine magnetische Abschirmung des Messaufnehmers erforderlich: Die Abschir-
mung des Messaufnehmergehduses ist durch Weifiblech oder Elektroblech ohne Vorzugs-
richtung (z.B. V330-35A) moglich.

Das Blech muss folgende Eigenschaften aufweisen:
= Relative magnetische Permeabilitat pr > 300
= Blechdicke d > 0,35 mm (d > 0,014 in)

Vibrationen

Endress+Hauser

Anlagenvibrationen haben aufgrund hoher Messrohr-Schwingfrequenz keinen Einfluss
auf die Funktionstiichtigkeit des Messsystems.
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16.10 Konstruktiver Aufbau

Bauform, Mafie

Angaben zu den Abmessungen und Einbauldngen des Geréts: Dokument "Technische
Information", Kapitel "Konstruktiver Aufbau".

Gewicht Kompaktausfiihrung
Gewicht in SI-Einheiten
DN [mm] Gewicht [kg]
8 3,5
15 40
25 4,5
Gewicht in US-Einheiten
DN [in] Gewicht [lbs]
A 7,7
) 8,8
1 9,9
Werkstoffe Gehduse Messumformer
= Sduren- und laugenbestédndige Aufienoberflache
= Rostfreier Stahl 1.4308 (304)
Geratestecker
Elektrischer Anschluss Werkstoff
Stecker M12x1 = Buchse: Rostfreier Stahl, 1.4404 (316L)
s Kontakttrager: Polyamid
= Kontakte: Messing vergoldet
Gehduse Messaufnehmer
= Sduren- und laugenbestédndige Aufienoberflache
= Rostfreier Stahl, 1.4301 (304)
Messrohre
Rostfreier Stahl, 1.4539 (904L)
Prozessanschliisse
= Flansche nach EN (DIN):
Rostfreier Stahl, 1.4404 (316/316L)
= Flansche nach DIN 32676:
Rostfreier Stahl, 1.4435 (316L)
= Alle anderen Prozessanschliisse:
Rostfreier Stahl, 1.4404 (316L)
ﬂ Auflistung aller erhaltlichen Prozessanschliisse
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Oberflichengiite (mediumsberiihrende Teile)

® Ra = 0,4 ym (16 pin)
® Ra = 0,8 ym (32 pin)

Dichtungen

Geschweiflte Prozessanschliisse ohne innenliegende Dichtungen

Prozessanschliisse

= Festflanschanschliisse:
EN 1092-1 (DIN 2512N) Flansch
= Klemmverbindungen:
- Tri-Clamp (OD-Tubes), DIN 11866 Reihe C
- DIN 32676 Klemmstutzen, DIN 11866 Reihe A
= Gewindestutzen:
- DIN 11851 Gewindestutzen, DIN 11866 Reihe A
- SMS 1145 Gewindestutzen
- 1SO 2853 Gewindestutzen, ISO 2037
- DIN 11864-1 Form A Gewindestutzen, DIN 11866 Reihe A

ﬂ Werkstoffe der Prozessanschliisse - 78

Oberflachenrauhigkeit

Alle Angaben beziehen sich auf messstoffbertihrende Teile. Die folgenden Oberflachen-
rauhigkeiten sind bestellbar.

16.11 Bedienbarkeit

Vor-Ort-Bedienung

Das Gerét besitzt keine Vor-Ort-Bedienung mit Anzeige- oder Bedienelementen.

Fernbedienung

Endress+Hauser

Via Service-Adapter und Commubox FXA291

Die Bedienung und Parametrierung kann tber die Endress+Hauser Service- und Konfigu-
rationssoftware FieldCare oder DeviceCare erfolgen.

Der Anschluss vom Gerét erfolgt via Service-Adapter und Commubox FXA291 an die USB-
Schnittstelle des Computers.

A0032567

Versorgungsspannung 24 V DC

Service-Adapter

Commubox FXA291

Messgerdt

Computer mit Bedientool 'FieldCare" oder 'DeviceCare"

vl W N =

ﬂ Service-Adapter, Kabel und Commubox FXA291 sind nicht Teil des Lieferumfangs.
Diese Komponenten sind als Zubehor bestellbar - 67.
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16.12 Zertifikate und Zulassungen

ﬂ Aktuell verflighare Zertifikate und Zulassungen sind tiber den Produktkonfigurator
abrufbar.

CE-Zeichen

Das Gerét erfillt die gesetzlichen Anforderungen der anwendbaren EU-Richtlinien. Diese
sind zusammen mit den angewandten Normen in der entsprechenden EU-Konformitéatser-
kladrung aufgefiihrt.

Endress+Hauser bestétigt die erfolgreiche Priifung des Gerats mit der Anbringung des CE-
Zeichens.

RCM-Tick Zeichen

Das Messsystem stimmt iiberein mit den EMV-Anforderungen der Behérde "Australian
Communications and Media Authority (ACMA)".

Ex-Zulassung

Die Geréte sind zum Einsatz im explosionsgefdhrdeten Bereich zertifiziert und die zu
beachtenden Sicherheitshinweise im separaten Dokument "Safety Instructions" (XA) beige-
fiigt. Dieses ist auf dem Typenschild referenziert.

Lebensmitteltauglichkeit

» 3-A-Zulassung
Nur Geréate mit dem Bestellmerkmal "Weitere Zulassung', Option LP "3-A" verfiigen tiber
eine 3-A-Zulassung.

= EHEDG-gepriift
Nur Geréate mit dem Bestellmerkmal "Weitere Zulassung', Option LT "EHEDG" wurden
gepriift und erfiillen die EHEDG Anforderungen.
Um die Anforderungen an die EHEDG Zertifizierung zu erfiillen, muss das Gerat mit Pro-
zessanschliissen geméaf des EHEDG Positionspapiers "Easy cleanable Pipe couplings and
Process connections' eingesetzt werden (www.ehedg.org).

Druckgerétezulassung

= Mit der Kennzeichnung PED/G1/x (x = Kateqgorie) auf dem Messaufnehmer-Typenschild
bestétigt Endress+Hauser die Konformitdt mit den "Grundlegenden Sicherheitsanforde-
rungen" des Anhangs I der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU.

= Geréte ohne diese Kennzeichnung (ohne PED) sind nach guter Ingenieurspraxis ausge-
legt und hergestellt. Sie entsprechen den Anforderungen von Art. 4 Abs. 3 der Druckge-
réterichtlinie 2014/68/EU. Ihr Einsatzbereich ist in den Diagrammen 6 bis 9 im Anhang
Il der Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU dargestellt.

Externe Normen und Richt-
linien

80

= EN 60529
Schutzarten durch Geh&use (IP-Code)

= EN 61010-1
Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate

= [EC/EN 61326
Emission gemafl Anforderungen fiir Klasse A. Elektromagnetische Vertraglichkeit
(EMV-Anforderungen).

= EN 61000-4-3 (IEC 1000-4-3)
Betriebsverhalten A mit geschirmtem Anschlusskabel méglich (Abschirmung beidseitig
kiirzest méglich aufgelegt), sonst Betriebsverhalten B

= NAMURNE 21
Elektromagnetische Vertraglickeit von Betriebsmitteln der Prozess- und Labortechnik

= CAN/CSA C22.2 No. 61010-1-12
Safety Requirements for Electrical Equipment for Measurements, Control and Laboratory
Use, Part 1: General Requirements
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16.13 Zubehor

Uberblick zum bestellbaren Zubehor > B 67

16.14 Ergdnzende Dokumentation

ﬂ Eine Ubersicht zum Um

fang der zugehérigen Technischen Dokumentation bieten:

= W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): Seriennummer vom Typen-

schild eingeben

» Endress+Hauser Operations App: Seriennummer vom Typenschild eingeben oder
2D-Matrixcode (QR-Code) auf dem Typenschild einscannen

Standarddokumentation Kurzanleitung
Messgerat Dokumentationscode
Dosimass KA00043D
Beschreibung Gerdteparameter
Messgerat Dokumentationscode
Modbus RS485 Option 4 und 5
Dosimass GP01047D
Technische Information
Messgerét Dokumentationscode
Dosimass TIO0065D
Gerédteabhéngige Zusatzdo-  Sicherheitshinweise
kumentation
Inhalt Dokumentationscode
ATEX Ex nA XA00079D
cCSAus FES0232

Endress+Hauser
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Stichwortverzeichnis

0..9
3-A-Zulassung . . .. ... 80
A
AnforderungenanPersonal . . ................... 8
Anschluss
siehe Elektrischer Anschluss
Anschlussbedingungen . . ............. ... .. ... 24
Anschlusskabel . . ........ ... .. . o . 24
Anschlusskontrolle (Checkliste) . .. .............. 28
Anwendungsbereich . . ........ ... ... o oL 69
Anzeige
Aktuelles Diagnoseereignis . .. ............... 59
Letztes Diagnoseereignis . . . . ............... 59
Anzeigewerte
Zum Status Verriegelung . . . . ............... 48
Arbeitssicherheit . . . ... ... 9
Aufbau
Messgerat . ............. . 11
Ausfallsignal . .. ....... ... 71
Ausgangskenngroflen . .. ........ ... o oo 70
Ausgangssignal . .. ... .. 70
Auslaufstrecken . ... ... . 18
Auflenreinigung . ... ... o oL 64
Austausch
Gerét . . ... 65
Verschleissteile . . . ....... .. .. ... .. ... 65
Auto-Scan-Puffer
siehe Modbus RS485 Modbus-Data-Map
B
Bedienungsméglichkeiten . . . .................. 29
Beheizung Messaufnehmer . .. .............. 20,76
Bestellcode (Ordercode) . .. ................... 13
Bestimmungsgeméfie Verwendung . . . . ........... 8
Betrieb . ... ... 48
Betriebssicherheit . ... ... ... L 9
C
CE-Zeichen ... ...... ... .. . . . . . .. 9, 80
Checkliste
Anschlusskontrolle . . . ....... ... .. L. 28
Montagekontrolle . . . .............. ... ... 23
CIP-Reinigung . ................ ... ... ... .... 75
D
DeviceCare . .. ...... ... 31
Geratebeschreibungsdatei . . . ................ 32
Diagnoseinformation
Aufbauy, Erlduterung . . .. ... ... L 55
DeviceCare . .. ..... ..., 54
FieldCare . .. ... ... ... .. 54
Kommunikationsschnittstelle . . . ............. 56
Diagnoseinformation auslesen, Modbus RS485 . . . .. 56
Diagnoseinformationen
Behebungsmafinahmen . ................... 57
Ubersicht . .. ... 57
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Diagnoseliste . . . ......... ... . . 60
Diagnoseverhalten anpassen . .. ................ 57
Dichtungen

Messstoff-Temperaturbereich . . . ............. 76
Dokument

Funktion......... .. ... . ... .. ... . ... ... 5

Verwendete Symbole . .. ....... ... ... .. ..., 5
Dokumentfunktion.................. ... L. 5
Druck-Temperatur-Kurven . . ................... 76
Druckbereich

Messstoffdruck . . . ... L 76
Druckgerétezulassung . . ...............c.... ... 80
Druckverlust. . ... ... ... ... .. 76
Durchflussgrenze . . ............ ... ... ... ... 76
Durchflussrichtung . . . .................... 17, 23
E
EHDEG-gepruft. . ... ... ... .. ..., 80
Einbau

Montage . . ... ... . ... 22
Einbaulage

Fillanlagen . ... .......... .. ... ... ... .... 18
Einbaulage (vertikal, horizontal) . ... ............ 17
Einbaumafle . .. ... 19
Einfluss

Messstoffdruck . .. ... L 74

Messstofftemperatur. . .................... 74

Umgebungstemperatur . . .. ................. 74
Eingang........ ... . . ... . 69
Eingetragene Marken . . ....................... 7
Einlaufstrecken ... ........ ... . ... .. ... ... 18
Einsatz Messgerét

Fehlgebrauch . ........... ... ... ... ... ...... 8

Grenzfélle . . ... ... ... . ... 8

siehe Bestimmungsgemafie Verwendung
Einsatzgebiet

Restrisiken . . ...... ... ... ... ... . L. 9
Einstellungen

Gerédt zurlicksetzen . . .. ....... ... ... ... ... 61

Kommunikationsschnittstelle . . . ............. 41

Messstellenbezeichnung . .. ................. 38
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