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Sobre este documento Cerabar PMP23 [0-Link

1 Sobre este documento

1.1 Funcdo do documento

O Resumo das instrucdes de operagdo contém todas as informacdes essenciais desde o
recebimento até o comissionamento inicial.

1.2 Simbolos usados
1.2.1 Simbolos de seguranca
Simbolo Significado
PERIGO!

A PERIGO Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa. Se esta situa¢do néo for evitada, poderédo

ocorrer ferimentos sérios ou fatais.

AVISO!
A ATENCAO | Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa. Se esta situagéo néo for evitada, pode resultar
em ferimentos sérios ou fatais.

CUIDADO!
A CUIDADQO | Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa. Se esta situagéo néo for evitada, poderéo
ocorrer ferimentos de menor grau.

NOTA!
AVISO Este simbolo contém informacéo sobre procedimentos e outros fatos que néo resultam em
ferimentos pessoais.

1.2.2 Simbolos elétricos
Simbolo Significado Simbolo Significado
@ Conexdo do aterramento de protegédo | Conexdo de aterramento
Um terminal que deve ser conectado ao e Um terminal aterrado que, pelo
terra antes de estabelecer quaisquer conhecimento do operador, esta
outras conexdes. aterrado através de um sistema de
aterramento.
1.2.3 Simbolos da ferramenta

Simbolo | Significado

gy Chave de boca

A0011222
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Cerabar PMP23 I0-Link Sobre este documento

1.2.4 Simbolos para determinados tipos de informacdes

Simbolo Significado Simbolo Significado

<

Permitido ﬂ Dica
Procedimentos, processos ou a¢des que Indica informagéo adicional.
sdo permitidas.

Proibido il BB Série de etapas
Procedimentos, processos ou agdes que
sdo proibidas.

X

Consulte a documentagéo Ly Resultado de uma etapa
Referéncia ao gréfico el Inspecéo visual
(O)

Consulte a pagina

P ® &

1.2.5 Simbolos em graficos

Simbolo Significado
1,2,3.. Numeros de itens
.20 .EN . Série de etapas
AB,C,... Visualiza¢6es
1.3 Documentacéo

Os tipos de documento listados estdo disponiveis:
Na drea de download no site da EndresstHauser: www.endress.com - Download

1.3.1 Informacdes técnicas (IT): auxilio de planejamento para seu equipamento
TI0O1203P

O documento contém todos os dados técnicos do equipamento e fornece uma visdo geral dos
acessorios e outros produtos que podem ser solicitados para o equipamento.

1.3.2 Instrucdes de operacgdo (BA): sua referéncia abrangente
BAQ01784P (equipamentos com I0-Link)

Essas instrucdes de operacdo contém todas as informacdes necessérias em varias fases do ciclo
de vida do equipamento: desde a identificacdo do produto, aceitacdo do recebimento e
armazenamento, até a instalacdo, conex&o, operacdo e comissionamento, incluindo a
localizac8o de falhas, manutencéo e descarte.

Endress+Hauser 5



Sobre este documento

Cerabar PMP23 I0-Link

1.4

Termos e abreviacoes

T > D

[URV] [URL] [MwP|]  [OPL]

A0029505

Item

Termo/
abreviacéo

Explicacédo

OPL

A OPL (limite de sobrepressdo = limite de sobrecarga do sensor) para o medidor depende do
elemento com medigéo mais baixa, com relacdo & presséo, dos componentes selecionados,
isto é, a conexdo do processo deve ser levada em consideracdo em adicdo a célula de
medicdo. Observe também a dependéncia pressdo-temperatura. Para normas relevantes e
notas adicionais, consulte a secéo "Especificacdes de pressdo" das instrugdes de operacéo .

O OPL pode somente ser aplicado por um periodo de tempo limitado.

MWP

A MWP (pressdo maxima de operagdo) para os sensores depende do elemento com medigio
mais baixa, com relagéo a presséo, dos componentes selecionados, isto é, a conex&o do
processo deve ser levada em consideracdo em adi¢éo & célula de medicdo. Observe também
a dependéncia pressdo-temperatura. Para normas relevantes e notas adicionais, consulte a
secéo "Especifica¢tes de pressdo" das instru¢des de operacéo .

O MWP pode ser aplicado ao equipamento por periodo ilimitado.

O MWP também pode ser encontrado na etiqueta de identificagéo.

Faixa de medigéo
maxima do
sensor

Span entre LRL e URL
Essa faixa de medigéo do sensor é equivalente ao span maximo calibrével/ajustavel.

Endress+Hauser



Cerabar PMP23 I0-Link Sobre este documento

Item | Termo/ Explicacéo
abreviacéo

4 Span calibrado/ Span entre LRV e URV
ajustado Ajuste de fabrica: 0 para URL
Outros spans calibrados podem ser solicitados como spans customizados.

p - Presséo

- LRL Menor limite da faixa
- URL Maior limite da faixa
- LRV Menor valor da faixa

- URV Maior valor da faixa

- TD (turn down) Turn down

O turn down ¢é ajustado de fabrica e ndo pode ser alterado.
Exemplo - consulte a se¢do a sequir.

1.5 Calculo do turn down

A0029545

1 Span calibrado/ajustado
Span baseado no ponto zero
3 Sensor URL

N

Exemplo
= Sensor:10 bar (150 psi) = Span calibrado/ajustado: 0 para 5 bar (0 para 75 psi)
= Valor da faixa superior (URL) = 10 bar (150 psi) = Valor da faixa inferior (LRV) =0 bar (O psi)

Turn down (TD): = Valor da faixa superior (URV) = 5 bar (75 psi)

URL

|URV - LRV |

10 bar (150 psi)

|5bar (75 psi) -  Obar (0psi)|

Neste exemplo, o TD é 2:1.
Este span é baseado no ponto zero.

Endress+Hauser 7



Instrugdes de seguranca bésicas Cerabar PMP23 IO-Link

2 Instrucdes de sequranca basicas

2.1 Requisitos relacionados aos funcionarios

Os funciondrios devem preencher os sequintes requisitos para suas tarefas:

» Funciondrios treinados: Devem ter uma qualificacdo que corresponda a suas funcdes e
tarefas.

» Ser autorizados pelo operador da planta.

Estar familiarizados com os requlamentos nacionais.

» Antes de comecar o trabalho: Devem ter lido e compreendido todas as instrugdes contidas
no manual de operagdes, na documentacéo suplementar e nos certificados (dependendo da
aplicacdo).

» Devem estar em conformidade com todas as instrucdes e o quadro regulamentar.

v

2.2 Uso indicado

2.2.1 Aplicacdo e meio

O Cerabar é usado para medir a pressdo absoluta e manométrica em gases, vapores e liquidos.
As partes molhadas do processo do medidor devem possuir um nivel adequado de resisténcia
ao meio.

O medidor pode ser usado para as seguintes medicdes (variaveis de processo)
= em conformidade com os valores limite especificados em "Dados técnicos"
= em conformidade com as condices listadas em deste manual.

Variavel medida do processo

pressdo manomeétrica ou pressdo absoluta

Variavel calculada do processo
Presséo

2.2.2 Uso indevido
O fabricante néo é responsavel por danos causados pelo uso indevido ou néo indicado.

Verificacéo de casos fronteiricos:

» Para fluidos especiais e fluidos de limpeza, a Endress+Hauser tem o prazer de fornecer
assisténcia na verificacdo da resisténcia a corroséo das partes molhadas do processo, mas
néo fornece nenhuma garantia nem assume qualquer responsabilidade.

2.2.3 Risco residual

Quando em operacdo, o invélucro pode alcan¢ar uma temperatura préoxima a temperatura do
processo.

Perigo de queimaduras do contato com as superficies!
» Para temperaturas de processo elevadas, certifique-se de que haja protecdo contra contato
para evitar queimaduras.

8 Endress+Hauser



Cerabar PMP23 IO-Link Descri¢do do produto

2.3 Seguranca no local de trabalho

Ao trabalhar no e com o equipamento:

» Use o equipamento de protecdo individual de acordo com as reqgulamentacdes federais/
nacionais.

» Desligue a fonte de alimentacédo antes da conexdo do equipamento.

2.4 Seguranca da operacdo

Risco de lesdes!
» Somente opere o equipamento em condicdes técnicas adequadas e no modo seguro.
» O operador é responsavel por fazer o equipamento funcionar sem interferéncias.

Conversdes para o equipamento

Néo sdo permitidas modifica¢des néo autorizadas no equipamento, pois podem causar riscos
imprevistos.
» Se, apesar disso, for necessario realizar altera¢des, consulte a Endress+Hauser.

Area classificada

Para eliminar o risco de danos as pessoas ou as instala¢des quando o equipamento for usado

em areas relacionadas a aprovagdo (por exemplo seguranca em equipamentos pressurizados):

» Verifique na etiqueta de identificacéo se o equipamento solicitado pode ser colocado em
seu uso intencional na area relacionada a aprovacéo.

2.5 Seguranca do produto

Este medidor foi projetado em conformidade com as boas praticas de engenharia para
satisfazer os requisitos de seguranca mais avancados, foi testado e deixou a fabrica em
condi¢des seguras de operagéo.

Atende as normas gerais de sequranca e aos requisitos legais. Também esta em conformidade
com as diretrizes da UE listadas na Declaracéo de conformidade da UE especificas do
equipamento. A Endress+Hauser confirma este fato fixando a identificacdo CE no
equipamento.

3 Descricdo do produto

Consulte as instru¢des de operacéo.

Endress+Hauser 9



Recebimento e identificacdo de produto Cerabar PMP23 IO-Link

4 Recebimento e identificacdo de produto

4.1 Recebimento

= O cédigo do produto na nota de entrega é idéntico ao cédigo do produto na etiqueta do
produto?

= Os produtos estédo intactos?

= Os dados na etiqueta de identificacdo correspondem as especificacdes do pedido e a nota de
entrega?

= Se exigido (consulte etiqueta de identificacdo): as instrugdes de seqguranca (XA) fornecidas?

= A documentacéo estd disponivel?

Caso nenhuma destas condices se aplique, contate seu
departamento de vendas Endress+Hauser.

4.2 Identificacdo do produto

As seguintes op¢des estdo disponiveis para a identificacdo do medidor:

= Especifica¢des da etiqueta de identificacdo

= O codigo do pedido do recurso do equipamento com avaria é apresentado na nota de
entrega

= Insira os numeros de série das etiquetas de identificacdo em W@M Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): Todas as informagdes sobre o medidor sdo exibidas.

Para uma visdo geral da documentacéo técnica fornecida, insira o numero de série das
etiquetas de identificagdo no W@MDevice Viewer (www.endress.com/deviceviewer)

421 Endereco do fabricante

Endress+Hauser SE+Co. KG
Hauptstraie 1
79689 Maulburg, Alemanha

Endereco da fébrica: veja etiqueta de identificacéo.

10 Endress+Hauser
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Cerabar PMP23 IO-Link Recebimento e identifica¢do de produto

4.2.2 Etiqueta de identificacdo

1——— Endress+Hauser {Z1]
2— Cerabar

Made in Germany,

D-79689 Maulburg

33— 0Ord. cd.
4—— Ser. no.:
5—— Ext.ord. cd.:

N
e

\\

A0024456

Endereco do fabricante
Nome do equipamento
Numero de pedido

Ntmero de série

Numero de pedido estendido

v N =

43 Armazenamento e transporte

43.1 Condicdes de armazenamento
Use a embalagem original.

Armazene o medidor em condicdes limpas e secas e proteja de danos causados por choques
(EN 837-2).

Faixa da temperatura de armazenamento
-40 para +85 °C (-40 para +185 °F)

4.3.2 Transportando o produto até o ponto de medicao

A ATENCAO

Transporte incorreto!

O invo6lucro e o diafragma podem ser danificados, e hd um risco de ferimento!

» Transporte o medidor até o ponto de medi¢do em sua embalagem original ou na conexao
de processo.

Endress+Hauser 11



Instalacdo Cerabar PMP23 IO-Link

5 Instalacdo

5.1 Condicbes de instalacdo

= A umidade ndo deve penetrar no invélucro ao fixar o equipamento, ao estabelecer a
conexdo elétrica e durante a operacéo.

= Para conectores M12 de metal: N&o retire a tampa de protecdo (somente para versdo ) do
conector M12 até pouco tempo antes da conexdo elétrica.

= N&o limpe ou toque os diafragmas de isolamento de processo com objetos pontiagudos e/ou
duros.

= N&o remova a protecdo do diafragma de isolamento do processo até pouco antes da
instalacéo.

= Sempre aperte a entrada para cabo com firmeza.

= Se possivel, aponte o cabo e o conector para baixo para evitar que a umidade entre (por ex.
chuva ou 4gua de condensacdo).

= Proteja o invélucro contra impacto.

= Para equipamentos com sensor de pressdo manomeétrica, o sequinte é utilizado:

Se um equipamento aquecido for resfriado durante o processo de limpeza (ex. por agua

fria), um vacuo se desenvolve por um curto periodo, pelo qual a umidade pode penetrar o

sensor através do elemento de compensacéo de pressdo (1).

Equipamento pode ser destruido!

» No caso disso acontecer, fixe o equipamento de tal forma que o elemento de compensacéo
de pressdo (1) aponte para baixo em um angulo ou para o lado, se possivel.

\1

0 0 of U af_]

1 1

A0022252

5.2 Influéncia da posicéo de instalacdo

Qualquer orientacéo é possivel. Porém, a orientacdo pode gerar um desvio do ponto zero, isto
é, o valor medido néo exibe zero quando o recipiente esté vazio ou parcialmente cheio.

A0024708
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Cerabar PMP23 IO-Link Instalagéo

Tipo 0 eixo do diafragma de isolamento Diafragma de isolamento de Diafragma de isolamento de
de processo é horizontal (A) processo apontando para cima | processo apontando para baixo
(B) (c)
PMP23 | Posi¢éo de calibragdo, sem efeito Até +4 mbar (+0.058 psi) Até -4 mbar (-0.058 psi)
5.3 Local de instalacao

53.1 Medicdo da pressédo

Medic&o de pressdo em gases

Monte o equipamento com o equipamento de desligamento acima do ponto de derivacéo de
tal forma que quaisquer condensados possam fluir pelo processo.

Medic&o de pressédo em vapores

Para medicdo de pressdo em vapores, use um sifdo. O sifdo reduz a temperatura a niveis
préximos da temperatura ambiente. Monte o equipamento com o equipamento de
desligamento na mesma altura do ponto de derivacéo.

Vantagem:
somente efeitos de calor menores/despreziveis no equipamento.

Observe a temperatura ambiente max. permitida do transmissor!

Medic&o de pressdo em liquidos

Monte o equipamento com o equipamento de desligamento na mesma altura do ponto de
derivacéo.

53.2 Medicéo de nivel

= Sempre instale o equipamento abaixo do ponto de medi¢do mais baixo.
= N&o instale o equipamento nas seguintes posicdes:
= Na cortina de enchimento
= Na saida do reservatorio
= Na area de suc¢do da bomba
= Ou a um ponto no tanque que poderia ser afetado por pulsos de pressdo do agitador.

5.4 Montagem da vedacao perfilada para o adaptador de fixacdo de
processo universal

Para detalhes sobre a instalacdo, consulte KAOOO96F/00/A3.

Endress+Hauser 13



Conexdo elétrica Cerabar PMP23 [0-Link

5.5 Verificacdo pos-instalacédo

O | O equipamento ndo esta danificado (inspecéo visual)?

O equipamento estd em conformidade com as especifica¢des do ponto de medi¢do?

Por exemplo:

0O | = Temperatura do processo

= Pressdo de processo

= Faixa de temperatura ambiente
= Faixa de medicéo

A identifica¢do do ponto de medigdo e a marcacdo estdo corretas (inspe¢do visual)?

O equipamento esta devidamente protegido contra precipitacéo e luz solar direta?

Os parafusos de fixa¢do estdo bem aparafusados?

O/ 0|0|D

O elemento de compensagdo de pressdo estd apontando para baixo a um angulo ou para o lado?

Para evitar a penetracdo de umidade, certifique-se de que os cabos de conex&@o/conectores estejam apontando para
baixo.

O

6 Conexao elétrica

6.1 Conectando o transmissor

6.1.1 Esquema de ligacdo elétrica

A ATENCAO

Risco de ferimento em caso de ativacdo sem controle dos processos!

» Desligue a fonte de alimentacéo antes da conexdo do equipamento.

» Certifique-se de que processos derivados néo sejam iniciados involuntariamente.

A ATENCAO
A seguranca elétrica é comprometida por uma conexdo incorreta!
» De acordo com a IEC/EN61010, um disjuntor adequado deve ser fornecido para o
equipamento.
» O equipamento deve ser operado com um fusivel de fio fino de 500 mA (ruptura lenta).
» Circuitos de protecédo contra polaridade reversa estdo integrados.

Conecte o equipamento na seguinte ordem:

1. Verifique se a fonte de alimentacéo corresponde a fonte de alimentacdo indicada na
etiqueta de identificacdo.

2. Conecte o equipamento de acordo com o sequinte diagrama.

Ligue a fonte de alimentac&o.

14 Endress+Hauser



Cerabar PMP23 I0-Link Conexéo elétrica

Equipamento Conector M12

PMP23
L
+
2<$\1 c/ _C:TIO—Link
ED el ¢ SI0

L_
A0034006
1 Tensdo de alimentagdo +
2 4-20mA
3 Tensdo de alimentagdo -
4 C/Q (comunicagdo do I0-Link ou modo SIO)
6.1.2 Fonte de alimentacédo

Verséo eletronica | Equipamento | Fonte de alimentacéo

10-Link PMP23 10 a 30 Vcc (érea classificada)
A comunicagédo 10-Link é garantida apenas se a fonte de alimentacéo for de pelo
menos 18 V.
6.1.3 Consumo atual e sinal de alarme
Versdo eletronica Equipamento Consumo de corrente Sinal de alarme V) ‘
[0-Link PMP23 Consumo de corrente maximo: < 300 mA ‘
1) Para alarme MAX (ajuste de fabrica)

6.2 Alterando a capacidade

= status do interruptor ON: I, < 200 mA ! 2); status do interruptor OFF: I, <1 pA

= Ciclos da seletora: >10.000.000

= Queda de tensdo PNP: <2 V

= Protecdo contra sobrecargas: teste automatico de carga da corrente de comutacéo;
= Capacidade méax. de carga: 1 pF em fonte de alimentacdo max. (sem carga resistiva)
s Duracdo méx. do ciclo: 0,5 s; min. ty,: 40 ps
= Desconexdo periodica do circuito de protecdo em casos de sobrecorrente (f = 2 Hz) e

display "F804"

6.3 Dados de conexao

1) 100 mA pode ser garantido durante toda a faixa de temperatura para a saida comutada 1 x PNP + 4 a 20 mA.
Para temperaturas ambientes mais baixas, sdo possiveis correntes mais altas, mas ndo podem ser garantidas.
Valor tipico em 20 °C (68 °F) aprox. 200 mA. 200 mA podem ser garantidos durante toda a faixa de temperatura
para a saida de corrente "1 x PNP".

2) Correntes maiores sdo compativeis, desviando assim do padréo [0-Link.

Endress+Hauser 15



Conexdo elétrica Cerabar PMP23 [0-Link

6.3.1 Carga (para equipamentos 4 a 20 mA)

Para garantir tenséo suficiente do terminal, uma carga maxima de resisténcia R (incluindo
resisténcia da linha) n&o deve ser excedida, dependendo da fonte de alimentacdo Uy da
unidade de abastecimento.

RLmax
[ A
1022
587
2— RLmax S—UB 6.5V
152 23mA

o
—
o
]
o
w
o
f |
W

i

A0031107

1  Fonte de alimentagdo 10 a 30 Vcc
2 Ry resisténcia de carga mdxima
Ug Fonte de alimentagdo

s Um erro de corrente é emitido e "S803" exibido (saida: corrente de alarme MIN)
s Verificacdo periodica para estabelecer se for possivel para sair do estado de falha

6.4 Verificacdo p6s-conexéo

0 equipamento e o cabo néo estdo danificados (inspegéo visual)?

Os cabos estdo em conformidade com os requisitos?

Os cabos instalados tém espago adequado para deformagédo?

Todos os prensa-cabos estdo instalados, firmemente apertados e vedados?

A fonte de alimentagéo corresponde as especifica¢des na etiqueta de identificacdo?

0 esquema de ligagéo elétrica esté correto?

o o I o R

Se exigido: A conexdo terra de protecdo foi estabelecida?
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7 Opcdes de operacao

7.1 Operacdo com um menu de operacao
7.1.1 I0-Link

Informacéo I0-Link

I0-Link é uma conexdo de ponta a ponta para comunicacéo entre o medidor e um 10-Link
mestre. O medidor possui interface de comunicacéo I0-Link tipo 2 com uma sequnda funcdo
10 no pino 4. Isso necessita um conjunto compativel com I0-Link (I0-Link mestre) para
operacéo. A interface de comunicacdo IO-Link permite acesso direto para os dados de processo
e diagnéstico. Ele também fornece a op¢éo de configurar o medidor durante a operacdo.

Camada fisica, o medidor é compativel com os seguintes recursos:

= Especificacdo IO-Link: versdo 1.1

= Perfil do sensor inteligente I0-Link 27 edi¢&o (compativel com escopo minimo de IdentClass)
= Modo SIO: sim

= Velocidade: COM2; 38.4 kBaud

= Tempo minimo do ciclo: 2.5 ms

= Larqura de processamento de dados: 32 bit

= Armazenamento de dados IO-Link: sim

= Configuracdo do bloco: sim

Download IO-Link

http://www.endress.com/download

= Selecione "Software" como tipo de meio.

= Selecione "'Driver do equipamento" como tipo de software.
Selecione 10-Link (IODD).

= No campo "Busca textual' insira o nome do equipamento.

https://ioddfinder.io-link.com/
Busque por

= Fabricante

= Numero do artigo

= Tipo de produto

7.1.2 Estrutura geral do menu de operacédo

A estrutura do menu foi implementada de acordo com o VDMA 24574-1 e complementada
pelos itens especificos do menu Endress+Hauser.

ﬂ Para uma visdo geral do menu de operacéo, consulte as Instrucdes de operacéo.

8 Integracdo do sistema

Consulte as instrugdes de operacéo.
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9 Atribuicdo

Caso uma configuracéo existente seja alterada, a operagdo de medicdo continua! As entradas
novas ou modificadas sdo somente aceitas quando o ajuste tiver sido feito.

Se a configuracdo de pardmetros do bloqueio for usada, uma alteracdo de parametro é adotada
apenas apés o download do parametro.

A ATENCAO
Risco de ferimento em caso de ativacdo sem controle dos processos!
» Certifique-se de que processos derivados néo sejam iniciados involuntariamente.

A ATENCAO

Se uma pressdo menor do que a minima pressdo permitida ou maior do que a maxima
pressdo permitida esta presente no equipamento, as seguintes mensagens sdo emitidas
na sequéncia:

» 5140

» F270

Um IO-DD com valores padrdo correspondentes é usado para todas as faixas de medicdo
de pressdo. Este I0-DD se aplica para todas as faixas de medicao! Os valores padréo deste
10-DD podem ser inadmissiveis para este equipamento. Mensagens I0O-Link (por ex.,
"Valor do parametro acima do limite") podem ser exibidas quando o equipamento for
atualizado com esses valores padrdo. Valores existentes nédo sdo aceitos nesse caso. Os
valores padr&o se aplicam exclusivamente ao sensor 10 bar (150 psi).
» Os dados devem ser lidos inicialmente fora do equipamento antes de os valores padréo
serem gravados do I0-DD para o equipamento.

9.1 Verificacdo da funcéo

Antes do comissionamento do seu ponto de medicdo, certifique-se de que os controles pos
instalacéo e pés conexdo tenham sido executados:

= Lista de verificacdo "Controle pés-instalacdo" > B 14

= Lista de verificacdo "Controle p6s-conexdo" » 16

9.2 Comissionamento com um menu de operacao

O comissionamento inclui os sequintes passos:

= Configurar medicdo da pressdo > B 19

= Quando aplicavel, execute o ajuste da posicdo > 21

= Quando aplicavel, configure o monitoramento do processo - 25

18 Endress+Hauser
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9.3 Configurando a medicéo da pressao
9.3.1 Calibracdo sem presséo de referéncia (calibracéo seca = calibragdo sem meio)
Exemplo:

Neste exemplo, um equipamento com um 400 mbar (6 psi) sensor é configurado para a faixa
de medigdo O para 300 mbar (0 para 4.4 psi).

Os valores a seguir devem ser especificados:
= 0 mbar =valor de 4 mA
= 300 mbar (4.4 psi) = valor de 20 mA

Pré-requisito:
Esta é uma calibracéo tedrica, isto &, os valores de press&o para a faixa superior e inferior sdo
conhecidos. Ndo é necessario aplicar press&o.

ﬂ Devido a orientacdo do equipamento, pode haver desvios de pressdo nos valores medidos,
isto é, o valor medido n&o é zero em uma condicdo sem pressdo. Para informacdes sobre
como executar um ajuste de posicdo, consulte a se¢do > 21, "Execucdo do ajuste de
posicao".

ﬂ Para descricdo dos parametros mencionados e possiveis mensagens de erro, consulte as
Instrucdes de operacéo.

Executando a configuracéo

1. Selecione uma unidade de presséo, aqui "bar" por exemplo, através do pardmetro Troca
da unidade (UNI).

2. Selecione parametro Valor para 4 mA (STL). Insira o valor (O bar (0 psi)) e confirme.
L= Este valor de presséo é especificado para o valor corrente inferior (4 mA).

3. Selecione pardmetro Valor para 20 mA (STU). Insira o valor (300 mbar (4.4 psi)) e
confirme.

L~ Este valor de presséo é especificado para o valor corrente superior (20 mA).

A faixa de medic&o esta configurada para O para 300 mbar (O para 4.4 psi).

Endress+Hauser 19
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9.3.2 Calibracdo com presséo de referéncia (calibrac¢do imida = calibra¢do com meio)

Exemplo:
Neste exemplo, um equipamento com um 400 mbar (6 psi) sensor é configurado para a faixa
de medi¢do O para 300 mbar (0 para 4.4 psi).

Os valores a seguir devem ser especificados:
= 0 mbar = valor de 4 mA
= 300 mbar (4.4 psi) = valor de 20 mA

Pré-requisito:
Os valores de pressdo 0 mbar e 300 mbar (4.4 psi) podem ser especificados. O equipamento ja
esta instalado, por exemplo.

ﬂ Devido a orientacdo do equipamento, pode haver desvios de pressdo nos valores medidos,
isto é, o valor medido n&o é zero em uma condicdo sem pressdo. Para informacdes sobre
como executar um ajuste de posicéo, consulte a secdo > B 21, "Execucdo do ajuste de
posicdo".

ﬂ Para descri¢do dos pardmetros mencionados e possiveis mensagens de erro, consulte as
Instru¢des de operacdo.

Executando a configuracédo

1. Selecione uma unidade de pressédo, aqui "bar" por exemplo, através do pardmetro Troca
da unidade (UNI).

2. Apressdo para o LRV (valor 4 mA) esté presente no equipamento, aqui O bar (0 psi), por
exemplo. Selecione parametro Pressdo aplicada para 4mA (GTL). A selecéo é
confirmada pressionando "Obter limite inferior".

- O valor presente de pressdo é especificado para o valor de corrente inferior (4 mA).
3. A pressdo para o URV (valor 20 mA) esta presente no equipamento, aqui

300 mbar (4.4 psi), por exemplo. Selecione pardmetro Pressdo aplicada para 20mA
(GTL). A sele¢o é confirmada pressionando "Obter limite inferior".

~ O valor presente de pressédo é especificado para o valor de corrente superior
(20 mA).

A faixa de medic8o esta configurada para O para 300 mbar (O para 4.4 psi).
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9.4 Executar ajuste de posicdo

Configuracdo do ponto zero (ZRO)

Navegacéo Parametro - Aplicacdo - Sensor - Configuracdo do ponto
zero (ZRO)
Descricdo (sensor de presséo absoluta tipico)

A pressédo resultante da orientacdo do equipamento pode
ser corrigida aqui pelo ajuste da posigéo.

A diferenca de pressdo entre zero (valor de referéncia) e a
pressdo medida deve ser conhecida.

Pré-requisito Um deslocamento é possivel (deslocamento paralelo da
caracteristica do sensor) para corrigir a orientacéo e
quaisquer desvios do ponto zero. O valor ajustado do
parametro é subtraido do "valor bruto medido". A exigéncia
para ser capaz de executar um deslocamento do ponto zero
sem alterar o span é satisfeita com a fungéo offset.

Valor méximo de deslocamento = + 20 % da faixa nominal
do sensor.

Se um valor de deslocamento que transfere o span para
além dos limites fisicos do sensor é inserido, o valor é
admitido, porém uma mensagem de aviso é gerada e
exibida no display. A mensagem de aviso s6 desaparece
quando o span esta dentro dos limites do sensor, levando
em consideragéo o valor de deslocamento atualmente
configurado.

O sensor pode

= ser operado em uma faixa fisicamente desfavoravel, isto
é, fora de suas especifica¢des ou

= ser operado fazendo-se as corre¢des apropriadas ao offset
ou span.

Valor bruto medido — (deslocamento manual) = valor do
display (valor medido)

Exemplo = Valor medido = 0.002 bar (0.029 psi)
# Definir o offset manual em 0,002.
= Valor de exibicdo (valor medido) ap6s ajuste de posicdo =
0 bar (0 psi)
= O valor corrente também é corrigido.

Endress+Hauser 21
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Observacédo

Opcoes

Ajustes de fabrica

Configuragdo em incrementos de 0,001. Na medida em que
o valor é inserido numericamente, o incremento depende da
faixa de medigdo

Nenhuma sele¢do. O usudrio esta livre para editar os
valores.

Adocdo do ponto zero (GTZ)

Navegacéo

Descricéo

22

Pardmetro > Aplicacdo - Sensor - Adog¢do do ponto zero
(GTZ)

(sensor de pressdo manomeétrica tipica)

A presséo resultante da orientacdo do equipamento pode
ser corrigida aqui pelo ajuste da posigéo.

A diferenca de pressdo entre zero (valor de referéncia) e a
pressdo medida nédo precisa ser conhecida.

Endress+Hauser
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Atribuicdo

Pré-requisito

Exemplo 1

Endress+Hauser

O valor da pressdo presente é automaticamente adotado
como o ponto zero.

Um deslocamento é possivel (deslocamento paralelo da
caracteristica do sensor) para corrigir a orientacéo e
quaisquer desvios do ponto zero. O valor aceito do
parametro é subtraido do "valor bruto medido". A exigéncia
para ser capaz de executar um deslocamento do ponto zero
sem alterar o span é satisfeita com a fungéo offset.

Valor méaximo de deslocamento = + 20 % da faixa nominal
do sensor.

Se um valor de deslocamento que transfere o span para
além dos limites fisicos do sensor é inserido, o valor é
admitido, porém uma mensagem de aviso é gerada e
exibida no display. A mensagem de aviso s6 desaparece
quando o span esta dentro dos limites do sensor, levando
em consideragéo o valor de deslocamento atualmente
configurado.

O sensor pode

= ser operado em uma faixa fisicamente desfavoravel, isto
é, fora de suas especificagdes ou

= ser operado fazendo-se as corre¢des apropriadas ao offset
ou span.

Valor bruto medido — (deslocamento manual) = valor do
display (valor medido)

= Valor medido = 0.002 bar (0.029 psi)

= Use o parametro Adogéo do ponto zero (GTZ) para
corrigir o valor medido, por exemplo,
0.002 bar (0.029 psi). Isto significa que vocé esta
atribuindo o valor O bar (O psi) & pressdo presente.

= Valor de exibi¢do (valor medido) ap6s ajuste de posicdo =
0 bar (0 psi)

= O valor corrente também é corrigido.

= Quando aplicavel, verifique e corrija os pontos de
comutacéo e as configuracdes span.

23
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Exemplo 2

24

Faixa de medig&o do sensor:

-0.4 para +0.4 bar (-6 para +6 psi) (SP1 = 0.4 bar (6 psi);

STU = 0.4 bar (6 psi))

= Valor medido = 0.08 bar (1.2 psi)

= Use o pardmetro Adogdo do ponto zero (GTZ) para
corrigir o valor medido, por exemplo, 0.08 bar (1.2 psi).
Isto significa que vocé esta atribuindo o valor O mbar (0
psi) & presséo presente.

= Valor de exibi¢&o (valor medido) apés ajuste de posicdo =
0 bar (0 psi)

= O valor corrente também é corrigido.

= Avisos C431 ou C432 aparecem porque o valor O bar (0
psi) foi atribuido ao valor real do 0.08 bar (1.2 psi)
presente e a faixa de medicdo do sensor foi assim
ultrapassada em + 20%.
Os valores SP1 e STU devem ser reajustados para baixo
0.08 bar (1.2 psi).
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9.5 Configurando o monitoramento do processo

Para monitorar o processo, é possivel especificar uma faixa de pressdo que seja monitorada
pela chave fim de curso. Ambas as versdes de monitoramento estdo descritas abaixo. A func¢éo
de monitoramento permite ao usuario definir faixas ideais para o processo (com rendimentos
elevados etc.) e distribui as chaves fim de curso para monitorar as faixas.

9.5.1 Monitoramento do processo digital (saida comutada)

E possivel selecionar pontos de comutacio definidos e pontos ingremes que atuam como
contatos NA ou NF, dependendo se uma funcéo Janela ou fungéo Histerese estéd configurada.

Funcéo Selecéo Saida Abreviacéo para
operagao

Histerese Histerese normalmente aberto Contato NA HNO

Histerese Histerese normalmente fechado Contato NF HNC

Janela Janela normalmente aberta Contato NA FNO

Janela Janela normalmente fechada Contato NF FNC

Se o equipamento é reiniciado dentro da histerese especificada, a saida comutada esta aberta
(0 V presente na saida).

9.5.2 Monitoramento analdgico do processo (saida de 4 a 20 mA)

= A faixa de sinal de 3,8 a 20,5 mA é controlada conforme o NAMUR NE 43.
= A corrente de alarme e simulacgéo de corrente sdo excec¢des:

= Se o limite definido for excedido, o equipamento continua medindo linearmente. A
corrente de saida aumenta linearmente até 20,5 mA e seqgura o valor até que o valor
medido caia abaixo de 20,5 mA novamente ou o equipamento detecta um erro (consulte
as InstrugGes de operacéo).
Se o limite definido estiver abaixo do seu valor minimo normal, o equipamento continua
medindo linearmente. A corrente de saida diminui linearmente a 3,8 mA e segura o valor
até que o valor medido suba acima de 3,8 mA novamente ou o equipamento detecta um
erro (consulte as Instrugées de operacéo).
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9.5.3 Saida comutada 1

Comportamento da saida comutada

p
A
SP1
2
RP1
1
0 HNO
1 HNC
0
t

A0034025

0  Sinal 0. Saida aberta em estado de repouso
1 Sinal 1. Saida fechada em estado de repouso
2 Histerese

SP1 Ponto de comutagdo

RP1 Ponto ingreme

HNO Contato NA

HNC Contato NF
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9.6 Exemplos de aplicacdo

Consulte as instru¢des de operacédo.
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