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Karta katalogowa
Turbimax CUS52D

Czujnik metnosci

Aplikacja

Czujnik Turbimax CUS52D jest przeznaczony do pomiaru metnosci i zawartos$ci
czastek statych w wodzie pitnej i uzytkowej.

= Pomiar metnos$ci na kazdym etapie uzdatniania wody

= Konicowy pomiar metnosci wody na wylocie zaktadu wodociggowego

= Pomiar metno$ci wody na wlocie zaktadu wodociggowego

= Monitorowanie skutecznosci filtracji i optymalizacja ptukania przeciwstrumieniem
= Pomiar metnosci w sieci wodociggowej

= Pomiar metnosci w mediach solankowych (tylko czujnik z tworzywa sztucznego)

Korzysci

® Pomiar metnosci zgodnie z ISO 7027

= Konstrukcja higieniczna z uchwytem zaciskowym Clamp 2" umozliwia montaz
bezposredni w linii technologicznej oraz w armaturze przeptywowej CUA252 (PE
100) i CUA262 (stal kwasoodporna)

= Wersja zanurzeniowa moze by¢ stosowana w otwartych kanatach i zbiornikach

® Pracuje niezawodnie w wysokich temperaturach i ci$nieniach

= Standardowa komunikacja (technologia Memosens) umozliwia prace natychmiast
po podiaczeniu (,plug and play”)

= Zaawansowana konstrukcja - wszystkie charakterystyki i wartosci kalibracyjne
zawarte sg w pamieci czujnika

= Kalibracja uzytkownika (1...6 punktowa) moze zosta¢ wykonana w laboratorium
lub miejscu montazu

» Pomiar jest catkowicie bezpieczny, poniewaz zastosowano Zrédto $wiatta matej
mocy
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Turbimax CUS52D

Budowa ukladu pomiarowego

Zasada pomiaru Pomiar odbywa sie metodg $wiatta rozproszonego pod katem 90° zgodnie z normg PN-EN ISO 7027 i
spetnia wszystkie wymagania tej normy (bez rozpraszania i przy maksymalnej zbieznosci wigzki
1.5°). W pomiarach metnosci wody pitnej stosowanie normy PN-EN ISO 7027 jest obowigzkowe.

&

N

90° £ 2.5°

20°-30°

A0030701

1 Pomiar metnosci zgodnie z PN-EN ISO 7027

Pomiar wykonywany jest dla fali o dtugosci 860 nm.

Monitorowanie czujnika

Sygnatly optyczne sg monitorowane w sposéb ciagty i sprawdzane pod wzgledem mozliwosci
wystapienia btedéw. W przypadku wykrycia niezgodnosci, przetwornik pomiarowy generuje
komunikat btedu. Funkcja domyslnie jest wylgczona.

Zastosowanie

Wzorcowanie fabryczne na wzorcu formazynowym jest podstawg dla wstepnego wzorcowania dla
innych aplikacji i zoptymalizowania ich pod katem wiasciwosci réznych mediow.

Aplikacja Zalecany zakres roboczy
Formazyna 0.000 ... 1000 FNU
Kaolin 0...150 mg/1

PSL 0..125=

Ziemia okrzemkowa 0...550 mg/1

W celu dostosowania do aplikacji, uzytkownik moze wykonaé wzorcowanie 1...6 punktowe.

» Podczas pierwszego uruchomienia lub kalibracji za pomocg przetwornika CM44x nalezy wybrac
aplikacje odpowiednig dla danego zadania pomiarowego.

Aplikacja Obszar zastosowan Jednostka
Formazyna Woda pitna, woda uzytkowa FNU; NTU; TE/F; EBC; ASBC
Kaolin Woda pitna, zawiesina, woda przemystowa mg/l; g/1; ppm
PSL Wzorzec kalibracyjny powszechnie stosowany w Japonii do | & (ciasto surowe)
pomiaru metnosci wody pitnej
Ziemia okrzemkowa | Zawiesina mineralnych czastek statych (piasek) mg/l; g/1; ppm

Dla wszystkich aplikacji mozna wykona¢ kalibracje (1...6-punktowg).
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Turbimax CUS52D

NOTYFIKACJA

Wielokrotne rozpraszanie

Jezeli okreslony zakres roboczy zostanie przekroczony, warto$¢ zmierzona przez czujnik moze sie

zmniejszy¢ pomimo wzrostu metnosci. Podany zakres roboczy zmniejsza sie w przypadku mediéw

silnie pochtaniajgcych $wiatto (np. ciemnych).

» W przypadku mediéw silnie pochtaniajgcych swiatto (np. ciemnych) nalezy wczesniej
doswiadczalnie okresli¢ zakres roboczy.

Uktad pomiarowy

Kompletny uktad pomiarowy obejmuje:

s Czujnik metnos$ci Turbimax CUS52D

= Wielokanatowy przetwornik pomiarowyLiquiline CM44x

= Armature:
= przeptywowg CUA252 (mozliwa tylko w przypadku czujnikéw ze stali kwasoodpornej) lub
= przeptywowg CUA252 (mozliwa tylko w przypadku czujnikéw ze stali kwasoodpornej) lub
= zanurzeniowg Flexdip CYA112 oraz uchwyt uniwersalny Flexdip CYH112 lub
= wysuwalngnp. Cleanfit CUA451

= lub przytacze do montazu bezposredniego w rurociggu (mozliwe tylko w przypadku czujnikéw ze
stali kwasoodpornej):
= zaciskowe typu "Clamp" 2" lub
= Varivent

ooooQO
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2 Przyktad uktadu pomiarowego z armaturq przeptywowq CUA252, czujnik ze stali kwasoodpornej

A0030694

i3]

Wielokanatowy przetwornik pomiarowyLiquiline CM44x
Czujnik metnosci Turbimax CUS52D

Armatura przeptywowa CUA252

Kierunek przeptywu

W N =
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Turbimax CUS52D
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3 Przyktad uktadu pomiarowego z armaturq zanurzeniowq

Uchwyt uniwersalnyFlexdip CYH112

Wielokanatowy przetwornik pomiarowyLiquiline CM44x
Ostona pogodowa

Armatura zanurzeniowa Flexdip CYA112

Czujnik metnosci Turbimax CUS52D

Vi W N =

Opisane powyzej rodzaje montazu sg szczegdlnie zalecane przy przeptywach turbulentnych oraz
przeptywach o duzej predkosci (> 0,5 m/s (1,6 ft/s)) w zbiornikach lub kanatach otwartych.

Budowa czujnika

'A0030692
4 Rozmieszczenie Zrddta i odbiornika swiatta
1 Odbiornik swiatta
2 Zrédto $wiatta
Wzorzec staty

Do sprawdzenia dziatania i doktadno$ci czujnika mozna uzy¢ wzorca suchego.

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Podczas kalibracji fabrycznej kazdy wzorzec suchy Calkit jest zestrajany z konkretnym czujnikiem
CUS52D i tylko z tym czujnikiem moze by¢ stosowany. Z tego powodu wzorzec suchy Calkit jest na
state przypisany do konkretnego czujnika CUS52D.

Dostepne sg nastepujace wzorce suche Calkit:

= 5 FNU (NTU)

= 20 FNU (NTU)

= 50 FNU (NTU)

Gdy czujnik jest sprawny, odchytka wskazania dla wzorca suchego Calkit nie powinna przekraczac
+10%.

Do sprawdzenia dziatania czujnikéw CUS52D jest stosowany wzorzec suchy CUY52 (ok. 4.0 FNU/

NTU). Wzorzec nie jest przypisany do konkretnego czujnika i dla wszystkich czujnikéw CUS52D
warto$ci mierzone mieszczg sie w zakresie 4.0 FNU £ 1.5 FNU / NTU.

A0035755

5 Wzorzec suchy

Naczynie kalibracyjne

Za pomocg naczynia kalibracyjnego CUY52 mozna wykonac szybka i rzetelng walidacje czujnikéw.
Dzieki niemu tatwiej jest stworzy¢ podstawowe powtarzalne warunki (np. naczynia ze $ciankami o
minimalnym rozpraszaniu wstecznym, zastoniete przed dziataniem zrodet $wiatta itp.) i zaadaptowaé
je do danego punktu pomiarowego. Sg dwa rézne rodzaje naczyn kalibracyjnych, do ktérych mozna
wlaé roztwor wzorcowy (np. formazyne).
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6  Duze naczynie kalibracyjne (u gory) i mate naczynie kalibracyjne (u dotu). Wymiary: mm (cale)

Szczegétowe informacje na temat pomocy kalibracyjnych, patrz BAO1309C

Komunikacja i przetwarzanie
danych

Komunikacja z przetwornikiem pomiarowym

Czujniki cyfrowe w technologii Memosens mogg wspotpracowac wylgcznie z przetwornikiem
wyposazonym w uktad wejsciowy systemu Memosens. Przetworniki przeznaczone dla
czujnikéw analogowych nie obstugujg cyfrowej transmisji danych.

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Wewnetrzna pamiec¢ czujnikéw cyfrowych umozliwia przechowywanie danych uktadu pomiarowego
w czujniku. W sktad tych danych wchodza:
= Dane producenta
= Numer seryjny
= Kod zamoéwieniowy
= Data produkcji
= Dane kalibracyjne
= Data kalibracji
= Liczba kalibracji
= Numer seryjny przetwornika pomiarowego, z ktérym byta wykonywana ostatnia kalibracja lub
dopasowanie
= Parametry robocze
= Zakres temperatury aplikacji
= Data pierwszego uruchomienia

Niezawodnos$¢ pomiaru

Latwosé obstugi

Latwa obstuga

Czujniki w technologii Memosens majg wbudowany modut elektroniki, ktéry umozliwia

zapamietywanie danych kalibracyjnych oraz innych informacji, np. catkowitej liczby godzin pracy

oraz czasu pracy w skrajnie trudnych warunkach). Po zainstalowaniu czujnika, jego dane sg

automatycznie przesytane do przetwornika i wykorzystywane do obliczania aktualnej wartosci

pomiarowej. Przechowywanie danych kalibracyjnych w pamieci czujnika umozliwia jego kalibracje i

dopasowanie poza punktem pomiarowym. Dzieki temu:

= Kalibracja bgdz uruchomienie moga by¢ zrealizowane w warunkach laboratoryjnych (poprawa
jakosci kalibracji).

= Wstepnie skalibrowany czujnik moze wykonywa¢ pomiar natychmiast po zamontowaniu, w
wyniku czego znacznie zwieksza sie dyspozycyjnos$é punktu pomiarowego.

= Czestotliwos$¢ konserwacji mozna okresla¢ w oparciu o dane robocze zapisane w czujniku, co
umozliwia prowadzenie odpowiedniej konserwacji profilaktycznej.

= Historie czujnika mozna udokumentowac na zewnetrznych noénikach danych i za pomocg
programow analitycznych,.

= W ten sposob aktualne wykorzystanie czujnika mozna uzalezni¢ od jego historii.

Wielkosci wejsciowe

Zmienna mierzona

= Metnos¢
= Temperatura
= Zawarto$¢ czastek statych

Zakres pomiarowy

CUS52D Aplikacja

Metnosé 0.000 ... 4000 FNU Formazyna
Zakres wyswietlania do 9999 FNU

Zawarto$¢ czastek statych 0...600 mg/1 Kaolin
Zakres wyswietlania do 3 g/1
0...2200 mg/1 Ziemia okrzemkowa
Zakres wyswietlania do 10 g/1

Temperatura -20...85°C (-4 ... 185°F)

Zasilanie

Podtgczenie elektryczne

Dostepne sg nastepujace opcje podtgczenia:

= za pomocg wtyczki M12 (wersja ze staltym przewodem i wtyczkg M12) lub

= za pomocg przewodu z luznymi konicéwkami do zaciskéw wejscia sygnatowego czujnika w
przetworniku (wersja ze statym przewodem z koricoéwkami zarobionymi tulejkami zaciskowymi)

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D
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A0033092

7 Podtgczenie czujnika do wejscia czujnika (z lewej) lub do gniazda M12 (z prawej)

Podtqgczanie ekranu przewodu

Przyktadowy przewdd (moze sie roznic od oryginalnie dostarczonego przewodu)

1 2
3
8 Przewéd z zarobionymi 9 Prowadzenie przewodu 10  Dokrecanie nakretki
koricéwkami dtawika (2 Nm (1,5 lbf ft))

4  Obejma uziemiajqca
1 Ekran zewnetrzny (po zdjeciu
izolacji)
2 Zyly przewodu zarobione
tulejkami kablowymi
3 Plaszcz przewodu (izolacja)

Maksymalna dtugo$¢ przewodu wynosi 100 m (328,1 ft).

Ekran przewodu jest uziemiony za
pomocq obejmy uziemiajqcej

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Parametry metrologiczne

Warunki odniesienia

20°C (68 °F), 1013 hPa (15 psi)

Maksymalny btad pomiaru

Metnos¢ 2% wartosci mierzonej lub 0.01 FNU (wieksza z wartosci). Odniesienie: wartosé
mierzona w zalecanym zakresie roboczym, kalibracja fabryczna

Zawarto$¢ < 5% warto$ci mierzonej lub 1% wartosci maksymalnej zakresu pomiarowego
czastek statych | (wieksza z wartosci). Dotyczy czujnikéw skalibrowanych pod katem okreslonego
analizowanego zakresu pomiarowego.

Blad pomiaru obejmuje wszystkie niedoktadnosci toru pomiarowego (czujnika i przetwornika).
Nie obejmuje on jednak niedoktadnosci wzorca referencyjnego zastosowanego do kalibracj.

ﬂ W przypadku zawartosci substancji statych mozliwe do osiggniecia btedy pomiaru zalezg w
duzym stopniu od medium mierzonego i moga rézni¢ sie od podanych wartosci. Media skrajnie
niejednorodne moga powodowac wahania warto$ciach mierzonych i zwiekszenie btedu
pomiaru.

Powtarzalnosé

< 0.5 % warto$ci mierzonej

Stabilnos¢ dlugoterminowa

Dryft
Ze wzgledu na elektroniczng korekeje, dryft praktycznie nie wystepuje.

Czas odpowiedzi

> 1s, ustawiany

Granica wykrywalnosci

Granica wykrywalnosci zgodnie z PN-EN ISO 15839 dla wody ultraczystej:

Aplikacja Zakres pomiarowy Granica wykrywalnosci
Formazyna 0...10 FNU (PN-EN ISO 15839) 0.0015 FNU
Montaz

Pozycja montazowa

Pozycja montazowa na rurociggu

9

A0030698

11  Dopuszczalne i niedopuszczalne miejsca montazu na rurociggu
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Turbimax CUS52D

= Montowa¢ czujnik w miejscach, gdzie przeptyw jest ustalony.

= Najlepszym miejscem montazu jest pionowo wznoszacy sie odcinek rurociggu (poz. 1). Mozliwy
jest rowniez montaz na poziomym odcinku rury (poz. 4).

= Nie nalezy montowac czujnika w miejscach, w ktérych moze gromadzic¢ sie powietrze lub
pecherzyki piany (poz. 3), ani w miejscach osadzania sie zawiesiny (poz. 2).

= Nie zaleca si¢ montazu na pionowo opadajacych odcinkach rurociggu (poz. 5).

s Unika¢ montowania za punktami redukcji ci$nienia ze wzgledu na mozliwo$¢ wydzielania sie
gazoéw.

Wplyw Sciany

Przy metnosci medium < 200 FNU, $wiatto wigzki pomiarowej odbite od $cianek rurociggu moze
fatszowac wynik pomiaru. Dlatego tez zalecana $rednica rury powinna wynosi¢ co najmniej

100 mm (3,9 in), jesli materiat rury odbija $wiatto (np. stal kwasoodporna). Zalecana jest rowniez
zmiana miejsca montazu.

W rurach ze stali kwasoodpornej o srednicy powyzej DN 300 nie zaobserwowano efektu odbicia od
$cianek rurociggu.

Rurociagi z czarnego tworzywa sztucznego o $rednicy > DN 60 eliminujg efekt odbicia $wiatta od
$cianek (<0.05 FNU). Dlatego zaleca sie stosowanie rur wykonanych z czarnego tworzywa
sztucznego.

K

A0030704

12 Potozenie montazowe w rurociqgu i armaturze

s Czujnik nalezy zamontowac w taki sposob, aby nie nastepowato odbicie wigzki pomiarowej
> 812,810 (6).

= Unika¢ skokowych zmian przekroju rurociaggu (9). Zmiana przekroju rurociggu powinna by¢
stopniowa, a czujnik umieszczony od niej jak najdalej (10).

= Nie montowa¢ czujnika bezposrednio za kolanem rurociggu (7). Czujnik nalezy montowac jak
najdalej za kolanem (8).

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Strzatka do ustawiania czujnika

SN

13 Strzatka wskazujqca kierunek montazu czujnika

1 Strzatka wskazujqca kierunek montazu czujnika

A0030820

Strzatka wskazujgca kierunek montazu czujnika znajduje sie naprzeciwko uktadu optycznego.

» Nalezy ustawié¢ czujnik w odpowiedniej pozycji wzgledem kierunku przeptywu medium.

Warianty montazu

A0022285

14 Montaz z armaturg wysuwalng CUA451

A0022033

15  Montaz z wykorzystaniem armatury zanurzeniowej

ol ||[ )

e

16  Montaz z wykorzystaniem przytqcza zaciskowego
typu clamp 2"

A0022032

Kat odchylenia pozycji montazowej
wynosi 90°.

Strzatka na obudowie czujnika pokazuje
prawidtowy kierunek przeptywu
medium.

Podczas montazu zwrécié¢ uwage, aby
okna optyczne czujnika byly ustawione
przeciwnie do kierunku przeptywu
medium.

W przypadku armatury zanurzeniowej z
recznym wysuwaniem czujnikow,
ci$nienie medium nie moze przekroczy¢
2 bar (29 psi).

Kat odchylenia pozycji montazowej
wynosi 0°.

Strzatka na obudowie czujnika pokazuje
prawidtowy kierunek przeptywu
medium.

» W otwartych zbiornikach nalezy
zamontowa¢ czujnik w taki sposob,
aby nie gromadzily sie na nim
pecherzyki powietrza.

Kat odchylenia pozycji montazowej
wynosi 90°.

Strzatka na obudowie czujnika pokazuje
prawidtowy kierunek przeptywu
medium.

Podczas montazu zwrdci¢ uwage, aby
okna optyczne czujnika byty ustawione
przeciwnie do kierunku przeptywu
medium.

Adapter do wspawania jest dostepny
jako akcesorium montazowe > B 11.

Endress+Hauser
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Turbimax CUS52D

A0022034

17 Montaz z armaturq przeptywowq CUA252

A0022281
18  Montaz z armaturq przeptywowq CUA262

A0031130
19  Montaz wersji standardowej w przytqczu Varivent

A0031132
20  Montaz wersji z wydtuzonym korpusem w przytqczu

Varivent

Kat odchylenia pozycji montazowej
wynosi 90°.

Strzatka na obudowie czujnika pokazuje
prawidtowy kierunek przeptywu
medium.

Podczas montazu zwrdci¢ uwage, aby
okna optyczne czujnika byty ustawione
przeciwnie do kierunku przeptywu
medium.

Kat odchylenia pozycji montazowej
wynosi 90°.

Strzatka na obudowie czujnika pokazuje
prawidtowy kierunek przeptywu
medium.

Podczas montazu zwréci¢ uwage, aby
okna optyczne czujnika byty ustawione
przeciwnie do kierunku przeptywu
medium.

Kat odchylenia pozycji montazowej
wynosi 90°.

Strzatka na obudowie czujnika pokazuje
prawidtowy kierunek przeptywu
medium.

Podczas montazu zwréci¢ uwage, aby
okna optyczne czujnika byty ustawione
przeciwnie do kierunku przeptywu
medium.

12
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21  Adapter wspawany w rurocigg. Wymiary: mm (cale)

Czujniki montowane za pomocg przytacza mleczarskiego lub armatury przeptywowej mozna
opcjonalnie wyposazy¢ w automatyczny ultradzwiekowy system czyszczacy CYR52 (> B 22).

Pecherze powietrza mogg fatszowac wynik pomiaru. Mozna je usuwac za pomocg putapki gazu
(» B22).

Srodowisko

Zakres temperatury
otoczenia

-20...60°C (-4 ... 140°F)

Temperatura skltadowania

-20..70°C (-4 ... 158°F)

Stopien ochrony

IP 68 (stup wody o wysokosci 1.8 m przez 20 dni, 1 mol/1 KCl)

Kompatybilnosé
elektromagnetyczna (EMC)

Emisja zaktocen i odpornosé na zakiécenia zgodnie z
= PN-EN 61326-1:2013

= PN-EN 61326-2-3:2013

= NAMUR NE21: 2012

Warunki pracy: proces

Zakres temperatury medium
procesowego

Czujnik ze stali kwasoodpornej
-20...85°C (-4 ... 185°F)

Czujnik z tworzywa sztucznego
-20...60°C (-4 ... 140°°F)

Przy wysokich temperaturach w potgczeniu z ekstremalnie wysokimi lub niskimi wartosciami pH i
granicznymi warto$ciami zawartosci substancji chemicznych, np. podczas proceséw czyszczenia CIP,
czujnik ma ograniczong stabilnos¢ dtugoterminowa.

ﬂ Aby unikna¢ uszkodzenia czujnika, w procesach czyszczenia CIP mozna uzywac tylko czujnikow
wraz z armaturg wysuwalng. Armatura wysuwalna umozliwia wyjscie czujnika z medium
procesowego podczas czyszczenia.

Zakres ci$nienia medium
procesowego

Czujnik ze stali kwasoodpornej
0,5 ... 10 bar (7,3 ... 145 psi) (abs.)

Endress+Hauser
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Czujnik z tworzywa sztucznego

0,5 ... 6 bar (7,3 ... 87 psi)

Wartosci przeptywow Przeplyw minimalny
Minimalny przeptyw nie jest wymagany.
ﬂ Dla mediéw z tendencjg do tworzenia osadéw nalezy zapewni¢ odpowiednie mieszanie.

Budowa mechaniczna

Wymiary Czujnik z tworzywa sztucznego
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22 Wymiary czujnika z korpusem z tworzywa sztucznego. Wymiary: mm (cale)
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Czujnik ze stali kwasoodpornej
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Wymiary czujnika z korpusem ze stali kwasoodpornej i czujnika ze stali kwasoodpornej z przytqczem
zaciskowym typu "clamp" (rysunek z prawej strony). Wymiary: mm (cale)

A0030699

Endress+Hauser
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24 Wymiary czujnika z korpusem ze stali kwasoodpornej ze standardowym przytqczem Varivent (rysunek z

lewej strony) i wydtuzonym korpusem (rysunek z prawej strony). Wymiary: mm (cale)

Czyszczenie sprezonym powietrzem

13 (0.51)

35.5 (1.40)

AD030691

25 Wymiary czujnika z zamontowangq przystawkq do czyszczenia sprezonym powietrzem. Wymiary: mm

(cale)

ﬂ Przystawka do czyszczenia sprezonym powietrzem (dostepna jako akcesoria) > B 20

16
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Wzorzec staty
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26 Wzorzec suchy Calkit CUS52D. Wymiary: mm (cale)

A0030821

Masa Czujnik z tworzywa sztucznego

Czujnik z tworzywa sztucznego: 0,72 kg (1,58 1b)

Dane dotyczg czujnika z przewodem o dtugosci 7 m (22,9 ft).

Czujnik ze stali kwasoodpornej

Z przytaczem Clamp 1,54 kg (3,39 1b)
Bez przytacza Clamp 1,48 kg (3,26 1b)
Z przytaczem Varivent, standardowe 1,84 kg (4,07 1b)
Z przytaczem Varivent, wydtuzony korpus 1,83 kg (4,04 1b)

Dane dotycza czujnika z przewodem o dtugosci 7 m (22,9 ft).

Materialy

Czujnik z tworzywa sztucznego

Czujnik ze stali kwasoodpornej

Glowica czujnika: PEEK GF30 Stal k.o. 1.4404 (AISI 316 L)
Obudowa czujnika: PPS GF40 Stal k.o. 1.4404 (AISI316 L)
O-ringi: EPDM EPDM
Okna optyczne Szafir Szafir

Przylacza procesowe
G1iNPT %

Czujnik z tworzywa sztucznego i stali kwasoodpornej

Czujnik ze stali kwasoodpornej
= Przytacze Clamp 2" (zaleznie od wersji czujnika) wg DIN 32676

= Przylacze Varivent N DN 65 - 125 standardowa gteboko$¢ zanurzenia 22.5 mm
® Przylgcze Varivent N DN 65 - 125, gltebokos¢ zanurzenia 42.5 mm

Endress+Hauser

17



Turbimax CUS52D

Certyfikaty i dopuszczenia

Znak C€

Wyréb spetnia wymagania zharmonizowanych norm europejskich. Jest on zgodny z wymogami
prawnymi dyrektyw UE. Producent potwierdza wykonanie testow przyrzadu z wynikiem pozytywnym
poprzez umieszczenie na nim znaku C€.

Norma PN-EN ISO 7027

Zastosowana w czujniku nefelometryczna metoda pomiaru jest zgodna z normg PN-EN ISO 7027-1:
2016.

Znak EAC

Produkt uzyskat certyfikat zgodnie z wytycznymi TP TC 004/2011 oraz TP TC 020/2011 i zostat
dopuszczony do stosowania w Europejskim Obszarze Gospodarczym (EEA). Znak zgodnosci EAC jest
umieszczony na produkcie.

Dopuszczenia do stosowania
w przemysle okretowym

Niektore urzadzenia i elektrody posiadajg dopuszczenia typu do stosowania w przemysle okretowym,
wydane przez nastepujace towarzystwa klasyfikacyjne: ABS (American Bureau of Shipping), BV
(Bureau Veritas), DNV-GL (Det Norske Veritas-Germanische Lloyd) oraz LR (Lloyd's Register).
Szczegdtowe informacje dotyczgce kodow zaméwieniowych urzadzen i elektrod posiadajacych
dopuszczenia oraz warunkéw montazu i otoczenia podano w odpowiednich certyfikatach do
stosowania w przemysle okretowym na stronie internetowej produktu.

Informacje dotyczace zamawiania

Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodza:
s 1 czujnik Turbimax CUS52D w wersji zgodnej z zamdwieniem
s ] Instrukcja obstugi BA0O1275C

Strona produktowa

www.endress.com/cus52d

Konfigurator produktu

Na stronie produktu, Konfiguracja na prawo od zdjecia znajduje sie przycisk.
1. Za pomocg myszy klikng¢ ten przycisk.
W oddzielnym oknie otworzy sie konfigurator produktu.

2. Skonfigurowa¢ produkt zgodnie z wymaganiami uzytkownika.
~ W ten sposob mozna otrzymac peiny kod zamoéwieniowy urzgdzenia.

3. Wyeksportowaé kod zaméwieniowy jako plik PDF lub Excel. W tym celu wybraé odpowiedni
przycisk, po prawej nad oknem wyboru.

Dla wielu produktéw dostepne sg rysunki CAD lub 2D wybranej wersji. Wybraé zaktadke CAD a
nastepnie z list rozwijalnych wybra¢ zadany typ pliku.

Akcesoria

W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie wydania niniejszego
dokumentu.

» Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaly wymienione w niniejszej publikacji mozna uzyskac u
regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.

Armatury FlowFit CUA120
= Adapter komierzowy do montazu czujnikéw metnosci
= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.pl.endress.com/cual20
Karta katalogowa TI096C
18 Endress+Hauser
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Flowfit CUA252
= Armatura przeptywowa
s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cua252

Karta katalogowa TI01139C

Flowfit CUA262
= Armatura przeptywowa do wspawania
s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cuaZ62

Karta katalogowa TI01152C

Flexdip CYA112

= Armatura zanurzeniowa dla gospodarki wodno-sciekowej

= Modutowy system uchwytéw do montazu czujnikéw i armatur w basenach, kanatach i zbiornikach
otwartych

= Materiat: PCV lub stal kwasoodporna

= Konfigurator produktu na stronie produktu: www.endress.com/cyall2

Karta katalogowa TI00432C

Cleanfit CUA451
= Reczna armatura wysuwalna wykonana ze stali k. 0. z kulowym zaworem odcinajgcym
= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cua451

Karta katalogowa TI00369C

Flowfit CYA251

» Przylacza, patrz kod zamoéwieniowy

s Material: PCV-U

s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cya251

Karta katalogowa TI00495C

Flowfit CUA250
® Armatura przeptywowa do stosowania w wodzie pitnej i éciekach
= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.pl.endress.com/cua250

Karta katalogowa TI00096C

Adapter wbudowany (w armature/rurociag)
s Do zamontowania CUS52D w armaturze CUA250 lub CYA251
= Kod zamowieniowy: 71248647

Uchwyt

Flexdip CYH112

s Modutowy system uchwytéw mocowania dla czujnikéw i armatur w otwartych basenach, kanatach
i zbiornikach

= Do mocowania armatury zanurzeniowej Flexdip CYA112

= Moze by¢ mocowany w dowolnym miejscu: na powierzchni ptaskiej, na koronie zbiornika, do
$ciany lub bezposrednio na barierce.

= Dostepna wersja ze stali nierdzewnej

s Konfigurator produktu na stronie: www.pl.endress.com/cyh112

Karta katalogowa TI00430C

Materialy/czesci montazowe

Adapter do wspawania z przylaczem zaciskowym typu "clamp” DN 50
= Materiat: stal k.o. 1.4404 (AISI316 L)

= Grubo$é¢ $cianki 1,5 mm (0,06 in)

s Kod zamoéwieniowy: 71242201

Endress+Hauser
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27 Adapter do wspawania. Wymiary: mm (cale)
60 ... 64
(2.36...2.52)
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28  Adapter po wspawaniu w rurociqg. Wymiary: mm (cale)
Czyszczenie sprezonym Przystawka do czyszczenia sprezonym powietrzem do czujnikéw ze stali kwasoodpornej

powietrzem = (Ci$nienie: 1,5 ... 2 bar (21,8 ... 29 psi)
= Przylgcze: 6 mm (0,24 in) lub 8 mm (0,31 in)
s Materiaty: POM czarny, stal kwasoodporna
s Kod zamoéwieniowy: 71242026
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29  Przystawka do czyszczenia sprezonym powietrzem do czujnikéw ze stali kwasoodpornej. Wymiary: mm
(cale)

X  Krociec weza 6 mm (0,2 in)

Przystawka do czyszczenia sprezonym powietrzem dla czujnika z tworzywa sztucznego

= (Ci$nienie 1,5 ... 2 bar (21,8 ... 29 psi)
= Przytacze: 6 mm (0,24 in) lub 8 mm (0,31 in)

= Materiaty: PVDF, tytan
= Numer zamowieniowy: 71478867
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30 Przystawka do czyszczenia sprezonym powietrzem dla czujnika z tworzywa sztucznego. Wymiary: mm
(cale)

X Kréciec weza 6 mm (0,2 in)
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Sprezarka

= Zasilanie systemu czyszczenia sprezonym powietrzem
= 230V AC, kod zam.: 71072583

s 115V AC, kod zam.: 71194623

Ultradzwiekowy system
czyszczacy

UltradZzwiekowy system czyszczacy CYR52
= Do montazu w rurociggach i armaturach
= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cyr52

Karta katalogowa TI01153C

Putapka na pecherzyki

Pulapka na pecherzyki
= Zastosowanie: czujnik CUS52D
= Cisnienie medium: maks. 3 bar (43,5 psi)
= Temperatura medium: 0 ... 50 °C (32 ... 122 °F)
= Adapter D12 z przytagczem do linii odpowietrzajgcej (gorne przytacze CUA252), wchodzi w zakres
dostawy.
= Kryzy dla nastepujgcych wielkosci przeptywédw objetosciowych:
= <601/h (15,8 gal/h)
= 60...1001/h (15,8 ... 26,4 gal/h)
= 1001/h (26,4 gal/h)
= Linia odpowietrzajgca zawiera waz PCV, zawor zwrotny i adapter Luer lock.
= Typ stosowany dla armatury CUA252, kod zaméwieniowy: 71242170
= Typ stosowany dla armatury S czujnika CUS31, kod zaméwieniowy: 71247364

12 (0.5)
12 (0.5)

254 (10.0)

A0035757
31  Pufapka na pecherzyki. Wymiary: mm (cale)
1 Wiot medium (bez weza)

2 Wylot pecherzykéw powietrza (system wezy w zakresie dostawy)
3 Wylot medium (bez weza)

Wzorzec staly

CUY52-AA+560

= Przyrzad do kalibracji czujnika metno$ci CUS52D

= Latwa i niezawodna weryfikacja i kalibracja czujnikéw metnosci CUS52D.

s Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.pl.endress.com/cuy52

Karta katalogowa TI01154C

Naczynie kalibracyjne

CUY52-AA+640

= Naczynie kalibracyjne do czujnika metnosci CUS52D

= Latwa i niezawodna weryfikacja i kalibracja czujnikéw metnosci CUS52D.

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.pl.endress.com/cuy52

Karta katalogowa TI01154C
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