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Proline Promass F 100 Modbus RS485

= Certifique-se de que o documento estd armazenado em um local seguro, de modo que
esteja sempre disponivel ao trabalhar no equipamento ou com o equipamento.

= Para evitar perigo para os individuos ou instalacdes, leia atentamente a se¢do "Instrucdes
bésicas de seguranca’, bem como todas as demais instrucées de seguranca contidas no
documento que sejam especificas dos procedimentos de trabalho.

= O fabricante reserva-se o direito de modificar dados técnicos alinhados com os
desenvolvimentos tecnologicos sem aviso prévio. Seu centro de vendas da Endress
+Hauser fornecera informacdes recentes e atualizacdes deste manual.
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Sobre este documento

Proline Promass F 100 Modbus RS485

1 Sobre este documento

1.1 Funcédo do documento

Essas instrucdes de operacéo contém todas as informacdes necessarias em varias fases do
ciclo de vida do equipamento: da identificacdo do produto, recebimento e armazenamento,
até a instalacdo, conexdo, operacdo e comissionamento, incluindo a localizacéo de falhas,
manutencéo e descarte.

1.2 Simbolos

1.2.1  Simbolos de seguranca

Este simbolo alerta sobre uma situacdo perigosa. Se esta situacdo néo for evitada, poderdo
ocorrer ferimentos sérios ou fatais.

A ATENGCAO
Este simbolo alerta sobre uma situacdo perigosa. A falha em evitar esta situacéo pode
resultar em sérios danos ou até morte.

A CUIDADO
Este simbolo alerta sobre uma situacdo perigosa. A falha em evitar esta situacéo pode
resultar em danos pequenos ou médios.

AVISO

Este simbolo contém informacdes sobre procedimentos e outros dados que néo resultam
em danos pessoais.

1.2.2 Simbolos elétricos

Simbolo Significado

Corrente continua

Corrente alternada

Corrente continua e corrente alternada

Conexdo de aterramento
Um terminal aterrado que, pelo conhecimento do operador, esta aterrado através de
um sistema de aterramento.

-1

Aterramento de protecéo (PE)
Um terminal que deve ser conectado ao terra antes de estabelecer quaisquer outras
conexoes.

®

Os terminais de aterramento sdo situados dentro e fora do equipamento:

= Terminal de terra interno: conecta o aterramento de protecéo a rede elétrica.

= Terminal de terra externo: conecta o equipamento ao sistema de aterramento da
fabrica.

1.2.3 Simbolos da ferramenta

Simbolo Significado

O é Chave Allen
% Chave de boca

Endress+Hauser
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1.2.4  Simbolos para determinados tipos de informacées

Simbolo

Significado

Permitido

Procedimentos, processos ou a¢des que séo permitidas.

Preferido

Procedimentos, processos ou a¢des que sdo preferidas.

Proibido

Procedimentos, processos ou agdes que sédo proibidas.

Dica
Indica informacéo adicional.

Referéncia a documentacéo.

Referéncia a pagina.

Referéncia ao grafico.

ve B E @ e

Nota ou etapa individual a ser observada.

=
[
w

Série de etapas.

Resultado de uma etapa.

Ajuda em casos de problema.

O] (| ¥

Inspecéo visual.

1.2.5  Simbolos em graficos

Simbolo Significado
1,2,3,.. Numeros de itens
1,2,3, Série de etapas
A B,C, .. Visualizac¢oes
A-A, B-B, C-C, Secdes

Area classificada

Area sequra (area néo classificada)

Direcéo da vazdo

1.3 Documentacao

ﬂ Para as caracteristicas gerais do escopo da documentacéo técnica associada, consulte o

seguinte:

= W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): insira o numero de série da
etiqueta de identificacéo

» Endress+Hauser Operations App: digite o niumero de série da etiqueta de
identificacdo ou analise o codigo da matriz 2-D (cdédigo QR) na etiqueta de

identificacdo

ﬂ Lista detalhada dos documentos individuais junto com o cédigo da documentacéo

> B 107
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1.3.1 Documentacédo padrédo

Tipo de documento Propésito e contetido do documento

Informagdes técnicas Auxilio de planejamento para seu equipamento

O documento contém todos os dados técnicos do equipamento e fornece
uma visdo geral dos acessérios e outros produtos que podem ser
solicitados para o equipamento.

Resumo das instru¢des de operacdo | Guias que levam rapidamente ao primeiro valor medido - Parte 1
do sensor O Resumo das instrug¢des de operagéo do sensor é destinado a
especialistas responsaveis por instalar o medidor.

= Recebimento e identificagdo de produto
= Armazenamento e transporte
= Instalacdo

Resumo das instru¢des de operacéo | Guias que levam rapidamente ao primeiro valor medido - Parte 2
do transmissor O Resumo das instrugdes de operacdo do transmissor é destinado a
especialistas responséveis por comissionar, configurar e parametrizar o
medidor (até o primeiro valor medido).

= Descricdo do produto
Instalacéo

Conexdo elétrica
Opcdes de operagdo
Integragéo do sistema
Comissionamento

-
L]
L]
-
L]
= Informagdes de diagndstico

Descrigéo dos parametros do Referéncia para seus parametros

equipamento O documento fornece uma explicacdo detalhada de cada parametro
individual no menu de operacgdo Expert. A descri¢do destina-se aqueles
que trabalham com o equipamento em todo seu ciclo de vida e executam
configuracdes especificas.

O documento fornece informagdes especificas de Modbus para cada
parametro individual no menu de operacéo Expert.

1.3.2 Documentacdo adicional dependente do equipamento

Os documentos adicionais sdo fornecidos de acordo com a versdo do equipamento pedido:
sempre siga as instrucdes a risca na documentacdo complementar. A documentacéo
complementar é parte integrante da documentacéo do equipamento.

1.4 Marcas registradas

Modbus®
Marca registrada da SCHNEIDER AUTOMATION, INC.

TRI-CLAMP®
Marca registrada da Ladish & Co., Inc., Kenosha, EUA

Endress+Hauser
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2 InstrucOes de seguranca

2.1 Especificacdes para o pessoal

O pessoal para a instalacéo, comissionamento, diagnosticos e manutencdo deve preencher

as seguintes especificacdes:

» Especialistas treinados e qualificados devem ter qualificacéo relevante para esta fungéo
e tarefa especifica.

» Estejam autorizados pelo dono/operador da planta.

Estejam familiarizados com as regulamentacgdes federais/nacionais.

» Antes de iniciar o trabalho, leia e entenda as instru¢des no manual e documentacéo
complementar, bem como nos certificados (dependendo da aplicacéo).

» Siga as instrugdes e esteja em conformidade com condicOes basicas.

v

O pessoal de operacdo deve preencher as seqguintes especificacées:

» Ser instruido e autorizado de acordo com as especificac¢des da tarefa pelo proprietério-
operador das instalagdes.

» Siga as instrucdes desse manual.

2.2 Uso indicado

Aplicacéo e meio
O medidor descrito neste manual destina-se somente para a medicdo de vaz&o de liquidos
e gases.

Dependendo da verséo solicitada, o medidor pode também medir meios potencialmente
explosivos, inflamaveis, venenosos e oxidantes.

Os medidores para uso em areas classificadas , em aplica¢des higiénicas locais onde ha um
risco maior devido a pressdo de processo, estdo etiquetados de acordo na etiqueta de
identificacéo.

Para garantir que o medidor permaneca em condi¢des adequadas para o tempo de

operacao:

» Mantenha dentro da faixa de pressdo e temperatura especificadas.

» Somente use o medidor que atende plenamente os dados na etiqueta de identificacdo e
as condicdes gerais listadas nas Instrucdes de operagéo e na documentacéo
complementar.

» Com base na etiqueta de identificacdo, verifique se o equipamento solicitado é
autorizado para ser utilizado em drea classificada (por exemplo: protecdo contra
explosdo, seqguranca de recipiente de pressdo).

» Use o medidor apenas para meios em que as partes molhadas do processo sejam
adequadamente resistentes.

» Se atemperatura ambiente do medidor estiver fora da temperatura atmosférica, é
absolutamente essencial estar em conformidade com as condicdes basicas relevantes
como especificado na documentacéo do equipamento-> 7.

» Proteja o medidor permanentemente contra a corrosdo de influéncias ambientais.

Uso incorreto
O uso néo indicado pode comprometer a seguranca. O fabricante néo é responsavel por
danos causados pelo uso incorreto ou néo indicado.

A ATENCAO

Risco de quebra devido a fluidos corrosivos ou abrasivos e as condi¢cées ambientes!

» Verifique a compatibilidade do fluido do processo com o material do sensor.

» Certifique-se de que hé resisténcia de todas as partes molhadas pelo fluido no processo.
» Mantenha dentro da faixa de presséo e temperatura especificadas.
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Verificacdo de casos limites:

» Para fluidos especiais ou fluidos para limpeza, a Endress+Hauser fornece assisténcia na
verificacdo da resisténcia a corrosdo de partes molhadas por fluido, mas néo assume
qualquer responsabilidade ou dda nenhuma garantia, uma vez que mudancas de
minutos na temperatura, concentracdo ou nivel de contaminacdo no processo podem
alterar as propriedades de resisténcia a corroséo.

Risco residual

A ATENCAO

Os componentes eletrénicos e o meio podem aquecer a superficie. Ela se torna um

risco de queimadura!

» Para temperaturas de fluido elevadas, certifique-se de que haja protecdo contra contato
para evitar queimaduras.

A ATENCAO

Perigo de quebra do invélucro devido a quebra do tubo de medicéo!

Se o tubo de medicéo se romper, a pressdo interna do invélucro do sensor aumentara de
acordo com a pressdo do processo em operacéo.

» Use um disco de ruptura.

A ATENCAO

Risco de vazamento do meio!

Para versdes do equipamento com um disco de ruptura: o vazamento do meio sob presséo

pode causar ferimentos ou danos materiais.

» Tome as precaugdes necessarias para evitar ferimentos ou danos materiais se o disco de
ruptura for atuado.

2.3 Seguranca no local de trabalho

Ao trabalhar no e com o equipamento:
» Use o equipamento de protecdo individual de acordo com as requlamentac6es federais/
nacionais.

Para trabalho de solda no tubo:
» Néo aterre a unidade de solda através do medidor.

Se trabalhar no e com o equipamento com méos molhadas:
» Devido ao risco crescente de choque elétrico, é necessario usar luvas.

2.4 Seguranca da operacdo

Risco de lesdes.
» Somente opere o equipamento em condi¢des técnicas adequadas e no modo seguro.
» O operador é responsavel por fazer o equipamento funcionar sem interferéncias.

Conversoes para o equipamento

Néo séo permitidas modifica¢des ndo-autorizadas no equipamento pois podem levar a
riscos imprevistos.
» Se, apesar disso, for necessério realizar alterac¢des, consulte a Endress+Hauser.

Reparo

Para garantir a continua sequrancga e confiabilidade da operacéo

» Faca reparos no equipamento somente se estes forem expressamente permitidos.

» Observe os requlamentos federais /nacionais relacionados com o equipamento elétrico.
» Use somente pecas sobressalentes e acessorios originais da Endress+Hauser.

Endress+Hauser
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2.5 Seguranca do produto

Este medidor foi projetado em conformidade com as boas praticas de engenharia para

atender aos requisitos de sequranca da tecnologia de ponta, foi testado e deixou a fabrica

em condicOes seguras de operacéo.

Atende as normas gerais de seguranca e aos requisitos legais. Também esta em
conformidade com as diretrizes da CE listadas na Declaracdo de conformidade da CE
especificas do equipamento. A Endress+Hauser confirma este fato fixando a
identificacdo CE no equipamento.

2.6 Seguranca de TI

Nossa garantia €é valida somente se o produto for instalado e usado como descrito nas
Instrucdes de Operacdo. O produto estd equipado com mecanismos de seguranca para
protegé-lo contra quaisquer alteracdes inadvertidas nas configuragdes.

As medidas de sequranca de TI, que fornecem protecédo adicional para o produto e a

transferéncia de dados associada, devem ser implementadas pelos proprios operadores de

acordo com suas normas de seguranca.

11



Descricéo do produto Proline Promass F 100 Modbus RS485

3 Descricao do produto

O equipamento consiste em um transmissor e um sensor. O Safety Barrier Promass 100 é
parte do escopo de fornecimento e deve ser implementado para operar o equipamento.

O equipamento esta disponivel como uma versdo compacta:
O transmissor e o sensor formam uma unidade mecanica.

3.1 Desenho do produto

3.1.1  Versao do equipamento com protocolo de comunicacado
Modbus RS485

A0017609

®

1 Componentes importantes de um medidor

Sensor

Invélucro do transmissor

Modulo dos componentes eletrénicos principais
Tampa do invélucro do transmissor

W N =

ﬂ No caso de versdo de equipamento com Modbus RS485 intrinsecamente segura, a
barreira de sequranca Promass 100 forma parte do escopo da alimentacéo.

12 Endress+Hauser
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4 Recebimento e identificacdo de produto
4.1 Recebimento
) Os codigos de pedidos na

& ¢

nota de entrega (1) e na
etiqueta do produto (2) sdo
idénticas?

=

N

Os produtos estédo intactos?

[©]
N
&3

o) Os dados na etiqueta de

= @ . identificacéo correspondem
= as informacdes para pedido
= na nota de entrega?

o) O envelope esta disponivel

= com os documentos que

acompanham o
equipamento?

ﬂ = Se alguma resposta as perguntas acima néo estiver de acordo, contate seu centro de
vendas Endress+Hauser.
= Dependendo da versdo do equipamento, o CD-ROM pode néo estar incluido na
entrega! A documentacéo técnica estd disponivel na Internet ou no Endress+Hauser
Operations App, consulte a secdo "Identifica¢do do produto".~> 14

4.2 Identificacdo do produto

As seguintes opcdes estdo disponiveis para identificacdo do equipamento:

= EspecificacBes da etiqueta de identificacéo

= O codigo do pedido do equipamento com avaria é apresentado na nota de entrega

= [nsira os numeros de série das etiquetas de identificacdo no W@M Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): Todas as informacdes sobre o medidor séo exibidas.

= [nsira o numero de série das etiquetas de identificacdo no Endress+Hauser Operations
App ou escaneie o cdédigo da matriz 2-D (QR code) na etiqueta de identificacdo usando o
Endress+Hauser Operations App: todas as informacdes sobre o equipamento sdo
exibidas.

13
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Para as caracteristicas gerais do escopo da documentacéo técnica associada, consulte o

seguinte:

= As se¢des 'Documentacdo padrdo adicional sobre o equipamento'> B 8 e
'Documentacéo complementar conforme o equipamento'> & 8

= O W@M Device Viewer: Insira o numero de série da etiqueta de identificacéo
(www.endress.com/deviceviewer)

» O Endress+Hauser Operations App: digite o nimero de série da etiqueta de identificacéo
ou analise o codigo da matriz 2-D (cdédigo QR) na etiqueta de identificacéo.

4.2.1  Etiqueta de identificacdo do transmissor

7
1—C
2—+ Endress+Hauser {£Z1]
3=~ Order code:
4———— Ser.no:
5 ———— Ext.ord.cd.
5 |
11T e ml.
o ‘ ‘ ‘ l
\ \ \
13 12 11 10

A0030222

®

2 Exemplo de uma etiqueta de identifica¢do de transmissor

Local de fabricagdo

Nome do transmissor

Cédigo do pedido

Numero de série (N° série)

Cédigo do pedido estendido (Céd. ped. est.)

Dados de conexdo elétrica como, por exemplo, entradas e saidas disponiveis, fonte de alimentagdo
Temperatura ambiente permitida (T,)

Grau de protecdo

Cédigo da matriz 2-D

10 Numero da documentagdo complementar relacionada a sequranga > B 107
11 Data de fabricag@o: ano-més

12 Identificagdo CE, C-Tick

13 Versdo do firmware (FW)

O 00 N RN =

Endress+Hauser
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4.2.2  Etiqueta de identificacdo do sensor

1
4 3
Endress+Hauser {£Z1]
=— 2
Order code: = 3
Ser. no.: —_— 4
Ext. ord. cd.: — 5
——— 6
—— 7
14 1
13— =
A1
\

12 11

®

3

N o W N

10
11
12
13
14

Endress+Hauser

A0029199

Exemplo de uma etiqueta de identificagdo de sensor

Nome do sensor

Local de fabricagdo

Cédigo do pedido

Numero de série (N° de série)

Cédigo estendido (Cod. ped. est.)

Didmetro nominal do sensor; di@metro nominal/pressdo nominal da flange; pressdo de teste do sensor; faixa
de temperatura da midia; material do tubo de medi¢do e manifold; informagGes especificas para o sensor: ex.
faixa de pressdo do invélucro do sensor, especificagdo de densidade de faixa abrangente (calibragdo especial
de densidade)

Informagdo de aprovagéo para protegdo contra explosdo, diretriz de equipamento de pressdo e grau de
protecdo

Diregdo da vazdo

Data de fabricagdo: ano-més

Cédigo da matriz 2-D

Numero da documentagdo complementar relacionada a sequranga

Identificagdo CE, C-Tick

Rugosidade da superficie

Temperatura ambiente permitida (T,)

Cédigo do produto
O medidor é encomendado novamente usando o cédigo do produto.

Cédigo do produto estendido

= O tipo de equipamento (raiz do produto) e as especificacdes bésicas (caracteristicas
obrigatérias) sempre sdo listados.

= Das especifica¢des opcionais (caracteristicas opcionais), apenas as especifica¢des
relacionadas a aprovacéo e seqguranca séo listadas (e.g. LA). Se outras especificacdes
opcionais também forem encomendadas, as mesmas sdo indicadas coletivamente
usando o simbolo de espago reservado # (e.g. #LA#).

= Se as especificacdes opcionais néo incluirem quaisquer especifica¢des relacionadas a
aprovacdo e seguranca, elas sdo indicadas pelo simbolo de espaco reservado + (e.g.
XXXXXX-ABCDE+).

15
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4.2.3

Barreira de sequranca Promass 100 - placa de identificacdo

S Safety Barrier

_‘l Safe area
NOL ey e oo Endress+Hauser £Z1]

(grey terminals)

Promass 100

10

11

®

= WO 0O N WN =

A0017854

4 Exemplo de uma placa de identificacdo de barreira de sequranga Promass 100

Area ndo classificada ou zona 2/Div. 2
Niimero de série, niimero de material e codigo da matriz 2-D da barreira de sequranga Promass 100
Dados de conexdo elétrica como, por exemplo, entradas e saidas disponiveis, fonte de alimentagdo
Informagées de aprovagdo para protegdo contra explosdo
Alerta de sequranga
Informagdo especifica da comunicagdo
Area intrinsecamente sequra
Local de fabricagdo
Numero da documentagdo complementar relacionada a sequranga
0 Temperatura ambiente permitida (T,)

11 Identificagdo CE, C-Tick

4.2.4 Simbolos no medidor
Simbolo | Significado
AVISO!

A\

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa. Se esta situacdo néo for evitada, pode resultar em
ferimentos sérios ou fatais.

[

Verifique a documentacéo
Refere-se & documentagdo do equipamento correspondente.

S)

Conexé&o do aterramento de protecéo
Um terminal que deve ser conectado ao terra antes de estabelecer quaisquer outras conexdes.

16
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5 Armazenamento e transporte

5.1 Condicdes de armazenamento

Veja as observacfes sequintes durante o armazenamento:

» Armazene na embalagem original para garantir protecdo contra choque.

» N&o remova as coberturas de protecdo ou as tampas de protecdo instaladas nas
conexdes de processo. Elas impedem danos mecanicos as superficies de vedacéo e
contaminacédo do tubo de medicéo.

» Proteja contra luz solar direta para evitar altas temperaturas de superficie ndo
aceitaveis.

» Armazene em um local seco e livre de poeira.

» N&o armazene em local aberto.

Temperatura de armazenamento~> & 96

5.2 Transporte do produto

Transporte o medidor até o ponto de medicdo em sua embalagem original.

A0029252

Né&o remova as tampas de protecdo ou as tampas instaladas nas conexdes de processo.
Elas impedem danos mecénicos as superficies de vedacéo e contaminacéo do tubo de
medicdo.

5.2.1 Medidores sem olhais de elevacdo

A ATENCAO

Centro de gravidade do medidor é maior do que os pontos de suspensdo das lingas de
conexdo em rede.

Risco de ferimento se o medidor escorregar.

» Fixe o medidor para que néo gire ou escorregue.

» Observe o peso especificado na embalagem (etiqueta adesiva).

A0029214

Endress+Hauser 17
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5.2.2  Medidores com olhais de elevacédo

A CUIDADO

Instrucdes especiais de transporte para equipamentos com olhais de elevacdo

» Ao transportar o equipamento, use somente os olhais de elevacdo instalados no
equipamento ou as flanges.

» O equipamento deve sempre ser preso em, pelo menos, dois olhais de elevacéo.

5.2.3  Transporte com empilhadeira

Se transportar em engradados, a estrutura do piso permite que as caixas sejam elevadas
horizontalmente ou através de ambos os lados usando uma empilhadeira.

5.3 Descarte de embalagem

Todos os materiais de embalagem s&do sustentaveis e 100 % reciclaveis:
= Embalagem exterior do dispositivo
Envoltério de polimero que estd em conformidade com a diretriz EU 2002/95/EC (RoHS)
= Embalagem
= Fngradado de madeira tratado de acordo com o padréo ISPM 15, confirmado pelo logo
IPPC
= Caixa de papeldo de acordo com a diretriz europeia de embalagens 94/62EC,
reciclabilidade confirmada pelo simbolo Resy
= Transportando e protegendo materiais
= Palete de plastico descartavel
= Tiras plasticas
= Tiras adesivas de plastico
= Material de enchimento
Almofadas de papel

Endress+Hauser
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6 Instalacao

6.1 Condicdes de instalacao

6.1.1 Posicdo de montagem

Local de instalacdo

A0028772

Para evitar erros de medicédo resultantes do acumulo de bolhas de gas no tubo de medicéo,
evite os sequintes locais de instalacdo no tubo:

s O ponto mais alto de um tubo.

s Diretamente ascendente em uma saida de tubo livre em um tubo descendente.

Instalag@o em tubos descendentes

No entanto, a seguinte sugestéo de instalacdo permite a instalacdo em um duto vertical
aberto. As restricdes de tubo ou o uso de um orificio com uma menor secéo transversal do
que o didmetro nominal evita que o sensor execute vazio enquanto a medicéo estd em

andamento.
1
. O
3
4
L

5 Instalagéio em um tudo descendente (por exemplo para aplica¢des de batelada)

A0028773

®

Tanque de fornecimento

Sensor

Placa com orificios, restrigéo do tubo
Vilvula

Tanque de batelada

vl N =

19
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DN @ da placa com orificios, restricdo do tubo
[mm] [pol] [mm] [pol]
8 % 6 0.24
15 Ya 10 0.40
25 1 14 0.55
40 1% 22 0.87
50 2 28 1.10
80 3 50 1.97
100 4 65 2.60
150 6 90 3.54
250 10 150 591
Orientacéo

A direc8o da seta na etiqueta de identificacdo do sensor ajuda vocé a instalar o sensor de
acordo com a direcdo da vazdo (direcéo de vaz&o média pela tubulagdo).

Orientacdo Recomendacéo

A | Orientagéo vertical ="

A0015591

N
B Orientagéo horizontal (transmissor & 2)
na parte superior) Excecdes:
> 86 B21

A0015589

C Orientagéo horizontal (transmissor 3
na parte inferior) Excecoes:
> 86 B21
A0015590
D Direcéo horizontal, transmissor
|l [1|
voltado para o lado
A0015592
1) Esta orientacéo é recomendada para garantir autodrenagem.
2) Aplicacdes com baixas temperaturas de processo podem diminuir a temperatura ambiente. Recomenda-se
esta direcdo para manter a temperatura ambiente minima para o transmissor.
3) Aplica¢des com altas temperaturas de processo podem aumentar a temperatura ambiente. Recomenda-se

esta direcdo para manter a temperatura ambiente maxima para o transmissor.

Se um sensor for instalado horizontalmente com um tubo de medigéo curvado,
corresponda a posicdo do sensor com as propriedades do fluido.

20 Endress+Hauser
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A0028774

6 Diregdo do sensor com tubo de medigdo curvado

1 Evite esta posigdo para fluidos com sélidos em suspensdo: Risco de acumulo de sélidos.
2 Evite esta posigdo para fluidos que tendam a gaseificar: Risco de acimulo de gds/bolhas.

Passagens de admissdo e de saida

Nao sdo necessarias precaucdes especiais para guarnicdes que criam turbuléncia, como
valvulas, cotovelos ou pecas T, desde que ndo ocorram cavita¢cdes .- B 21

=mp =mp

A0029322 A0029323

Dimensées de instalacdo

Para saber as dimensd&es e os comprimentos de instalacdo do equipamento, consulte o
documento "Informacdes técnicas', secdo "Construcdo mecanica"

6.1.2  Especifica¢6es ambientais e de processo

Faixa de temperatura ambiente

Medidor = —40 para +60 °C (40 para +140 °F)
= Codigo de pedido para "Teste, certificado", opcdo JM:
=50 para +60 °C (=58 para +140 °F)

Barreira de sequranca Promass100 -40 para +60 °C (-40 para +140 °F)

» Se em operacdo em areas externas:
Evite luz solar direta, particularmente em regides de clima quente.

Pressdo do sistema
E importante que n&o ocorra cavitacdo ou que o gas transportado nos liquidos néo vaze.

A cavitacdo é causada se a presséo cai abaixo da pressdo do vapor:

= Em liquidos que tém um baixo ponto de ebuli¢do (por exemplo hidrocarbonos, solventes,
gases liquefeitos)

= Em linhas de sucgéo

» Certifique-se de que a pressédo do sistema seja suficientemente alta para evitar a
cavitacdo e liberacdo de fluidos.

Por este motivo, os seqguintes locais para instalacdo sdo recomendados:
= No ponto mais baixo em um tubo vertical
= Nos circuitos seguintes ap6s as bombas (sem perigo de vacuo)

Endress+Hauser 21
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A0028777

Isolamento térmico

No caso de alguns fluidos, é importante manter o calor irradiado do sensor para o
transmissor a um nivel baixo. Uma ampla gama de materiais podem ser usados para o
isolamento especificado.

As sequintes versdes de equipamento sdo recomendadas para versdes com isolamento
térmico:
» Versdo com pescoco estendido para isolamento:
Codigo do pedido para "Opg¢éo de sensor’, op¢do CG com um pescoco estendido com
105 mm (4.13 in)de comprimento.
» Versdo de temperatura ampliada:
Codigo do pedido para "Material do tubo de medic&o", opcéo SD, SE, SF ou TH com um
pescoco estendido de comprimento105 mm (4.13 in).

Superaquecimento dos componentes eletronicos devido ao isolamento térmico!

» Orientacdo recomendada: orientacdo horizontal, invélucro do transmissor voltado para
baixo.

» Naéo isole o involucro de conex&o do sensor do .

» Temperatura maxima permitida na extremidade inferior do invélucro do transmissor :
80°C (176 °F)

» Isolacdo térmica com pescoco livre: Recomendamos que néo isole o pesco¢o estendido a
fim de assegurar a dissipacéo de calor ideal.

=

w
R

==l

A0034391

7 Isolamento térmico com pescogo estendido livre

Aquecimento

Os componentes eletrénicos podem superaquecer devido a temperatura ambiente

elevada!

» Observe a temperatura ambiente maxima permitida para o transmissor.

» Dependendo da temperatura do fluido, considere as especifica¢cdes sobre a direcdo do
equipamento .

Endress+Hauser
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Perigo de superaquecimento quando aquecendo

» Certifique-se de que a temperatura na extremidade inferior do invélucro do transmissor
néo exceda 80 °C (176 °F).

» Certifique-se de que uma convecgdo suficiente seja efetuada no pescogo do transmissor.

» Certifique-se de que uma area suficientemente grande do pescogo do transmissor
permaneca exposta. A peca descoberta serve como um dissipador e protege os
componentes eletrénicos do superaquecimento e frio excessivo.

» Quando usado em atmosferas potencialmente explosivas, observe as informacdes na
documentacéo EX especifica para o equipamento. Para informac6es detalhadas sobre as
tabelas de temperatura, consulte a documentacéo separada intitulada 'Instru¢des de
seguranca" (XA) do equipamento.

Opc¢ées de aquecimento

Se um fluido necessitar que ndo ocorra perda de calor no sensor, os usuérios dispdem das
seguintes op¢des de aquecimento:

= Aquecimento elétrico, por exemplo com aquecedores de banda elétrica

= Através de canos que carreguem agua quente ou vapor

= Através de involucros de aquecimento

Vibracdes

A alta frequéncia de oscilacdo dos tubos de medicdo garante que a operacéo correta do
sistema de medicdo néo seja influenciado pelas vibra¢des da fabrica.

6.1.3  Instrucdes especiais de instalacdo

Drenabilidade

Os tubos de medicdo podem ser completamente drenados e protegidos contra incrustacéo
de solidos na direcdo vertical.

Compatibilidade sanitaria

ﬂ Ao instalar em aplicac¢des higiénicas, consulte as informacdes contidas na secdo
"Certificados e aprovag¢des/compatibilidade higiénica - 104

Disco de ruptura

Informacdes referentes ao processo: > 8 99.

A ATENCAO

Risco de vazamento do meio!

O vazamento do meio sob pressdo pode causar ferimentos ou danos materiais.

» Tome os cuidados necessarios para evitar danos e riscos as pessoas se o disco de
ruptura for atuado.

» Observe as informacdes na etiqueta do disco de ruptura.

» Certifique-se de que a funcéo e a operacéo do disco de ruptura ndo fiquem impedidas
pela instalacdo do equipamento.

» Na&o use jaqueta térmica.

» N&o remova ou danifique o disco de ruptura.

A posicéo do disco de ruptura é indicada na etiqueta aplicada ao lado dele.

A protecdo de transporte deve ser removida.

Os bocais de conexdo existentes ndo sdo previstos para lavagem ou monitoramento de
pressdo, mas servem como local de montagem para o disco de ruptura.

Em casos de falha no disco de ruptura, um equipamento de drenagem pode ser preso com
parafusos na rosca fémea do disco de ruptura, para drenar qualquer escape do meio.

23
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DN 8 (3#')...150 (6") DN 250 (10"

RUPTURE DISK ‘

2 3 1 2 3

A0028903

1  Etiqueta do disco de ruptura
2 Disco de ruptura com rosca fémea de 1/2" NPT e superficies transversais com largura de 1"
3 Protegdo de transporte

Para informacdes a respeito das dimensdes, consulte a secdo "Construcdo mecanica" do
documento "Informacdes técnicas"

Ajuste de ponto zero

Todos os medidores séo calibrados de acordo com tecnologia de ultima geracdo. A
calibracéo é efetuada nas condi¢Bes de referéncia . > B 91Portanto, normalmente, néo
€ necessario o ajuste de ponto zero no campo.

Por experiéncia, o ajuste de ponto zero é recomendado somente em casos especiais:

= Para obter a méxima precisdo de medi¢do mesmo com taxas de vazdo de fluxo baixas.

= Em processos extremos ou condi¢des de operacgdo (ex.: temperatura de processo muito
alta ou fluidos com viscosidade muito alta).

6.2 Instalacdo do medidor

6.2.1 Ferramentas necessarias

Para o sensor

Para flanges e outras conexdes de processo: ferramentas de montagem correspondentes

6.2.2  Preparacdo do medidor
1. Remova toda a embalagem de transporte restante.
2. Remova qualquer cobertura ou tampa protetora presente no sensor.

3. Remova a etiqueta adesiva na tampa do compartimento de componentes eletrénicos.

Endress+Hauser
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6.2.3 Instalacdo do medidor

A ATENCAO

Perigo devido a vedac&o incorreta do processo!

» Certifique-se de que os didmetros internos das juntas sejam maiores ou iguais aos das

conexdes de processo e da tubulagéo.

» Certifique-se de que as vedacdes estejam limpas e ndo estejam danificadas.

» Prenda as vedacdes corretamente.

1. Certifique-se de que a direcéo da seta no sensor corresponda a dire¢do da vazéo do

fluido.

2. Instale o medidor ou gire o invélucro do transmissor de tal forma que as entradas

para cabo nédo fiquem voltadas para cima.

4 o =

6.3 Verificacdo po6s-instalacdo

A0029263

O equipamento n&o esta danificado (inspegdo visual)?

O medidor esté de acordo com as especifica¢des do ponto de medi¢éo?

Por exemplo:

= Temperatura do processo > B 97

= Pressdo do processo (consulte a secdo sobre "Niveis de pressdo-temperatura" no documento
'Informagdes Técnicas')

= Temperatura ambiente

= Faixa de medicdo

A orientacdo correta do sensor foi selecionada ?

= De acordo com o tipo de sensor
= De acordo com a temperatura do meio
= De acordo com as propriedades do meio (liberacéo de fluidos, com transporte de sélidos)

A seta na etiqueta de identificagdo do sensor corresponde a diregdo da vazdo do fluido pela
tubulagdo > B 207

O ponto de identificagdo e a rotulagdo estdo corretos (inspecéo visual)?

O equipamento esta devidamente protegido contra precipitacdo e luz solar direta?

O parafuso de fixacéo e a bracadeira estdo apertados de modo seguro?

25
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7 Conexao elétrica

O medidor ndo tem um disjuntor interno.

» Por essa razdo, atribua ao medidor um interruptor ou disjuntor elétrico de modo que a
linha da fonte de alimentacéo possa ser facilmente desconectada da rede elétrica.

» Apesar do medidor ser equipado com um fusivel, a protecdo por excesso de corrente
adicional (maximo 16 A) deve ser integrada a instalagdo do sistema.

7.1 Seguranca elétrica

De acordo com as requlacdes federais/nacionais aplicaveis.

7.2 Condicdes de conexdo

7.2.1 Ferramentas necessarias

= Para entrada para cabo: use as ferramentas correspondentes

= Para bracadeira de fixagdo (em involucro de aluminio): parafuso Allen 3 mm

= Para parafuso de fixagdo (para invélucro em ago inoxidavel): Chave de boca 8 mm
= Desencapador de fio

= Ao utilizar cabos trancados: grampeadora para o terminal ilhos

7.2.2  Especifica¢Oes para cabo de conexdo

Os cabos de conexéo fornecidos pelo cliente devem atender as especifica¢des a seguir.

Faixa de temperatura permitida

= As diretrizes de instalacdo que se aplicam no pais de instalacdo devem ser observadas.
= Os cabos devem ser adequados para temperaturas minimas e maximas a serem
esperadas.

Cabo de alimentacdo (incluindo condutor para o terminal de terra interno)

Cabo de instalagdo padréo é suficiente.

Cabo de sinal
Modbus RS485

A norma EIA/TIA-485 especifica dois tipos de cabo (A elB) para a linha do barramento os
quais podem ser usados para toda taxa de transmissdo. E recomendado cabo tipo A.

Tipo de cabo A

Impedancia caracteristica | 135 para 165 Qem uma frequéncia de medigéo de 3 para 20 MHz

Capacitancia do cabo <30 pF/m

Secdo transversal do fio >0.34 mm? (22 AWG)

Tipo de cabo Pares trancados

Resisténcia da malha <110 Q/km

Amortecimento do sinal Max. 9 dB por todo o comprimento da se¢éo transversal do cabo

Blindagem Blindagem trancada de cobre ou blindagem trancada com blindagem. Ao aterrar
a blindagem do cabo, observe o conceito de aterramento da fébrica.
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Cabo de ligacdo entre a barreira de sequranca Promass 100 e o medidor

Tipo de cabo Cabo de par trancado, blindado, com fios de 2x2. Ao aterrar a blindagem do cabo,
observe o conceito de aterramento da fébrica.

Resisténcia maxima do 2.5 Q, um lado
cabo

E compativel com as especificagdes de resisténcia méaxima do cabo para garantir a
confiabilidade de operacdo do medidor.

O comprimento maximo do cabo para sec¢do transversal individual do fio é especificado na
tabela abaixo. Observe a capacitancia e a indutancia maximas por comprimento unitério do
cabo e os valores de conexdo na documentacdo EX .

Secdo transversal do fio Comprimento méximo do cabo
[mm?] [AWG] [m] [pés]
0.5 20 70 230
0.75 18 100 328
1.0 17 100 328
1.5 16 200 656
2.5 14 300 984

Didmetro do cabo

= Prensa-cabos fornecido:
M20 x 1,5 com cabo @ 6 para 12 mm (0.24 para 0.47 in)
s Terminais por molas:
secfio transversal do fio0.5 para 2.5 mm? (20 para 14 AWG)
s Com barreira de sequranca Promass100:
Terminais de parafuso de encaixe para secfes transversais dos fios
0.5 para 2.5 mm? (20 para 14 AWG)

7.2.3  Esquema elétrico

Transmissor
Versdo de conexdo do Modbus RS485

ﬂ Para uso em area néo classificada e Zona 2/Div. 2

Codigo do pedido para "Saida", opcdo M

Dependendo da versdo do invélucro, os transmissores podem ser solicitados com terminais
ou conectores do equipamento.

Meétodos de conexdo disponiveis

Cédigo de pedido Possiveis opg¢des para coédigo do pedido
"Invélucro” Saida Fonte de "Conexdo elétrica"
alimentacdo

Opcdes Terminais Terminais = Opgéo A: acoplamento M20x1
A B = Opcédo B: rosca M20x1

= Opgéo C:rosca G ¥2"

= Opcdo D:rosca NPT 2"
Opcdes Conectores do Terminais Opcéo L: conector M12x1 + rosca NPT ¥2"
A'B equipamento Opcéo N: conector M12x1 + acoplamento M20

- 30 Opcéo P: conector M12x1 + rosca G %2"

Opcéo U: conector M12x1 + rosca M20
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Métodos de conexdo disponiveis

Cédigo de pedido Possiveis op¢6es para cédigo do pedido
"[nvélucro” ; Fonte de "Conexéo elétrica"
Saida . =
alimentacédo
Opcdes Conectores do Conectoresdo | Opgéo Q: 2 x conector M12x1
A B, C equipamento equipamento
»> B30 > B30

Cédigo do pedido para 'Invélucro":
= Opcédo A: compacto, revestido de aluminio

= Opcédo B: compacto, higiénico, aco inoxidavel

= Opcéo C:"Ultracompacto, higiénico, inoxidavel"

g

H|E
[\
o

1
2

PAPAY

L+
— 1
e

A0019528

8 Esquema de ligagdo elétrica Modbus RS485, versdo de conexdo para uso em dreas ndo classificadas e Zona

2/Div. 2

1  Fonte de alimentagdo: 24 Vcc

2 Modbus RS485

Numero de terminal

COdlq,o cl’e p:edldo Fonte de alimentacédo Saida
Saida
1 (L+) 2 (L-) 26 (B) 27 (A)
Opgdo M 24 Ve Modbus RS485

Cédigo do pedido para "Saida":

Opcdo M: Modbus RS485, para uso em areas néo classificadas e Zona 2/Div. 2

Versdo de conexdo do Modbus RS485

ﬂ Para uso em &rea intrinsecamente segura. Conexdo através da barreira de sequranca

Promass 100.

Cddigo do pedido para "Saida", opcdo M

Dependendo da versdo do invélucro, os transmissores podem ser solicitados com terminais
ou conectores do equipamento.

Métodos de conexdo disponiveis

Cédigo do pedido Possiveis op¢6es para cédigo do pedido
"[nvélucro” : Fonte de "Conexo elétrica"
Saida . -
alimentacédo
Opcdes Terminais Terminais = Opgdo A: acoplamento M20x1
AB = Opgéo B: rosca M20x1
= Opgédo C:rosca G ¥2"
= Opgédo D: rosca NPT 2"
A B, C Conectores do equipamento Opcéo I: conector M12x1

> B30

Codigo de pedido para "Invoélucro™
= Opcédo A: compacto, revestido de aluminio

= Opcdo B: compacto, higiénico, ago inoxidével
= Opcéo C'Ultracompacto, higiénico, inoxidavel"
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A0030219

9 Esquema de ligagdo elétrica Modbus RS485, versdo de conexdo para uso em dreas intrinsecamente

seguras (conexdo através de Barreira de Sequran¢a Promass 100)

1  Fonte de alimentagdo intrinsecamente sequra
2 Modbus RS485

Cédigo do pedido R
i 10 (L+) 20 (L) 62 (B) 72 (A)
Opcio M Fonte de alimentacéo Modbus RS485 intrinsecamente
ps intrinsecamente sequra segura

Codigo do pedido para 'Saida":

Opc¢do M: Modbus RS485, para uso em drea intrinsecamente segura (conexdo através de barreira de seguranca

Promass 100)

Barreira de seguranca Promass100

21 1||26|27
L-|L+||B| A

Power | |Modbus
supply | | RS485
24V,

Safe area

O Power

@ Lift panel for
bus termination

O Communication

Safety Barrier
Promass 100

Hazardous area

Power | |Modbus
supply | | RS485
L-|L+|| B
20|10 |62

A
72

10  Barreira de sequranga Promass100 com terminais

1
2

Area ndo classificada, Zona 2, Classe I Diviséo 2
Area intrinsecamente segura

A0030220
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7.2.4  Atribuicdo do pino, conector do equipamento

Fonte de alimentacéo
Promass 100

Conector de equipamento para transmissdo de sinais com fonte de alimentagdo (lado do
equipamento), MODBUS RS485 (intrinsecamente sequro)

Pino Atribuicdo

2
ﬂ)k\ 1 L+ Fonte de alimentacéo, intrinsecamente segura
2 A
3 QOQ 1 Modbus RS485 intrinsecamente segura
B

3
4 L- Fonte de alimentacéo, intrinsecamente seqgura
4 rooteaos | 2 Blindagem/aterramento
Codificado Conector/soquete
A Conector

Conector de equipamento para fonte de alimentacdo (lado do equipamento), MODBUS
RS485 (intrinsecamente sequra)

ﬂ Para uso em area nio classificada e Zona 2/Div. 2.

2 Pino Atribuico
KQ\/\ 1| L+ CC24V
2 Nao especificado
310 QG p
O\/ 3 Né&o especificado
‘/ S|4 | L- CC24V
4 .
sooseos | 2 Blindagem/aterramento
Codificado Conector/soquete
A Conector

Transmissao do sinal
Promass

Conector de equipamento para transmissdo de sinal (lado do equipamento), MODBUS
RS485 (ndo intrinsecamente sequra)

ﬂ Para uso em area néo classificada e Zona 2/Div. 2.

2 Pino Atribuicdo
}\/CJ\ 1 Né&o especificado
2 A Modbus RS485
1O O C-3
\/()/ 3 Nao especificado
> \‘ 4 | B Modbus RS485
4 :
rooreens | 2 Blindagem/aterramento
Codificado Conector/soquete
B Soquete
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7.2.5 Blindagem e aterramento

Conceito de blindagem e de aterramento
1. Mantenha a compatibilidade eletromagnética (EMC).
Leve em consideracdo a protecéo contra exploséo.
Preste atencéo a protecédo das pessoas.
Esteja em conformidade com regulamentacdes e diretrizes de instalacdo nacionais.

Observe as especificac¢des de cabo .

2 B B B

Mantenha os comprimentos desencapados e torcidos da blindagem do cabo no
terminal de terra os mais curtos possiveis.

7. Blindagem total dos cabos.

Aterramento da blindagem do cabo

Em sistemas sem adequacdo de potencial, o aterramento multiplo da blindagem do

cabo causa correntes de equalizacdo de corrente!

Dano a blindagem do cabo do barramento.

» Somente terra a blindagem do cabo do barramento terra local ou no terra de protecédo
em uma extremidade.

» Isole a blindagem que néo esté conectada.

Para estar em conformidade com as especificacdes EMC:

1. Certifique-se de que a blindagem do cabo esteja aterrada a linha de adequacéo de
potencial em multiplos pontos.

2. Conecte todo terminal de terra local a linha de adequagéo de potencial.

7.2.6  Preparacdo do medidor

Vedacéo insuficiente do invélucro!
A confiabilidade operacional do medidor pode estar comprometida.
» Use prensa-cabos adequados correspondendo ao grau de protecéo.

1. Remova o conector de falso, se houver.

2. Se o medidor for fornecido sem os prensa-cabos:
Forneca um prensa-cabo adequado para o cabo de conex&o correspondente.

3. Se o medidor for fornecido com os prensa-cabos:
Observe as exigéncias para os cabos de conexdo > B 26.

7.3 Conexao do medidor

Limitacdo da sequranca elétrica devido a conexdo incorreta!

» O servico de conexdo elétrica somente deve ser executado por especialistas
adequadamente treinados.

Observe os codigos e regulacdes federais/nacionais aplicaveis.

Atenda as reqgulagdes de sequranca do local de trabalho.

Sempre conecte o cabo terra de protecdo @ antes de conectar os cabos adicionais.
Para uso em atmosferas potencialmente explosivas, observe as informacdes na
documentacéo EX especifica para o equipamento.

A unidade de poténcia deve ser testada para garantir que ela atenda as exigéncias de
seguranca (ex. PELV, SELV).

vvyywyy

v
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7.3.1 Conexédo do transmissor

A conexdo do transmissor depende dos sequintes cdédigos do equipamento:
= Versdo do invélucro: compacta ou ultracompacta
= Versdo de conexdo: conector do equipamento ou terminais

LI = =
1 5 ) . A

0.0 HT@;@TH Toue

A0016924

11  Versdes do invélucro e versées de conexdo

A Versdo do invélucro: compacto, revestido, aluminio

B Versdo do invélucro: compacto, higiénico, ago inoxiddvel

1 Entrada para cabo ou conector de equipamento para transmissdo de sinal
2 Entrada para cabo ou conector de equipamento para fonte de alimentagdo
C  Versdo do invélucro: ultracompacto, higiénico, ago inoxiddvel

3 Conector de equipamento para transmissédo de sinal

4 Conector de equipamento para fonte de alimentagdo

4.
- 1004 SR
===

mm (in) &\"

AD017844

12 Versées do equipamento com exemplos de conexdo

1  Cabo
2 Conector de equipamento para transmissdo de sinal
3 Conector de equipamento para fonte de alimentagdo
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Para a versdo do equipamento com conector do equipamento: siga apenas etapa 6.

1.

Dependendo da verséo do invélucro, solte a bracadeira de fixacdo ou o parafuso de
fixacdo da tampa do involucro.

Dependendo da versdo do invélucro, desparafuse ou abra a tampa do invélucro.

Empurre o cabo através da entrada para cabo. Para assegurar total vedacédo, ndo
remova o anel de vedacdo da entrada para cabo.

Desencape os cabos e as extremidades do cabo. No caso de cabos trancados, ajuste
também as arruelas.

Conecte o cabo de acordo com o esquema de ligagdo elétrica ou a atribui¢do do pino
do conector do equipamento .

Dependendo da versdo do equipamento, aperte os prensa-cabos ou conecte o plugue
do equipamento e aperte .

Habilite o resistor de terminacéo, se aplicavel .

A ATENCAO

Grau de protecdo do invélucro anulado devido a vedacdo insuficiente do
invélucro.

» Fixe o parafuso sem usar lubrificante. As roscas na tampa sdo revestidas com um
lubrificante seco.

Para reinstalar o transmissor, faca o procedimento reverso a remocéo.

7.3.2  Conexdo da barreira de sequranca Promass100

No caso de versdo de equipamento com Modbus RS485 de seguranca intrinseca, o
transmissor deve ser conectado a barreira de sequranca Promass 100.

1.

Desencape as extremidades do fio. No caso de cabos tranc¢ados, ajuste também as
arruelas.

Conecte o cabo de acordo com o esquema de ligacédo elétrica > 8 27.

Onde aplicavel, habilite o resistor de terminacéo na barreira de sequranca
Promass100 .

A0028766

13 Conexdo elétrica entre o transmissor e a barreira de sequranga Promass100

1
2
3
4
5
6
7
8

Sistema de controle (por exemplo CLP)

Observe as especificagbes de cabo > B 26

Barreira de sequranga Promass100: esquema de ligagdo elétrica > B 29
Observe as especificagbes de cabo > B 26

Area ndo classificada
Area ndo classificada e Zona 2/Div. 2
Area intrinsecamente segura

Transmissor: esquema de ligagdo elétrica > B 27
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7.3.3  Garantia da equalizacdo potencial

Especificacoes
Néo séo necessarias medidas especiais para a equalizacéo potencial.

Para equipamentos elaborados para uso em locais classificados, observe as diretrizes
[l
na Documentacéo Ex (XA).

7.4 Instrucdes especiais de conexao

7.4.1  Exemplos de conexao

Modbus RS485
Modbus RS485, dreas ndo classificada e Zona 2/Div. 2

A0028765

14 Exemplo de conexdo para Modbus RS485, drea ndo classificada e Zona 2/Div. 2

1  Sistema de controle (por exemplo CLP)

2 Blindagem do cabo fornecida em uma extremidade. A blindagem do cabo deve ser aterrada nas duas
extremidades para atender as especificagées EMC; observe as especificagbes do cabo > B 26

3 Caixa de distribuicdo

4 Transmissor
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Modbus RS485 intrinsecamente sequra

A0028766

15  Exemplo de conexdo para Modbus RS485 intrinsecamente sequra

NN WN

Sistema de controle (por exemplo CLP)

Blindagem do cabo fornecida em uma extremidade. Observe as especificagdes de cabo
Barreira de sequranga Promass100

Observe as especificagbes de cabo

Area ndo classificada

Area ndo classificada e Zona 2/Div. 2

Area intrinsecamente sequra

Transmissor

7.5 Garantia do grau de protecao

O medidor atende as especifica¢cdes para grau de protecédo [P66/67, invélucro Tipo 4X .

Para garantir um grau de protecéo IP66/67, involucro Tipo 4X , execute as etapas a seguir
apos a conexdo elétrica:

1.

2
3
4,
5

6.

Verifique se as vedagdes do invélucro estdo limpas e devidamente encaixadas.
Seque, limpe ou substitua as vedacdes, se necessario.

Aperte todos os parafusos do invélucro e as tampas dos parafusos.

Aperte os prensa-cabos com firmeza.

Para garantir que a umidade ndo penetre na entrada para cabo:
Direcione o cabo de tal forma que ele faca uma volta para baixo antes da entrada para

cabo ("coletor de agua").
Ly

"

A0029278

Insira conectores falsos nas entradas para cabo ndo usadas.

7.6 Verificacdo pos-conexao

Os cabos ou 0 equipamento estdo sem danos (inspegdo visual)? a
Os cabos utilizados atendem as exigéncias> B 267 a
Os cabos tém espago adequado para deformacéo? a

Todos os prensa-cabos estdo instalados, firmemente apertados e vedados? O cabo corre
juntamente com "coletor de agua" > 357
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Dependendo da versdo do equipamento: todos os conectores do equipamento estdo firmemente

a
apertados > B 327
= > B 90A fonte de alimentacéo corresponde as especificacdes na etiqueta de identificagéo?
= Para a versdo do equipamento com Modbus RS485 intrinsecamente segura: a fonte de 0
alimentacéo corresponde as especificacdes da etiqueta de identificacdo da Barreira de
Sequranca Promass 100 > B 907
O esquema de ligagdo elétrica > B 27 ou a atribui¢éo do pino do conector esta > 30 correto? a

= Se a fonte de alimentacéo estiver presente, o LED de poténcia no médulo de componentes
eletrénicos do transmissor acende em verde > B 127

= Para a versdo do equipamento com Modbus RS485 intrinsecamente segura, se a fonte de a
alimentacéo estiver presente, o LED de poténcia na Barreira de Sequranga Promass 100 esta
aceso » B 12?

Dependendo da versdo do equipamento, a bragadeira de fixacdo ou o parafuso de fixacdo estd bem
apertado?
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8 Opcoes de operacao

8.1 Visdo geral das op¢Oes de operacdo

A0017760

1 Computador com ferramenta de operagdo "FieldCare" ou "DeviceCare" através de Commubox FXA291 e
interface de operagdo
2 Sistema de controle (por exemplo CLP)
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8.2

8.2.

Estrutura e funcdo do menu de operacao

1  Estrutura geral do menu de operacéo

Para uma visdo geral do menu de operacdo por especialistas: "Descricdo dos
Parametros do Equipamento’, um documento fornecido com o equipamento-> 107

Manutencao

Expert

Menu de operacgao para operadores e manutencao

Idioma

| |—>| Idioma

| Parametro 1

|Parémetro n

Operador

| Submenu 1

| Submenu n

|—>| Tag do equipamento

| Assistente 1/ Parametro 1

| Assistente n / Parametro n

IR

| Configuragao avancada

|—>| Inserir cédigo de acesso |

| Parametro 1 |

|
| Parametro n |

Orientado pela tarefa

|Submenu 1 |

|Submenu n |

|—>| Parametro 1

| Parametro n

| Submenu 1

| Submenu n

o

Menu de operacdes para experts

| |—>l Display do statu‘s de acesso

l Parametro n

lSistema

lSensor

l Entrada

lSal’da

lComunicagéo

Orientado pela funcao

lApIicagéo

l Diagndsticos

IR

® 16

Estrutura esquemdtica do menu de operagdo

A0018237-PT
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Opcdes de operacdo

8.2.2

Conceito de operacdo

As pecas individuais do menu de operacéo sdo especificadas para certas funcdes de usuario
(operador, manutencdo etc.). Cada fun¢do de usudrio contém tarefas tipicas junto a vida

util do equipamento.

Menu/parametro Funcbes de usuario e a¢bes Contetido/Significado
Language Orientado para | Fungéo "Operador", "Manutencéo" = Definir o idioma de operagéo
acédo Tarefas durante a operacéo: = Restaurar e controlar totalizadores
Leitura dos valores medidos -
Operation Restaurar e controlar totalizadores
Setup Funcgéo "Manutengéo" Submenus para comissionamento rapido:
Comissionamento: = Configuragdo das unidades do sistema
= Configuracdo da medicéo # Definicdo do meio
= Configuracgdo da interface de = Configuracédo da interface de comunicacéo digital
comunicagéo = Configuragdo do display operacional
= Configuracdo do corte de vazdo baixa
= Configuracgdo da detec¢do de tubo vazio e parcial
Advanced setup
= Para mais customizacdes de configuracdo da medicdo (adaptagdo para
condi¢des especiais de medicéo)
= Configuracdo dos totalizadores
= Administracdo (defina o codigo de acesso, reinicie o medidor)
Diagnostics Funcéo "Manutencao" Contém todos os pardmetros para detectar e analisar processos e erros do
Eliminac&o de erro: equipamento:
= Diagnosticos e eliminagéo de = Diagnostic list
processos e erros do equipamento Contém até 5 mensagens de erro atualmente pendentes.
= Simulagéo do valor medido = Event logbook
Contém mensagens dos eventos ocorridos.
= Device information
Contém informagdes para identificar o equipamento.
= Measured values
Contém todos os valores correntes medidos.
= Heartbeat
A funcionalidade do equipamento é verificada conforme a solicitagéo e
os resultados da verificagéo sdo registrados.
= Simulation
Usado para simular valores medidos ou valores de saida.
Expert orientado para | Tarefas que necessitam conhecimento Contém todos os parametros do equipamento e possibilita o acesso a
funcéo detalhado da funcéo do equipamento: esses parametros, diretamente, usando um cédigo de acesso. A estrutura
= MedicOes de comissionamento em deste menu baseia-se nos blocos de fung¢éo do equipamento:
condigdes dificeis = System
= Adaptacéo ideal da medicdo para Contém todos os parametros prioritarios do equipamento que ndo
condicdes dificeis afetam a medigdo ou a interface de comunicagéo.
= Configuracdo detalhada da interface | ® Sensor
de comunicacdo Configuracdo da medicéo.
= Diagnosticos de erro em casos dificeis | # Communication
Configuragdo da interface de comunicagéo digital.
= Application
Configuracgdo das fungdes que vdo além da medicdo efetiva (ex.
totalizador).
= Diagnostics
Detecgéo de erro e analise de processo e erros de equipamento e para a
simulagdo do equipamento e Heartbeat Technology.
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8.3 Exibicdo dos valores medidos através do display local
(disponivel como opc¢éo)

8.3.1 Display de operacéo

ﬂ O display local estéa disponivel como opc&o:

Cédigo de pedido para "Display; operacdo”, op¢do B: "4 linhas; iluminado, via

comunicagio".
1
2—1 - SF1—3
. 1120.50
M kg/h

A0037831
Display de operagéo
Tag do equipamento~> B 58
Area de status
Area de display para valores medidos (4 linhas)

W N =

Area de status

Os seguintes simbolos aparecem na area de status o display de operag¢éo no canto superior
direito:
= Sinais de status
= F: Falha
= C: Verificacdo da funcgéo
= S: Fora da especificacéo
= M: Manutencéo necessaria
= Comportamento de diagnéstico
= §4: Alarme
= /i Aviso
= 7 Bloqueio (o equipamento é travado pelo hardware - 63)
= +: Comunicacdo (comunicacdo através da operagdo remota estd ativa)

Area do display

Na area do display, cada valor medido é antecedido por determinados tipos de simbolos
para uma descricdo mais detalhada:

Variavel medida Numero do canal de Comportamento de
medicdo diagndstico
2 2 2
-
Exemplo =+ &,

Aparece somente se um
evento de diagndstico
estiver presente para esta
variavel medida.
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Varidveis medidas

Simbolo Significado

Vazdo massica

= Vazdo volumétrica
= Vaz&o volumétrica corrigida

m
U
p = Densidade
= Densidade de referéncia

Temperatura

Totalizador

E O numero do canal de medicéo indica qual dos trés totalizadores é exibido.

Saida

CO

Numeros do canal de medicdo

Simbolo Significado

IB IB Canal de medicédo 1 a 4

O numero do canal de medic¢do é exibido somente se mais de um canal estiver presente para o mesmo tipo de
variavel medida (por exemplo, Totalizador 1 a 3).

Comportamento de diagndstico

O comportamento de diagnéstico refere-se a um evento de diagnostico que seja relevante a variadvel medida
exibida.
Para mais informagdes sobre os simbolos

ﬂ O formato de numero e exibicdo dos valores medidos podem ser configurados através
do sistema de controle .

8.3.2  Funcodes de usuario e autorizacdo de acesso relacionada

As duas funcdes de usuério "Operador" e "Manutencdo"' possuem acesso de escrita diferentes
aos parametros se o cliente definir um cédigo de acesso especifico para o usuério. Isso
protege a configuracéo do equipamento contra acesso néo autorizado .

Definicdo da autorizacédo de acesso para funcGes de usuario

Quando o equipamento é fornecido de fabrica, ainda ndo ha um cédigo de acesso definido .
A autorizacéo de acesso (acesso leitura e gravacdo) para o equipamento néo é restrita e
corresponde ao funcdo do usudrio "Manutencéo" .

» Definir o codigo de acesso.

= O funcdo do usudrio "Operador" é redefinido além do funcéo do usudrio
"Manutencéo". A autorizacéo de acesso é diferente para as duas fungdes de usudrio.

Autorizagdo de acesso para pard@metros: funcdo do usudrio "Manutengdo"

Status do cédigo de acesso Acesso para leitura Acesso para escrita
Um cédigo de acesso ainda néo foi definido
. . v v
(Ajuste de fabrica).
Apos a definicdo de um cédigo de acesso. v vl
1) O usuario tem apenas acesso de gravagéo apos inserir o coédigo de acesso.
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Autorizagdo de acesso para pard@metros: funcdo do usudrio "Operador”

Status do cddigo de acesso

Acesso para leitura

Acesso para escrita

Apés a definicdo de um codigo de acesso.

v

1)

1) Apesar do cdédigo de acesso definido, alguns parametros podem sempre ser modificados e, assim, ndo
precisam de protecdo contra gravagéo, pois eles ndo afetam a medigéo. Consulte a se¢do "Protecéo contra

escrita por meio de cédigo de acesso"

A funcéo na qual o usuario estéd atualmente conectado ¢ indicada pelo Caminho de

navegacao:

8.4 Acesso ao menu de operacdo através da ferramenta

de operacao

8.4.1 Conexao da ferramenta de operacao

Através da interface de operacéo (CDI)

Modbus RS485

1 Interface de operagdo (CDI) do medidor
2 Commubox FXA291

A0030216

3 Computador com ferramenta de operagdo 'FieldCare" com "Comunicagdo CDI FXA291" COM DTM
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Através da interface de operagéo (CDI)

A0014019

1 Interface operacional (CDI = Interface de dados comuns Endress+Hauser) do medidor
2 Commubox FXA291
3 Computador com a ferramenta de operagdo FieldCare com COM DTM "CDI Comunicagdo FXA291

8.4.2 FieldCare

Escopo de funcgbes

Ferramenta de gerenciamento de ativos da planta baseado em FDT da Endress+Hauser. E
possivel configurar todos os equipamentos de campo inteligentes em um sistema e ajuda-
lo a gerencia-las. Através do uso das informacdes de status, é também um modo simples e
eficaz de verificar o status e a condicéo deles.

Acesso através de:
Interface de operacdo CDI > B 43

Funcdes tipicas:

s Configuracdo de pardmetros dos transmissores

= Carregamento e armazenamento de dados do equipamento (carregar / baixar)

s Documentacdo do ponto de medic&o

= Visualizacdo da memoria de valor medido (registrador de linha) e registro de eventos

Para informacdes adicionais sobre FieldCare, consulte as Instru¢des de operacgéo
BAO0O027S e BAOOO59S

Fonte para arquivos de descricdo do equipamento

Consulte informacdo > B 45

Estabelecimento da conexéao
1. Inicie o FieldCare e lance o projeto.

2. Narede: adicione um equipamento.
- A janela Add device é aberta.

3. Selecione a op¢éo CDI Comunicacdo FXA291 a partir da lista e pressione OK para
confirmar.

4. Clique com o botéo direito do mouse em CDI Comunicacdo FXA291 e selecione a
opcdo Add device no menu de contexto que se abre.

5. Selecione o equipamento desejado a partir da lista e pressione OK para confirmar.
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6. Estabeleca a conexdo com o equipamento.

Para informacdes adicionais, consulte as Instrucdes de operacdo BAOOO27S e

BA00059S

Interface de usuario

2 3 4 5 6 7
|
DzHleagne [(He:  e@Esd ) ueds
Koo/ | /.../ 8
‘ Device name: XXXXXXX Mass flow: £ 12.34  kg/h
1- Device tag: XXXXXXX Volume flow: £ 12.34 m3/h
Status: (] u Good
[EEE] EIEEEIE
' |
5 Xxooxx Mass flow unit: kg/h
P Access status tooling Maintenance Volume flow unit: m3/h
B Operation
E—}---E Setup
:k---PD Device tag Koo
ET}' [ System units
8- p Mass flow unit kg/h L g
; PO Volume flow unit m3/h
B3 Select medium
-0 .
-0 .
@53 Advanced setup
0 Diagnostics
-1 Expert
[ el | | Duaoksy
‘,mewd‘ [+ 0 E I
\ \
10 11
A0021051-PT
1 Cabegalho
2 Imagem do equipamento
3 Nome do equipamento
4 Tag do equipamento~> B 58
5 Area de status com sinal de status> 8 70
6  Areade display para os valores de medidos atuais > B 64
7 Edite a barra de ferramentas com fungdes adicionais, tais como salvar/restaurar, lista de eventos e criar
documentagdo
8  Area de navegagdo com estrutura do menu de operagdo
9  Areade trabalho
10 Faixa de agdo
11 Area de status
8.4.3 DeviceCare

Escopo de fungdes

Ferramenta para conectar e configurar equipamentos de campo Endress+Hauser.

O modo mais réapido de configurar equipamentos de campo Endress+Hauser é com a
ferramenta dedicada "DeviceCare". Junto com os gerenciadores de tipo de equipamento

(DTMs), ele apresenta uma solucéo conveniente e abrangente.
Para detalhes, consulte o Catélogo de inovacdes INO1047S

Fonte para arquivos de descricdo do equipamento

Consulte informacdo > B 45
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9 Integracao do sistema

9.1 Visdo geral dos arquivos de descricdo do
equipamento (DD)

9.1.1 Dados da versao atual para o equipamento

Versdo do firmware 01.03.zz = Na pagina de titulo das Instru¢des de operagéo
= Na placa de identificacdo do transmissor
= Firmware version
Diagnostics - Device information - Firmware
version
Data de langamento da versdo do 10.2014 ==
firmware

ﬂ Para uma visdo geral das diferentes versdes de firmware para o equipamento

9.1.2  Ferramentas de operacdo

O arquivo de descri¢do do equipamento adequado para as ferramentas de operacéo
individuais esta listado abaixo, juntamente com a informacéo sobre onde o arquivo pode

ser adquirido.

FieldCare = www.endress.com - Area de download
= CD-ROM (contate a Endress+Hauser)
= DVD (contate a Endress+Hauser)
DeviceCare = www.endress.com - Area de download

DVD (contate a Endress+Hauser)

CD-ROM (contate a Endress+Hauser)

9.2 Informacdes Modbus RS485

9.2.1 Cédigos de funcéo

Codigos de func¢éo sdo usados para definir qual acdo de leitura ou gravacdo é realizada
através do protocolo Modbus. O medidor é compativel com os sequintes cédigos de funcéo:

Cédigo Nome

Descrigao

Aplicacao

03 Ler registro de
exploragdo

O mestre 1é um ou mais registros
Modbus do equipamento.

E possivel ler no méaximo 125
registros consecutivos com 1
telegrama: 1 registro = 2 bytes

O medidor néo faz distin¢do
entre os codigos de funcdo 03
e 04; portanto, estes codigos
trazem o mesmo resultado.

Ler os pardmetros de equipamento
com acesso de leitura e gravagéo

Exemplo:
Ler a vazdo massica

04 Ler o registro de
entrada

O mestre 1&é um ou mais registros
Modbus do equipamento.

E possivel ler no maximo 125
registros consecutivos com 1
telegrama: 1 registro = 2 bytes

El 0 medidor néo faz distingdo
entre os codigos de fungéo 03
e 04; portanto, estes codigos
trazem o mesmo resultado.

Ler os pardmetros de equipamento
com acesso de leitura

Exemplo:
Ler o valor do totalizador
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Cédigo Nome Descricdo Aplicagao
06 Gravar os O mestre grava um novo valor em | Gravar somente 1 pardmetro do
registros Unicos | um registro Modbus do medidor. equipamento
@ Use o codigo de funcdo 16 Exemplo: reiniciar o totalizador

para gravar os registros
multiplos com apenas 1
telegrama.

08 Diagnéstico O mestre verifica a conex&do de
comunicagdo com o medidor.

Os seguintes "Codigos de

diagnéstico" sdo compativeis:

= Sub-funcéo 00 = Retornar os
dados de consulta (teste
loopback)

= Sub-funcdo 02 = Retornar
registros de diagndstico

16 Gravar registros | O mestre grava um novo valor em | Gravar multiplos parametros de
multiplos multiplos registros Modbus do equipamento
equipamento. Exemplo:

E possivel gravar no maximo 120
registros consecutivos com 1
telegrama.

s Unidade de vazdo massica
= Unidade de massa

Se os parametros de
equipamento necessarios ndo
estiverem disponiveis como
um grupo, e ainda assim eles
devem ser enderecados com
um unico telegrama, use o

mapa de dados Modbus
> B4
23 Ler/Gravar O mestre 1é e grava no maximo 118 | Gravar e ler multiplos parametros
registros registros Modbus do medidor de equipamento
multiplos simultaneamente com 1 telegrama.

Exemplo:
® Ler avazdo massica
= Reiniciar o totalizador

O acesso de gravacéo é realizado
antes do acesso de leitura.

Mensagens de transmissdo somente sdo permitidas com os cddigos de funcéo 06, 16 e
23.

9.2.2  Informacdes de registro

Para as caracteristicas gerais dos pardmetros de equipamento com suas respectivas
informacdes de registro Modbus, consulte a secdo 'Informacdes de registro Modbus
RS485" na documentac&o "Descri¢do dos parametros de equipamento”.

9.2.3 Tempo de resposta

Tempo de resposta do medidor para o telegrama de solicitacdo do mestre Modbus:
geralmente3 para 5 ms

9.2.4  Tipos de dados

O medidor é compativel com os sequintes tipos de dados:

FLUTUANTE (numero de ponto flutuante IEEE 754)
Comprimento de dados = 4 bytes (2 registros)

Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O

SEEEEEEE EMMMMMMM MMMMMMMM MMMMMMMM

S =sinal, E = expoente, M = mantissa
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INTEIRO

Comprimento de dados = 2 bytes (1 registro)

Byte 1

Byte 0

Byte mais significativo (MSB)

Byte menos significativo (LSB)

GRUPO

Comprimento de dados = depende do pardmetro do equipamento, ex.: apresentacdo do pardmetro de um
equipamento com um comprimento de dados = 18 bytes (9 registros)

Byte 17

Byte 16

Byte 1

Byte 0

Byte mais significativo
(MSB)

Byte menos significativo
(LSB)

9.2.5

Sequéncia de transmissdo de byte

Enderecamento de byte, isto é, a sequéncia de transmissdo de bytes, ndo é definido na
especificacdo do Modbus. Por este motivo, é importante coordenar ou corresponder o
método de enderecamento entre o mestre e o subordinado durante o comissionamento.
Isto pode ser configurado no medidor usando o pardmetro Byte order.

Os bytes séo transmitidos dependendo da sele¢do em pardmetro Byte order:

FLOAT
Sequéncia
Opc¢oes 1. 2. 3. 4.
1-0-3-2* |Bytel Byte O Byte 3 Byte 2
(MMMMMMMM) (MMMMMMMM) (SEEEEEEE) (EMMMMMMM)
0-1-2-3 Byte O Byte 1 Byte 2 Byte 3
(MMMMMMMM) (MMMMMMMM) (EMMMMMMM) (SEEEEEEE)
2-3-0-1 Byte 2 Byte 3 Byte O Byte 1
(EMMMMMMM) (SEEEEEEE) (MMMMMMM) (MMMMMMM)
3-2-1-0 Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O
(SEEEEEEE) (EMMMMMMM) (MMMMMMMM) (MMMMMMMM)

= ajuste de fabrica, S = sinal, E = expoente, M = mantissa

INTEIRO

Sequéncia
Opc¢oes 1. 2.
1-0-3-2* Byte 1 Byte O
3-2-1-0 (MSB) (LSB)
0-1-2-3 Byte O Byte 1
2-3-0-1 (LSB) (MSB)

* = ajuste de fabrica, MSB = byte mais significativo, LSB = byte menos significativo

GRUPO
Apresentacéo considerando o exemplo de um parametro de equipamento com um comprimento de dados de 18
bytes.

Sequéncia
Opc¢oes 1. 2. 17. 18.
1-0-3-2* Byte 17 Byte 16 Byte 1 Byte O
3-2-1-0 (MSB) (LSB)

47



Integracdo do sistema

Proline Promass F 100 Modbus RS485

48

-2-3 Byte 16 Byte 17 Byte O Byte 1
-0-1 (MsB) (LSB)

* = ajuste de fabrica, MSB = byte mais significativo, LSB = byte menos significativo

9.2.6 Gerenciamento de dados Modbus

Funcdo do mapa de dados Modbus

O equipamento oferece uma area de memoria especial, o mapa de dados Modbus (para um
maximo de 16 pardmetros de equipamento), a fim de permitir que os usuarios chamem
multiplos pardmetros de equipamento através do Modbus RS485 e ndo somente
pardmetros de equipamento individuais ou um grupo de parametros de equipamento
consecutivos.

O agrupamento dos parametros de equipamento é flexivel e o mestre Modbus pode ler ou
gravar em todo o bloco de dados simultaneamente com um unico telegrama de solicitaco.

Estrutura do mapa de dados Modbus

O mapa de dados Modbus é formado por dois conjuntos de dados:

= Lista de varredura: Area de configuracéo
Os parametros de equipamento a serem agrupados sdo definidos em uma lista na qual
seus enderecos de registro Modbus RS485 sdo inseridos.

= Area de dados
O medidor 1€ os enderecos de registro inseridos na lista de varredura ciclicamente e
grava os respectivos dados de equipamento (valores) na area de dados.

Para as caracteristicas gerais dos pardmetros de equipamento com suas respectivas
informacdes de registro Modbus, consulte a se¢do "Informacdes de registro Modbus
RS485" na documentacéo "Descricdo dos pardmetros de equipamento”.

Configuracdo da lista de varredura

Para a configuracdo, os enderecos de registro do Modbus RS485 dos pardmetros de
equipamento a serem agrupados devem ser inseridos na lista de varredura. Observe as
seguintes especificacdes basicas da lista de varredura:

Max. de entradas 16 parametros de equipamento

Parametros de equipamento | Somente pardmetros com as seguintes caracteristicas sdo compativeis:
compativeis = Tipo de acesso: acesso de leitura ou gravacdo
= Tipo de dados: flutuante ou inteiro

Configuragdo da lista de varredura através do FieldCare ou DeviceCare

Realizada usando o menu de operacdo do medidor:

Especialista » Comunicacdo - Mapa de dados Modbus - Registro da lista de varredura O a
15

Lista de varredura

Numero Registro de configuracéo

0 Registro da lista de varredura O
15 Registro da lista de varredura 15
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Configuragdo da lista de varredura através do Modbus RS485

Realizado usando os enderecos de registro 5001 - 5016

Lista de varredura

Numer | Registro Modbus RS485 Tipo de dados Registro de configuracdo

o

0 5001 Integral Registro da lista de varredura O
Integral

15 5016 Integral Registro da lista de varredura 15

Leitura dos dados através do Modbus RS485

O mestre Modbus acessa a area de dados do mapa de dados Modbus para ler os valores
atuais dos parametros de equipamento definidos na lista de varredura.

Acesso mestre a area de dados Através dos enderecos de registro 5051-5081
Area de dados
Valor do parametro de Registro Modbus RS485 Tipo de dados* | Acesso**
equipamento N . X N
Registro inicial | Registro final

(Somente

flutuante)
Valor de registro da lista de 5051 5052 Inteiro/flutuante | Ler/gravar
varredura O
Valor de registro da lista de 5053 5054 Inteiro/flutuante | Ler/gravar
varredura 1
Valor do registro da lista de
varredura...
Valor de registro da lista de 5081 5082 Inteiro/flutuante | Ler/gravar
varredura 15

* O tipo de dados depende dos pardmetros de equipamento inseridos na lista de varredura.

** 0 acesso aos dados depende dos pardmetros de equipamento inseridos na lista de varredura. Se o pardmetro
de equipamento inserido for compativel com acesso de leitura e gravacdo, ele também pode ser acessado
através da area de dados.
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10 Comissionamento

10.1  Verificacdao da funcao

Antes do comissionamento do equipamento, certifique-se de que as verifica¢cdes pos-
instalacéo e p6s-conexdo foram realizadas.

= Lista de verificacdo "Post-mounting check' > B 25
= Lista de verificacdo "Post-connection check' > B 35

10.2 Estabelecimento da conexdo através de FieldCare

= Para conex&o FieldCare
= Para estabelecimento da conexédo através de FieldCare - 43
= Para interface do usuério FieldCare - 44

10.3  Configuracdo do medidor

O menu Configuracdo com seus submenus contém todos os pardmetros necessarios para a
operacdo padréo.

Estrutura do menu de "Configuragéo”

Ajuste ‘ > ‘ Unidades do sistema ‘ > B50
‘ Selecionar meio ‘ > B53
‘ Comunicac¢édo ‘ > B54
‘ Corte de vazdo baixa ‘ > B56
Deteccéo do tubo parcialmente > B57
preenchido

10.3.1 Configuracédo das unidades do sistema

No submenu Unidades do sistema, vocé pode configurar as unidades de todos os valores
medidos.

Caminho de navegacédo

Menu "Configuracéo" > Configuracdo avancada > Unidades do sistema

Estrutura geral do submenu

Unidades do sistema ‘ > ‘ Unidade de vazdo massica

‘ Unidade de massa

‘ Unidade de vaz&o volumétrica

‘ Unidade de vazédo volumétrica corrigida

‘ Unidade do volume corrigida

‘ Unidade do volume ‘

‘ Unidade de densidade
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‘ Unidade de densidade de referéncia

‘ Unidade temperatura

‘ Unidade de pressdo

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricao Selecdo/ Ajuste de fabrica
Entrada do
usuario

Unidade de vazdo | Selecione a unidade para a vazdo massica. Lista de escolha | Depende do pais:
massica Resultado da unidade = kg/h

A unidade selecionada se aplica a: ® lb/min

= Saida

= Corte de vazdo baixa

= Variavel do processo de simula¢do
Unidade de Selecione a unidade para massa. Lista de escolha | Depende do pais:
massa Resultado da unidade ] i{bg

A unidade selecionada foi obtida de: "

Unidade de vaz&o massica
Unidade de vazéo | Selecione a unidade para a vazdo volumeétrica. Lista de escolha | Depende do pais:
volumeétrica Resultado da unidade ] I/Ii '

A unidade selecionada se aplica a: * gal/min (EUA)

= Saida

= Corte de vazéo baixa

s Varidvel do processo de simulacdo
Volume Selecione a unidade para volume. Depende do pais

Resultado =l | (EUA

A unidade selecionada foi obtida de: = gal )

Unidade de vazéo volumétrica
Unidade de vazdo | Selecione a unidade para a vazédo volumétrica Lista de escolha | Depende do pais:
volumeétrica corrigida. da unidade = Nl/h
corrigida Resultado s Scf/min

A unidade selecionada se aplica a:

= Saida

= Corte de vazdo baixa

= Variavel do processo de simula¢do
Unidade do Selecione a unidade para volume padréo. Lista de escolha | Depende do pais:
volume corrigida Resultado da unidade ] gI(I:F

A unidade selecionada foi obtida de: "

Unidade de vaz&o volumétrica corrigida
Unidade de Selecione a unidade para densidade. Lista de escolha | Depende do pais
densidade Resultado da unidade ] ﬁ?//lf

A unidade selecionada se aplica a: " bc

= Saida

= Deteccéo de tubo parcialmente cheio Valor baixo

s Deteccéo de tubo parcialmente cheio Valor alto

= Varidvel do processo de simulacédo

= Ajuste de densidade (no menu Expert)
Unidade de Selecione a unidade para densidade de referéncia. Lista de escolha | Depende do pais:
defnsada@e de Resultado da unidade ] i(bg//SN;
reterencia A unidade selecionada se aplica a: " ¢

= Saida

= Detecgéo de tubo parcialmente cheio Valor baixo

= Deteccdo de tubo parcialmente cheio Valor alto

= Varidvel do processo de simula¢do

= Densidade de referéncia fixa

= Ajuste de densidade (no menu Expert)
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Parametro Descricdo Selecdo/ Ajuste de fabrica
Entrada do
usuario
Unidade Selecione a unidade para temperatura. Lista de escolha | Depende do pais:
temperatura Resultado da unidade . :C (Celsius)h '
A unidade selecionada se aplica a: » 'F (Fahrenheit)
= Saida
= Temperatura de referéncia
= Variavel do processo de simulagéo
Unidade de Selecione a unidade de presséo. Lista de escolha | Depende do pais:
presséo da unidade ® bara
= psia
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10.3.2 Selecione e configuracdo do meio

O submenu Selecdo de meio contém os parametros que foram configurados para a selecdo
e a configuracdo do meio.

Caminho de navegacdo

Menu "Configuracéo

Estrutura geral do submenu

- Selecdo do meio

Selecdo do meio

‘ > ‘Selecionar meio

‘ Selecionar tipo de gas

‘ Velocidade de som de referéncia

‘ Compensacdo de pressdo

‘ Valor de pressdo

‘ Pressdo externa

‘ Velocidade do som do coeficiente de temperatura ‘

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

pressdo

selecionada no
parametro Selecéo do
meio:

Gas

automatica de
presséo.

Parametro Pré-requisito Descricao Selecdo/ Ajuste de
Entrada do usuério fabrica
Selecdo do meio | - Selecione o tipo de | ® Liquido Liquido
meio. = Gas
Selecionar tipo | A opcéo a seguir é Selecione o tipo de | Lista de escolha do tipo de | Ar
de gas selecionada no gas para aplicacdo | gas
parametro Selecdo do | da medigdo.
meio:
Gés
Velocidade de A opcdo a seguir é Insira a velocidade | O para 99999 m/s Om/s
som de selecionada no de som do gasa0
referéncia parametro Selecionar |°C (32 °F).
o tipo de gas:
Outros
Velocidade do A opcéo a seguir é Insira o coeficiente | Numero positivo de ponto | 0 (m/s)/K
som do selecionada no de temperatura da | de flutua¢do com no
coeficiente de pardmetro Selecionar | velocidade de som | maximo 15 digitos
temperatura o tipo de gas: do gas.
Outros
Compensacédo de | A opcéo a seguir é Habilite a correcdo | = Desligado Desligado

= Valor fixo
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Parametro

Pré-requisito

Descrigao Selecdo/

Entrada do usuario

Ajuste de
fabrica

Valor de presséo

A opcéo a seguir é
selecionada no
parametro
Compensacéo da
presséo:

Valor fixo

Insira um valor
para a pressdo do
processo a ser
usado para
corregdo de
presséo.

0 para 99999 |bar, psi|

Depende do pais:
= 1.01325 bar
= 14.7 psi

Presséo externa

A opcéo a sequir é
selecionada no
parametro
Compensacéo da
presséao:

Valor externo

Valor externo 0 para 99999 |bar, psi|

Depende do pais:
= 1.01325 bar
= 14.7 psi

10.3.3 Configurando a interface de comunicacao

O submenu Comunicacéo fornece orientacéo de forma sistemaética por todos os
parametros que precisam ser configurados para selecéo e ajuste da interface de

comunicagéo.

Caminho de navegacdo
Menu "Ajuste" > Comunicagéo

Estrutura geral do submenu

Comunicagédo

‘ > ‘ Endereco de barramento

‘ Taxa de transmissé&o

‘ Modo de transferéncia de dados

‘ Paridade

‘ Ordem de bytes

‘ Atribui o comportamento de diagnostico

‘ Modo de falha

Visao geral dos parametros com breve descricao

A oot Selecdo/ A .
Parametro Descricdo Entrada do usuario Ajuste de fabrica
Endereco de barramento | Inserir o endereco do 1 para 247 247
equipamento.
Taxa de transmisséo Definir velocidade de Caixa de listagem da taxa | 19200 BAUD
transferéncia de dados. de transmissédo
Modo de transferéncia de | Selecionar modo de = ASCII RTU

dados

transferéncia de dados.

Transmissdo de dados
na forma de caracteres
ASCII legiveis. Prote¢do
contra erro por meio de
LRC.

= RTU
Transmissdo de dados
na forma binéria.
Protecéo contra erro
por meio de CRC16.
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Parametro Descrigdo Selecdo/ - Ajuste de fabrica
Entrada do usuario
Paridade Selecionar bits de Lista de selecdo ASCII Par
paridade. s 0= par
= ] =impar
Lista de selecdo RTU
= 0 =par
= 1 =impar
= 2 =nenhum bit de
paridade/1 bit de
parada
= 3 =nenhum bit de
paridade/?2 bits de
parada
Ordem de bytes Selecionar sequéncia de = 0-1-2-3 1-0-3-2
transmissédo de bytes. = 3-2-1-0
= 1-0-3-2
= 2-3-0-1
Atribui o comportamento | Selecione o = Desligado Alarme
de diagnéstico comportamento de = Alarme ou aviso
diagnostico para a = Aviso
comunica¢do MODBUS. = Alarme
Modo de falha Selecione o = Valor NaN Valor NaN
comportamento da saida | ® Ultimo valor vélido
do valor medido quando E] NaN = Nio é um
ocorrer a mensagem de ntimero
diagnostico através da
comunica¢do ModBus.
Esse pardmetro
opera de acordo com
a opgdo selecionada
no parametro
Assign diagnostic
behavior.
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10.3.4 Configurar o corte de vazdo baixa

O submenu Corte de vazado baixa contém pardmetros que deverdo ser definidos para
configurar o corte de vazdo baixa.

Caminho de navegacédo

Menu "Configuracéo

- Corte de vazdo baixa

Estrutura geral do submenu

Corte de vazdo baixa

‘ -> ‘ Atribuir varigveis do processo

‘ Valor de ativagéo para corte de vazéo baixa

‘ Valor de desativagdo para corte de vaz&o baixa

‘ Supressédo de choque de presséo

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

choque de
pressao

selecionada no pardmetro
Atribuir variavel do
processo:

= Vazdo massica

= Vazdo volumétrica

= Vaz&o volumétrica corrigida

tempo para
supresséo do sinal (=
supressdo de choque
de pressdo ativo).

Parametro Pré-requisito Descrigao Selecdo/ Ajuste de
Entrada do usuario | fabrica
Atribuir variaveis | - Selecione a varidvel | » Desligado Vazéo
do processo do processo para o = Vaz&do massica massica
corte de vazdo baixa. | ® Vazéo
volumétrica
= Vazdo
volumétrica
corrigida
Valor de ativacdo | Uma das opcles a seguir é Digite o valor ligado | Numero positivo de | Para
para corte de selecionada no pardmetro para corte davazdo | ponto de flutuacdo | liquidos:
vazdo baixa Atribuir variavel do baixa. com no maximo 15 | depende do
processo: digitos pais e do
= Vazdo massica diametro
= Vazdo volumétrica nominal
= Vaz&o volumétrica corrigida
Valor de Uma das op¢des a seguir é Digite o valor 0 para 100 % 50 %
desativacdo do selecionada no pardmetro desligado para corte
corte de vazéo Atribuir variavel do de vazdo baixa.
baixa processo:
= Vaz&do massica
= Vaz&o volumétrica
= Vazdo volumétrica corrigida
Supresséo de Uma das opgdes a seguir é Digite o intervalo de | O para 100 s Os
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10.3.5 Configuracédo da deteccédo do tubo parcialmente preenchido

O submenu Deteccéo de tubo parcialmente cheio contém os pardmetros que precisam ser
ajustados para a configuracdo da deteccdo de tubo vazio.

Caminho de navegacdo

Menu "Configuracéo

Estrutura geral do submenu

- Deteccéo de tubo parcialmente cheio

preenchido

Deteccéo do tubo parcialmente

- | Atribuir variaveis do processo

‘ Deteccdo de tubo parcialmente cheio Valor baixo

‘ Deteccéo de tubo parcialmente cheio Valor alto

cheio.

Tempo de resposta para deteccéo de tubo parcialmente

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

variavel do processo:

= Densidade

= Densidade de
referéncia

ou parcialmente cheio.

maximo 15 digitos

Parametro Pré-requisito Descri¢do Selecdo/ Ajuste de
Entrada do fabrica
usuario

Atribuir varidveis | - Selecione uma variavel do | ® Desligado Densidade

do processo processo para detectar = Densidade

tubos vazios ou = Densidade de
parcialmente cheios. referéncia

Deteccdo de tubo | Uma das opgdes a Insira um valor limite Numero positivo Depende do

parcialmente seguir é selecionada inferior para ativar a de ponto de pais:

cheio Valor baixo | no pardmetro Atribuir | deteccdo de um tubo vazio |flutuacdocomno |= 0.2 kg/l

variavel do processo: | ou parcialmente cheio. maximo 15 digitos | ® 12.51b/cf
= Densidade
= Densidade de

referéncia

Deteccédo de tubo | Uma das opgdes a Insira um valor limite Numero positivo | Depende do

parcialmente seqguir é selecionada superior para ativar a de ponto de pais:

cheio Valor alto no parametro Atribuir | deteccdo de um tubo vazio |flutuagdocomno |= 6 kg/l

® 374.61b/cf

Tempo de
resposta para
deteccéo de tubo
parcialmente
cheio.

Uma das opgdes a

seguir é selecionada

no parametro Atribuir

variavel do processo:

= Densidade

= Densidade de
referéncia

Insira o intervalo de tempo
até que a mensagem de
diagnéstico /5862
Deteccéo de tubo
parcialmente cheio seja
exibida para um tubo vazio
ou parcialmente cheio.

O para 100 s

57




Comissionamento

Proline Promass F 100 Modbus RS485

58

10.4 ConfiguracGes avancadas

O menu Configuracdo avancada com seus submenus contém todos os parametros
necessarios para as configurac¢des especificas.

Caminho de navegacédo
Menu "Configuracdo" - Configuracdo avancada

Visdo geral dos para@metros e submenus no menu "Configuragéo avangada"tomando o
exemplo do navegador da web

Configuracdo avancada ‘ > ‘ Insere codigo de acesso ‘

Etiqueta de > Bs8
equipamento

‘Valores calculados ‘ > Bs8
‘ Ajuste de sensor ‘ > B59
‘ Totalizador 1 para 3 ‘ > B60

10.4.1 Definicdo do nome de tag

Para habilitar a rapida identificacdo do ponto de medicéo junto ao sistema, é possivel
inserir uma designac&o exclusiva usando o pardmetro Device tag e assim mudando o
Ajuste de fébrica.

Caminho de navegacédo
Setup - Advanced setup - Device tag

Caracteristicas gerais do pardmetro com uma breve descricdo

a e Selecéo: . -
Parametro Descricdo § .. Ajuste de fabrica
Entrada do usuario
Tag do equipamento Insira o nome do ponto de | Méx. de 32 caracteres, Promass
medigéo. tais como letras, numeros

ou caracteres especiais
(por exemplo @, %, /)

ﬂ O numero de caracteres exibido depende dos caracteres usados.

ﬂ Para informacdes sobre o nome do tag na ferramenta de operacéo 'FieldCare" > B 44

10.4.2 Valores calculados

O submenu Valores calculados contém os pardmetros para o calculo da vazdo volumétrica
corrigida.

Caminho de navegacédo
Menu "Configuracdo” > Configuracdo avancada - Valores calculados

Estrutura geral do submenu

Valores calculados ‘ > ‘ Calculo da vazdo volumétrica corrigida ‘

‘ Densidade de referéncia externa

‘ Densidade de referéncia fixa ‘
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‘ Temperatura de referéncia ‘
‘ Coeficiente de expans&o linear ‘
‘ Coeficiente de expansdo quadrado ‘
Visdo geral dos pardmetros com breve descrigdo
Parametro Pré-requisitos Descrigao Selecdo/entrada Ajuste de fabrica
Calculo da vazdo |- Selecione a densidade de | Densidade de Densidade de
volumétrica referéncia para calcular a referéncia fixa referéncia
corrigida vazdo volumétrica « Densidade de calculada
corrigida. referéncia
calculada
s Densidade de
referéncia de
acordo com o API
53
= Densidade de
referéncia
externa
Densidade de - Mostra a densidade de Numero de ponto Depende do pais:
referéncia referéncia externa. flutuante com sinal | 0 kg/NI (0 lb/scf)
externa
Densidade de A opcéo a seguir é Insira o valor fixo paraa | Numero de ponto Depende do pais:
referéncia fixa selecionada no densidade de referéncia. | flutuante positivo 0.001 kg/N1
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parametro Calculo da
vazdo volumétrica

com sinal

(0.062 1b/scf)

expansao
quadrado

expansdo nédo-linear, use
esta fungéo para inserir
um coeficiente quadratico
de expansdo especifico do
meio para calcular a
densidade de referéncia.

corrigida:

Densidade de

referéncia fixa
Temperatura de | A op¢do a seguir é Insira a temperatura de Numero de ponto Depende do pais:
referéncia selecionada no referéncia para calcular a | flutuante com sinal |20 °C (68 °F)

parametro Calculo da | densidade de referéncia.

vazédo volumétrica

corrigida:

Densidade de

referéncia calculada
Coeficiente de A opgéo a seguir é Insira o coeficiente de O para 1 0.0
expansdo linear | selecionada no expansdo linear especifico

parametro Calculo da | do meio para calcular a

vazédo volumétrica densidade de referéncia.

corrigida:

Densidade de

referéncia calculada
Coeficiente de - Para meio com padrdo de | O para 1 0.0

10.4.3 Execucdo do ajuste do sensor

O submenu Ajuste do sensor contém parametros que pertencem a funcionalidade do

Sensor.

Caminho de navegacdo

Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada - Ajuste do sensor
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Estrutura geral do submenu

Ajuste de sensor ‘ -> ‘ Direcéo de instalagéo ‘
Ajuste de ponto zero - | Controle de ajuste de ponto
zero
‘ Progresso
Visdo geral dos parametros com breve descricado
Parametro Descri¢do Selecdo/ Ajuste de fabrica
Entrada do usuario
Direcéo de instalacéo Troque o sinal da direcdo de | ® Vazdo na direcdo da seta Vazéo na dire¢do da
vazdo do fluido. = Vazdo contra a direcdo da seta | seta
Controle de ajuste de Comece o ajuste de ponto = Cancelar Cancelar
ponto zero Zero. = Inicio
Progresso 0...100% 0

10.4.4 Configuracéo do totalizador
E possivel configurar cada totalizador nos trés submenus Totalizador 1-3.

Caminho de navegacédo

Menu "Configuracéo" > Configuracéo avancada > Totalizador 1-3

Estrutura geral do submenu

Totalizador 1-3 ‘ > ‘ Atribuir variaveis do processo

‘ Unidade de massa

‘ Unidade do volume

‘ Modo de operacéo do totalizador

‘ Unidade do volume corrigida ‘

‘ Modo de falha
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
A . - s s Selecdo/ . e
Parametro Pré-requisito Descrigdo Ajuste de fabrica

Endress+Hauser

Entrada do usuario

Atribuir variaveis do
processo

Selecione a variavel
do processo para o
totalizador.

Resultado

A selecdo determina
a lista de opgdes do
pardmetro Unidade.

= Desligado

= Vazdo massica

= Vazdo
volumeétrica

= Vazdo
volumeétrica
corrigida

A faixa de
opgdes
aumenta se o
medidor tiver

Vazdo massica

um ou mais
pacotes de
aplicacéo.
Unidade de massa A opgéo a sequir é Selecione a unidade | Lista de escolnada | Depende do pais:
selecionada no para massa. unidade = kg
par?fne‘;r(;) Atribuir Resultado = |b
variave _° A unidade
p rociesso: . selecionada foi
Vazdo massica obtida de:
Unidade de vazéo
massica
Unidade do volume | A opgédo a sequir é Selecione a unidade | Lista de escolhada | Depende do pais
selecionada no para volume. unidade =]
par?{ne;r(ci) Atribuir Resultado = gal (EUA)
variave _0 A unidade
p rociesso. . selecionada foi
Vazdo volumétrica obtida de:
Unidade de vazéo
volumétrica
Unidade do volume | A opcéo a seguir é Selecione a unidade | Lista de escolhada | Depende do pais:
corrigida selecionada no para volume padréo. | unidade = NI
par?fne;rg Atribuir Resultado ® Scf
varlave _0 A unidade
processo. selecionada foi
Vazdo volumétrica obtida de:
corrigida Unidade de vazéo
volumétrica
corrigida

Modo de operagéo
do totalizador

Uma das opgdes a

seguir é selecionada

no parametro

Atribuir variavel do

processo:

= Vaz8o maéssica

= Vazéo
volumeétrica

s Vazdo
volumeétrica
corrigida

Selecione o modo de
calculo do
totalizador.

= Vazdo total da
rede

= Vazdo total de
avango

= Vazdo total de
retorno

Vazdo total da rede

Modo de falha

Uma das opgdes a

sequir é selecionada

no parametro

Atribuir variavel do

processo:

= Vazdo massica

= Vazdo
volumeétrica

s Vazdo
volumétrica
corrigida

Especifique o
comportamento do
totalizador no caso
de um alarme do
equipamento.

= Pare

= Valor atual

= Ultimo valor
valido

Pare
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10.5

Simulacao

O submenu Simulacdo permite simular, sem uma situacéo de vazéo real, diversas varidveis
durante o processo e o modo de alarme do equipamento, além de verificar as correntes de

sinal dos circuitos seguintes (valvulas de comutacdo ou malhas fechadas).

Caminho de navegacédo
Menu "Diagnésticos’ > Simulacéo

Simulac¢do

‘ > ‘ Atribuir variavel do processo de simulacdo ‘

‘ Valor da variavel de processo

‘ Simulacgdo do alarme do equipamento

10.5.1 Visao geral dos parametros com breve descricao

Parametro Pré-requisito Descrigdo Selecdo/ - Ajuste de fabrica
Entrada do usuario
Atribuir varidvel do | - Selecione uma = Desligado Desligado
processo de variavel do processo | ®# Vazéo massica
simulacéo para o processo de = Vazdo
simulagéo que esta volumétrica
ativado. = Vazéo
volumétrica
corrigida
= Densidade
= Densidade de
referéncia
= Temperatura
A faixa de
opgdes
aumenta se o
medidor tiver
um ou mais
pacotes de
aplicacéo.
Valor da varidvel de | Uma variavel do Insira o valor de Depende da variavel |-
processo processo é simulacdo para a de processo
selecionada no varigvel de processo | selecionada
parametro Atribuir | selecionada.
variavel do
processo de
simulacéo.
Simulagéo do alarme | - Ligue e desligue o = Desligado Desligado
do equipamento alarme do = Ligado
equipamento.

10.6

autorizado

Protecdo das configurac6es contra acesso ndo

A opcéo a sequir existe para protecdo da configuracdo do medidor contra modificacdo
acidental apds o comissionamento: protecdo contra gravacdo através da chave de protecéo

contra gravacao
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10.6.1 Protecdo contra gravacéo por meio da chave de protecédo
contra gravacao

A chave de protecdo contra gravacdo torna possivel bloquear o acesso a gravacédo de todo o
menu operacional com excec¢do dos seguintes parametros:

= Pressdo externa

= Temperatura externa

= Densidade de referéncia

= Todos os pardmetros para configuracéo do totalizador

Os valores de pardmetro sdo agora somente leitura e ndo podem mais ser editados:
= Através da interface operacional (CDI)
s Através do Modbus RS485

El 1 - Write protection

A0017954

1. Dependendo da versdo do involucro, solte a abracadeira de fixacdo ou o parafuso de
fixacdo da tampa do involucro.

2. Dependendo da verséo do invélucro, solte ou abra a tampa do invélucro.

3. O ajuste da chave de Protecédo contra gravacdo no médulo de eletrénica principal para
a posicdo ON habilita a protecdo contra gravacdo de hardware. O ajuste da chave de
Protecéo contra gravacdo no médulo de eletronica principal para a posi¢do OFF
(ajuste de fabrica) desabilita a protegdo contra gravacdo de hardware.

L~ Se a protecdo contra gravacdo de hardware estiver habilitada, a opcdo Hrdwr
bloqueado é exibida no pardmetro Locking status > B 64; se desabilita,
nenhum opcéo é exibida no parametro Locking status > B 64

4. Para reinstalar o transmissor, faca o procedimento reverso a remoc&o.
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11 Operacéao

11.1 Leia o status do bloqueio do equipamento

Os tipos de protecdo contra gravacdo que estdo ativos no momento podem ser
determinados usando o pardmetro Status de bloqueio.

Caminho de navegacédo
Menu "Display/operacdo" - Status de bloqueio

Escopo da fungdo do parametro 'Status de bloqueio”

Opgdes Descrigdo

Bloqueio do hardware A seletora de protecéo contra gravacdo (minisseletora) para bloqueio de hardware
¢ ativada no modulo de eletrénica principal. Isso impede o acesso para gravagéo dos
parametros > B 63.

Temporariamente O acesso a gravacdo dos parametros esta temporariamente bloqueado por conta de
bloqueado processos internos em andamento no equipamento (por exemplo, upload/
download de dados, reset etc.). Uma vez que o processamento interno esteja
completo, os parametros podem ser alterados novamente.

11.2 Leitura dos valores medidos
Vocé pode ler todos os valores medidos usando o menu Valores medidos.

Caminho de navegacédo
Diagnéstico - Valores medidos

11.2.1 Variaveis de processo

O submenu Variaveis do processo contém todos os pardmetros necessarios para exibir os
valores medidos atuais para toda variavel de processo.

Caminho de navegacédo
Menu "Diagnéstico” > Valores medidos - Variaveis do processo

Estrutura geral do submenu

Variaveis do processo ‘ > ‘ Vaz&o massica

‘ Vazéao volumétrica

‘ Vaz&o volumeétrica corrigida

‘ Densidade de referéncia

‘ Temperatura

‘ Densidade ‘

‘ Valor de pressdo
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Visdo geral dos pard@metros com breve descricdo

Parametro Pré-requisito

Descricao

Display

Vazdo massica -

Exibe a vazdo massica atualmente
medida

Numero de ponto flutuante com
sinal

Vazdo volumétrica -

Exibe a vazdo volumétrica atualmente
calculada

Numero de ponto flutuante com
sinal

Vazdo volumétrica -

Exibe a vazdo volumétrica corrigida

Numero de ponto flutuante com

corrigida atualmente calculada sinal

Densidade - Exibe a densidade atualmente medida | Numero de ponto flutuante com
sinal

Densidade de - Exibe a densidade atualmente medida | Numero de ponto flutuante com

referéncia na temperatura de referéncia sinal

Temperatura - Exibe a temperatura do meio Numero de ponto flutuante com

atualmente medida

sinal

Valor de presséo -

Exibe um valor de presséo fixo ou
externo

Numero de ponto flutuante com
sinal

11.2.2 Totalizador

O submenu Totalizador contém todos os parametros necessarios para exibir os valores
medidos atuais para cada totalizador.

Caminho de navegacdo

Menu "Diagnéstico" - Valores medidos - Totalizador

Estrutura geral do submenu

Totalizador 1 a 3

‘ > ‘ Valor 1 do totalizador

‘ Transbordamento do totalizador 1

‘ Valor 2 do totalizador

‘ Transbordamento do totalizador 2

‘ Valor 3 do totalizador

‘ Transbordamento do totalizador 3
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisito

Descrigao

Display

Valor 1-3 do totalizador

Uma das opg¢des a seguir é
selecionada no pardmetro

Exibe o valor atual do
contador do totalizador.

Numero de ponto
flutuante com sinal

Atribuir variavel do

processo do submenu

Totalizador 1-3:

= Vazdo massica

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

Exibe o transbordamento
do totalizador atual.

Transbordamento do
totalizador 1-3

Uma das op¢des a seguir é

selecionada no parametro

Atribuir variavel do

processo do submenu

Totalizador 1-3:

= Vaz&do massica

= Vaz&o volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

Integral

11.3

As seguintes opcdes estdo disponiveis para isso:
= Configuracdes béasicas através do menu Configuracéo - 50
= Configuragdes avancadas usando o menu Configurac6es avancadas - 58

Adaptacdo do medidor as condic¢6es de processo

11.4

No submenu Operacdo, 2 pardmetros com varias op¢des para restaurar os trés
totalizadores estdo disponiveis:

= Totalizador 1-3 de controle

= Restaurar todos os totalizadores

Reinicializacdo do totalizador

Caminho de navegacdo
Menu "Display/operat." > Operacéo

Escopo da fungéo do pardmetro "Totalizador de controle"

Opgdes Descrigao

Totalizar O totalizador é iniciado.

Reset + Hold O processo de totalizagéo é interrompido e o totalizador é reiniciado com 0.
Preset + Hold O processo de totalizagdo ¢ parado e o totalizador é ajustado com o valor inicial

definido no pardmetro Pré-definido.

Redefinir + totalizar O totalizador é reiniciado como O e o processo de totalizacéo é reiniciado.

Preset + totalize O totalizador é ajustado com o valor inicial definido no pardmetro Pré-definido e o

processo de totalizacdo é reiniciado.

Escopo de fungdo do parametro 'Restaurar todos os totalizadores"

Opgoes Descricdo

Redefinir + totalizar Reinicia todos os totalizadores com O e reinicia o processo de totaliza¢do. Exclui

todos os valores de vazdo totalizados anteriormente.
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Submenu "Operagdo”
Operacdo ‘ > ‘ Controle totalizador 1 ‘
‘ Valor predefinido 1 ‘
‘ Controle totalizador 2 ‘
‘ Valor predefinido 2 ‘
‘ Controle totalizador 3 ‘
‘ Valor predefinido 3 ‘
‘ Restaurar todos os totalizadores ‘
Visdo geral dos parametros com breve descrigdio
Parametro Pré-requisito Descricao Selecdo/ - Ajuste de fabrica
Entrada do usuario
Totalizador 1-3 de Uma variavel do Controle o valordo | = Totalizar Totalizar
controle processo é totalizador. ® Reset + hold
selecionada no = Preset + hold
parédmetro Atribuir = Redefinir +
variavel do totalizar
processo do = Preset + totalize
submenu
Totalizador 1-3.
Valor predefinido Uma variavel do Especifique o valor | Numero de ponto Depende do pais:
1-3 processo é de inicio para o flutuante com sinal | = Okg
selecionada no totalizador. = 0lb
parémetro Atribuir
variavel do
processo do
submenu
Totalizador 1-3.
Restaurar todos os - Restaurar todos os = Cancelar Cancelar
totalizadores totalizadores para O | ® Redefinir +
e iniciar. totalizar
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12 Diagnostico e localizacao de falhas

12.1 Localizacdo geral de falhas

Para os sinais de saida

Problema

Possiveis causas

Solucédo

O LED de poténcia verde no médulo
principal de componentes
eletronicos do transmissor esta
escuro

Fonte de alimentagéo néo
corresponde aquela especificada na
etiqueta de identificagéo.

Aplique a tenséo correta de
alimentacdo > B 32.

O LED de poténcia verde no moédulo
principal de componentes
eletrénicos do transmissor esta
escuro

Cabo da fonte de alimentacdo
conectado incorretamente

Verifique o esquema de ligacdo
elétrica .

O LED de poténcia verde na
Barreira de Seguranca Promass 100
esta escuro

Fonte de alimentagéo néo
corresponde aquela especificada na
etiqueta de identificagéo.

Aplique a tenséo correta de
alimentacio > B 32.

O LED de poténcia verde na
Barreira de Seguranca Promass 100
estd escuro

Cabo da fonte de alimentacdo
conectado incorretamente

Verifique o esquema de ligagéo
elétrica .

O equipamento faz medigdes
incorretamente.

Erro de configuracdo ou o
equipamento esta sendo operado
fora de sua aplicacéo.

1. Verifique e corrija a configuragéo
do paréametro.

2. Observe os valores limite
especificados em "Dados Técnicos"

Para acesso

Problema

Possiveis causas

Solucédo

Sem acesso de escrita aos
parametros

Protecéo contra gravagéo de
hardware habilitada

Ajuste a seletora de protecéo contra
gravagdo no modulo principal dos
componentes eletronicos para a
posicdo OFF » B 63.

Sem conexdo através do Modbus
RS485

Cabo de barramento do Modbus
RS485 conectado incorretamente

Verifique o esquema de ligacéo
elétrica .

Sem conexdo através do Modbus
RS485

Conector do equipamento
conectado incorretamente

Verifique a atribuicdo do pino do
conector do equipamento .

Sem conexdo através do Modbus
RS485

Cabo Modbus RS485 terminado
incorretamente

Verifique o resistor de terminacéo .

Sem conexdo através do Modbus
RS485

Configuragdes incorretas para a
interface de comunicacdo

> 54Verifique a configuragéo
Modbus RS485 .

Sem conexdo através da interface
de operagéo

Configuracéo incorreta da interface
USB no PC ou driver né&o instalado
corretamente.

Observe a documentacéo para
Commubox.

FXA291: Documento

'Informacdes Técnicas"
TI00405C

12.2  Informacdes de diagnéstico através de LEDs

12.2.1 Transmissor

Varios diodos de emissdo de luz (LEDs) no maédulo de eletrdnica principal do transmissor
fornecem informacdes sobre o status do equipamento.
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LED

Cor

Significado

Fonte de

Desligado

A tensdo de alimentacéo esta
desligada ou muito baixa.

Verde

A tensdo de alimentacéo estd em
ordem.

Alarme

Desligado

O status do equipamento esta em
ordem.

Piscando em vermelho

Ocorreu um erro "Aviso" do
equipamento de comportamento de
diagnostico.

Vermelho

= Qcorreu um erro "Alarme" do
equipamento de comportamento
de diagnéstico.

= O carregador de inicializacdo esta
ativo.

Comunicacéo

Piscando em branco

Comunicacdo Modbus RS485 esta
ativa.

12.2.2 Barreira de seguranca Promass100

Vérios diodos de emisséo de luz (LEDs) na barreira de sequranca Promass 100 fornecem as

informacdes de status.

LED Cor Significado
Fonte de Desligado A tens&o de alimentacéo esta
desligada ou muito baixa.
Verde A tensdo de alimentacdo estd em
ordem.
Comunicagdo Piscando em branco Comunicagdo Modbus RS5485 esta
ativa.
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12.3 Informacdes de diagnéstico em FieldCare

12.3.1 Opcdes de diagndstico

Qualquer falha detectada pelo medidor é exibida na pagina inicial da ferramenta de

operacdo, uma vez que a conexdo seja estabelecida.

Device name: KXXXXXX Output current 1: S 4.00 mé Mass flow: S 0.0000 kofs
Device tag: Promass Dutput current2: %5 4.00 m4  Corrected volume flow: &5 -0.0224 Nifs
= - Fur, N
|5tatus signal: % (Y Function check () | VYolume flow: s 00224 Us
DI | (A pwaneters EIEEEIE
Menu | Variable Value Unik
B& | = |
#1  Diagnostics 1: €485 Simulatio, .. I m h I h
#2 Remedy information: Deactivate sim... nStru ent ea t Status
P Access status tooling: Maintenance
o) Display/operation
3} Setup @ Failure {F)
H Diagnastics 2
FH Expert
q ??-} Function check (C)
: Disgnastics 1: C485 Simulation measured variable
Remedy information: Deactivate simulation (Service 1D:1147)
Out of specification (3)
il 5 3
@ Maintenance required (M)

A0014014-PT

1 Area de status com sinal de status
2 Informagdes de diagnéstico
3 Informagdo de solugbes com ID de servico

ﬂ Além disso, os eventos de diagnosticos ocorridos podem ser visualizados no menu

Diagnostico:
= Via pardmetros
= Através do submenu > B 76

Sinais de status

Os sinais de status fornecem informacdes sobre o estado e confiabilidade do equipamento,

categorizando o motivo da informacéo de diagnoéstico (evento de diagnoéstico).

A0017278

Simbolo Significado
® Falha
Ocorreu uma falha no equipamento. O valor medido néo é mais valido.
A0017271
W Verificacdo da funcéo
O equipamento estd em modo de servi¢o (por exemplo, durante uma simulacéo).

Fora da especificacdo
& O equipamento é operado:

A0017277
do processo)

Fora dos seus limites de especificacdo técnica (por exemplo, fora da faixa de temperatura

Manutencéo necessaria
A manutencéo é necessaria. O valor medido ainda é valido.

A0017276

ﬂ Os sinais de status sdo categorizados de acordo com VDI/VDE 2650 e Recomendacéo

NAMUR NE 107.
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Informacdes de diagnéstico

O erro pode ser identificado usando as informaces de diagnésticos. O texto curto auxilia
oferecendo informacdes sobre o erro.

Informagdes de diagnostico

Caédigo de diagnostico

Sinal de status I\Tume’r © .de Texto curto
diagnéstico
4 N2 N2

Exemplo S

842 Limite de processo

A0013958

Numero de 3 digitos

12.3.2 Acessar informacdes de correcdo

A informac&o de correcdo fornecida é fornecida para cada evento de diagnoésticos para
garantir que problemas podem ser rapidamente corrigidos:
= Na péagina inicial
A informac&o de correcdo é exibida em um campo separado abaixo da informac&o de
diagnosticos.
= No menu Diagnésticos
A informac&o de correcdo pode ser acessada na area de trabalho na interface de usuario.

O usuario estd no menu Diagnésticos.

1. Acesse o pardmetro desejado.

2. A direita na area de trabalho, posicione o mouse sobre o parametro.
-~ Aparece uma dica com informacdo de correcdo para o evento de diagnosticos.

12.4 Informacdes de diagnéstico através da interface de
comunicacao

12.4.1 Leitura das informacdes de diagndstico

As informacdes de diagnéstico podem ser lidas através dos enderecos de registro Modbus
RS485.

= Através do endereco de registro 6821 (tipo de dados = caracteres): cddigo de
diagnostico, ex.: F270

= Através do endereco de registro 6859 (tipo de dados = inteiro): numero de diagnéstico,
ex.: 270

Para as caracteristicas gerais dos eventos de diagnoéstico com o numero de diagnéstico
e o codigo de diagnéstico > B 73

12.4.2 Modo de resposta de erro de configuracao

O modo de resposta de erro para a comunica¢do Modbus RS485 pode ser configurada no
submenu Comunicacéo usando 2 pardmetros.

Caminho de navegacdo
Menu "Ajuste" > Comunicacéo
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Visdo geral dos para@metros com breve descricdo

Parametro Descricdo Opgdes Ajuste de fabrica
Atribui o comportamento | Selecione o = Desligado Alarme
de diagnéstico comportamento de = Alarme ou aviso
diagnéstico para a = Aviso
comunica¢do MODBUS. = Alarme
Modo de falha Selecione o = Valor NaN Valor NaN

comportamento da saida
do valor medido quando
ocorrer a mensagem de
diagnostico através da
comunicac¢do ModBus.

@ Esse parametro
opera de acordo com

a opc¢éo selecionada
no parametro
Assign diagnostic
behavior.

= Ultimo valor valido

@ NaN = Néo é um
nuamero

12.5 Adaptacéo das informacdes de diagndstico

12.5.1 Adaptacdo do comportamento de diagnéstico

Cada numero de diagnéstico é atribuido a um determinado comportamento de diagnostico
na fabrica. O usuério pode alterar essa atribuicdo para determinados numeros de
diagnostico através do parametro Diagnéstico n® xxx.

Caminho de navegacdo
Menu "Expert" > Sistema - Manuseio de diagnostico > Comportamento de diagndstico -
Atribuir comportamento de diagnostico n® xxx

E possivel atribuir as sequintes op¢ées ao nimero de diagnéstico como o comportamento

de diagnéstico:

Opgdes Descricao

Alarme A medigéo € interrompida. A saida do valor medido através Modbus RS485 e os
totalizadores assumem a condigéo de alarme definida. E gerada uma mensagem de
diagnéstico.

Aviso Medicéo é retomada. A saida do valor medido através do Modbus RS485 e os

totalizadores néo sdo afetados. E gerada uma mensagem de diagnéstico.

livro de registros

Somente entrada no | O equipamento continua a medir. A mensagem de diagnéstico é inserida somente no
livro de registro de eventos (lista de eventos) e néo é exibida como uma alternancia com
o display de valor medido.

Desligado O evento de diagnoéstico é ignorado e nenhuma mensagem de diagndstico é gerada ou
inserida.
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12.6

Visdo geral das informacdes de diagndstico

ﬂ A quantia de informac6es de diagnéstico aumenta se o medidor tiver um ou mais
pacotes de aplicacdo.

Diagnésticos para o sensor

2. Restaure os dados S-DAT.
3. Troque o sensor.

Nu .
u:lr;ero Sinal de Comportamento de
. . Texto curto Medidas corretivas status diagnéstico
diagnasti . .
da fabrica da fabrica
co

022 Temperatura do sensor | 1. Troque o médulo dos F Alarme
componentes eletronicos principais.
2. Troque o sensor.

044 Desvio do sensor 1. Verifique ou troque os S Alarme”
componentes eletronicos principais.
2. Troque o sensor.

046 Limite do sensor 1. Inspecione o sensor. S Alarme”
2. Verifique as condi¢des de
processo.

062 Conexé&o do sensor 1. Troque o médulo dos F Alarme
componentes eletronicos principais.
2. Troque o sensor.

082 Armazenamento de 1. Troque o médulo dos F Alarme

dados componentes eletronicos principais.

2. Troque o sensor.

083 Conteudo da memoria | 1. Reinicie o equipamento. F Alarme

> B72

* Comportamento de diagnéstico pode ser alterado: Segéo "Adaptagéo do comportamento de diagnéstico"

Diagndsticos para componentes eletrénicos

Numero

principal

eletrénicos.

de Sinal de Comportamento de
. s Texto curto Medidas corretivas status diagndstico
diagnosti A aor
da fébrica da fébrica
co
242 Software incompativel | 1. Verifique o software. F Alarme
2. Faca flash ou troque o médulo
dos componentes eletronicos
principais.
261 Médulos eletronicos 1. Reinicie o equipamento. F Alarme
2. Verifique os moédulos de
eletrénica.
3. Troque o moédulo dos
componentes eletronicos principais
ou E/S.
270 Falha eletrénica Troque o moédulo dos componentes | F Alarme
principal eletrénicos principais.
271 Falha eletrénica 1. Reinicie o equipamento. F Alarme
principal 2. Troque o moédulo dos
componentes eletronicos principais.
272 Falha eletrénica 1. Reinicie o equipamento. F Alarme
principal 2. Contate a manutencéo.
273 Falha eletrénica Substitua os componentes F Alarme
principal eletrénicos.
274 Falha eletronica Substitua os componentes S Aviso *
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Nufineero Sinal de Comportamento de
. s Texto curto Medidas corretivas status diagnéstico
diagnésti Ao Ao
o da fabrica da fabrica
311 Falha eletrénica 1. Transfira os dados ou reinicie o F Alarme
equipamento.
2. Contate a manutencéo.

> B72

* Comportamento de diagnéstico pode ser alterado: Segéo "Adaptacéo do comportamento de diagnéstico"

Diagnésticos para configuragdo

Nu‘rjllero Sinal de Comportamento de
. e Texto curto Medidas corretivas status diagndstico
diagndsti e .
da fébrica da fébrica
co
410 Transferéncia de dados | 1. Verifique a conexao. F Alarme
2. Repita a transferéncia de dados.
411 Upload /download Upload/download ativo, aguarde C Aviso
ativo
438 Dataset 1. Verifique o arquivo do conjunto | M Aviso
de dados.
2. Verifique as configurac¢des do
equipamento.
3. Faca o upload e o download das
novas configuragdes.
453 Sobreposicéo de vazdo | Desativar a vazéo de acionamento. |C Aviso
484 Simulacdo do modo de | Desative a simulagéo. C Alarme
seguranca
485 Variavel do processo Desative a simulacéo. C Aviso
de simulacéo

> B72

* Comportamento de diagnéstico pode ser alterado: Secéo "Adaptacédo do comportamento de diagnéstico"

Diagnésticos para o processo

Numero q
de Sinal de Comportamento de
. ety Texto curto Medidas corretivas status diagnéstico
diagndsti . e
da fébrica da fabrica
co
830 Temperatura ambiente | Reduza a temperatura ambiente em | S Aviso
torno do invoélucro do sensor.
831 Temperatura ambiente | Aumente a temperatura ambiente |S Aviso
em torno do invélucro do sensor.
832 Temperatura ambiente | Reduza a temperatura ambiente. S Aviso”
833 Temperatura ambiente | Aumente a temperatura ambiente. |S Aviso”
834 Temperatura do Reduza a temperatura do processo. |S Aviso”
processo
835 Temperatura do Aumente a temperatura do S Aviso”
processo processo.
843 Limite de processo Verifique as condicdes do processo. |S Aviso
862 Tubo parcialmente 1. Verifique se ha gés no processo. |S Aviso
cheio 2. Verifique os limites de detecg&o.
910 O tubo de medi¢éo ndo | 1 .Verifique os componentes F Alarme
vibra eletrénicos.
2. Inspecione o sensor.
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Numero
de
diagndsti
co

Texto curto

Medidas corretivas

Sinal de
status
da fabrica

Comportamento de
diagndstico
da fabrica

912 Inomogéneo

O fluido néo é homogéneo, por ex.
gas ou contetdo solido!

1. Verifique as condi¢bes de
processo.

2. Aumente a presséo do sistema.

Em particular com o meio de

liberacdo de gas e/ ou

aumento do contetdo de gas,

as sequintes medidas séo

recomendadas para aumentar

a presséo do sistema:

= [nstale o instrumento no
lado da saida de uma
bomba.

= [nstale o instrumento no
ponto mais baixo de uma
tubulagéo ascendente.

= [nstale uma restricdo de
vazdo, por exemplo,
redutor ou placa de orificio,
a jusante do instrumento.

Aviso”

913 Inomogéneo

Limite da amplitude de oscila¢do!
As propriedades do fluido ndo
permitem uma medic8o precisa.
Causa: O processo do fluido néo é
nem um pouco homogéneo
(contetdo solido ou gas)

1. Verifique as condi¢des de
processo.

2. Aumente a tenséo.

3. Verifique o médulo dos
componentes eletrénicos principais
0Ou 0 Sensor.

Alarme*

> B72

* Comportamento de diagnéstico pode ser alterado: Segéo "Adaptagéo do comportamento de diagnéstico"

12.7 Eventos de diagndstico pendentes

O menu Diagndstico permite ao usuério visualizar o evento de diagnéstico atual e o evento
de diagnéstico anterior separadamente.

Caminho de navegacdo

= Menu "Diagnésticos" - Diagnoésticos reais
= Menu "Diagnoésticos" - Diagndsticos anteriores
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Visdo geral dos para@metros com breve descricdo

Parametro Pré-requisito Descri¢ao Display
Diagnésticos 1 Ocorreu um Exibe o evento de diagnéstico atual junto com as Codigo de
efetivos evento de informacdes de diagnoéstico. diagnostico,
diagnostico . mensagem curta
g [i] Caso duas ou mais mensagens ocorram ao g

mesmo tempo, somente serd exibida a
mensagem com o nivel de prioridade

maxima.
Diagnésticos 2 J& ocorreram Exibe o evento de diagnéstico que ocorreu antes Cédigo de
prévios eventos de do evento de diagnostico atual junto com as diagnéstico,
diagndstico informacdes de diagnostico. mensagem curta

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagnostico:
Atraveés da ferramenta de operacéo 'FieldCare" > B 71

Outras mensagens de diagnoéstico que estdo pendentes podem ser visualizadas no
submenu Lista de diagnéstico > B 76

12.8 Lista de diag

No submenu Lista de diagnostico, é possivel exibir até 5 eventos de diagnostico
pendentes no momento juntamente com as respectivas informacdes de diagnéstico. Se
mais de 5 eventos de diagnostico estiverem pendentes, o display exibe os eventos de
prioridade méxima.

Caminho de navegacédo
Menu "Diagnéstico” - Lista de diagnostico

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagndstico:
Através da ferramenta de operacédo "FieldCare" > B 71

12.9 Registro de eventos

12.9.1 Historico do evento

O submenu Lista de eventos fornece uma visdo geral cronoldgica das mensagens de
evento, contendo até 20 entradas de mensagens. A lista pode ser exibida através do
FieldCare se necessario.

Caminho de navegacédo
Lista de eventos: F - Caixa de ferramentas - Funcdes adicionais

ﬂ Para mais informacdes sobre a lista de eventos, consulte a interface do usudrio
FieldCare

O histérico de evento inclui entradas para:
= Eventos de diagnéstico > B 73
= Eventos de informacéo > B 77
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Além da hora de operagdo em que ocorreu e as possiveis medicdes de localizacdo de falhas,
cada evento recebe também um simbolo que indica se o evento ocorreu ou foi concluido:
= Evento de diagnosticos
= 3): O evento ocorreu
= (>: Evento terminou
s Evento de informacéo
2): 0 evento ocorreu

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagnéstico:
Através da ferramenta de operacéo 'FieldCare" > B 71

ﬂ Para filtragem das mensagens de evento exibidas > B 77

12.9.2 Filtragem do registro de evento

Usando o parametro Filter options é possivel definir qual categoria de mensagem de
evento é exibida no submenu Lista de eventos.

Caminho de navegacdo
Menu 'Diagnosticos" > Registro de eventos - Opcdes de filtro

Categorias de filtro

= Todos

= Falha (F)

= Verificacdo da funcéo (C)

= Fora de especificacdo (S)

= Manutencéo necesséria (M)
= Informacéo (1)

12.9.3 Visdo geral dos eventos de informacdes

Diferente de um evento de diagnostico, um evento de informacéo é exibido no registro de
eventos somente e ndo na lista de diagnostico.

Evento de informacéao Texto de evento

ooo |- (equipamento ok)
11089 Energia ligada

11090 Restauracéo da configuracdo
11091 Configuragéo alterada

11110 Chave de protecéo contra gravacéo trocada
11111 Erro do ajuste de densidade
11151 Reinicializac¢@o do histérico
11209 Ajuste da densidade OK
11221 Falha de ajuste do ponto zero
11222 Ajuste de ponto zero OK

12.10 Reinicializacdo do medidor

Com o uso do parametro Restaurar equipamento é possivel reiniciar toda a configuracdo
ou parte da configuracdo do equipamento para um estado definido.

Caminho de navegacdo
Menu 'Diagnostico” >Restauracdo do equipamento »Restauracdo do equipamento
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Escopo da fungdo do pardmetro "Restauracgdo do equipamento”

Opgdes

Descrigao

Cancelar

O usuadrio sai do pardmetro e nenhuma acéo é executada.

Para os padrdes de fabrica

Cada parametro é restabelecido com seu ajuste de fabrica.

Para as configuracdes de
entrega

Cada pardmetro para o qual uma configuragéo padrdo personalizada foi solicitada é
redefinido para esse valor personalizado; todos os outros pardmetros sdo
redefinidos para sua configuracdo de fabrica.

E] Esta opg¢éo néo estard visivel se nenhuma configuracdo personalizada tiver
sido solicitada.

Reinicie o equipamento

O reinicio do equipamento restabelece todos os parametros cujos dados estejam na
memoria volatil (RAM) para o ajuste de fabrica (por exemplo, dados dos valores
medidos). A configuracdo do equipamento permanece inalterada.

12.11 Informacdes do equipamento

O submenu Informacdes do equipamento contém todos os pardmetros que exibem
informacdes diferentes para a identificacdo do equipamento.

Caminho de navegacédo
Menu "Diagnésticos" » Informacgdes do equipamento

Estrutura geral do submenu

Informacdes do equipamento ‘ -> ‘ Etiqueta do equipamento ‘ -> 58
‘ Numero de série ‘
‘ Verséo do firmware ‘
‘ Nome do equipamento ‘
‘ Cédigo de pedido ‘
‘ Cédigo do pedido estendido 1 ‘
‘ Cédigo do pedido estendido 2 ‘
‘ Cédigo do pedido estendido 3 ‘
‘ Verséio ENP ‘
Visdo geral dos para@metros com breve descricdo
Parametro Pré-requisito Descri¢do Display
Numero de série | - Exibe o numero de série do medidor. Maéx. de 11
E] A numero pode ser encontrado na cara'lcteres de letras
etiqueta de identificacdo sensor e do € umeros
transmissor.
Versédo do - Exibe a versdo do firmware do equipamento Grupo de caracteres
firmware instalado. no formato xx.yy.zz
Nome do - Exibe o0 nome do transmissor. Promass 100
equipamento E] O nome pode ser encontrado na etiqueta
de identificacdo do transmissor.
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Parametro Pré-requisito Descricdo Display

Exibe o cédigo do produto do equipamento. Linha de caracteres
composta de letras,
numeros e certos
simbolos de
pontuacdo

Codigo do pedido
O cddigo do produto pode ser encontrado
na etiqueta de identifica¢éo do sensor e do
transmissor no campo "Cédigo do
produto”.

Cédigo de pedido | Dependendo do Exibe a 1° 27 ou 3° parte do cdédigo de pedido Cadeia de
estendido 1-3 comprimento do estendido. caracteres
codigo de pedido
estendido, o codigo
é dividido em um
maximo de 3
parametros.

O codigo do produto estendido também
pode ser encontrado na etiqueta de
identificacdo do sensor e do transmissor
no campo "Codigo de pedido estendido".

Versdo ENP - Exibe a verséo da etiqueta de identificacdo Grupo de caracteres
eletrénica. no formato xx.yy.zz

12.12 Historico do firmware

Lancam | Versdo do | Cédigo do Alteraces de Tipo de Documentacdo
ento firmware produto firmware documentacédo
data para
"Versdo do
firmware",
04.2013 | 01.02.00 Opcéo 74 | Atualizar Instrugdes de BA01057D/06/DE/02.13
operagao BA01057D/06/EN/02.13
06.2012 | 01.01.00 Opcéo 78 | Firmware original Instrugdes de BA01057D/06/DE/01.12
operagao BA01057D/06/PT/01.12

ﬂ E possivel piscar o firmware para a verséo atual ou para a verséo anterior usando a
interface de operacéo (CDI) .

Para a compatibilidade da vers&o do firmware com a versdo anterior, os arquivos de
descricdo de equipamento instalados e as ferramentas de operacéo, observe as
informacdes referentes ao equipamento no documento 'Informacées do fabricante".

ﬂ As informac6es do fabricante estdo disponiveis:
= Na area de download no site da Endress+Hauser: www.endress.com - Download
= Especifique os dados a sequir:
= Raiz do produto, ex.: 8E1B
= Pesquisa de texto: Informacdes do fabricante
= Faixa de pesquisa: documentacéo
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13 Manutencéao

13.1 Tarefas de manutencéo

Nenhum trabalho de manutencéo especial é exigido.

13.1.1 Limpeza externa

Ao limpar a parte externa do medidor, use sempre agentes de limpeza que ndo ataquem a
superficie do invélucro ou as vedacdes.

13.1.2 Limpeza interior

Observar os seguintes pontos para limpeza CIP e SIP:

= Utilize apenas agentes de limpeza aos quais as partes molhadas sejam adequadamente
resistentes.

= Observar a temperatura maxima permitida para o medidor > 8 97.

13.2 Medicdo e teste do equipamento

Endress+Hauser oferece um campo abrangente de variedade de medicdo e equipamento de
teste, como W@M ou dispositivos de testes.

ﬂ Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S servigos.

Lista de alguns dos equipamentos de medicdo e teste: > B 83> B 84

13.3 Assisténcia técnica da Endress+Hauser

A Endress+Hauser oferece uma ampla variedade de servicos para manutencdo, como
recalibracdo, servico de manutencdo ou testes de equipamento.

Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S Servigos.

Endress+Hauser



Proline Promass F 100 Modbus RS485 Reparo

14 Reparo

14.1 Notas Gerais

14.1.1 Conceito de reparo e conversao

O conceito de reparo e conversdo da Endress+Hauser considera os seguintes aspectos:

# O medidor tem um projeto modular.

= Pecas sobressalentes sdo agrupadas em kits l6gicos com as instru¢des de instalacéo
associadas.

= Reparos executados pela assisténcia técnica da Endress+Hauser ou por clientes
devidamente treinados.

s Equipamentos certificados somente podem ser convertidos em outros equipamentos
certificados pela assisténcia técnica da Endress+Hauser ou pela fabrica.

14.1.2 Observac6es sobre reparo e conversdo

Para o reparo e modificacdo de um medidor, observe o seguinte:

» Use somente pecas de reposicédo originais da Endress+Hauser.

» Faca o reparo de acordo com as instrucdes de instalacéo.

» Observe as normas aplicaveis, as requlamentacdes federais/nacionais, documentacéo
Ex (XA) e certificados.

» Documente todo reparo e toda conversdo e insira estes dados no banco de dados de
gestdo da vida util do W@M.

14.2  Pecas de reposicao

W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):

Todas as pecas de reposicdo do medidor, junto com o cédigo de pedido, séo listadas aqui e
podem ser solicitados. Se estiver disponivel, os usuarios também podem fazer o download
das Instru¢des de Instalacdo associadas.

Numero de série do medidor:

= Estd localizado na etiqueta de identificacdo do equipamento.

= Pode ser lido através do pardmetro Serial number no submenu Device
information.

14.3  Assisténcia técnica da Endress+Hauser
A Endress+Hauser oferece uma grande abrangéncia de servicos.

ﬂ Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S servigos.

14.4 Devolucdo

As especificacoes para devolucgdo segura do equipamento podem variar, dependendo do
tipo do equipamento e legislacdo nacional.

1. Consulte o website para maiores informacées:
http://www.endress.com/support/return-material

2. Devolva o0 equipamento caso sejam necessarios reparos ou calibracdo de fabrica ou
caso o equipamento errado tenha sido solicitado ou entreque.
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14.5 Descarte

5
X

Se solicitado pela Diretriz 2012/19/ da Unido Europeia sobre equipamentos elétricos e
eletrénicos (WEEE), o produto é identificado com o simbolo exibido para reduzir o
descarte de WEEE como lixo comum. Néo descartar produtos que apresentam esse
simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-o para a Endress+Hauser para o
descarte adequado.

14.5.1 Remocdo do medidor

1. Desligue o equipamento.

A ATENCAO
Perigo as pessoas pelas condi¢des do processo.

» Cuidado com as condi¢des perigosas do processo como a pressdo no equipamento de
medicdo, a alta temperatura ou fluidos agressivos.

2. Executar as etapas de fixacdo e conex&o das se¢des "Fixando o medidor” e "Conectando
o medidor' na ordem inversa. Observe as instru¢des de sequranca.

14.5.2 Descarte do medidor
A ATENCAO

Risco para humanos e para o meio ambiente devido a fluidos que sdo perigosos para a
saude.

» Certifique-se de que o medidor e todas as cavidades estéo livres de residuos de fluidos
que sdo danosos a saude ou ao meio ambiente, como substancias que permearam por
frestas ou difundiram pelo plastico.

Siga as observacOes seguintes durante o descarte:
» Verifique as regulamentacdes federais/nacionais.
» Garanta a separa¢do adequada e o reuso dos componentes do equipamento.

Endress+Hauser
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15 Acessorios

Varios acessorios, que podem ser solicitados com o equipamento ou posteriormente da
Endress+Hauser, estdo disponiveis para o equipamento. Informacées detalhadas sobre o
codigo de pedido em questéo estéo disponiveis em seu centro de vendas local Endress
+Hauser ou na pagina do produto do site da Endress+Hauser: www.endress.com.

15.1 Acessorios especificos para equipamentos

15.1.1 Para o sensor

Acessorios Descricao

Isolador de metal E usado para estabilizar a temperatura dos fluidos no sensor. E permitido usar
agua, vapor d'agua e outros liquidos néo corrosivos como fluidos.

[i] Se estiver usando 6leo como meio de aquecimento, consulte a
Endress+Hauser.

Isoladores de metal ndo podem ser usados com sensores equipados com um disco
de ruptura.

= Se for solicitado junto com o medidor:

Cédigo do pedido para "Acessoérios inclusos”

= Opcéo RB "jaqueta de aquecimento, G 1/2" rosca interna"

= Opcdo RC"jaqueta de aquecimento, G 3/4"rosca interna"

= Opcédo RD 'jaqueta de aquecimento, NPT 1/2"rosca interna"

= Opcéo RE "jaqueta de aquecimento, NPT 3/4"rosca interna"
= Se solicitado posteriormente:

Use o codigo de pedido com a raiz do produto DK8003.

Documentagéo especial SD02156D

15.2  Acessorios especificos de comunicacdo

Acessorios Descricao

Commubox FXA291 Conecta os equipamentos de campo da Endress+Hauser com uma interface CDI (=
Interface de Dados Comuns da Endress+Hauser) e a porta USB de um computador
ou laptop.

Informacéo técnica TI405C/07

Fieldgate FXA42 Usado para transmitir os valores medidos de medidores de 4 a 20 mA analégicos
conectados, bem como medidores digitais

= Informacdes técnicas TI01297S
= Instrucdes de operacdo BAO1778S
= Pagina do produto: www.endress.com/fxa42
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Field Xpert SMT70

O PC tablet Field Xpert SMT70 tablet PC para configuracdo do equipamento
permite o gerenciamento maével de ativos da planta em &reas classificadas e néo-
classificadas. E ideal para que as equipes de comissionamento e manutengéo
possam gerenciar os instrumentos de campo com a interface de comunicagéo
digital e gravar o andamento.

Esse tablet PC é desenvolvido como uma solugéo all-in-one com um driver library e
¢é uma ferramenta fécil de usar, sensivel ao toque, que pode ser usada para
gerenciar instrumentos de campo por toda a vida util.

= Informacdes técnicas TI01342S
s Instrucdes de operacdo BAO1709S
= Pagina do produto: www.endress.com/smt70

Field Xpert SMT77

O PC tablet Field Xpert SMT77 tablet PC para configura¢do do equipamento
permite o gerenciamento movel de ativos da planta em &reas classificadas como Ex
Zona 1.

= [nformacdes técnicas TI01418S
= Instru¢des de operacdo BA01923S
= Pdgina do produto: www.endress.com/smt77

15.3  Acessorios especificos do servico

Acessorios

Descricao

Applicator

Software para sele¢éo e dimensionamento de medidores Endress+Hauser:

= Escolha dos medidores para especifica¢des industriais

= Calculo de todos os dados necessarios para identificar o medidor de vazéo
ideal: por exemplo, didmetro nominal, perda de presséo, velocidade da
vazdo e precisdo.

Ilustracéo grafica dos resultados dos calculos

Determinacéo do cédigo de pedido parcial, administracdo, documentacéo e
acesso a todos os dados e pardmetros relacionados ao processo durante
toda a duragéo do projeto.

OApplicator esta disponivel:
= Via internet: https://portal.endress.com/webapp/applicator
= Como um DVD que pode ser baixado para instalacdo em computador local.

WeM

W@M Gestéo do ciclo de vida

Melhora da produtividade com informag&es ao seu alcance. Os dados
relevantes para uma fabrica e seus componentes séo gerados a partir dos
primeiros estagios do planejamento e durante o ciclo de vida completo do
ativo.

Gestdo do ciclo de vida W@M ¢é uma plataforma de informacdes aberta e
flexivel com ferramentas online e locais. Acesso instantaneo para sua equipe a
dados atuais e detalhados reduz o tempo de engenharia de sua fabrica, agiliza
os processos de aquisi¢do e aumenta o tempo em operagdo da fabrica.
Combinado com os servicos corretos, a Gestéo de ciclo de vida W@M
impulsiona a produtividade em cada fase. Para mais informac®des, visite
www.endress.com/lifecyclemanagement

FieldCare

Ferramenta de gerenciamento de ativos da planta baseado em FDT da
Endress+Hauser.

E possivel configurar todas as unidades de campo inteligentes em seu sistema
e ajuda-lo a gerencia-las. Através do uso das informagdes de status, é também
um modo simples e eficaz de verificar o status e a condigdo deles.

Instrugdes de operagdo BA0O0027S e BAOO059S

DeviceCare

Ferramenta para conectar e configurar equipamentos de campo
Endress+Hauser.

Brochura sobre inovacdo IN01047S
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15.4 Componentes do sistema

Acessorios

Descricao

Gerenciador de dados
gréaficos Memograph M

O gerenciador de dados gréficos Memograph M fornece informac&es sobre todas as
varidveis medidas relevantes. Os valores medidos sdo corretamente gravados, os
valores limite s&o monitorados e os pontos de medicéo sdo analisados. Os dados
sdo armazenados na memoria interna de 256 MB, bem como em um cartéo SD ou
pendrive USB.

= Informacdes técnicas TI00133R
= Instrugdes de operagdo BAOO247R

iTEMP

Os transmissores de temperatura podem ser usados em todas as aplica¢des e s&o

adequados para a medicdo de gases, vapor e liquidos. Eles podem ser usados para
ler na temperatura da midia.

Documento "Campos de atividade" FAOOOO6T
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16 Dados técnicos

16.1 Aplicacdo
O medidor é destinado apenas para a medicdo de vaz&o de liquidos e gases.

Dependendo da versdo solicitada, o medidor pode também medir meios potencialmente
explosivos, inflaméaveis, venenosos e oxidantes.

Para garantir que o equipamento permaneca em condicdes de operacdo apropriadas para
sua vida util, use o medidor apenas com um meio para o qual as partes molhadas do
processo sejam suficientemente resistentes.

16.2 Funcdo e projeto do sistema

Principio de medicéo

Medicéo da vazdo méssica com base no principio de medi¢éo Coriolis

Sistema de medicdo

86

O equipamento consiste em um transmissor e um sensor. O Safety Barrier Promass 100 é
parte do escopo de fornecimento e deve ser implementado para operar o equipamento.

O equipamento esta disponivel como uma versdo compacta:
O transmissor e o sensor formam uma unidade mecanica.

Para mais informacdes sobre a estrutura do equipamento - 12

Endress+Hauser
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16.3 Entrada

Variavel medida

Variaveis medidas diretas

= Vazao massica
= Densidade
= Temperatura

Variaveis de medicdo calculadas

= Vazdo volumeétrica
= Vazdo volumeétrica corrigida
= Densidade de referéncia

Faixa de medicéo

Endress+Hauser

Faixas de medic&o para liquidos

DN Valores de escala completa da faixa de medicdo
Munin(F) @ Mmax(F)
[mm)] [pol.] [kg/h] [Ib/min]

8 % 0 para 2 000 0 para 73.50
15 Y2 0 para 6500 0 para 238.9
25 1 0 para 18000 O para 661.5
40 1% 0 para 45000 O para 1654
50 2 0 para 70000 O para 2573
80 3 0 para 180000 O para 6615
100 4 0 para 350000 0 para 12860
150 6 0 para 800000 0 para 29400
250 10 0 para 2200000 0 para 80850

Faixa de medicdo para gases

Os valores de escala completa dependem da densidade do gas e podem ser calculados com

a formula abaixo:
I'hmax(G) =m max(F) " PG - X

M msx(G) Valor de escala maxima completo para gas [kg/h]

M max(F) Valor de escala maxima completo para liquido [kg/h]

M max(G) < M max(F) M max(G) Nunca pode ser maior do que M mx(F)

PG Densidade do gas em [kg/m?] em condi¢es operacionais

X Constante dependente do didmetro nominal

DN X
[mm] [pol.] kg/m3

8 ¥s 60
15 Ya 80
25 1 90
40 1% 90
50 2 90
80 3 110
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DN X
[mm] [pol.] kg/m3
100 4 130
150 6 200
250 10 200

Exemplo de calculo para gas

= Sensor: Promass F, DN 50

= Gas: Ar com uma densidade de 60.3 kg/m3 (a 20 °C e 50 bar)
= Faixa de medicéo (liquido): 70000 kg/h

= x =90 kg/m3 (para Promass F, DN 50)

Valor maximo possivel da escala completa:
M max(G) = M max(F) * P : X = 70000 kg/h - 60.3 kg/m? : 90 kg/m?* = 46 900 kg/h

Faixa de medicdo recomendada
Secéo de "Limite de Vazédo"> B 99

Faixa de vazdo operavel

Acima de 1000 : 1.

Faixas de vaz&o acima do valor méximo de escala predefinido ndo sobrepde a unidade
eletrdnica, resultando em valores do totalizador registrados corretamente.

Sinal de entrada

Valores externos medidos

Para aumentar a precisdo de algumas variaveis medidas ou para calcular a vaz&o

volumétrica para gases corrigida, o sistema de automac&o pode gravar de forma continua

diferentes variaveis de medicdo no medidor:

= Pressdo de operacdo para aumentar a preciso (a Endress+Hauser recomenda o uso de
um medidor de pressdo para presséo absoluta, ex. Cerabar M ou Cerabar S)

= Temperatura média para aumentar a precisdo (ex. iTEMP)

= Densidade de referéncia para calcular a vazdo volumétrica de gases

ﬂ Diversos transmissores de pressdo e medidores de temperatura podem ser solicitados
na Endress+Hauser: vide secdo "Acessérios" > & 85

Recomendamos ler os valores externos medidos para calcular as seqguintes variaveis
medidas:

= Vazdo massica

» Vazdo volumétrica corrigida

Comunicagdo digital

Os valores medidos séo gravados a partir do sistema de automac&o no medidor através do
Modbus RS485.

16.4 Saida

Sinal de saida

88

Modbus RS485
Interface fisica De acordo com o padréo EIA/TIA-485
Resistor de terminacado = Para versdo do equipamento usada em areas ndo-perigosas ou Zona 2/Div. 2:

integrada e pode ser ativado através de minisseletoras no médulo dos
componentes eletrénicos do transmissor

= Para versédo do equipamento usada em &reas intrinsecamente seguras:
integrado e pode ser ativada através de minisseletoras na Promass 100
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Sinal no alarme Dependendo da interface, uma informacéo de falha é exibida, como segue:
Modbus RS485
Modo de falha Escolha entre:

= Valor NaN ao invés do valor da corrente
= Ultimo valor valido

Interface/protocolo

» Através de comunicacdo digital:
Modbus RS485

= Através da interface de operacéo
Interface de operacdo CDI-RJ45

Display de texto Com informagdes sobre a causa e medidas corretivas
padronizado

Diodos de emisséio de luz (LED)

Informacéo de estado Estado indicado por diversos diodos de emisséo de luz

Dependendo da versdo do equipamento, as informac&es a seguir séo exibidas:
= Fonte de alimentacéo ativa

= Transmissdo de dados ativa

= Alarme do equipamento/ocorreu um erro

E] Informacdes de diagndstico através de diodos de emisséo de luz > 68

Corte vazdo baixo Os pontos de comutacéo para cortes de vazdo baixo podem ser selecionados pelo usudrio.
Isolamento galvanico As conexdes a sequir ficam galvanicamente isoladas umas das outras:
= Saidas

= Fonte de alimentacdo

Dados especificos do Modbus RS485
protocolo
Protocolo Especifica¢do do Protocolo de Aplica¢des Modbus V1.1
Tipo de equipamento Escravo
Faixa do endereco escravo 1 para 247
Faixa do endereco de 0
transmissao

Cédigos de funcdo 03: Ler registro de exploracéo

04: Ler registro de entrada

06: Gravar registros unicos

08: Diagnésticos

16: Gravar registros multiplos

23: Ler/gravar registros multiplos

Mensagens de transmissédo Suportadas pelos cédigos de funcdo listados a seguir:
= 06: Gravar registros unicos

s 16: Gravar registros multiplos

s 23: Ler/gravar registros multiplos
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1200 BAUD
2400 BAUD
4800 BAUD
9600 BAUD
19200 BAUD
38400 BAUD
57600 BAUD
115200 BAUD

Taxa baud compativel

Modo de transferéncia de ASCII
dados = RTU

Acesso a dados Cada pardmetro do equipamento pode ser acessado através do Modbus
RS485.

Para informacdes sobre o registro Modbus, consulte a documentacéo
'Descri¢do dos parametros do equipamento”

16.5 Fonte de alimentacéo

Esquema de ligacéo elétrica

Atribuicdo do pino, > 30
conector do equipamento

Tens&o de alimentacdo A unidade de poténcia deve ser testada para garantir que ela atenda as exigéncias de
seguranca (ex. PELV, SELV).

Transmissor

= Modbus RS485, para uso em &reas néo classificadas e Zona 2/Div. 2:
CC20para30V

= Modbus RS485, para uso em &reas intrinsecamente sequras:
Fonte de alimentacdo através da barreira de sequranca Promass 100

Barreira de seguranca Promass 100
CC20para30V

Consumo de energia Transmissor

Maximo

Codigo de pedido para "Saida Bovemo doarent

Opcdo M: Modbus RS485, para uso em areas néo classificadas e zona 2/

div. 2 35W
Opcdo M: Modbus RS485, para uso em areas intrinsecamente seqguras 2.45W
Barreira de sequranca Promass 100
Maximo

Cédigo de pedido para "Saida Bovemo doarent

Opcdo M: Modbus RS485, para uso em areas intrinsecamente sequras 48W
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Consumo de corrente

Transmissor

Maximo Maximo

(LA A DR 65 Consumo de corrente corrente de acionamento

Opcdo M: Modbus RS485, para uso em areas néo

classificadas e zona 2/div. 2 90 mA 10A (<0.8ms)
.Opg'ao M: Modbus RS485, para uso em areas 145 mA 16 A (< 0.4 ms)
intrinsecamente seguras
Barreira de sequranca Promass 100
Maximo Maximo

EEaTpp C R GO SR Consumo de corrente corrente de acionamento

Opcéo M: Modbus RS485, para uso em éareas

e 230 mA 10 A (< 0.8 ms)
intrinsecamente seguras

Falha na fonte de
alimentacéo

= Os totalizadores param no ultimo valor medido.

= Dependendo da versdo do equipamento, a configuracdo fica retida na memoria do
equipamento ou na memoria programavel de dados (HistoROM DAT).

= Mensagens de erro (incluindo o total de horas operadas) séo armazenadas.

Conexdo elétrica > 31
Equalizacdo potencial > B34
Terminais Transmissor

Terminais de mola para se¢@es transversais de fios0.5 para 2.5 mm?2 (20 para 14 AWG)

Barreira de sequranca Promass 100
Terminais de parafuso de encaixe para se¢des transversais dos fios
0.5 para 2.5 mm? (20 para 14 AWG)

Entradas para cabo

= Prensa-cabo: M20 x 1,5 com cabo @ 6 para 12 mm (0.24 para 0.47 in)
= Rosca para entrada para cabo:

= M20

5 G

= NPT 1"

Especificac¢do do cabo

> B 26

16.6 Caracteristicas de desempenho

CondicOes de operacéo de
referéncia

= Limites de erro com base no ISO 11631

= Agua com +15 para +45 °C (+59 para +113 °F) a2 para 6 bar (29 para 87 psi)

s Especificaces de acordo com o protocolo de calibracéo

= Precisdo com base nas sondas de calibracdo certificadas registradas no ISO 17025.

ﬂ Para obter erros medidos, use a ferramenta de dimensionamento Applicator > B 84

Erro maximo medido

Endress+Hauser

o.r. = de leitura (of reading); 1 g/cm? = 1 kg/1; T = temperatura média
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Precisdo de base
ﬂ Fundamentos do projeto> B 95

Vazdo mdssica e vazdo volumétrica (liquidos)

+0.05 % o.r. (PremiumCal; cddigo de pedido para "Vaz&o de calibragéo", op¢do D, para
vaz&do massica)
+0.10 % o.r.

Vazdo mdssica (gases)
+0.25 % o.r.

Densidade (liquidos)

Nas condi¢6es de referéncia Calibracdo da densidade padrao Ampla faixa
Especificagfio de densidade 1) ?)
lg/cm?’] lg/cm?’] lg/cm?’]
+0.0005 +0.0005 +0.001
1) Faixa valida para calibragio de densidade especial: O para 2 g/cm?, +5 para +80 °C (+41 para +176 °F)

2) Codigo de pedido para "Pacote de aplica¢do”, opcdo EE "Densidade especial"

Temperatura
+0.5°C+0.005-T°C (0.9 °F £ 0.003 - (T - 32) °F)

Estabilidade de ponto zero

DN Estabilidade de ponto zero
[mm)] [pol.] [kg/h] [Ib/min.]

8 ¥s 0.030 0.001
15 Yy 0.200 0.007
25 1 0.540 0.019
40 1% 2.25 0.083
50 2 3.50 0.129
80 3 9.0 0.330
100 4 14.0 0.514
150 6 32.0 1.17
250 10 88.0 3.23

Valores de vazao

Os valores de vazdo como parametros de rejeicdo dependem do didmetro nominal.

Unidades SI
DN 1:1 1:10 1:20 1:50 1:100 1:500
[mm] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h]
8 2000 200 100 40 20 4
15 6500 650 325 130 65 13
25 18000 1800 900 360 180 36
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DN 1:1 1:10 1:20 1:50 1:100 1:500
[mm] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h]
40 45000 4500 2250 900 450 90
50 70000 7000 3500 1400 700 140
80 180000 18000 9000 3600 1800 360
100 350000 35000 17500 7000 3500 700
150 800000 80000 40000 16000 8000 1600
250 2200000 220000 110000 44000 22000 4400

Unidades US
DN 1:1 1:10 1:20 1:50 1:100 1:500
[polegada] [Ib/min.] [Ib/min.] [Ib/min.] [Ib/min.] [Ib/min.] [1b/min.]
s 73.50 7.350 3.675 1.470 0.735 0.147
Y2 238.9 23.89 11.95 4.778 2.389 0.478
1 661.5 66.15 33.08 13.23 6.615 1.323
1% 1654 165.4 82.70 33.08 16.54 3.308
2 2573 257.3 128.7 51.46 25.73 5.146
3 6615 661.5 330.8 132.3 66.15 13.23
4 12860 1286 643.0 257.2 128.6 25.72
6 29400 2940 1470 588 294 58.80
10 80850 8085 4043 1617 808.5 161.7

Precisédo dos resultados

Se forem utilizadas saidas analégicas, é preciso considerar a precisdo dos resultados
no erro medido, mas, no caso de saidas fieldbus, ela pode ser ignorada (ex:. Modbus

RS485, EtherNet/IP).

As saidas tém as especificacdes de preciséo base listadas a seguir.

Repetibilidade

Endress+Hauser

o.r. = de leitura; 1 g/cm3 = 1 kg/1; T = temperatura média

Repetibilidade de base

ﬂ Fundamentos do projeto> B 95

Vazdo mdssica e vazdo volumétrica (liquidos)

+0.025 % o.r. (PremiumCal, para vazdo massica)

+0.05 % o.r.

Vazdo mdssica (gases)

+0.20 % o.r.

Densidade (liquidos)
+0.00025 g/cm3

Temperatura

+0.25°C £ 0.0025 - T°C (£0.45 °F £ 0.0015 - (T-32) °F)
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Tempo de resposta

O tempo de resposta depende da configuragdo (amortecimento).

Influéncia da temperatura
da midia

Vazdo massica e vazdo volumétrica
o.f.s. = de valor em escala real

Onde houver uma diferenca entre a temperatura para o ajuste do ponto zero e a
temperatura do processo, o erro tipico medido adicional do sensor é +0.0002 % o.f.s./°C
(£0.0001 % o. f.s./°F).

O efeito é reduzido se o ajuste de ponto zero for realizado na temperatura do processo.

Densidade

+0.00005 g/cm3 /°C (+0.000025 g/cm3 /°F)Quando houver uma diferenca entre a
temperatura de calibracdo da densidade e a temperatura do processo, o erro medido
normal do sensor é. E possivel fazer a calibracéo da densidade do campo.

Especificacéo da densidade de ampla variedade (calibracéo especial da densidade)
Se a temperatura do processo estiver fora da faixa valida (- B 91) o erro medido é
+0.00005 g/cm3 /°C (+0.000025 g/cm3 /°F)

[kg/m’|
18

16
14
12
10

8
6
4
2
0

50 0 100 200 300[C]
rrrrrrrrrr T
-80 0 80 160 240 320 400 480 560 [F]

AD034654

1 Calibragdo da densidade de campo, por exemplo, a +20 °C (+68 °F)
2 Calibragdo de densidade especial

Temperatura
+0.005 - T°C (+ 0.005 - (T - 32) °F)

Influéncia da presséo da
midia

94

A tabela abaixo mostra o efeito causado sobre a precisdo da vaz&o méssica devido a uma
diferenca entre a pressédo de calibracdo e a pressdo do processo.

o.r. = de leitura

E possivel compensar para o efeito através de:
= Leitura do valor da pressdo medida no momento através da entrada da corrente.
= Especificacdo de um valor fixo para a pressdo nos parametros do equipamento.

Instrucées de operacéo.
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DN [% o.r./bar] [% o.r./psi]
[mm] [pol]
8 3/8 sem influéncia
15 Y2 sem influéncia
25 1 sem influéncia
40 1% -0.003 -0.0002
50 2 -0.008 -0.0006
80 3 -0.009 -0.0006
100 4 -0.007 -0.0005
150 6 -0.009 -0.0006
250 10 -0.009 -0.0006

Fundamentos do design

o.r. = de leitura, o.f.s. = do valor da escala completa

BaseAccu = precisdo base em % o.r., BaseRepeat = repetibilidade base em % o.r.

MeasValue = valor medido; ZeroPoint = estabilidade no ponto zero

Cdlculo do erro mdximo medido como uma funcédo da taxa de vazdo

Taxa de vazdo

Erro maximo medido em % o.r.

ZeroPoint
= BaseAccu - 100 + BaseAccu A0021339
A0021332 003
ZeroPoint ZeroPoint
BaseAccu 100 * MeasValue - 100

A0021333

A0021334

Cdlculo da repetibilidade mdxima medido como uma fungéo da taxa de vazdo

Taxa de vazdo

Repetibilidade maxima em % o.r.

S Y2 + ZeroPoint
= BaseRepeat

- 100

A0021335

+ BaseRepeat

A0021340

2 * ZeroPoint
BaseRepeat

- 100

A0021336

ZeroPoint

%" Measvalue 100

A0021337

Exemplo para erro medido maximo

70 80 90 100 Q[%]

A0028808

Endress+Hauser

Erro mdximo medido em % o.r. (exemplo com PremiumCal)
Taxa de vazdo em um % do valor de fundo de escala mdximo
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16.7 Instalacdo

Condigdes de instalacédo

> B 19

16.8 Ambiente

Faixa de temperatura
ambiente

> B21> B21

Tabelas de temperatura

ﬂ Observe as interdependéncias entre o ambiente permitido e as temperaturas dos
fluidos quando operar o equipamento em areas classificadas.

Para informacdes detalhadas sobre as tabelas de temperatura, consulte a
documentacédo separada intitulada "Instrucdes de seguranca' (XA) do equipamento.

Temperatura de
armazenamento

-40 para +80 °C (-40 para +176 °F), de preferéncia a +20 °C (+68 °F) (versdo padréo)
-50 para +80 °C (-58 para +176 °F) (Cddigo de pedido para 'Teste, certificado’, op¢do JM)

Classe climatica

DIN EN 60068-2-38 (teste Z/AD)

Grau de protecdo

Transmissor e sensor

= Conforme norma: IP66/67, invélucro tipo 4X

= Com o codigo de pedido para "Opc¢des de sensor’, a opcdo CM: IP69 também pode ser
solicitada

= Quando o invoélucro é aberto: IP20, invoélucro tipo 1

= Mdédulo do display: IP20, invélucro tipo 1

Barreira de seguranca Promass100
P20

Resisténcia contra vibracéo

= Oscilagdo, senoidal, sequndo IEC 60068-2-6
= 2 para 8.4 Hz, 3.5 mm pico
= 8.4 para 2 000 Hz, 1 g pico
= Oscilagdo, ruido de banda larga sequndo IEC 60068-2-64
= 10 para 200 Hz, 0.003 g2/Hz
= 200 para 2 000 Hz, 0.001 g/Hz
= Total: 1.54 g rms

Resisténcia contra choque

Choque, semi-senoidal de acordo com o [EC 60068-2-27
6ms30g

Resisténcia contra choque

Choque devido ao manuseio brusco, seqgundo IEC 60068-2-31

Limpeza interior

96

= Limpeza SIP
= Limpeza CIP

Endress+Hauser



Proline Promass F 100 Modbus RS485

Dados técnicos

Compatibilidade
eletromagnética

(EMC)

= De acordo com IEC/EN 61326 e Recomendacdo NAMUR 21 (NE 21)
= Em conformidade com os limites de emissdo para a industria, de acordo com o EN 55011

(Classe A)

Detalhes na Declaracéo de conformidade.

16.9 Processo
Faixa de temperatura
média Vers&o padréo =50 para +150°C Cédigo de pedido para "Material do
(-58 para +302 °F) tubo medidor, superficie molhada",
opcdes HA, SA, SB, SC
Versdo de temperatura ampliada -50 para +240°C Cédigo de pedido para "Material do
(=58 para +464 °F) tubo medidor, superficie molhada",
opcdes SD, SE, SF, TH
Depende da temperatura ambiente na temperatura da midia
Ta
Tm
A0031121
17  Representagdo exemplar, valores na tabela abaixo.
T, Faixa de temperatura ambiente
T,, Temperatura do meio
A Temperatura média T,, mdxima permitida a T, max. = 60 °C (140 °F); temperaturas médias maiores T,
requerem uma temperatura ambiente reduzida T,
B Temperatura ambiente T, mdxima permitida para a temperatura média T,, mdxima especificada do sensor
Valores para equipamentos usados em &reas classificadas:
Documentacéo Ex (XA) para o equipamento separada.
Né&o isolado Isolado
A B A B
Versdo T, Tn T, Tn T, Tn T, Tn
Versdo padréo 60 °C (140 °F) | 150 °C (302 °F) - - 60°C (140 °F) 110°C 55°C (131°F) 150°C
(230°F) (302°F)
Versdo de 60°C (140°F) | 160°C (320 °F) | 55°C (131 °F) 240°C 60°C (140 °°F) 110°C 50°C (122 °F) 240°C
temperatura (464 °F) (230°F) (464 °F)
ampliada
Densidade 0 para 5000 kg/m3 (0 para 312 lb/cf)
Endress+Hauser
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Classifica¢Oes presséo- H& uma visdo geral das classifica¢des pressdo-temperatura para as conexdes de
temperatura processo dentro documento "Informacdes técnicas"

Invélucro do sensor Para versdes padrdo com a faixa de temperatura —50 para +150 °C (-58 para +302 °F), o

involucro do sensor é abastecido com gas de nitrogénio seco e protege os componentes
eletrénicos e mecénicos por dentro.

Para todas as outras versdes de temperatura o involucro do sensor é abastecido com gas
inerte seco.

Se um tubo medidor falhar (por ex. por causa de caracteristicas do processo como
fluidos corrosivos ou abrasivos), o fluido sera inicialmente contido pelo invélucro do
sensor.

No evento de uma falha no tubo, o nivel da pressédo interna do invélucro do sensor
aumentara de acordo com a pressdo do processo em operacgdo. Se o usuario considerar que
a pressdo de ruptura do Invélucro do sensor ndo fornece uma margem de seguranca
adequada, o equipamento pode ser equipado com um disco de ruptura. Isso evita que uma
pressdo excessivamente alta se forme dentro do invélucro do sensor. Portanto, o uso de um
disco de ruptura é altamente recomendado em aplicacdes envolvendo altas pressdes de
gases, e particularmente em aplica¢des nas quais a pressdo do processo é maior que 2/3 da
presséo de ruptura do invélucro do sensor.

Se houver a necessidade de drenar o meio vazando para um equipamento de descarga, o
sensor deve ser equipado com um disco de ruptura. Conecte a descarga a conexao
rosqueada adicional .

Se o sensor estiver para ser purgado com gds (deteccéo de gases), ele deverd ser equipado
com conexdes de purga.

Nao abra as conexdes de purga a menos que o confinamento possa ser abastecido
imediatamente com um gas seco e inerte. Use somente baixa pressdo para purgar.

Pressdo maxima:

= DN 08 a 150 (3/8 a 6"): 5 bar (72.5 psi)

= DN 250 (10'):
= Temperatura da midia < 100 °C (212 °F): 5 bar (72.5 psi)
= Temperatura da midia > 100 °C (212 °F): 3 bar (43.5 psi)

Pressdo de ruptura do invélucro do sensor

As seguintes pressdes de ruptura do involucro do sensor sdo validas somente para
equipamentos padrédo e/ou equipamentos com conexdes de purga fechadas (néo abertas/
como entregues).

Se um equipamento equipado com conexdes de purga(codigo de pedido para "Op¢des do
sensor", op¢do CH "Conexdo de purga") estiver conectado a um sistema de purga, a presséo
méxima é determinada pelo préprio sistema de purga ou pelo equipamento, dependendo
de qual componente apresenta classificacdo de pressdo mais baixa.

Se o equipamento tiver um disco de ruptura (cédigo de pedido para "Opcéo de sensor",
opgdo CA "Disco de ruptura"), a presséo de disparo do disco de ruptura é decisiva .

A pressdo de ruptura do invélucro do sensor se refere a uma pressao interna tipica que é
alcancada antes de uma falha mecénica do involucro do sensor e que foi determinada
durante testes de tipo. A declaracdo de teste de tipo correspondente pode ser solicitada
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junto com o equipamento (cédigo de pedido para "Aprovacdes adicionais', op¢do LN
"Pressédo de ruptura do invélucro do sensor, teste de tipo").

DN Pressao de ruptura do invélucro do sensor

[mm] [pol.] [bar] [psi]
8 ¥s 400 5800
15 Ya 350 5070
25 1 280 4060
40 1% 260 3770
50 2 180 2610
80 3 120 1740
100 4 95 1370
150 6 75 1080
250 10 50 720

Para informacdes a respeito das dimensdes, consulte a sec¢do "Construcdo mecénica" do
documento "Informacdes técnicas"

Disco de ruptura

Para aumentar o nivel de sequranca, uma versdo do equipamento com um disco de ruptura
com uma pressdo de disparo de 10 para 15 bar (145 para 217.5 psi)pode ser usada (codigo
do pedido para "Opcdo de sensor’, opcdo CA "disco de ruptura").

O uso dos discos de ruptura néo pode ser combinado com a jaqueta de aquecimento
disponivel separadamente.

Para informacdes a respeito das dimensées do disco de ruptura: consulte a secéo
"Construcdo mecénica" do documento "Informaces técnicas"

Limite de vazdo

Selecione o didmetro nominal otimizando entre a faixa de vaz&o necessaria e a perda de
pressdo permitida.

ﬂ Para uma vis&o geral dos valores em escala real da faixa de medicéo, consulte a secéo
'Faixa de medicdo" > & 87

= O valor minimo recomendado em escala real é de aprox. 1/20 do valor maximo em
escala real

= Na maioria das aplica¢des, 20 para 50 % do valor mé&ximo em escala real pode ser
considerado ideal

= Um valor baixo em escala real deve ser selecionado para o meio abrasivo (tais como
liquidos com sélidos confinados): velocidade de vazéo < 1 m/s (< 3 ft/s).

= Para medicéo de gas, aplicam-se as sequintes regras:
= A velocidade de vazdo nos tubos de medicéo n&o deve ultrapassar metade da

velocidade do som (0.5 Mach).

= A maxima vazdo madssica depende da densidade do gas: férmula > & 87

ﬂ Para calcular o limite de fluxo, use a ferramenta de dimensionamentoApplicator
> B84

Perda de presséo

ﬂ Para calcular a perda de carga, use a ferramenta de dimensionamento Applicator
> B84

Promass F com perda de presséo reduzida: cédigo do pedido para "Opcédo do sensor’, op¢éo
CE "perda de pressdo reduzida"

Pressdo do sistema

Endress+Hauser

> B21
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16.10 Construcdo mecéanica

Design, dimensdes Para saber as dimensoes e os comprimentos de instalacdo do equipamento, consulte o
documento "Informacdes técnicas’, secdo "Construcdo mecénica"

Peso Todos os valores (excluindo o peso do material da embalagem) referem-se aos
equipamentos com flanges EN/DIN PN 40. Especificacdes de peso incluindo o transmissor:
codigo do pedido para "Invélucro", op¢do A "Compacto, revestido em aluminio”.

Peso em unidades SI

DN [mm] Peso [kg]

8 9

15 10
25 12
40 17
50 28
80 53
100 94
150 152
250 398

Peso em unidades US

DN [pol.] Peso [lbs]
3/8 20
2 22
1 26
1% 37
2 62
3 117
4 207
6 335
10 878

Barreira de sequranca Promass100

49 g (1.73 ounce)
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Materiais Invélucro do transmissor

s Cddigo de pedido para "Involucro”’, opcdo A "Compacto, revestido em aluminio”:
Aluminio, AlSi10Mg, revestido
= Cddigo de pedido do equipamento para "involucro', op¢do B: "Compacto higiénico, aco
inoxidavel":
= Versdo higiénica, aco inoxidavel 1.4301 (304)
= Opcional: c6digo de pedido para "Recurso do sensor”, op¢do CC
Vers&o higiénica para méaxima resisténcia a corroséo: aco inoxidavel 1.4404 (316L)
= Cddigo de pedido do equipamento para 'Involucro’, op¢do C: "Ultracompacto, higiénico,
inoxidavel":
= Versdo higiénica, aco inoxidavel 1.4301 (304)
= Opcional: c6digo de pedido para "Recurso do sensor”, op¢do CC
Vers&o higiénica para maxima resisténcia a corroséo: aco inoxidavel 1.4404 (316L)

Entradas para cabo/prensa-cabos

A0020640

18  Possiveis entradas para cabo/prensa-cabos

1 Roscafémea M20 x 1,5
2 Prensa-cabo M20 x 1,5
3 Adaptador para entrada para cabos com rosca fémea G %" ou NPT ¥5"

Caodigo de pedido para 'Tnvélucro”, opgdo A "Compacto, revestido em aluminio”

As diversas entradas para cabo sdo adequadas para areas classificadas e néo classificadas.

Entrada para cabo/prensa-cabo Material

Prensa-cabo M20 x 1,5

Adaptador ara entrada para cabo com rosca fémea G %" Lat&o niquelado

Adaptador para entrada para cabo com rosca fémea NPT %2"

Caodigo de pedido do equipamento para 'Invélucro”, opgdo B "Compacto, higiénico, ago
inoxiddvel"

As diversas entradas para cabo sdo adequadas para areas classificadas e nédo classificadas.

Entrada para cabo/prensa-cabo Material

Prensa-cabo M20 x 1,5 Aco inoxidavel, 1.4404 (316L)

Adaptador ara entrada para cabo com rosca fémea G 5"

Adaptador para entrada para cabo com rosca fémea NPT 2"
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Conector do equipamento

Conex3do elétrica Material

Conector M12x1 = Soquete: Ao inoxidavel 1.4404 (316L)
= Contato do invélucro: Poliamida
= Contatos: latdo banhado a ouro

Invélucro do sensor

ﬂ O material do involucro do sensor depende da op¢éo selecionada no coédigo de pedido
para "Material do tubo medidor, superficie molhada".

Cédigo de pedido para "Material do tubo medidor, | Material
superficie molhada"

Opc¢des HA, SA, SD, TH = Superficie externa resistente a acidos e alcalinos
= Aco inoxidavel 1,4301 (304)

Com cddigo do pedido para "Op¢éo do sensor’,
opg¢do CC"316L Involucro do sensor”: ago
inoxidavel, 1,4404 (316L)

Opcoes SB, SC, SE, SF = Superficie externa resistente a acidos e alcalinos
= Aco inoxidavel 1,4301 (304)

Tubos de medicao

= DN 8 a 100 (3/8 a 4"): aco inoxidavel, 1.4539 (904L);
Manifold: aco inoxidavel, 1.4404 (316/316L)

= DN 150 (6"), DN 250 (10"): aco inoxidavel, 1.4404 (316/316L);
Manifold: aco inoxidavel, 1.4404 (316/316L)

= DN 8a 250 (3/8 a 10"): Liga C22, 2.4602 (UNS N06022);
Manifold: Liga C22, 2.4602 (UNS N06022)

Conexdes de processo

= Flanges de acordo com EN 1092-1 (DIN2501) / de acordo com ASME B 16.5 /
de acordo com JIS B2220:
= Aco inoxidavel, 1,4404 (F316/F316L)
= Liga C22, 2.4602 (UNS N06022)
= Flanges soltos: aco inoxidavel, 1.4301 (F304); partes umidas Liga C22
= Todas as outras conexdes de processo:
Aco inoxidavel, 1.4404 (316/316L)

ﬂ Conexdes de processo disponiveis> B 103

Lacres

Conexdes de processo soldadas sem vedacdes internas

Barreira de seguranca Promass100

Involucro: Poliamida
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Conexdes de processo

= Conexdes de flange fixo:

= Flange EN 1092-1 (DIN 2501)

= Flange EN 1092-1 (DIN 2512N)

= Comprimentos Namur em conformidade com NE 132

= Flange ASME B16.5

= Flange JISB2220

= Flange DIN 11864-2 Formulario A, flange com entalhe DIN 11866 série A
= Conexdes de bracadeiras:

Bracadeira Tri-Clamp (tubos OD), DIN 11866 série C
= Rosqueado:

= Rosca DIN 11851, DIN 11866 série A

= Rosca SMS 1145

= Rosca ISO 2853, ISO 2037

= Rosca DIN 11864-1 Formulério A, DIN 11866 série A
= Conexdes VCO:

= 8-VCO-4

= 12-VCO-4

ﬂ Materiais de conex&o do processo

Rugosidade da superficie

Todos os dados relacionam-se as pecas em contato com fluido. A sequinte qualidade de
rugosidade da superficie pode ser solicitada.

= N&o polida

® Ra 4 = 0.76 pm (30 pin)

® Ra s = 0.38 pm (15 pin)

® Ra s = 0.38 pm (15 pin) eletropolido

16.11 Interface humana

Interface de operagéo

Através da interface de operagéo (CDI)

Modbus RS485

A0030216

1 Interface de operagdo (CDI) do medidor
Commubox FXA291
3 Computador com ferramenta de operagdo "FieldCare" com "Comunicagdo CDI FXA291" COM DTM

\)

Idiomas

Endress+Hauser

Podem ser operados nos seguintes idiomas:
Através da ferramenta de operacéo 'FieldCare™ inglés, aleméo, francés, espanhol, italiano,
chinés, japonés
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16.12 Certificados e aprovacoes

Certificados e aprovacdes disponiveis atualmente podem ser acessados através do
configurador do produto.

Identificacdo CE

O equipamento atende as diretrizes legais das diretrizes da UE aplicaveis. Elas est&o
listadas na Declaracdo de Conformidade EU correspondente junto com as normas
aplicadas.

A Endress+Hauser confirma que o equipamento foi testado com sucesso, com base na
identificacdo CE fixada no produto.

Simbolo RCM-tick

O sistema de medicdo atende as especificacdes EMC da "Australian Communications and
Media Authority (ACMA)".

Aprovacdo Ex

Os equipamentos tém certificado para uso em &reas classificadas e as instrucdes de
seguranca relevantes sdo fornecidas separadamente nas "Instrucdes de sequranca" (XA). A
etiqueta de identificacéo faz referéncia a este documento.

Compatibilidade sanitéria

= Aprovacdo 3-A
= Somente medidores com cédigo de pedido para "Aprovacdes adicionais’, opcdo LP "3 A"
possuem a aprovagdo 3-A.
= A aprovagédo 3-A se refere ao medidor.
® Ao instalar o medidor, assegure-se de que nenhum liquido possa se acumular do lado
de fora do medidor.
Transmissores remotos devem ser instalados em conformidade com o Padréo 3-A.
= Acessorios (por ex. jaqueta térmica, cobertura de protecdo contra fatores climéticos,
unidade de suporte de parede) devem ser instalados em conformidade com o
Padréo 3-A.
Todos os acessoérios podem ser limpos. A desmontagem pode ser necessaria em certas
circunsténcias.
= Testado para EHEDG
Somente equipamentos com o cddigo de pedido para "Aprovacdes adicionais’, op¢do LT
'EHEDG" foram testados e estdo em conformidade com o EHEDG.
Para estar em conformidade com o EHEDG, o equipamento deve ser usado com conexdes
de processo de acordo com o documento de posi¢do da EHEDG chamado "Easy Cleanable
Pipe Couplings and Process Connections' (Acoplamentos de Tubos de Facil Limpeza e
Conexdes de Processo) (www.ehedg.org).

Compatibilidade
farmacéutica

= FDA 21 CFR 177

= JSP <87>

= JSP <88> Classe VI 121 °C

= Certificado de conformidade TSE/BSE
= ¢cGMP

ﬂ Equipamentos com o codigo de pedido "Teste, Certificado', op¢do JG "Conformidade
com as especificacdes derivadas da cGMP, declaracéo" atende aos requisitos do cGMP a
respeito de superficies de partes umidas, design, FDA 21 CFR material em
conformidade, teste USP Classe VI, e conformidade TSE/BSE.

Uma declaracdo do fabricante especifica do numero de série é entregue junto com o
equipamento.

Certificacdo Modbus RS485
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O medidor atende a todas as exigéncias do teste de conformidade MODBUS/TCP e tem a
"Politica de Teste de Conformidade MODBUS/TCP, Versdo 2.0". O medidor foi aprovado em
todos os procedimentos de teste realizados.
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Diretriz de equipamento de
presséo

= Com a identificagdo PED/G1/x (x = categoria) na etiqueta de identificacdo do sensor, a
Endress+Hauser confirma a conformidade com as "Exigéncias Essenciais de Seguranca’,
especificadas no Apéndice I da Diretrizes de Equipamentos de Pressdo 2014/68/UE.

= Equipamentos que ndo apresentam esta marca (PED) sdo designados e fabricados de
acordo com as boas praticas de engenharia. Atendem os requisitos do artigo 4° do
paragrafo 3 da Diretriz de Equipamentos de Pressdo 2014/68/UE. A faixa de aplicacdo
estd indicada nas tabelas 6 a 9 no Anexo II da Diretriz de Equipamentos de Pressdo
2014/68/UE.

Outras normas e diretrizes

Endress+Hauser

= EN 60529
Graus de protecdo dos gabinetes (codigo IP)

= [EC/EN 60068-2-6
Influéncias ambientais: Procedimento de teste - Teste Fc: vibrar (senoidal).

= [EC/EN 60068-2-31
Influéncias ambientais: Procedimento de teste - Teste Ec: impactos devido ao manuseio
brusco, primariamente para equipamentos.

= EN61010-1
Especificacfes de seguranca para equipamentos elétricos para medicéo, controle e uso de
laboratério - especificacdes gerais

= [EC/EN 61326
Emissdo em conformidade com especificacdes Classe A. Compatibilidade
eletromagnética (especificacdes EMC).

= NAMURNE 21
Compatibilidade Eletromagnética (EMC) de processo industrial e equipamento de
controle de laboratorio

= NAMUR NE 32
Retencéo de dados em casos de uma falha na alimenta¢éo em campo e instrumentos de
controle com microprocessadores

= NAMUR NE 43
Padronizacdo do nivel de sinal para informacdo de defeito de transmissores digitais com
sinal de saida analégico.

= NAMUR NE 53
Software dos equipamentos de campo e equipamentos de processamento de sinal com
componentes eletrdnicos digitais

= NAMUR NE 80
A aplicacéo da diretriz dos equipamentos de pressdo nos equipamentos de controle do
processo

= NAMUR NE 105
Especificacfes para integracdo de equipamentos fieldbus em ferramentas de engenharia
para equipamentos de campo

= NAMUR NE 107
Auto-monitoramento e diagnéstico de equipamentos de campo

= NAMURNE 131
Especificacfes para equipamentos de campo para aplica¢des padrédo

= NAMUR NE 132
Medidor de massa Coriolis

= NACE MR0103
Materiais resistentes a fragilizacéo causada por sulfuretos em ambientes corrosivos de
refino de petréleo.

= NACE MR0175/1SO 15156-1
Materiais para uso em ambientes de confinamento de H2S em producéo de petréleo e
gas.
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16.13 Pacotes de aplicacdo

Existem diversos pacotes de aplicacdo diferentes disponiveis para melhorar a
funcionalidade do dispositivo. Estes pacotes podem ser necessarios para tratar de aspectos
de seguranca ou exigéncias especificas de alguma aplicacéo.

Os pacotes de aplicacdo podem ser solicitados com o equipamento ou subsequentemente
através da Endress+Hauser. Informacdes detalhadas sobre o cédigo de pedido em questéo
estdo disponiveis em nosso centro de vendas local Endress+Hauser ou na pagina do
produto do site da Endress+Hauser: www.endress.com.

Informacdes detalhadas sobre os pacotes de aplicagéo:
Documentacdo Especial para o equipamento - 107

Heartbeat Technology

Pacote

Descricao

Heartbeat Verification
+Monitoring

Heartbeat Verification

Atende a exigéncia de uma verificacdo que possa ser comprovada de acordo com o

DIN ISO 9001:2008 Capitulo 7.6 a) "Controle do equipamento de monitoramento e

medigdo".

= Teste funcional no estado instalado sem interrup¢éo do processo.

= Resultados da verificacdo que pode ser comprovada sob encomenda, inclusive um
relatorio.

= Processo de teste simples através da operagéo local ou de outras interfaces
operacionais.

= Avaliagdo clara do ponto de medic&o (passou/nédo passou) com uma elevada
cobertura do teste dentro do quadro das especifica¢cdes do fabricante.

= Extensdo dos intervalos de calibracdo de acordo com a avaliacéo de risco do
operador.

Heartbeat Monitoring

Fornece dados de forma continua, algo caracteristico do principio de medicéo, para

um sistema de monitoramento das condi¢des externas com a finalidade de realizar

uma manutengéo preventiva ou a analise do processo. Estes dados permitem que o

operador:

= Tire conclusdes - usando estes dados e outras informacdes - sobre o impacto que
as influéncias do processo (como corrosdo, abrasdo, incrustagdo, etc.) tém ao
longo do tempo do desempenho da medicéo.

= Agende manutencéo a tempo.

= Monitore o processo ou a qualidade do produto, ex. bolsdes de gas, .

Concentracdo

Pacote

Descrigao

Concentracdo

Calculo e resultado das concentrac¢ées do fluido

A densidade medida é convertida na concentragéo de uma substancia de uma

mistura binéria usando o pacote de aplicativo "Concentracdo":

= Opcdo de fluidos predefinidos (ex.: varias solugdes de agucar, acidos, alcalinos,
sais, etanol etc.)

= Unidades comuns ou definidas pelo usuario (*Brix, “Plato, % massa, % volume,
mol/l etc.) para aplicac¢des padrdes.

= Calculo de concentracdo a partir das tabelas definidas pelo usuério.

Os valores medidos s&o produzidos através de saidas digitais e analégicas do
dispositivo.

Densidade especial
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Pacote

Descricao

Densidade especial

Muitas aplica¢des usam a densidade como principal valor medido para
monitoramento da qualidade ou para controlar os processos. O equipamento mede
a densidade do fluido de forma padrao e disponibiliza este valor para o sistema de
controle.

O pacote de aplicagéo da "Densidade Especial" oferece medicdo de densidade de alta
preciséo sobre uma ampla gama de densidades e temperaturas, principalmente
para aplicagdes sujeitas a diversas condi¢des de processo.
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16.14 Acessorios

Visdo geral dos acessorios disponiveis para solicitacdo > & 83

16.15 Documentacdo adicional

Para as caracteristicas gerais do escopo da documentac&o técnica associada, consulte o

seguinte:

s W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): insira o numero de série da

etiqueta de identificacdo

» Endress+Hauser Operations App: digite o numero de série da etiqueta de
identificac8o ou analise o c6digo da matriz 2-D (cédigo QR) na etiqueta de

identificacéo

Documentacédo padrdo

Resumo das instrucées de operacéo

Instrugées de operagdo rdpidas para o sensor

Medidor

Cédigo da documentacdo

Proline Promass F

KA01261D

Resumo das instrugdes de operacgdo do transmissor

Medidor Cédigo da documentacdo

Proline Promass 100 KA01335D

Informacdes técnicas

Medidor Cédigo da documentagao

Proline Promass F 100 TI0O1034D

Descricéo dos parametros do equipamento

Medidor Cédigo da documentacao

Proline Promass 100 GP01035D

Documentacéo adicional
dependente do
equipamento

Endress+Hauser

Instrucbes de sequranca

Contetudo Cédigo da documentacdo
ATEX/IECEx Ex i XA00159D
ATEX/IECEx Ex nA XA01029D
cCSAus IS XA00160D
INMETRO Ex i XA01219D
INMETRO Ex nA XA01220D
NEPSI Ex i XA01249D
NEPSI Ex nA XA01262D
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Documentacdo especial

Contetido Codigo da documentacéo
Informacdes sobre a Diretiva de equipamentos de Presséo SD00142D
Informagdes de registro Modbus RS485 SD00154D
Medicéo da concentracdo SD01152D
Heartbeat Technology SD01153D

InstrucSes de instalacdo

Sumadrio Comentario

Instrucdes de instalacdo para conjuntos de pecas | ® Acesse as caracteristicas gerais de todos os conjuntos de
sobressalentes e acessérios pecas de reposi¢éo disponiveis através do

Visualizador de equipamento W@M »> B 81
s Acessorios disponiveis para pedido com Instrucdes de
instalacdo > B 83

Endress+Hauser



Proline Promass F 100 Modbus RS485 Indice
Indice
A CGMP . . 104
Acessoparaescrita......... ... L. 41 Chave de protecdo contra gravagdo . . ............. 63
Acesso para leitura . . . .. .. .. 41 Classeclimatica . ... .......... ... .. .. .. ...... 96
Adaptacéo do comportamento de diagnéstico . . . . . . . 72 ClassificagGes pressdo-temperatura . . ............ 98
Ajuste de parémetro COdlgO deacesso . ......... .. 41
Adaptagéo do medidor as Condigﬁes de processo . . 66 Entradaincorreta......................... 41
Ajuste de Sensor . .. ............... ... 59 Codigodopedido. ...l 14,15
Cortedevazdobaixa....................... 56 Codigo do pedido estendido
Detecc¢éo de tubo parcialmente cheio . . ... ... ... 57 SENSOI . ..ottt 15
Interface de comunicagdo . . ................. 54 Transmissor.............. . ... ... 14
Meio . ..o 53 Codigosdefungdo . .............. .. ... L 45
Redefinir o equipamento ____________________ 77 Comissionamento . ... ...................... 50
Reinicializacdo do totalizador . . . .. ........... 66 Configuragdo domedidor . . ................. 50
Restabelecer o totalizador . . . ................ 66 Configuragbes avangadas . . ................. 58
SIMUlacdio . ... ..o 62 Compatibilidade eletromagnética . . .............. 97
Tag do equipamento . . ..................... 58 Compatibilidade farmacéutica . . ............... 104
Totalizador . . . . . . .. . ... 60 Compatibilidade sanitdria . . .................. 104
Unidadesdosistema . . ..................... 50 Componentes do equipamento . . ................ 12
Ajustes de parametro Conceitodeoperacdo . ...............oo.. 39
Paranomedetag......................... 58 Condic6es de armazenamento . . .. .............. 17
Ambiente Condicdes de instalacéo
Resisténcia contrachoque . . .. ............... 96 Aquecimento dosensor. ................... 22
Resisténcia contra vibragdo . . .. .............. 96 Dimensdes de instalagdo . .. ................. 21
Temperatura de armazenamento . . . .......... 96 Discoderuptura.............. ... ........ 23
AplCACAD . . .. oo 86 Isolamento térmico . ... .................... 272
Applicator . .. ... 87 Local deinstalaggo . ....................... 19
ADProvacBo 3-A . . . ... 104 Orientagdo . ............. . ... ... 20
AprovacBoEx........ ... ... 104 Passagens de admissdoedesaida............. 21
ADPIOVACOES . . o oot 104 Pressdodosistema........................ 21
Aquecimentodosensor . ...................... 22 Tubodescendente . ....................... 19
Area de status Vibragﬁes ............................... 23
Para display de operacdo . . ................. 40 Condicbes de operacdo de referéncia . .. .......... 91
Area do display Conexdo
Para display de operaco . ... ............... 40 ver Conexdo elétrica
Arquivos de descrjgao do equjpamento (DD) ________ 45 Conexdodomedidor......................... 31
Assisténcia técnica da Endress+Hauser Conexdo elétrica
Manutencéo . ... ... 80 Commubox FXA291 ................ 42, 43,103
Reparos.......... ... i 81 Ferramentas de operagdo
Autorizacdo de acesso aos parametros Através da interface de operagdo (CDI)
Acessoparaescrita. . ....... ... . 41 | e 42, 43,103
Acessoparaleitura.............. ... ... ..., 41 Graude protegdo . ................ . ... ... 35
Medidor . . ...... ... 26
B ConexBes de processo . . .. ..covvvu e . 103
Barreira de sequranc¢a Promass100 .. ............ 29 Configuracdes dos pardmetros
Buffer de andlise automaética Paraaoperaco.................. .. ... ... 67
ver Mapa de dados Modbus R5485 Modbus Para ajustedesensor...................... 60
Para corte devazdobaixa . .................. 56
C Para interface de comunicacdo . . ............. 54
Cabodeconexao . .........covvuiuiunnn.. 26 Para monitoramento do abastecimento do tubo . . . 57
Campo de aplicagdo Para o totalizador . . ....................... 61
Riscoresidual ... ......................... 10 Para selecéo e configuracdo domeio . . ......... 53
Caracteristicas de desempenho . . .. ............. 91 Para unidades do sistema . . . ... .. ... .. ... ... 51
Certificagdo Modbus RS485 ... ............ .. .. 104 Consumo decorrente . . ...........ouviuinn... 91
Certificado de conformidade TSE/BSE . . . .. ... ... 104 Consumodeenergia...............ovvuue.n.. 90
Certificado por EHEDG . . .. ................... 104 Cortevazdobaixo.................oivuion... 89
Certificados . . . ... ..o 104
Endress+Hauser 109



Indice

Proline Promass F 100 Modbus RS485

D
Dados da versdo para o equipamento . ............ 45
Dados técnicos, caracteristicas gerais . . ........... 86
Data de fabricagdo . ... ........ ... ... .. .... 14, 15
Declaracéo de conformidade . . . ................ 11
Densidade . ........ ... . . i 97
Desabilitacdo da protecdo contra gravagdo . ........ 62
Descarte . . ... 82
Descarte de embalagem . . . .................... 18
Design

Medidor . . ... .o 12
DeviceCare . .. ... 44

Arquivo de descricdo do equipamento (DD) . . . . .. 45
Devolugdo . . ... ..o 81
Dimensdesdeinstalagdo . ..................... 21

ver Dimensdes de instalacéo
Direcéo (vertical, horizontal) . .. ................ 20
Direcdodavazdo.............. ... ... ... 20, 25
Diretriz de equipamento de pressdo . . ........... 105
Disco de ruptura

Instrucdes de sequranga . . .. ................ 23

Pressdodedisparo......... ... .. .......... 99
Display

Evento de diagnéstico anterior . . . ............ 76

Evento de diagnéstico atuais . . . .............. 76
Displaydeoperacdo . ............... ... .. ..... 40
Display local

ver Display de operacéo
Documentacéo do equipamento

Documentacdo adicional . . ................ ... 8
Documento

Funcdo....... ... 6

Simbolos . ... ... ... 6
E
Entrada......... ... . . 87
Entrada para cabo

Graude protecdo . . .. ......ouuiiii .. 35
Entradas para cabo

Dadostécnicos . . ... 91
Equalizac8o potencial . . . ............ ... ...... 34
Erro mdximomedido . . ....... ... ... .. L. 91
Especificacdes paraopessoal . .. ................. 9
Esquemaelétrico. . ....................... 27,32
Estrutura

Menudeoperagdo . . ..............ooioo... 38
Etiqueta de identificacdo

Barreira de sequranca Promass 100 .. ......... 16

Sensor. . ... 15

Transmissor . ... ..., 14
F
Faixa da temperatura de armazenamento . . ........ 96
Faixa de medicdo

Exemplo de calculoparagéds................. 88

Paragases........ ... ... 87

Paraliquidos . .......... ... ... ... .. ... ... 87
Faixa de medicdo, recomendada . . . .. ............ 99

110

Faixa de temperatura

Temperatura de armazenamento . . ........... 17
Temperaturadomeio . . .................... 97
Faixa devazdooperdvel . . ..................... 88
Falha na fonte de alimenta¢do . . .. .............. 91
FDA .o 104
Ferramentas
Conexdoelétrica........... ..., 26
Paramontagem . ......................... 24
Transporte .. ... .. 17
Ferramentasdeconexdo...................... 26
Ferramentas de fixacdo . .............. ... .. ... 24
FieldCare . ... ... ... ... .. 43
Arquivo de descri¢do do equipamento (DD) . . . . .. 45
Estabelecimento daconexfo . ................ 43
Funcdo......... .. . 43
Interfacedeusudrio. ................ ... ... 44
Filtragem do registrodeevento . ................ 77
Firmware
Datadelancamento . ...................... 45
Versdo . . ... 45
Funcdododocumento . ............... ... ...... 6
Funcdes
ver Pardmetro
Funcgbesdousudrio . ......... ... ... ......... 39
Fundamentos do design
Erro maximomedido . . ........ ... ... .. .. 95
Repetibilidade . . . ........... .. ... ... .. 95
G
Graude protecdo . ... ..., 35,96
H
Habilitacdo da protecdo contra gravagdo . .......... 62
Histéricodoevento............. ... .. ........ 76
Historico do firmware . .. ......... ... .. ....... 79
I
IDdofabricante . .. ...... ... ... ... 45
ID do tipo de equipamento . . .. ....... .. ........ 45
Identificacdo CE . . .. ... ... ... ... . ... 11, 104
Identificacdo domedidor . . .. ...... ... ... ... 13
Idiomas, opcbes de operagdo . ... .............. 103
Influéncia
Pressdomédia................. ... .. .... 94
Temperaturadomeio . . .................... 94
Informacdes de diagnostico
Design, descric8o . .. ...... ... oL 71
Diodos de emissdodeluz................... 68
FieldCare . ... ... .. ... i 70
Interface de comunicagdo . .................. 71
Medidas corretivas . .. ....... .. oo 73
Visdogeral .. ....... ... ... 73
Inspecéo
CONEeXEO . . vttt 35
Produtosrecebidos . . ........... ... ... .. ... 13
Instalac8o . ....... ... . . 19
Instrucdes especiaisde conexéo . . ............... 34
Endress+Hauser



Proline Promass F 100 Modbus RS485

Indice

Instrucbes especiais de instalacdo

Compatibilidade sanitéria . . . ................ 23
Integracdodosistema . .......... .. ... ... ... 45
Involucrodosensor. ...............oi.. 98
Isolamento galvanico . . .............. ... .. .... 89
[solamento térmico . .. ............ ... ... .... 22
L
Lancamentode software . . .................... 45
Leitura das informac6es de diagnéstico, Modbus
RS485 .. ... 71
Leitura dos valoresmedidos . . . ................. 64
Limitedevazdo........... ... .. ... ... .... 99
Limpeza

Esterilizacdo no local, do inglés, "Sterilization in

place" (SIP) . .. ..o 80

Limpezaexterna . ................oooooo... 80

Limpezainterior........... ... ... ... ...... 80

Limpeza no local, do inglés, "Cleaning in place"

(CIP) o et 80
LimpezaCIP . ... ... ... .. . . 96
Limpezaexterna . ............ouuuuiiiiooo... 80
Limpezainterior.......... ... ... ......... 80, 96
LimpezaSIP .. ... ... 96
Listadediag........ ... 76
Listadeeventos........... ... ... ... ...... 76
Lista de verificacdo

Verificacdo pos-conexdo . ... ................ 35

Verificacdo pos-instalacdo . . ................ 25
Localdeinstalaco . .. .............. .. ... . ... 19
Localizacdo de falhas

Geral . . ... ... 68
M
Marcasregistradas . . . ....... .. .. 8
Materiais . . . ..o oo 101
Medicéo e teste do equipamento . .. ............. 80
Medidor

Configuragdo . .. ... 50

Conversdo . ........ . 81

Descarte . . ... 82

Design....... ... 12

Instalacdodosensor....................... 25

Preparacdo da conexdo elétrica . . ............. 31

Preparacdo para instalacdo . ................. 24

Removendo.......... ... .. ... .. ... . ... 82

Reparos....... ... .. ... . .. 81

Mensagens de erro
ver Mensagens de diagnostico
Menu de operacéo

Estrutura......... ... .. 38

Menus, submenus . . . ......... ... ... 38

Submenus e fun¢es de usuério . . .. ........... 39
Menus

Para a configuracdo para medidor . . .. ......... 50

Para configuracdes especificas . . .. ........... 58
Minisseletora

ver Chave de protecdo contra gravacéo

Endress+Hauser

Modbus RS485
Acessoparaescrita. . ... .. oL 45
Acessoparaleitura............. ... ... ... 45
Codigosdefungdo . .......... ... ... ... .... 45
Enderecosderegistro. .. ................... 46
Gerenciamento de dados Modbus . . . .......... 48
Informacdes de diagnostico . . .. .............. 71
Informacdes deregistro . .. ................. 46
Leituradosdados . ............ ... ... ..... 49
Listadevarredura . ....................... 48
Modo de resposta de erro de configuracéo . . . . . .. 71
Tempoderesposta . ...........oouuiio..... 46
Modo de resposta de erro de configuracdo, Modbus
RS485 . . 71
Modulo dos componentes eletrénicosde E/S . ... 12,32
Modulo dos componentes eletrénicos principais . . . . . 12
N
Nome do equipamento
Sensor. . ... 15
Transmissor................ . ... ... ... .. 14
Normas e diretrizes . . . .......... ... ......... 105
Numerodesérie .. ........ ... .. ... .. ..... 14, 15
o
Opcdes de Operacéo . . . ..o v v veii i 37
Operacio . . ... 64
P
Pacotesdeaplicagdo . .. ......... ... .. ... 106
Passagem de admisso . . ..................... 21
Passagensdesaida.......................... 21
Pecasdereposicdo . ........... . 81
Perdadepressdo . ................ ... ....... 99
Peso
Transporte (observagdo) . ... ................ 17
UnidadesSI......... ... .. ... .. ... ... 100
UnidadesUS. ... ... ... ... .. ... .. ... 100
Preciso . . ... 91
Preparacdodaconexdo....................... 31
Preparacfes de instalago . . ................... 24
Pressdodosistema........... ... ..., 21
Pressdo média
Influéncia . .. ... .o 94
Principiode medico . .. ......... ... ... . ... 86
Projeto do sistema
Sistemademedicdo . ............ ... ... ... 86
ver Projeto do medidor
Protecéo contra ajustes de pardmetro............. 62

Protecdo contra gravacdo
Por meio da chave de protecéo contra gravagdo . .. 63

Protecéo contra gravacdo de hardware . . .. ........ 63

R

Recalibracdo . .. ... ... ... 80

Recebimento........ ... .. ... ... .. 13

Regulamento de Materiais para Contato com

Allmentos. . ... ... 104

Reparo. ... ... . . 81

Reparo de um equipamento . . .................. 81
111



Indice

Proline Promass F 100 Modbus RS485

Reparo do equipamento . ............... ... .... 81
Reparos
Observagdes . . .. ov v vt 81
Repetibilidade . . . .......... ... ... L. 93
Resisténcia contrachoque . . . .................. 96
Resisténcia contravibracdo . . ... ............... 96
Revisdo do equipamento . .. ................... 45
Rugosidade da superficie . . . ........... .. .. ... 103
S
SEQUIANCA . . .« vttt 9
Seguranca daoperagdo . .......... ... 10
Sequrangadoproduto . ....................... 11
Seguranca no local de trabalho . . ................ 10
Sensor
Instalac8o . .......... ... .. ... 25
SimboloRCM-tick . . . ... ... L 104
Simbolos
Na area de status do displaylocal . .. .......... 40
Parabloqueio........ ... ... ... ... ... 40
Para comportamento de diagnéstico . . . ........ 40
Para comunicagdo . ............. ... ... ..., 40
Para numero do canal de medi¢cdo . . . .......... 40
Parasinaldestatus....................... 40
Paravaridvel medida . . .................... 40
Sinaisdestatus.......... .. ... ... 70
Sinaldesaida......... ... .. ... ... . ... 88
Sinalnoalarme . ......... ... .. ... ... ... ... 89
Sistemademedicdo . .. ........ ... ... 86
Sobre estedocumento . . ........ ... L 6
Status de bloqueio do equipamento . . ............ 64
Submenu
Ajustedesensor..............iii. .. 60
Comunicagdo . ......... ..., 54
Cortedevazdobaixa.................... 56,57
Informacdes do equipamento . . .............. 78
Listadeeventos. ................ ... ...... 76
Operacio . . ... 67
Selecionarmeio . ......... ... .. .. ... 53
Totalizador . . . ....... ... .. ... ... .. .. .. 60, 65
Unidadesdosistema . . ..................... 50
Variaveis de processo . . . .. ... ... 58, 64
Visdogeral . ...... ... . 39
Substituicéo
Componentes do equipamento . . ............. 81
T
Tarefas de manutencdo . . ..................... 80
Temperatura de armazenamento . . .............. 17
Temperatura do meio
Influéncia . . ......... 94
Tempoderesposta . ........ououvvinennen.... 94
Tensdo de alimentacdo . .. .................... 90
Terminais. ... ... . 91
Transmissor
Conex&do dos cabosdesinal . ................. 32
Transportedomedidor. . ..................... 17
Tubodescendente . .. ......... ... .. .......... 19

112

U

Uso do medidor
Casos fronteiricos . . . ....... .. L 9
Usoincorreto . . .. ..o 9
ver Uso indicado

Usoindicado . ......... ..., 9

USPclasse VI. ... ... i 104

\'%

Valores do display
Para informac8o do equipamento . . ........... 78
Paraototalizador . .. ............. ... ...... 66
Para statusde bloqueio . . .......... .. ... ..., 64
Para variaveis de processo . . . ............. 59, 65

Valores medidos
ver Variaveis de processo
Variaveis de processo

Calculadas . . ....... ... i 87
Medida . .......ooviii .. 87
Varigveisdesaida . .. .............. .. 88
Verificacdo apésinstalacdo . ................... 50
Verificacdodafungdo . ....................... 50
Verificacdo pds conexdo (lista de verificacdo) . ... ... 35
Verificacdo pés-instalacdo (lista de verificagdo) . . . . . 25
Verifique
Instalagdo . . ........ ... . 25
Vibragdes . . . ... 23
Visualizacdo do Equipamento W@M ............. 13
W
WE@M ... 80, 81
W@MDevice Viewer . . .. ... ... 81
Endress+Hauser






71511935

www.addresses.endress.com

Endress+Hauser £71)

People for Process Automation



	Sumário
	1 Sobre este documento
	1.1 Função do documento
	1.2 Símbolos
	1.2.1 Símbolos de segurança
	1.2.2 Símbolos elétricos
	1.2.3 Símbolos da ferramenta
	1.2.4 Símbolos para determinados tipos de informações
	1.2.5 Símbolos em gráficos

	1.3 Documentação
	1.3.1 Documentação padrão
	1.3.2 Documentação adicional dependente do equipamento

	1.4 Marcas registradas

	2 Instruções de segurança
	2.1 Especificações para o pessoal
	2.2 Uso indicado
	2.3 Segurança no local de trabalho
	2.4 Segurança da operação
	2.5 Segurança do produto
	2.6 Segurança de TI

	3 Descrição do produto
	3.1 Desenho do produto
	3.1.1 Versão do equipamento com protocolo de comunicação Modbus RS485


	4 Recebimento e identificação de produto
	4.1 Recebimento
	4.2 Identificação do produto
	4.2.1 Etiqueta de identificação do transmissor
	4.2.2 Etiqueta de identificação do sensor
	4.2.3 Barreira de segurança Promass 100 - placa de identificação
	4.2.4 Símbolos no medidor


	5 Armazenamento e transporte
	5.1 Condições de armazenamento
	5.2 Transporte do produto
	5.2.1 Medidores sem olhais de elevação
	5.2.2 Medidores com olhais de elevação
	5.2.3 Transporte com empilhadeira

	5.3 Descarte de embalagem

	6 Instalação
	6.1 Condições de instalação
	6.1.1 Posição de montagem
	6.1.2 Especificações ambientais e de processo
	6.1.3 Instruções especiais de instalação

	6.2 Instalação do medidor
	6.2.1 Ferramentas necessárias
	6.2.2 Preparação do medidor
	6.2.3 Instalação do medidor

	6.3 Verificação pós-instalação

	7 Conexão elétrica
	7.1 Segurança elétrica
	7.2 Condições de conexão
	7.2.1 Ferramentas necessárias
	7.2.2 Especificações para cabo de conexão
	7.2.3 Esquema elétrico
	7.2.4 Atribuição do pino, conector do equipamento
	7.2.5 Blindagem e aterramento
	7.2.6 Preparação do medidor

	7.3 Conexão do medidor
	7.3.1 Conexão do transmissor
	7.3.2 Conexão da barreira de segurança Promass100
	7.3.3 Garantia da equalização potencial

	7.4 Instruções especiais de conexão
	7.4.1 Exemplos de conexão

	7.5 Garantia do grau de proteção
	7.6  Verificação pós-conexão

	8 Opções de operação
	8.1 Visão geral das opções de operação
	8.2 Estrutura e função do menu de operação
	8.2.1 Estrutura geral do menu de operação
	8.2.2 Conceito de operação

	8.3 Exibição dos valores medidos através do display local (disponível como opção)
	8.3.1 Display de operação
	8.3.2 Funções de usuário e autorização de acesso relacionada

	8.4 Acesso ao menu de operação através da ferramenta de operação
	8.4.1 Conexão da ferramenta de operação
	8.4.2 FieldCare
	8.4.3 DeviceCare


	9 Integração do sistema
	9.1 Visão geral dos arquivos de descrição do equipamento (DD)
	9.1.1 Dados da versão atual para o equipamento
	9.1.2 Ferramentas de operação

	9.2 Informações Modbus RS485
	9.2.1 Códigos de função
	9.2.2 Informações de registro
	9.2.3 Tempo de resposta
	9.2.4 Tipos de dados
	9.2.5 Sequência de transmissão de byte
	9.2.6 Gerenciamento de dados Modbus


	10 Comissionamento
	10.1 Verificação da função
	10.2 Estabelecimento da conexão através de FieldCare
	10.3 Configuração do medidor
	10.3.1 Configuração das unidades do sistema
	10.3.2 Selecione e configuração do meio
	10.3.3 Configurando a interface de comunicação
	10.3.4 Configurar o corte de vazão baixa
	10.3.5 Configuração da detecção do tubo parcialmente preenchido

	10.4 Configurações avançadas
	10.4.1 Definição do nome de tag
	10.4.2 Valores calculados
	10.4.3 Execução do ajuste do sensor
	10.4.4 Configuração do totalizador

	10.5 Simulação
	10.5.1 Visão geral dos parâmetros com breve descrição

	10.6 Proteção das configurações contra acesso não autorizado
	10.6.1 Proteção contra gravação por meio da chave de proteção contra gravação


	11 Operação
	11.1 Leia o status do bloqueio do equipamento
	11.2 Leitura dos valores medidos
	11.2.1 Variáveis de processo
	11.2.2 Totalizador

	11.3 Adaptação do medidor às condições de processo
	11.4 Reinicialização do totalizador

	12 Diagnóstico e localização de falhas
	12.1 Localização geral de falhas
	12.2 Informações de diagnóstico através de LEDs
	12.2.1 Transmissor
	12.2.2 Barreira de segurança Promass100

	12.3 Informações de diagnóstico em FieldCare
	12.3.1 Opções de diagnóstico
	12.3.2 Acessar informações de correção

	12.4 Informações de diagnóstico através da interface de comunicação
	12.4.1 Leitura das informações de diagnóstico
	12.4.2 Modo de resposta de erro de configuração

	12.5 Adaptação das informações de diagnóstico
	12.5.1 Adaptação do comportamento de diagnóstico

	12.6 Visão geral das informações de diagnóstico
	12.7 Eventos de diagnóstico pendentes
	12.8 Lista de diag
	12.9 Registro de eventos
	12.9.1 Histórico do evento
	12.9.2 Filtragem do registro de evento
	12.9.3 Visão geral dos eventos de informações

	12.10 Reinicialização do medidor
	12.11 Informações do equipamento
	12.12 Histórico do firmware

	13 Manutenção
	13.1 Tarefas de manutenção
	13.1.1 Limpeza externa
	13.1.2 Limpeza interior

	13.2 Medição e teste do equipamento
	13.3 Assistência técnica da Endress+Hauser

	14 Reparo
	14.1 Notas Gerais
	14.1.1 Conceito de reparo e conversão
	14.1.2 Observações sobre reparo e conversão

	14.2 Peças de reposição
	14.3 Assistência técnica da Endress+Hauser
	14.4 Devolução
	14.5 Descarte
	14.5.1 Remoção do medidor
	14.5.2 Descarte do medidor


	15 Acessórios
	15.1 Acessórios específicos para equipamentos
	15.1.1 Para o sensor

	15.2 Acessórios específicos de comunicação
	15.3 Acessórios específicos do serviço
	15.4 Componentes do sistema

	16 Dados técnicos
	16.1 Aplicação
	16.2 Função e projeto do sistema
	Princípio de medição
	Sistema de medição

	16.3 Entrada
	Variável medida
	Faixa de medição
	Faixa de vazão operável
	Sinal de entrada

	16.4 Saída
	Sinal de saída
	Sinal no alarme
	Corte vazão baixo
	Isolamento galvânico
	Dados específicos do protocolo

	16.5 Fonte de alimentação
	Esquema de ligação elétrica
	Atribuição do pino, conector do equipamento
	Tensão de alimentação
	Consumo de energia
	Consumo de corrente
	Falha na fonte de alimentação
	Conexão elétrica
	Equalização potencial
	Terminais
	Entradas para cabo
	Especificação do cabo

	16.6 Características de desempenho
	Condições de operação de referência
	Erro máximo medido
	Repetibilidade
	Tempo de resposta
	Influência da temperatura da mídia
	Influência da pressão da mídia
	Fundamentos do design

	16.7 Instalação
	Condições de instalação

	16.8 Ambiente
	Faixa de temperatura ambiente
	Temperatura de armazenamento
	Classe climática
	Grau de proteção
	Resistência contra vibração
	Resistência contra choque
	Resistência contra choque
	Limpeza interior
	Compatibilidade eletromagnética (EMC)

	16.9 Processo
	Faixa de temperatura média
	Densidade
	Classificações pressão-temperatura
	Invólucro do sensor
	Disco de ruptura
	Limite de vazão
	Perda de pressão
	Pressão do sistema

	16.10 Construção mecânica
	Design, dimensões
	Peso
	Materiais
	Conexões de processo
	Rugosidade da superfície

	16.11 Interface humana
	Interface de operação
	Idiomas

	16.12 Certificados e aprovações
	Identificação CE
	Símbolo RCM-tick
	Aprovação Ex
	Compatibilidade sanitária
	Compatibilidade farmacêutica
	Certificação Modbus RS485
	Diretriz de equipamento de pressão
	Outras normas e diretrizes

	16.13 Pacotes de aplicação
	Heartbeat Technology
	Concentração
	Densidade especial

	16.14 Acessórios
	16.15 Documentação adicional
	Documentação padrão
	Documentação adicional dependente do equipamento


	Índice

