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Informacién sobre el documento

Cleanfit CUA451

1 Informacion sobre el documento

1.1

Advertencias

Estructura de la informacion

Significado

Causas (/consecuencias)
Consecuencias del no
cumplimiento (si procede)
» Medida correctiva

Este simbolo le alerta ante una situacion peligrosa.
No evitar dicha situacién peligrosa puede provocar lesiones muy graves o
accidentes mortales.

A\ ADVERTENCIA

Causas (/consecuencias)
Consecuencias del no
cumplimiento (si procede)
» Medida correctiva

Este simbolo le alerta ante una situacion peligrosa.
No evitar dicha situacién peligrosa puede provocar lesiones muy graves o
accidentes mortales.

A ATENCION

Causas (/consecuencias)
Consecuencias del no
cumplimiento (si procede)
» Medida correctiva

Este simbolo le alerta ante una situacién peligrosa.
No evitar dicha situacién puede implicar lesiones leves o de mayor
gravedad.

Causa/situacion
Consecuencias del no
cumplimiento (si procede)
» Accion/nota

Este simbolo le avisa sobre situaciones que pueden derivar en dafios a la
propiedad.

=

2 Simbolos

Referencia a pagina
Referencia a grafico

Ffgresam

Resultado de un paso

Informacion adicional, sugerencias
Admisible o recomendado

No admisible o0 no recomendado
Referencia a la documentacion del equipo

Simbolos en el equipo

AN~ Referencia a la documentaciéon del equipo
= No tire a la basura los productos que llevan la marca de residuos urbanos no seleccionados. En lugar

de ello, devuélvalos al fabricante para que los elimine en las condiciones aplicables.

Endress+Hauser




Cleanfit CUA451 Instrucciones bésicas de sequridad

2 Instrucciones basicas de sequridad

2.1 Requisitos que debe cumplir el personal

» La instalacién, la puesta en marcha, las operaciones de configuracion y el
mantenimiento del sistema de medicién solo deben ser realizadas por personal técnico
cualificado y formado para ello.

= El personal técnico debe tener la autorizacion del jefe de planta para la realizacion de
dichas tareas.

= El conexionado eléctrico solo debe ser realizado por un técnico electricista.

= Es imprescindible que el personal técnico lea y comprenda el presente Manual de
instrucciones y siga las instrucciones comprendidas en el mismo.

= Los fallos en los puntos de medicién inicamente podran ser subsanados por personal
autorizado y especialmente cualificado para la tarea.

ﬂ Es posible que las reparaciones que no se describen en el Manual de instrucciones
proporcionado deban realizarse directamente por el fabricante o por parte del servicio
técnico.

2.2 Uso correcto del equipo

El portasondas retractil de accionamiento manual Cleanfit CUA451 esta disefiado para
instalar sensores de turbidez en depdsitos y tuberias.

Gracias a su disefio, se puede hacer funcionar en sistemas presurizados.
El portasondas esta disefiado exclusivamente para usarse en productos liquidos.

Utilizar el equipo para una aplicacion distinta a las descritas implica poner en peligro la
seguridad de las personas y de todo el sistema de medicién y, por consiguiente, esta
prohibido.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por dafios debidos a un uso indebido del
equipo.

2.3 Seguridad en el lugar de trabajo

Como usuario, usted es el responsable del cumplimiento de las siguientes condiciones de
seqguridad:

= Prescripciones de instalacion

= Normas y disposiciones locales

Compatibilidad electromagnética

= La compatibilidad electromagnética de este equipo ha sido verificada conforme a las
normas internacionales pertinentes de aplicacion industrial.

= La compatibilidad electromagnética indicada se mantiene no obstante unicamente si se
conecta el equipo conforme al presente manual de instrucciones.

Endress+Hauser 5



Instrucciones bésicas de sequridad Cleanfit CUA451

2.4 Funcionamiento seguro

Antes de la puesta en marcha el punto de medicién:
1. Verifique que todas las conexiones sean correctas.
2. Asegurese de que los cables eléctricos y conexiones de mangueras no estén dafiadas.

3. No opere con ningun producto que esté dafiado y péngalo siempre a resguardo para
evitar la operacion involuntaria del mismo.

4. Etiquete los productos dafiados como defectuosos.

Durante la operacién:

» Sino se pueden subsanar los fallos:

es imprescindible dejar los productos fuera de servicio y a resquardo de una operacién
involuntaria.

A ATENCION

La limpieza no se apaga durante las actividades de calibracion o mantenimiento

Riesgo de lesiones a causa del producto o del detergente.

» Sihay un sistema de limpieza conectado, apaguelo antes de extraer un sensor del
producto.

» Sinecesita comprobar la funcién de limpieza mientras esta se encuentre en curso,
utilice ropa, gafas y guantes de proteccién o adopte otras medidas adecuadas para
protegerse.

6 Endress+Hauser



Cleanfit CUA451 Descripcién del producto

3 Descripcion del producto

3.1 Disefio del producto

AD038438

1 Portasondas en estado operativo (vdlvula de bola abierta)

1 Abrazadera del soporte para sensor

2 Soporte para sensor

3 Cierre de bayoneta

4 Tornillos de fijacion

5 Bogquilla de engrase

6  Vidlvula de bola/vdlvula para las conexiones de aireacién o enjuague
7 Conexidn a proceso

8  Tubo de retraccion

9  Palanca de mano para abrir/cerrar la vdlvula de bola

10 Manivelas

ﬂ Existe la posibilidad de montar una valvula de cdmara de enjuague adicional en el
tornillo de bloqueo opuesto a la valvula de aireacion.

Endress+Hauser 7



Descripcién del producto

Cleanfit CUA451

3.1.1  Soporte para sensor universal

El soporte para sensor se utiliza para posicionar bien el sensor a fin de asegurar una
correcta precision de medicién.

Si el sensor no esta bien posicionado, la valvula de bola se puede bloquear en consecuencia
o bien el sensor se puede situar en el espacio muerto.

0] O
1w

]

1  Posicion de montaje de la tuerca de bayoneta para sujetar el sensor correspondiente
2 Ranuras de los anillos de sequridad para montar la tuerca de bayoneta

A0038451

2 Soporte para sensor corto

A0038479

3 Posicion de montaje de la tuerca de bayoneta para el sensor de turbidez y el sensor de oxigeno CUS65D o
COS51D

El nombre indicado en el soporte sirve de ayuda para el montaje. La marca
correspondiente a la posicién seleccionada para el sensor queda cubierta por la tuerca
de bayoneta.

Endress+Hauser



Cleanfit CUA451 Recepcion de material e identificacion del producto

4 Recepcidon de material e identificacion del
producto
4.1 Recepcion de material

1. Verificar que el embalaje no esté dafiado.

-~ Notifique al suministrador cualquier dafio en el embalaje.
Guarde el embalaje dafiado hasta que se haya resuelto la cuestion.

2. Verificar que los contenidos no estén dafiados.

- Notifique al suministrador cualquier dafio en el contenido de la entrega.
Guarde los productos dafiados hasta que se haya resuelto la cuestién.

3. Verifique que el suministro esté completo y que no falte nada.
= Compare la documentacién de entrega del pedido.

4. Empaquetar el producto para su almacenamiento y transporte de forma que esté
protegido contra impactos y la humedad.

t~ El embalaje original ofrece en este sentido la mejor proteccién.
Asegurese de cumplir con las condiciones ambientales admisibles.

Si tiene preguntas, péngase en contacto con su proveedor o con su centro de ventas local.

4.2 Identificacion del producto

42.1 Placa de identificacion

La placa de identificacién le proporciona la siguiente informacién sobre su equipo:
= [dentificacion del fabricante

= Cddigo de producto

= Cddigo de producto ampliado

= Condiciones de trabajo

= Numero de serie

= Informacion y avisos de sequridad

= Certificados segun la versién solicitada

» Compare la informacion de la placa de identificacion con la de su pedido.

4.2.2  Identificacién del producto

Péagina de producto

www.es.endress.com/CUA451

Interpretacion del cédigo de pedido

Encontrara el c6digo de producto y el nimero de serie de su producto en los siguientes
lugares:
= En la placa de identificacion
= En los albaranes
Obtencién de informacién acerca del producto
1. Vayaa www.es.endress.com.
2. Llame a la busqueda del sitio (lupa).

3. Introduzca un numero de serie valido.

Endress+Hauser 9
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4. Realice la busqueda.
Y La estructura del producto se muestra en una ventana emergente.

5. Haga clic en la imagen del producto de la ventana emergente.

L~ Se abre una nuevaDevice Viewerventana. Toda la informacién relacionada con su
equipo se muestra en esta ventana, asi como la documentacién del producto.

4.2.3 Direccion del fabricante

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co0.KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

4.3 Alcance del suministro

El alcance del suministro incluye:
= Portasondas en la version solicitada
= Manual de instrucciones

» Sidesea hacernos alguna consulta:
Por favor, péngase en contacto con su proveedor o la central de distribucién de su zona.

4.4 Certificados y homologaciones

4.4.1 CE/PED

El portasondas ha sido fabricado de acuerdo con las buenas practicas de ingenieria sequn
el articulo 4, parrafo 3 de la Directiva 2014/68/EU, sobre equipos presurizados, y por lo
tanto no requiere la etiqueta CE.

Endress+Hauser



Cleanfit CUA451

Instalacién

Endress+Hauser

5 Instalacion

5.1 Condiciones de instalacion

5.1.1 Medidas

Portasondas con rosca G2 y casquillo para soldar en posiciéon de medicién (carrera
larga y carrera corta)
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A0038481
4 Medidas en mm (in)

X0, Las dimensiones dependen del sensor
X1,
X2

11



Instalacién Cleanfit CUA451

Portasondas con rosca G2 y casquillo para soldar en posicion de servicio (carrera larga
y carrera corta)

276 (10.87)

171
(6.73)

X2

Y
(1.26)

o

A0038630

5 Dimensiones en mm (pulgadas)

X2 Las dimensiones dependen del sensor

12 Endress+Hauser
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Instalacién

Endress+Hauser

Portasondas con conexion bridada

276 (10.87)

X2
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6 Dimensiones en mm (in)

X0, Las dimensiones dependen del sensor

A0038651

X2
Sensor X0
CUS52D 25(0,98)
CUS50D 26 (1)
Cus4l/ 16 (0,63)
CUS51D 5(0,2)
COS61D 12 (0,47)
CUS65 21(0,83)
COS51D 12 (0,47)
Posicion de medicién | X1
del sensor
CUS52D 139 (5,47)
CUS50D 110 (4,33)
CUS41/CUS51D, 101 (3,98)
COS61D
CUS65, COS51D 59 (2,32)
Posicion de servicio | X2
del sensor, larga
CUS52D 638 (25,12)
CUS50D 609 (23,98)

13



Instalacién

Cleanfit CUA451
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Posicion de servicio X2

del sensor, larga

CUS41/CUS51D, 600 (23,62)
C0S61D

CUS65, COS51D 558 (21,97)
Posicién de servicio X2

del sensor, corta

CUS52D 533 (20,98)
CUS50D 504 (19,84)
CUS41/CUS51D, 495 (19,49)
C0S61D

CUS65, COS51D 453 (17,83)

Soporte para sensor con sensores

51.4
(2.02)
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7 Dimensiones del soportes para sensor con sensores en mm (in)
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Instalacién

Endress+Hauser

5.1.2 Conexiones a proceso
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A0038650
8 Dimensiones de las conexiones a proceso en mm (in)

Rosca hembra G2"

Rosca hembra G2" con casquillo para soldar

Brida DN 50 / PN 16 (seqgun EN 1092-1) y brida ANSI 2"/ 150 lbs
DN 50:0 125 (4,92), ANSI 2": @ 120,7 (4,75)

DN 50: 2 165 (6.50), ANSI 2": @ 152.4 (6.00)

15



Instalacién

Cleanfit CUA451
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5.1.3 Instrucciones de instalacion

Lugar de montaje

El portasondas esta disefiado para instalarse en depositos y tuberias. Para ello se debe
disponer de las conexion a proceso adecuadas. El didmetro minimo de tuberia es de DN 80.

» Antes de montar el sensor, monte el portasondas en el depésito o en la tuberia.

El diagrama siguiente muestra las diferentes posiciones de instalacion en tuberias e indica
si son admisibles o no.

A0038661

9 Esquema de posiciones y orientaciones de instalacion

» Idealmente, el portasondas debe montarse en una tuberia ascendente. También es
posible su instalacion en una tuberia horizontal.

= Si se utilizan materiales reflectantes (p. ej., acero inoxidable), el didmetro de la tuberia
debe ser de al menos 100 mm (4"). Se recomienda llevar a cabo una calibracién en
planta.

= nstalar el sensor en puntos en los que el caudal presente unas condiciones uniformes.

= No instale el sensor en lugares en los que se pueda acumular aire o formarse burbujas de
espuma o en los que las particulas suspendidas se puedan depositar.

= Evite la instalacion en tuberias descendentes.

= Evite la instalacion de accesorios aguas abajo de los tramos de reduccion de presién que
puedan provocar una desgasificacién.

Endress+Hauser



Cleanfit CUA451 Instalacién

Orientaciones

| ——2

1

ooooO

4ﬂ= 3

A0038660

10  Orientaciones, esquema

1 Sensor (véase Accesorios)
2 Transmisor

3 Portasondas retrdctil

4 Direccion del caudal

La orientacién depende del cuerpo del sensor. Preste atencién al manual de
instrucciones del sensor correspondiente. Para los sensores amperomeétricos se
recomienda una inclinacion de al menos 15°

» Asegurese de evitar efectos de sifon en la salida de la cAmara de enjuague. La entrada a
la cdmara de enjuague se debe efectuar siempre desde abajo.

Espacio entre el sensor y la pared de la tuberia

Si se instala el sensor en tuberias o muy cerca de la pared, esto puede causar
retrodispersion y, por tanto, una seflal del sensor mas alta.

» Siga las instrucciones del Manual de instrucciones del transmisor utilizado.

Endress+Hauser 17



Instalacién

Cleanfit CUA451
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5.2 Montaje del portasondas

A\ ADVERTENCIA

El producto se sale.

Riesgo de lesiones

» Instale el portasondas unicamente cuando el proceso esté desactivado.

» Antes de desmontarlo, compruebe siempre que la tuberia y el depésito del proceso
estén despresurizados, vacios y enjuagados.

Disponga el portasondas en la posicion de servicio.

Cierre la vélvula de bola.

vy

5.2.1 Instalacién del portasondas en el proceso
1. Monte la palanca de mano en el portasondas.
2. Abra la valvula de bola.

3. Mueva el portasondas a la posicion de servicio.
- El tubo de retraccién se encuentra en el portasondas.

4. Asegure el portasondas al depdsito o tuberia usando la conexion a proceso
seleccionada.

Conexién a proceso con brida:

» Antes de la instalacion, compruebe la junta de brida entre las bridas.

Conexidn a proceso G2"

» Utilice un material de sellado disponible en el mercado (p. ej., LOCTITE 561) para sellar
la conexion a proceso con G2".

5.2.2  Conexion de agua de enjuague (opcional)

La presion del agua es demasiado alta

El portasondas puede sufrir dafios.

» Sila presion del agua puede superar un valor de 10 bar (87 psi), se debe conectar en
serie aguas arriba una valvula reductora de presion.

Enjuague el sensor en la posicién de servicio con una segunda valvula de bola para la
camara de enjuague (véanse los accesorios).

1. Conecte el conducto de agua de enjuague a la tubuladura de enjuague suministrada.
Las dos tubuladuras de enjuague del portasondas son idénticas y se pueden usar en la
entrada y en la salida.

2. Haga funcionar la conexion de agua de enjuague del portasondas con una presién del
agua de 2 bar a max. 6 bar (de 29 a 87 psi).

3. Asimismo, instale una valvula de retencién y un colector de suciedad (100 pm, véase
"Accesorios') en la tuberia de agua (en la entrada al portasondas).

Aparte del agua, también puede hacer circular a través de la cdmara de enjuague otras
soluciones de limpieza diferentes o adicionales. Si lo hace, preste atencién a la
resistencia del material del portasondas y compruebe que cumpla las temperaturas y
presiones maximas admisibles.

Endress+Hauser



Cleanfit CUA451 Instalacién

5.2.3 Instalacion del sensor

A ATENCION

Alta presion en la caAmara de enjuague

Riesgo de lesiones provocadas por el producto y la presién.

» Conecte una manguera a la valvula de aireacion y airee con cuidado la cAmara de
enjuague.

Afloje los tornillos

Utilice las siguientes herramientas para instalar el sensor:

= Tornillo Allen de 2,5 mm
= Tornillo Allen de 6 mm

1.

A0038431

Suelte los tornillos de fijacion (elemento 1) y péngalos en un lugar seguro a mano.

2. Gire la tuerca de bayoneta.
L~ El cierre de bayoneta (elemento 2) queda abierto.

A0038432

Usando las manivelas, extraiga el tubo de retraccién (elemento 2) junto con el
soporte para sensor (elemento 1) hasta el tope.

4. C(Cierre la vélvula de bola. Empuje la palanca manual hacia abajo hasta donde resulte
posible (solo se puede en un sentido).

=~ Una vez que la valvula de bola esté cerrada, el portasondas estard aislado del
proceso.

5. Conecte una manguera a la valvula de aireacién (elemento 3).

Endress+Hauser 19
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6. Airee la camara de enjuague.
7.

A0038433

Afloje el tornillo prisionero (elemento 1) de la parte inferior de la tuerca de bayoneta.

A0038434

Desenrosque la tuerca de bayoneta y el soporte para sensor (elemento 1) del tubo de
retraccion. Al hacerlo, sujete firmemente el tubo de retraccién y gire las manivelas
(2) en el sentido contrario a las agujas del reloj (aprox. 9 vueltas).

9. Mientras sostiene las manivelas, tire de la tuerca de bayoneta, junto con el soporte
para sensor, hacia el exterior del tubo de retraccién.

Una vez instalado el sensor, la abrazadera es la Unica forma posible de comprobar la
alineacion del sensor en el proceso. Tenga en cuenta las instrucciones relativas a la
alineacion del sensor que figuran en el manual de instrucciones del sensor.

Atornillado del sensor
1. Guie el cable del sensor a través del soporte para sensor.

2. Engrase la rosca interna del soporte para sensor.

Endress+Hauser



Cleanfit CUA451

Instalacion
3.
‘ N
\.—"
4
Enrosque el sensor en la rosca hembra del soporte para sensor y apriételo a mano
Alineamiento de la abrazadera
1.

Saque la abrazadera de los orificios de instalacién.

A0038442

= La abrazadera del soporte para sensor se puede colocar en varias posiciones a

intervalos de 60°. De esta manera, la abrazadera se puede usar para sefialar la
alineacién del sensor en el tubo de retraccion.

Endress+Hauser
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Instalacién Cleanfit CUA451

A0038443

11  Alineamiento de la abrazadera tomando como ejemplo el sensor de turbidez sensor CUS52D

Sin dejar de prestar atencién al lado de flujo del sensor, alinee la abrazadera con el

eje del cuerpo del sensor.
= Asi puede determinar la posicion de la superficie del sensor en el proceso y
alinear el sensor con el flujo del producto.

3. Introduzca la abrazadera en los orificios de instalaciéon deseados.

Colocacion del sensor en el tubo de retraccion

1. Coloque el sensor montado en el tubo de retraccion.

2.

A0038444

Sujete firmemente el tubo de retraccion y apriete la tuerca de bayoneta (gire las
manivelas en el sentido de la agujas del reloj).

22 Endress+Hauser



Cleanfit CUA451 Instalacién

A0038433

Apriete el tornillo prisionero de la tuerca de bayoneta.

4. Conecte la conexién a la cAmara de enjuague.

Colocacién del sensor en el portasondas

El portasondas se encuentra en la posicién de servicio.

AD038445

1. Engrase el tubo de retraccién.

L~ Esto ayuda a que el tubo de retraccién se pueda mover con mas suavidad en la
direccion de la posicion de medicion.

2. Mueva la palanca manual hacia arriba hasta el tope.
L Lavalvula de bola esta abierta.

3. Empuje el tubo de retraccién en la direccién de la posicion de medicién hasta el tope.
-~ El tubo de retraccién con el sensor esté en la posicion de medicion.

4. Sujete firmemente el cierre de bayoneta y ciérrelo.

Asegure el tubo de retraccién con los tornillos de fijacion.
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S

A0042643

Afloje el tornillo prisionero de debajo de la brida.

7. Gire toda la parte superior del portasondas alrededor de su propio eje hasta que el
sensor esté en la posicion correcta respecto al flujo de producto.

8. Apriete de nuevo el tornillo prisionero.

5.2.4  Colocacién del soporte para sensor sobre otro sensor

El soporte para sensor universal se puede colocar posteriormente sobre otro sensor.

El soporte para sensor tiene varias ranuras especificas para el sensor.

El sensor deseado se alinea en las ranuras. Las ranuras se usan para adaptar el soporte
para sensor a la longitud de instalacion del sensor.

Desmontaje del soporte para sensor

Utilice las siguientes herramientas para instalar el sensor:

= Tornillo Allen de 2,5 mm
= Tornillo Allen de 6 mm

1.

AD038431

Suelte los tornillos de fijacion (elemento 1) y pongalos en un lugar sequro a mano.

2. Gire la tuerca de bayoneta.
L= El cierre de bayoneta (elemento 2) queda abierto.
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A0038432

Usando las manivelas, extraiga el tubo de retraccion (elemento 2) junto con el
soporte para sensor (elemento 1) hasta el tope.

4. Cierre la valvula de bola. Empuje la palanca manual hacia abajo hasta donde resulte
posible (solo se puede en un sentido).
Y~ Una vez que la valvula de bola esté cerrada, el portasondas estard aislado del

proceso.
5. Conecte una manguera a la valvula de aireacion (elemento 3).
6. Airee la cdmara de enjuague.
7.

A0038433

Afloje el tornillo prisionero (elemento 1) de la parte inferior de la tuerca de bayoneta.
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AD038434

Desenrosque la tuerca de bayoneta y el soporte para sensor (elemento 1) del tubo de
retraccién. Al hacerlo, sujete firmemente el tubo de retraccién y gire las manivelas
(2) en el sentido contrario a las agujas del reloj (aprox. 9 vueltas).

9. Mientras sostiene las manivelas, tire de la tuerca de bayoneta, junto con el soporte
para sensor, hacia el exterior del tubo de retraccion.

10. Limpie el soporte para sensor, el sensor y las juntas en caso necesario.

Para sensores con cable fijo
1. Suelte el cable del sensor en el transmisor o en la caja de conexiones.

2. Retire el cable de la tuerca de bayoneta y el soporte para sensor.

Retirada del sensor
Utilice las siguientes herramientas para retirar el sensor:

= Alicates especiales de boca plana para los anillos de bloqueo externos sin orificios
= Como alternativa, un destornillador pequefio

1. Sujete el sensor firmemente y desenrosque el soporte para sensor del sensor.

2. Retire el anillo de bloqueo superior con los alicates especiales en el soporte para
sensor por encima de la tuerca de bayoneta.

Retire la tuerca de bayoneta del soporte para sensor desde arriba.

4. Afloje el anillo de bloqueo inferior con los alicates especiales.

Para sensores con el cabezal de conexion Memosens

» Suelte el cable Memosens en el sensor.

Endress+Hauser



Cleanfit CUA451 Instalacién

Cambio de posicion del anillo de bloqueo
1.

Coloque el anillo de bloqueo inferior en la ranura correcta
L~ El marcado del sensor en el soporte para sensor ya no resulta visible. > B 8
2. Posicione la tuerca de bayoneta en el anillo de bloqueo inferior

3. Monte el anillo de bloqueo superior

Instalacién del sensor
1. Guie el cable del sensor a través del soporte para sensor.
2. Engrase la rosca interna del soporte para sensor.
3.

i |
~/

- ‘|

A0038441

Enrosque el sensor en la rosca hembra del soporte para sensor y apriételo a mano.
4. Coloque el sensor montado en el tubo de retraccion.

Sujete firmemente el tubo de retracciéon y apriete la tuerca de bayoneta (gire las
manivelas en el sentido de la agujas del reloj).

6. Apriete el tornillo prisionero de la tuerca de bayoneta.
Conecte la conexion a la cdmara de enjuague.

Engrase el tubo de retraccion.

L~ Esto ayuda a que el tubo de retraccién se pueda mover con mas suavidad en la
direccion de la posicion de medicion.

9. Mueva la palanca manual hacia arriba hasta el tope.
L Lavalvula de bola esta abierta.

10. Asequre el tubo de retraccién con los tornillos de fijacién.
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5.3 Comprobaciones tras la instalacién

= Una vez realizado el montaje, revise todas las conexiones para asegurar de que estén
bien apretadas y sean estancas.

= Compruebe que los manguitos de las conexiones de agua de enjuague (opcionales) no
puedan retirarse con facilidad. Estas tuberias estan en contacto abierto con el producto y
deben estar bien fijadas.

= Comprobar si los manguitos estan dafiados.
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6 Puesta en marcha
6.1 Preparativos
AADVERTENCIA

Riesgo de lesiones en caso de fuga del producto.
» Antes de la puesta en marcha compruebe si los manguitos de enjuague estan

conectados con el portasondas o si los obturadores provisionales estan colocados en las
conexiones de enjuague.

» De lo contrario, no introduzca el portasondas en el proceso.
Antes de la puesta en marcha compruebe que:

1. Todas las juntas asienten correctamente en el portasondas y en la conexion a
proceso.

2. El sensor esté correctamente instalado y conectado.
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7

7.1

Funcionamiento

Adaptacion del equipo a las condiciones del proceso

7.1.1 Dela posicion de servicio a la posicién de medicién

1.

B B B B B

Compruebe las conexiones a la cAmara de enjuague para asegurarse de que estén
cerradas.

Abra la valvula de bola.

Empuje el tubo de retraccion en el sentido del proceso hasta el tope.
Bloquee el tubo de retraccién mediante el cierre de bayoneta.
Apriete los tornillos de fijacién.

Afloje el tornillo prisionero de debajo de la brida.

Con las manivelas, gire la parte superior del portasondas alrededor de su propio eje
para alinearlo con el sensor.

Apriete de nuevo el tornillo prisionero.

7.1.2  Dela posicion de medicion a la posicion de servicio

S B B B

Afloje los tornillos de fijacion con una llave Allen.

Abra el cierre de bayoneta.

Extraiga el soporte para sensor hasta el tope (posicién de servicio).
Cierre la véalvula de bola.

Airee la cAmara de enjuague.

Lleve a cabo las tareas de mantenimiento necesarias.
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8 Mantenimiento

A\ ADVERTENCIA

El producto se sale.

Riesgo de lesiones

» Instale el portasondas unicamente cuando el proceso esté desactivado.

» Antes de desmontarlo, compruebe siempre que la tuberia y el deposito del proceso
estén despresurizados, vacios y enjuagados.

» Disponga el portasondas en la posicion de servicio.

» Cierre la valvula de bola.

8.1 Tareas de mantenimiento

Unas condiciones ambientales desfavorables, como la presencia de vibraciones en la
planta o un ambiente que favorezca la corrosion, pueden afectar a la integridad
funcional del anillo de seguridad.

Existe el peligro de que el anillo se rompa o se salga de la ranura.

» Lleve a cabo una inspeccién visual para detectar posibles indicios de corrosion.

» Compruebe que el anillo esté bien asentado en la ranura.

8.1.1 Detergente

La eleccion de detergente depende del grado y tipo de suciedad. La siguiente tabla muestra
los tipos mas habituales de suciedad y los detergentes més adecuados.

Tipo de suciedad Detergente

Grasas y aceites Agentes que contienen surfactantes (agentes alcalinos) o
disolventes organicos solubles en agua (sin halégenos, como el
etanol)

Incrustaciones de cal, deposiciones de Aprox. 3 % de acido clorhidrico

hidréxidos metdlicos, deposiciones
biologicas liofébicas

Incrustaciones de sulfuro Mezcla de un 3 % de acido clorhidrico y tiocarbamida (disponible en
el mercado)

Acumulacién de proteinas Mezcla de un 3 % de écido clorhidrico y pepsina (disponible en el
comercio)

Fibras, sustancias suspendidas Agua a presién, posiblemente agentes tensoactivos

Ligeras acumulaciones biolégicas Agua a presion

A ATENCION

Inhalacién de disolventes

Peligro para la salud por causa de disolventes

» No utilice acetona ni disolventes organicos que contengan halégeno. Estos disolventes
pueden destruir componentes de plastico del sensor y ademés son considerados
cancerigenos (p. €j., el cloroformo).

8.1.2  Retirada del portasondas

Desmontaje del sensor

Todas las piezas que estén en contacto con el producto, como el sensor y la guia del sensor,
deben limpiarse periédicamente.

Utilice las siguientes herramientas para retirar el sensor:
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= Tornillo Allen de 2,5 mm
= Tornillo Allen de 6 mm

1.

Afloje los tornillos de fijacién (elemento 1) y péngalos en un lugar seguro dentro de
su alcance.

2. Abra el cierre de bayoneta (elemento 2).

3.

Usando las manivelas, extraiga el tubo de retraccién (elemento 2) junto con el
soporte para sensor (elemento 1) hasta el tope.

4. Cierre la valvula de bola. Mueva la palanca de mano hacia abajo hasta el tope (solo se
puede en una direccién).
= Cuando la valvula de bola esté cerrada, el portasondas queda sellado
herméticamente contra el proceso.

5. Conecte un manguito con la valvula de aireacién.

6. Airee la camara de enjuague.
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A0038433

Afloje el tornillo prisionero (elemento 1) de la parte inferior de la tuerca de bayoneta.

A0038434

Desenrosque la tuerca de bayoneta y el soporte para sensor (elemento 1) del tubo de
retraccion. Al hacerlo, sujete firmemente el tubo de retraccién y gire las manivelas
(2) en el sentido contrario a las agujas del reloj (aprox. 9 vueltas).

9. Sujetando las manivelas, retire la tuerca de bayoneta y el soporte para sensor del tubo
de retraccion.

10. Desenrosque el sensor del soporte para sensor.

8.1.3 Limpieza del portasondas

Para garantizar unas mediciones estables y fiables, el portasondas y el sensor deben
limpiarse de forma periddica. La frecuencia e intensidad de la limpieza dependen del

producto.

ﬂ Un ejemplo habitual de un intervalo de limpieza seria de 6 meses en el caso de agua
para consumo.

Limpieza del portasondas
1. Retire la suciedad leve y las adherencias con las soluciones de limpieza adecuadas.
2. Elimine la suciedad mas persistente mediante un cepillo suave y un detergente
adecuado.

3. Silasuciedad es muy persistente, sumerja las piezas en detergente. A continuacion,
limpie las piezas con un cepillo.
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4. Después de la limpieza, engrase el tubo de retraccién para asegurar que el
portasondas pueda moverse facilmente hacia dentro y hacia afuera. Un lubricante
adecuado es SYNTHESO GLEP 1 (de Kluber). PARALIQ GTE 703 (de Kliiber) es
adecuado para la industria alimentaria.

5. Engrase también el espacio entre las juntas téricas mediante la boquilla de engrase.

8.1.4  Sustitucion de las juntas

A ATENCION
Los restos de producto y las altas temperaturas pueden causar irritacion
Riesgo de lesiones
» Siempre que manipule piezas que estén en contacto con el producto, protéjase contra
los restos de producto y las altas temperaturas.
» Use gafas y quantes de proteccién.
Mantenimiento de la limpieza de las juntas
1. Mantenga las superficies de estanqueidad del portasondas limpias de suciedad.
2. Retire las adherencias y deposiciones cada cierto tiempo.

3. Sidetecta fugas, péngase en contacto con su centro de ventas de Endress+Hauser.

Preparacion del portasondas

Las juntas estan disponibles como kit de accesorios. Cuando vaya a cambiar las juntas,
interrumpa el proceso y retire por completo el portasondas.

Use los materiales y las herramientas siguientes:

= Cinta de teflon

= Grasa (p. ej., SYNTHESO GLEP 1 o PARALIQ GTE 703)

= Tornillo Allen de 2,5 mm

= Tornillo Allen de 6 mm

= Llave de boca ajustable (hasta 45 mm)

= Conjunto de llaves de boca (solo para conexiones bridadas)
= Alicates especiales

= L]lave de pitones ajustable DIN 1810 B, de tamafio 68 a 75

1. Desconecte el proceso
2. Vacie la tuberia o el depésito.

3. Desmonte el portasondas - 31

Retirada del tubo de retraccion y del soporte para sensor

1. Desenrosque el soporte para sensor.
= Ahora se puede acceder a la rosca del tubo de retraccién.

2. Envuelva la rosca del tubo de retraccién con cinta de teflén. Esta protege las juntas
contra posibles dafios durante la insercion y la retirada del tubo de retraccion.

Y~ Las juntas quedan asi protegidas contra los dafios que se podrian producir al
insertar el tubo de retraccién y al retirarlo.

Presione el tubo de retraccién hacia abajo para extraerlo de la valvula de bola.

4. Use los alicates especiales para retirar el anillo de bloqueo por encima de la tuerca de
bayoneta.

5. Retire la tuerca de bayoneta del soporte para sensor.
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Acceso a las juntas

A0038663

12 Juntas

1

2
3
4

Junta térica Viton, tubo de retraccion

Junta térica Viton, entre la vdlvula de bola y la parte inferior del cierre de bayoneta
Juntas téricas Viton, parte inferior del cierre de bayoneta

Junta torica Viton, soporte para sensor

Solo al cambiar la junta torica, elemento 2: desenrosque la espita de salida (con
abrazadera de sequridad).

Solo al cambiar la junta térica, elemento 2: use una llave de gancho para desenroscar
la parte inferior del cierre de bayoneta.

-~ Ahora se puede acceder a las juntas.

Sustitucién de las juntas y montaje del portasondas

1.
2.
3.

Engrase ligeramente las juntas toéricas (p. ej., con Syntheso Glep 1).
Si es necesario, cambie las juntas (juntas toricas).

Si todavia no lo ha hecho, envuelva la rosca del tubo de retraccion con cinta de teflén.

L~ Esta protege las juntas contra posibles dafios durante la insercion del tubo de
retraccion.

Engrase el tubo de retraccion.
Vuelva a montar el portasondas.

Asegurese de que el anillo de bloqueo de encima de la tuerca de bayoneta esté
correctamente asentado.

Retire la cinta de teflén una vez que haya insertado el tubo de retraccion.

Compruebe que no haya fugas antes de devolver el portasondas a la posicién de
medicion.
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9 Reparacion
9.1 Informacion general
A ATENCION

Riesgo de lesiones debido a fugas de producto y altas temperaturas

La seguridad de presién se ve afectada

» Los dafios en el portasondas que comprometan la sequridad de presion deben ser
reparados Unicamente por personal autorizado y cualificado.

» Tras cualquier tarea de mantenimiento o reparacién deben tomarse medidas
apropiadas para comprobar que el portasondas no presente fugas y asegurar que sea
estanco. Una vez hecho esto, el portasondas debe volver a cumplir con las
especificaciones de los datos técnicos.

9.2 Piezas de repuesto

El esquema de reparacién y conversion prevé lo siguiente:

= El producto tiene un disefio modular

= Las piezas de repuesto estan agrupadas en kits que incluyen las instrucciones
correspondientes

= Use exclusivamente piezas de repuesto originales del fabricante

= Las reparaciones son efectuadas por el departamento de servicios del fabricante o bien
por usuarios debidamente formados

= Los equipos certificados solo pueden ser convertidos en otras versiones de equipos
certificadas por el departamento de servicios del fabricante o bien en la fabrica

= Tenga en cuenta las normas aplicables, los reglamentos nacionales, la documentacién Ex
(XA) v los certificados

1. Lleve a cabo las reparaciones conforme a las instrucciones incluidas en el kit.
2. Documente la reparacién o conversién e introduzcala, si no se ha introducido todavia,
en la herramienta de gestién del ciclo de vida (W@M).
Las piezas de repuesto del equipo actualmente disponibles para el suministro se pueden
consultar en el sitio web:

www.endress.com/device-viewer

» Cuando curse pedidos de piezas de repuesto, indique el numero de serie del equipo.

9.3 Devolucion

La devolucién del producto es necesaria si requiere una reparacion o una calibraciéon de
fabrica o si se pidi6 o entregd el producto equivocado. Conforme a la normativa legal y en
calidad de empresa certificada ISO, Endress+Hauser debe cumplir con determinados
procedimientos para el manejo de los equipos devueltos que hayan estado en contacto con
el producto.

Para asegurar un proceso rapido, profesional y sequro en la devolucion del equipo:

» Consulte el sitio web www.endress.com/support/return-material para informacién
sobre el procedimiento y las condiciones de devolucién de equipos.

La devolucién del producto es necesaria si requiere una reparacion o una calibracion de

fabrica o si se pidi6 o entregd el producto equivocado.

Para garantizar devoluciones de producto seqguras, profesionales y rdpidas, péngase en
contacto con su centro de ventas mas cercano para recibir informacién sobre el
procedimiento a seguir y las condiciones generales.
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9.4 Eliminacion

» Tenga en cuenta las normativas locales.
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10 Accesorios

Se enumeran a continuacién los accesorios mas importantes disponibles a la fecha de
impresion del presente documento.

» Pdéngase en contacto con la Oficina de ventas o servicios de su zona para que le
proporcionen informacion sobre accesorios no estén incluidos en esta lista.

10.1 Accesorios especificos para el equipo

10.1.1 Sensores

Turbimax CUS50D

= Para mediciones nefelométricas de turbidez y sélidos en aguas residuales

» Principio de medicion de luz dispersada de 4 pulsos

= Con tecnologia Memosens

= Product Configurator de la pagina de productos: www.es.endress.com/cus50d

Informacioén técnica TI00461C

Turbimax CUS51D

= Para mediciones nefelométricas de turbidez y sélidos en aguas residuales

» Principio de medicion de luz dispersada de 4 pulsos

= Con tecnologia Memosens

= Product Configurator de la pagina de productos: www.es.endress.com/cus51d

Informacion técnica TIO0461C

Turbimax CUS52D

= Sensor Memosens higiénico para mediciones de turbidez en agua para consumo, agua de
proceso y para servicios

= Con tecnologia Memosens

= Product Configurator de la pagina de productos: www.es.endress.com/cus52d

Informacion técnica TIO1136C

10.1.2 Casquillo para soldar

Racor de soldadura

= Racor de soldadura para didmetro de tuberia a partir de 80 mm, con brida de
combinaciéon DN 50 / ANSI 2"
= QOrificios para brida DN 50: 4 x 90° @18 en circulo de pernos de @125 (4,92)
= QOrificios para ANSI 2" 4 x 90° @19 en circulo de pernos de @121 (4,75)

= Junta de brida, 4 tornillos M16x60, 4 tuercas M16, arandelas incluidas

= Acero inoxidable 1.4571 (AISI 316 Ti)

= N.° de pedido 50080249
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13 Racor de soldadura, dimensiones en mm (in)

D Marcas para los orificios, brida DN 50

Boquilla soldable

= Boquilla soldable para rosca de 2"

= Acero inoxidable 1.4404 (AISI316 1)
= N.° de pedido 71448684

ZIV
3.6 (0.14)

50
(1.97)

A0038763

14 Boquilla soldable, dimensiones en mm (in)

Racor de enjuague de soldadura DN 65

= Para limpieza automatica con spray de los sensores CUS51D/31/41 en tuberias y
depositos:
= QOrificios para brida DN 50: 4 x 90° @18 en circulo de pernos de @125
= QOrificios para ANSI 2" 4 x 90° @19 en circulo de pernos de @121

= Conexion para enjuague: rosca macho R%

= Con tubuladura de enjuague extraible

= Hasta 6 bar (87 psi), 80 °C (176 °F)

= N.° de pedido 51500912
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15  Racor de enjuague de soldadura, dimensiones en mm (in)

D Marcas para los orificios, brida DN 50

10.2  Accesorios especificos de servicio

Valvula de bola para cdmara de enjuague

= Como conexién para enjuague complementaria o sustituta de la espita de salida
suministrada;

= N.° de producto 51512982

Juego de juntas téricas
= Viton + FPM
= N.° de producto 51512981
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11 Datos técnicos

11.1 Entorno

Temperatura ambiente

0..50°C (32 ...122°F)

11.2 Proceso

Temperatura del producto

0..85°C(32...185°F)

Presién del producto

Max. 10 bar (145 psi)

Para la insercion/extraccion manual del portasondas, la presién del producto no debe
superar los 2 bar (29 psi). Tenga en cuenta también las condiciones de proceso del

sensor utilizado.

Rangos de presion/ D
temperatura [psi| |bar]
145 104
116 8
874 6+
581 4+
294 2
A
10 20 30 40 50 60 70 8085 T[C|
50 68 86 104 122 140 158 176185 T[F]
16  Rangos de temperatura/presion
A Rango en el que el portasondas puede manejarse manualmente
11.3  Estructura mecanica
Medidas - Seccién "Instalacion”
Enjuague las boquillas de conexién
Opciones de conexién:
= 2 vélvulas de bola con adaptador para manguitos OD 9 mm (véase "Accesorios'). (Se
incluye una valvula de bola en el suministro del portasondas. Actda por si misma como
espita de salida.)
= Conexiones para enjuague propias del cliente con rosca externa G1/8
= 2 x G1/8 (interno)
Espita de salida
Valvula de bola con adaptador para manguitos OD 9 mm
Peso Depende de la versién: de 8 a 11 kg (de 17,6 a 24,3 1bs)
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En contacto con el producto:

Viton (juntas)

Acero inoxidable 1.4404 (AISI316 L)

Latén niquelado (espita de salida o conexion para enjuague)

No en contacto con el producto:

Acero inoxidable 1.4404 (AISI316 L)
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