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Karta katalogowa

Turbimax CUS51D

Czujnik metnosci i stezenia zawiesiny (gestosci osadu)
Zastosowanie Cechy i zalety

Turbimax CUS51D jest przeznaczony do wszelkich zastosowan = Glowica czujnika umozliwia wykonywanie pomiaréw

w gospodarce wodno-$ciekowej. réznymi metodami (metodg $wiatta rozproszonego pod
katem 90°, metoda rozproszenia wstecznego pod katem 135°
oraz czterowigzkowego $wiatta pulsacyjnego), co umozliwia
optymalne dostosowanie przyrzadu do zadania
pomiarowego.

= Czujnik jest skalibrowany fabrycznie (wzorzec
formazynowy). Wykonana jest réowniez wstepna kalibracja
dla wszystkich mozliwych aplikacji (np. dla osadu czynnego),
co umozliwia tatwe i szybkie uruchomienie przyrzadu.

= Standardowa komunikacja (technologia Memosens)
umozliwia prace natychmiast po podtgczeniu (,plug and
play”).

= Zaawansowana konstrukcja - wszystkie charakterystyki i
wartodci kalibracyjne zawarte sg w pamieci czujnika.

= Pomiar metnos$ci w kanale wylotowym oczyszczalni

= Pomiar stezenia zawiesiny w zbiornikach osadu czynnego
oraz osadu recyrkulowanego

= Pomiar stezenia zawiesiny w przerébce osadéw $ciekowych

= Pomiar zawiesiny na wylocie z oczyszczalni $ciekow
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[Kontynuacja ze strony tytutowej]

= Kalibracja uzytkownika (1...5 punktowa) moze zostac¢
wykonana w laboratorium lub miejscu montazu.



Turbimax CUS51D

Budowa ukladu pomiarowego

Zasada pomiaru

Metno$¢ oznaczana jest przez zatamanie toru wigzki $wiatta przez wystepujace w danym medium
czasteczki o wiekszej gestosci optycznej, np. czastki substancji statych. Proces ten jest nazywany
rozproszeniem.
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1 Rozproszenie swiatta

Zrédto swiatta

Wigzka swiatta

Czgstka substancji statej
Swiatto rozproszone

NW N =

Swiatlo padajace jest rozpraszane w wielu kierunkach, tzn. pod réznymi katami wzgledem kierunku

propagacji. Z punktu widzenia pomiaru interesujgce sg dwa katy rozproszenia:

= Swiatto rozproszone pod katem 90° stuzy gtownie do pomiaréw metnosci wody pitnej.

= Swiatto rozproszone pod katem 135° rozszerza zakres dynamiczny dla roztworéw o wiekszej
gestosci czastek statych.
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®2 Zasada dziatania czujnika metnosci
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1 Zrédto $wiatla
2 Odbiornik swiatta umieszczony pod kqtem 135° wzgledem nadajnika
3 Odbiornik swiatta umieszczony pod kqtem 90° wzgledem nadajnika

Jesli badane medium zawiera niewielkg ilo$¢ czastek statych, wiekszo$¢ $wiatta ulegnie rozproszeniu
pod katem 90°, natomiast mata ilo$¢ $wiatta bedzie rozproszona pod kagtem 135°. Wraz ze wzrostem
ilosci czastek statych zaleznosc ta ulega zmianie (wiecej $wiatta ulega rozproszeniu pod katem 135°,
niz pod katem 90°).
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Turbimax CUS51D

FNU

AD030849
3 Rozktad sygnatu w funkcji gestosci czgstek statych

Ir  Natezenie wzgledne wiqzki Swiatta
FNU Jednostka metnosci

Czujnik metno$ci CUS51D jest wyposazony w dwie niezalezne, ustawione rownolegle $ciezki
pomiarowe. Analiza obu sygnatéw charakterystycznych dla danej aplikacji zapewnia stabilne wyniki
pomiardw.
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Rozmieszczenie Zrédet Swiatta oraz odbiornikow

4
1, 2 Zrédto swiatta 112

3, 5 Odbiornik swiatta umieszczony pod kqtem 135° wzgledem nadajnika
4, 6 Odbiornik swiatta umieszczony pod kqtem 90° wzgledem nadajnika

’

Czujnik zapewnia szeroki zakres pomiaréw metnosci i zawartosci czgstek statych, dzieki

zastosowaniu uktadu optycznego z dwoma zrodtami swiatta i z dwoma odbiornikami dla kazdego z

nich, umieszczonymi pod réznymi katami (90°1 135°).

= Metoda pomiaru zalezy od aplikacji i jest automatycznie wybierana przez czujnik, np. wybér
aplikacji "osad czynny" powoduje wybér metody najlepiej dostosowanej do tego zadania
pomiarowego (np. pomiaru $wiatta odbitego pod katem 90° za pomoca dwoch wigzek swiatta).

= Technologia z uzyciem dwdch $ciezek pomiarowych (2 Zrodta swiatta i po 2 odbiorniki dla kazdego
Zrodta) umozliwia kompensacje btedéw spowodowanych zanieczyszczeniem czujnika (np. w
pomiarach metoda czterowigzkowego $wiatta pulsacyjnego pod katem - 5).

ﬂ Dostepne typy czujnikéw réznig sie zakresem pomiarowym, a w zwigzku z tym mozliwymi
aplikacjami.
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Turbimax CUS51D

Metody pomiaru

Metoda czterowigzkowego swiatta pulsacyjnego

Metoda ta bazuje na wykorzystaniu dwéch Zrédet $wiatta oraz czterech fotodetektoréw. Jako Zrodia
$wiatta monochromatycznego stosowane sg diody LED o dtugiej zywotnosci. LED-y te pulsujg
naprzemiennie, a kazdy z czterech odbiornikéw wykrywa dwa sygnaly pomiarowe.

Powoduje to wyeliminowanie zaktécen pochodzacych od zewnetrznych Zrodet $wiatta, starzeniem sie
LED, zanieczyszczeniem okien czujnika i absorpcjg przez medium. W zalezno$ci od wybranej
aplikacji, analizowane sg rézne sygnaty pomiarowe. Typ i ilo§¢ sygnatéw, oraz odpowiednie
algorytmy obliczeniowe sg zapisane w pamieci czujnika.

Sl E1—135 E1'90

o —
— ¢

SZ 2-135 2-90

A0030847

5 Metoda czterowigzkowego Swiatta pulsacyjnego

5., Zrédto swiatta
Eqp Odbiornik $wiatta umieszczony pod kqtem 90° wzgledem nadajnika
Ei3s Odbiornik $wiatta umieszczony pod kqtem 135° wzgledem nadajnika

Metoda Swiatta rozproszonego pod kgtem 90°

Zgodnie z normg PN-EN ISO 7027 / PN-EN 27027, w pomiarze wykorzystuje sie $wiatto o dtugosci
fali 860 Nm (634,3 1bf ft).

Emitowana wigzka $wiatta zostaje rozproszona poprzez czastki substancji statych wystepujgce w
medium. Rozproszone sktadowe wigzki $wiatta mierzone sg przez odbiorniki usytuowane pod katem
90° wzgledem nadajnikéw $wiatta. Metnos¢ oznaczana jest na podstawie natezenia $wiatta
rozproszonego.
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6  Metoda $wiatta rozproszonego pod kqtem 90°

S Zrédho swiatta
E  Odbiornik
P Czgstka substancji statej

Metoda rozproszenia wstecznego pod kqtem 135°

Emitowana wigzka $wiatta zostaje rozproszona poprzez czastki substancji statych wystepujace w
medium. Odbite sktadowe rozproszonej wigzki swiatta wykrywane sg poprzez detektory usytuowane
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Turbimax CUS51D

obok Zrédet $wiatla. Metno$¢ oznaczana jest na podstawie natezenia $wiatta rozproszonego
wstecznie. Metoda ta jest wykorzystywana do pomiaréw mediéw o duzym zmetnieniu.

L=1-C-A-fla)
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7 Zasada metody rozproszenia wstecznego

Natezenie Swiatta emitowanego
Natezenie Swiatta rozproszonego
Wspdtczynnik geometrii
Koncentracja

Czgstka substancji statej

f(a) Korelacja kqtowa

el T NI

Monitorowanie czujnika

Sygnatly optyczne sg monitorowane w sposéb ciagly i sprawdzane pod wzgledem mozliwosci
wystapienia btedow. W przypadku wykrycia niezgodnosci, przetwornik pomiarowy generuje
komunikat btedu. Funkcja domyslnie jest wylgczona.

Ponadto w potgczeniu systemem kontroli czujnikéw Liquiline M wykrywane sg nastepujace usterki:

= Niewiarygodne, zbyt wysokie lub zbyt niskie wartosci mierzone
= Zaktocenie requlacji z powodu nieprawidtowych wartosci mierzonych

Zastosowanie
Zakresy zastosowan
Zastosowanie Zakresy zastosowan / przeznaczenie Jednostka Kompen
(wzorce) sacja*
Formazyna Woda przemystowa, wylot oczyszczalni FNU / NTU
Kaolin Filtrat, woda przemystowa, wylot z oczyszczalni $ciekéw, | mg/l1; g/l;
niskie stezenia osadu czynnego ppm; %
Si0, Si0,, zawiesina czastek statych na bazie mineratéw g/1; ppm; % X
(piasek)
TiO, TiO,, (media biate) g/l; ppm; % X
Osad rzadki Cienka warstwa osadu, poczagwszy od osadu czynnego do | g/1; ppm; %
czystej wody
Osad czynny Komora osadu czynnego i podobne media g/l; ppm; % X
Osad czynny $ciekowy | Uniwersale zastosowania dla osadéw oczyszczalni w g/1; ppm; %
zakresie 5 i 50 g/1 (osad czynny, zawracany osad
czynny, ...)
Osad uniwers. Uniwersalne zastosowania poczgwszy od czystej wody do | g/1; ppm; % X
osadu o wysokim stezeniu czastek statych, np. oddzielanie
osadu w zageszczaczach. 0 g/1... 50 g/1
Osad przefermentowany | Osad zanieczyszczony, czarny - jednorodny g/1; ppm; %

* Kompensacja btedow spowodowanych zanieczyszczeniem czujnika przy zastosowaniu metody 4-
wigzkowego $wiatta pulsacyjnego
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Turbimax CUS51D

Wielokrotne rozpraszanie w nastepujacych aplikacjach: formazyna, kaolin i osad rzadki

Jezeli okre$lony zakres roboczy zostanie przekroczony, warto$¢ zmierzona przez czujnik moze sie

zmniejszy¢ pomimo wzrostu metnosci lub zwiekszenia zawartosci TS. Podany zakres roboczy

zmniejsza sie w przypadku mediéw silnie pochtaniajgcych $wiatto (np. ciemnych).

» W przypadku mediéw silnie pochtaniajgcych swiatto (np. ciemnych) nalezy wczesniej
doswiadczalnie okresli¢ zakres roboczy.

Uktad pomiarowy

Kompletny uktad pomiarowy obejmuje:

» Czujnik metnos$ci Turbimax CUS51D

= Wielokanatowy przetwornik pomiarowy Liquiline CM44x

= Armatury:
= zanurzeniowgFlexdip CYA112 wraz z uchwytem FlexdipCYH112 lub
= wysuwalna, np. Cleanfit CUA451

Mg
ZJ

®

8 Uktad pomiarowy z armaturq zanurzeniowq (przyktad)

Uchwyt Flexdip CYH112

Wielokanatowy przetwornik pomiarowy Liquiline CM44x
Ostona pogodowa

Armatura zanurzeniowaFlexdip CYA112

Czujnik metnosci Turbimax CUS51D

vl W N =

AD030844
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Turbimax CUS51D
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Uktad pomiarowy z armaturg zanurzeniowq (przyktad)

Wielokanatowy przetwornik pomiarowy Liquiline CM44x
Ostona pogodowa

Uchwyt Flexdip CYH112

Armatura zanurzeniowaFlexdip CYA112

Czujnik metnosci Turbimax CUS51D

AD030856
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10  Uktad pomiarowy z armaturg wysuwalng (przyktad)

W

Czujnik metnosci Turbimax CUS51D

Wielokanatowy przetwornik pomiarowy Liquiline CM44x
Armatura wysuwalna Cleanfit CUA451

Kierunek przeptywu

AD030843
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Turbimax CUS51D

1 Uktad pomiarowy z armaturq zanurzeniowq, montaz z wykorzystaniem uchwytu taricuchowego

Wielokanatowy przetwornik pomiarowy Liquiline CM44x
Ostona pogodowa

Earicuch uchwytu Flexdip CYH112

Armatura zanurzeniowa Flexdip CYA112

1

1 Uchwyt Flexdip CYH112

2

3

4

5

6  Czujnik metnosci Turbimax CUS51D

Wielkosci wejsciowe

A0037077

Zmienna mierzona

= Metnos¢
® Gestosc¢ osadu
= Temperatura

Zakres pomiarowy

CUS51D-**C1

Aplikacja

Metnosé 0.000 do 4000 FNU
Zakres wyswietlania do 9999 FNU

Formazyna

Gesto$¢ osadu 0..5g/1

Kaolin, zawiesina

Temperatura -20...80°C(-4...176°°F)
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Turbimax CUS51D

CUS51D-**D1 Aplikacja

Metnos¢ 0.000 do 4000 FNU Formazyna
Zakres wyswietlania do 9999 FNU

Gesto$¢ osadu | 0...300 g/1 Gesto$¢ osadu w zaleznosci od wybranej aplikacji (patrz
0...30 % lista)

Temperatura | -20...80°C (-4 ... 176 °F)

ﬂ Zakres pomiarowy gestosci osadu:

Zakresy pomiaru mozliwe do osiggniecia dla gestosci osadu zalezg w duzym stopniu od medium
mierzonego i moga by¢ inne od zalecanych zakreséw pracy. W przypadku mediéw
niejednorodnych moga wystepowac znaczne wahania wartosci mierzonych, co powoduje
zawezenie zakresu pomiarowego.

Zasilanie

Podtaczenie elektryczne Dostepne sg nastepujace opcje podigczenia:
= za pomocg wtyczki M12 (dotyczy kabla podigczeniowego z wtyczkg M12) lub
= za pomocg kabla czujnika do zaciskoéw ztacza sygnatu z czujnika do przetwornika (wersja z
przewodem statym zakonczonym tulejkami zaciskowymi)

0,

RRES
OO(P

Sensor 1
—

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

12 Podlqgczenie czujnika do wejscia czujnika (lewy) lub przez ztqcze M12 (prawo)

10 Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Podtgczanie ekranu przewodu

Przyktadowy przewdd (moze sie roznic od oryginalnie dostarczonego przewodu)

1 2
3
13 Przewdd z zarobionymi 14 Wprowadzanie przewodu 15  Dokrecanie nakretki

koricowkami dtawika (2 Nm (1,5 lbf ft))

4 Obejma uziemiajgca
1 Ekran zewnetrzny (po zdjeciu
izolacji)
2 Zyly przewodu zakoriczone
tulejkami kablowymi
3 Powtoka przewodu (izolacja)
Maksymalna dtugosé kabla wynosi 100 m (328,1 ft).

Ekran przewodu jest uziemiony
poprzez obejme uziemienia

Parametry metrologiczne

Warunki odniesienia

20°C (68 °F), 1013 hPa (15 psi)

Maksymalny btad pomiaru

Metnosé < 2% warto$ci mierzonej lub 0.1 FNU (wieksza z wartosci).
< 5% warto$ci mierzonej lub 1% gérnej wartosci zakresu (wieksza z wartosci);

dotyczy czujnikéw kalibrowanych dla wystepujgcego zakresu pomiarowego.

Gesto$¢ osadu

ﬂ Btad pomiaru obejmuje wszystkie niedoktadnosci toru pomiarowego (czujnika i przetwornika).
Nie obejmuje on jednak niedoktadnosci wzorca odniesienia zastosowanego do kalibracji.

Kalibracja fabryczna

FNU i NTU zgodnie z tabelg aplikacji

Standardowo: kalibracja 3-punktowa

Zastosowanie

Czujnik jest kalibrowany fabrycznie dla aplikacji formazyny. Wszystkie inne aplikacje sa
skalibrowane wstepnie za pomoca préobek wzorcowych i wymagaja kalibracji w konkretnej aplikacji
pomiarowe;j.

Mozliwa jest kalibracja maksimum 5-punktowa.

Typ aplikacji "Woda czysta" Zalecane zakresy pracy CUS51D

C1 D1
Aplikacja: Formazyna 0...4000 FNU X X
Aplikacja: Kaolin 0..5g/1 X X
Aplikacja: SiO, 5..100g/1 X
Aplikacja: Dwutlenek tytanu 0.2 ...1504g/1 X

Endress+Hauser
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Turbimax CUS51D

Tio2
Ziemia okrzemkowa (SiO2)
Kaolin
Zawiesina czastek statych (g/l) | !
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 100 110 120 130 140 150 160
Formazynam
Metnose (FNU) | } } } } ! ! ! ! !
'A0030862-PL
Typ aplikacji "Czastki state" Zalecane zakresy pracy CUS51D
C1 D1
Aplikacja: osad rozcienczony 0..5g/1 X
Aplikacja: osad czynny 2..15g/1 X
Aplikacja: osad nadmierny 3..50 g/l X
Aplikacja: osad ogélny 0..50 g/1 X
Aplikacja: osad przefermentowany 5..100g/1/ 300 g/1 X
Osad przefermentowany |—| ‘ ‘ ‘
Osad nadmierny —] ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Osad ogolny

Osad czynny 4—‘—‘;

Osad rzadki [}

Stezenie zawiesiny (g/1)
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 80 85 90 95 100

AD038988-PL

Zakresy pomiaru mozliwe do osiggniecia dla gestosci osadu zalezg w duzym stopniu od medium
mierzonego i moga by¢ inne od zalecanych zakreséw pracy.

Dryft Ze wzgledu na elektroniczne sterowanie, dryft przewaznie nie wystepuje.
Granice wykrywalnosci Aplikacja ZaKres pomiarowy Granica wykrywalnosci
Formazyna 0..50 FNU 0.006 FNU
0...4000 FNU 0.4 FNU
Kaolin 0...5000 mg/1 0.85 mg/1
Montaz

Wskazowki montazowe

Opcje montazu:

= z wykorzystaniem armatury wysuwalnej Cleanfit W CUA451

= z wykorzystaniem armatury zanurzeniowej Flexdip CYA112 oraz uchwytem Flexdip CYH112
= z wykorzystaniem armatury przeptywowej Flowfit CYA251

12
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Turbimax CUS51D

A0031134

16  Montaz z wykorzystaniem armatury
wysuwalnej

1 Kierunek przeptywu

%%4_

A0037105

17  Montaz z wykorzystaniem armatury
zanurzeniowej

A0035858

18 Montaz z wykorzystaniem armatury
przeptywowej CYA251

Strzatka 1 na obudowie czujnika wskazuje
kierunek przeptywu medium.

Kat montazu a nie moze przekroczyc¢ 90°.
Zalecany kat montazu wynosi 75°.

Okna optyczne czujnika powinny by¢
ustawione rownolegle (a = 90°) lub przeciwnie
do kierunku przeptywu medium (a < 90°%).

W przypadku armatury zanurzeniowej z
recznym wysuwaniem czujnikow, cisnienie
medium nie moze przekroczy¢ 2 bar (29 psi).

Strzatka na obudowie czujnika wskazuje
kierunek przeptywu medium.
Kat montazu wynosi 45° (zalecany) lub 90°.

= W basenach otwartych czujnik nalezy
zamontowac w taki sposéb, aby wokot okien
optycznych nie gromadzily sie na nim
pecherzyki powietrza.

= W razie uzycia czujnika w zbiornikach silnie
napowietrzanych nalezy zamontowaé
czujnik pod katem 90°, aby zredukowaé
wplyw pecherzykéw powietrza.

Kat montazu wynosi 90°.

Przy pomiarach mediéw o metnosci

< 200 FNU, rozpraszanie wsteczne od
wewnetrznych powierzchni armatury
powoduje zafatszowanie wartosci mierzonych.

Rurociagi

Na ponizszym rysunku pokazano rézne pozycje montazowe w rurociggu oraz wskazano, czy sg one

dopuszczalne, czy nie.

Endress+Hauser
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Turbimax CUS51D

AD030848

19  Potozenia robocze i pozycje montazowe (z wykorzystaniem armatury wysuwalnej CUA451)

= Jedli rurociagg jest wykonany z materiatéw odbijajgcych $wiatto (np. stal kwasoodporna), srednica
rurociggu powinna wynosi¢ min. 100 mm (3,9 in). Zalecana jest kalibracja na instalacji obiektowej.

= Montowac czujnik w miejscach, gdzie przeptyw jest ustalony.

= Najlepszym miejscem montazu jest pionowo wznoszacy sie odcinek rurociggu (poz. 1). Mozliwy
jest rowniez montaz na poziomym odcinku rury z boku (poz. 5).

= Nie nalezy montowac czujnika w miejscach, w ktérych moze gromadzi¢ sie powietrze lub
pecherzyki piany (poz. 3), ani w miejscach osadzania sie zawiesiny (poz. 2).

= Nie zaleca sie montazu na pionowo opadajacych odcinkach rurociggu (4).

s Przy pomiarach mediéw o metnosci < 200 FNU, rozpraszanie wsteczne od wewnetrznych
powierzchni rurociggu powoduje zafatszowanie wartosci mierzonych. W tym przypadku zalecana
jest kalibracja wielopunktowa.

= Nalezy unika¢ montowania za punktami redukgji ci$nienia, ze wzgledu na mozliwos¢ wydzielania
sie gazoéw.

Warunki pracy: srodowisko

Zakres temperatury
otoczenia

-20...60°C (-4 ... 140°F)

Temperatura skladowania

-20..70°C (-4 ... 158°F)

Stopien ochrony

IP 68 (stup wody o wysokosci 1 m (3,3 ft) przez 60 dni, 1 mol/1KCl)

Kompatybilnosé
elektromagnetyczna (EMC)

Emisja zaktécen i odporno$é na zaktocenia zgodnie z
= PN-EN 61326-1:2013

= PN-EN 61326-2-3:2013

s NAMURNE21: 2012

Warunki pracy: proces

Zakres temperatury medium
procesowego

-5..50°C(23...122°F)
Do 80 °C (176 °F) przez krotki czas (1 godz.)

Zakres ci$nienia medium
procesowego

0,5 ... 10 bar (7,3 ... 145 psi) (abs.)

14
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Turbimax CUS51D

Przeplyw minimalny Minimalny przeptyw nie jest wymagany.
ﬂ Dla mediéw z tendencjg do tworzenia osadéw nalezy zapewni¢ odpowiednie mieszanie.

Budowa mechaniczna
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20  Wymiary. Wymiary: mm (cale)
ﬂ Wymiary montazowe systemu czyszczenia sprezonym powietrzem > B8 17
Masa Okoto 0,7 kg (1,5 1b) bez przewodu pomiarowego
Materialy Czujnik Stal k.o. 1.4404 (AISI 316 L)
Stal k.o. 1.4571 (AISI 316 Ti)
Okna optyczne Szafir
O-ringi EPDM
Przyltacza procesowe G1iNPT %'
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Turbimax CUS51D

Akcesoria Przystawka do czyszczenia sprezonym powietrzem
Przystawka do czyszczenia sprezonym
powietrzem
Zuzycie: 50 I/min (13.2 gal/min)
Ci$nienie: 1.5...2 bar (22...30 psi)
Ztacze: 6/8 mm lub 6.35 mm (Y4")
21  CUS51D z przystawkq do czyszczenia sprezonym
powietrzem
Certyfikaty i dopuszczenia
Znak C€ Wyrob spetnia wymagania zharmonizowanych norm europejskich. Jest on zgodny z wymogami
prawnymi dyrektyw UE. Producent potwierdza wykonanie testéw przyrzadu z wynikiem pozytywnym
poprzez umieszczenie na nim znaku C€.
Kompatybilnos¢ Emisja zakldcen i odporno$é¢ na zaktocenia zgodnie z
elektromagnetyczna = PN-EN 61326-1:2013

= PN-EN 61326-2-3:2013
= NAMUR NE21: 2012

Norma PN-EN ISO 7027

Zastosowana w czujniku metoda pomiaru jest zgodna z normg ISO 7027-1:2016.

Znak EAC

Produkt uzyskat certyfikat zgodnie z wytycznymi TP TC 004/2011 oraz TP TC 020/2011 i zostat
dopuszczony do stosowania w Europejskim Obszarze Gospodarczym (EEA). Znak zgodnosci EAC jest
umieszczony na produkcie.

Informacje dotyczace zamawiania

Strona produktowa

www.endress.com/cus51d

Konfigurator produktu Na stronie produktu, Konfiguracja na prawo od zdjecia znajduje sie przycisk.
1. Zapomocg myszy klikng¢ ten przycisk.
W oddzielnym oknie otworzy sie konfigurator produktu.
2. Skonfigurowa¢ produkt zgodnie z wymaganiami uzytkownika.
= W ten sposob mozna otrzymacé pelny kod zaméwieniowy urzadzenia.
3. Wyeksportowac kod zamédwieniowy jako plik PDF lub Excel. W tym celu wybraé odpowiedni
przycisk, po prawej nad oknem wyboru.
ﬂ Dla wielu produktéw dostepne sa rysunki CAD lub 2D wybranej wersji. Wybra¢ zaktadke CAD a
nastepnie z list rozwijalnych wybra¢ zadany typ pliku.
Zakres dostawy W zakres dostawy wchodza:

s 1 czujnik Turbimax CUS51D w wersji zgodnie z zamowieniem
= 1 Instrukcja obstugi BAO0461C
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Turbimax CUS51D

Akcesoria

W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie wydania niniejszego
dokumentu.

» Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaly wymienione w niniejszej publikacji mozna uzyskac u
regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.

Armatury

FlowFit CUA120
= Adapter kotnierzowy do montazu czujnikéw metnosci CUS
= Tworzenie kodu zamdéwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cual20

Karta katalogowa TI096C

Flexdip CYA112

= Armatura zanurzeniowa dla gospodarki wodno-sciekowej

= Modutowy system uchwytéw do montazu czujnikéw i armatur w basenach, kanatach i zbiornikach
otwartych

= Materiat: PCV lub stal kwasoodporna

= Konfigurator produktu na stronie produktu: www.endress.com/cyall2

Karta katalogowa TI00432C

Cleanfit CUA451
= Reczna armatura wysuwalna wykonana ze stali k. o. z kulowym zaworem odcinajgcym
= Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cua451

Karta katalogowa TI00369C

Flowfit CYA251

= Przylacza, patrz kod zamoéwieniowy

= Material: PVC-U

= Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cya251

Karta katalogowa TI00495C

Uchwyt

Flexdip CYH112

= Modutowy system mocowania dla otwartych basenéw, kanatow i zbiornikow

= Armatura Flexdip CYA112 do stosowania w wodzie pitnej, uzytkowej i $ciekach

= Kompletny uchwyt nadaje sie do kazdego typu mocowania: na podtodze, $cianie lub bezposrednio
na barierce.

s Wersje ze stali nierdzewnej lub z tworzywa sztucznego

= Konfigurator produktu stronie: www.endress.com/cyh112

Karta katalogowa TI00430C

Przystawka do czyszczenia
sprezonym powietrzem

Przystawka czyszczaca dla czujnikéw CUS51D

= Podigczenie: 6 mm (0,24 in) lub 8 mm (0,31 in) (metryczne) lub 6,35 mm (0,25 in)
= Zastosowane materiaty: POM/V4A

® 6 lub 8 mm nr. zam.: 71110782

= 6.35 mm nr. zam.: 71110783

Endress+Hauser
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https://www.endress.com/de/messgeraete-fuer-die-prozesstechnik/CUA120?highlight=CUA120
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22 System czyszczenia sprezonym powietrzem. Wymiary: mm (cale)

A Wersja 6 mm (0,24 in)
B Wersja 6,35 mm (0,25 in)

Kompresor

s Zasilanie systemu czyszczenia sprezonym powietrzem
s 230V AC, kod zam. 71072583

s 115V AC, kod zam. 71194623

AD030854
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