KA01474D/31/PL/01.21 i i
S a0n00 Products Solutions Services

2021-05-10

Skrécona instrukcja obstugi
Proline Prosonic Flow P

Czujnik ultradzwiekowy dziatajgcy na zasadzie
pomiaru czasu przejscia fali ultradzwiekowej

Niniejsza skrocona instrukcja obstugi nie zastepuje pelnej
instrukeji obstugi wchodzacej w zakres dostawy przyrzadu.

Skrécona instrukcja obstugi, czesé 1 z 2: Czujnik
zawiera informacje dotyczgce czujnika przeptywu.

Skrocona instrukcja obstugi, czesé¢ 2 z 2> 3: Przetwornik.
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Proline Prosonic Flow P Skrécona instrukcja obstugi przeptywomierza

Skr6cona instrukcja obstugi przeptywomierza
Uktad pomiarowy skiada sie z przetwornika pomiarowego i czujnika przeptywu.

Proces uruchamiania tych dwoch elementéw opisany jest w dwoch oddzielnych czesciach
skroconej instrukeji obstugi przeptywomierza:

= Skrocona instrukcja obstugi, czes¢ 1: Czujnik

= Skrécona instrukcja obstugi, cze$¢ 2: Przetwornik

Podczas uruchamiania przyrzadu nalezy zapoznac sie z obiema cze$ciami skrdconej instrukeji
obstugi, poniewaz ich tre$ci wzajemnie sie uzupetniaja:

Skrécona instrukcja obstugi, czes¢ 1: Czujnik

Skrécona instrukcja obstugi czujnika przeptywu jest przeznaczona dla specjalistow
odpowiedzialnych za montaz czujnika.

= Odbior dostawy i identyfikacja produktu

= Transport i sktadowanie

= Warunki pracy: montaz

Skrécona instrukcja obstugi, cze$¢ 2: Przetwornik

Skrécona instrukcja obstugi przetwornika jest przeznaczona dla specjalistow odpowiedzialnych
za uruchomienie, konfiguracje i parametryzacje urzadzenia jako catosci (do momentu
uzyskania pierwszej warto$ci zmierzonej).

= Opis produktu

= Warunki pracy: montaz

= Podigczenie elektryczne

= Warianty obstugi

= Integracja z systemami automatyki

= Uruchomienie

= Komunikaty diagnostyczne

Dokumentacja uzupeiniajaca
ﬂ Niniejszy dokument to Skrécona instrukcja obstugi, czesé 1: Czujnik.

"Skrécona instrukcja obstugi, czesé 2: Przetwornik' jest dostepna do pobrania:

= ze strony: www.pl.endress.com/deviceviewer

= za podrednictwem smartfonu/tabletu z zainstalowang aplikacjg Endress+Hauser
Operations

Szczego6towe dane dotyczace urzadzenia znajduja sie w instrukeji obstugi oraz w innej

dokumentacji dostepnej do pobrania:

s ze strony: www.pl.endress.com/deviceviewer

= 7a podrednictwem smartfonu/tabletu z zainstalowang aplikacja Endress+Hauser
Operations
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Proline Prosonic Flow P Informacje o niniejszym dokumencie

1 Informacje o niniejszym dokumencie

1.1 Stosowane symbole

111 Symbole zwigzane z bezpieczenstwem

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Zignorowanie go doprowadzi do
powaznego uszkodzenia ciata lub $mierci.

A\ OSTRZEZENIE
Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Zignorowanie go moze doprowadzi¢ do
powaznego uszkodzenia ciata lub $mierci.

A\ PRZESTROGA
Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Zignorowanie go moze doprowadzi¢ do
lekkich lub $rednich obrazen ciata.

NOTYFIKACJA
Tym symbolem sa oznaczone informacje o procedurach i inne czynnosci, z ktérymi nie wigze
sie niebezpieczenistwo obrazen ciata.

1.1.2 Symbole oznaczajace typy informacji

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie

Dopuszczalne . . Zalecane

Dopuszczalne procedury, procesy lub Zalecane procedury, procesy lub
czynnosci. czynno$ci.

Zabronione ﬂ Wskazowka
Zabronione procedury, procesy lub Oznacza informacje dodatkowe.
czynnosci.

Odsytacz do dokumentacji Odsytacz do strony

@ Odsytacz do rysunku 1,2,3.. Kolejne kroki procedury
Wynik kroku @ Kontrola wzrokowa

F
[

113 Symbole elektryczne

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
- Prad staty ~o Prad zmienny
~ Prad staty lub zmienny | Zacisk uziemienia

Zacisk uziemiony, tj. z punktu widzenia
uzytkownika jest juz uziemiony
poprzez system uziemienia.

Endress+Hauser 5



Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa Proline Prosonic Flow P

Symbol

Znaczenie

S)

Przewdd ochronny (PE)

Zacisk, ktéry powinien by¢ podtgczony do uziemienia, zanim wykonane zostang jakiekolwiek inne
podiaczenia urzadzenia.

Zaciski uziemienia znajduja sie wewnatrz i na zewnatrz obudowy urzadzenia:
= Wewnetrzny zacisk uziemienia: tagczy przewod ochronny z siecig zasilajaca.
= Zewnetrzny zacisk uziemienia: taczy urzadzenie z systemem uziemienia instalacji.

1.1.4 Symbole narzedzi

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
0 @ Srubokret Torx 0 / Srubokret ptaski
:} % Srubokret krzyzowy O é Klucz imbusowy

% Klucz ptaski

1.1.5 Symbole na rysunkach

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
1,2,3,.. Numery pozycji i, &, B.. Kolejne kroki procedury
AB,C,... Widoki A-A, B-B, C-C, ... Przekroje
A Strefa zagrozona wybuchem A Strefa bezpieczna
(niezagrozona wybuchem)
=mpp Kierunek przeptywu
2 Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel obstugi powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani operatorzy powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do
wykonania konkretnych zadan i funkgji.

» Posiadac¢ zgode wiasciciela/operatora obiektu.

v

Posiada¢ znajomos¢ obowigzujgcych przepiséw.

» Przed rozpoczeciem prac przeczytaé ze zrozumieniem zalecenia podane w instrukcji obstugi,
dokumentacji uzupetniajgcej oraz certyfikatach (zaleznie od zastosowania).
» Przestrzega¢ wskazéwek i podstawowych warunkoéw bezpieczenstwa.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow P Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

2.2 Przeznaczenie przyrzadu

Zastosowanie i media mierzone
Przyrzad pomiarowy opisany w niniejszej instrukcji obstugi jest przeznaczony wytacznie do
pomiaru przeptywu cieczy.

W zalezno$ci od zamoéwionej wersji, moze on réwniez stuzy¢ do pomiaru przeptywu cieczy
wybuchowych, tatwopalnych, trujgcych i utleniajgcych.

Przyrzady przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem, w aplikacjach
higienicznych lub w aplikacjach, w ktérych wystepuje zwiekszone ryzyko spowodowane
ci$nieniem medium procesowego, sg odpowiednio oznakowane na tabliczce znamionowej.

Aby zapewni¢ odpowiedni stan przyrzadu przez caty okres eksploatacji, nalezy:

» Przestrzega¢ podanego zakresu ci$nien i temperatur medium.

» Uzywac go, zachowujac parametry podane na tabliczce znamionowej oraz ogélne warunki
podane w instrukcji obstugi oraz dokumentacji uzupetniajgcej.

» Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zaméwiony przyrzad jest dopuszczony do
zamierzonego zastosowania w strefie zagrozenia wybuchem.

» Jesli przyrzad jest eksploatowany w temperaturze innej niz temperatura atmosferyczna,
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podstawowych wskazéwek podanych w dokumentacji
przyrzadu.

» Nalezy zapewnic stata ochrone przyrzadu przed korozjg i wplywem warunkéw otoczenia.

Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem moze zagrazac bezpieczenstwu. Producent nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym zastosowaniem lub
zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

Ryzyka szczatkowe

A\ OSTRZEZENIE

Modut elektroniki i medium moga powodowa¢ nagrzewanie sie lub zamarzanie

powierzchni. Stwarza to ryzyko oparzenia!

» W przypadku podwyzszonych lub niskich temperatur medium nalezy zapewnic ochrone
przed kontaktem z nim.

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Przed przystapieniem do pracy przy przyrzadzie:
» Zawsze nalezy mie¢ natoZony niezbedny sprzet ochrony osobistej, okreslony w przepisach
krajowych.

Montaz czujnikéw i opasek zaciskowych:
» Ze wzgledu na zwiekszone ryzyko skaleczen nalezy zaktada¢ rekawice ochronne.

W przypadku wykonywania rob6t spawalniczych na rurociggach:
» Niedopuszczalne jest uziemianie urzgdzenia spawalniczego z wykorzystaniem przyrzadu.
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Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa Proline Prosonic Flow P

Dotykanie przyrzadu mokrymi rekami:
» Ze wzgledu na zwiekszone ryzyko porazenia elektrycznego nalezy zaktadac rekawice
ochronne.

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Ryzyko uszkodzenia ciata!

» Przyrzad mozna uzytkowaé wytgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie i wolny od
usterek i wad.

» Za niezawodng prace przyrzadu odpowiedzialno$é ponosi operator.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Przyrzad zostat skonstruowany oraz przetestowany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscit zaktad producenta w stanie gwarantujgcym niezawodne dziatanie.

Spetnia ogoélne wymagania bezpieczenstwa i wymogi prawne. Ponadto jest zgodny z
dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodnosci WE dla konkretnego przyrzadu.
Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie na przyrzadzie znaku CE.

2.6 Bezpieczenstwo systeméw IT

Nasza gwarancja obowigzuje wylgcznie wtedy, gdy urzadzenie jest zainstalowany i stosowany
zgodnie z opisem podanym w instrukeji obstugi. Urzgdzenie posiada mechanizmy
zabezpieczajgce przed przypadkowa zmiang ustawien.

Dziatania w zakresie bezpieczenistwa IT, zapewniajgce dodatkowg ochrone urzagdzenia oraz
transferu danych, musza by¢ wdroZone przez operatora, zgodnie z obowigzujacymi
standardami bezpieczenstwa.

8 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow P Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

3 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

3.1 Odbiér dostawy

Czy kod zaméwieniowy
w dokumentach
przewozowych (1) jest
identyczny jak na

1 N S naklejce przyrzadu (2)?
2 I

Czy produkt nie jest
uszkodzony?

Czy dane na tabliczce
znamionowej sg zgodne
z danymi w zamowieniu
iw dokumentach
przewozowych?

Czy zostata dotgczona
koperta zawierajgca
odpowiednia
dokumentacje?

ﬂ = Jesli jeden z powyzszych warunkéw nie zostat spetniony, nalezy skontaktowac sie z
oddziatem Endress+Hauser.

= Dokumentacja techniczna jest dostepna w Internecie lub po zainstalowaniu aplikacji
Endress+Hauser Operations.
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Transport i sktadowanie Proline Prosonic Flow P

3.2 Identyfikacja produktu

Mozliwe opcje identyfikacji produktu sg nastepujace:

» Dane na tabliczce znamionowej

= Pozycje kodu zamoéwieniowego podane w dokumentach przewozowych

= Po wprowadzeniu numeru seryjnego podanego na tabliczce znamionowej do narzedzia
W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer) wy$wietlane sa szczegdtowe
informacje na temat przyrzadu.

= Po wprowadzeniu numeru seryjnego podanego na tabliczce znamionowej do aplikacji
Endress+Hauser Operations lub zeskanowaniu kodu QR z tabliczki znamionowej za pomocg
aplikacji Endress+Hauser Operations wy$wietlone zostang wszystkie informacje dotyczace
danego przyrzadu.

Order code:
2 Ser. no.:
Ext. ord. cd.:

r I { Endress+Hauser )  E—
1] — e

A0030196

1]

1 Przyktadowa tabliczka znamionowa

Kod zamowieniowy

Numer seryjny (Ser. no.)

Rozszerzony kod zamdéwieniowy (Ext. ord. cd.)
Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy (kod QR)

W N =

Szczegdtowe informacje dotyczace danych technicznych na tabliczce znamionowej
podano w instrukgeji obstugi przeptywomierza.

4 Transport i sktadowanie

4.1 Warunki sktadowania

Przestrzegac nastepujgcych zalecen dotyczacych sktadowania przyrzadu:

» Sktadowany przyrzad powinien znajdowac sie w oryginalnym opakowaniu
zabezpieczajgcym przed uderzeniami.

» Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem, aby unikng¢ nagrzewania sie powierzchni
przyrzadu.

» Miejsce sktadowania powinno by¢ suche i niezapylone.

» Nie sktadowaé na wolnym powietrzu.

10 Endress+Hauser
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Proline Prosonic Flow P Warunki pracy: montaz

4.2 Transportowanie produktu

Do miejsca montazu w punkcie pomiarowym przyrzad nalezy transportowac¢ w oryginalnym
opakowaniu.

4.2.1 Przenoszenie za pomocg podnosnika widlowego

W przypadku przenoszenia w skrzyniach drewnianych konstrukcja podtogi umozliwia ich
podnoszenie wzdtuznie lub z obu stron przy uzyciu wozka widtowego.

5 Warunki pracy: montaz

5.1 Zalecenia montazowe

Przyrzad nie wymaga Zadnych konstrukcji wsporczych. Sity zewnetrzne sg catkowicie
pochtaniane przez elementy konstrukcyjne przeptywomierza.

5.1.1 Pozycja pracy

Miejsce montazu

A0042039

Endress+Hauser 11



Warunki pracy: montaz Proline Prosonic Flow P

Pozycja pracy

ff

A0041970

®
N

Zalecana pozycja pracy i zakres ustawien

Kanat 1: czujnik po stronie naptywowej

Kanat 1: czujnik po stronie odptywowej

Zalecana pozycja montazowa, kierunek przeptywu w gore

Niezalecany zakres montazu czujnikéw (30°) na poziomym odcinku rurociggu
Zalecany zakres montazu, maks. 120°

OW> N~

Pionowo

Zalecany jest montaz na pionowo wznoszgcym sie odcinku rurocigqu, kierunek przeptywu
medium w gore (widok A). Gdy ciecz nie ptynie, gazy unosza sie do gory i opuszczaja
przestrzen rury pomiarowej. Rura pomiarowa moze by¢ catkowicie oprézniona, co zapobiega
tworzeniu sie osadéw na jej $ciankach.

Poziomo

W zalecanym zakresie montazu na poziomym odcinku rurociggu (widok B), faza gazowa
znajdujgca sie w gornej czesci rurociggu oraz odktadajgce sie na jego dnie osady, majg
mniejszy wplyw na przebieg pomiaru.

Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe

Czujnik pomiarowy nalezy montowac w miare mozliwosci przed elementami armatury
wywotujgcymi zaburzenia przeptywu: zawory, kolana, tréjniki itd. Jesli nie jest to mozliwe, dla
zapewnienia deklarowanej doktadnosci pomiaru nalezy zachowa¢ podane ponizej minimalne
dtugosci prostoliniowych odcinkéw dolotowych i wylotowych. Jezeli przed przeptywomierzem
znajduja sie dwa lub kilka elementéw powodujgcych zaburzenia, nalezy zastosowaé najdtuzszy
z zalecanych odcinkéw dolotowych.

Informacje dotyczace wymiaréw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat "Budowa
mechaniczna" w odpowiedniej karcie katalogowe;j .

12 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow P Warunki pracy: montaz

ﬂ Krotsze prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe dopuszcza sie dla nastepujacych
wersji przeptywomierza:
Pomiar dwukanatowy z 2 zestawami czujnikow Dy funkcja FlowDC (dla pozycji od 1 do
4b):
Minimalne odcinki dolotowe: 2 x DN, min. odcinki wylotowe: 2 x DN

2
15xDN 3 xDN 15xDN 3 xDN
e S
— e
3 4
15xDN 3 xDN 15xDN 3 xDN
| | ‘
1 /‘ﬁé% . 4@%‘%&
== b ==
5 6
20xDN 3 xDN 20xDN 3 xDN
| |
e l——Fr o
== ==

A0042041

3 Minimalne dtugosci wymaganych prostych odcinkéw rurociggu dla réznych elementéw
zaktdcajqcych profil przeptywu

Kolano rurociggu

Dwa kolana (w jednej ptaszczyznie)
Dwa kolana (w dwdéch ptaszczyznach)
Przewezenie srednicy

Zwiekszenie Srednicy

Zawor regulacyjny (otwarty w 2/3)
Pompa

N D WN
S Q

5.1.2 Warunki pracy: $srodowisko i proces

Temperatura otoczenia

Dodatkowe informacje dotyczace temperatury otoczenia: patrz instrukcja obstugi
przyrzadu.

1) Poz. kodu zam."Rodzaj montazu', opcja A2 "Czujniki zaciskane, 2 kanaty, 2 zestawy czujnikéw"

Endress+Hauser 13



Warunki pracy: montaz Proline Prosonic Flow P

W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:

= Nalezy unika¢ montazu wystawiajgcego przetwornik na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.

s Przyrzad nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
(szczegblnie w cieptych strefach klimatycznych, gdyz moze to doprowadzi¢ do przegrzania
ukladdéw elektroniki).

= Unika¢ naraZzenia na bezposrednie dziatanie warunkéw atmosferycznych.

Tabele temperatur

. Szczegdtowe informacje dotyczace tabel temperatur, patrz oddzielny dokument
Instrukcje dot. bezpieczenstwa Ex (XA) dla danego przyrzadu.

5.1.3 Specjalne wskazéwki montazowe

Ostona pogodowa: Proline 500

280 (11.0) 255 (10.0)
146 (5.75) 134 (5.3) 12 (0.47) 30&2 )

e

48 (1.9)

@

A0029553

4 Ostona pogodowa dla Proline 500; jednostka: mm (in)

Blokada pokrywy

NOTYFIKACJA

Poz. kodu zaméwieniowego "Obudowa przetwornika", opcja L "Odlew, stal k.o.": pokrywa

obudowy przetwornika posiada otwér na blokade pokrywy.

Pokrywe mozna zablokowac za pomocg $rub i taricucha lub linki (zapewnia uzytkownik).

» Zalecane jest uzywanie lin badz tancuchow ze stali k.o.

» W razie zastosowania powtoki ochronnej, zalecane jest uzycie rurki termokurczliwej do
zabezpieczenia powtoki lakierniczej obudowy.

14 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow P Warunki pracy: montaz

: SW2.5

5(0.2) min. 15 (0.6)
Y i ST [ ]

A0029799

1 Otwérw pokrywie pod $rube mocujqcq
2 Sruba mocujgca blokady pokrywy

5.2 Montaz przetwornika pomiarowego
5.2.1 Niezbedne narzedzia

Przetwornik Proline 500

Do montazu na stupku:
Przetwornik Proline 500
Klucz ptaski 13

Do montazu nasciennego:
Wiertlo z koricéwka @ 6,0 mm
Czujnik
Do montazu na rurze pomiarowej: nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia montazowego
5.2.2 Przygotowanie przyrzadu
1. Usuna¢ wszelkie pozostatosci opakowania transportowego.

2. Usuna¢ naklejke na pokrywie przedziatu elektroniki.
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Warunki pracy: montaz Proline Prosonic Flow P

5.2.3 Montaz przetwornika pomiarowego

» Przyrzad nalezy zamontowac w taki sposob lub tak obréci¢ obudowe przetwornika, aby
wprowadzenia przewoddéw nie bylty skierowane w gore.

1 -

5.2.4 Montaz czujnika

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciata podczas montazu czujnikow i opasek zaciskowych!

» Ze wzgledu na zwiekszone ryzyko skaleczenia nalezy zaktada¢ odpowiednie rekawice i
okulary ochronne.

A0029263

Konfiguracja i ustawienia czujnika

DN 15...65 DN 50...4000 (2...160")
(V2...272")
Opaska zaciskowa Opaska zaciskowa Sruba spawana
2 przejscia 1 przejscie 2 przejscia 1 przejscie 2 przejscia
[mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)]
Odlegtos¢ miedzy Odlegtos¢ miedzy Odlegtos¢ miedzy Odlegtos¢ miedzy Odlegtos¢ miedzy
czujnikami 1 czujnikami R czujnikami R czujnikami 1 czujnikami 1
- Dhugosé linki Szyna pomiarowa ! 2 Diugosé linki Szyna pomiarowa 2
> B27
1) Zalezy od warunkéw w punkcie pomiarowym (rura pomiarowa, medium itp.). Wymiar ten mozna okresli¢ za
pomoca oprogramowania FieldCare lub Applicator. Patrz réwniez parametr Odlegto$¢ czujnikéw w podmenu
Punkt pomiarowy

2) Tylko do DN 600 (24")

Warianty montazu
Uchwyt czujnika ze Srubami w ksztatcie litery U

Stosowany do
= czujnikéw o zakresie pomiarowym DN 15...65 (%5...2%4")
= montazu na rurach o srednicy nominalnej DN 15...32 (V... 1%4")

Procedura:
1. Zdemontowa¢ czujnik z uchwytu czujnika.
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Proline Prosonic Flow P Warunki pracy: montaz

Umies$ci¢ uchwyt czujnika na rurze pomiarowej.
Przetozy¢ sruby w ksztalcie litery U przez uchwyt czujnika i lekko nasmarowa¢ gwint.

Wkreci¢ nakretki na sruby w ksztalcie litery U.

VoW

Ustawi¢ odpowiednio uchwyt czujnika i dokreci¢ nakretki jednakowym momentem.

A0043369

5 Uchwyt czujnika ze srubami w ksztalcie litery U

1 Uchwyt czujnika

A\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia rur z tworzywa sztucznego lub szkta w przypadku zbyt

mocnego dokrecenia nakretek na sruby w ksztatcie litery U!

» W przypadku rur z tworzywa sztucznego lub szklanych zaleca sie stosowanie metalowych
potobejm (po przeciwnej stronie czujnika).

Aby zapewni¢ dobry kontakt akustyczny, odstonieta powierzchnia rury pomiarowej musi
by¢ czysta (brak tuszczacej sie powtoki malarskiej i/lub rdzy).

Uchwyt czujnika z opaskami zaciskowymi (mate $rednice nominalne)
Stosowany do
= czujnikoéw o zakresie pomiarowym DN 15...65 (%5...2%2")
= montazu na rurach o srednicy nominalnej DN > 32 (1%4")
Procedura:
1. Zdemontowaé czujnik z uchwytu czujnika.

2. Umiesci¢ uchwyt czujnika na rurze pomiarowe;j.
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Warunki pracy: montaz Proline Prosonic Flow P

3. Owing¢ opaski zaciskowe wokoét uchwytu czujnika i rury pomiarowej, bez ich skrecania.
Le

T gy et
—

A0043371

6 Ustawienie uchwytu czujnika i montaz opasek zaciskowych
1 Uchwyt czujnika

4. Wtozy¢ opaski zaciskowe do $ciggaczy.

5. Dokreci¢ recznie $ruby $ciggaczy.

6. Ustawi¢ uchwyt czujnika w zadanej pozycji.
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Proline Prosonic Flow P Warunki pracy: montaz

7. Opuscic¢ sruby Sciggaczy i dokreci¢ tak, aby opaski nie mogty sie przesuwac.
Lo

A0043372

7 Dokrecanie srub mocujqcych opaski zaciskowe
1 Uchwyt czujnika

8. W razie potrzeby skroci¢ opaski i wyréwnac brzegi opaski po jej skréceniu.

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciata!
» Aby unikna¢ ostrych krawedzi, po skréceniu opasek zaciskowych nalezy wyréwnac ich
brzegi. Zaktada¢ odpowiednie rekawice i okulary ochronne.

Aby zapewni¢ dobry kontakt akustyczny, odstonieta powierzchnia rury pomiarowej musi
by¢ czysta (brak tuszczacej sie powtoki malarskiej i/lub rdzy).

Uchwyt czujnika z opaskami zaciskowymi (Srednie $rednice nominalne)

ﬂ Stosowany do
= czujnikéw o zakresie pomiarowym DN 50...4000 (2...160")

= montazu na rurach o $rednicy nominalnej DN < 600 (24")
Procedura:
1. Wtozyc¢ Srube montazowa na opaske zaciskowsg 1.

2. Ulozy¢ opaske zaciskowg 1 mozliwie prostopadle do osi rury pomiarowej, bez jej
skrecania.

3. Wrtozy¢ koniec opaski zaciskowej 1 do $ciggacza.

4. Dokreci¢ recznie $rube $ciggacza opaski zaciskowej 1.
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Warunki pracy: montaz Proline Prosonic Flow P

Ustawi¢ opaske zaciskowg 1 w odpowiedniej pozycji.
Opuscic $rube $ciggacza i dokreci¢ tak, aby opaska 1 nie mogta sie przesuwac.
Opaska zaciskowa 2: powtérzy¢ te same czynnosci jak dla opaski zaciskowej 1 (od 1 do
6).

8. Nie dokrecac zbyt mocno $ruby $ciggacza opaski zaciskowej 2. Opaska zaciskowa 2
powinna dac sie przesuwac w celu montazu na gotowo.

9. W razie potrzeby skrocic opaski i wyréwnac ich brzegi.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciata!
» Aby unikna¢ ostrych krawedzi, po skroceniu opasek zaciskowych nalezy wyréwnac ich

brzegi. Zaktada¢ odpowiednie rekawice i okulary ochronne.

A0043373
8 Uchwyt z opaskami zaciskowymi rozpinanymi (srednie srednice nominalne)

1 Sruba montazowa
2 Opaska zaciskowa
3 Sruba zaciskowa

A0044350

9 Uchwyt z opaskami zaciskowymi zwyktymi (Srednie Srednice nominalne)

1 Sruba montazowa
2 Opaska zaciskowa
3 Sruba zaciskowa
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Proline Prosonic Flow P Warunki pracy: montaz

Uchwyt czujnika z opaskami zaciskowymi (duze $rednice nominalne)

Stosowany do

& czujnikéw o zakresie pomiarowym DN 50...4000 (2...160")

= montazu na rurach o $rednicy nominalnej DN > 600 (24")

= montazu do pomiaréw z 1 przejsciem lub z 2 przejsciami, czujniki obrécone o 180°

= montazu do pomiaru dwukanatowego z 2 przej$ciami, czujniki obrécone o 90° (zamiast
180°)

A0044648

Procedura:
1. Zmierzy¢ obwod rury. Zapisaé dtugo$é obwodu/potowy lub jednej czwartej obwodu.
2. Skroci¢ opaski zaciskowe na wymagana dtugosé¢ (= obwdd rury) i wyréwnac ich brzegi.

3. Wybra¢ miejsce montazu czujnikéw z uwzglednieniem podanej odlegtosci miedzy
czujnikami i spetniajgce wymagania dotyczace optymalnej dtugosci odcinkéw
dolotowych, w ktérym mozna bedzie bez trudnosci zamontowaé czujnik na catym
obwodzie rury pomiarowej.

4. Zatozy¢ dwie Sruby na opaske zaciskowa 1 i wprowadzi¢ ok. 50 mm (2 in) jednego z
koncéw opaski do jednego z dwoch Sciggaczy i do zatrzasku. Nastepnie zamkna¢
Sciggacz, obracajac zatrzask Sciggacza.

5. Ulozy¢ opaske zaciskowg 1 mozliwie prostopadle do osi rury pomiarowej, bez jej
skrecania.

6. Przetozy¢ drugi swobodny koniec opaski zaciskowej przez $ciggacz i postepowac tak
samo jak w przypadku pierwszego korica opaski. Zamkna¢ $ciggacz, obracajac zatrzask
$ciggacza na drugim koncu opaski zaciskowe;j.

Dokreci¢ recznie Srube $ciggacza opaski zaciskowej 1.

Utozy¢ opaske zaciskowg 1 w odpowiedniej pozycji, mozliwie prostopadle do osi rury
pomiarowe;j.

9. Umiesci¢ dwie Sruby na opasce zaciskowej 1, ustawiajac je w odlegtosci réwnej potowie
obwodu rury (czujniki obrécone o 180°, np. na godz. 10 i 4) lub w odlegtosci réwnej
jednej czwartej obwodu (czujniki obrécone o 90°, np. na godz. 101 7).

10. Dokreci¢ srube $ciggacza opaski zaciskowej 1 tak, aby nie mogta sie przesuwac.

11. Opaska zaciskowa 2: powtorzyc¢ te same czynnosci jak dla opaski zaciskowej 1 (od 4 do
8).
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12.

13.

14.

15.

Nie dokrecac zbyt mocno $ruby $ciggacza opaski zaciskowej 2, aby nadal mozna ja byto
przesuwac. Odlegtosé/odstep od Srodka opaski zaciskowej 2 do srodka opaski zaciskowej
1 odpowiada odlegto$ci miedzy czujnikami.

Ustawi¢ opaske zaciskowg 2 tak, aby byta prostopadta do osi rury pomiarowej i
rownolegta do opaski 1.

Ustawié¢ dwie $ruby mocujgce na opasce zaciskowej 2 na rurze pomiarowej tak, aby byty
réwnolegte do siebie i ustawione na tej samej wysoko$ci/w tym samym potozeniu
katowym (np. na godz. 10 1 4) wzgledem dwoéch $rub na opasce 1. Utatwi¢ to moze
naniesienie na $ciance rury pomiarowej linii réwnolegtej do osi rury pomiarowe;.
Nastepnie ustawi¢ odlegtos¢ miedzy osiami $rub na opasce na tym samym poziomie i w
odlegtosci rownej odlegtosci miedzy czujnikami. Alternatywny sposéb polega na uzyciu
linki pomiarowej > B 27.

Dokreci¢ Srube Sciggacza opaski zaciskowej 2 tak, aby nie mogta sie przesuwac.

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciata!

» Aby uniknaé ostrych krawedzi, po skréceniu opasek zaciskowych nalezy wyréwnac ich
brzegi. Zaktada¢ odpowiednie rekawice i okulary ochronne.

A0043374

10  Uchwyt z opaskami zaciskowymi (duze $rednice nominalne)

1
2
3

22

Sruba montazowa z plytkq centrujqcqg*
Opaska zaciskowa*
Sruba zaciskowa
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Proline Prosonic Flow P Warunki pracy: montaz

*Odlegtos¢ pomiedzy $ruba na opasce zaciskowej a $ciggaczem opaski powinna wynosic co najmniej 500 mm (20 in).

ﬂ = Montaz do pomiarow z 1 przejsciem (czujniki obrocone o 180° - po przeciwnej stronie
rury) (pomiar jednokanatowy, A0044304), (pomiar dwukanatowy, A0043168)
= Montaz do pomiaréw z 2 przejsciami (pomiar jednokanatowy, A0044305), (pomiar
dwukanatowy, A0043309)
= Podtgczenie elektryczne

Uchwyt czujnika ze Srubami spawanymi

Stosowany do
= czujnikéw o zakresie pomiarowym DN 50...4000 (2...160")
= montazu na rurach o srednicy nominalnej DN 50...4000 (2...160")

Procedura:

= Sruby spawane powinny by¢ zamocowane w takich samych odlegtosciach jak $ruby
montazowe z opaskami zaciskowymi. Ponizej opisano, jak ustawi¢ sruby montazowe w
zaleznos$ci od sposobu montazu i metody pomiaru:
= Montaz do pomiaréw z 1 przejsciem > B 26
= Montaz do pomiaréw z 2 przej$ciami - 30

= Do mocowania uchwytu czujnika stuzy zwykle nakretka z gwintem metrycznym M6. Jedli do
mocowania ma by¢ uzyty inny gwint, nalezy uzy¢ uchwytu czujnika ze zdejmowang
nakretka mocujaca.

A0043375

11 Uchwyt czujnika ze spawanymi Srubami

1 Szew spawalniczy
2 Nakretka mocujgca
3 Maks. srednica otworu: 8,7 mm (0,34 in)
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Warunki pracy: montaz Proline Prosonic Flow P

Montaz czujnika — male srednice nominalne DN 15...65 (%...2%2")

Wymagania

= Znany odstep montazowy > B 16

= Uchwyt czujnika wstepnie zmontowany

Materiaty

Materiaty niezbedne do montazu:

= Czujnik z przewodem adaptera

= Przewdd taczacy czujnik z przetwornikiem

= Srodek sprzegajacy (podktadka sprzegajgca lub zel sprzegajacy) zapewniajacy sprzezenie
akustyczne pomiedzy czujnikiem i rurg

Procedura:

1. Ustawi¢ czujniki w ustalonej odlegtosci. Przesungé¢ ruchomy czujnik, lekko go naciskajac.
Le

A0043376

12 Odlegtos¢ montazowa miedzy czujnikami > B 16

a  Odlegtos¢ miedzy czujnikami (czujnik musi stykac sie z powierzchniq rury)
b Powierzchnie kontaktowe czujnikow

2. Pod czujnikiem przyklei¢ podktadke sprzegajaca do rury pomiarowej lub pokry¢

powierzchnie kontaktowe czujnikéw (b) réwnomierng warstwa zelu sprzegajacego (ok.
0,5... 1mm (0,02 ... 0,04 in)).
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3. Zablokowac obudowe czujnika w uchwycie czujnika.
Lo

A0043377

13 Mocowanie obudowy czujnika
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Warunki pracy: montaz Proline Prosonic Flow P

4. Zamocowac wspornik obudowy czujnika w uchwycie.
Le

f

T
\\\\“‘-\X\i\'xw \
17
WO

14 Mocowanie obudowy czujnika

A0043378

5. Podtaczy¢ przewdd czujnika do przewodu adaptera.

-~ Procedura montazu jest zakoriczona. Czujniki mozna teraz podtaczy¢ przewodami
do przetwornika.

ﬂ = Aby zapewnié¢ dobry kontakt akustyczny, odstonieta powierzchnia rury pomiarowej
musi by¢ czysta (brak tuszczacej sie powtoki malarskiej i/lub rdzy).
= W razie potrzeby uchwyt i obudowe czujnika mozna zabezpieczy¢ srubg/nakretka lub
plombag otowiang (nie wchodzi w zakres dostawy).
= Wspornik mozna odblokowa¢ tylko za pomocg dodatkowego narzedzia (np.
$rubokreta).

Montaz czujnika - srednie/duze $rednice nominalne DN 50...4000 (2...160")

Montaz do pomiaru z 1 przejsciem

Wymagania
= Znane odlegtosci montazowe oraz dtugosé linki > B 16
= Opaski zaciskowe zamontowane
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Materiatly

Materiaty niezbedne do montazu:

= Dwie opaski zaciskowe wraz ze srubami montazowymi i ptytkami centrujgcymi, jesli to
konieczne (wstepnie zmontowane) -> 19, > B 21)

= Dwie linki pomiarowe, kazda z koncéwka oczkowa i elementem mocujgcym do
zamocowania opasek zaciskowych

= Dwa uchwyty czujnikéw

= Srodek sprzegajacy (podktadka sprzegajaca lub zel sprzegajacy) zapewniajacy sprzezenie
akustyczne pomiedzy czujnikiem i rurg

= Dwa czujniki z przewodami podtgczeniowymi

ﬂ Montaz jest bezproblemowy do DN 400 (16"). Od DN 400 (16") nalezy sprawdzi¢
odlegtosc i kat (180°) po przekatnej za pomoca linki.
Procedura:

1. Przygotowac dwie linki pomiarowe: rozmiesci¢ koncoéwki oczkowe i element mocujgcy
tak, aby odlegtos¢ miedzy nimi odpowiadata dtugosci linki (SL). Dokreci¢ element
mocujacy do linki pomiarowej.

s

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

AD043379

15  Element mocujqcy i koricéwki oczkowe w odlegtosci réwnej dtugosci linki (SL)

2. Linka pomiarowa 1: natozy¢ element mocujgcy na srube montazowg zamontowanej na
state opaski zaciskowej 1. Poprowadzic¢ linke pomiarowa 1 wokot rury w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Natozy¢ konicdwke oczkowg na $rube montazowg
opaski zaciskowej 2, ktéra moze by¢ jeszcze przesuwana.

3. Linka pomiarowa 2: natozy¢ element mocujacy na srube montazowa opaski zaciskowej 1
zamontowanej na state. Poprowadzié¢ linke pomiarowg 2 wokét rury w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Natozy¢ element mocujgcy na srube
montazowa opaski zaciskowej 2, ktéra moze by¢ jeszcze przesuwana.
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4. Chwyci¢ ruchoma opaske zaciskowa 2 wraz ze $rubg montazowg i przesunac ja tak, aby
obie linki pomiarowe byly jednakowo naciagniete, a nastepnie dokreci¢ srube $ciggacza
opaski zaciskowej 2 tak, aby nie mogta sie przesuwac. Nastepnie sprawdzi¢ odlegtos¢
czujnika od srodka opasek zaciskowych. Jezeli odlegtos¢ jest za mata, poluzowac
ponownie opaske zaciskowg 2 i poprawi¢ jej potoZenie. Obie opaski zaciskowe powinny
by¢ mozliwie prostopadte do osi rury pomiarowej i réwnolegte do siebie.

Le

A0043380
16  Ustawianie opasek zaciskowych (kroki od 2 do 4)

5. Poluzowa¢ $ruby obu elementéw mocujacych na linkach pomiarowych i zdjg¢ linki
pomiarowe ze $ruby montazowej.

6. Natozy¢ uchwyty czujnikéw na $ruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami.
L

/‘

A0043381

17 Montaz uchwytow czujnikéw
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7. Natozy¢ podkiadki sprzegajace na czujniki strong samoprzylepng skierowang w dét. Jako
alternatywa, pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikow warstwa Zelu sprzegajgcego o

jednakowej grubosci (ok. 1 mm (0,04 in)), zaczynajac od rowka, w kierunku $rodka, do
przeciwlegtej krawedzi.
Lo

A0043382

Pokrywanie powierzchni kontaktowych czujnikéw zelem sprzegajgcym (jesli nie ma
podktadki sprzegajqcej)

® 18

Wsadzié¢ czujnik pomiarowy do uchwytu.

9. Nalozy¢ pokrywe czujnika na uchwyt i obroci¢ az pokrywa czujnika zostanie
zatrzasnieta, o czym $wiadczy charakterystyczny dzwiek, a strzatki (a / v "zamkniete")
bedg ustawione naprzeciwko siebie.
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10. Wsuna¢ przewdd podiaczeniowy do kazdego czujnika az do oporu.
Le

AD043383

19  Montaz czujnika i podiqczanie przewodu czujnika

Teraz mozna podtaczy¢ przewody obu czujnikéw do przetwornika pomiarowego i,
wykorzystujac funkcje sprawdzania czujnikéw, sprawdzié¢ czy nie jest wyswietlany
komunikat btedu. Procedura montazu jest zakoriczona.

ﬂ = Aby zapewni¢ dobry kontakt akustyczny, odstonieta powierzchnia rury pomiarowej
musi by¢ czysta (brak tuszczacej sie powtoki malarskiej i/lub rdzy).
= W przypadku demontazu czujnika z rury pomiarowej nalezy go oczysci¢ i natozy¢ nowy
zel sprzegajacy (jezeli nie ma podktadki sprzegajacej).
= Jedli powierzchnia rury pomiarowej jest szorstka i nie wystarcza uzycie podktadki
sprzegajacej, powierzchnie te nalezy pokry¢ odpowiednig iloscig Zelu sprzegajacego
(kontrola jakosci montazu).

Montaz do pomiaréw z 2 przejsciami

Wymagania
= Znany odstep montazowy - 16
» Opaski zaciskowe zamontowane

Materialy

Materialy niezbedne do montazu:

= Dwie opaski zaciskowe wraz ze $rubami montazowymi i ptytkami centrujgcymi, jesli to
konieczne (wstepnie zamontowane > B 19, > B 21)

= Linijka rozstawcza do ustawiania taSm montazowych:
= Linijka krétka do rur DN 200 (8")
= Linijka dtuga do rur DN 600 (24")
= Montaz bez linijki > DN 600 (24"), poniewaz odlegto$¢ miedzy czujnikami jest réwna

odlegtosci miedzy srubami montazowymi

= Dwa uchwyty linijki rozstawczej

= Dwa uchwyty czujnikow

= Srodek sprzegajacy (podkladka sprzegajgca lub zel sprzegajacy) zapewniajacy sprzezenie
akustyczne pomiedzy czujnikiem i rurg
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= Dwa czujniki z przewodami podtgczeniowymi
= Klucz ptaski (13 mm)
= Srubokret

Procedura:

1. Ustawic rozstaw opasek zaciskowych za pomocg linijki rozstawczej [tylko rury o $rednicy
DN50 do 600 (2 do 24"), dla wiekszych $rednic nominalnych odlegtosé¢ miedzy osiami
$rub na opasce zmierzy¢ bezposrednio|: Ustawi¢ otworek linijki oznaczony literg
(odczytang w parametr Odlegto$é czujnikéw) nad $rubg montazowg opaski zaciskowej
1 zamocowanej na state. Przesuna¢ opaske zaciskowg ruchoma 2 do pozycji, w ktorej jej

$ruba montazowa znajduje sie nad otworkiem w linijce rozstawczej oznaczonym liczba.
Lo

U .

AD043384

20  Ustawianie odlegtosci miedzy czujnikami za pomocq linijki rozstawczej (np. G22)
Dokrecic¢ $rube $ciggacza opaski zaciskowej 2 tak, aby nie mogta sie przesuwac.
Zdjac¢ linijke rozstawczg ze Srub mocujgcych.

Natozy¢ uchwyty czujnikéw na $ruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami.

Przykreci¢ uchwyty linijki rozstawczej do uchwytéw czujnikow.
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6. Przykrecic¢ linijke rozstawczg do uchwytéw czujnikéw.
Le

A0043385
21  Montaz uchwytéw czujnika i linijki rozstawczej

7. Natozy¢ podktadki sprzegajgce na czujniki strong samoprzylepng skierowang w dot ().
Jako alternatywa, pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikéw warstwa zelu
sprzegajgcego o jednakowej grubosci (ok. 1 mm (0,04 in)), zaczynajac od rowka, w
kierunku $rodka, do przeciwlegtej krawedzi.

Ly

A0043382
22 Pokrywanie powierzchni kontaktowych czujnikéw zelem sprzegajgcym (jesli nie ma
podktadki sprzegajqcej)

Wsadzi¢ czujnik pomiarowy do uchwytu.
9. Natozy¢ pokrywe czujnika na uchwyt i obréci¢ az pokrywa czujnika zostanie

zatrza$nieta, o czym $wiadczy charakterystyczny dzwigk, a strzatki (a / v "zamkniete")
bedg ustawione naprzeciwko siebie.
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10. Wsuna¢ przewdd podiaczeniowy do kazdego czujnika az do oporu.
Lo

A0043386

23 Montaz czujnika i podtqczanie przewodu czujnika

Teraz mozna podtaczy¢ przewody obu czujnikéw do przetwornika pomiarowego i,
wykorzystujac funkcje sprawdzania czujnikéw, sprawdzi¢ czy nie jest wyswietlany
komunikat btedu. Procedura montazu jest zakoriczona.

ﬂ s Aby zapewni¢ dobry kontakt akustyczny, odstonieta powierzchnia rury pomiarowej
musi by¢ czysta (brak tuszczacej sie powtoki malarskiej i/lub rdzy).
s W przypadku demontazu czujnika z rury pomiarowej nalezy go oczyscic¢ i natozy¢ nowy
zel sprzegajacy (jezeli nie ma podktadki sprzegajacej).
= Jedli powierzchnia rury pomiarowej jest szorstka i nie wystarcza uzycie podktadki
sprzegajacej, powierzchnie te nalezy pokry¢ odpowiednig iloscig Zelu sprzegajacego
(kontrola jakosci montazu).

5.2.5 Montaz obudowy przetwornika

A\ PRZESTROGA

Wysoka temperatura otoczenia!

Niebezpieczenstwo przegrzania modutu elektroniki i odksztatcenia obudowy.

» Nie przekracza¢ dopuszczalnej maksymalnej temperatury otoczenia .

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni unika¢ narazenia na bezposrednie warunki
atmosferyczne, szczegélnie w cieptych strefach klimatycznych.

A\ PRZESTROGA
Wywieranie nadmiernych obciazen moze spowodowac uszkodzenie obudowy!
» Unika¢ nadmiernych obcigzen mechanicznych.

Przetwornik moze by¢é montowany w nastepujacy sposéb:
= na rurze lub stojaku
= na $cianie

Endress+Hauser 33



Warunki pracy: montaz Proline Prosonic Flow P

Montaz do Sciany

© 18 (0.71)
< @ 10 (0.39)

100 (3.94) S~
S
\

l

2 8.6 (0.39)

A0029068

24 Jednostka: mm (in)
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Montaz na rurze lub stojaku

A\ OSTRZEZENIE

Pozycja kodu zam. "Obudowa przetwornika", opcja L "Odlew, stal k.o.": staliwna obudowa

przetwornika jest bardzo ciezka.

Jesli nie zostanie zamontowana na mocnym, stalym stojaku, nie bedzie stabilna.

» Przetwornik nalezy wiec zamontowac na mocnym, statym stojaku, na stabilnej
powierzchni.

® 20...70 (® 0.79 to 2.75)

—

Y
N

&
&

A0029057

25 Jednostka: mm (in)

5.2.6 Obracanie obudowy przetwornika

Aby utatwié¢ dostep do przedziatu podigczeniowego lub wskaznika, istnieje mozliwosé
obrécenia obudowy przetwornika.

Endress+Hauser 35



Warunki pracy: montaz Proline Prosonic Flow P

(O [4mm|7 Nm (5.2 b ft)| 3.

!.\J
.

A0029993

26  Wersja obudowy do stref niezagrozonych wybuchem
1. W zaleznosci od wersji przyrzadu: odkrecic¢ zacisk zabezpieczajgcy pokrywe przedziatu
podigczeniowego.
Odkrecié¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego.
Odkreci¢ wkret mocujacy.
Obraci¢ obudowe do zgdanego potozenia.
Dokreci¢ wkret mocujacy.
Wkreci¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego.

B B B B

W zalezno$ci od wersji przyrzadu: zamocowac zacisk zabezpieczajacy pokrywe
przedziatu podtgczeniowego.

¥z

(] . [T

1. [O]4 mm[7 Nm (5.2 Ibf ft)| 3.

A0043150

27  Wersja obudowy do stref zagrozonych wybuchem
1. Odkreci¢ wkrety mocujace.
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2. Obroci¢ obudowe do zgdanego potozenia.

3. Dokreci¢ wkrety mocujgce.

5.2.7 Obracanie wskaznika
Aby zwigkszy¢ czytelnos¢ wskazan, wySwietlacz mozna obracac.

1. W zaleznosci od wersji przyrzadu: odkreci¢ srube zabezpieczenia przedziatu
podigczeniowego.

Odkreci¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego.

Obroci¢ obudowe do zgdanego potozenia: maks. 8 x 45° w kazdym kierunku.

Whkreci¢ pokrywe przedziatu podigczeniowego.

o B R I

W zalezno$ci od wersji przyrzadu: wkrecié rube zabezpieczenia przedziatu
podigczeniowego.

5.3 Kontrola po wykonaniu montazu

Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)? [m]

Czy przeptywomierz odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym?

Przyktadowo:
= Temperatura medium 0
= Dhugos¢ odcinka dolotowego
= Temperatura otoczenia

= Zakres pomiarowy

Czy wybrano odpowiednig pozycje pracy czujnika pomiarowego > B 127

= Dla czujnika danego typu 0
= Dla danej temperatury medium
= Dla danych wlasnosci medium (ciecz odgazowujaca, zawierajaca czastki state)

Czy czujniki (po stronie naplywowej/odptywowej) sa poprawnie podtgczone do przetwornika
> 82,8127
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Czy czujniki sg poprawnie zamontowane (odlegtos¢, dla pomiaru z 1 lub 2 przej$ciami) ?

Czy oznaczenie punktu pomiarowego jest poprawne (kontrola wzrokowa)?

Czy przyrzad jest odpowiednio zabezpieczony przed wilgocig i bezposrednim dziataniem

L . a
promieniowania stonecznego?
Czy $ruba i zacisk mocujgcy sg doktadnie dokrecone? a
Czy uchwyt czujnika jest poprawnie uziemiony (jesli wystepuje roznica potencjatow pomiedzy uchwytem a

czujnika a przetwornikiem) ?

6 Utylizacja

Zgodnie z wymaganiami dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego (WEEE), produkt ten jest oznakowany pokazanym symbolem, aby do
minimum ograniczy¢ utylizacje zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego jako
niesortowanych odpadéw komunalnych. Produktu oznaczonego tym znakiem nie nalezy
utylizowac jako niesortowany odpad komunalny. Produkt nalezy zwréci¢ do Endress+Hauser,
ktory podda go utylizacji w odpowiednich warunkach.

6.1 Demontaz przeplywomierza
1. Wylaczy¢ urzadzenie.

A\ OSTRZEZENIE

Warunki procesu moga stwarzaé niebezpieczenstwo dla ludzi!
» Uwazac¢ na niebezpieczne warunki procesu, takie jak cisnienie medium wewnatrz
przyrzadu, wysoka temperatura lub ciecze agresywne.

2. Zdemontowac przyrzad w kolejnosci odwrotnej, jak podczas montazu i podtgczenia
elektrycznego, podanej w rozdziatach "Montaz przyrzadu" i "Podigczenie elektryczne".
Przestrzega¢ wskazowek podanych w instrukcjach bezpieczenstwa.

6.2 Utylizacja przeptywomierza

A OSTRZEZENIE

Media zagrazajace zdrowiu stwarzaja niebezpieczenstwo dla ludzi i Srodowiska.

» Sprawdzié, czy usuniete zostaty wszelkie pozostatosci niebezpiecznych substancji, np.
resztki zalegajgce w szczelinach lub takie, ktére przeniknety do elementéw wykonanych z
tworzyw sztucznych.

Utylizujgc przyrzad przestrzegac nastepujacych wskazowek:
» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow.
» Pamietac o segregacji odpadéw i recyklingu podzespotéw przyrzadu.
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