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1 Instrukcja bezpieczenstwa

1.1 Przeznaczenie urzadzenia

Urzadzenie pomiarowe opisane w niniejszej instrukcji obstugi jest przeznaczone wytgcznie
do pomiaréw natezenia przeptywu cieczy w przewodach zamknietych.

Przyktady:

= Kwasy, zasady, farby, oleje

= Gaz plynny

= Woda ultraczysta o niskiej przewodnosci, branza wodno-$ciekowa

Poza przeptywem objetoSciowym cieczy, zawsze mierzona jest rowniez predkos¢
rozchodzenia sie dzwieku w cieczy. Pozwala to na rozréznienie réznych cieczy oraz kontrole
ich jakosci.

Niewtasciwe zastosowanie lub zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem moze
spowodowac obnizenie bezpieczenstwa eksploatacyjnego przyrzadéw pomiarowych.
Producent nie bierze odpowiedzialno$ci za wynikajgce stad szkody.

1.2 Montaz, uruchomienie i obstuga

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

= Montaz, podigczenie elektryczne, uruchomienie i konserwacja uktadu pomiarowego
powinny by¢ wykonywane wylgcznie przez personel odpowiednio przeszkolony,
wykwalifikowany i uprawniony do wykonywania takich prac przez operatora obiektu.
Personel ten zobowigzany jest przeczytac ze zrozumieniem niniejszg instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.

= Przyrzad powinien by¢ obstugiwany przez osoby upowaznione i przeszkolone przez opera-
tora obiektu. Obowigzuje $ciste przestrzeganie podanych w niniejszej instrukcji zalecen mon-
tazowych oraz parametréw technicznych.

» Endress+Hauser stuzy pomocg w zakresie informacji dotyczacych odpornosci chemicznej
elementéw uktadu w kontakcie z cieczami specjalnymi, w tym cieczami uzywanymi do
czyszczenia.

Jednak nawet niewielkie zmiany temperatury, stezenia lub stopnia zanieczyszczenia
medium procesowego mogg spowodowac zmiane odpornosci na korozje. W zwigzku z tym
Endress+Hauser nie gwarantuje odpornosci na korozje materiatéw wchodzgcych

w kontakt z medium stosowanym w konkretnej aplikacji.

Za dobér odpowiednich materiatéw wchodzgcych w kontakt z medium procesowym
odpowiada uzytkownik.

= W razie wykonywania prac spawalniczych na rurociggach, nie dopuszcza si¢ uziemiania
urzadzenia spawalniczego za pomocg urzgdzenia pomiarowego.

= [nstalator musi zagwarantowad, ze uktad pomiarowy jest prawidtowo podtgczony zgodnie
ze schematem podtgczen. Przetwornik pomiarowy powinien posiada¢ uziemienie, chyba ze
zastosowano inne zabezpieczenia (np. izolacje galwaniczng zrodta zasilania typu SELV lub
PELV).

= Bezwzglednie obowigzujg miejscowe przepisy dotyczgce otwierania i naprawiania
urzadzen elektrycznych.

1.3 Bezpieczenstwo eksploatacji

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

» Przyrzady przeznaczone do pracy w strefach zagrozonych wybuchem sg dostarczane z
oddzielna instrukcjg dot. bezpieczenstwa Ex (XA), stanowiacg integralny zatgcznik do
niniejszej instrukcji obstugi. Obowigzuje Sciste przestrzeganie podanych w niej zalecen
montazowych oraz parametréw technicznych. Symbol zamieszczony na poczatku doku-
mentacji uzupetiajgcej Ex wskazuje rodzaj dopuszczenia oraz organ kontrolny
(np. & Europa, <& USA, @ Kanada).
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= Uktad pomiarowy przyrzadu speinia ogélne wymagania bezpieczenstwa wg normy
PN-EN 61010-1, wymagania kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) wg normy
PN-EN 61326 oraz zalecenia NAMURNE 21 i NE 43.

= Producent zastrzega sobie prawo zmiany danych technicznych bez wczes$niejszego
zawiadomienia. Aby otrzymac najbardziej aktualne informacje i najnowszg wersje
niniejszej instrukeji obstugi, nalezy zwrdcic sie do dystrybutora Endress+Hauser.

1.4 Zwrot przyrzadu

Przed odestaniem do Endress+Hauser przeptywomierza wymagajgcego, na przyktad

naprawy lub kalibracji, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

® Zwracajac przyrzad zawsze naleZy zataczy¢ wypetniony formularz ,Deklaracji dotyczacej
skazenia”. Jest to warunek konieczny dokonania sprawdzenia lub naprawy zwréconego
przyrzadu przez Endress+Hauser.

% Wskazowkal
Jej wzér znajduje sie na koncu niniejszej instrukeji.

= W razie potrzeby, zatgczy¢ rowniez specjalng instrukcje obchodzenia sie z substancja,
np. Karte charakterystyki substancji zgodnej z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1907/2006
(REACH).

= Usung¢ wszelkie $lady substancji. Zwraca¢ szczegolng uwage na rowki uszczelnien oraz
szczeliny, w ktoérych moga znajdowac sie jej pozostatosci. Jest to szczegolnie istotne w
przypadku produktow zagrazajacych zdrowiu, np. tatwopalnych, toksycznych, zracych,
rakotworczych, itd.

Ostrzezenie!

= Przeplywomierz mozna zwraca¢ wytgcznie po upewnieniu sie, ze zostaly usuniete wszelkie
pozostato$ci niebezpiecznych substancji, np. resztki zalegajgce w szczelinach lub takie,
ktore przeniknety do elementéw wykonanych z tworzyw sztucznych.

= Operator obiektu zostanie obcigzony kosztami poniesionymi na utylizacje odpadéw oraz
kosztami zwigzanymi z uszkodzeniami ciata (np. oparzeniami chemicznymi) wskutek
niewtasciweqo czyszczenia przyrzadu.

1.5 Uwagi na temat konwencji i symboli dotyczacych
bezpieczenstwa

Urzadzenie zostato skonstruowane i przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym bezpieczng i niezawodng
eksploatacje. Spetnia on przepisy normy PN-EN 61010-1 ,,Wymagania bezpieczenistwa dla
elektrycznych urzadzen pomiarowych, sterujgcych i laboratoryjnych”. Przyrzad niewtasciwie
uzyty lub uzyty niezgodne z przeznaczeniem moze by¢ Zrédtem zagrozZenia.

W zwigzku z tym nalezy zawsze zwracaé szczeg6lng uwage na zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa sygnalizowane w niniejszej instrukeji ponizszymi symbolami:

Ostrzezenie!

Symbol ten wskazuje dziatania lub procedury, ktérych niewtasciwe wykonanie moze
prowadzi¢ do uszkodzen ciata lub zagrozenia bezpieczenstwa. Nalezy $cisle przestrzegaé
podanych procedur i zachowaé szczego6lng ostroznosc.

Uwaga!

Symbol ten wskazuje czynnosci lub procedury, ktérych niewtasciwe wykonanie moze
prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania lub zniszczenia przyrzadu. Nalezy $cisle
przestrzega¢ podanych wskazowek.

Wskazowkal

Symbol ten wskazuje czynnosci lub procedury, ktérych niewtasciwe wykonanie moze mieé
posredni wptyw na funkcjonowanie przyrzgdu lub moze prowadzi¢ do jego nieprzewidzianej
reakcji.

Endress+Hauser
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2 Identyfikacja

2.1 Nazwa urzadzenia

Przeptywomierz ,Prosonic Flow 93” sktada sie z nastepujacych elementéw:
= Przetwornik Prosonic Flow 93
= Czujnik:

- Prosonic Flow P, wersja zaciskowa (DN 15...65 / %...2%%")

- Prosonic Flow P, wersja zaciskowa (DN 50...4000 / 2...160")

- Prosonic Flow W, wersja zaciskowa (DN 15...65 / %...2%5")

- Prosonic Flow W, wersja zaciskowa (DN 50...4000 / 2...160")

- Prosonic Flow W, wersja zanurzeniowa

Przetwornik i czujnik sg montowane w réznych miejscach i tgczone przewodem
podigczeniowym.

2.1.1  Tabliczka znamionowa przetwornika

6 7
Endress+Hauser {Z1J
PROSONIC FLOW 93
1 { Order Code:  93PAT-XXXXXXXXXXXX IP67 / NEMA/Type 4X
Ser.No.: 12345678901
TAGNo.. ABCDEFGHJKLMNPQRST
2 16-62VDC/20-55VAC
50-60Hz 15VAIW
s
4 1-OUT (HART), f-OUT
STATUS-OUT, STATUS-IN
5 — 1
A1) 20°C (-4°F) <Tamb<+60°C (+140°F)
Pat. UK EP 618 680
c € Pat. US 5,479,007

Rys. 1:  Tabliczka znamionowa przetwornika pomiarowego ,Prosonic Flow 93" (przyktad)

1 Kod zamdéwieniowy/Numer seryjny: znaczenie poszczegolnych liter i cyfr - patrz dane techniczne
w potwierdzeniu zaméwienia
2 Zasilanie/czestotliwosc: 16...62 V.DC / 20..55 V AC/ 50...60 Hz
Pobér mocy: 15 VA/ W
3 Miejsce zarezerwowane dla dodatkowych informacji
4 Dostepne wejscia/wyjscia:
I-OUT (HART): z wyjsciem prgdowym (HART)
f-OUT: z wyjsciem impulsowym/czestotliwosciowym
RELAY: z wyjsciem przekaZnikowym
STAT-IN: z wejsciem statusu (wejsciem pomocniczym)
5 Miejsce zarezerwowane dla informacji o produktach specjalnych
Dopuszczalny zakres temperatur otoczenia
7 Stopieri ochrony

(o)}

A0001157
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2.1.2  Tabliczka znamionowa czujnika

I

—T—

0044 IP68 N —
c E 0 @ NEMA %su@ -
112G EEx ib [IC T6-T1 APPROVED TYPE 6P '% i § > 2
112D Ex ibD 21 T6-T1 £E=58 &S
5682 o
8 — DMT 01 ATEX E 064 X Intrinsically safe for CL.I, GRABCD| E & © 2| 2%
IECEx BVS 06.0... X CL.Il, GPEFG, CL.III eE=35| Ig
o Dust-Ignitionproof for oW O ; < £§
CL.II, GP. EFG, CL.III £Z92o/guUs
For Installation refer to s 8.‘5 8 g o3
7 —HTamb/Tumg:-40°C..+60°C control dwg. of transmitter S 5EIHEs
Swizeriond Endress+Hauser {Z1]
PROSONIC FLOW P
Order Code:  XXXXX=-XXXXXXXXX XXX XA059D/
1 | serNo- 12345678901 RY 2007 [N 6 | 9
2 L Type: P-CL-1F-L-B H1
3 L, DN100 - DN4000 c
4 4 -40°C (-40°F) ... +80°C (+175°F)
5 H
\_ OPEN CLOSE /)
A0001158
Rys. 2: Tabliczka znamionowa czujnika ,Prosonic Flow P” (przyktad)
1 Kod zaméwieniowy/Numer seryjny: znaczenie poszczegélnych liter i cyfr - patrz dane techniczne
w potwierdzeniu zamowienia.
2 Typ czujnika
3 Srednice nominalne: DN 100...4000 (4...160")
4 Maks. zakres temperatur cieczy: —40...+80°C (-40...+175°F)
5 Miejsce zarezerwowane dla informacji o produktach specjalnych
6 Stopieri ochrony
7 Dopuszczalny zakres temperatur otoczenia
8 Dane dotyczqce ochrony przeciwwybuchowej
Szczegétowe informacje znalezé mozna w dodatkowej dokumentacji Ex.
W razie wagtpliwosci nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem Endress+Hauser.
Endress+Hauser
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2.1.3  Tabliczka znamionowa przylaczy

6
7
8
9

) A:  active |
See operating manual i N 2
) ) P: passivel
Betriebsanleitung beachten .
; ) NO: normally open contact |
Observer manuel d'instruction ; 3
NC: normally closed contact| \
1——(serNo: 12345678912 EIEEEE
JRQR
Supply / L1/L+ N I A
Versorgung / N/L- FFF
Tension d'alimentation PE @ 8 g g g
Active: 0/4...20mA, RL max. = 700 Ohm
Passive: 4..20mA, max. 30VDC LOUT (HART) A
(HART: RL.min. = 250 OHM)
fmax = 1kHz
Active: 24VDC/25mA (max. 250mA/20ms) f-OUT P
Passive: 30VDC, 250mA
Passive: 30VDC, 250mA
STATUS-OUT X
3...30VDC, Ri = 5kOhm
STATUS-IN X
Ex-works / ab-Werk / réglages usine Update 1 Update 2
— 1 Device SW:  XX.XX.XX (WEA) I
Communication:  XXXXXXXXXX I
Drivers: 1D xox (HEX) .y 4
1 4
Date: DD.MMM.YYYY
319475-00XX
10

A0000963

Rys. 3:  Tabliczka znamionowa przetwornika Proline (przyktad)

W N

Numer seryjny

Mozliwa konfiguracja wejscia prqdowego

Mozliwa konfiguracja stykéw przekaznika

Przyporzqdkowanie zaciskow, przewdd zasilania: 85...260 V AC, 20..55 V AC, 16...62 V DC

Zacisk nr 1: L1 dla zasilania AC, L+ dla zasilania DC

Zacisk nr. 2: N dla zasilania AC, L- dla zasilania DC

Sygnaty obecne na wejsciach i wyjsciach, mozliwe konfiguracje i przyporzadkowanie zaciskéw (20 do 27),
patrz tez , Wartosci elektryczne wejs¢/wyjs¢”

Aktualnie zainstalowana wersja oprogramowania urzqdzenia

Zainstalowany tryb komunikacji, np.: HART, PROFIBUS PA itp.

Informacje na temat aktualnego oprogramowania komunikacyjnego (Nr weryfikacyjny przyrzqdu i Opis
przyrzadu), np.: Dev. 01 /DD 01 dla HART

Data instalacji

Aktualne zmiany w informacjach wymienionych w punktach od 6 do 9
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2.2 Certyfikaty i dopuszczenia

Urzadzenie zostato skonstruowane i przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym bezpieczng i niezawodng
eksploatacje.

Przyrzad spetnia przepisy normy PN-EN 61010-1 ,Wymagania bezpieczenstwa dotyczace
elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, automatyki i urzgdzen laboratoryjnych” oraz
wymagania kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) wg normy PN-EN 61326.
System pomiarowy opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia wymagania zawarte w
dyrektywach UE. Endress+Hauser potwierdza wykonanie testow urzadzenia z wynikiem
pozytywnym poprzez umieszczenie na nim znaku CE.

Przeplywomierz speinia wymagania dotyczgce kompatybilnosci elektromagnetycznej
LAustralian Communications and Media Authority (ACMA)".

2.3 Zastrzezone znaki towarowe
HART®
Zastrzezone znaki towarowe firmy HART Communication Foundation, Austin, USA

HistoROM™, T-DAT™, F-CHIP®, FieldCare®, Fieldcheck®, FieldXpert™, Applicator®
Zastrzezone znaki towarowe lub znaki zgtoszone do zastrzezenia Endress+Hauser
Flowtec AG, Reinach, CH

10 Endress+Hauser
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3 Montaz

3.1 Odbior dostawy, transport i sktadowanie

3.1.1 Odbiér dostawy

Przy odbiorze produktu nalezy sprawdzi¢:
= Czy opakowanie oraz zawarto$é dostawy nie ulegty uszkodzeniu.
= Czy dostawa jest kompletna oraz zgodna z zaméwieniem.

3.1.2  Transport

Przyrzad powinien by¢ transportowany do punktu pomiarowego w oryginalnym
opakowaniu.

3.1.3 Skladowanie

= Pakowac wyréb w taki sposéb, aby byt odpowiednio zabezpieczony przed uderzeniami na
czas przechowywania i transportu. Najlepsze zabezpieczenie stanowi oryginalne
opakowanie.

= Temperatura sktadowania odpowiada zakresowi temperatur pracy przetwornika,
czujnikow i stosownych przewodéw czujnikow (— [ 123).

» Podczas sktadowania przyrzad powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim dziata-
niem promieni stonecznych, aby nie dopusci¢ do nadmiernego nagrzania powierzchni.

3.2 Zalecenia montazowe

3.2.1 Wymiary

Wymiary i dtugosci czujnika i przetwornika podano w oddzielnej karcie katalogowej danego
urzgdzenia. Dokument ten mozna pobra¢ w postaci pliku pdf ze strony www.pl.endress.com.
Liste dostepnych kart katalogowych mozna znalez¢ na — [ 135.

3.2.2  Miejsce montazu

Pomiar jest doktadny tylko wtedy, gdy rura pomiarowa jest catkowicie wypetniona medium.
Obecnos¢ powietrza lub pecherzykéw gazu w rurze moze spowodowac zwiekszenie btedéw
pomiaru.

Nalezy unika¢ montazu urzadzenia w nastepujgcych miejscach:
= w najwyzszym punkcie rurocigqu; istnieje ryzyko gromadzenia sie powietrza,
® bezposdrednio przed wylotem z rury w przypadku wyptywu swobodnego.

A0001103

Rys. 4:  Miejsce montazu

11
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3.2.3  Pozycja pracy

Pozycja pionowa

Zalecamy montaz czujnika zgodnie z kierunkiem przeptywu medium w gére. Przy takim
ustawieniu, gdy ciecz nie bedzie ptyngé¢, to czastki state opadng, a gazy bedg ulatywac w gére
Z rury pomiarowej.

Pozycja pozioma

Zalecamy montaz czujnikéw pod katem +60° od poziomu (zacieniony obszar na ilustracji).
Przy takim ustawieniu gromadzenie sie gazu lub powietrza w gérnej czesci rury oraz osadu
na jej dnie ma mniejszy wptyw na pomiar przeptywu.

—~<

=

A0001105

Rys. 5:  Zalecana pozycja i zalecany zakres montazu

A Pionowa: Zalecany jest montaz zgodnie z kierunkiem przeptywu medium w gére
B Pozioma: Zalecany zakres montazu w pozycji poziomej
C Zalecany zakres montazu, maks. 120°

3.2.4  Odcinki dolotowe i wylotowe

W miare mozliwosci czujnik nalezy montowac w odpowiedniej odlegtosci od zawordw,
tréjnikéw, kolanek i temu podobnej armatury. Jezeli zamontowano kilka elementow
zaktocajacych profil przeptywu, nalezy uwzglednic najdtuzszy odcinek dolotowy lub
wylotowy. W celu zapewnienia odpowiedniej doktadnosci pomiaru wymagane jest
zastosowanie pokazanych ponizej prostoliniowych odcinkéw dolotowych i wylotowych.

>15xDN_ >3xDN > 15 x DN’ >3xDN'
W > 10 x DN? >3 x DN?

. 5

A § B

>20 x DN 1 >20 x DN’
> 20 x DN?

> 20 x DN >20 x DN’

2 2 s
>15x DN

3 QB >15x DN 3 g]] >15x DN’

=3 >10 x DN?

A0013845

Rys. 6:  Dtugosci prostych odcinkéw dolotowych i wylotowych zalecane w celu zapewnienia doktadnosci pomiarowej

Wersja zaciskowa

Wersja zanurzeniowa

1 = wartosci dla wersji jednosciezkowej

2 = wartosci dla wersji dwusciezkowej

1 Zawor (otwarty w 2/3)

Pompa

3 Dwa kolanka rurowe w réznych kierunkach

@ >

[\

Endress+Hauser
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3.2.5 Dobdr irozmieszczenie czujnikéw

Czujniki mozna rozmiesci¢ na dwa sposoby:

= Uktad montazu do pomiaru za pomocg jednego przejscia: czujniki znajduja sie po
przeciwnych stronach rury.

= Uktad montazu do pomiaru za pomocg dwéch przejsé: czujniki znajduja sie po tej samej
stronie rury.

— J

,
My 4
7, /,
A /1 i 7 " B {

A0001108

Rys. 7:  Rozmieszczenie czujnikéw (widok z gory)
A Uktad montazu do pomiaru za pomocq jednego przejscia
B Uktad montazu do pomiaru za pomocq dwdch przejs¢

Liczba wymaganych przejsé zalezy od typu czujnika oraz srednicy nominalnej i grubosci
$cianki rury. Zalecamy nastepujgce sposoby montazu:

Typ czujnika Srednica nominalna Czestotliwo$¢ czujnika | ID czujnika | Typ montazu V)
DN 15...65 (%2...22") 6 MHz P-CL-6F* 2 przejécia 5)
\ P-CL-6F* N
DN 50...65 (2...2%") 2 MHz P-CL-2F* 2 (lub 1) przejscia
DN 80 (3") 2 MHz P-CL-2F* 2 przejscia
Prosonic Flow P P-CL-2F*
DN 100...300 (4...12") 2 MHz (lub 1 MHz) « 2 przejscia
P-CL-1F
\ P-CL-1F* o
DN 300...600 (12...24") 1 MHz (lub 2 MHz) P-CL-2F* 2 przejscia
DN 650...4000 (26...160") 1 MHz P-CL-1F* 1 przejscie
DN 15...65 (¥2...2%2") 6 MHz W-CL-6F* 2 przejsécia 5)
DN 50...65 (2...2%%") 2 MHz W-CL-2F* 2 (lub 1) przejscia 2)
DN 80 (3") 2 MHz W-CL-2F* | 2 przejscia
_ _ *
Prosonic Flow w | DN 100...300 (4...12") 2 MHz (lub 1 MHz) w_gi_i; 2 przejscia 3)
, W-CL-1F* e 3)
DN 300...600 (12...24") 1 MHz (lub 2 MHz) W-CL-2F* 2 przejscia
] W-CL-1F* e 3)
DN 650...4000 (26...160") 1 MHz (lub 0.5 MHz) W-CL-05F* 1 przejscie

b Montaz czujnikéw z zaciskami jest zasadniczo zalecany w przypadku instalacji z 2 przejsciami. Ten rodzaj

montazu umozliwia zamocowanie czujnikéw w najtatwiejszy i najwygodniejszy sposob, przy czym uktad
pomiarowy mozna zamontowac nawet wtedy, gdy dostep do rury jest mozliwy tylko z jednej strony.
Aczkolwiek w niektorych zastosowaniach preferowany moze by¢ montaz za pomocg jednego przejscia.
Dotyczy to m.in.:

niektorych rur z tworzywa sztucznego o grubosci $cianki > 4 mm (0.16"),
rur wykonanych z materiatéw kompozytowych, takich jak GRP,

rur z wyktadzinami,

cieczy o wysokim ttumieniu akustycznym.

2} Jesli érednica nominalna rury jest mata (DN 65 / 2%"i mniejsza), to odstep miedzy czujnikami Prosonic

Flow W moze by¢ zbyt maly w przypadku montazu za pomocg dwéch przejsé. W takim przypadku nalezy
zastosowacé uktad z jednym przejsciem.

3) Czujniki 0.5 MHz sg réwniez zalecane do pomiaréw w rurach z materiatéw kompozytowych, takich jak GRP,

jak réwniez w niektorych rurach z wyktadzing, rurach o grubosci $cianki > 10 mm (0.4") lub do pomiaru
mediéw o wysokim ttumieniu akustycznym. Ponadto, w przypadku tych zastosowan, zasadniczo zalecamy
montaz czujnikéw w konfiguracji z 1 przejsciem.

4 Czujniki W w wersji zanurzeniowej s3 montowane w konfiguracji z 1 przejéciem — B 46.

) Czujniki 6 MHz do aplikacji, w ktérych predkos¢ przeptywu < 10m/s (32.8Hz/s)

Endress+Hauser 13
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3.3 Wersja dwukanatowa

Przetwornik moze obstugiwac¢ dwa niezalezne kanaty pomiarowe (kanat pomiarowy 1 i
kanat pomiarowy 2). Na jeden kanat pomiarowy przypada para czujnikéw. Oba kanaty
pomiarowe pracujg hiezaleznie od siebie i sg w réwnym stopniu obstugiwane przez
przetwornik.

Tryb dwukanatowy moze by¢ wykorzystany do nastepujgcych pomiarow:
= Pomiar dwukanatowy = pomiar przeptywu w dwoch réznych punktach pomiarowych
= Pomiar dwusciezkowy = redundantny pomiar przeplywu w jednym punkcie pomiarowym

3.3.1 Pomiar dwukanatowy

W przypadku pomiaru dwukanatowego, przeptyw mierzony jest w dwoch réznych punktach
pomiarowych.

Wartosci zmierzone za pomocg dwoch kanatéw pomiarowych mogg by¢ w rézny sposéb

przetwarzane i wyswietlane.

W przypadku pomiaru dwukanalowego mozna uzyskac¢ nastepujace wartosci mierzone:

= Pojedyncze warto$ci mierzone z kazdego kanatu pomiarowego (uzyskane niezaleznie od
siebie)

= Rdznica pomiedzy dwiema warto$ciami mierzonymi

= Suma dwoéch wartosci mierzonych

Oba kanaty pomiarowe mozna konfigurowac niezaleznie od siebie. Dzieki temu mozliwe jest
niezalezne skonfigurowanie i wybranie wskaznika, wyjs$¢, typu czujnika i typu instalacji.

A0001159

Rys. 8:  Pomiar dwukanatowy: przyktad rozmieszczenia par czujnikéw w dwdch réznych punktach pomiarowych

A Kanat pomiarowy 1: montaz pary czujnikéw w przypadku pomiaru z dwoma przejsciami
B Kanat pomiarowy 2: montaz pary czujnikow w przypadku pomiaru z jednym przejsciem

Endress+Hauser
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3.3.2  Pomiar dwusciezkowy

W przypadku pomiaru dwusciezkowego, przeptyw mierzony jest w redundancji w jednym
punkcie pomiarowym.

Wartosci zmierzone za pomocg dwdéch kanatéw pomiarowych moga by¢ w rézny sposéb

przetwarzane i wyswietlane. W przypadku pomiaru dwusciezkowego mozna uzyskaé

nastepujgce wartosci mierzone:

= Pojedyncze wartosci mierzone z kazdego kanatu pomiarowego (uzyskane niezaleznie od
siebie)

» Srednia z dwoch wartosci mierzonych.

Funkcja $redniej z zasady zapewnia stabilniejszg warto$¢ mierzona. Z tego powodu funkcja
ta przeznaczona jest do pomiaréw w niedoskonatych warunkach (np. w przypadku krotkich
odcinkow dolotowych).

Oba kanaty pomiarowe mozna konfigurowaé niezaleznie od siebie. Dzieki temu mozliwe jest
niezalezne skonfigurowanie i wybranie wskaznika, wyjs¢, typu czujnika i typu instalacji.

W przypadku pomiaru dwusciezkowego, z zasady nie jest konieczna indywidualna konfigu-
racja dwoch kanatéw pomiarowych. Jednak w okreslonych przypadkach indywidualna kon-
figuracja kanatéw moze pomdc w wyréwnaniu asymetrii wystepujacych w danej aplikacji.

A0001160

Rys. 9:  Pomiar dwusciezkowy: przyktady rozmieszczenia par czujnikéw w jednym punkcie pomiarowym

A Kanat pomiarowy 1 i kanat pomiarowy 2: montaz dwdch par czujnikéw w przypadku jednego pomiaru na pare
z dwoma przejsciami
B Kanat pomiarowy 1 i kanat pomiarowy 2: montaz dwdch par czujnikéw w przypadku jednego pomiaru na pare

z jednym przejsciem

15
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3.4 Przygotowanie do montazu

W zaleznosci od warunkow charakterystycznych dla danego punktu pomiarowego
(np. zacisk, liczba przejsé, ciecz itp.), przed docelowym zamontowaniem czujnikéw nalezy
wykonac¢ szereg czynnosci przygotowawczych:

1. Okreslenie niezbednych odlegtosci montazowych na podstawie warunkoéw specyficz-
nych dla danego punktu pomiarowego. Dostepnych jest wiele metod okreslania odlegto-
$ci:

- Obstuga lokalna przyrzadu

- FieldCare (oprogramowanie narzedziowe), do przetwornika nalezy podtgczy¢
notebook

- Applicator (oprogramowanie ), online, na stronie Endress+Hauser

2. Mechaniczne dostosowanie uchwytow zaciskowych do czujnikéw:
- Wstepnie zamontowac opaski zaciskowe (DN 50...200 / 2...8") lub (DN 250...4000 /
10...160"
- Zamontowac $ruby spawane

3.5 Wyznaczanie odpowiednich odlegtosci montazowych

Odlegtosci montazowe, ktore nalezy zachowa¢, zaleza od nastepujacych czynnikow:
= Typu czujnika: P lub W (DN 50...4000 / 2...160"), P lub W (DN 15...65 / %...2%4")
= Typ montazu:

- Zaciskowy, z opaska lub $rubg spawang

- Wersja zanurzeniowa, montaz w rurociggu
= Liczba przej$¢ lub wersja jednosciezkowa/dwusciezkowa

3.5.1 Odlegtosci montazowe dla Prosonic Flow P lub W, wersja

zaciskowa
DN 50...4000 (2...160") DN 15...65 (¥2...2%4")
Zacisk Zacisk Zacisk
Opaska zaciskowa Sruby spawane Opaska zaciskowa
1 przejscie 2 przejscia 1 przejscie 2 przejscia 2 przejécia
ODLEGLOSC ODLEGEOSC ODLEGEOSC ODLEGEOSC ODLEGEOSC MIEDZY
MIEDZY MIEDZY MIEDZY MIEDZY CZUJNIKAMI
CZUJNIKAMI CZUJNIKAMI CZUJNIKAMI CZUJNIKAMI
DEUGOSC LINKI CZUJNIK DEUGOSC LINKI CZUJNIK -
POLOZENIA POLOZENIA

3.5.2  Odlegtosci montazowe dla Prosonic FlowW, wersja
zanurzeniowa

DN 200...4000 (8...160")

Wersja zanurzeniowa

Jednos$ciezkowa Dwusciezkowa
ODLEGLOSC MIEDZY ODLEGLOSC MIEDZY
CZUJNIKAMI CZUJNIKAMI
DEUGOSC SCIEZKI DEUGOSC LUKU

Endress+Hauser
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3.6 Wyznaczanie wartosci odlegtosci montazowych

3.6.1 Wyznaczanie odleglosci montazowych za pomocg obstugi
lokalnej

Aby okresli¢ odlegto$ci montazowe, nalezy wykonac ponizsze kroki:
1. Zamontowac obudowe nascienna.

2. Podigczy¢ zasilanie.

3.  Wiaczy¢ przyrzad.
4

Otworzy¢é menu szybkiej konfiguracji ,Montaz czujnika”.

Montaz nasciennej obudowy przetwornika

Istnieje kilka sposobow zamontowania obudowy nasciennej:

= Montaz bezposrednio na $cianie

= Montaz na panelu (za pomoca oddzielnego zestawu montazowego, akcesoria) — [ 103
= Montaz na rurze (za pomocg oddzielnego zestawu montazowego, akcesoria) — [ 103

Uwaga!

= Nalezy sie upewni¢, Ze w miejscu montazu nie zostanie przekroczony zakres temperatur
(-20...460°C / —4...+140°F). Urzadzenie nalezy montowac w zacienionym miejscu. Unika¢
miejsc narazonych na bezposrednie oddziatywanie promieni stonecznych.

= Obudowe nascienng nalezy zawsze montowac w taki sposob, aby wprowadzenia
przewodéw byly skierowane w dot.

Montaz bezposrednio na Scianie
1. Wywierci¢ otwory — [ 17.
2. Zdjac¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego (a).

3.  Wrtozy¢ dwie $ruby mocujace (b) do odpowiednich otworéw (c) w obudowie.
- Sruby mocujgce (M6): maks. @ 6.5 mm (0.26")
- keb $ruby: maks. @ 10.5 mm (0.41")

4. Przymocowac obudowe przetwornika do $ciany zgodnie z instrukecja.

Whkreci¢ pokrywe przedziatu podtaczeniowego (a) z powrotem na obudowe.

1.
35 (1.38)
|
|l o o
(o) [e]
c c
o [e]
o Neb- =
o
o o 0
a 1] oy
‘90 (3.54)‘ 192 (7.56)
-
mm (inch)

A0001130

Rys. 10:  Montaz bezposrednio na Scianie
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Montaz na panelu
1. Przygotowac otwor w panelu — 2 18.
Wsunaé obudowe od przodu w otwér montazowy w panelu.

2
3. Przykreci¢ uchwyty do obudowy nasciennej.
4

Wkreci¢ kotki gwintowane do uchwytéw, dokrecajgc, poki obudowa nie bedzie dobrze
przymocowana do $ciany panelu. Dokreci¢ przeciwnakretki. Nie jest konieczne zadne

dodatkowe podparcie.

5318819
210 (8.27) 2° 0

245 (9.65)

Rys. 11:  Montaz na panelu (obudowa nascienna)

Montaz na rurze
Montaz nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi na — B 18.

Uwagal!

Jezeli do montazu uzyto cieptej rury, nalezy sie upewni¢, ze temperatura obudowy nie

przekracza maks. dopuszczalnej wartosci +60°C (+140°F).

A000113

20..70 |
(©0.79...2.75)

mm (inch)

Rys. 12:  Montaz na rurze (obudowa nascienna)

A0001132
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Proline Prosonic Flow 93

Montaz

A\

Endress+Hauser

Podlaczenie zasilania

Ostrzezenie!

Podczas podtgczania przyrzadéw z dopuszczeniem Ex prosimy o przestrzeganie wskazowek
oraz schematéw znajdujgcych sie w dodatku do niniejszej instrukeji obstugi poswieconym
stosowaniu urzadzenia w strefach zagroZzonych wybuchem. W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem Endress+Hauser.

Wskazowka!

Przyrzad nie posiada wewnetrznego wytacznika zasilania. W zwigzku z tym nalezy
zainstalowac przetgcznik lub odtacznik zasilania umozliwiajgcy odtgczenie przyrzadu od sieci
zasilajacej.

Podtqgczenie zasilania

Ostrzezenie!

= Ryzyko porazenia pragdem! Przed przystgpieniem do wykonania podigczen elektrycznych
przyrzadu wytgczyc zasilanie. Instalowanie lub podtgczanie przyrzadu przy wigczonym
zasilaniu jest zabronione. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac zniszczenie
modutu elektroniki.

= Ryzyko porazenia pragdem! Przed podtgczeniem zasilania nalezy podtgczy¢ uziemienie
ochronne do zacisku uziemienia (niewymagane w przypadku izolacji galwanicznej zrodta
zasilania).

= Poréwnac dane z tabliczki znamionowej z napieciem i czestotliwoscig lokalnej sieci
zasilajacej. Przestrzega¢ przepiséw krajowych dotyczacych instalacji urzadzen
elektrycznych.

Zdja¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego z obudowy przetwornika.
Przetozy¢ przewod zasilajgcy przez wprowadzenia przewodow.
Podlaczy¢ przewod zasilajgcy.

Dokrec¢ dlawik.

Zatozy¢ z powrotem pokrywe przedziatu podigczeniowego na obudowe przetwornika i
dokrecic.

Ve W

(O [ @

[ F—+ —+ =+ —
12 20212223242526 27
— A ododas
©—®

\© &

o o o @ o o |
., L?

A0011363
Rys. 13:  Podiqczenie zasilania; przekréj przewodu: maks. 2.5 mm? (14 AWG)
a Przewdad zasilania: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC
Zacisk nr 1: L1 dla zasilania AC, L+ dla zasilania DC

Zacisk nr 2: N dla zasilania AC, L- dla zasilania DC
al  Zacisk uziemienia ochronnego
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Wiaczanie urzadzenia pomiarowego

1. Wykona¢ kontrole po wykonaniu podtgczen elektrycznych z wykorzystaniem listy
kontrolnej — 2 66.

2. Wiaczy¢ zasilanie przyrzadu. Urzadzenie wykonuje testy funkcjonalne obwodow
wewnetrznych. Na wyswietlaczu pokazujg sie rézne komunikaty.

3. Nastepuje przejscie do normalnego trybu pomiarowego. Na wskazniku ukazujg sie
rézne warto$ci mierzone i / lub zmienne stanu (pozycja HOME).

Wskazowkal
W razie niepowodzenia uruchomienia wyswietla sie stosowny komunikat o btedzie, zalezny
od przyczyny niepowodzenia — 2 107.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 93

Montaz

Endress+Hauser

A

Otworzy¢ menu szybkiej konfiguracji ,,Montaz czujnika”

Wskazowka!

= Jezeli uzytkownik nie jest zaznajomiony z obstugg urzadzenia — 2 67.
= W tym rozdziale opisano wylgcznie kroki dotyczgce montazu zaciskowego i zanurzenio-
wego szybkiej konfiguracji ,Montaz czujnika”.

Szybka konfiguracja w przypadku montazu z uzyciem zacisku

1. Wprowadzi¢ lub wybra¢ wartosci zwigzane z instalacjg lub wartosci podane tutaj.

2. Odczyta¢ odstepy montazowe wymagane do montazu.

Pozycja HOME | —

Szybka
konfiguracja

Konfiguracja czujnika

Dalsze postepowanie

Kl —

Zacisk —

llub2 —

Nie —

Nie —

\:

Jezyk

Kanat

Pomiar

Typ czujnika

Konfiguracja czujnika

Standard rury

Srednica nominalna

Materiat rury

Predko$¢ rozchodzenia sie
dzwieku, rura

Srednica rury

Obwod

Grubo$¢ $cianki

Materiat wyktadziny

Predko$¢ rozchodzenia sie
dzwieku, wyktadzina

Grubos¢ wyktadziny

Ciecz

Temperatura

Predko$¢ rozchodzenia sie
dzwieku, ciecz

‘ Czujnik potozenia

‘ Dhugos¢ linki

Odlegtos¢ miedzy
czujnikami

Inne pomiary?

Inny kanat?

\:

Konfiguracja czujnika

Liczba przejs¢

Odlegtosci
montazowe do
pomiaréw z
jednym
przejsciem:

Czujniki mozna zamontowacé po ustaleniu odlegto$ci montazowych:

= Prosonic Flow P lub W (DN 15...65 / %2...2%:) — 2 38

= Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160") — =238
= Prosonic Flow W — B 42

Odlegtosci
montazowe do
pomiaréw z
dwoma
przejsciami:
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Szybka konfiguracja w przypadku montazu zanurzeniowego
1. Wprowadzi¢ lub wybra¢ warto$ci zwigzane z instalacjg lub wartosci podane tutaj.

2. Odczyta¢ odstepy montazowe wymagane do montazu.

Pozycja HOME | — korslfziygilizcja — | Konfiguracja czujnika
\:
Jezyk
K1 —|Kanat

Zanurzenie — | Pomiar

Typ czujnika

1lub2 — | Konfiguracja czujnika = Liczba $ciezek

Standard rury

Srednica nominalna

Srednica rury Odlegtosci
. Odlegtosci montazowe do
Obwaéd montazowe do pomiaréw z
Grubo$¢ scianki pomiarow z dwiema
jedna Sciezka: Sciezkami:
Materiat wyktadziny

Predko$¢ rozchodzenia sie
dzwieku, wyktadzina

Grubos¢ wyktadziny

Odlegtos¢ miedzy
o . -
czujnikami
Dtugos¢ tuku - -
Dhugo$¢ $ciezki - -

Nie — | Inne pomiary?

Nie — | Inny kanat?

\

Konfiguracja czujnika

Dalsze postepowanie

Czujniki moZna zamontowacé po ustaleniu odlegto$ci montazowych:
= Prosonic Flow W — [ 46

22 Endress+Hauser
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3.6.2  Wyznaczanie odleglosci montazowych za pomocg FieldCare

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzgdzania aparaturg obiektowg
(Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT. Narzedzie to umozliwia
konfiguracje wszystkich inteligentnych urzadzen obiektowych w danej instalacji oraz
wspiera zarzgdzanie nimi. Komunikacja z przeptywomierzami Proline mozliwa jest poprzez
gniazdo serwisowe i interfejs serwisowy FXA193.

FieldCare i interfejs serwisowy FXA193 mozna zamowic jako akcesoria — 2 103.

Aby okresli¢ odlegtosci montazowe, nalezy wykona¢ ponizsze kroki:

1. Zamontowac obudowe nascienng

2. Podtaczenie zasilania

3. Podigczenie komputera PC do oprogramowania do zarzgdzania aparaturg obiektowg
4.  Wiaczy¢ przyrzad.
5

Odczytac odlegtosci montazowe z uzyciem FieldCare.

Montaz nasciennej obudowy przetwornika

Istnieje kilka sposob6w zamontowania obudowy nasciennej:
= Montaz bezposrednio na $cianie
Montaz na panelu (za pomocg oddzielnego zestawu montazowego, akcesoria) — 2103

Montaz na rurze (za pomocg oddzielnego zestawu montazowego, akcesoria) — [ 103

Uwagal!

= Nalezy sie upewni¢, ze w miejscu montazu nie zostanie przekroczony zakres temperatur
(-20...+60°C / —4...+140°F). Urzadzenie nalezy montowad w zacienionym miejscu. Unikaé
miejsc narazonych na bezposrednie oddzialywanie promieni stonecznych.

= Obudowe nascienng nalezy zawsze montowac w taki sposéb, aby wprowadzenia
przewodéw byty skierowane w dot.

Montaz bezposrednio na scianie
1. Wywierci¢ otwory — B 23.
2. Zdjac¢ pokrywe przedziatu podigczeniowego (a).

3. Wlozy¢ dwie sruby mocujgce (b) do odpowiednich otworéw (c) w obudowie.
- Sruby mocujace (M6): maks. & 6.5 mm (0.26")
- keb $ruby: maks. @ 10.5 mm (0.41")

4. Przymocowaé obudowe przetwornika do $ciany zgodnie z instrukecja.

Wkreci¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego (a) z powrotem na obudowe.

. 35 (1.38)
o] o]

[e] o
c c

[e] o

I
N
e
o o o}
a U 3
90 (3.54) 192 (7.56)
- - « »
L
mm (inch)

A0001130

Rys. 14:  Montaz bezposrednio na Scianie
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Montaz na panelu
1. Przygotowac otwoér w panelu — 3 24.
Wsunaé obudowe od przodu w otwér montazowy w panelu.

2
3. Przykreci¢ uchwyty do obudowy nasciennej.
4

Wkreci¢ kotki gwintowane do uchwytéw, dokrecajgc, poki obudowa nie bedzie dobrze
przymocowana do $ciany panelu. Dokreci¢ przeciwnakretki. Nie jest konieczne zadne

dodatkowe podparcie.

5318819
210 (8.27) 2° 0

245 (9.65)

Rys. 15:  Montaz na panelu (obudowa nascienna)

Montaz na rurze
Montaz nalezy wykonac zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi na — [ 24.

Uwagal!

Jezeli do montazu uzyto cieptej rury, nalezy sie upewni¢, ze temperatura obudowy nie

przekracza maks. dopuszczalnej wartosci +60°C (+140°F).

A000113

20..70 |
(©0.79...2.75)

mm (inch)

Rys. 16:  Montaz na rurze (obudowa nascienna)

A0001132
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Podlaczenie zasilania

Ostrzezenie!

Podczas podtgczania przyrzadéw z dopuszczeniem Ex prosimy o przestrzeganie wskazowek
oraz schematéw znajdujgcych sie w dodatku do niniejszej instrukeji obstugi poswieconym
stosowaniu urzadzenia w strefach zagroZzonych wybuchem. W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem Endress+Hauser.

Wskazowka!

Przyrzad nie posiada wewnetrznego wytacznika zasilania. W zwigzku z tym nalezy
zainstalowac przetgcznik lub odtacznik zasilania umozliwiajgcy odtgczenie przyrzadu od sieci
zasilajacej.

Podtqgczenie zasilania

Ostrzezenie!

= Ryzyko porazenia pragdem! Przed przystgpieniem do wykonania podigczen elektrycznych
przyrzadu wytgczyc zasilanie. Instalowanie lub podtgczanie przyrzadu przy wigczonym
zasilaniu jest zabronione. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac zniszczenie
modutu elektroniki.

= Ryzyko porazenia pragdem! Przed podtgczeniem zasilania nalezy podtgczy¢ uziemienie
ochronne do zacisku uziemienia (niewymagane w przypadku izolacji galwanicznej zrodta
zasilania).

= Poréwnac dane z tabliczki znamionowej z napieciem i czestotliwoscig lokalnej sieci zasila-
jacej. Przestrzegac przepiséw krajowych dotyczacych instalacji urzgdzen elektrycznych.

1. Zdja¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego z obudowy przetwornika.
2. Przelozy¢ przewdd zasilajgcy przez wprowadzenia przewodow.
3. Podlaczy¢ przewad zasilajgcy.
4. Dokrec¢ dtawik.
L1 (L+) N (L)
© 9 T\ \r + -+ -+ —+ =
1 2 20212223242526 27
- A
G ©"

A0011363
Rys. 17:  Podtqczenie zasilania; przekroj przewodu: maks. 2.5 mm? (14 AWG)
a Przewdd zasilania: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC
Zacisk nr 1: L1 dla zasilania AC, L+ dla zasilania DC

Zacisk nr 2: N dla zasilania AC, L- dla zasilania DC
al  Zacisk uziemienia ochronnego

25
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Podlaczenie komputera PC do oprogramowania do zarzadzania aparatura obiektowa

Komputer osobisty jest podigczony do oprogramowania do zarzgdzania aparaturg obiektowg
FieldCare za pomocg interfejsu serwisowego FXA 193. Interfejs serwisowy FXA 193 jest
podiaczony do ztgcza serwisowego przetwornika.

©l | 9
- =+ =+ = a
1 2 20212223242526 27 "/
) A ﬁ 2declodizd)
®

@

©

T \©

o H_ o o
_/

Rys. 18:  Podigczenie komputera PC z oprogramowaniem obstugowym FieldCare

A0011365

a Adapter serwisowy do podtqgczenia interfejsu serwisowego FXA193

Wiaczanie urzadzenia pomiarowego

1. Powykonaniu podtgczen elektrycznych przeprowadzi¢ kontrole z wykorzystaniem listy
kontrolnej — [ 66.

2. Wiaczy¢ zasilanie przyrzadu. Urzadzenie wykonuje testy funkcjonalne obwodow
wewnetrznych. Na wyswietlaczu pokazujg sie rézne komunikaty.

3. Nastepuje przejscie do normalnego trybu pomiarowego. Na wskazniku ukazujg sie
roézne wartosci mierzone i / lub zmienne stanu (pozycja HOME).

Wskazowkal
W razie niepowodzenia uruchomienia wyswietla sie stosowny komunikat o btedzie, zalezny
od przyczyny niepowodzenia — 2 107.

Odczyt odlegtos$ci montazowych z uzyciem FieldCare

Wskazowkal
Ten rozdziat opisuje wytacznie funkcje potrzebne do montazu zaciskowego i
zanurzeniowego.

Odczyt odlegtosci montazowych za pomocq FieldCare w przypadku montazu zaciskowego
1. Wprowadzi¢ lub wybraé wartosci zwigzane z instalacjg lub wartosci podane tutaj.

2. Odczyta¢ odstepy montazowe wymagane do montazu.

‘ Podstawowa funkcja ‘
l

‘ Dane czujnika K1/K2 ‘ - ‘ Parametry czujnika

l

Zacisk — | Pomiar

Typ czujnika

1lub2 — | Konfiguracja czujnika = Liczba przejs¢

Endress+Hauser
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‘ Podstawowa funkcja ‘
2
‘ Parametr procesowy K1/K2 ‘ - ‘ Dane rurociggu
!
Standard rury
Srednica nominalna
Materiat rury
Predko$¢ rozchodzenia sie
dzwieku, rura
Obwad
Srednica rury
Grubos¢ $cianki
Materiat wyktadziny
‘ Podstawowa funkcja ‘
2
‘ Parametr procesowy K1/K2 ‘ - ‘ Dane cieczy
{
Ciecz
Temperatura
Predkos¢ rozchodzenia sie
dzwieku, ciecz
‘ Podstawowa funkcja ‘
d Odlegtosci Odlegtosci
‘ Parametr procesowy K1/K2 ‘ - ‘ Parametry czujnika ‘ montgz’owe do monthoYve do
pomiaréw z pomiaréw z
1 jednym dwoma
przejsciem: przejéciami:
‘ Czujnik potozenia ‘ - -
‘ Diugos¢ linki ‘ - -
Odlegtos$¢ miedzy 5

czujnikami

Dalsze postepowanie

Czujniki moZna zamontowacé po ustaleniu odlegto$ci montazowych:

= Prosonic Flow P Jub W (DN 15...65 / %...2%) — B 36

= Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160") —» B2 38

= Prosonic Flow W (wersja zaciskowa) — B 42

Endress+Hauser
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Odczyt odlegtosci montazowych za pomocq FieldCare w przypadku montazu zanurzeniowego

1. Wprowadzi¢ lub wybra¢ warto$ci zwigzane z instalacjg lub wartosci podane tutaj.

2. Odczyta¢ odstepy montazowe wymagane do montazu.

Podstawowa funkcja ‘

|

Dane czujnika K1/K2 ‘ - ‘ Parametry czujnika

1

Zanurzenie — | Pomiar

Typ czujnika

Jednosciezkowy lub Konfiguracja czujnika = Liczba $ciezek
dwusciezkowy

‘ Podstawowa funkcja ‘

2
‘ Parametr procesowy K1/K2 ‘ - ‘ Dane rurociggu
2
Standard rury

Srednica nominalna

Obwad

Srednica rury

Grubo$¢ $cianki

Podstawowa funkcja

|’ Odlegtosci
. montazowe do
‘ Parametr procesowy K1/K2 ‘ - ‘ Parametry czujnika pomiaréw z
1 jednym
przejsciem:
Odlegtos¢ miedzy
% . -
czujnikami
‘ Dtugos¢ tuku ‘ - -
‘ Dhugos¢ sciezki ‘ -

Dalsze postepowanie

Czujniki mozna zamontowac po ustaleniu odlegtosci montazowych:
= Prosonic Flow W. — 46

Odlegtosci
montazowe do
pomiaréw z
dwoma
przej$ciami:

Endress+Hauser
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3.6.3  Wyznaczanie odleglosci montazowych za pomoca Applicator

Applicator to aplikacja wspomagajgca dobor i konfiguracje uktadow pomiarowych
przeptywu. Odlegtosci montazowe niezbedne do przeprowadzenia montazu mozna okreslic
bez koniecznosci weze$niejszego uruchomienia przetwornika.

Oprogramowanie Applicator jest dostepne:

= Na ptycie CD-ROM w celu instalacji na lokalnym komputerze PC — = 106.

= Bezposdrednio przez strone internetowg — www.endress.com —, po wybraniu kraju.
Przez strone internetowg, po wybraniu — Instruments — Flow — Tooling — Applicator.
W polu ,,Applicator Sizing Flow” nalezy wybra¢ tagcze ,Start Applicator Sizing Flow online”.

Okreslanie odlegto$ci montazowych w przypadku wersji zaciskowej, pomiar za
pomoca jednego przejscia

Okresli¢ odlegtosci montazowe za pomocag Applicator:
= Wybrac ciecz.
= Wybrac urzadzenie (np. 93P, wersja zaciskowa).
= Wprowadzi¢ lub wybraé wartosci dotyczgce punktu pomiarowego.
= Wybrac liczbe przejsé: 1
= Odczyta¢ wymagane odlegtosci montazowe:
- Dlugosé¢ linki:
- Odlegto$¢ miedzy czujnikami:

Dalsze postepowanie

Czujniki mozna zamontowacé po ustaleniu odlegto$ci montazowych:
= Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160") — =238
= Prosonic Flow W — [ 42,

Wyznaczanie odleglo$ci montazowych w przypadku wersji zaciskowej, pomiar za
pomoca dwoch przejsé

Okresli¢ odlegtosci montazowe za pomocag Applicator:
= Wybrac ciecz.
= Wybrac urzadzenie (np. 93P, wersja zaciskowa).
= Wprowadzi¢ lub wybraé wartosci dotyczgce punktu pomiarowego.
= Wybrac liczbe przejsé: 2
= Odczyta¢ wymagane odlegtosci montazowe:
- Pozycja czujnika:
- Odlegto$¢ miedzy czujnikami:

Dalsze postepowanie

Czujniki moZzna zamontowacé po ustaleniu odlegto$ci montazowych:
= Prosonic Flow P lub W (DN 15...65 / %...2%) — B 40

= Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160") — B 40

= Prosonic Flow W — B 44,

Okreslanie odlegtosci montazowych dla wersji zanurzeniowej, pomiar jednosciezkowy

Okresli¢ odlegtosci montazowe za pomocg Applicator:
= Wybrac ciecz.
= Wybrac urzadzenie (np. 93W Insert 1Ch).
= Wprowadzi¢ lub wybraé wartosci dotyczgce punktu pomiarowego.
» Odczyta¢ wymagane odlegto$¢ montazows:
- Odlegtos¢ miedzy czujnikami: __

Dalsze postepowanie

Czujniki moZna zamontowacé po ustaleniu odlegto$ci montazowych:
= Prosonic Flow W — [ 47.
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Wyznaczanie odlegto$ci montazowych dla wersji zanurzeniowej, pomiar

dwusciezkowy

Okresli¢ odlegtosci montazowe za pomocg Applicator:

= Wybrac¢ ciecz.

= Wybraé urzgdzenie (np. 93W Insert 2Ch).

= Wprowadzi¢ lub wybra¢ wartosci dotyczgce punktu pomiarowego.

= Odczyta¢ wymagane odlegtosci montazowe:
- Odlegto$¢ miedzy czujnikami: __
- Dhugosé tuku:

Dalsze postepowanie

Czujniki mozna zamontowac po ustaleniu odlegtosci montazowych:
= Prosonic Flow W — [ 42,

Endress+Hauser
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3.7 Przygotowanie mechaniczne

Sposéb zamocowania czujnikéw zalezy od Srednicy nominalnej rury oraz typu czujnika. Zalez-
nie od typu czujnika, uzytkownicy maja réwniez mozliwos¢ zamocowania czujnikéw opaskami
zaciskowymi lub Srubami tak, aby mozna je byto p6Zniej zdemontowa¢, albo zamocowania
czujnikow na state za pomoca srub spawanych lub spawanych elementéw ustalajgcych.

Przeglad dostepnych metod zamocowania réznych czujnikow:

Prosonic Flow | Zakres pomiarowy | Srednica nomi- | Sposéb zamocowania
nalna rury
93W/93P DN 15...65 DN <32 (1%") | Uchwyt czujnika ze srubami w ksztatcie litery U — B 31
(Y2...24) DN > 32 (1%") | Uchwyt czujnika z opaskami zaciskowymi — 232
93 P DN 50...4000 DN <200 (8" | Opaski zaciskowe ($rednie $rednice nominalne) — £33
(2...1607) Sruby spawane — B35
DN > 200 (8") | Opaski zaciskowe (duze $rednice nominalne) — B34
Sruby spawane — B35
93W DN 50...4000 DN <200 (8" | Opaski zaciskowe ($rednie $rednice nominalne) — £33
(2...1607) Sruby spawane — B35
DN > 200 (8" | Opaski zaciskowe (duze $rednice nominalne)  — 34
Sruby spawane - 232
Wersja zanurzeniowa — P46

3.7.1  Montaz uchwytu czujnika pod sruby w ksztalcie litery U

Do montazu na rurze o $rednicy nominalnej DN <32 (1%4")
Dla czujnikéw: Prosonic Flow 93W lub P (DN 15...65 / ¥%...2%4")

Procedura

1. Zdemontowa¢ czujnik z uchwytu czujnika.

Umies$ci¢ uchwyt czujnika na rurze.

Przetozy¢ sruby w ksztatcie litery U przez uchwyt czujnika i lekko nasmarowaé gwint.
Whkreci¢ nakretki na sruby w ksztalcie litery U.

Vi W

Umiesci¢ uchwyt w odpowiednim potozeniu i réwno dokreci¢ nakretki.

/\  Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia rur z tworzywa sztucznego lub szkta w przypadku zbyt
mocnego dokrecenia nakretek na sruby w ksztatcie litery U! W przypadku rur z
tworzywa sztucznego lub szklanych zaleca sie stosowanie metalowych pétobejm (po
przeciwnej stronie czujnika).

Wskazowka!
Aby zapewnic¢ dobry kontakt akustyczny, odstonieta powierzchnia rury pomiarowej musi by¢
czysta.

AD011XXXX

Rys. 19:  Montaz uchwytu czujnika Prosonic Flow P lub W (DN 15...65 / ¥%...2%") za pomocq srub w ksztatcie litery U

31



Montaz

Proline Prosonic Flow 93

32

3.7.2  Montaz uchwytu czujnika za pomoca opasek zaciskowych
Do montazu na rurze o $rednicy nominalnej DN > 32 (1%4")

Dla czujnikéw:
= Prosonic Flow 93W lub (DN 15...65 / %...2%")

Procedura

1. Zdemontowa¢ czujnik z uchwytu czujnika.

2. Umiesci¢ uchwyt czujnika na rurze.

3. Owina¢ opaski zaciskowe wokét uchwytu czujnika i rury, bez ich skrecania.

4. Wtozy¢ opaski zaciskowe do $ciggaczy ($ruba mocujgca przesuwa sie do goéry).
5. Dokreci¢ recznie $ruby $ciggaczy.

6. Ustawi¢ uchwyt czujnika w odpowiedniej pozycji.

7. Opuscic sruby Sciggaczy i dokrecié¢ tak, aby opaski nie mogty sie przesuwac.

8. W razie potrzeby skroci¢ opaski i wyréwnac brzegi opaski po jej skréceniu.

Ostrzezenie!
Ryzyko uszkodzenia ciata. Aby unikna¢ ostrych krawedzi, po skroceniu opasek zaciskowych
nalezy wyréwnac ich brzegi.

A0011525

Rys. 20:  Ustawienie uchwytu czujnika i montaz opasek zaciskowych

Wskazowkal
Aby zapewni¢ dobry kontakt akustyczny, odstonieta powierzchnia rury pomiarowej musi by¢
czysta.

A0011526

Rys. 21: Dokrecanie srub mocujgcych opaski zaciskowe
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3.7.3  Wstepny montaz opasek zaciskowych (Srednie srednice
nominalne)

Do montazu na rurze o $rednicy nominalnej DN < 200 (8")

Dla czujnikow:
= Prosonic Flow 93W lub P (DN 50...4000 / 2...160")

Procedura

Pierwsza opaska zaciskowa

1. Wilozy¢ Srube montazowg na opaske zaciskowg .

2. Owinac opaske zaciskowg wokot rury, bez jej skrecania.

3.  Wriozy¢ konicéwke opaski zaciskowej do $ciggaczy ($ruba mocujgca przesuwa sie do
gory).

4. Dokreci¢ recznie $rube $ciggaczy.
Ustawi¢ opaske zaciskowg w odpowiedniej pozycji.

6. Opuscic¢ sruby Sciggaczy i dokreci¢ tak, aby opaska nie mogta sie przesuwac.

Druga opaska zaciskowa

7. Powtdrzy¢ te same czynnosci jak w przypadku pierwszej opaski zaciskowej (od 1 do 7).
Nie dokreca¢ zbyt mocno $ruby sciggacza drugiej opaski zaciskowej. Opaska zaciskowa
powinna dac¢ sie przesuwac w celu montazu na gotowo.

Obie opaski zaciskowe

8. W razie potrzeby skrocic opaski i wyréwnac brzegi opaski po jej skréceniu.

Ostrzezenie!
Ryzyko uszkodzenia ciata. Aby unikna¢ ostrych krawedzi, po skroceniu opasek zaciskowych
nalezy wyréwnac ich brzegi.

A0001109

Rys. 22:  Wstepny montaz opasek zaciskowych dla rur o srednicy DN <200 (8")

1 Sruba montazowa
2 Opaska zaciskowa
3 Sruba mocujgea
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3.7.4  Wstepny montaz opasek zaciskowych (duze srednice

nominalne)

Do montazu na rurze o $rednicy nominalnej DN > 600 (24")

Dla czujnikéw:
= Prosonic Flow 93W lub P (DN 50...4000 / 2...160"

Procedura

1.
2.

Zmierzy¢ obwod rury.
Skroci¢ opaski zaciskowe do wymaganej dtugosci (obwod rury + 32 cm (12.6 in)) i
wyréwnac brzegi opasek po ich skréceniu.

/\  Ostrzezenie!
Ryzyko uszkodzenia ciata. Aby unikng¢ ostrych krawedzi, po skréceniu opasek
zaciskowych nalezy wyréwnac ich brzegi.

Pierwsza opaska zaciskowa

3.
4.
5.

Witozy¢ srube montazowsg na opaske zaciskows .

Owina¢ opaske zaciskowg wokot rury, bez jej skrecania.

Wiozy¢ koncoéwke opaski zaciskowej do $ciggaczy (Sruba mocujgca przesuwa sie do
gory).

Dokreci¢ recznie $rube $ciggaczy.

Ustawi¢ opaske zaciskowg w odpowiedniej pozycji.

Opusci¢ sruby $ciggaczy i dokrecic¢ tak, aby opaska nie mogta sie przesuwac.

Druga opaska zaciskowa

9.

Powtorzy¢ te same czynnosci jak dla pierwszej opaski zaciskowej (od 3 do 8). Nie
dokrecac zbyt mocno $ruby $ciggacza drugiej opaski zaciskowej. Opaska zaciskowa
powinna da¢ sie przesuwaé w celu montazu na gotowo.

A0015461

Rys. 23:  Wstepny montaz opasek zaciskowych dla rur o $rednicy DN > 600 (24")

1
2
3

Sruba montazowa z prowadnicq*
Opaska zaciskowa*
Sruba mocujgca

* Odlegtos¢ miedzy srubq montazowq a $ciggaczem co najmniej 500 mm (20 in)
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3.7.5  Montaz srub spawanych
Do montazu na rurze o $rednicy nominalnej DN 50...4000 (2...160")

Dla czujnikéw:
= Prosonic Flow 93P (DN 50...4000 / 2...160")
® Prosonic Flow 93W

Procedura

Sruby spawane powinny by¢ zamocowane w takich samych odlegtosciach jak $ruby
montazowe z opaskami zaciskowymi. Ponizej opisano, jak ustawi¢ sruby montazowe
w zalezno$ci od sposobu montazu i metody pomiaru:
= Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160"), wersja zaciskowa

- Montaz do pomiaréw z jednym przejsciem — [ 38

- Montaz do pomiaréw z dwoma przejsciami. — 40

= Prosonic Flow W, wersja zaciskowa

- Montaz do pomiaréw z jednym przejsciem — [ 42

- Montaz do pomiar6w z dwoma przejsciami. — [ 44
Do mocowania uchwytu czujnika stuzy zwykle nakretka mocujgca z gwintem metrycznym
M6.

W razie koniecznosci uzycia innego gwintu do zamocowania uchwytu czujnika, nalezy uzy¢
uchwytu czujnika z odkrecang nakretka mocujaca (kod zam.: 93WAX - XBXXXXXXXXXX).

A0001111

Rys. 24:  Zastosowanie srub spawanych

1 Spoina
2 Nakretka mocujgca
3 Maks. srednica otworu 8.7 mm (0.34")
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3.8 Montaz Prosonic Flow Wi P (DN 15...65 / %-...2%2")

3.8.1 Montaz czujnika

Wymagania

= Odlegto$é montazowa (odlegto$é miedzy czujnikami) jest znana — 2 16.
= Uchwyt czujnika jest juz zamontowany — 2 31.

Materiat

Materiaty niezbedne do montazu:

= Czujnik z przewodem adaptera

= Przewod podigczeniowy do potaczenia z przetwornikiem

= Pasta sprzegajgca do zapewnienia sprzezenia akustycznego pomiedzy czujnikiem i rurg

Procedura

1. Ustawi¢ czujniki w ustalonej odlegtosci.
Przesunaé ruchomy czujnik w dot, lekko go naciskajac.

A0011529

Rys. 25:  Ustawic czujniki w ustalonej odlegtosci

a Odlegto$¢ miedzy czujnikami (tylna strona powierzchni kontaktowej czujnika)

b Powierzchnie kontaktowe czujnika

c Ruchomy czujnik

d Staly czujnik

2. Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikéw rownomierng warstwg pasty sprzegajacej

(o grubosci ok. 0.5 do 1 mm / 0.02 do 0.04").
3. Zablokowaé obudowe czujnika w uchwycie czujnika.

Wskazowkal
= Nie naktada¢ zbyt grubej warstwy pasty sprzegajacej (im mniej, tym lepiej).

= Po zdemontowaniu czujnika z rury, wyczysci¢ powierzchnie i natozyé nowg warstwe pasty
sprzegajgcej.
= Czujnik (DN 15...65 /%"...2%4") wymaga rury o gtadkiej powierzchni.
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A0011527
Rys. 26:  Mocowanie obudowy czujnika

4. Zamontowa¢ obudowe czujnika za pomocg wspornika.

%, Wskazowkal

- W razie potrzeby uchwyt i obudowe czujnika mozna zabezpieczy¢ srubg/nakretka lub
plomba otowiang (nie wchodzi w zakres dostawy).

- Wspornik mozna odblokowac tylko za pomocg dodatkowego narzedzia.

A0011528
Rys. 27: Mocowanie obudowy czujnika

5. Podiaczy¢ przewod podigczeniowy do przewodu adaptera.

Procedura montazu jest zakoriczona. Czujniki mozna teraz podtgczy¢ przewodami do
przetwornika — [ 62.
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3.9 Montaz Prosonic Flow P DN 50...4000 (2 ...160")
(wersja zaciskowa)

3.9.1 Montaz do pomiaréw z jednym przejsciem

Wymagania

= Odlegtosci montazowe (odlegtosé miedzy czujnikami oraz dtugosc linki) sg znane. — 51 16
= Opaski zaciskowe sg juz zamontowane — [ 31.

Materiat

Materiaty niezbedne do montazu:
= Dwie opaski zaciskowe wraz ze Srubami montazowymi i ptytkami centrujgcymi, jesli to
konieczne (wstepnie zamontowane — [31)

= Dwie linki pomiarowe, kazda z konicowka oczkowg i elementem mocujgcym do ustawienia
opasek zaciskowych

= Dwa uchwyty czujnikow

» Pasta sprzegajgca do zapewnienia sprzezenia akustycznego pomiedzy czujnikiem i rurg

= Dwa czujniki z przewodami podtgczeniowymi.

Procedura

1. Przygotowa¢ dwie linki pomiarowe:
- Rozmiesci¢ koncowki oczkowe i element mocujgcy tak, aby odlegto$¢ miedzy nimi
odpowiadata dtugosci linki (SL).
- Dokreci¢ element mocujgcy do linki pomiarowe;j.

AT

‘HHHH\UHH\H\\H\HHH\HHH\HUH\HH\\\HHHH\\\H\H\\U\H\\H\U\H\HHU\HH\HUH\HHW
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1

A0001112

Rys. 28:  Element mocujqcy (a) i koricowki oczkowe (b) w odlegtosci réwnej dtugosci linki (SL)

2. Pierwsza linka pomiarowa:
- Natozy¢ element mocujacy na srube montazowa odpowiednio zamontowanej opaski
zaciskowej.
- Owing¢ linke pomiarowg wokot rury zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
- Natozy¢ koncowke oczkowa na srube montazowsa opaski zaciskowej, ktéra moze by¢
jeszcze przesuwana.

3. Druga linka pomiarowa:
- Natozy¢ koncowke oczkowg na srube montazowg odpowiednio zamontowanej opaski
zaciskowe;j.
- Owina¢ linke pomiarowa wokot rury przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
- Natozy¢ element mocujgcy na srube montazowga opaski zaciskowej, ktéra moze by¢
jeszcze przesuwana.

4.  Chwyci¢ ruchoma opaske zaciskowg wraz ze srubg montazowa i przesunac jg tak, aby obie
linki pomiarowe byly jednakowo naciggniete, a nastepnie dokreci¢ srube $ciggacza opaski
zaciskowej tak, aby nie mogta sie przesuwac.

A0001113

Rys. 29:  Ustawianie opasek zaciskowych (kroki od 2 do 4)
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5. Poluzowad¢ sruby obu elementéw mocujgcych na linkach pomiarowych i zdjg¢ linki
pomiarowe ze $ruby montazowej.

6.  Natozy¢ uchwyty czujnikéw na Sruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami mocujgcymi.

A0001114
Rys. 30:  Montaz uchwytéw czujnikéw

7. Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikéw warstwa pasty sprzegajacej o grubosci ok.
1 mm (0.04"), zaczynajac od rowka, w kierunku $rodka, do przeciwlegtej krawedzi.

%& Wskazowka!

= Nie naktada¢ zbyt grubej warstwy pasty sprzegajacej (im mniej, tym lepiej).

= Po zdemontowaniu czujnika z rury wyczysci¢ powierzchnie i natozy¢ nowg warstwe pasty
sprzegajacej.

= W przypadku powierzchni chropowatych, np. rur GRP, sprawdzi¢, czy wszystkie pory w
powierzchni zostaty wypetnione pastg. Natozy¢ odpowiednig ilo$¢ pasty sprzegajace;j.

A0011373

Rys. 31:  Pokrywanie powierzchni kontaktowych czujnikéw pastq sprzegajgcq

Wsung¢ czujnik pomiarowy do uchwytu.

9. Natozy¢ pokrywe czujnika na uchwyt i obroci¢ az:
- pokrywa czujnika zostata zatrzasnieta
- Strzatki (A / ¥ "zamkniecie") sg skierowane do siebie.

10. Przykreci¢ przewod podiaczeniowy do czujnika.

A0001115
Rys. 32:  Montaz czujnika i podtqczanie przewodu podtqczeniowego

Procedura montazu jest zakoriczona. Czujniki mozna teraz podtgczy¢ przewodami do
przetwornika — 2 62.
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3.9.2  Montaz do pomiaréw z dwoma przejsciami

Wymagania

= Odlegto$é montazowa (czujnik potozenia) jest znana — 2 16.
= Opaski zaciskowe sg juz zamontowane — 5 31.

Materiat

Materiaty niezbedne do montazu:
= Dwie opaski zaciskowe wraz ze Srubami montazowymi i ptytkami centrujgcymi, jesli to
konieczne (wstepnie zamontowane — [31)

= Linijka rozstawcza do ustawiania tasm montazowych

= Dwa uchwyty linijki rozstawczej

= Dwa uchwyty czujnikow

= Pasta sprzegajgca do zapewnienia sprzezenia akustycznego pomiedzy czujnikiem i rurg
® Dwa czujniki z przewodami podtgczeniowymi.

Odlegtosé montazowa dla linijki rozstawczej i CZUJNIKA POLOZENIA

Linijka rozstawcza ma dwa rzedy z otworami. Otwory w jednym rzedzie sg oznaczone
literami, a otwory w drugim rzedzie sg oznaczone liczbami. Warto$¢é wyznaczona dla
odlegtosci montazowej dla CZUJNIKA POLOZENIA sktada sie z litery i liczby.

Do ustawienia opasek zaciskowych wykorzystuje sie otwory oznaczone okreslong literg i
liczba.

Procedura

1. Ustawi¢ opaski zaciskowe za pomocg linijki rozstawczej.
- Przesungc¢ linijke rozstawcza z otworem oznaczonym literg CZUJNIKA POLOZENIA
nad $rubg montazowg opaski zaciskowej zamontowanej na state.
- Przesung¢ opaske zaciskowg ruchoma do pozycji, w ktorej jej Sruba montazowa
znajduje sie nad otworem w linijce rozstawczej oznaczonym liczbg z CZUJNIKA
POLOZENIA.

A0001116

Rys. 33:  Wyznaczanie odlegtosci miedzy czujnikami za pomocq linijki rozstawczej (np. CZUJNIKA POLOZENIA
G22)

2. Dokrecic¢ Srube $ciggacza opaski zaciskowej tak, aby nie mogta sie przesuwac.
Zdjac linijke rozstawczg ze Sruby montazowe;j.

4. Natozy¢ uchwyty czujnikéw na sruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami
mocujgcymi.

Przykreci¢ uchwyty linijki rozstawczej do uchwytéw czujnika.

6. Przykrecié linijke rozstawcza do uchwytéw czujnikéw.
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A0001156
Rys. 34:  Montaz uchwytéw czujnika i linijki rozstawczej

7. Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikow warstwa pasty sprzegajacej o grubosci ok.
1 mm (0.04"), zaczynajac od rowka, w kierunku srodka, do przeciwlegtej krawedzi.

% Wskazowkal
= Nie naktada¢ zbyt grubej warstwy pasty sprzegajacej (im mniej, tym lepiej).
» Po zdemontowaniu czujnika z rury, wyczysci¢ powierzchnie i natozy¢ nowa warstwe pasty
sprzegajacej.

= W przypadku chropowatych powierzchni rur, np. rur wykonanych z GRP, sprawdzi¢, czy
wszystkie pory w powierzchni zostaly wypemione pastg. Natozy¢ odpowiednig ilo$¢ pasty
sprzegajacej.

ADOTIXX;

Rys. 35:  Pokrywanie powierzchni kontaktowych czujnikéw pastq sprzegajgcq

Wsuna¢ czujnik pomiarowy do uchwytu.

Natozy¢ pokrywe czujnika na uchwyt i obroci¢ az:
- pokrywa czujnika zostata zatrzasnieta
- Strzatki (A / ¥ "zamkniecie") sg skierowane do siebie.

10. Przykreci¢ przewod podiaczeniowy do czujnika.

A0001112
Rys. 36:  Montaz czujnika i podigczanie przewodu podiqczeniowego

Procedura montazu jest zakoniczona. Czujniki mozna teraz podtgczyé przewodami do
przetwornika — 2 62.
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3.10 Montaz Prosonic Flow W (wersja zaciskowa)

3.10.1 Montaz do pomiaréw z jednym przejsciem

Wymagania

= Odlegtosci montazowe (odlegto$é miedzy czujnikami oraz dtugosc linki) sa znane. — 2 16
= Opaski zaciskowe sg juz zamontowane — [ 31.

Materiat

Materiaty niezbedne do montazu:
= Dwie opaski zaciskowe wraz ze Srubami montazowymi i ptytkami centrujgcymi, jesli to
konieczne (wstepnie zamontowane — [31)

= Dwie linki pomiarowe, kazda z koncéwka oczkowg i elementem mocujgcym do ustawienia
opasek zaciskowych

= Dwa uchwyty czujnikow

» Pasta sprzegajaca do zapewnienia sprzezenia akustycznego pomiedzy czujnikiem i rurg

= Dwa czujniki z przewodami podtgczeniowymi.

Procedura

1. Przygotowa¢ dwie linki pomiarowe:
- Rozmiesci¢ koncowki oczkowe i element mocujgcy tak, aby odlegtosé miedzy nimi
odpowiadata dtugosci linki (SL).
- Dokreci¢ element mocujgcy do linki pomiarowe;j.

e T

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"

A0001112

Rys. 37:  Element mocujqcy (a) i koricowki oczkowe (b) w odlegtosci rownej dtugosci linki (SL)

2. Pierwsza linka pomiarowa:
- Natozy¢ element mocujgcy na srube montazowa odpowiednio zamontowanej opaski
zaciskowej.
- Owing¢ linke pomiarowg wokot rury zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
- Natozy¢ konicéwke oczkowg na srube montazowa opaski zaciskowej, ktéra moze by¢
jeszcze przesuwana.

3. Druga linka pomiarowa:
- Natozy¢ koncowke oczkowg na srube montazowg odpowiednio zamontowanej opaski
zaciskowe;j.
- Owinaé linke pomiarowa wokot rury przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
- Natozy¢ element mocujgcy na srube montazowga opaski zaciskowej, ktéra moze by¢
jeszcze przesuwana.

4. Chwyci¢ ruchoma opaske zaciskowg wraz ze $rubg montazowg i przesunac¢ ja tak, aby

obie linki pomiarowe byty jednakowo naciggniete, a nastepnie dokreci¢ $rube $ciggacza
opaski zaciskowej tak, aby nie mogta sie przesuwac.

A0001113

Rys. 38:  Ustawianie opasek zaciskowych (kroki od 2 do 4)
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5. Poluzowad¢ sruby obu elementéw mocujgcych na linkach pomiarowych i zdjg¢ linki
pomiarowe ze $ruby montazowej.

6. Natozy¢ uchwyty czujnikéw na sruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami
mocujgcymi.

A0001114
Rys. 39:  Montaz uchwytéw czujnikéw

7. Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikow warstwa pasty sprzegajgcej o grubosci ok.
1 mm (0.04"), zaczynajac od rowka, w kierunku $rodka, do przeciwlegtej krawedzi.

Wskazéwka!

= Nie naktada¢ zbyt grubej warstwy pasty sprzegajacej (im mniej, tym lepiej).

» Po zdemontowaniu czujnika z rury, wyczysci¢ powierzchnie i natozyé nowa warstwe pasty
sprzegajacej.

= W przypadku chropowatych powierzchni rur, np. rur wykonanych z GRP, sprawdzi¢, czy
wszystkie pory w powierzchni zostaty wypekione pastg. Natozy¢ odpowiednig ilo$¢ pasty
sprzegajacej.

A0011373

Rys. 40:  Pokrywanie powierzchni kontaktowych czujnikéw pastq sprzegajgcq

8. Wsuna¢ czujnik pomiarowy do uchwytu.

9. Natozy¢ pokrywe czujnika na uchwyt i obréci¢ az:
- pokrywa czujnika zostata zatrzasnieta
- Strzatki (A / V¥ "zamkniecie") sg skierowane do siebie.

10. Przykreci¢ przewod podigczeniowy do czujnika.

A0001115
Rys. 41: Montaz czujnika i podigczanie przewodu podiqczeniowego

Procedura montazu jest zakoniczona. Czujniki mozna teraz podtgczyé przewodami do
przetwornika — 2 62.
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3.10.2 Montaz do pomiaréw z dwoma przejsciami

Wymagania

= Odlegto$é montazowa (czujnik potozenia) jest znana — 2 16.
= Opaski zaciskowe sg juz zamontowane — 5 31.

Materiat

Materiaty niezbedne do montazu:
= Dwie opaski zaciskowe wraz ze Srubami montazowymi i ptytkami centrujgcymi, jesli to
konieczne (wstepnie zamontowane — [31)

= Linijka rozstawcza do ustawiania tasm montazowych

= Dwa uchwyty linijki rozstawczej

= Dwa uchwyty czujnikow

= Pasta sprzegajgca do zapewnienia sprzezenia akustycznego pomiedzy czujnikiem i rurg
® Dwa czujniki z przewodami podtgczeniowymi.

Odlegtosé montazowa dla linijki rozstawczej i CZUJNIKA POLOZENIA

Linijka rozstawcza ma dwa rzedy z otworami. Otwory w jednym rzedzie sg oznaczone
literami, a otwory w drugim rzedzie sg oznaczone liczbami. Warto$¢é wyznaczona dla
odlegtosci montazowej dla CZUJNIKA POLOZENIA sktada sie z litery i liczby.

Do ustawienia opasek zaciskowych wykorzystuje sie otwory oznaczone okreslong literg i
liczba.

Procedura

1. Ustawi¢ opaski zaciskowe za pomocg linijki rozstawczej.
- Przesungc¢ linijke rozstawcza z otworem oznaczonym literg CZUJNIKA POLOZENIA
nad $rubg montazowg opaski zaciskowej zamontowanej na state.
- Przesung¢ opaske zaciskowg ruchoma do pozycji, w ktorej jej Sruba montazowa
znajduje sie nad otworem w linijce rozstawczej oznaczonym liczbg z CZUJNIKA
POLOZENIA.

A0001116

Rys. 42:  Wyznaczanie odlegtosci miedzy czujnikami za pomocq linijki rozstawczej (np. CZUJNIKA POLOZENIA
G22)

2. Dokrecic¢ Srube $ciggacza opaski zaciskowej tak, aby nie mogta sie przesuwac.
Zdjac linijke rozstawczg ze Sruby montazowe;j.

4. Natozy¢ uchwyty czujnikéw na sruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami
mocujgcymi.
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A0001117

Rys. 43:  Montaz czujnika

5. Pokryé¢ powierzchnie kontaktowe czujnikéw warstwg pasty sprzegajacej o jednakowej

grubosci (ok. 1 mm (0.04") , zaczynajac od rowka, w kierunku srodka, do przeciwlegtej
krawedzi.

%& Wskazowka!
= Nie naktada¢ zbyt grubej warstwy pasty sprzegajgcej (im mniej, tym lepiej).
» Po zdemontowaniu czujnika z rury, wyczysci¢ powierzchnie i natozy¢ nowa warstwe pasty
sprzegajacej.

= W przypadku chropowatych powierzchni rur, np. rur wykonanych z GRP, sprawdzi¢, czy
wszystkie pory w powierzchni zostaty wypekione pastg. Natozy¢ odpowiednig ilo$¢ pasty
sprzegajacej.

A0011373

Rys. 44:  Pokrywanie powierzchni kontaktowych czujnikéw pastq sprzegajgcq

6. Wsunac czujnik pomiarowy do uchwytu.

7. Natozy¢ pokrywe czujnika na uchwyt i obrdcic¢ az:
- pokrywa czujnika zostata zatrzasnieta
- Strzatki (A / V¥ "zamkniecie") sg skierowane do siebie.

8. Przykreci¢ przewdd podigczeniowy do czujnika.

A0011376

Rys. 45:  Podltqgczenie przewodu podtgczeniowego

Procedura montazu jest zakoniczona. Czujniki mozna teraz podtgczyé¢ przewodami do
przetwornika — [ 62.
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3.11

Montaz Prosonic Flow W (wersja zanurzeniowa)

Na rysunku ponizej znaleZ¢é mozna terminy uzywane przy montazu Prosonic Flow W (wersja
zanurzeniowa).

Rys. 46:  Objasnienie terminow

1

N}

QN o Q

Wersja jednosciezkowa
Wersja dwusciezkowa

Odlegtosc¢ miedzy czujnikami

Dtugos¢ tuku

Dtugosé sciezki

Srednica zewnetrzna rury (okreslona przez aplikacje)

A0013926
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3.11.1 Montaz do pomiaréw jako jednosciezkowa wersja
zanurzeniowa

1. Okresli¢ miejsce montazu (e) na odcinku rury:
- Miejsce montazu — 911
- Odcinek dolotowy/wylotowy — 12
- Miejsce wymagane przez punkt pomiarowy: ok. 1x srednica rury.

2. Zaznaczy¢ srodkowa linie na rurze w miejscu montazu oraz potozenie pierwszego
otworu ($rednica otworu: 65 mm / 2.56").

&y, Wskazowkal
Srodkowa linia powinna by¢ dtuzsza niz otwor!

A000112

Rys. 47:  Montaz czujnikow pomiarowych, kroki 1i 2

3.  Woycia¢ pierwszy otwor, np. wycinarka plazmowa. Jezeli grubos¢ Scianki rury nie jest
znana, naleZy jg zmierzy¢.

4.  Wyznaczy¢ odlegtos¢ miedzy czujnikami.

%y, Wskazowkal

Wyznaczy¢ odlegto$é miedzy czujnikami w nastepujgcy sposob:

- Za pomocg szybkiej konfiguracji ,Montaz czujnika” dla urzgdzen pomiarowych za
pomocg obstugi lokalnej.
Uruchomic¢ szybka konfiguracje jak opisano na — [ 86. Odlegtos¢ miedzy czujnikami
wys$wietlana jest w funkcji SENSOR DISTANCE. Przed uruchomieniem szybkiej
konfiguracji ,Montaz czujnika”, przetwornik musi by¢ zamontowany i podtgczony do
zasilania.

- Jak wyjasniono na — [ 87 w przypadku przetwornikéw bez obstugi lokalnej.

Tk

@

A0001125

Rys. 48:  Montaz czujnikéw pomiarowych, kroki 3 i 4

5. Nanie$¢ odlegtos¢ miedzy czujnikami (a), zaczynajac od linii srodkowej pierwszego
otworu.

Endress+Hauser 47



Montaz Proline Prosonic Flow 93

6. Nanies¢ linie srodkowa z tytu rury i narysowac ja.

AD00112!

Rys. 49: Montaz czujnikéw pomiarowych, kroki 51 6

7. Narysowac otwor na linii srodkowej z tytu rury.

8. Wycig¢ drugi otwor i przygotowac otwory pod wspawanie uchwytdw czujnikéw (usungé
zadziory, wyczyscic itp.).

A0001127

Rys. 50:  Montaz czujnikéw pomiarowych, kroki 7 i 8

9. Umiesci¢ uchwyty czujnikow w dwoch otworach. Aby wyregulowaé gteboko$é spawania,
mozna zamocowac oba uchwyty czujnikéw za pomocg specjalnego narzedzia do
regulacji gtebokosci (opcjonalnie), a nastepnie ustawic za pomoca preta. Uchwyt
czujnika powinien by¢ w jednej ptaszczyznie z wewnetrzng powierzchnig rury.

10. Punktowo przyspawac oba uchwyty czujnikow.

&y, Wskazéwkal
Aby ustawi¢ pret nalezy przykreci¢ dwie tuleje prowadzace do uchwytéw czujnikow.

AD00112:

Rys. 51:  Montaz czujnikéw pomiarowych, kroki 9 i 10
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11. Przyspawacé oba uchwyty czujnikow.
12. Ponownie sprawdzi¢ odlegtos¢ miedzy otworami i wyznaczy¢ dtugosc sciezki.

&, Wskazowkal

Wyznaczy¢ dtugosc¢ Sciezki w nastepujgcy sposéb:

- Za pomocg szybkiej konfiguracji ,Montaz czujnika” dla urzgdzen pomiarowych za
pomocg obstugi lokalne;j.
Uruchomic¢ szybka konfiguracje zgodnie z opisem na — 2 86. Dtugos¢ $ciezki
wyswietla sie w funkcji PATH LENGTH. Przed uruchomieniem szybkiej konfiguracji
»Montaz czujnika”, przetwornik musi by¢ zamontowany i podtaczony do zasilania.

- Jak wyjasniono na — 2 87 w przypadku przetwornikow bez obshugi lokalnej.

13. Recznie wkreci¢ czujniki do uchwytéw. W przypadku uzycia narzedzia, maksymalny
moment dokrecania wynosi 30 Nm.

14. Wprowadzi¢ ztgcza przewodu czujnika do otworu i recznie dokreci¢ do oporu.

A000112

Rys. 52:  Montaz czujnikow pomiarowych, kroki 11 i 14
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3.11.2 Montaz do pomiar6éw jako dwusciezkowa wersja zanurzeniowa

1. Okresli¢ miejsce montazu (e) na odcinku rury:
- Miejsce montazu — 211
- Odcinek dolotowy/wylotowy — [ 12
- Miejsce wymagane przez punkt pomiarowy: ok. 1x érednica rury.

2. W miejscu montazu narysowac linie srodkowg na rurze.

A0001124

Rys. 53:  Montaz dwusciezkowych czujnikéw pomiarowych, kroki 1i 2

3. W miejscu montazu uchwytu czujnika po jednej stronie linii srodkowej odmierzy¢ dtu-
go$¢ tuku (b). Dtugos¢ tuku zwykle wynosi ok. 1/12 obwodu rury. Zaznaczy¢ pierwszy
otwor ($rednica otworu ok. 81 do 82 mm / 3.19 do 3.23").

&, Wskazoéwka!
Linie powinny by¢ dluzsze niz otwor!

4.  Wycig¢ pierwszy otwér, np. wycinarkg plazmowa. Jezeli grubos¢ scianki rury nie jest
znana, nalezy jg zmierzy¢.

A0001162

Rys. 54:  Montaz dwusciezkowych czujnikéw pomiarowych, kroki 3 i 4

5. Wyznaczy¢ odlegtos¢ miedzy otworami dystansowymi (odlegtosé¢ miedzy czujnikami) i
dhugos$é tuku miedzy czujnikami i grupami pomiarowymi.

&y Wskazowkal

Wyznaczy¢ odlegto$¢ miedzy czujnikami w nastepujgcy sposéb:

- Za pomocg szybkiej konfiguracji ,Montaz czujnika” dla urzgdzen pomiarowych za
pomocg obstugi lokalne;j.
Uruchomic¢ szybka konfiguracje jak opisano na — [2 86. Odlegtos¢ miedzy czujnikami
wyswietla sie w funkcji SENSOR DISTANCE (6886), a dlugo$¢ tuku wyswietla sie
w funkcji ARC LENGTH (6887). Przed uruchomieniem szybkiej konfiguracji ,Montaz
czujnika”, przetwornik musi by¢ zamontowany i podtgczony do zasilania.

- Jak wyjasniono na — ) 87 w przypadku przetwornikéw bez obstugi lokalnej.
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6. Mozna skorygowac potozenie linii sSrodkowej odpowiednio do wyznaczonej dtugosci
tuku.

A0001163

Rys. 55:  Montaz dwusciezkowych czujnikéw pomiarowych, kroki 5 i 6

7. Po drugiej stronie rury pomiarowej (w odlegtosci potowy obwodu rury) narysowac
skorygowana linie srodkowa.

8. Zaznaczy¢ odlegto$¢ miedzy czujnikami na linii Srodkowej i nanies¢ jg na linie sSrodkowa

z tytu.

A0001164

Rys. 56:  Montaz dwusciezkowych czujnikéw pomiarowych, kroki 7 i 8

9. Przedtuzy¢ dugos¢ tuku na kazdg stronie linii srodkowej i zaznaczy¢ otwory.

10. Stworzy¢ otwory i przygotowacé je do wspawania uchwytu czujnika (usungé zadziory,
wyczyscié itp.).
&, Wskazowkal
Otwory pod uchwyty czujnika sa wykonywane parami (K1 - K1 i K2 - K2).

A0001165

Rys. 57:  Montaz dwusciezkowych czujnikéw pomiarowych, kroki 9i 10
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11. Wtozy¢ uchwyty czujnikow w pierwsze dwa otwory i ustawi¢ je za pomocg preta
(przyrzadu ustawczego). Przyspawac¢ punktowo za pomocg spawarki oba uchwyty
czujnikoéw, a nastepnie przyspawac je.

&y Wskazowkal
Aby ustawié pret nalezy do uchwytéw czujnikéw przykreci¢ dwie tuleje prowadzace.

A0001166
Rys. 58:  Montaz dwusciezkowych czujnikéw pomiarowych, krok 11

12. Przyspawaé oba uchwyty czujnikow.
13. Ponownie sprawdzi¢ dtugo$é sciezki, odlegto$é¢ miedzy czujnikami i dtugosé¢ tuku.
&y Wskazowkal

Odlegtosci te sg podane jako wymiary w szybkiej konfiguracji. Ewentualne odchytki

nalezy zapisac i wprowadzic¢ jako wspotczynniki korekcyjne w trakcie uruchomienia
punktu pomiarowego.

14. Wprowadzi¢ drugg pare uchwytéw czujnika do pozostatych dwoch otwordw, jak
opisano w kroku 12.

A000116°
Rys. 59:  Montaz dwusciezkowych czujnikéw pomiarowych, kroki 13 i 14

A000116

Rys. 60:  Montaz dwusciezkowych czujnikéw pomiarowych, krok 13
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15. Nastepnie recznie wkreci¢ czujniki do uchwytéw. W przypadku uzycia narzedzia,
maksymalny moment dokrecania wynosi 30 Nm.

16. Wprowadzi¢ ztgcza przewodu czujnika do otworu i recznie dokreci¢ do oporu.

A0001169

Rys. 61: Montaz dwusciezkowych czujnikéw pomiarowych, kroki 14 i 15
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3.12 Montaz czujnika DDU18

1.

Wistepnie zamontowac opaske zaciskowa:

- Srednice nominalne DN <200 (8") — 2 33

- Srednice nominalne DN > 200 (8") — B 34

Obie $ruby montazowe muszg by¢ ustawione naprzeciwko siebie, po obu stronach rury.

Natozy¢ uchwyty czujnikéw na $ruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami
mocujgcymi.

Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikéw warstwg pasty sprzegajgcej o grubosci ok.
1 mm (0.04"), zaczynajac od rowka, w kierunku srodka, do przeciwlegtej krawedzi.

Wsuna¢ czujnik pomiarowy do uchwytu.

Natozy¢ pokrywe czujnika na uchwyt i obrocic¢ az:
- pokrywa czujnika zostata zatrzasnieta
- Strzatki (A / ¥ "zamkniecie") sg skierowane do siebie.

Przykreci¢ przewo6d podtgczeniowy do czujnika.

A0001171

Rys. 62: Kroki 1 do 5, montaz czujnikéw do pomiaru predkosci rozchodzenia sie dzwieku

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 93

Montaz

3.13 Montaz czujnika DDU19

3.13.1 Wersjal

1.

Wstepnie zamontowac¢ opaske zaciskowa:

- Srednice nominalne DN <200 (8") — 233

- Srednice nominalne DN > 200 (8") —» 2134

Obie $ruby montazowe muszg by¢ ustawione naprzeciwko siebie, po obu stronach rury.

Natozy¢ uchwyty czujnikéw na sruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami
mocujgcymi.

Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikéw warstwg pasty sprzegajacej o grubosci ok.
1 mm (0.04"), zaczynajac od rowka, w kierunku $rodka, do przeciwlegtej krawedzi.

Wsung¢ czujnik pomiarowy do uchwytu.

Natozy¢ pokrywe czujnika na uchwyt i obroci¢ az:

- pokrywa czujnika zostata zatrzasnieta

- Strzatki (A / V¥ "zamkniecie") sg skierowane do siebie.
Przykreci¢ przewdd podigczeniowy do zigczy czujnika.

Po wyznaczeniu grubosci $ciany rury nalezy zastgpi¢ czujnik grubosci §ciany DDU19
odpowiednim przeptywomierzem.

% Wskazowka!

Przed umieszczeniem przeptywomierza pokrytego nowg pastg sprzegajaca, starannie
wyczys$ci¢ punkt sprzegania.

3.13.2 Wersja2
Dotyczy tylko sytuacji, gdy przetwornik znajduje sie w zasiegu punktu pomiarowego.

1.

2.

Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikéw warstwg pasty sprzegajacej o grubosci ok.
1 mm (0.04"), zaczynajac od rowka, w kierunku $rodka, do przeciwlegtej krawedzi.

W celu dokonania pomiaru czujnik nalezy trzymaé w rece, pionowo, na rurze. Za
pomocg drugiej reki wykonywac obstuge lokalna.

A0008665

Rys. 63:  Montaz czujnika do pomiaru grubosci scianki

Endress+Hauser
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3.14 Montaz nasciennej obudowy przetwornika

Istnieje kilka sposob6w zamontowania obudowy nasciennej:

= Montaz bezposrednio na $cianie

= na panelu (za pomocg oddzielnego zestawu montazowego, akcesoria) — £ 103
= do rury (za pomocg oddzielnego zestawu montazowego, akcesoria) — B2 103

Uwaga!

= Nalezy sie upewnic, ze w miejscu montazu nie zostanie przekroczony zakres temperatur
(-20...+60°C / -4...140 °F). Urzadzenie nalezy montowa¢ w zacienionym miejscu. Unikac
miejsc narazonych na bezposrednie oddzialywanie promieni stonecznych.

= Obudowe nascienng nalezy zawsze montowac w taki sposob, aby wprowadzenia
przewodéw byty skierowane w dot.

3.14.1 Montaz bezposrednio na Scianie
1. Wywierci¢ otwory — B 56.
2. Zdjac¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego (a).

3. Wlozy¢ dwie Sruby mocujgce (b) do odpowiednich otworéw (c) w obudowie.
- Sruby mocujgce (M6): maks. @ 6.5 mm (0.26")
- keb $ruby: maks. @ 10.5 mm (0.41")

4. Przymocowac obudowe przetwornika do $ciany zgodnie z instrukcja.

Wkreci¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego (a) z powrotem na obudowe.

35(1.38
—»}‘4—( )
I o o
o] (o)
c c
o] (2]
He>- —~
N
e
o o e}
I} oy
192 (7.56)
o
mm (inch)
A0001130
Rys. 64:  Montaz bezposrednio na Scianie
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3.14.2 Montaz na panelu

1. Przygotowac otwor w panelu — 65.

2.  Wsunac¢ obudowe od przodu w otwoér montazowy w panelu.
3. Przykreci¢ uchwyty do obudowy nascienne;.
4

Wkreci¢ kotki gwintowane do uchwytéow, dokrecajac, poki obudowa nie bedzie dobrze
przymocowana do $ciany panelu. Dokreci¢ przeciwnakretki. Nie jest konieczne zadne

dodatkowe podparcie.
+0.5 2+0.019g
210 (8.27) —-0.5(-0.019

338819
245 (9.65) -\

mm (inch)

A0001131ae

Rys. 65:  Montaz na panelu (obudowa nascienna)

3.14.3 Montaz na rurze

Montaz nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi na — 5 57.

@ Uwaga!

Jezeli do montazu uzyto cieptej rury, nalezy sie upewni¢, zZe temperatura obudowy nie
przekracza maks. dopuszczalnej wartosci +60°C (+140°F).

3

@20...70
(@ 0.79...2.75)

A

~155 (~ 6.1)

mm (inch)

A0001132

Rys. 66:  Montaz na rurze (obudowa nascienna)

Endress+Hauser 57



Montaz

Proline Prosonic Flow 93

58

3.15 Kontrola po wykonaniu montazu

Po zakoniczeniu montazu przyrzadu na rurze nalezy sprawdzic:

Stan urzadzenia i dane techniczne Uwagi
Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)? -

Czy warunki techniczne w danym punkcie pomiarowym, w tym temperatura - 3129
medium, temperatura otoczenia, zakres pomiarowy itp., spetniaja

wymagania okre$lone dla tego urzadzenia?

Montaz Uwagi
Czy numer i oznaczenie punktu pomiarowego sg poprawne (kontrola -
wzrokowa)?

Warunki otoczenia i procesu Uwagi
Czy zachowano proste odcinki dolotowe i wylotowe? — B12

Czy przyrzad pomiarowy jest zabezpieczony przed bezposrednim
nastonecznieniem?

Endress+Hauser
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Podtaczenie elektryczne
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4 Podlaczenie elektryczne

Ostrzezenie!

Podczas podtgczania przyrzadéw z dopuszczeniem Ex prosimy o przestrzeganie wskazowek
oraz schematéw znajdujgcych sie w dodatku do niniejszej instrukeji obstugi poswieconym
stosowaniu urzadzenia w strefach zagroZzonych wybuchem. W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem Endress+Hauser.

4.1 Przewdd podtaczeniowy czujnik/przetwornik

Ostrzezenie!

= Ryzyko porazenia pradem! Przed przystgpieniem do wykonania podigczen elektrycznych
przyrzadu wylgczy¢ zasilanie. Instalowanie lub podtgczanie przyrzadu przy wigczonym
zasilaniu jest zabronione. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac zniszczenie
modutu elektroniki.

= Ryzyko porazenia pragdem! Przed podigczeniem zasilania nalezy podtgczy¢ uziemienie
ochronne do zacisku uziemienia.

Wskazowka!
Aby zapewnié¢ prawidtowe wyniki pomiaréw, przewdd nalezy prowadzi¢ z dala od zrodet sil-
nych zaktécen elektromagnetycznych (maszyn elektrycznych, elementéw przetgczajacych).

4.1.1  Podiaczenie i uziemienie Prosonic Flow WiP (DN 50...4000 /
2...160") Dwa pojedyncze przewody koncentryczne

Procedura — B 60

1. Zdja¢ pokrywe przedziatu podigczeniowego (a).

2. Zdjac zaslepke z wprowadzenia przewodu (b).

3. Poprowadzi¢ oba przewody podiaczeniowe (c) kanatu 1 przez dtawik kablowy (d).
4

Poprowadzi¢ oba przewody podtaczeniowe kanatu 1 przez wprowadzenie przewodu (b)
i do przedziatu podtgczeniowego przetwornika.

5. Umiesci¢ tuleje mocujgce (e) obu przewodéw podigczeniowych na zaciskach styku
uziemienia (f) (Szczegdét B).

6. Skreci¢ zaciski styku uziemienia (f), tak aby tuleje mocujgce (e) byty wtasciwie
zamocowane.

7. Mocno dokrecié¢ zaciski styku uziemienia (f).

%y Wskazowkal
Czujnik Prosonic Flow W i Prosonic Flow P DN 15...65 (¥...2%") jest uziemiony za
pomoca dtawika kablowego — [ 61.
8. Podigczy¢ przewdd podigczeniowy:
- Kanat 1, czujnik po stronie naptywowej = 1
- Kanat 1, czujnik po stronie odptywowej = 2
- Kanat 2, czujnik po stronie naptywowej = 3
- Kanat 3, czujnik po stronie odptywowej = 4

9. Natozy¢ uszczelke gumowsg (g) wzdtuz bocznej szczeliny z uzyciem odpowiedniego
narzedzia (np. duzego srubokretu) i zamocowac oba przewody podigczeniowe.

10. Wcisnaé uszczelke gumowg (g) do wprowadzenia przewodu (b).
11. Dokreci¢ dtawik kablowy (d).
12. Zatozyc pokrywe (a) na przedziale podigczeniowym i przykrecic.

% Wskazowkal
Przedziat podtgczeniowy nie musi by¢ zmontowany, jesli bezposrednio po tym
przetwornik zostanie podtgczony (zasilanie i przewdd sygnatowy).
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A0008654

Rys. 67:  Podigczenie przewodu podtgczeniowego dla czujnika/przetwornika (z dtawikiem kablowym dla dwéch
przewoddéw podtqczeniowych na jedno wprowadzenie przewodu)

Widok A
Szczegot B

Ztgcze przewodu czujnika, kanat 1, czujnik po stronie naptywowej
Ztqcze przewodu czujnika, kanat 1, czujnik po stronie odptywowej
Zigcze przewodu czujnika, kanat 2, czujnik po stronie naptywowej
Ztgcze przewodu czujnika, kanat 2, czujnik po stronie odptywowej

DWW N~

Pokrywa przedziatu podtgczeniowego

Wprowadzenia przewodoéw

Przewody podtgczeniowe

Dtawik kablowy

Tuleje mocujqgce przewodu

Zaciski styku uziemienia (tylko w przypadku Prosonic Flow P DN 50...4000 / 2...160',
do uziemienia Prosonic Flow P DN 15...65 / %...2%4", patrz nastepny rozdziat)

g Gumowa uszczelka

o a0 oo
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4.1.2  Podlaczenie i uziemienie Prosonic Flow W i Prosonic Flow P
DN 15...65 (%...2%2") Przewdd wielozytowy

Czujnik Prosonic Flow W/P DN 15...65 (%...2%") jest uziemiony za pomocg dtawika
kablowego.

7
Y
1
6
\ 40 mm
3 s 2
15 mm

a0015587

Rys. 68:  Podiqgczenie i uziemienie uktadu pomiarowego

A Ptaszcz przewodu

B Odstoniety oplot ekranujqgcy (wczesniej przygotowany)

C Gumowy piersciett uszczelniajgcy

D Wewnetrzny punkt kontaktu dla uziemiania na tym poziomie (inspekcja zewnetrzna nie jest mozliwa)
E Diawik kablowy

F Pokrywa dtawika kablowego

G Mechanizm uziemiajqgcy

Procedura

1. Przykreci¢ dtawik kablowy (E) do obudowy przetwornika.

2. Przeprowadzi¢ przewody podtgczeniowe czujnika przez pokrywe dtawika
kablowego (F).

3. Wprowadzi¢ przewody podigczeniowe czujnika do obudowy przetwornika.
Zrownaé zewnetrzny koniec gumowego pierscienia uszczelniajgcego z koricem dtawika
kablowego / mechanizmu uziemiajgcego. Dzigki temu wprowadzenie przewodu bedzie
a) szczelne i b) po dokreceniu przewdd bedzie prawidtowo uziemiony do obudowy
przetwornika na wewnetrznym punkcie kontaktu (D).
Zewnetrzna inspekcja nie jest mozliwa, dlatego tak wazne jest stosowanie sie do tej
instrukcji.

4. Dokreci¢ dtawik kablowy, przekrecajac pokrywe dtawika kablowego zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

% Wskazdowkal

Przewod oznaczony kolorem czerwonym - ,goéra”, przewod oznaczony kolorem niebieskim -
ydot”.

% Wskazdowkal

Dtawik kablowy mozna zdjac¢ z przewodu poprzez odkrecenie i zdjecie pokrywy dtawika
kablowego. Nastepnie nalezy wyciggna¢ mechanizm uziemienia (G) za pomocg szczypiec.
Wyciggniecie mechanizmu nie wymaga uzycia sity (uzycie sity moze spowodowac
uszkodzenie ekranu). Moze by¢ konieczne podniesienie wewnetrznych zaczepéw
mechanizmu uziemiajgcego z pozycji zablokowanej, poprzez wcisniecie do przodu
mechanizmu uziemiajgcego, obracajgc dtawik kablowy w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara. Ponownie zdjg¢ pokrywe dtawika kablowego. Nastepnie sprobowac
wysunac za pomocg szczypiec.
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4.1.3  Specyfikacja przewodu podigczeniowego

Nalezy uzywac wytgcznie przewodoéw podigczeniowych dostarczonych przez Endress+Hauser.
Dostepne sg rozne dtugosci przewodow podtgczeniowych — 1 103.

Specyfikacje przewodéw, patrz — = 126.

Praca w miejscach o silnych zaktéceniach elektrycznych

Uktad pomiarowy spetnia ogélne wymagania bezpieczenstwa wg normy PN-EN 61010,
wymagania kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) wg normy PN-EN 61326
»Wymagania wzgledem emisji zgodnie z Klasg A” oraz zalecenia NAMUR NE 21.

4.2 Podlagczenie ukladu pomiarowego

4.2.1  Podlaczenie przetwornika pomiarowego

Ostrzezenie!

= Ryzyko porazenia pragdem! Przed przystapieniem do wykonania podigczen elektrycznych
przyrzadu wytaczy¢ zasilanie. Instalowanie lub podigczanie przyrzadu przy wiaczonym
zasilaniu jest zabronione. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac zniszczenie
modutu elektroniki.

= Ryzyko porazenia prgdem! Przed podtgczeniem zasilania nalezy podigczy¢ uziemienie
ochronne do zacisku uziemienia (niewymagane w przypadku izolacji galwanicznej zrodta
zasilania).

= Poréwnac dane z tabliczki znamionowej z napieciem i czestotliwo$cig lokalnej sieci
zasilajacej. Przestrzega¢ rowniez przepisow krajowych dotyczacych instalacji urzadzen
elektrycznych.

1. Wykrecié pokrywe przedziatu podtgczeniowego (f) z obudowy przetwornika.

2. Poprowadzi¢ przewod zasilajacy (a) i przewod sygnatowy (b) przez odpowiednie
wprowadzenia przewodow.

3. Podlaczy¢ urzadzenie:
- Schemat podtgczen (obudowa nascienna) — 5 62
- Przyporzadkowanie zaciskow— B 63

4. Zatozy¢ z powrotem pokrywe przedziatu podigczeniowego (f) na obudowe przetwornika
i dokrecic.

N (L-)
L1 (L+)
o7 7 0 W

7

E=

A0001135

Rys. 69:  Podlqgczenie przetwornika (obudowa nascienna). Przekréj poprzeczny przewodu: maks. 2.5 mm? (14 AWG)

a Przewdd zasilania: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 VDC
Zacisk nr 1: L1 dla zasilania AC, L+ dla zasilania DC
Zacisk nr 2: N dla zasilania AC, L- dla zasilania DC
b Przewdéd sygnatowy: zaciski nr 20-27 — 263
o Zacisk uziemienia dla przewodu ochronnego
d Zacisk uziemienia dla ekranu przewodu sygnatowego
Adapter serwisowy do podtqgczenia interfejsu serwisowego FXA193 (FieldCare)
f Pokrywa przedziatu podlgczeniowego
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4.2.2

Przyporzadkowanie zaciskow

Wejscia i wyjscia na module komunikacyjnym moga by¢ w peini przyporzadkowane (state)
lub zmienne (elastyczne), w zaleznosci od zaméwionej wersji (patrz tabela). Czesci zamienne
do modutéw, ktére sg uszkodzone lub ktére nalezy wymieni¢, moga by¢ zamawiane jako

akcesoria.

Kod zaméwieniowy

20 (+) /21 (-)

Zacisk nr (wejscia/wyjscia)

22 (+) /23 (-)

24 (+) /25 (-)

26 (+) /27 (-)

Moduty niewymienne (state przypisanie)

kaznikowe 2

kaznikowe 1

$ciowe

Q3FHFAFAAKXIIIAEA - - Wryjscie czestotliwo- Wyjscie pradowe HART
Sciowe
Q3 krk_AdkAAAKERAK¥B | Wyjscie prze- | Wryjscie prze- | Wyjscie czestotliwo- Wyjscie pragdowe HART

Q3 FKA_KH KKK KKKAAKE 1

PROFIBUS PA, Ex i

93***_***********6 1

FOUNDATION Fieldbus, Ex i

Q3 HHkk ok ok k kKA _ _ - PROFIBUS PA
93***_***********] _ _ - PROFIBUS DP
Q3 hkk _kokkkk kKA KC _ - - FOUNDATION Fieldbus

93***_***********5 1

Wyjscie czestotliwo-
$ciowe, Ex i

Wyjscie pradowe, Ex i,
pasywne, HART

93***_***********’1‘ 1

Wyjscie czestotliwo-

Wyjscie pradowe, Ex i,

Sciowe, Ex i pasywne, HART
Wymienne moduty wejs¢ / wyjs¢
Q3 ¥H*AAAAAAAAAAXC  |Wyjscie przekaz-|Wyjscie przekaz-| Wyjscie czestotliwo- Wyjscie pradowe HART
nikowe 2 nikowe 1 Sciowe
Q3FFFFFFAKXIIFALD | Wejscie statusu [Wyjscie przekaz-| Wyjscie czestotliwo- Wyjscie pradowe HART
nikowe Sciowe
g3 krk kA ARAKL | Wejscie statusu |Wyjscie przekaz-| Wryijscie przekazni- Wryjscie pradowe HART
nikowe 2 kowe 1
Q3 *rk kA AKEREAM | Wejscie statusu | Wyjscie czesto- | Wyjscie czestotliwo- Wryjscie pradowe HART
tliwosciowe Sciowe
Q3 HHkAAAAAAAAAXXP [ Wyjscie pradowe| Wyjscie czesto- Wejscie statusu PROFIBUS DP
tliwosciowe
Q3 FFF_HAAFFIIKXNAKY  |Wyjscie przekaz-|Wyjscie przekaz-|  Wejscie statusu PROFIBUS DP
nikowe 2 nikowe 1
Q3 HH K AAAAAAKAKIXXW |Wyjscie przekaz- Wyjscie pradowe|  Wyjscie pradowe Wyjscie pradowe HART
nikowe
Q3FFFFFAAKXIIHIALD  [Wyjscie przekaz-|Wyjscie pradowe| Wyjscie czestotliwo- Wyjscie pradowe HART
nikowe Sciowe
Q3 krk Ak kKA, [Wejscie pradowe|Wyjscie przekaz-| Wyjscie czestotliwo- Wryjscie pragdowe HART
nikowe Sciowe
g3 *rk kAR, G  |Wyjscie przekaz- Wyjscie przekaz-|  Wyjscie pradowe Wryjscie pradowe HART
nikowe nikowe

! Te opcje dostepne sg wytgcznie dla urzgdzenia Prosonic Flow 93P.
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4.2.3  Polaczenie HART

Mozliwe sg nastepujgce opcje podtgczenia:
= Bezposdrednie podigczenie do przetwornika za pomocg zaciskow 26 / 27
= Podlgczenie za pomocg obwodu 4...20 mA.*

Wskazowkal

= Obcigzenie obwodu pomiarowego musi wynosi¢ co najmniej 250 Q.

= Po uruchomieniu nalezy dokona¢ nastepujgcych ustawien:
- Funkcja ZAKRES PRADOWY — ,4...20 mA HART” lub ,4...20 mA (25 mA) HART”
- Wiaczanie/wylgczanie ochrony zapisu przez protokét HART. — 5 98

Podlaczenie komunikatora recznego HART

Informacje na temat podiaczenia znalez¢ mozna réwniez w dokumentacji wydanej przez HART
Communication Foundation, a zwtaszcza HCF LIT 20: ,HART, skrécony opis techniczny”.

] /L | AL_27
g

A0001136

Rys. 70:  Elektryczne podigczenie komunikatora roboczego HART

1 Komunikator roboczy HART
2 Zasilanie

3 Ekran

4 Dodatkowe moduly przetqczajqce lub sterownik programowalny z wejsciem pasywnym

Podlaczenie komputera PC z oprogramowaniem obstugowym

Modem HART (np ,Commubox FXA195") jest niezbedny do podtgczenia komputera PC z
oprogramowaniem obstugowym (np. ,FieldCare”).

Informacje na temat podiaczenia znalez¢ mozna rowniez w dokumentacji wydanej przez HART
Communication Foundation, a zwtaszcza HCF LIT 20: ,HART, skrécony opis techniczny”.

4 3

A0001137

Rys. 71: Podtgczenie do komputera PC z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym

Komputer PC z oprogramowaniem obstugowym

Zasilanie

Ekran

Dodatkowe moduty przetqczajqgce lub sterownik programowalny z wejsciem pasywnym
Modem HART np. Commubox FXA195

U W N =
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4.3 Wyréwnanie potencjatéw

W celu zapewnienia wyréwnania potencjatéw nie s3 wymagane zadne dodatkowe czynnosci.

Wskazowka!

W przypadku wersji przeznaczonych do stosowania w obszarach zagrozonych wybuchem
muszg by¢ spelnione stosowne wymagania dotyczgce wyréwnania potencjatéw, podane
w Dokumentacji Ex.

Wskazowka!

Do wyréwnania potencjatéow nie mozna uzywac ekranéw przewodow.

4.4 Stopien ochrony

Przetwornik (obudowa nascienna)
Przetwornik spetnia wszystkie wymagania stopnia ochrony IP 67.

Dla utrzymania stopnia ochrony IP 67 niezbedne jest spelienie nastepujgcych wymogoéw po

montazu lub serwisie:

= Uszczelka obudowy wsadzana w rowek w obudowie powinna by¢ czysta i nieuszkodzona.
W razie potrzeby uszczelki nalezy nasmarowadé, oczysci¢ lub wymienié.

= Wszystkie wkrety obudowy oraz pokrywy gwintowane muszg by¢ mocno dokrecone.

= Przewody podigczeniowe powinny miec¢ podang $rednice zewnetrzng — [ 62.

= Mocno dokreci¢ wprowadzenia przewodéw — [ 65.

= Wszelkie niewykorzystane wprowadzenia przewodow nalezy zdemontowac lub zaslepic.

= Nie demontowac dtawikéw z wprowadzen przewodow.

X
=

Rys. 72:  Instrukcja montazu wprowadzen przewodéw na obudowie przetwornika

Pl

A0001138

Czujnik Prosonic Flow P i W (wersja zaciskowa / wersja zanurzeniowa), DDU 18

Czujniki przeptywu Prosonic Flow P 1 W, jak réwniez czujniki do pomiaru predkosci
rozchodzenia sie dzwieku DDU 18, spetniajg wszystkie wymagania dla stopnia ochrony IP 67
lub IP 68 (nalezy przestrzegac specyfikacji podanych na tabliczce znamionowej).

Dla utrzymania stopnia ochrony IP 67/68 niezbedne jest spetnienie nastepujacych

wymogow po montazu lub serwisie:

= Nalezy uzywac wytacznie przewodow podigczeniowych dostarczonych przez
Endress+Hauser wraz z odpowiednimi ztgczami przewodow.

» Podczas podigczania nie spowodowac $ci$niecia ztgczy przewoddw. Dokrecaé je do oporu.

» Uszczelki ztgczy przewoddw powinny by¢ czyste, suche i nie uszkodzone w trakcie
wprowadzania do przeznaczonego dla nich rowka — [ 65 (1).

I —

A0001139

Rys. 73:  Zigcze przewodu

1 Uszczelka ztqcza przewodu
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4.5 Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych

Po wykonaniu podtgczen elektrycznych nalezy sprawdzié:

Stan urzadzenia i dane techniczne Uwagi
Czy przewody lub przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)? -
Podlaczenie elektryczne Uwagi

Czy napiecie zasilania jest zgodne ze specyfikacjg na tabliczce znamionowej?

85...260 V AC (45...65 Hz)
20..55V AC (45...65 Hz)
16...62 VDC

Czy zastosowane przewody sg zgodne ze specyfikacjg?

— D62

Czy prowadzenie przewodu jest catkowicie izolowane?

Czy prowadzenie przewodu jest catkowicie izolowane?
Bez petli i skrzyzowan?

Czy przewdd zasilajgcy oraz przewody sygnatowe sg poprawnie podtgczone?

Patrz schemat podigczen
wewnatrz pokrywy przedziatu

podiaczeniowego
Czy wszystkie zaciski Srubowe sg mocno dokrecone? -
Czy odpowiednio wykonano instalacje uziemiajaca i instalacje wyréwnania
potencjatow?
Czy wszystkie dlawiki kablowe sg zamontowane, odpowiednio dokrecone i — 266

szczelne?

Czy wszystkie pokrywy obudowy sg zamontowane i szczelnie zamkniete?

Endress+Hauser
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5 Obshuga

5.1 Skr6cona instrukcja obstugi

Dostepny jest szereg mozliwosci konfiguracji i uruchomienia przyrzadu:

1.  Wskaznik lokalny (opcjonalnie) — [ 67
Wskaznik umozliwia odczyt wszystkich istotnych parametréw przyrzadu bezposrednio
w punkcie pomiarowym, skonfigurowanie parametrow przyrzadu na obiekcie i
uruchomienie przyrzadu.

2. Oprogramowanie konfiguracyjne — [ 74
Oprogramowanie konfiguracyjne FieldCare usprawnia uruchamianie urzgdzen bez
obstugi lokalne;j.

5.2 Wyswietlacz i elementy obstugi

Wyswietlacz umozliwia odczyt wszystkich istotnych parametréw przyrzadu bezposrednio
w punkcie pomiarowym i skonfigurowanie przyrzadu z uzyciem szybkiej konfiguracji lub
matrycy funkcji.

Wyswietlacz zawiera cztery wiersze, w ktoérych wyswietlane sg wartosci mierzone i / lub
zmienne stanu (np. kierunek przeptywu, wykres stupkowy itd.). Zmienne wyswietlane

w réznych wierszach wyswietlacza mozna dostosowac do swoich potrzeb (— ,Opis funkgji
urzadzenia”).

/ N

A0001172

Rys. 74:  Wyswietlacz i elementy obstugi

Wyswietlacz ciektokrystaliczny (1)
Podswietlany, czterowierszowy wyswietlacz ciektokrystaliczny wyswietla wartosci mierzone, teksty
dialogowe, komunikaty o btedach i komunikaty ostrzegawcze. W trakcie wykonywania pomiaréw wskazanie
wyswietlacza okreslane jest jako pozycja HOME - tryb pracy.
Czujniki optyczne do ,sterowania dotykowego” (2)
2 Przyciski plus/minus (3)
- Pozycja HOME — Bezposredni dostep do wskazan licznikow i rzeczywistych wartosci wejsé/wyjscé
- Wprowadzanie wartosci liczbowych, wybér parametréw
- Wybor blokéw, grup i grup funkcji w obrebie matrycy funkcji
Jednoczesne nacisnigcie przyciskow [+/-/uruchamia nastepujqce funkcje:
- Wyjscie z matrycy funkcji krok po kroku — pozycja HOME
- Jednoczesne nacisnigcie i przytrzymanie przyciskow [+/-/dtuzej niz 3 sekundy — powrdt bezposrednio do
pozycji HOME
- Anulowanie wprowadzania danych
3 Przycisk Enter (4)
- Pozycja HOME — wejscie do matrycy funkcji
- Zapis wprowadzanych wartosci liczbowych lub zmienionych ustawien
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Wyswietlacz (tryb pracy)

Wyswietlacz zawiera trzy wiersze, w ktorych wyswietlane sg wartosci mierzone i / lub
zmienne stanu (np. kierunek przeptywu, wykres stupkowy itd.). Zmienne wyswietlane

w réznych wierszach wyswietlacza mozna dostosowac do swoich potrzeb (— ,Opis funkgji
urzadzenia”).

Tryb multipleksu:
Do kazdego wiersza przypisa¢ mozna maksymalnie dwie rézne zmienne wyswietlane.
Zmienne multipleksowane w ten sposob przetgczaja sie na wyswietlaczu co 10 sekund.

Komunikaty o btedach:
Szczegotowe informacje na temat wyswietlania btedéw systemowych/procesowych mozna
znalez¢ na — [ 108 ff.

4 5 6
4 \ \ N
v +24502 7 |
s ' y
23 y
— + 1 8 6 3 . 9 7 X n 2
A +s0 (% |3
- J
A0001173
Rys. 75:  Typowy wyglad wskaznika w standardowym trybie pracy (pozycja HOME)
1 Gtowny wiersz: wyswietla gtéwne zmienne mierzone, np. przeptyw objetosciowy w [I/s].
2 Dodatkowy wiersz: wyswietla dodatkowe zmienne mierzone i zmienne stanu, np. wskazanie licznika nr 3
w [m3].
3 Wiersz informacyjny: wyswietla dodatkowe informacje na temat zmiennych mierzonych i zmiennych stanu,
np. wykres stupkowy wartosci koricowej uzyskanej przez przeptyw objetosciowy.
4 Obszar ikon informacyjnych: w tym obszarze wyswietlane sq ikony reprezentujgce dodatkowe informacje na
temat wartosci mierzonych.
Peten przeglad wszystkich symboli i ich znaczenie znalez¢ mozna na — £69.
5 Obszar wartosci mierzonych: w tym obszarze wyswietlajq sie biezqce wartosci mierzone.
6 Obszar jednostki miary: w tym obszarze wyswietlajq sie jednostki miary i czasu zdefiniowane dla biezqcych

wartosci mierzonych.

Wskazowkal

Z pozycji HOME mozna za pomocg przyciskow [*J=] otworzy¢ menu ,Info Menu” [,Menu
informacyjne”], zawierajace nastepujgce informacje:

= Liczniki (wlgcznie z przepetnieniem)

= Faktyczne wartosci lub stany skonfigurowanych wejsé/wyijsé

= Numer oznaczenia punktu pomiarowego TAG (definiowany przez uzytkownika).

Przycisk *J-] — Skanowanie indywidualnych wartosci na liscie
Przycisk Esc (55) — Powrét do pozycji HOME
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Ikony

Ikony wyswietlane w polu po lewej stronie utatwiajg odczytywanie i rozpoznawanie
zmiennych mierzonych, statusu przyrzadu i komunikatéw o btedach.

Ikona Znaczenie Ikona Znaczenie
S Btad systemowy P Btedy procesowe
b Komunikat usterki ! Ostrzezenie
(z oddziatywaniem na wyjscia) (bez oddzialywania na wyjscia)
I1ldon Wyjscie pragdowe 1 don Pldon Wyjscie impulsowe 1 don
Fldon Wryjscie czestotliwosciowe 1 don Sldon Wyjscie statusu / wyjscie
przekaznikowe 1 don
(lub wejscie statusu)
X1ldon Licznik 1 don Moc sygnatu
A0013672
Tryb pomiaru: Tryb pomiaru:
PRZEPLYW PULSUJACY SYMETRYCZNY (dwukierunkowy)
b A -1
A0001181 A0001182
Tryb pomiaru: Tryb pracy licznika:
STANDARD BILANS (do przodu i do tytu)
] e
A0001183 A0001184
Tryb pracy licznika: Tryb pracy licznika:
Do przodu Do tytu
=l o
A0001185 A0001186
Wejscie sygnatowe . Przeptyw objetosciowy
(wejscie pradowe lub wejscie statusu)
1P o
ety

A0001187

A0001188

-

A000xxxx

Obstuga urzadzenia aktywna
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5.3 Skrocona instrukcja do matrycy funkcji

Wskazowkal
= Patrz uwagi ogolne — 3 71.
= Opisy funkcji — patrz ,Opis funkcji urzagdzenia”

1. Pozycja HOME — (=) — Wejscie do matrycy funkcji
Wyboér bloku (np. WYJSCIA)

Wybor grupy (np. WYJSCIE PRADOWE 1)

Wybor grupy funkcji (np. KONFIGURACJA)

Wybor funkcji (np. STALA CZASOWA)

Ul W

Zmiana parametru/wprowadzenie wartosci liczbowych:
+J=J — Wyboér lub wprowadzenie kodu dostepu, parametrow, wartosci liczbowych
(¢] — Zapisanie wprowadzonych danych

6. Wryjscie z matrycy funkcji:
- Nacisnac i przytrzymac przycisk Esc (=5) przez ponad 3 sekundy — Pozycja HOME
- Kilkakrotnie nacisna¢ przycisk Esc (55) — Powrdt krok po kroku do pozycji HOME.

A0001211

Rys. 76:  Wybor funkcji i konfigurowanie parametréw obstugi (matryca funkcji)
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5.3.1 Informacje ogélne

Menu szybkiej konfiguracji (— B 87) zawiera domyslne ustawienia odpowiednie do
uruchomienia. Z drugiej strony realizacja ztozonych zadan pomiarowych wymaga
konfiguracji dodatkowych funkcji, ktére umozliwiajg uzytkownikowi dostosowanie
przetwornika do wymogoéw danego procesu. W zwigzku z tym matryca funkcji zawiera wiele
dodatkowych funkcji, ktére dla przejrzystosci uporzgdkowano na réznych poziomach menu
(w blokach, grupach i grupach funkeji).

Podczas konfigurowania funkcji nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek:

= Wybra¢ funkcje zgodnie z opisem na — = 70. Kazdg komérke matrycy funkcji mozna
zidentyfikowac¢ za pomocg kodu liczbowego lub literowego, widocznego na wyswietlaczu.

= Niektére funkcje moga zosta¢ wytgczone (WYL.). Wtedy w innych grupach funkcji nie beda
wyswietlane pozostate, powigzane z nimi funkcje.

= W przypadku pewnych funkcji wprowadzenie danych wymaga potwierdzenia.
Nacisng¢ przycisk +J-J, aby wybra¢ ,JESTES PEWIEN [TAK]”, a nastepnie nacisna¢
przycisk =), aby potwierdzi¢. Powoduje to zapis ustawien lub uruchomienie funkgji.

= Jesli przez 5 minut zaden przycisk nie zostanie nacis$niety, nastepuje powro6t do pozycji
HOME.

Wskazowka!

= Podczas wprowadzania danych, przyrzad kontynuuje pomiar, tzn. sygnaty aktualnych
wartosci mierzonych sg wyprowadzane przez wyjscia sygnatowe w normalny sposob.

= W przypadku zaniku zasilania, wszystkie uprzednio ustawione parametry oraz
wprowadzone zmiany zostajg zachowane w pamieci EEPROM.

Uwaga!
Wiszystkie funkcje, jak réwniez sama matryca funkcji, zostaty szczegoétowo opisane w ,,Opisie
funkcji urzadzenia”, ktéry stanowi odrebng czes¢ tej instrukeji obstugi.

5.3.2  Wlaczenie trybu programowania

Dostep do matrycy funkeji moze by¢ blokowany. Zablokowanie matrycy funkcji uniemozliwia
przypadkowa zmiane parametréw przyrzadu, wartosci liczbowych lub ustawien fabrycznych.
Zmiana ustawient wymaga wprowadzenia kodu dostepu (ustawienie fabryczne = 80).
Zdefiniowanie wtasnego kodu dostepu uniemozliwia dostep do danych osobom
nieuprawnionym (— ,Opis funkcji urzadzenia”).

Podczas wprowadzania kodu nalezy przestrzegaé nastepujgcych wskazéwek:

= Jesli tryb programowania jest zablokowany, naci$niecie przyciskéw +J=J z poziomu
dowolnej funkcji powoduje automatyczne pojawienie sie na wyswietlaczu monitu o
wprowadzenie kodu.

= Jedli jako kod prywatny wprowadzone zostanie ,,0”, tryb programowania jest zawsze
wigczony.

= W razie zagubienia kodu uzytkownika nalezy zwrdci¢ sie do serwisu Endress+Hauser.

Uwaga!

Zmiana niektérych parametrow, takich jak np. wszystkie ustawienia czujnika, wptywa na
szereq funkcji catego systemu pomiarowego, a w szczegélnosci na doktadnos$é pomiarowa.
W normalnych warunkach nie ma potrzeby zmiany tych parametréw, dlatego sg one
chronione specjalnym kodem, ktérym dysponuje wytgcznie Dziat Serwisu Endress+Hauser.
W przypadku jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z lokalnym oddziatem
Endress+Hauser.

5.3.3  Zablokowanie trybu programowania

Tryb programowania zostanie zablokowany, jesli przez 60 sekund od automatycznego
powrotu do pozycji HOME nie zostanie naci$niety zaden przycisk.

Tryb programowania mozna takze zablokowa¢, korzystajac z funkeji ,KOD DOSTEPU”,
wprowadzajgc dowolna liczbe inng niz kod uzytkownika.
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5.4 Komunikaty o btedach

5.4.1 Rodzaje btedéw

Btedy wystepujace podczas uruchomienia lub wykonywania operacji pomiarowych sg
wyswietlane natychmiast. Jezeli pojawig sie dwa lub wiecej btedéw systemowych lub
procesowych, jako jedyny wyswietlany jest btgd o najwyzszym priorytecie.

Uktad pomiarowy rozréznia dwa typy btedow:

= Blqd systemowy: ta grupa obejmuje wszystkie btedy urzadzenia, na przyktad btedy
komunikacji, btedy sprzetowe itp. (— 5 108).

® Blqd procesowy: ta grupa obejmuje wszystkie btedy aplikacji (np. przekroczenie zakresu
pomiarowego) (— B 113).

t—F P XXXXXXXXXX
FJ #000 00:00:05

2 4 5 3

A0001211

Rys. 77:  Wskazanie komunikatéw o btedach na wyswietlaczu (przyktad)

1 Typ btedu: P = blqd procesowy, S = btqd systemowy

2 Typ komunikatu o blgdzie: 7= komunikat usterki, ! = ostrzezenie, (definicja: — £107).

3 Oznaczenie btedu: np. ZAKR. PR.DZW.K1. = predkos¢ rozchodzenia sie dzwieku dla kanatu 1 wykracza poza
zakres pomiarowy

4 Numer btedu: np. # 492

5 Czas trwania ostatniego btedu (w godzinach, minutach i sekundach)

5.4.2  Rodzaje komunikatéw o bledach

Uzytkownicy majg mozliwo$¢é nadawania btedom systemowym i procesowym roznej wagi
poprzez definiowanie ich jako Komunikaty usterki lub Ostrzezenia. Odbywa sie to za
pomoca matrycy funkcji (patrz ,Opis funkeji urzadzenia”). Powazne btedy systemowe, takie
jak usterki modutu, sg zawsze identyfikowane i klasyfikowane przez urzadzenie pomiarowe
jako ,komunikaty usterki”.

Ostrzezenie (!)

= Sposob wyswietlania — wykrzyknik (!), grupa btedow (S: btad systemowy, P: btad
procesowy).

= Tego typu btad nie ma wptywu na stan wyjs¢ przyrzadu.

Komunikat usterki ( /)

= Sposdb wyswietlania — symbol btyskawicy (7), oznaczenie btedu (S: btad systemowy,
P: btad procesowy)

= Tego typu btagd ma bezposredni wptyw na stan wyjs¢ przyrzadu.
Odpowiedz wyjs¢ (tryb bezpieczny) mozna zdefiniowaé za pomocg funkcji w matrycy
funkcji (— B 115).

Wskazowkal

= Warunki btedu mozna sygnalizowa¢ za pomocg wyjs¢ przekaznikowych.

= W razie wystgpienia komunikatu o btedzie, wyzszy lub nizszy poziom sygnatu do podziatu
informacji wedtug NAMUR NE 43 mozna sygnalizowac za pomocg wyjscia prgdowego.

Endress+Hauser
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5.43  Potwierdzanie komunikat6w o bledach

Ze wzgledu na bezpieczenstwo instalacji i procesu, urzgdzenie pomiarowe mozna
skonfigurowaé w taki sposob, aby wyswietlane komunikaty o btedach (7) nie tylko musiaty
by¢ usuwane, ale tez potwierdzane poprzez naci$niecie przycisku [£). Dopiero wtedy
komunikaty o btedach znikng z wyswietlacza!

Te funkcje mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ za pomocg funkcji POTWIER. BLEDOW (— ,Opis
funkeji urzadzenia”).

Wskazowka!

= Komunikaty o btedach (7) mozna réwniez zresetowac i potwierdzi¢ za pomocg wejscia
statusu.

= Ostrzezenia (!) nie muszg by¢ potwierdzanie. Pozostajg one jednak na wyswietlaczu, poki
przyczyna btedu nie zostanie usunieta.

5.5 Komunikacja (HART)

Poza mozliwoscig obstugi lokalnej, istnieje réwniez opcja konfiguracji urzadzenia
pomiarowego oraz odczytu wartosci mierzonych za pomocg protokotu HART. Komunikacja
cyfrowa odbywa sie poprzez wyjscie pradowe 4...20 mA HART (— B 64).

Protokot HART umozliwia transmisje wartos$ci mierzonych i parametréw przyrzgdu pomie-
dzy jednostka HART, petnigca funkcje urzgdzenia nadrzednego, a urzgdzeniami obiekto-
wymi, pozwalajgc tym samym na ich zdalng konfiguracje i diagnostyke. Urzadzenia nad-
rzedne HART, np. komunikator reczny lub komputer PC z oprogramowaniem narzedziowym
(na przykitad FieldCare), wymagaja plikéw opisu przyrzadu (DD). Umozliwiajg one uzyskanie
dostepu do wszystkich danych zapisanych w przyrzadach HART. Takie dane przesytane sg
wytgcznie za pomocg ,polecen”. Istniejg trzy grupy polecen:

Polecenia uniwersalne:

Te polecenia sg obstugiwane i wykorzystywane przez wszystkie przyrzady z protokotem
HART. Przypisane sg im m.in. nastepujgce funkcje:

= Rozpoznawanie urzadzent HART

= Odczyt cyfrowych warto$ci mierzonych (przeptyw objetosciowy, stan licznikow itd.)

Polecenia wspélne:
Te polecenia dotycza funkcji obstugiwanych oraz wykonywanych przez wiekszo$¢ urzgdzen
obiektowych (ale nie wszystkie).

Polecenia specyficzne:

Polecenia te umozliwiajg dostep do funkcji specyficznych dla pewnych urzadzen,
wykraczajgcych poza standard HART. Pozwalajg na odczyt informacji wystepujacych
wylacznie w okreslonej grupie urzadzen obiektowych, takich jak np. wartosci kalibracyjne
pusta/pelna rura, ustawienia progu odcigcia pomiaru przy niskim przeptywie itd.

Wskazowka!
Urzadzenie pomiarowe obstuguje wszystkie trzy grupy polecen. Lista wszystkich
obstugiwanych polecen uniwersalnych i wspolnych, patrz — 2 76.
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5.5.1  Warianty obstugi

Pelna obstuga przeptywomierza, w tym funkcje realizowane poprzez polecenia specyficzne,
mozliwa jest dzieki dostepnym plikom opisu przyrzadéw (DD). Pozwalajg one na wspotprace
z ponizszymi akcesoriami oraz oprogramowaniem narzedziowym:

Wskazowkal

= Protokét HART wymaga ustawienia ,4 to 20 mA HART” lub ,4-20 mA (25 mA) HART”
w funkcji ZAKRES PRADOWY (wyijscie pradowe 1).

= Zworka na module WE/WY daje mozliwo$¢ wigczenia lub wytgczenia blokady zapisu
HART.

Komunikator reczny HART FieldXpert

Wybor funkcji przyrzadu za pomocg komunikatora HART jest procesem wymagajacym
dostepu do wielu pozioméw menu i specjalnej matrycy funkcji HART.

Szczegolowe informacje zawiera Instrukcja obstugi HART znajdujgca sie w przenosnym
futerale komunikatora.

FieldCare

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzgdzania aparaturg obiektowg
(Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT. Narzedzie to umozliwia kon-
figuracje wszystkich inteligentnych urzgdzen obiektowych w danej instalacji oraz wspiera
zarzadzanie nimi. Dzieki komunikatom statusu zapewnia réwniez prostg a jednoczesnie
efektywna kontrole ich stanu funkcjonalnego. Komunikacja z przeptywomierzami Proline
mozliwa jest poprzez interfejs HART i interfejs serwisowy FXA193.

Oprogramowanie narzedziowe ,,SIMATIC PDM” (Siemens)

SIMATIC PDM to uniwersalne narzedzie do obstugi, konfiguracji, konserwacji i diagnostyki
inteligentnych urzadzen obiektowych.

Oprogramowanie obstugowe ,,AMS” (Emerson Process Management)

AMS (Asset Management Solutions): program do obstugi i konfiguracji urzadzen
obiektowych.
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5.5.2  Pliki opisu przyrzadu

W ponizszej tabeli przedstawione zostaty pliki opisu urzgdzenia wymagane dla
wymienionego oprogramowania obstugowego oraz mozliwosci ich uzyskania.

Protokét HART:
Obowiazuje dla 2.02.XX — Funkcja ,,Oprogramowanie” (8100)
oprogramowania:
Dane przyrzagdu HART
ID producenta: 11, (ENDRESS+HAUSER) —Funkcja ,Manufacturer ID” (6040)
ID urzadzenia: 5% ex — Funkcja ,Device ID” (6041)
Dane wersji HART: Wersja urzgdzenia 6 / Wersja DD 1

Wersja oprogramowania: ~ 06.2009

Oprogramowanie Zrédto plikéw opisu urzadzenia:

obstugowe:

Komunikator reczny = Uzy¢ funkeji aktualizacji oprogramowania komunikatora
FieldXpert

FieldCare/DTM = www.pl.endress.com Do pobrania

= ptyta CD-ROM (kod zam. Endress+Hauser: 56004088)
= ptyta DVD (kod zam. Endress+Hauser: 70100690)

AMS = www.pl.endress.com Do pobrania

SIMATIC PDM = www.pl.endress.com Do pobrania

Tester/symulator: Zrédto plikéw opisu urzadzenia:

Fieldcheck = Aktualizacja za pomocg FieldCare z przeptywomierzem FXA193/291 DTM w
module Fieldflash

5.5.3  Zmienne przyrzadu i zmienne procesowe

Zmienne przyrzqdu:
W przypadku transmisji poprzez protokét HART dostepne sg nastepujgce zmienne przyrzadu:

ID (format Zmienna przyrzadu ID (format Zmienna przyrzadu
dziesietny) dziesietny)
0 WYEL. (nie przypisana) 42 Srednia predko$¢é rozchodzenia sie
dzwieku
30 Przeplyw objeto$ciowy, kanat 1 49 Predko$¢ przeptywu, kanat 1
31 Przeptyw objetosciowy, kanat 2 50 Predkos$¢ przeptywu, kanat 2
32 Sredni przeptyw objetosciowy 51 Srednia predko$¢ przeptywu
33 Catkowity przeplyw objetosciowy 250 Licznik 1
34 Przeptyw objetosciowy, rozn. 251 Licznik 2
40 Predko$é rozchodzenia sie dzwieku, kanat 1 252 Licznik 3
41 Predko$¢ rozchodzenia sie dZzwieku, kanat 2

Zmienne procesowe:

Fabrycznie zmienne procesowe przypisane sg do nastepujacych zmiennych przyrzadu:
= Gléwna zmienna procesowa (PV) — Przepltyw objetosciowy, kanat 1

= Druga zmienna procesowa (SV) Licznik 1

= Trzecia zmienna procesowa (TV) — Predkosc¢ rozchodzenia sie dzwieku, kanat 1

= Czwarta zmienna procesowa (FV) — Predkos¢ przeptywu, kanat 1

% Wskazdowkal

Przyporzadkowanie zmiennych urzgdzenia do zmiennych procesowych mozna zmienic za
pomoca polecenia 51 — [ 76.
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5.5.4 Uniwersalne i wsp6lne polecenia HART

Ponizsza tabela zawiera wykaz wszystkich polecen uniwersalnych HART
obstugiwanych przez przyrzad.

Nr polecenia
Polecenie HART / Tryb dostepu

Dane zawarte w poleceniu

(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Dane zawarte w odpowiedzi
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Polecenia uniwersalne

0

Odczyt niepowtarzalnego
identyfikatora przyrzadu

Tryb dostepu = odczyt

Brak

Identyfikator urzadzenia dostarcza informacji na temat
urzadzenia i producenta; nie mozna go zmienic.

Odpowiedz zawiera 12-bajtowy numer identyfikacyjny (ID)
przyrzadu:

- Bajt 0: stata warto$¢ 254

- Bajt 1: ID producenta, 17 = Endress+Hauser

- Bajt 2:ID przyrzadu, np. 89 = Prosonic Flow 93
- Bajt 3: liczba preambut

- Bajt 4: nr weryf. polecen uniwersalnych

- Bajt 5: nr weryf. polecen specyficznych

- Bajt 6: nr weryf. oprogramowania

- Bajt 7: nr weryf. sprzetu

- Bajt 8: dodatkowe informacje o przyrzadzie

- Bajt 9-11: identyfikator przyrzadu

Odczyt gtéwnej zmiennej
procesowej

Tryb dostepu = odczyt

Brak

- Bajt 0: identyfikator jednostki HART gtéwnej zmiennej
procesowej
- Bajt 1-4: gtéwna zmienna procesowa

Ustawienie fabryczne:
Gtéwna zmienna procesowa = Przeplyw objetosciowy, kanat 1

&y, Wskazowka!

= Przyporzadkowanie zmiennych urzadzenia do zmiennych
procesowych mozna zmieni¢ za pomocg polecenia 51.

= Jednostki okreslone przez producenta sg reprezentowane przez
identyfikator jednostki HART ,240".

Odczyt gtéwnej zmiennej
procesowej jako wartosci
pradu w mA i procentowej
wartos$ci ustawionego
zakresu pomiarowego

Tryb dostepu = odczyt

Brak

- Bajty 0-3: wartos¢ skuteczna pradu odpowiadajaca gtéwnej
zmiennej procesowej w mA

- Bajty 4-7: procentowa warto$¢ ustawionego zakresu
pomiarowego

Ustawienie fabryczne:
Gtéwna zmienna procesowa = Przeplyw objetosciowy, kanat 1

@y, Wskazowka!
Przyporzadkowanie zmiennych urzgdzenia do zmiennych
procesowych mozna zmieni¢ za pomocg polecenia 51.
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Nr polecenia
Polecenie HART / Tryb dostepu

Dane zawarte w poleceniu
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Dane zawarte w odpowiedzi
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

3

Odczytac gtéwng zmienng
procesowg jako prad w mA i
cztery dynamiczne zmienne
procesowe (ustawione za
pomocg polecenia 51)

Tryb dostepu = odczyt

Brak

Odpowied? zawiera 24 bajty:

- Bajty 0-3: prad odpowiadajacy gtéwnej zmiennej procesowej
wmA

- Bajt 4: identyfikator jednostki HART gtéwnej zmiennej
procesowej

- Bajt 5-8: gtéwna zmienna procesowa

- Bajt 9: identyfikator jednostki HART drugiej zmiennej
procesowej

- Bajt 10-13: druga zmienna procesowa

- Bajt 14: identyfikator jednostki HART dla trzeciej zmiennej
procesowej

- Bajt 15-18: trzecia zmienna procesowa

- Bajt 19: identyfikator jednostki HART dla czwartej zmiennej
procesowej

- Bajt 20-23: czwarta zmienna procesowa

Ustawienie fabryczne:

= Gléwna zmienna procesowa = Przepltyw objetosciowy, kanat 1

® Druga zmienna procesowa = licznik 1

= Trzecia zmienna procesowa = predkos$¢ rozchodzenia sie
dzwieku, kanat 1

s (Czwarta zmienna procesowa = predkos¢ rozchodzenia sie
dzwieku, kanat 2

@y, Wskazowkal

= Przyporzadkowanie zmiennych urzgdzenia do zmiennych
procesowych mozna zmieni¢ za pomocg polecenia 51.

= Jednostki okreslone przez producenta sa reprezentowane przez
identyfikator jednostki HART ,240".

Ustawi¢ krétki adres HART

Tryb dostepu = zapis

Bajt 0: zadany adres (0...15)

Ustawienie fabryczne:
0

@y, Wskazéwkal

Dla adresu réznego od O (tryb wielo-
punktowy), na wyjsciu pradowym gtéwnej
zmiennej procesowej ustawiana jest wartos¢
4 mA.

Bajt 0: aktywny adres

11

Odczyt niepowtarzalnego
identyfikatora przyrzadu
poprzez TAG (oznaczenie
punktu pomiarowego)

Tryb dostepu = odczyt

Bajty 0-5: TAG

Identyfikator urzadzenia dostarcza informacji na temat
urzadzenia i producenta; nie mozna go zmienic.

Jezeli dany TAG zgodny jest z zapisanym w przyrzadzie,
odpowiedz zawiera 12-bajtowy ID przyrzadu:
Bajt O: stata wartos¢ 254

Bajt 1: ID producenta, 17 = Endress+Hauser

- Bajt 2: 1D przyrzadu, np. 89 = Prosonic Flow 93
- Bajt 3: liczba preambut

- Bajt 4: nr weryf. polecen uniwersalnych

- Bajt 5: nr weryf. polecen specyficznych

- Bajt 6: nr weryf. oprogramowania

- Bajt 7: nr weryf. sprzetu

- Bajt 8: dodatkowe informacje o przyrzadzie

- Bajt 9-11: identyfikator przyrzadu

12

Odczyt komunikatu
uzytkownika

Tryb dostepu = odczyt

Brak

Bajty 0-24: komunikat uzytkownika

@y, Wskazowka!
Komunikat uzytkownika mozna zapisa¢ za pomoca polecenia 17.

13

Odczyt TAG, deskryptora i
daty

Tryb dostepu = odczyt

Brak

- Bajty 0-5: TAG

- Bajty 6-17: opis TAG

- Bajty 18-20: data

@y, Wskazowka!

TAG, opis TAG i date mozna zapisa¢ za pomocg polecenia 18.

Endress+Hauser
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Nr polecenia
Polecenie HART / Tryb dostepu

Dane zawarte w poleceniu
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Dane zawarte w odpowiedzi
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

14

Odczyt danych czujnika
gtéwnej zmiennej procesowej

Brak

- Bajty 0-2: numer seryjny czujnika

- Bajt 3: identyfikator jednostki HART dla wartosci granicznych
czujnika i zakresu pomiarowego gtéwnej zmiennej procesowej

- Bajty 4-7: gérna granica zakresu czujnika

- Bajty 8-11: dolna granica zakresu czujnika

- Bajty 12-15: minimalny zakres

% Wskazowkal

= Dane odnosza sie do gtéwnej zmiennej procesowej (= przeptyw
objetosciowy, kanat 1).

= Jednostki okreslone przez producenta sg reprezentowane przez
identyfikator jednostki HART ,240".

15

Odczyt danych dotyczacych
wyjscia gtéwnej zmiennej
procesowej

Tryb dostepu = odczyt

Brak

- Bajt 0: ID wyboru alarmu

- Bajt 1: ID funkcji transmisji

- Bajt 2: identyfikator jednostki HART dla ustawionego zakresu
pomiarowego gtéwnej zmiennej procesowej

- Bajty 3-6: koniec zakresu pomiarowego odpowiadajacy 20 mA

- Bajty 7-10: poczatek zakresu pomiarowego odpowiadajacy
4 mA

- Bajty 11-14: wartos¢ ttumienia w [s]

- Bajt 15: ID ochrony zapisu

- Bajt 16: ID dostawcy OEM, 17 = E+H

Ustawienie fabryczne:
Gtéwna zmienna procesowa = Przeplyw objetosciowy, kanat 1

&y, Wskazowka!

= Przyporzadkowanie zmiennych urzadzenia do zmiennych
procesowych mozna zmieni¢ za pomocg polecenia 51.

= Jednostki okreslone przez producenta sg reprezentowane przez
identyfikator jednostki HART ,240".

16

Odczyt numeru seryjnego
przeptywomierza

Tryb dostepu = odczyt

Brak

Bajty 0-2: numer seryjny

17

Zapis komunikatu
uzytkownika

Tryb dostepu = zapis

Dzieki temu parametrowi mozliwe jest
zapisanie w przyrzadzie 32-znakowego
tekstu:

Bajty 0-23: wybrany komunikat
uzytkownika

Wyswietla aktualnie zapisany komunikat uzytkownika:
Bajty 0-23: aktualnie zapisany komunikat uzytkownika

18

Zapis TAG, deskryptora i daty

Tryb dostepu = zapis

Ten parametr umozliwia zapis 8-znakowego
TAG, 16-znakowego deskryptora i daty:

- Bajty 0-5: TAG

- Bajty 6-17: opis TAG

- Bajty 18-20: data

Wyswietla aktualnie zapisane dane:
- Bajty 0-5: TAG

- Bajty 6-17: opis TAG

- Bajty 18-20: data
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Ponizsza tabela zawiera wykaz wszystkich wspélnych polecenn HART obstugiwanych

przez przyrzad.

Nr polecenia Dane zawarte w poleceniu Dane zawarte w odpowiedzi

Polecenie HART / Tryb dostepu (dane liczbowe w formacie dziesietnym) | (dane liczbowe w formacie dziesietnym)
Polecenia wspdlne

34 Zapis stalej ttumienia dla Bajty 0-3: stata ttumienia dla gtéwnej Wyswietla aktualnie zapisang statg ttumienia:

gtéwnej zmiennej procesowej

Tryb dostepu = zapis

zmiennej procesowej w sekundach

Ustawienie fabryczne:
Gléwna zmienna procesowa = Przeptyw
objetosciowy, kanat 1

Bajty 0-3: stata ttumienia w sekundach

35 Zapis ustawionego zakresu | Zapis zakresu pomiarowego: W odpowiedzi wskazywany jest aktualnie ustawiony zakres
pomiarowego gtéwnej - Bajt 0: identyfikator jednostki HART pomiarowy:
zmiennej procesowej gtéwnej zmiennej procesowej - Bajt 0: identyfikator jednostki HART dla ustawionego zakresu
- Bajty 1-4: koniec zakresu pomiarowego pomiarowego gtéwnej zmiennej procesowej
Tryb dostepu = zapis odpowiadajacy 20 mA - Bajty 1-4: koniec zakresu pomiarowego odpowiadajgcy 20 mA
- Bajty 5-8: poczatek zakresu pomiarowego | - Bajty 5-8: poczatek zakresu pomiarowego odpowiadajacy 4 mA
odpowiadajacy 4 mA @y, Wskazowkal
Ustawienie fabryczne: Jednostki okre$lone przez producenta sg reprezentowane przez
Gtéwna zmienna procesowa = Przeptyw identyfikator jednostki HART ,240".
objetosciowy, kanat 1
@y, Wskazowka!
= Przyporzadkowanie zmiennych
urzadzenia do zmiennych procesowych
mozna zmieni¢ za pomoca polecenia 51.
= Jezeli identyfikator jednostki HART nie
odpowiada zmiennej procesowej,
przyjmowana jest ostatnio obowigzujgca
jednostka.
38 Reset statusu przyrzadu Brak Brak
,zmiana konfiguracji”
Tryb dostepu = zapis
40 Symulacja pradu wyjscio- Symulacja zagdanego pradu wyjsciowego dla | W odpowiedzi wskazywana jest aktualna warto$¢ pradu
wego odpowiadajgcego gtéw- | gtéwnej zmiennej procesowe;j. odpowiadajaca gtéwnej wartosci procesowej:
nej zmiennej procesowej Jezeli wprowadzono warto$¢ O, urzadzenie Bajty 0-3: prad wyjsciowy w mA
bd o wychodzi z trybu symulacji:
Tryb dostepu = zapis Bajty 0-3: prad wyjsciowy w mA
Ustawienie fabryczne:
Gléwna zmienna procesowa = Przeptyw
objetosciowy, kanat 1
@y, Wskazowka!
Przyporzadkowanie zmiennych urzgdzenia
do zmiennych procesowych mozna zmienié
za pomocg polecenia 51.
42 Wykonanie resetu przyrzadu | Brak Brak

Tryb dostepu = zapis
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Nr polecenia
Polecenie HART / Tryb dostepu

Dane zawarte w poleceniu
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Dane zawarte w odpowiedzi
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

44 Zapis jednostki gtéwnej Podanie jednostki gtéwnej zmiennej W odpowiedzi wskazywany jest aktualny kod jednostki gtéwnej
zmiennej procesowej procesowej. zmiennej procesowej:
. Przyrzad akceptuje wytacznie jednostki Bajt O: identyfikator jednostki HART
Tryb dostepu = zapis odpowiednie dla zmiennej procesowej: @y, Wskazéwka!
Bajt 0: identyfikator jednostki HART Jednostki okre$lone przez producenta sg reprezentowane przez
Ustawienie fabryczne: identyfikator jednostki HART ,240".
Gléwna zmienna procesowa = Przeptyw
objetosciowy, kanat 1
&y, Wskazowka!
= Jezeli zapisany identyfikator jednostki
HART nie odpowiada zmiennej
procesowej, przyjmowana jest ostatnio
obowigzujgca jednostka.
= Zmiana jednostki gléwnej zmiennej
procesowej nie ma wptywu na jednostki
systemowe.
48 Odczyt rozszerzonego Brak W odpowiedzi wskazywany jest aktualny rozszerzony status
statusu przyrzadu przyrzadu:
Kody: patrz tabela — 2 82
Tryb dostepu = odczyt
50 Odczyt przypisania Brak Wyswietla sie aktualne przypisanie zmiennych procesowych:
zmiennych przyrzadu do - Bajt 0: zmienny identyfikator urzadzenia gtéwnej zmiennej
czterech zmiennych procesowej
procesowych - Bajt 1: zmienny identyfikator urzadzenia drugiej zmiennej
procesowej
Tryb dostepu = odczyt - Bajt 2: zmienny identyfikator urzadzenia trzeciej zmiennej
procesowej
- Bajt 3: zmienny identyfikator urzadzenia czwartej zmiennej
procesowej
Ustawienie fabryczne:
= Gléwna zmienna procesowa: ID 30 dla przeptywu
objetosciowego, kanat 1
= Druga zmienna procesowa: ID 250 dla licznika 1
= Trzecia zmienna procesowa: ID 40 dla predkosci rozchodzenia
sie dzwieku, kanat 1
= (Czwarta zmienna procesowa: ID 49 dla predkosci przeptywu,
kanat 1
@y, Wskazowka!
Przyporzadkowanie zmiennych urzgdzenia do zmiennych
procesowych mozna zmieni¢ za pomocg polecenia 51.
51 Zapis przypisania zmiennych | Okresli¢ zmienne przyrzadu dla czterech W odpowiedzi wyswietla sie aktualne przypisanie zmiennych

przyrzadu do czterech
zmiennych procesowych

Tryb dostepu = zapis

zmiennych procesowych:

- Bajt 0: zmienny identyfikator urzadzenia
gtéwnej zmiennej procesowej

- Bajt 1: zmienny identyfikator urzadzenia
drugiej zmiennej procesowej

- Bajt 2: zmienny identyfikator urzadzenia
trzeciej zmiennej procesowej

- Bajt 3: zmienny identyfikator urzadzenia
czwartej zmiennej procesowej

Identyfikatory obstugiwanych zmiennych

przyrzadu:

Patrz informacje — 2108

Ustawienie fabryczne:

= Gléwna zmienna procesowa = Przeptyw
objetosciowy, kanat 1

» Druga zmienna procesowa = licznik 1

= Trzecia zmienna procesowa = predkosé¢
rozchodzenia sie dzwieku, kanat 1

= Czwarta zmienna procesowa = predkosé¢
rozchodzenia sie dzwieku, kanat 1

procesowych:

- Bajt 0: zmienny identyfikator urzadzenia gtéwnej zmiennej
procesowej

- Bajt 1: zmienny identyfikator urzadzenia drugiej zmiennej
procesowej

- Bajt 2: zmienny identyfikator urzadzenia trzeciej zmiennej
procesowej

- Bajt 3: zmienny identyfikator urzadzenia czwartej zmiennej
procesowej
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Nr polecenia Dane zawarte w poleceniu Dane zawarte w odpowiedzi
Polecenie HART / Tryb dostepu (dane liczbowe w formacie dziesietnym) | (dane liczbowe w formacie dziesietnym)
53 Zapis jednostki zmiennej Polecenie to okredla jednostke okreslonych | W odpowiedzi wskazywana jest aktualna jednostka zmiennych
przyrzadu zmiennych przyrzadu. Akceptowane sg przyrzadu:
wylacznie jednostki odpowiednie dla - Bajt 0: identyfikator zmiennej przyrzadu
Tryb dostepu = zapis zmiennej procesowej: - Bajt 1: identyfikator jednostki HART
- BaJ:t 0: ?dentyﬁkator 'zmiennej: przyrzadu % Wskazowkal
~ Bajt 1: identyfikator jednostkd HART Jednostki okre$lone przez producenta sg reprezentowane przez
Identyfikatory obstugiwanych zmiennych identyfikator jednostki HART ,240".
przyrzqdu:
Patrz informacje — 2 108
&y, Wskazéwkal
= Jezeli zapisana jednostka nie odpowiada
zmiennej przyrzadu, przyjmowana jest
ostatnio obowigzujaca jednostka.
= Zmiana jednostki zmiennej przyrzadu nie
ma wplywu na jednostki systemowe.
59 Okresli¢ liczbe nagtéwkéw w | Parametr ten okresla liczbe nagtowkow w W odpowiedzi wskazywana jest aktualna liczba nagtéwkow
komunikatach odpowiedzi komunikatach odpowiedzi: wystepujacych w komunikatach odpowiedzi:
Bajt O: liczba nagtéwkow (2...20) Bajt 0: liczba preambut
Tryb dostepu = zapis
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5.5.5

Odczyt rozszerzonej informacji o statusie przyrzadu (w tym przypadku, komunikatéw
aktualnych btedéw) umozliwia polecenie ,48". To polecenie dostarcza dane kodowane za
pomoca bitéw (patrz tabela ponizej).

Wskazowka!

Komunikaty o statusie przyrzadu / komunikaty o btedach

Szczegotowe informacje na temat komunikatéw o statusie przyrzadu i komunikatéow o
btedach orazich usuwaniu znalez¢ mozna w rozdziale poswieconym komunikatom o btedach
systemowych — B 108.

Bajt | Bit Nr btedu Skrécony opis btedu — B 107
0 0 001 Krytyczny btad urzadzenia
1 011 Usterka pamieci EEPROM wzmacniacza.
2 012 Btad dostepu do danych w pamieci EEPROM wzmacniacza.
3 041 T-DAT: uszkodzony lub brak
4 042 T-DAT: btad dostepu do zapisanych wartosci
5 082 Przerwane potgczenie (po stronie odptywowej) miedzy czujnikiem CH1 a
przetwornikiem
6 083 Przerwane potgczenie (po stronie odptywowej) miedzy czujnikiem K2 a
przetwornikiem
7 085 Przerwane potaczenie (po stronie naplywowej) miedzy czujnikiem K1 a
przetwornikiem
1 0 086 Przerwane potaczenie (po stronie naptywowej) miedzy czujnikiem CH2 a
przetwornikiem
1..2 | Nie wykorzystany |-
3 111 Btad sumy kontrolnej licznika
4 205 T-Dat : niepowodzenie przesytu danych
5 206 T-Dat : niepowodzenie zapisu danych
6 251 Btgd komunikacji na module wzmacniacza
7 261 Brak odbioru danych miedzy wzmacniaczem a modutem WE/WY
2 0 Nie wykorzystany | -
1 355
2 356 Wyjscie czestotliwosciowe: rzeczywisty przeptyw przekracza ustawiony
3 357 zakres
4 358
5 359
6 360
7 361 Wyjscie impulsowe: czestotliwos¢ wyjscia impulsowego przekracza
3 0 362 dopuszczalny zakres
1-5 |Niewykorzystany |-
6 392 Modut WE/WY i modut wzmacniacza nie sg kompatybilne.
7 393 Zbyt wysokie ttumienie pomiaréw akustycznych (kanat 2)
4 2 Nie wykorzystany | -
3 592 Kanat 1: inicjalizacja. Wszystkie wyj$cia ustawione na ,,0”
4 593 Kanat 2: inicjalizacja. Wszystkie wyjscia ustawione na ,0”
5 602 Zerowanie wskazan aktywne (K1)
6 603 Zerowanie wskazan aktywne (K2)
7 604 Zerowanie wskazan aktywne (K1 +K2)
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Bajt |Bit Nr btedu Skrécony opis btedu — E 107
621
622
623
624
631
632
633
634

Symulacja wyjscia czestotliwo$ciowego aktywna

Symulacja wyjscia impulsowego aktywna

-7 | Nie wykorzystany |-

-7 | Nie wykorzystany | -

-7 | Nie wykorzystany |-

Ol 3 o

.7 | Nie wykorzystany | -
351
352
353
354

Wyjscie pradowe: rzeczywisty przeptyw przekracza ustawiony zakres

-7 | Nie wykorzystany | -

11
12
13

.7 | Nie wykorzystany |-

.7 | Nie wykorzystany | -
611
612
613
614

Symulacja wyjscia impulsowego aktywna

-7 | Nie wykorzystany |-
641
642
643
644
651
652
653
654
661
662
663
664
671
672
673
674

14

Symulacja wyjscia statusu aktywna

Symulacja wyjscia przekaznikowego aktywna

15

Symulacja wejscia pradowego aktywna

Symulacja wejscia statusu aktywna

16 691 Symulacja trybu bezpiecznego (wyjs¢) aktywna

694 Kanat 1: symulacja przeptywu objetosciowego aktywna

695 Kanat 2: symulacja przeptywu objeto$ciowego aktywna

-6 | Nie wykorzystany |-

740 Kanat 1: statyczne ustawianie punktu zerowego aktywne
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Bajt | Bit Nr btedu Skrécony opis btedu — 5 107
17 |0 741 Kanat 2: statyczne ustawianie punktu zerowego aktywne
1 742 Kanat 1+2: statyczne ustawianie punktu zerowego aktywne
2 743 Kanat 1: statyczne ustawianie punktu zerowego nie jest mozliwe
3 744 Kanat 2: statyczne ustawianie punktu zerowego nie jest mozliwe
4 745 Kanat 1+ 2: statyczne ustawianie punktu zerowego nie jest mozliwe
5 752 Kanat 1: pomiar grubosci $cianki aktywny
6 753 Kanat 2: pomiar grubosci $cianki aktywny
7 754 Kanat 1: kalibracja grubosci $cianki aktywna
18 |0 755 Kanat 2: kalibracja grubosci $cianki aktywna
1 757 Kanat 1: kalibracja grubosci $cianki nie powiodta sie
2 758 Kanat 2: kalibracja grubosci Scianki nie powiodta sie
3 339
4 340 Bufor pradowy:
Buforowanie sktadowych przeptywu (tryb pomiaru z przeptywem
5 341 pulsacyjnym) nie zostato obliczone w ciagu 60 sekund
6 342
7 343
19 |o 344 Bufor czestotliwosci:
Buforowanie sktadowych przeptywu (tryb pomiaru z przeptywem
1 345 pulsacyjnym) nie zostato obliczone w ciggu 60 sekund
2 346
3 347
4 348 Bufor impulsowy:
5 349 Buforowanie sktadowych przeptywu (tryb pomiaru z przeptywem
6 350 pulsacyjnym) nie zostato obliczone w ciagu 60 sekund
7 121 Modut WE/WY i modut wzmacniacza sg tylko czesciowo kompatybilne
20 |0 061
1 810
2 811
3 812 Zaawansowane komunikaty diagnostyczne
4 813
5 814
6 815
7 820
21 |0 821
1 822
2 823
3 824
A 25 Zaawansowane komunikaty diagnostyczne
5 830
6 831
7 833
22 | 0..5 |Nie wykorzystany |-
6 363 Rzeczywiste wejscie pragdowe przekracza ustawiony zakres
7 Nie wykorzystany | -
23 | 0-1 |Niewykorzystany |-
2 698 Przyrzad pomiarowy jest sprawdzany w miejscu instalacji przez urzadzenie
do testéw i symulacji
3 -7 | Nie wykorzystany |-
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6 Uruchomienie

6.1 Sprawdzenie przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego nalezy przeprowadzi¢ wszystkie koncowe
procedury kontrolne:

= Kontrola po wykonaniu montazu” (lista kontrolna) — 2 58

= Kontrola po wykonaniu podtgczen elektrycznych” (lista kontrolna) — 2 66

Wiaczanie urzadzenia pomiarowego

Po wykonaniu podigczen elektrycznych i ich kontroli (— B 66) mozna wigczy¢ zasilanie.
Urzadzenie jest gotowe do pracy.

Po wigczeniu zasilania wykonywane sg testy funkcjonalne obwodéw wewnetrznych. W
miare postepu tej procedury na wyswietlaczu pojawia sie nastepujgca sekwencja
komunikatow:

PROSONIC FLOW 93

URUCHOMIENIE Komunikat o uruchomieniu

W TRAKCIE

v

PROSONIC FLOW
SW WZMACNIACZ Wskazanie aktualnego oprogramowania
V XX XX.XX
v

WY]. PRADOWE
WY]J. CZEST. S . e
WY]. PRZEKAZ. Wskazanie zainstalowanych modutéw wejsé/wyjsé
WE]. STATUSU

v

SYSTEM OK
— TRYB PRACY

v

Rozpoczecie standardowego trybu pomiaru

Natychmiast po zakonczeniu procedury uruchomienia, nastepuje przejscie do normalnego
trybu pomiarowego.
Na wskazniku ukazujg sie rézne wartosci mierzone i / lub zmienne stanu (pozycja HOME).

Wskazowkal
W razie niepowodzenia uruchomienia wys$wietla sie stosowny komunikat o btedzie, zalezny
od przyczyny niepowodzenia .
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6.2

6.2.1

Uruchomienie za pomoca wskaznika lokalnego

Szybka konfiguracja ,,Sensor Installation”

Odlegtosci montazowe wymagane do montazu czujnikéw mozna okresli¢ za pomocg menu
szybkiej konfiguracji ,Montaz czujnika” — B 17.
W przypadku przyrzadéw pomiarowych, ktore nie sg wyposazone we wskazniki lokalne,

odlegtosci montazowe mozna okresli¢ za pomocg oprogramowania obstugowego FieldCare
— [ 23 lub za pomoca narzedzia online Applicator — [ 29.

AD008714-pl

Szybka  [B] Konfiguracia 1001
T B omirnen | (© = [ ™)
clelE 1
Pozycja HOME 2000
Jezyk
sr @
Wybor
Lonar ] [anaz ]|
6880
Pomiar
Wybor ’ ’ Predko$¢ roz- Predkos¢ roz-
f Wersja Wersja P e JPT
pomiaru N ¢ chodzenia sie chodzenia sie Grubo$¢ $cianki Wt
zaciskowa zanurzeniowa dawigku, ciecz dzwigku, rura Y
i i i i i
Typ 16881 Typ 16881 Typ 6881 Typ 6881 Typ 16881
czujnika czujnika czujnika czujnika czujnika
T I T T
Konfiguracja[6882] [Konfiguracja6882] [Konfiguracja[6882 Wartos¢ [6523] 6522
czujnika czujnika czujnika odniesienia Materiat rury
I [ [ [
6520 6520 6520| |Predkosé roz- [§524| |Predkosc roz- [6524
Standard rury Standard rury Standard rury chodzenia sie chodzenia sie
I I
Srednica 6521 | Srednica 6521 Srednica 6521 Zapisac? o 5020
nominalna nominalna nominalna Grubosé¢ scianki
[ Tak "
6522, 6526 6522 Zapisac?
Materiat rury Srednica rury Materiat rury ® GlIEEDRY
T T -
Predkos¢ roz- 6524 6525 [Predkosé roz-[6524] - Nie
chodzenia sig . chodzenia sie Predko$c roz-[6524
dswieku, rura Obwod dzwieku, rura chodzenia sie ®
dzwieku, rura
6526 6527 6526
‘ Srednica rury ‘ Grubos¢ $cianki ‘ $rednica rury 5527
T T Grubos¢ cianki
B2 |ogeqi0sc 6886
Obwod miedzy czujnikami
6527 ! 1 6527]
Grubo$¢ $cianki || Grubos¢ scianki
; Predkos$¢ roz-[6542)
MS‘Z”‘?" B8g chngenia_sie
wyrtadziny Diugos ciezki | |d2wieku, diecz
Predkos¢ roz-[6529| e
@c?hodzema sig Zapisac?
dzwieku, wyktadzina
Grubosc 653
® wyktadziny ®
redkoS¢ roz- 5542]
chodzenia si
dzwiegku, ciecz
Predko$¢ roz- [6542)
chodzenia si¢
dzwieku, ciecz
Odleglos¢ 16886
migdzy czujnikami
‘ Wybra¢ inny pomiar? ‘ Tak ‘ ‘ Nie ‘ ‘
‘ Wybrag inny kanat? \ Tak | \ Ne | ‘
Rys. 78:  Menu szybkiej konfiguracji ,Czujnik” (tylko za pomocq wskaznika lokalnego)
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&y, Wskazowka!l
Po naci$nieciu kombinacji przyciskéw ESC podczas uzyskiwania odpowiedzi dla parametrow,
wyswietlacz powraca do funkcji KONFIG. CZUJNIKA (1001).

® Jezeli wybrano kanat, dla ktérego wykonano juz szybka konfiguracje, poprzednie wartosci zostang
nadpisane.

@ W trakcie kazdego uruchomienia mozna wybraé¢ wszystkie opcje. Ustawienia wprowadzone podczas
poprzedniego uruchomienia zostang nadpisane.

® Monit ,Zapis?” dotyczacy predkosci rozchodzenia sie dZzwieku w rurze:
s TAK = wartos$¢ zmierzona w trakcie szybkiej konfiguracji jest akceptowana przez odpowiednig funkcje.
= NIE = pomiar jest odrzucany i pozostaje pierwotna warto$é.

@ PREDK.DZW.WYKE. (6529) wyswietla sie tylko, gdy:
= W opcji MATERIAE WYKEADZ. wybrano opcje inng niz BEZ WYKEADZINY (6528).

® GRUBOSC WYKEADZ. (6530) wyswietla sie tylko, gdy:
= W opcji MATERIAE WYKEADZ. wybrano opcje inng niz BEZ WYKEADZINY (6528).

® Funkcja POSITION SENSOR (6884) wyswietla sie tylko, gdy:
= Wybrano opcje zaciskowg w funkcji MEASUREMENT (6880)
i
= Dwa przejscia wybrano w funkcji SENSOR CONFIGURATION (6882)

@ Funkcja WIRE LENGTH (6885) wyswietla sie tylko, gdy:
= Wybrano opcje zaciskowa w funkcji MEASUREMENT (6880)
i
= Jedno przejscie wybrano w funkcji SENSOR CONFIGURATION (6882)

Funkcja ARC LENGTH (6887) wyswietla sie tylko, gdy:
= Wybrano wersje zanurzeniowa w funkcji MEASUREMENT (6880)
i
= Wybrano wersje dwusciezkowa w funkcji SENSOR CONFIGURATION (6882)

6.2.2  Szybka konfiguracja ,,Uruchomienie”

W przypadku przyrzadéw pomiarowych, ktore nie sg wyposazone we wskaznik lokalny,
poszczegolne parametry i funkcje nalezy skonfigurowac za pomocg oprogramowania
obstugowego, np. FieldCare.

Jezeli przyrzad pomiarowy jest wyposazony we wskaznik lokalny, wszystkie najwazniejsze
parametry urzadzenia do standardowego trybu pracy oraz dodatkowe funkcje mozna szybko
i fatwo skonfigurowac z uzyciem nastepujgcych pozycji menu szybkiej konfiguracji.

Endress+Hauser 87



Uruchomienie Proline Prosonic Flow 93

Uruchomie- 1002
SOXXXX K . e . S;ybka_ B — | nie szybkiej
G konfiguracja . konﬂ‘{nacuJ
LEE

Pozycja HOME

Ustawienia
wstepne
Jednostki

systemowe

Wybor ‘
jednostek — @ v " — —
szstemowych ‘ Og’ﬁﬁs‘cﬁ”wy HTemperaturaH Lepkos¢ |[ Diugos¢ |[ Lepkos¢ |[ Wyjscie “
1 i 1
ed”°3‘ka 0402 Jednoslka Jednostm‘ Uednost10424 [jednostl042 F
przeptywu o o .
obj msc.oweq temperatury ka lepkosci ka dtugosci ka predkosci
Jednostka [3001]
licznika
@‘ Skonfigurowac inng jednostke? ‘ TAK ‘ ‘ NIE ‘ ‘
Wybér — —= — P - .
typu wyjscia @‘ Wyjscie pradowe ‘ ‘ Wyjscie czest./impulsowe ‘ ‘ Wyijscie ‘
i
Tryb 4200
pracy
‘ ‘ Czestotliwoéé‘ ‘ Impuls ‘ ‘
i
—— P ——
Przypisac 4000 ‘nyfyg'zse’asﬁom\%‘ Przypisac 4221
wyj. prard. wosciowe wyj. |m?ulsowe
Zakres 4001 Wartos¢ 14203 Waga 4222
pradowy koricowa czest. impulsu
i i i
‘ Wartosc 4002 Wartos¢ m‘ Szerokoéc’:@‘
04 I’T‘1A fmip impulsu‘
‘ Warto$é 14 Warto$¢ %‘ Tryb 4225
20 m‘A f mal‘<s pomiaﬁowy
Tryb 4004 Tryb 4206 ‘ Sygnat (4226
pomiarowy pomiarowy wyjéci‘owy
i i
Stata 14005 Sygnat (4207 ‘ Tryb \m‘
czasowa wyjsciowy bezpieczny
T T
Tryb 4006| Stata 4208|
bezpieczn czasowa
Tryb [4209)
bezpieczn
@‘ Skonfigurowac inne wyjscie? NIE ‘

| [ TAK ] Autom konfiguracia wyswietiacza? |
i i

Automatyczna konfiguracja Pozostaje aktualna
wyswietlacza konfiguracja wy$wietlacza
i i
‘ Przep%yw pulsujacy Inna szybka konfiguracja? ‘
Wykonywanle szybkiej
konflguracp przeptyw pulsujacy :
{

A0009881-ePL

Rys. 79:  Szybka konfiguracja ,Uruchomienie”

% Wskazéwka!

= Po naci$nieciu kombinacji przyciskéw ESC podczas uzyskiwania odpowiedzi dla
parametrow, wyswietlacz powraca do funkcji SETUP COMMISSIONING (1002).

= Jezeli na pytanie dotyczace ,Automatycznej konfiguracji wskaznika” odpowiedziano TAK,
wiersze wskaZnika zostajg przypisane w nastepujacy sposéb:
- Gléwny wiersz = przeptyw objetosciowy
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- Dodatkowy wiersz = licznik 1
- Wiersz informacyjny = stan operacyjny/systemu

® Do wyboru w kazdym cyklu sg tylko jednostki, ktére nie zostaly jeszcze skonfigurowane w aktualnej
szybkiej konfiguracji. Jednostka objetosci jest oparta na jednostce przeptywu objeto$ciowego.

@ Opcja ,TAK” pozostaje widoczna, poki nie zostang skonfigurowane wszystkie jednostki.
,NIE” to jedyna opcja, ktéra wyswietla sie, gdy nie sg juz dostepne Zadne jednostki.

® Do wyboru w kazdym cyklu sa tylko wyjscia, ktore nie zostaly jeszcze skonfigurowane w aktualnej szybkiej
konfiguracji.

@ Opcja ,TAK” wyswietla sie, péki sg dostepne jakie$ wolne wyjscia.
,NIE” to jedyna opcja, ktéra wyswietla sie, gdy nie sg juz dostepne zadne wyjscia.
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6.2.3  Szybka konfiguracja ,,Przeptyw pulsujacy”

Znaczace wahania przeptywu wystepujg tymczasowo, gdy stosowane sg typy pomp, ktére
tloczg media w sposéb pulsujacy, takie jak pompy ttokowe, perystaltyczne i mimosrodowe.
W przypadku takich pomp moze réwniez wystgpi¢ przeptyw wsteczny spowodowany
objetoscig zamykajgcg lub wyciekiem z zaworu.

Wskazowkal
Szybka konfiguracje ,Uruchomienie” nalezy wykonaé przed uruchomieniem szybkiej
konfiguracji ,Przeptyw pulsujacy” — 5 87.

" 1Qh@_t 2th i 5Qm_
s JEEE

A0001213

Rys. 80:  Wartosci charakterystyki przeptywu dla réznych typéw pomp

Z wysokim przeptywem pulsujgcym
Z niskim przeptywem pulsujgcym

1-cylindrowa pompa mimosrodowa

2-cylindrowa pompa mimosrodowa

Pompa elektromagnetyczna

Pompa perystaltyczna, elastyczny przewdd podigczeniowy
Wielocylindrowa pompa ttokowa

o W N~

Wysokie przeptywy pulsujace
Odpowiednie skonfigurowanie r6znych funkcji przyrzadu za pomocg szybkiej konfiguracji
,Przeptyw pulsujacy”, pozwala skompensowaé wahania przeptywu w catym zakresie

przeptywu, dzieki czemu pulsujgcy przeptyw cieczy moze by¢ prawidtowo zmierzony.
W kolejnym rozdziale szczegdtowo opisano proces wykonania szybkiej konfiguracji.

Wskazowkal
W razie braku pewnosci co do doktadnych wartosci charakterystyki przeptywu, zawsze
zaleca sie wykonanie szybkiej konfiguracji , Przeptyw pulsujgcy”.

Niski przeptyw pulsujacy

Nie jest konieczne uruchomienie szybkiej konfiguracji w razie wystgpienia matych wahan
przeptywu, np. gdy uzywane sg pompy zebate, pompy trzycylindrowe lub wielocylindrowe.
W takich sytuacjach zaleca sie jednak dostosowanie funkcji wymienionych ponizej (patrz
,Opis funkcji urzadzenia”), aby spemic lokalne wymagania procesu i uzyskac stabilny, staty
sygnat wyjsciowy. Dotyczy to, w szczegdlnosci, wyjscia prgdowego:

» Tlumienie uktadu pomiarowego: funkcja , TLUMIENIE SYST.” — Zwiekszy¢ warto$é
» Ttumienie wyjscia pragdowego: funkcja ,STALA CZASOWA” — Zwiekszy¢ wartos¢
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Uruchomienie szybkiej konfiguracji ,,Przeptyw pulsujacy”

Za pomocg tej szybkiej konfiguracji uzytkownik jest systematycznie prowadzony przez
wszystkie funkcje urzadzenia, ktére trzeba dostosowac lub skonfigurowac do pomiaréw

z przeptywem pulsujgcym. Wartosci, ktére zostaly juz skonfigurowane, takie jak zakres
pomiarowy, zakres pradu, czy zakres maksymalny czujnika nie sg zmieniane w trakcie tego

procesu!
Szybka B Szybka konfi- [1003|
e konfig}]/uracja -~ T |uracia, przeplyw 1=
Ttumienie (2002
Pozycja HOME WSkaZT
Wybé — — — —
IicZnicI)(; - @ ‘ Licznik 3 ‘ ‘ Licznik 2 ‘ ‘ Licznik 1 ‘ ‘ Wyjscie ‘
Tryb 3002 Tryb 3002 Tryb 3002
licznika (DAC) licznika (DAB) licznika (DAA)
10} TAK S_konflguro_wac NIE
inny licznik?

Wybor —— — : v
wyjécia4© ‘ Wyjscie pradowe | [ Wyjscie czest/impulsowe | | Wyjscie |
'
Tryb [4200 ;
pracy
'
‘ ‘ Czestotliwoéé‘ ‘ Impuls ‘ ‘
' '
Tryb 14004 Tryb [4206 Tryb 14225
pomiarowy pomiarowy pomiarowy
I I
Stata 14009 Stata 14208
czasowa czasowa
Skonfigurowac
@ TAK inne wyjscie NIE
Opdznieniel8005
alarmu
1
Wybor - Kanat 1 | | Kanat2 |
kanatow ‘
Przypisa¢ 16400
odciecie
Wartosq‘ 6402
zatgczajaca
odciecie
artosc
wa/lqcz.aja_c
odciecie
[
Ttumienie (6403
impulsu ci$nienia
]
Wybraé
inny kanat? ‘ TTK ‘ ‘ NIE
Wyijécie z szybkiej konfiguracji
\
Rys. 81: Menu szybkiej konfiguracji do pracy z wysokim przeptywem pulsujgcym
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%,  Wskazowkal

= Po naci$nieciu kombinacji przyciskow ESC podczas uzyskiwania odpowiedzi dla

parametrow, wyswietlacz powraca do funkcji SK-PRZEPE. PULS. (1003).

= Te szybkg konfiguracje mozna wywotac bezposrednio po szybkiej konfiguracji
,URUCHOMIENIE” lub mozna jg wywotac recznie, za pomocg funkcji SK-PRZEPE. PULS.

(1003).

® Do wyboru w kazdym cyklu sg tylko liczniki, ktére nie zostaty jeszcze skonfigurowane w aktualnej szybkiej

konfiguracji.

® Opcja ,TAK” pozostaje widoczna, poki nie zostang skonfigurowane wszystkie liczniki.
,NIE” to jedyna opcja, ktéra wyswietla sie, gdy nie sg juz dostepne zadne liczniki.

® Do wyboru w kazdym cyklu sg tylko wyjscia, ktére nie zostaly jeszcze skonfigurowane w aktualnej szybkiej

konfiguracji.

@ Opcja ,TAK” pozostaje widoczna, poki nie zostang skonfigurowane wszystkie wyjscia.
,NIE” to jedyna opcja, ktéra wyswietla sie, gdy nie sg juz dostepne zadne wyjscia.

Szybka konfiguracja , Przeptyw pulsujacy”

Pozycja HOME — £) — ZMIENNE MIERZONE (A)

ZMIENNE MIERZONE — +J — SZYBKA KONFIGUR. (B)
SZYBKA KONFIGUR. — N — SK-PRZEPE. PULS. (1003)

Nr funkeji Nazwa funkeji

Ustawienie do wybrania (P )

1003 SK-PRZEPE. PULS.

Po potwierdzeniu poprzez naciéniecie przycisku =), menu szybkiej konfiguracji wywota w kolejnosci wszystkie

kolejne funkcje.

Tak

v

Ustawienia podstawowe

2002 TLUMIENIE WSKAZ. 1s

3002 TRYB LICZNIKA (DAA) BILANS (licznik 1)
3002 TRYB LICZNIKA (DAB) BILANS (licznik 2)
3002 TRYB LICZNIKA (DAC) BILANS (licznik 3)

Typ sygnatu dla ,WY]. PRADOWE 1 don”

4004 TRYB POMIAROWY PRZEPE. PULS.

4005 STALA CZASOWA 1s

Typ sygnatu dla ,WY]J. IMP./CZEST.1 do n” (dla trybu pracy CZESTOTLIWOSC)
4206 TRYB POMIAROWY PRZEPE. PULS.

4208 STALA CZASOWA 0s

Typ sygnatu dla ,WY]J. IMP./CZEST.1 do n” (dla trybu pracy IMPULS)

4225 TRYB POMIAROWY PRZEPE. PULS.
Pozostate ustawienia

8005 OPOZN. ALARMU 0s

6400 PRZYPIS. ODCIEC. PRZEPLYW OBJET.
6402 WART.ZAE.ODCIEC. Zalecane ustawienie 0.4 1/s
6403 WART.WYE.ODCIEC. 50%

6404 TEUM. PULS.CISN. 0s

v

Powrét do pozycji HOME

— Nacisng¢ i przytrzymac przycisk Esc (-74) przez ponad trzy sekundy.

— Naciska¢ i puszczac przycisk Esc (- 1) — Wyjscie z matrycy funkcji krok po kroku
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6.3 Funkcja uruchomienia zorientowana zadaniowo

6.3.1 Ustawianie punktu zerowego
Generalnie, ustawianie punktu zerowego nie jest konieczne!

W praktyce ustawianie punktu zerowego zalecane jest jedynie w szczegélnych przypadkach:

= dla uzyskania najwyzszej doktadnosci przy bardzo matych wartosciach przeptywu,

= przy ekstremalnych warunkach procesu (np. bardzo wysokie temperatury lub lepkosci
medium).

Warunki wstepne ustawiania punktu zerowego

Przed wykonaniem ustawiania punktu zerowego nalezy zwroci¢ uwage na nastepujgce

elementy:

= Podczas ustawiania punktu zerowego ciecz nie moze zawierac¢ pecherzy gazu ani czgstek
statych.

= Ustawianie punktu zerowego odbywa sie przy w pelni napetnionej rurze pomiarowej i przy
zerowym przeptywie (v=0 m/s). Mozna to osiagna¢ wykorzystujac np. zawory odcinajace
umieszczone przed i za zakresem pomiarowym lub wykorzystujgc istniejgce zawory i
zasuwy (— [93).
- Normalna praca — zawory 11 2 otwarte
- Ustawianie punktu zerowego przy pracujgcej pompie — zawor 1 otwarty / zawor 2

zamkniety

- Ustawianie punktu zerowego, gdy pompa nie pracuje — zawor 1 zamkniety / zawor 2

@ Uwagal!

= W przypadku cieczy bardzo trudnych do zmierzenia (np. zawierajacych czastki state lub
gaz), uzyskanie stabilnego punktu zerowego moze okazac sie niemozliwe, mimo
wielokrotnego ustawiania. W takich przypadkach nalezy skontaktowac sie z serwisem
Endress+Hauser.

= Aktualnie obowigzujgcg wartos¢ punktu zerowego mozna sprawdzi¢ za pomocg funkcji
PUNKT ZEROWY (— ,Opis funkcji urzadzenia”).

: =]

A0001143

Rys. 82: Ustawianie punktu zerowego z wykorzystaniem zawordéw odcinajgcych
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Wykonanie ustawienia punktu zerowego

1. System powinien powréci¢ do normalnych warunkéw pracy.
Zatrzymac przeptyw (v =0 m/s).

Sprawdzi¢, czy zawory odcinajgce nie przepuszczaja.

Sprawdzi¢, czy ci$nienie procesowe jest prawidtowe.

Ul W

Za pomocg wskaznika lokalnego wybrac funkcje ,USTAWIANIE ZERA” z matrycy
funkcji:

HOME — [£] - R — FUNKCJE PODSTAW.

FUNKCJE PODSTAW. — (#] - R — PARAM.PROCES. K1/K2
PARAM.PROCES. — 5] - R — KALIBRACJA

KALIBRACJA — [£] — USTAWIANIE ZERA

6. Nacisniecie przycisku +J-J automatycznie wywotuje monit o wprowadzenie kodu
dostepu, jezeli matryca funkcji jest nadal wytgczona. Wprowadzi¢ kod.

7. Zapomocg przycisku *)-J wybra¢ ustawienie START i potwierdzi¢ przyciskiem &J .
Potwierdzi¢ monit bezpieczenstwa opcja TAK i nacisng¢ przycisk (£, aby potwierdzi¢.
Ustawianie punktu zerowego zostaje rozpoczete:

- W trakcie adiustacji, przez 30-60 sekund na wskazniku bedzie sie wyswietla¢
komunikat ,TRWA UST.ZERA”.

- Jezeli natezenie przeptywu w rurze przekroczy 0.1 m/s (0.33 ft/s), wyswietli sie
nastepujgcy komunikat o btedzie: ZERO ADJUST NOT POSSIBLE.

- Po zakonczeniu ustawienia punktu zerowego na wskazniku ponownie wyswietli sie
funkcja ,USTAWIANIE ZERA".

8. Powrét do pozycji HOME
- Nacisna¢ i przytrzymac przycisk Esc (=5) przez ponad trzy sekundy.
- Kilkakrotnie nacisna¢ i zwolni¢ przycisk Esc (=).
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6.3.2  Funkcje zaawansowanej diagnostyki

Zmiany w ukladzie pomiarowym mozna wykrywac na wczesnym etapie dzieki opcjonalnemu
pakietowi oprogramowania ,Zaawansowana diagnostyka” (F-CHIP, akcesoria, — 2 101).
Takie czynniki zwykle zmniejszajg doktadnos¢ uktadu, a w skrajnych przypadkach powodujg
btedy systemowe.

Dzigki funkcjom diagnostyki mozliwe jest rejestrowanie w trakcie pomiaréw réznych
parametrow procesu i przyrzadu, takich jak przeptyw objetosciowy, predko$¢ przeptywu, sita
sygnatu, predkosc rozchodzenia sie dzwieku itp.

Analizujac trendy tych warto$ci mierzonych, mozna na wczesnym etapie wykrywac odchytki
uktadu pomiarowego od ,stanu odniesienia” i podejmowac srodki zapobiegawcze.

Wartosci odniesienia jako podstawa do analizy trendéw

W celu analizy trendéw konieczne jest rejestrowanie wartosci odniesienia danych
parametrow. Te wartos$ci wyznaczane sg w statych, powtarzalnych warunkach. Dane
odniesienia pozyskiwane sg w warunkach procesu zgodnych ze specyfikacjg uzytkownika,
np. w trakcie uruchomienia lub w trakcie okreslonych proceséw (cykli czyszczenia itp.).
Wartosci odniesienia sg rejestrowane i zapisywane w uktadzie pomiarowym za pomocg
funkcji — WART.ODNIESIENIA (7601).

Uwagal!

Analiza trendow parametrow procesu/urzadzenia nie jest mozliwa bez warto$ci odniesienial
Wartosci odniesienia mozna wyznaczy¢ wylgcznie w statych, niezmiennych warunkach
procesu.

Metoda pozyskiwania danych

Istniejg dwie metody rejestrowania parametréow procesu i urzgdzenia. Preferowang metode

wybra¢ mozna w funkcji — ZBIERANIE DANYCH (7610):

= Opcja ,OKRESOWY”: dane sg okresowo zbierane przez urzgdzenie. Wybrang czestotliwos¢
nalezy wprowadzi¢ w funkcji ,OKRES REJESTRAC. (7611)".

= Opcja ,JEDNOKROTNIE”: dane sg zbierane recznie przez uzytkownika w zdefiniowanym
przez niego czasie.

Nalezy sie upewni¢, Ze dane zbierane sg wtedy, gdy warunki procesu odpowiadajg stanowi
odniesienia. Tylko w ten sposéb mozna jednoznacznie wykry¢ odchytki od stanu odniesienia.

Wskazowka!
W uktadzie pomiarowym zapisywanych jest dziesie¢ ostatnich wpiséw.
,Historie” tych wartosci mozna wywota¢ za pomocg réznych funkcji:

Parametr diagnostyczny Zapisane rekordy danych (na parametr)

Przeptyw objetosciowy - Warto$¢ odniesienia — funkcja , WART.ODNIESIENIA......"

Predkos$¢ przeptywu - Najnizsza zmierzona warto$¢ — funkcja ,WARTOSC MIN......."

Moc sygnatu - Najwyzsza zmierzona wartos¢ — funkcja ,WARTOSC MAX......."
Predkos¢ rozchodzenia sie - Lista ostatnich dziesieciu zmierzonych wartosci — funkcja ,REJESTR......"
dzwieku — Odchytka warto$ci zmierzonej / warto$ci odniesienia — funkcja

Czas przejscia L,DEVIATION......” [,ODCHYEKA......"|

Poziom akceptacji

&y, Wskazéwkal

Wiecej informacji na ten temat znalez¢é mozna w ,Opisie funkcji urzadzenia”.

Ostrzezenia dotyczace wyzwalania

W razie potrzeby dla parametréw procesu/urzadzenia, ktére majg znaczenie z punktu
widzenia diagnostyki, mozna wyznaczy¢ wartos¢ graniczng. Przekroczenie takiej wartosci
wyzwalatoby ostrzezenie — funkcja ,TRYB OSTRZEG. (7603)".

Warto$¢ graniczna wprowadzana jest do uktadu pomiarowego jako wzgledna odchytka od
wartosci odniesienia — funkcja ,POZIOM OSTRZEG. (76...)".

Odchytki mozna sygnalizowa¢ za pomocg wyjs$¢ pragdowych lub przekaZnikowych.
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Interpretacja danych

Interpretacja rekordéw danych zarejestrowanych przez uktad pomiarowy w duzej mierze
zalezy od danej aplikacji. Oznacza to, ze uzytkownik musi mie¢ gruntowng wiedze na temat
warunkow procesu oraz powigzanych z nim odchytek, ktére w kazdym wypadku musi

wyznaczyc.

Na przyktad, w celu korzystania z funkcji wartosci granicznych, szczegoélnie wazna jest
znajomos$¢ dopuszczalnych odchytek od poziomu minimalnego i maksymalnego.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko przypadkowego wyzwolenia ostrzezenia w razie
wystgpienia ,normalnych” wahan procesu.

Istnieje kilka przyczyn wystepowania w uktadzie odchytek od stanu odniesienia. W tabeli
ponizej wymieniono kilka przyktadéw i mozliwych przyczyn:

Parametr diagnostyczny

Potencjalne przyczyny odchytek od wartosci odniesienia

Moc sygnatu

Zmiana mocy sygnatu moze by¢ spowodowana przez zmiany w procesie,
np. wyzszy poziom gazu lub czastek statych w cieczy lub nieoptymalne
przetwarzanie sygnatu w razie wyschniecia lub wyptukania pasty

sprzegajacej.

Predkos¢ rozchodzenia sie
dzwieku

Zmiana predkosci rozchodzenia sie dZwieku moze by¢ spowodowana przez
zmienione warunki procesu. Najczestszymi przyczynami takiej sytuacji sg
zmiany temperatury lub skfadu cieczy. Optymalne pomiary odbywaja sie, gdy
zmiana predkosci rozchodzenia sie dZzwieku jest mniejsza niz +/- 10 %.

Zmierzony czas przejscia

Czas, jaki zajmuje sygnatowi
przejscie z przetwornika do
czujnika, rury, cieczy, rury,
czujnika i z powrotem do
przetwornika. Czas przejscia

w cieczy ma wptyw na predkos¢
przeptywu.

Zmierzony czas przejscia jest proporcjonalny do predkosci rozchodzenia sie
dzwieku i posiada podobna charakterystyke.

Poziom akceptacji

Poziom akceptacji wskazuje na
liczbe pomiaréw, jaka jest
wykorzystywana do obliczania
przeptywu.

Spadek poziomu akceptacji jest spowodowany przez wahania mocy sygnatu i
wskazuje na obecno$é¢ pecherzykéw gazu lub czastek statych w cieczy.
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6.3.3  Przechowywanie danych za pomoca ,, T-DAT ZAPIS/ODCZ”

Za pomocg funkcji , T-DAT ZAPIS/ODCZ” mozliwe jest zapisanie wszystkich ustawien i
parametrow urzadzenia na urzadzeniu do przechowywania danych T-DAT.

Szybka
-4 £ ALJ» konfig);,uracja
EEle) Q
Pozycja
HOME )
ZAPIS/ODCZYT
T-DAT

(oo | 3 3 [ ]|
- ;
“TAK‘ ‘NIE“ “TAK‘ -‘
I —/

IR

Ponowne uruchomienie Dane wejsciowe
urzadzenia pomiarowego zapisane

A0001221-pl

Rys. 83:  Przechowywanie danych za pomocq funkcji , T-DAT ZAPIS/ODCZ”

Opcje

ODCZYT

Dane zapisane w urzgdzeniu do przechowywania danych T-DAT sg kopiowane do pamieci
urzgdzenia (EEPROM).

Powoduje to nadpisanie wszystkich poprzednich ustawien i parametréw urzadzenia.
Urzadzenie zostanie uruchomione ponownie.

ZAPIS
Ustawienia i parametry sa kopiowane z pamieci urzadzenia (EEPROM) na urzadzenie
T-DAT.

ANULUJ
Procedura zostaje anulowana, a system powraca do wyzszego poziomu wyboru.

Przyklady aplikacji

= Aktualne parametry punktu pomiarowego mozna po uruchomieniu zapisac na urzgdzeniu
T-DAT (jako kopie zapasowa).

= Podczas wymiany przetwornika mozliwe jest zgranie danych z urzadzenia T-DAT na nowy
przetwornik (EEPROM).

% Wskazowka!

= Jezeli oprogramowanie na urzgdzeniu docelowym jest starsze,
w trakcie uruchomienia wyswietla sie komunikat , TRANSM. SW-DAT”. W takim wypadku
dostepna jest tylko funkcja ,ZAPIS”.

= ODCZYT
Ta funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy wersja oprogramowania zainstalowanego na
urzadzeniu docelowym jest taka sama, jak wersja na urzgdzeniu zZrodtowym lub nowsza.

= ZAPIS
Ta funkcja jest zawsze dostepna.
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6.4

Ustawienia sprzetowe

6.4.1  Wlaczanie/wylaczanie blokady zapisu przez protokot HART

Zworka na module WE/WY daje mozliwos¢ wigczenia lub wytgczenia blokady zapisu HART.

Ostrzezenie!
Ryzyko porazenia prgdem! Na odstonietych podzespotach wystepujg niebezpieczne napiecia.
Przed zdjeciem pokrywy przedziatu elektroniki nalezy sie upewnié, czy zasilanie zostato

wylgczone.

1. Wylaczy¢ zasilanie.

2. Zdemontowac modut WE/WY — [ 117.

3.  Wiaczy¢/wytaczyé blokade zapisu przez protokét HART za pomocg zworki.
4. Zdemontowac modut WE/WY— [117.

A0001212

Rys. 84:  Wigczanie/wylqczanie blokady zapisu przez protokét HART (modut WE/WY)

1
2

Blokada zapisu wytqczona (ustawienie fabryczne), tj. protokét HART jest wigczony
Blokada zapisu wlgczona (ustawienie fabryczne), tj. protokot HART jest wytqczony
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6.4.2  Wyjscie pradowe: aktywne/pasywne

Wyjscia prgdowe moga by¢ skonfigurowane jako wyjscia ,aktywne” lub ,pasywne” za
pomocg réznych zworek na module WE/WY lub w podrzednym module prgdowym.

Ostrzezenie!

Ryzyko poraZzenia prgdem! Na odstonietych podzespotach wystepujg niebezpieczne napiecia.

Przed zdjeciem pokrywy przedziatu elektroniki nalezy sie upewnié, czy zasilanie zostato

wytgczone.

1. Wrylaczyc zasilanie.

2. Zdemontowac modut WE/WY — [1117.

3. Ustawi¢ zworki zgodnie z — [ 99.

¢ Uwagal

- Ryzyko zniszczenia urzadzen pomiarowych!

Nalezy przestrzega¢ doktadnych pozycji zworek. Nieprawidtowo podtgczone zworki moga
spowodowac nadmierny prad i zniszczenie samego przyrzadu, jak rowniez podigczonych
urzadzen zewnetrznych!

- Nalezy pamieta¢, ze pozycja modutu podrzednego prgdowego na module WE/WY moze sie
rozni¢ w zalezno$ci od zaméwionej wersji. W rezultacie réznic sie moze réwniez
przyporzadkowanie zaciskow w przedziale podtgczeniowym przetwornika — [ 63.

4. Zdemontowaé¢ modut WE/WY — 2117,

A0001214

Rys. 85:  Konfiguracja wyjscia prgdowego z uzyciem zworek (modut WE/WY)

1 Wyjscie prqdowe 1 z HART
1.1  Aktywne (ustawienie fabryczne)
1.2 Pasywne

2 Wyjscie prqdowe 2 (opcjonalne, modut typu plug-in)
2.1  Aktywne (ustawienie fabryczne)
2.2 Pasywne
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6.4.3  Styki przekaznika: styk NO lub styk NC

Styk przekaznika mozna skonfigurowac jako ,styk NC” lub ,,styk NO” za pomocg dwéch
zworek na module WE/WY lub na podrzednym module przekaznikowym. Aktualng
konfiguracje mozna sprawdzi¢ w funkcji ,STAN PRZEKAZNIKA” (4740).

A Ostrzezenie!

Ryzyko porazenia prgdem! Na odstonietych podzespotach wystepujg niebezpieczne napiecia.
Przed zdjeciem pokrywy przedziatu elektroniki nalezy sie upewni¢, czy zasilanie zostato
wylaczone.

1. Wylaczy¢ zasilanie.

2. Zdemontowac modut WE/WY — [ 117.

3. Odpowiednio ustawié zworki.

A Uwaga!

- Konfiguracja zworek na module ze statym przypisaniem jest odwrotna do konfiguracji
modutu ze zmiennym przypisaniem. Nalezy postepowac zgodnie ze wskazaniami na
rysunku.

- W razie przeprowadzania ponownej konfiguracji nalezy odtgczy¢ obie zworki i
podiaczy¢ je do przeciwnego gniazda!

- Nalezy pamieta¢, ze pozycja przekaznikowego modutu podrzednego na module WE/
WY moze sie rézni¢ w zaleznosci od zamoéwionej wersji. W rezultacie r6znié sie moze
rowniez przyporzadkowanie zaciskow w przedziale podlgczeniowym przetwornika
— 63.

4. Zdemontowaé¢ modut WE/WY —» B 117.

A0001215

Rys. 86:  Konfiguracja stykéw przekaznika (styk NC / styk NO) dla modutu WE/WY ze zmiennym przypisaniem

1 Szczegotowy styk NO (przekaznik 1, ustawienie fabryczne)
2 Szczegdtowy styk NC (przekaznik 2, ustawienie fabryczne, jezeli dost.)

A0001216

Rys. 87:  Konfiguracja stykéw przekaznika (styk NC / styk NO) dla modutu WE/WY ze statym przypisaniem

1 Szczegotowy styk NO (przekaznik 1, ustawienie fabryczne)
2 Szczegbtowy styk NC (przekaznik 2, ustawienie fabryczne)
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6.5 Urzadzenie do przechowywania danych (HistoROM,
F-CHIP)

W Endress+Hauser okreslenie HistoROM odnosi sie do réznego rodzaju modutéw do
przechowywania danych, na ktérych przechowywane sg dane dotyczace procesu i
urzadzenia pomiarowego. Poprzez podigczanie i odigczanie takich modutéw mozna
chociazby skopiowa¢ konfiguracje urzgdzenia na inne urzgdzenie pomiarowe.

6.5.1  HistoROM/T-DAT (transmitter-DAT)

T-DAT to wymienne urzadzenie do przechowywania danych, na ktérym zapisywane sg
wszystkie parametry i ustawienia przetwornika.

Za przesytanie okreslonych ustawien z pamieci EEPROM na urzgdzenie T-DAT i w druga
strone odpowiada uzytkownik (= funkcja recznego zapisu). Opis stosownej funkeji (T-DAT
ZAPIS/ODCZ) oraz procedure zarzadzania danymi mozna znalezé w — 2 97.

6.5.2 F-CHIP (function chip)

F-CHIP to modut mikroprocesora, ktéry zawiera dodatkowe pakiety oprogramowania, dzieki
ktérym rozszerzy¢ mozna funkcje, a tym samym zakres zastosowan, przetwornika.

F-CHIP jest dostepny jako akcesorium do pdZniejszej modernizacji. Wystarczy go wpigc¢ do
modutu WE/WY. Przetwornik ma dostep do oprogramowania niezwtocznie po
uruchomieniu.

Akcesoria— 103

Podtgczanie do modutu WE/WY — [ 117

Uwaga!

Aby zapewnié¢ unikalne przypisanie F-CHIP, po podtgczeniu do modutu WE/WY uktadowi
F-CHIP przypisany zostaje od razu numer seryjny przetwornika. Oznacza to, ze F-CHIP nie
bedzie juz moégt by¢ uzywany z innym urzadzeniem.
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7 Konserwacja

Uktad pomiarowy Prosonic Flow 93 nie wymaga specjalnej konserwacji.

Czyszczenie zewnetrzne

Podczas czyszczenia zewnetrznej powierzchni przyrzadu, zawsze nalezy stosowac srodki
czyszczace, ktore nie niszczg powierzchni obudowy ani uszczelek.

Pasta sprzegajaca

Do zapewniania akustycznego potgczenia miedzy czujnikiem i rurociggiem wymagana jest
pasta sprzegajgca. Naklada sie jg na powierzchnie czujnika w trakcie uruchomienia. Zwykle
nie jest konieczna okresowa wymiana pasty sprzegajgce;j.

Wskazowkal
= Po zdemontowaniu czujnika z rury, wyczysci¢ powierzchnie i natozy¢ nowg warstwe pasty

sprzegajacej.
= Nie naktada¢ zbyt grubej warstwy pasty sprzegajacej (im mniej, tym lepiej).
= W przypadku powierzchni chropowatych, np. rur GRP, sprawdzi¢, czy wszystkie pory
w powierzchni zostalty wypelione pastg. Natozy¢ odpowiednig ilo$¢ pasty sprzegajace;.

= Na chropowatych powierzchniach, na ktére natozono grubszg warstwe pasty sprzegajacej,
istnieje ryzyko gromadzenia sie pytu i zmywania sie pasty. W takich przypadkach zaleca
sie uszczelnienie zewnetrznej szczeliny miedzy uchwytem czujnika a powierzchnig rury.

= Zmiana mocy sygnatu moze wskazywac na zmiane pasty sprzegajacej. Nie ma koniecznosci
podejmowania zadnych dziatan, poki moc sygnatu przekracza 50 dB.
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8 Akcesoria

Dostepne sg roznorodne akcesoria dla czujnika pomiarowego i przetwornika. Informacje o
nich uzyskajg Panstwo w Endress+Hauser. Na zyczenie klienta Endress+Hauser udziela
szczegotowych informacji dotyczgcych zamawiania przyrzadéw i odpowiednich kodow

zamowieniowych.

Akcesoria stosowane w zaleznosci od wersji przyrzadu

Akcesorium Opis Pozycja kodu
zamowieniowego

Obudowa nascienna, Przetwornik pomiarowy na wymiane. Kod zaméwieniowy Wersja jednokanatowa:
przetwornik stuzy do okres$lenia nastepujacych danych technicznych 93XXX -
Prosonic Flow 93 przyrzadu: KX LXKFFHHAAAE

= Dopuszczenia

= Stopien ochrony / wersja

= Wprowadzenie przewodu ‘Wersja dwukanatowa:

= Wskaznik/zasilanie/elementy obstugi 93XXX -

= Oprogramowanie XK2KXFFHHAH*K

= Wejscia/wyjscia
Zestaw do przerobki, Zestaw do przerdbki z odpowiednimi modutami punktowymi [DK9UI - **
Wejscia/wyjscia typu ,plug in”, do przerobienia aktualnej konfiguracji wejs¢/

wyj$¢ na nowg wersje.
Czujnik P DN 15...65 (%2...2%4")
(DN 15...65 / %2...27%") = -40..+100°C (-40...+212°F) DK9PS - 1*
Wersja zaciskowa = -40..+150°C (-40...+302°F) DKOPS - 2*
Czujnik P DN 50...300 (2...12")
(DN 50...4000/2...160")  |= -40...+80°C (-40...+176°F) DK9PS - B*
Wersja zaciskowa = -40..+170°C (-40...+338°F) DK9PS - F*

DN 100...4000 (4....160")

= -40..+80°C (-40...+176°F) DK9PS - A*

= -40..+170°C (-40...+338°F) DKO9PS - E*
Czujnik W DN 15...65 (%2...2%"), =40...4+80°C (~4...+176°F),
(DN 15...65 / %2...274") 6.0 MHz
Wersja zaciskowa = [P 67 / NEMA 4X DKOWS -1

= [P 68 / NEMA 6P DK9WS -3

DN 15...65 (%2...2%"), =40...+130°C (-4...+266°F),

6.0 MHz

» 1P 67 / NEMA 4X DRIWS -2

» IP 68 / NEMA 6P DRIWS -4
Czujnik W DN 50...300 (2...12"), =20...480°C (~4...+176°F),
(DN 50...4000 / 2...160") |2.0 MHz
Wersja zaciskowa = [P 67 / NEMA 4X DK9WS - B*

= [P 68 / NEMA 6P DK9WS - N*

DN 100...4000 (4...160"), -20...+80°C (~4...+176°F),

1.0 MHz

= [P 67 / NEMA 4X DKIWS - A*

= [P 68 / NEMA 6P DKOWS - M*

DN 100...4000 (4...160"), 0...+130°C (+32...+266°F),

1.0 MHz

= [P 67 / NEMA 4X DK9WS - P*

DN 50...300 (2...12"), 0...+130°C (+32...+266°F),

2.0 MHz

= [P 67 / NEMA 4X DK9WS - S*

DN 100...4000 (4...160"), -20...+80°C (~4...+176°F),

0.5 MHz

= [P 67 / NEMA 4X DK9WS - R*

= [P 68 / NEMA 6P DK9WS - T*
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Akcesorium Opis Pozycja kodu
zamoéwieniowego
Czujnik W DN 200...4000 (8...160"), -40...+80°C (-40...+176°F) DK9WS - K*
(DN 200...4000/ 8...160"
‘Wersja zanurzeniowa
Czujnik DDU18 Czujnik do pomiaru predkosci rozchodzenia sie dzwieku
= -40...+80°C (-40...+176°F) 50091703
= 0..+170°C (+32...+338°F) 50091704
Czujnik DDU19 Czujnik do pomiaru grubosci $cianki. 50091713
Akcesoria stosowane zaleznie od zastosowania
Akcesorium Opis Pozycja kodu
zamoéwieniowego
Zestaw montazowy do Zestaw do montazu obudowy nascienne;j. DKOWM - A
aluminiowej obudowy Przeznaczony do:
obiektowej = Montazu na $cianie
= Montaz na rurze
= Montaz na panelu
Zestaw do montazu obudowy|Zestaw do montazu aluminiowej obudowy obiektowe;: DK9WM - B
obiektowej Przeznaczony do montazu na rurze ($rednica %"...3")
Zestaw uchwytu czujnika = Prosonic Flow Pi W (DN 15...65 / %...2%"): DK9SH - 1
Uchwyt czujnika, wersja zaciskowa
= Prosonic Flow P i W (DN 50...4000 / 2...160")
- Uchwyt czujnika, stata nakretka mocujaca, wersja DK9SH - A

zaciskowa

zaciskowa

- Uchwyt czujnika, odkrecana nakretka mocujaca, wersja |DK9SH - B

Zestaw montazowy, wersja
zaciskowa

Mocowanie czujnika do Prosonic Flow P i W
(DN 15...65 / %...2%%")

Wersja zaciskowa s Sruba w ksztatcie litery U DN 15...32 (V2...1%4") DKIIC - 1*
= Opaski zaciskowe DN 40...65 (1%2...2%4") DKOIC - 2*
Mocowanie czujnika do Prosonic Flow P i W
(DN 50...4000 / 2...160")
= Bez mocowania czujnika DKOIC - A*
= QOpaski zaciskowe DN 50...200 (2...8") DKOIC - B*
= Opaski zaciskowe DN 200...600 (8...24") DKOIIC - C*
= Opaski zaciskowe DN 600...2000 (24...80") DKOIC - D*
= QOpaski zaciskowe DN 2000...4000 (80...160") DKOIC - E*
= Bez narzedzi montazowych DKOIC - *1
= Narzedzie montazowe DN 50...200 (2...8") DKOIIC - *2
= Narzedzie montazowe DN 200...600 (8...24") DKOIC - *3
= Linijka rozstawcza DN 50...200 (2....8") DKOIIC - *4
= Linijka rozstawcza DN 200...600 (8...24") DKOIIC - *5
Adapter kanatu kablowego |Prosonic Flow P i W (DN 15...65 / %...2%4")
dla przewodu podtgczenio- |® Adapter kanatu kablowego z wprowadzeniem przewodu |[DK9CB - BA1
wego M20 x 1.5
= Adapter kanatu kablowego z wprowadzeniem przewodu |DK9CB - BA2
2" NPT
= Adapter kanatu kablowego z wprowadzeniem przewodu |DK9CB - BA3
G
Prosonic Flow P i W (DN 50...4000 / 2...160"
= Adapter kanatu kablowego z wprowadzeniem przewodu |DK9CB - BB1
M20x 1.5
= Adapter kanatu kablowego z wprowadzeniem przewodu |[DK9CB - BB2
2" NPT
= Adapter kanatu kablowego z wprowadzeniem przewodu |[DK9CB - BB3
GY"
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Akcesorium Opis Pozycja kodu
zamoéwieniowego
Przewdd podtgczeniowy do |Prosonic Flow P i W (DN 15...65 / Y2...2%4")
Prosonic Flow P/W Przewdd czujnika 5 m, TPE-V, -20...+70°C (-4...+158°F) DKOSS - BAA
Przewod czujnika 10 m, TPE-V, -20...+70°C (-4...+158°F)  |DK9SS - BAB
Przewdd czujnika 15 m, TPE-V, -20...+70°C (-4...+158°F)  |DK9SS - BAC
Przewdd czujnika 30 m, TPE-V, -20...+70°C (-4...+158°F)  |DK9SS - BAD
Prosonic Flow P/W (DN 50...4000 / 2...160"
Przewod czujnika 5 m, PCV, -20...+70°C (-4...+158°F) DK9SS - BBA
Przewdd czujnika 10 m, PCV, -20...+70°C (-4...+158°F) DKOSS - BBB
Przewod czujnika 15 m, PCV, -20...+70°C (-4...+158°F) DKOSS - BBC
Przewdd czujnika 30 m, PCV, -20...+70°C (~4...+158°F) DKO9SS - BBD
Przewdd czujnika 5 m, PTFE, -40...+170°C (-40...+338°F) | DK9SS - BBE
Przewod czujnika 10 m, PTFE, -40...+170°C (-40...+338°F) |DK9SS - BBF
Przewdd czujnika 15 m, PTFE, -40...+170°C (-40...+338°F) |DK9SS - BBG
Przewdd czujnika 30 m, PTFE, -40...+170°C (-40...+338F) |DK9SS - BBH
Pasta sprzegajaca = Pasta sprzegajgca: -40...+170°C (-40...338°F), DKI9CM - 2
akustycznie standardowa, wysokotemperaturowa
= Pasta sprzegajgca adhezyjna: -40...+80°C (-40...+176°F) |DK9CM - 3
= Pasta sprzegajgca rozpuszczalna w wodzie: -20...+80°C (- [DK9CM - 4
4..+176°F)
= Pasta sprzegajgca DDU 19, -20...+60°C (-4...+140°F) DK9CM - 6
= Pasta sprzegajgca: -40...+100°C (-40...+212°F), DKI9CM - 7
standardowa, typ MBG2000
Akcesoria do komunikacji
Akcesorium Opis Pozycja kodu
zamoéwieniowego

Endress+Hauser

Komunikator reczny HART
FieldXpert

Reczny komunikator do zdalnej parametryzacji i odczytu
wartosci mierzonych za posrednictwem wyjscia HART
(4...20 mA) i FOUNDATION Fieldbus.

W celu uzyskania dokladniejszych informacji nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Endress+Hauser.

SFXlOO _kkkkkkk

Fieldgate FXA320

Obiektowy serwer sieciowy umozliwiajgcy zdalne

monitorowanie przyrzadoéw obiektowych i wykonawczych

HART przez standardowg przegladarke internetowa:

= 2-kanatowe wejicie analogowe (4...20 mA)

= 4 wejscia binarne z funkcjg rejestracji zdarzen i pomiaru
czestotliwosci

= Komunikacja poprzez modem analogowy, Ethernet lub

GSM

Wizualizacja poprzez Internet/Intranet w oknie przegla-

darki i/lub na wyswietlaczu telefonu komoérkowego z sys-

temem WAP

= Monitorowanie wartosci granicznych z sygnalizacjg
alarméw poprzez poczte elektroniczng lub wiadomosci
SMS

= Synchronizowane znaczniki czasowe dla kazdego
pomiaru.

FXA320 - *¥+*
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Akcesorium

Opis

Pozycja kodu
zamoéwieniowego

Obiektowy serwer sieciowy
FXA520 Fieldgate

Obiektowy serwer sieciowy umozliwiajgcy zdalne

monitorowanie przyrzadéw obiektowych i wykonawczych

HART przez standardowg przegladarke internetowa:

s Serwer WWW do monitorowania maks. 30 rozproszo-
nych punktéw pomiarowych

= Wersja iskrobezpieczna (EEx ia) IIC do zastosowan w
strefach zagrozonych wybuchem

= Komunikacja poprzez modem analogowy, Ethernet lub
GSM

s Wizualizacja poprzez Internet/Intranet w oknie przegla-
darki i/lub na wyswietlaczu telefonu komorkowego z sys-

temem WAP

= Monitorowanie warto$ci granicznych z sygnalizacjg
alarméw poprzez poczte elektroniczng lub wiadomosci
SMS

s Synchronizowane znaczniki czasowe dla kazdego
pomiaru

= Zdalna konfiguracja i diagnostyka podtgczonych
przetwornikéw pomiarowych HART

FXAS520 - ****

FXA195

Modem Commubox FXA195 stuzy do podigczenia

inteligentnych przetwornikéw pomiarowych HART do portu

USB komputera typu PC. Umozliwia to zdalng obstuge
przetwornikéw za pomocg programoéw konfiguracyjnych
(np. FieldCare).

Modem Commubox jest zasilany poprzez port USB

FXA195 - *

Akcesoria do obstugi i diagnostyki

Akcesorium

Opis

Pozycja kodu
zamoéwieniowego

Applicator

Oprogramowanie wspomagajgce doboér i konfiguracje
uktadow pomiarowych przeptywu.

Applicator mozna pobrac¢ ze strony internetowej lub
zamoéwic na dysku CD-ROM, do zainstalowania na
lokalnym komputerze PC.

W celu uzyskania doktadniejszych informacji nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Endress+Hauser.

DXAB80 - *

Fieldcheck

Tester/symulator do testowania przeptywomierzy w
warunkach obiektowych.

Stosowany w polgczeniu z pakietem oprogramowania
,FieldCare” umozliwia importowanie wynikéw testéw do
bazy danych oraz ich drukowanie i wykorzystanie do
walidacji przyrzadu.

W celu uzyskania doktadniejszych informacji nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Endress+Hauser.

50098801

FieldCare

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do
zarzadzania aparaturg obiektowa (Plant Asset
Management Tool), opartym na standardzie FDT.
Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich
inteligentnych urzadzen obiektowych w danej instalacji
oraz wspiera zarzadzanie nimi.

Dzieki komunikatom statusu zapewnia réwniez
efektywna kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Patrz strona produktowa
w witrynie internetowej
Endress+Hauser:
www.endress.com

FXA193

Interfejs serwisowy do podtgczenia przyrzadow
pomiarowych do komputera PC w celu obstugi za pomoca
oprogramowania FieldCare

FXA193 - *

Przewéd komunikacyjny

Przewod komunikacyjny do podtgczenia przetwornika
Prosonic Flow 93 do interfejsu serwisowego FXA193.

DK9ZT - A

Endress+Hauser
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Endress+Hauser

9 Wykrywanie i usuwanie usterek

9.1 Instrukcje wykrywania i usuwania usterek

Jesli po uruchomieniu lub w trakcie eksploatacji przyrzadu wystapi btad, w celu lokalizacji
jego przyczyny nalezy sie postuzy¢ ponizsza listg kontrolng. Taka procedura umozliwia
ustalenie bezposredniej przyczyny i podjecie wtasciwych dziatan.

Sprawdzenie wskaznika

Brak wskazan oraz 1. Sprawdzi¢ napiecie zasilania — zaciski 1, 2

sygnatow wyjsciowych. 2. Sprawdzi¢ bezpiecznik przyrzadu — 2 120
85...260 V AC: 0.8 A zwtoczny / 250 V
20..55V ACi16...62 VDC: 2 A zwtoczny / 250 V

3. Uszkodzony modut elektroniki licznika — zamoéwic cze$¢ zamienng — 2116

Brak wskazan, ale 1. Sprawdzi¢, czy wtyczka wieloZytowego przewodu ptaskiego jest wlasciwie
sygnaty wyjsciowe sg na podigczona do modutu wzmacniacza — 5117
wyjsciach. 2. Uszkodzony modut wyswietlacza — zamowic cze$¢ zamienng — 2 116

3. Uszkodzony modut elektroniki licznika — zamoéwic cze$¢ zamienng — 2116

Wyswietlany tekst jest w | Wylgczy¢ zasilanie. Nacisngc i przytrzymac przyciski +1-J i wigczy¢ przyrzad. Tekst

niewtasciwym jezyku. bedzie wyswietlany w jezyku angielskim (ustawienie domy$lne) i przy maksymalnym
kontrascie.
Widoczne wskazania 4. Uszkodzony modut elektroniki pomiarowej — zamoéwi¢ cze$¢ zamienng
warto$ci mierzonych, ale — 116
brak sygnatu na wyjsciu
pradowym lub
impulsowym.
v

Wyswietlane komunikaty btedéw

Btedy wystepujace podczas uruchomienia lub wykonywania operacji pomiarowych sg wyswietlane natychmiast.
Komunikaty o btedach zawieraja rézne ikony. Ikony maja nastepujace znaczenie:

- Typ btedu: S = btad systemowy, P = btagd procesowy

- Typy komunikatéw o btedach: 7 = komunikat usterki, ! = ostrzezenie

- ZAKR. PRDZW K1 = oznaczenie btedu (np. predkos¢ rozchodzenia sie dzwieku dla kanatu 1 wykracza poza
zakres pomiarowy)

- 03:00:05 = czas trwania btedu (w godzinach, minutach i sekundach)

- #492 = numer btedu

@ Uwagal!

= Patrz informacje na — 2 72!

= Uktad pomiarowy interpretuje symulacje i zerowanie wskazan jako bledy systemowe, lecz sygnalizowane sg
one tylko poprzez ostrzezenia.

Numer btedu: Wrystapit btad systemowy (btad przyrzadu)
Nr 001 - 399 - 2108
Nr 501 - 799
Numer btedu: Wrystapit btad procesowy (zwigzany z aplikacja)
Nr 401 - 499 - 2113
v

Inne bledy (bez komunikatéw)

Moga wystapi¢ rowniez | Diagnostyka i dziatania — B 114
inne btedy.
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ESN

9.2

Komunikaty btedéw systemowych

Powazne btedy systemowe sg zawsze sygnalizowane przez ,komunikaty usterki”,
wskazywane na wyswietlaczu z symbolem btyskawicy (7)! Majg one bezposredni wplyw na
stan wejs¢ i wyjs¢ przeptywomierza.

Uwaga!

W razie powaznej usterki moze zaistnie¢ koniecznos$¢ zwrotu przeptywomierza do
producenta w celu naprawy. Przed zwrotem przeptywomierza do Endress+Hauser,
konieczne jest wykonanie odpowiednich dziatan. — 196

Zwracajgc przyrzad zawsze nalezy zataczy¢ wypetniony formularz ,Deklaracji dotyczacej
skazenia”. Kopie formularza znaleZ¢ mozna na koncu tej instrukeji obstugi!

Wskazowkal!

Patrz informacje na — [ 82.

Nr

Typ btedu / komunikat o
btedzie

Przyczyna

Rozwigzanie (czesci zamienne — B 103)

S = bfad systemowy
7 = Komunikat usterki (wptywa na stan wyjs¢ przeptywomierza)
| = Ostrzezenie (nie wptywa na stan wyjs¢ przeptywomierza)

Nr # Oxx — Blad sprzetowy
001 |S:BEAD KRYTYCZNY Krytyczny btad urzadzenia. |Wymieni¢ modut wzmacniacza.
7:#001
011 |S: AMP HW EEPROM Wzmacniacz: Wymieni¢ modut wzmacniacza.
74011 Usterka pamieci EEPROM
012 |S: AMP SW EEPROM Wzmacniacz: Bloki danych EEPROM, w ktérych wystapit btad, sg wyswietlane w funkcji KOREKTA
74012 Btad dostepu do danych BEEDOW. Bledy musza by¢ potwierdzone klawiszem Enter; nieprawidtowe parametry
w pamieci EEPROM. zostajg zastgpione wczesniej zdefiniowanymi warto$ciami standardowymi.
@y, Wskazowka!
W razie wystgpienia btedu w bloku licznika, przyrzad nalezy zrestartowac
(patrz btagd nr 111 / SUMA KON.LICZN.).
041 |S: TRANSM. HW-DAT 1. Urzadzenie T-DAT nie |1. Sprawdzi¢, czy urzgdzenie T-DAT zostato prawidtowo podigczone do modutu
7.4 041 zostato prawidtowo wzmacniacza.
042 |S: TRANSM. SW-DAT pod{qczqne do lmsdu{u 2. Uszkodzone urzadzenie T-DAT nalezy wymieni¢. Upewni¢ sie, Ze nowe urzadze-
7 # 042 Wzme’li:ma-cz‘a (lu nie DAT jest kompatybilne z modutem elektroniki pomiarowej. Sprawdzic¢:
w 3?0 e nie jest - Numer zestawu czesci zamiennych
podigczone). - Wersje sprzetu
2. Urzadzenie T-DATjest |3y paze potrzeby wymienié¢ modut elektroniki pomiarowe;.
uszkodzone.
051 |S: A/ CKOMPATYBIL. Modut WE/WY i modut Nalezy uzywac wylacznie kompatybilnych modutéw. Sprawdzi¢ kompatybilnosé
7:# 051 wzmachiacza zastosowanych modutéw. Sprawdzi¢:
nie sg kompatybilne. = Numer zestawu czesci zamiennych
= Wersje sprzetu
061 |S:HW F-CHIP 1. F-Chip nie jest 1. Podigczy¢ F-Chip do modulu WE/WY.
74061 podiaczony doA modutu 2. Wymienic F-Chip.
WE/WY lub nie ma go.
2. F-Chip jest uszkodzony.
082 |S:CZ. WDOLEK1 Przerwane potaczenie = Sprawdzi¢ potgczenie miedzy czujnikiem a przetwornikiem.
7:# 082 miedzy kanatem czujnika 1/ |® Sprawdzi¢, czy ztgcze czujnika jest catkowicie dokrecone.
083 |S: CZ W DOLE K2 2 a przetwornikiem. s Czujnik moze.byc us;kodzony. N
b4 083 = Podigczono nieprawidtowy czujnik.
: = W funkcji TYP CZUJNIKA (nr 6881) wybrano nieprawidtowy czujnik.
085 |S:CZ. W GOR.K1
7. # 085
086 |S:CZ. W GOR.K2
7:# 086

Nr # 1xx — Blad oprogramowania

111

S: SUMA KON.LICZN.
7# 111

Btad sumy kontrolnej
licznika.

1. Zrestartowac przyrzad.

2. W razie potrzeby wymieni¢ modut wzmacniacza.
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Nr |Typ btedu/komunikat o | Przyczyna Rozwigzanie (czesci zamienne — B 103)
btedzie
121 S: A/C KOMPATYBIL. Ze wzgledu na rézne wersje | Modut z nizszg wersjg oprogramowania trzeba zaktualizowac za pomoca FieldCare do

#1121

oprogramowania, modut
WE/WY i modut wzmacnia-
cza s3 tylko cze$ciowo kom-
patybilne (mozliwa ograni-
czona funkcjonalnosc).

@y, Wskazowka!

Brak informacji wyswietla-
nych na wskazniku. Komu-
nikat widoczny jest tylko
w historii btedow.

wymaganej wersji lub wymieni¢ modut.

Nr # 2xx — Blad DAT / brak odbioru danych
205 S: ODCZYT T-DAT Przetwornik DAT: 1. Sprawdzi¢, czy urzgdzenie T-DAT zostato prawidtowo podtgczone do modutu
1:# 205 Tworzenie kopii zapasowej wzmacniacza.
206 S: ZAPIS T-DAT danych (poblergnle) dp 2. Uszkodzone urzadzenie T-DAT nalezy wymieni¢. Przed wymiang upewnic sie, ze
I:#206 T-DAT niep owlodto sig lub nowe urzadzenie DAT jest kompatybilne z modutem elektroniki pomiarowe;j.
wystapit btad podczas .
e o d Sprawdzic¢:
uzys wan}a OStepl,l . — Numer zestawu cze$ci zamiennych
(przgsy%ama) wartosci - Wersje sprzetu
zapisanych w T-DAT.
3. W razie potrzeby wymieni¢ modut elektroniki pomiarowe;j.
251 S: KOMUNIK. WE/WY Wewnetrzny btgd Wymieni¢ modut wzmacniacza.
7 #1251 komunikacji na module
wzmacniacza.
261 S: KOMUNIK. WE/WY Brak odbioru danych miedzy |Sprawdzié¢ styki magistrali

7 #261

wzmacniaczem a modutem
WE/WY lub btagd wewnetrz-
nego przesytu danych.

Nr # 3xx — Przekroczenie ustawionych wartosci granicznych

339 S: STOS.WY]J.PRAD n Nie mozna obliczy¢ ani 1. Zmieni¢ wprowadzone wartosci poczatkowe i koricowe
do 1:# 339 do 342 przesta¢ buforowania e . .
2. Zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ prze
342 sktadowych przeptywu (tryb 152y “(2 Zy¢ przeplyw , .
: pomiaru z przeplywem W przypadku kategorii biedu KOMUNIKAT BELEDU (7) zaleca sig:
5:;*3 'S : :TBZSB\QVY;ZFE)RAD n pulsujacym) w ciagu 60 - Skonfigurowac tryb bezpieczny wyjscia jako , WARTOSC MIERZONA”, tak aby
0 " 0 sekund. mozna bylo ograniczy¢ bufor.
346 - Usuna¢ bufor za pomocg metody opisanej w Punkcie 1.
347 S: STOS IMPULS. n Nie mozna obliczy¢ ani 1. Zwiekszy¢ wprowadzong wage impulsu
do l: # 347 do 350 p}ilzes{ac bl;lforowania Zwiekszy¢ maks. czestotliwo$¢ impulséw, jezeli licznik moze nadal przetwarzac
350 S ac}owyc przeplywu (tryb taka liczbe impulsow.
pomiaru z przeptywem o _ )
pulsacyjnym) w ciagu 3. Zmniejszy¢ lub zwigkszy¢ przeptyw.
60 sekund. W przypadku kategorii bledu KOMUNIKAT BLEDU (?) zaleca sig:
- Skonfigurowa¢ tryb bezpieczny wyjscia jako , WARTOSC MIERZONA”, tak aby
mozna byto ograniczy¢ bufor.
- Usuna¢ bufor za pomocg metody opisanej w Punkcie 1.
351 S: ZAKRWY]J.PRAD n Wyjscie pradowe: 1. Zmieni¢ wprowadzone warto$ci poczatkowe i koncowe
do 1:# 351 do 354 Aktualny przeptyw wykra- 2. Zmniejszy¢ lub zwiekszyé przeptyw
354 cza poza ustalony zakres.
355 S: ZAKRWY].CZE n Wryjscie czestotliwosciowe: |1. Zmieni¢ wprowadzone warto$ci poczatkowe i koncowe
do 1:# 355 do 358 Aktualny przeptyw wykra- 2. Zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ przeptyw
358 cza poza ustalony zakres.

Endress+Hauser
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Nr | Typ btedu/komunikat o | Przyczyna Rozwiazanie (czesci zamienne — B 103)
btedzie
359 S: ZAKRES IMPUL Wyjscie impulsowe: 1. Zwiekszy¢ wprowadzong wage impulsu
do l:# 359 do 362 Cngtotllwosc wyjscla 2. Podczas ustawiania szeroko$ci impulsu nalezy wybra¢ wartos¢, ktorg podtgczony
362 1mpulsow1ego Wy}lgacza licznik (np. licznik mechaniczny, sterownik PLC itd.) moze jeszcze zliczy¢.
poza ustalony zakres. Wyznaczy¢ szerokos$¢ impulsu:

- Metoda 1: wprowadzi¢ minimalny czas trwania impulsu konieczny dla
zarejestrowania impulsu przez podtgczony licznik.

- Metoda 2: wprowadzi¢ maksymalng czestotliwos¢ impulsu jako potowe ,wartosci
odwrotnej” czasu, przez ktory impuls musi by¢ obecny na wejsciu podtaczonego
licznika, aby mégt by¢ przez niego zarejestrowany.

Przyktad: maksymalna czestotliwos$é wejsciowa podtgczonego licznika wynosi

10 Hz. Szeroko$¢ impulsu, jaka nalezy wprowadzié¢, wynosi:

! = 50 ms
2-10 Hz
20004437
3. Zmniejszy¢ przeptyw
392 S: NISKI SYGN. K1 Zbyt wysokie ttumienie w |® Sprawdzi¢, czy pasta sprzegajgca wymaga wymiany
7:#392 przypadku pomiaru sygnatu | = Istnieje mozliwos¢, ze ciecz wykazuje zbyt duze thumienie
303 S: NISKI SYGN. K2 akustycznego. = [stnieje n-n’ozll\/vosct ?e r-uroc1qg v.\/y‘kaque zbyt -duze t{umlgnle
b #1393 = Sprawdzi¢ odlegto$¢ miedzy czujnikami (wymiary montazowe)
’ = W miare mozliwosci zmniejszy¢ liczbe przejs¢
Nr # 5xx — Btedy aplikacji
501 S: SW.-TRWA UAKT. Trwa zapis nowej wersji Poczeka¢ na zakonczenie procedury. Urzadzenie zostanie automatycznie
1:#501 oprogramowania wzmac- | uruchomione ponownie.
niacza lub modutu komuni-
kacyjnego. Wykonanie
jakichkolwiek innych funk-
cji w tym czasie jest niemoz-
liwe.
502 S: ZAP/ODCZ. AKT. Wgrywanie lub pobieranie |Poczeka¢ na zakonczenie procedury.
I:# 502 danych przyrzadu za pomo-
cg oprogramowania obstu-
gowego. Wykonanie jakich-
kolwiek innych funkcji w
tym czasie jest niemozliwe.
592 S: TRWA INIC. K1 Trwa inicjalizacja Poczeka¢ na zakonczenie procedury.
7.4 592 kanatu 1/2.
593  |S: TRWA INIC. K2 X\S’ts;ymig}ii ‘r“gjg‘“a
7:# 593 '
Nr # 6xx — Symulacja aktywna
602 S: ZER.WSKAZAN K1 Zerowanie wskazan, kanat | Wytgczy¢ funkcje zerowania wskazan.
I:# 602 K1, K2 lub K11 2 aktywne.
603 |S:ZERWSKAZANK2 () Uwagal
1: # 603 To ostrzezenie bedzie miato
; najwyzszy priorytet
604 |S:ZER.WSKAZ.K1&2 wyswietlania!
I # 604
611 S: SYM. WY.PRAD. n Symulacja wyjscia
do :#611do 614 pradowego aktywna.
614
621 S: SYM. WY. CZEST. n Symulacja wyjscia czestotli- |Wytgczy¢ tryb symulacii.
do 1:#621do 624 wosciowego aktywna.
624
631 S: SYM. IMPULS n Symulacja wyjscia Wiytgczy¢ tryb symulacji.
do :#631do 634 impulsowego aktywna.
634
641 S: SYM. WY. STAT. n Symulacja wyjscia statusu | Wylgczy¢ tryb symulacji.
do I:# 641 do 644 aktywna.
644
651 |S:SYM. WY. PRZEK. n Symulacja wyjscia przekaz- |Wytgczy¢ tryb symulacji.
do 1:# 651 do 654 nikowego aktywna.
654
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Nr |Typ btedu/komunikat o | Przyczyna Rozwigzanie (czesci zamienne — B 103)

btedzie

661 S:SYM. WE.PRAD. n Symulacja wejscia

do I:# 661 do 664 pradowego aktywna. Wrytaczy¢ tryb symulacii.

664

671 S: SYM. WE.STAT. n Symulacja wejscia statusu | Wylaczy¢ tryb symulacji.

do 1:#671do 674 aktywna.

674

691 S: SYM. TR.BEZPIE. Symulacja trybu bezpiecz- | Wylaczy¢ tryb symulacji.
lh#691 nego (wyjsc) aktywna.

694 S:SYM\WARMIERZK1  |Kanat 1/2: symulacja Wrytaczy¢ tryb symulacji.
1 # 694 przeptywu objetosciowego

695 |S:SYMWARMIERZK2 | &OWna
I:#695

696 S: SYM. TR.BEZPIE. K1 Aktywna symulacja reakcji | Wyltaczy¢ tryb symulacji.
I:#696 na btad kanatu 1/2 (wyjsc).

697 S: SYM. TR.BEZPIE.K2
I # 697

698 S: TEST AKTYWNY Przyrzad pomiarowy jest -
I:# 698 sprawdzany w miejscu

instalacji przez urzadzenie
do testéw i symulacji.

Nr # 7xx — Kalibracja lub usuwanie btedéw

743 |S:BL.UST.ZER. Kn Statyczna kalibracja punktu |Sprawdzi¢, czy predkos¢ przeptywu wynosi = 0 m/s.
do 745 | I: # 743 do 745 zerowego kanatu 1/2 nie
jest mozliwa lub zostata
przerwana.
752 |S:GR. SCIANKI K1 Kanat 1: pomiar grubosci | Wylaczy¢ pomiar grubosci $cianki
1:# 752 $cianki aktywny
753 |S: GR. SCIANKI K2 Kanat 2: pomiar grubosci Wylaczy¢ pomiar grubosci $cianki
1:#753 $cianki aktywny
754 |S:KALIBR. K1 Kanat 1: kalibracja grubosci |Poczekaé na zakonczenie procedury
#7754 Scianki aktywna
755 |S:KALIBR. K2 Kanat 2: kalibracja grubosci |Poczekaé na zakonczenie procedury
l:#755 Scianki aktywna
757 |S:BEAD KALIB. K1 Kanat 1: kalibracja grubosci |Sprawdzié¢ czujnik i podtgczenia przewodow.
l:#757 Scianki nie powiodta sie Upewni¢ sie, ze na czujnik natoZono paste sprzegajaca.
758 |S: BEAD KALIB. K2 Kanat 2: kalibracja grubosci |Sprawdzi¢ czujnik i podtaczenia przewodéw.
I:#758 Scianki nie powiodta sie Upewnic sie, ze na czujnik natozono paste sprzegajaca.

Nr # 8xx — Dodatkowe komunikaty o btedach z opcjami oprogramowania (przeptywomierze ultradzwiekowe)

810 S: ODCH. P. OBJ.K1 Diagnostyka zaawanso- -
1:#810 wana:
820 |S: ODCH. P. OBJ.K2 Przeptyw objetosciowy -
I #820 wykracza poza zakres
- ustalony w funkcjach
diagnostycznych.
811 S: ODCH P.PR.K1 Diagnostyka zaawanso- -
#8111 wana:
821  |S: ODCH P.PRK2 Predkosc przeptywu -
I #821 wykracza poza zakres
v ustalony w funkcjach
diagnostycznych.
812 S: ODCH. SYGN. K1 Diagnostyka zaawanso- -
I:# 812 wana:
822 S: ODCH. SYGN K2 Moc sygnatu wykracza ppza a
: zakres ustalony w funkcjach
I: # 822 .
diagnostycznych.
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Nr | Typ btedu/komunikat o | Przyczyna Rozwiazanie (czesci zamienne — B 103)
btedzie
813 S: ODCH. PRDZW. K1 Diagnostyka zaawanso- -
1:#813 wana:
823 |S:ODCH.PRDZW.Kz | -redkoscrozchodzeniasig
I # 823 dzwieku wykracza poza
h zakres ustalony w funkcjach
diagnostycznych.
814 S: ODCH. CZ.PRZ K1 Diagnostyka zaawanso- -
I:#814 wana:
824  |S: ODCH. CZ.PRZK2 Czas przejscia wykracza
I # 824 poza zakres ustalony w
h funkcjach diagnostycznych.
815 S: ODCH. POZ.AK.K1 Diagnostyka zaawanso- -
I:# 815 wana:
825 |S: ODCH. POZ.AKK2 Przeptyw objgtosciowy -
I # 825 wykracza poza zakres
h ustalony w funkcjach
diagnostycznych.
830 S: OD. PR.OB. SRE Diagnostyka zaawanso- -
1:# 830 wana:
831 S OD. PRE PRZ.SRE Srednia predko$¢ przeptywu |
) wykracza poza zakres
:#831 .
ustalony w funkcjach
diagnostycznych.
833 |S:0D.PRE.DZW. SRE Diagnostyka zaawanso- -
1:# 833 wana:
Srednia predkos¢ rozcho-
dzenia sie dzwieku przekra-
cza wartos$¢ graniczng usta-
long w odpowiedniej funkcji
diagnostyczne;j.
112 Endress+Hauser
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9.3

Komunikaty btedéw procesowych

Btedy procesowe mozna zdefiniowac jako ,Usterki” lub ,Ostrzezenia”, w zwigzku z czym
moga miec r6zng wage. Okresla sie to za pomocg matrycy funkcji (— ,Opis funkcji

urzadzenia”).

Wskazowkal!

Patrz informacje na — 71 ff.i— Y114,

Typ | Komunikat btedu/Nr ‘ Przyczyna

Rozwigzanie

P = Btad procesowy
7 = Komunikat usterki (wptywa na stan wejs¢/wyjsc)
| = Ostrzezenie (nie wptywa na stan wejsé¢/wyjsc)

P | DANERUROCIAGU? | Srednica wewnetrzna jest ujemna. W grupie funkcji ,DANE RUROCIAGU” sprawdzi¢ wartosci funkcji ,OUTER
bk DIAMETER” [SREDNICA ZEWNETRZNA| i ,GRUBOSC SCIANY” lub
# 469 ,GRUBOSC WYKLADZ”.
P | DANE RUROCIAGU?
7 K2
# 470

P |ZAKR.PRDZW.K1 Predko$¢ rozchodzenia sie dzwieku w - Sprawdzi¢ wymiary montazowe.

7| #492 kanale 1/2 wykracza poza zakres - W miare mozliwosci sprawdzi¢ predkos¢ rozchodzenia sie dzwieku w

P | ZAKR PRDZW K2 wyszukiwania przetwornika. cieczy lub zapoznac sie ze literaturg specjalistyczna.

4 | %493 . . Jezeli aktualna predko$¢ rozchodzenia sie dZwieku wykracza poza zdefinio-
Sygnfﬂ ,pr'zesy{any przez ruroclgg moze wany zakres wyszukiwania, nalezy zmieni¢ odpowiednig funkcje w grupie
natozy¢ sie na surowy sygnat przeptywu. funkcji DANE CIECZY.

Szczegotowe informacje znalezé mozna w rozdziale poswieconym funkeji
PREDK.DZW.CIECZ (6542) w Opisie funkcji urzadzenia do instrukcji
Prosonic Flow 93(BA 071D/06/en).
P | ZAKEOCENIA K1 Fala przesytana w rurociggu moze natozy¢ | W funkcji KONFIG.CZUJNIKOW (6882) zmieni¢ liczbe przejs¢ z 2 lub 4 na
! # 495 sie na sygnat. W razie wystapienia 1 lub 3 i odpowiednio zamontowaé czujniki.
. takiego komunikatu o bledzie zalecamy
PI) i’i}ggOCENIA K2 zmiane konfiguracji czujnika.

@ Uwagal!

Konfiguracje czujnika nalezy zmieni¢,
jezeli urzadzenie pomiarowe wskazuje na
zerowy lub niski przeptyw.

Endress+Hauser
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9.4

Btedy procesowe bez komunikatéw btedow

Objawy

‘ Dziatania

@y, Wskazowka!

Usuniecie usterek moze wymagac zmiany lub poprawy niektérych ustawien matrycy funkcji.
Funkcje wymienione ponizej, np. TLUMIENIE WSKAZ., zostaty szczegétowo opisane w ,Opisie funkcji urzgdzenia”.

Na wyswietlaczu wskazywane sg 1. Sprawdzi¢ okablowanie — [ 59.

ujemne warto$ci przeptywu podczas W razie potrzeby zmieni¢ podigczenia zaciskéw ,géra” i ,dot”.

przeplywu cieczy w przod rurociagu. |5 - 7 ienic odpowiednio funkcje ,KIER. MONT. CZUJN.”.

Niestabilne wskazanie wartosci 1. Sprawdzi¢, czy w medium nie wystepujg pecherze powietrza.

;rtlilebr;rc:;ej pomimo, Ze przeplyw jest 2. Funkcja ,STALA CZASOWA” (wyjscie pradowe) — Zwiekszy¢ wartosé
3. Funkcja ,TEUMIENIE WSKAZ” — Zwiekszy¢ warto$¢

Pulsowanie lub wahania wys$wietlo-
nej wartosci mierzonej lub wyjscio-
wej wartosci mierzonej, np.

w wyniku dziatania pomp ttokowych,
perystaltycznych, membranowych
lub pomp o podobnej charaktery-
styce tloczenia.

Uruchomic szybka konfiguracje ,Przeptyw pulsujacy” — B 90.
Jezeli te czynnosci nie spowodujg rozwigzania problemu, miedzy pompa a przeptywomierzem trzeba bedzie
zamontowac ttumik pulsacji.

Wystepuja roznice miedzy
wewnetrznym licznikiem
przeptywomierza a licznikiem
zewnetrznym.

Btad ten wystepuje szczegdlnie w razie wystapienia w rurze przeptywu wstecznego, jako ze wyjscie impulsowe
nie moze wykona¢ odejmowania w trybie pomiaru ,STANDARDOWY” i ,SYMETRYCZNY".

Rozwigzanie jest nastepujace:
Nalezy uwzgledni¢ przeptyw w obu kierunkach. Dla danego wejscia impulsowego ustawié¢ Funkcje ,TRYB
POMIAROWY” na ,PRZEPLYW PULSUJACY".

pradu 4 mA, niezaleznie od
rzeczywistego sygnatu przeptywu.

Przyrzad wskazuje przeptyw, 1. Sprawdzi¢, czy w medium nie wystepuja pecherze powietrza.
p odczas gdy rura pomiarowa Jest | 2. Wiaczy¢ funkcje ,LOW FLOW CUTOFF”, tzn. wprowadzi¢ lub zwiekszy¢ warto$¢ zataczajgcg odciecie niskich
wypehiona, lecz medium nie ptynie. .
przeptywow.
Wartos¢ sygnatu na wyjsciu 1. Ustawi¢ funkcje ,BUS ADDRESS” na ,,0".
pradowym odpowiada wartosci 2. Warto$¢ zalaczajaca odciecie jest zbyt wysoka. Zmniejszy¢ warto$¢ w funkcji ,LOW FLOW CUTOFF”.

Btedu nie mozna wyeliminowac lub
wystapit inny btad, nie opisany
wyzej.

W takich przypadkach nalezy
skontaktowac sie z Dziatem Serwisu
Endress+Hauser.

W takich przypadkach do dyspozycji sa nastepujgce mozliwosci rozwigzania probleméw tego typu:

Wezwanie serwisu Endress+Hauser

W przypadku kontaktowania sie z naszym serwisem, nalezy poda¢ nastepujgce informacje:
- Krotki opis usterki

- Dane z tabliczki znamionowej: kod zamoéwieniowy i numer seryjny

Zwrot przyrzagdéw do Endress+Hauser

Przed odestaniem przyrzadu pomiarowego do Endress+Hauser w celu naprawy lub kalibracji musza by¢
wykonane odpowiednie procedury.

Zwracajac przyrzad zawsze nalezy zatgczy¢ wypetniony formularz ,Deklaracji dotyczacej skazenia”. Jej wzor
znajduje sie na korcu niniejszej instrukeji.

Wymiana modutu elektroniki w przetworniku pomiarowym
Uszkodzenie modutu elektroniki — zamowic czesci zamienne — 5 116

114
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9.5 Reakcja wyjs¢ na stan bledu

Wskazowka!

Tryb bezpieczny licznikéw, wyijscia pradowego, wyjscia impulsowego i wyjscia
czestotliwo$ciowego mozna skonfigurowaé za pomoca réznych funkcji z matrycy funkcji.
Wiecej informacji na ten temat znalez¢é mozna w ,Opisie funkcji urzadzenia”.

Funkcja zerowania wskazan umozliwia ustawienie sygnatéw na wyjsciach: pragdowym,
impulsowym i czestotliwo$ciowym na poziomie awaryjnym, np. jesli praca musi zosta¢ prze-
rwana na czas czyszczenia rurociggu. Funkcja ta posiada najwyzszy priorytet ze wszystkich
funkcji przyrzadu, np. uaktywnienie tej funkcji spowoduje wyltgczenie funkcji symulacji.

Tryb obstugi btedow wyjsé i licznikéw

Obecny btad procesowy/systemowy Zerowania wskazan aktywne

@ Uwagal!

Btedy systemowe lub procesowe, ktorych komunikaty zdefiniowano jako ,ostrzezenia” nie majg zadnego wptywu na wejscia ani na wyjscia.

Patrz informacje na — B 72 ff.

Wyjscie pradowe

PRAD MINIMALNY Sygnat wyjsciowy odpowiada
W zaleznosci od opcji wybranej w funkcji ZAKRES PRADOWY (patrz ,Opis zerowemu przeptywowi.
funkcji urzgdzenia”), na wyjsciu prgdowym ustawiona jest wartos¢ nizszego
sygnatu na poziomie alarmowym.

PRAD. MAKSYMALNY

W zaleznosci od opcji wybranej w funkcji ZAKRES PRADOWY (patrz ,Opis
funkcji urzadzenia”), na wyjsciu pragdowym ustawiona jest wartos¢ wyzszego
sygnatu na poziomie alarmowym.

OSTATNIA WARTOSC

Na wyjsciu pojawia sie ostatnia warto$¢ mierzona, zapisana przed
pojawieniem sie btedu.

WARTOSC MIERZONA

Na wyjsciu generowana jest wartos¢ mierzona, zgodna z aktualnym pomiarem
przeptywu. Blad jest ignorowany.

Wyjscie impulsowe

WART. BEZPIECZNA Sygnat wyjsciowy odpowiada
Wyjscie sygnatowe — brak impulséw zerowemu przeptywowi.

OSTATNIA WARTOSC
Na wyjs$ciu podawana jest ostatnia poprawna warto$¢ przed wystgpieniem
bledu.

WARTOSC MIERZONA
Btad jest ignorowany, tj. na wyjsciu generowana jest warto$¢ mierzona,
zgodna z aktualnym pomiarem przeptywu.

Wyjscie czestotliwosciowe

WART. BEZPIECZNA Sygnat wyjsciowy odpowiada
Wyjscie sygnatowe — 0 Hz zerowemu przeptywowi.
POZIOM WAR.BEZP.

Podawana jest czestotliwos¢ ustawiana w funkeji POZIOM WAR.BEZP. (4211).
OSTATNIA WARTOSC

Na wyjsciu podawana jest ostatnia poprawna warto$é¢ przed wystgpieniem
btedu.

WARTOSC MIERZONA

Blad jest ignorowany, tj. na wyjsciu generowana jest warto$¢ mierzona,
zgodna z aktualnym pomiarem przeptywu.

Licznik

STOP Licznik zostaje zatrzymany.
W przypadku awarii liczniki zostajg zatrzymane.

WARTOSC MIERZONA

Btad jest ignorowany. Liczniki kontynuujg zliczanie przeptywu zgodnie z
aktualnie mierzong wartoscia.

OSTATNIA WARTOSC

Liczniki kontynuuja zliczanie przeptywu zgodnie z aktualnie mierzong
wartoscig (przed wystgpieniem awarii).

Wyjscie przekaznikowe

W razie wystapienia usterki lub uszkodzenie zasilania: przekaznik — wytgczony | Brak wptywu na wyjscie

W ,Opisie funkcji urzadzenia” zawarto szczegétowe informacje na temat trybu przekaznikowe

przelaczania przekaznikéw z réznymi konfiguracjami, np. komunikat usterki,
kierunek przeptywu, warto$¢ graniczna itp.

Endress+Hauser
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9.6 Czesci zamienne

W poprzednim rozdziale zawarto szczegétowe instrukcje rozwigzywania problemow

— [ 107.

Sam przeptywomierz wykonuje dodatkowo ciggta autodiagnostyke i wyswietla komunikaty
bledow.

Rozwigzywanie probleméw moze obejmowaé wymiane wadliwych podzespotéw na
testowane czesci zamienne. Ponizszy rysunek przedstawia dostepny asortyment czesci
zamiennych.

% Wskazowkal

Czesci zamienne mozna zamawiac¢ bezposrednio w lokalnym oddziale E+H, podajgc numer
zamoOwieniowy zamieszczony na tabliczce znamionowej przetwornika pomiarowego — [ 7.

Czesci zamienne sg wysytane w zestawach obejmujacych:
= Czes$¢ zamienna

= Dodatkowe czesci, drobne elementy ($ruby itd.)

= Wskazowki montazowe

= Opakowanie

A0001217

Rys. 88:  Czesci zamienne do przetwornika Prosonic Flow 93 (obudowa nascienna)

Modut zasilacza (85...260 V AC, 20...55 VAC, 16...62 V DC)
Modut wzmacniacza

Modut WE/WY (zmienne przypisanie)

Moduty podrzedne wejsé¢/wyjsé typu ,plug in” — 2103
Modut WE/WY (state przypisanie)

T-DAT (urzqdzenie do przechowywania danych przetwornika)
F-CHIP (function chip dla oprogramowania opcjonalnego)
Modut wskaznika

O NNV WN =
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9.7 Montaz i demontaz moduléw elektroniki

Ostrzezenie!

= Ryzyko porazenia prgdem! Na odstonietych podzespotach wystepuja niebezpieczne
napiecia. Przed zdjeciem pokrywy przedziatu elektroniki nalezy sie upewni¢, czy zasilanie
zostato wytgczone.

= Ryzyko uszkodzenia podzespotéw elektronicznych (zabezpieczenie przed wytadowaniami
elektrostatycznymi). Wytadowania elektrostatyczne mogg spowodowac uszkodzenie
podzespotow elektronicznych lub zaktocacé ich prace. Nalezy uzy¢ stanowiska z uziemiong
powierzchnig robocza, przeznaczong specjalnie do urzadzen wrazliwych na wytadowania
elektrostatyczne.

= Jedli nie mozna zagwarantowa¢ odpowiedniej wytrzymatosci dielektrycznej podczas
wykonywania opisanych nizej czynnosci, nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z
wytycznymi producenta.

Procedura — 1118

1.  Wykrecié $ruby i zdja¢ pokrywe obudowy (1).

2. Wykreci¢ wszystkie $ruby zabezpieczajace modut elektroniki (2). Nacisngé modut
elektroniki i wyciggna¢ go maksymalnie z obudowy nascienne;j.

3. Odigczy¢ nastepujace ztgcza przewodow z modutu wzmacniacza (7):
- Zacze przewodu sygnatowego czujnika (7.1)
- Zacze przewodu tasmowego (3) modutu wyswietlacza.

4. Wykreci¢ $ruby i zdjaé pokrywe (4) przedziatu elektroniki.
Zdemontowac¢ moduty (6, 7, 8, 9):
Wiozy¢ szpilke do przeznaczonego do tego celu otworu (5) i wyjac¢ modut z uchwytu.
6. Zdemontowac¢ moduty podrzedne (8.1):
Do wymontowania modutéw podrzednych (wejsé/wyjs¢) z modutu WE/WY nie sg
konieczne zadne specjalne narzedzia. Do ich zamontowania réwniez nie sg konieczne
zadne specjalne narzedzia.
@ Uwaga!
Dopuszczalne sg tylko okreslone potgczenia modutéw podrzednych na module WE/WY

(— [ 63). Poszczegolne gniazda sg oznaczone i odpowiadajg okreslonym zaciskom
w przedziale podigczeniowym przetwornika:

Gniazdo ,WEJSCIE / WYJSCIE 2” = zaciski 24/25
Gniazdo , WEJSCIE / WYJSCIE 3" = zaciski 22/23
Gniazdo ,WEJSCIE / WYJSCIE 4” = zaciski 20/21

7. Procedura montazu jest odwrotna do demontazu.

¥ Uwaga!
Dozwolone jest stosowanie wylgcznie oryginalnych czesci Endress+Hauser.
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A0001211

Rys. 89:  Obudowa nascienna: montaz i demontaz modutéw elektroniki

1 Pokrywa obudowy

2 Modut elektroniki

3 Przewdéd tasmowy (modut wyswietlacza)

4 Sruby pokrywy przedziatu elektroniki

5 Otwér do montazu/demontazu

6 Modut zasilacza

7 Modut wzmacniacza

7.1  Przewdd sygnatowy czujnika (czujnik)

7.2 T-DAT (urzqdzenie do przechowywania danych przetwornika)

8 Modut WE/WY (zmienne przypisanie)

8.1  Moduty podrzedne typu ,plug in” (wejscie statusu; wyjscie prgdowe, wyjscie czestotliwosciowe i wyjscie
przekaznikowe)

8.2 F-CHIP (function chip dla oprogramowania funkcjonalnego)

9 Modut WE/WY (state przypisanie)
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9.8 Montaz i demontaz czujnikow W

Aktywna cze$¢ czujnika do pomiaru natezenia przeptywu W w wersji zanurzeniowej mozna
wymienié¢ bez przerywania procesu.

1.
2.

Wyjaé ztgcze czujnika (1) z pokrywy czujnika (3).

Zdemontowac matly pierscien ustalajgcy (2). Znajduje sie on w goérnej czesci szyjki
czujnika i utrzymuje pokrywe czujnika na miejscu.

Zdja¢ pokrywe czujnika (3) i sprezyne (4).

Zdemontowac duzy pierscien ustalajgcy (5). Utrzymuje on szyjke czujnika (6) na
miejscu.

Mozna teraz wyciggna¢ szyjke czujnika. Nalezy uwzgledni¢ do$¢ duzy opér.
Wyciggna¢ element pomiarowy (7) z uchwytu czujnika (8) i wymienic¢ go na nowy.

Procedura montazu jest odwrotna do demontazu.

AD00147

Rys. 90:  Czujnik do pomiaru natezenia przeptywu W w wersji zanurzeniowej

O NNV WN =

Endress+Hauser

Ztqcze czujnika

Maty pierscien ustalajgcy
Pokrywa czujnika
Sprezyna

Duzy pierscien ustalajqcy
Szyjka czujnika

Element pomiarowy
Uchwyt czujnika
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9.9 Wymiana bezpiecznika

Ostrzezenie!

Ryzyko porazenia prgdem! Na odstonietych podzespotach wystepuja niebezpieczne napiecia.
Przed zdjeciem pokrywy przedziatu elektroniki nalezy sie upewnié, czy zasilanie zostato

wytgczone.

Bezpiecznik gtéwny znajduje sie w module zasilacza — [ 120.

Procedura wymiany bezpiecznika jest nastepujaca:
1. Wytaczyc zasilanie.

2. Zdemontowa¢ modut zasilacza. —» B 117.

3. Zdja¢ nasadke (1) i wymieni¢ bezpiecznik urzadzenia (2).
Uzywac wylgcznie bezpiecznikow nastepujgcego typu:

-20..55VAC/16..62VDC— 2.0 A zwtoczny / 250 V; 5.2 x 20 mm
- Zasilanie 85...260 V AC — 0.8 A zwtoczny / 250 V; 5.2 x 20 mm
- Urzadzenia przeznaczone do pracy w strefie zagrozonej wybuchem — Patrz

odpowiednia dokumentacja Ex.
4.  Procedura montazu jest odwrotna do demontazu.

Uwaga!

Dozwolone jest stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci Endress+Hauser.

Rys. 91:  Wymiana bezpiecznika w module zasilacza

1 Nasadka ochronna
2 Bezpiecznik urzqdzenia

9.10 Zwrot przyrzadu
-6

9.11 Utylizacja

Przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w danym krajul!

A0001148
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9.12 Historia oprogramowania

Wskazowka!

A

uzyciu specjalnego oprogramowania serwisowego.

Zapis/odczyt pomiedzy réznymi wersjami oprogramowania jest zwykle mozliwy tylko przy

Data

Wersja oprogra-
mowania

Zmiany oprogramowania

Instrukcja
obstugi

06.2011

2.03.XX

~ Czujnik Prosonic Flow W (DN 15...65/%...24")

- Informacja na temat wyktadziny dodana do
szybkiej konfiguracji

- Do norm dla rur dodano rury ANSI

71134382/06.11

07.2010

2.02.XX

Brak zmian oprogramowania

71115157/07.10

06.2009

2.02.XX

- Czujnik Prosonic Flow P (DN 15...65/% ...2%")
- Moc wyjsciowa sygnatu
- Nowa funkcja daty kalibracji

71093707/06.09

07.2007

2.01.XX

Optymalizacja funkcji pomiarowej

50099982/11.04
(brak zmian
koniecznych

w dokumentacji)

11.2004

2.00.XX

Rozszerzenie oprogramowania:
- Czujnik Prosonic Flow P
- Chinska grupa jezykowa
(zawiera jezyk angielski i jezyk chinski)

Nowe funkgcje:
- OPROGRAMOWANIE — Wyswietlane
oprogramowanie (zalecenie NAMUR 53)
- USUN SW-OPTION — Usuna¢ opcje F-CHIP
- Funkcja wyjscia
2 x prgdowe + 2 x impulsowe
2 x pragdowe + 2 x przekaznikowe

50099983/11.04

10.2003

Wzmacniacz:
1.06.xx

Modut komunika-
cyjny:

1.03.xx

Rozszerzenie oprogramowania:

- Grupy jezykowe

- Mozna wybra¢ kierunek przeptywu dla wyjscia
impulsowego

Nowe funkgcje:

- Licznik godzin pracy

- Regulowana intensywno$¢ pod$wietlenia

- Symulacja impulséw wyjsciowych

- Licznik kodu dostepu

- Funkcja resetowania historii btedow

- Przygotowanie do zapisu/odczytu z uzyciem
narzedzia Fieldtool

- Zaawansowana diagnostyka: rozpoczecie
zbierania za pomocg wejscia statusu

- Tryb bezpieczny, oddzielny od kanatu

50099983/10.03

12.2002

‘Wzmacniacz:
1.05.00

Rozszerzenie oprogramowania:
- Czujnik Prosonic Flow U
- Prosonic Flow C, do bezposredniego pomiaru

50099983/12.02

07.2002

‘Wzmacniacz:
1.04.00

Modut komunika-
cyjny:

1.02.01

Rozszerzenie oprogramowania:

- Funkcja oprogramowania ,Diagnostyka
zaawansowana”

- Funkcje urzadzenia: ponownie zdefiniowany
obszar wyszukiwania predkosci rozchodzenia sie
dzwieku w cieczy

- Nowe komunikaty o btedach
DANE RUROCIAGU
ZAKEOCENIA

- Minimalna odlegto$¢ miedzy czujnikami dla
czujnikéw P i W (180 mm)

- Funkcja ZAKRES PRADOWY:

Dodatkowe opcje wyboru

50099983/07.02

Endress+Hauser
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Proline Prosonic Flow 93

Data Wersja oprogra- Zmiany oprogramowania Instrukcja
mowania obstugi

06.2001 Wzmacniacz: Pierwsza wersja oprogramowania. 50099983/06.01
1.00.00 . Zgodnos¢ z:
Mpdl# komunika- | _ FieldTool
vy - Komunikator HART DXR 275
1.02.00

(OS wersja 4.6 lub wyzsza) zRev. 1, DD 1
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10 Dane techniczne

10.1 Skrocone dane techniczne

10.1.1 Aplikacja

= Pomiar natezenia przeptywu cieczy w przewodach zamknietych.
= Aplikacje w technologii pomiarowej, sterowniczej i requlacyjnej do proceséow
monitorowania.

10.1.2 Funkcje i konstrukcja uktadu pomiarowego

Zasada pomiaru

Zasada dziatania przeptywomierza opiera sie na pomiarze réznicy czaséw przejscia fali
ultradZwiekowe;j.

Uktad pomiarowy

Uktad pomiarowy sktada sie z jednego przetwornika i dwoch czujnikéw. Dostepne sg rozne
wersje:

= Wersja do montazu w strefie niezagrozonej wybuchem i Strefie 2.

= Wersja do montazu w Strefie 1 (patrz odrebna dokumentacja Ex — [ 135)

Przetwornik

Prosonic Flow 93

Czujnik

= Prosonic Flow P, wersja zaciskowa (do zastosowan chemicznych i procesowych),
$rednice nominalne DN 15...65 (Y2...2%2")

= Prosonic Flow P, wersja zaciskowa (do zastosowan chemicznych i procesowych),
$rednice nominalne DN 50...4000 (2...160"

= Prosonic Flow W, wersja zaciskowa (zastosowania w branzy wodno-$ciekowej),
$rednice nominalne DN 15...65 (Y....2%2")

= Prosonic Flow W, wersja zaciskowa (zastosowania w branzy wodno-$ciekowej),
$rednice nominalne DN 50...4000 (2...160"

= Prosonic Flow W, wersja zanurzeniowa (zastosowania w branzy wodno-sciekowej)
$rednice nominalne DN 200...4000 (8...160"

= Prosonic Flow DDU 18 (pomiar predkosci rozchodzenia sie dzwieku),
$rednice nominalne DN 50...3000 (2...120"

= Prosonic Flow DDU 19 (pomiar grubosci Scianki),
- do $cianek grubosci od 2 do 50 mm (0.08 do 2") dla rur stalowych
- do $cianek grubosci od 4 do 15 mm (0.16 do ¥2") dla rur z tworzywa sztucznego

(przydatne tylko do pewnego stopnia w przypadku rur z PTFE i PE)

10.1.3 Wejscie

Zmienna mierzona

Predkos$¢ przeptywu
(réznica czaséw przejscia fali ultradZwiekowej jest proporcjonalna do predkosci przeptywu)

Zakres pomiarowy

Typowo: v =0...15m/s (0...50 ft/s)

Dynamika pomiaru

Endress+Hauser

Ponad 150:1
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Sygnat wejsciowy Wejscie statusu (wejscie pomocnicze):
U=3do30VDC, R, =5kQ, izolacja galwaniczna.

Konfigurowalne: resetowanie licznikéw, ttumienie wartos$ci mierzonej, resetowanie
komunikatéw o btedach.

10.1.4 Wryjscie

Sygnat wyjsciowy Wyjscie prqdowe

= [zolowane galwanicznie
= Do wyboru: aktywne/pasywne
- Aktywne: 0/4...20 mA, R; < 700 Q (przy HART: R; 2 250 Q)
- Pasywne: 4...20 mA, maks. 30 VDC, R;< 150 Q
= Mozliwo$¢ wyboru statej czasowej (0.01...100 s)
= Ustawiana warto$¢ maks. zakresu pomiarowego
= Wspotczynnik temperaturowy: typowo 0.005 % w.w./°C (w.w. = warto$¢ wskazywana)
» Rozdzielczo$é: 0.5 pA

Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe

= [zolowane galwanicznie
= Do wyboru: aktywne/pasywne
- Aktywne: 4 V DC, 25 mA (maks. 250 mA przez 20 ms), R, > 100 Q
- Pasywne: otwarty kolektor, 30 V DC, 250 mA
= Mozliwo$¢é wyboru statej czasowej (0.05...100 s)
= Wyjscie czestotliwosciowe
- Czestotliwo$¢ konicowa: 2...10000 Hz (f,,, = 12500 Hz)
- Czestotliwosc¢ koricowa dla EEx ia 2...5000 Hz
- Stosunek wt/wyt 1:1, maks. szeroko$¢ impulsu 10 s
= Wyjscie impulsowe
- Mozliwos¢ wyboru wagi impulsu i biequnowosci impulsu
- Regulowana maks. szeroko$¢ impulsu (0.05...2000 ms)
- W przypadku czestotliwosci 1 / (2 x szeroko$¢ impulsu), stosunek wt/wyt wynosi 1:1

Interfejs PROFIBUS DP

= PROFIBUS DP jest zgodny z normag EN 50170 Volume 2

= Wersja profilu 3.0

= Szybko$¢ przesytu danych: 9,6 kbit do 12 Mbit

= Automatyczne rozpoznawanie predkosci przesytu danych

= Kodowanie sygnatu = NRZ Code

= Uktady funkcyjne: 8 x wejscie analogowe, 3 x licznik

= Dane wyjSciowe: przeptyw objetosciowy, kanat 1 lub kanat 2, predkosc¢ rozchodzenia sie
dzwieku, kanat 1 lub kanat 2, predko$¢ przeptywu, kanat 1 lub kanat 2, $redni przeptyw
objetosciowy, $rednia predkos¢ rozchodzenia sie dzwieku, srednia predkosc przeptywu,
suma przeptywu objetosciowego, réznica przeptywu objetosciowego, licznik 1 do 3

= Dane wejsciowe: zerowanie wskazan (ON/OFF), ustawianie punktu zerowego, tryb
pomiaru, sterowanie licznikiem

= Adres magistrali moze zosta¢ ustawiony na urzgdzeniu pomiarowym za pomocg
miniaturowych przetgcznikéw lub wskaznika lokalnego (opcja)

= Dostepna kombinacja wyjs¢ — [ 63
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Interfejs PROFIBUS PA

= PROFIBUS PA zgodnie z PN-EN 50170 Volume 2, PN-EN 61158-2 (MBP)

» [zolowane galwanicznie

= Szybko$¢ przesytu danych, obstugiwana predko$¢ transmisji: 31,25 kbit/s

» Zuzycie prgdu = 11 mA

= Prad alarmowy FDE (fault disconnection electronic) = 0 mA

= Kodowanie sygnatu = Manchester II

= Uktady funkcyjne: 8 x wejscie analogowe (Al), 3 x licznik

= Dane wyjsciowe: przeptyw objetos$ciowy, kanat 1 lub kanat 2, predkos¢ rozchodzenia sie
dzwieku, kanat 1 lub kanat 2, predko$¢ przeptywu, kanat 1 lub kanat 2, $redni przeptyw
objetosciowy, srednia predkosc rozchodzenia sie dZzwieku, srednia predkosc¢ przeptywu,
suma przeptywu objetosciowego, réznica przeptywu objetoscioweqo, licznik 1 do 3

= Dane wejsSciowe: zerowanie wskazan (ON/OFF), kontrola obstugi, sterowanie licznikiem,
kontrola ustawiania punktu zerowego, warto$é z wyswietlacza

= Adres magistrali mozna ustawic¢ za pomocg mikroprzetgcznika na urzgdzeniu

Interfejs FOUNDATION Fieldbus

= FOUNDATION Fieldbus H1, IEC 61158-2

= [zolowane galwanicznie

= Szybko$¢ przesytu danych, obstugiwana predkosc¢ transmisji: 31,25 kbit/s

® Zuzycie pragdu = 12 mA

= Prad alarmowy FDE (fault disconnection electronic) = 0 mA

= Kodowanie sygnatu = Manchester II

= Uktady funkcyjne: 8 x wejscie analogowe (Al), 1 x wyjscie dyskretne, 1 x PID

= Dane wyjsSciowe: przeptyw objetosciowy, kanat 1 lub kanat 2, predko$c¢ rozchodzenia sie
dzwieku, kanat 1 lub kanat 2, predkosc przeptywu, kanat 1 lub kanat 2, moc sygnatu, kanat
11lub 2, $redni przeptyw objetosciowy, srednia predkosé rozchodzenia sie dzwieku, $rednia
predkosc przeptywu, suma przeptywu objeto$ciowego, réznica, przeptyw objetosciowy,
licznik 1 do 3

= Dane wejsciowe: zerowanie wskazan (ON/OFF), resetowanie licznika, kontrola ustawiania
punktu zerowego

= Obstugiwana jest funkcja Link Master (LAS)

Sygnalizacja usterki

= Wyjscie pragdowe — mozliwos¢ wyboru trybu bezpiecznego.

= Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe — mozliwos¢ wyboru trybu bezpiecznego

= Wyjscie przekaznikowe — ,wylgczone” w przypadku wystgpienia usterki lub zaniku
zasilania.

Odczyt

— ,Sygnat wyjsciowy”

Wyjscie dwustanowe

Wyjscie przekaznikowe

= Dostepny styk NC lub styk NO
Ustawienie fabryczne: przekaznik 1 = styk NO, przekaznik 2 = styk NC
= Maks. 30V /0.5AAC;60V /0.1 ADC
» [zolowane galwanicznie
= Konfigurowalne: komunikaty o btedach, kierunek przeptywu, wartosci graniczne

Odciecie niskich
przeptywow

Dostepne do wyboru punkty przetgczania dla przeptywu o niskim poziomie

Separacja galwaniczna

Endress+Hauser

Wiszystkie obwody wejs¢, wyjsc i zasilania sg miedzy sobg separowane galwanicznie.
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10.1.5 Zasilanie

Podtgczenie elektryczne — Be62
uktadu pomiarowego
Podtgczenie przewodu — 59
podigczeniowego
Napiecie zasilania Przetwornik
Wyjscie pradowe / HART

= 85..260V AC, 45...65 Hz
= 20..55V AC, 45...65 Hz
= 16..62VDC

Czujnik

= Zasilany z przetwornika

Wprowadzenie przewodu

Przewody zasilajqce oraz sygnatowe (wejscia/wyjscia)

= Wprowadzenie przewoddéw M20 x 1.5 (przewody o $rednicach 8...12 mm / 0.31 ... 0.47")
= Diawik kablowy dla przewodéw, 6...12 mm (0.24...0.47")
= Gwint dla wprowadzenia przewoddéw 2" NPT, G %2"

Przewdd podtqczeniowy (czujnik/przetwornik)

Prosonic Flow P/W
Czujnik DN 15...65 (%2...2%5")

Diawik kablowy dla wielozytowego przewodu podtaczeniowego (1 x @ 8 mm /0.31 in) na
jedno wprowadzenie przewodu

= Diawik kablowy M20 x 1.5

= Gwint dla wprowadzenia przewodéw 2" NPT, G %2"

Prosonic Flow P/W
Czujnik DN 50...4000 (2...160")

Dtawik kablowy dla dwoch jednozytowych przewoddéw podigczeniowych (2 x @ 4 mm /
0.16 in) na jedno wprowadzenie przewodu

= Diawik kablowy M20 x 1.5

= Gwint dla wprowadzenia przewoddéw 2" NPT, G %2"

A

Rys. 92:  Dlawik kablowy dla dwéch przewodéw podtgczeniowych (2 x & 4 mm /0.16 in) na jedno wprowadzenie
przewodu

A0008152

Parametry przewodow

126

Nalezy uzywaé wytacznie przewodéw podigczeniowych dostarczonych przez
Endress+Hauser.

Dostepne sg rozne wersje przewodow podigczeniowych — [ 103.
Prosonic Flow P

= Materiat przewodu:
— Prosonic Flow 93P (DN 50...4000 / 2...160"): PVC (standardowo) lub
PTFE (w przypadku wyzszych temperatur)
- Prosonic Flow 93P (DN 15...65 / %...2%"): TPE-V

Endress+Hauser
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= Dtugos¢ przewodu:
- Do stosowania w strefach niezagrozonych wybuchem: 5...60 m (16.4...196.8 ft)
- Do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem: 5...30 m (16.4...98.4 ft)

Prosonic Flow W

= Materiat przewodu wykonanego z PCV (standardowo) lub PTFE (w przypadku wyzszych
temperatur)
= Dlugo$é przewodu: 5...60 m (16.4...196.8 ft)

Wskazowka!

Aby zapewni¢ prawidtowe wyniki pomiaréw, przewdd podigczeniowy nalezy prowadzic z
dala od zrodet silnych zaktécen elektromagnetycznych (maszyn elektrycznych, elementéw
przetaczajacych).

Pobor mocy

AC: < 18 VA (fgcznie z czujnikiem)
DC: < 10 W (tacznie z czujnikiem)

Pobér prqdu podczas wigczenia zasilania:
= Maks. 13,5 A (< 50 ms) przy 24 V DC
= Maks. 3 A (< 5 ms) przy 260 V AC

Brak zasilania

Trwajacy co najmniej 1 cykl wigczenia i wylaczenia zasilania
W przypadku awarii zasilania, dane systemu pomiarowego zachowywane sg w HistoROM/
T-DAT (Prosonic Flow 93).

Wyréwnanie potencjatéw

W celu zapewnienia wyréwnania potencjatéw nie s3 wymagane zadne dodatkowe czynnosci.

10.1.6 Parametry metrologiczne

Warunki odniesienia

= Temperatura cieczy: +20...+30°C
= Temperatura otoczenia: +22°C + 2 K
= Czas pracy (po wigczeniu napiecia zasilania): 30 min

Procedura instalacji:
= Czujniki i przetwornik sg uziemione.
= Czujniki pomiarowe sg zamontowane prawidtowo.

Maksymalny btad pomiaru

Endress+Hauser

Btgd pomiaru, wersja zaciskowa

Btad pomiaru zalezy od wielu czynnikéw. Rozréznia sie btagd pomiaru zwigzany z przyrzadem
(Prosonic Flow 93 = 0.5 % warto$ci mierzonej) i dodatkowy btad pomiaru, ktoéry jest
zwigzany z instalacjg (zwykle 1.5% wartosci mierzonej), a nie jest zalezny od przyrzadu. Btad
pomiaru zwigzany z instalacjg wynika z jej warunkoéw, tj. Srednicy nominalnej, grubosci
$cianki, rzeczywistej geometrii rur, rodzaju cieczy itp.

Btad w punkcie pomiarowym jest suma tych dwoch btedéw pomiaru.

%
35
\

2.0

0.5

0 2 4 6 8 10 12 m/s

A0011347

Rys. 93:  Przyktadowy btqd pomiaru w rurze o Srednicy nominalnej DN > 200 (8")

a Btgd pomiaru zwigzany z przyrzqdem (0.5 % w.w. £ 3 mm/s)
b Blgd pomiaru wynikajgcy z warunkéw w miejscu instalacji (typowo 1.5 % w.w.)
c Btgd w punkcie pomiarowym: 0.5 % w.w. £ 3mm/s + 1.5 % w.w. =2 % w.w. + 3 mm/s
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Btgd w punkcie pomiarowym

Btagd w punkcie pomiarowym jest sumga btedu zwigzanego z przyrzadem (0.5% w.w.) i btedu
wynikajgcego z warunkéw w miejscu instalacji. Ponizej podano typowe wartos$ci graniczne
btedu pomiaru, przy predkosci przeptywu > 0.3 m/s (1 ft/s) i liczbie Reynoldsa > 10000:

Prosonic W

DN 50...200 (2...8") | 0.5 % w.w. + 7.5 mm/s + +1.5% w.w. +2 % w.w. + 7.5 mm/s

Czujnik Srednica nominalna Wartosci gra-
Wartosci graniczne niczne btedéw Wartosci graniczne
btedéw zwigzanych z + zwigzanych z — bledéw w punkcie
przyrzadem instalacjg pomiarowym (typowe)
(typowe)
ProsonicP | DN 15 (%2") +0.5 % w.w. £ 5 mm/s + £2.5% w.w. — +3 % w.w. £ 5 mm/s
DN 25..200 (1...8") | £0.5% w.w. £ 7.5 mm/s + +1.5% w.w. — +2 % w.w. +7.5mm/s
>DN 200 (8 +0.5 % w.w. + 3 mm/s + +1.5% w.w. — +2 % w.w. + 3 mm/s
DN 15 (%2") +0,5 % v.M. + 5 mm/s + +2.5 % v.M. — +3 % v.M. £ 5mm/s
-
-

> DN 200 (8") +0.5 % w.w. + 3 mm/s + +1.5% w.w. +2 % w.w. £ 3 mm/s

w.w. = warto$¢ wskazywana

Raport z pomiaru

W razie potrzeby mozna zamowic przyrzad z zatgczonym raportem z pomiaru. Aby
poswiadczy¢ prawidlowe dzialanie przyrzadu, pomiar ten przeprowadza sie w warunkach
odniesienia. Czujniki montowane sg na rurze o $rednicy nominalnej odpowiednio

DN 15 (¥2"), DN 25 (1"), DN 40 (1%"), DN 50 (2") lub DN 100 (4").

Taki raport z pomiaru jest gwarancja, ze zachowane zostang podane ponizej wartosci
graniczne btedu pomiaru [przy predkosci przeptywu > 0.3 m/s (1 ft/s) i liczbie
Reynoldsa > 10000]:

Czujnik Srednica nominalna Gwarantowane wartosci graniczne
btedéw zwigzanych z przyrzadem

Prosonic W/P DN 15 (¥"), DN 25 (1'), DN 40 (1%"), DN 50 (2") £0.5 % w.w. £ 5 mm/s

Prosonic W/P DN 100 (4") +0.5 % w.w. + 7.5 mm/s

w.w. = warto$¢ wskazywana

Btgd pomiaru - uktad zanurzeniowy

Srednica nominalna | Wartosci graniczne Wartosci graniczne Wartosci graniczne btedow
btedéw zwigzanych z +  bledéw zwigzanychz — w punkcie pomiarowym
przyrzadem instalacjg (typowe) (typowe)

>DN 200 (8" +0.5 w.w. £ 3 mm/s +  +1.5%w.w. —  +2%w.w. =3 mm/s

w.w. = warto$¢ wskazywana

Raport z pomiaru

W razie potrzeby mozna zamoéwic¢ przyrzad z zatgczonym raportem z pomiaru. Aby poswiad-
czy¢ prawidtowe dziatanie przyrzadu, pomiar ten przeprowadza sie w warunkach odniesie-

nia. W tym przypadku czujniki sg montowane na rurze o $rednicy nominalnej odpowiednio

DN 250 (10") (wersja jedno$ciezkowa) lub DN 400 (16") (wersja dwusciezkowa).

Taki raport z pomiaru jest gwarancja, ze zachowane zostang podane ponizej wartosci
graniczne btedu pomiaru [przy predkosci przeptywu > 0.3 m/s (1 ft/s) i
liczbie Reynoldsa > 10000]:

Czujnik Srednica nominalna Gwarantowane wartosci graniczne
btedéw zwigzanych z przyrzgdem

Prosonic W (wersja zanurzeniowa) | DN 250 (10"), DN 400 (16") +0.5 % w.w. + 3 mm/s

w.w. = warto$¢ wskazywana
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Powtarzalnosé

+0.3 % w przypadku predkosci przeptywu > 0.3 m/s (1 ft/s)

10.1.7 Warunki pracy: montaz

Wskazowki montazowe

Miejsce montazu
- 11

Pozycja pracy
— 12

Odcinki dolotowe i
wylotowe

- B12

Dtugos$¢ przewodu
podiaczeniowego
(czujnik/przetwornik)

Dostepne sg nastepujgce dtugosci przewodu podtgczeniowego:
= 5m (16.4 ft)

= 10m (32.8 ft)

= 15 m (49.2 ft)

= 30 m (98.4 ft)

10.1.8 Warunki pracy: sSrodowisko

Temperatura otoczenia

A

Przetwornik
-20..+60°C (-4...+140°F)

Czujnik P

s Standardowo: -40...+80°C (-40...+176°F)
= Opcjonalnie: 0...+170°C (+32...+338°F)

Czujnik W
= Standardowo: -20...+80°C (-4...+176°F)

Czujnik DDU18 (akcesoria: pomiar predkosci rozchodzenia sie dZzwieku)
-40...+80°C (-40...+176°F)

Czujnik DDU19 (akcesoria: pomiar grubosci $cianki)
-20..+60°C (-4...+140°F)

Przewdd podtqczeniowy (czujnik/przetwornik)

= Standardowo (TDE-V): -20...+80°C (~4...+175°F) (wielozytowy)
= Standardowo (PCV): -20...+70°C (-4...+158°F) (jednozytowy)
s Standardowo (PTFE): -40...+170°C (-40...+338°F) (jednozytowy)

Wskazowka!
= Dopuszcza si¢ izolacje czujnikow zamontowanych na rurach.

» Przetwornik nalezy montowac w zacienionym miejscu. Nie powinien by¢ narazony na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych (szczegélnie w cieptych strefach

klimatycznych).

Temperatura sktadowania

Endress+Hauser

Temperatura sktadowania odpowiada zakresowi temperatur otoczenia.
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Stopien ochrony

Przetwornik
IP 67 (NEMA 4X)

Czujnik P
IP 68 (NEMA 6P)

Czujnik W
IP 67 (NEMA 4X) opcjonalnie: IP 68 (NEMA 6P)

Czujnik DDU18 (akcesoria: pomiar predkosci rozchodzenia sie dzwigeku)
IP 68 (NEMA 6P)

Czujnik DDU19 (akcesoria: pomiar grubosci $cianki)
IP 67 (NEMA 4X)

Odporno$¢ na wstrzasy

Zgodnie z I[EC 68-2-31

Odpornosc na drgania

Przyspieszenie do 1g, od 10 do 150Hz, zgodnie z PN-IEC 68-2-6

Kompatybilno$¢ elektro-
magnetyczna (EMC)

Kompatybilno$é elektromagnetyczna (wymagania EMC) zgodnie z PN-EN 61326 ,Emisja
zaktocen, wymagania dla urzadzen klasy A” i zaleceniami NAMUR NE 21/43.

10.1.9 Warunki pracy: proces

Zakres temperatury
medium

Czujnik Prosonic Flow P

Prosonic Flow P (DN 15...65 / Y2...2%")
= Standardowo: —-40...+100°C (-40...+212°F)
= Opcjonalnie: -40...+150°C (-40...+302°F)

Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160")
= Standardowo: -40...+80°C (-40...+176°F)
= Opcjonalnie: 0...+170°C (+32...+338°F)

Czujnik Prosonic Flow W

= Wersja zaciskowa: -=20...+80°C (-4...+176°F)
= Wersja zanurzeniowa: -40...+80°C (-40...+176°F)

Czujnik (akcesoria)

= Prosonic Flow DDU18 (pomiar predkosci rozchodzenia sie dzwieku): -40...+80°C
(-40...+176°F)
= Prosonic Flow DDU19 (pomiar grubo$ci cianki): —0...+60°C (-4...+140°F)

Zakres ci$nienia medium
(ci$nienie nominalne)

Idealny pomiar wymaga, aby statyczne ci$nienie cieczy byto wyzsze niz ci$nienie pary.

Strata cisnienia

130

Nie ma tu zadnych strat ci$nienia.
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10.1.10 Konstrukcja mechaniczna

Budowa / wymiary Wymiary i dtugosci czujnika i przetwornika podano w oddzielnej karcie katalogowej danego
urzadzenia. Dokument ten mozna pobra¢ w postaci pliku pdf ze strony www.pl.endress.com.
Liste dostepnych kart katalogowych mozna znalezé na — 2 135.
Masa Przetwornik
= Obudowa nascienna: 6.0 kg (13.2 lbs)
= Obudowa obiektowa: 6.7 kg (14.8 lbs)
Czujnik Prosonic Flow P
= Prosonic Flow P DN 15...65 (%...2%") (w tym materiaty/czesci montazowe): 1.2 kg
(2.65 lbs)
= Prosonic Flow P DN 50...4000 (2...160") (w tym materiaty/czesci montazowe): 2.8 kg
(6.2 1bs)
Czujnik Prosonic Flow W
= Prosonic Flow W, wersja zaciskowa, DN 15...65 (%...2%,") (w tym materiaty/czesci
montazowe): 1.2 kg (2.65 1bs)
= Prosonic Flow W, wersja zaciskowa (w tym materiaty/czesci montazowe): 2.8 kg (6.2 lbs)
= Prosonic Flow W, wersja zanurzeniowa (w tym materiaty/czesci montazowe):
- Wersja jednosciezkowa: 4.5 kg (9.92 lbs)
- Wersja dwusciezkowa: 12 kg (26.5 lbs)
Czujnik (akcesoria)
= Prosonic Flow DDU18 (w tym materiaty/cze$ci montazowe): 2.4 kg (5.3 lbs)
= Prosonic Flow DDU19 (w tym materiaty/cze$ci montazowe): 1.5 kg (3.3 lbs)
%& Wskazowka!
Mase podano bez masy opakowania.
Materiaty Przetwornik
= Obudowa nascienna: ci$nieniowy odlew aluminiowy lakierowany proszkowo
= Obudowa obiektowa: ci$nieniowy odlew aluminiowy lakierowany proszkowo
Czujnik Prosonic P
= Uchwyt czujnika: stal k.o. 1.4301 (AISI 304)
= Obudowa czujnika: stal k.o. 1.4301 (AISI 304)
= Opaski zaciskowe / wspornik: stal k.o 1.4301 (AISI 304)
= Powierzchnie czujnika wchodzace w kontakt z medium: tworzywo sztuczne odporne na
substancje chemiczne
Czujnik Prosonic W
Prosonic Flow W, wersja zaciskowa
= Uchwyt czujnika: stal k.o. 1.4308/CF-8
= Obudowa czujnika: stal k.o. 1.4301 (AISI 304)
= Opaski zaciskowe / wspornik: materiat tekstylny lub stal k.o 1.4301 (AISI 304)
= Powierzchnie czujnika wchodzgce w kontakt z medium: tworzywo sztuczne odporne na
substancje chemiczne
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Prosonic Flow W, wersja zanurzeniowa

= Uchwyt czujnika: stal k.o. 1.4308/CF-8

= Obudowa czujnika: stal k.o. 1.4301 (AISI 304)

= Czesci spawane: stal k.o. 1.4301 (AISI 304)

= Powierzchnie czujnika wchodzgce w kontakt z medium: tworzywo sztuczne odporne na
substancje chemiczne

Czujnik (akcesoria)

Prosonic Flow DDU18; Prosonic Flow P DDU19

s Uchwyt czujnika: stal k.o. 1.4308/CF-8

= Obudowa czujnika: stal k.o. 1.4301 (AISI 304)

= Opaski zaciskowe / wspornik: materiat tekstylny lub stal k.o 1.4301 (AISI 304)

= Powierzchnie czujnika wchodzace w kontakt z medium: tworzywo sztuczne odporne na
substancje chemiczne

Przewdd podlqczeniowy (czujnik/przetwornik), Prosonic Flow 93P

Prosonic Flow 93P (DN 15...65)
» Przewod podigczeniowy TPE-V
- Plaszcz przewodu: TPE-V
- Ztacze przewodu: stal k.o. 1.40301

Prosonic Flow 93P (DN 50...4000)
= Przewod podigczeniowy z PCV
- Plaszcz przewodu: PCV
- Zkgcze przewodu: mosigdz niklowany 2.0401

= Przewod polgczeniowy PTFE
- Plaszcz przewodu: PTFE
— Zkgcze przewodu: stal k.0.1.4301

Przewdd podtqczeniowy (czujnik/przetwornik), Prosonic Flow 93W

Prosonic Flow 93W (DN 15...65)
® Przewod podtgczeniowy TPE-V
- Plaszcz przewodu: TPE-V
- Ztacze przewodu: stal k.o. 1.40301

= Przewod podigczeniowy z PCV
- Plaszcz przewodu: PCV
- Ztacze przewodu: mosigdz niklowany 2.0401

= Przewod polgczeniowy PTFE
- Plaszcz przewodu: PTFE
- Zkgcze przewodu: stal k.0.1.4301
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10.1.11 Interfejs uzytkownika

Elementy wyswietlacza = Czteroliniowy podswietlany wyswietlacz ciektokrystaliczny, 16 znakéw w linii
= Konfiguracja niestandardowa do prezentacji r6znych wartosci mierzonych i zmiennych
statusu
= 3 Jiczniki.

Elementy obstugi = Obstuga lokalna za pomocg trzech przyciskow optycznych
= Zoptymalizowana zadaniowo funkcja szybkiej konfiguracji, umozliwiajgca szybkie
zaprogramowanie przetwornika.

Grupy jezykowe Grupy jezykowe umozliwiajace obstuge w réznych regionach:

= Europa Zachodnia i Ameryka (WEA):
angielski, niemiecki, hiszpanski, wtoski, francuski, holenderski i portugalski

= Europa Wschodnia/Kraje skandynawskie (EES):
angielski, rosyjski, norweski, finski, szwedzki i czeski.

= Azja Potudniowo-Wschodnia (SEA):
angielski, japonski, indonezyjski

= Chiny (CN):
angielski, chinski

% Wskazdowkal

Grupe jezykowg mozna zmieni¢ za pomocg oprogramowania narzedziowego ,FieldCare”.

Obstuga zdalna Obstuga za pomocg HART, PROFIBUS DP/PA, FOUNDATION Fieldbus i FieldCare
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10.1.12 Certyfikaty i dopuszczenia

Dopuszczenie Ex

Informacje na temat aktualnie dostepnych wersji do pracy w strefach zagrozonych wybuchem
(ATEX, FM, CSA, IECEx, NEPSI itd.) mozna uzyska¢ w biurach Endress+Hauser. Informacje
dotyczace eksploatacji przyrzadéw w strefach zagrozonych wybuchem znajduja sie w odrebnej
dokumentacji, zamawianej na Zyczenie.

Znak CE Uktad pomiarowy spetnia wszystkie stosowne wymagania przepiséw Unii Europejskie;j.
Endress+Hauser potwierdza wykonanie testéw urzgdzenia z wynikiem pozytywnym poprzez
umieszczenie na nim znaku CE.

Znak C-Tick Uktad pomiarowy jest zgodny z wymaganiami dotyczgcymi kompatybilno$ci

elektromagnetycznej australijskiego urzedu ds. komunikacji i mediéw (ACMA).

Inne normy i zalecenia

134

= PN-EN 60529
Stopnie ochrony obudowy (kody IP).

= PN-EN 61010-1
Wymagania bezpieczenistwa dotyczace elektrycznych przyrzgdéw pomiarowych,
automatyki i urzgdzen laboratoryjnych.

= PN-EN 61326

~Emisja zaktocen zgodna z wymogami dla Klasy A”.
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (wymagania EMC).

= ANSI/ISA-S82.01
Norma bezpieczenstwa dla przyrzadow elektrycznych i elektronicznych przeznaczonych
do testowania, pomiaréw, sterowania oraz dla urzgdzen powigzanych - Wymagania
ogolne. Stopien zanieczyszczenia 2, Kategoria instalacyjna II.

= CAN/CSA-C22.2 No. 1010.1-92
Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce elektrycznych przyrzagdéw pomiarowych oraz
automatyki i urzadzen laboratoryjnych.
Stopien zanieczyszczenia 2, Kategoria instalacyjna II.

= NAMURNE 21
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) przemystowych przyrzadéw pomiarowych i
urzadzen laboratoryjnych.

= NAMURNE 43
Standaryzacja poziomu wyjsciowych sygnatéw analogowych przetwornikéw cyfrowych
w przypadku usterki.

= NAMURNE 53

Standaryzacja oprogramowania urzadzen obiektowych i cyfrowych przetwornikow
sygnatéw pomiarowych.

10.1.13 Akcesoria

Dostepne sg roznorodne akcesoria dla czujnika pomiarowego i przetwornika — 3 103.
Informacje o nich uzyskajg Panstwo w biurach Endress+Hauser .

Endress+Hauser udziela szczegotowych informacji dotyczacych zamawiania przyrzadéw i
odpowiednich kodow zamdéwieniowych.

10.1.14 Kody zaméwieniowe

Na zyczenie klienta Endress+Hauser udziela szczegétowych informacji dotyczgcych
zamawiania przyrzadow i odpowiednich kodéw zamowieniowych.
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10.1.15 Dokumentacja

= Pomiar przeptywu (FAOO5D)

= Karta katalogowa dla Promass Flow 93P (TI083D)

= Karta katalogowa dla Prosonic Flow 93W (TI084D)

= Opis funkcji urzadzenia Prosonic Flow 93 (BAO71D)

= Dokumentacja dodatkowa dotyczaca wersji Ex: ATEX, FM, CSA, IEC, NEPSI
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Endress+Hauser

People for Process Automation

Declaration of Hazardous Material and De-Contamination
Erklarung zur Kontamination und Reinigung

RA No.

Because of legal regulations and for the safety of our employees and operating equipment, we need the "Declaration of Hazardous Material
and De-Contamination", with your signature, before your order can be handled. Please make absolutely sure to attach it to the outside of the
packaging.

Aufgrund der gesetzlichen Vorschriften und zum Schutz unserer Mitarbeiter und Betriebseinrichtungen, benétigen wir die unterschriebene
"Erklédrung zur Kontamination und Reinigung", bevor Ihr Auftrag bearbeitet werden kann. Bringen Sie diese unbedingt aullen an der
Verpackung an.

Please reference the Return Authorization Number (RA#), obtained from Endress+Hauser, on all paperwork and mark the RA#
| | | | | | | | clearly on the outside of the box. If this procedure is not followed, it may result in the refusal of the package at our facility.

Bitte geben Sie die von E+H mitgeteilte Riicklieferungsnummer (RA#) auf allen Lieferpapieren an und vermerken Sie diese
auch aulSen auf der Verpackung. Nichtbeachtung dieser Anweisung fiihrt zur Ablehnung ihrer Lieferung.

Type of instrument / sensor Serial number
Geréte-/Sensortyp Seriennummer

D Used as SIL device in a Safety Instrumented System / Einsatz als SIL Gerét in Schutzeinrichtungen

Process data/ Prozessdaten Temperature / Temperatur. [°F| [°C] Pressure / Druck [psi] [Pa]
Conductivity / Leitfdhigkeit [uS/cm|  Viscosity / Viskositét [cp] [mm?®/s]
Medium and warnings y, / / / / a
Warnhinweise zum Medium A @ _ _ x . / ' _ L
; ) N . . harmful/ . -
Medium /concentration | Identification | flammable toxic corrosive irritant other harmless
Medium /Konzentration| CAS No. entziindlich giftig dtzend ggggg[%lce}llf;- sonstiges* |unbedenklich
reizend

Process

medium

Medium im

Prozess

Medium for

process cleaning

Medium zur

Prozessreinigung

Returned part

cleaned with

Medium zur

Endreinigung

* explosive; oxidising; dangerous for the environment; biological risk; radioactive
* explosiv; brandfordernd; umweltgeféhriich; biogeféhriich; radioaktiv

Please tick should one of the above be applicable, include safety data sheet and, if necessary, special handling instructions.

Zutreffendes ankreuzen; trifft einer der Warnhinweise zu, Sicherheitsdatenblatt und ggf. spezielle Handhabungsvorschriften beilegen.

Description of failure / Fehlerbeschreibung

Company data /Angaben zum Absender

Company / Firma Phone number of contact person / Telefon-Nr. Ansprechpartner:

Address / Adresse Fax / E-Mail

Your order No. / /hre Auftragsnr.

“We hereby certify that this declaration is filled out truthfully and completely to the best of our knowledge.We further certify that the returned
parts have been carefully cleaned. To the best of our knowledge they are free of any residues in dangerous quantities.”

“Wir bestétigen, die vorliegende Erkldrung nach unserem besten Wissen wahrheitsgetreu und vollstindig ausgefillt zu haben. Wir bestétigen
weiter, dass die zuriickgesandten Teile sorgféltig gereinigt wurden und nach unserem besten Wissen frei von Riicksténden in gefahrbringen-
der Menge sind.”

(place, date / Ort, Datum) Name, dept./Abt. (please print / bitte Druckschrift Signature / Unterschrift
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