Seit mehr als 60 Jahren ist Dow in
Produktionsanlagen, Vertriebsnie-
derlassungen sowie Forschungs- und
Entwicklungseinrichtungen an 13
deutschen Standorten tatig. Einer
der bedeutendsten Produktions-
standorte liegt in Stade Niedersach-
sen. Hier stellen rund 1.300 eigene
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
jahrlich etwa vier Millionen Tonnen
Grund- und Spezialitdtenchemikalien
fur den Eigenbedarf und fiir inter-
nationale Kunden her. Die Chlor-
Alkali-Elektrolyse-Anlage produziert
Chlor, Natronlauge und Wasserstoff
als wichtige Grundstoffe fir fir
zahlreiche weitere Produktionsstu-
fen im gesamte Werk. So entstehen
etwa Vorprodukte fiir Polyurethan.
Dieses ist das Basismaterial fiir die
Warmedammung von Heizungen
oder Kithlaggregaten und wird fiir
Sportkleidung oder in der Automobil-
industrie verwendet.

,Gemeinsam mit Endress+Hauser
haben wir die CDC90 Automatisie-
rungslésung auf unsere Bediirf-
nisse zugeschnitten. Die Systeme
laufen zuverldssig und rundum
zufriedenstellend.”

Alexander Kehrbach,
Maintenance, Dow Werk Stade
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Automatisierte pH-Messstelle

im Abwasser

Mehr Sicherheit und weniger
Aufwand bei Dow in Stade
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Alexander Kehrbach, Bereich
Maintenance

Das Dow Werk in Stade setzt bei der
pH-Wert Uberwachung in der Auf-
bereitung von Produktionsabwasser
auf Losungen von Endress+Hauser.
Diese dienen der kontinuierlichen
pH-Messung und automatisierten
Reinigung und Kalibrierung der Sen-
soren. Damit erreicht Dow zuverlas-
sige Messwerte und einen sicheren
Prozess.

Die Herausforderung Wenn in der
BIOX-Anlage des Dow Werks in Stade
das Produktionsabwasser, die Abwésser
diverser Auffangbecken und allgemei-
nes Abwasser zusammenfliefien, ist
eine gut iberwachte Abwasseraufberei-
tung gefordert. Das Abwasser durch-
lauft ein Neutralisationsbecken, ein
Absetzbecken, Puffertanks, die Hoch-
turm-Biologie und das Flotationsbecken
bevor es in den Hauptreaktoren mit
Abwasser aus anderen Produktions-
anlagen zusammen kommt. Einzelne
Prozessschritte und die Dosierung

von Chemikalien wie Salzsdure oder
Flockungsmittel werden durch kontinu-
ierlich gemessene pH-Werte tiberwacht

Grund- und Spezialchemikalien werden im Dow Werk in
Stade hergestellt.

und gesteuert. Um permanent zuver-
lassige pH-Werte zu erhalten, ist die re-
gelméRige Reinigung, Kalibrierung und
Zustandsiiberwachung der Sensoren
essenziell. Der manuelle Aufwand daftir
ist betrdchtlich. Daher entschied Dow
sich fiir die Automatisierungslosung
CDC90 von Endress+Hauser.

Unsere Losung Endress+Hauser lie-
ferte mehrere CDCI0 Liquiline Control
fir unterschiedliche Prozessschritte.
CDC90 ist ein System fiir automati-
sierte Memosens pH-Messstellen:

Es reinigt, kalibriert, iberwacht und
verifiziert automatisch die angeschlos-
senen pH-Sensoren. Das System bei
Dow ist besonders geeignet fiir Heavy-
Duty-Anwendungen und den Einsatz
aggressiver Reiniger wie konzentrierte
Sauren und Laugen. Dabei hat Dow
spezifische, automatisierte Reini-
gungszyklen mit 5 % HCI alle acht
Stunden und zwei Kalibrierzyklen pro
Woche konfiguriert.

Liegen Zustandswerte des pH-Sensors,
wie z. B. Steilheit, Nullpunkt oder
Betriebsstunden, aufserhalb eines
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festgelegten Bereichs, wird automa-
tisch eine Stérmeldung im Prozessleit-
system ausgeldst. So ist der Betreiber
jederzeit iiber den Zustand der Mes-
sung informiert und kann schnell
eingreifen, den Sensor austauschen
und die Funktion der Messstelle in
kirzester Zeit wieder herstellen.

Der gréfite Gewinn fur Dow ist die
Erhohung der Prozesssicherheit:

Die pH-Werte werden prazise und
reproduzierbar gemessen und dienen
als zuverl&ssiger Steuerungsparameter
z. B. fiir die Salzsdure-Dosierung und
die Einleitung in die biologische Stufe.

Das Ergebnis

= Hohe Zuverlassigkeit der pH-
Messwerte durch gleichbleibende
Messbedingungen und optimierte
Reinigungs- und Kalibrierzyklen

= Automatische Ubernahme der
Sensor-Kalibrierdaten dank
Memosens-Technologie

= Automatisierte Zustandstber-
wachung der Sensoren und Stor-
meldung bei Grenzwerttberschrei-
tung direkt an das Leitsystem

= Minimierte Wartungs- und
Instandhaltungsmafinahmen

Automatisierte Abwasseriiberwachung:
CDC90 mit wetterfestem Umschrank sowie
beheizter Isolierkappe fiir Armatur und Sensor

Wichtigste Komponenten im Umschrank:
CDC90- und pneumatische Steuereinheit sowie
Reinigungsmittel und pH-Pufferlosungen

Die Lésungskomponenten

Perfekt fir Heavy-Duty-Anwendungen:
Die pH-Wechselarmatur CPA473

Die Messeinrichtung bei Dow besteht aus den Komponenten:

= CDCY0 Liquiline Control

= pH-Sensor Memosens CPS11E mit digitalem Messkabel

= Wechselarmatur Cleanfit CPA473 in beheiztem Schutzkasten

= | eitungen fir Druckluft, Wasser und Elektrik

CDC90 Liquiline Control setzt sich zusammen aus:
= Wetterfester Umschrank

= Steuereinheit mit farbigem Touch Bildschirm

= Pneumatische Steuereinheit

= Spannungsversorgung

= Pumpenkanistereinheit zur Lagerung und Férderung von Pufferlésungen

und Reinigungsmitteln
Integrierte Heizung gegen Einfrieren der Chemikalien

zum Spilblock
Spllblock, montiert auf der Prozessarmatur

www.de.endress.com/CDC90

Beheizte Multischlduche zur Fiihrung von Reiniger, Puffer und Druckluft
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