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Informacije o dokumentu

Turbimax CUS52D

1 Informacije o dokumentu
1.1 Sigurnosne informacije

Struktura napomene

Znacenje

A\ OPASNOST

Uzroci (/posljedice)

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je
primjenjivo)

» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako ne izbjegnete opasnu situaciju, to ¢e rezultirati smréu ili opasnom

ozljedom.

A UPOZORENJE

Uzroci (/posljedice)

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je
primjenjivo)

» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako se ne izbjegne moZe dovesti do smrti ili teskih tjelesnih ozljeda.

A\ OPREZ

Uzroci (/posljedice)

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je
primjenjivo)

» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako se ne izbjegne, moZe dovesti do laksih ili srednje teskih ozljeda.

NAPOMENA

Uzrok/situacija

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je
primjenjivo)

» Mjera/napomena

Ovaj simbol upozorava na situacije koje mogu dovesti do materijalne Stete.

1.2

EX%HE

Figmw

1.3

Koristeni simboli

Dodatne informacije, savjet
Dozvoljeno

Preporuceni

Zabranjeno odn. ne preporucuje se
Referenca na dokumentaciju uredaja
Referenca na stranicu

Referenca na sliku

Rezultat koraka rada

Simboli na uredaju

Simbol

Znacenje

AN\ -]

Referenca na dokumentaciju uredaja

uvjetima.

Ne odlazite proizvode koji nose ovu oznaku kao nesortirani komunalni
otpad. Umjesto toga, vratite ih proizvodacu za odlaganje pod vaze¢im

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Informacije o dokumentu

1.4 Dokumentacija

Kao proSirenje ovih Kratkih uputa za uporabu pronadi ¢ete sljedece priru¢nike na
internetskim stranicama proizvoda:

Tehnicke informacije Turbimax CUS52D, TI0O1136C

Endress+Hauser 5



Osnovne sigurnosne informacije Turbimax CUS52D

2 Osnovne sigurnosne informacije

2.1 Zahtjevi za osoblje

= MontaZu, pustanje u pogon, upravljanje i odrZzavanje sustava za mjerenje smije provoditi
samo Skolovano stru¢no osoblje.

= Tehnicko osoblje mora biti ovlaSteno od strane operatera sustava za navedene aktivnosti.

= Elektri¢no priklju¢ivanje smije provesti samo elektricar.

= Tehnicko osoblje mora procitati ove Upute za uporabu i razumjeti ih te slijediti
napomene ovih Uputa za uporabu.

= Kvarove na ovome mjernom mjestu smije uklanjati samo za to ovlasteno i Skolovano
osoblje.

Popravke koji nisu opisani u isporu¢enim Uputama za rad, smije provoditi samo
izravno proizvodac ili servisna organizacija.

2.2 Predvidena namjena

CUS52D je senzor za mjerenje zamucenosti i sadrZaja niskih krutih tvari u vodi za pice i
primjenama procesnih voda.

Senzor je namijenjen za primjenu u sljede¢im aplikacijama:

= Konacno mjerenje zamucenosti na izlazu vodovoda

= Mjerenje zamucenosti na ulazu u vodovod

= Mjerenje zamucenosti u svim fazama procesa

= Mjerenje zamucdenosti za pracenje filtra i pranje filtra

= Mjerenje zamucenosti u mreZama pitke vode

= Mjerenje zamucenosti u slanom mediju (samo plasti¢ni senzor)

Drugacija primjena od opisane ugroZava sigurnost osoba i cijelog uredaja za mjerenje te
stoga nije dopustena.

Proizvodac nije odgovoran za oStecenja nastala nepravilnim ili neprimjerenim koriStenjem.

2.3 Sigurnost na radnom mjestu

Kao korisnik ovog uredaja odgovorni ste pridrZavati se sljedeéih sigurnosnih odredbi:
® smjernica o ugradnji

= Jokalnih normi i odredbi

= odredbi za zastitu od eksplozije

Elektromagnetska kompatibilnost

= Proizvod je ispitan na elektromagnetsku kompatibilnost u skladu s medunarodnim
standardima koji se primjenjuju u industriji.

= Navedena elektromagnetska kompatibilnost vrijedi samo za uredaj koji je prikljucen
sukladno napomenama u ovim Uputama za uporabu.

6 Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Osnovne sigurnosne informacije

Endress+Hauser

2.4 Sigurnost na radu

Prije pusStanja u rad na svim mjernim tockama:
1. Provjeriti jesu li svi spojevi ispravni.
2. Utvrdite da elektri¢ni kabeli i spojevi crijeva nisu oSteceni.

3. OStecene proizvode nemoijte pustati u pogon i zastitite ih od slu¢ajnog pustanja u
pogon.

4. Ostecene proizvode oznacite kao neispravne.

Tijekom rada:

» Ako smetnje ne moZete ukloniti:
proizvodi moraju biti izuzeti i zaSti¢eni od nenamjernog rada.

2.5 Sigurnost proizvoda

2.5.1  Vrhunska tehnologija

Proizvod je konstruiran tako da je siguran za rad prema najnovijem stanju tehnike,
provjeren je te je napustio tvornicu u besprijekornom stanju §to se tice tehnicke sigurnosti.
PridrZavani su odgovarajuéi propisi i medunarodni standardi.



Opis proizvoda

Turbimax CUS52D

3 Opis proizvoda

3.1 Dizajn proizvoda

Senzor je sa promjer od 40 mm (1.57 in) koji mozZe raditi izravno i potpuno u procesu bez
potrebe za daljnjim uzorkovanjem (na licu mjesta).

Senzor ukljucuje sve potrebne module:

= Opskrba naponom

= [zvori svjetlosti

= Detektori
Detektori otkrivaju mjerne signale, digitaliziraju ih i obraduju kako bi formirali izmjerenu
vrijednost.

= Mikrokontroler senzora
On je odgovoran za kontrolu unutarnjih procesa i prijenos podataka.

Svi podaci - ukljucujuéi podatke o kalibriranju - pohranjeni su u senzoru. Senzor se moZe
kalibrirati i upotrijebiti na mjernoj tocki, kalibrirati izvana ili koristiti za nekoliko mjernih
tocaka s razli¢itim kalibriranjem.

< 1
\2

A0030692
1 Raspored izvora svjetlosti i prijemnika svjetlosti

1 Prijemnik svjetlosti
2 Izvor svjetlosti

3.1.1  Princip mjerenja

Senzor radi na principu rasprsenja svjetlosti od 90° u skladu s ISO 7027 i ispunjava sve
zahtjeve ovog standarda (nema odstupanja i maksimalne konvergencije od 1,5°). Standard
ISO 7027 obvezan je za mjerenja zamucenosti u sektoru pitke vode.

&

I
]

20°-30°

AD030701

2 Mjerenje u skladu s ISO 7027

Mjerenje se vr§i pomocu valne duljine od 860 nm.

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Preuzimanje robe i identificiranje proizvoda
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4 Preuzimanje robe i identificiranje proizvoda

4.1 Preuzimanje robe

1. Provjerite da pakiranje nije oSteéeno.

-~ Obavijestite VaSeg dobavljaca o bilo kakvom oStecenju pakiranja.
Sacuvajte oSteceno pakiranje dok se problem ne rijesi.

2. Provjerite da sadrZaj nije oStecen.

L= Obavijestite VaSeg dobavljaca o bilo kakvom o3tecenju sadrZaja.
Sacuvajte oStecenu robu dok se problem ne rijesi.

3. Provjerite da je narudZba potpuna i da nista ne nedostaje.
L= Usporedite otpremne dokumente s narudZzbom.

4. Za skladiStenje i transport potrebno je proizvod pakirati tako da je zaSticen od
udaraca i od vlage.

Y Originalno pakiranje pruza najbolju zastitu.
Obavezno se pridrzavajte dopustenih uvjeta okoline.

Ako imate bilo kakvih pitanja obratite se molimo VaSem dobavljacu odn. VaSem lokalnom
distribucijskom centru.

4.2 Identifikacija proizvoda

4.2.1 Plocica s oznakom tipa

Plocica s oznakom tipa donosi Vam sljedece informacije o proizvodu:
= [dentifikacija proizvodaca

= Kod narudzbe

= ProSireni kod narudzbe

= Serijski broj

= Sigurnosne informacije i upozorenja

» Usporedite podatke na natpisnoj plo€ici s nalogom.

4.2.2  ldentificiranje proizvoda

Stranica proizvoda

www.endress.com/cus52d

Objasnjenje koda narudzbe

Kod narudZbe i serijski broj Vaseg uredaja mogu se pronadi na sljede¢im lokacijama:
= Na plo¢ici s oznakom tipa
= Na dostavnici
Dobivanje informacija o proizvodu
1. Idite na. www.endress.com
2. Pretrazivanje stranice (simbol povecala): Unesite vazedi serijski broj.

3. Pretraga (povecalo).
L= Struktura proizvoda je prikazana u sko¢nom prozoru.

4. Kliknite pregled proizvoda.

L= QOtvara se novi prozor. Ovdje popunjavate informacije koje se odnose na vas
uredaj, ukljucujuci dokumentaciju proizvoda.


https://www.endress.com

Preuzimanje robe i identificiranje proizvoda Turbimax CUS52D

Adresu proizvodaca

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Njemacka

4.3 Opseg isporuke

Opseq isporuke sadrzi:
= 1 senzor, verzija koja je narucena
= 1 x upute za uporabu

» Ako imate pitanja:
Obratite se svojem dobavljacu ili lokalnom distribucijskom centru.

4.4 Certifikati i odobrenja

Trenutni certifikati i odobrenja za proizvod dostupni su nawww.endress.com relevantnoj
stranici proizvoda:

1. Odaberite proizvod pomocu filtara i polja za pretraZivanje.
2. Otvorite stranicu proizvoda.

3. Odaberite Preuzimanja.

10 Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Montiranje

Endress+Hauser

5 Montiranje

5.1 Uvjeti montaze

5.1.1 Dimenzije

Plasti¢ni senzor
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3 Dimenzije plasticnog senzora. Dimenzije: mm (in)

A0042002
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Montiranje Turbimax CUS52D

Senzor od nehrdajuéeg ¢elika
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4 Dimenzije senzora od nehrdajuceg celika i senzora od nehrdajuceg celika sa stezaljkom (desno).
Dimenzije: mm (in)

12 Endress+Hauser



Montiranje

Turbimax CUS52D
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5 Dimenzije senzora od nehrdajuceg Celika sa standardnim Varivent spojem (lijevo) i produZenim vratilom
(desno). Dimenzije: mm (in)

Cis¢enje komprimiranim zrakom

13 (0.51)
35.5 (1.40)

&j Il .

A0030691

6 Dimenzije senzora s ¢is¢enjem komprimiranim zrakom. Dimenzije: mm (in)

ﬂ Dodatak za ¢i§¢enje komprimiranim zrakom > B 42

Endress+Hauser 13



Montiranje

Turbimax CUS52D

14

Referenca ¢vrstog stanja
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A0030821

7 Referenca ¢vrstog stanja Calkit CUS52D. Struktura uredaja: mm (in)

5.1.2  Orijentacija u cijevima

90° 3

2

k=]

AD030698

8 Dopustene i neprihvatljive orijentacije u cijevima

= Postavite senzor na mjesta s postojanim uvjetima protoka.

= Najbolje mjesto za ugradnju je u uzlaznoj cijevi (stavka 1). Moguca je ugradnja u
vodoravnu cijev (stavka 4).

= Nemojte ugradivati senzor na mjestima gdje se pojavljuju zra¢ni prostori ili mjehurié¢i
(stavka 3) ili gdje moZe doci do taloZenja (stavka 2).

= [zbjegavajte ugradnju u silaznu cijev (stavka 5).

= [zbjegavajte spojnice nizvodno od stupnjeva redukcije tlaka koje mogu dovesti do
otplinjavanja.

Zidni efekti

Povratno rasprsivanje na zidu cijevi moZe rezultirati izobli¢enjem izmjerenih vrijednosti u
slucaju zamucenja < 200 FNU. Stoga se preporucuje promjer cjevovoda od najmanje

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Montiranje

Endress+Hauser

100 mm (3.9 in) za reflektirajué¢e materijale (npr. nehrdajuci ¢elik). Takoder, preporucuje
se ugradnja na licu mjesta.

Cijevi od nehrdajuceg celika promjera> DN 300 ne pokazuju gotovo nikakve zidne efekte.

Crne plasti¢ne cijevi promjera > DN 60 ne pokazuju gotovo nikakve zidne efekte (<0,05
FNU). Zbog toga se preporucuje uporaba crnih plasti¢nih cijevi.

K

AD030704

9 Orijentacije za cijevi i sklopove

= Ugradite senzor tako da se svjetlosni snop ne reflektira > @ 9, B 15 (stavka 6).

= [zbjegavajte nagle promjene u poprecnom presjeku (stavka 9).
Promjene poprec¢nog presjeka trebaju biti postepene i smjeStene Sto je moguce dalje od
senzora (stavka 10).

= Nemojte ugradivati senzor izravno nizvodno od savijanja (stavka 7). Umjesto toga
smjestite ga $to je dalje moguce od savijanja (stavka 8).

Oznaka ugradnje

— |

10  Instalacijska oznaka za poravnavanje senzora

A0030820

1 Oznaka ugradnje

Oznaka instalacije na senzoru poravnat je nasuprot optickog sustava.

» Poravnajte senzor u smjeru protoka.

15



Montiranje

Turbimax CUS52D
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5.2 Montiranje senzora

Senzor se moZe ugraditi s razli¢itim sklopovima ili izravno na prikljucak cijevi. Medutim,
sklop za uranjanje CYA112 mora se koristiti za neprestani rad senzora pod vodom.

5.2.1  Sustav za mjerenje

Potpuni sustav za mjerenje sastoji se od:
= Turbimax CUS52D senzor zamucenosti
= Liquiline CM44x viSekanalni odasiljac¢
= Sklop:
= CUA252 sklop protoka (moguée samo za senzor nehrdajuceg celika) ili
= CUA262 sklop protoka (moguée samo za senzor od nehrdajuceg celika) ili
= Flexdip CYA112 sklop za uranjanje i Flexdip CYH112 drzac ili
= Uvlacivi sklop, npr., Cleanfit CUA451
= Jli izravna ugradnja putem prikljucka na cijevi (mogucée samo za senzor od nehrdajuceg
Celika)
= Stezaljka 2“ (5,08 cm) ili
= Varivent

ooooQO

N o (]

T,

11  Primjer mjernog sustava sa sklopom protoka CUA252, za senzor od nehrdajuceg celika

AD030694

1 Liquiline CM44x viSekanalni odasilja¢
Turbimax CUS52D senzor zamucenosti
CUA252 sklop protoka

Smjer protoka

W N

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Montiranje

4|

/m
i nni

A0030696

Flexdip CYH112 drZa¢

Liquiline CM44x visekanalni odasilja¢
Poklopac za zastitu od vremenskih uvjeta
Flexdip CYA112 uronjiva armatura

12 Primjer mjernog sustava s potopnim sklopom
1
2
3
4
5 Turbimax CUS52D senzor zamucenosti

Ova je vrsta instalacije posebno pogodna za jak ili turbulentan protok >0.5 m/s (1.6 ft/s) u
slivovima ili kanalima.

5.2.2 Opcije montaze

Ugradnja s CUA451 uvlacivim sklopom

Kut ugradnje je 90°.

Strelica pokazuje u smjeru toka.

Opticki prozori u senzoru moraju biti poravnati
prema smjeru protoka.

Srednji tlak ne smije prelaziti 2 bar (29 psi) za
ru¢no sklapanje sklopa.

A0022285

13 Ugradnja s CUA451 uvlacivim sklopom

Endress+Hauser 17



Montiranje Turbimax CUS52D

Ugradnja sa Flexdip CYA112 potopnim sklopom i Flexdip CYH112 drZacem

- Kut ugradnje je 0 °.
Strelica pokazuje u smjeru toka.

A0022033

14 Ugradnja sa potopnim sklopom

» Ako se senzor koristi u otvorenim slivovima, instalirajte senzor na takav nacin da se na
njemu ne mogu nakupiti mjehurié¢i zraka.

Ugradnja s steznim spojem 2"

Kut ugradnje je 90°.

Strelica pokazuje u smjeru toka.

Opticki prozori u senzoru moraju biti poravnati
prema smjeru protoka.

DD Adapter koji se moZe zavariti je dostupan kao

dodatna oprema za ugradnju > B 41.

A0022032

15 Ugradnja s steznim spojem 2"

60 ... 64
(2.36 ...2.52)

36
(1.42)

A0030819

16  Prikljucak na cijev s adapterom za zavarivanje. Dimenzije: mm (in)

18 Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Montiranje

Endress+Hauser

Ugradnja s CUA252 ili CUA262 sklopom protoka

Kut ugradnje je 90°.

Strelica pokazuje u smjeru toka.

Opticki prozori u senzoru moraju biti poravnati
prema smjeru protoka.

A0022034

17 Ugradnja s CUA252 sklopom protoka

Kut ugradnje je 90°.

Strelica pokazuje u smjeru toka.

Opticki prozori u senzoru moraju biti poravnati
prema smjeru protoka.

ol ||

A0022281

18 Ugradnja s CUA262 sklopom protoka

Ugradnja u Varivent sklopovima

Kut ugradnje je 90°.
Strelica pokazuje u smjeru toka.
Opticki prozori u senzoru moraju biti

@ﬂ][m: poravnati prema smjeru protoka.

A0031130

19  Ugradnja u stnadardnim Varivent sklopovima

o] ||

A0031132

20 Ugradnja s Varivent vezom s produZenom osovinom

19



Montiranje Turbimax CUS52D

Instalacija sa sklopom protoka CUA252 i zamkom za mjehuriée

A0035917

21  Primjer povezivanja sa zamkom za mjehurice i CUA252 sklopom protoka

1 Ulaz odozdo

2 Ventil za iskljucivanje

3 Zamka za mjehurice

4 Odzracivanje zamke za mjehurice (ukljuceno u opseq isporuke)

5 Zaporni ventil (prigusnica za povecanje tlaka)

6 Izlaz

7 D 12 adapter s priklju¢kom za odzracnu cijev (ukljucen u opseg isporuke)
8  CUA252 sklop protoka

9  CUS52D senzor zamucenosti

10 D 12 adapter

Za detaljne informacije o ugradnji sklopa i zamke za mjehurice, pogledajte BAO1281C

20 Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Montiranje

Cis¢enje komprimiranim zrakom
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23 Polozaj montaze

AD030785

A0030786

22 Oznake za ugradnju 1 do 3
Montirajte sustav za ¢iSéenje komprimiranog zraka kako slijedi:

1. Postavite sustav za ¢iS¢enje komprimiranog zraka na senzor (- & 23).

2. Postavite sigurnosni prsten za sustav za ¢iS¢enje komprimiranog zraka izmedu
oznaka2i3 (> ®& 22).

3. Pomocu 4 mm (0.16 in) imbus kljuca, zategnite pricvrsni vijak sustava za ¢i§éenje
komprimiranim zrakom tako da se sustav za ¢iS¢enje komprimiranog zraka i dalje
moZe zakrenuti.

4. Okrenite sustav za ¢iSéenje komprimiranog zraka tako da prorez na crnom prstenu
bude na oznaci za ugradnju 1 (> & 22).
~ Na taj na¢in mlaznica se pomakne za 20° prilikom puhanja zraka na opti¢kim

prozorima.
Pritegnite pri¢vrsni vijak.

6. Postavite crijevo na komprimirani zrak na prikljucak crijeva.

5.3 Provjera nakon montiranja

Ukljucite senzor samo ako se na sljedec¢a pitanja moZe odgovoriti s "da":
= Jesu li senzor i kabel neoSteceni?

= Je li poloZaj ugradnje pravilan?

= Je li senzor ugraden u procesni prikljucak i ne visi slobodno s kabela?
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6 Elektricni prikljucak

A\ UPOZORENJE

Uredaj je pod naponom!

Nestruc¢no priklju¢ivanje moZe dovesti do tjelesnih ozljeda ili smrti!

» Elektriéno prikljucivanje smije provesti samo elektricar.

» Tehnicko osoblje mora procitati ove Upute za uporabu i razumijeti ih te slijediti
napomene ovih Uputa za uporabu.

» Prije pocetka radova priklju¢ivanja provjerite da ne postoji napon niti u jednom kabelu.

6.1 Prikljucivanje senzora

Dostupne su sljedece opcije povezivanja:

= Putem M12 utikaca (verzija: fiksni kabel, M12 utikac)

= preko senzorskog kabela do uti¢nih terminala ulaza senzora na predajniku (verzija: fiksni
kabel, zavréne ¢ahure)

86 85 86 85

oooo
OO

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

24 Prikljucak senzora na ulaz senzora (lijevo) ili preko prikljucka M12 (desno)
Maksimalna duljina kabela je 100 m (328.1 ft).

6.1.1  Prikljucivanje oklopa kabela

Kabel uredaja moraju biti oklopljeni kabeli.

ﬂ Koristite samo krajnje izvorne kabele gdje je to moguce.
Raspon kabelskih prikljucaka: 4 do 11 mm (0.16 do 0.43 in)
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Primjer kabela (ne mora nuzno odgovarati isporu¢enom originalnom kabelu)

25  Kabel s kabelskim

A0045763 AD045764

stopicama

o o 26  Spojite kabel na prikljucak 27  Pritisnite kabel u prikljucak
1 Vanjska izolacija (izloZena) za uzemljenje za uzemljenje
2 Kabelski vodovi sa stopicama ) o
3 Omotac kabela (izolacija) 4 Stezaljka za uzemljenje Zastita kabela je uzemljena pomocu

stezaljke za uzemljenje ¥

Imajte na umu upute u odjeljku "Osiguravanje stupnja zastite"

Olabavite odgovarajuc¢u kabelsku uvodnicu na dnu kudista.

[zvadite slijepi utikac.

Pri¢vrstite uvodnicu na kraj kabela, pazeéi da je uvodnica okrenuta u pravom smjeru.

Provucite kabel kroz uvodnicu i u kuciste.

S BB B

Kabel u kuéistu usmjerite na nacin da se izloZeni §titnik kabela uklapa u jednu od
kabelskih kopci i da se jezgre kabela mogu lako usmjeriti sve do spojnog prikljucka na
elektronickom modulu.

Spojite kabel na prikljucak kabela.
Stegnite kabel.

Prikljucite kabelske jezgre prema dijagramu oZicenja.

= B =

Zategnite kabelsku uvodnicu izvana.

6.2 Osiguravanje stupnja zastite

Na isporu¢enom uredaju smiju se provesti samo u ovim uputama opisana mehanicka i
elektri¢na priklju¢ivanja, koja su potrebna za odgovaraju¢u primjenu u skladu s
odredbama.

» PaZljivo izvodite radove.

Individualni tipovi zastite dozvoljeni za ovaj proizvod (zabrtvljenost (IP), elektri¢na

sigurnost, EMC otpornost na smetnje ) ne mogu se vie jamditi ako, primjerice :

= Su poklopci ostavljeni otklopljeni

= Se koriste razlicite jedinice napajanja od onih koje su isporucene

= Su vij¢ani spojevi kabela premalo zategnuti (moraju se zategnuti s 2 Nm (1.5 Ibf ft) za
potvrdenu razinu IP zastite)

= Za kabelske uvodnice koriste se neprikladni promjeri kabela

= Moduli nisu sasvim pri¢vrséeni

= Zaslon nije sasvim pri¢vr§éen (opasnost od ulaska vlage zbog nedovoljne zabrtvljenosti)

= Krajevi kabela/kabeli su labavi ili nisu dovoljno zategnuti

= Snopovi vodljivih kabela su ostavljeni u uredaju
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6.3 Provjera nakon povezivanja
Odrzavanje i specifikacije uredaja Akcija
Je li vanjska strana senzora, sklopa ili kabela neoste¢eni? | » Obavite vizualni pregled.
Elektricni prikljucak Akcija
Jesu li montirani kabeli otpusteni, a ne uvijeni? » Obavite vizualni pregled.
» Odvijte kabele.
Je li dovoljna duzina kabelske jezgre skinuta, a jezgre su | » Obavite vizualni pregled.
ispravno postavljene na terminalu? » Lagano povucite da provjerite jesu li pravilno
postavljeni.
Jesu li napojni i signalni vodovi ispravno spojeni? » Upotrijebite dijagram oZi¢enja odasiljaca.
Jesu li sve vijéane stezaljke zategnute? » Zategnite vijke.
Jesu li svi ulazi kabela ugradeni, zategnuti i nepropusni? | » Obavite vizualni pregled.

Jesu li svi ulazi kabela ugradeni u smjeru prema dolje ili
ugradeni bo¢no?

U slu¢aju boc¢nih unosa kabela:

>

Kabel usmjerite prema dolje kako bi voda mogla
kapati.
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7 PusStanje u rad
7.1 Provjera funkcije

Prije pu$tanja u rad, provjerite:

= Senzor je pravilno ugraden

s Elektri¢ni prikljucak je pravilan

» Prije puStanja u pogon provijerite kompatibilnost kemijskog materijala, raspon
temperature i raspon tlaka.
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8 Rad

8.1 Prilagodba uredaja za mjerenje uvjetima procesa

8.1.1 Primjene

Tvornicka kalibracija formazina koristi se kao osnova za preliminarno kalibriranje
dodatnih aplikacija i njihovo optimiranje za razlicite karakteristike medija.

Primjena Navedeno radno podrucje
Formazin 0,000 do 1000 FNU
Kaolin 0do 150 mg/1

PSL 0do 125 =

Kremena zemlja 0do 550 mg/1

Kako bi se prilagodili specifi¢noj primjeni, kalibracije kupaca mogu se izvrsiti s do 6 tocaka.

NAPOMENA

ViSestruko rasprSenje

Ako se prekoraci odredeni radni raspon, izmjerena vrijednost prikazana senzorom moZe se

smanjiti unato¢ poveéanoj zamuéenosti. Navedeni radni raspon se smanjuje u sluc¢aju

visoko apsorbirajuéeg (npr. tamnog) medija.

» U slucaju visoko apsorbiraju¢ih (npr. tamnih) medija, eksperimentalno prije toga
odredite operativni raspon.

8.1.2  Kalibracija

Senzor se kalibrira nakon izlaska iz tvornice. Kao takav, mozZe se koristiti u Sirokom
rasponu primjena bez potrebe za dodatnom kalibracijom.

Senzor nudi sljede¢e mogucénosti prilagodavanja mjerenja specificnoj primjeni:

= Podesavanje sklopa (kompenzacija za zidne uéinke u cijevima i sklopovima)

= Kalibriranje ili pode$avanje (1 do 6 tocaka)

= Unos faktora (mnoZenje izmjerenih vrijednosti s konstantnim faktorom)

= Unos odstupanja (zbrajanje/oduzimanje konstantne vrijednosti u/od izmjerenih
vrijednosti)

= UmnoZavanje tvornickih podataka o kalibriranju
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28  Dijagram toka

Da bi se mogle koristiti funkcije "Offset’, "Factor" ili "Adjust’, novi zapis podataka prvo
mora biti generiran pomoc¢u kalibracije od 1 do 6 to¢aka ili dupliciranjem tvornic¢kog
podatkovnog zapisa.

PodeSavanje sklopa

Opticki dizajn senzora zamucéenosti CUS52D i sklopova protoka CUA252 and CUA262
optimizirani su za minimiziranje izmjerenih pogresaka iz ucinaka stijenki u sklopovima ili
cijevima (izmjerena pogreska u CUA252 < 0.02 FNU).

Funkcija Prilagodba montaZe moZe se automatski kompenzirati za preostale izmjerene
pogreske koje uzrokuju ucinci stijenke. Funkcionalnost se temelji na mjerenjima formazina
i stoga moZe zahtijevati kalibriranje nizvodno kako bi se mjerenje prilagodilo
odgovarajucoj primjeni ili mediju.

Prilagodavanje Opis
PE 100 Prilagodba za sklop protoka CUA252 (materijal: polietilen)
1.4404 (AISI3161L) Prilagodba za sklop protoka za zavarivanje CUA262 (materijal: inoks 1.4404)

Prilagodba, standardna | PodeSavanje bilo koje cijevi/sklopa

Prilagodba, posebna PodeSavanje se preporucuje samo za Endress+Hauser osoblje
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= PE1001i 1.4404/316L
Svi su parametri u firmveru dodijeljeni zadanim vrijednostima i ne mogu se mijenjati.

= Standardna prilagodba
Moguce je odabrati materijal, povrsinu (mat / sjajnu) i unutarnji promjer sklopa u koji je
ugraden senzor.

= Prilagodeno napredno
Sljedeca tablica daje preporuke za posebna podeSavanja. Alternativno, podeSavanja mozZe
izvrditi servisna sluzba proizvodaca.

Ugradeni adapter za sklop/cijev Nulti ispravak Krajnja vr. Karakteristike namjest.
cua250Y 0.14 33 1.001

cya251" 0.075 25 15

VARIVENT N DN 65 1.28 500 6

VARIVENT N DN 80 0.75 500 6

VARIVENT N DN 100 0.35 500 6

VARIVENT N DN 125 0.20 500 6

1) Adapter senzora potreban je za ugradnju CUS52D u ovom sklopu,

Odabir primjene

» Tijekom pocetnog puStanja u rad ili kalibracije na CM44x , odaberite odgovarajucu
primjenu za svoju podrudje rada.

Primjena Podrucje primjene jedinica
Formazin Voda za pice, procesna voda FNU; FTU; NTU; TE/F; EBC; ASBC
Kaolin Voda za pice, tvari koje se mogu filtrirati, industrijska mg/l; g/1; ppm
voda
PSL Standard kalibracije koji se obi¢no koristi u Japanu za £ (doug)
zamucenost pitke vode
Kremena zemlja | Krute tvari na bazi minerala (pijesak) mg/l; g/1; ppm

Za sve primjene moze se kalibrirati 1 do 6 tocaka.

Uz tvornicke kalibracije koje se ne mogu promijeniti, senzor sadrzi 6 dodatnih zapisa
podataka za pohranjivanje kalibracija procesa ili za njihovo prilagodavanje odgovarajuéem
mjernom mjestu (primjeni).

Kalibriranje u 1 tocki i viSe tocki
1. Prije kalibriranja, isperite sustav dok svi zra¢ni dZepovi i oneciSéenje nisu uklonjeni.

2. U tablici kalibriranja uredite stvarne vrijednosti kao i zadane vrijednosti (desni i lijevi
stupac).

3. Dodajte dodatne parove kalibracijskih vrijednosti, ¢ak i bez mjerenja u mediju.

Kad se tvornicki podaci za kalibraciju umnozavaju, parni broj 1000/1000 se automatski
generira za mapiranje tvornic¢kog zapisa podataka 1: 1 u dvostruki zapis.

» Ako se nakon dupliciranja vrsi kalibracija u jednoj ili viSe to¢aka, u kalibracijskoj tablici
izbriite par vrijednosti (1000/1000)

ﬂ Linije interpoliraju izmedu kalibracijskih to¢aka.
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Kalibracija u 1 tocki

[zmjerena pogreska izmedu izmjerene vrijednosti uredaja i laboratorijske izmjerene
vrijednosti je prevelika. To se ispravlja kalibracijom u 1 tocki.

A0039320

29  Nacelo kalibracije u 1 tocki

Izmjerena vrijednost
Vrijednost ciljinog uzorka
Tvornicko kalibriranje
Kalibracija aplikacije

S Qs X

1. Odaberite zapis podataka.
2. Postavite kalibracijsku to¢ku u mediju i unesite vrijednost ciljnog uzorka
(laboratorijska vrijednost).
Kalibracija u 2 tocke

Odstupanja izmjerene vrijednosti moraju se nadoknaditi na 2 razli¢ite tocke u primjeni
(npr. maksimalna i minimalna vrijednost primjene). Time se Zeli osigurati maksimalna
razina toc¢nosti izmedu ove dvije krajnje vrijednosti.
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30  Nacelo kalibracije u 2 tocke

Izmjerena vrijednost
Vrijednost ciljnog uzorka
Tvornicko kalibriranje
Kalibracija aplikacije

Qs X

1. Odaberite podatkovni zapis.

2. Postavite 2 razlicite tocke kalibracije na mediju i unesite odgovarajuce tocke
podeSavanja.

ﬂ Linearna ekstrapolacija se izvodi izvan kalibriranog radnog raspona (siva linija).

Kalibracijska krivulja mora biti monotono poveéana.

Kalibracija u 3 tocke

A0039322

31  Nacelo visekutne kalibracije (3 boda)

X Izmjerena vrijednost
y  Vrijednost ciljnog uzorka
a  Tvorni¢ko kalibriranje

b Kalibracija aplikacije

1. Odaberite zapis podataka.
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2. Postavite 3 razlicite tocke kalibracije na mediju i navedite odgovarajuce tocke
podeSavanja.
ﬂ Linearna ekstrapolacija se izvodi izvan kalibriranog radnog raspona (siva linija).
Kalibracijska krivulja mora biti monotono poveéana.
Primjer kalibracije za nadzor filtra
Primjer primjene:
Ako je prag premasen, izmjerena vrijednost se postavlja na maksimum bez obzira na
stvarnu zamucenost.
FNU
1000+ @
800
600
400
200
T T T T T T T T T T FNU
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
B
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32 Primjer nadzora filtra

A Kalibracija aplikacije
B Tvornicko kalibriranje

Sljedeca tablica prikazuje vrijednosti u primjeru (- @ 32):

Mjerena vrijednost Vrijednost ciljnog uzorka
0 0
100 100
101 1000
1000 1001

Kriterij stabilnosti

Tijekom kalibracije provjeravaju se izmjerene vrijednosti koje daje senzor kako bi se
osiguralo da su one konstantne. Maksimalna odstupanja koja se mogu pojaviti u
izmjerenim vrijednostima tijekom kalibracije definirana su kriterijem stabilnosti.

Specifikacije obuhvaéaju sljedece:

= Najvece dopusteno odstupanje u mjerenju temperature

= Maksimalno dopusteno odstupanje u izmjerenoj vrijednosti kao %

= Minimalni vremenski okvir u kojem se te vrijednosti moraju odrZavati

Kalibracija se nastavlja ¢im se dostignu kriteriji stabilnosti za vrijednosti signala i
temperaturu. Ako ti kriteriji nisu ispunjeni u maksimalnom vremenskom okviru od 5
minuta, kalibracija se ne provodi - izdaje se upozorenje.
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Kriteriji stabilnosti koriste se za pracenje kvalitete pojedinih kalibracijskih to¢aka tijekom
procesa kalibracije. Cilj je posti¢i najve¢u mogucu kvalitetu umjeravanja u najkra¢em
mogucem vremenskom okviru uz uvaZavanje vanjskih uvjeta.

Za umjeravanje na terenu u nepovoljnim vremenskim uvjetima i uvjetima okoline,
izabrani prozori izmjerene vrijednosti mogu biti prikladno veliki, a odabrani vremenski
okvir mozZe biti prikladno kratak.

Faktor

S funkcijom "Faktor" izmjerene vrijednosti mnoZe se konstantnim faktorom.
Funkcionalnost odgovara funkciji kalibriranja u 1 tocki.
Primjer:

Ova vrsta prilagodbe moZe se odabrati ako se mjerne vrijednosti usporeduju s
laboratorijskim vrijednostima kroz duZe vremensko razdoblje, a sve vrijednosti su preniske
za konstantni faktor, npr. 10%, u odnosu na laboratorijsku vrijednost (ciljna vrijednost
uzorka).

U primjeru se prilagodba vrsi unosenjem faktora 1,1.

A0039329

33 Nacelo kalibriranja faktora

X Izmjerena vrijednost

y  Vrijednost ciljnog uzorka
a  Tvornicko kalibriranje

b Kalibriranje faktora
Odstupanje

Pomocu funkcije "Offset’, izmjerene vrijednosti pomi¢u se na konstantnu koli¢inu (dodano
ili oduzeto).
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34 Nacelo pomaka

Izmjerena vrijednost
Vrijednost ciljnog uzorka
Tvornicko kalibriranje
Kalibriranje pomaka

[SAESERR

8.1.3 Ciklicko ciSéenje

Za ciklicko ¢iS¢enje u otvorenim bazenima ili kanalima, komprimirani zrak je najprikladnija
opcija. Jedinica za CiSéenje se snabdijeva ili se moZe naknadno ugraditi, i pri¢vrS¢ena je na
glavu senzora. Za jedinicu za ¢iSéenje preporucuju se sljedece postavke:

Vrsta prljanja Interval ¢iScenja Trajanje ciScenja
Jako prljanje i naglo nakupljanje leZista 5 minuta 10 sekundi
Mali stupanj prljanja 10 minuta 10 sekundi

Jedinica CYR52 za ultrazvucno c¢iS¢enje prikladna je za ciklicko ¢iSc¢enje u cijevima ili
sklopovima. Jedinica za ¢i$c¢enje (koja se takoder moZe naknadno ugraditi) moZe se
montirati na sklopove protoka CUA252, CUA262 ili na bilo koje cijev klijenta.

Za sprefavanje pregrijavanja ultrazvu¢nog pretvaraca preporucuju se sljedece postavke
CiScenja:

= Trajanje ¢iS¢enja: maksimalno 5 sekundi

= Interval ¢iS¢enja: minimalno 5 minuta

8.1.4  Filtar signa

Senzor je opremljen funkcijom filtra za unutarnji signal kako bi fleksibilno prilagodio
mjerenje razlicitim zahtjevima mjerenja. Mjerenja zamucenja koja se temelje na principu
rasprsene svjetlosti mogu imati nizak omjer signal-Sum. Osim toga, mogu postojati
smetnje zbog mjehurica zraka ili kontaminacije na primjer.

Medutim, visoka razina prigusenja utjece na osjetljivost mjerene vrijednosti koja se
zahtijeva u primjenama.

Filtar izmjerene vrijednosti

33



Rad Turbimax CUS52D
Dostupne su sljedece postavke filtra:
Filtar izmjerene vrijednosti | Opis
Slab Slabo filtriranje, visoka osjetljivost, brzi odgovor na promjene (2 sekunde)
Normalnan (zadano) Srednje filtriranje, vrijeme odziva od 10 sekundi
Snazan Snazno filtriranje, niska osjetljivost, spor odgovor na promjene (25 sekundi)
Specijalist Ovaj je izbornik dizajniran za Endress+Hauser servisni odjel.
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8.1.5  Referenca ¢vrstog stanja
Referenca ¢vrstog stanja moZe se koristiti za provjeru funkcionalnog integriteta senzora.

Tijekom tvornicke kalibracije, svaka Calkit referenca ¢vrstog stanja posebno je prilagodena
posebnom CUS52D sensor i moZe se koristiti samo s ovim senzorom. Stoga su Calkit
referenca ¢vrstog stanja i senzor trajno dodijeljeni (vjencani) jedni drugima.

Dostupne su sljedece Calkits reference ¢vrstog stanja:
= 5 FNU (NTU)

= 20 FNU (NTU)

= 50 FNU (NTU)

Referentna vrijednost naznacena na Calkit referenci ¢vrstog stanja reproducira se s
to¢noscu od + 10% kada ispravno radi senzor.

CUY52 referenca ¢vrstog stanja s pribl. 4,0 FNU/NTU se koristi za provjeru rada bilo kojih
CUS52D senzora. Standard nije dodijeljen odredenom senzoru i isporucuje izmjerene
vrijednosti u rasponu od 4,0 FNU + 1,5 FNU/NTU sa svim CUS52D senzori.

AD035755

35 Referenca ¢vrstog stanja
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Provjera funkcija s referencom évrstog stanja

A B C D

<=
. U <. \

A0030842

36  Postavljanje reference ¢vrstog stanja na senzor

Priprema:
1. Ocistite senzor > B 38.
2. Ucvrstite senzor na mjesto (npr. s laboratorijskim stalkom).

3. Slagano okrenutim referencom ¢vrstog stanja (= 36, B), njeZno ga postavite na
senzor (C).

4. Gurnite referencu ¢vrstog stanja u krajnji polozaj (D).

Provjera funkcije:
1. Omogudite tvornicku kalibraciju na odasiljacu.

2. Ocitajte izmjerenu vrijednost na odasiljacu (ovisno o postavkama filtra signala moze
proci 2 do 25 sekundi dok se ne pojavi ispravna izmjerena vrijednost).

3. Usporedite izmjerenu vrijednost s referentnom vrijednoséu na referenci évrstog
stanja.

L~ Senzor ispravno radi ako je odstupanje vrijednosti unutar utisnute tolerancije.

Ako aktivirate kalibracijski podatkovni zapis, rezultirat ¢e ostale izmjerene vrijednosti.
Stoga uvijek provjerite tvornicku kalibraciju (formazin) kod provjere funkcije s
kalibracijskim kompletom.

Korito za kalibraciju

CUY52 korito za kalibriranje omogucuje brzo i pouzdano vrednovanje senzora. To olakSava
prilagodbu stvarnoj mjernoj tocki stvaranjem temeljnih uvjeta koji se mogu reproducirati
(npr., posude s minimalnim povratnim raspriivanjem, zasjenjenjem svjetlosnih izvora koji
ometaju itd.). Postoje dvije razli¢ite vrste korita za kalibriranje u koje se moZe prenijeti
otopina za kalibriranje (npr., formazin).
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37  Veliko korito za kalibraciju (gore) i malo korito za kalibraciju (dole). Struktura uredaja: mm (in)

Za detaljnije informacije o alatima za kalibriranje, pogledajte BAO1309C
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9 Dijagnostika i uklanjanje smetnji
9.1 Opcenito uklanjanje smetnji

Prilikom rjeSavanja problema mora se uzeti u obzir cijelo mjerno mjesto:
s Odasiljac

= Elektricni prikljucci i kabeli

= Sklop

= Senzor

Mogudi uzroci greske navedeni u tablici ispod odnose se prvenstveno na senzor.

Problem Provjera Radnje za ispravku
Prazan zaslon, nema reakcije = MreZni napon na transmiteru? » Prikljucite mreZni napon.
senzora = Je li senzor prikljuen pravilno? » Uspostavite pravilnu vezu.

= Nakupina na optickim prozorima? | »  Ocistite senzor.

Vrijednost na zaslonu = Nakupina na opti¢kim prozorima? | »  Ocistite uredaj.

previsoka ili preniska = Senzor je kalibriran? » Kalibrirajte uredaj.

Prikaz vrijednosti znatno Je li mjesto ugradnje ispravno? » Odaberite drugo mjesto montaZe.
odstupa » Podesite filter izmjerene vrijednosti.

ﬂ Obratite pozornost na informacije o rjeSavanju problema u uputama za uporabu
odasiljaca. Provjerite odasiljac¢ ako je potrebno.
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10 Odrzavanje

A\ OPREZ

Kiselina ili medij

Opasnost od ozljeda, osteéenja odjece i sustaval!

» [skljucite ¢iS¢enje prije nego se senzor izvadi iz medija.
» Nosite zastitnu odjecu, rukavice i naocale.

» COcistite kapljice na odjeci i drugim objektima.

» Morate provoditi odrZzavanje redovitim intervalima.

Preporucujemo namjeStanje vremena odrZzavanja unaprijed u dnevniku radova ili
zapisniku.

Ciklus odrZavanja prvenstveno ovisi o sljedecem:
= Sustav

= Uvjeti ugradnje

= Medij u kojem se vrsi mjerenje

10.1 Zadaci odrZavanja

NAPOMENA

Rastavite na glavi senzora

Senzor moZe curiti!

» Okrenite samo vratilo.

» Nikada ne okrecite glavu senzora!

10.1.1 Ciscéenje senzora

OneciScenje senzora moZe utjecati na rezultate mjerenja te takoder moZe uzrokovati
nepravilan rad.

» Kako biste osigurali pouzdana mjerenja, Cistite senzor u redovitim intervalima.
Ucestalost i intenzitet ¢iS¢enja ovise o mediju.

Cisc¢enje senzora:

= Kako je navedeno u planu odrZavanja
= Prije svake kalibracije

= Prije vra¢anja na popravak

Vrsta prljanja Mjera za ¢igéenjeCiscenje
Naslage vapna » Uronite senzor u 1 do 5% klorovodicne kiseline (nekoliko minuta).
Cestice prljavitine na optici » Ocistite optiku krpom za ¢iSéenje.

Nakon ¢iscenja:

» Temeljito isperite senzor vodom.
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11 Popravak

11.1 Opce napomene

» Koristite samo rezervne dijelove tvrtke Endress+Hauser kako biste osigurali sigurno i
stabilno funkcioniranje uredaja.

Detaljne informacije o rezervnim dijelovima dostupne su na:
www.endress.com/device-viewer

11.2 Rezervni dijelovi

Za detaljnije informacije o kompletu rezervnih dijelova molimo referirajte se "‘Spare Part
Finding Tool (alat za pronalazak rezervnih dijelova)" na internetskoj stranici:

www.products.endress.com/spareparts_consumables

11.3 Povrat

Uredaj se vraca ako su potrebni popravci ili tvornicka kalibracija ili ako je naru¢en odnosno
isporucen nepravilan uredaj. Prema zakonskim odredbama, tvrtka Endress+Hauser, kao
tvrtka s ISO certifikatom je obavezna slijediti odredene postupke kod obrade vraé¢enih
proizvoda koji su bili u kontaktu s medijem.

Da biste osigurali brz, siguran i profesionalan povrat uredaja:

» Informacije o postupku i uvjetima za vracanje uredaja potraZite na web mjestu
www.endress.com/support/return-material.

11.4 Odlaganje

Uredaj sadrZi elektronicke komponente. Proizvod se mora zbrinuti kao elektronicki otpad.

» UvaZite lokalne propise.
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12 Dodatna oprema

Sljedeca dodatna oprema je najvaznija dodatna oprema koja je bila dostupna u trenutku
izdavanje ovog dokumenta.

Navedena dodatna oprema tehnicki je kompatibilna s proizvodom u uputama.

1. Moguca su ogranifenja vezana uz primjenu kombinacije proizvoda.
Osigurajte uskladenost mjerne tocke s aplikacijom. To je odgovornost operatera
mjerne tocke.

2. Obratite pozornost na informacije u uputama za sve proizvode, osobito na tehnicke
podatke.

3. Zadodatnu opremu koja nije navedena ovdje molimo kontaktirajte servis ili
distribucijski centar.

12.1 Dodatna oprema specificna za uredaj

12.1.1 Armature

FlowFit CUA120
= Prirubnicki adapter za ugradnju senzora zamuéenja
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cual20

Tehnicke informacije TI096C

Flowfit CUA252
= Sklop protoka
= Product Configurator on the product page: www.endress.com/cuaz52

Tehnicke informacije TI01139C

Flowfit CUA262
= Zavarite sklop protoka
= Product Configurator on the product page: www.endress.com/cuaZ62

Tehnicke informacije TI01152C

Flexdip CYA112

= Uronjiva armatura za vodu i otpadnu vodu

= Modularni sustav armature za senzore u otvorenim bazenima, kanalima i spremnicima
= Materijal: PVC ili nehrdajudi ¢elik

= Konfigurator proizvoda na stranici o proizvodu: www.endress.com/cyall2

Tehnicke informacije TI00432C

Cleanfit CUA451
= Ru¢ni uvlacivi sklop od nehrdajuceg Celika s kuglastim ventilom za senzore zamucenja
= Product Configurator on the product page: www.endress.com/cua451

Tehnicke informacije TI00369C

Flowfit CYA251

= Veza: Pogledajte strukturu proizvoda

= Materijal: PVC-U

= Konfigurator proizvoda na stranici o proizvodu: www.endress.com/cya251

Tehnicke informacije TI00495C
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Flowfit CUA250
= Sklop protoka za primjenu vode i otpadnih voda
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cua250

Tehnicke informacije TI0O0096C

Ugradeni adapter
s Za ugradnju CUS52D u CUA250 ili CYA251 sklop
= Broj narudzbe: 71248647

12.1.2 Kabel

Memosens podatkovni kabel CYK11
= ProduZni kabel za digitalni senzor s Memosens protokolom
= Konfigurator proizvoda nalazi se na stranici proizvoda: www.endress.com/cyk11

Tehnicke informacije TI00118C

12.1.3 Drzac

Flexdip CYH112

= Modularni sustav drZaca za senzore i sklopa u otvorenim bazenima, kanalima i
spremnicima

s Za Flexdip CYA112 sklopa za vodu i otpadne vode

= MoZe se postaviti bilo gdje: na zemlju, na kamen za obradu, na zid ili izravno na $ine.

= Verzija od nehrdajuceg celika

= Konfigurator proizvoda nalazi se na stranici proizvoda: www.endress.com/cyh112

Tehnicke informacije TI00430C

12.1.4 Materijal za montazu

Adapter za zavarivanje za prikljucak DN 50
= Materijal: 1.4404 (AISI316 L)

= Debljina zida 1.5 mm (0.06 in)

= Broj narudzbe: 71242201

@53 (2.09)

30 (1.18)
36 (1.42)

Q64 (2.52)

A0030841

38  Adapter za zavarivanje. Dimenzije: mm (in)
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60 ... 64
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36
(1.42)

A0030819

39  Prikljucak na cijev s adapterom za zavarivanje. Dimenzije: mm (in)

12.1.5 Ciséenje komprimiranim zrakom

Cis¢enje komprimiranim zrakom za senzore od nehrdajuceq celika
= Tlak 1.5 do 2 bar (21.8 do 29 psi)

= Veza: 6 mm (0.24 in) ili 8 mm (0.31 in)

= Materijali: POM crno, nehrdajuci celik

= Broj narudzbe: 71242026

76.4 (3.01)

18 (0.71)

217
(0.85)
O

60 (2.36)

8.75
0.34)

65.7 (2.59)

AD030837
40  Ciscenje komprimiranim zrakom za senzore od nehrdajuceq celika. Dimenzije: mm (in)
X 6 mm (0.2 in) prikljucak za crijevo

Cis¢enje komprimiranim zrakom za plasti¢ni senzor
= Tlak 1.5 do 2 bar (21.8 do 29 psi)

= Veza: 6 mm (0.24 in) ili 8 mm (0.31 in)

= Materijali: PVDF, titanijum

= Broj narudzbe: 71478867
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A0042878
41  Ciscenje komprimiranim zrakom za plasticni senzor. Dimenzije: mm (in)

X 6 mm (0.2 in) prikljucak za crijevo

Kompresor

= Za ¢iS¢enje komprimiranog zraka

= 230 V AC, broj narudzbe: 71072583
= 115V AC, broj narudzbe: 71194623

12.1.6 Ultrazvucno ¢iSéenje

Ultrazvuéni sustav za ¢iSéenje CYR52
= Za pricvricivanje na sklopove i cijevi
= Product Configurator on the product page: www.endress.com/cyr52

Tehnicke informacije TI01153C

12.1.7 Zamka za mjehurice

Zamka za mjehuricée

= Za senzor CUS52D

= Tlak procesa: do 3 bar (43.5 psi)

= Temperatura procesa: 0 do 50 °C (32 do 122 °F)

= Materijal: polikarbonat

= D 12 adapter s priklju¢kom za vod za odplinjavanje (gornji priklju¢ak na CUA252)
ukljucen je u opseg isporuke.

= Ploce s otvorom za sljedece protoke:
= < 601/h (15.8 gal/h)
= 60 do 100 1/h (15.8 do 26.4 gal/h)
= 100 1/h (26.4 gal/h)

= Linija za otplinjavanje opremljena je PVC crijevom, ventilom za povratno crijevo i luer
adapterom.

= Broj narudZbe, prikladan za CUA252 sklop: 71242170

= Broj narudZbe, prikladan za montaZu C od CUS31: 71247364
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42 Zamka za mjehurice. Struktura uredaja: mm (in)

1 Inlet for medium (without hose system)
2 Izlaz za mjehurice (sustav cijevi je ukljucen u opseg isporuke)
3 Izlaz za medij (bez sustava crijeva)

12.1.8 Referenca ¢vrstog stanja

CUY52-AA+560

= Alat za kalibriranje CUS52D senzora zamucéenja

= Jednostavno i pouzdano vrjednovanje i podeSavanje CUS52D senzora zamucenosti.
= Konfigurator proizvoda na stranici o proizvodu: www.endress.com/cuy52

Tehnicke informacije TI01154C

12.1.9 Korito za kalibraciju

CUY52-AA+640

= Korito za kalibraciju za CUS52D senzor zamuéenosti

= Jednostavno i pouzdano vrjednovanje i podeSavanje CUS52D senzora zamucenosti.
= Konfigurator proizvoda na stranici o proizvodu: www.endress.com/cuy52

Tehnicke informacije TI01154C

A0035757

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Tehnicki podaci

13 Tehnicki podaci

13.1 Ulaz

Mjerne varijable

= Zamucenost
= Temperatura
® SadrZaj ¢vrstih tvari

Mjerni raspon

CUS52D Primjena

0,000 do 4000 FNU Formazin
Raspon prikaza do 9999 FNU

Zamucenost

Cvrste tvari 0do 1500 mg/1 Kaolin

Raspon zaslona do 3 g/1

0do 2200 mg/1
Raspon zaslona do 10 g/1

Kremena zemlja

temperatura -20do 85 °C (-4 do 185 °F)

Tvornicko kalibriranje
Senzor je kalibriran u tvornici za , formazin® aplikacije.

Osnova: unutarnja karakteristi¢na krivulja u 20 to¢aka

13.2  Energetska opskrba

Potrosnja energije

24V DC (-15 %/+ 20 %), 1,8 watt

13.3  Karakteristike performansi

Referentni uvjeti rada

20°C (68 °F), 1013 hPa (15 psi)

Maksimalna izmjerena
greSka

Zamucenost | 2% izmjerene vrijednosti ili 0,01 FNU (veca vrijednost vrijedi u svakom
slucaju). Referenca: Izmjerena vrijednost u navedenom mjernom rasponu
od 0 do 1000 FNU, tvornicka kalibracija

Cvrste tvari | < 5% izmjerene vrijednosti ili 1 % kraj mjernog podrudja (veca vrijednost
vrijedi u svakom slucaju). Odnosi se na senzore koji su kalibrirani u
odredeni mjerni raspon koji se analizira.

ﬂ [zmjerena pogreska obuhvaca sve neto¢nosti mjernog lanca (senzor i predajnik).
Medutim, to ne ukljuuje netoc¢nost referentnog materijala koji se koristi za
kalibriranje.

ﬂ Za Cvrste tvari, dostiZzne izmjerene pogreske jako ovise o stvarnim prisutnim medijima
i mogu se razlikovati od zadanih vrijednosti. Izuzetno nehomogeni mediji uzrokuju da
izmjerena vrijednost fluktuira i poveéava izmjerenu pogresku.

Ponovljivost

Endress+Hauser

< 0,5 % izmjerene vrijednosti
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Dugoro¢na pouzdanost

Zanos

Senzor je uglavnom bez zanosa zbog rada na temelju elektronickih kontrola.

Vrijeme reakcije

> 1 sekunda, prilagodljivo

Granica detekcije

Granica detekcije u skladu s ISO 15839 u ultra-Cistoj vodi:

Primjena Mjerno podrudje

Granica detekcije

Formazin 0 do 10 FNU (ISO 15839)

0,0015 FNU

13.4  Okolis

Raspon ambijentalne
temperature

-20do 60°C (-4 do 140 °F)

Temperatura skladiStenja

-20do 70°C (-4 do 158 °F)

Relativna vlaznost

Vlaznost 0 do 100 %

Radna visina

3000 m (9842.5 ft) Maksimalno

Zaprljanja

Stupanj oneciséenja 2 (mikrookruZenje)

Uvjeti okoline

= Za upotrebu na otvorenom i u zatvorenom
= Za upotrebu u vlaZnim okruZenjima

ﬂ Za kontinuirani rad pod vodom »> B 16

Stupanj zastite

= [P 68 (1.83 m (6 ft) vodeni stupac iznad 24 sata)
= [P 66
= Tip 6P

Elektromagnetska
kompatibilnost (EMC)

Emisija smetnji i otpornost na smetnje prema:
= EN 61326-1:2013

= EN 61326-2-3:2013

= NAMURNE21: 2012

13.5 Proces

Raspon temperature
procesa
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Senzor od nehrdajuéeg celika
-20do 85°C (-4 do 185 °F)

Plasticni senzor
-20do 60 °C (-4 do 140 °F)
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Pod visokim temperaturama u kombinaciji s ekstremno visokim ili niskim pH vrijednostima
i kemijskim grani¢nim uvjetima, npr. tijekom CIP procesa ¢iS¢enja, senzor ima ogranicenu
dugoro¢nu stabilnost.

Da biste izbjegli oStecenje senzora, u postupku CIP ¢iS¢enja koristite senzor samo u

kombinaciji s uvlacivim sklopom. Uvlacivi sklop omogucuje uklanjanje senzora iz
procesa tijekom ciSéenja.

Raspon procesnog tlaka

Senzor od nehrdajuéeg celika
0.5 do 10 bar (7.3 do 145 psi) (aps.)

Plasticni senzor
0.5 do 6 bar (7.3 do 87 psi)

Granica protoka

Minimalni protok
Nije potreban minimalni protok.

ﬂ Za ¢vrste tvari koje imaju tendenciju stvaranja naslaga, osigurajte da se vrsi dovoljno
mijeSanje.

13.6 Konstruktivna izvedba

Dimenzije - Poglavlje "Instalacija"
TeZina Plasticni senzor
Plasti¢ni senzor: 0.72 kg (1.58 1b)
Specifikacije se odnose na senzor s 7 m (22.9 ft) kabelom.
Senzor od nehrdajuéeg celika
Sa stezaljkom 1.54 kg (3.39 1b)
Bez stezaljke 1.48 kg (3.26 1b)
S Varivent vezom, standardno 1.84 kg (4.07 1b)
S Varivent vezom, produZena osovina 1.83 kg (4.04 1b)
Specifikacije se odnose na senzor s 7 m (22.9 ft) kabelom.
Materijali Plasti¢ni senzor Senzor od nehrdajuceg celika
Glava senzora: PEEK GF30 Nehrdajudi celik 1.4404 (AISI316 L)
Kucéiste senzora: PPS GF40 Nehrdajudi celik 1.4404 (AISI316 L)
O prsteni: EPDM EPDM
Opticki prozori: Safir Safir
Lijepilo za prozore: Epoksidna smola Epoksidna smola

Prikljucci procesa

Endress+Hauser
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47



48

Tehnicki podaci

Turbimax CUS52D

Senzor od nehrdajuéeg ¢elika

= Stezaljka 2“ (ovisno o izvedbi osjetnika) / DIN 32676

= Varivent N DN 65 - 125 standardna dubina uranjanja 22,5 mm
= Varivent N DN 65 - 125 dubina uranjanja 42,5 mm
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