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OUSTF10

O dokumentu

1 O dokumentu

1.1 Opozorila

Struktura informacij

Pomen

A\ NEVARNOST
Vzroki (/posledice)
Posledice v primeru neupostevanja (e
obstajajo)
» Ukrep

Ta simbol opozarja na nevarno situacijo.
Ce nevarne situacije ne preprecite, bo povzrocila smrtne ali teZke telesne
poskodbe.

A OPOZORILO
Vzroki (/posledice)
Posledice v primeru neupostevanja (e
obstajajo)
» Ukrep

Ta simbol opozarja na nevarno situacijo.
Ce nevarne situacije ne prepreite, lahko povzro¢i smrtne ali tezke telesne
poskodbe.

A POZOR
Vzroki (/posledice)
Posledice v primeru neupostevanja (e
obstajajo)
» Ukrep

Ta simbol opozarja na nevarno situacijo.
Ce taksne situacije ne preprecite, lahko povzro¢i lazje do resnejse telesne
poskodbe.

OBVESTILO

Vzrok/situacija

Posledice v primeru neupostevanja (e
obstajajo)

» Ukrep/opomba

Ta simbol opozarja na situacije, ki lahko povzrocijo materialno Skodo.

1.2 Simboli

Dovoljeno

Y]

Priporoceno

ERE8@

Sklic na stran

Sklic na ilustracijo

S

Dodatne informacije, namig

Ni dovoljeno ali ni priporo¢eno

Sklic na dokumentacijo naprave

Rezultat posameznega koraka

1.3 Simboli na izdelku

A1 Sklic na dokumentacijo naprave

® Izdelkov s to oznako ni dovoljeno odstraniti skupaj z nesortiranimi komunalnimi odpadki. Vrnite jih
proizvajalcu, ki jih bo odstranil v skladu z veljavnimi predpisi.

Endress+Hauser




Osnovna varnostna navodila QOUSTF10

2 Osnovna varnostna navodila

2.1 Zahteve glede osebja

= Merilni sistem lahko vgradi, prevzame v obratovanje, upravlja in vzdrZuje zgolj usposobljeno
tehni¢no osebje.

= Tehni¢no osebje mora biti za izvajanje opravil poobla$¢eno s strani upravitelja postroja.

= Elektri¢no prikljuc¢itev sme izvesti le izSolan elektricar.

= Tehni¢no osebje mora prebrati, razumeti in upostevati ta navodila za uporabo.

= Napake, povezane z merilnimi tockami, lahko odpravi zgolj pooblas¢eno in posebej
usposobljeno osebje.

Popravila, ki niso opisana v navodilih za uporabo, sme izvesti le proizvajalec ali njegova
servisna organizacija.

2.2 Namenska uporaba

Senzor motnosti na razprseno svetlobo je namenjen merjenju neraztopljenih trdnih snovi,
emulzij in nemesljivih medijev v procesnih tekocinah. Senzor je primeren za uporabo v
razli¢nih aplikacijahv razli¢nih industrijah , kot so:
= [zhodna kontrola blaga/nadzor ¢istoce
= Nadzor filtrov
= Regulacija kondenzata
= Meritve motnosti v
= Pivovarnah
s Pitni vodi
= Slanici
= Zaznavanje netesnosti izmenjevalnikov toplote

Kakr3en koli nacin uporabe, ki za napravo ni bil predviden, ogroZa varnost ljudi in merilnega
sistema. Zato uporaba v druge namene ni dovoljena.

Proizvajalec ne odgovarja za $kodo, ki nastane zaradi nepravilne ali nenamenske rabe.

2.3 Varstvo pri delu

Uporabnik je odgovoren za upoStevanje naslednjih varnostnih pogojev:

® smernice za vgradnjo

» |okalni standardi in predpisi

= predpisi za zaS¢ito pred eksplozijami

Elektromagnetna zdruZljivost

= Ta izdelek je bil preskusen v skladu z veljavnimi mednarodnimi standardi za
elektromagnetno zdruzljivost za industrijske aplikacije.

= Navedena elektromagnetna zdruzZljivost velja samo za izdelek, ki je prikljucen v skladu s
temi Navodili za uporabo.
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OUSTF10 Osnovna varnostna navodila

2.4 Varnost obratovanja

Pred prevzemom celotnega merilnega mesta v obratovanje:
1. Preverite vse povezave.
2. Prepricajte se, da elektri¢ni kabli in cevni prikljucki niso poskodovani.

3. Ne uporabljajte poskodovanih izdelkov. Ce so izdelki poskodovani, poskrbite, da jih ne
bo mogoce pomotoma uporabiti.

4.  Poskodovane izdelke ustrezno oznacite.

Med obratovanjem:
» Ce napake ni mogoée odpraviti:
prenehajte uporabljati izdelek in ga zavarujte pred nenacrtovanim zagonom.

2.5 Varnost izdelka

2.5.1 Najsodobnejsa tehnologija

Naprava je izdelana v skladu z najsodobnej$imi varnostnimi zahtevami. Bila je preskuena in
je tovarno zapustila v stanju, ki omogoca varno uporabo. Izdelek ustreza zadevnim predpisom
in izpolnjuje mednarodne standarde.

2.5.2 Razlicice z Zarnico za nevarna obmocja

» Upostevajte varnostna navodila v XA dokumentaciji, ki se navezuje na ta priro¢nik.

Varnostna navodila za elektri¢no opremo v nevarnih obmogjih, fotometre, XA01403C

Endress+Hauser 5



Opis izdelka OUSTF10

3 Opis izdelka

3.1 Zgradba senzorja

;
|

A0054700

1]

1 Senzor s pretocno armaturo OUA260

Prikljucitev kabla

Modul z Zarnico

Pretocna armatura OUA260 (odvisno od razlicice)
Detektorski modul

Prikljucek za funkcijo izpihovanja (opcija)

vl W N =

Detektor in Zarnica sta lahko odvisna od narocenih opcij.

3.2 Merilni princip

Motnost

Motnost je lastnost, ki opisuje videz tekocine s suspendiranimi delci. Svetloba se na teh delcih
razpr$i ali absorbira, zato ima teko¢ina moten videz. Merilni sistem za dolo¢anje stopnje
motnosti meri koli¢ino svetlobe, ki se razprsi ali absorbira v teko¢ini.

Metoda razprsene svetlobe

Fokusiran paralelni svetlobni snop potuje skozi medij. Snop prepudcene svetlobe meri detektor
prepuscene svetlobe. Ce ni v mediju nobenih delcev, detektor prepustene svetlobe zazna vso
svetlobo, ki jo oddaja izvor svetlobe.

Ce so v mediju deldi, se svetloba razpri v vseh smereh, najve¢ pa v smeri naprej. Opti¢ni
sistem je zasnovan tako, da meri razprieno svetlobo pod kotom 11°. Kot meritve je bil izbran
tako, da lahko detektor razprSene svetlobe zaznava maksimalen signal.
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OUSTF10

Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka

N—T
N—1

®

2

OOV W N =

4

4.1

Meritev razprsene svetlobe

Izvor svetlobe (Zarnica)

Merilne zaslonke in lece

Razprsena svetloba

Detektor razprsene svetlobe

Detektor prepuScene svetlobe

Sirokopasovni filter nevtralne gostote s protiodsevno previeko
Medij

Sirokopasovni NIR filter (780 nm +)

Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka

Prevzemna kontrola

Preverite, ali je embalaZa neposkodovana.

~ O morebitnih poSkodbah embalaZe obvestite dobavitelja.
Poskodovano embalaZo hranite, dokler zadeva ni reSena.

Preverite, ali je vsebina paketa nepo$kodovana.

O morebitnih poskodbah vsebine paketa obvestite dobavitelja.
Poskodovano blago hranite, dokler zadeva ni reSena.

Preverite, ali je obseg dobave popoln in ni¢ ne manjka.

~ Primerjajte spremno dokumentacijo z vaSim narocilom.

A0029413

Za skladis¢enje in prevoz morate izdelek zapakirati tako, da je za$¢iten pred udarci in

vlago.

~ NajboljSo zas¢ito predstavlja originalna embalaZa.
Upostevajte dovoljene pogoje okolice.

V primeru kakr$nih koli vprasanj se obrnite na svojega dobavitelja ali lokalnega distributerja.

Endress+Hauser



Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka OUSTF10

4.2 Identifikacija izdelka

4.2.1 Tipska ploscica

Na tipski plos¢ici so naslednji podatki o vasi napravi:
= Identifikacija proizvajalca

= Kataloska koda

= Serijska Stevilka

= Varnostne informacije in opozorila

» Primerjajte podatke na tipski plos¢ici s svojim narocilom.
4.2.2 Identifikacija izdelka

Stran izdelka

www.endress.com/oustf10

Razlaga podatkov v kataloski kodi
Kataloska koda in serijska Stevilka vasega izdelka sta:
= Na tipski plos¢ici
= V dobavni dokumentaciji
Pridobivanje informacij o izdelku
1. Pojdite na naslov www.endress.com.
2. Uporabite iskalnik (simbol povecevalnega stekla): vnesite veljavno serijsko §tevilko.
3. Sprozite iskanje (povecevalno steklo).
t~ Odpre se pojavno okno s produktno strukturo.
4. Kliknite na pregled izdelka.

L~ QOdpre se novo okno. V njem so informacije o vasi napravi, vklju¢no s produktno
dokumentacijo.

4.3 Naslov proizvajalca

Endress+Hauser Conducta Inc.
4123 East La Palma Avenue, Suite 200
Anaheim, CA 92807, ZDA

4.4 Obseg dobave

V obsegu dobave so naslednji deli, :
s Detektor in modul z Zarnico brez preto¢ne armature ali
® Detektor in modul z Zarnico, ki sta vgrajena v preto¢ni armaturi OUA260
= Navodila za uporabo
» Ce imate vprasanja:
Obrnite se na svojega dobavitelja ali lokalnega distributerja.

8 Endress+Hauser
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OUSTF10

Postopek vgradnje

5 Postopek vgradnje

5.1 Pogoji za vgradnjo

5.1.1 Merilni sistem

Opti¢ni merilni sistem vkljucuje naslednje elemente:

= Senzor (fotometer) OUSTF10

= Merilni pretvornik, npr. Liquiline CM44P
= Komplet kablov, npr. CUK80

s Armatura OUAZ60

5 4
3 Primer merilnega sistema s fotometrom
1 Cev 5 Preto¢na armatura OUA260
2 Merilni pretvornik CM44P 6 Senzor: izvor svetlobe (Zarnice)
3 Komplet kablov CUK80 7 Komplet kablov CUK80
4 Senzor: detektor

Endress+Hauser




Postopek vgradnje OUSTF10

5.1.2 Dimenzije

A0031511
4 Senzorski modul

A Dimenzija Zarnice > Tabela
B Dimenzija detektorja -> Tabela
C  Armatura; glejte Tehnicne informacije ("Technical Information') za armaturo

Tip Zarnice Dimenzija A v mm (in)
Kolimirana Zarnica 151,3 (5,96)
Tip detektorja Dimenzija B v mm (in)
OUSTF10 101,6 (4,0)

102,8 (4,05)

Celotna dolZina senzorskega modula je vsota dolZin Zarnice, detektorja in armature.

Za dimenzije armature OUA260 glejte dokument "Technical Information", TI00418C.

» Poskrbite, da bo na strani Zarnice in na strani detektorja na voljo 3e 5 cm (2") prostora za
priklop senzorskega kabla.

10 Endress+Hauser
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Postopek vgradnje

5.1.3

Montazni nosilec
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Endr

Koti vgradnje. Puscice oznacujejo smer pretoka medija v cevi.

Primeren kot vgradnje, boljsi kot C

Optimalen kot vgradnje, najboljsi polozaj za vgradnjo
Sprejemljiv kot vgradnje

Temu kotu vgradnje se izogibajte

Prepovedan kot vgradnje

ess+Hauser
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Postopek vgradnje OUSTF10

5.1.4 Zrac¢no izpihovanje

Prostor opti¢nih okenc lahko izpihujete skozi pnevmatske prikljucke s suhim zrakom ali
dusikom, tako boste preprecili nastajanje kondenzata na opti¢nih okencih.

Ny Q[\“‘

4 5

Y O
3/

AD054701

®

6 Oskrba z izpihovalnim plinom prek prikljuckov detektorja in enote z Zarnico procesnega fotometra

Oskrba s stisnjenim zrakom ali dusikom
Susilnik zraka (ni potreben za dusik)
Tlaéni regulator

Krmilnik pretoka

Procesni fotometer OUSTF10

vl W =

Plin za izpihovanje mora biti ¢ist in suh (ultraprecicen zrak).

Maksimalni relativni tlak: 0,07 bar (1 psi)
Pretok: 50 do 100 ml/min
5.2 Vgradnja senzorja

Senzorji so zasnovani tako, da jih je mogoce vgraditi v proces skupaj s pretono armaturo, kot
je OUA260. Preto¢no armaturo lahko vgradite neposredno v procesni cevovod ali pa v obvod.

Senzorja ni mogoce uporabljati brez armature.

» Poskrbite, da bosta ohisji senzorja in detektorja vodoravno poravnani. Opti¢na okenca so
tako vertikalno poravnana in ne more priti do nastanka oblog na povrsini okenc.

» Senzor vgradite nad tla¢nimi regulatorji.

» Na strani Zarnice in na strani ohisja detektorja pustite dovolj prostora za kabelski konektor.
Zagotovite tudi neoviran dostop za prikljucitev/demontazo.

» Delovanje senzorjev pod tlakom preprecuje nastanek zra¢nih ali plinskih mehurckov.

12 Endress+Hauser



OUSTF10 Elektri¢na prikljucitev

OBVESTILO

Napake pri montaZzi

Tveganje poskodb senzorja, zasukanih kablov ipd.

» Poskrbite, da bodo senzorji zas¢iteni pred poSkodbami zaradi zunanjih vplivov, npr. udarcev
vozickov na sosednjih transportnih poteh.

» Preden privijete Zarnico ali detektor na preto¢no armaturo, odstranite kabel.

» Kabla ne izpostavljajte velikim nateznim silam (npr. s sunkovitimi potegi).

» Pri uporabi kovinskih armatur upostevajte nacionalne predpise na podrocju ozemljitve.

Ce senzor narotite skupaj z armaturo OUA260, je pretoéna armatura ob dobavi sestavljena s
senzorjem. Senzor je takoj pripravljen za uporabo.

Ce senzor in armaturo naroéite posebej, vgradite senzor po naslednjem postopku:
1. Vgradite preto¢no armaturo OUA260 v proces s procesnimi prikljucki.

2. Namestite oringe na Zarnico in na detektor.
Zarnico in detektor privijte na preto¢no armaturo.

Zarnico in detektor lahko vgradite na armaturo in ju odstranite z nje, ne da bi to vplivalo
na procesni cevovod.

5.3 Kontrola po montaZi

Napravo prevzemite v obratovanje Sele po tem, ko lahko odgovorite z da na vsa naslednja
vpraSanja:

= Ali sta senzor in kabel neposkodovana?

= Ali ste izbrali pravi kot vgradnje?

6 Elektri¢na prikljucitev

A\ OPOZORILO

Naprava je pod elektriéno napetostjo!

Nepravilna vezava lahko povzroci poSkodbe ali smrt!

» Elektri¢no prikljucitev sme izvesti le izSolan elektricar.

» Elektricar mora prebrati, razumeti in upoStevati ta Navodila za uporabo.
» Pred vezavo preverite, da kabli niso pod napetostjo.

6.1 Prikljucitev senzorja

Senzor prikljucite na merilni pretvornik s kompletom konfekcioniranih ali oznac¢enih kablov
CUK8O (za prikljucitev na CM44P) ali OUK20 (za prikljucitev na CVM40) . Priklju¢ne sponke
in oznake so odvisne od uporabljenega merilnega pretvornika. Komplet kablov morate naro¢iti
posebej.

» Kabla CUK80 ne krajSajte in ne spreminjajte na kakrSen koli nacin!

Endress+Hauser 13



Elektricna prikljucitev OUSTF10

A B
GY
YE = = RD
YE == BK
BK :—;7‘3:[[ I WH
BK =" gy
"A0028384
7 Prikljucni kabel OUSTF10
A Napajanje svetlobnega vira (Zarnice)
B Signali detektorjev razprsene in prepuscene svetlobe
Prikljuéna sponka Barva vodnika Namen
CM44P
P+ RU/YE (debela) + napajanja zarnice
S+ RU/YE (tanka) Zaznavanje napetosti zarnice +
S- CR/BK (tanka) Zaznavanje napetosti Zarnice -
P- CR/BK (debela) - napajanja zarnice
A (1) RD Senzor razpriene svetlobe +
C(1) CR/BK Senzor razprsene svetlobe —
SH (1) SI/GY Oklop
A(2) BE/WH + reference senzorja
C(2) ZE/GN Kanal 1, referenca senzorja -
SH (2) SI/GY Kanal 1, oklop
6.2 Napetost Zarnice
Razli¢ica senzorja Tip zarnice Napetost Zarnice [V]
OUSTF10-xxxxx Kolimirana Zarnica 49+0,1
6.3 Izvedbe za uporabo v nevarnih obmocdjih

ﬂ Poglavje se navezuje samo na merilne tocke, ki jih sestavljajo fotometer, komplet kablov
CUKB80 in merilni pretvornik Liquiline CM44P.

Varnostna navodila za elektri¢no opremo v eksplozijsko nevarnih obmo¢jih, XA01403C

6.3.1 Priklop detektorja z varnostno bariero

Detektorji v fotometrih so silicijeve fotonapetostne celice, ki delujejo v tokovnem nacinu.
Detektorji so lastnovarni in jih je dovoljeno uporabljati v coni 1 in v okoljih Class I, Division 1.

14 Endress+Hauser



OUSTF10 Elektri¢na prikljucitev

Varno obmocdje je lo¢eno od nevarnega obmocja z dvema varnostnima barierama
MTL7760AC.

=
N
o
o
(o)}
n
105 (4.13) . o
O
~
—
- . RHE

8 Varnostna bariera, dimenzije v mm (in)

Varnostna bariera ima lahko le zelo majhen uhajavi tok, saj so lahko opti¢ni signali
senzorja v nanoamperskem obmocju. Oklop senzorskega kabla je zato povezan z
ozemljitveno sponko bariere.

Kabel detektorja CUK80 je ob dobavi fiksno povezan z varnostnima barierama. Ostane vam le
Se to, da preprosto poveZete en konec kabla na detektor in drugi konec na merilni pretvornik.

1. Varnostni barieri skupaj z ozemljitvenim modulom vgradite na DIN-letev.
Le

Endress+Hauser
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Elektricna prikljucitev OUSTF10

2. Vti¢ kabla za detektor prikljucite v detektor.

3. Drugi konec kabla prikljucite v merilni pretvornik.

Photometer 2x MTL7760ac Transmitter
(Det.)

6.3.2 Vezava Zarnice za nevarna obmogdja s priklju¢no dozo

Zarnico za nevarna obmo¢ja (EXP-1) morate povezati z merilnim pretvornikom prek

certificirane priklju¢ne doze.
Pri razlic¢icah z odobritvijo FM je priklju¢na doza priloZena in je Ze pripravljena na strani
Zarnice. Ostane vam le Se to, da poveZete kabel merilnega pretvornika (CUK80) s
sponkami priklju¢ne doze.

Pri razli¢icah z odobritvijo ATEX priklju¢na doza ni priloZena, potrebne kabelske
uvodnice pa mora zagotoviti kupec na mestu vgradnje. Kable morate povezati sami
(CUK80 merilnega pretvornika in kabel Zarnice fotometra).

16 Endress+Hauser



OUSTF10 Elektri¢na prikljucitev

EXP-1 Transmitter
ATEX 11 2G Ex db IIC T5 Gb
JFM CL1, Div. 1, Groups B, C, D E

—— QO P+
| " Y|:E3=' O S+
| AN T
: B op-

9 Prikljucitev Zarnice za nevarna obmocja na CM44P s prikljucno dozo

6.4 Zagotovitev stopnje zasScite

A0029440

Mehanska prikljucitev in elektri¢na vezava dobavljene naprave je dovoljena samo v obsegu, ki

je opisan v teh navodilih in potreben za zahtevano namensko uporabo.

» Priizvajanju del je potrebna ustrezna skrb.

Razli¢ne vrste zascite izdelka (pred vdorom (IP), elektri¢na varnost, odpornost proti

elektromagnetnim motnjam EMZ, Ex zas€ita) niso ve¢ zagotovljene npr. v naslednjih

primerih :

= Niso names¢eni vsi pokrovi

= Uporaba drugih napajalnikov kot priloZenih

= Premalo zategnjene kabelske uvodnice (za deklarirano stopnjo zascite IP morajo biti
uvodnice zategnjene z 2 Nm (1.5 Ibf ft))

= Kabli, katerih premer ne ustreza kabelskim uvodnicam

= Moduli niso dobro pritrjeni

= Displej ni pravilno vgrajen (tveganje vdora vlage zaradi pomanjkljive zatesnitve)

= Zrahljani ali slabo pritrjeni kabli/konci vodnikov

= V napravi so puSceni nepotrebni prevodni kabelski snopi

Endress+Hauser
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Elektricna prikljucitev OUSTF10

6.5 Kontrola po prikljuéitvi

Stanje naprave in specifikacije Opomba

Ali so senzor, armatura in kabli neposSkodovani od zunaj? Vizualni pregled
Elektri¢na vezava Opomba

Ali napajalna napetost povezanega pretvornika ustreza podatku na tipski Vizualni pregled
plod¢ici?

Ali prikljucni kabli niso natezno ali torzijsko obremenjeni?

Ali so kabli speljani brez zank in tako, da se ne kriZzajo? Z rahlim potegom preverite, ali so
dobro pritrjeni.

Ali so signalni kabli pravilno priklju¢eni po vezalnem nacértu?

Ali so vse kabelske uvodnice vgrajene, zategnjene in tesne? Pri bo¢nih kabelskih uvodnicah mora
biti kabelska zanka usmerjena
navzdol zaradi odtekanja vode.

Ali so razdelilne letve PE ozemljene (¢e so name3¢ene)? Ozemljitev na mestu vgradnje

18 Endress+Hauser



OUSTF10 Prevzem v obratovanje

7 Prevzem v obratovanje

7.1 Kontrola delovanja

Pred prvim prevzemom v obratovanje preverite:
= Ali je senzor pravilno vgrajen
= Ali je elektri¢na vezava pravilna

7.2 Kalibracija/prilagoditev senzorja

Merilne tocke, sestavljene iz fotometra, pretoéne armature (¢e je predvidena) in merilnega
pretvornika so nastavljene v tovarni. Ob prvem prevzemu v obratovanje obi¢ajno ni potrebna
nastavitev.

Ce vseeno Zelite nastaviti sistem, lahko za to uporabite naslednjo moznost:
Nastavitev s kalibracijskimi standardi

Za kalibracijo/prilagoditev uporabite raztopino z znano motnostjo.

= Formazin
Merilni sistemi, konfigurirani za FTU, se umerjajo s standardno raztopino formazina.

= Diatomejska zemlja
Naprave, konfigurirane za ppm, se umerjajo s standardno suspenzijo diatomejske zemlje
(DE).

A OPOZORILO

Formazin je rakotvoren, povzroca senzibilizacijo in je $kodljiv za vodne organizme z

dolgotrajnim uéinkom.

Lahko povzroca raka in alergijske reakcije na koZzi.

» Pred uporabo se posvetujte s strokovnjakom.

» Uporabljajte predpisano osebno za$¢itno opremo.

» Pred uporabo preberite vsa varnostna navodila v varnostnih listih in se prepricajte, da jih
razumete.

» Preprecite izpuste snovi v okolje.

Priprava standardne raztopine formazina
1. 'V merilni bucki raztopite 1 g hidrazin sulfata v 100 ml ultraciste vode.
2. 'V drugi merilni bucki raztopite 10 g heksametilentetramina v 100 ml ultraciste vode.

3. ZmeSajte skupaj 5 ml vsake raztopine in pustite zmes stati 24 do 48 ur pri sobni
temperaturi (25 + 3 °C).

4. Ko se oblikuje suspenzija, jo razred¢ite z ultracisto vodo, tako da dobite skupno 100 ml
pripravka.

Y Ta suspenzija je definirana kot 400 FTU (formazinskih enot motnosti).
1 FTU = 1 NTU (nefelometri¢na enota motnosti) in 4 FTU = 1 EBC (enota
Evropskega pivovarskega kongresa)

Tako pripravljena suspenzija je stabilna in jo lahko v neprosojni steklenici hranite na hladnem
in suhem mestu do enega meseca.
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Prevzem v obratovanje

OUSTF10

Z red¢enjem suspenzije lahko pripravite vrsto standardnih opti¢nih raztopin. S standardnimi

raztopinami lahko preverite umerjenost merilnega sistema.

Osnovna suspenzija [ml] | Ultraéista voda [ml] FTU NTU EBC
100 0 400 400 100
50 50 200 200 50
25 75 100 100 25
20 80 80 80 20
10 90 40 40 10
5 95 20 20 5
2,5 97,5 10 10 2,5
1,0 99 4 4 1

ﬂ Red¢enje osnovne suspenzije pod 4 FTU ni priporodljivo.

Priprava standardne suspenzije diatomejske zemlje

Diatomejska zemlja (DE) se uporablja kot filtrirni medij pri razli¢nih filtracijskih procesih. Pri
nadzoru vsebnosti trdne snovi na vhodu in izhodu filtra je meritev zato v neposredni korelaciji
z nastavitvijo. Pri meritvah drugih materialov je treba vrednosti, ki so prikazane na napravi,

ustrezno povezati z dejanskimi procesnimi vrednostmi.

Tocnost in ponovljivost pri uporabi standardnih raztopin diatomejske zemlje (DE) je odvisna
od natancnosti pri pripravi standardne suspenzije. DE se razmeroma hitro useda v suspenziji.
Zato je zelo pomembno, da vzorec skrbno premesate in meritev opravite takoj, ko se zmes

stabilizira.

1. Dodajte 1 g suhe diatomejske zemlje v 1000 ml ultraciste vode.
== Dobili boste vodno suspenzijo 1000 ppm DE.

2. Suspenzijo pred redéenjem dobro premesajte.

3. Sto osnovno suspenzijo lahko pripravite zmesi razli¢nih stopenj redéenja.

Suspenzija DE [ml] Ultracista voda [ml] ppm
1 99 10

2 98 20

5 95 50
10 90 100
50 50 500
100 0 1000

20
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OUSTF10 VzdrZevanje

Kalibracijo/prilagoditev z CM44P lahko izvedete na dva naéina:

= Kalibracija
Kalibracija ni¢elne tocke ali dvotockovna kalibracija

= Prilagoditev glede na podrocje uporabe
Ustvarite lahko najve¢ pet podatkovnih naborov kalibracije, ki so prilagojeni vasim
namenom uporabe.

Kalibriranje merilnega sistema

» Upostevajte navodila za uporabo pretvornika (dokument "Operating Instructions").

8 VzdrZevanje

Pravocasno poskrbite za vse potrebne previdnostne ukrepe za varnost obratovanja in
zanesljivost celotnega merilnega sistema.

OBVESTILO

Vplivi na proces in na regulacijo procesa!

» Ko izvajate kakrs$na koli dela na sistemu, upoStevajte moZen vpliv del na sistem za
regulacijo procesa in na sam proces.

» Zaradi lastne varnosti uporabljajte samo originalno dodatno opremo. Originalni deli
zagotavljajo funkcijo, natancnost in zanesljivost tudi po vzdrZevanju.

OBVESTILO

Obcutljive opti¢ne komponente

Ce ne ravnate z ustrezno skrbjo, lahko poskodujete ali mo¢no umazete opti¢ne komponente.
» VzdrZevalna dela lahko izvaja samo ustrezno kvalificirano osebje.

» Za ¢iSCenje vseh opti¢nih komponent uporabljajte etanol in krpo, ki ne pus¢a vlaken.

8.1 Nacért vzdrzevanja

= Intervali vzdrZevanja in servisiranja so odvisni od aplikacije.

= [ntervali ¢iS€enja so odvisni od medija.

Kontrolni seznam za vzdrZevanje
= Menjava Zarnice
Zarnico zamenjajte na vsakih 8000-10.000 delovnih ur (- B 29).
= Menjava okenca senzorja in tesnil
Okence je treba zamenjati le v primeru, da je poSkodovano.
= Zamenjajte oringe, ki pridejo v stik z medijem
Menjava oringov, ki pridejo v stik z medijem, je odvisna od specifi¢nih zahtev procesa.
Oringe po uporabi vedno zavrzite.
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VzdrZevanje OUSTF10

8.2 Menjava Zarnice za nevarna obmocja

Postopek odstranitve in vgradnje Zarnice za nevarna obmocja je enak kot pri razlicici za
nenevarna obmocja.

ﬂ Poskrbite za to, da boste uporabili pravi komplet nadomestnih delov.

8.3 Menjava kolimirane Zarnice

Priprava
1. Izklopite Zarnico s programsko funkcijo na merilnem pretvorniku.
2. Odstranite kabel Zarnice.

3. Pocakajte 30 minut, da se Zarnica ohladi.

Menjava enote z Zarnico
1.

Odvijte vse §tiri vijake s podloZzkami kabelskega konektorja ter previdno odstranite enoto

z Zarnico in opti¢no projekcijsko enoto iz ohisja.

= Enota Zarnice je povezana s kabelskim konektorjem. Oba sta skupaj privita v opti¢no
projekcijsko enoto.
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OUSTF10 VzdrZevanje

3.
Odvijte oba pritrdilna vijaka na opticni projekcijski enoti (a) in nato opti¢no projekcijsko
enoto previdno odvijte (b).
Le

4.
Novo enoto Zarnice vstavite v opti¢no projekcijsko enoto in ponovno zategnite pritrdilne
vijake.
= Ne zategujte premocno.

5.

DD
R
(). (),

Vstavite sklop opti¢ne projekcijske enote z Zarnico do konca v ohisje sijalke in znova
trdno privijte vse Stiri vijake s podloZkami kabelskega konektorja.
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VzdrZevanje OUSTF10

Modul sijalke privijte z obracanjem v desno na preto¢no armaturo.

Po menjavi Zarnice morate opraviti nastavitev nicelne tocke.

8.4 Menjava okenca senzorja in tesnila
Navodila za uporabo za Flowcell OUA260, BAO1600C
Navodila za uporabo za CUA261, BAO1652C

Ce ste vgradili senzor v preto¢no armaturo VARIVENT z adapterjem CUA261, glejte
navodila za uporabo adapterja za informacije v zvezi z odstranitvijo in menjavo opti¢nih
okenc.

Odstranitev opti¢nih okenc in tesnil
Uporabljajte samo nadomestna okenca enakega tipa, da ohranite dolZino poti.

Za OUA260 velja naslednje:
Za menjavo okenc in tesnil morate pretoéno armaturo odstraniti iz procesnega cevovoda.

1. Samo za OUAZ260:

Ustavite pretok skozi procesni cevovod in odstranite armaturo iz suhega procesnega
cevovoda.

2. COdstranite Zarnico in ohiSje detektorja iz armature.

Naslednji opis velja za obe strani, tj. za stran detektorja in za stran Zarnice. Vedno
zamenjajte oringe in opti¢na okenca ! na obeh straneh.

3.

Odvijte $tiri imbus vijake (1/8"ali 3 mm) iz obroca okenca. Vijake na obroc¢u okenca
odvijajte postopoma in v izmeni¢nem vrstnem redu.

1) Opti¢na okenca zamenjajte le, ¢e se poSkodovana.
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OUSTF10 VzdrZevanje

NeZno potisnite opti¢no okence iz armature. Ce se okence zatakne, namaZite tesnilo
okenca (oring) z acetonom in pocakajte nekaj minut, da za¢ne delovati. Tako si lahko
pomagate pri odstranitvi okenca. Tesnilo ni ve¢ uporabno!

Kontrola in menjava opti¢nih okenc in tesnil

1.
2.

Endress+Hauser

Preglejte obmocje okenca na armaturi glede ostankov ali nesnage. Po potrebi ga odistite.

Preglejte opti¢na okenca, ali so na njih znamenja krusenja ali abrazije.

= (e odkrijete znamenja krusenja/abrazije, zamenjajte okenca.

Odstranite vse oringe in jih zamenjajte z novimi oringi iz ustreznega vzdrZevalnega
kompleta.

Vgradite opti¢no okence in nato obro¢ okenca skupaj z novimi tesnili na armaturo.
Vijake obroca okenca zategnite postopoma in v navzkriznem vrstnem redu. Tako se bo
obro¢ pravilno usedel.

Ce opti¢na okenca in obroé¢i okenc niso enaki, poskrbite, da bo Zarnica na pravi strani.
Zarnica mora biti na strani s 'kraj§im" okencem.

Nato vgradite Zarnico in detektor v armaturo.

Ce se je dolzina poti spremenila zaradi vgradnje drugih opti¢nih okenc, morate ustrezno
nastaviti merilni sistem.

V vsakem primeru morate po demontaZi in montaZi okenc opraviti nastavitev s
tekocinami.
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Popravilo OUSTF10

9 Popravilo

9.1 Splosne opombe

Pri konceptu popravila in pretvorbe velja naslednje:

® [zdelek ima modularno zgradbo.

= Nadomestni deli so na voljo v kompletih s pripadajo¢imi navodili.

= Vedno uporabljajte le originalne nadomestne dele.

= Popravila naj izvede servisni oddelek proizvajalca ali ustrezno usposobljen uporabnik.

= Naprave s certifikatom se lahko pretvori le v druge izvedbe naprav s certifikatom, in sicer
prek servisnega oddelka ali tovarnisko.

= Upostevajte veljavne standarde, nacionalne predpise, "Ex' dokumentacijo (XA) ter zahteve z
ozirom na certifikate.

1. Popravilo je treba izvesti v skladu z navodili, ki so priloZzena kompletu.

2. Dokumentirajte popravilo in pretvorbo ter vnesite oziroma poskrbite za vnos podatkov v
orodje za upravljanje Zivljenjskega cikla sredstev (W@M).

9.2 Nadomestni deli
Nadomestne dele, ki so na voljo za napravo, najdete na spletni strani:

https://portal.endress.com/webapp/SparePartFinder

» Ob narocilu nadomestnih delov navedite serijsko Stevilko naprave.

9.3 Vracilo

Napravo je treba vrniti, ¢e je potrebno popravilo ali tovarniska kalibracija ali ¢e ste naro¢ili ali
prejeli napacno napravo. Endress+Hauser mora kot podjetje, ki je certificirano po ISO
standardu, in v skladu z zakonskimi zahtevami upo$tevati dolo¢ene postopke pri ravnanju z
vrnjenimi izdelki, ki so bili v stiku z medijem.

Da zagotovite hitro, varno in profesionalno vracilo naprave:

» Preverite informacije glede postopka in splosnih pogojev na spletni strani
www.endress.com/support/return-material.

9.4 Odstranitev

5

Nasi izdelki so v skladu z direktivo 2012/19 EU o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi
(OEEO) po potrebi oznaceni s prikazanim simbolom z namenom zmanj$anja odstranjevanja
OEEO z nesortiranimi komunalnimi odpadki. Izdelkov s to oznako ni dovoljeno odstraniti
skupaj z nesortiranimi komunalnimi odpadki. Vrnite jih proizvajalcu, ki jih bo odstranil v
skladu z veljavnimi predpisi.
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OUSTF10 Pribor

10 Pribor

V nadaljevanju je naveden najpomembnejsi pribor, ki je bil na voljo v ¢asu priprave te
dokumentacije.

Navedeni pribor je tehni¢no zdruZljiv z opisanim izdelkom v navodilih.

1. MozZne so omejitve kombinacije izdelkov glede na podrocje uporabe.
Poskrbite za zdruZljivost merilne tocke glede na nacin uporabe opreme. Za to je
odgovoren upravljavec merilne tocke.

2. Upostevajte informacije v navodilih za vse izdelke, zlasti tehni¢ne podatke.

Za pribor, ki ni naveden na tem mestu, se obrnite na servis ali svojega zastopnika.

10.1 Pretocna armatura

OUA260

= Pretofna armatura za higienske senzorje

= Za vgradnjo senzorja v cev

= Na voljo je Sirok izbor materialov, procesnih priklju¢kov in moZnih dolZin poti
= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/oua260

Tehnic¢ne informacije TI00418C

CUA261

= Adapter VARIVENT za vgradnjo v ohiSje VARINLINE

= Higienski procesni prikljucek, primeren za ¢i§¢enje v procesu (CIP) in sterilizacijo v procesu
(SIP)

= Na voljo je Sirok izbor materialov okenc in moZnih dolZin poti

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cua261

Navodila za uporabo BA01652C

10.2 Kabel

Komplet kablov CUK80
= Konfekcionirani in oznaceni kabli za povezavo analognih fotometrov
= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cuk80

Komplet kablov OUK20

= Konfekcionirani in oznaceni kabli za povezavo senzorjev tipa OUSTF10 in OUSAF2x z
napravo Memograph CVM40

= Narocanje po strukturi izdelka
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Tehnicni podatki OUSTF10

11 Tehnic¢ni podatki

11.1  Vhod

11.1.1  Merjena spremenljivka
procesna absorpcija

11.1.2  Merilno obmodje

11.1.3 Valovna dolZina
Siroki pas (VIS in NIR)

Sirokopasovni filter (780 nm in ve¢)

11.2 Okolica

11.2.1 Temperatura okolice
Razli¢ice za nenevarna obmocja
0do55°C (32 do 131°F)

Razli¢ice za nevarna obmocja
2 do 40°C (36 do 104 °F)

11.2.2 Temperatura skladiSéenja
-10do +70°C (+10 do +160 °F)

11.2.3  VlaZnost
5do 95 %

11.2.4  Stopnja zaScCite
IP65 in NEMA 4

11.3 Proces

11.3.1 Procesna temperatura
0do 90°C (32 do 194 °F) neprekinjeno
Maks. 130 °C (266 °F) za 2 uri

11.3.2 Tlak

Maks. 100 bar (1450 psi) abs., odvisno od materiala, velikosti cevi in procesnega prikljucka
preto¢ne armature
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11.4 Mehanska zgradba

11.4.1 Dimenzije
> B10

11.4.2 Masa
1,225 kg (2,7 1bs.), brez preto¢ne armature

11.4.3  Materiali

Ohisje senzorja Nerjavno jeklo 316L

Armatura OUA260 Tehnicne informacije OUA260, TI00418C
Armatura CUA261 Navodila za uporabo CUA261, BA0O1652C
Kabelski zakljucki Ponikljana medenina

11.4.4 Izvor svetlobe

Kolimirana Zarnica

Zivljenjska doba Zarnice: znacilno 10.000 h
Zarnica deluje s polno zmogljivostjo $ele po 30 minutah, ko se segreje na delovno
temperaturo.

11.4.5 Detektor
silicijev detektor, hermeti¢no zaprt

11.4.6  Filter
Vecslojni ozkopasovni interferencni filter
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