Uspésny pribeh
Zvyste produktivitu pomoci
specializované spravy CIP

Y Liquitrend QMWA43 -
kontinualni méreni tloustky
nanosu a vodivosti
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Zvyste produktivitu pomoci specializované spravy CIP 2

Co znamena ,Clean-In-Place”
a jak tento proces funguje?

Hygiena je v potravinaiském a napojovém prumyslu
velice dulezita, protoze zarucuje vyrobu vysoce
kvalitnich a bezpecnych produktu pro konecného
spotrebitele. Aby se toho dosahlo a aby se z nadrzi

a potrubi zcela odstranily zbytky vyrobku, jsou provozy
mezi ruznymi Sarzemi CiStény chemicky, tepelné

a mechanicky. Doba ¢isténi je rozhodujicim faktorem
pro optimalni ¢istici ucinek.

Mechanicky Tepelny Chemicky
ucinek ucinek ucinek

Adhezni sily drzi nanos na povrchu

Sily plisobici na znecisténi pfi Cisténi.
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Mnoho vyrobnich procesu v potravinarském prumyslu
probiha v uzavrenych systémech. Pri otevieni potrubi
nebo nadrzi existuje riziko kontaminace systému
vniknutim bakterii. Z tohoto duvodu se Clean-In-Place
(CIP) pouZiva pro automatickeé ¢isténi v uzavienych
procesech.

Predcisteni Alkalicka cirkulace Cisténi Cirkulace kyseliny Zavéretné oplachnuti

= Voda o teploté = Odstranéni = Odstranéni = Rozpusténi mineralnich = QOdstranéni
40-60°C organickych latek, rozpusténych soli a usazenin rozpusténych neistot

= K odstranéni cukru tedy bilkovin a tukd nedistot a zbytkd zpUsobenych tvrdou a zbytkd kyselého
a rozpusténi viech Cisticiho prostredku vodou Cisticiho prostredku
tukd

Typické kroky procesu CIP.

Cistici prostfedky jsou ¢erpany potrubim jeden

po druhém, jako v uvedeném prikladu, nebo jsou
aplikovany v nadrzi pomoci rozpraSovacich trysek
nebo tryskovych cistici. Mechanické CiSténi se
provadi silou, ktera je vytvarena rychlosti proudéni
kapaliny miniméalné 1,5 m/s.
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Jaké jsou vyzvy CIP?

Automatizované ¢iSténi v uzavieném procesu zajistuje
provoz zafizeni v hygienickych podminkéch. Cistotu
provozu nelze predpokladat na zakladé empirickych
hodnot. Hygienické podminky musi byt ovéritelné.

Proces mohou komplikovat mechanické faktory.
Ohyby potrubi naptiklad zpusobuji profily proudéni,
které ovlivnuji ¢isténi. Tyto a dalsi kritické body je
tfeba samostatné zkontrolovat, zda bylo dosazeno
pozadovaneho cisticiho ucinku. To je problém

v uzavienych systémech a je to jeSté obtiznéjsi,
protoze nanosy se lisi produkt od produktu v zavislosti
na vlastnostech média. Vyrobci se ¢asto snazi
dosahnout vySsi spolehlivosti procesu pri delSich
Cisticich cyklech. Riskuji vSak plytvani Cisticim
prostfedkem, coZ zvySuje naklady na likvidaci

a energie.

B Velka cistici sila

B Mala cistici sila

Simulace cisticiho Ucinku na sténu potrubi v misté ohybu.
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Jak se dnes automaticky
kontroluje proces Cisténi?

Kromé konvencnich technologii méreni, jako je
meéreni vodivosti a zakalu na vystupu CIP, méri
Liquitrend QMW43 tloustku nanosu. Kontaminace
na povrchu senzoru je nepretrzité monitorovana pred
CiSténim, béhem néj a po procesu cisténi. Instaluje

se v kritickych bodech procesu, ovéruje stav ¢isténi

a poskytuje informace o ucinnosti CiSténi.

Proces CIP.
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Jak Liquitrend QMW43 zvysuje
vykonnost provozu?

Meéreni vodivosti 1ze mimo jiné pouzit k vyvozeni
zavéru o typu nanost, tj. zda zbytek pochazi

z vyrobeného produktu nebo cisticiho prostredku.
Liquitrend QMW43 timto spolehlivé pomaha pfri
urcovani priciny kontaminace. Pokud senzor jiz
nevykazuje zadné nanosy nebo vodivost, 1ze CiSténi
povazovat za dokoncené. To umoznuje optimalizovat
proces CiSténi podle skutecnych podminek v nadrzi
nebo potrubi, ¢imZ dochazi k usporam ¢asu a nakladu.

Instalace Liquitrend QMW43.
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Mozné uspory na prikladu z vyroby
nealkoholickych napoju

Cyklus CIP

1x tydné

Celkova délka CIP

2,5 hodiny

0 nealkoholicky napoj

b1 Y

5 Vyrobek (0,75 1/ 20,0 oz l&hev)
Maloobchodni > 85 € /1,99 § za lahev
prodejni cena
Uspora ¢asu asi 15 minut CIP casu na cyklus
ZwiEeni virobni 2 8301/ 99 600 oz nealkoholickych
kayacit y napoju za tyden (dimenze potrubi DN50)

o aPAtY nebo 147 030 | / 38 840 gal. ro¢né

. 196 000 lahvi na nealkoholické

Vyroba plus

napoje 0,751/ 20 oz

Dodatecny obrat

550 000 € /390 000 $
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