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Aumente a produtividade
com gestédo dedicada CIP

Liquitrend QMW43 - Continuo
_ acumulo espessura e condutividade
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O que significa “Clean-In-Place”
e como funciona o processo?

Manter um ambiente higiénico é uma alta prioridade no
setor de alimentos e de bebidas e garante

a producdo de produtos higiénicos e de alta qualidade para
o consumidor final. Para conseguir isso e remover
completamente residuos de produtos dos tanques e
tubulacdes, as instalacbes sdo limpas quimica, térmica e
mecanicamente entre diferentes lotes. O tempo

de limpeza é um fator decisivo para um efeito de limpeza
ideal.

Forca Forca Forca
mecanica térmica quimica

NT 7

Adesivo forcas seqgurando solo na superficie

Forcas agindo sobre a contaminacdo durante a limpeza
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Muitos dos processos de fabricacdo no setor de
alimentos ocorrem em sistemas fechados. Quando
tubulacbes ou tanques séo abertos, ha um risco de
contaminacdo do sistema por meio da entrada de
bactérias. Por esse motivo, Clean-In-Place (CIP) é usado
para limpeza automatizada em processos fechados.

Enxague Acido circulagsio Enxague final
= Purgar sujeira = Dissolve sais = Purgue a sujeira
dissolvidade e minerais e depdsitos dissolvida e

Pré-enxague
= Aqua em 40-60°C
= Para remover

aglcar e derreter
quaisquer gorduras

remover quaisquer deixados pela dgua os residuos do
residuos do dura detergente acido
detergente

Tipico CIP processo etapas

Os agentes de limpeza sdo bombeados pela
tubulacdo um apos o outro, como no exemplo, ou
distribuidos no tanque usando bicos de pulverizacédo
ou limpadores a jato.

A limpeza mecanica é realizada por meio de forca
de cisalhamento gerada por velocidades de fluxo de
pelo menos 1,5 m/s.
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Quais sao os desafios da CIP?

A limpeza automatizada em um processo fechado
garante a operacdo da instalacdo em condicoes
sanitarias. A limpeza da fabrica ndo pode ser
presumida com base em valores empiricos. Condicdes
higiénicas devem ser verificaveis.

Fatores mecénicos podem complicar o processo.
Curvas de tubulacéo, por exemplo, causam perfis de
fluxo que afetam a limpeza. Esses e outros pontos
criticos devem ser verificados separadamente se o
desejado efeito de limpeza foi alcancado. Isso é um
desafio em sistemas fechados e é ainda mais dificil
porque os residuos variam de produto para produto
dependendo das propriedades da midia. Os fabricantes
frequentemente tentam obter maior confiabilidade no
processo ao longo de mais tempo de limpeza. No
entanto, eles arriscam desperdicar agentes de limpeza,
0 que aumenta os custos de descarte e energia.

B Tens3o de cisalhamento de parede alta

I Baixa tensdo de cisalhamento na parede

Simulac¢do de parede cisalhamento tensdo em um tubo curva
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Como esta a verificacao da
limpeza hoje?

Além das tecnologias de medicdo convencionais, tais
como condutividade e medicdo de turbidez no retorno
do CIP, o Liquitrend QMW43 mede a espessura do
acumulo.

A contaminacdo na superficie do sensor é controlada
continuamente antes, durante e depois do processo

de limpeza. Instalado em pontos criticos do processo,
ele verifica o status da limpeza e fornece informacdes
sobre a eficiéncia da limpeza.
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Como o Liquitrend QMW43
aumenta a eficiéncia da fabrica?

Além disso, a avalia¢do da medicédo da condutividade pode ser
usada para tirar conclusdes sobre o tipo de acamulo, ou seja,

se o residuo é proveniente do produto produzido ou do agente

de limpeza. Assim, o Liquitrend QMW43 apoia a fabrica e o
operador na determinacdo da causa da contaminacédo. Se o sensor
ndo mais mostrar qualquer acimulo ou condutividade, a limpeza
do ponto cortical podera ser considerada concluida. Isso permite a
otimizacdo do processo de limpeza de acordo com as condi¢bes
reais do tanque ou da tubulagéo, economizando tempo e custos.

Instalacdo de Liquitrend QMW43
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Possivel economia usando um
exemplo de producao de refrigerante

CIP ciclo 1 x semana

5 (P duracdototal 2.5 horas

(%)

% Produto refrigerante (0.75 | / 20.0 oz garrafa)

© Preco de venda no
varejo/retalho aprox. 2.85 €/ $ 1.99 por garrafa
Tempo economia cerca de 15 min CIP tempo por ciclo
Aumento da 2,830 1/99,600 oz de refrigerante por
capacidade de semana(tamanho da linha 2") ou

&8 produgdo 147,030 1/ 38840 gal. anual

Q

©

196,000 0.75 | / 20 oz garrafas de

PECIIEED PIE refrigerante

Volume de negé-

. . 550,000 €/ $ 390,000
cios adicional
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