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Proline Prosonic Flow W 400 Modbus RS485

» Asegurese de guardar el documento en un lugar sequro de forma que se encuentre
siempre a mano cuando se trabaje con el equipo.

= Para evitar que las personas o la instalacién se vean expuestas a peligros, lea
atentamente la seccién "Instrucciones bésicas de seqguridad"y todas las demas
instrucciones de seguridad recogidas en el documento y referidas a los procedimientos de
trabajo.

= El fabricante se reserva el derecho de modificar los datos técnicos sin previo aviso. Su
centro Endress+Hauser habitual le proporcionara informacién mas reciente y actualizada
del presente manual de instrucciones.
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Sobre este documento
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1 Sobre este documento

1.1 Finalidad del documento

El presente manual de instrucciones contiene toda la informacién que se necesita durante
las distintas fases del ciclo de vida del equipo: desde la identificacién del producto, la
recepcion de material y su almacenamiento, hasta la instalacién, la conexion, la
configuracion y la puesta en marcha, pasando por la localizacién y resolucién de fallos, el
mantenimiento y la eliminacién de residuos.

1.2 Simbolos

1.2.1  Simbolos de sequridad

Este simbolo le advierte de una situacion peligrosa. Si no se evita dicha situacion, se
produciran lesiones graves o mortales.

A\ ADVERTENCIA
Este simbolo le advierte de una situacion peligrosa. Si no se evita dicha situacién, se
pueden producir lesiones graves y hasta mortales.

A ATENCION
Este simbolo le advierte de una situacion peligrosa. Si no se evita dicha situacién, se
pueden producir lesiones de gravedad leve o media.

AVISO

Este simbolo sefiala informacion sobre procedimientos y otros hechos importantes que no
estan asociados con riesgos de lesiones.

1.2.2 Simbolos eléctricos

Simbolo Significado

Corriente continua

Corriente alterna

Corriente continua y corriente alterna

Conexion a tierra
Borne de tierra que, por lo que se refiere al operador, esta conectado a tierra mediante
un sistema de puesta a tierra.

-1

Conexién de compensacién de potencial (PE: tierra de proteccion)
Bornes de tierra que se deben conectar a tierra antes de establecer cualquier otra
conexion.

®

Los bornes de tierra se encuentran tanto en el interior como en el exterior del equipo:

= Borne de tierra interior: la compensacion de potencial esta conectada a la red de
alimentacion.

= Borne de tierra exterior: conecta el equipo al sistema de puesta a tierra de la planta.

1.2.3  Simbolos especificos de comunicacion

Simbolo Significado

Red de area local inalambrica (WLAN)
Comunicacién a través de una red local inalambrica.

Bluetooth
Transmisién inaldmbrica de datos entre equipos a corta distancia.

| )

Endress+Hauser
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Simbolo Significado
LED
El diodo emisor de luz estd apagado.
LED
El diodo emisor de luz esta encendido.
ot LED

El diodo emisor de luz esta parpadeando.

1.2.4 Simbolos de herramientas

Simbolo Significado

0 @ Destornillador Torx
:} % Destornillador Phillips

@y Llave fija para tuercas

1.2.5  Simbolos para determinados tipos de informacion

Simbolo Significado
Permitido
Procedimientos, procesos o acciones que estan permitidos.
Preferible
Procedimientos, procesos o acciones que son preferibles.

Prohibido
Procedimientos, procesos o acciones que estan prohibidos.

Consejo
Indica informacién adicional.

Referencia a documentacion

Referencia a pagina

Referencia a grafico

M-I ==X

Nota o paso individual que se debe tener en cuenta

=
[
w

Serie de pasos

Resultado de un paso

Ayuda en caso de problemas

)| [ ¥

©

Inspeccion visual

[¢

1.2.6  Simbolos en graficos

Simbolo Significado
1,2, 3,... Numeros de elementos
1,2,3,. Serie de pasos
A B, C,... Vistas
A-A, B-B, C-C,... Secciones

Endress+Hauser 7
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Simbolo

Significado

Area de peligro

Area sequra (4rea exenta de peligro)

Direccién y sentido de flujo

1.3 Documentacion

Para obtener una visién general del alcance de la documentacion técnica asociada,

véase lo siguiente:

= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): Introduzca el nimero de serie que
figura en la placa de identificaciéon

s Endress+Hauser Operations App: Introduzca el numero de serie que figura en la
placa de identificacion o escanee el cddigo matricial de la placa de identificacion.

Segun la version del equipo que se haya pedido, puede estar disponible la documentacién

siguiente:

Tipo de documento

Finalidad y contenido del documento

Informacion técnica (TI)

Ayuda para la planificacion de su equipo

El documento contiene todos los datos técnicos del equipo y proporciona
una vision general de los accesorios y demés productos que se pueden
pedir para el equipo.

(KA)

Manual de instrucciones abreviado

Guia para obtener rapidamente el primer valor medido

El manual de instrucciones abreviado contiene toda la informacion
imprescindible desde la recepcién de material hasta la puesta en marcha
inicial.

Manual de instrucciones (BA)

Su documento de referencia

El presente manual de instrucciones contiene toda la informacién que se
necesita durante las distintas fases del ciclo de vida del equipo: desde la
identificacion del producto, la recepcién de material y su
almacenamiento, hasta el montaje, la conexién, la configuracion y la
puesta en marcha, incluidas las tareas de localizacion y resolucién de
fallos, el mantenimiento y el desguace del equipo.

equipo (GP)

Descripcion de los parametros del

Referencia para sus parametros

El documento proporciona explicaciones detalladas para cada pardmetro.
Las descripciones estan dirigidas a personas que trabajen con el equipo a
lo largo de todo su ciclo de vida y lleven a cabo configuraciones
especificas.

Instrucciones de seguridad (XA)

Segun la homologacién, junto con el equipo también se entregan las
instrucciones de seguridad para equipos eléctricos en areas de peligro. Las
instrucciones de seguridad son una parte constituyente del manual de
instrucciones.

En la placa de identificacién se indican las instrucciones de
seguridad (XA) que son relevantes para el equipo.

segun equipo (SD/FY)

Documentacién complementaria

Siga siempre de forma estricta las instrucciones que se proporcionan en la
documentacién suplementaria relevante. La documentacién
suplementaria es una parte constituyente de la documentacién del
equipo.

1.4 Marcas registradas

Modbus®

Marca registrada de SCHNEIDER AUTOMATION, INC.

Endress+Hauser
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2 Instrucciones de seguridad

2.1 Requisitos que debe cumplir el personal

El personal para las tareas de instalacién, puesta en marcha, diagnésticos y

mantenimiento debe cumplir los siguientes requisitos:

» El personal especializado cualificado y formado debe disponer de la cualificacion
correspondiente para esta funcion y tarea especificas.

» Deben tener la autorizacion del jefe/duefio de la planta.

Deben estar familiarizados con las normas y reglamentos nacionales.

» Antes de comenzar con el trabajo, se debe leer y entender las instrucciones contenidas
en el manual y la documentacién complementaria, asi como en los certificados (segin
cada aplicacion).

» Debe sequir las instrucciones y satisfacer las condiciones bésicas.

v

Los operarios deben satisfacer los siguientes requisitos:

» Haber recibido la formacién apropiada y disponer de la autorizacién por parte del
explotador/propietario de la planta para ejercer dichas tareas.

» Sequir las instrucciones del presente manual.

2.2 Uso previsto

Aplicacion y productos
El equipo de medicién descrito en este manual tiene por unico objeto la medicion de flujo
de liquidos.

Segun la versién pedida, el equipo de medicién también puede medir productos
potencialmente explosivos, inflamables, venenosos y oxidantes.

Los equipos de medicién destinados al uso en atmésferas explosivas, en aplicaciones
higiénicas o en situaciones de alto riesgo de presiones cuentan con el etiquetado
correspondiente en la placa de identificacién.

Para aseqgurar que el equipo de medicién se mantenga en las condiciones apropiadas

durante su periodo de funcionamiento:

» Use el equipo de medicién solo si se cumplen integramente los datos que figuran en la
placa de identificacion y las condiciones generales recogidas en el manual de
instrucciones y en la documentacién suplementaria.

» Consulte la placa de identificacién para revisar si el instrumento pedido se puede hacer
funcionar para la aplicacién prevista en zonas que requieran homologaciones
especificas (p. ej., proteccion contra explosiones o seguridad de equipos a presion).

» Use el equipo de medicién tinicamente si los materiales de las partes en contacto con el
producto del proceso son suficientemente resistentes a dicho producto.

» Manténgase en los rangos de presiéon y temperatura especificados.

La temperatura ambiente se debe mantener dentro del rango especificado.

» Proteja el equipo de medicién en todo momento contra la corrosion debida a efectos
ambientales.

v

Uso incorrecto
Un uso incorrecto del equipo puede comprometer la sequridad. El fabricante no asume
ninguna responsabilidad derivada de los dafios provocados por un uso indebido del equipo.
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Riesgos residuales

A ATENCION

ijRiesgo de quemaduras por calor o frio! El uso de productos y sistemas electrénicos
con temperaturas altas o bajas puede provocar que algunas superficies del equipo
estén muy calientes o muy frias.

» Instale proteccion contra contacto adecuada.

» Use equipos de proteccion adecuados.

2.3 Seguridad en el lugar de trabajo

Cuando trabaje con el equipo o en el equipo:
» Use el equipo de proteccién individual requerido conforme a las normas nacionales.

2.4 Funcionamiento seguro

Dafios en el equipo.

» Haga funcionar el equipo unicamente si este se encuentra en un estado técnico
apropiado y funciona de forma seqgura.

» El operario es responsable del funcionamiento sin interferencias del equipo.

Modificaciones del equipo

No esta permitido efectuar modificaciones en el equipo sin autorizacion, ya que pueden dar

lugar a riesgos imprevisibles.

» No obstante, si se necesita llevar a cabo alguna modificacion, esta se debe consultar con
el fabricante.

Reparacion

Para asequrar el funcionamiento seqguro y la fiabilidad:

» Lleve a cabo unicamente las reparaciones del equipo que estén permitidas
expresamente.

» Tenga en cuenta las normas federales/nacionales relativas a las reparaciones de
equipos eléctricos.

» Utilice unicamente piezas de repuesto y accesorios originales.

2.5 Seguridad del producto

Este equipo de medicion ha sido disefiado de acuerdo a las buenas practicas de ingenieria y
cumple los requisitos de sequridad mas exigentes, ha sido sometido a pruebas de
funcionamiento y ha salido de fabrica en condiciones 6ptimas para funcionar de forma
segura.

Cumple las normas de seguridad y los requisitos legales pertinentes. También cumple las
directivas de la UE que se enumeran en la Declaracién UE de conformidad especifica del
equipo. Para confirmarlo, el fabricante pone en el equipo la marca CE..

2.6 Seguridad informatica

Nuestra garantia solo es valida si el producto se instala y se usa tal como se describe en el
manual de instrucciones. El producto estd dotado de mecanismos de sequridad que lo
protegen contra modificaciones involuntarias en los ajustes.

El explotador, de conformidad con sus normas de sequridad, debe implementar medidas de
seqguridad informatica que proporcionen proteccion adicional tanto al producto como a la
transmision de datos asociada.
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2.7 Seguridad informatica especifica del equipo

El equipo ofrece un abanico de funciones especificas de asistencia para que el operador
pueda tomar medidas de proteccion. Estas funciones pueden ser configuradas por el
usuario y garantizan una mayor sequridad durante el funcionamiento si se utilizan
correctamente. La lista siguiente proporciona una visién general de las funciones mas

importantes:

Funcion/interfaz

Ajuste de fabrica

Recomendacion

Proteccion contra escritura mediante
interruptor de proteccion contra escritura
por hardware > B 11

Sin habilitar

Seguimiento individualizado conforme al
analisis de riesgos

(opcion de pedido en el modulo del
indicador)

Codigo de acceso Sin habilitar Asigne un cédigo de acceso personalizado
(también es aplicable para el inicio de (0000) durante la puesta en marcha

sesion en el servidor web o para la conexién

a FieldCare) > 11

WLAN Activar Sequimiento individualizado conforme al

analisis de riesgos

Modo de seguridad WLAN

Habilitado (WPA2-
PSK)

No cambiar

Frase de contrasefia de WLAN
(Contrasefia) > 12

Numero de serie

Asigne una frase de contrasefia WLAN
individual durante la puesta en marcha

Modo de WLAN

Punto de acceso

Seguimiento individualizado conforme al
analisis de riesgos

Servidor web - 12

Activar

Seguimiento individualizado conforme al
analisis de riesgos

Interfaz de servicio CDI-RJ45 > B 12

Seguimiento individualizado conforme al
analisis de riesgos

2.7.1
hardware

Proteccién del acceso mediante proteccién contra escritura por

El acceso de escritura a los parametros del equipo a través del indicador local o el software
de configuracién (p. ej., FieldCare o DeviceCare) se puede deshabilitar mediante un
interruptor de proteccién contra escritura (microinterruptor en el modulo del sistema
electrénico principal). Cuando la proteccion contra escritura por hardware estd habilitada,
el inico acceso posible a los pardmetros es el de lectura.

2.7.2

Proteccion del acceso mediante una contrasefia

Estén disponibles contrasefias diferentes para proteger el acceso de escritura a los
parametros del equipo o acceso al equipo mediante la interfaz WLAN.

= Codigo de acceso especifico de usuario
Proteja el acceso de escritura a los pardmetros del equipo a través del indicador local, el
navegador de internet o el software de configuracion (p. ej., FieldCare o DeviceCare). La
autorizacioén de acceso se requla claramente mediante el uso de un cédigo de acceso

especifico de usuario.
= Frase de acceso WLAN

La clave de red protege la conexion entre una unidad de configuracion (p. ej., un portatil
o tableta) y el equipo a través de la interfaz WLAN que se puede pedir como opcion.

Cédigo de acceso especifico de usuario

El acceso de escritura a los parametros del equipo a través del indicador local o el software
de configuracién (p. ej., FieldCare o DeviceCare) se puede proteger con el cédigo de acceso
editable especifico del usuario (= 131).
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Cuando se entrega el equipo, este no dispone de cddigo de acceso, que equivale a 0000
(abierto).

Frase de acceso WLAN: Operacion como punto de acceso a WLAN

La conexién entre una unidad operativa (por ejemplo ordenador portatil o tableta) y el
equipo mediante la interfaz WLAN (- 77), que puede solicitarse como opcién extra,
estd protegida mediante una clave de red. La autentificacion de la clave de red cumple con
el estdndar IEEE 802.11.

En la entrega del equipo, la clave de red estd predefinida segun el equipo. Esta puede
cambiarse mediante el Submentu Configuracién de WLAN en el Pardmetro Frase de
acceso WLAN (- 126).

Observaciones generales sobre el uso de contrasefias

= Por motivos de sequridad, durante la puesta en marcha es necesario modificar el codigo
de acceso y la clave de red proporcionados junto con el equipo.

= Con el objeto de definir y gestionar el codigo de acceso y la clave de red, siga las reglas
generales para crear una contrasefia segura.

= El usuario es el responsable de gestionar y manejar con cuidado el codigo de acceso y la
clave de red.

= Para obtener més informacién acerca de la configuracion del cédigo de acceso o sobre
qué hacer si se pierde la contrasefia, p. ej., véase la seccion "Proteccién contra escritura
mediante codigo de acceso" > 131.

2.7.3 Acceso mediante servidor web

El servidor web integrado se puede usar para hacer funcionar y configurar el equipo a
través de un navegador de internet > B 69. La conexidn se establece a través de la
interfaz de servicio (CDI-RJ45) o la interfaz WLAN.

El servidor web esta desactivado cuando se entrega el equipo. El servidor web se puede
deshabilitar mediante el Pardmetro Funcionalidad del servidor web, si es necesario
(p. €j., tras la puesta en marcha).

La informacién sobre el equipo y el estado puede ocultarse en la pagina de inicio de sesion.
Se impide asi el acceso sin autorizacion a la informacion.

Informacién detallada acerca de los pardmetros de los equipos:
Documento "Descripcién de los pardmetros del equipo" > 190.

2.7.4  Acceso mediante interfaz de servicio (CDI-RJ45)

El equipo se puede conectar a una red mediante la interfaz de servicio (CDI-RJ45). Las
funciones especificas de equipo garantizan la operacién seqgura del equipo en una red.

Se recomienda tomar como referencia los estdndares industriales correspondientes y las
directrices definidas por comités de sequridad nacionales e internacionales, como IEC/
ISA62443 o la IEEE. Esto incluye las medidas de sequridad organizativa como la
asignacién de autorizacién de acceso, asi como medidas técnicas como la segmentacion de
red.
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3 Descripcion del producto

El sistema de medicion consta de un transmisor y uno o dos juegos de sensores. Los juegos
de transmisor y sensor se montan en lugares fisicamente distintos. Estos estan
interconectados mediante cables de sensor.

El sistema de medicién usa un método de mediciéon basado en la diferencia de tiempo de
transito. En este caso, los sensores funcionan como generadores y receptores de sonidos.
Segun la aplicacién y la version, los sensores se pueden disponer para la medicién a lo
largo de 1, 2, 3 0 4 travesias > B 24.

El transmisor sirve para controlar los juegos de sensores, preparar, procesar y evaluar las
seflales de medicion, y convertir las sefiales en la variable de salida que se desea.
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3.1 Disefio del producto

Y

®

1

Vil N =

N O

A0045030

Componentes importantes

Moddulo indicador

Modulo del sistema electrénico del sensor inteligente

HistoROM DAT (memoria intercambiable)

Modulo del sistema electrénico principal

Terminales (terminales de tornillo, algunos disponibles como terminales de conexién) o conectores de bus de
campo

Caja del transmisor

Prensaestopas

Sensor (2 versiones)
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4 Recepcidon de material e identificacion del
producto
4.1 Recepcion de material
o ;Son idénticos los codigos de
(-O} ;edido indi(c:(a)\Zozse(r:felgos
albarén (1) y en la etiqueta
1 \\s 1 adhesiva del producto (2)?
2 3 2

;La mercancia esta
indemne?

[©]
N
&3

;Los datos de la placa de
identificacion se
corresponden con las
especificaciones del pedido
indicadas en el albaran de
entrega?

©)]
&Y

o
R
o
=
3
Z
z i
9 i
m

;El suministro va
acompafiado de un sobre
que contiene los documentos
correspondientes?

©]
«

ﬂ = Sino se cumple alguna de las condiciones, péngase en contacto con el centro
Endress+Hauser de su zona.
» La documentacién técnica se encuentra disponible en Internet o en la Operations
app de Endress+Hauser: Identificacion del producto-> 16.

4.2 Identificacion del producto

El equipo se puede identificar de las maneras siguientes:

= Placa de identificacion

= Codigo de producto con informacién sobre las caracteristicas del equipo en el albaran de
entrega

» Introduzca los numeros de serie de las placas de identificacion en el Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): Se muestra toda la informacién relativa al equipo.

» Introduzca los numeros de serie de las placas de identificacion en la Operations app de
Endress+Hauser o escanee el codigo DataMatrix de la placa de identificacién con la
Operations app de Endress+Hauser: se muestra toda la informacién relativa al equipo.
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Para obtener una vision general del alcance de la documentacion técnica asociada, véase lo

siguiente:

= Las secciones "Documentacion adicional estandar del equipo"y "Documentaciéon
suplementaria dependiente del equipo"

= El Device Viewer: Introduzca el niumero de serie que figura en la placa de identificacién
(www.endress.com/deviceviewer)

= La Operations app de Endress+Hauser: Introduzca el numero de serie de la placa de
identificacion o escanee el codigo DataMatrix de la placa de identificacién.

4.2.1 Placa de identificacion del transmisor

345 67

1— N
2— Endress+Hauser {Z1]

grder cn?de: S I 8

Bt ord. od: C B9

22 Aﬁgﬂ ‘ Patents —> gﬂ

(cd

g Date: —10

NS} | i i J
13 12 11

A0017346

&3]

2 Ejemplo de una placa de identificacién del transmisor

Direccion del fabricante/titular del certificado

Nombre del transmisor

Cédigo de pedido

Numero de serie

Cédigo de pedido ampliado

Temperatura ambiente admisible (T,)

Version del firmware (FW) y revisién del equipo (Dev.Rev.) de fdbrica
Grado de proteccion

Rango de temperatura admisible para el cable

10 Codigo matricial 2D

11 Fecha de fabricacion: afio-mes

12 Marca CE, marca RCM

13 Datos de conexion eléctrica, p. ej., entradas y salidas disponibles, tensién de alimentacion

OV 0O N O WN =

4.2.2 Placa de identificacion del sensor

U]
0 7 \
J— Endress+Hauser {ZJ
Qo pute el | A~ *fg
Type.: maml
Tm: a@%i 10
L J

A0043306

i3]

3 Ejemplo de placa de identificacion del sensor, "parte frontal"

Nombre del sensor

Direccidn del fabricante/titular del certificado

Cédigo de pedido

Ntmero de serie

Modelo

Rango de temperatura del producto

Fecha de fabricacién: afio-mes

Numero de documento de la documentacion suplementaria relativa a la sequridad
Informacidén adicional

W 0O NN WN =
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4 Ejemplo de placa de identificacion del sensor, "parte trasera"

A0043305

1 Marca CE, marca RMC, informacion relativa a la homologacion de la proteccion contra explosiones y el grado
de proteccién

ﬂ Codigo del equipo
Para volver a pedir el instrumento de medicion se utiliza el cédigo del equipo.

Cédigo ampliado del equipo

= Comprende siempre el tipo de dispositivo (producto base) y las especificaciones
bésicas (caracteristicas obligatorias).

= De las especificaciones opcionales (caracteristicas opcionales), se enumeran
unicamente las relacionadas con la seguridad y certificaciones del instrumento (p.
ej., LA). Si se piden también otras especificaciones opcionales, éstas se indican de
forma conjunta utilizando el simbolo # (p. ej., #LA#).

= Si las especificaciones opcionales del pedido no incluyen ninguna especificacion
relacionada con la seguridad o con certificaciones, entonces éstas se indican
mediante el simbolo + (p. ej., XXXXXX-ABCDE+).

4.2.3  Simbolos relativos al equipo

Simbolo | Significado

AVISO
ﬁ Este simbolo le advierte de una situacién peligrosa. Si no se evita dicha situacién, pueden
producirse lesiones graves o incluso mortales. Consulte la documentacién del equipo de medicién
para averiguar de qué tipo de peligro potencial se trata e informarse de las medidas para evitarlo.

[Ii] Referencia a documentacion
Hace referencia a la documentacién correspondiente del equipo.

@ Conexion a tierra de proteccién
Terminal que se debe conectar a tierra antes de establecer cualquier otra conexion.
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5 Almacenamiento y transporte

5.1 Condiciones de almacenamiento

Tenga en cuenta las observaciones siguientes relativas al almacenamiento:

» Guarde el equipo en el embalaje original para asegurar su proteccion contra posibles
golpes.

» Proteja el instrumento de la irradiacion solar directa. Evite que las superficies se
calienten mas de lo admisible.

» Guarde el equipo en un lugar seco y sin polvo.

» No lo guarde en el exterior.

Temperatura de almacenamiento - 180

5.2 Transporte del producto

Transporte el equipo dentro del embalaje original al punto de medicion.

5.2.1 Transporte con una horquilla elevadora

Si el transporte se efectia en cajas de madera, la estructura del piso permite elevar las
cajas longitudinalmente o por ambos lados mediante una horquilla elevadora.

5.3 Eliminacién del embalaje

Todo el material del embalaje es ecologico y 100 % reciclable:
= Embalaje externo del instrumento
Envoltura elastica fabricada con polimero segun la directiva de la UE 2002/95/CE
(RoHS)
= Envasado
= Caja de madera segun la normativa ISPM 15, confirmada por el logotipo de la IPPC
= Caja de carton de acuerdo con la Directiva Europea de Embalaje 94/62/CE,
reciclabilidad confirmada por el simbolo de Resy
= Material de transporte y elementos de fijacion
= Paleta desechable de pléstico
= Flejes de plastico
= Cinta adhesiva de plastico
= Material de relleno
Bloques de papel
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6 Procedimiento de montaje

6.1 Requisitos de montaje

6.1.1 Posiciéon de montaje

Lugar de montaje

A0042039

Para evitar que la acumulacion de burbujas de gas en la tuberia de medicion provoque
errores de medicidn, evite los siguientes lugares de montaje en las tuberias:
= E] punto mas alto de una tuberia.

= Directamente aguas arriba de una salida libre de tuberia en una tuberia bajante.

Endress+Hauser 19
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Orientacion
1 2 3 4
—~—
At
fi
=
A0045280
5 Vistas de orientacién
1  Canal 1 aguas arriba
2 Canal 1 aguas abajo
3 Canal 2 aguas arriba
4  Canal 2 aguas abajo
A Orientacion recomendada con sentido de flujo ascendente
B Rango de instalacion no recomendado con orientacién horizontal (60°)
C  Rango de instalacién recomendado mdx. 120°
Vertical

Orientacion recomendada con sentido de flujo ascendente (vista A) Con esta orientacion,
los solidos en suspensién se depositan y los gases se elevan y se alejan de la zona del
sensor cuando el producto no esta circulando. Ademas, se puede vaciar la tuberia
completamente y protegerla contra la acumulacién de suciedad e incrustaciones.

Horizontal

En el rango de instalacién recomendado con orientacién horizontal (vista B), las
acumulaciones de gas y aire en la parte superior de la tuberia y la interferencia provocada
por las adherencias depositadas en el fondo de la tuberia pueden influir en la medicién en
menor grado.

Tramos rectos de entrada y salida

Si resulta posible, instale los sensores aguas arriba de accesorios como valvulas, piezas en
T, codos y bombas. Si no resulta posible, para que el equipo de medicion alcance la
precisién de medicién especificada es preciso cumplir las longitudes minimas especificadas
de los tramos rectos de entrada y de salida con la configuracién éptima del sensor. Si el
flujo esta obstruido por varios elementos perturbadores, se debe tener en cuenta el tramo
recto de entrada mas largo especificado.

Tramos rectos de entrada y salida con FlowDC

Las versiones siguientes del equipo posibilitan tramos rectos de entrada y de salida mas
cortos:

Medicién de dos trayectorias con 2 juegos de sensores (cdédigo de pedido correspondiente a
"Tipo de montaje", opcién A2 "Sujecién, 2 canales, juegos de 2 sensores') y FlowDC

Endress+Hauser
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2 x DN

2 xDN

;o
e

>

Codo simple

Curva de 45°

W N~ O W

S Q

Tramos rectos de entrada y salida sin FlowDC

Tramos rectos de entrada y de salida DN de 50 a 4000 (de 2 a 160")
Tramos rectos de entrada y de salida DN de 15 a 65 (de Y2 a 2%")
Posicién de los tramos rectos de entrada y de salida en el sensor

Doble codo(2 = 90°en el mismo plano, con 0 a 15 x DN entre los codos)
Doble codo 3D (2 x 90°en planos diferentes, con 0 a 15 x DN entre los codos)

A0053788

Opcion "2 x curvas de 45(2 x 45° en el mismo plano, con 0 a 15 x DN entre los codos)
Cambio a didmetro concéntrico (contraccién)
Cambio a didmetro concéntrico (expansién)

Tramos rectos de entrada y salida minimos sin FlowDC con 1 o 2 juegos de sensor y con el
flujo obstruido por diferentes elementos perturbadores
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3x DN C
Ay Aa ]
a7 %3;% é;

0..15 x DN

o<

15 x DN
6

=)

IO...15 x DN

15 x DN

f

A0053787

b

Tramos rectos de entrada y de salida DN de 50 a 4000 (de 2 a 160")

Tramos rectos de entrada y de salida DN de 15 a 65 (de Y2 a 2%")

Posicién de los tramos rectos de entrada y de salida en el sensor

Codo de tuberia de 90° 0 45°

Dos codos de tuberia de 90° 0 45° (en un plano, con 0 a 15 x DN entre los codos)
Dos codos de tuberia de 90° 0 45° (en dos planos, con 0 a 15 x DN entre los codos)
Reduccion

Ampliacién

Vilvula de control (2/3 abierta)

Bomba

VAW RO W@
S Q

Modo de medicion

Medicion de trayectoria simple

En el caso de mediciones de trayectoria simple, el flujo es medido en el punto de medicién
sin la opcién de compensacion.

Para ello es necesario cumplir estrictamente los tramos rectos de entrada y de salida
especificados tras los puntos de perturbacion (p. ej., codos, ampliaciones o reducciones) en
la tuberia de medicién.

Para aseqgurar las mejores prestaciones de medicion y la mejor precisiéon de mediciéon
posibles, se recomienda la configuracion con dos juegos de sensores 1 con FlowDC.

Medicion de doble trayectoria

En el caso de mediciones de doble trayectoria, el flujo se mide a través de dos mediciones
(dos trayectorias de medicion/juegos de sensores) en el punto de medicion.

Para este proposito, los dos juegos de sensor se instalan en un punto de medicién con una
o dos travesias. Por lo general, los sensores se pueden disponer en un mismo plano de
medicion o en dos planos de medicién diferentes. En caso de instalacién con dos planos de
medicién, los planos de los sensores se deben rotar al menos 30° respecto al eje de la
tuberia.

1) Cédigo de pedido para '"Tipo de montaje", opcién A2 "Sujecién, 2 canales, juegos de 2 sensores"

22
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Se calcula la media de los valores medidos de ambos juegos de sensor. La configuracién de
la medicién se lleva a cabo solo una vez y se aplica para ambas trayectorias de medicién.

ﬂ Si se amplia el punto de medicion para pasar de una medicion de trayectoria simple a
una medicién de dos trayectorias, se debe seleccionar un sensor del mismo disefio.

Medicién de doble trayectoria con FlowDC?

En el caso de mediciones de doble trayectoria con FlowDC, el flujo se mide por medio de
dos mediciones en el punto de medicién.

Para ello, los dos juegos de sensor se instalan en la tuberia de medicién con un angulo
especifico de desviacion del uno respecto al otro (180° para 1 travesia, 90° para 2 travesias,
tolerancia del dngulo +5°). Esta disposicion es independiente de la posicién circunferencial
de los dos juegos de sensor en la tuberia de medicién.

Se calcula la media de los valores medidos de ambos juegos de sensor. El error de mediciéon
resultante se compensa basadndose en el tipo de interferencia, la distancia entre el punto de
medicion y el punto de la perturbacion y el numero de Reynolds. La media con el error
compensado asegura asi que el error de medicién maximo especificado y la repetibilidad se
mantengan aun en caso de que las condiciones de flujo no sean ideales (véase por ejemplo
> B 20).

La configuraciéon de las dos trayectorias de medicién se lleva a cabo solo una vez y se aplica
para ambas trayectorias de medicién.

A0044944

6 Medicién de dos trayectorias: ejemplos de disposicion horizontal de los juegos de sensor en un punto de
medicion

Instalacion de los juegos de sensor para efectuar la medicién a través de 1 travesia

Instalacion de los juegos de sensor para efectuar la medicién a través de 2 travesias

Para orientacién horizontal: rango de instalacion no recomendado (60°)
Para orientacion horizontal: rango de instalacién recomendado mdx. 120°

o0 w>

ﬂ Sino se usa FlowDC, es necesario cumplir estrictamente los tramos rectos de entrada y
de salida especificados tras los puntos de perturbacién (p. ej., codos, ampliaciones o
reducciones) para obtener unos valores medidos de flujo que sean precisos.

2) Compensacién de la perturbacién de flujo
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Medidas de instalacion

Las medidas y las longitudes de instalacion del equipo se pueden consultar en el
documento "Informacién técnica", seccién "Estructura mecanica"

6.1.2  Seleccién y disposicion del juego de sensores

ﬂ En caso de montaje horizontal, monte siempre el juego de sensores de forma que
presente un offset de un anqulo de +30° respecto a la parte superior de la tuberia de
medicion para impedir asi que la presencia de bolsas de gas o burbujas en la parte
superior de la tuberia provoque mediciones incorrectas.

Los sensores se pueden disponer de distintas formas:
= Disposicion de montaje para la medicién con un juego de sensores (una trayectoria de
medicién):
= [os sensores se sitian en lados opuestos de la tuberia de mediacion (offset de 180°):
Medicion con una o tres travesias
= [os sensores estan situados en el mismo lado de la tuberia de medicién: Medicién con
dos o cuatro travesias
= Montaje para medicién con dos juegos de sensores 3) (dos trayectorias de medicion):
= Un sensor de cada juego de sensores estd situado en el lado opuesto de la tuberia de
medicion (offset de 180°): Medicion con una o tres travesias
= Los sensores estan situados en el mismo lado de la tuberia de medicién: Medicién con
dos o cuatro travesias
Los juegos de sensores estan dispuestos en la tuberia de medicion, con un offset de
90".
Uso de sensores de 5 MHz
En este caso, los railes de los dos juegos de sensores estan siempre dispuestos con un
angulo de 180° entre si para todas las mediciones con una, dos, tres o cuatro travesias.
Las funciones de sensor se asignan en los dos railes a través de la unidad electrénica
del transmisor segun el numero de travesias seleccionado. No es necesario
intercambiar los cables en el transmisor entre los canales.

Medicion de trayectoria simple (1 juego de sensores)

Montaje vertical

////
////
////
i1

1
My, ”
"

\\
\\\\\\\\\\\\

.
A0042013 A0042014

7 1 travesia 8 2 travesias

3) No intercambie los sensores de los dos juegos de sensores, ya que podria afectar al rendimiento de la medicién.
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Medicion de trayectoria simple (1 juego de sensores)
Montaje horizontal
120°
A0044304 A0044305
9 1 travesia 10 2 travesias
Medicion de dos trayectorias (2 juegos de sensores)
Montaje vertical
il
@
©
////
g//// 1
W
. WO
3 [: 1 [0]
J
A0042016 A0042017
11 1 travesia 12 2 travesias
Montaje horizontal
120° 120° 120°
A0044304 AD046760
13 1 travesia 14 2 travesias

Seleccion de la frecuencia de trabajo
Los sensores del equipo de medicién estan disponibles con frecuencias de trabajo

adaptadas. Debido al comportamiento de resonancia de las tuberias de medicion, estas
frecuencias estan optimizadas para diferentes propiedades de las tuberias de medicién
(material, espesor de la pared de la tuberia) y de los productos (viscosidad cinematica). Si
estas propiedades son conocidas, se puede llevar a cabo una selecciéon 6ptima basandose en

las tablas siguientes 4,

4) Recomendacién: dimensionado del producto en Applicator > 169

Endress+Hauser
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Material de la tuberia de | Didametro nominal de la Recomendacion
medicion tuberia de medicion
<DN 65 (212" C-500-A

Acero, hierro colado

> DN 65 (2%")

Tabla de material de la tuberia de medicién:
acero, hierro colado »> 26

<DN 50 (2" C-500-A
Plastico >DN 50 (2" Tabla de material de la tuberia de medicion:
plastico > B 26
<DN 50 (2") C-500-A (con limitaciones)
Plastico reforzado con fibra
de vidrio > DN 50 (2") Tabla de material de la tuberia de medicion:

plastico reforzado con fibra de vidrio > B 27

Material de la tuberia de medicion: acero, hierro colado

Viscosidad cinemaética cSt [mm?/s]

Espesor de la pared de la tuberia de
medicion [mm (in)]

0<v<10

10<v <100

100 <v <1000

Frecuencia del convertidor (version del sensor/nimero de travesias) 1

1,0..1,9(0,04...0,07)

2 MHz (C-200/ 2)

2 MHz (C-200/ 1)

2 MHz (C-200/ 1)

>19..2,2 (0,07 ...0,09)

1 MHz (C-100/ 2)

1 MHz (C-100/ 1)

1 MHz (C-100/ 1)

>2,2..2,8(0,09..0,11)

2 MHz (C-200/ 2)

1 MHz (C-100/ 1)

1 MHz (C-100/ 1)

>2,8..3,4(0,11...0,13)

1 MHz (C-100/ 2)

1 MHz (C-100/ 1)

1 MHz (C-100/ 1)

>3,4..4,2(0,13..0,17)

2 MHz (C-200/ 2)

2 MHz (C-200/ 1)

1 MHz (C-100/ 1)

>472..59(0,17...0,23)

1 MHz (C-100/ 2)

1 MHz (C-100/ 1)

0,3 MHz (C-030/2)

>5,9(0,23)

Seleccion conforme a la tabla: "Material de la tuberia de medicion: acero, hierro colado > 5,9 mm (0,23 in)"

1)

La tabla muestra una seleccion tipica: En casos criticos (didmetro grande de la tuberia, revestimiento, inclusiones de gases o sélidos), el tipo de
sensor 6ptimo puede diferir de estas recomendaciones.

Material de la tuberia de medicién: Acero, hierro colado con espesores de la pared > 5,9 mm (0,23 in)

Diametro nominal [mm (")]

0<v<10

Viscosidad cinematica ¢St [mm?2/s]

10 <v <100

100 < v <1000

Frecuencia del convertidor (versién del sensor/nimero de travesias) g

15...50 (4 ... 2) 5 MHz (C-500)
>50...300 (2 ... 12) 2 MHz (C-200) 1 MHz (C-100) 1 MHz (C-100)
>300...1000 (12 ... 40) 1 MHz (C-100) 0,3 MHz (C-030) 0,3 MHz (C-030)

>1000...4000 (40 ... 160)

0,3 MHz (C-030)

La tabla muestra una seleccién tipica: En casos criticos (didmetro grande de la tuberia, revestimiento, inclusiones de gases o solidos), el tipo de
sensor 6ptimo puede diferir de estas recomendaciones.

Material de la tuberia de medicidn: pldstico

Diametro nominal [mm (")]

0<v<10

Viscosidad cinemética cSt [mm?2/s]

10<v<100

100 <v <1000

Frecuencia del convertidor (versién del sensor/nimero de travesias) 9

15..50 (% ... 2)

5 MHz (C-500/ 2)

5 MHz (C-500/ 2)

5 MHz (C-500 / 2)

>50..80(2...3)

2 MHz (C-200/ 2)

1 MHz (C-100/ 2)

0,3 MHz (C-030/2)

>80...150(3...6)

1 MHz (C-100/ 2)

1 MHz (C-100/ 2)

0,3 MHz (C-030/2)

>150...200 (6 ... 8)

1 MHz (C-100/ 2)

0,3 MHz (C-030/2)

0,3 MHz (C-030/2)
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Diametro nominal [mm ()]

0<v<10

Viscosidad cinematica cSt [mm?/s]

10<v <100

100 <v <1000

Frecuencia del convertidor (versién del sensor/nimero de travesias) L

>200...300 (8...12)

1 MHz (C-100/ 2)

0,3 MHz (C-030/2)

0,3 MHz (C-030/2)

>300...400 (12 ... 16)

1 MHz (C-100/ 1)

0,3 MHz (C-030/2)

0,3 MHz (C-030/1)

>400...500 (16 ... 20)

1 MHz (C-100/ 1)

0,3 MHz (C-030/1)

0,3 MHz (C-030/1)

>500...1000 (20 ... 40)

0,3 MHz (C-030/1)

0,3 MHz (C-030/1)

> 1000 ...4000 (40 ... 160)

0,3 MHz (C-030/ 1)

1) La tabla muestra una seleccion tipica: En casos criticos (didmetro grande de la tuberia, revestimiento, inclusiones de gases o solidos), el tipo de
sensor 6ptimo puede diferir de estas recomendaciones.

Material de la tuberia de medicion: pldstico reforzado con fibra de vidrio

Diametro nominal [mm (")]

0<v<10

Viscosidad cinematica cSt [mm?/s]

‘ 10 <v <100

100 <v <1000

Frecuencia del convertidor (versién del sensor/nimero de travesias) b

15...50 (% ... 2)

5 MHz (C-500 / 2)

5 MHz (C-500 / 2)

5 MHz (C-500 / 2)

>50...80(2...3)

0,3 MHz (C-030/2)

0,3 MHz (C-030/2)

0,3 MHz (C-030/1)

>80...150(3 ... 6)

0,3 MHz (C-030/2)

0,3 MHz (C-030/1)

0,3 MHz (C-030/1)

>150...400 (6 ... 16)

0,3 MHz (C-030/2)

0,3 MHz (C-030/1)

> 400 ... 500 (16 ... 20)

0,3 MHz (C-030/1)

>500...1000 (20 ... 40)

0,3 MHz (C-030/1)

>1000 ...4000 (40 ... 160)

0,3 MHz (C-030/1)

1) La tabla muestra una seleccion tipica: En casos criticos (didmetro grande de la tuberia, revestimiento, inclusiones de gases o solidos), el tipo de
sensor 6ptimo puede diferir de estas recomendaciones.

ﬂ = Si se usan sensores no invasivos (‘clamp-on"), se recomienda una instalacién del tipo
con 2 travesias. Es el tipo de instalaciéon mas fécil y conveniente, en particular para
equipos de medicién cuya tuberia de medicion resulte de dificil acceso desde un
lado.

= Se recomienda una instalacién de 1 travesia cuando las condiciones de instalacion

son las siguientes:

= Ciertas tuberias de medicién de plastico con un espesor de la pared
>4 mm (0,16 in)

= Tuberias de medicion fabricadas con materiales compuestos (p. €j., plastico
reforzado con fibra de vidrio)

= Tuberias de medicion con revestimiento

= Aplicaciones con productos de alta atenuacioén acustica

6.1.3  Requisitos ambientales y del proceso

Rango de temperatura ambiente

Transmisor -40 ...+60°C (-40 ... +140 °F)

-20...+60°C (-4 ... +140°F)
La legibilidad del indicador puede verse mermada fuera del rango de
temperatura.

Legibilidad del indicador local
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Sensor DN 15 a 65 (Y2 a 2%")
-40...+130°C (40 ... +266 °F)

DN 50 a 4000 (2 a 160"
= Estandar: -20...+80°C (-4 ... +176 °F)
= QOpcional: =40 ... +130 °C (=40 ... +266 °F)

Cable de sensor (conexion entre DN 15 a 65 (Y2 a 2%")
transmisor y sensor) Estandar (TPE): -40 ... +80°C (-40 ... +176 °F)

DN 50 a 4000 (2 a 160"
= Estandar (TPE sin halogenos): =40 ... +80 °C (-40 ... +176 °F)
= Opcional (PTFE): =40 ... +130°C (-40 ... +266 °F)

En principio, resulta admisible aislar los sensores montados en la tuberia. En caso de
que los sensores estén aislados, asegurese de que la temperatura de proceso no supere
ni esté por debajo de la temperatura especificada para el cable.

» En caso de funcionamiento en el exterior:
Evite la luz solar directa, sobre todo en zonas climéticas calidas.

Rango de presion del producto

Sin limite de presion. Para llevar a cabo la medicién correctamente, la presion estética del
producto debe ser mayor que la presion del vapor.

6.1.4 Instrucciones especiales para el montaje
Protector del indicador
» Para asegurar que el protector del indicador se pueda abrir facilmente, deje el siguiente

espacio minimo respecto al cabezal: 350 mm (13,8 in)

Tapa de proteccién ambiental

213 (8.4) 203 (8.0)

39 (1.5)

243 (9.6)

A0029552

15  Tapa de proteccion ambiental; unidad fisica mm (in)
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6.2 Montaje del equipo de medicién

6.2.1 Herramientas necesarias

Para el transmisor

s Llave dinamométrica
= Para el montaje en pared:

Llave fija para tornillo de cabeza hexagonal méax. M5
= Para el montaje en tuberia:

= [lave fija AF 8

= Destornillador Phillips PH 2

Para el sensor

Para montar en el tubo de medicién: Use una herramienta de montaje adecuada.

6.2.2

1. Retire todo el embalaje de transporte restante.

Preparacion del equipo de medicién

2. Retire la etiqueta adhesiva de la cubierta del compartimento del sistema electronico.

6.2.3  Montaje del sensor

A\ ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones durante el montaje de los sensores y las abrazaderas.
» Esimprescindible usar guantes y gafas adecuados debido al alto riesgo de sufrir cortes.

Configuracion y ajustes del sensor

De DN 15 a 65 De DN 50 a 4000 (de 2 a 160")
(de %2 a 2%>")
Abrazadera Abrazadera Perno soldado
2 travesias 1 travesia 2 travesias 1 travesia 2 travesias
[mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)]
Distancia del sensor ! Distancia del Distancia del sensor Distancia del Distancia del sensor !
sensor V sensor V
- Longitud del cable | Rail de medicién b2 Longitud del cable | Rail de medicién 12
> 38
1) Depende de las condiciones reinantes en el punto de medicion (p. ej., tuberia de medicién, producto). La

medida se puede determinar por medio de FieldCare o Applicator. Véase también el Pardmetro Resultado

dist sensor/ayuda medicién en el Subment Punto de medicion
2) Hasta DN 600 (24")

Determinacion de las posiciones de montaje del sensor

Soporte para sensor con tornillos en forma de U )

ﬂ Se puede usar para

= Equipos de medicion con rango de medicion DN 15 a 65 (%2 a 2V~")

= Montaje en tuberias DN 15 a 32 (Y2 a 1%")

Procedimiento:

1. Desconecte el sensor del soporte para sensor.

2. Posicione el soporte para sensor en la tuberia de medicion.
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3. Inserte los tornillos con forma de U a través del soporte para sensor y engrase
ligeramente las roscas.

4. Enrosque las tuercas en los tornillos con forma de U.

Posicione con exactitud el soporte para sensor y apriete las tuercas de manera
homogénea.

A0043369
16  Soporte con tornillos con forma de U

1  Soporte para sensor

A ATENCION
Apretar en exceso las tuercas de los tornillos con forma de U puede daifiar las tuberias
de plastico, cobre o vidrio.
» Silas tuberias son de plastico, cobre o vidrio, se recomienda usar una semiconcha de
metal (en el lado opuesto al sensor).

ﬂ Para asegurar un buen contacto acustico, la superficie visible de la tuberia de medicién
debe estar limpia y no presentar restos de pintura desprendida ni é6xido.
Soporte para sensor con abrazaderas (didmetros nominales pequerios) )

Se puede usar para
= Equipos de medicion con rango de medicion DN 15 a 65 (%2 a 21%")
= Montaje en tuberias DN > 32 (1%4")
Procedimiento:
1. Desconecte el sensor del soporte para sensor.

2. Posicione el soporte para sensor en la tuberia de medicién.
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3.

Pase las abrazaderas alrededor del soporte para sensor y de la tuberia de medicién sin

retorcerlas.
Ly

A0043371

17  Posicione el soporte para sensor y coloque las abrazaderas.
1  Soporte para sensor
Guie las abrazaderas a través de los trinquetes de las abrazaderas.

Apriete las abrazaderas tanto como pueda manualmente.

Alinee el soporte para sensor en la posicién que desee.
Presione hacia abajo el tornillo tensor y apriete las abrazaderas de forma que no

puedan deslizarse.
Le

N B B B

A0043372

18  Apriete los tornillos tensores de las abrazaderas.

8. Sies necesario, acorte las abrazaderas y recorte los bordes de corte.

A\ ADVERTENCIA

iRiesgo de lesiones por bordes afilados!
» Tras acortar las abrazaderas, recorte los bordes de corte.
» Use gafas de proteccién y guantes de seguridad adecuados.

ﬂ Para asegurar un buen contacto acustico, la superficie visible de la tuberia de medicion
debe estar limpia y no presentar restos de pintura desprendida ni 6xido.
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Soporte para sensor con abrazaderas (didmetros nominales medianos) )

Se puede usar para
= Equipos de medicion con rango de medicion DN 50 a 4000 (2 a 160")

= Montaje en tuberias DN < 600 (24")

Procedimiento:
1. Coloque el perno de montaje sobre la abrazadera 1.

2. Situe la abrazadera 1 lo mas perpendicular posible respecto al eje de la tuberia de
medicion sin retorcerla.

3. Guie el extremo de la abrazadera 1 a través del trinquete de la abrazadera.

4. Apriete la abrazadera 1 tanto como pueda manualmente.

5. Alinee la abrazadera 1 en la posiciéon que desee.

6. Presione hacia abajo el tornillo tensor y apriete la abrazadera 1 de forma que no
pueda deslizarse.

7. Abrazadera 2: Siga el mismo procedimiento que para la abrazadera 1 (pasos 1 a 6).

8. Para el montaje final, apriete ligeramente la abrazadera 2. Debe resultar posible
mover la abrazadera 2 para llevar a cabo la alineacion final.

9. Siesnecesario, acorte las abrazaderas y recorte los bordes de corte.

A\ ADVERTENCIA

iRiesgo de lesiones por bordes afilados!

» Tras acortar las abrazaderas, recorte los bordes de corte.

» Use gafas de proteccién y guantes de seguridad adecuados.

A0043373
19  Soporte con abrazaderas (didmetro nominal mediano), con tornillo articulado

1 Pernos de montaje
2 Abrazadera
3 Tornillo tensor

A0044350
20  Soporte con abrazaderas (didmetro nominal mediano), sin tornillo articulado

1 Pernos de montaje
2 Abrazadera
3 Tornillo tensor
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Soporte para sensor con abrazaderas (didmetros nominales grandes) )

Se puede usar para

= Equipos de medicion con rango de medicion DN 50 a 4000 (2 a 160")

= Montaje en tuberias DN > 600 (24")

= Montaje de 1 travesia o montaje de 2 travesias con disposicién de 180°

= Montaje de 2 travesias con medicion de dos trayectorias y disposicion de 90° (en vez
de 180°)

AD044648

Procedimiento:

1.

10.
11.

Mida el perimetro de la tuberia. Anote el valor integro, la mitad y la cuarta parte del
perimetro.

Acorte las abrazaderas a la longitud requerida (= circunferencia de la tuberia de
mediciéon + 30 mm (1,18 in)) y recorte los bordes de corte.

Seleccione el lugar de montaje de los sensores con la distancia de sensor dada y las
condiciones 6ptimas del tramo recto de entrada. Asimismo, asegurese de que no haya
ningun obstéculo en toda la circunferencia de la tuberia de medicién que impida el
montaje del sensor.

Coloque dos pernos de abrazadera sobre la abrazadera 1 y guie aprox. 50 mm (2 in)
de uno de los extremos de la abrazadera a través de uno de los dos trinquetes de la
abrazadera e introduzcalo en el cierre. A continuacion, guie la falda protectora sobre
esta abrazadera y bloquee en posicion.

Situe la abrazadera 1 lo mas perpendicular posible respecto al eje de la tuberia de
medicion sin retorcerla.

Guie el sequndo extremo de la abrazadera a través del trinquete de la abrazadera que
todavia estd libre y siga el mismo procedimiento que para el primer extremo de la
abrazadera. Guie la falda protectora sobre la sequnda abrazadera y bloquee en
posicion.

Apriete la abrazadera 1 tanto como pueda manualmente.

Alinee la abrazadera 1 en la posicién deseada y coléquela lo méas perpendicular
posible respecto al eje de la tuberia de medicion.

Posicione los dos pernos de abrazadera en la abrazadera 1, a una distancia uno del
otro de media circunferencia (disposicion de 180°, p. €j., a las 7:30 en punto y a la
1:30 en punto) o de un cuarto de circunferencia (disposicion de 90°, p. ej., alas 10 en
puntoy a las 7 en punto).

Apriete la abrazadera 1 de manera que no pueda deslizarse.

Abrazadera 2: Siga el mismo procedimiento que para la abrazadera 1 (pasos 4 a 8).
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12. Para el montaje final, apriete ligeramente la abrazadera 2. Debe resultar posible
mover la abrazadera 2 para llevar a cabo la alineacioén final. La distancia/desviacion
desde el centro de la abrazadera 2 hasta el centro de la abrazadera 1 se indica por la
distancia del sensor del equipo.

13. Alinee la abrazadera 2 de forma que esté perpendicular al eje de la tuberia de
medicion y paralela a la abrazadera 1.

14. Posicione los dos pernos de abrazadera en la abrazadera 2 de la tuberia de medicién
de forma que queden paralelos entre si y desviados a la misma altura/posicién de
reloj (p. ej., 10:00 y 4:00) respecto a los dos pernos de abrazadera de la abrazadera 1.
Puede ser de ayuda trazar una linea en la tuberia de medicion que sea paralela al eje
de la tuberia de medicién. A continuacién, ajuste la distancia entre el centro de los
pernos de abrazadera al mismo nivel, de modo que coincida exactamente con la
distancia del sensor. De manera alternativa, puede usar la longitud del cable aqui
> B 38.

15. Apriete la abrazadera 2 de manera que no pueda deslizarse.

A ADVERTENCIA

iRiesgo de lesiones por bordes afilados!

» Tras acortar las abrazaderas, recorte los bordes de corte.

» Use gafas de proteccion y guantes de sequridad adecuados.

[NRNN)

A0043374
21  Soporte con abrazaderas (didmetro nominal grande)
1 Perno de abrazadera con guia*

2 Abrazadera*
3 Tornillo tensor

*La distancia entre los pernos de abrazadera y el trinquete de la abrazadera debe ser por lo menos 500 mm
(20 in).

ﬂ = Para montaje de 1 travesia con 180° (opuestos) (medicién de trayectoria simple,
A0044304), (medicién de dos trayectorias, A0043168)
= Para montaje de 2 travesias (medicién de trayectoria simple, AO044305), (medicién
de dos trayectorias, AO043309)
= Conexion eléctrica

Soporte para sensor con pernos soldados )

Se puede usar para
= Equipos de medicion con rango de medicion DN 50 a 4000 (2 a 160")
= Montaje en tuberias DN 50 a 4000 (2 a 160")
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Procedimiento:

= [os pernos soldados se deben sujetar a las mismas distancias de instalacion que los
pernos de montaje con abrazaderas. En las secciones siguientes se explica como alinear
los pernos de montaje en funcion del método de montaje y del método de medicion:
= [nstalacion para efectuar la medicion a través de 1 travesia > B 37
= [nstalacion para efectuar la medicién a través de 2 travesias > B 40

= El soporte para sensor se asegura de manera estandar con una tuerca de seguridad de
rosca métrica M6 ISO. Si es preciso usar para fines de sujecion otra rosca diferente, se
debe emplear un soporte para sensor con tuerca de seguridad desmontable.

(2 in)

A0043375
22 Soporte con pernos soldados
1 Costura de soldadura

2 Tuerca de sequridad
3 Didmetro maximo del agujero 8,7 mm (0,34 in)

Instalacién del sensor: didmetros nominales pequefios DN de 15 a 65 (de ¥z a 2%2")
Requisitos

= La distancia de instalacién es conocida

= El soporte para sensor esta premontado.

Material

Para llevar a cabo el montaje se necesita el material siguiente:

= Sensor, incl. cable adaptador

= Cable del sensor para la conexion al transmisor

= Medio de acoplamiento (almohadilla de acoplamiento o gel de acoplamiento) para
establecer una conexién acustica entre el sensor y la tuberia

Procedimiento:

1. Ajuste la distancia entre los sensores al valor determinado para la distancia del
sensor. Presione levemente hacia abajo el sensor mévil para moverlo.

AT

™A
.

N

%

23 Distancia entre sensores segun la distancia de instalacion

A0043376

a  Distancia del sensor (la parte posterior del sensor debe tocar la superficie)
b Superficies de contacto del sensor
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2. Pegue la almohadilla de acoplamiento bajo el sensor y sobre la tuberia de medicién.
Alternativamente, recubra las superficies de contacto del sensor (b) con una capa
homogénea de gel de acoplamiento (aprox. 0,5 ... 1 mm (0,02 ... 0,04 in)).

3. Posicione la caja del sensor sobre el soporte para sensor.
[

A0043377

24 Posicionamiento de la caja del sensor

4. Bloquee la abrazadera en su posicion para acoplar la caja del sensor al soporte para
Sensor.
[

2 3

A0043378

25 Sujecion de la caja del sensor

5. Conecte el cable del sensor al cable adaptador.

Y~ (Con este paso finaliza el procedimiento de montaje. Los sensores se pueden
conectar al transmisor a través de los cables de conexion.

ﬂ = Para asegurar un buen contacto acustico, la superficie visible de la tuberia de
medicion debe estar limpia y no presentar restos de pintura desprendida ni éxido.
= Sj es necesario, el soporte y la caja del sensor se pueden asegurar con un tornillo/
tuerca o un sello de plomo (no suministrado).
= La abrazadera solo se puede soltar usando una herramienta auxiliar (p. €j., un
destornillador).
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Instalacién de los sensores: diAmetros nominales medianos/grandes
DN de 50 a 4000 (de 2 a 160")

Instalacion para efectuar la medicién a través de 1 travesia

Requisitos
= La distancia de instalacién y la longitud del cable son conocidas
= | as abrazaderas estan premontadas.

Material

Para llevar a cabo el montaje se necesita el material siguiente:

= Dos abrazaderas, incl. pernos de montaje y placas centradoras si es necesario (ya
premontadas > B 32, > B 33)

= Dos cables medidores, cada uno con un terminal de cable y un anillo ajustable para fijar
las abrazaderas

= Dos soportes para sensor

= Producto de acoplamiento (almohadilla de acoplamiento o gel de acoplamiento) para
establecer una conexién acustica entre el sensor y la tuberia

= Dos sensores, incl. cables de conexién

ﬂ La instalacion no plantea problemas hasta DN 400 (16"); para DN 400 (16"),
compruebe la distancia y el dngulo (180+5°) en diagonal con la longitud del cable.
Procedimiento para usar cables medidores:

1. Prepare los dos cables medidores: disponga los terminales de cable y el anillo
ajustable de manera que la distancia que los separa coincida con la longitud del cable
(SL). Enrosque el anillo ajustable en el cable medidor.

“ g =

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

26  Anillo ajustable y terminales de cable a una distancia que coincide con la longitud del cable
(SL)

2. Con el cable medidor 1: Coloque el anillo ajustable sobre el perno de montaje de la
abrazadera 1 que ya estd montado de forma sequra. Haga pasar el cable medidor 1
alrededor de la tuberia de medicién en el sentido de las agujas del reloj. Coloque el
terminal de cable sobre el perno de montaje de la abrazadera 2 que todavia se puede
mover.

3. Con el cable medidor 2: Coloque el terminal de cable sobre el perno de montaje de la
abrazadera 1 que ya estd montado de forma sequra. Haga pasar el cable medidor 2
alrededor de la tuberia de medicién en el sentido contrario a las agujas del reloj.
Coloque el anillo ajustable sobre el perno de montaje de la abrazadera 2 que todavia
se puede mover.
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5.

Tome la abrazadera 2 (que todavia se puede mover), incluido el perno de montaje, y
muévala hasta que ambos cables medidores estén tensados de manera homogénea.
Seguidamente apriete la abrazadera 2 para que no pueda deslizarse. A continuacion,
compruebe la distancia del sensor desde el centro de las abrazaderas. Si la distancia
es demasiado pequefia, suelte la abrazadera 2 de nuevo y posiciénela mejor. Las dos
abrazaderas deben estar tan perpendiculares como sea posible respecto al eje de la
tuberia de medicion y paralelas entre si.

Le

A0043380

27  Posicionamiento de las abrazaderas (pasos 2 a 4)

Afloje los tornillos de los anillos ajustables en los cables medidores y retire los cables
medidores de los pernos de montaje.

Procedimiento con una cinta métrica:

1.
2.

Use una cinta métrica para determinar el didmetro d de la tuberia.

Monte el perno de montaje opuesto a una distancia d/2 respecto del perno de
montaje frontal. La distancia debe ser d/2 = d/2 en ambos lados.

Compruebe la distancia B.
La

A0052445

28  Posicionamiento de las abrazaderas y de los pernos de montaje con una cinta métrica (pasos 2
a4)
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Sujecién de los sensores:

1. Coloque los soportes para sensor sobre los pernos de montaje individuales y apriete
de manera segura con la tuerca de sequridad.
Lo

A0043381

29  Montaje de los soportes para sensor

2. Peqgue la almohadilla de acoplamiento bajo el sensor - 190. Alternativamente,
recubra las superficies de contacto del sensor con una capa homogénea de gel de
acoplamiento (aprox. 1 mm (0,04 in)). En tal caso, empiece desde la ranura y pase
por el centro hasta llegar al borde opuesto.

Ly

AD043382

30  Recubrimiento de las superficies de contacto del sensor con gel de acoplamiento (si no se
dispone de almohadilla de acoplamiento)

3. Inserte el sensor en el soporte para sensor.

4. Ponga la cubierta del sensor sobre el soporte para sensor y girela hasta que se acople
con un clic y las flechas (a / v "cerrar") sefialen una hacia otra.
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5. Inserte el cable del sensor en cada sensor individual hasta el tope final.
Le

A0043383

31  Montaje de los sensores y conexion de los cables del sensor

Con este paso finaliza el procedimiento de montaje. Ahora los sensores se pueden
conectar al transmisor a través de los cables de conexion y el mensaje de error se
puede comprobar en la funcién de comprobacion.

ﬂ = Para asegurar un buen contacto acustico, la superficie visible de la tuberia de

medicion debe estar limpia y no presentar restos de pintura desprendida ni éxido.

= 5i el sensor es retirado de la tuberia de medicion, es preciso limpiarlo y aplicar gel de
acoplamiento nuevo (si no se dispone de almohadilla de acoplamiento).

= Sj las superficies de la tuberia de medicion son asperas y el uso de la almohadilla de
acoplamiento no basta (comprobacién de calidad de la instalacion), los espacios
presentes en la superficie rugosa se deben rellenar con una cantidad suficiente de
gel de acoplamiento.

Instalacion para efectuar la medicion a través de 2 travesias

Requisitos
= La distancia de instalacién es conocida.
= Las abrazaderas estan premontadas.

Material

Para llevar a cabo el montaje se necesita el material siguiente:

= Dos abrazaderas, incl. pernos de montaje y placas centradoras si es necesario (ya
premontadas - 32, > 33)

= Un rail de montaje para posicionar las abrazaderas:
= Rail corto hasta DN 200 (8")
= Rail largo hasta DN 600 (24")
= Sin rail > DN 600 (24"), como distancia medida por la distancia del sensor entre los

pernos de montaje

= Dos soportes de rail de montaje

= Dos soportes para sensor

= Medio de acoplamiento (almohadilla de acoplamiento o gel de acoplamiento) para
establecer una conexion acustica entre el sensor y la tuberia

= Dos sensores, incl. cables de conexiéon

= Llave fija (13 mm)

= Destornillador
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Procedimiento:

1. Posicione las abrazaderas usando el rail de montaje (solo DN50 a 600 |2 a 24"]; para
diametros nominales mas grandes, mida la distancia entre el centro de los pernos de
abrazadera directamente): Ponga el rail de montaje con el orificio identificado por la
letra (del Parametro Resultado dist sensor/ayuda medicioén) sobre el perno de
montaje de la abrazadera 1 que esta fijado. Posicione la abrazadera ajustable 2 y
ponga el rail de montaje con el orificio identificado por el valor numeérico sobre el
perno de montaje.

Lo

G 4

A
22 [ o7
,

A0043384

32 Determinacidn de la distancia en funcién del rail de montaje (p. ej., G22).
2. Apriete la abrazadera 2 de manera que no pueda deslizarse.
Retire el rail de montaje del perno de montaje.

4. Coloque los soportes para sensor sobre los pernos de montaje individuales y apriete
de manera segura con la tuerca de sequridad.

5. Coloque la almohadilla de acoplamiento bajo el sensor > & 190. Alternativamente,
recubra las superficies de contacto del sensor con una capa homogénea de gel de
acoplamiento (aprox. 1 mm (0,04 in)). En tal caso, empiece desde la ranura y pase
por el centro hasta llegar al borde opuesto.

[

AD043382

33 Recubrimiento de las superficies de contacto del sensor con gel de acoplamiento (si no se
dispone de almohadilla de acoplamiento)

6. Inserte el sensor en el soporte para sensor.

7. Ponga la cubierta del sensor sobre el soporte para sensor y girela hasta que se acople
con un clic y las flechas (a / v "cerrar") sefialen una hacia otra.
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8. Inserte el cable del sensor en cada sensor individual hasta el tope final y apriete la
tuerca de seguridad.
Le

Wy 4

o
&
P

A0043386

34  Montaje de los sensores y conexion de los cables del sensor

Con este paso finaliza el procedimiento de montaje. Ahora los sensores se pueden
conectar al transmisor a través de los cables de conexion y el mensaje de error se
puede comprobar en la funcién de comprobacion.

ﬂ = Para asegurar un buen contacto acustico, la superficie visible de la tuberia de

medicion debe estar limpia y no presentar restos de pintura desprendida ni éxido.

= 5i el sensor es retirado de la tuberia de medicion, es preciso limpiarlo y aplicar gel de
acoplamiento nuevo (si no se dispone de almohadilla de acoplamiento).

= Sj las superficies de la tuberia de medicion son asperas y el uso de la almohadilla de
acoplamiento no basta (comprobacién de calidad de la instalacion), los espacios
presentes en la superficie rugosa se deben rellenar con una cantidad suficiente de
gel de acoplamiento.

6.2.4  Montaje del transmisor

A ATENCION

Temperatura ambiente demasiado elevada.

Riesgo de sobrecalentamiento de la electrénica y deformacion por calor de la caja.

» No se debe superar la temperatura ambiente méaxima admisible. > &8 27

» Siseinstala en un lugar al aire libre: evite que quede directamente expuesto a la
radiacién solar y a las inclemencias del tiempo, sobre todo en zonas climaticas calidas.

A ATENCION

Los esfuerzos mecanicos excesivos pueden daifiar la caja.
» Evite que quede sometida a esfuerzos mecanicos excesivos.

El transmisor de la versién separada puede montarse de las formas siguientes:

= Montaje en pared
= Montaje en tuberia

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W 400 Modbus RS485 Procedimiento de montaje

Montaje en pared

_17(067) = -

7? B ;48(?6.525;); . :
(]

©

:__ﬂ -

N 5.8 (0.23) ‘
‘ 149 (5.85) \

A0020523

35 Unidad mm (in)

Taladre los orificios.
Inserte tacos en los orificios taladrados.
Enrosque los tornillos de fijacién ligeramente.

Encaje la caja del transmisor sobre los tornillos de fijacién y engénchela en su lugar.

B B 1

Apriete los tornillos de fijacién.

Montaje en barra

Par de apriete excesivo para los tornillos de fijaciéon.
Riesgo de dafiar el material plastico del transmisor.
» Apriete los tornillos de fijacion con el par de apriete siguiente: 2,5 Nm (1,8 Ibf ft)

2 20..70
(2 0.79...2.75)

A0029051

36  Unidad mm (in)
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6.2.5 Giro del moédulo indicador

El médulo indicador se puede girar a fin de optimizar su legibilidad y manejo.

Afloje los tornillos de fijacion de la tapa de la caja.
Abra la tapa de la caja.

Desbloquee el moédulo indicador.

S W N e

90°.
Montaje de la caja del transmisor

A ADVERTENCIA

Par de apriete excesivo para los tornillos de fijacion.

Dafios en el transmisor.

» Apriete los tornillos de fijacién con los pares especificados.
1. Inserte el modulo indicador y bloquéelo a la vez.

2. Cierre la tapa de la caja.

A0046804

Extraiga el modulo indicador y girelo hasta la posicion deseada en incrementos de

3. Apriete los tornillos de fijacion de la tapa de la caja: el par de apriete para la caja de
aluminio es 2,5 Nm (1,8 Ibf ft) y para la caja de plastico 1 Nm (0,7 1bf ft).

6.3 Comprobacion tras el montaje

¢El equipo de medicion estd indemne? (inspeccion visual)

;El equipo de medicién se corresponde con las especificaciones del punto de medicién?

Por ejemplo:

= Temperatura de proceso - 181

= Condiciones del tramo recto de entrada
= Temperatura ambiente

= Rango de medicién

;Se ha seleccionado la orientacién correcta para el sensor > B 207

= Conforme al tipo de sensor
= Conforme a la temperatura del producto
= Conforme a las propiedades del producto (liberacion de gases, con solidos en suspension)

;Los sensores estan conectados correctamente al transmisor (aguas arriba/aguas abajo) ?

;Los sensores estan montados correctamente (distancia, 1 travesia, 2 travesias) - 247

;El nombre de la etiqueta (TAG) y el etiquetado son correctos (inspeccién visual)?

¢;El equipo cuenta con suficiente proteccién contra las precipitaciones y la luz solar directa?

Oo0|o|o
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¢El tornillo de fijacién y la abrazadera de sujecion estan apretados de forma seqgura? g

;El soporte para sensor esta conectado a tierra de manera apropiada (por si se produce una
diferencia de potencial entre el soporte para sensor y el transmisor)?
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7 Conexion eléctrica

A\ ADVERTENCIA

iPartes activas! Un trabajo incorrecto realizado en las conexiones eléctricas puede

generar descargas eléctricas.

» Configure un equipo de desconexién (interruptor o disyuntor de potencia) para
desconectar facilmente el equipo de la tension de alimentacion.

» De manera adicional al fusible del equipo, incluya una unidad de proteccién contra
sobrecorrientes de méx. 16 A en la instalacién de la planta.

7.1 Seguridad eléctrica

De conformidad con los reglamentos nacionales aplicables.

7.2 Requisitos de conexiéon

7.2.1 Herramientas requeridas

= [lave dinamométrica

= Para entradas de cable: utilice las herramientas correspondientes
= Pelacables

= Sj utiliza cables trenzados: alicates para el terminal de empalme

7.2.2  Requisitos que debe cumplir el cable de conexién

Los cables de conexién escogidos por el usuario deben cumplir los siguientes requisitos.

Rango de temperaturas admisibles

= Se debe respetar las normativas de instalacién vigentes en el pais de instalacion.
= Los cables deben ser aptos para las temperaturas minimas y maximas previstas.

Cable de alimentacidén (incl. el conductor para el borne de tierra interno)

Un cable de instalacion estandar resulta suficiente.

Cable de senal
Modbus RS485

La norma EIA/TIA-485 especifica dos tipos de cable (A y B) para la linea de bus y que
pueden utilizarse para cualquier velocidad de transmisién. Se recomienda un cable de tipo
A.

Tipo de cable A

Impedancia caracteristica | 135 ... 165 Q a la frecuencia de medicién de 3 ... 20 MHz

Capacitancia del cable <30 pF/m

Seccidn transversal del > 0,34 mm? (22 AWG)
conductor

Tipo de cable Pares trenzados
Resistencia del lazo <110 Q/km

Amortiguacién de la sefial | Max. 9 dB en toda la longitud del cable

Blindaje de Blindaje de cobre trenzado o blindaje de malla con ldmina. Cuando conecte el
apantallamiento blindaje del cable con tierra, tenga en cuenta el sistema de puesta a tierra de la
planta.
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Cable de conexion entre el transmisor y el sensor

Cable de sensor para sensor-transmisor

. ® [
L&
4
A0044949
Cable estandar = TPE:de -40a+80°C (de -40 a +176 °F)

= TPE sin halogenos: de -40 a +80 °C (de -40 a +176 °F)
» PTFE:de -40a+130°C (de -40 a +266 °F)

Longitud del cable (méx.) 30 m (90 ft)

Longitudes de cable 5m (15 ft), 10 m (30 ft), 15 m (45 ft), 30 m (90 ft)
(disponibles para pedido)

Temperatura de Segun la version del equipo y segin como esté instalado el cable:
funcionamiento Version estdndar:

= Cable de instalacion fija ! minimo -40 °C (~40 °F)
= Cable de instalacion movil: minimo -25 °C (-13 °F)

1) Compare los detalles recogidos en la fila "Cable estandar"

Diametro del cable

= Prensaestopas suministrados:
= Para cable estandar: M20 x 1,5 con cable ® 6 ... 12 mm (0,24 ... 0,47 in)
= Para cable reforzado: M20 x 1,5 con cable ® 9,5 ... 16 mm (0,37 ... 0,63 in)
= Terminales de resorte (enchufables) para hilos de seccion transversal
0,5...2,5mm? (20 ... 14 AWG)

7.2.3  Asignacion de terminales

Transmisor

El sensor puede pedirse dotado de terminales.

Meétodos de conexion disponibles
Posibles opciones para el cédigo de pedido

Salidas Alif"‘en' "Conexién eléctrica"
tacion
Terminales Terminales Opcion A: acoplamiento M20x1

Opcion B: rosca M20x1
Opcion C: rosca G %"
Opcion D: rosca NPT 2"

Tension de alimentacion

Cédigo de producto Numeros de terminal | en el terminal Rango de
"Fuente de alimentacion" frecuencias
CcC24V +25% -
Opcién L o
(unidad de alimentacién de gama | 1 (L+/L), 2 (L-/N) CA24V £25% 50760 Hz, +4 Hz
amplia) CA100..240V |-15a+10 |50/60Hz, +4 Hz
%
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Transmision de sefial Modbus RS485 y salidas adicionales

Cédigo de pedido Numeros de terminal
para "Salida" y
"Entrada" 26 (+) ‘ 27(-) | 2a(+) | 25() | 22(+) | 23(-) | 20+ ‘ 21 (-)
Opcién M Modbus - -
B ‘ A
Opcién O Salida de corriente Salida de pulsos/ Salida de pulsos/ Modbus
4 a 20 mA (activa) frecuencia/ frecuencia/ B A
conmutacién conmutacién
(pasiva) (pasiva)

7.2.4  Apantallamiento y puesta a tierra

Concepto de blindaje y puesta a tierra

1. Mantenga la compatibilidad electromagnética (EMC).

2. Tenga en cuenta los aspectos de proteccién contra explosiones.
3. Preste atencién a las medidas de proteccion de las personas.
4

Asegurese de cumplir con las reglamentaciones y normativas de instalacién
nacionales.

S

Tenga en cuenta las especificaciones del cable .

La parte pelada y trenzada del blindaje del cable junto al borne de tierra debe ser lo
mas corta posible.

7. Apantalle los cables por completo.

Puesta a tierra del blindaje del cable

En un sistema sin igualacién de potencial, si se conecta el blindaje del cable en mas de

un punto con tierra, se producen corrientes residuales a la frecuencia de la red.

Esto puede dafiar el blindaje del cable del bus.

» Conecte Gnicamente un extremo del blindaje del cable de bus con la tierra local o de
proteccidn.

» Aisle el blindaje que quede sin conectar.

Para cumplir con los requisitos de EMC:

1. Asegure que el blindaje del cable se pone a tierra en multiples puntos con la linea de
igualacion de potencial.

2. Conecte cada borna local de puesta a tierra con la linea de igualacién de potencial.

7.2.5  Preparacién del equipo de medicion
Realice los pasos en el siguiente orden:

1. Monte el sensor y el transmisor.

2. Caja de conexiones del sensor: conecte cable del sensor.
3. Transmisor: conecte el cable del sensor.
4.

Transmisor: conecte el el cable para la tension de alimentacion.

iEstanqueidad insuficiente del cabezal!
Se puede comprometer la sequridad en el funcionamiento del equipo de medicién.
» Utilice prensaestopas apropiados que correspondan al grado de proteccion.

1. Extraiga el conector provisional, si existe.
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2. Siel equipo de medicién se suministra sin prensaestopas:
Provea por favor prensaestopas apropiados para los cables de conexién.

3. Siel equipo de medicién se suministra con prensaestopas:
Respete las exigencias para cables de conexion > B 46.

7.3 Conexion del equipo de medicion

A\ ADVERTENCIA

iRiesgo de descargas eléctricas! jHay componentes con tensiones peligrosas!

» La tarea de conexién eléctrica debe ser realizada unicamente por personal preparado

para ello.

Observe las normas de instalaciéon nacionales pertinentes.

Cumpla con las normas de sequridad del lugar de trabajo.

Tenga en cuenta el esquema de puesta a tierra de la planta.

No instale el equipo de medicion ni haga ninguna conexién al mismo mientras el

equipo esté conectado a una fuente de alimentacion.

» Antes de aplicar la tension de alimentacion, conecte el equipo de medicion con tierra de
proteccion.

vvvyyy

7.3.1 Conexion del sensor con el transmisor

A\ ADVERTENCIA
Riesgo de dafios en los componentes electrénicos
» Conecte el sensor y el transmisor con la misma compensacién de potencial.
» Conecte el sensor Unicamente a un transmisor con el mismo numero de serie.
Se recomienda la siguiente secuencia de pasos la version separada:
1. Monte el sensor y el transmisor.
2. Conecte el cable del sensor.

3. Conecte el transmisor.

Conexion del cable del sensor al transmisor

AD046768

37  Transmisor: médulo del sistema electrénico principal con terminales

1. Afloje los 4 tornillos de fijacion de la tapa de la caja.

2. Abra la tapa de la caja.
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10.

11.

Pase los dos cables de sensor del canal 1 a través de la tuerca de union superior
aflojada de la entrada de cable. Para garantizar la estanqueidad, monte una junta de
estanquidad en los cables del sensor (empuje los cables a través de la ranura de la
junta de estanqueidad).

Monte la parte del tornillo en la entrada del cable central en la parte superior y luego
guie los dos cables del sensor a través de la entrada. Sequidamente, coloque la tuerca
acopladora con el elemento de insercion de sellado en la pieza con rosca y apriete.
Asegurese de que los cables de sensor queden posicionados en las escotaduras
dispuestas en la pieza con rosca.

Conecte el cable de sensor al canal 1 aguas arriba.
Conecte el cable de sensor al canal 1 aguas abajo.

Para una medicion de dos trayectorias: siga el procedimiento indicado en los pasos
3+4

Conecte el cable de sensor al canal 2 aguas arriba.
Conecte el cable de sensor al canal 2 aguas abajo.

Apriete el/los prensaestopas.
L= Asitermina el proceso de conexion del cable (o cables) de sensor.

A\ ADVERTENCIA

Incumplimiento del grado de proteccion de la caja debido a su sellado
insuficiente
» No utilice ningun lubricante para enroscar el tornillo.

Para volver a montar el transmisor, invierta los pasos del desmontaje.
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7.3.2 Conexion del transmisor

A\ ADVERTENCIA

Incumplimiento del grado de proteccién de la caja debido a su sellado insuficiente
» No utilice ningun lubricante para enroscar el tornillo. Las roscas de la tapa ya estan
recubiertas de un lubricante seco.

Pares de apriete para caja de pldstico

Tornillo de fijacion de la tapa de la caja 1 Nm (0,7 Ibf ft)
Entrada de cable 5 Nm (3,7 Ibf ft)
Borne de tierra 2,5 Nm (1,8 Ibf ft)

1. Afloje los 4 tornillos de fijacion de la tapa de la caja.
2. Abra la tapa de la caja.

3. Pase el cable por la entrada para cable. Para asegurar un sellado correcto, no retire el
anillo obturador de la entrada para cable.

4. Pele el cable y los extremos del cable. En caso de cables trenzados, dételos también de
terminales de empalme.

5. Conecte el cable de acuerdo con la asignacion de terminales > & 47. Para la tension
de alimentacién: abra la cubierta de proteccién contra descargas.

6. Apriete firmemente los prensaestopas.

Volver a montar el transmisor
1. Cierre la cubierta de proteccién contra descargas.
2. Cierre la cubierta de la caja.

3. A\ADVERTENCIA

Incumplimiento del grado de proteccién de la caja debido a su sellado
insuficiente
» No utilice ningun lubricante para enroscar el tornillo.

Apriete los 4 tornillos de fijacion de la tapa de la caja.

7.3.3  Compensacion de potencial

Requisitos

Para compensacion de potencial:

= Preste atencion a los esquemas de puesta a tierra internos

= Tenga en cuenta las condiciones de funcionamiento, como el material de la tuberia y la
puesta a tierra

= Conecte el sensor y el transmisor al mismo potencial eléctrico )

= Use un cable de tierra con una seccion transversal minima de 6 mm? (10 AWG) y un
terminal de cable para las conexiones de compensacion de potencial

5)

Endress+Hauser 51



Conexion eléctrica Proline Prosonic Flow W 400 Modbus RS485

7.4 Instrucciones de conexion especiales

7.4.1 Ejemplos de conexion

Modbus RS485

A0028765
38 Ejemplo de conexién para Modbus RS485, drea exenta de peligro 'y Zona 2/Div. 2

1  Sistema de control (p. ej., PLC)
2 Conecte a tierra el apantallamiento del cable en un extremo. El apantallamiento del cable se debe conectar a

tierra en ambos extremos para cumplir los requisitos de compatibilidad electromagnética (EMC); tenga en

cuenta las especificaciones del cable
3 Caja de distribucion
4 Transmisor

7.5 Ajustes de hardware

7.5.1 Activacion de la resistencia de terminacion

Modbus RS485

Para evitar fallos de transmisién en la comunicacién debidos al desajuste de impedancias,
termine correctamente el cable de Modbus RS485 al principio y final del segmento de bus.

_
8 E & 3
g & 8 2
0w O v e
> 3 35 O
m m o =
1 2 3
Ell=lE ON
& orr

A0023063

39 Laresistencia de terminacion se puede habilitar mediante el microinterruptor situado en el médulo del
sistema electrénico
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7.6 Aseguramiento del grado de proteccion

7.6.1  Grado de proteccion IP66/67, carcasa tipo 4X

El equipo de medicién satisface todos los requisitos correspondientes al grado de
proteccion [IP66/67, envolvente de tipo 4X.

Para garantizar el grado de proteccién IP 66/67, carcasa de tipo 4X, realice los siguientes
pasos después de establecer la conexién eléctrica:

1. Revise las juntas de la caja para ver si estan limpias y bien colocadas. Seque, limpie o
sustituya las juntas en caso necesario.

2. Apriete todos los tornillos de la caja y las tapas.
Apriete firmemente los prensaestopas.

4. Para asequrar que la humedad no penetre en la entrada de cables, disponga el cable
de modo que quede girado hacia abajo (‘trampa antiagua").

"

A0029278

5. Los prensaestopas suministrados no garantizan la proteccion de la caja cuando no se
utilizan. Por lo tanto, deben sustituirse por un tapén provisional correspondiente a la
proteccién de la caja.

Los tapones ciegos estdndar que se usan para el transporte no presentan el grado de
proteccién apropiado y pueden llegar a provocar dafios en el equipo.
» Use tapones ciegos adecuados que se correspondan con el grado de proteccion.

7.7 Comprobaciones tras la conexiéon

¢El equipo o los cables estdn indemnes (inspeccién visual)? a
;Los cables usados cumplen los requisitos > B 467 a
;Los cables instalados estan libres de tensiones? g
;Se han instalado todos los prensaestopas dejandolos bien apretados y estancos? ;jRecorrido de los 0
cables con "trampa antiagua" > 537

;La tensién de alimentacién satisface las especificaciones que se indican en la placa de 0
identificacién del transmisor > B 1767

;La asignacién de terminales es correcta > B 477 a
Cuando hay tension de alimentacion, ;aparecen valores en el moédulo indicador? a
;Estan instaladas todas las tapas de la caja y los tornillos apretados con el par de apriete correcto? a
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8 Opciones de configuracion

8.1 Vision general de los métodos de configuracién

=

= =
e 0o v
RIS ;
1 2 3 4 5 6

A0046501

1 Configuracion local a través del médulo indicador

Ordenador con navegador de internet (p. ej., Internet Explorer) o software de configuracién (p. ej.FieldCare,
DeviceCare, AMS Device Manager o SIMATIC PDM)

Field Xpert SFX350 o SFX370

Field Xpert SMT70

Consola movil

Sistema de control (p. ej., PLC)

N

O o W
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8.2 Estructura y funcién del menu de configuraciéon

8.2.1  Estructura del menu de configuracién

Para una vision general sobre el menu de configuracion para expertos: consulte el
documento "Descripcién de los pardmetros del equipo" - 190

Menu de configuracién para operadores y para mantenimiento

Language

| |—>| Language

| Pardmetros 1

l
| Pardmetros n

Operador

| Submenu 1

| Submenu n

|—>| Nombre del dispositivo

|Asistente 1 / Parametros 1

| Asistente n / Pardmetros n

I

| Ajuste avanzado |Introducir coédigo de accesol

| Parametros 1 |

|
| Pardmetros n |

Mantenimiento

Orientado a tareas

| Submenu 1 |

| Submentu n |

|—>| Pardmetros 1 |

|
| Pardmetros n

|
| Submenu 1 |—>
.

| Submenu n

Menn de configuracién para experto
\

| l—»l Parametros 1
|

Parametros n ‘

l Sistema ‘—>

lScrlsor ‘—»

l Entrada ‘4>

Experto

[salida b~

l Comunicaciéon ‘—>

l Aplicacion ‘—»

Orientado a funciones

l Diagnostico ‘—»

A0018237-ES

40  Estructura esquemdtica del menti de configuracion
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8.2.2

Filosofia de funcionamiento

Las distintas partes del menu de configuracion se asignan a determinados roles de usuario
(por ejemplo, operador, mantenimiento, etc.). Cada rol de usuario tiene asignadas
determinadas tareas tipicas durante el ciclo de vida del equipo.

Menu/Parametros

Rol de usuario y tareas

Contenido/significado

Language

Operacion

Ajuste

Diagnostico

Orientado a
las tareas

Rol de usuario "Operario",
"Mantenimiento"

Tareas durante la configuracién:

= Configuracion del indicador operativo
= Lectura de los valores medidos

= Definir el idioma de trabajo (operativo)
= Definir el idioma con el que quiere trabajar con el servidor Web
= Reiniciar y controlar los totalizadores

= Configuracion del indicador operativo (por ejemplo, el formato o el
contraste)
= Reiniciar y controlar los totalizadores

Rol de usuario "Mantenimiento"
Puesta en marcha:
Configuracién de la medicion

Asistente para puesta en marcha rapida:

= Configuracién del punto de medicién

= Configuracién de las unidades del sistema

= Configuracion de la entrada

= Configurar las salidas

Configuracién del indicador operativo
Definicién del acondicionamiento de la salida
= Configurar la supresion de caudal residual

Ajuste avanzado

® Para una configuracion de la medicién mas a medicién del usuario
(adaptacion a condiciones de medicion especiales)

= Configuracién de los totalizadores

= Configuracién de los ajustes de la WLAN

= Administracion (definir codigo de acceso, reiniciar el equipo de medicién)

Rol de usuario "Mantenimiento"

Localizacién y resolucién de fallos:

= Diagnosticos y resolucion de errores de
equipo y de proceso

= Simulacion del valor medido

Comprende todos los pardmetros para detectar errores y analizar errores de
proceso y de equipo:
= Lista de diagnosticos
Contiene hasta 5 mensajes de diagnéstico pendientes.
= Lista de eventos
Contiene los mensajes de los eventos que se han producido.
Informacién del equipo
Contiene informacién para la identificacion del equipo
Valor medido
Contiene todos los valores medidos actuales.
Submenu Memorizacion de valores medidos con la opcién de pedido
"HistoROM ampliada"
Almacenamiento y visualizacién de los valores medidos
Heartbeat Technology
Verificacién de la funcionalidad del equipo previa solicitud y
documentacion de los resultados de la verificacion
Simulacién
Sirve para simular valores medidos o valores en la salidas.

Experto

Orientado al
funcionamie
nto

Tareas que requieren un conocimiento

detallado del funcionamiento del equipo:

= Puesta en marcha de mediciones en
condiciones dificiles

= Adaptacion 6ptima de la medicion a
las condiciones dificiles

s Configuracién detallada de la interfaz
de comunicaciones

= Diagnosticos de error en casos dificiles

Contiene todos los pardmetros del equipo y permite el acceso directo a estos
mediante el uso de un cédigo de acceso. La estructura de este menu se basa
en los bloques de funciones del equipo:
= Sistema
Contiene todos los parametros de nivel superior del equipo que no afectan
a la medicién ni a la comunicacién del valor medido
= Sensor
Configuracién de la medicién.
= Entrada
Configuracion de la entrada de estado
= Salida
Configuracién de las salidas de corriente analégicas asi como de las salidas
de pulsos/frecuencia y la salida de conmutacion
= Comunicacion
Configuracién de la interfaz de comunicacion digital y del servidor web
= Aplicacion
Configuracion de las funciones que van mas alla de la medicion en si (p. €j.,
totalizador)
= Diagnostico
Deteccién de errores y anélisis de errores de proceso o equipo y para
simulaciones del equipo y Heartbeat Technology.

56
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8.3 Acceso al menu de configuracion a través del
indicador local

8.3.1 Indicador operativo

112050

- 110] @] |®

A0029346

Indicador operativo

Etiqueta (TAG) del equipo

Area de estado

Area de visualizacién de los valores medidos (hasta 4 lineas)
Elementos de configuracion » B 62

vl N =

Zona de visualizacion del estado

Los siguientes simbolos pueden aparecer en la zona para estado situada en la parte
derecha superior del indicador operativo:
= Sefiales de estado> B 147
= F: Fallo
= C: Verificacion funcional
= S: Fuera de especificacion
= M: Requiere mantenimiento
= Comportamiento de diagnéstico-> 148
® §%4: Alarma
= /i Aviso
= (71: Bloqueo (se ha bloqueado el equipo mediante hardware )
= & Comunicacién (se ha activado comunicacién mediante configuracién a distancia)

Zona de visualizacion

En la zona de visualizacion de valores medidos, cada valor esta precedido por determinados
simbolos que proporcionan informacion adicional:

Variable medida Numero de canal de Comportamiento de
medicién diagnéstico
N2 N2 2
@ @ A

Aparece unicamente si
existe un suceso de
diagnéstico para la variable
medida en cuestion.

Variables medidas

Simbolo Significado

m

Flujo masico
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[: Velocidad del sonido
-+ Velocidad de flujo
U
SHR Relacion sefial/ruido

all

Intensidad de sefial

El numero y el formato de visualizacion de las variables medidas pueden configurarse

a través de Parametro Formato visualizacion (= 116).

Totalizador

Simbolo

Significado

)

Totalizador

@ El nimero del canal indica cual de los tres totalizadores se esta visualizando.

Salida

Simbolo

Significado

(=

Salida

E‘ El nimero del canal de medicion indica qué salida se esta visualizando.

Entrada

Simbolo

Significado

e

Entrada de estado

Numeros de canal de medicion

Simbolo

Significado

(). (4]

Canal de medicién 1 a 4

El nimero del canal de medicion solo se muestra si estd presente mas de un canal
para el mismo tipo de variable medida (p. €j., totalizador 1 a 3).

Comportamiento de diagndstico
Simbolo Significado
Alarma

= Se interrumpe la medicién.

= Las salidas de sefial y los totalizadores adoptan el estado definido para situaciones de
alarma.

= Se genera un mensaje de diagnostico.

® Lailuminacién de fondo se hace roja.

Advertencia

= Se reanuda la medicion.
= Las seflales de salida y los totalizadores no se ven afectados.
= Se genera un mensaje de diagnéstico.

ﬂ El comportamiento de diagndstico se refiere a como debe ser el comportamiento

cuando se produce un evento de diagndstico relacionado con la variable medida que se

estd visualizando.
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8.3.2  Vista de navegacion

En el submenu En el asistente
1 1
A A
2 —1&l../0peracion 0091-1—3 |2 —{Fx /../Salid corr. 1 MAS 3

Dcho acceso visu

Estado bloqueo
= Vizualizacién | 4

—{|0] (@] |® o] @] |®

AD013993-ES A0016327-ES

Vista de navegacion

Ruta de navegacion hacia la posicién actual
Area de estado

Zona del indicador para navegacion
Elementos de configuracion > B 62

v W N =

Ruta de navegacion

La ruta de navegacioén hasta la posicion actual se muestra en la parte superior izquierda de
la vista de navegacion y consta de los siguientes elementos:

= E] simbolo de visualizacion del menu/submenu ( =) o del asistente ().

= Un simbolo de omision (/ ../) para los niveles de menu de configuracion intermedios.

= Nombre del subment, asistente o pardmetro actual

Simbolo en indicador Simbolo de omision Parametro
NS NS NS
Ejemplo ‘ »> ‘ ‘ v ‘ ‘ Indicacion

ﬂ Para mas informacion sobre los iconos que se utilizan en el ment, véase la seccién
"Zona de visualizacién" > 60

Area de estado

Los simbolos siguientes aparecen en el area de estado de la ventana de navegacién en la
esquina superior derecha:
= En el submenu

= E] codigo de acceso directo al parametro (p. ej., 0022-1)

= Sj existe un evento de diagnostico, el comportamiento de diagnostico y sefial de estado
= En el asistente

Si existe un evento de diagnéstico, el comportamiento de diagndstico y sefial de estado

ﬂ = Para obtener informacién sobre el comportamiento de diagnéstico y la sefial de
estado > B 147

= Para obtener informacién sobre la funcién y la introduccién del cédigo de acceso
directo > B 65
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Zona de visualizacion

Menus
Simbolo Significado
Operacion
fEF'l Se visualiza:

= En el meny, al lado de la opcion seleccionable "Operacién”
= Alaizquierda de la ruta de navegacién en el mend "Operacién"

}4

Ajustes

Se visualiza:

= En el ment, al lado de la opcién seleccionable "Ajuste”

= A laizquierda de la ruta de navegacién en el menu "Ajuste"

Diagnéstico

Se visualiza:

= En el menuy, al lado de la opcion seleccionable de "Diagnéstico”

= Alaizquierda de la ruta de navegacién en el mend "Diagnéstico"

Experto

Se visualiza:

= En el meny, al lado de la opcion seleccionable "Experto”

= Alaizquierda de la ruta de navegacion en el menu "Experto"

Submenus, asistentes, pardmetros

Simbolo Significado
Submenu
3
Asistentes
) Parametros en un asistente
Y
e

[1' No hay ningtin simbolo de visualizacién para parametros en submenus.

Procedimiento de bloqueo

Simbolo

Significado

(3]

Parametro bloqueado

Cuando aparece delante del nombre de un parametro, indica que el parametro en cuestion

esta bloqueado.
s Por un codigo de acceso especifico de usuario
= Por el interruptor de proteccién contra escritura por hardware

Asistentes

Simbolo

Significado

Salta al parametro anterior.

Confirma el valor del pardmetro y salta al pardmetro siguiente.

I

Abre la ventana de edicién del pardmetro.
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8.3.3 Vista de edicion

Editor numérico Editor de textos
1 1
2 —120 2—User
0T 1] 2T 3T 4] ABC _ DEFG |[ HUK ]
5 [ 6 | 7 ] 8 ] 9 ] 3 LMNO PQRS ][ TUuvw | 3
-]« ] C [ XYz ][ &Ce> ][ Aal@ ]
S - [ c T < |
— O] |®] |® — O |®] |®

W N =

Vista de edicion

Zona de visualizacion de los valores entrados
Mdscara de entrada

Elementos de configuracion > B 62

Pantalla de introduccién de datos

En la méscara de entrada del editor numérico y de textos puede encontrar los siguientes
simbolos de entrada:

Editor numérico

Simbolo

Significado

Seleccién de ndmeros de 0 a 9

Inserta un separador decimal en la posicion del cursor.

Inserta un signo menos en la posicién del cursor.

Confirma la seleccién.

Desplaza la posicién de entrada en una posicion hacia la izquierda.

Abandona la entrada sin aplicar los cambios.

a(efu a1

Borra todos los caracteres entrados.

Editor de textos

Simbolo

Significado

Aalu

Conmutador

= Entre letras mayusculas y minusculas
= Para introducir numeros

= Para introducir caracteres especiales

>
.|
.H I

XYZ

Seleccién de letras de la A ala Z.
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Seleccion de letras de la A ala Z.

Xyz

WA Seleccion de caracteres especiales.

Confirma la seleccion.

Salta a la seleccién de herramientas de correccién.

Abandona la entrada sin aplicar los cambios.

Borra todos los caracteres entrados.

SRR
4

Correccion de texto en

Simbolo Significado

Borra todos los caracteres entrados.

Desplaza la posicién de entrada en una posicion hacia la derecha.

Desplaza la posiciéon de entrada en una posicion hacia la izquierda.

Borra el carécter situado a la izquierda de la posicién de entrada.

HODO

8.3.4  Elementos de configuracién

Tecla de Significado
configuracién

Tecla Menos

En ment, subment
Desplaza hacia arriba la barra de seleccién en una lista de seleccionables

En asistentes

Va al parametro anterior

En el editor numérico y de textos
En la pantalla de entrada, desplaza la barra de seleccion hacia la izquierda (hacia atras)

Tecla Mas

En menui, subment
Desplaza hacia abajo la barra de seleccion en una lista de seleccionables

En asistentes

Va al pardmetro siguiente

En el editor numérico y de textos
En la pantalla de entrada, desplaza la barra de selecciéon hacia la derecha (hacia delante)
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Tecla de Significado
configuracion

Tecla Intro

En el indicador operativo
Tras pulsar esta tecla durante 2 s se abre el menu contextual, incluida la opcién para
activar el bloqueo del teclado.

En menti, submenti
= Si se pulsa brevemente la tecla:
= Se abre el menu, submenu o parametro seleccionados.
= Se inicia el asistente.
= Si hay un texto de ayuda abierto, cierra el texto de ayuda del pardmetro.
= Sise pulsa la tecla durante 2 s en un parametro:
Se abre el texto de ayuda sobre la funcién del pardmetro, si se dispone del mismo.

En asistentes
Abre la ventana de edicién del pardmetro y confirma el valor del pardmetro

En el editor numérico y de textos
= Sise pulsa brevemente la tecla:
= Abre el grupo seleccionado.
= Realiza la accion seleccionada.
= Sise pulsa la tecla durante 2 s, se confirma el valor del pardmetro editado.

Combinacion de teclas Escape (pulse las teclas simultineamente)

En menu, submenti
= Si se pulsa brevemente la tecla:
= Se sale del nivel de menu actual y se accede al nivel inmediatamente superior.

. = Si hay un texto de ayuda abierto, cierra el texto de ayuda del pardmetro.

= Si se pulsa la tecla durante 2 s se vuelve al indicador operativo ("posicion de inicio").
En asistentes

Se sale del asistente y se accede al nivel inmediatamente superior

En el editor numérico y de textos
Cierra el editor numérico o de textos sin que se efectien los cambios.

Combinacién de teclas Menos/Mas/Intro (pulse las teclas simultineamente)

++ En el indicador operativo

Activa o desactiva el bloqueo del teclado (solo moédulo visualizador SD02).

8.3.5  Apertura del menu contextual

Con el menu contextual puede accederse rapida y directamente a los siguientes menus
desde la pantalla operativa:

= Ajuste

s Simulacién

Accedery cerrar el menu contextual

El usuario esta ante la pantalla de visualizacion operativa.

1. Pulse las teclas () y E) durante mas de 3 segundos.
L~ Se abre el menu contextual.

X

ConfBackup
Simulacién
Bloq teclado act

A0034608-ES

2. Pulse simultdneamente (& + [#.
~ El menu contextual se cierra y vuelve a aparecer la pantalla operativa.
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Llamar el menu mediante menu contextual
1. Abra el menu contextual.
2. Pulse [+ para navegar hacia el menu deseado.

3. Pulse [E] para confirmar la seleccion.
= Se abre el menu seleccionado.
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8.3.6

Navegar y seleccionar de una lista

Se utilizan distintos elementos de configuracion para navegar por el menu de
configuracion. La ruta de navegacion aparece indicada en el lado izquierdo del encabezado.
Los iconos se visualizan delante de los distintos menus. Estos iconos aparecen también en

el encabezado durante la navegacion.

Para una explicacién sobre vista de navegacion, simbolos y elementos de

configuraciéon > B 59

Ejemplo: ajuste del nimero de valores medidos a "2 valores"

XXXXXXXXX

(23

20.50

Ment principal
Language
@ Espanol

0104-1

1.
%" Visualiz/Operac
/# Ajuste
Ment principal
2. %3 Visualiz/Operac

perac 0091-1

Dcho acceso visu
3. Operador

Estado bloqueo
I Visualizacién

4.

&3 [ ..[Visualiz/Operac

Estado bloqueo

= Visualizacién

& | . /Visualizacién

Formato visualiz
1 valor grande

Contraste visual
Interval Indicac

&3 | ../Formato visualiz
1 val + grafbar

2 valores

1 grande + 2 val

0098-1

&3 /| ../JFormato visualiz  0098-1

-/ 1 valor grande

1 val +Eréfbar

1 grande + 2 val

XXXXXXXXX

(G160
25

€ 6]

10.50
mA
2800
Hz

8.3.7

Llamada directa al parametro

A0029562-ES

Cada parametro tiene asignado un nimero con el que se puede acceder directamente al
parametro utilizando el indicador en planta. Al entrar este cédigo de acceso en Parametro
Acceso directo se accede directamente al parametro deseado.
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Ruta de navegacion
Experto - Acceso directo

El codigo de acceso directo se compone de un numero de 5 digitos (como maximo) con el
numero de identificacion del canal correspondiente a la variable de proceso: p. e€j.,
00914-2. En la vista de navegacién aparece en el lado derecho del encabezado del
parametro seleccionado.

00914-2 —— 1

A0029414

1  Codigo de acceso directo

Tenga en cuenta lo siguiente cuando introduzca un cédigo de acceso directo:

= No es preciso introducir los ceros delanteros del cédigo de acceso directo.
Por ejemplo: Introduzca "914" en lugar de "00914"

= Sino se introduce ningin numero de canal, se abre automaticamente el canal 1.
Ejemplo: Introduzca 00914 - Pardmetro Asignar variable de proceso

= Si se abre un canal diferente: Introduzca el cédigo de acceso directo con el niumero de
canal correspondiente.
Ejemplo: Introduzca 00914-2 - Parametro Asignar variable de proceso

Véanse los codigos de acceso directo a cada pardmetro en el documento "Descripcién
de los pardmetros del equipo» del equipo en cuestién

8.3.8 Llamada del texto de ayuda

Algunos pardmetros tienen un texto de ayuda al que puede accederse desde la vista de
navegacion. El texto de ayuda explica brevemente la funcion del pardmetro facilitando la
puesta en marcha rapida y segura.

Llamar y cerrar el texto de ayuda

El usuario esté en la vista de navegacién y ha puesto la barra de seleccién sobre un
parametro.

1. Pulse [E] para2s.
= Se abre el texto de ayuda correspondiente al parametro seleccionado.

Introd. céd. acc
Anular protecciéon contra
escritura con cédigo

‘AD014002-ES

41  Ejemplo: Texto de ayuda del pardmetro "Entrar codigo acceso"

2. Pulse simultdneamente &) + [#.
L= Se cierra el texto de ayuda.
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8.3.9

Modificaciéon de parametros

ﬂ Véase una descripcion de la vista de edicion -consistente en un editor de texto y un
editor numérico- con los simbolos > 61, y una descripcién de los elementos de

configuracion con > B 62

Ejemplo: cambiar el nombre de etiqueta en el parametro "Descripcién etiqueta (TAG)" de

001-FT-101 to 001-FT-102

1. /F l.IAjuste avanzado  1496-1 001-FT-101
Introd. céd. acc ABC _ DEFG HIJK
Tag description @ LMNO PQRS TUVW
001-FT-101 XYZ MO Aal@
t= Definir céd acc c <
2. 001-FT-101; 001-FT-101
ABC _ DEFG HIUK [ ABC_ | DEFG | HUK |
LMNO PQRS TUVW
MO ... ESTE
c X < [ ¢ | x | < ]
3. 001-FT-10}
[ ABC_ | DEFG | HUK
¢ [ x 1T ~
4, 001-FT-10; 001-FT-10
| ABC_ | DEFG | HUK ABC _ DEFG HIJK
LMNO PQRS TUVW
1x (X —xvz = Ada ]
[ T x | <+ ¢ 1 x [ v ]
5. 001-FT-10! 001-FT-10;
ABC_ DEFG HIJK | ABC_ | DEFG | HUK |
LMNO PQRS TUVW
xBTSz T e (©HBEHE
c x 1 v | ¢ [ x 1T v ]
6. 001-FT-10} 001-FT-10!
| ABC_ | DEFG | HUK 012_ 3456 789
=+-* /1] ()
Mopinnl o HHOH S5 mar
[ ¢ | x | + c x | +
7. 001-FT-102} 001-FT-10;
P 3456 789 [ 012_ | 3456 | 789 |
=+-* /1 ()
4x@ <>{} HCHH Aal@ Glpgl o [EN[EYN
c X ; [ ¢ | X 1T <+ ]
8. 001-FT-10; 001-FT-102}
[ 012_ | 3456 | 789 [ 012 HIEH 789
=+-* /11 ()
ZX@@BQ D® <>{} | xced> | Aale
[ ¢ | x | < ] c X <
9. 001-FT-102 / l./Ajuste avanzado  1496-1
012_ 3456 789 Introd. céd. acc
=+.* /1] () Tag description
1x @ <>{} XCP Aal@ ® 001-FT-102
c I ] I Definir cod acc

Se visualiza un mensaje si el valor entrado esté fuera del rango admisible.

A0029563-ES
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Introd. céd. acc

Valor de entrada invalido o
fuera de rango

Min:0

Max:9999

AD014049-ES

8.3.10 Roles de usuario y autorizacion de acceso correspondiente

Las dos funciones de usuario, "Operario"y "Mantenimiento", no tienen la misma
autorizacion de acceso para escritura si el usuario ha definido un cédigo de acceso
especifico de usuario. La configuracion del equipo queda asi protegida contra cualquier
acceso no autorizado desde el indicador local > 131.

Definicién de la autorizacion de acceso para los distintos roles de usuario

El equipo todavia no tiene definido ningun cédigo de acceso cuando se entrega de fabrica.
La autorizacién de acceso (acceso de lectura y escritura) al equipo no estd restringida y
corresponde al rol de usuario de "Mantenimiento".

» Definicién del cédigo de acceso.

= Elrol de usuario de "Operario" se redefine, junto con el rol de usuario de
"Mantenimiento". La autorizacién de acceso difiere para ambos roles de usuario.

Autorizacion de acceso a los pardmetros: rol de usuario de "Mantenimiento"

Estado de los codigos de acceso Acceso para lectura Acceso para escritura

Todavia no se ha definido ningin cédigo de

} - o v v
acceso (configuraciéon de fabrica).
Tras definir un cédigo de acceso. v vl
1) El usuario solo tiene acceso de escritura tras introducir el cédigo de acceso.

Autorizacion de acceso a los pardmetros: rol de usuario de "Operario”

Estado de los cédigos de acceso Acceso para lectura Acceso para escritura
Tras definir un cédigo de acceso. v -1
1) Aunque se haya definido el cédigo de acceso, hay algunos pardmetros que pueden modificarse siempre y,

por tanto, quedan excluidos de la proteccién contra escritura, ya que no afectan a la medicion:
proteccién contra escritura mediante codigo de acceso > 131

ﬂ El rol de usuario con el que ha iniciado la sesién el usuario actual aparece indicado en
Parametro Derechos de acceso visualizacién. Ruta de navegacién: Operacion
- Derechos de acceso visualizacién

8.3.11 Desactivacion de la proteccion contra escritura mediante
cédigo de acceso

Si en el indicador local aparece el simbolo @ delante de un pardmetro, este pardmetro esta
protegido contra escritura por un c6digo de acceso especifico de usuario que no puede
modificarse mediante configuracién local > 131.

La proteccion contra escritura de un parametro puede inhabilitarse por configuracion local
introduciendo el co6digo de acceso especifico de usuario en Pardmetro Introducir cédigo de
acceso (~ 120) desde la opcion de acceso correspondiente.

1. Tras pulsar [E), aparecera la solicitud para entrar el codigo de acceso.
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2. Entre el cddigo de acceso.

- Desaparecera el simbolo @®de delante de los pardametros y quedan abiertos a la
escritura todos los pardmetros que estaban antes protegidos.

8.3.12 Activacién y desactivacion del bloqueo de teclado

El bloqueo del teclado permite bloquear el acceso local a todo el menu de configuraciéon. Ya
no se puede navegar entonces por el menu de configuracién no modificar valores de
parametros. Los usuarios solo podréan leer los valores medidos que aparecen en el
indicador de funcionamiento

El bloqueo del teclado se activa y desactiva mediante el ment contextual.

Activacion del bloqueo del teclado

ﬂ El bloqueo del teclado se activa automéaticamente:
= Sino se ha manipulado el equipo desde el indicador durante méas de 1 minuto.
= Cada vez que se reinicia el equipo.

Para activar el bloqueo de teclado manualmente:

1. Elequipo estd en el modo de visualizacion de valores medidos.
Pulse las teclas (2] y [E] durante 3 sequndos.
-~ Aparece un menu contextual.

2. En el menu contextual, seleccione Bloqueo teclado activola opcién .
Y~ El teclado esta bloqueado.

ﬂ Si el usuario intenta acceder al menu de configuracion mientras el bloqueo de teclado
esta activado, Bloqueo teclado activoaparece el mensaje .

Desactivacion del bloqueo del teclado

» El teclado esta bloqueado.
Pulse las teclas (=) y E] durante 3 sequndos.
-~ Se desactiva el bloqueo del teclado.

8.4 Acceso al menu de configuracion a través del
navegador de internet

8.4.1 Rango funcional

Con el servidor web integrado, el equipo se puede manejar y configurar mediante un
navegador de internet interfaz de servicio (CDI-RJ45) o la interfaz WLAN. La estructura del
menu de configuracion la misma que la del indicador local. Ademas de los valores medidos,
también se muestra la informacion sobre el estado del equipo, que se puede usar para
monitorizar el estado de salud del equipo. Asimismo, existe la posibilidad de gestionar los
datos del equipo y configurar los pardmetros de la red.

. Para obtener informacion adicional sobre el servidor web, véase la documentacién
especial del equipo. > B 190
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8.4.2  Requisitos

Hardware del ordenador

Hardware Interfaz
CDI-RJ45 WLAN
Interfaz El ordenador debe tener una La unidad de configuracién debe
interfaz Rj45. ! disponer de una interfaz WLAN.
Conexién Cable Ethernet estandar Conexién mediante LAN inaldmbrica.
Pantalla Tamaiio recomendado: >12" (segun la resolucién de la pantalla)

1) Cable recomendado: CAT5e, CAT6 o CAT7, con conector apantallado (p. ej.,, YAMAICHI; referencia Y-
ConProfixPlug63/Prod. ID: 82-006660)

Software del ordenador

Software

Interfaz

CDI-RJ45 WLAN

Sistemas operativos
recomendados

= Microsoft Windows 8 o superior.
= Sistema operativos méviles:

= i0S

= Android

E] Compatible con Microsoft Windows XP y Windows 7.

Navegadores de internet
compatibles

= Microsoft Internet Explorer 8 o superior
= Microsoft Edge
= Mozilla Firefox
= Google Chrome

= Safari
Ajustes del ordenador
Ajustes Interfaz
CDI-RJ45 WLAN

Permisos del usuario

Es necesario disponer de los permisos de usuario apropiados (p. ej., permisos
de administrador) para los ajustes de TCP/IP y del servidor proxy (p. €j., ajuste
de la direccion IP, mascara de subred, etc.).

Ajustes del servidor proxy del
navegador de internet

El ajuste del navegador de internet Usar un servidor proxy para LAN debe
estar desactivado.

JavaScript

JavaScript debe estar habilitado. JavaScript debe estar

Sino pudiese habilitarse JavaScript: habilitado.

Escriba http://192.168.1.212/servlet/ El indicador WLAN
basic.html en la barra de direcciones del necesita ser compatible
navegador de internet. Aparece una con JavaScript.

version simplificada pero plenamente
operativa de la estructura del menu de
configuracién en el navegador de
internet.

E] Al instalar una nueva versién de
firmware:
Para poder visualizar correctamente los
datos, borre la memoria temporal
(caché) en Opciones de Internet en el
navegador de Internet.
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Ajustes Interfaz

CDI-RJ45

WLAN

Conexiones de red

Use exclusivamente las conexiones de red activas hacia el equipo de medicién.

Desconecte el resto de conexiones de red
como, por ejemplo, la WLAN.

Desactive todas las
conexiones de red.

ﬂ Si se producen problemas de conexion: > B 144

Equipo de medicién: A través de la interfaz de servicio CDI-RJ45

Equipo Interfaz de servicio CDI-RJ45

Equipo de medicién

El equipo de medicién dispone de una interfaz RJ45.

Servidor web

El servidor web debe estar habilitado; ajuste de fabrica: ON

@ Para informacion sobre la habilitacion del servidor Web > 75

Equipo de medicion: mediante interfaz WLAN

Equipo Interfaz WLAN

Equipo de medicién
Transmisor con antena WLAN integrada

El equipo de medicién dispone de una antena WLAN:

Servidor web

El servidor web y la WLAN deben estar habilitados; ajuste de fabrica: ON
[B Para informacién sobre la habilitacion del servidor Web > B 75

8.4.3  Conexion del equipo

Mediante interfaz de servicio (CDI-RJ45)

Preparacion del equipo de medicién

Configurar el protocolo de Internet del ordenador

La siguiente informacion se refiere a los ajustes por defecto para Ethernet del equipo.

Direccion IP del equipo: 192.168.1.212 (ajuste de fabrica)

1. Active el equipo de medicién.

2. Conecte el ordenador al conector RJ45 mediante el cable Ethernet estandar .

3. Sino se utiliza una 2. tarjeta de red, cierre todas las aplicaciones en el portatil.
Y Las aplicaciones que requieran Internet o una red, como el correo electrénico, las

aplicaciones SAP, Internet o0 Windows Explorer.

4. Cierre todos los navegadores de Internet.

Configure las propiedades del protocolo de Internet (TCP/IP) segun lo indicado en la

tabla:

Direccion IP
0,212y255 > p.ej, 192.168.1.213

192.168.1.XXX; con XXX se representa cualquier secuencia de nimeros excepto:

Mascara de subred 255.255.255.0

Puerta de enlace
predeterminada

192.168.1.212 o deje las celdas vacias
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Mediante interfaz WLAN

Configuracién del protocolo de Internet del terminal movil

Si se pierde la conexién WLAN durante la configuracion, se pueden perder los ajustes

realizados.

» Compruebe que la conexion WLAN no esté desconectada durante la configuracién del
equipo.

Tenga en cuenta lo siguiente para evitar un conflicto de red:

» Evite acceder al equipo de medicion simultaneamente desde el mismo terminal mévil a
través de la interfaz de servicio (CDI-RJ45) y la interfaz WLAN.

» Active solo una interfaz de servicio (interfaz CDI-RJ45 o WLAN).

» Sila comunicacion simultdnea es necesaria: configure diferentes rangos de direcciones
IP, p. €j., 192.168.0.1 (interfaz WLAN) y 192.168.1.212 (interfaz de servicio CDI-
RJ45).

Preparacién del terminal mévil

» Habilite la WLAN en el terminal mévil.

Establecimiento de una conexion WLAN entre el terminal mévil y el equipo de medicion

1. Enlos ajustes WLAN del terminal mévil:

Seleccione el equipo de medicién mediante el SSID (p. €j.,
EH_Prosonic Flow 400 _A802000).

2. Sies necesario, seleccione el método de encriptacion WPA2.

3. Introduzca la contrasefia:
Numero de serie del equipo de medicién de fabrica (p. ej., LI00A802000).

Y EILED del modulo indicador parpadea. Ahora ya se puede configurar el equipo de
medicién con el navegador de internet, FieldCare o DeviceCare.

ﬂ El numero de serie se encuentra en la placa de identificacién.

ﬂ Para garantizar una asignacion sequra y rapida de la red WLAN al punto de medicién,
se recomienda cambiar el nombre de la SSID. Deberia poder asignar claramente el
nuevo nombre SSID en el punto de medicion (p. ej., nombre de etiqueta) ya que se
muestra como red WLAN.

Terminacion de la conexién WLAN

» Tras configurar el equipo:
Termine la conexién WLAN entre el terminal mévil y el equipo de medicion.

Inicio del navegador de internet

1. [Inicie el navegador de internet en el ordenador.
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2. Escriba la direccion IP del servidor web en la linea de direccion del navegador de
internet: 192.168.1.212

L~ Aparece la pagina de inicio de sesién.

Device name: Endress+Hauser (1)

Device tag:

Signal Status:

Web server language i  English v———— 6
Login
Access Status Maintenance
Enter access code i — 8
o
10

A0053670

Imagen del equipo
Nombre del equipo
Nombre del dispositivo
Sefial de estado
Valores medidos actuales
Idioma de configuracion
Rol de usuario
Cédigo de acceso
Login (registrarse)
0 Borrar cédigo de acceso (- B 129)

= WO 00NN =

ﬂ Sino aparece una pagina de inicio de sesion o la pagina es incompleta - 144

8.4.4  Registro inicial
1. Seleccione el idioma con el que desee trabajar con el navegador de Internet.
2. Introduzca el codigo de acceso especifico para el usuario.

3. Pulse OK para confirmar la entrada.

‘ Cédigo de acceso 0000 (ajuste de fabrica); puede ser modificado por el cliente

ﬂ Si no se realiza ninguna accién durante 10 minutos, el navegador de Internet regresa
automaticamente a la pagina de inicio de sesion.
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8.4.5

Interfaz de usuario

Device name: Output curr. 1t 6.76 mA Correct.vol.flow: 15547326.0000 NI/h E “
ndress+Hauser L%

Davice tag: Mass flow: 1554.7325 kg/h  Density. 0.0001 kg/l

sutussignat: Wgoeviceok 155473260000 Uh Rty 00001 kg7

Measuredvalues ~ Menu  Instrumenthealthstatus  Datamanagement  Network  Logging

Logout (Maintenance)

Main menu

Display language i| English v

|

|
1
2

A0029418

1 Fila para funciones

\N)

Idioma del indicador local

3 Area de navegacion

Encabezado

En el encabezado se visualiza la siguiente informacion:
= Nombre del equipo

= Device tag

= Estado del equipo y estado de la sefial-> 150
= Valores que se estan midiendo

Fila para funciones

Funciones

Significado

Valores
medidos

Muestra los valores medidos del equipo

Menu

= Acceso al menu de configuracion desde el equipo de medicién
= La estructura del mend de configuracion es la misma que la del indicador local

Informacion detallada sobre la estructura del menu de configuracion: Descripcion de los
pardmetros del equipo

Estado del
equipo

Muestra los mensajes de diagndstico que se encuentran pendientes, por orden de prioridad

Gestién de
datos

Intercambio de datos entre el ordenador y el equipo de medicién:
= Configuracion del equipo:
= Cargar ajustes desde el equipo
(formato XML, guardar configuracién)
= Guardar ajustes en el equipo
(formato XML, restablecer configuracién)
= Libro de registro. Exportar libro de registro de eventos (archivo .csv)
s Documentos. Exportar documentos:
= Exportar el registro de copia de sequridad de los datos
(archivo .csv, crear documentacion sobre la configuraciéon del punto de medicion)
= Informe de verificaciéon
(archivo PDF, disponible unicamente con el paquete de aplicaciones "Heartbeat
Verification")

Red

Configuracién y verificacién de todos los pardmetros requeridos para establecer la conexion
con el equipo de medicién:

= Ajustes de red (p. ej., direccién IP, direccion MAC)

= Informacién sobre el equipo (p. €j., nimero de serie, version de firmware)

Cerrar sesiéon

Terminar la configuracién y llamada a la pagina de inicio de sesién

Area de navegacién

Los menus, los subments asociados y los parametros pueden seleccionarse en la zona de

navegacion.
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Area de trabajo

En esta drea pueden realizarse varias acciones en funcién de la funcion seleccionada y los
submenus correspondientes:

s Configuracién de pardmetros

= Lectura de los valores medidos

= [lamada del texto de ayuda

= niciar una carga/descarga

8.4.6 Inhabilitacion del servidor web

El servidor Web del equipo de medida puede activarse y desactivarse segun sea necesario
utilizando el Parametro Funcionalidad del servidor web.

Navegacion
Ment "Experto" > Comunicacion - Servidor web

Visién general de los parametros con una breve descripciéon

Parametro Descripcion Seleccion

Funcionalidad del servidor web Activa y desactiva el servidor web. s Desconectado
= Conectado

Alcance de las funciones de Parametro "Funcionalidad del servidor web"

Opcién Descripcién

Desconectado = E] servidor web estd completamente desactivado.
El puerto 80 esta bloqueado.

Conectado La funcionalidad completa del servidor web esta disponible.
Se utiliza JavaScript.
La contrasefia se transmite de forma encriptada.

Los cambios de contrasefia también se transfieren encriptados.

Activacion del servidor Web

Si el servidor Web se encuentra desactivado, solo puede reactivarse con Parametro
Funcionalidad del servidor web mediante una de las siguientes opciones:

= Mediante visualizador local

= Mediante Bedientool 'FieldCare"

= Mediante software de configuracion "DeviceCare"

8.4.7  Cerrar sesion
ﬂ Antes de finalizar la sesién, haga, si es preciso, una copia de sequridad de los datos
mediante la funcion Gestién de datos (cargar la configuracién del equipo).

1. Seleccione la entrada Cerrar sesidn en la fila de funciones.
L~ Aparece la pagina principal con el cuadro de inicio de sesién.

2. Cierre el navegador de internet.

3. Siyano es necesario:
Reinicie las propiedades modificadas del protocolo de internet (TCP/IP) - 71.
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8.5 Acceso al menu de configuracién a través del
software de configuracion

La estructura del menu de configuracion en el software de configuracién es idéntica a la
configuracion a través del indicador local.

8.5.1 Conexidn del software de configuracién

Mediante el protocolo Modbus RS485

Esta interfaz de comunicacién esta disponible en las versiones del equipo con una salida
Modbus RS485.

L]

A0029437

42 Opciones para la configuracién a distancia mediante el protocolo Modbus RS485 (activo)

1  Sistema de control (p. ej., PLC)

2 Ordenador con navegador de internet (p. ej., Microsoft Edge) para acceder al servidor web integrado en el
equipo o con software de configuracion (p. ej., FieldCare, DeviceCare) con COM DTM "Comunicacién CDI
TCP/IP" 0 Modbus DTM

3 Transmisor

Mediante interfaz de servicio (CDI-RJ45)

1
El‘é E@ 3
‘=== e
2

-

A0029163

43 Conexidén mediante la interfaz de servicio (CDI-RJ45)

1 Ordenador con navegador de internet (p. ej., Microsoft Internet Explorer o Microsoft Edge) para acceder al
servidor web integrado del equipo o con software de configuracion "FieldCare", "DeviceCare" con COM DTM "CDI
Communication TCP/IP" o Modbus DTM

2 Cable de conexion estandar para Ethernet con conector Rj45

3 Interfaz de servicio (CDI-RJ45) del equipo de medicién con acceso al servidor web integrado
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Mediante interfaz WLAN

La interfaz WLAN opcional esta disponible en las versiones de equipo siguientes:
Codigo de producto para "Indicador; funcionamiento”, opcién G "de 4 lineas, iluminado;
control 6ptico + WLAN"

A0043149

Transmisor con antena WLAN integrada

LED encendido permanentemente; el equipo de medicion tiene activada la recepcion WLAN

LED parpadeante; conexion establecida entre la unidad de configuracion y el equipo de medicién

Ordenador con interfaz WLAN y navegador de internet (p. ej., Microsoft Internet Explorer o Microsoft Edge)

para acceder al servidor web integrado en el equipo o con software de configuracion (p. ej., FieldCare,

DeviceCare)

5 Consola movil con interfaz WLAN y navegador de internet (p. ej., Microsoft Internet Explorer o Microsoft
Edge) para acceder al servidor web integrado en el equipo o con software de configuracion (p. ej., FieldCare,
DeviceCare)

6  Teléfono inteligente o tableta (p. ej. Field Xpert SMT70)

W N =

Funcién WLAN: IEEE 802,11 b/g (2,4 GHz)

Encriptacion WPA2-PSK AES-128 (conforme a IEEE 802.11i)
Canales WLAN configurables lall

Grado de proteccién P67

Antena disponible Antena interna

Alcance Tip. 10 m (32 ft)

Configuracion del protocolo de Internet del terminal movil

Si se pierde la conexién WLAN durante la configuracién, se pueden perder los ajustes

realizados.

» Compruebe que la conexion WLAN no esté desconectada durante la configuracion del
equipo.

Tenga en cuenta lo siguiente para evitar un conflicto de red:

» Evite acceder al equipo de medicion simultaneamente desde el mismo terminal movil a
través de la interfaz de servicio (CDI-RJ45) y la interfaz WLAN.

» Active solo una interfaz de servicio (interfaz CDI-RJ45 o WLAN).

» Sila comunicacién simultédnea es necesaria: configure diferentes rangos de direcciones
IP, p. €j., 192.168.0.1 (interfaz WLAN) y 192.168.1.212 (interfaz de servicio CDI-
RJ45).

Preparacion del terminal mévil

» Habilite la WLAN en el terminal mévil.
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Establecimiento de una conexion WLAN entre el terminal movil y el equipo de medicion

1. Enlos ajustes WLAN del terminal mévil:
Seleccione el equipo de medicién mediante el SSID (p. €j.,
EH_Prosonic Flow 400 _A802000).

2. Sies necesario, seleccione el método de encriptacion WPA2.

3. Introduzca la contrasefia:
Numero de serie del equipo de medicion de fabrica (p. ej., L100A802000).

 EILED del médulo indicador parpadea. Ahora ya se puede configurar el equipo de
medicion con el navegador de internet, FieldCare o DeviceCare.

ﬂ El numero de serie se encuentra en la placa de identificacién.

Para garantizar una asignacién sequra y rapida de la red WLAN al punto de medicion,
se recomienda cambiar el nombre de la SSID. Deberia poder asignar claramente el
nuevo nombre SSID en el punto de medicion (p. ej., nombre de etiqueta) ya que se
muestra como red WLAN.

Terminacion de la conexion WLAN

» Tras configurar el equipo:
Termine la conexién WLAN entre el terminal mévil y el equipo de medicion.

8.5.2 FieldCare

Rango de funcionamiento

Software de Endress+Hauser para la gestién de activos de la planta (PAM, por "Plan Asset
Management') basado en FDT de Endress+Hauser. Puede configurar todas las unidades de
campo inteligentes de un sistema y le ayuda a gestionarlas. El uso de la informacién sobre
el estado es también una forma sencilla y efectiva de comprobar su estado de dichas
unidades de campo.

Se accede a través de:

Funciones tipicas:

= Configuracion de los pardmetros del transmisor

= Cargar y quardar los datos del equipo (cargar/descargar)

= Documentacién del punto de medicion

= Visualizacion de la memoria de valores medidos (registrador en linea) y libro de registro
de eventos

. = Manual de instrucciones BAO0027S
= Manual de instrucciones BAOO059S

ﬂ Fuente de los archivos de descripcion del equipo > B 81

Establecimiento de una conexion

. = Manual de instrucciones BAO0O027S
= Manual de instrucciones BAOO059S
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Interfaz de usuario

[Volume flow ‘Mass flow

502.6548 cam?/s SRR Endress +Hauser (217

‘AD008200

Nombre del equipo

Etiqueta (TAG) del equipo

Area de estado con sefial de estado > B 150

Area de visualizacién para los valores medidos actuales
Barra de herramientas de edicion con otras funciones

Area de navegacién con estructura de menti de configuracion

N WN =

8.5.3 DeviceCare

Rango de funcionamiento
Herramienta de conexién y configuracién de equipos de campo Endress+Hauser.

La forma maés rapida de configurar equipos de campo Endress+Hauser es con la
herramienta especifica "DeviceCare". Junto con los gestores de tipos de equipo (DTM),
supone una solucién préctica y completa.

Catalogo de innovaciones INO1047S

ﬂ Fuente de los archivos de descripcion del equipo > B 81

8.5.4  Field Xpert SMT70, SMT77

Field Xpert SMT70

La tableta PC Field Xpert SMT70 para la configuracion de equipos permite la gestion de
activos de la planta (PAM) en areas de peligro y en areas exentas de peligro. Es adecuada
para que el personal encargado de la puesta en marcha y el mantenimiento gestione los
instrumentos de campo con una interfaz de comunicacion digital y registre el progreso.

Esta tableta PC esta concebida como una solucién completa que incorpora bibliotecas de
drivers preinstaladas y es una herramienta facil de usar y tactil que se puede utilizar para
gestionar equipos de campo durante todo su ciclo de vida.

= [nformacion técnica TI01342S
= Manual de instrucciones BA01709S
» Pagina de producto: www.endress.com/smt70

ﬂ Fuente para los ficheros de descripcién del equipo > B 81
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Field Xpert SMT77

La tableta PC Field Xpert SMT77 para la configuracién de equipos permite la gestion de
activos de la planta (PAM) en Zonas Ex 1.

= [Informacion técnica TI01418S
= Manual de instrucciones BA01923S
= P4gina de producto: www.endress.com/smt77

ﬂ Fuente para los ficheros de descripcion del equipo > B 81
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9 Integracion en el sistema

9.1 Vision general de los ficheros de descripcion del
equipo

9.1.1 Datos de la version actual para el equipo

Version del firmware = En la portada del manual

= En la placa de identificacion del transmisor

= Version de firmware
Diagnostico - Informacién del equipo - Version de
firmware

Fecha de lanzamiento de la version -—-
del firmware

ﬂ Para una vision general de las diferentes versiones de firmware para el equipo
> B163

9.1.2  Software de configuracién

En la tabla siguiente se indican los ficheros descriptores de dispositivo apropiados para las
distintas herramientas de configuracion, incluyendo indicaciones sobre déonde pueden
obtenerse dichos ficheros.

FieldCare

www.endress.com - Zona de descargas
Memoria USB (péngase en contacto con Endress+Hauser)
DVD (pdngase en contacto con Endress+Hauser)

DeviceCare www.endress.com - Zona de descargas
CD-ROM (pdngase en contacto con Endress+Hauser)

DVD (pongase en contacto con Endress+Hauser)

9.2 Compatibilidad con el modelo previo

Si se sustituye el equipo, el equipo de medicién Prosonic Flow admite la compatibilidad de
los registros Modbus para las variables del proceso y de la informacién de diagnostico con
el modelo anterior Prosonic Flow 93. No es necesario modificar los pardmetros de
ingenieria en el sistema de automatizacién.

Registros Modbus compatibles: variables de proceso

Variable de proceso Registros Modbus compatibles
Flujo masico 2007
Flujo volumétrico 2009
Totalizador 1 2610
Totalizador 2 2810
Totalizador 3 3010
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Registros Modbus compatibles: informacién de diagndstico

Informacién de diagnéstico

Registros Modbus compatibles

Cddigo de diagnostico (tipo de datos: cadena), p. ej. F270

6821

Numero de diagndstico (tipo de datos: Entero), p. ej. 270

6859

9.3

Los registros Modbus son compatibles, pero los numeros de diagnéstico no lo son.

9.3.1

Los codigos de funcién se utilizan para definir qué accién de escritura o lectura se realiza
mediante el protocolo Modbus. El equipo de medicién soporta los siguientes codigos de
funcion:

Cédigos de funcionamiento

Vision general de los numeros de diagnéstico nuevos > B 153

Informacion sobre el Modbus RS485

Codigo

Nombre

Descripcién

Aplicacion

03

Lectura del
registro de
explotacion

El méster lee uno o més de los
registros Modbus del equipo.

Se puede leer un maximo de 125
registros consecutivos con 1
telegrama: 1 registro = 2 bytes

El instrumento de medicién
no distingue entre los coédigos
de funcion 03 y 04, por
consiguiente estos cddigos
producen el mismo resultado.

Lectura de pardmetros del equipo
con acceso a lectura y escritura
Ejemplo:

Lectura del caudal volumétrico

04

Lectura del
registro de
entradas

El méster lee uno o més de los
registros Modbus del equipo.

Se puede leer un maximo de 125
registros consecutivos con 1
telegrama: 1 registro = 2 bytes

El instrumento de medicion
no distingue entre los coédigos
de funcion 03 y 04, por
consiguiente estos cddigos
producen el mismo resultado.

Lectura de los pardmetros del
instrumento con acceso de lectura
Ejemplo:

Lectura del valor totalizador

06

Escritura de
registros
individuales

El master escribe un nuevo valor en
un registro Modbus del
instrumento de medicion.

E] Utilizar el cédigo de funcién
16 para escribir varios
registros con un solo
telegrama.

Escribir solo 1 pardmetro del
instrumento
Ejemplo: reiniciar el totalizador

08

Diagnosticos

El master comprueba la conexién

de comunicacién al instrumento de

medicion.

Son compatibles los siguientes

"Codigos de diagnostico":

= Subfunciéon 00 = Devolucion de
los datos consultados (prueba de
bucle invertido)

= Subfunciéon 02 = Devolucion del
registro de diagnésticos
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Cédigo Nombre Descripcion Aplicacion
16 Escritura de El master escribe un nuevo valor en | Escritura de varios parametros de
varios registros | varios registros Modbus del instrumento
instrumento.

Puede escribirse un maximo de 120
registros consecutivos con 1
telegrama.

Si los pardmetros de
instrumento requeridos no
estan disponibles como
grupo, pero deben trabajarse
de todas formas en un solo
telegrama, se debe utilizar el
mapa de datos Modbus

> B85
23 Lectura/ El méster lee y escribe un maximo | Escritura y lectura de varios
escritura de de 118 registros Modbus del pardmetros del instrumento

varios registros | instrumento de medicién
simultdneamente con 1 telegrama.
El acceso a escritura se ejecuta
antes que el acceso a lectura.

Ejemplo:
= Lectura del caudal mésico
= Reset totalizador (reset totalizer)

ﬂ Los mensajes enviados solo estan permitidos con los cédigos de funcién 06, 16y 23.

9.3.2 Informacién de registro

Para obtener una visién general de los parametros del equipo con su correspondiente
informacién de registro Modbus, consulte la seccién 'Informacion de registro Modbus
RS485" en la documentacién "Descripcion de los parametros del equipo” > 190.

9.3.3 Tiempo de respuesta

Tiempo de respuesta del equipo de medicién al telegrama de solicitud del maestro Modbus:
tipicamente 3 ... 5 ms

9.3.4 Tipos de datos

El equipo de medicién admite los siguientes tipos de datos:

FLOAT (numero de coma flotante IEEE 754)
Longitud de los datos = 4 bytes (2 registros)

Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O

SEEEEEEE EMMMMMNMM MMMMMMMM MMMMMMMM

S =signo, E = exponente, M = mantisa

ENTERO

Longitud de los datos = 2 bytes (1 registro)

Byte 1 Byte O

Byte mas significativo (MSB) Byte menos significativo (LSB)
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CADENA
Longitud de datos = depende del pardmetro de equipo, p. €j., la presentacion de un pardmetro de equipo con
una longitud de datos = 18 bytes (9 registros)

Byte 17 Byte 16 Byte 1 Byte O

Byte mas significativo Byte menos significativo
(MSB) (LSB)
9.3.5  Secuencia de transmision de bytes

El direccionamiento de bytes, es decir la secuencia de transmisién de bytes, no esta
indicado en las especificaciones de Modbus. Por este motivo es importante coordinar o
hacer coincidir la forma de direccionamiento entre el méster y el esclavo durante la puesta
en marcha. Esto puede configurarse en el equipo de medicién mediante el Pardmetro
Orden del byte.

Los bytes se transmiten en funcién de la seleccion en el Parametro Orden del byte:

FLOAT
Secuencia
Opciones 1. 2. 3. 4.
1-0-3-2* Byte 1 Byte O Byte 3 Byte 2
(MMMMMMMM) (MMMMMMMM) (SEEEEEEE) (EMMMMMMM)
0-1-2-3 Byte O Byte 1 Byte 2 Byte 3
(MMMMMMMM) (MMMMMMMM) (EMMMMMMM) (SEEEEEEE)
2-3-0-1 Byte 2 Byte 3 Byte O Byte 1
(EMMMMMMM) (SEEEEEEE) (MMMMMMM) (MMMMMMM)
3-2-1-0 Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O
(SEEEEEEE) (EMMMMMMM) (MMMMMMMM) (MMMMMMMM)

* = ajuste de fabrica, S = signo, E = exponente, M = mantisa

ENTERO

Secuencia
Opciones 1. 2.
1-0-3-2* Byte 1 Byte O
3-2-1-0 (MSB) (LSB)
0-1-2-3 Byte O Byte 1
2-3-0-1 (LSB) (MSB)

* = ajuste de fabrica, MSB = byte mas significativo, LSB = byte menos significativo

CADENA

Presentacion con el ejemplo de un pardmetro de equipo con una longitud de datos de 18 bytes.
Secuencia

Opciones 1. 2. 17. 18.

1-0-3-2* Byte 17 Byte 16 Byte 1 Byte O

3-2-1-0 (MSB) (LSB)

0-1-2-3 Byte 16 Byte 17 Byte O Byte 1

2-3-0-1 (MSB) (LSB)

* = ajuste de fabrica, MSB = byte mas significativo, LSB = byte menos significativo
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9.3.6 Mapa de datos Modbus

Funcién del mapa de datos Modbus

El equipo ofrece un area especial de la memoria, el mapa de datos Modbus (para 16
pardmetros del equipo como maximo), que permite a los usuarios efectuar llamadas a
multiples parametros del equipo a través del Modbus RS485 y no solo a pardmetros
individuales del equipo o a un grupo de pardmetros consecutivos del mismo.

La agrupacion de pardmetros del equipo es flexible y el maestro Modbus puede leer o
escribir a la vez el bloque de datos entero con un solo telegrama de solicitud.

Estructura del mapa de datos Modbus

El mapa de datos Modbus se compone de dos conjuntos de datos:

= Lista de exploracion: Area de configuracién
Los parametros del equipo que se deben agrupar se definen en una lista mediante la
introduccion en esta de sus direcciones de registro Modbus RS485.

= Area de datos
El equipo de medicién lee ciclicamente las direcciones de registro introducidas en la lista
de exploracién y escribe los correspondientes datos del equipo (valores) en el area de
datos.

Para obtener una visién general de los parametros del equipo con su correspondiente
informacién de registro Modbus, consulte la seccién 'Informacion de registro Modbus
RS485" en la documentacién "Descripcion de los parametros del equipo” > 190.

Configuracion de la lista de exploracion

Para llevar a cabo la configuracion, las direcciones de registro Modbus RS485 de los
parametros del equipo que se tienen que agrupar se deben introducir en la lista de
exploracién. Tenga en cuenta los siguientes requisitos basicos de la lista de exploracion:

Entradas max. 16 pardmetros del equipo
Parametros del equipo Solo son compatibles los pardmetros que presentan las caracteristicas
compatibles siguientes:

= Tipo de acceso: acceso de lectura o escritura
= Tipo de datos: flotante o entero

Configuracion de la lista de exploracion a través de FieldCare o DeviceCare

Efectuada por medio del menu de configuracién del equipo de medicion:
Experto - Comunicacién - Mapa de datos Modbus - Registro 0 a 15 de lista de

exploracién

Lista de exploracion

N.° Registro de configuracion

0 Registro O de la lista de exploracion
15 Registro 15 de la lista de exploracién
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Configuracion de la lista de exploracién mediante Modbus RS485

Efectuada por medio de las direcciones de registro 5001-5016

Lista de exploracion

N.° Registro Modbus RS485 Tipo de datos Registro de configuraciéon
0 5001 Entero Registro O de la lista de exploracion
Entero
15 5016 Entero Registro 15 de la lista de
exploracion

Lectura de datos mediante Modbus RS485

El maestro Modbus accede al drea de datos del mapa de datos Modbus para leer los valores
actuales de los parametros del equipo definidos en la lista de exploracion.

Acceso del maestro al area de datos Mediante las direcciones de registro 5051-5081

86

Area de datos
Valor del parametro del equipo Registro Modbus RS485 Tipo de datos* | Acceso**

Registro inicial | Registro final

(Solo flotante)

Valor del registro O de la lista de 5051 5052 Entero/flotante | lectura/escritura
exploraciéon
Valor del registro 1 de la lista de 5053 5054 Entero/flotante | lectura/escritura
exploracién
Valor del registro ... de la lista de
exploracién
Valor del registro 15 de la listade | 5081 5082 Entero/flotante | lectura/escritura
exploracién
* El tipo de datos depende de los parametros del equipo introducidos en la lista de exploracion.
** El acceso a los datos depende de los parametros del equipo introducidos en la lista de exploracion. Si el
pardmetro del equipo introducido es compatible con el acceso de lectura y escritura, también se puede acceder al
pardmetro a través del drea de datos.
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10 Puesta en marcha

10.1 Comprobacion tras el montaje y la conexién

Antes de poner en marcha el equipo:

» Compruebe que se han realizado correctamente las comprobaciones tras la conexién y
la instalacién.

= Lista de comprobacion de "Comprobaciones tras el montaje’> B 44
= Lista de comprobaciones para las "Comprobaciones tras la conexién" > 53

10.2  Activacion del equipo de medicion

» Conecte el equipo una vez haya finalizado con las comprobaciones tras el montaje y la
conexion.
~ Tras un inicio satisfactorio, el indicador local pasa automaticamente de la pantalla
de inicio a la visualizacién de valores medidos.

ﬂ = Sino se visualizara nada en el indicador local o si apareciese un mensaje de
diagnostico, consulte el capitulo "Diagnésticos y localizacion y resolucién de fallos'
> B 143.
= Si en la pantalla local aparece la informacion de diagnostico 104, 105 o 106, el
punto de medicion aun no estda montado/configurado correctamente > B 153.

10.3  Configuracion del idioma de manejo

Ajuste de fabrica: "English" o idioma pedido

XXXXXXXXX20 . 50

Main menu

1. Display language
@ English

&2 Operation
/ Setup

Display language 0104-1
@ v English

Deutsch
Espafiol
Frangais

Display language 0104-1
3. v English

Espafiol
Francgais

N

Hauptmenii 0104-1

Sprache
Deutsch|

7 Betrieb
/Setup

A0029420

44  Se toma como ejemplo el indicador local
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10.4 Configuracién del equipo de medicién

El Menu Ajuste contiene, junto con sus asistentes guiados, todos los pardmetros

necesarios para la configuracién estandar.

XXXXXXXXX20 . 50

Menu principal

Display language
¥ (@

“Visualiz/Operac
# Ajuste

(1)

Menu principal
1 Visualiz/Operac
2. juste

2 Diagnéstico

/| ..IAjuste

I Seleccién medio

0 XOOOKKXXKX
o XXXXXXXXX

45  Navegacion al Ment "Ajuste" usando el ejemplo del indicador local

A0032222-ES

ﬂ El nimero de submendus y pardmetros puede variar sequn la version del equipo.
Algunos submenus y pardmetros de estos submenus no se describen en el manual de
instrucciones. En su lugar, se proporciona una descripcién en la documentacién

especial del equipo ("‘Documentacioén suplementaria’> 189).

Navegacion
Menu "Ajuste"

/ Ajuste
‘ Nombre del dispositivo (7157) ‘ > B9
‘ » Unidades de sistema > B9
‘ Unidad de caudal volumétrico (0553) ‘ > 95
‘ Unidad de volumen (0563) ‘ > B9s
‘ Unidad de caudal masico (0554) ‘ > 95
‘ Unidad de masa (0574) ‘ > B9S
‘ Unidad Velocidad (0566) ‘ 5> B095
‘ Unidad temperatura (0557) > 95
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‘ Unidad de densidad (0555) ‘ 5> B95
‘ Unidad de longitud (0551) ‘ > 95
» Comunicacion > B9
‘ Direccién de bus (7112) ‘ > 96
‘ Baudrate (7111) ‘ > 96
‘ Modo de transferencia de datos (7115) ‘ > 96
| Paridad (7122) | > B9
‘ Orden del byte (7113) ‘ 5 B9
Comportamiento en caso de error > B 96
(7116)

» Punto de medicion > B97
Configuracion del punto de medicién > B98
(5675)

Producto (2926) > 98
Temperatura del tubo de medicién > B98
(3053)
‘ Velocidad del Sonido (2929) ‘ > 98
| Viscosidad (2932) | > B98
‘ Material de tuberia (2927) ‘ > 99
‘ Velocidad del sonido del tubo (2933) ‘ > 99
‘ Dimensiones del tubo (2943) ‘ > B99
‘ Circunferencia del tubo (2934) ‘ > 99
‘ Diametro externo de tuberia (2910) ‘ > 99
‘ Espesor tuberia (2916) ‘ > B99
‘ Material del revestimiento (2928) ‘ > 99
‘ Velocidad del sonido lineal (2936) ‘ > 99
‘ Grosor del revestimiento (2935) ‘ > 99
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‘ Tipo de sensor (2924)

‘ Sensor de acoplamiento (2957)

‘ Tipo de montaje (2938)

‘ Longitud de cable (2939)

Configuracién de entrada FlowDC
(3049)

Longitud intermedia de la tuberia
(2945)

‘ Diametro interno (3054)

‘ Longitud de transicion (3065)

‘ Tramo recto de entrada (3050)

‘ Posicion relativa del sensor (2985)

‘ Tipo de sensor/tipo de montaje (2946)

Resultado dist sensor/ayuda medicién
(2947)

Result tipo de sensor/distancia sensor
(3066)

‘ Result longitud paso/long arco (3067)

» Estado de la instalacion.

‘ Estado de la instalacion. (2958)

‘ Intensidad Sefial (2914)

‘ Relacion total sefial/ruido (2917)

‘ Velocidad del Sonido (2915)

Desviacién de la velocidad del sonido
(2986)

» Salida de corriente 1

‘ Salida corr de var proceso (0359-1)

‘ Rango de corriente salida (0353-1)

> B 100

> B 100

> B 100

> B 100

> B 100

> B 100

> B101

> B 101

> B 101

> B101

> B 101

> B 101

> B 101

> B 101

> B101

> B 102

> B 102

> B 102

> B 103

> B 103

> B 104

> B 105

> B 105
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Valor inferior del rango salida > 105
(0367-1)
‘ Salida valor rango superior (0372-1) ‘ > B 105
‘ Valor de corriente fijo (0365-1) ‘ > 105
Amortiguacion corriente de salida > 106
(0363-1)
Comportamiento fallo salida corriente > 106
(0364-1)
Fallo actual (0352-1) > 106
» Salida de conmutacién pulso- > 106
frecuenc.
» Visualizacion > B 115
‘ Formato visualizaciéon (0098) ‘ > 116
‘ ler valor visualizacién (0107) ‘ > 116
‘ 1. valor gréfico de barras 0% (0123) ‘ > 116
‘ 1. valor gréfico de barras 100% (0125) ‘ > 117
‘ 2er valor visualizacion (0108) ‘ > 117
‘ 3er valor visualizacion (0110) ‘ > 117
‘ 3. valor grafico de barras 0% (0124) ‘ > 117
‘ 3. valor grafico de barras 100% (0126) ‘ > 117
‘ 4er valor visualizacion (0109) ‘ > 117
» Supresion de caudal residual > 118
‘ Asignar variable de proceso (1837) ‘ -> B118
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(1805)

Valor ON Supresion de caudal residual

(1804)

Valor OFF Supresién de Caudal Residual

» Ajuste avanzado

‘ » Ajuste de sensor ‘

‘ Direccién instalacion (1809)

‘ » Totalizador 1 ..

E |

Asignar variable de proceso 1 ...n
(0914-1...n)

Unidad de variable de proceso 1 ...n
(0915-1...n)

Totalizador 1 ... n modo operacién
(0908-1...n)

Totalizador 1 ... n comport fallo
(0901-1...n)

» Visualizacion

‘ Formato visualizacién (0098) ‘

‘ ler valor visualizacién (0107) ‘

‘ 1. valor grafico de barras 0% (0123) ‘

‘ 1. valor gréfico de barras 100% (0125) ‘

‘ Decimales 1 (0095) ‘

‘ 2er valor visualizacién (0108) ‘

‘ Decimales 2 (0117) ‘

‘ 3er valor visualizacion (0110) ‘

‘ 3. valor grafico de barras 0% (0124) ‘

‘ 3. valor grafico de barras 100% (0126) ‘

‘ Decimales 3 (0118) ‘

‘ 4er valor visualizacion (0109) ‘

> B 118

> B 118

> B 119

> B 120

> B 120

> B 120

> B121

> B121

> B121

> B121

> B122

> B 123

> B 123

> B123

> B 123

> B 123

> B123

> B 123

> B 123

> B123

> B 124

> B 124

> B 124
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‘ Decimales 4 (0119) ‘ > 124
‘ Display language (0104) ‘ > B 124
‘ Intervalo de indicacion (0096) ‘ > 124
‘ Atenuacion del visualizador (0094) ‘ > 124
‘ Linea de encabezamiento (0097) ‘ > 124
‘ Texto de encabezamiento (0112) ‘ > 124
‘ Caracter de separacion (0101) ‘ > 124
‘ Retroiluminacion (0111) ‘ > 124
» Configuracion de WLAN > B 125
| WLAN (2702) | 5> B 125
‘Modo WLAN (2717) ‘ 5 B125
‘ Nombre SSID (2714) ‘ > 125
‘ Seguridad de la red (2705) ‘ > 126
‘ Config de sequridad disponibles (2718) ‘ > B 126
‘ Nombre de usuario (2715) ‘ > 126
‘ Contrasefia WLAN (2716) ‘ > 126
‘ Direccién [P WLAN (2711) ‘ > 126
‘ Direccion MAC de WLAN (2703) ‘ 5 B126
‘ Frase de acceso WLAN (2706) ‘ > 126
‘ Direcciéon MAC de WLAN (2703) ‘ > 126
‘ Asignar nombre SSID (2708) ‘ > 126
| Nombre SSID (2707) | > B 126
‘ Estado de conexion (2722) ‘ > 126
‘ Intensidad de sefial recibida (2721) ‘ > 126
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» Ajustes del Hearbeat ‘ > B 127
> Ajustes basicos Heartbeat > B127

‘ Operador de planta (2754) ‘ > B 127

‘ Lugar (2755) ‘ > 127

» Administraciéon ‘ > B 127
» Definir cddigo de acceso > B 128

‘ Definir cédigo de acceso ‘ - 128

‘ Confirmar el cédigo de acceso ‘ > B128

» Borrar cddigo de acceso > B128

‘ Tiempo de operacion (0652) ‘ > B 129

‘ Borrar codigo de acceso (0024) ‘ > 129

Resetear dispositivo (0000) > 129

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Descripcién Entrada de usuario

Nombre del dispositivo Introducir identificacién del punto de medicion. Cadena de caracteres entre los cuales hay
numeros, letras y caracteres especiales (32)

10.4.1 Ajuste de las unidades del sistema

En el Submenu Unidades de sistema pueden definirse las unidades de los distintos valores
medidos.

Navegacion
Ment "Ajuste" > Unidades de sistema

» Unidades de sistema
‘ Unidad de caudal volumeétrico (0553) ‘ > 95
‘ Unidad de volumen (0563) ‘ 5> B9s
‘ Unidad de caudal masico (0554) ‘ > B9S
| Unidad de masa (0574) | 5> 2095
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‘ Unidad Velocidad (0566) ‘

‘ Unidad temperatura (0557) ‘

‘ Unidad de densidad (0555) ‘

‘ Unidad de longitud (0551) ‘

> B9

> B9S

> B 95

> B9

Visién general de los parametros con una breve descripcién

Parametro

Descripcién

Seleccion

Ajuste de fabrica

Unidad de caudal volumétrico

Elegir unidad del caudal volumétrico.
Resultado

La unidad de medida seleccionada se
utilizard para:

= Salida

= Elim. caudal residual

= Simulacion variable de proceso

Lista de seleccién de la unidad

En funcién del pais:
= m?/h
= ft3/min

Unidad de volumen

Elegir unidad del volumen.

Lista de seleccién de la unidad

En funcién del pais:
s m3
= ft3

Unidad de caudal masico

Elegir la unidad de caudal masico.
Resultado

La unidad de medida seleccionada se
utilizard para:

= Salida

= Elim. caudal residual

= Simulacion variable de proceso

Lista de seleccién de la unidad

En funcién del pais:
= kg/h
s |b/min

Unidad de masa

Elegir la unidad de masa.

Lista de seleccién de la unidad

En funcioén del pais:

La unidad de medida seleccionada se
utilizard para:

= Velocidad de caudal

= Velocidad del Sonido

[} kg
= |b
Unidad Velocidad Seleccionar Unidad Velocidad. Lista de seleccion de la unidad | Depende del pais:
Efecto = m/s
= ft/s

Unidad temperatura

Elegir la unidad de la temperatura.
Resultado

La unidad de medida seleccionada se

utilizard para:

= Temperatura

= Pardmetro Temperatura de la
electronica (6053)

= Pardmetro Temperatura externa (6080)

= Pardmetro Temperatura de referencia
(1816)

Lista de seleccién de la unidad

En funcioén del pais:
s °C
s °F

Unidad de densidad Elegir la unidad de densidad del fluido. Lista de seleccion de la unidad | En funcién del pais:
3
Resultado * kg/dm
= [p/ft?
La unidad de medida seleccionada se
utilizard para:
= Salida
= Simulacion variable de proceso
Unidad de longitud Seleccione la unidad de longitud. Lista de seleccién de la unidad | En funcién del pais:
= mm
= in
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10.4.2 Configuracion de la interfaz de comunicaciones

El Submenu Comunicacién le guia sistematicamente por todos los pardmetros que hay que
configurar para seleccionar y caracterizar la interfaz de comunicaciones.

Navegacion
Menu "Ajuste" - Comunicacion

» Comunicacion

‘ Direccién de bus

‘ Baudrate

‘ Modo de transferencia de datos

‘ Paridad

‘ Orden del byte

‘ Comportamiento en caso de error

> B9

> B96

> B9

> B9

> B96

> B9

Vision general de los pardmetros con una breve descripcién

Parametro

Descripcién

Entrada de usuario / Seleccion

Direccién de bus

Entrar la direccion del instrumento.

1..

247

Baudrate

Definir la velocidad de transferencia de datos.

1200 BAUD
2400 BAUD
4800 BAUD
9600 BAUD
19200 BAUD
38400 BAUD
57600 BAUD
115200 BAUD
230400 BAUD

Modo de transferencia de datos

Elegir el modo de transferencia de datos.

ASCII
RTU

Paridad

Seleccionar bits de paridad.

Lista desplegable Opcién ASCII:

0 = Opcion Incluso
1 = Opcién Impar

Lista desplegable Opcion RTU:

0 = Opcion Incluso

1 = Opcién Impar

2 = Opcion Ninguno / 1 bit parada
3 = Opcién Ninguno / 2 bits parada

Orden del byte

Elegir la secuencia de transmision del byte.

0-1-2-3
3-2-1-0
1-0-3-2
2-3-0-1

Comportamiento en caso de error

Elegir el comportamiento de la salida del valor medido cuando
aparece un mensaje de diagnostico a través de la comunicacion
MODBUS.

NaN

Valor NaN
Ultimo valor valido

1) no es un nimero
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10.4.3 Configuracion del punto de medicién

El asistente Asistente "Punto de medicién " le guia sisteméaticamente por todos los

parametros que deben ajustarse para configurar el punto de medicién.

Navegacion
Menu "Ajuste" > Punto de medicién

» Punto de medicion

Configuracion del punto de medicién
(5675)

Producto (2926)

Temperatura del tubo de medicién
(3053)

‘ Velocidad del Sonido (2929)

‘ Viscosidad (2932)

‘ Material de tuberia (2927)

‘ Velocidad del sonido del tubo (2933)

‘ Dimensiones del tubo (2943)

‘ Circunferencia del tubo (2934)

‘ Diametro externo de tuberia (2910)

‘ Espesor tuberia (2916)

‘ Material del revestimiento (2928)

‘ Velocidad del sonido lineal (2936)

‘ Grosor del revestimiento (2935)

‘ Tipo de sensor (2924)

‘ Sensor de acoplamiento (2957)

‘ Tipo de montaje (2938)

‘ Longitud de cable (2939)

Configuracion de entrada FlowDC
(3049)

> 298

> B98

> B98

> B98

> Bo9g

> B99

> B99

> B99

> B99

> B99

> B99

> B99

-> B 100

> B 100

5> B100

-> B 100

> B 100

97



Puesta en marcha Proline Prosonic Flow W 400 Modbus RS485

Longitud intermedia de la tuberia - 100
(2945)
‘ Didmetro interno (3054) ‘ > 101
‘ Longitud de transiciéon (3065) ‘ -> 101
‘ Tramo recto de entrada (3050) ‘ > 101
‘ Posicion relativa del sensor (2985) > 101
‘ Tipo de sensor/tipo de montaje (2946) > B 101
Resultado dist sensor/ayuda medicion > 101
(2947)
Result tipo de sensor/distancia sensor > 101
(3066)
Result longitud paso/long arco (3067) > 101

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario /
Indicacion

Ajuste de fabrica

Configuracién del punto de
medicion

Seleccione la configuracién
para el punto de medicion.

® 1 medic - tray
seflal 1

= 1 medic - tray
sefial 2 *

= 1 punto de
medicion - 2
trayect. sefial *

Segun la versién del
sensor

Producto

Seleccione el producto.

= Agua

Agua de mar

Agua destilada

Amoniaco NH3

Benceno

Etanol

Glicol

Leche

Metanol

= Liquido especifico
del usuario

Temperatura del tubo de medicién

Introduzca la temperatura
media para la instalacion.

-200...550°C

Velocidad del Sonido La Opcién Liquido especifico | Introduzca la velocidad de 200 ...3000 m/s -
del usuario esta seleccionada | sonido del medio para la
en el Pardmetro Producto. instalacién.
Viscosidad La Opcién Liquido especifico | Introduzca la viscosidad del 0,01...10000 mm?/ |-
del usuario esta seleccionada | producto a la temperaturade | s
en el Pardmetro Producto. instalacién.
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario /
Indicacion

Ajuste de fabrica

Material de tuberia

Seleccionar el material de la
tuberia.

= Acero carbono

Fundicion ductil

Acero inoxidable

= 1.4301 (UNS
S$30400)

= 1.4401 (UNS
S$31600)

= 1.4550 (UNS
S34700)

= Hastelloy C

PVC

PE

= LDPE

HDPE

GRP

PVDF

PA

PP

PTFE

Vidrio pirex

Fibrocemento

= Cobre

= Material de tubo
desconocido

Velocidad del sonido del tubo

El Opciéon Material de tubo
desconocido se selecciona en
el pardmetro Pardmetro
Material de tuberia.

Introduzca la velocidad del
sonido del material de la
tuberia.

800,0...3800,0 m/s

Dimensiones del tubo

Seleccione si las dimensiones
del tubo se definen por
didmetro o circunferencia.

= Didmetro
= Circunferencia del
tubo

Circunferencia del tubo

El Opcién Circunferencia del
tubo se selecciona en el
parametro Pardmetro
Dimensiones del tubo.

Definir la circunferencia del
tubo.

30 ... 62800 mm

Didmetro externo de tuberia

La Opcién Diametro esta
seleccionada en el Pardmetro
Dimensiones del tubo.

Definir el diametro exterior de
la tuberia.

0...20000 mm

Espesor tuberia

Definir el grosor de la pared
del tubo.

Numero positivo con
coma flotante

3 mm

Material del revestimiento

Seleccionar el material del
revestimiento.

= Ninguno

= Cemento

= Goma

= Resina epoxy
Material de revest
desconocido

Velocidad del sonido lineal

El Opcién Material de revest
desconocido se selecciona en
el pardmetro Pardmetro

Material del revestimiento.

Definir la velocidad del sonido

del material del revestimiento.

800,0...3800,0 m/s

Grosor del revestimiento

Una de las opciones siguientes

esté seleccionada en el

Parametro Material del

revestimiento:

= Cemento

= Goma

= Resina epoxy

= Material de revest
desconocido

Definir el grosor del
revestimiento.

0...100 mm
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario /
Indicacion
Tipo de sensor - Seleccione el tipo de sensor. = C-030-A Segun pedido
= C-050-A
= C-100-A
= C-100-B
= C-100-C
= C-200-A
= C-200-B
= C-200-C
= C-500-A
Velocidad del sonido del tubo El Opcién Material de tubo Introduzca la velocidad del 800,0...3800,0m/s |-
desconocido se selecciona en | sonido del material de la
el pardmetro Pardmetro tuberia.
Material de tuberia.
Sensor de acoplamiento La opcion siguiente esta Seleccione el producto de = Disco de -
seleccionada en el Pardmetro | acoplamiento. acoplamiento
Tipo de sensor: = Pastade
s C-030-A acoplamiento
= C-050-A
= C-100-A
= C-100-B
= C-100-C
= C-200-A
= C-200-B
= C-200-C
= C-500-A
Tipo de montaje - Select the number of traverses | & 1 traverse Automatico
(number of times the signal = 2 traverses
passes through the medium). | = 3 traverses
= QOpcion (1) directo: .4 traver's.es
Disposicién del sensor con 1 = Automatico
travesia
= QOpcién (2) Montaje en V:
Disposicién del sensor con 2
travesias
= QOpcién (3) Montaje en Z:
Disposicién del sensor con 3
travesias
= QOpcién (4) Montaje en W:
Disposicién del sensor con 4
travesias
Longitud de cable - Introduzca la longitud de los 0...200000 mm Segun pedido
cables del sensor.
Configuracion de entrada FlowDC La Opcién 1 punto de Seleccione la configuracién de | = Desconectado -
medicién - 2 trayect. sefial entrada FlowDC. = Codo simple
estd seleccionada en el = Doble codo
Parédmetro Configuracion del = Doble codo 3D
punto de medicién. = Curva de 45°
= 2 x curvas de 45°
= Cambio a didmetro
concéntrico
= Otros”
Longitud intermedia de la tuberia La Opcién 1 punto de Introduzca la longitud de la Numero positivode | -
medicién - 2 trayect. sefial tuberia intermedia entre las coma flotante
estd seleccionada en el dos curvas.
Pardmetro Configuracion del
punto de medicién.
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Configuracion del punto de
medicién esta seleccionada
la Opcion 1 punto de
medicién - 2 trayect. sefial.

= En el Parametro
Configuracién de entrada
estd seleccionada la Opcién
Cambio a diametro
concéntrico.

cambio de didmetro
concéntrico.

Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario /
Indicacién
Didmetro interno = La Opcién 1 punto de Introduzca el didmetro exterior | 1... 10000 mm -
medicién - 2 trayect. sefial | de la tuberia antes del cambio
esté seleccionada en el de seccién transversal. Para
Parametro Configuracion mayor comodidad, se aplica el
del punto de medicién. mismo espesor de pared de la
= La Opcién Cambio a tuberia de medicién que para
didmetro concéntrico estd | el sistema de sujecién.
seleccionada en el
Pardmetro Configuracién
de entrada.
Longitud de transicién = En el Parametro Introduzca la longitud del 0...20000 mm -

Tramo recto de entrada

La Opcién 1 punto de
medicién - 2 trayect. sefial
esta seleccionada en el
Pardmetro Configuracién del
punto de medicion.

Definir la longitud del tramo
recto de entrada.

0...300000 mm

Posicion relativa del sensor

La Opcién 1 punto de
medicién - 2 trayect. sefial
estd seleccionada en el
Parametro Configuracién del
punto de medicién y la Opcion
Desconectado no esta
seleccionada en el Pardmetro
Configuracion de entrada
FlowDC.

Muestra la posicién correcta
del sensor.

= 90°
= 180°

Tipo de sensor/tipo de montaje

Muestra el tipo de sensor
seleccionado y (si corresponde
automaticamente) el tipo de
montaje seleccionado.

por ej. Opcién C-100-
A / Opcion (2)
Montaje en V

Resultado dist sensor/ayuda
medicion

Muestra la distancia calculada
del sensor y la longitud del
cable (si corresponde)
requerida para la instalacion.

P.ej., 201,3 mm/
B21

Result tipo de sensor/distancia
sensor

Muestra el tipo de sensor y la
distancia del sensor calculada
para la instalacion.

P.ej., [-100-A/
500 mm

Result longitud paso/long arco

Muestra la longitud de la
trayectoria calculada y (si
corresponde) la longitud del
arco calculada.

P.ej., 1085 mm /
257,56 mm
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La visibilidad depende de las opciones en el cddigo o de los ajustes en el instrumento

10.4.4 Comprobacidn del estado de la instalacién

El estado de los pardmetros individuales se puede comprobar en el Subment Estado de la
instalacion..
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Navegacion
Menu "Ajuste" - Estado de la instalacion.

» Estado de la instalacién.
‘ Estado de la instalacion. (2958) ‘ > 102
‘ Intensidad Sefial (2914) ‘ > 102
‘ Relacion total sefial/ruido (2917) ‘ > B 102
‘Velocidad del Sonido (2915) ‘ > 103
Desviacién de la velocidad del sonido > 103
(2986)

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Descripcién Indicacién
Estado de la instalacion. Muestra el estado del dispositivo en la instalacion en funcién de | = Bien
los valores medidos que se muestran. = Aceptable
Indica el estado del equipo tras la instalacién conforme a los * Malo
valores medidos mostrados.
= Opcién Bien: No se requiere mas optimizacion
= Opcion Aceptable: Prestaciones de medicion correctas pero, si
es posible, se debe optimizar. Siempre se debe aspirar al
estado Opcién Bien.
s Opcién Malo: Se requiere optimizacion. Rendimiento de
medicion deficiente e inestable.
E] Para optimizar la instalacién del sensor, compruebe los
puntos siguientes:
= Numero de travesias; cimbielo si es necesario (p. €j., de
2 travesias a 1 travesia)
= Distancia del sensor
= Alineaciéon de los sensores
= El medio de acoplamiento (almohadilla de
acoplamiento o gel de acoplamiento) disponible es
suficiente
= Compruebe los pardmetros del punto de medicién en la
configuracién
Intensidad Sefial Muestra la intensidad de la sefial actual (0 a 100 dB). Numero de coma flotante con signo
Valoracién de la intensidad de la sefial:
s <10dB: mal
= > 90 dB: muy bien
Relacion total sefial/ruido Muestra la relacion sefial/ruido actual (0 a 100 dB). Numero de coma flotante con signo
Valoracién de la relacion sefial/ruido:
s <20dB: mal
s > 50 dB: muy bien
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Parametro Descripcion Indicacién

Velocidad del Sonido Muestra la velocidad del sonido que se estd midiendo en ese

Numero de coma flotante con signo
momento.

Desviacion de la velocidad del sonido medida respecto de la
velocidad del sonido esperada:

= <1 %:bien

s 1..2 %:aceptable

= > 2 %: mal

Desviacién de la velocidad del Muestra la desviacion de la velocidad del sonido de la

Numero de coma flotante con signo
sonido instalacién de la velocidad del sonido medida.

Endress+Hauser 103



Puesta en marcha Proline Prosonic Flow W 400 Modbus RS485

10.4.5 Configuracion de la salida de corriente

El Asistente Salida de corriente guia sistematicamente por todos los pardmetros que
deben ajustarse para configurar la salida de corriente.

Navegacion
Menu "Ajuste" - Salida de corriente 1

» Salida de corriente 1

‘ Salida corr de var proceso (0359-1) ‘ > 105

‘ Rango de corriente salida (0353-1) ‘ > 105
Valor inferior del rango salida -> B 105
(0367-1)

‘ Salida valor rango superior (0372-1) ‘ > 105

‘ Valor de corriente fijo (0365-1) ‘ > 105
Amortiguacién corriente de salida -> 106
(0363-1)
Comportamiento fallo salida corriente -> 106
(0364-1)
Fallo actual (0352-1) > 106
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Visién general de los parametros con una breve descripciéon

Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Salida corr de var proceso

Elegir variable de proceso para

salida de corriente.

= Desconectado "

= Caudal volumétrico

= Caudal masico

= Velocidad de
caudal

= Velocidad del

Sonido

Temperatura

Densidad

Intensidad Sefial

Relacion total

sefial/ruido "

= Indice de
Aceptacion )

= Turbulencia”

= Temperatura de la

= Valor fijo

electrénica
Rango de corriente salida - Elegir el rango de corriente = 4.20mANE Depende del pais:
para la salida de valores de (3.8...20.5 mA) = 4.20mANE
proceso y el nivel de sefial de = 4.20mAUS (3.8...20.5mA)
alarma. (3.9...20.8 mA) = 4..20mAUS
& 4. .20mA (4..20.5 (3.9..20.8 mA)
mA)
= 0..20mA (0...20.5
mA)

Valor inferior del rango salida

En el Pardmetro Rango de

corriente (= 105) esta

seleccionada una de las

opciones siguientes:

= 4 .20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

® 4.20mA (4..20.5mA)

= 0..20mA (0...20.5 mA)

Introduzca un valor de rango
inferior para el rango de
valores medidos.

Numero de coma
flotante con signo

Depende del pais:
= m*/h
= ft*/h

Salida valor rango superior

En el Parametro Rango de

corriente (- 105) esta

seleccionada una de las

opciones siguientes:

= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

® 4,20 mA (4..20.5 mA)

= 0...20 mA (0..20.5 mA)

Introduzca el valor de rango
superior para el rango de
valores medidos.

Numero de coma
flotante con signo

Depende del pais y
del didmetro nominal

Valor de corriente fijo

El Opcién Valor de corriente
fijo esta seleccionado en el

Parametro Rango de corriente

(= 105).

Defina la salida de corriente
fija.

0..22,5mA

22,5 mA
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Amortiguacién corriente de salida

Hay una variable de proceso

seleccionada en el Pardmetro

Correspondencia salida de

corriente (- 105) y una de

las opciones siguientes esta

seleccionada en el Parametro

Rango de corriente

(> 105):

= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

= 4.20mA (4..20.5 mA)

= 0..20mA (0..20.5 mA)

Introduzca constante tiempo
de amortig. salida (elemento
PT1). La amortig. reduce el
efecto de la fluctuacion del
valor medido en la sefial de
salida.

0,0...999,9s

Comportamiento fallo salida
corriente

En el parametro Parametro

Correspondencia salida de

corriente (= 105) se

selecciona una variable de

proceso y en el parametro

Pardmetro Rango de corriente

(» 105) se selecciona una

de las siguientes opciones:

= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

= 4.20mA (4..20.5 mA)

= 0..20mA (0..20.5 mA)

Seleccione el comportamiento
de la salida si se produce una
alarma del equipo.

Min.

Max.

Ultimo valor valido
Valor actual

Valor fijo

Fallo actual

El Opcién Valor definido esta
seleccionado en el Parametro
Comportamiento en caso de
error.

Fijar el valor de la corriente
que emite la salida de corriente
en caso de alarma.

0..22,5mA
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La visibilidad depende de las opciones en el cddigo o de los ajustes en el instrumento

10.4.6 Configuracion de la salida de pulsos/frecuencia/conmutacién

El Asistente Salida de conmutacién pulso-frecuenc. guia sisteméticamente por todos los
parametros que deben ajustarse para configurar el tipo de salida seleccionado.

Navegacion

Menu "Ajuste" - Salida de conmutacion pulso-frecuenc.

frecuenc.

» Salida de conmutacién pulso-

‘ Modo de operacion (0469) ‘

‘ Asignar salida de impulsos (0460) ‘

‘ Asignar salida de frecuencia (0478) ‘

‘ Funcién salida de conmutacién (0481) ‘

‘ Asignar nivel de diagnostico (0482) ‘

‘ Asignar valor limite (0483) ‘

> B 108

> B 108

> B 109

> B 111

> B111
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Asignar chequeo de direccién de caudal > 112
(0484)
‘ Asignar estado (0485) ‘ > 112
‘ Escalado de pulsos (0455) ‘ - B 108
‘ Anchura Impulso (0452) ‘ > 108
Comportamiento en caso de error > 108
(0480)
‘ Valor frecuencia inicial (0453) ‘ > 109
‘ Frecuencia final (0454) ‘ > 109
Valor medido de frecuencia inicial »> B110
(0476)
Valor medido de frecuencia (0475) > 110
Comportamiento en caso de error > 110
(0451)
‘ Frecuencia de fallo (0474) ‘ > 110
‘ Valor de conexién (0466) ‘ > 112
‘ Valor de desconexion (0464) ‘ > 112
‘ Retardo de la conexién (0467) ‘ > 112
‘ Retardo de la desconexién (0465) ‘ > 112
Comportamiento en caso de error > 112
(0486)
Sefial de salida invertida (0470) > 108

Configuracion de la salida de pulsos

Navegacion
Menu "Ajuste" - Salida de conmutacioén pulso-frecuenc. 1 ... n

» Salida de conmutacion pulso-
frecuenc.1...n

‘ Modo de operacién ‘ - 108

‘ Asignar salida de impulsos ‘ > B 108
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‘ Valor de impulso ‘

‘ Anchura Impulso ‘

‘ Comportamiento en caso de error ‘

‘ Sefial de salida invertida ‘

> B108

> B 108

> B 108

> B108

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Requisito previo Descripcion Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Modo de operacién - Definir salida como pulso, = Impulso * -

frecuencia o switch.

L

= Frecuencia
*

s Interruptor

Asignar salida de impulsos

La Opcién Impulso estéd
seleccionada en el Pardmetro
Modo de operacion.

Seleccionar variable de proceso
para salida de pulsos.

= Desconectado
= Caudal volumétrico
= Caudal masico

Escalado de pulsos

Se selecciona la opcién Opcion
Impulso en el pardmetro
Parametro Modo de
operacion (- 108) y se
selecciona una variable de
proceso en el parametro
Pardmetro Asignar salida de
impulsos (= 108).

Introduzca la cantidad para el
valor medido en el que se
emite un pulso.

Numero positivo con
coma flotante

Depende del pais y el
didmetro nominal

Anchura Impulso

La Opcién Impulso estéd
seleccionada en el Pardmetro
Modo de operacion

(> 108) y una variable de
proceso estd seleccionada en el
Pardmetro Asignar salida de
impulsos (- 108).

Definir anchura de tiempo de
salida de pulsos.

0,05 ... 2000 ms

Comportamiento en caso de error

La Opcién Impulso esta
seleccionada en el Pardametro
Modo de operacion

(» B 108) y hay una variable
de proceso seleccionada en el
Pardmetro Asignar salida de
impulsos (- 108).

Seleccione el comportamiento
de la salida si se produce una
alarma del equipo.

= Valor actual
= Sin impulsos

Sefial de salida invertida

Invertir la sefial de salida.

= No
= Si

La visibilidad depende de las opciones en el cddigo o de los ajustes en el instrumento

Configuracién de la salida de frecuencia

Navegacion
Menu "Ajuste" - Salida de conmutacién pulso-frecuenc. 1 ... n

» Salida de conmutacién pulso-
frecuenc.1...n

Modo de operacion > B 109
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‘ Asignar salida de frecuencia ‘ > 109
‘ Valor frecuencia inicial ‘ - 109
‘ Frecuencia final ‘ -> B 109
‘ Valor medido de frecuencia inicial ‘ > 110
‘ Valor medido de frecuencia ‘ - 110
‘ Comportamiento en caso de error ‘ > 110
‘ Frecuencia de fallo ‘ »> B110
‘ Sefial de salida invertida ‘ - 110
Visién general de los parametros con una breve descripciéon
Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Modo de operacion - Definir salida como pulso, = Impulso * -

frecuencia o switch.

L

= Frecuencia
N

= [nterruptor

Asignar salida de frecuencia

La Opcién Frecuencia esta
seleccionada en el Parametro
Modo de operacion

(= 108).

Seleccionar variable de proceso
para salida de frecuencia.

= Desconectado

Caudal volumétrico

Caudal masico

= Velocidad de
caudal

= Velocidad del
Sonido

= Temperatura

= Densidad

= Temperatura de la
electrénica

= Intensidad Sefial *

= Relacién total
sefial/ruido "

= Indice de
Aceptacién*

= Turbulencia”

Valor frecuencia inicial

Opcién Frecuencia se
selecciona en Parametro Modo
de operacion (> B 108) y se
selecciona una variable de
proceso en Pardmetro Asignar
salida de frecuencia

(> 109).

Introducir frecuencia minima.

0,0...10000,0 Hz

Frecuencia final

Se selecciona la opcién Opcion
Frecuencia en el pardmetro
Parametro Modo de
operacién (» B 108) y se
selecciona una variable de
proceso en el pardmetro
Parametro Asignar salida de
frecuencia (- 109).

Introducir maxima frecuencia.

0,0...10000,0 Hz
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Valor medido de frecuencia inicial

Se selecciona la opcién Opcién
Frecuencia en el pardmetro
Pardmetro Modo de
operacion (» B 108) y se
selecciona una variable de
proceso en el parametro
Pardmetro Asignar salida de
frecuencia (- 109).

Introducir valor medido para
frecuencia minima.

Ndmero de coma
flotante con signo

Depende del pais y
del didmetro nominal

Valor medido de frecuencia

Se selecciona la opcién Opcion
Frecuencia en el pardmetro
Parametro Modo de
operacion (- 108) y se
selecciona una variable de
proceso en el parametro
Pardmetro Asignar salida de
frecuencia (- 109).

Introducir valor medido para
frecuencia méaxima.

Numero de coma
flotante con signo

Depende del pais y
del didmetro nominal

Comportamiento en caso de error

La Opcién Frecuencia esta
seleccionada en el Pardmetro
Modo de operacion

(> B 108) y hay una variable
de proceso seleccionada en el
Pardmetro Asignar salida de
frecuencia (= 109).

Seleccione el comportamiento
de la salida si se produce una
alarma del equipo.

= Valor actual
= Valor definido
= OHz

Frecuencia de fallo

En el Pardmetro Modo de
operacion (- 108) esta
seleccionada la Opcion
Frecuencia; en el Parametro
Asignar salida de frecuencia
(> B 109) esta seleccionada
una variable de proceso; y en el
Pardmetro Comportamiento
en caso de error esta
seleccionada la Opcion Valor
definido.

Introducir valor salida de
frecuencia en condicion de
alarma.

0,0...12500,0 Hz

Sefial de salida invertida

Invertir la sefial de salida.

= No
= Si

La visibilidad depende de las opciones en el cédigo o de los ajustes en el instrumento

Configuracion de la salida de conmutacion

Navegacion
Menu "Ajuste" - Salida de conmutacién pulso-frecuenc. 1 ...n

» Salida de conmutacion pulso-
frecuenc.1...n

‘ Modo de operaciéon ‘

‘ Funcion salida de conmutacion ‘

‘ Asignar nivel de diagndstico ‘

‘ Asignar valor limite ‘

‘ Asignar chequeo de direccion de caudal ‘

> B 111

> B111

> B 112

110
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frecuencia o switch.

‘Asignar estado ‘ > B 112
‘ Valor de conexién ‘ > 112
‘ Valor de desconexion ‘ > B112
‘ Retardo de la conexién ‘ > B112
‘ Retardo de la desconexion ‘ > 112
‘ Comportamiento en caso de error ‘ > 112
‘ Sefial de salida invertida ‘ > B112
Visién general de los parametros con una breve descripciéon
Parametro Requisito previo Descripcion Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Modo de operacién - Definir salida como pulso, = Impulso ) -

L

= Frecuencia
N

s Interruptor

Funcién salida de conmutacién

La Opcién Interruptor esta
seleccionada en el Parametro
Modo de operacion.

Seleccionar funcién para salida
switch.

= Desconectado

= Conectado

= Comportamiento
Diagnostico

= Limite

= Comprobar direcc.
caudal

= Estado

Asignar nivel de diagnostico

s En el pardmetro Pardmetro
Modo de operacion se
selecciona la opcién Opcion
Interruptor.

= En el parametro Parametro
Funcion salida de
conmutacion se selecciona
la opcién Opcién
Comportamiento
Diagnéstico.

La salida se conecta (cerrada,
conductiva), si hay un evento
de diagnéstico pendiente de la
categoria de comportamiento
asignada.

= Alarma
= Alarma o aviso
= Aviso

Asignar valor limite

= La Opcién Interruptor esta
seleccionada en el
Parametro Modo de
operacion.

® La Opcién Limite esta
seleccionada en el
Parametro Funcion salida
de conmutacién.

Seleccione la variable que
desea supervisar en caso de
que se supere el valor limite
especificado. Si se supera un
valor limite, la salida se
enciende (conductiva).

= Desconectado

= Caudal volumétrico

= Caudal masico

= Velocidad de
caudal

= Velocidad del
Sonido

= Temperatura

= Densidad

= Temperatura de la
electronica

= Intensidad Sefial -

= Relacion total
sefial/ruido *

= Indice de
Aceptacion .

= Turbulencia

Totalizador 1

Totalizador 2

= Totalizador 3
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario

Asignar chequeo de direccién de La Opcién Interruptor estd | Elegir la variable de proceso -

caudal seleccionada en el para el control de la direcciéon
Parametro Modo de de caudal.
operacion.

La Opcién Comprobar
direcc. caudal esta
seleccionada en el
Parametro Funcién salida
de conmutacion.

Asignar estado = La Opcién Interruptor estd | Seleccione la funcién del = Desconectado -
seleccionada en el equipo para informar del = Supresion de
Pardmetro Modo de estado. Si se activa la funcién, caudal residual
operacion. la salida es cerrada y
= La Opcién Estado esta conductora (configuracion
seleccionada en el estandar).

Parametro Funcion salida
de conmutacién.

Valor de conexion = La Opcién Interruptor estd | Introduzca el valor limite para | Numero de coma Depende del pais
seleccionada en el el punto de encendido flotante con signo
Parametro Modo de (variable de proceso > valor de
operacion. encendido = cerrado,
= La Opcién Limite esta conductor).

seleccionada en el
Parametro Funcion salida
de conmutacién.

Valor de desconexion s La Opcién Interruptor estd | Introduzca el valor limite para | Numero de coma Depende del pais
seleccionada en el el punto de desconexién flotante con signo
Pardmetro Modo de (variable de proceso < valor de
operacion. desconexién = abierto, no
= La Opcién Limite esta conductor).

seleccionada en el
Parametro Funcion salida
de conmutacion.

Retardo de la conexion s El Opcién Interruptor estd | Introduzca un retraso antesde | 0,0...100,0s -
seleccionado en el conectar la salida.
Parametro Modo de
operacién.

= E] Opcién Limite esta
seleccionado en el
Parametro Funcién salida
de conmutaciéon.

Retardo de la desconexion s El Opcién Interruptor esta Introduzca un retraso antes de | 0,0 ... 100,0 s -
seleccionado en el que se apague la salida.
Parametro Modo de
operacién.

= E] Opcién Limite esta
seleccionado en el
Parametro Funcién salida
de conmutacion.

Comportamiento en caso de error - Seleccione el comportamiento | = Estado actual -
de la salida si se produce una = Abierto
alarma del equipo. = Cerrado

Sefial de salida invertida - Invertir la sefial de salida. = No -

= Si

La visibilidad depende de las opciones en el cddigo o de los ajustes en el instrumento

10.4.7 Configuracion de la salida de relé

La interfaz Asistente Relay output guia al usuario sisteméticamente por todos los
pardmetros que deben ajustarse para configurar la salida de relé.
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Navegacion
Menu "Ajuste" > Relay output 1 ...n

» Salidaderelél..n
‘ Numero terminal ‘ -> B 113
‘ Funcién de salida de relé ‘ > B113
‘ Asignar chequeo de direccién de caudal ‘ > 113
‘ Asignar valor limite ‘ »> B114
‘ Asignar nivel de diagnostico ‘ > 114
‘ Asignar estado ‘ > 114
‘ Valor de desconexion ‘ > B114
‘ Retardo de la desconexion ‘ > 114
‘ Valor de conexion ‘ - 114
‘ Retardo de la conexién ‘ > B114
‘ Comportamiento en caso de error ‘ > 114
‘ Estado conmutador ‘ - 114
‘ Estado del relé ‘ > B114

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Requisito previo Descripcién Indicacién / Seleccion /
Entrada de usuario
Numero terminal - Muestra los ndmeros de los terminales | ® No usado
utilizados por el médulo de salida de = 26-27 (1/0 1)
relé. = 24-25 (/0 2)
= 22-23 (/0 3)
= 20-21 (I/0 4)
Funcioén interruptor salida - = Cerrar
= Abierto
= Dosificacion
Asignar chequeo de direccion de La Opcién Comprobar direcc. caudal Elegir la variable de proceso para el
caudal estd seleccionada en el Parametro control de la direccién de caudal.
Relay output function.
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Indicacion / Seleccion /
Entrada de usuario

Asignar valor limite

La Opcién Limite esté seleccionada en
el Pardmetro Relay output function.

Elegir variable de proceso para funcién
de limite.

= Caudal masico

Caudal volumétrico
Caudal volumétrico
corregido

Objetivo de caudal
masico

= Caudal masico del
portador

Densidad

Densidad de Referencia
Viscosidad dindmica
Concentracion
Viscosidad cinematica
Viscosidad dindmica
compensada con temp
Viscosidad cinematica
comp con temp
Temperatura

= Totalizador 1
Totalizador 2

= Totalizador 3
Amortiguacion de
oscilacion

Asignar nivel de diagnéstico

En el pardmetro Pardmetro Relay
output function se selecciona la opcion
Opcién Comportamiento Diagndstico.

Seleccionar comportamiento
diagnostico para salida conmutacién.

Alarma
= Alarma o aviso
Aviso

Asignar estado

En el pardmetro Pardmetro Relay
output function se selecciona la opcion
Opcién Salida digital.

Seleccionar status equipo para salida
switch.

Deteccién tubo
parcialmente lleno
Supresion de caudal
residual

Valor de desconexién

La Opcién Limite estd seleccionada en
el Pardmetro Relay output function.

Introducir el valor medido para el punto
de apagado.

Numero de coma flotante
con signo

Retardo de la desconexién

En el pardmetro Pardmetro Relay
output function se selecciona la opcién
Opcién Limite.

Definir retardo para switch-off de la
salida de status.

0,0...100,0s

Valor de conexién

La Opcién Limite esta seleccionada en
el Pardmetro Relay output function.

Introducir el valor medido para el punto
de encendido.

Numero de coma flotante
con signo

Retardo de la conexién

En el pardmetro Pardmetro Relay
output function se selecciona la opcién
Opcion Limite.

Definir retardo para switch-on de la
salida de estatus.

0,0...100,0s

Comportamiento en caso de error

Seleccione el comportamiento de la

= Estado actual

salida si se produce una alarma del = Abierto

equipo. = Cerrado

Estado conmutador - Select status of switch output. = Cerrado
= Abierto

Estado del relé - = Abierto
= Cerrado

114

10.4.8 Configuracion de la salida de pulsos doble

La Submenu Double pulse output guia al usuario sistematicamente por todos los
pardmetros que deben ajustarse para configurar la salida de pulsos doble.

Navegacion

Menu "Ajuste" - Salida de pulsos doble

» Salida de pulsos doble
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‘ Modo de sefial ‘ > B 115
‘ Numero terminal maestro ‘ - 115
‘ Asignar salida de impulsos ‘ > B 115
‘ Modo de medicion ‘ > B 115
‘ Valor de impulso ‘ -> 115
‘Anchura Impulso ‘ > B 115
‘ Comportamiento en caso de error ‘ > 115
‘ Sefial de salida invertida ‘ - 115

Visién general de los parametros con una breve descripciéon

Parametro Descripcién Seleccion / Indicacion / Ajuste de fabrica
Entrada de usuario

Modo de sefial Seleccione el modo de sefial para la salida de | = Pasivo -
doble pulso. s Activo
= NAMUR pasiva
Numero terminal maestro Muestra los numeros de los terminales = No usado -
utilizados en el médulo de salida de pulso = 26-27 (I/0 1)
doble. = 24-25(I/0 2)
= 22-23 (I/0 3)
= 20-21 (I/0 4)
Asignar salida de impulsos 1 Seleccionar variable de proceso para salida s Desconectado -
de pulsos. = Caudal mésico
= Caudal volumétrico
s Caudal volumétrico
corregido

= Objetivo de caudal mésico
Caudal masico del portador

Modo de medicién Seleccionar modo medida para salida de s Caudal en sentido normal -
pulsos. = Caudal normal/Inverso
= Caudal inverso
= Compensacién caudal
inverso
Valor de impulso Definir valor de pulso. Numero de coma flotante con | Depende del pais y del
signo didmetro nominal
Anchura Impulso Definir anchura de tiempo de salida de 0,5...2000 ms -
pulsos.

Comportamiento en caso de error Seleccione el comportamiento de la salida si | ® Valor actual -
se produce una alarma del equipo. Sin impulsos

No -
= Si

Sefial de salida invertida Invertir la sefial de salida.

10.4.9 Configurar el indicador local

El Asistente Visualizacion guia sistematicamente por todos los pardmetros que pueden
ajustarse para configurar el indicador local.
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Navegacion
Menu "Ajuste" > Visualizaciéon

» Visualizacion

‘ Formato visualizacién

‘ 5 B116

‘ ler valor visualizacién

‘ 5 B 116

‘ 1. valor gréfico de barras 0%

‘ 5> B1l6

‘ 1. valor grafico de barras 100%

‘ 5 B117

‘ 2er valor visualizacion

‘ 5 B 117

‘ 3er valor visualizacion

‘ 5 B 117

‘ 3. valor gréfico de barras 0%

‘ 5 B117

‘ 3. valor gréfico de barras 100%

‘ 5 B 117

‘ 4er valor visualizacion

‘ 5 B117

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro

Requisito previo Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Formato visualizacién

Se proporciona un indicador

Elegir modo de visualizacién de
local. los valores en el indicador.

= ] valor grande

s 1 valor + 1 grafico
de barras

= 2 valores

s 1 valor grande + 2
valores

= 4 valores

1 valor grande

ler valor visualizacion

Se proporciona un indicador

Elegir el valor medido que se = Caudal volumétrico | Caudal volumétrico
local. mostrara en el display local. = Caudal masico

= Velocidad de
caudal

= Velocidad del
Sonido

= Temperatura

= Densidad

s Temperatura de la
electronica

= Intensidad Sefial*

= Relacién total
sefial/ruido "

= Indice de
Aceptacic’)n*

= Turbulencia”

= Totalizador 1

= Totalizador 2

= Totalizador 3

1. valor gréfico de barras 0%

Se proporciona un indicador

barras.

Introducir valor 0 % para
local. visualizacion en gréfico de

Ndmero de coma
flotante con signo

En funcién del pais

116
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

1. valor gréfico de barras 100%

Se proporciona un visualizador
local.

Introducir valor 100 % para
visualizacion en gréfico de
barras.

Numero de coma
flotante con signo

Depende del pais y
del didmetro nominal

2er valor visualizacion

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

Para la lista de
seleccion, véase el
Parametro ler valor
visualizacion

(> 116)

Para la lista de
seleccion, véase el
Pardmetro ler valor
visualizacion

(> 116)

3er valor visualizacion

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

Para la lista de
seleccion, véase el
Pardmetro ler valor
visualizacion

(> 116)

3. valor gréafico de barras 0%

Se ha efectuado una seleccion
en el Parametro 3er valor
visualizacion.

Introducir valor O % para
visualizacion en gréfico de
barras.

Numero de coma
flotante con signo

En funcién del pais

3. valor grafico de barras 100%

Se ha seleccionado una opcién
en el pardmetro Pardmetro 3er
valor visualizacion.

Introducir valor 100 % para
visualizacion en gréfico de
barras.

Numero de coma
flotante con signo

4er valor visualizacién

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

Para la lista de
seleccion, véase el
Pardmetro ler valor
visualizacion

(> 116)

Ser valor visualizacion

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

Para la lista de
seleccion, véase el
Pardmetro ler valor
visualizacion

(> 116)

6er valor visualizacién

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

Para la lista de
seleccion, véase el
Parametro ler valor
visualizacion

(» B116)

7er valor visualizacién

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

Para la lista de
seleccion, véase el
Parametro ler valor
visualizacion

(= 116)

8er valor visualizacion

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

Para la lista de
seleccion, véase el
Parametro ler valor
visualizacion

(> 116)

*
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10.4.10 Configurar la supresion de caudal residual

La interfaz Asistente Supresién de caudal residual guia al usuario sistemdaticamente por
todos los pardmetros que han de establecerse para configurar la supresién de caudal

residual.
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Estructura del asistente

Asig Variab Proc

Desconectado | | Caudal volum. | | Caudal masico | | Velocidad caudal

Val ONSuprCauRes

ValOFF SupCauRes

Fin de asistente

A0043342-ES

46  Asistente de 'Supresion de caudal residual’ en el menu "Ajustes"

Navegacion
Menu "Ajuste" > Supresion de caudal residual

» Supresion de caudal residual

Asignar variable de proceso (1837)

Valor ON Supresién de caudal residual
(1805)

Valor OFF Supresion de Caudal Residual
(1804)

> B 118

> B118

> B118

Vision general de los pardmetros con una breve descripcién

Parametro

Requisito previo Descripcién

Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario

Asignar variable de proceso

- Elegir variable de proceso para
supresion de caudal residual.

Desconectado Velocidad de caudal
Caudal volumétrico
Caudal masico
Velocidad de
caudal

Valor ON Supresion de caudal
residual

Se selecciona una variable de | Introducir el punto de conexion
proceso en el parametro para la supresién de flujos
Parédmetro Asignar variable minimos.

de proceso (> 118).

Numero positivode | 0,3 m/s
coma flotante

Valor OFF Supresion de Caudal
Residual

Se selecciona una variable de | Introducir el valor OFF de
proceso en el Pardmetro supresion caudal residual.
Asignar variable de proceso

(> B118).

0...100,0 % -

118
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10.5 Ajustes avanzados

El Submenu Ajuste avanzado contiene, junto con sus submenus, pardmetros para ajustes
especificos.

Navegacién a Submenu "Ajuste avanzado”

XXXXXXXXX
20.50
(2 mA
Menu principal
1.
“Visualiz/Operac
/#Ajuste
Menu principal
2. i—~ i
3. I Seleccion medio
Fa XXXXXXXXX
[ XXXXXXX XX
# ..IAjuste
4. I XX XX XXX XX
F XOXOXXXXX
= Ajuste avanzado
FI ./Ajuste avanzado  0092-1
5. Introd. céd. acc
Design. punt med
= Definir c6d acc
A0032223-ES

ﬂ El numero de submenus y pardmetros puede variar sequn la version del equipo.
Algunos submenus y parametros de estos submenus no se describen en el manual de
instrucciones. En su lugar, se proporciona una descripcién en la documentacién
especial del equipo ("Documentacién suplementaria'> & 189).

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado

» Ajuste avanzado
‘ Introducir codigo de acceso > 120
‘ » Ajuste de sensor > B120
‘ » Totalizador 1...n > B 120
‘ » Visualizacién > 122

Endress+Hauser 119
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‘ » Configuracion de WLAN ‘ > B 125
‘ » Ajustes del Hearbeat > B127
‘ » Administracion ‘ > 127

10.5.1 Uso del parametro para introducir el cédigo de acceso

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Descripcion Entrada de usuario

Debe ser una cadena de max. 16 digitos entre
los cuales haya numeros, letras y caracteres
especiales

Anular proteccién contra escritura de parametros con cédigo de

Introducir cédigo de acceso
habilitacién personalizado.

10.5.2 Ejecucién de un ajuste del sensor
El Submenu Ajuste de sensor contiene pardmetros relacionados con las funciones del
sensor.

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Ajuste de sensor

» Ajuste de sensor

> B 120

Direccion instalacién

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Descripcién Seleccion

= Caudal en sentido normal
= Caudal inverso

Direccién instalacién Selecciones el signo de la direccién de caudal.

10.5.3 Configuracion del totalizador
En el Submenu "Totalizador 1 ... n" se puede configurar el totalizador especifico.

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado > Totalizador 1 ...n

» Totalizador 1 ...n
‘ Asignar variable de proceso 1 ...n ‘ > B121
‘ Unidad de variable de proceso 1 ...n - 121
Endress+Hauser
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‘ Totalizador 1 ... n modo operacién ‘ > 121
‘ Totalizador 1 ... n comport fallo ‘ > 121
Visién general de los parametros con una breve descripciéon
Parametro Requisito previo Descripcion Seleccion Ajuste de fabrica
Asignar variable de proceso 1 ...n - Elegir variable de proceso para | = Desconectado Caudal volumétrico

totalizador.

= Caudal volumétrico
= Caudal masico

Unidad de variable de proceso 1 ... n

Una variable de proceso esta
seleccionada en el Parametro
Asignar variable de proceso
(> 121) del Submenu
Totalizador 1 ... n.

Seleccione la unidad para la
variable de proceso del
totalizador.

3"

Mft3”

Mft3”

floz (us) "

gal (us) *

kgal (us) *
Magal (us) -
bbl (us;liq.) *
bbl (us;beer) *
bbl (us;oil) )
bbl (us;tank) *
gal (imp) "
Mgal (imp) "
bbl (imp;beer) *
bbl (iryp;oil) *

Depende del pais:
L] 1’1’13
s ft3

= None
Totalizador 1 ... n modo operacién | Una variable de proceso esta Seleccione el modo de = Neto Caudal neto
seleccionada en el Pardametro | funcionamiento del = Hacia adelante
Asignar variable de proceso | totalizador, p.e. solo totalizar | ® Inverso
(= 121) del Submenu el caudal hacia adelante o solo
Totalizador 1 ... n. totalizar el caudal inverso.
Totalizador 1 ... n comport fallo Una variable de proceso esta Seleccionar el comportamiento | ® Mantener Parar
seleccionada en el Pardmetro | del totalizador en caso de = Continuar

Asignar variable de proceso
(> 121) del Submenu
Totalizador 1 ... n.

alarma del dispositivo.

Ultimo valor valido
+ continuar

Endress+Hauser
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10.5.4 Ejecucion de configuraciones adicionales del indicador

En Submenu Visualizacién usted puede configurar todos los parametros relativos al

indicador local.

Navegacion

Mentu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Visualizacion

» Visualizacion

‘ Formato visualizacién

‘ ler valor visualizacion

‘ 1. valor gréfico de barras 0%

‘ 1. valor grafico de barras 100%

‘ Decimales 1

‘ 2er valor visualizacion

‘ Decimales 2

‘ 3er valor visualizacion

‘ 3. valor grafico de barras 0%

‘ 3. valor grafico de barras 100%

‘ Decimales 3

‘ 4er valor visualizacion

‘ Decimales 4

‘ Display language

‘ Intervalo de indicacién

‘ Atenuacion del visualizador

‘ Linea de encabezamiento

‘ Texto de encabezamiento

‘ Caracter de separaciéon

‘ Retroiluminacién

> B 123

> B 123

> B 123

> B 123

> B 123

> B 123

> B 123

> B 123

> B 123

> B 124

> B 124

> B 124

> B 124

> B 124

> B 124

> B 124

> B 124

> B 124

> B 124

> B 124
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Visién general de los parametros con una breve descripciéon

Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Formato visualizacién

Se proporciona un indicador
local.

Elegir modo de visualizacién de
los valores en el indicador.

= ] valor grande

= 1valor + 1 grafico
de barras

= 2 valores

= 1 valor grande + 2
valores

= 4 valores

1 valor grande

ler valor visualizaciéon

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

= Caudal volumétrico

= Caudal masico

= Velocidad de
caudal

= Velocidad del
Sonido

= Temperatura

= Densidad

= Temperatura de la
electronica

= Intensidad Sefial "

= Relacion total
sefial/ruido *

= [ndice de

Aceptacion )

Turbulencia "

Totalizador 1

Totalizador 2

Totalizador 3

Caudal volumétrico

1. valor gréfico de barras 0%

Se proporciona un indicador
local.

Introducir valor O % para
visualizacion en gréfico de
barras.

Numero de coma
flotante con signo

En funcién del pais

1. valor gréfico de barras 100%

Se proporciona un visualizador
local.

Introducir valor 100 % para
visualizacion en gréfico de
barras.

Numero de coma
flotante con signo

Depende del pais y
del didmetro nominal

Decimales 1

En el Parametro ler valor
visualizacion estd especificado
un valor medido.

Elegir la cantidad de decimales
para el valor indicado.

"X
" XX
" XXX
’ X.XXX
" X XXXX

X.XX

2er valor visualizacion

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

Para la lista de
seleccion, véase el
Parametro ler valor
visualizacion

(= 116)

Para la lista de
seleccion, véase el
Pardmetro ler valor
visualizacion

(> 116)

Decimales 2

En el Parametro 2er valor
visualizacion estd especificado
un valor medido.

Elegir la cantidad de decimales
para el valor indicado.

"X

® XX

" XXX
" X XXX
" X XXXX

3er valor visualizacién

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

Para la lista de
seleccion, véase el
Parametro ler valor
visualizacion

(» B116)

3. valor gréafico de barras 0%

Se ha efectuado una seleccion
en el Parametro 3er valor
visualizacion.

Introducir valor 0 % para
visualizacion en gréafico de
barras.

Numero de coma
flotante con signo

En funcién del pais
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

3. valor grafico de barras 100%

Se ha seleccionado una opcién
en el pardmetro Pardmetro 3er
valor visualizacién.

Introducir valor 100 % para
visualizacion en gréfico de
barras.

Ndmero de coma
flotante con signo

Decimales 3

En el Pardmetro 3er valor
visualizacidn esta especificado
un valor medido.

Elegir la cantidad de decimales
para el valor indicado.

& X
® XX
" XXX
& X.XXX
X XXXX

4er valor visualizacion

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

Para la lista de
seleccion, véase el
Parametro ler valor
visualizacion

(> 116)

Decimales 4

En el Pardmetro 4er valor
visualizacién esta especificado
un valor medido.

Elegir la cantidad de decimales
para el valor indicado.

X

XX
X.XX
X.XXX
X.XXXX

Display language

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el idioma del display
local.

= English

Deutsch
Frangais
Espafiol

Italiano
Nederlands
Portuguesa
Polski

PYCCKMI A3BIK
(Russian)
Svenska

Tiirkce

/132 (Chinese)
H 25 (Japanese)
=+ o] (Korean)
Cestina (Czech)

English
(alternativamente, el
idioma del pedido
esta preajustado en el
equipo)

Intervalo de indicacion

Se proporciona un indicador
local.

Ajustar el tiempo de indicacién
de los valores medidos en el
display local, cuando
aparezcan alternativamente.

1..10s

Atenuacion del visualizador

Se proporciona un indicador
local.

Ajustar el tiempo de reaccion
del display local a las
fluctuaciones en los valores
medidos.

0,0..9999s

Linea de encabezamiento

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el contenido del
encabezado del display local.

= Nombre del
dispositivo
= Texto libre

Texto de encabezamiento

La Opcién Texto libre esta
seleccionada en el Pardmetro
Linea de encabezamiento.

Introducir el texto para el
encabezado del display local.

Méx. 12 caracteres
que pueden ser
letras, nimeros o
caracteres especiales
(p. €., @, %, /)

Caracter de separacién

Se proporciona un visualizador
local.

Elegir el carécter de separacion
para representar los decimales
de valores numeéricos.

= _ (punto)
=  (coma)

. (punto)

Retroiluminacion

Se proporciona un indicador
local.

Conectar y desconectar
retroiluminacion del display
local.

= Desactivar
= Activar

124
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10.5.5 Configuracion WLAN

La interfaz Submenu WLAN Settings guia al usuario sistematicamente por todos los
pardmetros que deben ajustarse para establecer la configuracién de la WLAN.

Navegacion

Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Configuracién de WLAN

» Configuracién de WLAN
‘WLAN > 125
‘Modo WLAN 5> B 125
‘ Nombre SSID 5> B 125
‘ Seguridad de la red > B 126
‘ Config de seguridad disponibles > 126
‘ Nombre de usuario > 126
‘ Contrasefia WLAN > 126
‘Direccic’m IP WLAN 5> 2126
‘ Direccién MAC de WLAN > 126
‘ Frase de acceso WLAN > 126
‘ Asignar nombre SSID > B 126
‘ Nombre SSID 5> B 126
‘ Estado de conexion > 126
‘ Intensidad de sefial recibida > 126
Visién general de los parametros con una breve descripcién
Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion /Entrada | Ajuste de fabrica
de usuario /
Indicacion
WLAN - Activacion y desactivacién de | ® Desactivar -
la WLAN. = Activar
Modo WLAN - Seleccione el modo WLAN. Punto de acceso -
WLAN
Nombre SSID El cliente esta activado. Introduzca el nombre SSID - -
definido por el usuario (max.
32 caracteres).
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario /
Indicacién
Seguridad de la red - Seleccione el tipo de sequridad | ® No es sequro -

del interfase WLAN.

s WPA2-PSK

s EAP-PEAP with
MSCHAPv2 "

s EAP-PEAP
MSCHAPvV2 no
server authentic.

= EAP-TLS”

Config de seguridad disponibles

Seleccionar configuracién de
seguridad.

= Trusted issuer
certificate

= Certificado del
dispositivo

= Device private key

Nombre de usuario

Introduzca su nombre de
usuario.

Contrasefia WLAN - Introduzca la contrasefia de - -
WLAN.

Direccién [P WLAN - Introduzca la direccion IP del 4 octetos: 0 a 255 -
interface WLAN del (en un determinado
dispositivo. octeto)

Direcciéon MAC de WLAN - Introduzca la direccion MAC de | Ristra unica de 12 Se proporciona a cada
la interfaz WLAN del digitos que puede equipo de medicién
dispositivo. contener letras y una direccién unica.

numeros

Frase de acceso WLAN El Opcién WPA2-PSK esta Introduzca la clave de red (8 a | Cadena de caracteres | Numero de serie del

seleccionado en el pardmetro | 32 caracteres). de 8 a 32 digitos que | equipo de medicion
Pardmetro Security type. Por razones de pl’lede conlstar de (pl(;e(]) 602000
seguridad, durante la numeros, letras y 1 L100A; )
puesta en marcha es ca.racteres4 especiales
necesario cambiar la (sin espacios)
clave de red que se le ha
proporcionado con el
equipo.

Asignar nombre SSID - Elegir el nombre que se = Nombre del -
utilizard para SSID, tag del dispositivo
instrumento o nombre = Usuario definido
definido por el usuario.

Nombre SSID = La Opcién Usuario definido | Introduzca el nombre SSID Debe ser una cadena | EH_designacién

estd seleccionada en el
Pardmetro Asignar nombre
SSID.

La Opcién Punto de acceso
WLAN esté seleccionada en
el Pardmetro Modo WLAN.

definido por el usuario (max.
32 caracteres).

El nombre SSID definido
por el usuario solo se
puede asignar una vez. Si
se asigna mas de una vez
el mismo nombre SSID
definido por el usuario,
los equipos pueden
interferir entre ellos.

de méx. 32 digitos
entre los cuales haya
numeros, letrasy
caracteres especiales

equipo_ultimos 7
digitos del numero de
serie (p. €j.,
EH_Prosonic_Flow_4
00_A802000)

Estado de conexién

Muestra en el indicador el
estado de la conexién.

= Conectado
= No conectado

Intensidad de sefial recibida - Muestra la intensidad de la = Bajo -
sefial recibida. = Medio
= Alto
Aplicar cambios - Usar ajustes modificados s Cancelar -
WLAN. = Ok
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10.5.6 Realizacion de los ajustes basicos de Heartbeat

Submenu Ajustes del Hearbeat guia al usuario sisteméaticamente por todos los pardmetros
que puede utilizarse para realizar los ajustes basicos de Heartbeat.

ﬂ El asistente de configuracion solo aparece si el equipo tiene el paquete de aplicacién
de verificacién + monitorizacién Heartbeat.

Navegacion
Ment "Ajuste” > Ajuste avanzado > Ajustes del Hearbeat

» Ajustes del Hearbeat

» Ajustes basicos Heartbeat > B127

Submentu "Ajustes basicos Heartbeat"

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Ajustes del Hearbeat - Ajustes basicos Heartbeat

» Ajustes basicos Heartbeat

‘ Operador de planta ‘ - 127

‘Lugar ‘ > B127

Visién general de los parametros con una breve descripciéon

Parametro Descripcion Entrada de usuario
Operador de planta Introduzca el operador de planta. Max. 32 caracteres, que pueden ser letras,
numeros o caracteres especiales (p. €j., @,
%, /)
Lugar Introduzca la ubicacion. Max. 32 caracteres, que pueden ser letras,
numeros o caracteres especiales (p. €j., @,
%, /)
10.5.7 Utilizacion de parametros para la administraciéon del equipo
La interfaz Submenu Administracién guia al usuario sisteméticamente por todos los
pardmetros que pueden utilizarse para finalidades de gestién del equipo.
Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Administraciéon
» Administracién
» Definir c6digo de acceso > 128
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‘ » Borrar cédigo de acceso - 128

‘ Resetear dispositivo ‘ > B129

Uso del parametro para definir el cédigo de acceso

Complete este asistente para especificar un cédigo de acceso para el rol de mantenimiento.

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Administracién - Definir cédigo de acceso

» Definir cddigo de acceso

‘ Definir codigo de acceso ‘ - 128

‘ Confirmar el codigo de acceso ‘ > B128

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Descripcién Entrada de usuario
Definir codigo de acceso Especifique un codigo de acceso necesario para obtener los Debe ser una cadena de max. 16 digitos entre
derechos de acceso para el rol Mantenimiento. los cuales haya numeros, letras y caracteres
especiales
Confirmar el cédigo de acceso Confirme el codigo de acceso especificado para el rol Debe ser una cadena de max. 16 digitos entre
Mantenimiento. los cuales haya numeros, letras y caracteres
especiales

128

Uso del parametro para recuperar el cédigo de acceso

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado > Administracién - Borrar codigo de acceso

» Borrar codigo de acceso

‘ Tiempo de operacion ‘ > B 129
‘ Borrar codigo de acceso ‘ - 129
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Visién general de los parametros con una breve descripciéon

Parametro Descripcion Indicacién / Entrada de usuario
Tiempo de operacion Indica cudnto tiempo ha estado funcionando el aparato hasta Dias (d), horas (h), minutos (m) y sequndos
ahora. (s)
Borrar codigo de acceso Introduzca el c6digo proporcionado por el soporte técnico de Cadena de caracteres que puede constar de

Endress+Hauser para restablecer el cddigo de mantenimiento. numeros, letras y caracteres especiales

Para recuperar el c6digo, contacte con el personal de
servicios de Endress+Hauser.

El c6digo nuevo solo puede introducirse desde:

= Navegador de internet

= DeviceCare, FieldCare (a través de interfaz de servicio CDI-
RJ45)

= Bus de campo

Uso del parametro para reiniciar el equipo

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Administracién

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro

Descripcion Seleccion

Resetear dispositivo

Cancelar

Poner en estado de suministro
Reiniciar instrumento
Restaurar S-DAT "

Borrar la configuracién del instrumento -total o parcialmente - a
un estado definido.

Endress+Hauser
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10.6 Simulacion

A través de Submenu Simulacién, es posible simular diversas variables del proceso en el
modo de alarma del proceso y del equipo y verificar las cadenas de sefiales aguas abajo
(valvulas de conmutacién o lazos de control cerrados). La simulacién puede realizarse sin
una medicion real (sin flujo de producto a través del equipo).

ﬂ El conjunto de pardmetros que se visualiza depende:
= Del pedido del equipo seleccionado
= Del modo de funcionamiento seleccionado para salidas de impulso/frecuencia/
conmutaciéon

Navegacion
Menu "Diagnéstico” > Simulacion

» Simulacién
‘ Asignar simulacién variable de proceso ‘ > 130
‘ Valor variable de proceso ‘ > B 130
‘ Simulacion de salida de corriente 1 ‘ > 130
‘ Corriente de salida valor ‘ - 130
129
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‘ Salida de frecuéncia 1 ... n simulacién ‘

‘ Salida de frecuéncia 1 ... n valor ‘

‘ Simulacién pulsos salida 1 ...n ‘

‘ Valorpulso 1...n

1..n

Simulacion salida de conmutacion

‘ Estado conmutador 1...n ‘

‘ Simulacién de alarma en el instrumento ‘

‘ Categoria de eventos de diagnéstico ‘

‘ Diagnoéstico de Simulacién ‘

> B130

> B130

> B 131

> B 131

> B131

> B131

> B 131

> B 131

> B131

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada de
usuario

Asignar simulacién variable de
proceso

Escoja una variable de proceso para la
simulacion que esta activada.

Desconectado
Caudal volumétrico
Caudal masico
Velocidad de caudal
Velocidad del Sonido
Temperatura
Densidad

Valor variable de proceso

La seleccion de una variable de proceso
se realiza en Pardmetro Asignar
simulacién variable de proceso

(» B 130).

Entrar el valor de simulacién para la
variable de proceso escogida.

Depende de la variable de
proceso seleccionada

Simulacién entrada estado

En el caso de los siguientes codigos de
pedido:

‘Salida; entrada’, opcion [ "4-20 mA
HART, 2x sal. pul./frec./conm.; entrada
de estado"

Desconectado
= Conectado

Entrada valor de estado

En el pardmetro Pardmetro Simulacion
entrada estado se selecciona la opcion
Opcién Conectado.

= Alto
= Bajo

Simulacién de salida de corriente 1

Conmutar la corriente de salida
encender y apagar.

= Desconectado
= Conectado

Corriente de salida valor

En el Pardmetro Simulacién de salida
de corriente esta seleccionada la
Opcion Conectado.

Entrar el valor de corriente de
simulacion.

3,59 ...22,5mA

Salida de frecuéncia 1 ...n
simulacion

En el pardmetro Pardmetro Modo de
operacion se selecciona la opcién
Opciéon Frecuencia.

Conmute la simulacion de la frecuéncia
de salida on y off.

= Desconectado
= Conectado

Salida de frecuéncia 1 ... n valor

En el pardmetro Pardmetro Simulaciéon
de frecuencia 1 ... n se selecciona la
opcién Opcién Conectado.

Entre el valor de frecuencia de
simulacion.

0,0...12500,0 Hz
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Opcién Impulso.

E] Para Opcién Valor fijo:
Pardmetro Anchura Impulso
(» B 108) define la anchura de
los pulsos de la salida de pulsos.

Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada de
usuario
Simulacion pulsos salida 1 ...n En el pardmetro Pardmetro Modo de Ajustar y apagar la simulacion de = Desconectado
operacion se selecciona la opcién pulsos de salida. = Valor fijo

= Valor de cuenta atrés

Valorpulso1l..n

En el pardmetro Pardmetro Simulacién
pulsos salida 1 ... n se selecciona la
opcion Opcién Valor de cuenta atras.

Entre el numero de pulsos de
simulacion.

...65535

Simulacion salida de conmutacion

En el parametro Pardmetro Modo de

Conmutar el simulador de salida de

= Desconectado

simular este evento.

l..n operacion se selecciona la opcion pulsos de encender a apagar. = Conectado
Opcién Interruptor.
Estado conmutador 1 ...n - Elegir el estado de la salida de estado = Abjerto
en simulacion. = Cerrado
Simulacion de alarma en el - Conmutar la alrma del instrumento = Desconectado
instrumento encender y apagar. = Conectado
Categoria de eventos de diagnostico | - Seleccién de la categoria de un evento = Sensor
de diagnostico. = Electrénicas
= Configuracién
= Proceso
Diagnostico de Simulacién - Escoger un evento de diagnostico para | ® Desconectado

Lista de seleccion de
eventos de diagnostico
(segun la categoria
elegida)
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10.7
autorizado

Proteccion de los ajustes contra el acceso no

Dispone de las siguientes opciones para proteger la configuracién del equipo de medicién
contra modificaciones involuntarias tras la puesta en marcha:
= Proteccién contra escritura mediante cddigo de acceso vélido para visualizador local y

navegador de Internet

= Proteccién contra escritura mediante microinterruptor de protecciéon
= Proteccién contra escritura mediante bloqueo de teclado

10.7.1 Proteccién contra escritura mediante cédigo de acceso

Los efectos del codigo de acceso especifico de usuario son los siguientes:

s Mediante configuracién local, los pardmetros de configuracion del equipo quedan
protegidos contra escritura y no pueden modificarse.

s F] acceso al equipo desde un navegador de Internet queda protegido, asi como los
pardmetros de configuracion del equipo de medicién.

Definicion del cédigo de acceso mediante el indicador local

1. Vaya a Pardmetro Definir cédigo de acceso (- 128).

2. Cadena de caracteres de 16 digitos como maximo compuesta por numeros, letrasy
caracteres especiales como cédigo de acceso.
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3. Introduzca de nuevo el codigo de acceso en Pardmetro Confirmar el cédigo de
acceso (- B 128) para confirmar.

= Aparece el simbolo @ delante de los pardmetros protegidos contra escritura.

s Desactivacién de la proteccién contra escritura de pardmetros mediante el cédigo de
acceso > B 68.

= S se ha extraviado el codigo de acceso: Reinicio del codigo de acceso .

s F] rol de usuario con el que el usuario ha iniciado la sesién actual se muestra en
Parametro Derechos de acceso visualizacion.
= Ruta de navegacion: Operacion - Derechos de acceso visualizacion
= Roles de los usuarios y sus derechos de acceso > B 68

= E] equipo vuelve a bloquear automaticamente los parametros protegidos contra escritura
sino se pulsa ninguna tecla en las vistas de navegacion y edicion en el transcurso de 10
minutos.

= E] equipo bloquea automaticamente los parametros protegidos contra escritura tras 60 s
si el usuario vuelve al modo de indicador operativo desde las vistas de navegacion y
edicion.

Parametros que siempre se pueden modificar a través del indicador local

Hay algunos parametros sin influencia sobre la medicién que quedan excluidos de la
proteccién contra escritura utilizando el indicador local. Siempre es posible modificar un
codigo de acceso especifico de usuario, incluso cuando los otros pardmetros estan
bloqueados.

Parametros para configurar Parametros para configurar Pardmetros para configurar
el idioma el indicador local el totalizador
N N 2
Display language ‘ ‘ Formato visualizacién ‘ ‘ Control contador totalizador ‘
‘ Contraste del visualizador ‘ ‘ Cantidad preseleccionada ‘
Intervalo de indicacion Resetear todos los
totalizadores

Definicién del cédigo de acceso mediante navegador de Internet
1. Vaya a Pardmetro Definir c6digo de acceso (- 128).
2. Defina un codigo numeérico de 16 digitos (max.) como cddigo de acceso.
3. Introduzca de nuevo el c6digo de acceso en Parametro Confirmar el cédigo de

acceso (= 12.8) para confirmar.
 Elnavegador de Internet pasa a la pagina de inicio de sesién.

ﬂ = Desactivacién de la proteccién contra escritura de pardmetros mediante el cédigo de
acceso > B 68.
= Sj se pierde el codigo de acceso: restablecimiento del cdédigo de acceso .
= En Pardmetro Derechos de acceso software de operacion se muestra el rol de
usuario con el que el usuario ha iniciado la sesién actual.
= Ruta de navegacion: Operacion - Derechos de acceso software de operacion
= Roles de los usuarios y sus derechos de acceso > B 68

Sino se ejecuta ninguna accion durante 10 minutos, el navegador de internet regresa
automaticamente a la pagina de inicio de sesion.
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10.7.2 Proteccion contra escritura mediante interruptor de proteccién

contra escritura

A diferencia de la protecciéon contra escritura por medio de un cédigo de acceso especifico
de usuario, permite bloquear el acceso de escritura a todo el menu de configuracién,
excepto al Parametro "Contraste del visualizador".

Los valores de los pardmetros ahora son de solo lectura y ya no se pueden editar (a
excepcion del Parametro "Contraste del visualizador"):

= A través del indicador local

= Mediante el protocolo Modbus RS485

1.
2.

3.

Afloje los 4 tornillos de bloqueo de la tapa de la caja y abrala.

La posicién ON del interruptor de proteccion contra escritura (WP) situado en el

modulo del sistema electronico principal habilita la proteccion contra escritura por

hardware. La posicién OFF (ajuste de fabrica) del interruptor de proteccién contra
escritura (WP) situado en el moédulo del sistema electrénico principal deshabilita la
proteccion contra escritura por hardware.

L= Sila proteccion contra escritura por hardware estd habilitada: En el Pardametro
Estado bloqueo se muestra la Opcién Proteccion de escritura hardware.
Ademas, en el indicador local aparece el simbolo & delante de los pardmetros del
encabezado del indicador operativo y de la vista de navegacion.

glol

XXXXXXXXX & ] |

20.50

A0029425

Si la proteccion contra escritura por hardware esta deshabilitada: No se muestra
ninguna opcién en el Parametro Estado bloqueo . En el indicador local, el
simbolo & desaparece de delante de los parametros del encabezado del indicador
operativo y de la vista de navegacion.

A\ ADVERTENCIA

Par de apriete excesivo para los tornillos de fijacion.
Riesgo de dafiar el material plastico del transmisor.
» Apriete los tornillos de fijacion con el par de apriete > 51.

Monte de nuevo el transmisor en el orden inverso.
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11 Configuracion

11.1 Leer el estado de bloqueo del equipo

Proteccion contra escritura activa en el instrumento: Pardmetro Estado bloqueo
Operacién - Estado bloqueo

Alcance funcional del Pardmetro "Estado bloqueo"

Opciones Descripcion

Ninguna Se aplica la autorizacion de acceso mostrada en el Pardmetro Derechos de acceso
visualizacion > B 68. Solo aparece en el indicador local.

Proteccion de escritura El microinterruptor de bloqueo por hardware se activa en el médulo del sistema

hardware electronico principal. Esto bloquea el acceso de escritura a los pardmetros (p. €j., a
través del indicador local o del software de configuracién) > B 133.

Temporalmente El acceso de escritura a los parametros se bloquea temporalmente debido a la

bloqueado ejecucion de procesos internos en el equipo (p. €j., carga/descarga de datos,

reinicio, etc.). Una vez finalizado el proceso interno, podran modificarse de nuevo
los parametros.

11.2  Ajuste del idioma de configuracion

Informacién detallada:

= Sobre la configuracion del idioma de trabajo > B 87

= Para informacién sobre los posibles idiomas de trabajo con el equipo de medida
> B 183

11.3  Configurar el indicador

Informacion detallada:
= Sobre los pardmetros de configuracién basicos del indicador local > 115
= Sobre los pardmetros de configuracién avanzados del indicador local - 122

11.4 Lectura de valores medidos

Con Submenu Valor medido, pueden leerse todos los valores medidos.

Navegacion
Menu "Diagnéstico" - Valor medido

» Valor medido
‘ » Variables del proceso > B 135
‘ » Valores sistema ‘ > B 136
‘ » Totalizador ‘ > B 138
‘ » Valores de salida > B137
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11.4.1 Variables de proceso

La pagina Submenu Variables del proceso contiene todos los parametros necesarios para
visualizar los valores medidos actuales de cada variable del proceso.

Navegacion

Menu 'Diagnéstico" > Valor medido - Variables del proceso

» Variables del proceso

actual.

Dependencia

La unidad se toma de: Parametro
Unidad de caudal volumétrico
(» B95)

‘ Caudal volumétrico ‘ > B135
‘ Caudal masico ‘ > B135
| Velocidad del Sonido | 5> 2135
‘Densidad ‘ > B135
| Velocidad de caudal | > B136
‘Temperatura ‘ -> B 136
Visién general de los parametros con una breve descripciéon
Parametro Requisito previo Descripcién Indicacion
Caudal volumeétrico - Muestra el flujo volumétrico medido Numero de coma flotante

con signo

Caudal maésico

Muestra en el indicador el caudal
masico puntual calculado.

Dependencia
La unidad se toma del Pardmetro
Unidad de caudal masico (> B 95).

Numero de coma flotante
con signo

Velocidad del Sonido

Muestra en el indicador la velocidad del
sonido puntual efectiva.

Dependencia
La unidad se toma del Parametro

Numero de coma flotante
con signo

Unidad Velocidad.
Densidad No se ha introducido una densidad fija. | Muestra la densidad calculada actual. Numero de coma flotante
Dependencia con signo
La unidad se toma de: Parametro
Unidad de densidad
Endress+Hauser 135
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Parametro Requisito previo Descripcién Indicacion
Velocidad de caudal - Muestra la velocidad de flujo media que | Numero de coma flotante
es calculada en ese momento. con signo
Dependencia
La unidad se toma de: Pardmetro
Unidad Velocidad
Temperatura La temperatura no se introduce como Muestra en el indicador la temperatura | Numero de coma flotante
valor fijo. medida en el momento actual. con signo
Dependencia
La unidad se toma de: Parametro
Unidad temperatura
11.4.2 Valores del sistema
El Submenu Valores sistema contiene todos los pardmetros necesarios para mostrar los
valores medidos actuales para todos los valores del sistema.
Navegacion
Menu "'Diagnoéstico” > Valor medido - Valores sistema
» Valores sistema
‘ Intensidad Sefial ‘ > B 136
‘ Indice de Aceptacion > B136
‘ Relacion total sefial/ruido ‘ > B 136
‘ Turbulencia ‘ > B 136
Visién general de los parametros con una breve descripcion
Parametro Descripcién Indicacion
Intensidad Sefial Muestra la intensidad de la sefial actual (0 a 100 dB). Numero de coma flotante con signo

Valoracién de la intensidad de la sefial:
= <10 dB: mal
= > 90 dB: muy bien

Indice de Aceptacion

Muestra la relacion entre el numero de sefiales ultrasénicas 0..100%
aceptadas para el célculo de flujo y el numero total de sefiales
ultrasonicas emitidas.

Relacion total sefial/ruido

Muestra la relacion sefial/ruido actual (0 a 100 dB). Numero de coma flotante con signo

Valoracién de la relacién sefial/ruido:
= <20dB: mal
s > 50 dB: muy bien

Turbulencia

Muestra la turbulencia actual. Numero de coma flotante con signo

136

11.4.3 Valores de entrada

Submenu Valores de entrada le guia sisteméaticamente por las distintas magnitudes de
entrada.

ﬂ El submenu solo aparece si el equipo se pidi6 con una entrada de estado > & 47..
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Navegacion
Menu 'Diagnéstico” > Valor medido - Valores de entrada

» Valores de entrada

Entrada valor de estado > 137

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Requisito previo Descripcion Indicacién
Entrada valor de estado Para el cédigo de pedido siguiente: = Alto
"Salida; entrada", opcion I"4-20 mA = Bajo
HART, 2x sal. pul./frec./conm.; entrada
de estado"

11.4.4 Valores de salida

Submenu Valores de salida contiene todos los pardmetros necesarios para visualizar, para
cada salida, los valores medidos de corriente.

ﬂ El conjunto de pardmetros que se visualiza depende:
= Del pedido del equipo seleccionado
= Del modo de funcionamiento seleccionado para salidas de impulso/frecuencia/
conmutacion

Navegacion
Menu 'Diagnostico” > Valor medido - Valores de salida

» Valores de salida
‘ Corriente de salida ‘ »> B138
‘ Corriente medida ‘ - 138
‘ Salida de impulsos ‘ > B138
‘ Salida de frecuencia ‘ »> B138
‘ Estado conmutador ‘ - 138
‘ Salida de frecuencia ‘ -> B138
‘ Salida de impulsos ‘ > B138
‘ Estado conmutador ‘ - 138
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Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Requisito previo Descripcién Indicacion
Corriente de salida - Visualiza el valor de corriente efectivo 3,59...22,5mA
calculado para la salida de corriente.
Corriente medida - Visualiza el valor de corriente efectivo 0..30mA

calculado para la salida de corriente.

Salida de impulsos 1 ...n

La opcién Opcién Impulso se selecciona
en el pardmetro Pardmetro Modo de
operacion.

Muestra en el indicador la frecuencia de
pulsos efectiva.

Numero positivo de coma
flotante

Salida de frecuencia 1 ... n

En el pardmetro Pardmetro Modo de
operacion se selecciona la opcién
Opcién Frecuencia.

Visualiza el valor medido efectivo de la
salida de frecuencia.

0,0...12500,0 Hz

Estado conmutador 1 ...n

En el pardmetro Parametro Modo de
operacioén se selecciona la opcion
Opcién Interruptor.

Visualiza el estado actual de la salida de
conmutacion.

= Abierto
= Cerrado

11.4.5 Submenu "Totalizador"

Submenu Totalizador contiene todos los pardmetros necesarios para visualizar para cada
totalizador los valores medidos de corriente.

Navegacion

Menu "'Diagnostico” > Valor medido - Totalizador

» Totalizador

‘ Totalizador 1 ... n valor ‘ > B138
‘ Totalizador 1 ... n sobrepasado ‘ -> 138
Visién general de los parametros con una breve descripcion
Parametro Requisito previo Descripcién Indicacion

Totalizador 1 ... n valor

En el parametro Parametro Asignar
variable de proceso (- 121) de
Subment Totalizador 1 ... n hay
seleccionada una de las siguientes
opciones:

= Caudal volumétrico

= Caudal masico

Muestra el valor actual del contador
totalizador.

Numero de coma flotante
con signo

Totalizador 1 ... n sobrepasado

En el pardmetro Pardmetro Asignar
variable de proceso (- 121) de
Subment Totalizador 1 ... n hay
seleccionada una de las siguientes
opciones:

= Caudal volumétrico

= Caudal masico

Muestra el desbordamiento actual del
totalizador.

Entero con signo

138
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11.5

de proceso

Dispone de lo siguiente para este fin:
= Pardmetros de configuracién bésica utilizandoMend Ajuste (- 88)
= Parametros de configuracion avanzada utilizandoSubmenu Ajuste avanzado

(> B®119)

11.6

Realizar un reinicio del totalizador

Los totalizadores se reinician en el Submenu Operacién:
= Control contador totalizador
= Resetear todos los totalizadores

Navegacion

Menu "Operacion’ > Manejo del totalizador

Adaptar el instrumento de medicion a las condiciones

» Manejo del totalizador

‘ Control contador totalizador 1 ... n

‘ Cantidad preseleccionada 1 ... n

‘ Valor de totalizador 1 ... n

‘ Resetear todos los totalizadores

> B 140

> B 140

Visién general de los parametros con una breve descripciéon

Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario /
Indicacion

Ajuste de fabrica

Totalizador 1 ... n control

Una variable de proceso esta
seleccionada en el Parametro
Asignar variable de proceso
(> 121) del Submenu
Totalizador 1 ... n.

Valor de control del
totalizador.

= Totalizar

= Borrar + Mantener

= Preseleccionar +
detener

= Resetear + Iniciar

= Preseleccionar +
totalizar

= Mantener

Cantidad preseleccionada 1 ... n

En el parametro Pardmetro
Asignar variable de proceso
(» B 121) de Subment
Totalizador 1 ... n hay una
variable de proceso
seleccionada.

Especificar el valor inicial para
el totalizador.

Dependencia

La unidad de la variable
de proceso seleccionada
se define en Pardmetro
Unidad del totalizador
(> 121) para el
totalizador.

Numero de coma
flotante con signo

Depende del pais:
= 0m?
= Oft?

Endress+Hauser
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario /
Indicacién
Totalizador valor En el pardmetro Pardmetro Muestra el valor actual del Numero de coma -
Asignar variable de proceso | contador totalizador. flotante con signo

(> 121) de Submenu
Totalizador 1 ... n hay
seleccionada una de las
siguientes opciones:

= Caudal volumétrico

= Caudal masico

Resetear todos los totalizadores - Resetear todos los = Cancelar -
totalizadiores a O e iniciar. = Resetear + Iniciar

11.6.1 Alcance funcional del Parametro "Control contador

totalizador"
Opciones Descripcion
Totalizar El totalizador se pone en marcha o continia ejecutandose.
Borrar + Mantener Se detiene el proceso de totalizacion y el totalizador se reinicia a 0.

Preseleccionar + detener ) | Se detiene el proceso de totalizacién y el totalizador se ajusta a su valor de inicio
definido en el Pardmetro Cantidad preseleccionada.

Resetear + Iniciar El totalizador se reinicia a 0 y se reinicia el proceso de totalizacién.
Preseleccionar + El totalizador se ajusta al valor de inicio definido en el Pardmetro Cantidad
totalizar ! preseleccionaday el proceso de totalizacion se reinicia.

1) Visible segun las opciones de pedido o los ajustes del equipo

11.6.2 Rango de funciones de Parametro "Resetear todos los

totalizadores"
Opciones Descripcién
Cancelar No se ejecuta ninguna accién y el usuario sale del parametro.
Resetear + Iniciar Pone a cero todos los totalizadores y reinicia el proceso de totalizacion. Esta accién
borra todos los valores de caudal afiadidos anteriormente.

11.7 Visualizacion del historial de valores medidos

El paquete de aplicacion HistoROM ampliado debe habilitarse en el equipo (opcion de
pedido) para que aparezca el Subment Memorizacion de valores medidos. Contiene
todos los pardmetros relacionados con la historia de los valores medidos.

ﬂ También se puede acceder al registro de datos desde:
= La herramienta de software para la gestion de activos de la planta (PAM, Plant
Asset Management Tool) FieldCare > 78.
= Navegador de Internet

Rango funcional

= Se pueden guardar en total 1000 valores medidos

= 4 canales de registro

= Posibilidad de ajustar el intervalo de registro de datos

= La tendencia del valor medido para cada canal de registro se muestra en forma de grafico
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I/ IXXXXXXXX

175.77

40.69 I/h

-100s

Navegacion
Menu "Diagnéstico" - Memorizacién de valores medidos

progreso de la medicion.

= Fje x: presenta 250 a 1000 valores medidos de una variable medida, dependiendo la
cantidad de valores del numero de canales seleccionados.
= Fje y: presenta el span aprox. de valores medidos, adaptandolo constantemente segun el

A0034352

Siempre que se modifican el intervalo de registro o las variables de proceso asignadas
a los canales, se borra el contenido del registro de datos.

» Memorizacion de valores medidos

‘Asignaci()n canal 1 > 142
‘Asignacién canal 2 > B 142
‘Asignacic’)n canal 3 > B 142
‘Asignaci()n canal 4 > 142
‘ Intervalo de memoria > B 142
‘ Borrar memoria de datos -> 142
‘ Registro de datos > 142
‘ Retraso de conexion > B 142
‘ Control de registro de datos > 142
‘ Estado registro de datos > 142
‘ Duracion acceso > B 142
141
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Visién general de los parametros con una breve descripcion
Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada de
usuario / Indicacién
Asignacion canal 1 El paquete de aplicaciones de software | Asignar una variable de proceso al ® Desconectado

HistoROM ampliado esté disponible.

canal de registro en cuestion.

= Caudal volumétrico
Caudal mésico
Velocidad de caudal
Velocidad del Sonido
Temperatura
Densidad

Intensidad Sefial "
Relacién total sefial/
ruido "

Indice de Aceptacion *
Turbulencia
Temperatura de la
electronica

= Salida de corriente 1

Asignacion canal 2

El paquete de aplicaciones de software
HistoROM ampliado esta disponible.

Las opciones de software activas
se muestran en Pardmetro
Opcién de software sinopsis
autorizada.

Asignar una variable de proceso al
canal escogido.

Para la lista de seleccion,
véase el Pardmetro
Asignacién canal 1

(> 142)

Asignacion canal 3

El paquete de aplicaciones de software
HistoROM ampliado esta disponible.

@ Las opciones de software activas
se muestran en Pardmetro
Opcidn de software sinopsis
autorizada.

Asignar una variable de proceso al
canal escogido.

Para la lista de seleccion,
véase el Parametro
Asignacién canal 1

(» 142)

Asignacion canal 4

El paquete de aplicaciones de software
HistoROM ampliado esta disponible.

Las opciones de software activas

Asignar una variable de proceso al
canal escogido.

Para la lista de seleccion,
véase el Pardmetro
Asignacién canal 1

se muestran en Pardmetro (> B142)
Opcién de software sinopsis
autorizada.
Intervalo de memoria El paquete de aplicaciones de software | Especifique el intervalo de registro a 0,1..3600,0s
HistoROM ampliado esta disponible. utilizar para el registro de datos. Este
valor define el intervalo de tiempo
entre dos datos consecutivos a guardar
en la memoria.
Borrar memoria de datos El paquete de aplicaciones de software | Se borra toda la memoria de valores = Cancelar

HistoROM ampliado esta disponible.

medidos.

= Borrar datos

Registro de datos

Seleccione el tipo de registro de datos.

= Sobreescritura
= No sobreescritura

Retraso de conexion En el Pardmetro Registro de datos estd | Introduccion del tiempo de retardo para | 0...999 h
seleccionada la Opcion No el registro de datos de los valores
sobreescritura. medidos.

Control de registro de datos En el Pardmetro Registro de datos estd | Inicio y paro del registro de valores = Ninguno
seleccionada la Opcion No medidos. = Borrar + iniciar
sobreescritura. = Parar

Estado registro de datos En el Parametro Registro de datos esta | Muestra en el indicador el estado del = Realizado
seleccionada la Opcion No registro de valores medidos. = Retraso activo
sobreescritura. = Activo

= Parado

Duraciéon acceso

En el Pardmetro Registro de datos esta
seleccionada la Opcion No
sobreescritura.

Muestra en el indicador la duracion
total del registro de datos.

Numero positivo de coma
flotante

*

142

La visibilidad depende de las opciones en el cddigo o de los ajustes en el instrumento

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W 400 Modbus RS485

Diagnésticos y localizacion y resolucion de fallos

12

12.1

Para el indicador local

Diagnésticos y localizacién y resolucion de

fallos

Localizacion y resolucion de fallos en general

Error

Causas posibles

Medida correctiva

Visualizador apagado y sin seflales de salida

La tension de alimentacion no concuerda con la
tensién especificada en la placa de
identificacion.

Conecte la tensién de alimentacién correcta
> B51.

Visualizador apagado y sin sefiales de salida

Falla el contacto entre cables de conexién y
terminales.

Asegure el contacto eléctrico entre el cable y el
terminal.

Visualizador apagado y sin seflales de salida

.
= Terminales mal insertados en el médulo de
electrénica principal.

Revise los terminales.

Visualizador apagado y sin sefiales de salida

L]
= El modulo de la electrénica principal es
defectuoso.

Pida un repuesto > B 165.

Visualizador apagado y sin sefiales de salida

El conector entre modulo de electrénica principal
y moédulo visualizador no esta bien conectado.

Revise la conexién y corrija en caso necesario.

No se puede leer el indicador local, pero las
sefiales de salida estan dentro del rango
admisible

Visualizador ajustado con brillo demasiado
oscuro o excesivamente claro.

= Aumente el brillo del visualizador pulsando
simultdneamente ) + [E.

= Disminuya el brillo del visualizador pulsando
simultdneamente (&) + (€.

Visualizador esta apagado pero las sefiales de
salida estan dentro del rango admisible

Moédulo de visualizacion defectuoso.

Pida un repuesto > B 165.

Fondo del visualizador local iluminado en rojo

Se ha producido un evento de diagnoéstico al que
se le ha asignado el comportamiento
correspondiente a "Alarma".

Tome las medidas correctivas correspondientes
> B 153

El texto del indicador local estd en un idioma
extranjero y no puede entenderse.

No se entiende el idioma de funcionamiento
seleccionado.

1. Pulse (&) + [ para 2 s ("posicion de inicio").
2. Pulse E.

3. Configure el idioma deseado en Pardmetro
Display language (> B 124).

Mensaje visualizado en el indicador local:
"Error de comunicacion"
"Revise la electronica”

Se ha interrumpido la comunicacién entre el
modulo de visualizacion y la electrénica.

= Revise el conector y el cable entre moédulo de
electrénica y modulo de visualizacion.
= Pida un repuesto > B 165.

Para las sefiales de salida

Error

Causas posibles

Medida correctiva

Sefial de salida fuera del rango vélido

El modulo de la electrénica principal es
defectuoso.

Pida una pieza de repuesto - 165.

El equipo muestra el valor correcto en el
indicador local, pero la sefial de salida es
incorrecta aunque esta dentro del rango valido.

Error de configuracion de parametros

Compruebe y ajuste la configuracién del
parametro.

El equipo no mide correctamente.

Error de configuracion o el equipo funciona
fuera de los rangos de aplicacién.

1. Revise y corrija la configuracion de los
parametros.

2. Observe los valores de alarma especificados
en "Datos técnicos".
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Para el acceso

Error

Causas posibles

Remedio

El acceso de escritura al pardmetro no resulta
posible.

La proteccion contra escritura por hardware esta
habilitada.

Ponga el interruptor de proteccién contra
escritura del médulo del sistema electrénico
principal en la posiciéon OFF - 133.

El acceso de escritura al pardmetro no resulta
posible.

El rol de usuario actual tiene autorizacién de
acceso limitada.

1. Compruebe el rol de usuario > & 68.
2. Introduzca el cddigo de acceso correcto
especifico del cliente > B 68.

No es posible establecer la conexion mediante
Modbus RS485.

El cable del bus Modbus RS485 esta mal
conectado.

Compruebe la asignacién de terminales .

No es posible establecer la conexién mediante
Modbus RS485.

El cable del Modbus RS485 esta mal terminado.

Compruebe la resistencia de terminacién
> B52.

No es posible establecer la conexiéon mediante
Modbus RS485.

Los ajustes de la interfaz de comunicaciones son
incorrectos.

Compruebe la configuracién del Modbus RS485
> B96.

No es posible establecer la conexion con el
servidor web.

El servidor web esta desactivado.

Utilice el software de configuracién "FieldCare"o"
DeviceCare " para comprobar si el servidor web
del equipo estd habilitado y habilitelo si es
necesario > B 75.

La interfaz Ethernet estd configurada
incorrectamente en el PC.

» Compruebe las propiedades del protocolo de
Internet (TCP/IP) = 71.

» Compruebe los ajustes de red con el director
de TL

No es posible establecer la conexion con el
servidor web.

La direccion IP esta configurada incorrectamente
en el PC.

Compruebe la direccion IP: 192.168.1.212
> B71

El navegador de Internet se detiene y no es
posible realizar mds operaciones.

La transferencia de datos se encuentra en
ejecucion.

Espere a que finalice la transferencia de datos o
accioén en curso.

Pérdida de conexion

» Revise el cable de conexién y la
alimentacion.

» Actualice el navegador y reinicielo si es
necesario.

Resulta dificil leer los contenidos del navegador
0 estos estan incompletos.

La version del navegador de Internet utilizado no
es la mejor versién disponible.

» Utilice la versién correcta del navegador de
Internet> B 70.

» Borre la caché del navegador de Internet.

» Reinicie el navegador de Internet.

Ajustes de visualizacién inadecuados.

Cambie la relacion de tamafio fuente/
visualizador del navegador de Internet.

No se muestran contenidos en el navegador web
o0 los contenidos estan incompletos.

= JavaScript no estd habilitado.
= No se puede habilitar el JavaScript.

» Habilite el JavaScript.
» Introduzca http://192.168.1.212/servlet/
basic.html como direccion IP.

No es posible realizar la operacién con FieldCare
o DeviceCare a través de la interfaz de servicio
CDI-RJ45 (puerto 8000).

El cortafuegos del PC o de la red impide la
comunicacion.

Segun la configuracién del firewall utilizada en
el PCo en lared, el firewall debe adaptarse o
deshabilitarse para permitir acceso al FieldCare/
DeviceCare.

No es posible sobrescribir el firmware con
FieldCare o DeviceCare mediante la interfaz de
servicio CDI-RJ45 (mediante el puerto 8000 o los
puertos TFTP).

El cortafuegos del PC o de la red impide la
comunicacion.

Segun la configuracién del firewall utilizada en
el PCo en lared, el firewall debe adaptarse o
deshabilitarse para permitir acceso al FieldCare/
DeviceCare.

12.2

12.2.1

Informacién de diagnostico mediante diodos

luminiscentes

Transmisor

Diversos pilotos LED en el transmisor proporcionan informacién sobre el estado del equipo.

144
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Estado del equipo
No se usa
Comunicacion

vl N =

Tension de alimentacion

Interfaz de servicio (CDI) activa

1. Abra latapa de la caja.

2. Extraiga el modulo indicador.

3. Despliegue la cubierta del terminal.

A0029689

LED Color Significado
Tension de alimentacion | Apagado Tension de alimentacion desactivada o insuficiente
Verde Tension de alimentacion en orden
Alarma Apagado Estado del equipo correcto

Rojo intermitente

Se ha producido un error de equipo que tiene asignado el
comportamiento ante diagnostico "Aviso"

Rojo = Se ha producido un error de equipo que tiene asignado el
comportamiento ante diagnostico "Alarma"
= Gestor de arranque activo
Estado del equipo Verde Estado del equipo correcto

Rojo intermitente

Se ha producido un error de equipo que tiene asignado el
comportamiento ante diagnostico "Aviso"

Rojo

Se ha producido un error de equipo que tiene asignado el
comportamiento ante diagnostico "Alarma"

Parpadeo sucesivo en
rojo y verde

Gestor de arranque activo

Comunicacion

Intermitente blanca

Comunicacién Modbus RS485 activa

Alarma

Verde

Equipo de medicién en estado correcto

Verde intermitente

Equipo de medicién no configurado

Apagado

Error de firmware

Rojo

Error principal

Endress+Hauser

145



Diagnésticos y localizacion y resolucion de fallos

Proline Prosonic Flow W 400 Modbus RS485

146

LED

Color

Significado

Rojo intermitente

Fallo

Rojo/verde
intermitente

Arranque del equipo de medicién
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12.3 Informacién de diagnostico en el indicador local

12.3.1 Mensaje de diagnostico

Los fallos detectados por el sistema de automonitorizacién del equipo de mediciéon se
muestran por medio de un mensaje de diagnoéstico en alternancia con el indicador

operativo.
Indicacion operativa en estado de alarma ‘ Mensaje de diagnoéstico
21
XXXXXXXXX &S XXXXXXXXX A8
20.50 3
] « 4
X XX
O |®||®| —:
A0029426-ES
1 Serial de estado
2 Comportamiento de diagndstico
3 Comportamiento diagndstico con cédigo de diagndstico
4 Texto corto
5 Elementos de configuracion

Si hay dos o més eventos de diagnéstico pendientes a la vez, solo se muestra el mensaje del
evento de diagnéstico de mayor prioridad.

Otros eventos de diagnostico que han ocurrido pueden visualizarse en Menu
Diagnéstico:

= En el pardmetro > B 157

= Mediante submenus > B 158

Sefiales de estado

Las seflales de estado proporcionan informacién sobre el estado y grado de fiabilidad del
equipo por medio de una clasificacion de las causas de la informacién de diagnoéstico
(evento de diagnéstico).

ﬂ Las sefiales de estado se clasifican conforme a VDI/VDE 2650 y las recomendaciones
NAMUR NE 107: F = Fallo, C = Verificacién funcional, S = Fuera de especificaciones,
M = requiere mantenimiento

Simbolo Significado

Fallo
Se ha producido un error de equipo. El valor medido ya no es valido.

Verificacién funcional
El instrumento esté en el modo de servicio (p. ej., durante una simulacion).

Incumplimiento de las especificaciones

El equipo esta funcionando:

Fuera de los limites de las especificaciones técnicas (p. ej., fuera del rango de temperaturas
de proceso)

Requiere mantenimiento
El equipo requiere mantenimiento. El valor medido sigue siendo valido.

= O om
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Comportamiento de diagnéstico

Simbolo

Significado

X

Alarma

= Se interrumpe la medicién.

= Las salidas de sefial y los totalizadores toman los valores definidos para situaciones de
alarma.

= Se genera un mensaje de diagndstico.

s Lailuminacién de fondo se hace roja.

-y
LN

Aviso

= Sereanuda la medicion.
= Las seflales de salida y los totalizadores no se ven afectados.
= Se genera un mensaje de diagnéstico.

Informacion de diagnéstico

Mediante la informacioén de diagnostico pueden identificarse los fallos. Un texto corto le
proporciona informacion sobre el fallo. Ademas, delante de la informacién de diagnostico
visualizada en el indicador local, se visualiza el simbolo del comportamiento ante
diagnéstico correspondiente.

Ejemplo

Informacion de diagndstico

Codigo de diagnostico

Elementos de configuracién

comp ° rtarplgnto Sefial de estado N.u mero fiel Texto corto
de diagnéstico diagnostico
N2 2 N2
& S 842 Limite proceso
A0013962 A0013958
NAMUR Numero de 3
NE 107 digitos

Tecla de
configuracion

Significado

Tecla Mas

En mentu, submenu

Abre el mensaje relativo a las medidas correctivas.

Tecla Intro

En menu, subment

Abre el menu de configuracion.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W 400 Modbus RS485 Diagnosticos y localizacion y resolucién de fallos

12.3.2 Visualizacion de medidas correctivas

<

ST
1.
Lista diagnost. S

1 Diagnostico 1
& 8801 V AlimentMuyBaja

Diagnostico 2
Diagnostico 3

2.
2—| [VAlimentMuyBaja__ (ID:203)] I— 3

4— | 4 S801 0d00h02m25s 5
Aumentar tension de
6 alimentacioén

3. [©]+[®)

A0029431-ES

47  Mensaje de medidas correctivas

Informacién de diagndstico

Texto breve

ID de servicio

Comportamiento de diagndstico con cédigo de diagndstico
Tiempo de funcionamiento cuando ocurrid el error
Medidas correctivas

QN o W N

1. Elusuario estd en el mensaje de diagnéstico.
Pulse (] (simbolo @).
L~ Se abre el Subment Lista de diagnésticos.

2. Seleccione mediante [+ o () el evento de diagnostico de interés y pulse [E].
L~ Se abre el mensaje sobre las medidas correctivas.

3. Pulse simultdneamente (=) + [#].
L~ Se cierra el mensaje sobre las medidas correctivas.

El usuario estd en Menu Diagnéstico en una entrada para un evento de diagnostico, p. ej.
en las opciones Submenu Lista de diagnésticos o Pardmetro Ultimo diagnéstico.

1. Pulse [E.

L~ Se abre el mensaje que contiene la medida correctiva para el evento de
diagnéstico seleccionado.

2. Pulse simultdneamente =] + [#.
L~ Se cierra el mensaje con medidas correctivas.

12.4 Informacién de diagnostico en el navegador web

12.4.1 Opciones de diagnéstico

Los fallos detectados por el equipo de medicion se visualizan en la pagina inicial del
navegador de Internet una vez ha entrado el usuario en el sistema.
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1
Device name: Volume flow: 2757.5198 I/h Mass flow: 2757.5198 ka/h
Device tag: Conductivity: 0.0000 pS/cm
Statussignal: | 3\ Out of spedificati...
Measured values Menu Instrument health status Data management Network Logging
Instrument health status
£ Qut of specification (S)
| S441  Current output 1 |(Warning)l%d01h}5m595 &2 ‘ 1. Check process 2. Check current output settings (Service ID: 153)
|
2 3

A0031056

1 Area de estado con sefial de estado
2 Informacién de diagndstico > B 148
3 Medidas correctivas con ID de servicio

Ademas, los eventos de diagnostico que han ocurrido pueden visualizarse en Menu
Diagnostico:

= En el parametro > B 157

s Mediante submend > B 158

Seiiales de estado

Las sefiales de estado proporcionan informacién sobre el estado y grado de fiabilidad del
equipo por medio de una clasificacién de las causas de la informacién de diagnostico
(evento de diagnostico).

Simbolo Significado

® Fallo
Se ha producido un error de equipo. El valor medido ya no es valido.

W Verificacion funcional
El instrumento esté en el modo de servicio (p. ej., durante una simulacién).
Incumplimiento de las especificaciones

ﬁ El equipo esté funcionando:

Fuera de los limites de las especificaciones técnicas (p. €j., fuera del rango de temperaturas
de proceso)

Requiere mantenimiento
El equipo requiere mantenimiento. El valor medido sigue siendo valido.

Las sefiales de estado se clasifican conforme a la norma VDI/VDE 2650 y las
recomendaciones NAMUR 107.

12.4.2 Acceder a informacion acerca de medidas de subsanacion

Para cada evento de diagnostico existe informacién sobre las medidas correctivas
correspondientes a fin de asegurar asi la resolucién rapida del problema. Las medidas
correctivas se visualizan en rojo junto con la indicacién del evento de diagnostico y la
informacién sobre el diagnéstico.
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12.5

Informacion de diagnoéstico en FieldCare o DeviceCare

12.5.1 Opciones de diagndstico

Cualquier fallo que detecta el equipo de medicién aparece indicado en la pagina de inicio
del software de configuracion a la que se accede a la que establece la conexion.

Status signal Volume flow Mass flow
502.6548 cm®/s 502.6548 g/s
9 Endress+Hauser (%]
Out of specification (S)
Device name
Pro. Locking status
& e
Unlocked eeo
I £} > Diagnostics 2
Diagnostics Actual diagnostics 5
S441 Current output 1 &
Diagnostic list Actual diagnostics
Timestamp
Event lngbook 154d21h21m12s @ Displays the currently active diagnostic
message.
Custody transfer logbook Previous diagnostics < If there is more than one pending diagnostic
..... a 5 event, the message for the diagnostic event
Device information with the highest priority is displayed.
Timestamp
Measured values > S441 Current output 1
0d00h00mMO00s & 1. Check process 2. Check current output
Sl settings (Service ID:153)
Operating time from restart
Heartbeat Technology 0d00h41m31s &

AD008199

1 Area de estado con sefial de estado > 147
2 Informacion de diagndstico > B 148
3 Medidas correctivas con ID de servicio

Ademas, los eventos de diagnostico que han ocurrido pueden visualizarse en Menu
Diagnostico:
= En el pardmetro > B 157

= Mediante submenu > B 158

Informacién de diagnéstico

Mediante la informacién de diagnostico pueden identificarse los fallos. Un texto corto le
proporciona informacién sobre el fallo. Ademas, delante de la informacién de diagnoéstico
visualizada en el indicador local, se visualiza el simbolo del comportamiento ante
diagnostico correspondiente.

Informacion de diagnoéstico

Cédigo de diagnoéstico

Ejemplo

Comp.ortar,mgnto Sefial de estado N.u mef"o (.jel Texto corto
de diagnéstico diagnéstico
N\ N 2
s
L) S 842 Limite proceso
A0013962 A0013958

NAMUR Numero de 3
NE 107 digitos
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12.5.2 Acceder a informacion acerca de medidas de subsanacion

Para cada evento de diagnostico hay informacién con remedios para rectificar rapidamente
el problema en cuestién a la que puede accederse:
= En la pagina de inicio
La informacion remedios se visualiza en un campo independiente, por debajo de la
informacién de diagnésticos.
= En Menu Diagnéstico
La informacion remedios puede abrirse en el drea de trabajo de la pantalla indicadora.

El usuario estéd en Menu Diagnéstico.

1. Abrir el pardmetro deseado.

2. Enellado derecho del area de trabajo, colocdndose con el ratén sobre el parametro.

-~ Aparece una herramienta del software con informacién sobre remedios para el
evento de diagnéstico en cuestion.

12.6 Informacién de diagnostico a través de la interfaz de
comunicacion

12.6.1 Lectura de la informacién de diagnéstico

La informacién de diagnostico puede leerse utilizando las direcciones de registro de
Modbus RS485.

= Mediante direccion de registro 6821 (tipo de dato = ristra): codigo de diagndstico, p. €j.,
F270

= Mediante direccion de registro 6859 (tipo de dato = entero): numero del diagnéstico, p.
ej., 270

Para obtener una visién general de los eventos de diagnéstico con numero de
diagnostico y codigo de diagnostico > 153

12.6.2 Configuracion del modo de respuesta ante error

El modo de respuesta ante error en comunicaciones Modbus RS485 puede configurarse en
el Submenu Comunicacién mediante 2 pardmetros.

Ruta de navegacién
Ajuste » Comunicacion

Vision general sobre los pardmetros con una breve descripcién de los mismos

Parametro

Descripcion

Opciones

Ajuste de fabrica

Comportamiento en caso
de error

Seleccione el
comportamiento que ha
de presentar la salida de
valores medidos cuando
se emite un mensaje de
diagnéstico mediante
comunicacion Modbus.

Ii] El efecto de este
parametro depende
de la opcién
seleccionada en el
Parametro Asignar
nivel de
diagnéstico.

= Valor NaN
= Ultimo valor valido

NaN = Valor no
numérico ('not a
number")

Valor NaN

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W 400 Modbus RS485 Diagnosticos y localizacion y resolucién de fallos

Endress+Hauser

12.7 Adaptacién de la informacion de diagnéstico

12.7.1 Adaptacion del comportamiento de diagndstico

A cada item de informacién de diagndstico se le asigna en fabrica un determinado
comportamiento del equipo en respuesta al diagnéstico. El usuario puede modificar esta
asignacion para algunas informaciones de diagnostico especificas en Submenu Nivel
diagnéstico.

Experto - Sistema - Tratamiento de eventos - Nivel diagndstico

Puede asignar las siguientes opciones de comportamiento a un numero de diagnéstico:

Opciones Descripcién

Alarma El equipo detiene la medicién. La salida de valor medido mediante Modbus RS485 y los
totalizadores asumen la situacién de alarma definida. Se genera un mensaje de
diagnéstico.

La iluminacion de fondo se hace roja.

Aviso El equipo sigue midiendo. La salida de valor medido mediante Modbus RS485 y los
totalizadores no resultan afectados. Se genera un mensaje de diagnostico.

Diario de entradas El equipo sigue midiendo. El mensaje de diagnostico solo se muestra en Submenu Lista
de eventos (Submenu Lista de eventos) y no se muestra en secuencia alterna con el
indicador operativo.

Desconectado Se ignora el evento de diagndstico y no se emite ni registra ningun mensaje de
diagnostico.

12.8 Visidn general de la informacion de diagndstico

ﬂ La cantidad de informacién de diagnéstico y el nimero de variables medidas
involucradas aumenta cuando el equipo de medida tiene un o mas de un paquete de
aplicacién instalado.

En el caso de algunos items de informacion de diagnéstico, puede modificarse el
comportamiento ante diagnéstico. Adaptacién de la informacién de diagnéstico
-> B 153

Numero de Texto corto Remedio Sefial de | Comportamiento
diagndstico estado de diagndstico
[Ex- |Ex-fabrica]
fabrica]

Diagnéstico del sensor

019 Inicializacién de Inicializacion del dispositivo en S Warning !
dispositivo activa curso, espere

082 Almacenamiento de Verifique las conexiones del F Alarm
datos inconsistente modulo

083 Inconsistencia en 1. Reiniciar equipo F Alarm

contenido de memoria . Restaurar datos S-DAT

2
3. Reemplace S-DAT
1

104 Seflal sensor haz 1...n . Verifique las condiciones del F Alarm
proceso

2. Limpie o reemplace los
transductores

3. Reemplace el médulo

electrénico del sensor (ISEM)

105 Tray transd aguas abajo | 1. Compruebe la conexion del F Alarm

1...n defect transductor situado aguas
abajo

2. Reemplace el transductor aguas

abajo
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Numero de Texto corto Remedio Sefial de | Comportamiento
diagndstico estado de diagnostico
[Ex- |Ex-fabrica]
fabrica]
106 Upstream transducer 1. Compruebe la conexién al F Alarm
path 1 defective transductor de aguas arriba
2. Reemplace el transductor aguas
arriba
160 Haz sefial desconectado | Contacte con servicio M Warning D
Diagnéstico de la electrénica
201 Electrénica defectuosa 1. Reiniciar el dispositivo F Alarm
2. Reemplazar la electrénica
242 Firmware incompatible | 1. Verifique la versién de F Alarm
firmware
2. Actualice o reemplace el
modulo electrénico
252 Médulo incompatible 1. Compruebe el moédulo F Alarm
electrénico
2. Compruebe si el médulo
correcto esta disponible (p.e.
NEX, Ex)
3. Sustituya el modulo electrénico
262 Conexién al modulo 1. Comprobar o sustituir el cable |F Alarm
interrumpida de conexién entre el médulo
sensor (ISEM) y la electronica
2. Comprobar o sustituir la ISEM o
la electronica
270 Electrénica principal 1. Reiniciar equipo F Alarm
defectuosa 2. Reemplace el médulo
electrénico principal
271 Fallo electronica 1. Reiniciar equipo F Alarm
principal 2. Reemplace el médulo
electrénico principal
272 Fallo electronica Reiniciar el instrumento F Alarm
principal
273 Electronica principal 1. Preste atencion a la operaciéon | F Alarm
defectuosa de emergencia de la pantalla
2. Reemplace la electrénica
principal
275 Médulo I/0 defectuoso | Sustituir moédulo E/S F Alarm
276 Moédulo de E/S 1. Reinicio de dispositivo F Alarm
defectuoso 2. Sustituir moédulo E/S
281 Inicio de electronica Actualizando el firmware, por F Alarm
activa favor espere
283 Inconsistencia en Reiniciar el instrumento F Alarm
contenido de memoria
302 Verificacion del Verificacion del instrumento C Warning !
instrumento activa activa, por favor espere.
311 Fallo en electr. del jRequiere mantenimiento! M Warning
sensor (ISEM) No reinicie el equipo
361 Modulo E/S 1 averiado | 1. Reinicio de dispositivo F Alarm
2. Verificar médulo electrénica
3. Sustituir médulo E/S o electr
principal
372 Fallo en electr. del 1. Reiniciar el instrumento F Alarm
sensor (ISEM) 2. Comprobar si hay fallos
3. Sustituir la electrénica del
sensor (ISEM)
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Numero de Texto corto Remedio Sefial de | Comportamiento
diagndstico estado de diagndstico
[Ex- |Ex-fabrica]
fabrica]
373 Fallo en electr. del Transferir datos o reiniciar el F Alarm
sensor (ISEM) instrumento
375 Fallo en comunicacién 1. Reiniciar el instrumento F Alarm
170 2. Comprobar si el fallo vuelve a
ocurrir
3. Sustituir la electrénica
378 Tensién de alimentacién | 1. Si estéd disponible: compruebe | F Alarm
ISEM defectuosa el cable de conexién entre
sensor y transmisor
2. Reempl la electronica
3. Reempl la electronica del
sensor (ISEM)
382 Almacenamiento de 1. Insertar T-DAT F Alarm
datos 2. Sustituir T-DAT
383 Contenido de la Reiniciar instrumento F Alarm
memoria
384 Circuito transmisor 1. Reiniciar el instrumento F Alarm
2. Comprobar si hay fallos
3. Sustituir la electrénica del
sensor (ISEM)
385 Circuito amplificador 1. Reiniciar el instrumento F Alarm
2. Comprobar si hay fallos
3. Sustituir la electronica del
sensor (ISEM)
386 Tiempo de transito 1. Reiniciar el instrumento F Alarm
2. Comprobar si hay fallos
3. Sustituir la electrénica del
sensor (ISEM)
387 Datos de HistoROM Contacte con servicio técnico F Alarm
defectuosos
Diagnéstico de la configuracion
410 Transferencia de datos | 1. Volver transf datos F Alarm
erronea 2. Comprobar conexion
412 Procesando descarga Descarga activa, espere por favor. |C Warning
431 Necesario recorte 1 Realizar recorte M Warning
437 Config. incompatible 1. Actualizar firmware F Alarm
2. Ejecutar restablec de fabrica
438 Conjunto de datos 1. Verifique el archivo del M Warning
diferentes conjunto de datos
2. Comprobar la parametrizacién
del dispositivo
3. Descargar nueva
parametrizacién del dispositivo
441 Corriente de salida 1 1. Verifique la configuracion de S Warning b
saturada salida actual
2. Verifique el proceso
447 Frecuéncia de salida 1. Verifique la configuracion de S Warning !
1...nsaturada salida de frecuencia
2. Verificacién del proceso
443 Pulsos de salida 1 ...n 1. Verifique la configuracién de la | S Warning !
saturados salida de pulsos
2. verificacion del proceso
453 Anulacion de caudal Desactivar paso de caudal C Warning

activado
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Numero de Texto corto Remedio Sefial de | Comportamiento
diagnéstico estado de diagnédstico
[Ex- [Ex-fabrica]
fabrica]
484 Simulacién en modo Desconectar simulacién C Alarm
fallo activada
485 Simulacién variable de | Desconectar simulacion C Warning
proceso activa
491 Salida de corriente 1 - Desconectar simulacién C Warning
Simul. activada
492 Simulac activa Desconectar simulacion salidade |C Warning
frecuéncia de salida frecuencia
1..n
493 Salida de pulsos simul Desconectar simulacion salidade | C Warning
activa impulsos
494 Simulacioén activa de Desconectar simulacion salidade | C Warning
salida conmut 1...n conmutacion
495 Simulacion evento de Desconectar simulaciéon C Warning
diagndstico activa
537 Configuracién 1. Compruebe direccién IP en la F Warning
red
2. Cambie la direccién IP
Diagnéstico del proceso
803 Corriente de lazo 1 1. Verificar cableado F Alarm
2. Sustituir médulo E/S
832 Temperatura de la Reducir temperatura ambiente S Warning b
electrénica muy alta
833 Temperatura de la Aumentar temperatura ambiente | S Warning b
electrénica muy baja
841 Velocidad de caudal muy | Reduce flow rate S Warning !
alta
842 Valor de proceso por Supresion de caudal residual S Warning b
debajo del limite activo!
Chequear configuraciéon de
Supresion de caudal residual
870 Aumento de imprecisién | 1. Comprobar el proceso F Alarm V)
medida 2. Incrementar el caudal
volumeétrico
881 Relacion sefial/ruido 1. Compruebe las cond de proceso |F Alarm
demasiado baja 2. Limpie/sustit el transductor
(inline)/compruebe pos y acop
sensores (clamp on)
3. Sustit elect del sensor (ISEM)
882 Sefial de entrada 1. Comprobar la parametrizacién | F Alarm
defectuosa de la sefial de entrada
2. Comprobar dispositivo externo
3. Comprobar las condiciones del
proceso
930 Velocidad del sonido 1. Verif las condic de proceso S Warning !
muy alta 2. Limpiar/repl transd (inline)/
comprobar sensor pos y acopl
(clamp on)
3. Reempl el moédulo elect del
sensor (ISEM)
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Numero de Texto corto Remedio Sefial de | Comportamiento
diagndstico estado de diagndstico
[Ex- |Ex-fabrica]
fabrica]
931 Velocidad del sonido 1. Verifique cond del proceso S Warning !
muy baja 2. Limpiar/repl. transd. (in line)/
comprobar sensor pos y acopl
(clamp on)
3. Reempl el médulo elect del
sensor (ISEM
953 Ruido de asimetria 1. Verifique las condiciones del M Alarm
demas altopaso 1 ...n proceso
2. Limpie o reemplace los
transductores
3. Reemplace el médulo
electronico del sensor (ISEM)
1) El comportamiento de diagnéstico puede cambiarse.
12.9 Eventos de diagnoéstico pendientes

Menu Diagndstico permite ver por separado el evento de diagnéstico activo y el anterior.

ﬂ A fin de acceder a las medidas para rectificar un evento de diagnéstico:
= A través del indicador local > B 149
= A través del navegador de internet > 150
= A través del software de configuracion "FieldCare" > 152
= A través del software de configuracion "DeviceCare" > 152

Otros eventos de diagnostico pendientes se pueden visualizar en el Submend Lista de
diagnoésticos > B 158.

Navegacion

Menu "Diagnostico”

&, Diagnéstico

‘ Diagnéstico actual

‘ Ultimo diagnostico

‘ Tiempo de funcionamiento desde inicio ‘

‘ Tiempo de operacion

-> B 158

5> B158
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Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro

Requisito previo

Descripcién

Indicacion

Diagnostico actual

Se ha producido un evento de
diagnostico.

Muestra el diagnostico actual, junto al
evento y la informacion del diagnéstico.

@ Si se han emitido
simultdneamente dos o mas
mensajes de diagndstico, se
visualiza aqui el mensaje de
maxima prioridad.

Simbolo del
comportamiento ante
diagnéstico, codigo del
diagnéstico y mensaje
corto.

Ultimo diagnostico

diagnéstico.

Ya se han producido dos eventos de

Muestra el dignoéstico que ocurrié antes
del evento actual con la informacién del
diagnostico.

Simbolo del
comportamiento ante
diagnéstico, cédigo del
diagnéstico y mensaje
corto.

Tiempo de funcionamiento desde
inicio

Muestra el tiempo que el instrumento
ha estado en operacién desde el ultimo
reinicio.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) y sequndos (s)

Tiempo de operacion

Indica cuanto tiempo ha estado
funcionando el aparato hasta ahora.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) y sequndos (s)

158

12.10 Lista de diagndsticos

Hasta 5 eventos de diagnéstico activos pueden visualizarse en Submenu Lista de
diagndsticos junto con la informacion de diagnéstico asociada. Si hay mas de 5 eventos de
diagnostico pendientes, el indicador visualiza los cinco de mas prioridad.

Ruta de navegacién

Diagnéstico - Lista de diagnosticos

2,/ ../Lista diagnos

Diagnéstico 1
#4F273 ErrorElectrPrinc

Diagnostico 2
Diagnéstico 3

48  Ejemplo de indicador local

AD014006-ES

ﬂ A fin de acceder a las medidas para rectificar un evento de diagnéstico:
= A través del indicador local > B 149
= A través del navegador de internet > & 150

= A través del software de configuracion 'FieldCare" > B 152

= A través del software de configuracién 'DeviceCare" > B 152

12.11 Libro de registro de eventos

12.11.1 Lectura del libro de registro de eventos

Puede encontrar un resumen cronolégico de los mensajes de eventos emitidos en el

submenu Lista de eventos.

Ruta de navegacion

Menu Diagnéstico - Subment Lista de eventos - Lista de eventos
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& | ..ILista de eventos oF
11091 Config. cambiada
11157 ContMemListEvent

(=0d01h19m10s
F311 Error electron.

A0014008-ES

49  Ejemplo de indicador local

= Se visualizan como maximo 20 mensajes de evento ordenados cronolégicamente.
= Si el paquete de aplicacion HistoROM ampliada (opcion de pedido) esta habilitado en el
equipo, la lista de eventos puede contener hasta 100 entradas.

El historial de eventos contiene entradas de los tipos siguientes:
= Eventos de diagnostico > B 153
= Eventos de informaciéon > B 159

Ademas del tiempo de configuracién durante el que ocurri6 el evento, a cada evento se le
asigna también un simbolo que indica si el evento ha ocurrido o finalizado:
= Evento de diagnostico
= 9: Ocurrencia del evento
= G:Fin del evento
= Evento de informacion
®©: Ocurrencia del evento

ﬂ A fin de acceder a las medidas para rectificar un evento de diagnéstico:
= A través del indicador local > B 149
= A través del navegador de internet > 150
= A través del software de configuracion "FieldCare" > 152
= A través del software de configuracion "DeviceCare" > 152

ﬂ Para filtrar los mensajes de evento que se visualizan > B 159

12.11.2 Filtrar el libro de registro de eventos

Utilizando el pardmetro Pardmetro Opciones de filtro puede definirse qué categoria de
mensaje de evento se visualiza en el submenu Lista de eventos del indicador.

Ruta de navegacion
Diagnostico - Lista de eventos - Opciones de filtro

Clases de filtro

= Todos

= Fallo (F)

= Control de funcionamiento (C)
= Fuera de la especificacién (S)
= Requiere mantenimiento (M)
= Informacion (I)

12.11.3 Visidn general sobre eventos de informacion

A diferencia de los eventos de diagnéstico, los eventos de informacién se visualizan
Unicamente en el libro de registros de eventos y no en la lista de diagnésticos.

Numero de Nombre de informacion
informacién

oo |- (Dispositivo correcto)

11079 Sensor cambiado

11089 Inicio de dispositivo

11090 Borrar config.
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Numero de Nombre de informacion
informacién
11091 Configuracién cambiada
11092 Borrado datos HistoROM
11137 Electrénica sustituida
11151 Reset de historial
11155 Borrar temperatura de electrénica
11156 Error de memoria bloque de tendencia
11157 Contenido de memoria lista de eventos
11256 Indicador: estado de acceso cambiado
11278 Maoédulo de E/S reiniciado
11327 Fallo ajuste punto cero sefial haz
11335 Firmware cambiado
11361 Login al servidor web fallido
11397 Fieldbus: estado de acceso cambiado
11398 CDI: estado de acceso cambiado
11444 Verificacién del instrumento pasada
11445 Verificacion de fallo del instrumento
11457 Fallo:verificacién de error de medida
11459 Fallo en la verificacién del médulo I7/0
11461 Fallo: verif. del sensor
11462 Fallo: moédulo electrénico del sensor
11512 Descarga iniciada
11513 Descarga finalizada
11514 Carga iniciada
11515 Carga finalizada
11622 Calibracién cambiada
11624 Reiniciar todos los totalizadores
11625 Activa proteccion contra escritura
11626 Proteccién contra escritura desactivada
11627 Login al servidor web satisfactorio
11628 Muestra acceso correcto
11629 Inicio sesién CDI correcto
11631 Cambio de acceso al servidor web
11632 Muestra fallo acceso
11633 Fallo en inicio sesién CDI
11634 Borrar pardmetros de fébrica
11635 Borrar pardmetros de suminstro
11649 Proteccion escritura hardware activada
11650 Proteccién escritura hardw desactivada
11725 Electronica del sensor (ISEM) cambiado
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12.12 Reinicio del equipo de medicién

La configuracién del equipo se puede reiniciar total o parcialmente a un estado definido
con el Pardmetro Resetear dispositivo (> B 129).

12.12.1 Rango funcional del Parametro "Resetear dispositivo"

Opciones Descripcién

Cancelar No se ejecuta ninguna accién y el usuario sale del parametro.

Poner en estado de Los parametros para los que se solicit6é un ajuste personalizado recuperan los

suministro valores especificos del cliente. Todos los parametros restantes recuperan el ajuste
de fébrica.

Reiniciar instrumento Con el reinicio, todos los parametros que tienen datos en la memoria volatil (RAM)
recuperan sus ajustes de fabrica (p. ej., datos de valores medidos). Se mantiene la
configuracion del equipo.

12.13 Informacion del equipo

Submenu Informacion del equipo contiene todos los pardmetros necesarios para
visualizar informacién diversa para la identificacién del equipo.

Navegacion
Menu 'Diagnostico" - Informacion del equipo

» Informacién del equipo
‘ Nombre del dispositivo ‘ > B 162
‘ Numero de serie ‘ > 162
‘ Versién de firmware ‘ - 162
‘ Caddigo de Equipo ‘ > B 162
‘ Cédigo de Equipo Extendido 1 ‘ > 162
‘ Cédigo de Equipo Extendido 2 ‘ - 162
‘ Caddigo de Equipo Extendido 3 ‘ > B162
‘Versién ENP ‘ 5 B162
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Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro

Descripcién

Indicacién / Entrada de
usuario

Ajuste de fabrica

Nombre del dispositivo

Muestra el nombre del puntos de medicién.

Max. 32 caracteres que pueden
ser letras, nimeros o
caracteres especiales (p. ej., @,
%, /).

Numero de serie

Muestra el numero de serie del instrumento.

Cadena de caracteres de max.
11 digitos que puede
comprender letras y numeros.

Versién de firmware

Muestra la version del firmware instalada en
el instrumento.

Ristra de caracteres con
formato xx.yy.zz

Nombre de dispositivo

Muestra el nombre del transmisor.

@ Este nombre puede encontrarse
también en la placa de identificacién
del transmisor.

Max. 32 caracteres, que
pueden ser letras o numeros.

Cédigo de Equipo

Visualiza el cédigo del instrumento.

E] El codigo de producto puede verse
también en las placas de identificacién
del sensor y transmisor, en el campo
"Order code".

Cadena de caracteres
compuesta de letras, numeros y
determinados signos de
puntuacion (p. ej., /).

Codigo de Equipo Extendido 1

Muestra la primera parte del cédigo de
pedido extendido.

E] El cédigo de producto extendido puede
verse también en las placas de
identificacion del sensor y transmisor,
en el campo "Ext. ord. cd.".

Cadena de caracteres

Cédigo de Equipo Extendido 2

Muestra la sequnda parte del codigo de
pedido extendido.

E] El codigo de producto extendido puede
verse también en las placas de
identificacion del sensor y transmisor,
en el campo "Ext. ord. cd.".

Ristra de caracteres

Cédigo de Equipo Extendido 3

Muestra la 3° parte del coédigo de pedido
extendido.

E] El cédigo de producto extendido puede
verse también en las placas de
identificacion del sensor y transmisor,
en el campo "Ext. ord. cd.".

Ristra de caracteres

Versién ENP

Muestra la version de la electrénica (ENP).

Ristra de caracteres

Direccion IP

Direccién IP del servidor web integrado en el
equipo de medicién.

Si DHCP client esta desconectado y el acceso
de escritura estd habilitado también se
puede introducir Direccién IP.

4 octetos: 0 a 255 (en un
determinado octeto)

Méscara de subred

Muestra la méscara de subred.

Si DHCP client esta desconectado y el acceso
de escritura esta habilitado también se
puede introducir Mdscara de subred.

4 octetos: 0 a 255 (en un
determinado octeto)

Puerta de enlace predeterminada

Muestra la puerta de enlace
predeterminada.

Si DHCP client esta desconectado y el acceso
de escritura esta habilitado también se
puede introducir Puerta de enlace

predeterminada.

4 octetos: 0 a 255 (en un
determinado octeto)

162
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12.14 Historial del firmware

Fecha Version Codigo de | Cambios en firmware Tipo de Documentacion
dela del producto documentacion
version | firmware para
"Version
de
firmware"
05,2024 | 01.00.zz Opcion 77 | Firmware original Manual de BA02302D/06/EN/01.24
instrucciones

Se puede actualizar el firmware a la version actual o anterior mediante la interfaz de

servicio (CDI).

Para asequrar la compatibilidad de una versién de firmware con la anterior, los
ficheros descriptores de equipo instalados y software de configuracién instalado,
observe la informacion sobre el equipo indicada en el documento "Informacién del

fabricante".

ﬂ Puede bajarse un documento de informacién del fabricante en:
» En el drea de descargas del sitio web de Endress+Hauser: www.endress.com -

Downloads
= Especifique los siguientes detalles:

= Raiz del producto: p. ej., 9IW4B
La raiz del producto es la primera parte del cédigo de producto: véase la placa de

identificacion del equipo.
= Busqueda de texto: informacion del fabricante
= Tipo de producto: Documentacion - Documentacién técnica
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13 Mantenimiento

13.1 Tareas de mantenimiento

No requiere labores de mantenimiento especiales.

13.1.1 Limpieza externa

Para limpiar la parte externa del equipo de medicidn, utilice siempre detergentes que no
sean agresivos para la superficie de la caja ni para las juntas.

13.2 Equipos de medicién y ensayo

Endress+Hauser ofrece una variedad de equipos de medicién y ensayo, como Netilion o
pruebas de equipos.

ﬂ El centro Endress+Hauser de su zona le puede proporcionar informacién detallada
sobre nuestros servicios.

Lista de algunos equipos de medicion y ensayo: - 169

13.3 Servicios de Endress+Hauser

Endress+Hauser ofrece una amplia gama de servicios de mantenimiento, como
recalibraciones, servicios de mantenimiento o ensayos de equipos.

ﬂ El centro Endress+Hauser de su zona le puede proporcionar informacién detallada
sobre nuestros servicios.
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14 Reparacion

14.1 Observaciones generales

14.1.1 Enfoque para reparaciones y conversiones

El enfoque para reparaciones y conversiones que tiene Endress+Hauser ofrece lo siguiente:

= Bl instrumento de medicion tiene un disefio modular.

= Las piezas de repuesto se han agrupado en juegos utiles de piezas de recambio que
incluyen las correspondientes instrucciones de instalacién.

= Las reparaciones las realiza el personal de servicios de Endress+Hauser o usuarios
debidamente formados.

= Unicamente el personal de servicios de Endress+Hauser o en la fabrica pueden convertir
los equipos certificados en otros equipos certificados.

14.1.2 Observaciones sobre reparaciones y conversiones

Para llevar a cabo la reparacion o la conversién de un equipo de medicion, tenga en cuenta

las notas siguientes:

» Utilice unicamente piezas de repuesto originales de Endress+Hauser.

» Realiza las reparaciones conforme a las instrucciones de instalacién.

» Observe las normas nacionales y reglamentacién nacional pertinentes, la
documentacion EX (XA) y las indicaciones de los certificados.

» Documente todas las reparaciones y conversiones e introduzca los detalles
correspondientes en Netilion Analytics.

14.2  Piezas de repuesto

Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):

Todas las piezas de repuesto para el equipo de medicion, junto con el cédigo de pedido,
figuran aqui y se pueden pedir. Los usuarios también pueden descargarse las instrucciones
de instalacion correspondientes, si estan disponibles.

Numero de serie del equipo de medicion:

= Se encuentra en la placa de identificacion del equipo.

= Se puede leer a través del Parametro Nimero de serie (> 162) en el Submenu
Informacién del equipo.

14.3 Personal de servicios de Endress+Hauser

Endress+Hauser ofrece una amplia gama de servicios.

El centro Endress+Hauser de su zona le puede proporcionar informacion detallada
sobre nuestros servicios.

14.4 Devolucion
Los requisitos para una devolucion segura del equipo pueden variar en funcion del tipo de
equipo y de la legislacién nacional.

1. Consulte la pagina web para obtener informacién:
https://www.endress.com/support/return-material
-~ Seleccione la region.

2. En caso de devolucién del equipo, embalelo de forma que quede protegido de manera

fiable contra impactos e influencias externas. El embalaje original es el que ofrece la
mejor proteccion.
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14.5 Eliminacion

5
X

En los casos necesarios segun la Directiva 2012/19/UE, sobre residuos de equipos
eléctricos y electronicos (RAEE), nuestro producto estd marcado con el simbolo
representativo a fin de minimizar los desechos de RAEE como residuos urbanos no
seleccionados. No tire a la basura los productos que llevan la marca de residuos urbanos
no seleccionados. En lugar de ello, devuélvalos al fabricante para que los elimine en las
condiciones aplicables.

14.5.1 Retirada del equipo de medicién
1. Apague el equipo.

A\ ADVERTENCIA

Las condiciones del proceso pueden suponer un peligro para las personas.
» Preste atencion a las temperaturas elevadas.

2. Lleve a cabo en orden inverso los pasos de montaje y conexion descritos en las
secciones "Montaje del equipo de medicién"y "Conexién del equipo de medicion'.
Tenga en cuenta las instrucciones de seguridad.

14.5.2 Eliminacién del equipo de medicion

Tenga en cuenta las notas siguientes relativas a la eliminacion:
» Observe las normas nacionales.
» Separe adecuadamente los componentes para su reciclado.

Endress+Hauser
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15 Accesorios

Hay varios accesorios disponibles para el equipo que pueden pedirse junto con el equipo o
posteriormente a Endress + Hauser. Puede obtener informacion detallada sobre los codigos
de pedido correspondientes tanto del centro de ventas de Endress+Hauser de su zona como
de la pagina de productos de Endress+Hauser en Internet: www.endress.com.

15.1 Accesorios especificos del equipo

15.1.1 Para el transmisor

Accesorios

Descripcién

Transmisor
Prosonic Flow 400

Transmisor de repuesto o para stock. Utilice el codigo de producto para definir las
especificaciones siguientes:

= Homologaciones

= Salida/entrada

= Indicador/operacién

= Caja

= Software

Para conocer mas detalles, véanse las instrucciones de instalacion EA0O0104D

Kit para montaje en barra
de soporte

Kit para montar el transmisor sobre barra de soporte.

Tapa de proteccién
ambiental

Se utiliza para proteger el equipo de medicién contra la intemperie: p. ej., aguas
pluviales o calentamiento excesivo por radiacién solar directa.

E‘ Numero de pedido: 71343504

Instrucciones de instalacion EA01191D

Antena WLAN externa

Antena WLAN externa con cable de conexion 1,5 m (59,1 in) y dos placas de
montaje. Cédigo de producto para "Accesorio incluido", opcién P8 "Antena
inaldmbrica de gran alcance".

= La antena WLAN externa no es apta para usarse en aplicaciones
higiénicas.
» Informacién adicional sobre la interfaz WLAN > 77.
E‘ Numero de pedido: 71351317

Instrucciones de instalacion EA01238D

Cable del sensor
Proline 400
Sensor—transmisor

El cable del sensor se puede pedir directamente con el equipo de medicion (cédigo
de pedido para "Cable") o como accesorio (nimero de pedido DK9017).

Se dispone de las longitudes de cable siguientes:
= Temperatura: -40 ... +80 °C (-40 ... +176 °F)
= QOpcion AA: 5 m (15 ft)
= Opcion AB: 10 m (30 ft)
= Opcién AC: 15 m (45 ft)
= QOpcion AD: 30 m (90 ft)
= Temperatura: =40 ... +130°C (=40 ... +266 °F)
= Opcién FA: 5 m (15 ft)
= Opcion FB: 10 m (30 ft)
= Opcion FC: 15 m (45 ft)
= Opciéon FD: 30 m (90 ft)

E] Longitud de cable posible para un cable de conexién digital Proline 400:
max. 30 m (90 ft)

Endress+Hauser
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15.1.2 Para el sensor

Accesorios Descripcion
Juego de sensores = Juego de sensores de 0,3 MHz (C-030)
(DK9018) = Juego de sensores de 0,5 MHz (C-050)

= Juego de sensores de 1 MHz (C-100)
= Juego de sensor 2 MHz (C-200)
= Juego de sensores de 5 MHz (C-500)

Juego de soporte para = Juego de soporte para sensor de 0,3 ... 2 MHz
sensor (DK9014) = Juego de soporte para sensor 5 MHz

Juego de instalacién ® Juego de instalacion, DN15-DN32, 1/2-1 1/4"
(DK9015) = Juego de instalacién, DN32-DN65, 1 1/4-2 1/2"

® Juego de instalacion, DN50-DN150, 2"-6"

® Juego de instalaciéon, DN150-DN200, 6"-8"

® Juego de instalacién, DN200-DN600, 8"-24"

® Juego de instalacion, DN600-DN2000, 24"-80"

= Juego de instalaciéon, DN2000-DN4000, 80"160"

Juego de adaptador de
conducto (DK9003)

Adaptador de conducto M20x1.5 + prensaestopas del sensor
Adaptador de conducto NPT1/2" + prensaestopas del sensor
Adaptador de conducto G1/2" + prensaestopas del sensor

Medio de acoplamiento = Almohadilla de acoplamiento
(DK9CM) Lamina de acoplamiento
Gel de acoplamiento

15.2  Accesorios especificos para la comunicacion

Accesorios Descripcion

Commubox FXA291 Conecta equipos de campo Endress+Hauser con una interfaz CDI (= Common Data
Interface de Endress+Hauser) y el puerto USB de un ordenador de sobremesa o
portatil.

Informacion técnica TI405C/07

Fieldgate FXA42 Transmisién de los valores medidos de los equipos de medicién analégicos
conectados de 4 a 20 mA, asi como de los equipos de medicion digital

= Informacion técnica TI01297S
= Manual de instrucciones BAO1778S
= Pagina de producto: www.endress.com/fxa42

Field Xpert SMT50 El PC de sobremesa Field Xpert SMT50 para la configuracion de equipos permite
llevar a cabo la gestion de activos de la planta (PAM) de manera movil. Es
adecuada para que el personal encargado de la puesta en marcha y el
mantenimiento gestione los instrumentos de campo con una interfaz de
comunicacién digital y registre el progreso.

Esta tableta PC esta concebida como una solucién completa que incorpora
bibliotecas de drivers preinstaladas y es una herramienta fécil de usar y tactil que
se puede utilizar para gestionar equipos de campo durante todo su ciclo de vida.

= Informacioén técnica TI01555S
= Manual de instrucciones BA02053S
= Pagina de producto: www.endress.com/smt50
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Field Xpert SMT70

La tableta PC Field Xpert SMT70 para la configuracién de equipos permite la
gestion de activos de la planta (PAM) en zonas con y sin peligro de explosion. Es
adecuada para que el personal encargado de la puesta en marcha y el
mantenimiento gestione los instrumentos de campo con una interfaz de
comunicacién digital y registre el progreso.

Esta tableta PC esta concebida como una solucién completa que incorpora
bibliotecas de drivers preinstaladas y es una herramienta facil de usar y tactil que
se puede utilizar para gestionar equipos de campo durante todo su ciclo de vida.

= Informacion técnica TI01342S
= Manual de instrucciones BAO1709S
= P4gina de producto: www.endress.com/smt70

Field Xpert SMT77

La tableta PC Field Xpert SMT77 para la configuracion de equipos permite la
gestion de activos de la planta (PAM) en Zonas Ex 1.

= Informacion técnica TI01418S
= Manual de instrucciones BA01923S
= Pagina de producto: www.endress.com/smt77

15.3  Accesorios especificos de servicio

Accesorios

Descripcién

Applicator

Software para seleccionar y dimensionar equipos de medicién de

Endress+Hauser:

= Opcién de equipos de medicién para satisfacer las necesidades industriales

s Célculo de todos los datos necesarios para identificar el flujdémetro éptimo,
p- €j., didmetro nominal, pérdida de carga, velocidad de flujo y precision.

= Representacién grafica de los resultados del calculo

Determinacién del codigo de pedido parcial, administracién, documentacién

y acceso a todos los datos y parametros relacionados con el proyecto

durante todo el ciclo de vida de este.

Applicator esta disponible:
= A través de internet: https://portal.endress.com/webapp/applicator
= En un DVD descargable para su instalacién local en un PC.

Netilion

Ecosistema de 1loT: Desbloquee el conocimiento

El ecosistema IloT Netilion de Endress+Hauser le permite optimizar las
prestaciones de su planta, digitalizar los flujos de trabajo, compartir el
conocimiento y mejorar la colaboracion.

Basandose en décadas de experiencia en la automatizacion de procesos,
Endress+Hauser proporciona a la industria de proceso un ecosistema de lloT
que le permite obtener perspectivas utiles a partir de los datos. Este
conocimiento se puede usar para optimizar los procesos, lo que resulta en una
mayor disponibilidad, eficiencia y fiabilidad de la planta y, en definitiva, en un
aumento de su rentabilidad.

www.netilion.endress.com

FieldCare

Herramienta de gestion de activos de la planta (PAM) basada en FDT de
Endress+Hauser.

Permite configurar todas las unidades de campo inteligentes de un sistema y
le ayuda a gestionarlas. El uso de la informacion de estado también es una
manera simple pero efectiva de comprobar su estado y condicion.

Manuales de instrucciones BAOO027S y BAOO059S

DeviceCare

Herramienta para conectar y configurar equipos de campo Endress+Hauser.
Catalogo de novedades INO1047S

Commubox FXA291

Conecta equipos de campo Endress+Hauser con una interfaz CDI (= Common
Data Interface de Endress+Hauser) y el puerto USB de un ordenador de
sobremesa o portatil.

Informacion técnica TI00405C
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15.4 Componentes del sistema

Accesorios

Descripcion

Gestor gréafico de datos
Memograph M

El gestor grafico de datos Memograph M proporciona informacién sobre todas las
variables medidas relevantes. Registra correctamente valores medidos, monitoriza
valores limite y analiza puntos de medida. Los datos se guardan en la memoria
interna de 256 MB y también en una tarjeta SD o un lapiz USB.

= Informacién técnica TIO0133R
= Manual de instrucciones BAOO247R
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16 Datos técnicos

16.1 Aplicacion
El equipo de medicién tiene por unico objeto la medicién de flujo de liquidos.

Para que el equipo mantenga sus buenas condiciones de funcionamiento durante su vida
atil, utilicelo inicamente con productos a los que son suficientemente resistentes los
materiales de las partes en contacto con el producto.

16.2 Funcionamiento y disefio del sistema

Principio de medicién

Proline Prosonic Flow usa un método de medicién basado en la diferencia de tiempo de
transito.

Sistema de medicion

El sistema de medicion consta de un transmisor y uno o dos juegos de sensores. Los juegos
de transmisor y sensor se montan en lugares fisicamente distintos. Estos estan
interconectados mediante cables de sensor.

El sistema de medicién usa un método de medicién basado en la diferencia de tiempo de
transito. En este caso, los sensores funcionan como generadores y receptores de sonidos.
Segun la aplicacion y la versién, los sensores se pueden disponer para la medicién a lo
largo de 1, 2, 3 o 4 travesias - 24.

El transmisor sirve para controlar los juegos de sensores, preparar, procesar y evaluar las
seflales de medicion, y convertir las sefiales en la variable de salida que se desea.

Informacién sobre la estructura del equipo - 13

16.3 Entrada

Variable medida

Variables medidas directas

= Flujo volumétrico
= Velocidad de flujo
= Velocidad del sonido

Variables medidas calculadas

Flujo mésico

Rango de medicion

v=0..15m/s (0 .. 50 ft/s)

ﬂ Rango de medicion segun la versiéon del sensor.

Rangeabilidad factible

Endress+Hauser
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Sefial de entrada

Valores medidos externos

El equipo de medicion tiene una interfaz opcional a través de la cual una variable medida
externamente (temperatura) se puede transmitir al equipo de medicién: entrada digital
(mediante la entrada HART o Modbus)

ﬂ Se pueden pedir a Endress+Hauser varios transmisores de presion: Véase la seccion
"Accesorios' > B 170

Entrada de estado

Valores de entrada
maximos

= CC30V
s 6 mA

Tiempo de respuesta

Configurable: 5 ... 200 ms

Nivel de sefial de entrada

= Sefial baja (low): CC-3..+5V
= Sefial alta (high): CC 12 ...30V

Funciones asignables

= Desconectado

= Reiniciar los totalizadores 1-3 por separado
= Reiniciar todos los totalizadores

= Ignorar flujo

16.4 Salida

Sefial de salida

172

Salida de corriente

Salida de corriente

Ajustes posibles:

= 4 a 20 mA NAMUR
= 4320 mAEE. UU.
= 4320 mAHART

= 0a20mA

Valores de salida maximos | # CC 24 V (cuando esta inactiva)
= 22,5mA

Carga 250...700Q

Resoluciéon 0,38 pA

Amortiguacion Configurable: 0 ... 999,9 s

Variables medidas
asignables

= Flujo volumétrico

= Flujo mésico

= Velocidad del sonido

= Velocidad de flujo

= Temperatura del sistema electrénico

E] La gama de opciones aumenta cuando el equipo de medida esta dotado de
un o mas paquetes de software de aplicacién.

Salida de pulsos/frecuencia/conmutacion

Funcién

= Con el cédigo de pedido correspondiente a "Salida; entrada’, opcién H: La salida
2 se puede ajustar como salida de pulsos o de frecuencia

= Con el codigo de pedido correspondiente a "Salida; entrada’, opcion I: Las
salidas 2 y 3 se pueden ajustar como salidas de pulsos, de frecuencia o de
conmutaciéon

Version

Pasiva, colector abierto

Valores de entrada
maximos

= CC30V
= 250 mA

Caida de tension

A25mA:<CC2V

Salida de pulsos

Endress+Hauser
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Anchura de pulsos Configurable: 0,05 ... 2000 ms
Maxima frecuencia de los | 10000 Impulse/s

pulsos

Valor de los pulsos Configurable

Variables medidas
asignables

= Flujo volumétrico
= Flujo mésico

Salida de frecuencia

Frecuencia de salida

Configurable: 0 ... 12500 Hz

Amortiguacion Configurable: 0 ... 999 s
Relacién pulso/pausa 1:1
Variables medidas = Flujo volumétrico
asignables = Flujo mésico
= Velocidad del sonido
= Velocidad de flujo
s Temperatura del sistema electrénico

Salida de conmutacion

Comportamiento de
conmutacién

Binario, conductivo o no conductivo

Retardo de conmutaciéon

Configurable: 0 ... 100 s

Numero de ciclos de [limitado
conmutacién
Funciones asignables = Desactivado
= Activado
= Comportamiento de diagnéstico

Valor limite

= Flujo volumétrico

= Flujo mésico

Velocidad del sonido

= Velocidad de flujo

= Totalizador 1-3

= Temperatura del sistema electrénico
Monitorizacién del sentido de flujo

= Estado

Supresion de caudal residual

Modbus RS485

Interfaz fisica

Conforme a norma EIA/TIA-485-A

Resistencia de
terminacion

Integrada, se puede activar mediante el microinterruptor situado en el moédulo

del sistema electronico del transmisor

Sefial en alarma

Endress+Hauser

La informacién sobre el fallo se visualiza, en funcién de la interfaz, de la forma siquiente:

Salida de corriente 4 a 20 mA

4a20mA

Modo de fallo

Escoja entre:

4 ... 20 mA en conformidad con US
Valor min.: 3,59 mA

Valor max.: 22,5 mA

Valor definible entre: 3,59 ... 22,5 mA
Valor real

Ultimo valor valido

4 ... 20 mA en conformidad con la recomendacion NAMUR NE 43

173



Datos técnicos Proline Prosonic Flow W 400 Modbus RS485

0aZ20mA

Modo de fallo Escoja entre:
s Méx. alarma: 22 mA
= Valor definible entre: 0 ... 22,5 mA

Salida de pulsos/frecuencia/conmutacion

Salida de pulsos
Modo fallo Escoja entre:
= Valor real
= Sin pulsos
Salida de frecuencia
Modo fallo Escoja entre:
= Valor real
s OHz
= Valor definible entre: 0 ... 12500 Hz

Salida de conmutacion

Modo fallo Escoja entre:
= Estado actual
= Abierto
= Cerrado
Modbus RS485
Comportamiento error Escoja entre:

= Valor NaN en lugar del valor nominal
= Ultimo valor valido

Indicador local

Indicador de textos Con informacion sobre causas y medidas correctivas
sencillos
Retroiluminacién La iluminacién de color rojo indica que hay un error en el equipo.

ﬂ Sefial de estados conforme a recomendacion NAMUR NE 107

Interfaz/protocolo

= Mediante comunicacién digital:
Modbus RS485

= Mediante interfaz de servicio
= Interfaz de servicio CDI-RJ45
= Interfaz WLAN

sencillos

Indicador de textos Con informacion sobre causas y medidas correctivas

Navegador de Internet

Indicacién escrita Con informacion sobre causas y medidas correctivas ‘
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Diodos luminiscentes (LED)

Informacién sobre estado

Estado indicado mediante varios diodos luminiscentes

Segun la versién del equipo, se muestra la informacion siguiente:
= Tension de alimentacién activa

= Transmision de datos activa

= Alarma activa /ocurrencia de un error del equipo

@ Informacion de diagnoéstico mediante diodos luminiscentes > B 144

Supresion de caudal
residual

El usuario puede ajustar los puntos de conmutacion de la supresién de caudal residual.

Aislamiento galvénico
= Salidas
s Alimentacion

Las siguientes conexiones estan aisladas galvanicamente entre si:

De DN 50 a 4000 (de 2 a 160") y &rea exenta de peligro: Los sensores no invasivos ('clamp-
on") también se pueden montar en tuberias con proteccion catodica. Solucién disponible

previa solicitud.

Datos especificos del

Datos especificos del protocolo

protocolo
Protocolo Especificaciones del protocolo de aplicaciones Modbus V1.1
Tiempos de respuesta = Acceso a datos directo: tipicamente 25 ... 50 ms
= Memoria intermedia para escaneado automatico (rango de datos):
tipicamente 3 ... 5 ms
Tipo de equipo Esclavo
Rango de direcciones de 1...247
esclavo
Gama de nimeros para la 0
direccidon de difusion
Cédigos de funcién s (03: Lectura del registro de retencion
= 04: Lectura del registro de entrada
= 06: Escritura de registros individuales
= (8: Diagnostico
= 16: Escritura de multiples registros
= 23: Lectura/escritura de multiples registros
Mensajes de difusion Compatible con los codigos de funcion siguientes:
= 06: Escritura de registros individuales
s 16: Escritura de multiples registros
= 23: Lectura/escritura de multiples registros
Velocidad de transmision = 1200 BAUD
compatible = 2400 BAUD
= 4800 BAUD
= 9600 BAUD
= 19200 BAUD
= 38400 BAUD
= 57600 BAUD
= 115200 BAUD
Modo de transmision de = ASCII
datos = RTU
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Acceso a datos Todos los pardmetros del equipo son accesibles a través del Modbus RS485.

Para obtener informacién sobre el registro de Modbus

Integracion en el sistema Informacién sobre la integracion en el sistema > B 82.

= Informacion sobre el Modbus RS485
= Codigos de funciéon

= Informacién de registro

= Tiempo de respuesta

= Mapa de datos Modbus

16.5 Alimentacion

Asignacién de terminales > B 47
Tension de alimentaciéon Transmisor
Codigo de producto para "Fuente de alimentaciéon" | en el terminal Rango de frecuencias
cC24V +25% -
Opcién L CA24V +25% 50/60 Hz, +4 Hz
CA100..240V |-15a+10% | 50/60 Hz, +4 Hz
Consumo de potencia Cddigo de pedido para "Salida" Maximo consumo de potencia
Opciéon M: Modbus RS485 30 VA/8W
Opcién O: Modb‘us RS485, 4—.2'0 mA, 2 x salida de 30 VA/8 W
pulsos/frecuencia/conmutacion
Consumo de corriente Transmisor
Cédigo de pedido para "Fuente de alimentacion" Tension maxima Tensién maxima
Consumo de corriente corriente de activacion
Opcién L: CA100 ... 240V 145 mA 25 A (< 5ms)
Opcion L: CA/CC24 V 350 mA 27 A (<5ms)

Fusible del equipo

Fusible de hilo fino (accién lenta):
= CC24V:T1A
= CA100..240V:T1A

Fallo de alimentacién

= [ 0s totalizadores se detienen en el dltimo valor medido.

= Segun la versién del equipo, la configuracién se retiene en la memoria del equipo o en la
memoria de datos intercambiable (HistoROM DAT).

= Se guardan los mensajes de error (incl. horas de funcionamiento en total).

Elemento de proteccién
contra sobretensiones

Se debe manejar el equipo con un disyuntor especifico, ya que no tiene un interruptor de
encendido/apagado propio.

= E] disyuntor debe ser de facil acceso y estar etiquetado como tal.

= Corriente nominal admisible del disyuntor: 2 A hasta un maximo 10 A.

Conexidn eléctrica
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Compensacion de potencial

> B51

Terminales

Transmisor
Cable de la tensién alimentacién: terminales de resorte enchufables para secciones
transversales de cable de 0,5 ... 2,5 mm? (20 ... 14 AWG)

Entradas de cable

Rosca de entrada de cable
s M20x1,5
= Mediante adaptador:

= NPT 4"

n G

Prensaestopas
M20 x 1,5 con cablede ® 6 ... 12 mm (0,24 ... 0,47 in)

ﬂ Si se utilizan entradas de cable metalicas, utilice una placa de puesta a tierra.

Especificacion de los cables > B 46

Proteccion contra Fluctuaciones en la tension de alimentacién > B 176

sobretensiones
Categoria de sobretensién Categoria de sobretension II
Sobretensién temporal de corto plazo Hasta 1200 V entre el cable y tierra, durante max. 5 s
Sobretension temporal a largo plazo Hasta 500 V entre el cable y tierra

16.6 Caracteristicas de funcionamiento

Condiciones de
funcionamiento de
referencia

s Error maximo admisible sequn ISO/DIN 11631

= Especificaciones segun el informe de mediciéon

= La informacion sobre la precision se basa en bancos de calibracion acreditados con
trazabilidad conforme a la norma ISO 17025.

Para obtener los errores de medicion, utilice la funcién Applicator herramienta de
dimensionado > B 169

Error de medicion maximo

Endress+Hauser

del v. 1. = del valor de la lectura

El error de medicién depende de varios factores. Se distingue entre el error de medicién del
equipo (0,5% del v. 1.) y un error de medicién adicional especifico de la instalacién (tip.
1,5% del v. 1.) que es independiente del equipo.

El error de medicién especifico de la instalacién depende de las condiciones de la
instalacion en planta, como el didmetro nominal, el grosor de la pared, la geometria real de
la tuberia o el producto. La suma de los dos errores de medicion da como resultado el error
de medicion en el punto de medicién.
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AD041972
50  Ejemplo de error de medicién en una tuberia con un didmetro nominal DN > 200 (8")
1 Error de medicion del equipo de medicion: 0,5 % v. . + 3 mm/s (0,12 in/s)
2 Error de medicién debido a las condiciones de instalacién: tipicamente 1,5 % v. L.

3 Error de medicion en el punto de medicién: 0,5 % delv. l. + 3 mm/s (0,12 in/s) + 1,5 % delv. . = 2 % del v. L.
+3mm/s (0,12 in/s)

Error de medicién en el punto de medicion

El error de medicién en el punto de medicién esta constituido por el error de medicién del
equipo (0,5 % del v. 1.) y el error de medicién resultante de las condiciones de instalacién
en planta. Dada una velocidad de flujo > 0,3 m/s (1 ft/s) y un numero de Reynolds >
10000, los siguientes son limites de error tipicos:

Diametro nominal Errores maximos Errores maximos >  Errores maximos Calibracién de campo )
admisibles para el admisibles especificos admisibles en el punto
equipo de la instalaciéon de medicion (tipicos)
(tipicos)
DN 15 (¥2") +0,5% delv. 1. £ +2,5% del v. 1. -> +3%delv. L. + +0,5% del v. 1. £
5 mm/s (0,20 in/s) 5 mm/s (0,20 in/s) 5 mm/s (0,20 in/s)
DN 25a200(1a8" +0,5% delv. 1. £ +1,5% del v. 1. > +2% delv. L. + +0,5% del v. 1. £
7,5 mm/s (0,30 in/s) 7,5 mm/s (0,30 in/s) 7,5 mm/s (0,30 in/s)
>DN 200 (8") +0,5% delv. 1. £ +1,5% del v. L. > +2% delv. L + +0,5% del v. 1. £
3 mm/s (0,12 in/s) 3 mm/s (0,12 in/s) 3 mm/s (0,12 in/s)
1) Ajuste respecto al valor de referencia con valores de correccién escrito de vuelta en el transmisor
Informe de medicion
Si es necesario, el equipo se puede suministrar con un informe de medicién de fabrica. Para
verificar la prestaciones del equipo se lleva a cabo una medicién en condiciones de
referencia. Con este objeto, los sensores se montan en una tuberia de didmetro nominal
DN 50 (2") o DN 100 (4").
Dada una velocidad de flujo > 0,3 m/s (1 ft/s) y un numero de Reynolds > 10000, con el
informe de medicién se garantizan los limites de error siguientes:
Diametro nominal Errores maximos admisibles para el equipo
50 (2" +0,5% del v. 1. £ 5 mm/s (0,20 in/s)
100 (4") +0,5% del v. 1. £ 7,5 mm/s (0,30 in/s)
ﬂ La especificacion es aplicable a los numeros de Reynolds Re > 10000. Los errores de
medicion pueden ser mayores para numeros de Reynolds Re < 10000.
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Ejemplo de error de medicion max. (flujo volumétrico)
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51 Ejemplo de error de medicién mdx. (flujo volumétrico) en % del v. L.

1 Didmetro de la tuberia < DN 100 (4")
2 Didmetro de la tuberia > DN 100 (4")

Precision de las salidas

Las salidas tienen especificadas las siguientes precisiones de base.

A0041973

Repetibilidad

del v. 1. = del valor de la lectura

+0,3% para velocidades de flujo >0,3 m/s (1 ft/s)

Influencia de la
temperatura ambiente

Salida de corriente

lect. = de lectura

Coeficiente de
temperatura

Max. +0,005 % de lectura/°C

Salida de impulso/frecuencia

Coeficiente de
temperatura

Sin efectos adicionales. Se incluye en la precision.

16.7 Montaje

Requisitos de montaje

Endress+Hauser

> B 19
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16.8 Entorno

Rango de temperatura
ambiente

> B27

Temperatura de
almacenamiento

La temperatura de almacenamiento para todos los componentes (excepto los méddulos
indicadores y el cddigo de pedido para "Version del sensor’, opciones AG, AH) se
corresponde con el rango de temperatura ambiente> 8 27.

Modulos de indicacion
-40 ... +60°C (-40 ... +140°°F)

Humedad relativa

El equipo es adecuado para uso en exteriores e interiores con una humedad relativa de
5...95 %.

Altura de operacion

Conforme a EN 61010-1

= <2000m (6562 ft)

= > 2000 m (6562 ft) con proteccion contra sobretensiones adicional (p. €j., serie HAW de
Endress+Hauser)

Grado de proteccion

Transmisor

= [P66/67, envolvente tipo 4X, adecuado para grado de contaminacién 4
= Cuando la caja esta abierta: IP20, envolvente tipo 1, adecuado para
grado de contaminacion 2
= Modulo indicador: IP20, envolvente tipo 1, adecuado para grado de contaminacion 2

Sensor

= Estandar: [P66/67, envolvente tipo 4X, adecuado para grado de contaminacion 4
= Disponible opcionalmente: IP68, envolvente tipo 6P, adecuado para
grado de contaminacion 4

Antena WLAN externa
P67

Resistencia a sacudidas y
vibraciones

180

Vibracién sinusoidal, conforme a IEC 60068-2-6

= 2 ...8,4 Hz, 7,5 mm pico

= 84 ... 2000 Hz, 2 g pico para el transmisor, 1 g pico para el sensor
Vibracion aleatoria de banda ancha, segun IEC 60068-2-64

= 10 ... 200 Hz, 0,01 g%/Hz
= 200 ... 2000 Hz, 0,003 g2/Hz
= Total: 2,70 g rms

Sacudida semisinusoidal, segun IEC 60068-2-27
6ms50g

Sacudidas por manipulacién brusca segun IEC 60068-2-31

Endress+Hauser
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Compatibilidad
electromagnética (EMC)

= Conforme a I[EC/EN 61326 y recomendaciones NAMUR 21 (NE 21)
= Segin [EC/EN 61000-6-2 e IEC/EN 61000-6-4
= Cumple los limites establecidos para emisiones industriales seqgun EN 55011 (Clase A)

Los detalles figuran en la declaracién de conformidad.

El uso de esta unidad no esta previsto pata entornos residenciales y en tales entornos
no puede garantizarse una proteccién adecuada de las recepciones de las
radioemisiones.

16.9 Proceso

Rango de temperatura del
producto

Version del sensor Frecuencia Temperatura
Aan. -20...+80°C (-4 ... +176 °F)
C-030-A 0.3 MHz 40 ...+80°C (~40 ... +176 °F)
C-050-A 0,5 MHz -20..+80°C (-4 ... +176°F)
C-100-A 1 MHz -20..+80°C (-4 ... +176 °F)
C-200-A 2 MHz -20..+80°C (-4 ... +176°F)

-20...480°C (-4 ... +176°F)
C-500-A 5 MHz -40...+80°C (-40 ... +176 °F)
0..+130°C (+32 ... 4266 °F)

C-100-B 1 MHz -40 ... +80°C (-40 ... +176 °F)
C-200-B 2 MHz -40...+80°C (=40 ... +176 °F)
C-100-C 1 MHz 0..+130°C (+32 ... +266 °F)
C-200-C 2 MHz 0..+130°C (+32 ... 4266 °F)

Rango de velocidad del
sonido

600 ... 3000 m/s (1969 ... 9843 ft/s)

Rango de presion del
producto

Sin limite de presion. Para llevar a cabo la medicion correctamente, la presion estatica del
producto debe ser mayor que la presién del vapor.

Limite de caudal

Para una visién general sobre los valores de fondo de escala disponibles, véase la
seccién "Rango de medicion”

= El valor minimo de fondo de escala recomendado es aprox. 1/20 del valor maximo de
fondo de escala.

= En la mayoria de las aplicaciones, 10 ... 50 % del valor maximo de fondo de escala puede
considerarse un valor ideal.

Pérdida de carga

No se producen pérdidas de carga.

16.10 Estructura mecanica

Disefio, medidas

Las medidas y las longitudes de instalacion del equipo se pueden consultar en el
documento "Informacion técnica", seccion "Estructura mecanica"

Peso

Endress+Hauser

Especificaciones de peso sin incluir el material de embalaje.
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Transmisor

= Proline 400 de plastico de policarbonato: 1,2 kg (2,65 1b)
= Proline 400 de aluminio, recubierto: 6,0 kg (13,2 1b)

Sensor
Incluido el material de montaje
= DN 15 a 65 (Y22 2%"): 1,2 kg (2,65 1b)

= De DN 50 a 4000 (de 2 a 160"): 2,8 kg (6,17 1b)

Materiales

182

Version remota (caja para montaje en pared)

= Codigo de pedido para "Caja", opcién P "Remota, aluminio, recubierta":

Aluminio, AlSi10Mg, recubierto

= Codigo de producto para "Cabezal’, opcién N, N: plastico de policarbonato

= Material de la ventana:

= Para el cddigo de pedido correspondiente a "Caja", opcién P: vidrio
= Para el cddigo de pedido correspondiente a "Caja", opcién N: plastico

Entradas de cable/prensaestopas

52 Entradas de cable/prensaestopas posibles

1 Rosca M20 % 1,5
2 Prensaestopas M20 x 1,5

A0020640

3 Adaptador para entrada de cable con rosca interior G ¥2"o NPT %"

version separada

Entrada de cable/prensaestopas

Material

Prensaestopas M20 x 1,5

= Plastico
= Latén niquelado

Prensaestopas del cable del sensor

Latén niquelado

Prensaestopas del cable de alimentacion

Plastico

Adaptador para entrada de cable con rosca interior
G %" o NPT %"

Latén niquelado

Cable sensor-transmisor

ﬂ La radiacién UV puede causar dafios en el recubrimiento externo del cable. Proteja el
cable de la exposicién al sol todo lo posible.

DN 15 a 65 (Y2 a 2%"):

Cable del sensor: TPE

= Recubrimiento del cable: TPE

= Conector del cable: latén niquelado

Endress+Hauser
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DN 50 a 4000 (2 a 160":
= Cable del sensor, TPE sin halégeno
= Recubrimiento del cable: TPE sin hal6geno
= Conector del cable: latén niquelado
= Cable del sensor de PTFE
» Recubrimiento del cable: PTFE
= Conector del cable: acero inoxidable 1.4301 (304), 1.4404 (316L)

Transductor ultrasénico

= Soporte: acero inoxidable 1.4301 (304), 1.4404 (316L)

= Caja: acero inoxidable 1.4301 (304), 1.4404 (316L)

= Abrazaderas/placa: acero inoxidable 1.4301 (304), 1.4404 (316L)
= Superficies de contacto: plastico quimicamente estable

Almohadillas de acoplamiento

= -40 ... +100°C (-40 ... +212 °F): almohadilla térmica a base de silicio H48.2
(0,5 mm (0,02 in))

# +80 ... +170°C (+176 ... +338 °F): goma de silicona VMQ (silicona de vinil-metilo)
(0,5 mm (0,02 in))

Pasta de acoplamiento

Grasa de acoplamiento

Accesorios
Antena WLAN externa

= Antena: plastico ASA (acrilonitrilo estireno acrilato) y latén niquelado
s Adaptador: Acero inoxidable y laton niquelado

= Cable: Polietileno

= Conector: Latén niquelado

= Placa de montaje: Acero inoxidable

Conexiones a proceso

Bridas:
ASME B16.5

Para obtener informacién sobre los diferentes materiales usados en las conexiones a
proceso > B 182

16.11 Indicador e interfaz de usuario

Idiomas

Endress+Hauser

Admite la configuracién en los siguientes idiomas:

= Mediante operacion local:
Inglés, aleman, francés, espafiol, italiano, holandés, portugués, polaco, ruso, turco, chino,
japonés, bahasa (indonesio), vietnamita, checo, sueco

s Mediante 'FieldCare", software de configuracién "DeviceCare":
Inglés, aleman, francés, espafiol, italiano, chino, japonés
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Configuracién en planta

Mediante médulo indicador

Caracteristicas:

= Caracteristicas estandar visualizador grafico de 4 lineas, iluminado; control tactil
= Codigo de pedido correspondiente a 'Indicador; funcionamiento', opcion G "4 lineas,
iluminado; control tactil +WLAN" ofrece caracteristicas de equipos estdndar ademas de

acceso a través del navegador de internet

ﬂ Informacién sobre la interfaz WLAN - 77

| ooo
\
@
r=f=t=r=v—ul

53 Configuracién con control tdctil

Elementos del indicador

= Indicador grafico de 4 lineas, iluminado

» Retroiluminacién de color blanco; cambia a rojo cuando se produce un error en el equipo

= El formato de visualizacién de las variables medidas y las variables de estado se puede
configurar individualmente

Elementos de configuracion

AD032074

= Operaciones de configuracion externas mediante control optico (3 teclas épticas) sin
necesidad de abrir la caja: (£, (=), E
= Los elementos de configuraciéon también son accesibles en las distintas zonas del area de

peligro

Configuracién a distancia

> B76

Interfaz de servicio técnico

> B76

Software de configuracién

compatible

184

Diversas aplicaciones de software de configuracién proporcionan acceso remoto a los
equipos de medicién. Sequn la aplicacién de software de configuracién que se utilice es
posible acceder con diferentes unidades operativas y diversidad de interfaces.

Software de
configuracién
compatible

Unidad de
configuracién

Interfaz

Informacion adicional

Navegador de internet

Ordenador portatil, PC o
tableta con navegador
de internet

= Interfaz de servicio
CDI-RJ45
= [nterfaz WLAN

Documentacién especial para el
equipo

DeviceCare SFE100

Ordenador portéatil, PC o
tableta con sistema
Microsoft Windows

= Interfaz de servicio
CDI-RJ45

= [nterfaz WLAN

= Protocolo de bus de
campo

> B 169
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Software de Unidad de Interfaz Informacién adicional
configuracion configuracion
compatible
FieldCare SFE500 Ordenador portétil, PCo | = Interfaz de servicio > 169
tableta con sistema CDI-RJ45
Microsoft Windows = Interfaz WLAN
= Protocolo de bus de
campo
Field Xpert SMT70/77/50 = Todos los protocolos | Manual de instrucciones
de bus de campo BA01202S
- giterfaz YIVLAN Ficheros de descripcion del
" I uetfootd . equipo:
" n];eraZ € servicio Utilice la funcién de
CDI-RJ45 actualizacién de la consola
Aplicacion SmartBlue Teléfono inteligente o WLAN > B 169
tableta con sistema
operativo i0S o Android

Para el manejo de los equipos pueden utilizarse otras aplicaciones de software de
configuracion basadas en tecnologia FDT con un driver de equipo como DTM/iDTM o
DD/EDD. Cada fabricante particular distribuye estas aplicaciones de software de
configuracion especificas. Las aplicaciones de software de configuracién admiten,
entre otras, las funciones de integracién siguientes:

= Field Device Manager (FDM) de Honeywell - www.process.honeywell.com
= FieldMate de Yokogawa - www.yokogawa.com
= PACTWare - www.pactware.com

Estan disponibles los ficheros de descripcion del equipo relacionados:
www.endress.com > Area de descarga

Servidor web

Con el servidor web integrado, el equipo se puede manejar y configurar mediante un
navegador de internet interfaz de servicio (CDI-RJ45) o la interfaz WLAN. La estructura del
menu de configuracion la misma que la del indicador local. Ademas de los valores medidos,
también se muestra la informacion sobre el estado del equipo, que se puede usar para
monitorizar el estado de salud del equipo. Asimismo, existe la posibilidad de gestionar los
datos del equipo y configurar los pardmetros de la red.

Funciones compatibles

Intercambio de datos entre la unidad de configuracion (p. €j., un ordenador portatil) y el

equipo de medicién:

= Carga de la configuracién desde el equipo de medicién (formato XML, copia de seguridad
de la configuracion)

= Almacenaje de la configuracion en el equipo de medicién (formato XML, recuperacién de
la configuracién)

= Exportacion de la lista de eventos (fichero .csv)

= Exportacion de los pardmetros de configuracion (fichero .csv o fichero PDF, documento
de configuracién del punto de medicién)

= Exportacion del registro de verificacion Heartbeat (fichero PDF, disponible inicamente
con el paquete de aplicacion Heartbeat Verification > & 189)

= Escritura de la version del firmware en la memoria flash para mejorar el firmware del
equipo, por ejemplo

= Descarga de drivers para la integracién de sistemas

» Visualizacién de hasta 1000 valores medidos guardados (disponible solo con el paquete
de aplicacion HistoROM ampliada> B 189)

Gestién de datos HistoROM

Endress+Hauser

El equipo de medicién dispone de la funciéon HistoROM para la gestion de datos . La
aplicacién de gestién de datos HistoROM incluye tanto el almacenaje e importacién/
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exportacién de equipos clave como el procesamiento de datos, y confiere a las tareas de
configuracion y prestacion de servicios mayor fiabilidad, sequridad y eficiencia.

Informacién adicional sobre el concepto de almacenamiento de datos

El equipo puede guardar y usar los datos del equipo en diferentes tipos de unidades de almacenamiento de datos:

Copia de seguridad HistoROM T-DAT S-DAT
Datos disponibles = Libro de registro de eventos, p. ej. | ® Fichero histérico de valores medidos (opcion de | = Datos del sensor: p. €j.,
eventos de diagnostico cursar pedido de la funcién "HistoROM = Numero de serie
= Paquete de firmware de equipo ampliada") = Configuracion del equipo (p. €j.,
= Registro actual de datos de los pardmetros opciones de SW, E/S fijas o E/S
(usado por el firmware en el tiempo de multiples)
ejecucion)

= Indicador (valores minimos/méaximos)
= Valor del totalizador

Lugar de almacenaje | Fijo en la placa del PC de la interfaz | Se puede conectar en la placa del PC de la interfaz | Fija en la placa de conexiones del
de usuario en el compartimento de | de usuario en el compartimento de conexiones sensor
conexiones

Salvaguarda de los datos

Automaticamente

= Los datos mas importantes del equipo (sensor y transmisor) se guardan
automaéaticamente en los moédulos DAT.

= Si se sustituye el transmisor o el equipo de medicion: Una vez cambiado el T-DAT que
contiene los datos del equipo anterior, el nuevo equipo de medicion entra en
funcionamiento de inmediato, sin errores.

= Si se sustituye el sensor: Una vez cambiado el S-DAT con los datos del equipo nuevo, el
equipo de medicion entra en funcionamiento de inmediato, sin errores.

Transmision de datos

Manual

Transferencia de la configuracion de un equipo a otro equipo mediante la funcién de
exportacién de la aplicacién de software de configuracion especifica, p. ej., con FieldCare o
DeviceCare o el servidor web: para duplicar la configuracién o quardarla en un fichero (p.
ej., con el fin de hacer una copia de seguridad)

Lista eventos

Automatico

= Indicacion cronoldgica en la lista de eventos de hasta 20 mensajes de eventos

= Si la opcion de (cursar pedido del) paquete de aplicaciones de software Extended
HistoROM esta activada: en la lista de eventos se muestran hasta 100 mensajes de
eventos junto con una marca temporal, una descripcién del evento en textos sencillos y
medidas paliativas

= Exportar la lista de eventos y visualizarla en el indicador desde diversas interfacesy
aplicaciones de software de configuracion , p. ej.: "DeviceCare", "FieldCare" o un servidor
web
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Registro de datos

Manual

Sila opcién de (cursar pedido del) paquete de aplicaciones de software Extended

HistoROM esta activada:

= Registro de hasta 1000 valores medidos de 1 a 4 canales (hasta 250 valores medidos
por canal)

= Intervalo de registro configurable por el usuario

= Exportar el fichero con el historico de los valores medidos desde diversas interfaces y
aplicaciones de software de configuracion, p. ej.: FieldCare o DeviceCare o un servidor
web

16.12 Certificados y homologaciones

Los certificados y homologaciones actuales del producto se encuentran disponibles en
www.endress.com, en la pagina correspondiente al producto:

1. Seleccione el producto usando los filtros y el campo de bisqueda.
2. Abra la pagina de producto.

3. Seleccione Descargas.

Marca CE El equipo cumple los requisitos legales de las directivas europeas vigentes. Estas se
enumeran en la Declaracién CE de conformidad correspondiente, junto con las normativas
aplicadas.

Endress+Hauser confirma que el equipo ha superado satisfactoriamente las pruebas
correspondientes, por lo que lo identifica con la marca CE.

Marca UKCA El equipo satisface los requisitos legales establecidos por la reglamentacién aplicable del
Reino Unido (instrumentos reglamentarios). Estas se enumeran en la declaracién UKCA de
conformidad, junto con las especificaciones designadas. Si se selecciona la opcién de
pedido correspondiente a la marca UKCA, Endress+Hauser identifica el equipo con la
marca UKCA para confirmar que ha superado satisfactoriamente las evaluaciones y
pruebas pertinentes.

Direccién de contacto de Endress+Hauser en el Reino Unido:
Endress+Hauser Ltd.
Floats Road
Manchester M23 9NF
Reino Unido
www.uk.endress.com
Marcado RCM El sistema de medicién satisface los requisitos EMC de las autoridades australianas para

comunicaciones y medios de comunicacién ACMA (Australian Communications and Media
Authority).

Homologacion Ex

El equipo esta certificado como equipo apto para ser utilizado en zonas clasificadas como
peligrosas y las instrucciones de sequridad correspondientes se encuentran en el
documento independiente "Planos de control". Se hace referencia a este en la placa de
identificacién.

Certificado Modbus RS485

Endress+Hauser

El equipo de medicién cumple todos los requisitos del test de conformidad MODBUS RS485
y tiene la "MODBUS RS485 Conformance Test Policy, Version 2.0". El equipo de medicién
ha superado con éxito todos los procedimientos de prueba ejecutados.
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Homologacién radiotécnica

El equipo de medicién cuenta con la homologacion radiotécnica.

. Para obtener mas informacion sobre la autorizacion de radio, véase la documentacion
especial > B 190

Normas y directrices
externas

188

= EN 60529
Grados de proteccion proporcionados por la envolvente (codigo IP)

= EN 61010-1
Requisitos de seguridad para equipos eléctricos de medicién, control y uso en laboratorio.
Requisitos generales

= [EC/EN 61326-2-3
Emisiones de conformidad con los requisitos de la Clase A. Compatibilidad
electromagnética (requisitos de EMC).

= ANSI/ISA-61010-1 (82.02.01)
Requisitos de seguridad para equipos eléctricos de medicién, control y uso en laboratorio.
Parte 1: Requisitos generales

= CAN/CSA-C22.2 Num. 61010-1-12
Requisitos de seguridad para equipos eléctricos de medicién, control y uso en laboratorio.
Parte 1: Requisitos generales

= NAMURNE 21
Compatibilidad electromagnética (EMC) de equipos de control para procesos industriales
y laboratorios

= NAMURNE 32
Retencién de datos en caso de fallo de alimentacién en instrumentos de campo y de
control con microprocesadores

= NAMUR NE 43
Estandarizacién del nivel de sefial para la informacién sobre averias de transmisores
digitales con sefial de salida analégica.

= NAMURNE 53
Software de equipos de campo y equipos de procesamiento de la sefial con sistema
electronico digital

= NAMUR NE 105
Especificaciones para la integracion de equipos de bus de campo en herramientas de
ingenieria para equipos de campo

= NAMUR NE 107
Automonitorizacién y diagnéstico de equipos de campo

= NAMURNE 131
Requisitos que deben cumplir los equipos de campo para aplicaciones estandar

= ETSIEN 300328
Directrices para componentes de radio de 2,4 GHz.

= EN 301489
Compatibilidad electromagnética y cuestiones sobre el espectro de radiofrecuencia
(ERM).

16.13 Paquetes de aplicaciones

Hay diversos paquetes de aplicacion disponibles con los que se amplia la capacidad
funcional del equipo. Estos paquetes pueden requerirse para satisfacer determinados
aspectos de seguridad o requisitos especificos de la aplicacion.

Se puede realizar un pedido de paquetes de software con el instrumento o més tarde a
Endress+Hauser. La informacion detallada sobre el codigo de producto en cuestion esta
disponible en su centro local Endress+Hauser o en la pagina de productos del sitio web de
Endress+Hauser: www.endress.com.

Para informacién detallada sobre los paquetes de aplicaciones:
Documentacion especial - 190
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Proline Prosonic Flow W 400 Modbus RS485 Datos técnicos

Funcionalidad de
diagnéstico

Codigo de producto para "Paquete de aplicacion', opcion EA "HistoROM ampliado”

Comprende funciones de ampliaciéon que gobiernan el registro de eventos y la activacion de
la memoria de valores medidos.

Registro de eventos:
Tamafio de memoria ampliado de 20 (version estandar) a 100 entradas de mensajes.

Registro de datos (registrador de lineas):

= Activacién de una capacidad de memoria de hasta 1000 valores medidos.

= Emisién de hasta 250 valores medidos por cada uno de los 4 canales de memoria. El
intervalo de registro puede ser configurado por el usuario.

= Acceso a los ficheros con el historico de los valores medidos desde el indicador o la
aplicacion de software de configuracion local, p. ej., FieldCare o DeviceCare o un servidor
web.

Para obtener mas informacién, véase el manual de instrucciones del equipo.

Heartbeat Technology

Endress+Hauser

Codigo de producto para "Paquete de aplicaciones’, opcién EB "Heartbeat Verification +
Monitoring"

Heartbeat Verification

Cumple el requisito de verificacion trazable conforme a la norma DIN ISO 9001:2008

capitulo 7.6 a) "Control de los instrumentos de monitorizacién y medicion".

s Comprobaciéon de funcionamiento en el estado instalado sin interrumpir el proceso.

= Trazabilidad de los resultados de la verificacion previa solicitud, incluido un informe.

= Proceso sencillo de comprobacion mediante configuracion local u otras interfaces de
configuracion.

= Evaluacion clara del punto de medicién (apto/no apto) con elevada cobertura del ensayo
dentro del marco de las especificaciones del fabricante.

= Ampliacion de los intervalos de calibraciéon conforme a la evaluacion de riesgos del
operador.

Monitorizacion Heartbeat

Suministra de manera continua datos caracteristicos del principio de medicién a un

sistema externo de monitorizacién del estado de los equipos para fines de mantenimiento

preventivo o analisis del proceso. Estos datos permiten al operador:

= Sacar conclusiones —a partir de estos datos y otra informacién—sobre el impacto de la
aplicacion de medicion en el rendimiento de medicién a lo largo del tiempo.

= Establecer el calendario de mantenimiento.

= Monitorizar la calidad del proceso o del producto, p. €j., bolsas de gas .

Para obtener mas informacién, véase la documentacion especial del equipo.

16.14 Accesorios

Vision general de los accesorios disponibles para efectuar pedidos - 167
.

16.15 Documentacion suplementaria

ﬂ Para obtener una visién general del alcance de la documentacién técnica asociada,
véase lo siguiente:
= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): Introduzca el numero de serie que
figura en la placa de identificacion
» Endress+Hauser Operations App: Introduzca el numero de serie que figura en la
placa de identificacion o escanee el c6digo matricial de la placa de identificacion.
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Documentacion estandar Descripcion abreviada del manual

Manual de instrucciones abreviado para el sensor

Equipo de medicion Cédigo de la documentacion

Proline Prosonic Flow W KA01512D

Manual de instrucciones abreviado para el transmisor

Cédigo de la documentacion

Equipo de medicion HART Modbus RS485

Proline 400 KAQ01510D KA01660D

Informacion técnica

Equipo de medicion Cédigo de la documentacion

Prosonic Flow W 400 TIO1568D

Descripcion de los parametros del equipo

Cédigo de la documentacion

Equipo de medicion HART Modbus RS485
Prosonic Flow W 400 GP01167D GP01207D
Documentacién adicional Documentacion especial
que depende del equipo
Contenido Codigo de la documentacion
Homologaciones de radio para interfaz WLAN para moédulo indicador A309/A310 SD01793D
FlowDC
Heartbeat Technology SD03132D

Instrucciones de instalacion

Contenido Nota
Instrucciones de instalacién para juegos de = Acceda a la vision general de todos los juegos de piezas de repuesto disponibles a través del
piezas de repuesto y accesorios Device Viewer - 165

= Accesorios disponibles para efectuar pedidos con instrucciones de instalacién > 167
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