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OUSBT66

Sobre este documento

1 Sobre este documento

1.1

Informacdes de sequranca

Estrutura das informacées

Significado

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Acdo corretiva

Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa.
Se esta situagdo perigosa néo for evitada, poderdo ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A ATENCAO
Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagdo perigosa néo for evitada, podem ocorrer ferimentos sérios ou
fatais.

A\ CUIDADO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Acdo corretiva

Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa.
Se esta situagdo néo for evitada, podem ocorrer ferimentos de menor grau ou
mais graves.

Causa/situagdo

Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Acdo/observacédo

Este simbolo alerta quanto a situa¢des que podem resultar em dano a
propriedade.

1.2 Simbolos

a Informacgdes adicionais, dicas

] Permitido

(¥4 Recomendado

Néo é permitido ou recomendado
Consulte a documentagédo do equipamento
B Consulte a pagina

Referéncia ao grafico

Le

1.3

Resultado de uma etapa individual

Simbolos no produto

A1 Consulte a documentagéo do equipamento

® Na&o descartar produtos que apresentam esse simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-o para o
fabricante para o descarte adequado.
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Instrugdes bésicas de sequranca OUSBT66

2 Instrucdes basicas de seguranca

2.1 Especificacdes para o pessoal

= A instala¢éo, comissionamento, operacdo e manutencéo do sistema de medicdo podem ser
executadas apenas por uma equipe técnica especialmente treinada.

= A equipe técnica deve estar autorizada pelo operador da fabrica a executar as atividades
especificadas.

= A conexdo elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

= A equipe técnica deve ter lido e entendido estas Instru¢des de Operacéo, devendo segui-las.

= Os erros no ponto de medi¢do devem ser reparados apenas pela equipe autorizada e
especialmente treinada.

Reparos néo descritos nas Instru¢des de operacéo fornecidos podem apenas ser
executados diretamente pelo fabricante ou pela organizacdo de manutencéo.

2.2 Uso indicado

O sensor é adequado para utilizacdo em uma ampla faixa de aplica¢des em diversos setores

industriais como:

= Crescimento de células em fermentacdo bacterial e aplicacdes em culturas de células em
mamiferos

= Biomassa em processos de fermentacéo

= Monitorac¢do da concentracdo de algas

= Monitoragdo de processos de cristalizacdo

= Medic8o de sélidos

Qualquer uso diferente do indicado coloca em risco a seguranca das pessoas e do sistema de
medicdo. Portanto, qualquer outro uso néo é permitido.

O fabricante néo é responsavel por danos causados pelo uso incorreto ou ndo indicado.

2.3 Seguranca no trabalho

O operador é responsavel por garantir a conformidade com as seguintes regulamentacdes de
seguranca:

= QOrientaces de instalacdo

= Normas e requlamentacdes locais

Compatibilidade eletromagnética

= O produto foi testado quanto a compatibilidade eletromagnética de acordo com as normas
europeias relevantes as aplicacdes industriais.

= A compatibilidade eletromagnética indicada aplica-se apenas a um produto que foi
conectado de acordo com essas Instru¢des de operacéo.

2.4 Seguranca operacional

Antes do comissionamento do ponto de medicédo inteiro:
1. Verifique se todas as conexdes estdo corretas.

2. Certifique-se de que os cabos elétricos e conexdes de mangueira estejam sem danos.
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OUSBT66 Modo de operagéo

3. Né&o opere produtos danificados, e proteja-os contra operagéo ndo-intencional.

4. Etiquete produtos danificados como defeituosos.

Durante a operacéo:

» Se as falhas ndo puderem ser corrigidas,
retire os produtos de servico e proteja-os contra operagdo néo intencional.

2.5 Seguranca do produto

O produto é projetado para satisfazer os requisitos de seguranca mais avancgados, foi
devidamente testado e deixou a fabrica em condicdes de ser operado com seguranga. As
regulamentacdes relevantes e as normas internacionais foram observadas.

3 Modo de operacéo

Absorcao de luz
O principio de medicéo é baseado na lei de Lambert-Beer.

Existe uma dependéncia linear entre a absorcdo da luz e a concentracdo da substancia
absorvente:

A =-log(T) =€ -c-OPL

T=U]

T ... Transmissdo

I ... Intensidade da luz incidente no detector
Iy ... Intensidade da luz transmitida pela fonte
A ... Absorgdo

€ ... Coeficiente de extingdo

c ... Concentragdo

OPL ... Comprimento do caminho da luz

Uma fonte de luz emite radia¢do através do meio e a radiagéo incidente é medida no lado do
detector.

A intensidade da luz é determinada por um fotodiodo e convertida numa fotocorrente.

A conversédo subsequente para a unidades de absor¢do (AU, OD) é executada no transmissor
associado.
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Recebimento e identifica¢do do produto OUSBT66

OPL 2

&=
L

1 Medigdo da absorgéo

A0029401

1]

Fonte de luz

Janelas dpticas do sensor

Detector

Filtro de medicdo (depende do sensor, ndo fornecidos em todos os sensores)
Vazdo do meio

vl N =

4 Recebimento e identificacdo do produto

4.1 Recebimento

1. Verifique se a embalagem esta sem danos.
= Notificar o fornecedor sobre quaisquer danos a embalagem.
Manter a embalagem danificada até que a situacéo tenha sido resolvida.
2. Verifique se o contetdo estd sem danos.
~ Notificar o fornecedor sobre quaisquer danos ao conteudo da entrega.
Manter os produtos danificados até que a situacgéo tenha sido resolvida.
3. Verificar se a entrega esta completa e se ndo hé nada faltando.
L~ Comparar os documentos de envio com seu pedido.
4. Embalar o produto para armazenagem e transporte, de tal modo que esteja protegido
contra impacto e umidade.
~ A embalagem original oferece a melhor protecéo.
Certifique-se de estar em conformidade com as condi¢des ambientais permitidas.

Se tiver quaisquer perguntas, entrar em contato com seu fornecedor ou seu centro de vendas
local.
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OUSBT66 Recebimento e identifica¢do do produto

4.2 Identificacdo do produto

4.2.1 Etiqueta de identificacdo

A etiqueta de identificacdo fornece as seguintes informacdes sobre seu equipamento:
= [dentificacdo do fabricante

= Codigo do pedido

= Numero de série

= Informacdes de seguranca e avisos

» Comparar as informacdes da placa de identificacdo com os do seu pedido.
4.2.2 Identificacdo do produto

Pagina do produto
www.endress.com/ousbt66

Interpretacdo do cédigo do pedido
O coédigo de pedido e o numero de série de seu produto podem ser encontrados nos seguintes
locais:
= Na etiqueta de identificacdo
= Nos papéis de entrega
Obtencdo de informacéo no produto

1. V& para www.endress.com.

2. Pesquisar pagina (simbolo da lupa): Insira um nimero de série valido.

3. Pesquisar (lupa).

L= A estrutura do produto é exibida em uma janela pop-up.

4. Clique na visdo geral do produto.

L= Surge uma nova janela. Aqui, preencha as informacdes referentes ao seu
equipamento, incluindo a documentacéo do produto.

4.3 Endereco do fabricante

Endress+Hauser Conducta Inc.
4123 East La Palma Avenue, Suite 200
Anaheim, CA 92807 USA
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Recebimento e identifica¢do do produto OUSBT66

4.4 Escopo de entrega

O escopo de entrega inclui o sequinte, :
= Sensor OUSBT66
= Certificados de pacotes de ciéncias da vida
s Certificado de inspecéo 3.1
= Pharma CoC
Certificado de conformidade a requisitos farmacéuticos, teste de conformidade a
biorreatividade USP Classe VI, conformidade de material FDA, sem TSE/BSE, rugosidade
da superficie
® InstrucOes de operacdo

» Em caso de duvidas:
Entre em contato com seu fornecedor ou sua central local de vendas.
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OUSBT66 Montagem

5 Montagem

5.1 Especifica¢bes de montagem
51.1 Sistema de medicdo

Um sistema de medi¢8o 6ptica compreende:

= QUSBT66 sensor (fotométrico)

= Transmissor, por exemplo, Liquiline CM44P
= Cabo do sensor, por exemplo CUK80

A0029711

®

2 Exemplo de um sistema de medigdo com um sensor fotométrico

Biorreator (exemplo)
Sensor OUSBT66
Transmissor CM44P
Cabo do sensor CUK80

W N =
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Montagem

OUSBT66

5.1.2 Dimensodes

212
< (0.47)

<(0.79)

A:120 (4.72)

—J| 920

62 (2.44)

B:225 (8.86) C:360 (14.17)

3

3 Dimensées em mm (pol.)

A Versdo com comprimento do eixo de 120 mm (4,72")
B Versdo com comprimento do eixo de 225 mm (8,86")
C  Versdo com comprimento do eixo de 360 mm (14,17")
D Comprimento do caminho da luz: 5, 10 ou 20 mm

5.1.3  Angulo de instalacdo

A0029244

O sensor pode ser instalado até a horizontal no conjunto, suporte ou processo adequado de
conexdo. Outros dngulos de inclinagdo néo sdo recomendados.

4 Angulos de montagem permitidos

10

A0029251
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OUSBT66 Montagem

5.1.4 Montagem em tubos

Detail A 3
/—% Detail A
90°
ganEw

g»—l

A0029258

5 Posigdes de instalagdo permitidas e inaceitdveis em tubos

Em conformidade com as seguintes condi¢des. De outro modo, vocé corre o risco de danificar o
ponto de medigdo ou de obter valores incorretos de medic&o.

» O diametro do tubo deve ser de pelo menos 50 mm (2").

» Instalar o sensor em locais com condi¢6es de vazéo estaveis.

» A melhor localizagéo de instalagdo é no tubo ascendente (pos. 1).

» A Instalacdo no tubo horizontal (item 5) também é possivel.

>

Na&o instalar o sensor em locais em que bolsdes de ar ou bolhas possam ocorrer (- 5,
item 3) ou onde possa ocorrer sedimentacdo (item 2).

» Evitar a instalacdo no tubo descendente (pos. 4).

» Alinhar o sensor de modo que o meio flua através da folga de medicéo (efeito de
autolimpeza).

5.2 Montagem do sensor

Erros de montagem

Possibilidade de danos ao sensor, cabos torcidos ou semelhantes

» Certifique-se de que os corpos do sensor estejam protegidos contra danos provenientes de
forcas externas - como roldanas em caminhos adjacentes.

» Certifique-se de evitar exercer forca de tensdo excessiva no cabo (p. ex. por arrastamento
brusco).

» Certifique-se de observar as requlamentacdes nacionais sobre aterramento quando utilizar
conjuntos metalicos.

Endress+Hauser 11



Conexdo elétrica OUSBT66

Gragas as conexdes na placa do cabegote, o sensor pode ser instalado diretamente nos
fermentadores e bio-reatores e em uma conexdo adequada ao processo ou em um conjunto
adequado.

5.3 Verificacdo p6s-montagem

Coloque o sensor em funcionamento somente se a resposta for "sim" a todas as perguntas a
seguir:

= O sensor e 0 cabo ndo estdo danificados?

= Vocé escolheu um angulo de montagem correto?

6 Conexao elétrica
A ATENCAO

O equipamento esta conectado!

Conexdo incorreta pode resultar em ferimentos ou morte!

» A conexdo elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

» O técnico eletricista deve ter lido e entendido estas Instru¢es de Operacéo, devendo segui-
las.

» Antes de iniciar o trabalho de conex&o, certifique-se de que nenhuma tenséo esteja
presente nos cabos.

6.1 Conexao do sensor

O sensor esta conectado ao transmissor utilizando um cabo pré-terminado ou sensor com cabo
fixo etiquetado.

TP

o (=T o

BN
BK
BK

A0029260

6 Cabos do sensor
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OUSBT66 Conexéo elétrica

Terminal CM44P Cor do cabo Atribuicéo

P+ BN Tensé&o da lampada +

S+ BN Detecgdo da tensdo da lampada +

S- BK Deteccdo da tensdo da lampada -

P- BK Tensé&o da lampada -

A(1) RD Sensor +

C(1) oG Sensor -

SH (1) TP Blindagem
6.2 Tensdo da lampada

Versdo do sensor Tipo da lampada Tens&o da lampada [V]
OUSBT66-xxxxx LED 7,5+0,1
6.3 Garantia do grau de protecédo

Somente as conexdes elétricas e mecanicas que estdo descritas nestas instrugdes, e que sdo
necessdrias para o uso indicado exigido, podem ser estabelecidas no equipamento entregue.

» Cuidado quando executar o trabalho.

Tipos individuais de protecdo permitidos para este produto (impermeabilidade (IP), sequranca

elétrica, imunidade a interferéncia EMC) perdem a garantia se, por exemplo:

= As tampas forem retiradas

= Diferentes unidades de energia das que foram fornecidas forem usadas

= Os prensa-cabos nédo forem apertados o suficiente (devem ser apertados com
2 Nm (1.5 Ibf ft) para o nivel permitido de protecéo IP)

= O didmetro dos cabos for inadequado para os prensa-cabos

= Os modulos ndo forem fixados completamente

= QO display néo estiver totalmente fixo (risco de entrada de umidade devido a vedagdo
inadequada)

= Cabos/extremidades de cabos soltos ou ndo apertados de forma adequada

= Segmentos de cabos condutores forem deixados no equipamento

6.4 Verificacdo poés conexdo

Condicéo e especificagdes do equipamento Observacgdes

0O sensor, conjunto e cabo estédo livres de danos na parte externa? Inspecéo visual

Endress+Hauser 13



Comissionamento

OUSBT66

Conexéo elétrica

Observagdes

A fonte de alimentagdo do transmissor conectado corresponde as especificagdes
na etiqueta de identificacéo?

Os cabos instalados estéo livres de deformagdes e néo estédo torcidos?

Inspegéo visual

Todos os cabos foram direcionados sem lagos e intersecgdes?

Verifique se ele esta firmemente
assentado (puxando-o suavemente)

Os cabos de sinal estdo conectados corretamente de acordo com o diagrama de
conex&o?

Todas as entradas para cabos estdo montadas, ajustadas e com estanqueidade?

Para entradas laterais dos cabos,
certifique-se de que o ciclo dos cabos
esteja para baixo para permitir que a
agua escorra.

Os blocos do distribuidor PE est&o aterrados (se houver)?

Aterramento no ponto de instalagdo

7 Comissionamento

7.1 Verificacdo de funcéo

Antes do comissionamento inicial, garanta que:
= 0 sensor estd instalado corretamente
= 3 conexdo elétrica esta correta

7.2 Calibracdo/ajuste do sensor

Pontos de medicéo, consistindo de um sensor fotométrico e um transmissor séo ajustados na
fabrica. Normalmente, o ajuste nédo é necessario quando licenciado pela primeira vez.

Calibrar/ajustar o sensor (se necessario)
Use o kit de calibragdo (71128340).

Vocé deve ligar a lampada do sensor por pelo menos 15 minutos antes de executar a
calibracdo/ajuste para aquecé-la. Para ligar/desligar a lampada, use a fun¢éo do menu do
transmissor, p. ex. para CM44P: Setup/Entradas/Fotémetro/Switch lamp on.

1. Setup/Entradas/Fotometro/Setup estendido/Measurement channel/Config. de

calib./Filter calibration - Sim

CAL/Fotémetro/Measurement channel/Calibracéo/Cal. 2 pontos.

Vocé quer iniciar a calibracao?
(Hold ativara)

-> OK.

4. Mantenha o sensor limpo, seco e suspenso no ar em um local escuro. > OK

Y O valor medido atual é exibido.

14
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OUSBT66 Manutencéo

Agora, ajuste o filtro de calibragdo (2.0 AU) no eixo do sensor e empurre-o para baixo
até onde for.

6. - OK
Y O valor medido para o filtro de calibracéo é apresentado.

7. Agora, ajuste o filtro de verificacdo (0,35 AU) no eixo do sensor e empurre-o para baixo
até onde for.

8. > OK
L~ O valor medido para o filtro de verificacéo é apresentado.

9. Remova o filtro do cabegote do sensor. - OK.

10. Se a calibracéo for valida: > OK. Uma calibracédo invélida interrompe o processo e vocé
deve repetir todas as etapas.

11. CAL/Fotometro/Measurement channel/Optical zero point [> Use current raw value
as zero point. > OK.

8 Manutencao

Tome todas as precaugdes necessérias dentro dos prazos para garantir a sequranca da
operacdo e a confiabilidade de todo o sistema de medic&o.

Efeitos no processo e controle de processos!

» Ao realizar qualquer trabalho no sistema, tenha em mente qualquer impacto potencial que
isso pode ter no sistema de controle de processo ou no préprio processo.

» Para sua propria seguranca, use somente acessorios originais. Com pecas originais, a
funcdo, a preciséo e a confiabilidade sdo também garantidas apés o trabalho de
manutencéo.

Limpeza do sensor
Se o0 sensor estiver sujo, isso pode influenciar os resultados das medic6es e mesmo causar um
mal funcionamento. Portanto, o sensor deve ser limpo reqularmente para garantir resultados

Endress+Hauser 15



Reparo OUSBT66

confiaveis de medicdo. A frequéncia e intensidade do processo de limpeza dependem do meio.
Limpar o sensor:

= antes de cada calibragdo/ajuste do ponto zero

= Antes de enviar o sensor para reparo

Fuligem Limpeza
Depésitos de cdlcio » Imergir o sensor em &cido cloridrico a 1-5 % (por alguns minutos).
Particulas de sujeira nas janelas opticas » Dobre um pano e limpe a célula.

Limpeza de residuos de agentes
A limpeza de residuos de agentes pode afetar a medigéo.
» Enxague o sensor cuidadosamente com agua apés cada limpeza.

9 Reparo

9.1 Notas gerais

O reparo e o conceito de conversdo oferece o sequinte:

= O produto tem um design modular

s Pecas de reposicéo sdo agrupadas em kits que incluem o kit de instru¢des associadas

s Utilize somente pecas de reposicéo originais do fabricante

= Reparos sdo realizados pela assisténcia técnica do fabricante ou por usudrios treinados

s Equipamentos certificados somente podem ser convertidos em outras versdes de
equipamentos certificados pela assisténcia técnica do fabricante ou pela fabrica

= Observe as normas aplicéveis, as requlamentacdes nacionais, documentacdo Ex (XA) e
certificados

1. Faca oreparo de acordo com o kit de instrugdes.

2. Documente o reparo e conversdo e insira-o, ou faga com que seja inserido, na
ferramenta de gestdo do ciclo de vida (W@M).

9.2 Pecas sobressalentes

Pecas de reposicdo do equipamento atualmente disponiveis para entrega podem ser
encontradas no site:

https://portal.endress.com/webapp/SparePartFinder

» Quando solicitar pecas de reposicéo, especifique o numero de série do equipamento.

9.3 Devolucéo

O produto deve ser devolvido caso sejam necessarios reparos ou calibracéo de fabrica ou caso o
produto errado tenha sido solicitado ou entregue. Como uma empresa certificada ISO e
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OUSBT66 Acessorios

também devido as requlamentacdes legais, a Endress+Hauser esta obrigada a seguir certos
procedimentos ao lidar com produtos devolvidos que tenham estado em contato com o meio.

Para assegurar a devolucdo rapida, segura e profissional do equipamento:

» Verifique o website www.endress.com/support/return-material para informacées sobre o
procedimento e condi¢des gerais.

9.4 Descarte

Se solicitado pela Diretriz 2012/19/ da Unido Europeia sobre equipamentos elétricos e
eletromcos (WEEE), o produto ¢é identificado com o simbolo exibido para reduzir o
descarte de WEEE como lixo comum. N&o descartar produtos que apresentam esse
simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-os ao fabricante para descarte sob as
condigBes aplicaveis.

10 Acessorios

Os sequintes itens sdo os mais importantes acessorios disponiveis no momento em que esta
documentacéo foi publicada.

Os acessorios listados séo tecnicamente compativeis com o produto nas instrucgdes.

1. Restricdes especificas para a aplicacdo da combinacdo dos produtos séo possiveis.
Garanta a conformidade do ponto de medig&o a aplicag8o. Isso é responsabilidade do
operador do ponto de medicéo.

2. Preste atencéo as informac6es nas instrugdes de todos os produtos, especialmente os
dados técnicos.

3. Para os acessorios néo listados aqui, contatar seu escritério de servi¢os ou de vendas.

10.1 Conjunto

Unifit CPA842

= Conjunto de instalacdo para alimentos, biotecnologia e farmécia

= Com EHEDG e certificado 3A

= Configurador do Produto na pagina do produto: www.endress.com/cpa842

Informagdes Técnicas TI00306C

Cleanfit CPA875

= Conjunto para processo retratil para aplica¢des estéreis e higiénicas

= Para a medicdo em linha com sensores padrdo com 12 mm didmetro, ex. para pH, ORP,
oxigénio

= Configurador do Produto na péagina do produto: www.endress.com/cpa875

Informaces Técnicas TI01168C
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Dados técnicos OUSBT66

10.2  Calibragéo

Kit de calibracdo OUSBT66
= 2/0,35 AU
= Numero do pedido : 71128340

11 Dados técnicos

11.1 Entrada

11.1.1  Variavel medida
NIR-absorcéo

11.1.2  Faixa de medicdo

= 0a4 AU
= 0 a 80D (dependendo do comprimento do caminho éptico)

11.1.3 Comprimento de onda
880 Nm

11.1.4 Comprimento do caminho 6ptico
5,10 ou 20 mm

11.2 Ambiente

11.2.1 Temperatura ambiente
0 para 55 °C (32 para 131 °F)

11.2.2 Temperatura de armazenamento
0a70°C(32a160°F)

11.2.3 Umidade
5a95%

11.2.4  Grau de protecédo
IP 68, conector Fischer (até 2 m (6,6 pés) de coluna d'dgua por 24 h)

18 Endress+Hauser



OUSBT66 Dados técnicos

11.2.5 Resisténcia a vibracdo e resisténcia a choque

= Resisténcia a vibragdo, vibragéo senoidal conforme IEC 60068-2-6
= Pico de 2 para 8.4 Hz, 3.5 mm
» Picode 8.4 para500Hz, 1g
= 20 sweeps/Achse
= Resisténcia a vibracéo, vibracéo aleatoria da banda larga de acordo com o IEC 60068-2-64
= 10 para 200 Hz, 0.003 g2/Hz
= 200 para 2 000 Hz, 0.001 g%/Hz
= Total: 1.54 g rms
= 120 Minuten/Achse
= Resisténcia a choque, meia onda sinusoidal de choque conforme IEC 60068-2-27
6ms30g

11.3 Processo

11.3.1 Temperatura do processo
0a90°C (32 a 194 °F) continuo
Max. 135 °C (275 °F) por 2 horas

11.3.2  Pressdo de processo
Maéx. 10 bar (150 psi) absoluta, a 90 °C (194 °F)

11.4  Construcdo mecanica

11.4.1 Dimensoes
> 10

11.4.2 Peso
Aprox. 0,2 kg (0,44 1bs)

11.4.3  Materiais

Sensor Aco inoxidéavel 1.4435 (316L)
Janelas opticas Safira

Vedacdo da janela éptica AuSn 80/20

Anel o-ring EPDM

11.4.4  Conexdes de processo
Pag 13.5

11.4.5 Rugosidade da superficie
R.<0,38 pm

11.4.6  Fonte de luz
LED
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