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= Certifique-se de que o documento estd armazenado em um local seguro, de modo que
esteja sempre disponivel ao trabalhar no equipamento ou com o equipamento.

= Para evitar perigo para os individuos ou instalacdes, leia atentamente a se¢do "Instrucdes
bésicas de seguranca’, bem como todas as demais instrucées de seguranca contidas no
documento que sejam especificas dos procedimentos de trabalho.

= O fabricante reserva-se o direito de modificar dados técnicos sem aviso prévio. Sua
organizacdo de vendas Endress+Hauser ira lhe fornecer informacdes atualizadas e
atualizaces a este manual.
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Sobre este documento

Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

1 Sobre este documento

1.1 Funcédo do documento

Estas Instrucdes de Operacéo contém todas as informacdes necessarias nas diversas fases
do ciclo de vida do equipamento: da identificacdo do produto, recebimento e
armazenamento a instalacéo, conexdo, operacdo e comissionamento até a localizacéo de
falhas, manutencéo e descarte.

1.2 Simbolos

1.2.1  Simbolos de seguranca

Esse simbolo alerta sobre uma situacdo perigosa. Se a situacdo néo for evitada resultara
em ferimento grave ou fatal.

A ATENGCAO
Esse simbolo alerta sobre uma situacéo perigosa. Se a situacdo néo for evitada pode
resultar em ferimento grave ou fatal.

A CUIDADO
Esse simbolo alerta sobre uma situacéo perigosa. Se a situacdo néo for evitada pode
resultar em ferimento leve ou médio.

AVISO

Esse simbolo contém informacdes sobre os procedimento e outros fatos que nédo resultam
em ferimento.

1.2.2 Simbolos elétricos

Simbolo Significado

Corrente continua

Corrente alternada

Corrente continua e corrente alternada

Conexdo de aterramento
Um terminal aterrado que, no que concerne o operador, esté aterrado através de um
sistema de aterramento.

-1

Conexdo de equalizagdo potencial (PE: terra de protecéo)
Terminais de terra devem ser conectados ao terra antes de estabelecer quaisquer
outras conexoes.

®

Os terminais de terra sdo localizados dentro e fora do equipamento:

= Terminal terra interno: a equaliza¢do potencial estd conectada a rede de
fornecimento.

= Terminal de terra externo: conecta o equipamento ao sistema de aterramento da
fabrica.

1.2.3  Simbolos especificos de comunicacdo

Simbolo Significado

= Rede local (WLAN) sem-fio
° Comunicagédo por uma rede local, sem fio.

E] LED
Diodo emissor de luz esta desligado.

Endress+Hauser



Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

Sobre este documento

Endress+Hauser

Simbolo

Significado

LED
Diodo emissor de luz esté ligado.

LED
Diodo emissor de luz esté piscando.

1.2.4 Simbolos de ferramentas

Simbolo

Significado

Qo

Chave de fenda Torx

P

Chave Phillips

23

Chave de boca

1.2.5  Simbolos para determinados tipos de informacdes

Simbolo

Significado

Permitido

Procedimentos, processos ou a¢des permitidos.

Preferivel

Procedimentos, processos ou a¢des preferiveis.

Proibido
Procedimentos, processos ou a¢des proibidos.

Dica
Indica informac&o adicional.

Referéncia para a documentacéo

Consulte a pagina

Referéncia ao grafico

veE D E @ e

Aviso ou etapa individual a ser observada

=
[
w

Série de etapas

Resultado de uma etapa

Ajuda em caso de problema

)| [ ¥

©

Inspecéo visual

1.2.6  Simbolos em gréficos

Simbolo Significado
1,2,3,.. Numeros de itens
1,2,3,.. Série de etapas
A B,C, ... Visualiza¢des
A-A, B-B, C-C, ... Secdes
=mp Direc¢do da vazéo
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1.3 Documentacao

ﬂ Para uma viséo geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:
= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): insira o nimero de série da
etiqueta de identificacéo
= Aplicativo de Operagdes da Endress+Hauser: Insira o nimero de série da etiqueta de
identificacdo ou escaneie o codigo de matriz na etiqueta de identificacéo.

A documentacdo a seguir pode estar disponivel dependendo da versdo do equipamento

solicitada:

Tipo de documento

Propésito e conteiido do documento

Informacgdes técnicas (TI)

Assisténcia para o planejamento para o seu equipamento

O documento contém todos os dados técnicos do equipamento e fornece
uma visdo geral dos acessérios e outros produtos que podem ser
solicitados para o equipamento.

Resumo das instruc¢des de operacdo
(KA)

Guia que orienta rapidamente até o 1° valor medido
O Resumo das instruc¢des de operagéo contém todas as informacdes
essenciais desde o recebimento até o comissionamento inicial.

Instrugdes de operacgdo (BA)

Seu documento de referéncia

Estas instrugdes de operagéo contém todas as informagdes necessarias
nas diversas fases do ciclo de vida do equipamento: da identificacdo do
produto, recebimento e armazenamento a instalacéo, conexdo, operacéo e
comissionamento, até a localizacdo de falhas, manutencéo e descarte.

Descrigéo dos parametros do
equipamento (GP)

Referéncia para seus parametros

O documento oferece uma explicacéo detalhada de cada parametro
individual. A descricdo destina-se aqueles que trabalham com o
equipamento em todo seu ciclo de vida e executam configuragdes
especificas.

Documentacdo complementar de
acordo com o equipamento (SD/FY)

Siga sempre as instrucdes a risca na documentacédo complementar. A
documentacéo complementar é parte integrante da documentacéo do
equipamento.

1.4 Marcas registradas

Ethernet-APL™

Mareca registrada da PROFIBUS Nutzerorganisation e.V. (PROFIBUS User Organization),

Karlsruhe, Alemanha

Endress+Hauser
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2 InstrucOes de seguranca

2.1 Especificacdes para o pessoal

O pessoal para a instalacéo, comissionamento, diagnosticos e manutencdo deve preencher

as seguintes especificacdes:

» Especialistas treinados e qualificados devem ter qualificacéo relevante para esta fungéo
e tarefa especifica.

» Estejam autorizados pelo dono/operador da planta.

Estejam familiarizados com as regulamentacgdes federais/nacionais.

» Antes de iniciar o trabalho, leia e entenda as instru¢des no manual e documentacéo
complementar, bem como nos certificados (dependendo da aplicacéo).

» Siga as instrugdes e esteja em conformidade com condicOes basicas.

v

O pessoal de operacdo deve preencher as seqguintes especificacées:

» Ser instruido e autorizado de acordo com as especificac¢des da tarefa pelo proprietério-
operador das instalagdes.

» Siga as instrucdes desse manual.

2.2 Uso indicado

Aplicacéo e meio
O medidor descrito neste manual destina-se somente para a medicéo de vazdo de liquidos.

Para garantir que o medidor permaneca em condi¢cdes adequadas durante o tempo de

operacéo:

» Apenas utilize o medidor em total conformidade com os dados na etiqueta de
identificacdo e condi¢Bes gerais listadas nas Instrucdes de operacdo e documentacdo
complementar.

» Use o medidor apenas para meios para os quais as partes molhadas pelo processo sejam
adequadamente resistentes.

» Mantenha dentro da faixa de presséo e temperatura especificadas.

» Mantenha dentro da faixa de temperatura ambiente especificada.

» Proteja o medidor permanentemente contra a corrosdo de influéncias ambientais.

Uso indevido
O uso néo indicado pode comprometer a seguranca. O fabricante néo é responsavel por
danos causados pelo uso incorreto ou néo indicado.

A ATENCAO

Risco de quebra devido a fluidos corrosivos ou abrasivos e as condi¢cées ambientes!

» Verifique a compatibilidade do fluido do processo com o material do sensor.

» Certifique-se de que ha resisténcia de todas as partes molhadas pelo fluido no processo.
» Mantenha dentro da faixa de pressdo e temperatura especificadas.

Verificacdo de casos limites:

» Para fluidos especiais ou fluidos para limpeza, a Endress+Hauser fornece assisténcia na
verificacdo da resisténcia a corrosdo de partes molhadas por fluido, mas ndo assume
qualquer responsabilidade ou da nenhuma garantia, uma vez que mudancas de
minutos na temperatura, concentracéo ou nivel de contaminacdo no processo podem
alterar as propriedades de resisténcia a corroséo.
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2.3 Seguranca no local de trabalho

Ao trabalhar no e com o equipamento:
» Use o equipamento de protecdo individual de acordo com as reqgulamentacdes
nacionais.

2.4 Seguranca da operacdo

Dano ao equipamento!

» Opere o equipamento apenas em condicOes técnicas adequadas e condi¢des de
seguranca.

» O operador é responsavel pela operacdo do equipamento livre de interferéncia.

Modificacoes aos equipamentos

Modifica¢bes ndo autorizadas ao equipamento nédo sdo permitidas e podem levar a perigos
imprevisiveis!
» Se, mesmo assim, for necessério fazer modifica¢des, consulte o fabricante.

Reparo

Para garantir a continua sequranca e confiabilidade da operacéo:

» Executar reparos no equipamento somente se eles forem expressamente permitidos.

» Observe as requlamentac6es nacionais/federais referentes ao reparo de um
equipamento elétrico.

» Use apenas acessorios e pecas de reposicéo originais.

2.5 Seguranca do produto

Esse medidor foi projetado de acordo com boas préaticas de engenharia para atender as
especificacdes de sequranca de ultima geracéo, foi testado e deixou a fabrica em uma
condicdo segura para operacao.

Atende as normas gerais de seguranca e aos requisitos legais. Atende também as diretrizes
da UE listadas na Declaracdo de Conformidade da UE especifica para esse equipamento. O
fabricante confirma este fato fixando a identificacdo CE no equipamento..

2.6 Seguranca de TI

Nossa garantia somente é valida se o produto for instalado e usado conforme descrito nas
Instrucdes de operacédo. O produto é equipado com mecanismos de seguranca para
protegé-lo contra qualquer mudanca acidental das configuracdes.

Medidas de seguranca de TI, que oferecem prote¢do adicional para o produto e a respectiva
transferéncia de dados, devem ser implantadas pelos proprios operadores de acordo com
seus padrdes de seguranca.

2.7 Seguranca de TI especifica do equipamento

O equipamento oferece uma gama de funcées especificas para apoiar medidas de protecéo
para o operador. Essas fun¢des podem ser configuradas pelo usuério e garantir maior
seguranca em operacdo, se usado corretamente. A seguinte lista fornece uma visdo geral
das func¢des mais importantes:

Endress+Hauser
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Funcdo/interface Configuracdo de Recomendacéo
fabrica

Protecédo contra gravacdo por meio da Né&o habilitado Individualmente seguindo avaliagdo de

chave de protecéo contra gravagéo do risco

hardware > B 11

Cdédigo de acesso Néo habilitado (0000) | Atribui um c6digo de acesso

(aplica-se também ao login do servidor de personalizado durante o

rede ou conexdo FieldCare) - 11 comissionamento

WLAN Habilitado Individualmente seguindo avaliagéo de

(opgéo de pedido no modulo de exibigdo) risco

Modo de seguranca WLAN Habilitado (WPA2-PSK) | Néo alterar

Frase secreta WLAN Numero de série Atribua uma senha WLAN individual

(Senha) = 12 durante o comissionamento

Modo WLAN Ponto de acesso Individualmente seguindo avaliagdo de
risco

Servidor web > B 12 Habilitado Individualmente seguindo avalia¢do de
risco

Interface de operacdo CDI-RJ45 > B 12 |- Individualmente seguindo avaliagdo de
risco

2.7.1  Protecao de acesso através da protecdao contra gravacao de
hardware

O acesso a gravacgdo nos parametros do equipamento através do display local, navegador
de rede ou ferramenta de operacéo (ex. FieldCare, DeviceCare) pode ser desabilitado
através de uma seletora de protecéo contra gravacdo (minisseletora no médulo de
eletrénica principal). Quando a protecéo contra gravacdo de hardware é habilitada,
somente é possivel o acesso de leitura aos pardmetros.

A protecdo contra gravacdo de hardware esta desabilitada quando o equipamento é
entreqgue > B 163.

2.7.2  Protecéo de acesso através de senha

Senhas diferentes estéo disponiveis para proteger o acesso de escrita aos pardmetros do
equipamento ou o0 acesso ao equipamento através da interface WLAN.

= Cddigo de acesso especifico do usuério
Protege o acesso a gravacdo dos pardmetros do equipamento através do display local,
navegador de internet ou ferramenta de operacdo (por ex. FieldCare, DeviceCare). A
autorizacdo de acesso é claramente regulada através do uso de um codigo de acesso
especifico do usuario.

= senha WLAN
A chave de rede protege uma conex&o entre uma unidade operacional (ex. notebook ou
tablet) e 0 equipamento através da interface WLAN, que pode ser solicitada como uma
op¢éao.

= Modo de infraestrutura
Quando o equipamento é operado no modo de infraestrutura, a frase secreta WLAN
corresponde a frase secreta WLAN configurada no lado do operador.

Cédigo de acesso especifico do usuario

O acesso de escrita aos parametros do equipamento através do display local, navegador
Web ou ferramenta de operacéo (ex. FieldCare, DeviceCare) pode ser protegido pelo
codigo de acesso modificavel, especifico do usudrio (- 161).

Quando o equipamento ¢é entregue, o equipamento ndo possui um cédigo de acesso e é
equivalente a 0000 (aberto).

11
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senha WLAN: Operacdo como ponto de acesso WLAN

Uma conex&o entre uma unidade operacional (por exemplo, notebook ou tablet) e o
equipamento através da interface WLAN (- 72), que pode ser solicitada como uma
opcéo adicional, é protegida pela chave de rede. A autenticacdo WLAN da chave de rede
estd em conformidade com o padrdo IEEE 802.11 .

Quando o equipamento é entregue, a chave de rede é pré-definida, dependendo do
equipamento. Isso pode ser alterado através do submenu configuracdo WLAN no
pardmetro senha WLAN (- 154).

Modo de infraestrutura

Uma conexdo entre o equipamento e o ponto de acesso WLAN é protegida por meio de um
SSID e uma frase secreta no lado do sistema. Entre em contato com o administrador do
sistema para acessar.

Notas gerais sobre o uso de senhas

= O codigo de acesso e a chave de rede fornecidos com o equipamento deverdo ser
alterados durante o comissionamento por motivos de seguranca.

= Siga as regras gerais para a geracdo de uma senha segura ao definir e gerenciar o coédigo
de acesso ou a chave de rede.

= O usuério é responsavel pelo gerenciamento e pelo manuseio cuidadoso do cédigo de
acesso e chave de rede.

= Para informacdes sobre a configuracéo do cédigo de acesso ou sobre o que fazer em caso
de perda da senha, por exemplo, consulte "Protecdo contra gravacdo através de cédigo de
acesso'> B 161.

2.7.3 Acesso através do servidor Web

O equipamento pode ser operado e configurado através de um navegador de internet com
o servidor de rede integrado. A conexdo € estabelecida através da interface de operacéo
(CDI-RJ45), da conexdo do terminal para transmisséo de sinal com PROFINET com
Ethernet-APL /SPE (I01) ou da interface Wi-Fi.

O servidor Web esta habilitado quando o equipamento for entreqgue. O servidor de internet
pode ser desabilitado através da pardmetro Funcdo Web Server se necessario (por ex.,
depois do comissionamento).

Informacdes sobre o equipamento e informacdes de status podem ser escondidas na
pagina de login. Isso impede o acesso néo autorizado as informacdes.

Informacdes detalhadas sobre os pardmetros de equipamento:
Documento "Descricdo dos parametros do equipamento”.

2.7.4  Acesso através da interface de operacdo (CDI-RJ45)

O equipamento pode ser conectado a uma rede através da interface de operacgdo (CDI-
RJ45). As funcdes especificas do equipamento garantem a operacédo seqgura do
equipamento em uma rede.

Recomenda-se o uso das orienta¢des e normas industriais relevantes foram definidas pelos
comités de seguranca nacionais e internacionais, como IEC/ISA62443 ou o IEEE. Isso inclui
medidas de seguranca organizacional, como a atribuicéo de autorizacdo de acesso, além de
medidas técnicas, como a segmentacdo de rede.
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3 Descricdo do produto
O sistema de medic&do consiste em um transmissor, um sensor e um tubo de medicdo
descartavel.

= O equipamento esta disponivel para instalacdo em um painel frontal:
O transmissor e o sensor sdo instalados fisicamente separados um do outro e sdo
conectados um ao outro por meio de cabos de conex&o.

= O equipamento esta disponivel em uma versdo de mesa:
O transmissor e o0 sensor formam uma unidade mecéanica.

3.1 Design do produto

3.1.1  Proline 500 - digital
Transmisséo do sinal: digital
Para uso em salas limpas.

Uma vez que os componentes eletronicos estdo localizados no sensor, o equipamento é

ideal:
para a simples substituicdo do transmissor.

Né&o sensivel a interferéncia externa EMC.

\ﬁ(‘dﬂ
27

A0053177

®

1 Componentes importantes de um medidor

Tampa do compartimento dos componentes eletrénicos
Modulo do display

Invélucro do transmissor

Sensor com componentes eletrénicos ISEM integrados
Versdo de mesa com transmissor integrado

Tubo de medigdo descartdvel

o W N =
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4 Recebimento e identificacdo do produto

4.1 Recebimento

o) Os cddigos de pedidos na
nota de entrega (1) e na
etiqueta do produto (2) séo
idénticas?

—
?
=

S
HM

N

" EEmE

i

As mercadorias estdo em
perfeito estado?

[©]
<

Os dados na etiqueta de
identificacéo correspondem
as especificagdes do pedido
na nota de entrega?

6]
<

o
i3
B
&
Z
z
9 i
9
m

o) O envelope esta disponivel
— com os documentos que
acompanham o
equipamento?

O descartavel néo faz parte do fornecimento do dispositivo e deve ser encomendado
separadamente.

ﬂ = Se alguma destas condi¢des néo for cumprida, entre em contato com sua central de
vendas da Endress+Hauser.
= A documentacdo técnica estd disponivel através da internet ou através do aplicativo
de operacées da Endress+Hauser: Identificacdo do produto> & 15.
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4.2 Identificacdo do produto

O equipamento pode ser identificado das sequintes maneiras:

= Etiqueta de identificacdo

= Codigo de pedido com detalhamento dos recursos do equipamento na nota de entrega

= [nsira os numeros de série das etiquetas de identificacdo no Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): sdo exibidas todas as informac&es sobre o
equipamento.

= [nsira os numeros de série das etiquetas de identificacdo no Aplicativo de Operagdes da
Endress+Hauser ou leia o codigo DataMatrix na etiqueta de identificacdo com o
Aplicativo de Operagbes da Endress+Hauser: sdo exibidas todas as informacdes sobre o
equipamento.

Para uma viséo geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:

= A "Documentacdo adicional do equipamento padréo” e as se¢des "Documentacgéo
complementar dependente do equipamento"

= O Device Viewer: Insira o niumero de série da etiqueta de identificacéo
(www.endress.com/deviceviewer)

s O Aplicativo de Operagbes da Endress+Hauser: Insira o numero de série a partir da
etiqueta de identificacéo ou leia o cédigo DataMatrix na etiqueta de identificacéo.

4.2.1  Etiqueta de identificacdo do transmissor

Proline 500 - digital

1 2 3
( 7
‘ Endress+ Hauser‘EI’ L,
|
18 Order code: ‘
17" T sano
16— T Ext. ord. cd.: ——5
15 IS
<3
g === —|
= me
\A*[E i Date: %%ﬁgj
13 12 11 10 9 8
2 Exemplo de uma etiqueta de identificagdo de transmissor

Nome do transmissor

Endereco do fabricante/portador do certificado

Espago para aprovagdes

Grau de protecdo

Dados da conexdo elétrica: entradas e saidas disponiveis

Temperatura ambiente permissivel (T,)

Cédigo da matriz 2-D

Espaco para aprovagdes e certificados: por ex. Identificacdo CE, marcagdo RCM
9  Faixa de temperatura permitida para o cabo

10 Data de fabricag@o: ano-més

11 Versdo de firmware (FW) e revisdo do equipamento (Dev. Rev.) de fdbrica
12 Numero de documento da documentagdo adicional referente a sequranga
13 Espago para informagées adicionais em caso de produtos especiais

14  Entradas e saidas disponiveis, tensdo de alimentagdo

15 Dados de conexdo elétrica: tensdo de alimentagdo

16 Cédigo de pedido estendido (ext. ord. cd.)

17 Numero de série (ser. no.)

18 Cédigo de pedido

O N O WN

Endress+Hauser 15
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4.2.2  Etiqueta de identificacdo do sensor

~
Endress+Hauser {21

N W N

Designagdo

Cédigo de pedido, numero de série, cédigo de pedido estendido (Ext. ord. cd.)
Lista de materiais, informagdes sobre o produto

Instalagdo/remocdo do tubo de medigdo descartdvel

Instrugdes: Instalagdo/remogdo do tubo de medicdo descartdvel
Identificagdo CE + aprovagées

Endereco do fabricante/portador do certificado

A0054698

Endress+Hauser
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( )\
Endress+Hauser {Z1]
1——— ——6
277
377
477
577
- )

A0054699
Designagdo
Cédigo de pedido, numero de série, cédigo de pedido estendido (Ext. ord. cd.)
Lista de materiais, informagdes sobre o produto
Grau de protegdo
Identificagdo CE + aprovagées
Enderego do fabricante/portador do certificado

N o W N

ﬂ Cédigo do produto
O medidor é encomendado novamente usando o cédigo do produto.

Cédigo do produto estendido

= O tipo de equipamento (raiz do produto) e as especificacdes bésicas (caracteristicas
obrigatorias) sempre sdo listados.

= Das especificacdes opcionais (caracteristicas opcionais), apenas as especificacdes
relacionadas a aprovacéo e sequranca séo listadas (e.g. LA). Se outras especificaces
opcionais também forem encomendadas, as mesmas sdo indicadas coletivamente
usando o simbolo de espaco reservado # (e.g. #LA#).

= Se as especifica¢des opcionais ndo incluirem quaisquer especificacoes relacionadas a
aprovacdo e seguranca, elas sdo indicadas pelo simbolo de espaco reservado + (e.g.
XXXXXX-ABCDE+).

Endress+Hauser 17
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4.2.3  Etiqueta de identificacdo do tubo de medicdo descartavel
(" N
I—— Endress+Hauser (Z3J
— 16
15
ZhE
1y
g1 — 13
L
;"T. 1
T — 1
10 11 12
AD054484
1 Designagéo
2 Lista de materiais
3 Numero do LOTE
4 (Cédigo de matriz com numero do LOTE/material
5  Data 1
6  Data 2 + 2 anos
7 Detalhes de fabricagdo
8  Referéncias as instrugbes de operagdo
9  Endereco do fabricante/portador do certificado

10 Informagbes para armazenamento

11 Codigo de pedido + numero do material

12 Cédigo de matriz com numero do material/DK8014-xx
13 Identificagdo CE + aprovagdes

14  Cédigo de matriz com numero de série

15 Numero de série

16 Imagem do produto

4.2.4  Simbolos no equipamento
Simbolo | Significado
AVISO!

A\

Este simbolo te alerta para uma situacgéo perigosa. A falha em evitar essa situacdo pode resultar
em ferimentos sérios ou fatais. Consulte a documentacdo do medidor para descobrir o tipo de
perigo potencial e as medidas para evita-lo.

(]

Verifique a documentacéo
Refere-se a documentacéo do equipamento correspondente.

S

Conexé&o de aterramento de protecao
Um terminal que deve ser conectado ao aterramento antes de estabelecer qualquer outra conexé&o.

18
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5 Armazenamento e transporte

5.1 Condicdes de armazenamento

Observe as sequintes notas para armazenamento:

Armazene na embalagem original para garantir protecdo contra choque.

Proteja contra luz solar direta. Evite temperaturas de superficie inaceitavelmente altas.
Armazene em um local seco e livre de poeira.

N&o armazene em local aberto.

Empilhe um maximo de 6 tubos de medicdo descartaveis na embalagem de papel4o.
N&o armazene os tubos de medicdo descartaveis por mais de 2 anos.

vvvyvyyvwyy

A0054168

Temperatura de armazenamento - 320

5.2 Transporte do produto

Transporte o medidor para o ponto de medi¢do na embalagem original.

5.2.1 Transporte do tubo de medicao descartavel

10 22 EX

AD054212 A0054213 A0054214
» Transporte do armazém para a » Remova a caixa antes da » Remova a primeira embalagem
camara de ar na caixa. primeira camara de ar. plastica dentro da cAmara de
ar.

Endress+Hauser 19
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4| 57

A0054215 A0054216

» Remova a ultima embalagem » Remova o tubo de medi¢do
plastica da sala limpa. descartavel da embalagem de

» Se o tubo de medi¢do estabilidade e fixe-o
descartével for integrado a um imediatamente no sensor.

conjunto antes do
comissionamento, a
embalagem de estabilidade
deverd permanecer no lugar
para proteger o tubo de
medigéo.

6 |

AD054164

» Substituicdo do tubo de medicdo descartavel > 26

20 Endress+Hauser
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5.3 Descarte de embalagem

Todos os materiais de embalagem s&o sustentéaveis e 100% reciclaveis:
= Embalagem exterior do dispositivo
Filme plastico de empacotamento feito de polimero de acordo com a Diretriz da UE
2002/95/EC (RoHS)
= Embalagem
= Engradado de madeira tratado de acordo com a norma ISPM 15, confirmado pelo logo
IPPC
= Caixa de papeldo de acordo com a diretriz europeia de embalagens 94/62/EC,
reciclabilidade confirmada pelo simbolo Resy
= Material de transporte e acessérios de fixacdo
= Palete de pléastico descartavel
= Tiras plasticas
= Tiras adesivas de plastico
= Material de enchimento
Almofadas de papel

6 Instalacéo

6.1 Requerimentos de instalacdo

6.1.1  Posicdo de instalacdo

Ponto de instalacéo

Montagem em painel frontal

A0053021

"

3 Cédigo de pedido para "Versdo do equipamento', op¢do NA "Instalagéio em painel frontal’

Versdo de mesa

A0053020
4 Cédigo de pedido para "Versdo do equipamento', op¢do NE "Versdo de mesa"

1 Fixe o equipamento a mesa com o cabo fornecido através do orificio na parte traseira.

Endress+Hauser 21
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I

Orientacéo

Orientacgdo

Cunha apontando para cima

E] Possibilidade de acimulo de gas no tubo
de medic&o.
Autodrenagem.

A0053028

Cunha apontando para baixo
Orientag¢do recomendada

E] Possibilidade de acimulo de sélidos no
tubo de medicéo.

AD053029

6.1.2  Especificacdes ambientais e de processo

Faixa de temperatura ambiente

Medidor +5 para +40 °C (+41 para +104 °F)

Leitura do display -20 para +60 °C (-4 para +140 °F)

local A legibilidade do display local pode ser afetada negativamente em temperaturas fora
da faixa de temperatura.

ﬂ Dependéncia da temperatura ambiente na temperatura do meio > B 321

Vibracdes

A confiabilidade operacional do sistema de medicdo néo é afetada pela vibracdo da planta.

6.1.3  Instrucdes de instalacdo especiais

Drenabilidade

Ao instalar com a cunha apontada para cima, os tubos de medicdo podem ser
completamente drenados e protegidos contra incrustacdes.

Esterilidade

ﬂ Ao instalar em aplicacOes estéreis, consulte as informacdes contidas na secéo
"Certificados e aprovacdes/esterilidade" > B 326

Biotecnologia

ﬂ Ao instalar em aplicac¢des biotecnologicas, consulte as informacdes contidas na se¢éo
"Certificados e aprovac¢des/biotecnologia’ - 326

22 Endress+Hauser
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Verificacdo do ponto zero e ajuste do zero

Todos os medidores séo calibrados de acordo com uma tecnologia de ultima geracéo. A
calibracéo é feita em condicdes de referéncia > 317.

Durante o comissionamento, os dois componentes (sensor e tubo de medi¢do descartavel)
sdo combinados em uma unica unidade pela primeira vez. O uso da Verificacdo Heartbeat
automatizada durante o comissionamento ndo apenas confirma a validade da calibragéo de
fabrica do tubo de medicdo descartével, mas também verifica todo o medidor de vaz&o,
incluindo o sensor, o transmissor e o componente descartavel instalado, dentro de um
escopo definido de testes.

Os parametros-chave, como o fator de calibracdo do tubo de medicdo descartéavel e outras
informacdes do equipamento determinadas durante a calibracdo de fabrica, devem
permanecer inalterados. O comissionamento também inclui a realiza¢do de um ajuste de
ponto zero do instrumento de medi¢&o instalado cheio de liquido para compensar as
tolerancias de fabricacdo do sensor.

[sso resulta em um ponto zero atualizado, que pode se desviar do ponto zero original
especificado no certificado de calibracéo de fabrica e é subsequentemente documentado no
relatério de verificacdo da Heartbeat Technology.

Para obter a maior precisdo de medicdo possivel em baixas taxas de vazdo, a
instalacdo deve proteger o sensor de tensdes mecanicas durante a operacéo.

Para obter um ponto zero representativo, garanta que:
= qualquer vazdo no equipamento seja impedida durante o ajuste
= as condi¢des do processo (por ex., pressdo, temperatura) sejam estaveis e representativas

A verificacdo e o ajuste ndo podem ser realizados se as seguintes condi¢6es de processo

estiverem presentes:

= Bolsas de gas
Certifique-se de que o sistema tenha sido suficientemente lavado com o meio. A
repeticdo da lavagem pode ajudar a eliminar as bolsas de gas.

= Circulac¢do térmica
No caso de diferencas de temperatura (por exemplo, entre a secdo de trecho reto a
montante e a jusante do tubo de medicéo), pode ocorrer vazdo induzida mesmo se as
valvulas estiverem fechadas devido a circulacdo térmica no equipamento

= Vazamentos nas valvulas
Se as valvulas néo estiverem estanques, a vazdo néo sera suficientemente impedida ao
determinar o ponto zero

Se essas condi¢des ndo puderem ser evitadas, é recomendavel manter o ajuste de fabrica
para o ponto zero.

6.2 Instalacdo do equipamento

6.2.1 Ferramentas necessarias

Para o sensor

Para conexdes de processo: use uma ferramenta de instalacdo adequada.

6.2.2  Preparacao do instrumento de medicao

» Remova toda a embalagem de transporte restante.

6.2.3 Instalacdo do medidor
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= Codigo de pedido para "Versdo do equipamento”, opcdo NE "Versdo de mesa"
Essa versdo vem completamente instalada.

= Codigo de pedido para "Versdo do equipamento’, opcdo NA "Instalacdo em painel frontal"
Essa versdo é instalada em um painel frontal.

ﬂ O sensor foi projetado para as sequintes espessuras de chapa:
= 3mm
= 5 mm
= 7 mm

Instale o sensor no painel frontal.

12 ]

A0054237

» Remova os parafusos.

23|

A0054238

» Remova a cunha interna. Dependendo da orientacéo, vire a cunha
externa. Orientacdo > B 22

39|

A0054239

» Empurre o sensor com a cunha (para fora) para dentro da abertura
preparada no painel frontal.
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A0054240
» Deslize a cunha sobre o sensor pela parte interna.
&
&
A0054241
» Aparafuse o sensor nas cunhas.
Endress+Hauser 25
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6.2.4  Substituicdo do tubo de medicdo descartavel

ﬂ A versdo do equipamento "op¢éo NE verséo de mesa" deve ser fixada na mesa com o
suporte.

g

A0054164

» Abra a alavanca.

23|

A0054165

» Levante a alavanca.

26 Endress+Hauser
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A0054166

» Remova o tubo de medi¢éo descartavel.
» Aguarde até que essa mensagem de diagnostico seja exibida: Sensor unknown.
» Insira o tubo de medigéo descartavel.

40|

A0054685

» Abaixe a alavanca.
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53|

A0054163

» Gire a alavanca até o batente.

» Apoés inserir o tubo de medicdo descartavel, essa mensagem de diagnostico aparece no display ap6s 30
segundos, no méaximo: Device initialization active.

» A Verificagdo Heartbeat e o ajuste do ponto zero sdo realizados automaticamente. Essa mensagem de
diagnéstico é exibida durante essa etapa: Device initialization active.

» A Verificagdo Heartbeat e o ajuste do ponto zero foram realizados: Nenhuma mensagem de diagndstico é
exibida.
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A0056826

Encha o sistema com liquido (densidade: 800 para 1500 kg/m3 (1764 para 3307 lb/cf)).

Impeca qualquer vazéo.

A repeticdo da lavagem pode ajudar a eliminar as bolsas de gas.

Reinicialize o equipamento: No display Especialista - Sensor - Componente descartavel

- Comissionamento, usando o Registro Modbus 26321-1 ou Profinet.

A Verificacdo Heartbeat e o ajuste do ponto zero sdo executados. Essa mensagem de diagnéstico é exibida
durante essa etapa: Device initialization active.

A Verificacdo Heartbeat e o ajuste do ponto zero foram realizados: Nenhuma mensagem de diagnoéstico é
exibida.

Faca o download do relatério de verificacdo da Heartbeat Technology: para informagdes detalhadas sobre o
gerenciamento de dados, consulte as Instru¢des de Operacédo do equipamento

O equipamento esta agora operacional.

6.2.5 Instalacdo do invélucro do transmissor: Proline 500 - digital

A CUIDADO

Temperatura ambiente muito elevada!
Perigo de superaquecimento de eletronicos e deformac&o do involucro.

>

N&o exceda a temperatura ambiente maxima permitida.

A CUIDADO
Forca excessiva pode danificar o invélucro!

>

Evite tensdo mecénica excessiva.

Instalacdo em parede

Ferramentas necessdrias:
Perfurar com broca 96.0 mm

29
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5 Unidade de engenharia mm (pol)

L Depende do cédigo de pedido para 'Invélucro do transmissor"

Cddigo de pedido para "Invélucro do transmissor"
Opcéo A aluminio, revestido: L14 mm (0.55 in)
1. Faca a perfuracéo.
Insira buchas nos furos.

2
3. Parafuse os parafusos de fixa¢8o ligeiramente.
4

Encaixe o invélucro do transmissor sobre os parafusos de fixacdo e monte-o em

posicéo.

5. Aperte os parafusos.

6.3 Verificacdo pos-instalacdo

A0029054

Ha algum dano no equipamento (inspeg¢do visual)?

O instrumento de medic&o correspondem as especifica¢des do ponto de medigéo?

Por exemplo:

s Temperatura do processo > 321

= Pressdo (consulte a se¢do "Classifica¢des de pressdo-temperatura’ no documento "Informacdes
técnicas").

s Temperatura ambiente

= Faixa de medicdo

A orientagéo correta do sensor foi selecionada ?

= De acordo com o tipo de sensor
= De acordo com a temperatura do meio
= De acordo com as propriedades do meio (desprendimento de gases, com arraste de sélidos)

A seta na conexdo do processo corresponde a direcéo da vazdo do meio?

O nome da etiqueta e a identificacéo est&o corretos (inspecéo visual)?

O parafuso de fixacéo estd apertado com firmeza?

0O ololo
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7 Conexao elétrica
A ATENCAO

Partes sob tensdo! Trabalho incorreto realizado nas conexdes elétricas pode resultar

em choque elétrico.

» Configurar um equipamento de desconexdo (seletora ou disjuntor) para desconectar
com facilidade o equipamento da tenséo de alimentacéo.

» Além do fusivel do equipamento, inclua uma unidade de prote¢do contra sobrecorrente
com max. 10 A na instalac8o da fabrica.

7.1 Seguranca elétrica

De acordo com as requlamentacdes nacionais aplicaveis.

7.2 Especificacdes de conexdo

7.2.1 Ferramentas necessarias

= Para entradas para cabo: use a ferramenta apropriada

= Desencapador de fio

= Ao utilizar cabos trancados: grampeadora para o terminal ilhds

= Para remocéo de cabos do terminal: chave de fenda chata < 3 mm (0.12 in)

7.2.2  Requisitos para o cabo de conexao

Os cabos de conexdo fornecidos pelo cliente devem atender as especifica¢des a seguir.

Cabo de aterramento de protecédo para o terminal de terra externo
Sec#io transversal do condutor 2.1 mm? (14 AWG)
O uso de um terminal de argola permite a conexdo de secfes transversais maiores.

A impedéncia de aterramento deve ser inferior a 2 Q.

Faixa de temperatura permitida

= As diretrizes de instalacdo que se aplicam no pais de instalacdo devem ser observadas.
= Os cabos devem ser adequados para temperaturas minimas e méximas a serem
esperadas.

Cabo de alimentacéo (incluindo condutor para o terminal de terra interno)

Cabo de instalacdo padréo é suficiente.

Cabo de sinal

Para transferéncia de custddia, todas as linhas de sinais devem ser cabos blindados
(cobertura optica, trangado de cobre estanhado > 85%). A blindagem do cabo deve ser
conectada em ambos os lados.

Ethernet-APL
Cabo de par trancado blindado. E recomendado cabo tipo A.
Consulte https://www.profibus.com Artigo técnica sobre Ethernet-APL"

Saida de corrente 0 /4 para 20 mA (excluindo HART)

Cabo de instalacéo padréo é suficiente.
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Saida em pulso/frequéncia /comutada

Cabo de instalacd@o padréo é suficiente.

Saida a relé

Cabo de instalac¢éo padréo é suficiente.

Entrada em corrente 4 para 20 mA

Cabo de instalacdo padréo é suficiente.

Entrada de status

Cabo de instalac¢éo padréo é suficiente.

Diametro do cabo

= Prensa-cabos fornecido:
M20 x 1,5 com cabo @ 6 para 12 mm (0.24 para 0.47 in)
» Terminais carregados com mola: Adequado para trancados e trancados com arruelas.
Secfio transversal do condutorQ.2 para 2.5 mm? (24 para 12 AWG).

Opcéo de conexdo do cabo entre o transmissor e o sensor

A: Cabo de conexdo entre o sensor e o transmissor: Proline 500 - digital

Cabo padrdo

Um cabo padrdo com as sequintes especificacdes pode ser utilizado como cabo de conexao.

Design

Nucleos 2x2 (pares trancados); fios de cobre trangados com blindagem comum

Blindagem

Malha de cobre galvanizado, cobertura optica > 85 %

Resisténcia da malha

Linha da fonte de alimentacéo (+, -): maximo 10 Q

Comprimento do cabo

Maximo 300 m (900 ft), consulte a tabela a sequir.

Conector do equipamento,
lado 1

Soquete M12, 5 pinos, codificacdo A.

Conector do equipamento,
lado 2

Conector M12, 5 pinos, codificacdo A.

Pinos 1+2

Nucleos conectados como par trancado.

Pinos 3+4

Nucleos conectados como par trangado.

Secdo transversal Comprimento do cabo [max.]
0.34 mm? (AWG 22) 80 m (240 ft)

0.50 mm? (AWG 20) 120 m (360 ft)

0.75 mm? (AWG 18) 180 m (540 ft)

1.00 mm? (AWG 17) 240m (720 ft)

1.50 mm? (AWG 15) 300 m (900 ft)

Cabo de conexdo

Design

2 x 2 x Cabo PUR de 0.34 mm? com blindagem comum

Resisténcia a chamas

Conforme DIN EN 60332-1-2 (60 segundos)

Resisténcia a 6leo

Conforme DIN EN 60811-2-1 (por 168h a 90°C)

Blindagem

Malha de cobre galvanizado,
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Temperatura de operacdo | Quando instalado em uma posigéo fixa: ~40 para +105 °C (=40 para +221 °F);
continua quando o cabo pode mover-se livremente: -25 para +105 °C (-13 para +221 °F)

Comprimentos dos cabos | Fixo: 2 m (6 ft), 5m (15 ft), 10 m (30 ft)
disponiveis

Conector do equipamento, | Soquete M12, 5 pinos, codificacdo A
lado 1

Conector do equipamento, | Conector M12, 5 pinos, codificagdo A
lado 2

7.2.3  Esquema de ligacéo elétrica

Transmissor: tensdo de alimentacdo, entrada/saidas

O esquema de entradas e saidas de ligacéo elétrica depende da versdo individual do pedido
do equipamento. O esquema de ligacdo elétrica especifico do equipamento esta
documentado em uma etiqueta adesiva na tampa do terminal.

Tensdo de Entrada/saida Entrada/saida Entrada/saida Entrada/saida
alimentacéo 1 2 3 4
1(+) | 2(-) 26 (+) 27 (=) 24 (+) 25 (-) 22 (+) 23 (-) 20 (+) 21(-)

Esquema de ligagéo elétrica especifico do equipamento: etiqueta adesiva na tampa do
terminal.

Transmissor e invélucro de conexio do sensor: cabo de conexao

O sensor e o transmissor, que sdo montados em locais separados, sdo interconectados por
um cabo de conex&o. O cabo é conectado através do involucro de conexdo do sensor e do
invélucro do transmissor.

Esquema de ligacéo elétrica e conexdo do cabo de conexdo:
Proline 500 - digital > & 36

7.2.4  Conectores do equipamento disponiveis

Cédigo de pedido para "Entrada; saida 1", op¢do RB "PROFINET com Ethernet-APL/

SPE"
Cédigo de pedido Entrada para cabo/conexdo
"Conexdo elétrica" 2 3
L N,P,U Conector M12 x 1 -

7.2.5  /SPE Atribuicdo de pinos do conector do equipamento

Pino Atribuicdo Codificado | Conector/
3 4 soquete
2 1 Sinal APL - A Soquete
' 2 Sinal APL +
3 Blindagem do cabo?
4 Né&o usado
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Invélucro do Blindagem do cabo
conector de
metal

1Se for usada uma blindagem do cabo

7.2.6  Blindagem e aterramento

Compatibilidade eletromagnética ideal (EMC) do sistema fieldbus somente pode ser
garantida se os componentes de sistema e, em particular, as linhas estiverem blindadas e a
blindagem forma uma cobertura o mais completa possivel.

» Para garantir a protecdo EMC ideal, conecte a blindagem sempre que possivel ao terra
de referéncia.

Para estar em conformidade com as especificacfes, existem basicamente trés tipos

diferentes de blindagem no sistema fieldbus:

= Blindagem em ambas as extremidades

= Blindagem em uma extremidade na lateral de alimenta¢do com terminacéo de
capacitancia no equipamento de campo

= Blindagem em uma extremidade do lado da alimentacéo

Por experiéncia, sabe-se que o melhor resultado com relacdo a EMC é obtido, na maioria
das vezes, em instala¢des com blindagem unilateral, no lado da alimentacéo (sem
terminac8o de capacitancia no equipamento de campo). Deve-se tomar medidas
apropriadas com relacdo a ligacdo elétrica de entrada para permitir a operacéo irrestrita
quando houver interferéncia de EMC. Estas medidas foram levadas em consideracéo para
este equipamento. A operacdo em casos de varidveis de turbuléncia de acordo com
NAMUR NEZ21 fica garantida.

1. Observe os requisitos e as diretrizes nacionais de instalacdo durante a instalacéo.

2. Onde existem grandes diferencas de potencial entre os pontos individuais de
aterramento,

conecte apenas um ponto da blindagem diretamente ao terra de referéncia.

3. Em sistemas sem equalizacdo potencial,

a blindagem do cabo do sistema fieldbus deve estar aterrada em apenas um lado, por
exemplo, na unidade de alimentac&o do fieldbus ou nas barreiras de seguranca.

Em sistemas sem adequacdo de potencial, o aterramento multiplo da blindagem do

cabo causa correntes de equalizacdo de corrente!

Dano a blindagem do cabo do barramento.

» Somente terra a blindagem do cabo do barramento terra local ou no terra de protecéo
em uma extremidade.

» Isole a blindagem que néo estéd conectada.
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A0047536

®

6 Exemplo de conexdo para PROFINET com Ethernet-APL

Blindagem do cabo
Medidor
Aterramento local
Equalizagdo potencial
Tronco ou TCP
Comutador de campo

O W N =

7.2.7  Preparacdo do medidor
Execute os passos na sequinte ordem:

1. Monte o sensor e o transmissor.

2. Involucro de conexdo do sensor: conecte o cabo de conexé&o.
3. Transmissor: conecte o cabo de conex&o.
4,

Transmissor: Conecte o cabo de sinal e o cabo para a fonte de alimentacéo.

Vedagdo insuficiente do invélucro!

A confiabilidade operacional do medidor pode estar comprometida.

» Use prensa-cabos adequados correspondendo ao grau de protecéo.
1. Remova o conector falso, se houver.

2. Se o medidor for fornecido sem os prensa-cabos:
Forneca um prensa-cabo adequado para o cabo de conex&o correspondente.

3. Se o medidor for fornecido com os prensa-cabos:
Observe as exigéncias para os cabos de conexdo > B 31.
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7.3 Conexao do equipamento: Proline 500 - digital

Uma conexdo incorreta compromete a seguranca elétrica!

» Somente pessoal especializado devidamente treinado pode realizar trabalhos de
conexdo elétrica.

» Observe os cddigos e requlamentacoes federais/nacionais aplicaveis.

Esteja em conformidade com as requlamentacées de sequranca do local de trabalho.

» Sempre conecte o cabo terra de protecdo © antes de conectar os cabos adicionais.

v

7.3.1 Instalacdo do cabo de conexéo

A ATENCAO

Risco de danos aos componentes eletronicos!

» Conecte o sensor e o transmissor na mesma equalizagdo potencial.

» Apenas conecte 0 sensor ao transmissor com o mesmo nimero de série.

Cabo de conexdo para Proline 500 - digital

3
4 —f]

(e} (o]
5 9

A0053068

"

®

7 Cédigo de pedido para "Versdo do equipamento', op¢tio NA " Montagem em painel frontal’

Conector M12 para conectar o cabo de conexdo no invélucro do transmissor
Conexdo do terminal para equalizagdo potencial (PE)

Cabo de conexdo com conector M 12 e soquete M12

Conector M12 para conectar o cabo de conexdo no sensor

Conexdo do terminal para equalizagdo potencial (PE)

vl W N =
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Conexdo elétrica
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Cédigo de pedido para "Versédo do equipamento', op¢do NE "Versdo de mesa

Atribuicdo do pino, conector do equipamento

Conexdo no transmissor

Conector M12 para conectar o cabo de conexdo no invélucro do transmissor
Conexdo do terminal para equalizagdo potencial (PE)
Cabo de conexdo com conector M12 e soquete M12
Conector M12 para conectar o cabo de conexdo no sensor
Conexdo do terminal para equalizagdo potencial (PE)
Conexdo fixa entre a equalizagdo potencial (PE)

A0053744

1 Pino Cor ¥ Atribuicdo Conexédo ao
‘ terminal
/C)%\ 1 Marrom + 61
Tensdo de alimentagéo
4 QDQ 21, Branco - 62
C‘D_/ 5 3 Azul A 64
Comunicag¢do ISEM
3 4 Preto 63
A0053073
5 - —
Codificado Conector/soquete
A
1) Cores dos cabos de conex&o
Conexdo no sensor
2 Pino Cor Y
‘ 1 Marrom +
Q Tensdo de alimentacéo
2 Branco -
310 QC 1
v‘) / 3 Azul A
Comunicacéo ISEM
"/ 5 4 Preto B
4
5 —
Codificado Conector/soquete
A Conector
1) Cores dos cabos de conex&o
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7.3.2 Conexé&o do transmissor

[ 7]
ng@;@%@;@?ﬁ

1 2 64 5

A0028200

Conexdo do terminal para fonte de alimentagdo

Conexdo de terminais para transmissdo do sinal, entrada/saida

Conexdo de terminais para transmisséo do sinal, entrada/saida

Conexdo do terminal para o cabo de conexdo entre o sensor e o transmissor

Conexdo de terminais para transmissdo do sinal, entrada/saida; opcional: conexdo para antena WLAN
externa

6  Aterramento de protecdo (PE)

vl W N =

ﬂ Além de conectar o equipamento através da porta e as entradas/saidas disponiveis,
também ha a disponibilidade de op¢des de conexdo adicionais:
Integracdo a uma rede através do pardmetro da interface de servico (CDI-RJ45)
> B4l

Conexdo do conector

A0033987

Solte os 4 parafusos de fixacdo da tampa do invélucro.
Abra a tampa do invélucro.

Abra a tampa do terminal.

S wW N e

Empurre o cabo através da entrada para cabo. Para garantir a vedacdo estanque, néo
remova o anel de vedacdo da entrada para cabo.

5. Descasque o cabo e suas extremidade e ligue o conector RJ45.
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6. Conecte o terra de protecédo.
Encaixe o conector RJ45.

8. Aperte firmemente os prensa-cabos.
L= Isso conclui o processo de conexao .

Conexdo da tensdo de alimentacdo e entradas/saidas adicionais

SRS

%’_‘ 10 (0.4) U
== 7 || >j

3. &\’

\

A0033831

1. Empurre o cabo através da entrada para cabo. Para garantir a veda¢do estanque, ndo
remova o anel de vedacdo da entrada para cabo.

2. Desencape os cabos e as extremidades do cabo. No caso de cabos trancados, ajuste as
arruelas.

Conecte o terra de protecéo.

4. Conecte o cabo de acordo com o esquema de ligacgdo elétrica.

- Esquema de ligacdo elétrica do cabo de sinal: O esquema de ligac&o elétrica
especifico do equipamento é documentado em uma etiqueta adesiva na tampa do
terminal.

Esquema de ligacdo elétrica da fonte de alimentacdo: Etiqueta adesiva na
tampa do terminal ou > B 33.

5. Aperte firmemente os prensa-cabos.
L= [sso conclui o processo de conexdo do cabo.

Feche a tampa do terminal.

Feche a tampa do involucro.

A ATENCAO
Grau de protecéo do invélucro anulado devido a vedacéo insuficiente do invélucro.
» Fixe o parafuso sem usar lubrificante.

8. Aperte os 4 parafusos de fixacdo na tampa do invélucro.

Remocédo do cabo

Para retirar um cabo do terminal:
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A0029598

9 Unidade de engenharia mm (pol)

1. Use uma chave de fenda para comprimir o slot entre os dois furos do terminal.

2. Remova a extremidade do cabo do terminal.
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7.3.3  Integracdo do transmissor em uma rede
Essa secdo apresenta apenas as opc¢des basicas para integrar o equipamento em uma rede.

Para informacdes sobre o procedimento a seguir para conectar o transmissor
corretamente .

Integracdo por intermédio de interface de operacao
O equipamento é integrado através da conex&o com a interface de operacdo (CDI-RJ45).

Observe o sequinte na conexdo:

= Cabo recomendado: CAT5e, CAT6 ou CAT7, com conector blindado (ex., marca:
YAMAICHI ; n° da peca Y-ConProfixPlug63/prod. ID: 82-006660)

= Espessura méxima do cabo: 6 mm

s Comprimento do conector incluindo protecéo contra flexdo: 42 mm

= Raio de curvatura: 5 x espessura do cabo

A0033832

1 Interface de operagdo (CDI-RJ45)

ﬂ Cddigo de pedido para "Acessorios', op¢do NB: "Adaptador RJ45 M12 (Interface de
operacdo)"

O adaptador conecta a interface de operacdo (CDI-RJ45) a um conector M12 montado
na entrada para cabos. Assim, a conexdo com a interface de operacdo pode ser
estabelecida através do conector M12 sem abrir o equipamento.
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7.4 Equalizacdo de potencial

7.4.1  Requisitos

Para equalizacdo de potencial:

= Observe os conceitos de aterramento do local

= Considere as condi¢des de operacdo como material da tubulacdo e aterramento

= Conecte o meio, sensor e transmissor ao mesmo potencial elétrico

= Para codigo de pedido 'versdo do equipamento" a opcdo "tabela superior’, o sensor e o
transmissor sdo conectados internamente

= Use um cabo de aterramento com uma secéo transversal minima de 6 mm? (10 AWG) e
um terminal de cabos para as conexdes de equaliza¢do potencial

7.5 Instrucdes especiais de conexdo

7.5.1 Exemplos de conexao

Saida em corrente 4 para 20 mA (sem HART)

[
N

. ()
= +
= < 1
A0055851
10 Exemplo de conexdo para saida em corrente 4 para 20 mA (ativa)
1  Sistema de automagdo com entrada em corrente (por exemplo, PLC)
2 Unidade de display adicional opcional: observe a carga mdxima
3 Medidor de vazdo com saida em corrente (ativa)
1 2 3
N () :
J \J 1y
=~

AD055852

11  Exemplo de conexdo para saida em corrente 4 para 20 mA (passiva)

1  Sistema de automagdo com entrada em corrente (por exemplo, PLC)
Fonte de alimentagdo

Unidade de display adicional opcional: observe a carga mdxima
Transmissor com saida em corrente (passiva)

W
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Entrada em corrente 4 para 20 mA

1 2

| —()
|
+ —
+\) (J>+ aF 1 5
— —0—0 —

4

A0055853
12 Exemplo de conexdo para entrada em corrente 4 para 20 mA
1  Fonte de alimentagdo
2 Instrumento de medigdo externo com saida de corrente passiva 4 para 20 mA (por ex., pressdo ou

temperatura)
3 Transmissor com entrada em corrente 4 para 20 mA

Saida de pulso/saida de frequéncia/saida comutada

A0055856

13 Exemplo de conexdo para saida de pulso/saida de frequéncia/saida comutada (ativa)

1  Sistema de automagdo com entrada por pulso/entrada de frequéncia/ entrada comutada (por ex. CLP)
2 Transmissor com saida de pulso/saida de frequéncia/saida comutada (ativa)

N

]
) S

_‘ ’+

AD055855

14 Exemplo de conexdo para saida de pulso/saida de frequéncia/saida comutada (passiva)

1  Sistema de automagdo com entrada por pulso/entrada de frequéncia/ entrada comutada (por ex. CLP)
2 Fonte de alimentagdo
3 Transmissor com saida de pulso/saida de frequéncia/saida comutada (passiva)
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Saida a relé

4

]
) S

1 [
+
—3
A0055859
15  Exemplo de conexdo para saida a relé
1 Sistema de automagdo com entrada comutada (por exemplo, CLP)
2 Fonte de alimentagdo
3 Transmissor com saida a relé
Entrada de status
==
1 / 2
= —‘ ’+
= 3
= 3
=+ =
-

A0055860

16  Exemplo de conexdo para entrada de status

1  Sistema de automagdo com saida comutada passiva (por ex., CLP)
2 Fonte de alimentagdo
3 Transmissor com entrada de status

Ethernet-APL
Consulte https://www.profibus.com Artigo técnica sobre Ethernet-APL"

7.6 Configuracdes de hardware

7.6.1  Ajuste do nome do equipamento

Um ponto de medicdo pode ser identificado rapidamente dentro de uma planta na base do
nome de identificacdo. O nome do equipamento atribuido pela fabrica pode ser alterado
usando minisseletoras ou o sistema de automacéo.

EH Endress+Hauser
500 Transmissor
XXXX Numero de série do equipamento

O nome do equipamento usado atualmente é exibido em Configuracdo - Nome da
estacéo .
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Ajuste do nome do equipamento usando minisseletoras

A ultima parte do nome do equipamento pode ser ajustada usando minisseletoras 1-8. A
faixa do endereco esta entre 1 e 254 (ajuste de fabrica: numero de série do equipamento )

Visdo geral das minisseletoras

Minisseletora Bit Descricao
1 128
2 64
3 32
4 16
. s Parte configuravel do nome do equipamento
6 4
7 2
8 1
Minisseletora Ligado/desligado Bit Nome do dispositivo
1 Desligado -
2 LIGADO 64
3.7 Desligado -
8 LIGADO 1
Numero de série do equipamento: 065

Ajuste o nome do equipamento: Proline 500 - digital

Risco de choque elétrico ao abrir o invélucro do transmissor.
» Antes de abrir o invélucro do transmissor:

» Desconecte o equipamento da fonte de alimentac&o.

ﬂ O endereco IP padrdo pode ndo ser ativado > B 46.
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Name of Station

A0034497

Solte os 4 parafusos de fixacdo da tampa do involucro.
Abra a tampa do involucro.

Abra a tampa do terminal.

VS S

Ajuste o0 nome do equipamento desejado usando as minisseletoras correspondentes
no modulo de componentes eletrénicos de E/S.

S

Reinstale o transmissor na ordem inversa.

Reconecte o equipamento a fonte de alimentacéo.

t~ O endereco do equipamento configurado é usado uma vez que o equipamento é
reiniciado.

Ajuste do nome do equipamento pelo sistema de automacéo

Minisseletoras 1-8 devem ser ajustadas para DESLIGADAS (ajuste de fabrica) ou todas
podem ser ajustadas para LIGADAS para ser possivel ajustar o nome do equipamento pelo
sistema de automacéo.

O nome completo do equipamento (nome da estagdo) pode ser alterado individualmente
pelo sistema de automacéo.

ﬂ = O numero de série usado como parte do nome do equipamento no ajuste da fabrica
ndo é salvo. Ndo é possivel reiniciar o nome do equipamento para o ajuste de fabrica
com o numero de série. O nome do dispositivo esta vazio apés a reinicializacéo.

= Ao atribuir o nome do equipamento pelo sistema de automacéo:
atribua o nome do equipamento em letras minusculas.

7.6.2  Ativacdo do endereco IP padrédo

Ativacdo do endereco IP padrao através da minisseletora: Proline 500 - digital

Risco de choque elétrico ao abrir o invélucro do transmissor.
» Antes de abrir o invélucro do transmissor:
» Desconecte o equipamento da fonte de alimentac&o.
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A0034500

Solte os 4 parafusos de fixacdo da tampa do invélucro.
Abra a tampa do involucro.
Abra a tampa do terminal.

Ajuste a minisseletora n° 2 no médulo dos componentes eletrénicos E/S de OFF
(desligado) - ON (ligado).

Reinstale o transmissor na ordem inversa.

Reconecte o equipamento a fonte de alimentacé&o.
= O endereco IP padréo é usado uma vez que o equipamento é reiniciado.

Garantia do grau de protecao

O instrumento de medicdo atende as especificacdes para grau de protecdo [P66/67,
involucro Tipo 4X .

Para garantir um grau de protecdo [P66/67, invélucro Tipo 4X , execute as etapas a seguir
apos a conexdo elétrica:

1.

2
3.
4,
5

Endress+Hauser

Verifique se as vedac¢des do invélucro estdo limpas e devidamente encaixadas.
Seque, limpe ou substitua as vedacdes, se necessario.

Aperte todos os parafusos do invélucro e as tampas dos parafusos.

Aperte firmemente os prensa-cabos.

Para garantir que a umidade ndo penetre na entrada para cabo:
Direcione o cabo de tal forma que ele faca uma volta para baixo antes da entrada para

cabo ("coletor de agua").
Le

iN "

g

A0029278
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6. Os prensa-cabos fornecidos ndo asseguram a protecdo do involucro quando néo estéo
em uso. Portanto, eles devem ser substituidos por conectores falsos de acordo com a
protecdo do involucro.

7.8 Verificacdo pos-conexéo

O equipamento e o cabo néo estdo danificados (inspecéo visual)?

O aterramento de protecéo foi estabelecido corretamente?

Os cabos usados cumprem com as exigéncias ?

O ojo|o

Os cabos instalados estéo livres de deformacdes e passados de forma seqgura?

Todos os prensa-cabos estéo instalados, firmemente apertados e vedados? Trecho do cabo com
'sifdo" > B 477

O

Aligagéo elétrica esta correta ? a

Os plugues ficticios foram inseridos nas entradas de cabo n&o utilizadas e os plugues de transporte
foram substituidos por plugues ficticios?

48 Endress+Hauser
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8 Opcoes de operacao

8.1 Visdo geral das op¢Oes de operacdo

BIRlE

A0046226

1 Operagdo local através do médulo do display

2 Computador com navegador de internet (por ex., Internet Explorer) ou com ferramenta de operagdo (por ex.,
FieldCare, Device Care, SIMATIC PDM)

3 Field Xpert SMT70

4 Terminal portdtil mével

5  Sistema de automacgdo (por ex. CLP)
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8.2 Estrutura e funcdo do menu de operacao

8.2.1  Estrutura geral do menu de operacéo

Para uma visdo geral do menu de operacdo para especialistas: consulte o documento
"Descricdo dos pardmetros de equipamento” fornecido com o equipamento - 329

Operating menu for operators and maintenances

Language

| |—>| Language

| Parameter 1

| Parameter n

Operator

| Submenu 1

| Submenu n

|—>| Device tag

|Wizard 1 / Parameter 1
\
|

| Wizard n / Parameter n

I

| Advanced setup |—>| Enter access code |

Maintenance

| Parameter 1 |

!
| Parameter n |

Task-oriented

| Submenu 1 |

| Submenu n |

|—>| Parameter 1

| Parameter n

| Submenu 1

I

| Submenu n

Operating menu for experts

| |—>l Access status dl‘splay
|

Parameter n

l System

lScnsor

l Input

Expert

lOulpm

l Communication

l Application

IREEEEEE

l Diagnostics

A0018237-PT

17  Estrutura esquemdtica do menu de operagdo
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8.2.2  Conceito de operacdo

As pecas individuais do menu de operacéo sdo especificadas para certas funcdes de usuario
(por ex. operador, manutencdo etc.). Cada fungdo de usudrio contém tarefas tipicas
durante a vida util do equipamento.

Menu/parametro Funcdes de usudrio e a¢des Contetido/Significado
Language Orientado | Fungédo "Operador", "Manutencé&o" = Definir o idioma de operagéo
conforme | Tarefas durante a operacéo: = Definicdo do idioma de operacéo do servidor de rede
tarefas = Configuracéo do display operacional = Reiniciar e controlar totalizadores
= Leitura dos valores medidos - ) .
Operacédo = Configuragdo do display de operagdo (por ex. formato do display, contraste

do display)
= Reiniciar e controlar totalizadores

Configuraca Funcéo "Maintenance" Assistente para comissionamento rapido:
0 Comissionamento: = Configuragédo das unidades do sistema
s Configuracdo da medicdo s Configuracdo da interface de comunicacdo
= Configuracdo das entradas e saidas = Definicdo do meio
= Configuragédo da interface de = Exibicdo da configuracéo de E/S
comunicagéo = Configurar as entradas
= Configurar as saidas

= Configuragéo do display operacional
= Configurar o corte de vazdo baixa
= Configurar a detecc¢édo de tubo vazio e parcial

Configuracdo avancada

= Para mais customizacdes de configuracdo da medicéo (adaptacédo para
condigdes especiais de medigdo)

= Configuracdo dos totalizadores

= Configuracdo da WLAN

= Administracdo (defina o cédigo de acesso, reinicie o medidor)

Diagnostico Funcéo "Maintenance" Contém todos os parametros para detectar e analisar processos e erros do
Localizagéo de falhas: equipamento:
= Diagnosticos e eliminagéo de processos | & Lista de diagndstico
e erros do equipamento Contém até 5 mensagens de erro atualmente pendentes.
= Simulac¢do do valor medido = Registro de eventos

Contém mensagens dos eventos ocorridos.
s Informacdes do equipamento
Contém informacdes para identificar o equipamento
= Valor medido
Contém todos os valores medidos atuais.
= Submenu Registro de dados com opgéo para pedido "HistoROM estendido"
Armazenamento e visualizagéo de valores medidos
= Tecnologia Heartbeat
Verificacdo da funcionalidade do equipamento sob demanda e
documentacdo dos resultados da verificacdo
= Simulacdo
Usado para simular os valores medidos ou valores de saida.
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Menu/parametro

Funcdes de usudrio e agdes

Conteudo/Significado

Especialista

Orientado
para funcdo

Tarefas que necessitam conhecimento

detalhado da funcéo do equipamento:

s MedicOes de comissionamento em
condicdes dificeis

= Adaptacéo ideal da medicéo para
condigdes dificeis

= Configuracdo detalhada da interface
de comunicagédo

s Diagnosticos de erro em casos dificeis

Contém todos os parametros do equipamento e permite acesso direto a eles
por meio de um coédigo de acesso. A estrutura deste menu baseia-se nos
blocos de funcéo do equipamento:
= Sistema
Contém todos os pardmetros prioritarios do equipamento que ndo afetam a
medicdo ou a comunicacdo do valor medido
= Sensor
Configuracdo da medigéo.
= Entrada
Configuracdo da entrada de status
= Saida
Configuracéo das saidas de corrente analogicas bem como das saidas de
pulso/frequéncia e comutada
Comunicac¢do
Configuracéo da interface de comunicagéo digital e do servidor de rede
Aplicacdo
Configuracdo das fungdes que vdo além da medicdo em si (por ex.
totalizador)
Diagnostico
Deteccéo de erro e analise de processo e erros de equipamento e para a
simulagéo do equipamento e Heartbeat Technology.

52

8.3 Acesso ao menu de operacdo através do display local

8.3.1 Display operacional

112050
- {|0] @] |®

1
A

i kg/h

Display operacional
Etiqueta do equipamento
Area de status

vl W N =

Area de status

A0029348

Faixa do display paraa valores medidos (até 4 linhas)
Elementos de operagdo > B 58

Os seguintes simbolos aparecem na &area de status o display de operagdo no canto superior

direito:

= Sinais de status~> 221

s F: Falha

= C: Verificacdo da funcdo
= S: Fora da especificacdo

= M: Manutencéo necessaria
= Comportamento de diagnéstico> B 222

= §Z%: Alarme
= Ay Aviso

= [3: Bloqueio (0 equipamento é travado pelo hardware )
= & Comunicacdo (comunicacdo através da operacédo remota esta ativa)
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Area do display

Na area do display, cada valor medido é antecedido por determinados tipos de simbolos
para uma descri¢do mais detalhada:

Varidveis medidas

Simbolo Significado

Vazdo massica

= Vaz&o volumeétrica corrigida

= Densidade
= Densidade de referéncia

m
U = Vazdo volumétrica

E Temperatura

ﬂ O formato de numero e exibicdo das varidveis medidas podem ser configurados
através do pardmetro Formato de exibi¢do (- 128).

Totalizador
Simbolo Significado
Totalizador
Z @ O namero do canal de medi¢do indica qual dos trés totalizadores é exibido.
Entrada
Simbolo Significado
_;} Entrada de status

Numeros do canal de medigdo

Simbolo Significado

Canal de medicdo 1 a 4

O numero do canal de medicéo é exibido somente se mais de um canal estiver
presente para o mesmo tipo de variavel medida (por exemplo, totalizador 1 a 3).

Comportamento de diagnéstico

Simbolo Significado
Alarme
&-‘ = A medicdo é interrompida.

= As saidas do sinal e totalizadores assumem a condicdo de alarme definida.
= E gerada uma mensagem de diagnostico.

Aviso

Y = Medigéo é retomada.
= As saidas de sinal e os totalizadores ndo sdo afetados.

= E gerada uma mensagem de diagnostico.

O comportamento de diagnostico refere-se a um evento de diagndstico que seja
relevante a variavel medida exibida.

53



Opc¢des de operacdo Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

8.3.2  Visualizacdo de navegacéo

No submenu No assistente
1 1
A N
2 —( 5 /../Operacao 0091-11— 3 2 — = /./Selecionar meio 1—3

Exib. est. acesso

elecionar meio

Exib. status
= bloqueio I 4

s—{ 0] @] |® 0] |®] |®

A0013993-PT A0013995-PT

Visualizagdo de navegagdo

Caminho de navegagdo para a posicdo atual
Area de status

Area do display para navegagdo

Elementos de operagiio > B 58

vl W N =

Caminho de navegacédo

O caminho de navegacdo para a posicdo atual é exibido no canto superior esquerdo da
visualizacdo de navegacéo e consiste nos sequintes elementos:

= O simbolo do display para o menu/submenu ( ») ou o assistente ().

= Omissdo do simbolo (/ ../) para niveis de menu de operacdo intermediarios.

= Name do atual submenu, assistente ou pardmetro

Exibir simbolo Simbolo de omissdo Parametro
¢ ¢ N
Exemplo ‘ > ‘ ‘ /. ‘ ‘ Indicagdo ‘

ﬂ Para mais informac@es sobre os icones de menu, consulte a secdo "Area do Display"
> B55

Area de status

O seguinte aparece na area de status da visualizacdo de navegacéo no canto superior
direito:
= No submenu
= O codigo de acesso direto ao parametro (por exemplo, 0022-1)
= Se um evento de diagnéstico estiver presente, o comportamento de diagnéstico e o
sinal de status
= No assistente
Se um evento de diagnostico estiver presente, o comportamento de diagnéstico e o sinal
de status

ﬂ = Para informagdes sobre o comportamento de diagndstico e o sinal de status
> B221

= Para informacdes sobre a funcéo e a entrada do cddigo de acesso direto > B 60

54 Endress+Hauser



Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE Opcdes de operacdo

Area do display
Menus
Simbolo Significado
Operagéo
o) E exibido:

= No menu proximo a selecdo "Operacédo”
= A esquerda no caminho de navegacdo no menu Operacédo

Configuracédo
}, E exibido:
= No menu préximo a sele¢do "Setup"
= A esquerda no caminho de navegacio no menu Configurar

Diagnéstico
&4 E exibido:
T ST Xy _—
- = No menu proximo a selecdo "Diagnostics
= A esquerda no caminho de navegagdo no menu Diagnésticos
Expert
—_-.}_-t E exibido:

= No menu préximo a selecdo "Expert"
= A esquerda no caminho de navegacéo no menu Expert

Submenus, assistentes, pardmetros

Simbolo Significado
- Submenu
Assistentes

Parémetros junto ao assistente

L E] Né&o ha simbolo de display para parametros em submenus.

Procedimento de bloqueio

Simbolo Significado

Parametro bloqueado

Quando exibido na frente de uma denominacéo do parametro, indica que o pardmetro esta
@ bloqueado.

= Para um cédigo de acesso especifico para o cliente

= Pela chave de protecéo contra gravacgdo de hardware

Assistentes

Simbolo Significado

Alterna para o pardmetro anterior.

Confirma o valor de pardmetro e alterna para o parametro seguinte.

I

Abre a visualizagdo de edi¢do do pardmetro.

Endress+Hauser 55



Opc¢des de operacdo

Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

56

8.3.3  Visualizacdo para edicdo

Editor numeérico

1— +0.000 Xx

— 0 |® |®

A0034250

18  Para inserir valores nos pardmetro (ex. valores limites)

1 Areade entrada
Tela de entrada

do display

2
3 Confirmar, excluir ou rejeitar a entrada
4 Elementos de operagdo

Editor de texto

1—

3 —

— e |® |®

XXXXXXX

- D G H
L P ST
X

<=>»

B C E F 1 J K
N O QR UVvw
y4 —— xgelC|—o

A.a. 1. &£ @48, T A |F—7

19  Para entrada

Area de entrada

Mover a posigdo
Excluir entrada

NV WN =

Uso dos elemento

A0034114

de texto nos parametros (por exemplo, etiqueta do equipamento)

do display

Tela de entrada em corrente
Alterar tela de entrada
Elementos de operagdo

de entrada

Rejeitar ou confirmar a entrada

s de operacdo na visualizag@o da edicdo

Tecla de operacdo

Significado

Tecla "menos"
Mover a posi¢do de entrada para a esquerda.

Tecla mais
Mover a posicéo de entrada para a direita.
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Tecla de operacéo | Significado

Tecla Enter
= Pressionar a tecla brevemente confirma sua selecéo.
= Pressionar a tecla por 2 s confirma sua entrada.

+ Combinacéo da tecla "Esc" (pressionar teclas simultaneamente)

Feche a visualizagéo de edi¢cdo sem aceitar as alteragdes.

Telas de entrada

Simbolo Significado

A Letra maiuscula
[ 1]

H Letra minudscula
mm

1 Numeros
| 1}

+:=: Sinais de pontuagéo e caracteres especiais: =+-* /2331 3% () [ | <> {}
[ 1]

Sinais de pontuacdo e caracteres especiais:'" " *.,;:? 1% U €$£¥§@# /\ [~ & _

mm

e Tremas e acentos

H | 1}

Controle das entradas de dados

Simbolo Significado

+——P Mover a posicéo de entrada

Rejeitar entrada

Confirma um registro

EIRNP

Excluir o caractere imediatamente a esquerda da posicdo de entrada

dEI Excluir o caractere imediatamente a direita da posicéo de entrada

C Limpar todos os caracteres inseridos
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8.3.4  Elementos de operacédo

Tecla de operacéo | Significado

Tecla "menos"

No menu, submenu
Move a barra de selegéo para cima em uma lista de opgdes

Em assistentes

Vai para o parametro anterior

No editor de texto e numérico
Mover a posigéo de entrada para a esquerda.

Tecla mais

No menu, submenu
Move a barra de sele¢do para baixo em uma lista de opgdes

Em assistentes
Vai para o préximo pardmetro

No editor de texto e numérico
Mover a posicdo de entrada para a direita.

Tecla Enter

Na tela operacional
Pressionar a tecla rapidamente abre o menu de operagéo.

No menu, submenu
= Pressionar a tecla:
= Abre o menu, submenu ou o parametro selecionado.
= [nicia o assistente.
= Se o texto de ajuda estiver aberto, fecha o texto de ajuda do parametro.
= Pressionar a tecla por 2 s em um pardmetro:
Se houver, abre o texto de ajuda para a fun¢éo do parametro.

Em assistentes
Abre a visualizagdo de edi¢do do pardmetro e confirma o valor do pardmetro

No editor de texto e numérico
= Pressionar a tecla brevemente confirma sua sele¢édo.
= Pressionar a tecla por 2 s confirma sua entrada.

Combinacdo da tecla "Esc" (pressionar teclas simultaneamente)

No menu, submenu
= Pressionar a tecla:
= Sai do nivel de menu atual e vai para o préximo nivel mais alto.

. = Se o texto de ajuda estiver aberto, fecha o texto de ajuda do parametro.
= Pressionar a tecla por 2 sretorna ao display operacional ("posicdo inicial").
Em assistentes

Sai do assistente e vai para o préximo nivel mais alto

No editor de texto e numérico
Sai da visualizagdo de edicdo sem aplicar as mudancas.

Combinacdo das teclas Menos/Enter (pressionar e manter pressionadas as teclas
simultaneamente)

= Se o teclado estiver bloqueado:
+ Pressionar a tecla por 3 sdesativa o bloqueio do teclado.
= Se o teclado néo estiver ativado:
Pressionar a tecla por 3 sabre o menu de contexto incluindo a opg¢éo para ativagdo do

bloqueio do teclado.

8.3.5 Abertura do menu de contexto

Usando o menu de contexto, o usudrio pode acessar os seguintes menus rapida e
diretamente a partir do display operacional:

= Configurar
= Copia de seguranca dos dados
= Simulacéo
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Acessar e fechar o menu de contexto

O usuario esta no display operacional.

1. Pressione as teclas [ e [E] por mais de 3 segundos.

2.

= O menu de contexto abre.

XX

Conf.backup
Simulation
Keylock on

A0034608-PT

Pressione [5J + [#] simultaneamente.
= O menu de contexto é fechado e o display operacional aparece.

Acessando o menu por meio do menu de contexto

1.
2.
3.

Endress+Hauser

Abra o menu de contexto.
Pressione [#] para navegar no menu desejado.

Pressione [E] para confirmar a sele¢éo.
= O menu selecionado abre.
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8.3.6  Navegar e selecionar a partir da lista

Elementos de operacédo diferentes sdo utilizados para navegar através do menu de
operacdo. O caminho de navegacéo é exibido & esquerda no cabecalho. Os icones séo
exibidos na frente dos menus individuais. Esses icone também séo exibidos no cabecalho
durante a navegagéo.

ﬂ Para uma explicacdo da visdo de navegacdo com simbolos e elementos de operacéo
> BS54

Exemplo: Definir o nimero de valores medidos exibidos em "2 valores"

XXXXXXXXX

20.50
(21
Main menu 0104-1
Language
. @ English

1
%> Display/operat.
/ Setup
Main menu
Language
2. & Display/operat.

2 [ ../Display/operat. 0091-1

Access stat.disp
3. Operator

Locking status
= Display

&4/ ..IDisplay/operat.
Locking status

@ [ ..IDisplay 0098-1

Format display
5. 1 value, max.

Contrast display
Display intervall

&3 | ./Format display 0098-1

-/ 1 value, max.

=

6. Bargr. + 1 value
2 values
Val. large+2val.
&3 | .IFormat display 0098-1
~ 1 value, max.
7. Bargr. + 1 value
2 values
Val. large+2val.
XXXXXXXXX
(1) 10.50
8. 2s @ mA
=20 2800
Hz

A0029562-PT

8.3.7 Chamada de parametro diretamente

Um numero de parametro é atribuido a cada pardmetro para que possa acessar um
parametro diretamente através do display local. Inserir este cédigo de acesso no pardmetro
Acesso direto chama o parametro desejado diretamente.

Endress+Hauser



Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE Opcdes de operacdo

Endress+Hauser

Caminho de navegacdo
Especialista - Acesso direto

O codigo de acesso direto é formado por um numero de 5 digitos (no maximo) e o nimero
do canal, o qual identifica o canal de uma varidvel de processo: ex. 00914-2. Na
visualizacdo de navegacéo, ele aparece do lado direito do cabecalho no parametro
selecionado.

00914-2 —— 1

A0029414

1  Cddigo de acesso direto

Observe o seguinte ao inserir o codigo de acesso direto:

= Os zeros a esquerda no cédigo de acesso direto ndo precisam ser inseridos.
Exemplo: Insira "914" ao invés de "00914"

® Se ndo for inserido nenhum numero do canal, o canal 1 é aberto automaticamente.
Exemplo: Insira 00914 - pardmetro Atribuir variavel do processo

= Se for aberto um canal diferente: Insira o cédigo de acesso direto com o numero do canal
correspondente.
Exemplo: Insira 00914-2 - pardmetro Atribuir variavel do processo

Para o codigo de acesso direto dos pardmetros individuais, consulte o documento
'Descricdo dos parametros do equipamento” para o equipamento

8.3.8 Chamada de texto de ajuda

O texto de ajuda esta disponivel para alguns parametros e pode ser convocado na
visualiza¢do do navegador. O texto de ajuda fornece uma breve explicacdo da funcdo do
parametro e fornecendo suporte para comissionamento rapido e seguro.

Chamada e fechamento de texto de ajuda

O usuario esta na visualizacdo de navegacdo e a barra de sele¢do estd em um parametro.

1. Pressione [E] para 2 s.
- O texto de ajuda para o parametro selecionado abre.

Inserir cod. acesso
Insira cod. acesso para
desabilitar prot. de escrita

A0014002-PT

20  Exemplo: texto de ajuda para o pardmetro 'Inserir cédigo de acesso"

2. Pressione (5] + [#] simultaneamente.
L~ O texto de ajuda é fechado.

8.3.9  Alterar parametros

Os pardmetros podem ser alterados através do editor numeérico ou do editor de texto.
s Editor numérico: Altera os valores em um parametro, ex. especificacdo de valores limites.
s Editor de texto: Insere o texto em um paradmetro, ex. nome do tag.

Uma mensagem é exibida se o valor inserido estiver fora da faixa permitida.
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Ins. cdédigo de acesso

Ins. invalida ou fora de alcance
valor

Min:0

Max:9999

A0014049-PT

ﬂ Para uma descricdo da visualizacdo de edicéo - que consiste em editor de texto e editor
numérico - com simbolos = 56, para uma descricdo dos elementos de operacéo
> B58

8.3.10 Funcdes de usuario e autorizacdo de acesso relacionada

As duas funces de usuério "Operador” e "Manutencéo" possuem acesso de escrita diferentes
aos parametros se o cliente definir um codigo de acesso especifico para o usudrio. Isso
protege a configuracgéo do equipamento por intermédio do display local contra acesso néo
autorizado~> B 161.

Definicdo da autorizacdo de acesso para funcées de usuario

Quando o equipamento é fornecido de fabrica, ainda ndo ha um cédigo de acesso definido .
A autorizac8o de acesso (acesso leitura e gravacdo) para o equipamento ndo é restrita e
corresponde ao funcdo do usuério "Manutencdo" .

» Definir o codigo de acesso.

L~ O funcdo do usudrio "Operador" é redefinido além do funcéo do usuario
"Manutencédo". A autorizacdo de acesso é diferente para as duas fun¢des de usuario.

Autorizagdo de acesso para pard@metros: funcdo do usudrio "Manutengdo"

Status do cédigo de acesso Acesso para leitura Acesso para gravagao

Um cédigo de acesso ainda néo foi definido

. e v v
(Ajuste de féabrica).
Apés a defini¢do de um codigo de acesso. v vl
1) O usuério tem acesso de gravagdo apenas ap6s inserir o cédigo de acesso.

Autorizagdo de acesso para par@metros: funcdo do usudrio "Operador”

Status do cddigo de acesso Acesso para leitura Acesso para gravagao
Apés a definicdo de um codigo de acesso. v -1
1) Apesar do cdédigo de acesso definido, alguns pardmetros podem sempre ser modificados e, assim, sdo

excluidos da protecdo contra gravacédo , pois eles ndo afetam a medic&o: protecdo contra gravacéo via
codigo de acesso > B 161

ﬂ A funcéo na qual o usudrio estd atualmente conectado é indicada pelo Pardmetro
Direito de acesso. Caminho de navegacdo: Operacdo - Direito de acesso

8.3.11 Desabilitacdo da protecédo contra gravacéo através do codigo
de acesso

Se o simbolo @aparece no display local em frente a um parametro, o pardmetro é
protegido contra gravacéo por um codigo de acesso especifico do usudrio e seu valor néo
pode ser mudado no momento usando a operacéo local-> 161.

Endress+Hauser



Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE Opcdes de operacdo

Endress+Hauser

A protecdo contra gravacdo do pardmetro através da operacéo local pode ser desabilitada
inserindo o cédigo de acesso especifico para o usuario em parametro Inserir cédigo de
acesso (- 135) através da respectiva op¢éo de acesso.

1. Apos pressionar [E), o prompt de entrada para o codigo de acesso aparece.

2. Insira o cddigo de acesso.

L= O simbolo @na frente dos pardmetros desaparece, todos os pardmetros
previamente protegidos contra gravacdo tornam-se reabilitados.

8.3.12 Habilitacdo e desabilitacdo do bloqueio do teclado

O bloqueio do teclado permite bloquear o acesso a todo o menu de operagdo através de
operacdo local. Como resultado, ndo se torna mais possivel navegar pelo menu de operacgéo
ou mudar os valores dos parametros individuais. Os usuarios podem somente ler os valores
medidos no display de operacéo.

O bloqueio do teclado é ativado e desativado no menu de contexto.

Ativacéo do bloqueio do teclado

O bloqueio do teclado é ativado automaticamente:
= Se 0 equipamento néo foi operado através do display por > 1 minuto.
= Sempre que o0 equipamento é reiniciado.

Para ativar o bloqueio manualmente:

1. O equipamento esta no display do valor medido.
Pressione as teclas (=) e [E) por 3 sequndos.
-~ Aparece o menu de contexto.

2. No menu de contexto, selecione Chave de bloqueio ativadaa opcao .
L= O bloqueio do teclado esté ativado.

ﬂ Se o usuario tentar acessar o menu de opera¢do enquanto o bloqueio estiver ativo, a
Chave de bloqueio ativada mensagem aparece.

Desativacédo do bloqueio do teclado

» O bloqueio do teclado esta ativado.
Pressione as teclas (=) e [E] por 3 segundos.
L~ O bloqueio do teclado esta desativado.

8.4 Acesso ao menu de operacao pelo navegador da web

8.4.1 Faixa de funcdo

Com o servidor de rede integrado, o equipamento pode ser operado e configurado através
de um navegador de internet usando a Ethernet-APL, interface de operacéo (CDI-RJ45) ou
interface WLAN. A estrutura do menu de operacdo ¢ a mesma do display local. Além dos
valores medidos, as informacdes de status do equipamento sdo exibidas e podem ser
usadas para monitorar a integridade do equipamento. E mais, os dados do equipamento
podem ser gerenciados e os pardmetros de rede podem ser configurados.

O acesso a rede é necessario para a conexdo Ethernet-APL.

Um equipamento que tem uma interface WLAN (pode ser pedido como opgéo) é
necessario para a conexdo WLAN: cédigo de pedido para "Display; operacéo", opcdo G "4
linhas, iluminado; controle touchscreen + WLAN". O equipamento atua como um
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Ponto de acesso e permite a comunicacdo através de computador ou um terminal portatil
movel.

Para informacdes adicionais sobre o servidor de rede, consulte a documentacéo
especial do equipamento. > B 329

8.4.2  Especificacdes

Hardware do computador

Hardware Interface
CDI-RJ45 WLAN
Interface O computador deve ter uma interface | A unidade operacional deve ter uma
Rj45. Y interface WLAN.
Conexéo Cabo Ethernet padrao Conexdo através de Wireless LAN.
Blindagem Tamanho recomendado: >12" (depende da resolugéo da tela)

1) Cabo recomendado: CAT5e, CAT6 ou CAT7, com plugue blindado (por ex., produto YAMAICHI; peca n.° Y-
ConProfixPlug63/Prod. ID: 82-006660)

Software do computador

Software Interface
CDI-RJ45 WLAN
Sistemas operacionais = Microsoft Windows 8 ou superior.
recomendados = Sistemas operacionais méveis:
= i0S
= Android

@ O Microsoft Windows XP e o Windows 7 séo compativeis.

Navegadores da web = Microsoft Internet Explorer 8 ou superior
compativeis = Microsoft Edge

= Mozilla Firefox

= Google Chrome

= Safari

Configuragées do computador

Ajuste de parametro Interface
CDI-RJ45 Wi-Fi
Direitos de usudrio S&o necessarios direitos de usudrio apropriados (por exemplo, direitos de

administrador) para configuracdes de TCP / IP e servidor proxy (por exemplo,
para ajustar o endereco IP, a mascara de sub-rede etc.).

As configuracdes do servidor A configuracdo Use o servidor proxy para LAN do navegador deve ser
proxy do navegador de internet | desativada.

Endress+Hauser



Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

Opcdes de operacdo

Ajuste de parametro

Interface

CDI-RJ45 Wi-Fi

JavaScript

JavaScript deve estar habilitado. JavaScript deve estar habilitado.

@ Se o JavaScript ndo puder ser O display Wi-Fi exige a
habilitado: compatibilidade com o
insira http://192.168.1.212/ JavaScript.
servlet/basic.html na linha de
endereco do navegador de internet.
Uma versdo simplificada mas
totalmente funcional da estrutura do
menu de operacéo é iniciada no
navegador de internet.

@ Ao instalar uma nova verséo de
firmware:
Para permitir a exibi¢éo correta dos
dados, limpe a meméria temporaria
(cache) em Opgdes de Internet no
navegador de internet.

Conexdes de rede

Use apenas as cone~x0es de aredes ativas ao medidor.

Desligue todas as outras conexdes de rede | Desligar todas as outras conexdes
como a Wi-Fi, por exemplo. de rede.

ﬂ Em casos de problemas de conexdo: > B 217

Medidor: Através da interface de operagéo CDI-R]45

Equipamento

Interface de operacao CDI-RJ45

Medidor

O medidor possui uma interface RJ45.

Servidor de rede

O servidor da web deve ser habilitado, ajuste de fabrica: ON

E] Para mais informacdes sobre a habilita¢do do servidor da web > B 70

Medidor: através da interface Wi-Fi

Equipamento

Interface Wi-Fi

Medidor

O medidor tem uma antena Wi-Fi:
s Transmissor com antena Wi-Fi integrada
® Transmissor com antena Wi-Fi externa

Servidor de rede

O servidor web e Wi-Fi deve estar habilitado; ajuste de fabrica: ON

El Para mais informagdes sobre a habilitagdo do servidor daweb > B 70

8.4.3 Conexao do equipamento

Através da interface de operacéo (CDI-RJ45)

Preparagéo do medidor
Proline 500 - digital

1. Solte os 4 parafusos de fixacdo da tampa do invélucro.

2. Abra a tampa do involucro.

3. Alocalizacdo da tomada de conex&o depende do medidor e do protocolo de

comunicacéo.

Conecte o computador ao conector RJ45 através do cabo Ethernet padréo.

Endress+Hauser
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Proline 500

1. Dependendo da verséo do invélucro:

Solte as bracadeiras ou os parafusos de fixa¢do da tampa do involucro.
2. Dependendo da versdo do involucro:

Desparafuse ou abra a tampa do invélucro.

3. Conecte o computador ao conector RJ45 através do cabo Ethernet padréo.

Configuragdo do protocolo Internet do computador
As informac0es a sequir referem-se as configuracdes padrdo Ethernet do equipamento.
Endereco IP do equipamento: 192.168.1.212 (Ajuste de fabrica)

O endereco IP pode ser atribuido ao medidor de varias formas:

= Enderecamento do software:
O endereco IP é inserido através do pardmetro Endereco IP (- 97) .

= Minisseletora para "Endereco IP padrdo":
Para estabelecer a conex&o de rede através da interface de operagéo (CDI-RJ45): o
endereco IP fixo 192.168.1.212 é usado .

Para estabelecer uma conexdo de rede através da interface de operagdo (CDI-RJ45): defina

a minisseletora do "Endereco IP padrdo" como ON. O medidor tem ent&o o endereco IP fixo:

192.168.1.212. O endereco IP fixo 192.168.1.212 pode agora ser usado para estabelecer a
conexdo com a rede.

1. Através da minisseletora 2, ative o endereco IP padréo 192.168.1.212 .

2. Ligue o medidor.

3. Conecte o computador ao conector RJ45 através do cabo Ethernet padrdo~> B 72.

4.

Se uma sequnda placa de rede néo for usada, feche todos os aplicativos no notebook.

Y Aplicativos que exigem internet ou uma rede, como e-mail, aplicativos SAP,
internet ou Windows Explorer.

5. Feche todos os navegadores de internet abertos.

6. Configure as propriedades do protocolo de internet (TCP/IP) como definido na tabela:

Endereco IP 192.168.1.XXX; para XXX todas as sequéncias numeéricas, exceto: 0, 212 e 255 >
porex. 192.168.1.213
Mascara de subrede 255.255.255.0
Gateway predefinido 192.168.1.212 ou deixe as células vazias
Através de interface WLAN

Configuragdo do protocolo Internet do terminal maével

Se a conexdo WLAN for perdida durante a configuracédo, as configuracées definidas

podem ser perdidas.

» Certifique-se de que a conexdo WLAN né&o caia durante a configuracdo do
equipamento.

Observe o sequinte para evitar um conflito de rede:

» Evite acessar simultaneamente o medidor a partir do mesmo terminal mével via
interface de operacdo (CDI-RJ45) e interface WLAN .

» Ative apenas uma interface de operacéo (CDI-RJ45 ou interface WLAN).

» Se a comunicacdo simultinea for necessaria: configure diferentes faixas de endereco IP,
ex. 192.168.0.1 (interface WLAN) e 192.168.1.212 (interface de operacdo CDI-RJ45).
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Preparagéo do terminal mével

» Habilite a WLAN no terminal mével.

Estabelecimento de uma conexdo WLAN do terminal mével até o medidor

1. Nas configuracdes WLAN do terminal moével:
Selecione o medidor usando o SSID (por ex. EH 500 _A802000).

2. Senecessario, selecione o método de criptografia WPAZ.

3. Insira a senha:
Numero de série do medidor de fabrica (por ex.: L100A802000).

= O LED no moédulo do display pisca. Agora é possivel operar o medidor com o
navegador de Internet, FieldCare ou DeviceCare.

ﬂ O numero de série pode ser encontrado na etiqueta de identificacéo.

Para garantir a sequranca e a rapida atribuicdo da rede WLAN a um ponto de

medicdo, recomenda-se alterar o nome SSID. Deve ser possivel atribuir claramente o

nome SSID ao ponto de medicéo (por ex.: nome de tag) como exibido na rede WLAN.
Encerramento da conexdo WLAN

» Apés configuracdo do medidor:
Termine a conexdo WLAN entre o terminal mével e o medidor.

Inicializacdo do navegador de internet

1. Inicie o navegador de internet no computador.
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2. Insira o endereco IP do servidor da web na linha de endereco do navegador da web:
192.168.1.212

= A péagina de login aparece.

Device name: Endress+Hauser (21

Device tag:

Signal Status:

Web server language i English v———— 6
Login
Access Status Maintenance
Enter access code i — 8
i
10

AD053670

Imagem do equipamento
Nome do equipamento
Tag do equipamento
Sinal de status
Valores de medigdo atuais
Idioma de operagdo
Fungdo do usudrio
Codigo de acesso
Login
0 Restaure cédigo de acesso (= 157)

= W0 00NN

ﬂ Se ndo aparecer a pagina de login ou se a pagina estiver incompleta > 8 217

8.4.4  Fazer ologin
1. Selecione o idioma de operacdo preferencial para o navegador da web.
2. Insira o cédigo de acesso especifico do usuario.

3. Pressione OK para confirmar sua entrada.

‘ Cédigo de acesso 0000 (ajuste de fabrica); pode ser alterado pelo cliente

ﬂ Se nenhuma acéo for realizada por 10 minutos, o navegador da web retorna
automaticamente a pagina de login.
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8.4.5 Interface do usuario

Device tag: Mass flow: 15547325 kg/h  Density 0.0001 kg/l

Statussignal: [N Device ok Volume flow: 15547326.0000 I/h Ref.density: 0.0001 kg/Ni

Davice nama: Output curr. 1: 6.76 mA Correctvol.flow: 15547326.0000 NI/h E
ndress+Hauser [Z1]

Measured values ~ Menu  Instrument healthstatus  Datamanagement  Network  Logging

Logout (Maintenance)

Main menu

Display language i | English v

|

|
1
2

1 Sequéncia de fungdo
2 Idioma do display local
3 Area de navegacdo

Cabecalho

As informac6es a seguir aparecem no cabecalho:

= Nome do equipamento

= Ftiqueta de equipamento

= Status do equipamento com sinal de status > B 224
= Valores de medicdo atuais

Sequéncia de funcéao

A0029418

Funcdes Significado

Valores medidos | Exibe os valores medidos do equipamento

= Acesso ao menu de operagédo a partir do medidor
= A estrutura do menu de operacdo é a mesma que a do display local

Menu
Informagdes detalhadas sobre a estrutura do menu de operacédo: Descrigdo dos
Parémetros do Equipamento
Status do Exibe as mensagens de diagnostico atualmente pendentes, listadas na ordem de prioridade
equipamento

Troca de dados entre o computador e o medidor:
= Configura¢do do equipamento:
= Carregue as configurac¢des a partir do equipamento
(formato XML, salve a configuragdo)
= Salve as configuragdes no equipamento
(formato XML, restaure a configuracéo)
Gestdo de dados | ® Registro - Registro de evento exportado (arquivo .csv)
= Documentos - Exportar documentos:
= Exportar o registro de dados backup
(aquivo.csv, crie a documentagdo do ponto de medicéo)
= Relatorio de verificagdo
(arquivo pdf., somente disponivel com a "Verificacdo Heartbeat"
= Atualizacdo do firmware - Programar a versdo do firmware

com o medidor:

Configuracéo e verificacdo de todos os pardmetros necessérios para estabelecer a conexdo

Rede = Ajustes de rede (por exemplo Endereco IP, endereco MAC)
= Informacdes do equipamento (por exemplo, numero de série, versdo do firmware)
Logout Fim da operacéo e chamada da pagina de login

Area de navegacéo

Os menus, os submenus associados e os parametros podem ser selecionados na area de

navegagao.
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Area de trabalho

Dependendo da funcéo selecionada e os submenus relacionados, varias a¢es podem ser
executadas nessa area:

= Configuracdo dos pardmetros

» Leitura dos valores medidos

= Chamada de texto de ajuda

» nicio de um upload/download

8.4.6 Desabilitar o servidor de internet

O servidor de internet do medidor pode ser ligado e desligado conforme necessario, usando
parametro Funcdo Web Server.

Navegacédo
Menu "Especialista’ - Comunicacdo > Web server

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descri¢ao Selecdo Ajuste de fabrica
Fung¢éo Web Server Ligue e desligue o servidor de internet. = Desl. Ligado
= HTML Off
= Ligado

70

Escopo de func¢des da parametro "Funcdo Web Server"

Opcéo Descricao

Desl. = O servidor de rede estd completamente desabilitado.
= A porta 80 esta bloqueada.

HTML Off | A versdo HTML do servidor de rede néo esta disponivel.

Ligado = A funcionalidade completa do servidor de rede esté disponivel.

= JavaScript é usado.

= A senha é transferida em um estado criptografado.

® Qualquer alteracdo na senha também é transferida em um estado criptografado.

Habilitar o servidor de internet

Se o servidor de internet estiver desabilitado, pode apenas ser reabilitado com a pardmetro
Funcdo Web Server, através das seguintes opcdes de operagéo:

= Através do display local

= Através da Bedientool "FieldCare"

= Através da ferramenta de operacdo "DeviceCare"

8.4.7 Desconexao

Antes de desconectar-se, execute um backup de dados através da funcdo Data
management (configuracdo de upload do equipamento) se necessario.

1. Selecione a entrada Logout na linha de fungdes.
L~ A pé&gina inicial com a caixa de login aparece.

2. Feche o navegador de internet.
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3. Se ndo for mais necessario:
Redefina as propriedades modificadas do protocolo da Internet (TCP/IP) > B 66.

Se a comunicacdo com o servidor de rede foi estabelecida através do endereco IP
padréo 192.168.1.212, a minisseletora n.® 10 deve ser redefinida (de ON - OFF).
Posteriormente, o endereco IP do equipamento estd novamente ativo para
comunicagdo em rede.

8.5 Acesso ao menu de operacdo através da ferramenta
de operacao

A estrutura do menu operacional nas ferramentas de operacgéo é a mesma para operagéo
através do display local.

8.5.1 Conexao da ferramenta de operacao

Via rede APL

IL

21  Opgdes para operagéo remota através da rede APL

A0046117

1 Sistema de automagdo, por ex. Simatic S7 (Siemens)

2 Seletora Ethernet, ex. Scalance X204 (Siemens)

3 Computador com navegador da Web (ex. Internet Explorer) para acesso ao servidor de rede integrado do
equipamento ou computador com ferramenta operacional (e.g. FieldCare, DeviceCare com PROFINET COM
DTM ou SIMATIC PDM com FDI-Package)

4 Seletora de energia APL (opcional)

5  Seletora de campo APL

6  Medidor
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Interface de operacéo
Através da interface de operacdo (CDI-R]45)

E possivel estabelecer uma conex&o ponto a ponto para configurar o equipamento no local.
Com o invélucro aberto, a conexdo é estabelecida diretamente através da interface de
operacdo (CDI-RJ45) do equipamento.

ﬂ Um adaptador do conector RJ45 para o M12 esta disponivel opcionalmente:

Cédigo de pedido para "Acessérios’, op¢do NB: "Adaptador RJ45 M12 (Interface de
operacdo)"

O adaptador conecta a interface de operagdo (CDI-RJ45) a um conector M12 montado
na entrada para cabos. A conexdo com a interface de operacéo pode ser estabelecida
através do conector M12 sem abrir o equipamento.

Proline 500 - transmissor digital

Letl ;
L

M.

A0029163

22 Conexdo através de Interface de operagdo (CDI-RJ45)

1 Computador com navegador de internet (por ex.: Microsoft Internet Explorer, Microsoft Edge) para acessar o
servidor de rede integrado do equipamento ou com a ferramenta de operagdo "FieldCare', "'DeviceCare" com
COM DTM "Comunicagdo CDI TCP/IP"

2 Cabo de conexdo Ethernet padrdo com conector Rj45

3 Interface de servico (CDI-RJ45) do medidor com acesso ao servidor de rede integrado

Através de interface WLAN

A interface WLAN opcional esta disponivel na sequinte versdo do equipamento:
Cédigo de pedido para "Display; operacéo’, opcdo G "4 linhas, iluminado; controle por toque
+ WLAN'
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1
= =
L] L]
0
| — =
5 6
A0037682

1 Transmissor com antena WLAN integrada

2 Transmissor com antena WLAN externa

3 LED aceso constantemente: a recep¢do da WLAN é habilitada no medidor

4 LED piscando: conexdo WLAN estabelecida entre a unidade de operagdo e o medidor

5  Computador com interface WLAN e navegador de internet (por ex. Microsoft Internet Explorer, Microsoft
Edge) para acessar o servidor de rede integrado ao equipamento ou com ferramenta operacional (por ex.
FieldCare, DeviceCare)

6  Terminal portdtil mével com interface WLAN e navegador de internet (por ex. Microsoft Internet Explorer,
Microsoft Edge) para acessar o servidor de rede integrado ao equipamento ou ferramenta operacional (por ex.
FieldCare, DeviceCare)

7 Smartphone ou tablet (por ex., Field Xpert SMT70)

Funcéo WLAN: IEEE 802.11 b/g (2.4 GHz)
Criptografia WPA2-PSK AES-128 (em conformidade com IEEE 802.11i)
Canais WLAN configuraveis lall
Grau de protecéo P67
Antenas disponiveis = Antena interna
= Antena externa (opcional)
Em casos de condi¢des insuficientes de transmissdo/recebimento no
local da instalagéo.
[B Apenas 1 antena esta ativa por vez!
Alcance = Antena interna: normalmente 10 m (32 ft)
= Antena externa: normalmente 50 m (164 ft)
Materiais (antena externa) = Antena: Plastico ASA (acrilonitrila estireno acrilato) e latdo niquelado
= Adaptador: Ago inoxidavel e latdo niquelado
= Cabo: Polietileno
= Pluge: Latdo niquelado
= Suporte em &ngulo: Aco inoxidavel

Endress+Hauser
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Configuragdo do protocolo Internet do terminal mével

Se a conexdo WLAN for perdida durante a configuracdo, as configuracdes definidas

podem ser perdidas.

» Certifique-se de que a conexdo WLAN né&o caia durante a configuracéo do
equipamento.

Observe o sequinte para evitar um conflito de rede:

» Evite acessar simultaneamente o medidor a partir do mesmo terminal mével via
interface de operagéo (CDI-RJ45) e interface WLAN .

» Ative apenas uma interface de operacgdo (CDI-RJ45 ou interface WLAN).

» Se a comunicacdo simultanea for necessaria: configure diferentes faixas de endereco IP,
ex. 192.168.0.1 (interface WLAN) e 192.168.1.212 (interface de operagdo CDI-RJ45).

Preparagdo do terminal mével

» Habilite a WLAN no terminal médvel.

Estabelecimento de uma conexdo WLAN do terminal mével até o medidor

1. Nas configura¢des WLAN do terminal mével:
Selecione o medidor usando o SSID (por ex. EH__500_A802000).

2. Se necessario, selecione o método de criptografia WPAZ2.

3. Insira a senha:
Numero de série do medidor de fabrica (por ex.: L100A802000).

= O LED no moédulo do display pisca. Agora é possivel operar o medidor com o
navegador de Internet, FieldCare ou DeviceCare.

ﬂ O nuimero de série pode ser encontrado na etiqueta de identificagéo.

Para garantir a sequranca e a rapida atribuicdo da rede WLAN a um ponto de
medic8o, recomenda-se alterar o nome SSID. Deve ser possivel atribuir claramente o
nome SSID ao ponto de medicéo (por ex.: nome de tag) como exibido na rede WLAN.

Encerramento da conexdo WLAN

» Apds configuracdo do medidor:
Termine a conexdo WLAN entre o terminal mével e o medidor.

8.5.2 FieldCare

Faixa de funcéo

Ferramenta de gerenciamento de ativos industriais baseada em FDT (Field Device
Technology) da Endress+Hauser. E possivel configurar todos os equipamentos de campo
inteligentes em um sistema e ajuda-lo a gerencia-los. Através do uso das informacdes de
status, é também um modo simples e eficaz de verificar o status e a condicéo deles.

Acesso através de:
= Interface de operacdo CDI-RJ45 > B 72
= Interface WLAN > 72
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Funcdes tipicas:

s Configuracdo de pardmetros do transmissor

= Carregamento e armazenamento de dados do equipamento (upload/download)

s Documentacdo do ponto de medicéo

= Visualizacdo da memoria de valor medido (registrador de linha) e registro de eventos

= Instruc¢des de operacdo BAOOO27S
= Instruc¢des de operacdo BAOOO59S

ﬂ Fonte para arquivos de descricdo do equipamento > B 78

Estabelecimento da conexdo
1. Inicie o FieldCare e lance o projeto.

2. Narede: adicione um equipamento.
-~ A janela Add device se abre.

3. Selecione a op¢do CDI Comunica¢do TCP/IP a partir da lista e pressione OK para
confirmar.

4. Clique com o botéo direito do mouse em CDI Comunicacdo TCP/IP e selecione a
opcdo Add device no menu de contexto que se abre.

5. Selecione o equipamento desejado a partir da lista e pressione OK para confirmar.
- A janela CDI Comunicacéo TCP/IP (Configuration) é aberta.

6. Insira o endereco do equipamento no campo IP address: 192.168.1.212 e pressione
Enter para confirmar.

7. Estabeleca a conexdo com o equipamento.

= Instruc¢des de operacdo BAOOO27S
= Instruc¢des de operacdo BAOOO59S
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Interface do usuario

B3 Operation
£ Setup

;«--PD Device tag

C%} [ System units

3 Select medium

#--F3 Advanced setup
(33 Diagnostics
-7 Expert

8- f----PEI Mass flow unit
i *-P0 Volume flow unit

kg/h
m3/h

2 3 4 5 6 7
I
D leeld O e [(HE: raEESF]ldndn
Xoxxx/ .|/ ../ =]
Device name: XXXXXXX Mass flow: £ 12.34  kg/h
1- Device tag: XXXXXXX Volume flow: £ 12.34 m3/h
Status: W} u Good
[=EEIE] H& e als
| |
5 Xxoxoxx Mass flow unit: kg/h
P Access status tooling Maintenance ol ot m3/h

Cabegalho

Imagem do equipamento
Nome do equipamento
Etiqueta do equipamento

NO W =

documentagdo

8  Area de navegagdo com estrutura do menu de operagéo

9  Areade trabalho
10 Area de atuagdo
11 Area de status

8.5.3 DeviceCare

Faixa de funcéo

Ferramenta para conectar e configurar os equipamentos de campo Endress+Hauser.

Area de status com sinal de status > B 224
Area de display para os valores de medidos atuais
Barra de ferramentas Editar com fungées adicionais como salvar/carregar, lista de eventos e criar

A0021051-PT

O modo mais rapido de configurar equipamentos de campo Endress+Hauser é com a
ferramenta dedicada "DeviceCare". Junto com os gerenciadores de tipo de equipamento
(DTMs), ele apresenta uma solucdo conveniente e abrangente.

Catalogo de inovacéo INO1047S

ﬂ Fonte para arquivos de descricdo do equipamento > B 78
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8.5.4  SIMATIC PDM

Faixa de funcéo

Programa da Siemens padronizado e independente do fornecedor para a operacéo,

configuracdo, manutencéo e diagnostico de equipamentos de campo inteligentes através
do protocolo PROFINET.

ﬂ Fonte para arquivos de descricdo do equipamento > B 78
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9 Integracdo do sistema

9.1 Visdo geral dos arquivos de descricdo dos
equipamentos

9.1.1 Dados da versao atual para o equipamento

= Na folha de rosto do manual
= Na etiqueta de identificacdo do transmissor
= Versédo do firmware
Diagnoéstico - Informacdes do equipamento
- Versdo do firmware

Versédo do firmware 01.00.zz

Fabricante 17 Fabricante
Especialista » Comunicagéo - Bloco fisico
- Fabricante

ID do equipamento 0xA43B -

ID do tipo de equipamento Promass 500 Tipo de equipamento
Especialista > Comunicagéo - Bloco fisico - Tipo de

equipamento

Revis&o do equipamento 1 -

Versdo PROFINET com Ethernet- 2.43
APL

Versdo da especificagdo PROFINET

ﬂ Para uma viséo geral das diferentes versdes de firmware para o equipamento
-> B 300

9.1.2 Ferramentas de operacédo

O arquivo de descri¢do do equipamento adequado para as ferramentas de operacéo
individuais esta listado abaixo, juntamente com a informac&o sobre onde o arquivo pode
ser adquirido.

FieldCare = www.endress.com - area de Downloads
= Pendrive (entre em contato com a Endress+Hauser)
= DVD (contate a Endress+Hauser)

DeviceCare = www.endress.com > drea de Downloads
= CD-ROM (contate a Endress+Hauser)
= DVD (contate a Endress+Hauser)

SIMATIC PDM
(Siemens)

www.endress.com - area de Downloads

9.2 Arquivo mestre do equipamento (GSD)

A fim de integrar equipamentos de campo em um sistema de barramento, o PROFINET
necessita de uma descricéo dos parametros do equipamento, tais como dados de saida e
entrada, formato dos dados e volume de dados.

Esses dados estdo disponiveis no arquivo mestre do equipamento (GSD) que é fornecido
para o sistema de automacédo quando o sistema de comunicacdo é comissionado. Além
disso, os mapas de bits do dispositivo, que aparecem como icones na estrutura da rede,
também podem ser integrados.

0 arquivo mestre do equipamento (GSD) estd em formato XML e o arquivo é criado na
linguagem de marca¢do GSDML.

Com o arquivo mestre do equipamento PA Profile 4.02 (GSD), é possivel trocar
equipamentos de campo de diferentes fabricantes sem precisar reconfigurar.
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E possivel usar dois arquivos mestre do equipamento (GSDs) diferentes: o GSD especifico
do fabricante e o GSD do PA-Profile.

9.2.1 Nome do arquivo do arquivo mestre do equipamento (GSD)
especifico do fabricante

Exemplo de nome de um arquivo mestre do equipamento:

GSDML Linguagem de descricdo

V2.43 Verséo da especificagdo PROFINET

EH Endress+Hauser

300_500_APL Transmissor

aaaammdd Data de emissdo (aaaa: ano, mm: més, dd: dia)
xml Extensdo do nome do arquivo (arquivo XML)

9.2.2 Nome do arquivo do arquivo mestre do equipamento (GSD) PA
Profile

Exemplo de nome de um arquivo mestre do equipamento PA Profile:
GSDML-V2.43-PA_Profile V4.02-B333-FLOW_CORIOLIS-aaaammdd.xml

GSDML Linguagem de descricéo

V2.43 Versé&o da especificagdo PROFINET

PA_Profile_V4.02 Vers&o da especificacdo PA Profile

B333 Identificacéo do equipamento no PA Profile

FLOW Familia de produtos

CORIOLIS Principio da medicédo de vazdo

aaaammdd Data de emissdo (aaaa: ano, mm: més, dd: dia)

xml Extens&do do nome do arquivo (arquivo XML)

API Modulos compativeis Variaveis de entrada e saida
Entrada analégica Vaz&do massica
Entrada analégica Densidade
0x9700 Entrada analégica Temperatura
Totalizador Valor do totalizador: massa/massa
Controle do totalizador

Fonte dos arquivos mestre do equipamento (GSD):

GSD especifico do www.endress.com > Area de downloads

fabricante:

GSD PA Profile: https://www.profibus.com/products/gsd-files/gsd-library-profile-for-process-
control-devices-version-40 - Area de downloads
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9.3

9.3.1

Dados de transmissao ciclica

Visdo geral dos mo6dulos

O gréfico a sequir mostra quais modulos estdo disponiveis para o equipamento para a
transferéncia ciclica de dados. A transferéncia de dados ciclica é executada com um
sistema de automacdo.

Medidor Diregéo Sistema de
Sub-slot ,.
API Mbédulos Slot Vazdo de dados controle
Entrada analdgica 1 (vazdo 1 1 >
massica)
Entrada analégica 2 2 1 >
(densidade)
Entrada analdgica 3 3 1 >
(temperatura)
Entrada analogica 4 20 1 >
Entrada analégica 5 21 1 >
Entrada anal6gica 6 22 1 >
Entrada analdgica 7 23 1 >
Entrada anal6gica 8 24 1 >
Entrada analdgica 9 25 1 >
Entrada analégica 10 26 1 >
Entrada analdgica 11 27 1 >
Entrada analogica 12 28 1 >
Entrada analdgica 13 29 1 >
Entrada analdgica 14 30 1 >
Entrada analdgica 15 31 1 >
Entrada analégica 16 32 1 >
0x9700 PROFINET

Totalizador 1 (massa) 4 1 Z

. >
Totalizador 2 70 1 5

. >
Totalizador 3 71 1 c
Entrada bindria 1 (Heartbeat) 80 1 >
Entrada binaria 2 81 1 >
Saida analdgica 1 (pressédo) 160 1 «
Saida analogica 2 161 1 <
(temperatura)
Saida analdgica 3 (densidade 162 1 c
de ref.)

. o o
Sal('ia analoglc’a 4 (% de 163 1 c
sedimentos e agua)
Saida analqglca 5 (percentual 164 1 c
do teor de agua)
Sa}da analdgica 6 (spec. da apl. 165 1 c
saida 0)
Sa}da analdgica 7 (spec. da apl. 166 1 c
saida 1)
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Saida binéria 1 (Heartbeat) 210 1
Saida binaria 2 211 1
Saida enumerada 240 1

9.3.2  Descricdo dos modulos

A estrutura de dados é descrita a partir da perspectiva do sistema de automacao:
= Dados de entrada: S&o enviados a partir do medidor para o sistema de automacéao.
= Dados de saida: S&o enviados a partir do medidor para o medidor.

Moédulo de entrada analégica
Transmite varidveis de entrada do medidor ao sistema de automacao.

Os moédulos de entrada analégica transmitem ciclicamente as variaveis de entrada
selecionadas, incluindo o status, do medidor para o sistema de automacéo. A variavel de
entrada é descrita nos primeiros quatro bytes na forma de um numero de ponto flutuante
de acordo com a norma I[EEE 754. O quinto byte contém a informacéo de status
padronizada pertencente a variavel de entrada.

Selegdio: varidvel de entrada

Slot Sub-slot Variaveis de entrada
1 1 Vazdo massica
2 1 Densidade
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Slot Sub-slot Variaveis de entrada

3 1 Temperatura

Vazdo massica

Vazdo volumétrica

Vazdo volumétrica corrigida
Densidade

Densidade de referéncia
Temperatura

Temperatura do componente eletrénico
Frequéncia de oscilacdo
Flutuagdo de frequéncia
Amortecimento de oscilagéo
Flutuagéo de tubo de amortecimento
Assimetria do sinal

Excitador de corrente

Saida O especifica da aplicagdo
Saida 1 especifica da aplicagdo
Indice de meio ndo homogéneo
Indice de bolhas suspensas
Indice de assimetria do sensor
Saida em corrente 1

Saida em corrente 2

20..32 1 Saida em corrente 3

Variaveis de entrada adicionais com o pacote de aplicacéo
Heartbeat Verification

Temperatura do tubo portador
Amortecimento de oscilagdo 1
Frequéncia de oscilagéo 1

Amplitude de oscilagdo O

Amplitude de oscilagdo 1

Flutuagdo de frequéncia 1

Flutuagéo de tubo de amortecimento 1
Excitador de corrente 1

HBSI

Variaveis de entrada adicionais com o pacote de aplicacéo
"Medicéo de Concentragéo

Concentragéo

Vazdo massica desejada

Vaz&do massica do portador

Meta de vazéo volumétrica

Vazdo volumeétrica do portador

Meta de vaz&o volumétrica corrigida

Vazdo volumétrica corrigida do portador

Estrutura de dados

Dados de saida da saida analégica

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: nimero de ponto de flutuacdo (IEEE 754) Status

1) Codificacéo de status > B 90

Modulo de entrada especifico para a aplicacdo
Transmite valores de compensac¢édo do medidor ao sistema de automacéo.

O médulo de entrada especifico para a aplica¢do transmite ciclicamente os valores de
compensacdo, incluindo o status, do medidor ao sistema de automacéo. O valor de
compensacdo é descrito nos primeiros quatro bytes na forma de um numero de ponto de
flutuacéo de acordo com a norma IEEE 754. O quinto byte contém a informac&o de status
padronizada pertencente ao valor de compensacéo.
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Valores de compensacdo especificados

A configuracdo € executada através de: Especialista > Aplicacdo - Calculos
especificos da aplica¢do > Variaveis de processo

Slot Valor de compensacéo
20..32 Moédulo de entrada especifico para a aplicacéo O
20..32 Modulo de entrada especifico para a aplicagdo 1

Estrutura de dados

Dados de entrada do modulo de entrada especifico para a aplicagdo

Byte 1 Byte 2

Byte 3 ‘ Byte 4 Byte 5

Valor medido: niumero de ponto de flutuacéo (IEEE 754)

Status !

1) Codificagéo de status > B 90

Modulo de entrada binaria

Transmite varidveis de entrada binérias do medidor ao sistema de automacao.

As variaveis de entrada bindrias sdo usadas pelo medidor para transmitir o estado das
func¢des do equipamento ao sistema de automacao.

Modulos de entrada bindria transmitem variaveis de entrada discretas de forma ciclica,
juntamente com o status, do medidor ao sistema de automacdo. A varidvel de entrada
discreta é descrita no primeiro byte. O sequndo byte contém a informacéo de status
padronizada pertencente a varidvel de entrada.

Selecdio: funcdo do equipamento, entrada bindria, slot 80

Slot Sub-slot | Bit

Funcédo do equipamento

Status (significado)

0

A verificagéo néo foi executada.

O equipamento n&o passou na
verificacéo.

Atualmente executando a
verificacéo.

80 1 3

Verificagdo concluida.

O equipamento n&o passou na
verificacdo.

Verificagéo realizada corretamente.

A verificagéo néo foi executada.

Reservado

= 0 (funcdo do equipamento
inativa)
= ] (funcdo do equipamento ativa)

Selecdo: funcdo do equipamento, entrada bindria, slot 81

Status (significado)

Slot Sub-slot | Bit Funcédo do equipamento
0 Detecgéo do tubo parcialmente
preenchido
1 Corte de vazéo baixa
81 1 2 Reservado
3 Reservado
4 Reservado

= 0 (funcdo do equipamento
inativa)
= 1 (funcdo do equipamento ativa)
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Slot Sub-slot | Bit Funcédo do equipamento Status (significado)
5 Reservado
6 Reservado
7 Reservado

Estrutura de dados

Dados de entrada da Entrada bindria

Byte 1 Byte 2
Entrada Status
binaria

1) Codificacéo de status > B 90

Modulo de massa
Transmite o valor do contador de massa do medidor ao sistema de automacéo.

O modulo de massa transmite ciclicamente a massa, incluindo o status, do medidor para o
sistema de automacéo. O valor do totalizador é descrito nos primeiros quatro bytes na
forma de um numero de ponto de flutuacdo de acordo com a norma IEEE 754. O quinto
byte contém a informacé&o de status padronizada pertencente a variavel de entrada.

Selecdo: varidvel de entrada

Slot Sub-slot Variaveis de entrada

4 1 Massa

Estrutura de dados

Dados de entrada de volume

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: nimero de ponto de flutuacdo (IEEE 754) Status !

1) Codificacéo de status > B 90

Moédulo de controle do totalizador de massa
Transmite o valor do totalizador do medidor ao sistema de automacéo.

O modulo de controle do totalizador de massa transmite ciclicamente um valor do
totalizador selecionado, incluindo o status, do medidor para o sistema de automac&o. O
valor do totalizador é descrito nos primeiros quatro bytes na forma de um numero de
ponto de flutuac¢éo de acordo com a norma IEEE 754. O quinto byte contém a informac&o
de status padronizada pertencente a varidvel de entrada.

Selegdo: varidvel de entrada

Slot Sub-slot Variavel de entrada

4 1 Massa
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Estrutura de dados

Dados de entrada do controle do totalizador de massa

Byte 1

Byte 2

Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: nimero de ponto de flutuagdo (IEEE 754) Status !

1) Codificacéo de status > B 90

Selecdo: varidvel de saida

Transmite o valor de controle do sistema de automacédo ao medidor.

Slot Sub-slot Valor Variavel de entrada
1 Redefinir para "0"
2 Valor predefinido
70..71 1
3 Parar
4 Totalizar

Estrutura de dados

Dados de saida do controle do totalizador de massa

Byte 1

Variavel de controle

Modulo do totalizador

Transmite o valor do totalizador do medidor ao sistema de automagéo.

O modulo do totalizador transmite ciclicamente um valor do totalizador selecionado,
incluindo o status, do medidor para o sistema de automacédo. O valor do totalizador é
descrito nos primeiros quatro bytes na forma de um numero de ponto de flutuacdo de
acordo com a norma IEEE 754. O quinto byte contém a informacéo de status padronizada
pertencente a variavel de entrada.

Selecdo: varidvel de entrada

Slot

Sub-slot

Variavel de entrada

70a71

= Vazdo massica

= Vaz&o volumétrica

= Vaz&o volumeétrica corrigida

Meta de vazio méssica )

Vazéo massica do portador

Meta de vazéo volumétrica

Vaz&o volumétrica do portador

Meta de vazédo volumétrica corrigida

s Vaz&o volumeétrica corrigida do portador

= Vazdo GSV alternativa

= Vazdo NSV

Vazdo NSV alternativa

Vazdao volumétrica S&W

Vazdo massica do 6leo

Vazdo massica da agua

Vazéao volumétrica do dleo

s Vaz&o volumétrica da 4gua

s Vazdo volumeétrica do éleo corrigida
= Valor bruto da vazdo massica

1) Apenas disponivel com o pacote de aplicacdo Concentracédo
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Estrutura de dados

Dados de entrada do totalizador

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: nimero de ponto de flutuacdo (IEEE 754) Status !

1) Codificacéo de status > B 90

Modulo de controle do totalizador
Transmite o valor do totalizador do medidor ao sistema de automagéo.

O médulo de controle do totalizador transmite ciclicamente um valor do totalizador
selecionado, incluindo o status, do medidor para o sistema de automac&o. O valor do
totalizador é descrito nos primeiros quatro bytes na forma de um numero de ponto de
flutuacdo de acordo com a norma IEEE 754. O quinto byte contém a informac&o de status
padronizada pertencente a variavel de entrada.

Selecdo: varidvel de entrada

Slot Sub-slot Variavel de entrada

Vazdo massica

Vazdo volumétrica

Vazdo volumétrica corrigida

Meta de vaz&o massica V)

Vazdo maéssica do portador

Meta de vaz&o volumétrica

Vaz&o volumétrica do portador

Meta de vazdo volumeétrica corrigida
Vazdo volumétrica corrigida do portador
Vazdo GSV 2

Vazio GSD alternativa 2

Vazao NSV 2

Vazdo NSV alternativa

Vazio volumétrica S&W 2!

Vazio massica do 6leo

Vazio massica da agua ?

Vazio volumétrica do 6leo ?!

Vazdo volumétrica da dgua 2

Vazio volumétrica do 6leo corrigida ?
Valor bruto da vazio méssica ?

70a71 1

1) Apenas disponivel com o pacote de aplicagdo Concentragéo
2) Disponivel apenas com o pacote de aplicacdo Petréleo

Estrutura de dados

Dados de entrada do controle do totalizador

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: numero de ponto de flutuacdo (IEEE 754) Status

1) Codificagéo de status > B 90

Selegdo: varidvel de saida

Transmite o valor de controle do sistema de automacédo ao medidor.

Slot Sub-slot Valor Variavel de entrada
1 Redefinir para "0"
70a71 1
2 Valor predefinido
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Slot Sub-slot Valor Variavel de entrada
3 Parar
4 Totalizar

Estrutura de dados

Dados de saida do controle do totalizador

Byte 1

Variavel de controle

Moédulo de saida analégica
Transmite o valor de compensacéo do sistema de automacéo ao medidor.

Modulos de saida analogica transmitem ciclicamente os valores de compensacéo, incluindo
o status e a unidade associada, do sistema de automacéo ao medidor. O valor de
compensacdo é descrito nos primeiros quatro bytes na forma de um numero de ponto de
flutuacdo de acordo com a norma IEEE 754. O quinto byte contém a informac&o de status
padronizada pertencente ao valor de compensacéo.

Valores de compensagdo especificados

ﬂ A selecdo é feita pelo: Especialista - Sensor - Compensacéo externa

Slot Sub-slot Valor de compensacéo
160 Presséo
161 Temperatura
162 Densidade de referéncia
163 1 Valor externo para % S&W (sedimento e aqua)
164 Valor externo para % teor de dgua b
165 Apl. Espec. Saida. 0
166 Apl. Espec. Saida. 1
1) Somente varidvel com pacote de aplicacdo Petroleum (petréleo).

Estrutura de dados

Dados de saida da saida analégica

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: nimero de ponto de flutuagdo (IEEE 754) Status !

1) Codificacdo de status > B 90

Modo de sequranca
Um modo de seguranca pode ser definido para uso dos valores de compensacéao.

Se o status for GOOD ou UNCERTAIN, os valores de compensacéo transmitidos pelo
sistema de automacéo séo usados. Se o status for BAD, o modo de sequranca é ativado
para o uso de valores de compensacéo.

Os parametros estédo disponiveis por valor de compensac&o para definir o modo de
seguranca: Especialista - Sensor - Compensacdo externa

87



Integracdo do sistema

Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

88

Pardametro Fail safe type

® Opcéo de valor Fail safe: O valor definido no parédmetro de valor Fail safe é usado.
= Opcéo de valor fallback: O ultimo valor valido é usado.

= Opcédo Off: O modo de seguranca é desabilitado.

Fail safe value (parametro)

Use este parametro para inserir o valor de compensacédo que é usado se a opgdo de valor
Fail safe for selecionada no pardmetro Fail safe type.

Moédulo de saida binaria
Transmite valores da saida binaria provenientes do sistema de automacéo até o medidor.

Valores de saida bindrios sdo usados pelo sistema de automac&o para habilitar e desabilitar
as fun¢des do equipamento.

Valores de saida binarios transmitem valores de saida discretas de forma ciclica,
juntamente com o status, do sistema de automacéo ao medidor. Os valores de saida
discreta sdo transmitidos no primeiro byte. O segundo byte contém a informacéo de status
padronizada pertencente ao valor de saida.

Selecdo: funcdo do equipamento, saida bindria, slot 210

Slot Sub-slot | Bit Funcédo do equipamento Status (significado)

0 Iniciar verificacéo. Uma mudanca de status de O para 1
inicia Heartbeat Verification ")
Reservado

2 Reservado
3 Reservado

210 1
4 Reservado
5 Reservado
6 Reservado
7 Reservado

1) Disponivel apenas com o pacote de aplicacdo Heartbeat

Selecdo: funcdo do equipamento, saida bindria, slot 211

Slot Sub-slot | Bit Funcédo do equipamento Status (significado)
0 Cancelamento da vazdo = ( (desabilita a funcéo do
- equipamento)
1 Ajuste do zero = 1 (habilita a fungdo do
equipamento)
2 Saida a relé Valor de saida a relé:
211 1 3 Saida a relé =0
=]
4 Saida a relé
5 Reservado
6 Reservado
7 Reservado
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Estrutura de dados

Dados de entrada da saida bindria

Byte 1 Byte 2

Saida binéria Status

1)2)

1) Codificacéo de status > B 90
2) Se o status for BAD, a variavel de controle ndo é adotada.

Modulo de concentracdo

ﬂ Concentracdo Apenas disponivel com o pacote de aplicacdo "Medicéo".

Funcbes especificadas do equipamento

Slot Variaveis de entrada

240 Selecdo do tipo de liquido

Estrutura de dados

Dados de saida da concentragdo

Byte 1

Variavel de controle

Tipo de liquido Cédigo Enum
Desligado 0
Sacarose na dgua 5
Glicose na agua 2
Frutose na dgua 1
Acucar invertido na agua 6
Xarope de milho HFCS42 15
Xarope de milho HFCS55 16
Xarope de milho HFCS90 17
Mosto original 18
Etanol na 4gua 11
Metanol na agua 12
Peroxido de hidrogénio na dgua 4
Acido cloridrico 24
Acido sulfirico 25
Acido nitrico 7
Acido fosférico 8
Hidroéxido de sodio 10
Hidréxido de potdassio 9
Nitrato de aménia na dgua 13
Cloreto de ferro (Ill) na agua 14
% massa / % volume 19
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Tipo de liquido Cédigo Enum
Coef Set N° 1 de Perfil do Usuério 21
Coef Set N° 2 de Perfil do Usuéario 22
Coef Set N° 3 de Perfil do Usuério 23

9.3.3  Codificacdo de status
Status Codificacgdo (hex) Significado
BAD - alarme de 0x24 a 0x27 Um valor de medigdo néo esté disponivel porque um
manutengéo erro do equipamento ocorreu.
BAD - Relacionado ao 0x28 a 0x2B Um valor de medicdo néo estéd disponivel porque as
processo condi¢des de processo néo estdo dentro dos limites de
especificacdo técnica do equipamento.
BAD - Verifica¢do de 0x3C a 0x03F Uma verificacdo da funcéo (por ex. limpeza ou
funcéo calibracéo)
UNCERTAIN - Valor O0x4F a Ox4F Um valor pré-definido é produzido até que um valor
inicial medido correto esteja disponivel novamente ou que
sejam realizadas medidas corretivas que mudem esse
status.
UNCERTAIN - 0x68 a 0x6B Sinais de desgaste e foram detectados no medidor.
Manutencdo necesséria Manutencéo de curto prazo é necessaria para
assegurar que esse medidor permaneca em operagéo.
O valor de medicdo pode ser invalido. O uso do valor de
medicdo depende da aplicacéo.
UNCERTAIN - 0x78 a 0x7B As condigdes de processo néo estédo dentro dos limites
Relacionado ao processo de especificacdo técnica do equipamento. Isso pode ter
um impacto negativo na qualidade e precisdo do valor
medido.
O uso do valor de medicdo depende da aplicacéo.
GOOD - OK 0x80 a 0x83 Sem erro diagnosticado.
GOOD - Manutencéo 0xA4 a OxA7 O valor medido é valido.
necessaria O equipamento precisara de manutenc¢éo em um
futuro préximo.
GOOD - Manutencéo 0xA8 a OxAB O valor medido é valido.
exigida E altamente aconselhavel fazer a manutencéo no
equipamento em um futuro préximo.
GOOD - Verificagdo da 0xBC a 0xBF O valor medido é vélido.

funcéo

O medidor esté executando uma verificagdo da funcéo
interna. A verificacdo de funcdo ndo tem qualquer
efeito perceptivel no processo.

9.3.4

Configuracéo de fabrica

Os slots ja estdo especificados no sistema de automac&o para comissionamento inicial.

Slots especificados

Slot Configuracdo de fabrica
1 Vaz&do massica
2 Densidade
3 Temperatura
4 Massa
20a32 -
70a71 -
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Slot

Configuracdo de fabrica

80a8l

160 a 166

210a211

240
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9.4 Redundancia do sistema S2

Um layout redundante com dois sistemas de automacéo é necessario para processos que
estejam em operacdo continua. Caso um sistema falhe, um sequndo sistema vai garantir a
operacdo continua e ininterrupta. O medidor é compativel com redundéncia do sistema S2,
sendo capaz de comunicar-se com ambos os sistemas de automacédo simultaneamente.

3
= 2 =
| 4
I
6 6 6

AD047362

3 Exemplo do layout de um sistema redundante (S2): topologia estrela

2
1  Sistema de automagédo 1

2 Sincronizagdo dos sistemas de automagdo

3 Sistema de automagdo 2

4 Interruptor industrial gerenciado por Ethernet
5  Seletora de campo APL

6  Medidor

Todos os dispositivos na rede devem ser compativeis com a redundéancia do sistema
S2.
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10 Comissionamento

10.1 Verificacdo p6s-instalacdo e p6s-conexao
Antes de comissionar o equipamento:

» Certifique-se de que as verificacdes pos-instalacdo e p6s-conexdo tenham sido
executadas com sucesso.

= Listas de verificacdo para "Verificacdo de pés-instalacdo'> & 30
= Listas de verificacdo para "Verificacdo de pds-conexdo'> B 48

10.2 Ligar o medidor

» Ligue o equipamento ap6s a conclusdo bem-sucedida da verificacdo pds-instalacdo e
pos-conexdo.
= Apds uma inicializacdo correta, o display local alterna automaticamente do display
de inicializacdo para o display operacional.

ﬂ Se néo aparecer nada no display local ou se for exibida uma mensagem de
diagnostico, consulte a sec¢do 'Diagnostico e localizacdo de falhas' > B 216.

10.3 Conexao através do FieldCare

= Para conectar o FieldCare > 72
= Para conexdo através do FieldCare - 75
® Para a interface do usuario do FieldCare - 76

10.4 Configuracdo do idioma de operacao

Ajuste de fabrica: inglés ou solicitado com o idioma local

XXXXXXXXX
20.50
XX XX
Main menu 0104-1
1. Display language
English
&1 Operation
/F Setup
Display language 0104-1
2. v English
@ Deutsch
Espafiol
Francgais
Display language 0104-1
3 v English
i | _Deutsch |
Espafiol
Francgais
4, Sprache
Deutsch)

&2 Betrieb

/ Setup

A0029420

24 Considerando-se o exemplo do display local
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10.5 Inicializacdo do instrumento de medicédo

1. Encha o sistema com liquido (densidade:
800 para 1500 kg/m3 (1764 para 3307 Ib/cf)).

2. Impeca qualquer vaz&o.
A repeticéo da lavagem pode ajudar a eliminar as bolsas de gas.

4. Execute a inicializacdo do equipamento: Especialista > Sensor - Componente
descartavel > Comissionamento, Registro Modbus 2632 1-1 ou Profinet.

5. A Verificacdo Heartbeat e o ajuste do ponto zero sdo executados. Essa mensagem de
diagnostico é exibida durante essa etapa: Device initialization active.

6. A Verificacdo Heartbeat e o ajuste do ponto zero foram realizados: Nenhuma
mensagem de diagnoéstico é exibida.

O instrumento de medic&o é inicializado.

Navegacdo
Menu "Especialista” > Sensor - Componente descartavel

Visdo geral dos parametros com breve descricado

Parametro Descri¢do Selecdo Ajuste de fabrica
Comissionamento Inicie o comissionamento do sensor ® [niciar Néo Feito
manualmente se néo iniciar = QOcupado
automaticamente. = Finalizado
= Néo Feito

10.6  Configuracédo do instrumento de medicao

A menu Configuracdo com seus assistentes contém todos os pardmetros necessarios para
a operacdo padréo.

94 Endress+Hauser



Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

Comissionamento

Endress+Hauser

XXXXXXXXX
20.50
(=1 mA
Main menu

1 ®

“4Display/operat.
# Setup

Display language
English

Main menu

2.

J Setup

2 Diagnostic

%xDisplay/operat.

3. ®

#I ..ISetup

=Medium selection

L XOOKKXXX
L XXXXXXXXX

25 Navegagdo para menu "Configuragdo” usando o display local como exemplo

O ndmero de submenus e pardmetros pode variar dependendo da versdo do

equipamento. Alguns submenus e pardmetros nesses submenus néo estdo descritos

nas Instru¢des de operacdo. Em vez disso, uma descricdo é fornecida na
Documentacéo Especial do equipamento ("‘Documentac¢do Complementar").

A0032222-PT

2 Configuragdo ‘

‘ Nome do dispositivo PROFINET

| >

‘ » Comunicac¢do

‘ » Unidades do sistema

‘ » Selecionar o meio

‘ » Analog inputs

‘ » Configuracéio 1/0

‘ » Entrada de currente 1 para n

‘ » Entrada de Status 1 para n

‘ » Saida de corrente 1 paran

» Saida de pulso/frequéncia/chave
1 paran

‘ » Saida Rele 1 para n

‘ » Exibicdo

B9

B 96

101

102

105

106

107
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» Corte de vazdo baixa ‘ > 132

» Deteccéo de tubo parcialmente > B133
cheio

‘ » Configuracéo avancada ‘ > B 134

10.6.1 Definicdo do nome de tag

Um ponto de medicdo pode ser identificado rapidamente dentro de uma planta na base do
nome de identificacdo. O nome de identificacdo é equivalente ao nome do equipamento
(nome da estacéo) da especificacdo PROFINET (tamanho dos dados: 255 bytes)

O nome do equipamento pode ser alterado através de minisseletoras ou do sistema de
automacao .

O nome do equipamento usado atualmente é exibido no parametro Nome da estacéo.

Navegacdo
Menu "Configura¢do" > Nome do dispositivo PROFINET

Visdo geral dos parametros com breve descricado

Parametro

Descrigdo Interface do usuario Ajuste de fabrica

Nome do dispositivo PROFINET

Nome do ponto de medicéo. Max. 32 caracteres como letras | EH-PROMASS500 Nimero de
e numeros. série do equipamento

96

10.6.2 Exibindo a interface de comunicacao

A submenu Comunicacdo mostra todas as configurac¢des de pardmetros atuais para
selecionar e configurar a interface.

Navegacédo
Menu "Configura¢do" » Comunicacéo

» Comunicacao

‘ » Porta APL ‘ > B96

‘ » Interface de servigo ‘ > B97

‘ » Diagnostico de rede > B98
Submenu "Porta APL"
Navegacdo
Menu "Configuracdo" » Comunicacdo > Porta APL

» Porta APL
Enderego IP (7263) > B97
Endress+Hauser
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‘ Subnet mask (7265) ‘ > 97
‘ Default gateway (7264) ‘ > B97
‘ MAC Address (7262) ‘ 5 B9y

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

do dispositivo de medigéo.

Parametro Descricéo Entrada do usuario / Interface Ajuste de fabrica
do usuario
Endereco IP Insira o endereco IP do dispositivo de Sequéncia de caracteres 0.0.0.0
medicéo. contendo numeros, letras e
caracteres especiais (15)
Default gateway Insira o endereco IP para a gateway default | Sequéncia de caracteres 0.0.0.0

contendo numeros, letras e
caracteres especiais (15)

Subnet mask

Insira a mascara subnet do dispositivo de
medicdo.

Sequéncia de caracteres
contendo numeros, letras e
caracteres especiais (15)

255.255.255.0

medicdo.

MAC Address Exibe o MAC address do dispossitivo de Sequéncia de caracteres
medigéo. contendo numeros, letras e
caracteres especiais
Submenu "Interface de servico"
Navegacéo
Menu "Configura¢éo" > Comunica¢do - Interface de servigo
» Interface de servico
‘ Endereco IP (7209) ‘ -> 97
‘ Subnet mask (7211) ‘ > 97
‘ Default gateway (7210) ‘ > B98
‘ MAC Address (7214) ‘ -> 98
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Descricdo Entrada do usuario / Interface Ajuste de fabrica
do usuério
Endereco IP Insira o endereco IP do dispositivo de 4° octeto: 0 a 255 (no octeto 192.168.1.212

em questdo)

Subnet mask

Exibe a méascara de subrede.

4° octeto: 0 a 255 (no octeto
em questdo)

255.255.255.0

Endress+Hauser
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Parametro Descricao Entrada do usuario / Interface Ajuste de fabrica
do usuario
Default gateway Exibe o conversor de protocolo padréo. 4° octeto: 0 a 255 (no octeto 0.0.0.0
em questdo)
MAC Address Exibe o endereco MAC do medidor. Grupo de caracteres de 12 A cada medidor é fornecido um
E] MAC = Media Access Control digitos exc;uslwo que endereco individual.
(Controle de acesso de midia) compreende letras e numeros,
p. ex.: 00:07:05:10:01:5F
Submenu "Diagndstico de rede"
Navegacédo
Menu "Configura¢éo" > Comunica¢éo - Diagnostico de rede
» Diagnéstico de rede
Erro quadratico médio (7258) > 98
Numero de pacotes recebidos com falha > B98
(7257)
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Descricao Interface do usuario Ajuste de fabrica
Erro quadratico médio Fornece uma indicacéo da qualidade do sinal | Numero do ponto flutuante 0dB
do link. assinado
Numero de pacotes recebidos com Mostra o numero de pacotes recebidos com | O para 65535 0
falha falha.

10.6.3 Ajuste das unidades do sistema

Em submenu Unidades do sistema as unidades de todos os valores medidos podem ser
ajustadas.
O numero de submenus e pardmetros pode variar dependendo da versdo do
equipamento. Alguns submenus e pardmetros nesses submenus néo estéo descritos

nas Instrucdes de operacdo. Em vez disso, uma descri¢éo é fornecida na
Documentacdo Especial do equipamento (‘Documentacdo Complementar”).

Navegacédo
Menu "Configura¢éo" > Unidades do sistema

» Unidades do sistema
‘ Unidade de vazéo massica > B99
‘ Unidade de massa > B99
‘ Unidade de vazédo volumétrica ‘ > B99
‘ Unidade de volume > B99
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‘ Unidade de vazdo volumétrica corrigida ‘ > B99
‘ Unidade de volume corrigido ‘ > B99
‘ Unidade de densidade ‘ > B99
‘ Unidade de densidade de referéncia ‘ > B99
‘ Densidade unidade 2 ‘ > 100
‘ Unidade de temperatura ‘ > 100
‘ Unidade de presséo ‘ > B 100

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricao

Selecdo

Ajuste de fabrica

Unidade de vazdo maéssica

Selecionar unidade de vaz&o massica.
Efeito

A unidade selecionada se aplica a:

= Saida

= Corte de vazéo baixa

= Variavel do processo de simula¢do

Lista de sele¢do da unidade

kg/h

Unidade de massa

Selecionar unidade de massa.

Lista de selecdo da unidade

Especifico para o pais:
= kg
= |b

Unidade de vaz&o volumétrica

Selecionar unidade de vazéo volumétrica.
Efeito

A unidade selecionada se aplica a:

= Saida

= Corte de vazéo baixa

= Variavel do processo de simula¢do

Lista de sele¢do da unidade

I/h

Unidade de volume

Selecionar unidade de volume.

Lista de selecdo da unidade

Especifico para o pais:
=]
= gal (us)

Unidade de vaz&do volumétrica
corrigida

Selecionar unidade de vazdo volumétrica
corrigida.
Efeito

A unidade selecionada se aplica a:
Parametro Vazdo volumétrica corrigida
(» B167)

Lista de sele¢do da unidade

NI/h

Unidade de volume corrigido

Selecionar unidade de vazdo volumétrica

Lista de selecdo da unidade

Especifico para o pais:

referéncia.

corrigido. = NI
= Sft?

Unidade de densidade Selecionar unidade de densidade. Lista de sele¢do da unidade kg/1

Efeito

A unidade selecionada se aplica a:

= Saida

= Varidvel do processo de simula¢do

= Ajuste da densidade (menu Especialista)
Unidade de densidade de referéncia | Selecionar unidade da densidade de Lista de selecdo da unidade kg/Nl1
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Parametro

Descricao

Selecdo

Ajuste de fabrica

Densidade unidade 2

Selecione segunda unidade de densidade.

Lista de selecdo da unidade

Especifico para o pais:

= kg/l

= |b/ft3

Unidade de temperatura

Selecionar a unidade de temperatura.
Efeito

A unidade selecionada se aplica a:

= Parametro Temperatura da eletrénica
(6053)

Parametro Valor maximo (6051)
Parametro Valor minimo (6052)
Parametro Valor maximo (6108)
Parametro Valor minimo (6109)
Parametro Valor maximo (6029)
Parametro Valor minimo (6030)
Parametro Temperatura de referéncia
(1816)

s Pardmetro Temperatura

Lista de sele¢do da unidade

Especifico para o pais:

s °C
s °F

Unidade de presséo

Selecionar a unidade de pressdo do processo.

Efeito
A unidade foi obtida de:
= Pardmetro Valor da pressdo (» B 101)

= Parametro Pressio externa (- 101)
= Valor da pressdo

Lista de sele¢do da unidade

bar

100
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10.6.4 Selecéo e ajuste do meio

O submenu assistente Selecionar meio contém os pardmetros que devem ser configurados
a fim de selecionar e ajustar a midia.

Navegacéo

Menu "Configuragéo" - Selecionar o meio

» Selecionar o meio
‘ Selecione o tipo de fluido ‘ -> B 101
‘ Compensacédo de pressdo ‘ > 101
‘ Valor da pressdo ‘ -> B 101
‘ Pressdo externa ‘ > B101
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario / Interface
do usuério
Selecione o tipo de fluido - Use esta fungéo para = Liquido Liquido
selecionar o tipo de meio: "Gas" | = Gas
ou "Liquido". Selecione a op¢do | = Outros
"Outros’ em casos excepcionais
para inserir as propriedades do
meio manualmente (por ex.
para liquidos de alta
compressdo como o acido
sulfurico).
Compensacédo de pressdo - Selecionar o tipo de = Desl. Desl.
compensacdo de presséo. = Valor Fixo
= Valor externo
= Entrada de
currente 1
= Entrada de
currente 2
= Entrada de
currente 3
Valor da pressdo Em parametro Compensacédo | Inserir presséo do processo a Numero do ponto 1.01325 bar
de presséo, o opcdo Valor ser usada para correcdo de flutuante positivo
Fixo é selecionada. presséo.
Presséo externa Em parametro Compensacdo | Mostra o valor externo de -
de presséo, a op¢éo Valor pressdo de processo.
externo ou opcdo Entrada de
currente 1...n € selecionada.

*
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10.6.5 Configuracédo das entradas analdgicas

O submenu Analog inputs guia o usuario sistematicamente para o submenu Analog input
1 para nindividual. A partir daqui vocé consegue os parametros da entrada analdgica
individual.

Navegacdo
Menu "Configura¢do" > Analog inputs

» Analog inputs
» Mass flow > B 102
Submenu "Analog inputs"
Navegacédo
Menu "Configuracéo" > Analog inputs - Mass flow
» Mass flow
‘ Atribuir variavel do processo (11074) ‘ > B 104
‘ Amortecimento (11073) > B 105
Endress+Hauser
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricdo Interface do usuario / Entrada Ajuste de fabrica
do usuério

Parent class 0 para 255 70
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Parametro

Descricao

Interface do usuario / Entrada

do usuario

Ajuste de fabrica

Atribuir varidvel do processo

Selecione uma variavel de processo.

Vazdo massica

Vazéo volumétrica
Densidade

Temperatura

Temperatura do tubo
Temperatura da eletrénica
Frequéncia de oscilacéo O
Frequéncia de oscilagdo 1
Amplitude de oscilagéo O
Amplitude de oscilagdo 1
Flutuacéo frequéncia O
Flutuagéo frequéncia 1
Damping de oscilagéo O
Damping de oscilagdo 1
Flutuacéo de oscilagdo de
damping O

Flutuagéo de oscilagéo de
damping 1

Assimetria do sinal
Assimetria de sinal de
torcédo :

Corrente de excitacdo O
Corrente de excitagédo 1
HBSI

Entrada de currente 1
Entrada de currente 2
Entrada de currente 3
Saida especifica da aplicagdo
0

Saida especifica da aplicacdo
1

Indice de homogeneidade do
meio

Indice de bolhas suspensas
Ponto de teste O

Ponto de teste 1

Indice de assimetria da
bobina do sensor

Valor cru de vazdo méassica
Vazdo volumétrica corrigida
Vazdo méssica Target
Vazéo massica Carrier
Vazdo volumeétrica target
Vazdo volumétrica Carrier
Vazdo volumetrica corrigida
target

Vazdo Volumeétrica corrigida
carrier

Densidade de referéncia
Densidade de referéncia
alternativa

Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Vazdo NSV

Vaz&o NSV Alternativa "
Vazéo volumetrica S&W
Water cut *

Densidade do 6leo
Densidade da 4gua

Vazéo massica 6leo

Vazdo massica agua

Vazéo volumétrica 6leo
Vaz&o volumétrica agua
Vazdo volumeétrica corrigida
o6leo

Vazdo volumétrica corrigida
aqua

Concentragéo

Vazdo massica

104
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Parametro Descricdo Interface do usuario / Entrada Ajuste de fabrica
do usuério

Viscosidade Dindmica
Viscosidade Cinemaética
Viscosidade dindmica
compensada temp.
Viscosidade cinematica
compensada temp.

Amortecimento Insira a constante de tempo para o amort. de | Numero do ponto flutuante 1.0s
entrada (elemento PT1). O amortecimento positivo
reduz o efeito de flutua¢des no valor medido
no sinal de saida.

* Visibilidade depende das opg¢bes ou configura¢bes do equipamento.

10.6.6 Exibicao da configuracdo de E/S

A submenu Configuracéo 170 guia o usudrio sistematicamente por todos os parametros
nos quais a configuracdo dos médulos de E/S sdo exibidos.

Navegacéo
Menu "Configuracdo" - Configuracéo I/0

» Configuracédo 170
Modulo 170 1 para n numeros dos - 105
terminais
‘ Modulo 170 1 para n informacéo ‘ > 105
‘ Modulo 170 1 para n Tipo ‘ > B 106
‘ Aplicar configuragdo I/0 ‘ > 106
‘ 170 codigo de alteracéo ‘ > 106

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricdo Interface do usuario / Ajuste de fabrica
Selecdo / Entrada do usuério

Modulo I70 1 para n numeros dos Exibe os numeros dos terminais usados pelo | ®# N&o usado -
terminais modulo I/0. = 26-27 (/01
= 24-25([/0 2
= 22-23(I/03
= 20-21 (/0 4

= N&o conectado -
= Invalido

= Né&o configuravel
= Configuravel

= PROFINET

Modulo I/0 1 para n informacéo Exibe informagdo do modulo I/0 conectado.
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Parametro

Descricao

Interface do usuario /
Selecdo / Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Modulo 170 1 para n Tipo

Exibe o tipo do modulo 170.

= Desl.

= Saida de corrente

Entrada de currente "

Entrada de Status”

= Saida de pulso/frequéncia/
chave”

= Saida de pulso dupla .

= Saida Rele "

Desl.

Aplicar configuracdo I/0

Aplicar parametriza¢do do médulo 170 de
configuragdo flexivel.

= Néo
= Sim

170 cédigo de alteracdo

Insira o codigo para alterar a configuragdo
deI/0.

Inteiro positivo

*

Visibilidade depende das opg¢des ou configura¢des do equipamento.

10.6.7 Configuracdo da entrada em corrente

Aassistente "Entrada de currente" orienta o usuério sistematicamente por todos os
parametros que precisam ser ajustados para a configuracdo da entrada em corrente.

Navegacdo

Menu "Configuracdo" - Entrada de currente

» Entrada de currente 1 para n

‘ Numero dos terminais

‘ Valor 0/4 mA

‘ Valor 20 mA

‘ Span de corrente

‘ Modo de falha

‘ Valor de falha

> B 106

> B 106

> B 106

> B 107

> B 107

> B 107

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Pré-requisitos Descrigao Interface do Ajuste de fabrica
usuario / Entrada do
usuadrio / Selecdo
Numero dos terminais - Exibe o numero dos terminais | = N&o usado -
usados pelo modulo de entrada | ® 24-25 (I/0 2)
de corrente. = 22-23 (I/0 3)

= 20-21 (/0 4)"

Valor 0/4 mA - Inserir valor 4 mA. Numero do ponto 0
flutuante assinado
Valor 20 mA - Inserir valor 20 mA. Numero do ponto Depende do pais e do
flutuante assinado diametro nominal
106 Endress+Hauser
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Interface do Ajuste de fabrica
usuario / Entrada do
usuadrio / Selecdo
Span de corrente - Selecionar o range de corrente | ® 4..20 mA (4... Especifico do pais:
para a saida e o nivel superior/ 20.5 mA) s 4. 20 mANE
inferior para o sinal de alarme. | ® 4..20 mA NE (3.8...20.5 mA)
(3.8...20.5 mA) = 4..20mAUS
= 4.20mAUS (3.9..20.8 mA)
(3.9..20.8 mA)
= 0...20mA (O...
20.5 mA)
Modo de falha - Definir o comportamento de = Alarme Alarme
entrada em condicédo de = Ultimo valor valido
alarme. = Valor definido
Valor de falha No parametro Modo de falha, |Entre com o valor a ser usado | Numero do ponto 0

a opcéo Valor definido é
selecionada.

pelo equipamento se caso falte
um valor de entrada de um
equipamento externo.

flutuante assinado

*

Endress+Hauser

Visibilidade depende das opg¢des ou configuragdes do equipamento.

10.6.8 Configuracédo da entrada de status

A submenu Entrada de Status orienta o usuario sistematicamente por todos os
parametros que precisam ser ajustados para a configuragéo da entrada de status.

Navegacéo

Menu "Configuracdo" - Entrada de Status 1 para n

» Entrada de Status 1 paran

‘ Configurar entrada de status

‘ Numero dos terminais

‘ Nivel ativo

‘ Numero dos terminais

‘ Tempo de resposta

‘ Numero dos terminais

> B 108

> B 108

> B108

> B 108

> B 108

-> B 108
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricao

Selecéo / Interface do

usuario / Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Configurar entrada de status

Selecione a funcdo para a entrada digital.

Desl.

Resetar o totalizador 1
Resetar o totalizador 2
Resetar o totalizador 3
Resetar todos os
totalizadores

Override de vazédo
Ajuste de zero

Reset media ponderada .
Reinic. média ponderada +
totalizador 3"

Desl.

Numero dos terminais

Mostra os numeros dos terminais utilizados
pelo médulo de entrada de status.

Né&o usado
24-25 (/0 2)
22-23 (1/0 3)
20-21 (/0 4)

Nivel ativo

Definir o nivel de sinal de entrada em quea | = Alto
funcdo atribuida é acionada. = Baixo

Alto

Tempo de resposta

sinal de entrada deve permanecer antes da
funcéo selecionada seja acionada.

Define a minima quantidade de tempo que o | 5 para 200 ms

50 ms

*

108

Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.

10.6.9 Configuracdo da saida em corrente

A assistente Saida de corrente orienta vocé sistematicamente por todos os pardmetros
que precisam ser ajustados para a configuracdo da saida em corrente.

Navegacdo
Menu "Configuracdo" - Saida de corrente

» Saida de corrente 1 paran

‘ Numero dos terminais

‘ Modo do sinal

‘ Saida de corr. varidvel de processo ‘

‘ Faixa de saida de corrente

‘ Valor inferior da faixa saida ‘

‘ Valor superior da faixa saida ‘

‘ Corrente fixa

‘ Amortecimento da saida de corrente ‘

> B 109

> B 109

> B 110

> B111

> B112

> B 112

> B112
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‘ Comportamento de falha S. de corrente ‘ > 112
‘ Falha de corrente ‘ > 112
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Interface do Ajuste de fabrica
usuadrio / Selegédo /
Entrada do usuario
Numero dos terminais - Exibe o numero dos terminais | = N&o usado -
utilizados pelo modulo de saida | # 26-27 (I/0 1)
de corrente. = 24-25(1/02)
= 22-23 (I/03)
= 20-21 (I/0 4)
Modo do sinal - Selecione o modo de sinal para | = Ativo * Ativo
a saida de corrente. = Passivo

Endress+Hauser
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Interface do
usuario / Selecéo /
Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Saida de corr. varidvel de processo

Selecionar variavel do processo
para saida de corrente.

= Desl.”

Vazdo massica

Vazdo volumétrica

Vazdao volumétrica

corrigida

Densidade

Densidade de

referéncia "

= Temperatura

Viscosidade

Dindmica "

Viscosidade

Cinematica "

Viscosidade

dinamica

compensada

temp. .

Viscosidade

cinematica

compensada

temp. *

Vazdo GSV "

Vazdo GSV

alternativa

Vazdo NSV

Vazdo NSV

Alternativa "

Vazdo volumetrica

S&W "

Densidade de

referéncia

alternativa "

= Water cut "

Densidade do

6leo”

Densidade da

agua*

= Vazdo massica
oleo”

= Vazdo massica
agua*

= Vazdo volumétrica

oleo”

Vazdo volumétrica

égua*

Vazdao volumétrica

corrigida 6leo i

= Vazdo volumétrica
corrigida agua *

= Vazdo massica
Target .

= Vazdo massica
Carrier "

= Vazdo volumétrica

target ”

Vazdo volumétrica

Carrier "

Vazdao volumetrica

corrigida target .

= Vazdo Volumétrica

corrigida carrier !

Concentracéo .

= Saida especifica da

aplicacéo O i

Saida especifica da

aplicacéo 1 .

Vazdo massica

110
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Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Interface do
usuario / Selecdo /
Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

= Indice de
homogeneidade do
meio

= Indice de bolhas
suspensas "

= Valor cru de vazéo
massica

= Corrente de
excitacdo 0

= Corrente de
excitagdo 1 '

= Damping de
oscilagdo 0

= Damping de
oscilagdo 1 !

= Flutuagdo de
oscilagdo de
damping O *

= Flutuacdo de
oscilagdo de
damping 1 *

= Frequéncia de
oscilagdo O

= Frequéncia de
oscilagdo 1 .

= Flutuacéo
frequéncia 0 )

= Flutuacdo
frequéncia 1 )

= Amplitude de
oscilagdo 0 .

= HBSI"

s Pressio”

= Amplitude de
oscilagdo 1 :

= Assimetria do sinal

= Assimetria de sinal
de torcéo '

= Temperatura do
tubo *

= Temperatura da
eletronica

= ndice de
assimetria da
bobina do sensor

= Ponto de teste O

= Ponto de teste 1

Faixa de saida de corrente

Selecionar o range de corrente
para a saida e o nivel superior/
inferior para o sinal de alarme.

= 4,20 mANE
(3.8...20.5mA)

= 4.20mAUS
(3.9...20.8 mA)

s 4. 20mA (4...
20.5 mA)

= 0..20mA (0...
20.5 mA)

= Valor Fixo

Depende do pais:

= 4. 20mANE
(3.8...20.5 mA)

= 4.20mAUS
(3.9..20.8 mA)

Valor inferior da faixa saida

No pardmetro Span de

corrente (> 111), uma das

opcBes a seguir é selecionada:

= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

® 4..20mA (4... 20.5 mA)

= 0...20 mA (0... 20.5 mA)

Insira um valor de intervalo
inferior para o intervalo de
valor medido.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais:

= O kg/h
= 0 lb/min

Endress+Hauser
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Interface do
usuario / Selecéo /
Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Valor superior da faixa saida

No parametro Span de

corrente (= 111), uma das

opgdes a seguir é selecionada:

= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

= 4.20mA (4.. 20.5 mA)

= 0..20mA (0... 20.5 mA)

Insira o valor da faixa superior
para a faixa do valor medido.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Corrente fixa

A opcéo Corrente fixa é
selecionada em parametro
Span de corrente (- 111).

Define o valor fixado para
saida de corrente.

0 para 22.5 mA

22.5mA

Amortecimento da saida de corrente

Uma variavel de processo é

selecionada no pardmetro

Atribuir saida de corrente

(» 110) e uma das

seguintes opg¢des é selecionada

no parametro Span de

corrente (- B 111):

= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

= 4. 20mA (4... 20.5 mA)

= 0..20mA (0... 20.5 mA)

Ajustar tempo de reagdo
(damping) para sinal de saida
de corrente contra futuagdes
no valor medido.

0.0 para 999.9 s

1.0s

Comportamento de falha S. de
corrente

Uma variavel de processo é

selecionada no pardmetro

Atribuir saida de corrente

(> 110) e uma das

seguintes op¢des é selecionada

no parametro Span de

corrente (= 111):

= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

= 4.20mA (4...20.5 mA)

= 0..20mA (0... 20.5 mA)

Defina o comportamento da
saida em condicéo de alarme.

Min.

Max.

Ultimo valor valido
Valor atual

Valor Fixo

Max.

Falha de corrente

A opcéo Valor definido é
selecionada em parametro
Modo de falha.

Definir valor de saida de
corrente para condi¢éo de
alarme.

0 para 22.5 mA

22.5mA

*

112

Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.
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10.6.10 Configuracédo do pulso/frequéncia/saida comutada

A assistente Saida de pulso/frequéncia/chave orienta vocé sistematicamente por todos
os parametros que podem ser ajustados para a configuracdo do tipo de saida selecionado.

Navegacéo

Menu "Configuracdo" > Configuracéo avancada > Saida de pulso/frequéncia/chave

» Saida de pulso/frequéncia/chave
lparan

Modo de operacéo

> B113

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricao

Selecdo

Ajuste de fabrica

Modo de operacéo

Defina a saida como pulso, frequéncia ou
chave.

= Impulso

= Frequéncia

= Chave

Impulso

Endress+Hauser

Configuracdo da saida em pulso

Navegacéo

Menu "Configuracéo" - Saida de pulso/frequéncia/chave

» Saida de pulso/frequéncia/chave
lparan

‘ Modo de operacéo ‘ > 114
‘ Numero dos terminais ‘ > B 114
‘ Modo do sinal ‘ > B114
‘ Atribuir saida de pulso ‘ > 114
‘ Escala de pulso ‘ > B 114
‘ Largura de pulso ‘ > B1l4
‘ Modo de falha ‘ - 115
‘ Inverter sinal de saida ‘ > B 115
113
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecédo / Interface
do usuario / Entrada
do usuario

Ajuste de fabrica

Modo de operagéo

Defina a saida como pulso,
frequéncia ou chave.

= Impulso
= Frequéncia
Chave

Impulso

Numero dos terminais

Exibe os numeros dos
terminais usados pelo modulo
de saida PFS.

Na&o usado
24-25 (1/0 2)
22-23 (/0 3)
20-21 (/0 4) "

Modo do sinal

Selecione o modo de sinal para
a saida PFS.

= Passivo
= Ativo
Passive NE

Passivo

Atribuir saida de pulso

A opgéo Impulso é selecionada
no pardmetro Modo de
operagéo.

Selecione a variavel de
processo para a saida de pulso.

Desl.

Vazdo massica

Vazdo volumétrica

Vazdao volumétrica

corrigida *

= Vazdo massica
Target i

= Vazdo massica

Carrier "

Vazdao volumétrica

target "

Vazdo volumétrica

Carrier "

Vazdo volumetrica

corrigida target .

= Vazdo Volumétrica

corrigida carrier !

Vazio GSV "

= Vazdo GSV
alternativa "

= Vazio NSV

= Vazdo NSV

Alternativa "

Vazdo volumetrica

S&W

= Vazdo massica
6leo”

= Vazdo massica

agua*

Vazdo volumétrica

oleo”

Vazdo volumétrica

égua*

Vazdao volumétrica

corrigida 6leo )

Vazdo volumétrica

corrigida agua '

Desl.

Escala de pulso

O opc¢éo Impulso é selecionado
em parametro Modo de
operacdo (- 113) euma
variavel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir saida de pulso

(> B114).

Insira a quantidade para o
valor medido em que um pulso
é emitido.

Numero de ponto
flutuante positivo

Depende do pais e do
didmetro nominal

Largura de pulso

A opgéo Impulso é selecionada
em pardmetro Modo de
operacdo (- 113) euma
variavel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir saida de pulso

(> B114).

Defina a largura de pulso de
saida.

0.05 para 2000 ms

100 ms

114
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuario / Entrada
do usuério
Modo de falha O opgéo Impulso é selecionado | Defina o comportamento da = Valor atual Sem pulsos
em parametro Modo de salda em condicdo de alarme. | ® Sem pulsos
operagcdo (- 113) euma
varigvel de processo é
selecionada em pardmetro
Atribuir saida de pulso
(> 114).
Inverter sinal de saida - Inverter o sinal de saida. = Néo Néo
= Sim
* Visibilidade depende das opg¢des ou configuragdes do equipamento.
Configuracdo da saida em frequéncia
Navegacéo
Menu "Configuracéo" - Saida de pulso/frequéncia/chave
» Saida de pulso/frequéncia/chave
lparan
‘ Modo de operacéo ‘ > B116
‘ Numero dos terminais ‘ > 116
‘ Modo do sinal ‘ > 116
‘ Atribuir saida de frequéncia ‘ > B 117
‘ Valor de frequéncia minima ‘ > B118
‘ Valor de frequéncia maxima ‘ > 118
‘ Valor de medic&o na frequéncia minima ‘ > B 119
Valor de medicdo na frequéncia > 119
maxima
| Modo de falha | 5> B 119
‘ Frequéncia de falha ‘ > B 119
‘ Inverter sinal de saida ‘ -> B 119
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecéo / Interface Ajuste de fabrica
do usuario / Entrada
do usuario
Modo de operagéo - Defina a saida como pulso, = Impulso Impulso
frequéncia ou chave. = Frequéncia
s Chave
Numero dos terminais - Exibe os numeros dos = Né&o usado -
terminais usados pelo modulo | & 24-25 (I/0 2)
de saida PFS. = 22-23 (I/0 3)
= 20-21(1/04)"
Modo do sinal - Selecione o modo de sinal para | ® Passivo Passivo
a saida PFS. = Ativo”
s Passive NE
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecédo / Interface Ajuste de fabrica

do usuario / Entrada

do usuério
Atribuir saida de frequéncia A opcédo Frequéncia é Selecione a variavel de = Desl. Desl.

selecionada no parametro processo para a frequencia de | ® Vazdo maéssica

Modo de operacédo saida. = Vazdo volumétrica

(> 113). = Vazfo volumeétrica

corrigida .

= Densidade

= Densidade de
referéncia "

= Freq. do sinal do
periodo de tempo
(TPS) "

s Temperatura

= Pressdo

= Viscosidade
Dinamica "

= Viscosidade
Cinematica "

= Viscosidade
dinamica
compensada
temp. .

= Viscosidade
cinematica
compensada
temp. *

® Vazio GSV”

= Vazdo GSV
alternativa "

® Vaziio NSV~

= Vazdo NSV
Alternativa "

= Vazdo volumetrica
S&W

= Densidade de
referéncia
alternativa ~

= Water cut "

Densidade do

6leo”

Densidade da

agua*

= Vazdo massica
oleo”

= Vazdo massica
agua*

= Vazdo volumétrica
6leo”

= Vazdo volumétrica
égua*

= Vazdo volumétrica

corrigida éleo .

Vazdo volumétrica

corrigida agua .

= Concentragdo i

= Vazdo massica
Target .

= Vazdo massica
Carrier "

= Vazdo volumétrica

target .

Vazdo volumétrica

Carrier "

= Vazdo volumetrica
corrigida target *

= Vazdo Volumétrica
corrigida carrier .
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuadrio / Entrada
do usuério

= Saida especifica da
aplicacédo O i

Saida especifica da
aplicacéo 1 .
Indice de
homogeneidade do
meio

Indice de bolhas
suspensas "

HBSI”

= Valor cru de vazéo
massica

Corrente de
excitacdo 0
Corrente de
excitacdo 1 :
Damping de
oscilagéo O
Damping de
oscilagdo 1 '
Flutuacédo de
oscilacdo de
damping O :
Flutuacédo de
oscilacdo de
damping 1 *
Frequéncia de
oscilacdo 0
Frequéncia de
oscilagdo 1 i
Flutuacéo
frequéncia 0 *
Flutuacéo
frequéncia 1 .
Amplitude de
oscilaggo O i
Amplitude de
oscilagdo 1 '

= Assimetria do sinal
Assimetria de sinal
de torgéo '
Temperatura do
tubo *
Temperatura da
eletronica

Indice de
assimetria da
bobina do sensor
= Ponto de teste 0
Ponto de teste 1

Valor de frequéncia minima

A opgéo Frequéncia é
selecionada em parametro
Modo de operacédo

(= 113) e uma variavel de
processo € selecionada em
parametro Atribuir saida de
frequéncia (> B 117).

Entre com a frequéncia

minima.

0.0 para 10000.0 Hz

0.0Hz

Valor de frequéncia maxima

O opcéo Frequéncia é
selecionado em parametro
Modo de operacédo

(> 113) e uma variavel de
processo é selecionada em
parametro Atribuir saida de
frequéncia (- 117).

Entre com a frequéncia

maxima.

0.0 para 10000.0 Hz

10000.0 Hz
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuério / Entrada
do usuario

Valor de medic&o na frequéncia
minima

O opcédo Frequéncia é
selecionado em parametro
Modo de operacédo

(> 113) e uma variavel de
processo é selecionada em
parédmetro Atribuir saida de
frequéncia (- 117).

Entre com o valor medido para
a frequéncia minima.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Valor de medicéo na frequéncia
maxima

A opgéo Frequéncia é
selecionada em parametro
Modo de operacéo

(» B 113) e uma variavel de
processo é selecionada em
pardmetro Atribuir saida de
frequéncia (- B 117).

Entre com o valor de medicdo
para a frequéncia maxima.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Modo de falha

A opcédo Frequéncia é
selecionada em pardmetro
Modo de operacédo

(> 113) e uma variavel de
processo é selecionada em
paradmetro Atribuir saida de
frequéncia (- 117).

Defina o comportamento da
salda em condicdo de alarme.

= Valor atual
= Valor definido
= OHz

0O Hz

Frequéncia de falha

INo parametro Modo de
operacéo (- 113), a opgdo
Frequéncia é selecionada, em
parametro Atribuir saida de
frequéncia (- 117),a
varigvel de processo é
selecionada e no pardmetro
Modo de falha, o opcéo Valor
definido é selecionado.

Entre com o valor da saida de
frequéncia em condigéo de
alarme.

0.0 para 12 500.0 Hz

0.0Hz

Inverter sinal de saida

Inverter o sinal de saida.

= Ndo
= Sim

*
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Configurando a saida comutada

Navegacédo
Menu "Configuracdo" - Saida de pulso/frequéncia/chave

» Saida de pulso/frequéncia/chave
1paran
‘ Modo de operagdo ‘ > B 120
‘ Numero dos terminais ‘ > 120
‘ Modo do sinal ‘ > 120
‘ Funcéo de saida chave ‘ > B 121
‘ Atribuir nivel de diagndstico ‘ > B121
‘Atribuir limite ‘ > 122
‘ Atribuir verificagdo de direcéo de vazéo ‘ > B 123
‘ Atribuir status ‘ > B123
‘ Valor para ligar ‘ > B 123
‘ Valor para desligar ‘ > B 123
‘ Atraso para ligar ‘ > B123
‘ Atraso para desligar ‘ > B 123
| Modo de falna | > B123
‘ Inverter sinal de saida ‘ > 123

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Pré-requisitos Descrigao Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuario / Entrada
do usuario
Modo de operacédo - Defina a saida como pulso, = Impulso Impulso
frequéncia ou chave. = Frequéncia
= Chave
Numero dos terminais - Exibe os numeros dos = Né&o usado -
terminais usados pelo modulo | & 24-25 (I/0 2)
de saida PFS. = 22-23 (I/0 3)
= 20-21 (I/0 4)
Modo do sinal - Selecione o modo de sinal para | ® Passivo Passivo
a saida PFS. = Ativo”
s Passive NE
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecéo / Interface Ajuste de fabrica
do usuério / Entrada
do usuario
Funcéo de saida chave A opgéo Chave é selecionada | Selecione a fungéo para saida | = Desl. Desl.
no parametro Modo de como chave. = Ligado
operacdo. = Perfil do
Diagnostico
= Limite
= Verificacdo de
direcéo de vazéo
= Status
Atribuir nivel de diagndstico = No parametro Modo de Selecionar o diagnostico paraa | = Alarme Alarme
operacdo, a opgdo Chave é | saida. = Alarme ou aviso
selecionada. = Adverténcia
= No parametro Funcéo de
saida chave, a opcédo Perfil
do Diagnostico é
selecionada.
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuadrio / Entrada
do usuario
Atribuir limite = A opcdo Chave é Selecione a variavel de = Vaz&8o massica Vazéo volumétrica
selecionada no pardmetro processo para funcéo limite. = Vazdo volumétrica
Modo de operacéo. = Vazdo Vol*umétrica
= A opcédo Limite é corrigida
selecionada no pardmetro = Vaz&o massica
Funcéo de saida chave. Target
= Vazdo massica
Carrier "
= Vazdo volumétrica
target "
= Vazéo volumétrica
Carrier”

Vazdao volumetrica

corrigida target .

= Vazdo Volumétrica

corrigida carrier !

Densidade

= Densidade de

referéncia

Densidade de

referéncia

alternativa "

s Vazio GSV”

Vazdo GSV

alternativa "

Vazio NSV *

= Vazdao NSV

Alternativa "

Vazdo volumetrica

S&W

Water cut

Densidade do

oleo”

= Densidade da
égua*

= Vazdo massica
oleo”

= Vazdo massica
agua*

= Vazdo volumétrica
6leo”

= Vazdo volumétrica
égua*

= Vazdo volumétrica
corrigida éleo .

= Vazdo volumétrica
corrigida dgua i

= Viscosidade
Dinamica

] Concentragéo*

= Viscosidade
Cinematica "

= Viscosidade
dinamica
compensada
temp. .

= Viscosidade

cinematica

compensada

temp. *

Temperatura

Totalizador 1

Totalizador 2

Totalizador 3

= Damping de
oscilacdo

= Pressao
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecéo / Interface Ajuste de fabrica
do usuério / Entrada
do usuario

= Saida especifica da
aplicacdo 0 '

= Saida especifica da
aplicacdo 1 .

= ndice de
homogeneidade do
meio

= fndice de bolhas
suspensas "

vazao

Atribuir verificacdo de direcdo de

= A opcédo Chave é
selecionada no paradmetro
Modo de operacéo.

= A opgéo Verificacdo de
direcdo de vazdo é
selecionada no pardmetro
Funcéo de saida chave.

Selecionar variavel para
monitoramento de dire¢éo de
fluxo.

Vazédo massica

Atribuir status

= A opcédo Chave é
selecionada no pardmetro
Modo de operacéo.

= A opcéo Status é
selecionada no pardmetro
Funcéo de saida chave.

Selecionar status do
equipamento para a saida de
chave.

= Deteccéo de tubo
parcialmente cheio

= Corte de vazédo
baixa

= Saidas binarias”

= Saidas bindrias ~

= Saidas bindrias "

Deteccéo de tubo
parcialmente cheio

Valor para ligar

= A opcédo Chave é
selecionada no pardmetro
Modo de operacéo.

= O opc¢do Limite é
selecionado no parametro
Funcéo de saida chave.

Inserir valor medido para o
ponto de comutacdo (ligar).

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais:
= Okg/h
= 0lb/min

Valor para desligar

= A opcédo Chave é

Inserir valor medido para o

Numero do ponto

Depende do pais:

selecionada no pardmetro ponto de comutacdo (desligar). | flutuante assinado = 0kg/h
Modo de operacéo. = 0 ]b/min
= O opcéo Limite é
selecionado no parametro
Funcéo de saida chave.
Atraso para ligar = A opcédo Chave é Defina o atraso para ligar o 0.0 para 100.0 s 0.0s
selecionada em parametro | status de saida.
Modo de operacéo.
= A opc¢éo Limite é
selecionada em parametro
Funcéo de saida chave.
Atraso para desligar = A opcédo Chave é Defina o tempo de atraso para | 0.0 para 100.0 s 0.0s
selecionada em pardmetro | desligamento da saida de
Modo de operacéo. status.
= A opcéo Limite é
selecionada em parametro
Funcéo de saida chave.
Modo de falha - Defina o comportamento da = Status atual Abrir
saida em condicéo de alarme. | = Abrir
= Fechado
Inverter sinal de saida - Inverter o sinal de saida. = Né&o Néo
= Sim

*
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10.6.11 Configuracédo da saida a relé

A assistente Saida Rele orienta o usudrio sistematicamente por todos os pardmetros que
precisam ser ajustados para a configuracdo da saida a relé.
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Navegacdo
Menu "Configuracéo" - Saida Rele 1 paran
» Saida Rele 1 paran

‘ Numero dos terminais ‘ > 124
‘ Funcéo de saida de relé ‘ > B 124
‘ Atribuir verificacdo de direcdo de vazdo ‘ > B 124
‘Atribuir limite ‘ > 125
‘ Atribuir nivel de diagndstico ‘ > B 126
‘ Atribuir status ‘ > B 126
‘ Valor para desligar ‘ > B 126
‘ Atraso para desligar ‘ - 126
‘ Valor para ligar ‘ > B 126
‘ Atraso para ligar ‘ > B 126
| Modo de falna | > B 126
‘ Mudanga de estado ‘ > B 126
‘ Rele desernegizado ‘ > B 126

Visao geral dos parametros com breve descricao

Parametro Pré-requisitos Descricdo Interface do Ajuste de fabrica

usuario / Selecéo /
Entrada do usuario

Numero dos terminais - Exibe os numeros dos = Né&o usado -
terminais usados pelo modulo | = 24-25 (I/0 2)
de saida rele. = 22-23 (I/03)
= 20-21 (I/0 4)
Funcéo de saida de relé - Selecione a funcéo para a saida | # Fechado Fechado
de rele. = Abrir
= Perfil do
Diagnostico
= Limite

= Verificacdo de
dire¢éo de vazdo
= Status

Atribuir verificacdo de direcéo de
vazéo

A opcéo Verificagdo de
direcéo de vazéo ¢
selecionada no pardmetro
Funcdo de saida de relé.

Selecionar variavel para
monitoramento de diregdo de
fluxo.

Vazdo massica

124
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Interface do Ajuste de fabrica
usuario / Selecdo /
Entrada do usuario

Atribuir limite A opgéo Limite é selecionada | Selecione a variavel de = Vaz&8o maéssica Vazéo massica

no parametro Funcéo de saida | processo para funcéo limite. s Vazdo volumétrica

de relé. = Vazdo volumétrica
corrigida *

= Vazdo massica
Target '

= Vazdo massica
Carrier "

= Vazdo volumétrica
target "

= Vazdo volumétrica
Carrier "

= Vazdo volumetrica
corrigida target ’

= Vazdo Volumétrica
corrigida carrier *

= Densidade

= Densidade de
referéncia

= Densidade de
referéncia
alternativa "

® Vazio GSV"

= Vazdo GSV
alternativa "

® Vaziio NSV~

= Vazdo NSV
Alternativa "

= Vazdo volumetrica
S&W "

= Water cut

= Densidade do
6leo”

= Densidade da
agua*

= Vazdo massica
oleo”

= Vazdo massica
agua *

= Vazdo volumétrica
6leo”

= Vazdo volumétrica
égua*

= Vazdo volumétrica
corrigida éleo .

= Vazdo volumétrica
corrigida agua .

= Viscosidade
Dinamica "

= Concentracédo .

= Viscosidade
Cinematica "

» Viscosidade
dindmica
compensada
temp. !

= Viscosidade
cinematica
compensada
temp. .

s Temperatura

Totalizador 1

Totalizador 2

= Totalizador 3

= Damping de
oscilacdo

= Pressdo
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Interface do
usuario / Selecéo /
Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

= Saida especifica da
aplicacédo O i

= Saida especifica da
aplicacéo 1 .

= ndice de
homogeneidade do
meio

= Indice de bolhas
suspensas "

Atribuir nivel de diagnéstico

No paradmetro Funcéo de
saida de relé, a op¢éo Perfil
do Diagnostico é selecionada.

Selecionar o diagnostico para a
saida.

= Alarme
= Alarme ou aviso
= Adverténcia

Alarme

Atribuir status

No parédmetro Funcéo de
saida de relé, a op¢do Saida
Digital é selecionada.

Selecionar status do
equipamento para a saida de
chave.

= Deteccdo de tubo
parcialmente cheio

= Corte de vazdo
baixa

= Saidas binarias "

= Saidas binarias

= Saidas binarias "

Deteccéo de tubo
parcialmente cheio

Valor para desligar O opgédo Limite é selecionado | Inserir valor medido para o Numero do ponto Depende do pais:
no parametro Funcéo de saida | ponto de comutagdo (desligar). | flutuante assinado = Okg/h
de relé. = 0lb/min
Atraso para desligar No paradmetro Funcéo de Defina o tempo de atraso para | 0.0 para 100.0 s 0.0s
saida de relé, a opcdo Limite é | desligamento da saida de
selecionada. status.
Valor para ligar O opcéo Limite é selecionado | Inserir valor medido para o Numero do ponto Depende do pais:
no parametro Funcéo de saida | ponto de comutacdo (ligar). flutuante assinado = 0 kg/h
de relé. # 0 lb/min
Atraso para ligar No parédmetro Funcéo de Defina o atraso para ligar o 0.0 para 100.0 s 0.0s
saida de relé, a op¢do Limite é | status de saida.
selecionada.
Modo de falha - Defina o comportamento da = Status atual Abrir
saida em condicdo de alarme. | = Abrir
= Fechado
Mudanga de estado - Exibe o estado do relé atual. = Abrir -
= Fechado
Rele desernegizado - Selecione o estado inativo para | ® Abrir Abrir
orelé. s Fechado

*
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Visibilidade depende das opg¢des ou configuragbes do equipamento.

10.6.12 Configurando o display local

Assistente Exibicdo orienta vocé sistematicamente por todos os pardmetros que podem ser
ajustados para a configuracdo do display local.

Navegacédo

Menu "Configuragéo" - Exibicdo

» Exibicdo
‘ Formato de exibi¢do ‘ > B 128
‘ Exibir valor 1 ‘ > 129
Endress+Hauser
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‘ 0% do valor do gréafico de barras 1 ‘ > 131
‘ 100% do valor do gréfico de barras 1 ‘ -> 131
‘ Exibir valor 2 ‘ »> B131
‘ Exibir valor 3 ‘ > B131
‘ 0% do valor do gréfico de barras 3 ‘ -> 131
‘ 100% do valor do gréfico de barras 3 ‘ > 131
‘ Exibir valor 4 ‘ > B131
‘ Exibir valor 5 ‘ - 131
‘ Exibir valor 6 ‘ > B131
‘ Exibir valor 7 ‘ > B131
‘ Exibir valor 8 ‘ - 131
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecéo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Formato de exibicéo E fornecido um display local. Selecionar como os valores = ] valor, tamanho | 1 valor, tamanho
medidos séo exibidos no MmAax. MAax.
display. = ] gréfico de barras
+ 1 valor
= 2 valores
= ] valor grande + 2
valores
= 4 valores
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Exibir valor 1 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | ® Vaz&o méssica Vazéo massica
é mostrado no display local. = Vazdo volumétrica
= Vazdo volumétrica
corrigida :

= Densidade

= Densidade de
referéncia -

= Densidade 2"

= Freq. do sinal do
periodo de tempo
(TPS) "

= Sinal do periodo de
tempo (TPS) *

= Temperatura

= Pressdo

= Viscosidade
Dinamica "

= Viscosidade
Cinematica

= Viscosidade
dinamica
compensada
temp. *

= Viscosidade
cinematica
compensada
temp. !

= Totalizador 1

= Totalizador 2

Totalizador 3

Vazdo GSV "

= Vazdo GSV
alternativa "

= Vazdo NSV~

= Vazdo NSV
Alternativa "

= Vazdo volumetrica
S&W

= Densidade de
referéncia
alternativa "

= Media ponderada
densidade "

= Media ponderada
temperatura .

= Water cut "

= Densidade do
6leo”

= Densidade da
égua*

= Vazdo massica
6leo”

= Vazdo massica
agua*

= Vazdo volumétrica
6leo”

= Vazdo volumétrica
égua*

= Vazdo volumétrica
corrigida 6leo .

= Vazdo volumétrica
corrigida agua *

= Concentracédo .

= Vazdo massica
Target *

= Vazdo massica
Carrier
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecdo / Entrada do

usuario

Ajuste de fabrica

Vazé&o volumétrica
target”

Vazéo volumétrica
Carrier "

Vazé&o volumetrica
corrigida target '
Vazéo Volumétrica
corrigida carrier .
Saida especifica da
aplicagéo O i

Saida especifica da
aplicacéo 1 '
Indice de
homogeneidade do
meio

Indice de bolhas
suspensas .

HBSI”

Valor cru de vazdo
massica

Corrente de
excitacdo O
Corrente de
excitagdo 1 :
Damping de
oscilacdo 0
Damping de
oscilagéo 1 i
Flutuacédo de
oscilacdo de
damping O !
Flutuacédo de
oscilacdo de
damping 1 ’
Frequéncia de
oscilagdo O
Frequéncia de
oscilagéo 1 .
Flutuacéo
frequéncia O !
Flutuacéo
frequéncia 1 *
Amplitude de
oscilacdo 0 .
Amplitude de
oscilagéo 1 i
Assimetria do sinal
Assimetria de sinal
de torcdo )
Temperatura do
tubo "
Temperatura da
eletronica

Indice de
assimetria da
bobina do sensor
Ponto de teste 0
Ponto de teste 1
Saida de corrente 1
Saida de corrente
2"

Saida de corrente
5"

Sa*ida de corrente
4
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Comissionamento

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

0% do valor do gréfico de barras 1

E fornecido um display local.

Inserir valor 0% para grafico de
barra do display.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais:
= Okg/h
= 0lb/min

100% do valor do gréafico de barras

E fornecido um display local.

Inserir valor 100% para o

Numero do ponto

Depende do pais e do

é mostrado no display local.

opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor 1 (= 129)

1 gréafico de barras. flutuante assinado didmetro nominal
Exibir valor 2 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (= 129)
Exibir valor 3 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum

0% do valor do gréfico de barras 3

Foi feita uma selecéo em

Inserir valor 0% para grafico de

Numero do ponto

Depende do pais:

é mostrado no display local.

opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (= 129)

pardmetro Exibir valor 3. barra do display. flutuante assinado = 0kg/h
= 0 lb/min
100% do valor do grafico de barras | Foi feita uma selecdo em Inserir valor 100% para o Numero do ponto 0
3 parametro Exibir valor 3. gréafico de barras. flutuante assinado
Exibir valor 4 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (= 129)
Exibir valor 5 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor 1 (= 129)
Exibir valor 6 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (= 129)
Exibir valor 7 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor 1 (= 129)
Exibir valor 8 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.
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10.6.13 Configurar o corte de vazdo baixa
O assistente Corte de vazéo baixa guia o usudrio sistematicamente por todos os
parametros que devem ser definidos para configurar o corte de vaz&o baixa.
Navegacédo
Menu "Configuracgéo" - Corte de vazdo baixa
» Corte de vazdo baixa
‘ Atribuir variavel do processo ‘ > B 132
‘ Ligar corte de vazdo baixa em ‘ -> 132
‘ Desl. corte de vazdo baixa em ‘ -> 132
‘ Supressédo de choque de pressdo ‘ -> 132
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descrigao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Atribuir varidvel do processo - Selecionar variavel do processo | ® Desl. Vazdo massica

para corte de vazdo baixa.

= Vazdo massica

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida *

Ligar corte de vazéo baixa em

Uma variavel de processo esta
selecionada em parametro
Atribuir variavel do processo
(» B132).

Inserir valor para ativar o corte
de vazdo baixa.

Numero do ponto
flutuante positivo

Depende do pais e do
didmetro nominal

Desl. corte de vazdo baixa em Uma variavel de processo estd | Inserir valor para desligar o 0 para 100.0 % 50 %
selecionada em parametro corte de vazdo baixa.
Atribuir variavel do processo
(» B132).
Supresséo de choque de pressdo Uma variavel de processo estd | Inserir periodo para supressdo | O para 100 s Os
selecionada em paradmetro do sinal (= ativar supresséo de
Atribuir variavel do processo | choque de press&o).
(» B132).
* Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.
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10.6.14 Configuracédo da deteccéo de tubo parcialmente preenchido

O assistente Deteccdo de tubo parcialmente cheio orienta vocé sistematicamente por
todos os parametros que podem ser ajustados para a configuracdo do monitoramento do
enchimento da tubulacéo.

Navegacéo
Menu "Configuracdo" - Deteccdo de tubo parcialmente cheio

» Deteccéo de tubo parcialmente
cheio
Atribuir variavel do processo > B 133
ValorBaixoDetecTuboParcialmenteChei > 133
0
‘ ValorAltoDetecTuboParcialmenteCheio ‘ > 133
‘ Tempo resposta detec. tubo parc. cheio. ‘ > 133

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecéo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Atribuir variavel do processo - Selecionar variavel do processo | s Desl. Densidade
para detec¢éo de tubo = Densidade
parcialmente cheio. = Densidade de
referéncia
calculada
ValorBaixoDetecTuboParcialmenteC | Uma variavel de processo estd | Inserir valor de limite inferior | Numero do ponto Depende do pais:
heio selecionada em parametro para desativar a detec¢do de flutuante assinado = 200 kg/m3
Atribuir variavel do processo | tubo parcialmente cheio. = 12.51b/pés3
(» B133).
ValorAltoDetecTuboParcialmenteCh | Uma varidvel de processo estd | Inserir valor de limite superior | Numero do ponto Depende do pais:
eio selecionada em parametro para desativar a deteccéo de flutuante assinado = 6000 kg/m3
Atribuir variavel do processo | tubo parcialmente cheio. = 374.6 Ib/pés’
(> B133).
Tempo resposta detec. tubo parc. Uma variavel de processo estd | Utilize esta funcéo para inserir | O para 100 s 1s
cheio. selecionada em parametro o0 tempo minimo (tempo de
Atribuir variavel do processo | espera) que o sinal deve
(= 133). apresentar antes que a
mensagem de diagnostico
S962 "Pipe only partly filled"
seja disparada no caso de um
tubo de medicdo parcialmente
cheio ou vazio.
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10.7 ConfiguracGes avancadas

Submenu Configuracdo avancada com seus submenus contém pardmetros para
configuragdes especificas.

Navegagdo até a submenu "Configuracdo avangada"

XXXXXXXXX2 0 . 50

Main menu 0104-1

Display language
English

%> Display/operat.
# Setup

Main menu
2. 71 Display/operat.

% Diagnostic
& | ..ISetup

™= Medium selection

Fa XXX XXXXXX
o XXXXXXXXX

/| ..ISetup
[ XXX XXX XXX
2 XXX

= Advanced setup

#/ ./Advanced setup  0092-1

Ent. access code
*kk*

Device tag
= Def. access code

(1)

A0032223-PT

ﬂ O numero de submenus e pardmetros pode variar dependendo da verséo do
equipamento e pacotes de aplicacdo disponiveis. Esses submenus e seus pardmetros
sdo explicados na Documentacéo especial para o equipamento, e ndo nas Instrucdes
de Operacéo.

Para informacdes detalhadas sobre as descricdes do parametro para pacotes de
aplicacdo: Documentacédo Especial para o equipamento - 329

Navegacdo
Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada

» Configuracdo avancada
‘ Inserir codigo de acesso (0003) > 135
‘ » Valores calculados > 135
‘ » Ajuste do sensor ‘ > B 136
Endress+Hauser
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‘ » Totalizador 1 para n ‘ > B 143
‘ » Exibicsio ‘ > B 145
‘ » configuracio WLAN ‘ > B 152
‘ » Backup de configuracao ‘ > 154
‘ » Administracéo ‘ > B 156

10.7.1 Uso do parametro para inserir o cddigo de acesso

Navegacéo
Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricdo Entrada do usuario
Inserir cédigo de acesso Inserir codigo de acesso para desabilitar a protecdo contra Max. de 16 caracteres formados por letras,
escrita dos parametros. numeros e caracteres especiais

Endress+Hauser

10.7.2 Variaveis de processo calculadas

O submenu Valores calculados contém os pardmetros para o calculo da vazdo volumétrica
corrigida.

Navegacéo
Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada - Valores calculados

» Valores calculados

» Calculo de vazdo volumétrica > 135
corrigida

Submenu "Célculo de vazédo volumétrica corrigida"

Navegacéo
Menu "Configuracéo" - Configuracdo avancada - Valores calculados - Célculo de vazéo
volumeétrica corrigida

» Calculo de vaz&o volumétrica
corrigida

Selecione a densidade de referéncia > 136
(1812)
Densidade de referéncia externa > 136
(6198)
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‘ Densidade de referéncia fixa (1814) ‘ > 136

‘ Temperatura de referéncia (1816) ‘ > 136

‘ Coeficiente de expanséo linear (1817) ‘ > 136
Coeficiente de expansdo quadratico - 136
(1818)

Visdo geral dos parametros com breve descricédo
Parametro Pré-requisitos Descri¢do Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuario / Entrada
do usuario

Selecione a densidade de referéncia

Selecionar densidade de
referéncia para calcular a
vazdo volumétrica corrigida.

= Densidade de
referéncia fixa

= Densidade de
referéncia
calculada

= Densidade de
referéncia externa

= Entrada de
currente 1”

= Entrada de
currente 2

= Entrada de
currente 3

Densidade de
referéncia calculada

Densidade de referéncia externa

Mostrar a densidade de
referéncia externa.

Numero de ponto
flutuante com sinal

Densidade de referéncia fixa

A opcdo Densidade de
referéncia fixa é selecionada
no parametro parametro
Calculo de vazdo volumétrica
corrigida.

Inserir valor fixo para
densidade de referéncia.

Numero do ponto
flutuante positivo

1 kg/NI

Temperatura de referéncia

O opgéo Densidade de
referéncia calculada é

Inserir temperatura de
referéncia para calcular a

273.15 para 99999 °

Especifico do pais:
= +20°C

selecionado no pardmetro densidade de referéncia. C = +68°F
parametro Calculo de vazao
volumeétrica corrigida.
Coeficiente de expanséo linear A opcéo Densidade de Entre com o coeficiente de Numero do ponto 0.0 1/K
referéncia calculada é expensdo linear do meio para | flutuante assinado
selecionada no pardmetro calculo da densidade de
parametro Calculo de vazao referéncia.
volumeétrica corrigida.
Coeficiente de expansdo quadrético | A opcdo Densidade de Para produtos com padrdo de | Numero do ponto 0.0 1/K*

referéncia calculada é
selecionada no pardmetro
parédmetro Calculo de vazdo
volumétrica corrigida.

expansdo néo linear: inserir
coeficiente quadratico,
especifico para o produto, para
calcular a densidade de
referéncia.

flutuante assinado

*
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Visibilidade depende das opg¢des ou configuragbes do equipamento.

10.7.3 Execucdo do ajuste do sensor

O submenu Ajuste do sensor contém pardmetros que pertencem a funcionalidade do
sensor.
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Navegacéo
Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada - Ajuste do sensor

» Ajuste do sensor

‘ Direcdo de instalacdo ‘ > B137
‘ » Verificagdo zero ‘ > B 140
‘ » Ajuste de zero ‘ > 141

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricéo Selecéo Ajuste de fabrica

Diregéo de instalacdo

Selecionar sinal de direcéo do fluxo. = Vazdo direta Vazéo direta

= Caudal/Vazéo de retorno

Endress+Hauser

Ajuste da densidade

Com o ajuste de densidade, um alto nivel de preciséo é obtido somente no ponto de
ajuste e na densidade e temperatura relevantes. No entanto, a precisdo de um ajuste
de densidade é sempre tdo boa quanto a qualidade dos dados de medicéo de
referéncia fornecidos. Assim, ele néo substitui a calibracéo especial de densidade.

Execugéo do ajuste da densidade

Observe os pontos a seguir antes de realizar o ajuste:

= Um ajuste de densidade s6 faz sentido se houver pouca variacdo nas condicdes de
operacdo e se o ajuste de densidade for realizado sob as condi¢des de operacéo.

® O ajuste de densidade dimensiona o valor de densidade calculado internamente com
uma inclinacéo e um deslocamento especificos do usuério.

= E possivel realizar um ajuste de densidade de 1 ponto ou 2 pontos.

= Para um ajuste de densidade de 2 pontos, deve haver uma diferenca de pelo menos
0,2 kg/1 entre os dois valores de densidade desejados.

= Os meios de referéncia devem ser livres de gas ou pressurizados para que qualquer
gas que contenham seja comprimido.

= As medicdes da densidade de referéncia devem ser realizadas na mesma
temperatura do meio que prevalece no processo, caso contrario, o ajuste da
densidade néo sera preciso.

= A correcdo resultante do ajuste de densidade pode ser excluida com op¢éo
Restaurar original.

Opcdo "Ajuste de 1 ponto"

1.

Em parédmetro Modo de ajuste da densidade, selecione opcéo Ajuste de 1 ponto e
confirme.

Em parametro Ponto de ajuste de densidade 1, insira o valor da densidade e
confirme.

 Em parametro Executar ajuste de densidade, as opcdes a sequir estdo agora
disponiveis:
Ok
Opc¢éo Medir densidade 1
Restaurar original

Selecione opcdo Medir densidade 1 e confirme.
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4. Selecione opcédo Calcular e confirme.
Se o ajuste foi concluido com sucesso, pardmetro Fator de ajuste de densidade e
parametro Ajuste do offset de densidade e os valores calculados para eles sdo exibidos no
display.
Opcéo "Ajuste de 2 ponto"
1. Em pardmetro Modo de ajuste da densidade, selecione opc¢éo Ajuste de 2 ponto e
confirme.
2. Em parametro Ponto de ajuste de densidade 1, insira o valor da densidade e
confirme.
3. Em parametro Ponto de ajuste de densidade 2, insira o valor da densidade e
confirme.
= Em parametro Executar ajuste de densidade, as opcdes a seguir estdo agora
disponiveis:
Ok
Medir densidade 1
Restaurar original
4. Selecione opcdo Medir densidade 1 e confirme.
- Em parametro Executar ajuste de densidade, as opcdes a seguir estdo agora
disponiveis:
Ok
Medir densidade 2
Restaurar original
5. Selecione op¢do Medir densidade 2 e confirme.
Y~ Em parametro Executar ajuste de densidade, as opcdes a sequir estdo agora
disponiveis:
Ok
Calcular
Cancelar
6. Selecione opcdo Calcular e confirme.
Se opcéo Falha no ajuste da densidade for exibido em pardmetro Executar ajuste de
densidade, acesse as op¢des e selecione opcdo Cancelar. O ajuste de densidade é
cancelado e pode ser repetido.
Navegacdo
Menu "Especialista’ > Sensor > Ajuste do sensor - Ajuste da densidade
» Ajuste da densidade
‘ Modo de ajuste da densidade ‘ > 139
‘ Ponto de ajuste de densidade 1 ‘ - 139
‘ Ponto de ajuste de densidade 2 ‘ »> B139
‘ Executar ajuste de densidade ‘ -> 139
‘Andamento ‘ > B 139
138 Endress+Hauser
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‘ Fator de ajuste de densidade ‘ > 139
‘ Ajuste do offset de densidade ‘ > 139
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Selecéo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario / Interface
do usuario

Modo de ajuste da densidade

Selecione o método para ajuste
de densidade de campo para
corrigir a configuracdo de
fabrica.

= Ajuste de 1 ponto
= Ajuste de 2 ponto

Ajuste de 1 ponto

correcdo calculado para a
densidade.

Ponto de ajuste de densidade 1 - Insira densidade para o A entrada depende 1kg/1
primeiro meio de referéncia. da unidade
selecionada em
pardmetro Unidade
de densidade
(0555).
Ponto de ajuste de densidade 2 Em paradmetro Modo de ajuste | Insira densidade para o A entrada depende 1kg/1
da densidade, esta segundo meio de referéncia. da unidade
selecionado opg¢éo Ajuste de 2 selecionada em
ponto. pardmetro Unidade
de densidade
(0555).
Executar ajuste de densidade - Selecione o préximo passo a = Cancelar” Ok
ser executado para o ajuste de | = Ocupado .
densidade. s Ok’
= Falha no ajuste da
densidade *
= Medir densidade
1
= Medir densidade
5"
s Calcular”
s Restaurar original*
Andamento - Mostrar o progresso do 0 para 100 % -
processo.
Fator de ajuste de densidade - Mostra o fator de correcéo Numero do ponto 1
calculado para a densidade. flutuante assinado
Ajuste do offset de densidade - Mostra o deslocamento de Numero do ponto 0

flutuante assinado

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

Verificacdo de zero e ajuste de zero

Todos os instrumentos de medicédo s&o calibrados de acordo com uma tecnologia de ultima
geracdo. A calibracdo é feita em condicOes de referéncia > & 317. Portanto,
normalmente, ndo é necessario o ajuste de ponto zero em campo.

Por experiéncia, o ajuste de zero é recomendado somente em casos especiais:

= Para obter a méaxima precisdo de medicdo mesmo com taxas de vazdo de fluxo baixas.

» Em processos extremos ou condi¢des de operacdo (ex.: temperatura de processo muito
alta ou fluidos com viscosidade muito alta).

= Para aplicac6es de gas com baixa presséo

ﬂ Para alcancar a maior precisdo de medic&o possivel em baixas taxas de vazéo, a
instalacdo devem proteger o sensor do esforco mecénico durante a operacéo.
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Para obter um ponto zero representativo, certifique-se de que:
= qualquer vaz&o no equipamento seja impedida durante o ajuste
= as condi¢des do processo (por ex., pressdo, temperatura) sdo estaveis e representativas

A verificacdo de zero e o ajuste de zero ndo podem ser realizados se as seguintes condi¢des

de processo estiverem presentes:

= Bolsas de gas
Certifique-se de que o sistema tenha sido suficientemente lavado com o meio. O enxague
repetido pode ajudar a eliminar bolsas de ar

= Circulagdo térmica
No caso de diferencas de temperatura (por exemplo, entre a secdo de trecho reto a
montante e a jusante do tubo de medicéo), pode ocorrer vazdo induzida mesmo se as
valvulas estiverem fechadas devido a circulacéo térmica no equipamento

= Vazamentos nas valvulas
Se as valvulas néo forem estanques, a vazdo néo sera suficientemente impedida ao
determinar o ponto zero

Se essas condi¢des ndo puderem ser evitadas, é recomendavel manter a configuracéo de
fabrica para o ponto zero.

Verificagdo do ponto zero

O ponto zero pode ser verificado com assistente Verificacdo zero.

Navegacédo
Menu "Configuracéo" > Configuracéo avancada > Ajuste do sensor - Verificacdo zero

» Verificacdo zero
‘ Condigbes de processo ‘ -> 141
‘Andamento ‘ > B 14l
‘ Status ‘ > B 14l
‘ Informagéo adicional ‘ > B 141
‘ Recomendagéo: ‘ > B 14l
‘ Causa raiz ‘ > B 14l
‘ Abortar causa ‘ > B4l
‘ Ponto zero medido ‘ > 141
‘ Desvio padréo do ponto zero ‘ -> 141
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricdo

Selecéo / Interface do usuario

Ajuste de fabrica

Condigdes de processo

Assegure as condicdes de processo da
seguinte maneira.

= Tubos estdo completamente
cheios

= Pressdo operacional do
processo aplicada

= Condi¢des sem fluxo
(valvulas fechadas)

s Temp. de processo e
ambiente estéaveis

Andamento Mostrar o progresso do processo. 0 para 100 % -

Status Mostra o estado do processo. = Ocupado -
= Falhou
= Finalizado

Informacéo adicional Indica se mostrar informacé&o adicional. = Esconder Esconder
= Mostrar

Recomendacéo:

Indica se um ajuste é recomendado.
Recomendado somente se o ponto zero
desviar significativamente do valor do ponto
zero atual.

= N&o ajustar o ponto zero
= Ajuste de ponto zero

Abortar causa

Indica por que o assistente foi abortado.

= Verificar condi¢bes de
processo!

s Qcorreu um problema
técnico

Causa raiz

Mostra o diagnéstico e a remediacéo.

= Ponto zero muito alto. Gar.
aus. fluxo

= Ponto zero instavel. Gar. aus.
de fluxo

= Flutuacéo alta. Evite o meio
bifésico.

Ponto zero medido

Mostra o ponto zero medido para o ajuste.

Numero do ponto flutuante
assinado

Desvio padréo do ponto zero

Mostra o desvio padrédo do ponto zero
medido.

Numero do ponto flutuante
positivo

Endress+Hauser

Ajuste do zero

O ponto zero pode ser ajustado com assistente Ajuste de zero.

= Uma verificacdo do ponto zero deve ser realizada antes de um ajuste de zero.
= O ponto zero também pode ser ajustado manualmente: Especialista > Sensor

- Calibracéo

Navegacéo

Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada - Ajuste do sensor > Ajuste de zero

» Ajuste de zero

‘ Condic6es de processo

‘ Andamento

‘ Status

‘ Causa raiz

> B 142

> B 142

> B 142

> B 142
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‘ Abortar causa ‘ > B 142
‘ Causa raiz ‘ > B 142
Confiabilidade da medicdo do ponto > 142
Zero
Informagéo adicional > B 142
Confiabilidade da medi¢do do ponto > B 142
Zero

‘ Ponto zero medido ‘ > B 142

‘ Desvio padréo do ponto zero ‘ > B 143

‘ Selecione a agéo ‘ > 143

Visdo geral dos parametros com breve descricédo
Parametro Descri¢ao Selecdo / Interface do usuario Ajuste de fabrica

Condic6es de processo

Assegure as condicdes de processo da
seguinte maneira.

= Tubos estdo completamente
cheios

= Pressdo operacional do
processo aplicada

= Condicdes sem fluxo
(valvulas fechadas)

= Temp. de processo e
ambiente estéaveis

Andamento Mostrar o progresso do processo. 0 para 100 % -
Status Mostra o estado do processo. = QOcupado -
= Falhou

= Finalizado

Abortar causa

Indica por que o assistente foi abortado.

= Verificar condi¢des de
processo!

= QOcorreu um problema
técnico

Causa raiz

Mostra o diagnéstico e a remediacéo.

= Ponto zero muito alto. Gar.
aus. fluxo

= Ponto zero instavel. Gar. aus.
de fluxo

= Flutuagdo alta. Evite o meio
bifasico.

Confiabilidade da medicdo do ponto
Zero

Indica a confiabilidade de medicdo do ponto
Zero.

= Nao Feito
= Bom
= Incerteza

Informagéo adicional

Indica se mostrar informac&o adicional.

= Esconder
= Mostrar

Esconder

Ponto zero medido

Mostra o ponto zero medido para o ajuste.

Numero do ponto flutuante
assinado

142
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Comissionamento

Parametro

Descricdo

Selecéo / Interface do usuario

Ajuste de fabrica

Desvio padréo do ponto zero

Mostra o desvio padrdo do ponto zero
medido.

Numero do ponto flutuante
positivo

Selecione a agdo

Selecione o valor de ponto zero a ser
aplicado.

Restaurar

Mantenha o ponto zero
atual

Aplicar ponto zero medido
Aplicar ponto zero de
fabrica”

Mantenha o ponto zero atual

*

Endress+Hauser

Visibilidade depende das opg¢des ou configuragdes do equipamento.

10.7.4 Configuracéo do totalizador

Em submenu "Totalizador 1 para n", vocé pode configurar o totalizador especifico.

Navegacéo

Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada - Totalizador 1 para n

» Totalizador 1 paran

Atribuir variavel de processo 1 para n > 144
(11104-1 paran)

Unidade da variavel de processo > 144
1 paran (11107-1 para n)

Modo de operacéo Totalizador 1 para n > 144
(11102-1 para n)

Controle do totalizador 1 para n > B 144
(11101-1 paran)

Comportamento de falha do Totalizador > 144
1 paran (11103-1 para n)
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Descricao Selecdo Ajuste de fabrica

Atribuir varigvel de processo
1paran

Selecionar varigvel do processo para o
totalizador.

= Vaz8o massica

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida .

= Vazdo massica Target i

Vazdo maéssica Carrier "

Vazdo volumétrica target .

Vazo volumétrica Carrier "

Vaz&o volumetrica corrigida

target "

= Vazdo Volumétrica corrigida
carrier "

= Vazdo GSV '

Vazdo GSV alternativa "

Vazio NSV

Vazio NSV Alternativa

Vazo volumetrica S&W *

Vazdo maéssica 6leo

Vazdo massica agua .

Vazo volumétrica 6leo ”

Vaz&o volumétrica dgua *

= Vaz&o volumétrica corrigida
6leo”

= Vaz&o volumétrica corrigida
égua*

= Valor cru de vazdo massica

Vazdo massica

Unidade da variavel de processo Selecione a unidade para a variavel de Lista de sele¢do da unidade kg
1paran processo do totalizador.
Modo de operacédo Totalizador Selecione o modo de operagéo do = Net Avancar
1 paran totalizador, por exemplo totaliza apenas o = Avancar
fluxo direto ou apenas totaliza o fluxo = Reverter
reverso.
Controle do totalizador 1 paran Operar o totalizador. = Reset + Reter Totalizar
s Predefinir + reter
= hold
= Totalizar
Comportamento de falha do Selecione o comportamento do totalizador = hold Continuagéo

Totalizador 1 para n

no caso de um alarme de dispositivo.

= Continuacdo
= Ultimo valor valido +
continuar

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.
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10.7.5 Execucdo de configurac¢des de display adicionais

Em submenu Exibicdo é possivel ajustar todos os parametros associados a configuracéo do
display local.

Navegacéo
Menu "Configuracéo" > Configuracéo avancada > Exibicdo

» Exibicdo
‘ Formato de exibicdo ‘ > B 147
‘ Exibir valor 1 ‘ > 148
‘ 0% do valor do gréfico de barras 1 ‘ > 150
‘ 100% do valor do gréfico de barras 1 ‘ > B 150
‘ ponto decimal em 1 ‘ > 150
‘ Exibir valor 2 ‘ 5 B 150
‘ ponto decimal em 2 ‘ - B 150
‘ Exibir valor 3 ‘ > 150
‘ 0% do valor do gréfico de barras 3 ‘ > 150
‘ 100% do valor do gréafico de barras 3 ‘ > B 150
‘ ponto decimal em 3 ‘ > 150
‘ Exibir valor 4 ‘ - 150
‘ ponto decimal em 4 ‘ - B 150
‘ Exibir valor 5 ‘ > 150
‘ 0% do valor do gréfico de barras 5 ‘ > 150
‘ 100% do valor do gréfico de barras 5 ‘ > B 150
‘ ponto decimal em 5 ‘ > B151
‘ Exibir valor 6 ‘ 5> B 151
‘ ponto decimal em 6 ‘ -> B 151
‘ Exibir valor 7 ‘ > B151
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‘ 0% do valor do gréfico de barras 7 ‘ - 151
‘ 100% do valor do gréfico de barras 7 ‘ »> B151
‘ ponto decimal em 7 ‘ > 151
‘ Exibir valor 8 ‘ > B 151
‘ ponto decimal em 8 ‘ > B151
‘ Display language ‘ > B 152
‘ Intervalo exibicdo ‘ > B 152
‘ Amortecimento display ‘ > B 152
‘ Cabecalho ‘ > B 152
‘ Texto do cabecalho ‘ > B 152
‘Separador ‘ > B 152
‘ Luz de fundo ‘ > B 152
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario

Formato de exibicéo E fornecido um display local. Selecionar como os valores = ] valor, tamanho | 1 valor, tamanho

medidos séo exibidos no max. MmA&x.

display. 1 gréfico de barras
+ 1 valor

= 2 valores

= ] valor grande + 2
valores

= 4 valores
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario

Exibir valor 1

E fornecido um display local.

Selecionar o valor medido que
é mostrado no display local.

= Vazdo massica

= Vazdo volumétrica

Vazdo volumétrica

corrigida )

Densidade

Densidade de

referéncia *

Densidade 2 *

= Freq. do sinal do

periodo de tempo

(TPS) *

Sinal do periodo de

tempo (TPS) *

Temperatura

= Pressdo

Viscosidade

Dinamica

Viscosidade

Cinematica "

Viscosidade

dinamica

compensada

temp. *

Viscosidade

cinematica

compensada

temp. .

Totalizador 1

Totalizador 2

Totalizador 3

Vazdo GSV "

Vazdo GSV

alternativa "

= Vaziio NSV

= Vazdo NSV
Alternativa "

= Vazdo volumetrica
S&W

= Densidade de
referéncia
alternativa

= Media ponderada
densidade *

= Media ponderada
temperatura *

= Water cut "

= Densidade do
6leo”

= Densidade da
agua*

= Vazdo massica
oleo”

= Vazdo massica
agua*

= Vazdo volumétrica
oleo”

= Vazdo volumétrica
égua*

= Vazdo volumétrica
corrigida 6leo .

= Vazdo volumétrica
corrigida agua )

] Concentragéo*

= Vazdo massica
Target *

= Vazdo massica
Carrier "

Vazédo massica
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Comissionamento

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do

usuario

Ajuste de fabrica

Vazéo volumétrica
target .

Vazéo volumétrica
Carrier "

Vazéo volumetrica
corrigida target :
Vazéo Volumétrica
corrigida carrier .
Saida especifica da
aplicagéo O i

Saida especifica da
aplicacédo 1 )
Indice de
homogeneidade do
meio

Indice de bolhas
suspensas .

s HBSI
= Valor cru de vazédo

massica
Corrente de
excitacdo 0
Corrente de
excitagdo 1 '
Damping de
oscilagdo 0
Damping de
oscilagdo 1 !
Flutuagdo de
oscilagdo de
damping O *
Flutuagdo de
oscilagdo de
damping 1 *
Frequéncia de
oscilagdo O
Frequéncia de
oscilagio 1”
Flutuacéo
frequéncia 0 )
Flutuacéo
frequéncia 1 )
Amplitude de
oscilagdo 0 .
Amplitude de
oscilacdo 1 ’

= Assimetria do sinal
= Assimetria de sinal

de torgéo i
Temperatura do
tubo *
Temperatura da
eletrénica

Indice de
assimetria da
bobina do sensor
Ponto de teste O
Ponto de teste 1
Saida de corrente 1
Saida de corrente
5"

Saida de corrente
3"

Salida de corrente
4

Endress+Hauser
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
0% do valor do gréfico de barras 1 E fornecido um display local. Inserir valor 0% para gréfico de | Numero do ponto Depende do pais:
barra do display. flutuante assinado = Qkg/h
= 0 lb/min
100% do valor do gréfico de barras | E fornecido um display local. Inserir valor 100% para o Numero do ponto Depende do pais e do

1

gréfico de barras.

flutuante assinado

didmetro nominal

ponto decimal em 1 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 1. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
" X.XXXXX
" X XXXXXX
Exibir valor 2 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor 1 (= 129)
ponto decimal em 2 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 2. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
" X.XXXXX
" X XXXXXX
Exibir valor 3 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor 1 (= 129)
0% do valor do gréfico de barras 3 Foi feita uma selecdo em Inserir valor 0% para gréfico de | Numero do ponto Depende do pais:
parametro Exibir valor 3. barra do display. flutuante assinado = 0 kg/h
= 0 lb/min
100% do valor do grafico de barras | Foi feita uma selegdo em Inserir valor 100% para o Numero do ponto 0
3 parametro Exibir valor 3. gréfico de barras. flutuante assinado
ponto decimal em 3 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 3. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
" X XXXXX
" X XXXXXX
Exibir valor 4 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor 1 (= 129)
ponto decimal em 4 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 4. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
" X.XXXXX
" X XXXXXX
Exibir valor 5 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor 1 (= 129)
0% do valor do gréfico de barras 5 Uma opgdo foi selecionada em | Inserir valor 0% para grafico de | Numero do ponto Depende do pais:
parametro Exibir valor 5. barra do display. flutuante assinado = Qkg/h
= 0lb/min
100% do valor do gréfico de barras | Uma opgéo foi selecionada em | Inserir valor 100% para o Numero do ponto 0
5 parametro Exibir valor 5. gréfico de barras. flutuante assinado
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
ponto decimal em 5 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 5. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
" X.XXXXX
" X XXXXXX
Exibir valor 6 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor 1 (= 129)
ponto decimal em 6 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 6. display. " XXX
" XXXX
" X.XXXX
" X.XXXXX
" X XXXXXX
Exibir valor 7 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum

é mostrado no display local.

opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor 1 (= 129)

0% do valor do gréfico de barras 7

Uma opcgdo foi selecionada em

Inserir valor 0% para grafico de

Numero do ponto

Depende do pais:

pardmetro Exibir valor 7. barra do display. flutuante assinado = 0kg/h
= 0 lb/min
100% do valor do grafico de barras | Uma opgéo foi selecionada em | Inserir valor 100% para o Numero do ponto 0
7 parametro Exibir valor 7. gréafico de barras. flutuante assinado
ponto decimal em 7 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 7. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
" X.XXXXX
" X XXXXXX
Exibir valor 8 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para ver a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (» B 129)
ponto decimal em 8 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 8. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
" X.XXXXX
" X XXXXXX
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Display language

E fornecido um display local.

Definir idioma do display.

English

Deutsch
Francais
Espafiol

Italiano
Nederlands
Portuguesa
Polski

PYCCKMM A3BIK
(Russian)
Svenska

Ttrkce

13 (Chinese)
H A5k (Japanese)
3+=+o] (Korean)
tiéng Viét
(Vietnamese)

= (estina (Czech)

English (como
alternativa, o idioma
solicitado esta
presente no
equipamento)

Intervalo exibi¢do

E fornecido um display local.

Determina o tempo que as
variaveis s&o mostradas no
display, se o display altera

entre diferentes valores.

1paral0s

5s

Amortecimento display

E fornecido um display local.

Ajustar tempo de reagdo do
display para flutuacées no
valor medido.

0.0 para 999.9 s

0.0s

Cabecalho

E fornecido um display local.

Selecionar conteudo do
cabecalho no display local.

s Tagdo
equipamento
= Texto livre

Tag do equipamento

Texto do cabegalho

O opcéo Texto livre esta
selecionado em parametro
Cabecalho.

Inserir texto do cabegalho do
display.

Maéx. de 12
caracteres, tais como
letras, nimeros ou
caracteres especiais
(por exemplo @,

%, /)
Separador E fornecido um display local. Selecionar separador decimal | = . (ponto) . (ponto)
para exibicdo de valores = | (virgula)
Numericos.
Luz de fundo Uma das condi¢des a sequir € | Ligar/Desligar a luz de fundo = Desabilitar Habilitar

atendida:

= Cddigo de pedido para
‘Display; operacéo', opgéo F
"4 linhas, ilum.; controle
touchscreen"

Cédigo de pedido para
‘Display; operacéo', opcdo G
"4 linhas, ilum.; controle
touchscreen + WiFi"

do display.

= Habilitar

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

10.7.6  Configuracdo WLAN

A submenu WLAN Settings orienta o usudrio sistematicamente por todos os pardmetros
que precisam ser ajustados para a configuracdo WLAN.

Navegacédo

Menu "Configuracéo" > Configuracéo avancada - configuracdo WLAN

» configuracdo WLAN
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WLAN > B 153
‘ Modo WLAN - 153
‘ Nome SSID > B 153
‘ Seguranca da Rede > B153
‘ Identificacdo de sequranca -> 154
‘ Login do Usudrio > B 154
‘ Senha WLAN > B 154
‘ Endereco [P WLAN -> 154
‘ Endereco MAC WLAN > B 154
‘ senha WLAN > B 154
‘ Endereco MAC WLAN > 154
‘ Atribuir nome SSID > B 154
‘ Nome SSID > B 154
‘ Estado de conexdo - 154
‘ Forga sinal recebido > B 154

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos Descri¢do

Selecéo / Entrada do
usuario / Interface
do usuario

Ajuste de fabrica

WLAN

- Ligar e desligar WLAN.

= Desabilitar
= Habilitar

Habilitar

Modo WLAN

- Selecionar modo WLAN.

= Ponto de acesso
WLAN
= (Cliente WLAN

Ponto de acesso
WLAN

Nome SSID

A cliente estéa ativado. Insira o nome SSID definido
pelo usuério (max. 32
caracteres).

Seguranca da Rede

- Selecione o tipo de sequranga
para a rede WLAN.

= inseguro

= WPA2-PSK

= EAP-PEAP with
MSCHAPV2 "

= EAP-PEAP
MSCHAPv2 no
server authentic. *

= EAP-TLS”

WPA2-PSK

Endress+Hauser
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario / Interface
do usuério

Identificacdo de sequranga

Selecionar configurangdes de
seguranca e fazer download via
menu Gerenciamento de Dados
> Seguranga > WLAN.

= Trusted issuer
certificate

= Certificado do
medidor

= Device private key

Login do Usuario

Insira nome de usuario.

Senha WLAN - Insira senha WLAN. - -
Endereco [P WLAN - Insira o endereco IP da 4° octeto: 0 a 255 (no | 192.168.1.212
interface WLAN do medidor. octeto em questdo)
Endereco MAC WLAN - Insira o MAC address da Grupo de caracteres | A cada medidor é
interface WLAN do dispositivo. | de 12 digitos fornecido um
exclusivo que endereco individual.
compreende letras e
numeros
senha WLAN A opgdo WPA2-PSK é Insira a chave de rede (8 a32 | 8 a 32 caracteres Numero de série do
selecionada em paradmetro caracteres). formados por letras, | medidor (ex.:
Security type. Por motivos de nume.rqs e caracteres | L100A802000)
seguranga, a chave de especiais (sem
rede fornecida com o espagos)
equipamento devera ser
alterada durante o
comissionamento.
Atribuir nome SSID - Selecionar qual nome sera = Tagdo Definido pelo usuério
usado para SSID: tag do equipamento
dispositivo ou nome definido = Definido pelo
pelo usudrio. usudrio
Nome SSID = O opcéo Definido pelo Insira o nome SSID definido Max. de 32

usudrio esta selecionado em
pardmetro Atribuir nome
SSID.

= O opcéo Ponto de acesso
WLAN esté selecionado em
parametro Modo WLAN.

pelo usuario (max. 32
caracteres).

O nome SSID definido
pelo usudrio somente
pode ser especificado
uma unica vez. Se o
nome SSID for
especificado mais de uma
vez, 0s equipamentos
podem causas
interferéncia entre si.

caracteres formados
por letras, numeros e
caracteres especiais

Estado de conexao

Exibe o status da conexé&o.

= Connected
= Not connected

Not connected

Forga sinal recebido

Mostra a intensidade de sinal
recebido.

= Baixo
= Médio
Alto

Alto

*
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Visibilidade depende das opg¢des ou configuragdes do equipamento.

10.7.7 Gerenciamento de configuracédo

Apéds o comissionamento, é possivel salvar a configuracdo do equipamento atual, ou
restaurar a configuracdo de equipamento anterior. A configuracdo do equipamento é
gerenciada através do pardmetro Gerenciamento de configuracéo.
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Navegacéo

Menu "Configuracdo" - Configuracdo avancada - Backup de configuracéo

» Backup de configuracdo

‘ Tempo de operacgdo

‘ Ultimo backup

‘ Gerenciamento de configuracéo ‘

‘ Estado de backup

‘ Resultado da comparacéo ‘

> B 155

> B 155

Visdo geral dos parametros com breve descri¢ao

Parametro

Descricao

Interface do usuario / Sele¢éo

Ajuste de fabrica

Tempo de operagéo

Indica por quanto tempo o aparelho esteve
em operacao.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) e segundos (s)

= Restauracdo em andamento
= Exclusdo em andamento

= Comparagdo em andamento
= Restauracédo falhou

= backup falhou

Ultimo backup Exibe quando o ultimo backup foi salvo no Dias (d), horas (h), minutos -
HistoROM. (m) e segundos (s)
Gerenciamento de configuracdo Selecione agdo para gerenciar a memoria do | ® Cancelar Cancelar
dispositivo inserida no HistoROM. s Executar backup
= Restaurar”
] Comparar*
s Excluir dados de backup
Estado de backup Mostra o condi¢éo atual de salvar ou s Nenhum Nenhum
restaurar dados. = Armazenamento em
andamento

Resultado da comparacéo

Comparacéo das informacdes atuais do
dispositivo com as inseridas no HistoROM.

Configuracdes idénticas
Configuragdes néo idénticas
Nenhum backup disponivel
Configuracdes de backup
corrompidas

= Verificacdo néo feita

= Conjunto de dados
incompativeis

Verificacdo néo feita

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.

Ambito da parametro "Gerenciamento de configuragéo"

Opgoes Descricao

Cancelar

Nenhuma medida é executada e o usudrio sai do parametro.

Executar backup

Uma cépia backup da configuracéo atual do equipamento é salva a partir do backup
HistoROM para a meméria do equipamento. A cépia backup inclui os dados do
transmissor do equipamento.
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Opgdes Descrigao

Restaurar A ultima copia backup da configuracdo do equipamento é restaurada da memoria
do equipamento para o backup HistoROM do equipamento. A copia backup inclui
os dados do transmissor do equipamento.

Comparar A configuracdo do equipamento salva na do médulo do display é comparada a
configuragéo atual do equipamento do backup HistoROM .

Excluir dados de backup A copia de backup da configuragdo do equipamento é excluida a partir da memoria
do equipamento.

ﬂ Backup HistoROM
Um HistoROM é uma memoria de equipamento "ndo-volatil' em forma de um
EEPROM.

ﬂ Enquanto a acdo estd em andamento, a configuracdo ndo pode ser editada através do
display local e uma mensagem do status de processamento aparece no display.

10.7.8 Usando os parametros para a administracdo do equipamento

A submenu Administracdo guia o usuério sistematicamente por todos os parametro que
podem ser usados para fins de administracdo do equipamento.

Navegacédo
Menu "Configura¢do" - Configuracdo avancada » Administracdo

» Administracdo

‘ » Definir c6digo de acesso ‘ > B 156
‘ » Restaure codigo de acesso ‘ > B 157
‘ Reset do equipamento ‘ > 157

Uso do parametro para definir o c6digo de acesso
Conclua este assistente para especificar um co6digo de acesso para a fun¢do de manutencéo.
Navegacdo

Menu "Configura¢do" > Configuracdo avancada - Administracdo - Definir codigo de
acesso

» Definir codigo de acesso

‘ Definir codigo de acesso ‘ > B 157

‘ Confirmar cédigo de acesso ‘ - 157
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricdo Entrada do usuario

Definir codigo de acesso Restringe o acesso a escrita para os parametros para proteger a | Max. de 16 caracteres formados por letras,
configuragéo do dispositivo contra mudancas ndo intencionais. | nimeros e caracteres especiais

Confirmar cédigo de acesso Confirmar o cédigo de acesso inserido. Max. de 16 caracteres formados por letras,
numeros e caracteres especiais

Uso do parametro para reiniciar o cédigo de acesso

Navegacéo
Menu "Configura¢éo" > Configurac¢do avancada - Administracdo - Restaure cédigo de
acesso

» Restaure cédigo de acesso

‘ Tempo de operagdo ‘ > B 157

‘ Restaure codigo de acesso ‘ > 157

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricéo Interface do usuério / Entrada Ajuste de fabrica
do usuario
Tempo de operacdo Indica por quanto tempo o aparelho esteve Dias (d), horas (h), minutos -
em operacéo. (m) e sequndos (s)
Restaure codigo de acesso Restaure o cédigo de acesso para o ajuste de | Caracteres formados por letras, | 0x00
fabrica. numeros e caracteres especiais

E] Para reiniciar o cédigo, entre em
contato com a assisténcia técnica da
Endress+Hauser.

O codigo de reinicializacdo somente pode ser

inserido através:

= Navegador Web

= DeviceCare, FieldCare (através da
interface de servigo CDI-RJ45)

= Fieldbus

Uso do parametro para reiniciar o equipamento

Navegacdo
Menu "Configuracéo" > Configuracdo avancada - Administracédo

Visdo geral dos parametros com breve descri¢do

Parametro Descricédo Selecdo Ajuste de fabrica
Reset do equipamento Restabelece a configuracéo do dispositivo - = Cancelar Cancelar
totalmente ou em parte - para uma condicdo | = Para configuracdes de
definida. entrega

Reiniciar aparelho
Restabeleca o backup do S-
DAT

* Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.
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10.8 Simulacédo

Através do submenu Simulacdo, é possivel simular diversas varidveis de processo no
processo e no modo de alarme do equipamento e verificar cadeias de sinais a jusante
(valvulas de comutacéo ou circuitos de controle fechado). A simulacéo pode ser realizada
sem uma medicdo real (sem vazdo do meio através do equipamento).

Navegacdo
Menu "Diagnéstico” > Simulacéo

» Simulacdo

‘ Atribuir variavel de processo p/ simul. ‘ - 159
‘ Valor variavel do processo ‘ > B 160
‘ Simulacéo de currente Entrada 1 para n ‘ > 160
‘ Valor Entrada Currente 1 para n ‘ - 160
Simulacdo da entrada de status > B1le6l

1 paran

‘ Nivel do sinal de entrada 1 para n ‘ > B1le6l
‘ Simulagéo saida de corrente 1 para n ‘ > 160
‘ Saida de corrente em valor ‘ > 160
‘ Saida de frequéncia 1 para n simulagéo ‘ > B 160
‘ Valor da saida de frequéncia 1 para n ‘ > 160
‘ Simulagéo de saida de pulso 1 para n ‘ - 160
‘ Valor do pulso 1 para n ‘ > B 160
‘ Simulacéo saida chave 1 para n ‘ > 160
‘ Mudanga de estado 1 para n ‘ > B 160
‘ Simulacdo da saida rele 1 para n ‘ > B 160
‘ Mudanca de estado 1 paran ‘ > 160
‘ Simulacdo de alarme ‘ > B 160
‘ Categoria Evento diagndstico ‘ > B 160
‘ Evento do diagnéstico de simulacdo ‘ -> 160
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Pré-requisitos Descricdo

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Selecione a variavel de
processo para o processo de
simulagéo ativado.

Atribuir variavel de processo p/ -
simul.

= Desl.

= Vazdo massica

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida *

= Vazdo massica
Target '

= Vazdo massica
Carrier "

= Vazdo volumétrica
target "

= Vazdo volumétrica
Carrier

= Vazdo volumetrica
corrigida target ’

= Vazdo Volumétrica
corrigida carrier *

= Densidade

= Densidade de
referéncia

= Densidade de
referéncia
alternativa "

® Vazio GSV"

= Vazdo GSV
alternativa "

® Vaziio NSV~

= Vazdo NSV
Alternativa "

= Vazdo volumetrica
S&W

= Water cut

= Densidade do
6leo”

= Densidade da
agua*

= Vazdo massica
oleo”

= Vazdo massica
agua *

= Vazdo volumétrica
6leo”

= Vazdo volumétrica
égua*

= Vazdo volumétrica
corrigida éleo .

= Vazdo volumétrica
corrigida agua .

s Temperatura

= Viscosidade
Dinamica "

= Viscosidade
Cinematica "

= Viscosidade
dinamica
compensada
temp. !

= Viscosidade
cinematica
compensada
temp. .

= Concentragéo :

= Freq. do sinal do
periodo de tempo
(TPS) "

Desl.
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Valor varigvel do processo Uma variavel de processo é Entre com o valor de simulac¢éo | Depende da variavel |0
selecionada em paradmetro para a variavel de processo de processo
Atribuir variavel de processo | selecionada. selecionada
p/ simul. (- 159).
Simulacéo saida de corrente - Liga/desliga a simulacédo da = Desl. Desl.
1paran saida de corrente. = Ligado
Saida de corrente em valor Em Parédmetro Simulacéo Entre com o valor de corrente | 3.59 para 22.5 mA 3.59 mA
saida de corrente 1 para n, para simulacao.
estd selecionado opgdo Ligado.
Saida de frequéncia 1 para n No pardmetro Modo de Liga e desliga a simulacéo da = Desl. Desl.
simulacéo operacao, a op¢éo Frequéncia | saida de frequéncia. s Ligado
é selecionada.
Valor da saida de frequéncia Em Parametro Simulacdo de | Entre com o valor de 0.0 para 12500.0 Hz | 0.0 Hz
1paran frequéncia 1 para n, opc¢éo frequéncia para simulacéo.
Ligado estd selecionado.
Simulacéo de saida de pulso No parametro Modo de Liga e desliga a simulacéo da = Desl. Desl.
1 paran operacdo, a op¢do Impulso é | saida de pulso. = Valor Fixo
selecionada. Para opgdo Valor Fixo: = Valor cgntagem
parédmetro Largura de regressiva
pulso (> 114) define
a largura de pulso da
saida em pulso.
Valor do pulso 1 para n Em Parametro Simulacdo de | Entre com nimero de pulsos 0 para 65535 0
saida de pulso 1 para n, opg¢do | para simulacéo.
Valor contagem regressiva
esta selecionado.
Simulagéo saida chave 1 para n No parametro Modo de Liga/Desliga a simulagéo da = Desl. Desl.
operacéo, a opgdo Chave é saida de status. s Ligado
selecionada.
Mudanga de estado 1 para n - Selecione o status da saida de | ® Abrir Abrir
status para simulacéo. s Fechado
Simulacéo da saida rele 1 paran - Altere a simulacdo da saida de | = Desl. Desl.
rele ligado/desligado. s Ligado
Mudangca de estado 1 para n A opgéo Ligado é selecionada | Selecione o estado da saida a = Abrir Abrir
no parametro parametro relé para simulagéo. s Fechado
Simulacdo saida chave
1 paran.
Simulacéo de alarme - Liga/Desliga o alarme do = Desl. Desl.
equipamento. s Ligado
Categoria Evento diagnostico - Selecione uma categoria de = Sensor Processo
evento de diagnostico. = Componentes
eletrénicos
= Configuracéo
= Processo
Evento do diagndstico de simulagdo | - Selecione um evento de = Desl. Desl.
diagnostico para simular esse | s Lista de op¢es de
evento. evento de
diagndstico
(depende da
categoria
selecionada)
Simulagéo de currente Entrada - Ligar e desligar a simula¢do da | = Desl. Desl.
1lparan saida em corrente. = Ligado
Valor Entrada Currente 1 para n EParédmetro Simulacéo de Insira o valor de corrente para | O para 22.5 mA 0 mA
currente Entrada 1 paran, a simulagdo.
opcédo Ligado é selecionado.
160 Endress+Hauser




Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE Comissionamento

Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Simulacédo da entrada de status - Acione a simulacéo para a = Desl. Desl.
1paran entrada digital ligado e = Ligado
desligado.
Nivel do sinal de entrada 1 paran No pardmetro Simulacéo da Selecione o nivel do sinal para | = Alto Alto
entrada de status, a opcéo simulacdo da entrada digital. = Baixo
Ligado é selecionada.

* Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.

10.9 Protecdo das configuracdes contra acesso ndo
autorizado

As opg¢des contra gravagdo a seguir existem para protecdo da configuracdo do medidor

contra modificacdo acidental:

= Proteger o acesso aos parametros através do cédigo de acesso-> 161

= Proteger o acesso a operacdo local através do bloqueio de teclas> B 63

= Proteger o acesso ao equipamento de medicdo através de um interruptor de protecéo
contra gravacdo~> B 163

10.9.1 Protecdo contra gravacdo através do cddigo de acesso

Os efeitos do codigo de acesso especifico para o usudrio sdo os seguintes:

= Através da operacdo local, os pardmetros para a configuracdo do medidor séo protegidos
contra gravacéo e seus valores ndo podem mais ser mudados.

= O acesso ao medidor através de navegador de rede é protegido, assim como os
parametros para a configuracdo do medidor.

= O acesso ao equipamento é protegido por meio do FieldCare ou DeviceCare (através da
interface de operacdo CDI-RJ45), bem como os pardmetros para a configuracdo do
medidor.

Definicdo do cédigo de acesso através do display local
1. Navegue até Parametro Definir cédigo de acesso (» B 157).

2. Sequéncia de no maximo 16 caracteres formada por letras, numeros e caracteres
especiais como o codigo de acesso.

3. Insira novamente o cédigo de acesso emParédmetro Confirmar cédigo de acesso
(> 157) para confirmar.
Y O simbolo @aparece em frente a todos os parametros protegidos contra
gravacéo.

= Desabilitacdo da protecdo contra gravacédo através do cddigo de acesso - 62.
= Se o codigo de acesso é perdido: Reconfiguracdo do codigo de acesso > 162.
= A funcdo de usuédrio na qual o usudrio esta conectado no momento é exibida em

Parametro Direito de acesso.

= Caminho de navegacdo: Operacdo - Direito de acesso

= As funcdes de usuario e seus direitos de acesso > B 62

= O equipamento automaticamente bloqueia os pardmetros protegidos contra gravagéo
novamente se uma tecla ndo for pressionada por 10 minutos na visualizacdo de
navegacéo e de edicéo.

= O equipamento bloqueia os pardmetros protegidos contra gravacdo automaticamente
apos 60 s se o usuério voltar para o modo de display de operagéo a partir da visualizacéo
de navegacdo e de edicéo.
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Parametros que podem sempre ser modificados através do display local

Determinados pardmetros que ndo afetam a medicdo sdo excluidos da protecéo contra
gravacdo de parametro através do display local. Apesar do codigo de acesso especifico para

o0 usudrio, estes pardmetros podem sempre ser modificados, mesmo que outros parametros
estejam bloqueados.

Parémetros para Parémetros para Parémetros para
configuracdo do idioma configuracéo do display local configuracdo do totalizador
N N 2
Display language ‘ ‘ Formato de exibicéo ‘ ‘ Controlar totalizador ‘
‘ Contraste da tela ‘ ‘ Valor predefinido ‘
Intervalo exibigédo Resetar todos os
totalizadores

Definicdo do cédigo de acesso através do navegador de rede
1. Navegue até parametro Definir codigo de acesso (- B 157).
2. Defina um co6digo numeérico com no maximo 16 digitos como codigo de acesso.
3. Insira novamente o codigo de acesso emParédmetro Confirmar cédigo de acesso
(= 157) para confirmar.
“= O navegador de internet alterna para a pagina de login.

ﬂ = Desabilitacdo da protecéo contra gravacdo através do cédigo de acesso > B 62.
= Se o0 codigo de acesso é perdido: Reconfiguracdo do codigo de acesso > B 162.
= Pardmetro Direito de acesso . exibe em qual funcdo o usudrio esta conectado no

momento.

= Caminho de navegacdo: Operacdo - Direito de acesso
= As funcdes de usuadrio e seus direitos de acesso > 62

Se nenhuma acéo for realizada por 10 minutos, o navegador da web retorna
automaticamente a pagina de login.

Reinicializacdo do codigo de acesso

Se colocar incorretamente o cédigo de acesso especifico para o usuério, é possivel reinicia-
lo com o codigo do ajuste de fabrica. Para isto, é necessario inserir um cédigo de

reinicializacdo. Depois disso, o codigo de acesso especifico para o usudrio pode ser definido
novamente.

Através do navegador de internet, FieldCare, DeviceCare (através da interface de operagdo
CDI-RJ45), fieldbus

ﬂ Somente é possivel obter um cédigo de reinicializacdo junto a
Assisténcia Técnica da Endress+Hauser local. O cddigo deve ser calculado
explicitamente para cada equipamento.

1. Anote o numero de série do equipamento.
2. Leitura do parametro Tempo de operacéo.

3. Entre em contato a Assisténcia Técnica da Endress+Hauser e informe o numero de
série e o tempo de operacéo.

= Obtenha o codigo de reset calculado.
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4. Insira o codigo de reset em pardmetro Restaure coédigo de acesso (- B 157).

Y O cddigo de acesso foi reinicializado com o ajuste de fabrica 0000. Ele pode ser
redefinido > B 161.

Por questdes de sequranca de TI, o codigo de reinicializacdo calculado somente é
valido por 96 horas a partir do tempo de operacédo especificado e para o numero de
série especificado. Se nédo for possivel devolver o equipamento em até 96 horas, vocé
deverd aumentar o tempo de operacdo lido por alguns dias ou desligar o equipamento.

10.9.2 Protecdo contra gravacéo por meio da chave de protecédo
contra gravacao
Diferente da protecdo contra gravacdo do parametro através de um cédigo de acesso

especifico para o usudrio, esse permite que o usudrio bloqueie o direito de acesso para todo
o menu de operacdo - exceto por parametro "Contraste da tela".

Os valores de pardmetro agora tornam-se somente leitura e ndo podem mais ser editados
(excecdo parametro "Contraste da tela"):

= Através do display local

= Através do protocolo PROFINET

Proline 500 - digital

Ativar/desativar a protecdo contra gravacao

Uy
it

it |

A0029673

1. Abra a tampa do invélucro.
2. Remova o modulo do display.

3. Abra a tampa do terminal.
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164

Ativar ou desativar a protecdo contra gravacao:

O ajuste da chave de protecdo (WP) contra gravacdo no médulo de componentes
eletrénicos principal para a posi¢cdo ON habilita a protecdo/configuracd contra
gravacdo de hardware e na posicdo OFF (ajuste de fabrica) desabilita a protecédo
contra gravacgdo de hardware.
t~ No parémetro Status de bloqueio, é exibido opcdo Hardware
bloqueado~> & 165 . Quando a protecdo de gravacdo de hardware estiver
ativada, o @ simbolo aparece antes dos parametros, no cabecalho do display do
valor medido e na visualizacdo da navegacdo na frente dos pardmetros.

XXXXXXXXX & |

20.50

glol

XX

A0029425

Insira o médulo do display.

Feche a tampa do invélucro.

Torque de aperto excessivo aplicado aos parafusos de fixacéo!

Risco de dano ao transmissor pléstico.

» Aperte os parafusos de fixacdo de acordo com o torque de aperto:
2.5 Nm (1.8 Ibf ft)

Aperte os parafusos.
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11 Operacéao

11.1 Ler o status de bloqueio do equipamento

Protecdo contra gravacdo no equipamento ativa: parametro Status de bloqueio
Operacdo - Status de bloqueio

Escopo de funcdes do pardmetro 'Status de bloqueio”

Opgoes Descri¢ao

Nenhum A autorizacéo de acesso exibida emParametro Direito de acesso é
aplicavel> B 62. Aparece apenas no display local.

Hardware bloqueado A minisseletora para o bloqueio do hardware é ativada na do médulo de eletrénica
principal . Isso bloqueia o acesso a gravac¢do dos pardmetros (por exemplo, através
do display local ou ferramenta de operagdes) - 163.

Temporariamente O acesso a gravacdo dos parametros esta temporariamente bloqueado por conta de
bloqueado processos internos em andamento no equipamento (por exemplo, upload/
download de dados, reset etc.). Uma vez que o processamento interno esteja
completo, os parametros podem ser alterados novamente.

11.2  Ajuste do idioma de operacdo

ﬂ Informagdes detalhadas:
= Para configurar o idioma de operacdo > B 93
» Para mais informac®es sobre os idiomas de operagdo compativeis no medidor
> B 322

11.3 Configuracdo do display

Informacdes detalhadas:
= Nas configuracdes basicas do display local - 126
= Nas configuracdes avancadas do display local > 145

11.4 Leitura dos valores medidos

Com o submenu Valor medido, é possivel ler todos os valores medidos.

Navegacéo
Menu "Diagnéstico" - Valor medido

» Valor medido
‘ » Variaveis de medicéo ‘ > B 166
‘ » Totalizador ‘ > B 168
‘ » Valores de entrada ‘ > B 169
‘ » Valores de saida ‘ - 171
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11.4.1 Submenu "Variaveis de medicdo"

AsSubmenu Variaveis de medicdo contém todos os pardmetros necessarios para exibir os
valores medidos atuais para cada varidvel de processo.

Navegacédo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Varidveis de medicéo

» Variaveis de medicdo
‘Vazéo massica ‘ > B 167
‘ Vazdo volumétrica ‘ -> 167
‘ Vazéo volumétrica corrigida ‘ > B 167
‘ Densidade ‘ > B 167
‘ Densidade de referéncia ‘ -> 167
‘ Temperatura ‘ > B 167
‘ Pressdo ‘ > B 167
‘ Concentracdo ‘ > 167
‘ Vaz&o massica Target ‘ > B 167
‘ Vazdo massica Carrier ‘ > B 168
‘ Vazdo volumetrica corrigida target ‘ -> 168
‘ Vazdo Volumétrica corrigida carrier ‘ > B 168
‘ Vaz&o volumétrica target ‘ > B 168
‘ Vazdo volumétrica Carrier ‘ > 168
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Interface do usuario

Vaz&o massica

Exibe a vazdo massica atualmente
medida.

Dependéncia

A unidade é obtida a partir da
pardmetro Unidade de vazdo massica
(» B99):

Numero do ponto flutuante
assinado

Vazdao volumétrica

Exibe a vazéo volumétrica atualmente
calculada.

Dependéncia

A unidade é obtida a partir da
parametro Unidade de vazdo
volumétrica (> B 99).

Numero do ponto flutuante
assinado

Vaz&o volumeétrica corrigida

Exibe a vazdo volumétrica corrigida
atualmente calculada.

Dependéncia

A unidade é obtida a partir da
pardmetro Unidade de vazdo
volumétrica corrigida (> B 99):

Numero do ponto flutuante
assinado

Densidade

Mostra o valor de densidade atual.

Dependéncia

A unidade é obtida a partir da
pardmetro Unidade de densidade
(» B99).

Numero do ponto flutuante
assinado

Densidade de referéncia

Exibe a densidade de referéncia
atualmente calculada.

Dependéncia

A unidade é obtida a partir da
pardmetro Unidade de densidade de
referéncia (= 99):

Numero do ponto flutuante
assinado

Codigo do produto para "Pacote de
aplicativo', opgédo ED "Concentragéo"

As opgdes de software habilitadas
no momento séo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.

calculada no momento.

Dependéncia
A unidade foi obtida de parametro
Unidade de concentracéo.

Temperatura - Mostra os atuais valores de medicdo de | Numero do ponto flutuante
temperatura. assinado
Dependéncia
A unidade foi obtida em: parametro
Unidade de temperatura (- 100)
Presséo - Exibe um valor de presséo fixo ou Numero do ponto flutuante
externo. assinado
Dependéncia
A unidade foi obtida de parametro
Unidade de presséo (- 100).
Concentracédo Para o seguinte cédigo de pedido: Exibe a concentracdo que esta sendo Numero do ponto flutuante

assinado

Vaz&o massica Target

Com as seguintes condicdes:
Codigo do produto para "Pacote de
aplicativo', op¢édo ED "Concentragéo"

As opgdes de software habilitadas
no momento séo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.

Exibe a vazdo méassica medida no
momento para o meio desejado.

Dependéncia
A unidade foi obtida de: pardmetro
Unidade de vazdo massica (- 99)

Numero do ponto flutuante
assinado
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Parametro Pré-requisitos Descricao Interface do usuario
Vaz&do massica Carrier Com as sequintes condi¢des: Exibe a vazdo massica do meio portador | Numero do ponto flutuante
Cédigo do produto para "Pacote de que é medida no momento. assinado

aplicativo', op¢éo ED "Concentragéo Dependéncia

E] As opcdes de software habilitadas | A unidade foi obtida de: pardmetro

no momento sdo exibidas em Unidade de vazdo massica (»> 99)
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.
Vazéo volumetrica corrigida target | Com as seguintes condigdes: Exibe a vazdo volumétrica corrigida Numero do ponto flutuante
= Codigo do produto para "Pacote de atualmente medida para o fluido alvo. | assinado

aplicativo', opg¢éo ED "Concentracéo"

* Em, opgdo Ethanol in water ou A unidade foi obtida de parametro

S o .
oP gag fomassa / /oyolume € . Unidade de vazdo volumétrica
selecionado.em paradmetro Selecione (> ®99)

o tipo de liquido.

@ As opcdes de software habilitadas
no momento sdo exibidas em

Dependéncia

parametro Opg¢do de SW
overview ativo.
Vazdo Volumeétrica corrigida carrier | Com as seguintes condi¢es: Exibe a vazdo volumétrica corrigida Numero do ponto flutuante
= Cddigo do produto para "Pacote de atualmente medida para o fluido assinado

aplicativo', op¢édo ED "Concentragdo" | portador.

= Em parametro Selecione o tipo de
liquido, opcéo Ethanol in water ou
opg¢do %massa / %volume é
selecionado.

@ As opcdes de software habilitadas
no momento séo exibidas em

Dependéncia

A unidade é obtida a partir da
parametro Unidade de vazdo
volumétrica (> B 99).

parametro Opg¢éo de SW
overview ativo.
Vaz&o volumétrica target Com as sequintes condi¢des: Exibe a vazédo volumétrica atualmente | Numero do ponto flutuante
= Cddigo do produto para "Pacote de medida para o meio desejado. assinado

aplicativo', opgéo ED "Concentragéo"

= Em, opcdo Ethanol in water ou
opgdo %massa / %volume é
selecionado.em paradmetro Selecione
o tipo de liquido.

= A opcédo opgédo %vol é selecionada no
pardmetro Unidade de
concentragéo.

E] As opcdes de software habilitadas
no momento sdo exibidas em

Dependeéncia

A unidade é obtida a partir da
parametro Unidade de vazdo
volumétrica (- 99).

parametro Opg¢do de SW
overview ativo.
Vazdo volumeétrica Carrier Com as sequintes condicdes: Exibe a vazéo volumétrica atualmente | Numero do ponto flutuante
= Codigo do produto para "Pacote de medida para o meio portador. assinado

aplicativo', opgéo ED "Concentragéo"

= Em, opcdo Ethanol in water ou
opg¢do %massa / %volume é
selecionado.em parametro Selecione
o tipo de liquido.

= A opcédo opgdo %vol é selecionada no
parametro Unidade de
concentracéo.

Dependéncia

A unidade é obtida a partir da
parametro Unidade de vazéo
volumétrica (> B 99).

As opgdes de software habilitadas
no momento séo exibidas em
parametro Opcéo de SW
overview ativo.

11.4.2 Totalizador

O submenu Totalizador contém todos os pardmetros necessarios para exibir os valores
medidos da corrente para cada totalizador.
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Navegacéo
Menu 'Diagnéstico” > Valor medido - Totalizador
» Totalizador

‘ Atribuir variavel de processo 1 para n ‘ > 169
‘ Valor do totalizador 1 paran ‘ > 169
‘ Estado Totalizador 1 para n ‘ > 169
‘ Estado Totalizador 1 para n (Hex) ‘ > 169

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricdo

Selecdo / Interface do usuario

Ajuste de fabrica

Atribuir variavel de processo
lparan

Selecionar varigvel do processo para o
totalizador.

= Vazdo massica

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica

corrigida *

Vazdo massica Target .

Vazdo méssica Carrier "

Vazé&o volumétrica target !

Vazéo volumétrica Carrier "

Vazéo volumetrica corrigida

target "

s Vazdo Volumétrica corrigida

carrier *

Vazo GSV

Vazéo GSV alternativa "

Vazio NSV

Vazéo NSV Alternativa "

Vazéo volumetrica S&W *

Vazdo méssica 6leo "

Vaz&do massica agua *

Vazéo volumétrica 6leo "

Vazéo volumétrica dqua i

Vazé&o volumeétrica corrigida

6leo”

= Vazdo volumétrica corrigida
égua*

= Valor cru de vazdo méssica

Vazdo massica

relatado ao controlador para processamento
posterior (Hex).

Valor do totalizador 1 para n Mostra o valor do totalizador relatado ao Numero do ponto flutuante Okg
controlador para processamento posterior. assinado

Estado Totalizador 1 para n Mostra o estado do valor do totalizador = Bom Bom
relatado ao controlador para processamento | ® Incerteza
posterior (Bom', Incerteza), ‘ruim'). = ruim

Estado Totalizador 1 para n (Hex) Mostra o estado do valor do totalizador 0 para 255 128

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

11.4.3 Submenu "Valores de entrada"

O submenu Valores de entrada ird guia-lo sistematicamente até os valores de entrada

individuais.
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Navegacdo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Valores de entrada
» Valores de entrada
‘ » Entrada de currente 1 para n ‘ > B 170
‘ » Entrada de Status 1 paran ‘ - 170
Valores de entrada da entrada em corrente
A submenu Entrada de currente 1 para n contém todos os pardmetros necessarios para
exibir os valores medidos da corrente para cada entrada em corrente.
Navegacdo
Menu "Diagnéstico" > Valor medido - Valores de entrada - Entrada de currente 1 paran
» Entrada de currente 1 para n
‘ Valor medido 1 para n ‘ > B170
‘ Valor de corrente 1 paran ‘ - 170
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Descri¢do Interface do usuario
Valor medido 1 paran Exibir o valor atual de entrada atual. Numero do ponto flutuante assinado
Valor de corrente 1 paran Exibir o valor atual de entrada em corrente. 0 para 22.5 mA

Valores de entrada da entrada de status
A submenu Entrada de Status 1 para n contém todos os pardmetros necessarios para
exibir os valores medidos da corrente para cada entrada de status.

Navegacédo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Valores de entrada - Entrada de Status 1 para n

» Entrada de Status 1 paran

Valor da entrada de status > 170

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricao Interface do usuario

Valor da entrada de status

Mostra o nivel de sinal de entrada de corrente. = Alto
= Baixo

170
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11.4.4 Valores de saida

O submenu Valores de saida contém todos os pardmetros necessarios para exibir os
valores medidos da corrente para cada saida.

Navegacéo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Valores de saida

» Valores de saida
» Saida de corrente 1 paran > B171
» Saida de pulso/frequéncia/chave > B171
1 paran
» Saida Rele 1 paran > B 172

Valores produzidos para saida em corrente

O submenu Valor de saida de corrente contém todos os pardmetros necessarios para
exibir os valores medidos da corrente para cada saida em corrente.

Navegacéo
Menu 'Diagnéstico” > Valor medido - Valores de saida > Valor de saida de corrente
1paran

» Saida de corrente 1 paran

‘ Corrente de saida ‘ > 171

‘ Valor de corrente ‘ > 171

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricéo Interface do usuério

Corrente de saida

Exibe o valor de corrente atualmente calculado para a saida em | 3.59 para 22.5 mA
corrente.

Valor de corrente

Exibe o valor de corrente atualmente medido para a saida em 0 para 30 mA
corrente.
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Valores de saida para pulso/frequéncia/saida comutada

O submenu Saida de pulso/frequéncia/chave 1 para n contém todos os pardmetros
necessarios para exibir os valores medidos da corrente para cada pulso/frequéncia/saida
comutada.
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Navegacdo
Menu "Diagnostico” > Valor medido - Valores de saida > Saida de pulso/frequéncia/chave
1 paran
» Saida de pulso/frequéncia/chave
1 paran
‘ Frequéncia de saida ‘ > B172
‘ Saida de pulso 1 paran ‘ > B 172
‘ Mudanca de estado ‘ > B 172
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Interface do usuario

Frequéncia de saida

No parédmetro Modo de operacéo, a
opcédo Frequéncia é selecionada.

Exibe o valor de corrente medido para a
saida em frequéncia.

0.0 para 12 500.0 Hz

Saida de pulso 1 paran

A opcéo Impulso é selecionada no
parametro pardmetro Modo de
operacéo.

Exibe a frequéncia de pulso produzida
no momento.

Numero do ponto flutuante
positivo

Mudanga de estado

A opgéo Chave é selecionada em
paradmetro Modo de operagdo.

Exibe o status da saida comutada atual.

= Abrir
= Fechado

Valores produzidos para a saida a relé

O submenu Saida Rele 1 para n contém todos os parametros necessarios para exibir os
valores medidos da corrente para cada saida a relé.

Navegacdo

Menu "Diagnéstico" > Valor medido - Valores de saida > Saida Rele 1 para n

» Saida Rele 1 paran

‘ Mudanca de estado ‘

‘ Ciclos de comutagéo ‘

comutagdo

Numero méximo de ciclos de

> B 172

> B 172

> B172

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricao

Interface do usuario

Mudanga de estado

Exibe o estado do relé atual.

= Abrir
= Fechado

Ciclos de comutacéo

Mostra o nimero de todos os ciclos de comutacéo realizados.

Inteiro positivo

Numero maximo de ciclos de
comutagao

Mostra o numero méximo de ciclos de comutacéo garantidos.

Inteiro positivo

172
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11.5

As seguintes opces estdo disponiveis para isso:

= Configuracdes basicas usando menu Configuracdo (- & 94)

Adaptacdo do medidor as condicdes de processo

= Configuracdes avancadas usando submenu Configuracéo avancada (> & 134)

11.6

Os totalizadores séo reiniciados no submenu Operacéo:
= Controlar totalizador
= Resetar todos os totalizadores

Navegacéo
Menu "Operacéo" > Manuseio do totalizador

Realizacdo de um reset do totalizador

» Manuseio do totalizador

Controle do totalizador 1 para n
(11101-1 paran)

Valor predefinido 1 para n
(11108-1 para n)

Resetar todos os totalizadores (2806)

> B 173

> B 173

> B 173

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

= Reset + totalizar

Parametro Descricéo Selecéo / Entrada do usuario Ajuste de fabrica
Controle do totalizador 1 para n Operar o totalizador. = Reset + Reter Totalizar
= Predefinir + reter
= hold
= Totalizar
Valor predefinido 1 para n Especificar valor inicial para totalizador. Numero do ponto flutuante 0 kg
assinado
Resetar todos os totalizadores Reset todos os totalizadores para O e iniciar. | ® Cancelar Cancelar
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11.6.1 Escopo de funcdo do parametro "Controlar totalizador"

Opgoes Descri¢do

Totalizar O totalizador ¢ iniciado ou continua operacéo.

Reset + Reter

O processo de totalizagéo é interrompido e o totalizador é reiniciado com 0.

Predefinir + reter O processo de totalizacdo é interrompido e o totalizador é ajustado para seu valor
de inicializacdo definido pelo pardmetro Valor predefinido.

Reset + totalizar

O totalizador é reiniciado como O e o processo de totalizac&o é reiniciado.

Predefinir + totalizar !

O totalizador é ajustado com o valor inicial definido em pardmetro Valor
predefinido e o processo de totalizagéo é reiniciado.

hold O totalizador foi parado.

1) Visivel de acordo com as op¢des de pedido ou das configuracdes do equipamento
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11.6.2 Faixa de funcdo do parametro "Resetar todos os totalizadores"

Opgdes Descrigdo

Cancelar Nenhuma medida é executada e o usuédrio sai do parametro.

Reset + totalizar Reinicia todos os totalizadores com O e reinicia o processo de totalizacdo. Exclui
todos os valores de vazdo somados anteriormente.

11.7 Exibindo o historico do valor medido

O pacote de aplicativo HistoROM estendido deve ser habilitado no equipamento (op¢éo de
pedido) para que submenu Registro de dados apareca. Ele contém todos os pardmetros do
histérico de valor medido.

ﬂ O registro de dados também esta disponivel em:
s Ferramenta de Gerenciamento de ativos de fabrica FieldCare > 74.
= Navegador Web

Faixa de funcéo

= Podem ser armazenados um total de 1000 valores medidos

® 4 canais de registro

= Intervalo de registro ajustével para o registro de dados

= Tendéncia de valor medido para cada canal de registro exibida na forma de um grafico

I/ L IXXXXXXXX

40.69 kg/h >

-100s 0

N

AD016357

26  Grdfico de tendéncia de valor medido

= eixo x: dependendo do numero de canais selecionados, exibe de 250 a 1000 valores
medidos de uma variavel do processo.

® eixo y: exibe a amplitude aproximada do valor medido e adapta isso de modo constante a
medicdo em andamento.

Se a duracdo do intervalo de registro ou a atribuicéo das variaveis de processo para os
canais for alterada, o conteudo dos registros de dados é excluido.

Navegacédo
Menu "Diagnéstico" > Registro de dados

» Registro de dados
‘ Atribuir canal 1 ‘ > B176
‘ Atribuir canal 2 ‘ > 177
‘ Atribuir canal 3 ‘ > B178
‘ Atribuir canal 4 ‘ > B178
‘ Intervalo de registr ‘ > B178
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‘ Limpar dados do registro ‘ > 178
‘ Controle de medicdo ‘ -> 178
‘ Logging Delay ‘ > B178
‘ Controle Data Logging ‘ > B178
‘ Estatus Data Logging ‘ -> 178
‘ Duracéo completa de logging ‘ > B178
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecdo / Entrada do

usuario / Interface
do usuario

Ajuste de fabrica

Atribuir canal 1

O pacote de aplicativo
HistoROM estendido esta
disponivel.

Atribua a variavel de processo

ao canal de registro.

Desl.

Vazdo massica
Vazdao volumétrica
Vazdao volumétrica
corrigida
Densidade
Densidade de
referéncia "
Temperatura
Presséo
Viscosidade
Dinamica "
Viscosidade
Cinematica "
Viscosidade
dinamica
compensada
temp. *
Viscosidade
cinematica
compensada
temp. *

= Vazio GSV "
= Vazdo GSV

*
alternativa

= Vazfio NSV~

Vazdo NSV
Alternativa "
Vazdo volumetrica
S&W

Densidade de
referéncia
alternativa "
Water cut
Densidade do
oleo”

Densidade da
égua*

Vazédo massica
oleo”

Vazdo massica
agua*

Vazdao volumétrica
6leo”

Vazéao volumétrica
agua*

Vazdo volumétrica
corrigida éleo .
Vazdao volumétrica
corrigida agua .
Concentracéo :
Vazdo massica
Target .

Vazédo massica
Carrier "

Vazdo volumétrica
target '

Vazdao volumétrica
Carrier "

Vazdo volumetrica
corrigida target *
Vazdo Volumétrica
corrigida carrier :
Saida especifica da
aplicacdo O i

Desl.
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Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do
usuario / Interface
do usuario

Ajuste de fabrica

= Saida especifica da
aplicacédo 1 '

# Indice de
homogeneidade do
meio

# Indice de bolhas
suspensas .

= HBSI"

= Valor cru de vazdo
massica

= Corrente de
excitacdo 0

= Corrente de
excitagdo 1 '

= Damping de
oscilacdo 0

= Damping de
oscilagdo 1 !

= Flutuagdo de
oscilagdo de
damping O )

= Flutuagdo de
oscilagdo de
damping 1 *

= Frequéncia de
oscilagdo O

= Frequéncia de
oscilagdo 1 .

= Flutuacéo
frequéncia 0 )

= Flutuacdo
frequéncia 1 *

= Amplitude de
oscilacdo .

= Amplitude de
oscilagdo 1 !

= Assimetria do sinal

® Assimetria de sinal
de torgéo i

= Temperatura do
tubo

= Temperatura da
eletronica

= Indice de

assimetria da

bobina do sensor

Ponto de teste O

Ponto de teste 1

Saida de corrente 1

Saida de corrente

5"

= Saida de corrente
3"

] Salida de corrente
4

Atribuir canal 2

O pacote de aplicativo
HistoROM estendido esta
disponivel.

(4]

As opgdes de software

habilitadas no momento

sdo exibidas em

parametro Opg¢do de SW

overview ativo.

Atribuir uma variavel de
processo para o canal de

registro.

Para ver a lista de
opcdes, consulte
parédmetro Atribuir
canal 1 (= 176)

Desl.

Endress+Hauser

177



Operacéo

Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

medicéo, esta selecionado
opg¢do Néao sobrescrevendo.

registro.

flutuante positivo

Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario / Interface
do usuario
Atribuir canal 3 O pacote de aplicativo Atribuir uma variavel de Para ver a lista de Desl.
HistoROM estendido esta processo para o canal de opcoes, consulte
disponivel. registro. parédmetro Atribuir
@ As opcdes de software canall (> &176)
habilitadas no momento
sdo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.
Atribuir canal 4 O pacote de aplicativo Atribuir uma variavel de Para ver a lista de Desl.
HistoROM estendido esta processo para o canal de opcoes, consulte
disponivel. registro. parametro Atribuir
[ﬂ As opcdes de software canall (> 8176)
habilitadas no momento
séo exibidas em
parametro Op¢do de SW
overview ativo.
Intervalo de registr O pacote de aplicativo Defina o intervalo de registro | 0.1 para 3600.0 s 10s
HistoROM estendido esta para o registro de dados. Este
disponivel. valor define o intervalo de
tempo entre os pontos de
dados individuais na memodria.
Limpar dados do registro O pacote de aplicativo Apagar todos os dados do s Cancelar Cancelar
HistoROM estendido esta registro. = Limpar dados
disponivel.
Controle de medicdo - Selecione o tipo de registro de | ® Sobreescrevendo Sobreescrevendo
dados. = Néo
sobrescrevendo
Logging Delay Em parametro Controle de Insira o tempo de atraso para o | 0 para 999 h Oh
medicdo, esta selecionado registro do valor medido.
opc¢do Nédo sobrescrevendo.
Controle Data Logging Em parametro Controle de Iniciar e parar o registro do = Nenhum Nenhum
medicdo, estéd selecionado valor medido. = Deletar + Iniciar
opc¢do Nédo sobrescrevendo. = Parar
Estatus Data Logging Em parametro Controle de Exibe o status de registro de = Finalizado Finalizado
medicdo, esta selecionado valor medido. = Delay ativo
opc¢do Nédo sobrescrevendo. = Ativo
= Parado
Duragéo completa de logging Em parametro Controle de Exibe a duragéo total de Numero do ponto 0s

*
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11.8

Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

Gas Fraction Handler

O gas fraction handler melhora a estabilidade e repetibilidade da medi¢&o no caso de
meios de duas fases e oferece informaces de diagnostico valiosas para o processo.

A funcdo verifica continuamente a presenca de bolhas de gas em liquidos ou de goticulas
em gases, ja que essa sequnda fase influencia nos valores de saida para vazdo e densidade.

No caso de meios de duas fases, o gas fraction handler estabiliza os valores de saida e
permite melhor legibilidade para operadores e interpretacdes mais faceis pelo sistema de
controle distribuido. O nivel de suavizacéo é ajustado de acordo com a severidade dos
disturbios introduzidos pela segunda fase. No caso de meios de apenas uma fase, o gas
fraction handler ndo tem nenhuma influéncia nos valores de saida.
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Opcdes possiveis no pardmetro Gas Fraction Handler:

s Off: Desativa o gas fraction handler. Quando uma segunda fase estiver presente, grandes
flutuacdes nos valores emitidos para vazéo e densidade irdo ocorrer.

= Moderate: Uso para aplica¢des com baixos niveis ou niveis intermitentes de sequnda
fase.

s Powerful: Uso para aplica¢cdes com niveis de seqgunda fase muito significantes.

O gas fraction handler é acumulativo com quaisquer constantes de amortecimento
aplicadas a vazdo e densidade configuradas em outro ponto na parametrizacéo do
instrumento.

Para informacdes detalhadas sobre as descricdes de pardmetros para o gas fraction
handler, consulte a documentacéo especial para o equipamento - 329

11.8.1 Submenu "Modo de medicao"

Navegacéo
Menu "Especialista” > Sensor » Modo de medicéo

» Modo de medicéo

Gas Fraction Handler (6377) > 179

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricéo Selecéo Ajuste de fabrica
Gas Fraction Handler Ativa a funcéo Gas Fraction Handler para = Desl. Moderado
meio bifasico. = Moderado
= Poderoso
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11.8.2 Submenu "Indice do meio"

Navegacéo
Menu "Especialista” > Aplicacdo - Indice do meio

» Indice do meio

Indice de homogeneidade do meio > 180
(6368)
Corte de gas imido néo homogéneo > 180
(6375)

‘ Cortar liquido ndo homogéneo (6374) ‘ > 180

‘ Indice de bolhas suspensas (6376) ‘ > 180

‘ Cortar bolhas suspensas (6370) ‘ > 180
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Interface do Ajuste de fabrica
usuario / Entrada do
usuario

Indice de homogeneidade do meio - Exibe o grau de ndo Numero do ponto -
homegenidade do meio. flutuante assinado

Corte de gas umido ndo homogéneo | - Entre o valor de corte de vazdo | Numero do ponto 0.25
para aplicacdes em gases flutuante positivo

umidos. Abaixo deste valor o
ndice de homogeneidade do
meio' serd definido para 0.

Cortar liquido ndo homogéneo

- Entre o valor de corte de vazdo | Numero do ponto 0.05
para aplicagdes em liquidos. flutuante positivo
Abaixo deste valor o Tndice de
homogeneidade do meio' sera

definido para O.
Indice de bolhas suspensas O indice de diagnostico esta Exibe 0 a quantidade relativa | Numero do ponto -
disponivel apenas para o bolhas suspensas no meio. flutuante assinado
Promass Q.
Cortar bolhas suspensas Este parametro esta disponivel | Insira o valor de corte para Numero do ponto 0.05
somente para o Promass Q. bolhas suspensas. Abaixo flutuante positivo

desse valor o 'Index for
suspended bubbles' esta
definido como 0.
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11.9 Heartbeat Verification + Monitoring

11.9.1 Caracteristicas do produto

A Heartbeat Technology oferece a funcionalidade de diagnostico através do
automonitoramento continuo, da transmissédo de varidveis medidas adicionais para um
sistema externo de Monitoramento das Condi¢8es e da verificacdo in-situ de medidores na
aplicacéo.

O escopo do teste obtido com o uso desses testes de diagnéstico e verificacdo é expresso
como a cobertura total do teste (TTC). A TTC é calculada usando a seguinte férmula para
erros aleatorios (calculo baseado no FMEDA conforme IEC 61508):

TTC = (Aot = Aqu) / Ator

Mor:  Indice de todas as falhas teoricamente possiveis

Ay Indice de falhas perigosas néo detectadas

Somente as falhas perigosas ndo detectadas que ndo sdo capturadas pelo diagnéstico do
equipamento podem falsificar o valor medido que é emitido ou interromper a emisséo de
valores medidos.

A Heartbeat Technology verifica o funcionamento do equipamento dentro da tolerancia de
medicéo especificada com uma TTC definida. A TTC definida é indicada no certificado TUV
especifico do produto (TUV = Associacéo de Inspecéo Técnica).

ﬂ O valor atual da TTC depende da configuracdo e da integracdo do medidor. Ele é
determinado sob as seguintes condic¢6es basicas:
= Simulac8do da operacédo inativa
= Comportamento de erro, saida de corrente definida como Alarme minimo ou
Alarme méximo e a unidade de avaliacdo reconhece os dois alarmes
= As configuracdes para o comportamento de diagndstico correspondem as
configuracdes de fabrica

Endress+Hauser
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11.9.2 Integracéo do sistema

Os recursos da Heartbeat Technology estédo disponiveis por meio do médulo de display
local e das interfaces digitais. Os recursos podem ser usados por meio de um sistema de
gestdo de ativos, da infraestrutura de automacéo (por ex., CLP) ou da plataforma em
nuvem Netilion.

Netilion

A0050211

27 Layout geral da tela

1 PLC

2 Sistema de gestdo de ativos

3 Plataforma em nuvem Netilion
4 Medidor

ﬂ Para mais informac6es sobre o Netilion: www.endress.com - Downloads
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Realizar a verificacdo e criar um relatério de verificacado

1

Endress s Hauser 1]
\:’ -————————
—
(]
O O

A0050212

Display local

Navegador Web

FieldCare

Arquivo de dados (via DTM Flow Verification)
Plataforma em nuvem Netilion

Relatdrio de verificagéo

N W N =

Execute a Heartbeat Verificationatravés de uma das seguintes interfaces:

= Interface de integracéo do sistema de um sistema de nivel superior

= Display local

= Interface WLAN

= Interface de operacdo CDI-RJ45 (CDI: Common Data Interface, interface comum de
dados)

O equipamento deve ser acessado externamente a partir de um sistema de nivel superior
por meio da interface de integracdo do sistema para iniciar uma verificacdo e sinalizar o
resultado da verificacéo. (Passou ou Falha). N&o é possivel iniciar a verificagdo por meio de
um sinal de status externo e retransmitir os resultados para um sistema de nivel superior
por meio da saida de status.

Os resultados detalhados da verificacdo (8 registros de dados) s&o salvos no equipamento e
fornecidos na forma de um relatério de verificacéo..

Os relatorios de verificacdo podem ser gerados com a ajuda do DTM do equipamento,
servidor de rede integrado do medidor ou software de gestdo de ativos industriais da
Endress+Hauser FieldCare.

Com o DTM Flow Verification, o FieldCare também oferece a possibilidade de
gerenciamento de dados e de arquivamento dos resultados da verificacdo para criar uma
documentacdo rastreavel.

O DTM Flow Verification também permite a analise de tendéncias, ou seja, a capacidade de
monitorar, comparar e rastrear os resultados de todas as verifica¢des realizadas no
equipamento. Isso pode ser usado para fins de avaliacdo, por exemplo, para ampliar os
intervalos de recalibracéo .

A troca de dados pode ocorrer automaticamente ou ser acionada por um usuario.
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Integracéo no sistema CLP

A funcéo de verificacdo integrada no medidor pode ser ativada por um sistema de
controle , e os resultados podem ser verificados.

Para outras informac6es sobre a integracéo do sistema, consulte as Instrucdes de
Operagao (codigo da documentacéo)

O procedimento a seguir deve ser implementado para essa finalidade:

~  Performing verification
Start

Check Status

Repeat Performing verification Status is
Not done
as needed Status is Done
Check Result
Verification results
Result is Passed Result is Failed
L—— Device behavior as expected Ap phcatlor.l specific
standard operating procedure

A0020258-PT

Resultado da verificacdo: O resultado geral da verificacdo é indicado no parametro
Resultado geral. Dependendo do resultado, diferentes medidas especificas da aplicacdo
devem ser executadas pelas rotinas do sistema; por ex., um alerta de “Manutencéo
necessaria” é acionado se o resultado for Falha.

Disponibilidade de dados para o usuario

Os dados da fun¢do Heartbeat Monitoringe da funcdo Heartbeat Verification podem ser
disponibilizados de diferentes maneiras.

Equipamento

Heartbeat Monitoring
O usuario pode ler as varidveis medidas de monitoramento no menu de operacéo.

Heartbeat Verification
= Iniciar verificacéo.
= L eia o resultado da ultima verificacéo.

Sistema de gestdo de ativos

Heartbeat Monitoring
Configuracdo da funcdo de monitoramento: especifique quais pardmetros de
monitoramento sdo emitidos continuamente através da interface de integracdo do sistema.

Heartbeat Verification

= Inicie a verificacdo no menu de operacdo.

= Leia, arquive e documente os resultados da verificacdo, incluindo resultados detalhados
com o DTM Flow Verification e os DTMs dos equipamentos.

Sistema CLP

Heartbeat Monitoring
Configuracéo da funcdo de monitoramento: especifique quais pardmetros de
monitoramento sdo emitidos continuamente através da interface de integracdo do sistema.
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Heartbeat Verification
= [niciar verificac&o.
= O usuario pode ler o resultado da verificacdo (passou/falha) no sistema.
Plataforma em nuvem Netilion
Heartbeat Monitoring
Configuracdo da fun¢do de monitoramento: especifique quais pardmetros de
monitoramento sdo emitidos continuamente através da interface de integracdo do sistema.
Heartbeat Verification
= [niciar verificacdo.
= [eia, arquive e documente os resultados da verificacéo, inclusive os resultados

detalhados, usando o relatério de verificacdo da Heartbeat Technology.
Gestdo de dados
Os resultados de uma Heartbeat Verificationsdo salvos como um conjunto de parametros
néo volatil na memoria do medidor:
= Disponibilidade de 8 locais de armazenamento para conjuntos de dados de parametros
= Os novos resultados de verifica¢do substituem os dados antigos seguindo o principio

FIFO Y
Os resultados podem ser documentados na forma de um relatério de verificacdo usando o
servidor de rede integrado no medidor, o software de gestdo de ativos da Endress+Hauser
FieldCare, o e o Netilion Health.
O FieldCare também oferece recursos adicionais com o DTM Flow Verification:
= Arquivamento dos resultados da verificacdo
= Exportacdo de dados desses arquivos
= Analise de tendéncias dos resultados da verificacdo (fungéo de registrador de linha)
Gerenciamento de dados através do navegador de internet
Gracas ao servidor de rede integrado, o equipamento pode ser operado e configurado e
uma Heartbeat Verification executada. Os resultados da verificacdo podem ser exibidos e
um relatorio de verificacdo pode ser criado.
Impressdo de um relatério de verificacdo
Um relatoério de verificacéo é criado em formato PDF.
ﬂ Pré-requisito: Uma verificacéo ja foi realizada.
Interface do usudrio no navegador de internet apés o login:

Endress+Hauser [Z1]
Select result data set No result data set v
1. Clique nos botdes de navegacdo Data management > Documents > Verification
report.
L~ A drea de entrada para download de relatérios de verificacdo é exibida.
1) First In - First Out (primeiro a entrar, primeiro a sair)
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2. Insira as informacdes necessdrias nos campos Plant operator e Location.
L~ As informacdes inseridas aqui aparecem no relatério de verificacéo.
3. Selecione o conjunto de dados de resultados.

 Um conjunto de dados de resultados é indicado como um registro de horario na

lista.

Se nenhuma verificacéo tiver sido realizada, a mensagem “No result data set”

serd exibida aqui.
4. Clique em Upload.
= O servidor de rede gera um relatério de verificacdo em formato PDF.
Gestdo de dados via DTM do equipamento

Gracas ao DTM do equipamento o equipamento pode ser operado e uma Heartbeat

Verification executada. Os resultados da verificacdo podem ser exibidos e um relatério de

verificacdo pode ser criado.

Gestdo de dados via DTM Flow Verification

O DTM Flow Verification permite que vocé execute uma Heartbeat Verification. Os

resultados da verificacdo podem ser exibidos e um relatorio de verificacdo pode ser criado.

O DTM Flow Verification oferece recursos avancados para gerenciar e visualizar os
resultados.

7 FieldCare SFES00 - Plant Asset Management (PAM) - DB - FlowVerif 43
Eile Edit View Device Operatior
) I % -
T Y-
covork 8 || Fow Verfication OTM CDI(Y) (Configuration) ]
Network Tog
T Fon PC
e i Endress +Hauser (7]
L2 Fow \ 11.01.22 13:49 Passed
N
oo
-
@ G
[}
Guidance
System 2 S
Generate verification rep. from data set
Complata this wizard to sslect an sxisting verification data sat and ganarate the verifcation report
Start
Create charts from stored data sets ‘
Complata this wizard to craste charts from stored dts sats for extandad anslysis.
Modify stored data set or chart
Complata this wizard to delets or modify a stored verifcation data set or chart
< >
¥ x
[Administrator [Adminitrator /-

28  Pdgina inicial do 'DTM Flow Verification" no FieldCare SFE500

Um assistente guia o usudrio por quatro processos diferentes, passo a passo, com

texto de ajuda.

A0047634

Ponto de entrada

Descricéo do processo

Executar verificacdo

E] E necessdria uma conexdo online com o
equipamento.

Executar a verificacdo e gerar um relatério de
verificacdo.

Gerar relatdrio de verificagdo usando um conjunto de
dados de verificagdo

= a partir do equipamento (online)

= a partir do arquivo (offline)

Selecionar o conjunto de dados de verificacdo
existente e criar o relatério de verificacdo.

Endress+Hauser
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Ponto de entrada

Descricéo do processo

Criar grdficos para para@metros de diagndstico selecionados
a partir de conjuntos de dados de verificagdo armazenados

Criar graficos para parametros de diagnoéstico
selecionados a partir de conjuntos de dados de
verificacdo arquivados para fins de anélise
avancada e tendéncias.

grdficos armazenados

Manter conjuntos de dados de verificagdo ou modelos de

Excluir ou modificar conjuntos de dados de
verificagdo ou modelos de graficos arquivados.

Executar verificagdo

Plant operator: K. Muller

Online

Heartbeat Technology verification report

15.10.21 08:48

Endress+Hauser [Z1]
Prite e st

Endress+Hauser [Z1]

Passed

~
*00

Verification report
Pro

= =

A0047643

29  Exemplo: Relatdrio de verificagdo exibido apds a verificagdo ter sido realizada

ﬂ E necessaria uma conex&o online com o equipamento.

Gerar relatorio de verificagdo usando um conjunto de dados de verificag@o

Archive content
~ Devices
~ Verification data sets
Passed
[ Passed
Passed

Offline

Genersteveifcation rep. rom datasec [T JECURVANY

Verification ID Timestamp

SIMULATION

2 15.10.2108:48
3 15.10.2111:32

4 15.10.2111:34

Notes

Endress+Hauser [Z1]

X

600

A0047644

30 Exemplo: Geragdo do relatorio de verificagdo usando um conjunto de dados de verificagdo

Ler o conjunto de dados de verificacéo a partir do
= Equipamento: é necessaria uma conexdo online com o equipamento.
= Arquivo: a operacdo offline é suficiente.

Endress+Hauser
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Criagdo de grdficos para para@metros de diagndstico selecionados a partir de conjuntos de
dados de verificagdo armazenados

MyCustomerProjectst Endress +Hauser (2]

EE Seiecamive ) Crartcomplaes ) Seecind s ) o UL 4

]

New chart template11:47:44

N o IEE

A0047645

31  Exemplo: Criar grdficos que vocé mesmo editou para pardmetros de diagndstico selecionados a partir de
conjuntos de dados de verificagdo armazenados

ﬂ Vocé pode criar seus proprios modelos.

Manter conjuntos de dados de verificacdo ou modelos de grdficos armazenados

Offline

-~
Maodify stored data setor chart [ ancnni AT
Archive content Verification ID Timestamp Notes

~ LI Devices
v | SIMULATION
v Verification data sets
] Passed 2 15.10.21 08:48
Passed 3 15.10.2111:32
Passed 4 15.10.2111:34

v Chart templates

HF

Y
=N =

A0047646

32 Exemplo: Deletar ou modificar conjuntos de dados de verificagdo ou modelos de grdficos armazenados

11.9.3 Heartbeat Verification

A Heartbeat Verification verifica o funcionamento do equipamento dentro da toleréncia de
medic8o especificada sob demanda. O resultado da verificacdo é "Passou” ou 'Falha".

Os dados de verificacdo sdo salvos no equipamento e, opcionalmente, arquivados em um
PC com o software de gestéo de ativos DeviceCare ou FieldCare em um PC. Com base
nesses dados, um relatério de verificacdo é gerado automaticamente para garantir que
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uma documentacdo que pode ser comprovada dos resultados da verificacdo esteja
disponivel.

A Heartbeat Technology oferece duas opcdes para executar a Heartbeat Verification:
= verificacdo padrdo > B 190
A verificacdo é realizada pelo equipamento sem a verificacdo manual de varigveis
medidas externas.
= Verificacdo estendida > & 193
A verificacdo inclui a entrada de varidveis medidas externas.

Caracteristicas de desempenho

A Heartbeat Verification é realizada sob demanda e complementa o automonitoramento
permanente com verificacdes adicionais

A verificacdo padrdo também verifica as seguintes entradas e saidas analdgicas:
= Saida em corrente de 4 a 20 mA, ativa e passiva

= Saida de pulso/frequéncia, ativa e passiva

= Entrada em corrente de 4 a 20 mA, ativa e passiva

= Saida a relé

A verificacdo estendida suporta uma verificacdo dos sequintes modulos de saida através da
simulac¢do e medi¢do usando medidores externos:

= Saida em corrente de 4 a 20 mA, ativa e passiva

= Saida de pulso/frequéncia, ativa e passiva

O teste é baseado em valores de referéncia que séo incorporados ao medidor, rastreaveis
de fabrica e redundantes no equipamento. A Heartbeat Verification confirma, sob
demanda, a funcdo do equipamento com a cobertura total do teste (TTC).

Avaliada por um 6rgédo independente: A Heartbeat Technology atende aos requisitos de
verificaco rastreavel de acordo com a DIN EN ISO 9001:2015, Clausula 7.1.5.2 a
Rastreabilidade da medicéo. De acordo com a norma, o usudrio é responsavel por
especificar o intervalo de verificacdo de acordo com os requisitos.

Comissionamento

A configuracéo (referéncia de fabrica) necessaria como parte da Heartbeat Verification é
registrada durante a calibracdo na fabrica e armazenada permanentemente no medidor.

Quando a verificacdo é realizada na aplicacéo, a situacdo atual do medidor é comparada
com essa referéncia de fabrica.

ﬂ Recomendac&o: Durante o processo de comissionamento do medidor, uma verificacdo
inicial (e todas as verificacdes adicionais durante o ciclo de vida) é realizada sob
condi¢des de processo ou de referéncia > B 184.

Os resultados sdo salvos como uma situacéo inicial no ciclo de vida do medidor até a
8? verificacdo. A partir da 9° verificacdo, recomenda-se a impressdo dos relatérios de
verificacdo ou o upload dos dados usando o DTM Flow Verification para evitar a perda
dos dados das verifica¢des anteriores.

Registro de dados de referéncia

E possivel registrar manualmente os dados de referéncia relacionados ao operador e ao
local. Esses dados de referéncia aparecem no relatoério de verificacdo.

ﬂ A operacédo continua enquanto os dados de referéncia estéo sendo registrados.

Navegacdo
Menu "Configuracao" > Configuracdo avancada - Setup do Heartbeat > Configuracéo
basicas Heartbeat

Endress+Hauser
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Navegacéo
Menu "Especialista” > Diagnostico > Heartbeat Technology - Configuracéo basicas
Heartbeat

» Configuracéo basicas Heartbeat

‘ Operador da planta ‘ > B 189

‘ Localizacdo > B189

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricdo Entrada do usuario

Operador da planta

Insira o operador da fabrica. Max. de 32 caracteres, tais como letras,
numeros ou caracteres especiais (por
exemplo @, %, /)

Localizagéo

Insira o local. Max. de 32 caracteres, tais como letras,
numeros ou caracteres especiais (por
exemplo @, %, /)

Endress+Hauser
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Verificagdo inicial
» Ao comissionar o medidor:

Realize uma verifica¢do inicial para que vocé possa salvar os resultados como uma
situacdo inicial no ciclo de vida do medidor. A partir da 9° verificacéo, recomenda-se a
impressédo dos relatérios de verificacdo ou o upload dos dados usando o DTM Flow
Verification.

A verificacdo inicial pode ser realizada de 2 maneiras:

= Verificagdo padrédo > B 190

= Verificagdo estendida > & 193

Comportamento do equipamento e interpretacdo

O resultado é "Passou"

Todos os resultados dos testes estdo dentro das especificacdes.

Se o fator de calibracdo e o ponto zero corresponderem as configurac6es de fabrica, ha um
alto grau de certeza de que o medidor estd em conformidade com as especifica¢des de
vazdo e densidade.

A verificacdo geralmente produz o resultado Passou na maioria das aplicacdes.

O resultado é "Falha"

Um ou mais resultados dos testes estdo fora das especificacdes.

Se o resultado da verificacdo for “Falha”, adote as sequintes medidas:

1. Estabeleca condi¢des de processo definidas e estéaveis.

L~ Garanta uma temperatura constante do processo.
Evite gases umidos, misturas de duas fases, vazdo pulsante, choque de presséo e
taxas de vazdo muito altas.
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2. Repita a verificacéo.
= Repita a verificacdo "Passou"
Se o resultado da segunda verificacdo for “Passou”, o resultado da primeira
verificacdo pode ser ignorado. Para identificar possiveis desvios, compare as
condicdes atuais do processo com as condi¢des de processo de uma verificagdo
anterior.
Se o resultado da verificacdo for “Falha” novamente, adote as sequintes medidas:
1. Execute ac¢les corretivas com base nos resultados da verificacéo e nas informacées de
diagnostico do medidor.
Y= Vocé pode eliminar possiveis causas do erro identificando o grupo de teste com
uma verificacdo “Falha”.
2. Forneca ao Servico da Endress+Hauser o resultado da verifica¢do com as condi¢des
atuais do processo.
3. Verifique a calibracéo ou calibre o medidor.
= A calibracdo tem a vantagem de que o estado “como encontrado” do medidor é
registrado e o erro medido real é determinado.

Verificag@o padréo

A verificacdo padréo é realizada automaticamente pelo equipamento e sem a verificacdo

manual de varidveis medidas externas.

Comportamento de diagndstico

O equipamento sinaliza que a verificacdo padréo esta sendo realizada: mensagem de

diagndstico AC302 Verificacdo do dispositivo em progresso
= Configuracéo de fabrica para o comportamento de diagnostico: aviso
= O equipamento continua a medir.
= As saidas de sinal e os totalizadores néo séo afetados.
= Duracdo do teste: aprox. 60 segundos.
= O comportamento de diagnéstico pode ser alterado pelo usuario, se necessario:
Especialista > Sistema - Manuseio de diagnostico - Nivel de evento
Se Alarme for selecionado como o comportamento de diagndstico, a emissdo dos
valores medidos serd interrompida em caso de erro e as saidas de sinal e os
totalizadores adotar&o a condicdo de alarme definida.

= Uma categoria é atribuida a mensagem de diagnostico relevante das saidas no
submenu Configuracdo de diagndstico.
Especialista » Comunicacdo > Configuracdo de diagnoéstico
Se o0 equipamento néo tiver saidas, elas serdo emitidas como um erro. Para evitar
que um erro seja emitido, atribua a opcdo Sem efeito (N) a qualquer saida que n&o
esteja presente no equipamento.

Para informacdes detalhadas sobre diagnésticos e localizacéo de falhas e para
informac@es sobre diagnosticos e medidas corretivas associadas, consulte as
Instrucées de Operacéo .

Execugdio da verificagdo padrdo

Antes que a verificacdo seja iniciada

ﬂ A data e a hora sdo salvas, junto com o tempo de operacéo atual e os resultados da
verificacdo, e também aparecem no relatorio de verificacéo.

O parametro Ano, Més, Dia, Hora, AM/PM e Minuto séo usados para registrar

manualmente os dados no momento da verificacéo.

1. Insiraa datae a hora.
Selecione o modo de verificacdo
2. No parametro Modo verificacdo, selecione a opcdo Verificacdo padréo.
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Iniciar o teste de verificacdo

3. No parametro Comecar a verificacdo, selecione a op¢éo Iniciar.

-~ Enquanto a verificacdo esta sendo realizada, o progresso da verificacdo é indicado
como uma % (indicador de grafico de barras) no pardmetro Andamento.

Exibi¢do do status e do resultado da verificagdio

O status atual da verificag¢do padréo é exibido no pardmetro Status (- 193):
= Finalizado
O teste de verificacéo foi concluido.
= Qcupado
O teste de verificacdo estd em andamento.
= N&o Feito
Ainda néo foi realizada uma verificacdo neste medidor.
= Falhou
Uma pré-condicdo para realizar a verificacdo néo foi atendida, a verificacdo ndo pode ser
iniciada (por ex., devido a pardmetros de processo instaveis) > & 189.

O resultado da verificac8o é exibido no parametro Resultado geral (» B 193):
= Passou
Todos os testes de verificacdo foram bem-sucedidos.
= Néo Feito
Ainda néo foi realizada uma verificacdo neste medidor.
= Falha
Um ou mais testes de verificacdo ndo foram bem-sucedidos > & 189.

= O resultado geral da ultima verificacdo sempre pode ser acessado no menu.

= Navegacdo:
Diagnostico - Heartbeat Technology - Resultados Verificacéo

= Informacdes detalhadas sobre o resultado da verificagdo (grupos de teste e status do
teste) sdo mostradas no relatorio de verificacdo, além do resultado geral da
verificacdo > B 204.

= Se 0 equipamento nédo passar na verificacdo, ainda assim os resultados serdo salvos
e indicados no relatorio de verificagéo.

= [sso ajuda os usuérios a realizar uma busca direcionada pela causa do erro
> B 189.

Submenu 'Realizando Verificacdo"

Navegacéo
Menu "Diagnéstico” > Heartbeat Technology - Realizando Verificacdo

» Realizando Verificacdo
‘Ano ‘ - 192
| Més | 5> 2192
‘ Dia ‘ > 192
‘Hora ‘ - 192
‘AM/PM ‘ 5> B192
‘ Minuto ‘ > B 192
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‘ Modo verificacéo ‘ > B 193
‘ Informacédo dados externos ‘ > B200
‘ Comecar a verificacdo ‘ > 193
‘Andamento ‘ > B 193
‘ Valor medido ‘ > B 200
‘ Valores de saida ‘ > B201
‘ Status ‘ > B 193
‘ Resultado geral ‘ > B 193
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descrigao Entrada do Ajuste de fabrica
usuario / Selecéo /
Interface do usuario
Ano E] Pode ser editado se a Entrada de data e hora (campo | 9 para 99 10
Heartbeat Verification 1): insira o0 ano em que a
néo estiver ativa. verificagdo esta sendo
realizada.
Meés E] Pode ser editado se a Entrada de data e hora (campo | & Janeiro Janeiro
Heartbeat Verification 2):insira o més em que a = Fevereiro
néo estiver ativa. verificagdo esta sendo = Marco
realizada. = Abril
= Maio
= Junho
= Julho
= Agosto
= Setembro
= Qutubro
= Novembro
s Dezembro
Dia @ Pode ser editado se a Entrada de data e hora (campo | 1 para31d 1d
Heartbeat Verification 3): insira o dia em que a
néo estiver ativa. verificacdo estd sendo
realizada.
Hora @ Pode ser editado se a Entrada de data e hora (campo | O para 23 h 12h
Heartbeat Verification 4):insira a hora em que a
néo estiver ativa. verificagdo esta sendo
realizada.
AM/PM @ Pode ser editado se a Entrada para data e hora = AM AM
Heartbeat Verification (campo 5): insira manhé ou = PM
néo estiver ativa. tarde.
A opcdo dd.mm.yy hh:mm
am/pm ou a op¢do mm/dd/yy
hh:mm am/pm é selecionada
no parametro Formato data/
hora (2812).
Minuto Pode ser editado se a Entrada de data e hora (campo | O para 59 min 0 min
Heartbeat Verification 6): insira o minuto em que a
n&o estiver ativa. verificacdo esta sendo
realizada.
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Entrada do Ajuste de fabrica
usuario / Selecdo /
Interface do usuario
Modo verificagdo Pode ser editado se a Selecione o modo de Verificagdo padréo Verificagdo padréo
Heartbeat Verification verificacdo.
nao estiver ativa. Verificaco padréo
A verificagéo é realizada
automaticamente pelo
equipamento e sem a
verificagdo manual de variaveis
medidas externas.
Comecar a verificacdo - Iniciar verificacéo. = Cancelar Cancelar
Iniciar verificagdo com a opgédo = Iniciar
Iniciar.
Andamento - Mostrar o progresso do 0 para 100 % -
processo.
Status - Exibe o status atual da = Finalizado -
verificacéo. = Ocupado
= Falhou
= Né&o Feito
Resultado da verificagdo - Exibe o resultado geral da = Nao suportado Nao Feito
verificagéo. = Passou
@ Descricio detalhadada | " Eal(})lFelto
classificagéo dos ¢ ralha
resultados: > B 203
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Verificagéio estendida

A verificacdo estendida complementa a verificacdo padrdo com a emisséo de diversas
variaveis medidas. Durante o processo de verificacéo, essas varidveis medidas séo
registradas manualmente com a ajuda de medidores externos, por exemplo, e inseridas no
medidor > 198. O valor inserido é verificado pelo medidor para garantir que esteja em
conformidade com as especificacdes de fabrica. Um status (Passou ou Falha) é emitido de
acordo e é documentado como um resultado individual da verificac¢do e levado em
consideracéo no resultado geral.

Sinais de saida permanentemente predefinidos, que néo representam o valor medido atual,
sdo simulados durante a verificacdo estendida das saidas. Para medir os sinais simulados,
pode ser necessdario configurar previamente o sistema de controle de processo de nivel
superior para um estado seguro. Para realizar uma verificacéo, a saida de pulso/
frequéncia/comutada deve ser habilitada e atribuida a uma variavel medida.

Variaveis medidas da verificacdo estendida

Corrente de saida (saida de corrente)

= Simulac8o dos valores medidos para cada saida fisicamente presente no equipamento
= Simulacdo “Valor baixo” e “Valor alto”

= Medicéo dos dois valores

= Entrada dos dois valores medidos na tela de verificacdo

Frequéncia de saida (saida de pulso/frequéncia)

= Simulac8o dos valores medidos para cada saida fisicamente presente no equipamento

= Valor de simulacdo da saida de pulso: Frequéncia simulada dependendo da largura de
pulso configurada

= Valor de simulacdo da saida em frequéncia: Frequéncia maxima

Para mais informac6es sobre a simulacéo, consulte as Instruc¢des de Operacéo .
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Requisitos do equipamento de medigdo

Recomendagdes para o equipamento de medigdo

Incerteza de medicéo da corrente CC 0.2 %
Resolucéo da corrente CC 10 pA
Incerteza de medicdo da tensdo CC +0.1 %
Resolucéo da tensdo CC 1mV
Incerteza da frequéncia de medigédo +0.1 %
Resolucéo da frequéncia 1Hz
Coeficiente de temperatura 0.0075 %/°C

Conexdo do equipamento de medicdo no circuito de medicdo

Determinacdo do esquema de ligagdo elétrica para as saidas
O esquema de ligacdo elétrica depende da versdo especifica do equipamento.

Para determinar o esquema de ligacéo elétrica especifico do equipamento:

= Consulte a etiqueta adesiva na tampa do terminal

= Verifique o menu de operacgéo através do display local, navegador de internet ou
ferramenta de operacéo
= Configuracdo - Configuracdo I/0 - Modulo I/0 1 para n numeros dos terminais
= Especialista - Configuracdo [/0 - Modulo I/0 1 para n numeros dos terminais

Para informacdes detalhadas sobre o esquema de ligacéo elétrica, consulte as
Instrucdes de Operagdo do equipamento

Corrente de saida ativa

A0033916

33 Verificagdo estendida da saida de corrente ativa

1  Sistema de automagdo com entrada em corrente (por exemplo, PLC)
2 Amperimetro
3 Transmissor

Verificacdo estendida da saida de corrente ativa
» Conecte 0 amperimetro ao transmissor ligando-o em série ao circuito.
Se o sistema de automacéo for desligado, o circuito de medicdo podera ser interrompido

como resultado. Nesse caso, néo é possivel realizar uma medic&o. Se esse for o caso,
proceda do seguinte modo:

1. Desconecte os cabos de saida da saida de corrente (+/-) do sistema de automacéo.
2. Faca um curto-circuito nos cabos de saida da saida de corrente (+ / -).

3. Conecte o amperimetro ao transmissor ligando-o em série ao circuito.
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Saida em corrente passiva
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34  Verificagdo estendida da saida de corrente passiva

1 Sistema de automagdo com entrada em corrente (por exemplo, PLC)
Unidade de fonte de alimentagdo

Amperimetro

Transmissor

W

Verificacdo estendida da saida de corrente passiva
1. Conecte 0 amperimetro ao transmissor ligando-o em série ao circuito.

2. Conecte a unidade de fonte de alimentacéo.

Saida em pulso/frequéncia/comutada ativa

A0033911

35 Verificagdo estendida da saida de pulso/frequéncia ativa

1 Sistema de automagdo com entrada por pulso/frequéncia (por ex. CLP)
2 Medidor de frequéncia
3 Transmissor

Verificacdo estendida da saida de pulso/frequéncia ativa

» Conecte o medidor de frequéncia em paralelo a saida de pulso/frequéncia do
transmissor
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Saida de pulso/frequéncia/comutada passiva
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36 Verificagdo estendida da saida de pulso/frequéncia passiva

1  Sistema de automagdo com entrada por pulso/frequéncia (por ex. CLP)
Unidade de fonte de alimentagdo

Medidor de frequéncia

Transmissor

W N

Verificacdo estendida da saida de pulso/frequéncia passiva
1. Conecte a unidade de fonte de alimentacdo

2. Conecte o medidor de frequéncia em paralelo a saida de pulso/frequéncia do
transmissor

Comportamento de diagndstico

Um evento de diagnéstico sinaliza que a verificacdo estendida estéd sendo realizada:

= A tela alterna entre o sinal de status “C” (Verificacdo da Func&o) e a exibicdo da
operagao:
A verificacdo estd atualmente ativa no equipamento.

= Diferentes comportamentos de diagnoéstico, juntamente com os cédigos de diagnostico
relevantes, podem ser exibidos dependendo da versdo do equipamento.
A saida selecionada no pardmetro Comecar a verifica¢do, no entanto, é exibida em
todos os casos:
Opcgéo Saida 1...n valor baixo, op¢do Saida 1...n Valor Alto

Codigo de Comportamento de diagndstico Opgdes em
diagnéstico Comecar a verificacdo
C491 Simulacdo saida de corrente 1 para n Saida 1...n valor baixo
ativa Saida 1...n Valor Alto
C492 Simulacdo da frequéncia de saida Saida de frequéncia 1...n
1 para n ativa
C493 Simulacéao saida de pulso 1 para n ativa | Saida de pulso 1...n
C302 /\C302 Verifica¢édo do dispositivo em
progresso

ﬂ Uma verificacéo estendida (modo de simulagéo) pode ser iniciada somente se a fabrica
de processo ndo estiver no modo automatico.
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Se a opcdo Iniciar for selecionada no pardmetro Comecar a verificacdo, o sequinte evento
de diagnéstico é exibido no display (sequnda parte da verificacdo externa): mensagem de
diagndstico AC302 Verificacdo do dispositivo em progresso

= Configuracédo de fabrica para o comportamento de diagnoéstico: aviso

s O equipamento continua a medir.

= Os totalizadores néo séo afetados.

= Duracdo do teste (todas as saidas ligadas): aprox. 60 sequndos.

= O comportamento de diagnéstico pode ser alterado pelo usuério, se necessario:
Especialista - Sistema - Manuseio de diagnostico - Nivel de evento
Se Alarme for selecionado como o comportamento de diagnéstico, a emissdo dos
valores medidos é interrompida em caso de erro e as saidas de sinal e totalizadores
adotardo a condicéo de alarme definida.

= Uma categoria é atribuida 8 mensagem de diagnostico relevante das saidas no
submenu Configuracdo de diagnéstico.
Especialista » Comunicacdo - Configuracéo de diagnéstico
Se 0 equipamento néo tiver saidas, elas serdo emitidas como um erro. Para evitar
que um erro seja emitido, atribua a op¢do Sem efeito (N) a qualquer saida que néo
esteja presente no equipamento.

Para informacdes detalhadas sobre diagnosticos e localizacéo de falhas e para
informacdes sobre diagnosticos e medidas corretivas associadas, consulte as
Instrugdes de Operacéo .

Execugdo da verificagdio estendida

Uma verificacdo padrdo completa é realizada no decorrer da verificacdo. A validade dos
valores inseridos e medidos das saidas é verificada. N&o é realizada uma verificacdo padréo
adicional das saidas.

Se as conexdes elétricas néo tiverem sido estabelecidas e o amperimetro ndo estiver
ligado durante a verificacdo, ndo sera possivel realizar uma verificacdo estendida.

» Estabeleca a conexdo elétrica antes de iniciar a verificacéo estendida.

» Conecte o amperimetro antes de iniciar a verificacdo estendida.

Antes que a verificacdo seja iniciada

A data e a hora séo salvas, junto com o tempo de operacdo atual e os resultados da
verificacdo, e também aparecem no relatério de verificacéo.

O pardmetro Ano, Més, Dia, Hora, AM/PM e Minuto sdo usados para registrar
manualmente os dados no momento da verificagdo.

1. Insira a data e a hora.

Selecione o modo de verificacdo

2. No parametro Modo verificacdo, selecione a opcdo Verificcdo extendida.

Outras configuraces de pardmetros

3. No parametro Informacéo dados externos, insira uma ID exclusiva (por ex., nimero
de série) do equipamento de medicdo usado (max. 32 caracteres).

4. No parametro Comecar a verificacdo, selecione uma das opcdes disponiveis (por ex.,
a op¢éo Saida 1 valor baixo).

5. No parametro Valor medido, insira o valor mostrado no equipamento de medicéo
externo.

6. Repita as etapas 4 e 5 até que todas as op¢Oes de saida sejam verificadas.
7. Siga a sequéncia indicada e insira os valores medidos.

A duracéo do processo e o niumero de saidas dependem da configuracdo do equipamento,
do fato de a saida estar ligada e do fato de a saida ser ativa ou passiva.
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O valor exibido no pardmetro Valores de saida (- 201) mostra o valor simulado pelo
equipamento na saida selecionada - 194

Iniciar o teste de verificacdo

8. No parametro Comecar a verificacdo, selecione a opg¢éo Iniciar.

“ Enquanto a verificacdo esta sendo realizada, o progresso da verificacéo é indicado
como uma % (indicador de grafico de barras) no parametro Andamento.

Exibigdo do status e do resultado da verificagdo

O status atual da verificagdo padrédo é exibido no pardmetro Status (- 193):
= Finalizado
O teste de verificacéo foi concluido.
= Ocupado
O teste de verificacdo estd em andamento.
= Néo Feito
Ainda néo foi realizada uma verificacdo neste medidor.
= Falhou
Uma pré-condicédo para realizar a verificacdo n&o foi atendida, a verificacdo néo pode ser
iniciada (por ex., devido a pardmetros de processo instaveis) - 189.

O resultado da verificagéo € exibido no pardmetro Resultado geral (- 193):
= Passou
Todos os testes de verificacdo foram bem-sucedidos.
= Néo Feito
Ainda ndo foi realizada uma verificacdo neste medidor.
= Falha
Um ou mais testes de verificacdo néo foram bem-sucedidos > & 189.

ﬂ s O resultado geral da ultima verificacdo sempre pode ser acessado no menu.

= Navegacdo:
Diagnéstico > Heartbeat Technology - Resultados Verificacdo

= Informacdes detalhadas sobre o resultado da verificacdo (grupos de teste e status do
teste) séo mostradas no relatério de verificacdo, além do resultado geral da
verificacdo > B 204.

= Se 0 equipamento néo passar na verificacdo, ainda assim os resultados serdo salvos
e indicados no relatério de verificacéo.

= [sso ajuda os usuérios a realizar uma busca direcionada pela causa do erro
-> B 189.

Submenu 'Realizando Verificacdo"

Navegacdo
Menu "Diagnéstico” > Heartbeat Technology - Realizando Verificacdo

» Realizando Verificacéo
‘ Ano ‘ > B 199
‘Més ‘ > B199
‘Dia ‘ > B 199
‘ Hora ‘ > B 199
‘AM/PM ‘ > B199
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‘ Minuto ‘ -> B200
‘ Modo verificagdo ‘ > B200
‘ Informacéo dados externos ‘ > B 200
‘ Comegar a verificagdo ‘ > B 200
‘ Andamento ‘ - B200
‘Valor medido ‘ 5 B200
‘ Valores de saida ‘ > B 201
‘ Status ‘ »> B201
‘ Resultado da verificacdo ‘ > B 201

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Pardmetro Pré-requisitos Descricdo Entrada do Ajuste de fabrica
usuario / Selegdo /
Interface do usuario
Ano E] Pode ser editado se a Entrada de data e hora (campo | 9 para 99 10
Heartbeat Verification 1): insira o ano em que a
néo estiver ativa. verificacdo esta sendo
realizada.
Meés @ Pode ser editado se a Entrada de data e hora (campo | ® Janeiro Janeiro
Heartbeat Verification 2): insira o més em que a = Fevereiro
néo estiver ativa. verificagdo esta sendo = Marco
realizada. = Abril
= Maio
= Junho
s Julho
= Agosto
= Setembro
= Qutubro
= Novembro
= Dezembro
Dia @ Pode ser editado se a Entrada de data e hora (campo | 1 para31d 1d
Heartbeat Verification 3): insira o dia em que a
néo estiver ativa. verificacdo estd sendo
realizada.
Hora E] Pode ser editado se a Entrada de data e hora (campo | 0 para 23 h 12h
Heartbeat Verification 4):insira a hora em que a
néo estiver ativa. verificacdo esta sendo
realizada.
AM/PM @ Pode ser editado se a Entrada para data e hora = AM AM
Heartbeat Verification (campo 5): insira manhé ou = PM
néo estiver ativa. tarde.
A op¢do dd.mm.yy hh:mm
am/pm ou a op¢do mm/dd/yy
hh:mm am/pm ¢ selecionada
no parametro Formato data/
hora (2812).

Endress+Hauser
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Pardmetro Pré-requisitos Descrigao Entrada do Ajuste de fabrica
usuario / Selecéo /
Interface do usudrio
Minuto Entrada de data e hora (campo | 0 para 59 min 0 min

@ Pode ser editado se a
Heartbeat Verification
ndo estiver ativa.

6): insira o minuto em que a
verificacdo esta sendo
realizada.

Modo verificacdo

[ﬂ Pode ser editado se a
Heartbeat Verification
ndo estiver ativa.

Selecione o modo de
verificagéo.

Verific¢do extendida

A verificacdo padréo é
ampliada através da inclusédo
adicional de varigveis medidas
externas: parametro Valor
medido.

Verificcdo extendida

Verificagdo padréo

Informacdo dados externos

Com as sequintes condicdes:

= A opcéo Verificcdo
extendida é selecionada no
pardmetro Modo
verificacdo.

= Pode ser editado se a
Heartbeat Verification nao
estiver ativa.

Registre o equipamento de
medicdo para verificagdo
estendida.

Entrada de texto livre

Comecar a verificagédo

Inicie a verificacéo.

Para realizar uma verificagéo
completa, selecione os
parametros de selecéo
individualmente. Uma vez que
os valores medidos externos
tenham sido registrados, a
verificagdo € iniciada usando a
opcéo Iniciar.

= Cancelar

= Saida 1 valor
baixo "

= Saida 1 Valor
Alto”

= Saida 2 valor
baixo "

= Saida 2 Valor
Alto”

= Saida 3 valor
baixo *

= Saida 3 Valor
Alto”

= Saida 4 valor
baixo "

= Saida 4 Valor
Alto”

= Saida de
frequéncia 1 .

= Saida de pulso 1 *

= Saida de
frequéncia 2 .

= Saida de pulso 2 *

= Saida de
frequéncia 3 .

= Saida de pulso
dupla !

= [niciar

Cancelar

Valor medido

Uma das opgdes a seguir foi
selecionada no pardmetro
Comecar a verificacdo

(» B193):

= Saida 1 valor baixo

= Saida 1 Valor Alto

= Saida 2 valor baixo

Saida 2 Valor Alto

Saida de frequéncia 1
Saida de pulso 1

Use essa fungéo para inserir os
valores medidos (valores reais)
para as variaveis medidas
externas:.

= Saida de corrente: Corrente
de saida em [mA]

= Saida de pulso/frequéncia:
Frequéncia de saida em [Hz|

Numero do ponto
flutuante assinado

Andamento

Mostrar o progresso do
processo.

0 para 100 %

200
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Parametro

Pré-requisitos Descricdo Entrada do Ajuste de fabrica
usuario / Selecdo /
Interface do usuario

Valores de saida

- Exibe os valores de saida Numero do ponto -
simulados (valores-alvo) para | flutuante assinado
as variaveis medidas externas:.

= Saida de corrente: Corrente
de saida em [mA].

= Saida de pulso/frequéncia:
Frequéncia de saida em

|Hz].
Status - Exibe o status atual da = Finalizado -
verificagéo. = Ocupado
= Falhou
= Néo Feito
Resultado da verificacdo - Exibe o resultado geral da = N&o suportado Né&o Feito
verificagéo. = Passou
Descricdo detalhada da = Néo Feito
= Falha

classificagéo dos
resultados: > & 203

*
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Visibilidade depende das opg¢des ou configura¢des do equipamento.

Resultados da verificagdo

Acesso aos resultados da verificacéo:

No menu de operacéo através do display local, da ferramenta de operacédo ou do navegador
de internet

= Diagnostico > Heartbeat Technology - Resultados Verificacédo

= Especialista > Diagnostico > Heartbeat Technology - Resultados Verificacdo

Navegacdo

Submenu 'Diagnostico” > Heartbeat - Resultados Verificacéo

Navegacéo
Menu "Especialista’ > Diagnéstico - Heartbeat - Resultados Verificacéo

» Resultados Verificacdo
‘ Data/Hora ‘ > B 202
‘ ID Verficacdo ‘ > B202
‘ Tempo de operacdo ‘ > B 202
‘ Resultado geral ‘ > B202
‘ Sensor ‘ > B202
‘ Maodulo Eletrénico do Sensor ‘ > B 202
‘ Modulo de E/S ‘ 5 B202
‘ Status do sistema ‘ > B202
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Interface do usuario | Ajuste de fabrica
Data/hora (inserida manualmente) | Essa verificagdo foi executada. | Data e hora. dd.mmmm.aaaa; 1 de janeiro de 2010;

hh:mm

12:00

ID Verficagédo Essa verificacdo foi executada. | Exibe a numeracédo consecutiva | O para 65535 0
dos resultados da verificacdo
no medidor.
Tempo de operagéo Essa verificacdo foi executada. | Indica ha quanto tempo o Dias (d), horas (h), -
equipamento esteve em minutos (m),
operagdo até a verificagdo. segundos (s)
Resultado da verificacéo - Exibe o resultado geral da = N&o suportado Nao Feito
verificagéo. = Passou
Descricdo detalhada da * I;Iic;lFelto
classificagéo dos ¢ ralha
resultados: > B 203
Sensor A opcéo Falha foi exibida no Exibe o resultado para o = N&o suportado Né&o Feito
parametro Resultado geral. sensor. = Passou
E] Descricdo detalhadada | " gal(;IFEIto
classificagéo dos " ralha
resultados: > B 203
Moédulo Eletronico do Sensor A opgéo Falha foi exibida no Exibe o resultado para o = N&o suportado Nao Feito
parédmetro Resultado geral. moddulo dos componentes = Passou
eletronicos do sensor (ISEM). | = N&o Feito
E] Descricdo detalhada da ® Falha
classificacdo dos
resultados: > B 203
Maodulo de E/S A opcéo Falha foi exibida no Exibe o resultado para o = Né&o suportado Né&o Feito
parédmetro Resultado geral. monitoramento do médulo de | = Passou
E/S. = N&o Feito
= Para saida de corrente: " gaﬁlconec‘tado
Precisdo da corrente " ralha
= Para saida de pulso: Precisdo
dos pulsos
= Para saida de frequéncia:
Precisé@o da frequéncia
= Entrada de corrente:
Precisdo da corrente
= Saida de pulso duplo:
Preciséo dos pulsos
= Saida de relé: Numero de
ciclos de comutacéo
A Heartbeat
Verification ndo verifica
as entradas e saidas
digitais e ndo emite um
resultado para isso.
[1] Descricdo detalhada da
classificagéo dos
resultados: > B 203
Status do sistema A opcéo Falha foi exibida no Exibe as condic6es do sistema. | ® Né&o suportado Né&o Feito
parédmetro Resultado geral. Testa o medidor quanto a erros | = Passou
ativos. = Néo Feito
= Falha

Descricdo detalhada da
classificagéo dos
resultados: > B 203

202
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Classificagdo dos resultados

Resultados individuais

Resultado

Descricao

Falha

Pelo menos um teste individual no grupo de teste estava fora das
especificagdes.

Passou

Todos os testes individuais no grupo de teste estavam em conformidade
com as especificagdes. O resultado também serd “Passou” se o resultado
de um teste individual for “Néo feito” e o resultado de todos os outros
testes for “Passou”.

Néo Feito

Nenhum teste foi realizado para esse grupo de teste. Por exemplo, porque
esse parametro néo esta disponivel na configuracéo atual do
equipamento.

Né&o suportado

O resultado é usado para fins internos.

Néo conectado

O resultado é exibido se nenhum modulo de E/S estiver conectado ao slot.

Desligado

O resultado é exibido se um médulo universal estiver conectado ao slot e
néo tiver sido configurado.
Isso equivale ao slot em questdo estar “desativado”.

Resultados gerais

Resultado

Descricao

Falha

Pelo menos um grupo de teste estava fora das especificagdes.

Passou

Todos os grupos de teste verificados estdo em conformidade com as
especifica¢des (resultado "Passou’). O resultado geral também é "Passou’ se
o resultado para um grupo de teste individual for "Né&o feito" e o resultado
para todos os outros grupos de teste for "Passou".

Néo Feito

Nenhuma verificacdo foi realizada para nenhum dos grupos de teste (o
resultado para todos os grupos de teste é “Néo feito”).

A Heartbeat Verification confirma o funcionamento do equipamento dentro da
tolerancia de medicéo especificada sob demanda. Com base em valores de referéncia
redundantes no equipamento que sdo rastreaveis desde a fabrica, a Heartbeat
Technology atende aos requisitos de verificacdo rastreavel de acordo com a

DIN EN ISO 9001:2015, Clausula 7.1.5.2 a Rastreabilidade da medic&o. De acordo
com a norma, o usuéario é responsavel por especificar o intervalo de verificacdo de

acordo com os requisitos.

Grupos de teste

Grupo de teste

Descrigéo

Sensor

Componentes elétricos do sensor (sinais, circuitos e cabos)

HBSI

Componentes elétricos, eletromecanicos e mecanicos do sensor, incluindo
o tubo de medicéo

Moédulo dos componentes
eletronicos do sensor (ISEM)

Moddulo de componentes eletronicos para ativar e converter os sinais do
sensor

Endress+Hauser
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204

Grupo de teste Descricao

Modulo de E/S Resultados dos moédulos de entrada e saida instalados no medidor

Condi¢des do sistema Teste para erros ativos do medidor com comportamento de diagndstico do
tipo “alarme”

ﬂ Grupos de teste e testes individuais > B 204.

ﬂ Os resultados parciais de um grupo de teste (por ex., sensor) contém o resultado de
varios testes individuais. Todos os testes individuais devem ser bem-sucedidos para
que o resultado parcial seja Passou.

O mesmo se aplica ao resultado geral da verificacdo: Todos os resultados parciais
devem ser positivos para que o resultado geral da verificacdo seja Passou. As
informacdes sobre os testes individuais sdo fornecidas no relatério de verificacdo e nos
resultados parciais por grupos de teste, que podem ser acessados com o DTM Flow
Verification.

Valores limites

Moddulo de E/S
Saida; entrada Verificacdo padrdo Verificacdo estendida
Saida de corrente 4 para 20 mA, | + (100 pA (desvio) + 1 % da leitura) = Valor mais baixo 4 mA:
ativa e passiva +1%
= Valor mais alto 20 mA:
+0.5 %
Saida de pulso/frequéncia/ +0.05 %, com um ciclo de 120's = Pulse: £0.3 %

comutada, ativa e passiva Frequéncia: £0.3 %

Entrada de corrente ® -20%:24V-20%=19.2V -
4 para 20 mA, ativa e passiva = Ler a tensdo de alimentagéo:
>24V - 20% -5 % =18V (no min. 18 V
aplicados)
Saida de duplo pulso, ativa e +0.05 %, com um ciclo de 120 s Apenas a verificacdo padréo é
passiva possivel.
Saida a relé O numero de ciclos de comutagéo depende Apenas a verifica¢do padréo é
do hardware. possivel.

Resultados detalhados da verificagdo

Os resultados parciais por grupos de teste e os resultados detalhados da verificacdo podem
ser visualizados no relatorio de verificacdo e acessados usando o DTM Flow Verification.

Isso também se aplica as condi¢des do processo determinadas no momento da verificacéo.

CondigGes do processo

Para aumentar a comparabilidade dos resultados, as condi¢des do processo que se aplicam
no momento da verificacdo séo registradas e documentadas como condi¢des do processo
na ultima péagina do relatorio de verificac&o.

Condig6es do processo Descricdo

Valor de verificagdo da vazéo massica Valor medido atual da vazdo massica

Valor de verificacdo da densidade Valor atual medido da densidade

Valor de verificagdo do amortecimento Valor medido atual do amortecimento do tubo de medicéo

Valor de verificacdo da temperatura do processo | Valor medido atual para temperatura do meio

Temperatura dos componentes eletronicos Valor medido atual da temperatura dos componentes
eletrénicos no transmissor
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Operacéo

Resultados de grupos de teste individuais

Os resultados individuais dos grupos de teste listados abaixo fornecem informacdes sobre
os resultados dos testes individuais em um grupo de teste.

Sensor

Parametro/teste individual

Descrigéo

Resultado/valor
limite

Interpretacéo/causa/medidas corretivas

Bobina do sensor de entrada

Condicédo da bobina do sensor de entrada:
Intacta/n&o intacta (curto-circuito/circuito
aberto)

Sem faixa de valores
= Passou
= Falhou

» Verifique o cabo de conexé&o entre o
Sensor e transmissor
» Substitua o sensor

Bobina do sensor de saida

Condigdo da bobina do sensor de saida:
Intacta/néo intacta (curto-circuito/circuito
aberto)

Sem faixa de valores
= Passou
= Falhou

» Verifique o cabo de conexé&o entre o
Sensor e transmissor
» Substitua o sensor

de medicéo

Sensor de temperatura do tubo

Condicdo do sensor de temperatura do tubo
de medic8o: Intacto/ndo intacto (curto-
circuito/circuito aberto)

Sem faixa de valores
= Passou
= Falhou

» Verifique o cabo de conex&o entre o
Sensor e transmissor
» Substitua o sensor

de transporte

Sensor de temperatura do tubo

Condi¢éo do sensor de temperatura do tubo
de transporte: Intacto/ndo intacto (curto-
circuito/circuito aberto)

Sem faixa de valores
= Passou
= Falhou

» Verifique o cabo de conex&o entre o
sensor e transmissor
» Substitua o sensor

Simetria da bobina do sensor

Monitoramento da amplitude do sinal entre o
sensor de entrada e de saida

Sem faixa de valores
= Passou
= Falhou

Indicacdo de dano mecanico ou interferéncia

eletronica

» Verifique o cabo de conexé&o entre o
Sensor e transmissor

» Substitua o sensor

Frequéncia do modo lateral

Monitoramento da frequéncia de oscilagdo
do(s) tubo(s) de medicéo

Sem faixa de valores
= Passou

» Verifique se o sensor esta fora da faixa
de operagéo

= Falhou » Verifique se ha danos no tubo de
medicéo, por ex. como resultado de
COrrosao
» Verifique o cabo de conex&o entre o
Sensor e transmissor
» Substitua o sensor
HBSI
Parametro/teste individual Descricdo Resultado/valor Interpretacdo/causa/medidas corretivas
limite
HBSI Monitoramento da mudanga relativa de todo | Sem faixa de valores | » Os desvios do valor HBSI indicam
o0 sensor, com todos 0s seus componentes = Passou corroséo, abraséo ou outros danos, como
elétricos, mecénicos e eletromecénicos = Falhou choque/impacto. Se o resultado for
incorporados no invélucro do sensor “Falha”, o sensor esta seriamente
(incluindo o tubo de medicdo, sensores danificado e deve ser verificado.
eletrodindmicos, sistema de excitacéo, cabos,
etc.), em % do valor de referéncia.
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Modulo dos componentes eletrénicos do sensor (ISEM)

Parametro/teste individual

Descricdo

Resultado/valor
limite

Interpretacéo/causa/medidas corretivas

Tensédo de alimentagéo

Monitoramento da tens&o de alimentacéo
principal do médulo dos componentes
eletrénicos do sensor

Execucédo: O monitoramento da tensdo de
alimentacdo do médulo de componentes
eletrénicos do sensor garante que o sistema
esteja funcionando corretamente.

Sem faixa de valores
= Passou
= Falhou

Modulo dos componentes eletrdnicos do
sensor (ISEM) com defeito

» Substitua o médulo dos componentes
eletrdnicos do sensor (ISEM)

Monitoramento do ponto zero

Teste de todo o caminho do sinal, amplitude
e ponto zero.

Sem faixa de valores
= Passou
= Falhou

Moédulo dos componentes eletrénicos do
sensor (ISEM) com defeito

» Substitua o médulo dos componentes
eletrénicos do sensor (ISEM)

Relogio de referéncia

Monitoramento do relégio de referéncia para
medi¢éo de vazéo e densidade

Sem faixa de valores
= Passou
= Falhou

Médulo dos componentes eletrdnicos do
sensor (ISEM) com defeito

» Substitua o médulo dos componentes
eletrdnicos do sensor (ISEM)

Temperatura de referéncia

Monitoramento da medi¢do da temperatura

Sem faixa de valores

Moédulo dos componentes eletrénicos do

= Passou sensor (ISEM) com defeito
= Falhou » Substitua o médulo dos componentes
eletrdnicos do sensor (ISEM)
Condig6es do sistema
Parametro/teste individual Descricdo Resultado/valor Interpretacdo/causa/medidas corretivas
limite

Condig¢des do sistema

Monitoramento das condi¢des do sistema

Sem faixa de valores

Causas

= Passou Erro no sistema durante a verificacdo
" Fa}lha . Acéo corretiva
= Néo feito o . o
» Verifique o evento de diagnoéstico no
submenu Registro de eventos.
Médulos E/S
Parametro/teste individual Descricdo Resultado/valor Interpretacdo/causa/medidas corretivas
limite
Saldalan Verificacdo de todos os modulos de entrada e | Sem faixa de valores | Causas
saida instalados no medidor = Passou = Valores de saida fora das especificacdes
= Falha = Modulos E/S com defeito
= Nio feito Medidas
Valores limites | Verifique o cabeamento.
> B 204 » Verifique as conexdes.
» Verifique a carga (saida de corrente).
» Substitua o médulo E/S .
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Relatdrio de verificagdo

Os resultados da verificacdo podem ser documentados através do servidor de rede, das
ferramentas de operagéo DeviceCare ou FieldCare na forma de um relatério de verificagdo
> 184. O relatério de verificacéo é criado com base nos registros de dados salvos no
medidor apo6s a verificagdo. Como os resultados da verifica¢do séo identificados de forma
automatica e unica com uma ID de verificacdo e o tempo de operacdo, eles sdo adequados
para a documentacéo rastredvel da verificacdo de medidores.

Primeira pagina: identificacdo
Identificacdo do ponto de medicéo, identificacdo dos resultados da verificacdo e
confirmacéo da concluséo:
= Operador industrial: referéncia do cliente
= Informacdes do equipamento
= [nformacdes sobre o local de operacéo (tag) e a configuragéo atual do ponto de
medicdo
= Gest8o das informacfes no equipamento
= Exibicdo no relatorio de verificacdo
= Calibracéo
= Informac6es sobre o fator de calibragéo e a configuracdo do ponto zero do sensor
= Esses valores devem corresponder aos da dltima calibracéo ou da calibracdo repetida
para que estejam em conformidade com as especificacdes de fabrica
= Informac6es da verificacdo
= O tempo de operacdo e a ID de verificacdo sdo usados para atribuir de forma tnica os
resultados da verificacdo para a documentac&o rastredvel da verificacdo
= Armazenamento e exibicdo da entrada manual de data e hora, bem como o tempo de
operacdo atual no equipamento
= Modo de verificacdo: verificacdo padréo ou verificacdo estendida
= Resultado geral da verificacéo:
= Resultado geral da verificacdo “Passou”: Todos os resultados foram “Passou”
= Resultado geral da verificacdo “Falha”: Um ou mais resultados individuais foram
“Falha"

Segunda pagina: resultados do teste
Detalhes sobre os resultados individuais de todos os grupos de teste:
= Operador do sistema
» Grupos de teste > B 204
= Sensor
= HBSI
= Condigdes do sistema
= Mddulos E/S

Terceira pagina (e paginas subsequentes, se aplicavel): valores medidos e

visualizacdo

Valores numeéricos e apresentacéo grafica de todos os valores registrados:

= Operador do sistema

= Objeto de teste

= Unidade

= Atual: valor medido

s Min.: limite mais baixo

= Max.: limite mais alto

= Visualizac8o: apresentacéo grafica do valor medido, dentro dos limites mais baixo e mais
alto.

Ultima pagina: condices do processo

Informacdes sobre as condi¢des do processo aplicadas durante a verificacéo:
= Vazdo

= Temperatura do processo

= Temperatura dos componentes eletrénicos

= Densidade

= Amortecimento
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Como pré-requisito para a validade do relatério de verificacéo, o recurso Heartbeat
Verification deve estar ativado no medidor em quest&o e deve ter sido executado por um
operador encarregado de realizar esse trabalho pelo cliente. Como alternativa, um técnico
de servico da Endress+Hauser ou um provedor de servicos autorizado pela Endress+Hauser
pode ser encarregado de realizar a verificacdo.

ﬂ Grupos de testes individuais e descricdo de testes individuais: > B 204
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Endress+Hauser

Interpretagdo e uso dos resultados da verificacdo

A Heartbeat Verification usa a funcéo de automonitoramento dos equipamentos Proline
para verificar a funcionalidade do medidor. Durante o processo de verificacdo, o sistema
verifica se os componentes do medidor estdo em conformidade com as especificacbes de
fabrica. O sensor e os modulos de componentes eletronicos estdo incluidos nos testes.

Em comparac8o com a calibracdo de vazdo, que avalia diretamente o desempenho da
medic8o de vazdo (varidvel medida primadria), a Heartbeat Verification verifica a funcéo
da cadeia de medicdo, desde o sensor até as saidas.

Durante esse processo, os pardmetros internos do equipamento que estéo correlacionados
com a medi¢do da vazdo sdo verificados (varidveis medidas secunddrias, valores
comparativos). A verificacdo é baseada em valores de referéncia que foram registrados
durante a calibracdo de fabrica.

Se a verificacdo for aprovada, isso confirma que os valores comparativos verificados estdo
dentro das especificacbes de fabrica e que o medidor esta funcionando corretamente. Ao
mesmo tempo, ponto zero e o fator de calibracdo do sensor podem ser rastreados por meio
do relatério de verificacdo. Para garantir que o medidor esteja em conformidade com as
especificacdes de fabrica, esse valor deve corresponder aos valores da ultima calibragéo ou
da calibracdo repetida..

ﬂ = A confirmacéo da conformidade com as especificacdes de vazdo com cobertura de
teste de 100 % s6 pode ser obtida através da verificacdo da varidvel medida priméaria
(vazdo) por meio da recalibracdo ou prova.

= A Heartbeat Verification confirma, sob demanda, que o equipamento esta
funcionando dentro da toleréncia de medicéo especificada e da cobertura total de
teste especificada TTC.

Acdo recomendada se o resultado de uma verificacdo for “Falha"

Se o resultado de uma verificacdo for Falha, a primeira recomendacéo é repetir a
verificacdo.

O ideal é garantir condicdes de processo definidas e estaveis para descartar ao maximo as
influéncias especificas do processo. Ao repetir a verificacdo, é aconselhavel comparar as
condicdes atuais do processo com as da verificacdo anterior para identificar quaisquer
desvios.

As condi¢des do processo para a verifica¢do anterior estdo documentadas na ultima
pagina do relatério de verificacdo ou podem ser acessadas usando o DTM Flow
Verification > B 204.

Medidas corretivas adicionais se o resultado de uma verificagdo for “Falha”

= Calibre o medidor
A calibracdo tem a vantagem de que o estado “como encontrado” do medidor é
registrado e o erro medido real é determinado.

= Medidas corretivas diretas
Execute ac¢Bes corretivas com base nos resultados da verificacdo e nas informacdes de
diagnostico do medidor. Vocé pode eliminar possiveis causas do erro identificando o
grupo de teste que falhou a verificacéo.

Para informacdes detalhadas sobre diagnosticos e localizacéo de falhas e para
informac@es sobre diagnosticos e medidas corretivas associadas, consulte as
Instrugdes de Operacéo .

11.9.4 Heartbeat Monitoring

Com o Heartbeat Monitoring, os valores medidos adicionais sdo emitidos continuamente e
monitorados em um sistema externo de Monitoramento de Condicbes, de modo que as
alteracbes no medidor e no processo possam ser detectadas em um estégio inicial. As
varigveis medidas podem ser interpretadas em um sistema de Monitoramento de
Condigdes. As informacdes obtidas dessa forma ajudam os usuarios a controlar as medidas
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relativas a manutencdo ou a otimizacdo do processo. Possiveis aplicacbes do
Monitoramento de Condic6es incluem a detec¢édo da formacéo de incrustacdes ou desgaste
como resultado de corroséo.

Comissionamento
Atribuir os pardmetros de diagnéstico as saidas para comissionamento. Apés o
comissionamento, os parametros estdo disponiveis nas saidas e, no caso da comunicagéo
digital, geralmente estdo disponiveis continuamente.
Ativar ou desativar o Heartbeat Monitoring
A emissdo do parametro de diagnostico HBSI é ativada ou desativada no menu de
operagao:
> B210
Descrigéio dos pardmetros de monitoramento
Os sequintes pardmetros de diagndéstico podem ser atribuidos as diversas saidas do
medidor para .
Algumas varidveis medidas sé estdo disponiveis se o pacote de aplicacdo Heartbeat
Verification + Monitoring estiver ativado no medidor.
Variavel de medicdo Descricdo Faixa de valores
Temperatura da eletronica Temperatura dos componentes eletrénicos | -50 para +90 °C R
na unidade de sistema definida
Corrente de excitagdo O Corrente do excitador do(s) tubo(s) de +100 mA
medicdo em mA
Flutuacéo frequéncia O Flutuagdo da frequéncia de oscilacdo do(s) b
tubo(s) de medigdo
Flutuacéo de oscilacdo de Flutuacéo do amortecimento mecéanico D
damping O do(s) tubo(s) de medicéo
Amplitude de oscilagdo O Amplitude de oscilagdo mecénica relativa 0 para 100 %
dlo(s) tubo(s) de medigdo em % do valor- E] Pode ser > 100%
alvo temporariamente.
Frequéncia de oscilagdo 0 Frequéncia de oscilacdo do(s) tubo(s) de g
medicdo em Hz
Damping de oscilagdo 0 Amortecimento mecanico do(s) tubo(s) de |0 para 100000 D
medicdo em A/m
Assimetria do sinal Desvio relativo da amplitude do sinal entre | O para 25 %
o sensor de entrada e de saida em %
Temperatura do tubo de transporte do Depende da temperatura do
sensor na unidade do sistema definida meio.
-200 para +350 °C
1) Depende do tipo de sensor, versdo e didmetro nominal
Para informacdes sobre como usar os parametros e interpretar os resultados da
medicdo > B 212.
Monitoramento de HBSI
Habilita 0 monitoramento do pardmetro HBSI (HeartBeat Sensor Integrity - Integridade do
sensor Heartbeat). Esse pardmetro monitora o sensor (tubo de medicédo, sensores
eletrodindmicos, sistema excitador, cabos, etc.) quanto a alterac¢des que possam causar
desvios na medicdo de vazdo e densidade.
O monitoramento de HBSI esta disponivel periodicamente para todos os outros sensores. A
funcdo deve ser ativada durante o comissionamento para que seja possivel usar a variavel
medida adicional.
210 Endress+Hauser



Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE Operacéo

Ativagdo e desativacdo do monitoramento de HBSI

Navegacéo
Menu "Configurac¢do" - Configuracdo avancada - Setup do Heartbeat - Heartbeat
Monitoring

» Heartbeat Monitoring

‘ Ativar monitoramento ‘ > 211

‘ Tempo de ciclo HBSI ‘ > B211

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Ativar monitoramento - Ative o monitoramento para HBSI com controle de | Ligado
permitir a transmisséo ciclica | tempo
do valor medido de HBSI.
Tempo de ciclo HBSI No parametro Ativar Esse parametro pode ser usado | 0.5 para 4320 h 12h
monitoramento, a op¢do HBSI | para definir o tempo de ciclo
com controle de tempo estd | para determinar o valor
selecionada. medido de HBSL

Exibigdo dos resultados do monitoramento

O valor atual de Parametro HBSI é continuamente exibido no menu Expert.
No caso de medidores com um display local, o valor também pode ser configurado
como um valor de exibic&o.

Navegacéo
Submenu "Diagnostico” > Heartbeat - Resultados Monitoramento

» Resultados Monitoramento

Confiabilidade do valor HBSI (6380) > 211

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricdo Interface do usuario Ajuste de fabrica

HBSI Exibicdo da mudanca relativa de todo o -100.0 para 100.0 % -
sensor, com todos os seus componentes
elétricos, mecanicos e eletromecanicos
incorporados no invélucro do sensor
(incluindo o tubo de medicéo, sensores
eletrodinamicos, sistema de excitacdo, cabos,
etc.), em % do valor de referéncia.

Confiabilidade do valor HBSI Exibe o status do valor do HBSI. Incerto ou = Good Uncertain
ruim: devido a cond. de processo dificeis = Uncertain
durante um longo periodo de tempo vlr do = Bad

HBSI néo pode ser deter.
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Configuragdo das saidas e display local

Com o pacote de aplicacdo “Heartbeat Verification + Monitoring”, sdo disponibilizados
parametros de monitoramento adicionais ao usuario > B 210. Os exemplos a seguir
ilustram como uma variavel medida de monitoramento é atribuida a uma saida de corrente
ou é exibida no display local.

Exemplo: Configuragdo da saida em corrente

Selecione a variavel medida de monitoramento para a saida de corrente
1. Pré-requisito:
Configuracdo - Configuracdo [/0

Y 0O modulo de E/S configuravel exibe o pardmetro Modulo I70 Tipo com a opg¢éo
Saida de corrente

2. Configuracdo - Saida de corrente

3. Selecione a varidvel medida de monitoramento para a saida de corrente no parametro
Atribuir saida de corrente

Navegacdo
Menu "Configura¢do" - Saida de corrente - Atribuir saida de corrente

Exemplo: Configuragéo do display local

Selecione o valor medido que ndo é exibido no display local
1. Configuracdo - Exibi¢do - Exibir valor 1

2. Selecione o valor medido.

Operacéo

Os beneficios do Heartbeat Monitoring estéo em correlacéo direta com a sele¢do de dados
registrados e sua interpretacdo. Uma boa interpretacdo dos dados é fundamental para
decidir se ocorreu um problema e quando e como a manutencédo deve ser programada ou
realizada (é necessario um bom conhecimento da aplicacéo). A eliminacéo dos efeitos do
processo que causam avisos ou interpretacdes enganosas também deve ser garantida. Por
esse motivo, é importante comparar os dados registrados com uma referéncia do processo.

Com o Heartbeat Monitoring, é possivel emitir valores medidos adicionais especificos para
monitoramento em um sistema externo de Monitoramento de Condi¢6es durante a
operacdo continua.

O Monitoramento das Condic¢des se concentra nas variaveis medidas que indicam uma

mudanca no desempenho do equipamento causada por influéncias especificas do processo.

Ha duas categorias diferentes de influéncias especificas do processo:

= Influéncias temporérias especificas do processo que afetam diretamente a funcéo de
medicdo e, portanto, resultam em um nivel mais alto de incerteza de medicéo do que
seria normalmente esperado (por ex., medic&o de fluidos multifésicos). Essas influéncias
especificas do processo geralmente ndo afetam a integridade do equipamento, mas
afetam temporariamente o desempenho da medic&o.

= Influéncias especificas do processo que sé afetam a integridade do sensor a médio prazo,
mas que também provocam uma mudanca gradual no desempenho da medicéo (por ex.,
abrasdo, corrosdo ou incrustacdo no sensor ). Essas influéncias também afetam a
integridade do equipamento a longo prazo.
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Equipamentos com Heartbeat Monitoring oferecem uma série de pardmetros que sdo
particularmente adequados para monitorizar influéncias especificas relacionadas a
aplicacéo:

= Incrustacdo no sensor

s Fluidos corrosivos ou abrasivos

= Fluidos multifasicos (teor de gas em fluidos liquidos)

= Gases umidos

= Aplicaces em que o sensor é exposto a uma quantidade programada de desgaste.

Os resultados do monitoramento de condi¢des devem sempre ser interpretados no
contexto da aplicacéo.
Possivel interpretagdo dos pardmetros de monitoramento

Esta secdo descreve a interpretacéo de certos pardmetros de monitoramento em relacéo ao
processo e a aplicacéo.

Parametro de monitoramento Possiveis motivos para o desvio

Vazdo massica Se a vazdo maéssica puder ser mantida constante e puder ser repetida, um
desvio da referéncia indica um deslocamento do ponto zero.

Densidade Um desvio da referéncia pode ser causado por uma alteragéo na
frequéncia de ressonancia do tubo de medicéo, por ex., devido a
revestimento/incrustagdo no tubo de medicéo, corroséo ou abraséo.

Densidade de referéncia Os valores de densidade de referéncia podem ser interpretados da mesma
forma que os valores de densidade. Se n&o for possivel manter a
temperatura do liquido totalmente constante, é possivel analisar a
densidade de referéncia (densidade em uma temperatura constante, por
ex., a 20 °C) em vez da densidade. Certifique-se de que os pardmetros
necessarios para calcular a densidade de referéncia tenham sido
configurados corretamente.

Temperatura Use esse parametro de diagnostico para monitorar a temperatura do
processo.
Amortecimento de oscilacdo Um desvio do estado de referéncia pode ser causado por uma alteracdo no

amortecimento do tubo de medicéo, por ex., por altera¢des mecanicas
(formac&o de revestimento ou incrustacéo, sujeira).

Assimetria do sinal Um desvio é um indicador de abras&o ou corroséo.

Flutuacéo de frequéncia Um desvio na flutuagdo de frequéncia é um indicador de condigdes de
processo que mudam rapidamente, por ex., conteudo de gas em um meio
liquido ou umidade em meios gasosos.

Flutuacéo de tubo de Um desvio na flutuacdo do amortecimento do tubo é um indicador de
amortecimento condicdes de processo que mudam rapidamente, por ex., conteudo de gas
em um mejo liquido.

HBSI Um desvio no HBSI indica uma mudanca do sensor como um todo, com
todos os seus componentes elétricos, mecanicos e eletromecénicos
incorporados no invélucro do sensor (incluindo o tubo de medicéo,
sensores eletrodindmicos, sistema de excitacdo, cabos, etc.).

= No caso de depositos/incrustagéo, sujeira no sensor:
ou
Em caso de abrasdo ou corrosdo no sensor:
Inspecione o sensor e limpe o tubo de medigéo, se necessario
= Em caso de danos mecénicos ou envelhecimento do sensor e das
bobinas de excitacdo: Substitua o sensor

Temperatura dos componentes Indicagéo de altas temperaturas ambientes ou transferéncia de calor do
eletrénicos processo, por ex., devido as condi¢des de instalac¢do (isolamento incorreto
da tubulagdo).
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Descrigéio das aplicacdes tipicas
Revestimento ou incrustacdo de depdsitos no tubo de medicdo

Se for constatado que o processo causa revestimento/incrustacdo nos tubos de medicéo do
medidor, o Heartbeat Monitoring pode ser usado para essa aplicacéo.

Pardmetros de monitoramento relevantes:

= Damping de oscilagéo
Damping de oscila¢do é um nimero que define a relacdo entre a corrente do excitador e
a amplitude de oscilacdo dos tubos. O revestimento ou a incrustacdo de depésitos no tubo
de medicdo tém uma influéncia significativa sobre esse valor. Observacdo: A viscosidade
do meio e o gas arrastado no meio liquido também podem influenciar o Damping de
oscilacdo .

= HBSI
No caso do Promass I, o pardmetro HBSI também é adequado para detectar depésitos e a
formacéo de incrustacéo no tubo de medicdo. O desvio do valor da linha de base depende
do fato de a incrustacdo que se forma no tubo de medic&o ser macia ou dura.

= Densidade
As alteracdes mecanicas nos tubos causam um desvio na frequéncia de ressonéancia. A
formacéo de incrustacdes e depositos reduz a frequéncia de ressonancia. Isso faz com
que o valor da densidade medida aumente em comparacéo com o valor de referéncia.
Observagdo: Uma comparacdo confiavel com o valor de referéncia requer uma condicédo
de referéncia, ou seja, um meio de densidade conhecida ou um tubo de medigéo vazio.

Corrosdo ou abrasdo no tubo de medigéo

Se houver evidéncia ou suspeita de que o processo esta causando corrosdo ou abrasdo nos
tubos de medi¢do do medidor, o Heartbeat Monitoring pode ser usado para essa
aplicacdo.

Pardmetros de monitoramento relevantes:

= HBSI
Um aumento no parametro HBSI é uma indicacdo clara do aumento do desgaste do
sensor devido a corrosdo ou a abraséo.

» Assimetria do sensor
A corrosédo ou abrasdo raramente é constante por todo o comprimento do tubo de
medicdo. A abrasdo geralmente ocorre na entrada, ou seja, em areas de maior velocidade
do fluido. A corros&o ataca os pontos fracos de um sistema de medicdo e ocorre em
soldas (divisores de vazdo etc.). Altera¢des na assimetria do sensor podem ser causadas
por corrosdo e abraséo no sensor Coriolis.

= Densidade
As altera¢es mecanicas nos tubos causam um desvio na frequéncia de ressonéncia. Se a
densidade tiver mudado em relacdo ao valor de referéncia, isso pode indicar tubos de
medicdo desgastados ou corroidos. Observacdo: Uma comparacdo confidvel com o valor
de referéncia requer uma condicdo de referéncia, ou seja, um meio de densidade
conhecida ou um tubo de medicéo vazio.

Aplicacdo com fluidos multifdsicos

Se houver evidéncia ou suspeita de que condi¢es multifasicas estdo presentes no processo,
o Heartbeat Monitoring pode ser usado para as seguintes aplicacoes:

» Ar arrastado em liquidos

= (3as umido
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Parametros de monitoramento relevantes:

s Flutuacdo frequéncia
Se o processo for interrompido ou se condic6es de processo constantes estiverem
presentes, pode-se esperar um valor proximo a 0. Um aumento no valor atual em
aplicacdes que envolvem liquidos é um indicador da presenca de gas no fluido. Em
aplica¢des com fluidos gasosos, a Flutuacdo frequéncia é um bom indicador de gas
umido, ja que a flutuacéo na frequéncia indica que o fluido ndo é homogéneo.

= Damping de oscilacdo e Flutuacéo de oscilacdo de damping
Um aumento no amortecimento da oscilacdo, associado a uma mudanca rapida no
Damping de oscilag¢do , é um indicador de condi¢@es multifasicas no processo
(especialmente presenca de géas em fluidos liquidos), pois essas condi¢des causam um
aumento no amortecimento do tubo de medicdo. As alteracdes no Damping de oscilacéo
sdo causadas pela mudanca na concentracdo de gas e na distribuicdo do gas no liquido.
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12

12.1

Para o display local

Diagnostico e solucdo de problemas

Solucédo de problemas gerais

Erro

Possiveis causas

Medida corretiva

O display local esta escuro, mas a saida do sinal
estd dentro da faixa valida

O cabo do médulo do display néo esta conectado
corretamente.

Insira o conector corretamente ao médulo
principal dos componentes eletrénicos e ao
médulo do display.

Display local escuro e sem sinais de saida

A tens&o de alimentagédo nédo corresponde a
tensdo especificada na etiqueta de identificagéo.

Aplique a fonte de alimentagéo correta .

Display local escuro e sem sinais de saida

A fonte de alimentacédo possui polaridade
incorreta.

Polaridade reversa da fonte de alimentacéo.

Display local escuro e sem sinais de saida

Sem contato entre os cabos de conex&o e os
terminais.

Garanta o contato elétrico entre o cabo e o
terminal.

Display local escuro e sem sinais de saida

= Os terminais n&o estdo conectados
corretamente ao médulo de componentes
eletrénicos I/0.

= Os terminais n&o estdo conectados
corretamente ao médulo de componentes
eletrénicos principal.

Verifique os terminais.

Display local escuro e sem sinais de saida

= O mddulo dos componentes eletroénicos I/0
esta com falha.

= O modulo principal dos componentes
eletrdnicos esté com falha.

Solicitar peca de reposicdo > B 302.

Display local escuro e sem sinais de saida

O conector entre o modulo principal de
componentes eletronicos e o modulo do display
néo esta conectado corretamente.

Verifique a conexdo e corrija, caso necessario.

O display local néo pode ser lido, mas a saida do
sinal esta dentro da faixa vélida

O display esta ajustado para muito brilhante ou
muito escuro.

= Ajuste o display para mais brilhante,
pressionando simultaneamente [ + [E].

= Ajuste o display para mais escuro,
pressionando simultaneamente (=) + El.

O display local esta escuro, mas a saida do sinal
estd dentro da faixa valida

0 modulo do display esta com falha.

Solicitar peca de reposicdo > B 302.

A luz de fundo do display local é vermelha

Um evento diagndstico com comportamento
diagnéstico de "Alarme" ocorreu.

Tome as medidas corretivas - 227

O texto no display local aparece em um idioma
que nédo pode ser entendido.

0O idioma de operacéo selecionado néo pode ser
entendido.

1. Pressione [ + [ por 2 s ("posi¢do inicial").
2. Pressione [E].

3. Configure o idioma desejado em parametro
Display language (- B 152).

Mensagem no display local:
"Erro de Comunicacéo"
"Verifique os Componentes Eletronicos"

A comunicagéo entre o médulo do display e os
componentes eletronicos foi interrompida.

= Verifique o cabo e o conector entre o médulo
principal de componentes eletrénicos e o
modulo do display.

= Solicitar peca de reposi¢do > & 302.
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Para os sinais de saida

Erro

Possiveis causas

Medida corretiva

Saida do sinal fora da faixa valida

0 modulo principal dos componentes eletrénicos
esta com falha.

Solicitar peca de reposicdo > 302.

O equipamento exibe o valor correto no display
local, mas a saida do sinal é incorreta, apesar de
estar na faixa valida.

Erro de configuracdo de parametros

Verifique e corrija a configuracdo do parametro.

O equipamento mede incorretamente.

Erro de configuracdo ou o equipamento esta
sendo operado fora de sua aplicagéo.

1. Verifique e corrija a configuracdo do
parametro.

2. Observe os valores limite especificados em
‘Dados Técnicos".

Para acesso

Erro

Possiveis causas

Medida corretiva

Na&o é possivel ter acesso de gravacgdo para o
parametro.

Protecdo contra gravacdo de hardware
habilitada.

Ajuste a seletora de protecédo contra gravacdo no
modulo dos componentes eletrénicos principais
para a posicdo OFF > B 163.

Né&o é possivel ter acesso de gravacgéo para o
parametro.

A funcéo do usudrio atual tem autorizagéo de
acesso limitada.

1. Verifique a fungéo do usuério > & 62.
2. Insira o cédigo de acesso especifico do cliente
correto > B 62.

A conexdo com o servidor de rede n&o é possivel.

O servidor de rede esta desabilitado.

Use a ferramenta de operacéo 'FieldCare" ou
"DeviceCare" para verificar se o servidor de rede
do medidor esta habilitado e, se necessério,
habilite-o > B 70.

A interface Ethernet esta configurada
incorretamente no PC.

» Verifique as propriedades do protocolo de
Internet (TCP/IP) > B 65.

Verifique as configura¢des de rede com o
gerente de TL.

v

A conexdo com o servidor de rede n&o é possivel.

Dados de acesso Wi-Fi incorretos.

= Verifique o status de rede Wi-Fi.

= Inicie a sessdo do equipamento novamente,
usando os dados de acesso Wi-Fi.

= Verifique se o Wi-Fi (WLAN) estd habilitado
no equipamento e no equipamento de
operacdo > B 65.

A comunicagdo Wi-Fi estd desabilitada.

Na&o é possivel se conectar ao servidor de rede,
FieldCare ou DeviceCare.

A rede Wi-Fi no esta disponivel.

= Verifique se a recepcdo de Wi-Fi esta
disponivel: O LED no modulo do display se
acende em azul.

= Verifique se a conexdo Wi-Fi esté habilitada:
o LED no moédulo do display pisca em azul.

= Ligue a fungéo do instrumento.

Sem conexdo de rede ou conexdo de rede
instéavel.

A rede Wi-Fi esté fraca.

= O equipamento de operacéo esté fora da faixa
de recepcéo: Verifique o status da rede no
equipamento de operagdo.

= Para melhorar o desempenho da rede, use
uma antena Wi-Fi externa.

Comunicagéo paralela Wi-Fi e Ethernet.

= Verifique as configura¢des de rede.
= Habilite temporariamente somente o Wi-Fi
como interface.

Navegador de internet congelado e nenhuma
outra operacéo é possivel.

A transferéncia de dados esta ativa.

Aguarde até que a transferéncia de dados ou a
acdo atual seja concluida.

Conexd&o perdida

» Verifique a conex&o do cabo e a fonte de
alimentacéo.

» Atualize o navegador de internet e reinicie,
caso necessario.
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Erro

Possiveis causas

Medida corretiva

Conteudo do navegador de internet de dificil
leitura ou incompleto.

A versdo do navegador de Internet usada néo é a
melhor opcéo.

» Use a verséo correta do navegador de
internet > B 64.

» Esvazie o cache do navegador de Internet.

» Reinicie o navegador de internet.

Configuragdes de visualizagdo inadequadas.

Altere o tamanho da fonte/proporcédo do display
do navegador Web.

Nenhum contetudo exibido no navegador de
internet ou conteudo incompleto.

= JavaScript néo habilitado.
= (O JavaScript ndo pode ser habilitado.

» Habilite o JavaScript.
» Insira http://XXX. XXX X.X.XX/servlet/
basic.html como o enderego IP.

A operacédo com FieldCare ou DeviceCare n&o é
possivel através da interface de operacdo CDI-
RJ45 (porta 8000).

O firewall do PC ou da rede impede a
comunicacgo.

Dependendo das configurag¢des do firewall usado
no computador ou na rede, o firewall deve ser
desativado ou configurado para permitir o
acesso ao FieldCare/DeviceCare.

O flash do firmware com o FieldCare ou
DeviceCare n&o é possivel através da interface de
operacgdo CDI-RJ45 (porta 8000 ou portas TFTP).

O firewall do PC ou da rede impede a
comunicagao.

Dependendo das configuracdes do firewall usado
no computador ou na rede, o firewall deve ser
desativado ou configurado para permitir o
acesso ao FieldCare/DeviceCare.

Para a integragdo do sistema

Erro

Possiveis causas

Solucédo

O nome do equipamento PROFINET
néo é exibido corretamente e
contém coédigo.

automacéo.

O nome do equipamento contendo
um ou mais sublinhados foi
especificado através do sistema de

Especifique o nome correto do
equipamento (sem sublinhados)
através do sistema de automacéo.

12.2

12.2.1

Informacdes de diagndstico por diodos de emissdo de

luz (LED)

Transmissor

Proline 500 - digital

Diferentes LEDs no transmissor fornecem informacdes sobre o status do equipamento.
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vl N =

Tensdo de alimentagdo

Status do Equipamento

Piscando/status da rede

Porta 1 ativa: PROFINET com Ethernet-APL
Porta 2 ativa: Interface de operagdo (CDI)

1. Abra a tampa do invélucro.
2. Remova o médulo do display.

3. Abra atampa do terminal.

A0029689

(operagdo normal)

LED Cor Significado
1 Tensédo de alimentagdo | Desligado A tens&o de alimentagéo esta desligada ou muito
baixa.
Verde A tens&o de alimentacéo estd OK.
2 Status do Equipamento/ | Desligado Erro de firmware
status do médulo ; ;
Verde O status do equipamento estd OK.

Piscando em verde

O equipamento né&o esta configurado.

Piscando em vermelho

Um evento diagndstico com comportamento
diagnéstico de "Aviso" ocorreu.

Vermelho

Um evento diagndstico com comportamento
diagnéstico de "Alarme" ocorreu.

Piscando em vermelho/
verde

O equipamento reinicia/autodiagnéstico.

3 Piscando/status da rede | Verde

Troca ciclica de dados estd ativa.

Piscando em verde

Apos solicitagéo do sistema de automacéo:
Frequéncia da intermiténcia: 1 Hz (funcionalidade
de intermiténcia: 500 ms ligado, 500 ms desligado)

Troca ciclica de dados néo esta ativa, ndo ha
endereco IP disponivel:
Frequéncia da intermiténcia: 4 Hz

Vermelho

O endereco IP esta disponivel mas ndo ha conex&o
com o sistema de automagao
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LED Cor Significado

Piscando em vermelho Troca ciclica de dados estava ativa porém a conexdo
foi interrompida:
Frequéncia da intermiténcia: 3 Hz

4  Porta 1 ativa: Desligado Né&o conectado ou néo foi estabelecida conexéo.
PROFINET com o , .
Ethernet-APL Verde Conexé&o disponivel, sem comunicagéo ativa

Piscando em verde Conex&o com comunicacéo ativa

5 Porta 2 ativa: Desligado Naéo conectado ou néo foi estabelecida conexé&o.
Interface de operacdo ; o , .

(CDI) Laranja Conexdo disponivel mas sem atividade.
Piscando em laranja Atividade presente.
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12.3 Informacdes de diagnéstico no display local

12.3.1 Mensagem de diagnostico

Falhas detectadas pelo sistema de automonitoramento do medidor sdo exibidas como uma
mensagem de diagnéstico alternadamente com o display operacional.

Display de operacéo na condicéo de alarme ‘ Mensagem de diagnéstico

XXXXXXXXX XXXXXXXXX

xd

A0029426-PT

Sinal de status

Comportamento de diagndstico

Comportamento de diagndstico com coédigo de diagnéstico
Texto curto

Elementos de operagé@o

v W N =

Se dois ou mais eventos de diagnostico estiverem pendentes simultaneamente, apenas a
mensagem do evento de diagnéstico com a maior prioridade é mostrada.

ﬂ Outros eventos de diagnosticos ocorridos podem ser exibidos em menu Diagnéstico:
» Através do parametro > B 294
= Através de submenus > 8 295

Sinais de status

Os sinais de status fornecem informacdes sobre o estado e confiabilidade do equipamento,
categorizando o motivo da informac&o de diagnoéstico (evento de diagnostico).

Os sinais de status s&o classificados de acordo com VDI/VDE 2650 e NAMUR
Recomendacdo NE 107:F = falha, C = verificacdo da funcéo, S = fora de especificacéo,
M = manutencdo necessaria

Simbolo Significado

Falha
Ocorreu um erro no equipamento. O valor medido néo é mais valido.

Verificacéo de funcéo
0 equipamento esta em modo de servico (por exemplo, durante uma simulacéo).

Fora da especificacdo

O equipamento estd sendo operado:

Fora dos seus limites de especificacdo técnica (por exemplo, fora da faixa de temperatura
do processo)

= O om

Manutencéo necessaria
A manutencéo é necesséria. O valor medido continua vélido.

Endress+Hauser 221



Diagnéstico e solugéo de problemas Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

Comportamento de diagnéstico

Simbolo Significado
Alarme
& = A medicdo é interrompida.

= As saidas do sinal e totalizadores assumem a condi¢éo de alarme definida.
= E gerada uma mensagem de diagnostico.

Aviso

= Medicéo é retomada.
= Assaidas de sinal e os totalizadores néo séo afetados.
s E gerada uma mensagem de diagnostico.

[."‘_g;;.

Informacdes de diagndstico

O erro pode ser identificado usando as informagdes de diagnosticos. O texto curto auxilia
oferecendo informac6es sobre o erro. Além disso, o simbolo correspondente para o
comportamento de diagnostico é exibido na frente das informac6es de diagnéstico no
display local.

Elementos de operacédo

Tecla de operacéo | Significado

Tecla mais

No menu, submenu

Abre a mensagem sobre medidas corretivas.

Tecla Enter

No menu, submenu

Abre o menu de operagdes.
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12.3.2 Recorrendo a medidas corretivas

<

ST
.
Diagnostic list S

Diagnostics 1
M $801 Supply voltage

Diagnostics 2
Diagnostics 3

2.
2—1 [Supply voltage (ID:203)| — 3

4—1 | £ 8801 0d00h02m25s 5
6% Increase supply voltage

3. [©]+[®)

A0029431-PT

37  Mensagem para medidas corretivas

Informagées de diagndstico

Texto curto

Identificagdo do Servico

Comportamento de diagndstico com coédigo de diagndstico
Tempo em operagdo quando ocorreu o erro

Medidas corretivas

N o W N =

1. O usudrio estd na mensagem de diagnéstico.
Pressione [#] (simbolo @).
= A submenu Lista de diagnéstico se abre.

2. Selecione o evento de diagnoéstico com (# ou (=) e pressione [E].
L~ Abre a mensagem sobre medidas corretivas.

3. Pressione [£) + [ simultaneamente.
-~ A mensagem sobre medidas corretivas fecha.

O usuario estd em menu Diagnéstico em uma entrada para um evento de diagnéstico, ex.:
em submenu Lista de diagnéstico ou pardmetro Diagnédstico anterior.

1. Pressione [E].

L~ Abre a mensagem para medidas corretivas para o evento de diagnostico
selecionado.

2. Pressione 5 + [ simultaneamente.
- A mensagem para medidas corretivas fecha.

12.4 Informacdes de diagndstico no navegador de internet

12.4.1 Opcoes de diagnéstico

Quaisquer erros detectados pelo medidor séo exibidos no navegador de rede na pagina
inicial uma vez que o usuério esteja conectado.

Endress+Hauser 223



Diagnéstico e solugéo de problemas Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

224

1
Device name: Volume flow: 2757.5198 I/h Mass flow: 2757.5198 ka/h
Device tag: Conductivity: 0.0000 pS/cm
Statussignal: | 3\ Out of spedificati...
Measured values Menu Instrument health status Data management Network Logging
Instrument health status
£ Qut of specification (S)
| S441  Current output 1 |(Warning)l%d01h}5m595 £ ‘ 1. Check process 2. Check current output settings (Service ID: 153)
|
2 3

A0031056

1 Areade status com sinal de status
2 InformagGes de diagndstico
3 Medidas corretivas com ID de servigo

Além disso, os eventos de diagnostico que ocorreram podem ser exibidos em menu
Diagnostico:

= Através do parametro > B 294

= Através do submenu > B 295

Sinais de status

Os sinais de status fornecem informacdes sobre o estado e confiabilidade do equipamento,
categorizando o motivo da informac&o de diagnostico (evento de diagnostico).

Simbolo Significado
® Falha
Ocorreu um erro no equipamento. O valor medido ndo é mais valido.
W Verificacdo de funcéo
O equipamento estd em modo de servi¢o (por exemplo, durante uma simulacéo).

Fora da especificacdo
& 0 equipamento esta sendo operado:

Fora dos seus limites de especificacdo técnica (por exemplo, fora da faixa de temperatura
do processo)

Manutencéo necessaria
A manutencéo é necessaria. O valor medido continua valido.

ﬂ Os sinais de status sdo categorizados de acordo com VDI/VDE 2650 e Recomendacéo
NAMUR NE 107.

12.4.2 Acessar informacdes de correcdo

A informac&o de correcdo fornecida é fornecida para cada evento de diagnosticos para
garantir que problemas podem ser rapidamente corrigidos. Estas medidas sdo exibidas em
vermelho, juntamento com o evento de diagnostico e a respectivas informacdes de
diagnéstico.
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12.5 Informacdes de diagnéstico no FieldCare ou
DeviceCare

12.5.1 Opcoes de diagnéstico

Qualquer falha detectada pelo medidor é exibida na pagina inicial da ferramenta de
operacdo, uma vez que a conexdo seja estabelecida.

1
DE &80 n &rs2(@ESFI iduds
XXXXXX/ .../ ../ (=]
Device name: XxXXXXxx Mass flow: &% 12.34 kg/h
Devicetag:  Xxxxxxx Volume flow: & 12.34 m?h
l Status signal: 5 S‘J@/ Function check (C) ‘
DnE | M#&nd| s
\
P Instrument health status
%—--PD Diagnostics 1: C485 Simu...
}---PD Remedy information: Deactivate... 8
;~---p:| Access status tooling: Mainenance Failure (F)
---EI Operation ¥ Function check (C) 2
503 Setup Diagnostics 1: ‘ 485 Simulation measured vari... [v]
-3 Diagnostics Remedy information: ‘Deactivate Simulation (Service... [v]
B--[J Expert
/7, Out of spezification (S) 3
@ Maintenance required (M)

A0021799-PT

1 Area de status com sinal de status > B 221
2 Informagées de diagnéstico> B 222
3 Medidas corretivas com ID de servigo

Além disso, os eventos de diagnostico que ocorreram podem ser exibidos em menu
Diagnostico:

= Através do parametro > B 294

= Através do submenu > B 295

Informacdes de diagnostico

O erro pode ser identificado usando as informac6es de diagnésticos. O texto curto auxilia
oferecendo informacdes sobre o erro. Além disso, o simbolo correspondente para o
comportamento de diagnostico é exibido na frente das informacées de diagnéstico no
display local.

12.5.2 Acessar informacdes de correcdo

A informacé&o de correcdo fornecida é fornecida para cada evento de diagnosticos para
garantir que problemas podem ser rapidamente corrigidos:
= Na pdagina inicial
A informac&o de correcéo é exibida em um campo separado abaixo da informac&o de
diagnosticos.
= Nomenu Diagnéstico
A informac&o de correcdo pode ser acessada na area de trabalho na interface de usuério.

O usuario estd em menu Diagnostico.

1. Acesse o pardmetro desejado.
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2. A direita na area de trabalho, posicione o mouse sobre o pardmetro.
L~ Aparece uma dica com informac&o de correcdo para o evento de diagnosticos.

12.6  Adaptacéo das informacdes de diagndstico

12.6.1 Adaptacdo do comportamento de diagnéstico

Para cada informacéo de diagnostico é atribuido de fabrica um comportamento de
diagnéstico especifico . O usudrio pode alterar esta atribuicéo para informacdes de
diagnoéstico especificas em submenu Nivel de evento.

Especialista - Sistema - Manuseio de diagnéstico - Nivel de evento

Comportamentos de diagndstico disponiveis

Os comportamentos de diagnoéstico a sequir podem ser especificados:

Comportamento de Descricao

diagnéstico

Alarme O equipamento para a medigdo. Os totalizadores assume a condigéo de alarme
definida. E gerada uma mensagem de diagndstico.

Adverténcia O equipamento continua a medir. A saida do valor medido através do

PROFINET e os totalizadores néo séo afetados. E gerada uma mensagem de
diagnostico.

Apenas entrada no livro de
registro

O equipamento continua a medir. A mensagem de diagnoéstico é apenas exibida
em submenu Registro de eventos (submenu Lista de eventos) e nio é exibida
em sequéncia alternada com o display operacional.

Desl.

O evento de diagnéstico é ignorado e nenhuma mensagem de diagnostico é
gerada ou inserida.

Exibindo o status do valor medido

Se os moédulos com dados de entrada (por ex., médulo de entrada analégica, médulo de
entrada discreta, médulo totalizador, médulo Heartbeat) estiverem configurados para
transmisséo de dados ciclicos, o status do valor medido ¢ codificado de acordo com a
Especificacdo PROFINET PA Profile 4 e transmitido junto com o valor medido ao
Controlador PROFINET através do byte do status. O byte do status é dividido em trés
segmentos: Qualidade, Substatus de Qualidade e Limites.

Coding
< Measuring value oo
| | | _ e
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, |
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, i
| | | |
< Quality > Quality Substatus < o X

A0032228-PT

38  Estrutura do byte de status

O conteudo do byte de status depende do modo de falha configurado no bloco de funcdo
individual. Dependendo de qual modo de falha foi configurado, informacdes de status de
acordo com a Especificacdo PROFINET PA Profile 4 s&o transmitidas ao o controlador
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PROFINET com Ethernet-APL através das informaces de status do byte de status. Os dois
bits para os limites sempre tém o valor O.

Informacédes de status suportadas

Status Codificagdo (hex)
BAD - alarme de manutencéo 0x24 a 0x27
BAD - Relacionado ao processo 0x28 a 0x2B
BAD - Verificacéo de funcéo 0x3C a Ox3F
UNCERTAIN - Valor inicial 0x4C a Ox4F
UNCERTAIN - Manutencédo necessaria 0x68 a 0x6B
UNCERTAIN - Relacionado ao processo 0x78 a 0x7B
GOOD - OK 0x80 a 0x83
GOOD - Manutencéo necesséria 0xA4 a OxA7
GOOD - Manutencéo exigida 0xA8 a 0xAB
GOOD - Verificagéo da fungéo 0xBC a 0xBF

12.7 Visao geral das informac6es de diagndstico

No caso de algumas informacdes de diagnoéstico, o comportamento de diagnéstico
pode ser alterado. Adaptacéo das informacdes de diagnostico > 8 226
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12.7.1 Diagnostico do sensor

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

002

Sensor desconhecido

Status da variavel de medicéo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

1. Verifique se o sensor correto estd montado
2. Verifique se o codigo da matriz 2d néo esta danificado

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilagéo 2

Saida especifica da aplicacdo

Saida especifica da aplicagédo
Assimetria de sinal

Vazéo massica Carrier
Temperatura do tubo

Vazé&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentracdo

Valor medido

Damping de oscilagdo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazéo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressdo externa

Corrente de excitagédo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagdo 1
Frequéncia de oscilagéo 2

Valor cru de vazdo massica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vazdo volumétrica corrigida éleo

Vazéo volumeétrica corrigida 4gua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacdo de oscilacdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazéo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cineméatica compensada temp.
Temperatura

Vazdo volumétrica
Vazéo volumétrica 6leo
Vaz&o volumeétrica agua
Water cut
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
022 | Sensor de Temperatura com Defeito 1. Se disponivel: Verifique conex&o entre sensor e transmissor
» T 2. Verifique ou substitua modulo eletrénico do sensor (ISEM)
Status da variavel de medicdo 3. Substitua o sensor
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vaz&o volumétrica corrigida 6leo
= Saida especifica da aplicacdo = Vaz&do massica = Vazdo volumétrica corrigida agua
= Assimetria de sinal = Vaz&o massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
= Temperatura do tubo = ndice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2
= Vazéo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target
= ndice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Concentracéo s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excita¢do 1 = Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagéo 2 = Temperatura
s Densidade do 6leo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica
= Densidade da 4gua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vazdo volumétrica 6leo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica dgua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de tor¢éo
= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

N° Texto resumido
046 | Limites Sensor excedidos 1. Verificar condic¢do do processo
= T ) 2. Inspecionar sensor
Status da variavel de medigéo [da fabrica]
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico
Varidveis de medicéo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV ® Densidade de referéncia alternativa
= Amplitude de oscilagdo 2 = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicagdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumeétrica corrigida 6leo
= Saida especifica da aplicagéo = Vazdo massica = Vazdo volumétrica corrigida 4gua
= Assimetria de sinal = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagéo de oscilagéo de damping 2
= Temperatura do tubo = [ndice de homogeneidade do meio s Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2
= Vazéo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target
= ndice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Concentragdo = Vazdo NSV Alternativa = Vazdo volumétrica target
= Damping de oscilagdo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitacdo 1 s Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagdo 2 = Temperatura
= Densidade do dleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica
= Densidade da d4gua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vazdo volumétrica 6leo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vazdo volumétrica dgua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de torgéo
= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
062 | Conexdo do sensor danificada 1. Se disponivel: Verifique conex&o entre sensor e transmissor
» T 2. Verifique ou substitua modulo eletrénico do sensor (ISEM)
Status da variavel de medicdo 3. Substitua o sensor
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vaz&o volumétrica corrigida 6leo
= Saida especifica da aplicacdo = Vaz&do massica = Vazdo volumétrica corrigida agua
= Assimetria de sinal = Vaz&o massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
= Temperatura do tubo = ndice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2
= Vazéo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target
= ndice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Concentracéo s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excita¢do 1 = Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagéo 2 = Temperatura
s Densidade do 6leo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica
= Densidade da 4gua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vazdo volumétrica 6leo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica dgua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de tor¢éo
= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

N° Texto resumido
063 | Falha na corrente de excitacdo 1. Se disponivel: Verifique conex&o entre sensor e transmissor
» T 2. Verifique ou substitua mddulo eletrénico do sensor (ISEM)
Status da variavel de medicdo 3. Substitua o sensor
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagndstico
Variédveis de medicéo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV s Densidade de referéncia alternativa
= Amplitude de oscilagéo 2 = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicagdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumeétrica corrigida 6leo
= Saida especifica da aplicagéo = Vazdo massica = Vazdo volumétrica corrigida d4gua
= Assimetria de sinal = Vazdo massica 6leo = Flutuacgdo de oscilagdo de damping 1
= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagéo de oscilagéo de damping 2
= Temperatura do tubo = [ndice de homogeneidade do meio s Flutuacdo frequéncia 1
s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2
= Vazdo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target
= ndice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Concentragdo = Vazdo NSV Alternativa = Vazdo volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitacdo 1 s Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagdo 2 = Temperatura
= Densidade do dleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica
= Densidade da 4gua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vazdo volumétrica 6leo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica dgua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de torgéo
= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
082 | Armazenamento de dados inconsistente Verifique as conexdes do médulo
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vazdo massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= Indice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracédo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

083

Conteudo da memoria inconsistente

1. Reiniciar dispositivo

Status da variavel de medicdo

3. Trocar S-DAT

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

2. Restaurar dados D-DAT

Variédveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicacdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vazéo volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazéo volumétrica Carrier

Vaz&o volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
119 | Inicializacdo do sensor ativa Inicializacdo do sensor em progresso, por favor espere
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vaz&o massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracéo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
Endress+Hauser 235




Diagnéstico e solugéo de problemas

Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

N° Texto resumido
140 | Sinal assimétrico do sensor 1. Se disponivel: Verifique conex&o entre sensor e transmissor
d iavel d dicdio Ida fabrical ¥ 2. Verifique ou substitua médulo eletrénico do sensor (ISEM)
Status da variavel de medig&o [da fabrica] 3. Substitua o Sensor
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Alarm
diagndstico
Varidveis de medicéo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicagdo = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicagéo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
s Assimetria de sinal = Vaz&do massica = Vaz&o volumétrica corrigida dgua
= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo méssica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target ® Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
= Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo méssica Target
= Concentragdo = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Valor medido = Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagdo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagdo 1 = Viscosidade cinemadtica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinémica = Assimetria de sinal de torgéo
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
141 | Falha no ajuste zero 1. Verifique condi¢des de processo
d avel d dicA 2. Repita o procedimento de comissionamento
Status da variavel de medicao 3. Verifique o sensor
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vazdo massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= Indice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracédo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

N° Texto resumido

142 | Indice assim. bob. do sensor muito alto Analisar sensor
Status da variavel de medig&o [da fabrica] )
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico
Variédveis de medicéo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagéo 2 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicagdo = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicagéo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
s Assimetria de sinal = Vaz&do massica = Vaz&o volumétrica corrigida dgua
= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo méssica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target ® Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
= Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI ® Vazdo méssica Target
= Concentragdo = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Valor medido = Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagdo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagdo 1 = Viscosidade cinemadtica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W s Water cut
= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de torgéo

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
144 | Erro de medicdo muito alto 1. Checar as condicdes de processo
» T o) 2. Checar ou trocar o sensor
Status da variavel de medicao [da fabrica]
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vaz&o volumétrica corrigida 6leo
= Saida especifica da aplicacdo = Vaz&do massica = Vazdo volumétrica corrigida agua
= Assimetria de sinal = Vaz&o massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
= Temperatura do tubo = ndice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2
= Vazéo Volumeétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target
= Indice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Concentracédo s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagdo 1 = Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagéo 2 = Temperatura
s Densidade do 6leo = Frequéncia de oscilagédo 1 = Vaz&o volumétrica
= Densidade da 4gua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vazdo volumétrica 6leo
= Ponto de teste s Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica dgua
= Ponto de teste = Vazéo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de tor¢éo
= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.
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12.7.2 Diagnostico dos componentes eletrénicos

Informacao sobre diagndstico Acédo de reparo

N° Texto resumido

201 | Eletrénica defeituosa 1. Reinicie o dispositivo

2. Substitua a eletrénica

Status da variavel de medicéo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilagéo 2

Saida especifica da aplicacdo

Saida especifica da aplicagédo
Assimetria de sinal

Vazéo massica Carrier
Temperatura do tubo

Vazé&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentracdo

Valor medido

Damping de oscilagdo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazéo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressdo externa

Corrente de excitagédo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagdo 1
Frequéncia de oscilagéo 2

Valor cru de vazdo massica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vazdo volumeétrica corrigida

Vazdo volumétrica corrigida éleo

Vazéo volumeétrica corrigida 4gua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacdo de oscilacdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazéo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cineméatica compensada temp.
Temperatura

Vazdo volumétrica
Vazéo volumétrica 6leo
Vaz&o volumeétrica agua
Water cut
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Diagnéstico e solu¢éo de problemas

Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
242 | Firmware incompativel 1. Verifique a versdo do firmware
» T 2. Flash ou substitua o0 médulo eletrénico
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vaz&o massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracéo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

252

Maédulo incompativel

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

1. Checar moédulos eletronicos
2. Checar se os modulos corretos estdo disponiveis (ex: NEx, Ex)
3. Substituir moédulos eletrénicos

Variédveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Salda especifica da aplicagdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vaz&o volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
262 | Conexdo do médulo interrompida 1. Verifique ou substitua o cabo de conex&do entre o médulo eletr. do
d avel d dicA sensor e a eletr. principal
Status da variavel de medigéio 2. Verifique ou substitua ISEM ou eletr. principal
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vazdo massica = Vaz&o volumétrica corrigida dgua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumeétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracéo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido = Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

270

Eletrénica Principal defeituosa

1. Reinicie o dispositivo

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

2. Substitua o moédulo eletrénico principal

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicagdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vaz&o volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazédo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
271 | Falha de eletronica Principal 1. Reinicie o dispositivo
» T 2. Substitua o moédulo eletrénico principal
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vazdo massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumétrica corrigida carrier = [ndice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= Indice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracédo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

N° Texto resumido
272 | Falha de eletronica Principal Reiniciar o dispositivo
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicagdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vaz&o volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
273 | Eletronica Principal defeituosa 1. Preste atencéo para exibir a operacdo de emergéncia
» T 2. Substitua a eletrénica principal
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vaz&o massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracéo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

275

Modulo de E/S com defeito

Alterar modulo de E/S

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicagdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vaz&o volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

276

Modulo I/0 em falha

1. Reiniciar aparelho

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

2. Alterar médulo de E/S

Varidveis de medicdo influenciadas

Amplitude de oscilagdo 1
Amplitude de oscilagdo 2

Saida especifica da aplicacdo

Saida especifica da aplicacdo
Assimetria de sinal

Vaz&o maéssica Carrier
Temperatura do tubo

Vazé&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentracéo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dindmica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vaz&do massica

Vaz&o massica 6leo

Vaz&o massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressdo externa

Corrente de excitagéo 1

Corrente de excitagdo 2
Frequéncia de oscilagédo 1
Frequéncia de oscilagdo 2

Valor cru de vaz&o méssica

Vazé&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vazdo volumétrica corrigida

Vazéo volumétrica corrigida éleo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuacdo de oscilagdo de damping 1
Flutuagéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuacdo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinemaética compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazdo volumétrica 6leo

Vazdo volumétrica dgua

Water cut
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

283

Conteudo da memoria inconsistente

Reiniciar o dispositivo

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicagdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vaz&o volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

302

Verificacdo do equipamento ativa

Status da variavel de medicao [da fabrica] Y

Quality Good

Quality substatus Function check
Coding (hex) 0xBC para OxBF
Sinal de status C
Comportamento do Warning

diagnéstico

Verficacdo do equipamento ativa, favor aguarde

Varidveis de medicdo influenciadas

Amplitude de oscilagdo 1
Amplitude de oscilagéo 2

Saida especifica da aplicacéo

Saida especifica da aplicacdo
Assimetria de sinal

Vaz&o maéssica Carrier
Temperatura do tubo

Vazé&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentracéo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do éleo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dindmica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vaz&do massica

Vaz&o massica 6leo

Vaz&o massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressdo externa

Corrente de excitacdo 1

Corrente de excitagéo 2
Frequéncia de oscilagédo 1
Frequéncia de oscilacéo 2

Valor cru de vazéo massica

Vazéo volumetrica S&W
Assimetria de sinal de tor¢éo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vazdo volumétrica corrigida

Vazéo volumétrica corrigida éleo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuacdo de oscilagdo de damping 1
Flutuagéo de oscilagdo de damping 2
Flutuacéo frequéncia 1

Flutuacdo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vaz&o volumétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinemaética compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazdo volumétrica 6leo

Vazdo volumétrica dgua

Water cut

1)

O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.

N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

303

Configuracdo do 1/0 1 para n alterada

Status da variavel de medicdo

170

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83

Sinal de status M

Comportamento do
diagnéstico

Warning

1. Aplicar configuracéo de médulo I/0 (pardmetro 'Aplicar configuragdo

2. Apds recarregar descrigéo do dispositivo e verificar conexéo elétrica

Varidveis de medicdo influenciadas
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

N° Texto resumido
304 | Verificacdo do equipamento falhou 1. Analisar o relatério de verificacdo
d iavel d dicdio Ida fabrical ¥ 2. Repetir procedimento de comissionamento
Status da variavel de medig&o [da fabrica] 3. Analisar sensor
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagndstico
Varidveis de medicéo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicagdo = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicagéo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
s Assimetria de sinal = Vaz&do massica = Vaz&o volumétrica corrigida dgua
= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo méssica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target ® Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
= Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo méssica Target
= Concentragdo = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Valor medido = Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagdo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagdo 1 = Viscosidade cinemadtica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinémica = Assimetria de sinal de torgéo
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo

N° Texto resumido

311 | Eletrdnica do sensor (ISEM) danificada Manutencdo requerida!

Na&o reinicie o dispositivo

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status M
Comportamento do Warning
diagnéstico

Varidveis de medicdo influenciadas

Assimetria de sinal de torgéo

= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia

= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa

= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida

= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo

= Assimetria de sinal = Vazdo massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua

= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1

= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2

s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1

s Vazdo Volumétrica corrigida carrier = [ndice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2

= Indice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target

= Concentracédo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier

= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target

= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura

= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica

= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo

= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua

= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut

= Viscosidade Dinamica =

Endress+Hauser

253




Diagnéstico e solugéo de problemas

Proline Promass U 500 PROFINET® sobre Ethernet-APL/SPE

N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

330

Arquivo flash invalido

Status da variavel de medicdo

2. Reiniciar o medidor

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status M
Comportamento do Warning
diagnéstico

1. Atualizar firmware do medidor

Variédveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicacdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vazéo volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazéo volumétrica Carrier

Vaz&o volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
331 | Update de firmware falhou 1. Atualizar firmware do medidor
» T 2. Reiniciar o medidor
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Warning
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vazdo massica = Vaz&o volumétrica corrigida dgua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumeétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracéo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido = Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

332

Falha de escrita no HistoROM

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

1. Substitua placa de interface do usudrio
2. Ex d/XP substitua transmissor

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicagdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vaz&o volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

361

Modulo 170 1 para n falha

1. Reiniciar aparelho

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

2. Verificar modulos eletrénicos
3. Alterar moédulo E/S ou eletronico principal

Varidveis de medicdo influenciadas

Amplitude de oscilagdo 1
Amplitude de oscilagdo 2

Saida especifica da aplicacdo

Saida especifica da aplicacdo
Assimetria de sinal

Vaz&o maéssica Carrier
Temperatura do tubo

Vazé&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentracéo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dindmica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vaz&do massica

Vaz&o massica 6leo

Vaz&o massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressdo externa

Corrente de excitagéo 1

Corrente de excitacdo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilagdo 2

Valor cru de vaz&o méssica

Vazéo volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vazdo volumétrica corrigida

Vazéo volumétrica corrigida éleo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuacdo de oscilagdo de damping 1
Flutuagéo de oscilagdo de damping 2
Flutuacéo frequéncia 1

Flutuacdo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinemaética compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazdo volumétrica 6leo

Vazdo volumétrica dgua

Water cut
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

N° Texto resumido
369 | Leitor de cédigo de matriz com defeito Troque o cédigo matriz do scanner
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicagdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vaz&o volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazédo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
371 | Sensor de Temperatura com Defeito Contate Servigos
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status M
Comportamento do Warning
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vaz&o massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= Indice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracédo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

372

Eletronica do sensor (ISEM) danificada

1. Reinicie o dispositivo

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

2. Verifique se a falha permanece
3. Substitua o modulo eletronico do sensor (ISEM)

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicagdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vaz&o volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazédo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
373 | Eletronica do sensor (ISEM) danificada Transferéncia de dados ou reset do dispositivo
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vazdo massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumétrica corrigida carrier = [ndice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= Indice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracédo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
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Informacao sobre diagnédstico Acédo de reparo

N° Texto resumido
374 | Eletronica do sensor (ISEM) danificada 1. Reinicie o dispositivo
d iavel d dicdio Ida fabrical ¥ 2. Verifique se a falha permanece
Status da variavel de medigdo [da fabrica] 3. Substitua o modulo eletronico do sensor (ISEM)
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico

Variédveis de medicéo influenciadas

= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV s Densidade de referéncia alternativa

= Amplitude de oscilagéo 2 = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida

= Saida especifica da aplicagdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumeétrica corrigida 6leo

= Saida especifica da aplicagéo = Vazdo massica = Vazdo volumétrica corrigida 4gua

= Assimetria de sinal = Vazdo massica 6leo = Flutuacgdo de oscilagdo de damping 1

= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagéo de oscilagéo de damping 2

= Temperatura do tubo = [ndice de homogeneidade do meio s Flutuacdo frequéncia 1

s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2

= Vazéo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target

= ndice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier

= Concentragdo = Vazdo NSV Alternativa = Vazdo volumétrica target

= Damping de oscilagdo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitacdo 1 = Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagdo 2 = Temperatura

= Densidade do dleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica

= Densidade da 4gua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vazdo volumétrica 6leo

= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vazdo volumétrica dgua

= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut

= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de torgéo

= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia

1)

262

O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Diagnéstico e solu¢éo de problemas

Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
375 | Falha da comunicacdo I/0 1 paran 1. Reinicie o dispositivo
d avel d dicA 2. Verifique se a falha permanece
e 3. Substitua o modulo das eletronicas inclusive os modulos eletronicos
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vazdo massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumétrica corrigida carrier = [ndice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= Indice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracédo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

378

Alimentacéo da ISEM falha

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

1. Se disponivel: Verificar a conex&o do cabo entre o sensor e transmissor
2. Trocar modulo da eletrdnica principal
3. Trocar modulo eletronico ISEM

Variédveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Salda especifica da aplicagdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vaz&o volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

382

Armazenamento de dados

1. Insira o T-DAT

Status da variavel de medicdo

2. Substitua o T-DAT

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

Varidveis de medicdo influenciadas

Amplitude de oscilagdo 1
Amplitude de oscilagdo 2

Saida especifica da aplicacdo

Saida especifica da aplicacdo
Assimetria de sinal

Vaz&o maéssica Carrier
Temperatura do tubo

Vazé&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentracéo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dindmica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vaz&do massica

Vaz&o massica 6leo

Vaz&o massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressdo externa

Corrente de excitagéo 1

Corrente de excitagdo 2
Frequéncia de oscilagédo 1
Frequéncia de oscilagdo 2

Valor cru de vaz&o méssica

Vazé&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vazdo volumétrica corrigida

Vazéo volumétrica corrigida éleo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuacdo de oscilagdo de damping 1
Flutuagéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuacdo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinemaética compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazdo volumétrica 6leo

Vazdo volumétrica dgua

Water cut
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

383

Conteudo da memoria

Reset do dispositivo

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicagdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vaz&o volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
387 | HistoROM com defeito nos dados Contate o departamento de servicos
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vaz&o massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= Indice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracédo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
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12.7.3 Diagnéstico de configuracdo

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

410

Transferéncia de dados falhou

Status da variavel de medicéo

2. Verificar conexdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

1. Tentar transferéncia de dados

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilagéo 2

Saida especifica da aplicacdo

Saida especifica da aplicagédo
Assimetria de sinal

Vazéo massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentracdo

Valor medido

Damping de oscilagdo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazéo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressdo externa

Corrente de excitagédo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagdo 1
Frequéncia de oscilagéo 2

Valor cru de vazdo massica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vazdo volumeétrica corrigida

Vazdo volumétrica corrigida éleo

Vazéo volumeétrica corrigida 4gua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacdo de oscilacdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazéo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cineméatica compensada temp.
Temperatura

Vazdo volumétrica
Vazéo volumétrica 6leo
Vaz&o volumeétrica agua
Water cut
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

412

Processando download

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning

diagnéstico

Download ativo, favor aguarde

Varidveis de medicdo influenciadas

Amplitude de oscilagdo 1
Amplitude de oscilagdo 2
Saida especifica da aplicacéo
Saida especifica da aplicacdo
Assimetria de sinal

Vaz&o maéssica Carrier
Temperatura do tubo

Concentracéo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1
Damping de oscilagéo 2
Densidade

Densidade do 6leo
Densidade da dgua
Ponto de teste

Ponto de teste
Viscosidade Dinamica

Vazé&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinematica

Vaz&do massica

Vaz&o massica 6leo

Vaz&o massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressdo externa

Corrente de excitacdo 1

Corrente de excitagéo 2
Frequéncia de oscilagdo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo massica

Vazé&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de tor¢éo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vazdo volumétrica corrigida

Vazéo volumétrica corrigida éleo
Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuacdo de oscilagdo de damping 1
Flutuagéo de oscilagdo de damping 2
Flutuacéo frequéncia 1

Flutuacdo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo volumétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.

Viscosidade cinemaética compensada temp.

Temperatura

Vazdo volumétrica
Vazdo volumétrica éleo
Vazdo volumétrica dgua
Water cut

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

431

Ajust 1 para n requerido

Carry out trim

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning

diagnostico

Variaveis de medicdo influenciadas
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

437

Configuracdo incompativel

1. Atualize o firmware

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

2. Execute a redefinicéo de fabrica

Variédveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicacdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)
Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinemaética

Vazdo massica

Vaz&do massica 6leo

Vazdo massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas

HBSI

Vazdo NSV

Vazdo NSV Alternativa

Pressédo externa

Corrente de excitagdo 1

Corrente de excitagédo 2
Frequéncia de oscilagéo 1
Frequéncia de oscilacdo 2

Valor cru de vazéo méssica

Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torgéo

Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vaz&o volumeétrica corrigida

Vazéo volumétrica corrigida 6leo

Vazdo volumeétrica corrigida dgua
Flutuagéo de oscilagdo de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuagéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazéo volumétrica Carrier

Vaz&o volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinematica compensada temp.
Temperatura

Vazéo volumétrica

Vazéo volumétrica 6leo

Vazé&o volumétrica dgua

Water cut
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Informacé&o sobre diagnéstico

N° Texto resumido

Acéo de reparo

438 | Conjunto de dados diferente

Status da variavel de medicdo

diagnéstico

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status M
Comportamento do Warning

1. Verifique o arquivo do conjunto de dados
2. Verifique a parametrizacéo do dispositivo
3. Baixe a parametrizacdo do novo dispositivo

Varidveis de medicdo influenciadas

= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplica¢do s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vazdo massica = Vaz&o volumétrica corrigida dgua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua s Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuacdo frequéncia 1
s Vazdo Volumeétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracéo s Vazdo NSV ® Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido = Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilacédo 2 = Corrente de excitacdo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua s Frequéncia de oscilagdo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
s Viscosidade Dinamica s Assimetria de sinal de torcdo
Informacéo sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido

441

Current output 1 para n saturated

Status da variavel de medicdo

2. Check process

diagnostico

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning

1. Check current output settings

Variaveis de medicdo influenciadas
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

442

Frequency output 1 saturated

1. Check frequency output settings

Status da variavel de medicdo

2. Check process

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico

Varidveis de medicéo influenciadas

N°

Informacéo sobre diagndstico

Texto resumido

Acéo de reparo

443

Pulse output 1 saturated

1. Check pulse output settings

Status da variavel de medigdo [da fabrica] 1

2. Check process

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagndstico

Variaveis de medicéo influenciadas

1)

O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.

N°

Informacéo sobre diagndstico

Texto resumido

Acéo de reparo

444

Current input 1 para n saturated

1. Check current input settings

Status da variavel de medigdo [da fabrica] 1

2. Check connected device
3. Check process

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 para 0x83

Sinal de status

S

Comportamento do
diagndstico

Warning

Variaveis de medicéo influenciadas

Valor medido

1)

272
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
453 | Substituicdo de vazdo ativa Desativar override de vazédo
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vaz&o volumétrica corrigida 6leo
= Saida especifica da aplicacdo = Vaz&do massica = Vazdo volumétrica corrigida agua
= Assimetria de sinal = Vaz&o massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
= Temperatura do tubo = ndice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2
= Vazéo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target
= Indice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Concentracédo s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excita¢do 1 = Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagéo 2 = Temperatura
s Densidade do 6leo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica
= Densidade da 4gua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vazdo volumétrica 6leo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica dgua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de tor¢éo
= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

N° Texto resumido

484 | Simulagdo de modo de falha ativo Desativar simulagéo
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Alarm
diagnéstico
Varidveis de medicéo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV s Densidade de referéncia alternativa
= Amplitude de oscilagéo 2 = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicagdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumeétrica corrigida 6leo
= Saida especifica da aplicagéo = Vazdo massica = Vazdo volumétrica corrigida d4gua
= Assimetria de sinal = Vazdo massica 6leo = Flutuacgdo de oscilagdo de damping 1
= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagéo de oscilagéo de damping 2
= Temperatura do tubo = [ndice de homogeneidade do meio s Flutuacdo frequéncia 1
s Vazdo volumetrica corrigida target = [ndice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2
= Vazdo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target
= ndice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Concentragdo = Vazdo NSV Alternativa = Vazdo volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitacdo 1 s Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagdo 2 = Temperatura
= Densidade do 6leo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica
= Densidade da 4gua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vazdo volumétrica 6leo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica dgua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de torgéo
= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
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Informacé&o sobre diagnéstico

N° Texto resumido

Acéo de reparo

485

Simulacédo de variavel de processo ativa

Desativar simulagéo

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning
diagnéstico

Varidveis de medicdo influenciadas

Amplitude de oscilagdo 1
Amplitude de oscilagdo 2

Saida especifica da aplicacéo

Saida especifica da aplicacdo
Assimetria de sinal

Vaz&o maéssica Carrier
Temperatura do tubo

Vazé&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentracéo

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do 6leo

Densidade da 4gua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dindmica

Sensor eletr de temperatura (ISEM)

Vazdo GSV

Vazdo GSV alternativa
Viscosidade Cinematica
Vazéo massica

Vaz&o massica 6leo

Vaz&o massica agua

Indice de homogeneidade do meio
Indice de bolhas suspensas
HBSI

Vazédo NSV

Vazdo NSV Alternativa
Presséo externa

Corrente de excitacgdo 1
Corrente de excitacédo 2
Frequéncia de oscilagdo 1
Frequéncia de oscilagdo 2
Valor cru de vazdo massica
Vaz&o volumetrica S&W
Assimetria de sinal de torcéo
Densidade de referéncia

Densidade de referéncia alternativa
Vazdo volumeétrica corrigida

Vazdo volumétrica corrigida dleo

Vazdo volumétrica corrigida 4qua
Flutuacdo de oscila¢do de damping 1
Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
Flutuagéo frequéncia 1

Flutuacéo frequéncia 2

Vazdo massica Target

Vazéo volumétrica Carrier

Vazdo volumeétrica target

Viscosidade dindmica compensada temp.
Viscosidade cinemadtica compensada temp.
Temperatura

Vaz&o volumétrica

Vazéo volumétrica éleo

Vazdo volumétrica dgua

Water cut

Informacéo sobre diagnéstico

Acéo de reparo

N° Texto resumido
486 | Entrada de corrente 1 para n simulacéo ativa Desativar simulagéo
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning
diagnostico

Variaveis de medicdo influenciadas

Valor medido
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

491

Simulacéo ativa na saida de corrente 1 para n

Desativar simulagéo

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning
diagnéstico

Variédveis de medicéo influenciadas

N°

Informacéo sobre diagndstico

Texto resumido

Acéo de reparo

492

Saida de frequéncia 1 para n simulacéo ativa

Desativar simulagéo da saida de frequéncia

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning

diagndstico

Variaveis de medicéo influenciadas

Ne°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

493

Saida de pulso simulagéo ativa

Desativar simulacdo da saida de pulso

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning

diagndstico

Variaveis de medicéo influenciadas
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Informacé&o sobre diagnéstico

N° Texto resumido

Acéo de reparo

494 | Saida chaveada 1 para n simulacéo ativa

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning
diagnéstico

Desativar simulacdo da saida de chave

Varidveis de medicdo influenciadas

Informacé&o sobre diagnéstico

N° Texto resumido

Acéo de reparo

495 | Simulagéo de evento de diagnéstico ativo

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning
diagnostico

Desativar simulagéo

Variaveis de medicdo influenciadas

Informacéo sobre diagnéstico

N° Texto resumido

Acéo de reparo

496 | Saida de estado 1 para n simulacéo ativa

Status da variavel de medicao

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning
diagnoéstico

Desactivar simulacdo de entrada de estado

Variaveis de medicdo influenciadas
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

520

Config hardware I/0 1 para n invalida

1. Checar configuracdo de hardware I/0

Status da variavel de medicdo

2. Substituir médulo 170 errado
3. Plugar o médulo de saida de pulso dobrado no slot correct

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico

Variédveis de medicéo influenciadas

N°

Informacéo sobre diagndstico

Texto resumido

Acéo de reparo

528

Célculo de concentragéo néo é possivel

Fora da faixa vélida do algoritmo de calculo selecionado

Status da variavel de medicdo

1. Verificar config de concentracéo
2. Verificar valores medidos, ex: densidade ou temp.

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Alarm
diagndstico

Variaveis de medicéo influenciadas

Vazéo massica Carrier
Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier

.
.
.
s Concentracdo

Densidade
Vazdo massica

= Vaz&o volumétrica target
= Vaz&o volumétrica

Vazdo massica Target
Vazdo volumétrica Carrier

N°

Informacéo sobre diagndstico

Texto resumido

Acéo de reparo

529

Célculo de concentragéo impreciso

Fora da faixa vélida do algoritmo de calculo selecionado

Status da variavel de medicdo

1. Verificar config de concentracéo
2. Verificar valores medidos, ex: densidade ou temp.

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagndstico

Variaveis de medicéo influenciadas

Vazéo massica Carrier
Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier

.
.
.
s Concentracdo

Densidade
Vazdo massica

= Vaz&o volumétrica target
= Vaz&o volumétrica

Vazdo massica Target
Vazdo volumétrica Carrier
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
537 | Configuragédo 1. Checar o endereco IP na rede
Status da variavel de medicdo 2. Trocar o enderego IP
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Warning
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
594 | Saida de relé 1 para n simulagéo ativa Desativar simulagéo da saida de chave
Status da variavel de medicdo
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning
diagnostico
Variaveis de medicdo influenciadas
12.7.4 Diagnéstico do processo
Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
803 | Loop de corrente 1 defeituoso 1. Verificar fiacdo
Status da variavel de medigéo 2. Alterar modulo de E/S
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnostico
Variaveis de medicdo influenciadas
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Informacao sobre diagnédstico Acédo de reparo

N° Texto resumido
830 | Temperatura ambiente demasiado Alta Reduzir temp. ambiente ao redor do invélucro do sensor
Status da variavel de medig&o [da fabrica] D
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico

Variédveis de medicéo influenciadas

= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV s Densidade de referéncia alternativa

= Amplitude de oscilagéo 2 = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida

= Saida especifica da aplicagdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumeétrica corrigida 6leo

= Saida especifica da aplicagéo = Vazdo massica = Vazdo volumétrica corrigida 4gua

= Assimetria de sinal = Vazdo massica 6leo = Flutuacgdo de oscilagdo de damping 1

= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagéo de oscilagéo de damping 2

= Temperatura do tubo = [ndice de homogeneidade do meio s Flutuacdo frequéncia 1

s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2

= Vazéo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target

= ndice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier

= Concentragdo = Vazdo NSV Alternativa = Vazdo volumétrica target

= Damping de oscilagdo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitacdo 1 = Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagdo 2 = Temperatura

= Densidade do dleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica

= Densidade da 4gua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vazdo volumétrica 6leo

= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vazdo volumétrica dgua

= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut

= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de torgéo

= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia

1)
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O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
831 | Temperatura Ambiente demasiado Baixa Aumentar temp. ambiente ao redor do invélucro do sensor
Status da variavel de medicao [da fabrica] 1)
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Amplitude de oscilagdo 2 = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumeétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vaz&o volumétrica corrigida 6leo
= Saida especifica da aplicacdo = Vaz&do massica = Vazdo volumétrica corrigida agua
s Assimetria de sinal = Vaz&o massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Vazéo massica Carrier = Vaz#o massica agua = Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
= Temperatura do tubo = ndice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2
= Vazéo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target
= Indice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Concentracédo s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagdo 1 = Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagéo 2 = Temperatura
= Densidade do 6leo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica
= Densidade da 4gua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vazdo volumétrica 6leo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica dgua
= Ponto de teste = Vazéo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de tor¢éo
= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

N° Texto resumido

832 | Temperatura da eletrénica muito alta Reduzir temperatura ambiente
Status da variavel de medig&o [da fabrica] )
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico
Varidveis de medicéo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicagdo = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicagéo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
s Assimetria de sinal = Vaz&do massica = Vaz&o volumétrica corrigida dgua
= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo méssica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target ® Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
= Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo méssica Target
= Concentragdo = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Valor medido = Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagdo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagdo 1 = Viscosidade cinemadtica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinémica = Assimetria de sinal de torgéo

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
833 | Temperatura da eletronica muito baixa Aumentar temperatura ambiente
Status da variavel de medicao [da fabrica] Y
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnodstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
s Assimetria de sinal = Vaz&o massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua = Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo Volumeétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= Indice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo maéssica Target
= Concentracédo s Vazdo NSV = Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagéo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacéo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo mdssica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dinamica = Assimetria de sinal de tor¢éo
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.
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Informacao sobre diagnédstico Acédo de reparo

N° Texto resumido
834 | Temperatura de processo Alta Reduzir temperatura do processo
Status da variavel de medig&o [da fabrica] D
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico

Varidveis de medicéo influenciadas

= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV s Densidade de referéncia alternativa

= Amplitude de oscilagdo 2 = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida

= Saida especifica da aplicagdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumeétrica corrigida 6leo

= Saida especifica da aplicagéo = Vazdo massica = Vazdo volumétrica corrigida d4gua

= Assimetria de sinal = Vazdo massica 6leo = Flutuacgdo de oscilagdo de damping 1

= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagéo de oscilagéo de damping 2

= Temperatura do tubo = [ndice de homogeneidade do meio s Flutuacdo frequéncia 1

s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2

= Vazdo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target

= ndice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier

= Concentragdo = Vazdo NSV Alternativa = Vazdo volumétrica target

= Damping de oscilagdo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitacdo 1 s Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagdo 2 = Temperatura

= Densidade do dleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica

= Densidade da d4gua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vazdo volumétrica 6leo

= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vazdo volumétrica dgua

= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut

= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de torgéo

= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia

1)

284

O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
835 | Temperatura de processo Baixa Aumentar temperatura do processo
Status da variavel de medicao [da fabrica] 1)
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vaz&o volumétrica corrigida 6leo
= Saida especifica da aplicacdo = Vaz&do massica = Vazdo volumétrica corrigida agua
= Assimetria de sinal = Vaz&o massica 6leo = Flutuagdo de oscila¢do de damping 1
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
= Temperatura do tubo = ndice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2
= Vazéo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target
= ndice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Concentracédo s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagdo 1 = Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagéo 2 = Temperatura
s Densidade do 6leo = Frequéncia de oscilagédo 1 = Vaz&o volumétrica
= Densidade da 4gua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vazdo volumétrica 6leo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica dgua
= Ponto de teste = Vazéo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de tor¢éo
= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.
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Informacao sobre diagnédstico Acédo de reparo

N° Texto resumido
842 | Valor do processo abaixo do limite 1. Diminuir o valor do processo
» T o) 2. Verifique o aplicativo
Status da variavel de medigéo [da fabrica] 3. Verifique o sensor
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico

Varidveis de medicéo influenciadas

= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV ® Densidade de referéncia alternativa

= Amplitude de oscilagdo 2 = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida

= Saida especifica da aplicagdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumeétrica corrigida 6leo

= Saida especifica da aplicagéo = Vazdo massica = Vazdo volumétrica corrigida 4gua

= Assimetria de sinal = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1

= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagéo de oscilagéo de damping 2

= Temperatura do tubo = [ndice de homogeneidade do meio s Flutuagdo frequéncia 1

s Vazdo volumetrica corrigida target = [ndice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2

= Vazéo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target

= ndice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier

= Concentragdo = Vazdo NSV Alternativa = Vazdo volumétrica target

= Damping de oscilagdo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitacdo 1 s Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagdo 2 = Temperatura

= Densidade do dleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica

= Densidade da d4gua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vazdo volumétrica 6leo

= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vazdo volumétrica dgua

= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut

= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de torgéo

= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia

1)
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O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo

N° Texto resumido

862 | Tubo parcialmente cheio 1. Verificar gases no processo
2. Ajustar limites de detecgéo

Status da variavel de medicao [da fabrica] Y

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico

Varidveis de medicdo influenciadas

= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida

= Saida especifica da aplicagdo = Vaz&o massica = Vazdo volumeétrica corrigida 6leo

= Vaz&o maéssica Carrier = Vaz8o massica 6leo = Vaz&o volumétrica corrigida agua

= Vazdo volumetrica corrigida target = Vaz&o massica agua = Vazdo massica Target

s Vazdo Volumeétrica corrigida carrier = Indice de homogeneidade do meio ® Vaz&o volumétrica Carrier

= Concentracéo = [ndice de bolhas suspensas = Vaz&o volumétrica target

= Densidade = HBSI = Viscosidade dindmica compensada temp.
s Densidade do 6leo s Vazdo NSV = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade da agua = Vazdo NSV Alternativa = Temperatura

= Viscosidade Dindmica = Pressdo externa = Vazdo volumétrica

= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Vazdo volumetrica S&W = Vazdo volumétrica 6leo

s Vazdo GSV = Densidade de referéncia = Vaz&o volumétrica agua

= Vazdo GSV alternativa = Densidade de referéncia alternativa = Water cut

1) O comportamento de diagnoéstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

N° Texto resumido
882 | Sinal de entrada com defeito 1. Verifique a parametrizacéo do sinal de entrada
d iavel d dica 2. Verifique o dispositivo externo
Status da variavel de mediggo 3. Verifique as condi¢des do processo
Quality Bad
Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x24 para 0x27
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagnéstico
Variédveis de medicéo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagéo 2 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicagdo = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicagéo s Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
s Assimetria de sinal = Vaz&do massica = Vaz&o volumétrica corrigida dgua
= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscila¢do de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo méssica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target = [ndice de homogeneidade do meio = Flutuacdo frequéncia 1
= Vazdo Volumétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI ® Vazdo méssica Target
s Concentracdo = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Valor medido = Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilacdo 2 = Corrente de excitacdo 1 = Viscosidade cinemadtica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
s Densidade da dgua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vaz&o massica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W s Water cut
s Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de torcdo
Informacéo sobre diagndstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
910 | Tubos néo oscilam 1. Se possivel: Analisar conexdo do cabo entre sensor e transmissor
= T 2. Analisar ou trocar médulo eletrénico do sensor (ISEM)
Status da variavel de medicdo 3. Analisar sensor
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm
diagndstico
Variaveis de medicéo influenciadas
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
912 | Meio ndo homogéneo 1. Verificar cond. processo
» T o) 2. Aumentar pressédo do sistema
Status da variavel de medicao [da fabrica]
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vaz&o volumétrica corrigida 6leo
= Saida especifica da aplicacdo = Vaz&do massica = Vazdo volumétrica corrigida agua
= Assimetria de sinal = Vaz&o massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagdo de oscilagdo de damping 2
= Temperatura do tubo = ndice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1
s Vazdo volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2
= Vazéo Volumeétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target
= Indice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Concentracédo s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitagdo 1 = Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagéo 2 = Temperatura
s Densidade do 6leo = Frequéncia de oscilagédo 1 = Vaz&o volumétrica
= Densidade da 4gua = Frequéncia de oscilagéo 2 = Vazdo volumétrica 6leo
= Ponto de teste s Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica dgua
= Ponto de teste = Vazéo volumetrica S&W = Water cut
= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de tor¢éo
= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.
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Informacao sobre diagnédstico Acédo de reparo

N° Texto resumido

913 | Meio néo aplicavel 1. Checar as condi¢Ges de processo

2. Checar o modulo eletrénico do sensor

Status da variavel de medigéo [da fabrica] D

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico

Varidveis de medicéo influenciadas

= Amplitude de oscilagdo 1 = Vazdo GSV ® Densidade de referéncia alternativa

s Amplitude de oscilagdo 2 = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida

= Saida especifica da aplicagdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumeétrica corrigida 6leo

= Saida especifica da aplicagéo = Vazdo massica = Vazdo volumétrica corrigida 4gua

= Assimetria de sinal = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1

= Vazdo massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuagéo de oscilagéo de damping 2

= Temperatura do tubo = [ndice de homogeneidade do meio s Flutuagdo frequéncia 1

s Vazdo volumetrica corrigida target = [ndice de bolhas suspensas = Flutuagdo frequéncia 2

= Vazdo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target

= ndice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier

= Concentragdo = Vazdo NSV Alternativa = Vazdo volumétrica target

= Damping de oscilagdo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitacdo 1 s Viscosidade cinemética compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitagdo 2 = Temperatura

= Densidade do dleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vaz&o volumétrica

= Densidade da d4gua = Frequéncia de oscilagdo 2 = Vazdo volumétrica 6leo

= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vazdo volumétrica dgua

= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut

= Viscosidade Dindmica = Assimetria de sinal de torgéo

= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia

1)
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
915 | Viscosidade fora da especificacdo 1. Evite fluxo bifasico

S d avel d dicio [da fabrical ? 2. Aumente pressdo de processo

tatus da variavel de medicéo [da fabrica] 3. Verificar se viscosidade e densidade estdo dentro do range
Quality Good 4. Analisar condicdes de proc.
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
= Amplitude de oscilagdo 2 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Saida especifica da aplicacdo = Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Assimetria de sinal = Vazdo massica = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazéo massica Carrier = Vazdo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = Vazdo massica agua = Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
s Vazdo volumetrica corrigida target s Indice de homogeneidade do meio = Flutuacdo frequéncia 1
s Vazdo Volumeétrica corrigida carrier = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= ndice de assimetria da bobina do sensor = HBSI = Vazdo massica Target
= Concentracédo s Vazdo NSV = Vaz&o volumétrica Carrier
= Valor medido s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilacédo 2 = Corrente de excitagdo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacéo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua s Frequéncia de oscilagéo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
s Viscosidade Dinamica s Assimetria de sinal de torcéo

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.

Informacé&o sobre diagnéstico

Acéo de reparo

N° Texto resumido
941 | Temp. API/ASTM fora da especificacdo 1. Verifique a temperatura de processo com o grupo de commodities
» T o ) selecionado API/ASME
Status da variavel de medicdo [da fabrica] 2. Verifique os parametros relacionados API/ASME
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Densidade do éleo = Vazdo massica agua = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Densidade da dgua s Vazdo NSV = Vaz&o volumétrica corrigida dgua
= Vazéo GSV = Vazdo NSV Alternativa = Vazdo volumétrica 6leo
= Vazdo GSV alternativa = Vazdo volumetrica S&W = Vazdo volumétrica dgua
= Vaz&o maéssica = Densidade de referéncia alternativa = Water cut
= Vaz8o maéssica 6leo = Vaz&o volumétrica corrigida
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacao sobre diagnédstico Acédo de reparo
N° Texto resumido
942 | Densidade API/ASTM fora da especificacédo 1. Verificar densidade do processo com a sele¢do do grupo de
S d iavel d dicdio Ida fabrical ¥ commodities API/ASTM
tatus da variavel de medicdo [da fabrica] 2. Verificar pardmetros relacionados API/ASME
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico

Variédveis de medicéo influenciadas

= Densidade do éleo = Vazdo méssica agua = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Densidade da dgua = Vazdo NSV = Vaz&o volumétrica corrigida dgua
s Vazdo GSV = Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica 6leo

= Vazdo GSV alternativa = Vazdo volumetrica S&W = Vazdo volumétrica 4gua

= Vaz&o massica = Densidade de referéncia alternativa = Water cut

= Vaz8o massica 6leo = Vaz&o volumétrica corrigida

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.

Informacéo sobre diagndstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
943 | Pressdo API fora de especificacdo 1. Checar pressdo de processo com grupo de produtos API selecionados

. . e 11) 2. Checar parametros relacionados a API
Status da variavel de medigdo [da fabrica]

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagndstico

Variaveis de medicéo influenciadas

s Densidade do 6leo = Vaz&do massica agua = Vaz&o volumeétrica corrigida 6leo
= Densidade da 4gua = Vazdo NSV = Vaz&o volumétrica corrigida agua
= Vazdo GSV = Vazdo NSV Alternativa = Vazdo volumétrica 6leo

s Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumetrica S&W = Vaz&o volumétrica dgua

= Vaz8o massica = Densidade de referéncia alternativa = Water cut

= Vazdo massica 6leo = Vazdo volumétrica corrigida

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.
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Informacé&o sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
944 | Monitoramento Falhou Checar as condicdes de processo para o Heartbeat Monitoring
Status da variavel de medicao [da fabrica] Y
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico
Varidveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 = Viscosidade Dindmica = Valor cru de vazdo massica
= Amplitude de oscilagdo 2 s Viscosidade Cinemadtica = Assimetria de sinal de torcdo
= Assimetria de sinal = fndice de homogeneidade do meio = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Temperatura do tubo = ndice de bolhas suspensas = Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
» [ndice de assimetria da bobina do sensor s HBSI = Flutuacdo frequéncia 1
= Damping de oscilagéo 1 = Corrente de excitacdo 1 = Flutuagdo frequéncia 2
= Damping de oscilagéo 2 = Corrente de excitacdo 2 = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Ponto de teste s Frequéncia de oscilagdo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Ponto de teste = Frequéncia de oscilagdo 2
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.

Informacéo sobre diagnéstico Acéo de reparo
N° Texto resumido
948 | Amortecimento de oscilagdo muito alto Verificar condicoes processo
Status da variavel de medicdo [da fabrica] 1
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnostico
Variaveis de medicdo influenciadas
= Amplitude de oscilagdo 1 s Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
= Amplitude de oscilagédo 2 = Vazdo GSV alternativa = Vazdo volumétrica corrigida
= Saida especifica da aplicacdo = Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo
= Saida especifica da aplicacdo = Vaz&o massica = Vaz&o volumétrica corrigida dgua
= Assimetria de sinal = Vazéo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
= Vaz&do massica Carrier = Vazdo massica agua = Flutuacéo de oscilagdo de damping 2
s Temperatura do tubo s Indice de homogeneidade do meio = Flutuacdo frequéncia 1
= Vaz&o volumetrica corrigida target = Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2
= Vazdo Volumétrica corrigida carrier = HBSI = Vazdo massica Target
= Indice de assimetria da bobina do sensor = Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier
= Concentracéo s Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target
= Damping de oscilagéo 1 = Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
= Damping de oscilacédo 2 = Corrente de excitacdo 1 = Viscosidade cinematica compensada temp.
= Densidade = Corrente de excitacdo 2 = Temperatura
= Densidade do éleo = Frequéncia de oscilagdo 1 = Vazdo volumétrica
= Densidade da dgua s Frequéncia de oscilagdo 2 = Vaz&o volumétrica éleo
= Ponto de teste = Valor cru de vazdo massica = Vaz&o volumétrica agua
= Ponto de teste = Vazdo volumetrica S&W = Water cut
s Viscosidade Dinadmica = Assimetria de sinal de torcéo
= Sensor eletr de temperatura (ISEM) = Densidade de referéncia
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

984

Risco de condensacéo

1. Diminuir a temperatura ambiente

Status da variavel de medig&o [da fabrica] D

2. Aumentar temperatura do meio

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico

Varidveis de medicéo influenciadas

Amplitude de oscilagéo 1
Amplitude de oscilacdo 2

Saida especifica da aplicagdo

Saida especifica da aplicagéo
Assimetria de sinal

Vaz&o massica Carrier
Temperatura do tubo

Vaz&o volumetrica corrigida target
Vazéo Volumétrica corrigida carrier
Indice de assimetria da bobina do sensor
Concentragdo

Valor medido

Damping de oscilagéo 1

Damping de oscilagéo 2

Densidade

Densidade do ¢leo

Densidade da dgua

Ponto de teste

Ponto de teste

Viscosidade Dinamica

Sensor eletr de temperatura (ISEM) s Densidade de referéncia

Vazdo GSV = Densidade de referéncia alternativa
Vazdo GSV alternativa = Vaz&o volumétrica corrigida

Viscosidade Cinematica = Vazdo volumétrica corrigida 6leo

Vazdo massica = Vaz&o volumétrica corrigida dgua

Vazéo massica 6leo = Flutuagdo de oscilagdo de damping 1
Vazéo massica agua s Flutuacdo de oscilagdo de damping 2
Indice de homogeneidade do meio = Flutuagdo frequéncia 1

Indice de bolhas suspensas = Flutuacdo frequéncia 2

HBSI = Vazdo méssica Target

Vazdo NSV = Vazdo volumétrica Carrier

Vazdo NSV Alternativa = Vaz&o volumétrica target

Pressdo externa = Viscosidade dindmica compensada temp.
Corrente de excitagdo 1 = Viscosidade cinemadtica compensada temp.
Corrente de excitagédo 2 = Temperatura

Frequéncia de oscilagéo 1 = Vazdo volumétrica

Frequéncia de oscilacdo 2 = Vaz&o volumétrica éleo

Valor cru de vazéo méssica = Vaz&o volumétrica agua

Vazéo volumetrica S&W = Water cut

Assimetria de sinal de torgéo

1)
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O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.

12.8 Eventos de diagnéstico pendentes

O menu Diagnéstico permite ao usudrio visualizar o evento de diagnoéstico atual e o evento

de diagnéstico anterior separadamente.

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagnostico:
= Através do display local > B 223
= Através do navegador> B 224
= Através da ferramenta de operacdo 'FieldCare" > B 225
= Através da ferramenta de operacdo 'DeviceCare" > B 225

ﬂ Outros eventos de diagndstico pendentes podem ser exibidos em submenu Lista de
diagnéstico > B 295.

Navegacédo

Menu "Diagnostico”

&, Diagnéstico

‘ Diagnostico atual > B295
‘ Diagnoéstico anterior > B 295
Endress+Hauser
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‘ Tempo de operagéo desde reinicio ‘

‘ Tempo de operagéo ‘

> B295

> B 295

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Pré-requisitos Descricdo Interface do usuario
Diagnostico atual Ocorreu um evento de diagnéstico. Mostra o evento de diagnostico atual Simbolo para o
juntamente com a informacéo de comportamento de
diagnéstico. diagnéstico, codigo de

Caso duas ou mais mensagens
ocorram ao mesmo tempo,
somente serd exibida a
mensagem com o nivel de
prioridade mais alto.

diagnostico e mensagem
curta.

Diagnostico anterior

Ja ocorreram dois eventos de Mostra o evento de diagnéstico anterior
diagnéstico. ao evento atual juntamente com as
informagdes de diagnostico.

Simbolo para o
comportamento de
diagnéstico, codigo de
diagnéstico e mensagem
curta.

Tempo de operagdo desde reinicio

- Mostra o periodo que o medidor esteve
em operacdo desde a ultima
reinicializagdo.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) e sequndos (s)

Tempo de operagéo

- Indica por quanto tempo o aparelho
esteve em operagéo.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) e segundos (s)

Endress+Hauser

12.9 Lista de diagnéstico

E possivel exibir até 5 eventos de diagnéstico pendentes no momento em submenu Lista
de diagnéstico juntamente com as informacdes de diagndstico associadas. Se mais de 5
eventos de diagnostico estiverem pendentes, o display exibe os eventos de prioridade

maxima.

Caminho de navegacdo
Diagnostico - Lista de diagnostico

2, /./Lista de diagndstico

¥3F273  Comp. eletr. principal
Diagnésticos 2
Diagnésticos 3

Lorem ipsum

39  Uso do display local como exemplo

A0014006-PT

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagndstico:

= Através do display local > B 223

= Através do navegador> B 224

= Através da ferramenta de operacédo "FieldCare' > B 225
= Através da ferramenta de operacdo "DeviceCare' > B 225
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12.10 Registro de eventos

12.10.1 Leitura do registro de eventos

O submenu Lista de eventos fornece uma viséo geral cronoldgica das mensagens de
evento que ocorreram.

Caminho de navegacédo
Menu Diagnéstico - submenu Registro de eventos - Lista de eventos

& /./Lista de eventos F
11091 Alterar config.
11157 Err.mem.  listaev.

(>0d01h19m10s
F311 Falha elétrica

A0014008-PT

40  Uso do display local como exemplo

= Um méaximo de 20 mensagens de evento podem ser exibidas em ordem cronolégica.
= Se 0 pacote da aplicacdo HistoROM estendido (opc¢do de pedido) estiver habilitado no
equipamento, a lista de eventos pode conter até 100 entradas.

O histérico de evento inclui entradas para:
= Eventos de diagnéstico > B 227
= Eventos de informacdo > B 297

Além do tempo de operacdo quando o evento ocorreu, cada evento também recebe um
simbolo que indica se o evento ocorreu ou terminou:
= Evento de diagnosticos
= 9: Ocorréncia do evento
= G: Fim do evento
= Evento de informac&o
©: Ocorréncia do evento

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagndstico:
= Através do display local > B 223
= Através do navegador> B 224
s Através da ferramenta de operacdo "FieldCare" > B 225
= Através da ferramenta de operacdo 'DeviceCare" > B 225

ﬂ Para filtragem das mensagens de evento exibidas > B 296

12.10.2 Filtragem do registro de evento

Usando parametro Opc¢des de filtro é possivel definir qual categoria de mensagem de
evento é exibida no submenu Lista de eventos.

Caminho de navegacédo
Diagnostico - Registro de eventos - Opc¢des de filtro

Categorias de filtro

= Todos

= Falha (F)

= Verificacdo da funcéo (C)

= Fora de especificacéo (S)

= Necessario Manutencéo (M)
= [nformac&o (I)
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12.10.3 Viséo geral dos eventos de informacdes

Diferente de um evento de diagnostico, um evento de informacéo é exibido no registro de
eventos somente e ndo na lista de diagnostico.

Numero da informacao Nome da informacéo
[rooo | -ee- (Instrumento ok)

11079 Sensor alterado

11089 Ligado

11090 Reset da configuracéo

11091 Configuracéo alterada

11092 HistoROM backup apagado

11111 Falha no ajuste da densidade

111280 Ver. e ajust. do ponto zero recomendado
111281 Ver. e ajus. do ponto zero néo rec.
11137 Eletrénica alterada

11151 Reset do histérico

11155 Reset da temperatura da eletronica
11156 Trend do erro de memoria

11157 Lista de eventos de erros na memoria
11209 Ajuste da densidade ok

11221 Falha no ajuste do ponto zero

11222 Ajuste do ponto zero ok

11256 Display: direito de acesso alterado
11278 Médulo 170 reiniciado

11335 Firmware Alterado

11361 Web server: login falhou

11397 Fieldbus: direito de acesso alterado
11398 CDI: direito de acesso alterado

11444 Verfiicacdo do equipamento aprovada
11445 Verificacdo do equipamento falhou
11447 Gravar dados de referéncia da aplicacdo
11448 Dados de ref. da aplicacdo gravados
11449 Falha gravacdo dados ref. aplicacéo
11450 Monitoramento OFF

11451 Monitoramento ON

11457 Falha: Verificacdo erro de medicéo
11459 Falha: verificagdo modulo I/0

11460 Falha na verificacdo HBSI

11461 Falha: Verificacdo do sensor

11462 Falha: verfic. médulo eletr. sensor
11512 Download iniciado

11513 Download finalizado

11514 Upload iniciado

11515 Upload finalizado
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Numero da informacédo

Nome da informacéo

11618

Modulo I/0 2 substituido

11619

Modulo I/0 3 substituido

11621

Modulo I/0 4 substituido

11622

Calibracéo alterada

11624

Todos os totalizadores reiniciados

11625

Protecéo de escrita ativa

11626

Protecéo de escrita desativada

11627

Login realizado com sucesso

11628

Display: login bem sucedido

11629

Acesso ao CDI bem sucedido

11631

Web server acesso alterado

11632

Display: login falhou

11633

Acesso ao CDI falhou

11634

Restauracéo aos pardmetros de fébrica

11635

Restaurar parametros originais

11639

Limite maximo de ciclos de chaveamento

11649

Protecéo de escrita ativada

11650

Protecéo de escrita desativada

11712

Novo arquivo de flash recebido

11725

Modulo eletr do sensor (ISEM) trocado

11726

Backup de configuracéo falhou

12.11 Reinicializacdo do medidor

Toda a configuracéo do equipamento ou parte da configuracéo pode ser redefinida para
um estado definido no Pardmetro Reset do equipamento (> & 157).

12.11.1 Faixa de funcdo do parametro "Reset do equipamento”

Opgdes

Descrigao

Cancelar

Nenhuma medida é executada e o usuério sai do parametro.

Para configuragdes de
entrega

Todo parédmetro para o qual foi solicitada uma configuragéo padréo especifica do
cliente é reiniciado com este valor. Todos os parametros sdo redefinidos com o
ajuste de fabrica.

Reiniciar aparelho

A reinicializacdo redefine todos os pardmetros com dados armazenados na
memoria volatil (RAM) para o ajuste de fébrica (por exemplo, dados do valor
medido). A configuracdo do equipamento permanece inalterada.

12.12 Informacdes do equipamento

O submenu Informacdes do equipamento contém todos os pardmetros que exibem
informacdes diferentes para a identificacdo do equipamento.
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Navegacéo
Menu 'Diagnostico” - Informacées do equipamento

» Informac6es do equipamento
‘ Tag do equipamento ‘ > B 299
‘ Numero de série ‘ > B299
‘ Verséo do firmware ‘ > B299
‘ Nome do equipamento ‘ > B 299
‘ Fabricante ‘ > B299
‘ Codigo do equipamento ‘ > B299
‘ Codigo estendido do equipamento 1 ‘ > B299
‘ Codigo estendido do equipamento 2 ‘ > 300
‘ Cdédigo estendido do equipamento 3 ‘ > B 300
‘Verséo ENP ‘ - B 300

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricéo Interface do usuario Ajuste de fabrica

Tag do equipamento Mostra o nome do ponto de medicéo. Sequéncia de caracteres Promass
contendo numeros, letras e
caracteres especiais

Numero de série Mostra o numero de série do equipamento. | Méax. grupo de caracteresde 11 | -
digitos que compreende letras
e numeros.
Verséo do firmware Mostra a versdo de firmware instalada no Caracteres no formato xx.yy.zz | -
equipamento.
Nome do equipamento Mostra o nome do transmissor. Sequéncia de caracteres -

contendo nimeros, letras e

E] O nome pode ser encontrado na o
caracteres especiais

etiqueta de identificagdo do

transmissor.
Nome do equipamento Sequéncia de caracteres Prowirl
contendo numeros, letras e
caracteres especiais
Fabricante Mostra o fabricante. Sequéncia de caracteres Endress+Hauser
contendo nimeros, letras e
caracteres especiais
Cédigo do equipamento Mostra o order code do equipamento. Cadeia de caracteres formada | -
por letras, numeros e alguns
sinais de pontuacdo (ex.: /).
Codigo estendido do equipamento 1 | Mostra a primeira parte do order code Cadeia de caracteres -
extendido.
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Parametro

Descricao Interface do usuario

Ajuste de fabrica

Codigo estendido do equipamento 2

Mostra a segunda parte do order code Cadeira de caracteres

extendido.

@ O cédigo do produto estendido
também pode ser encontrado na
etiqueta de identificagéo do sensor e
do transmissor no campo "Cédigo de
pedido estendido".

Codigo estendido do equipamento 3

Mostra a terceira parte do order code Cadeira de caracteres

extendido.

O cédigo do produto estendido
também pode ser encontrado na
etiqueta de identificacdo do sensor e
do transmissor no campo "Cédigo de

300

pedido estendido".
Versédo ENP Mostra a versédo da placa de identificacdo da | Cadeira de caracteres 2.02.00
eletronica (ENP).
12.13 Historico do firmware
Versdo | Versdaodo | Cddigo de Firmware Tipo de Documentacdo
data firmware pedido Alteragées documentacédo
para

"Versdo do
firmware"

2023 01.00.zz Opcéo 61 | Firmware original

Instrugdes de
operagao

ﬂ E possivel fazer o flash do firmware para a verséo atual usando a interface de servigo.

Para a compatibilidade da verséo do firmware com os arquivos de descricdo de
equipamento instalados e as ferramentas de operagéo, observe as informacdes
referentes ao equipamento no documento 'Informac6es do fabricante".

ﬂ As informacdes do fabricante estdo disponiveis:
= Na area de download no site da Endress+Hauser: www.endress.com - Downloads

= Especifique os dados a sequir:
= Raiz do produto: ex.: 85B

A raiz do produto é a primeira parte do cédigo do produto: consulte a etiqueta de

identificacdo no equipamento.

= Pesquisa de texto: Informacdes do fabricante
= Tipo de meio: Documentacdo - Documentacéo técnica

Endress+Hauser
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13 Manutencéao

13.1 Servico de manutencao

Nenhum trabalho de manutencéo especial é exigido.

13.1.1 Limpeza externa

Ao limpar a parte externa do medidor, use sempre agentes de limpeza que ndo ataquem a
superficie do invélucro ou as vedagdes.

13.2 Medicédo e teste do equipamento

A Endress+Hauser oferece uma variedade de medic&o e equipamento de teste, como o
Netilion ou os testes de equipamento.

ﬂ Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S servigos.

Lista de alguns dos equipamentos de medicdo e teste: > & 306

13.3 Assisténcia técnica da Endress+Hauser

A Endress+Hauser oferece uma ampla variedade de servicos para manutencéo, como ,
servico de manutencéo ou testes de equipamento.

ﬂ Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S Servicos.
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14 Reparo

14.1 Notas gerais

14.1.1 Conceito de reparo e conversao

O conceito de reparo e conversdo da Endress+Hauser considera os seguintes aspectos:

#= O medidor tem um projeto modular.

= Pecas sobressalentes sdo agrupadas em Kkits l6gicos com as instruc¢des de instalacéo
associadas.

= Reparos executados pela assisténcia técnica da Endress+Hauser ou por clientes
devidamente treinados.

= Equipamentos certificados somente podem ser convertidos em outros equipamentos
certificados pela assisténcia técnica da Endress+Hauser ou pela fabrica.

14.1.2 Observacdes sobre reparo e conversao

Para o reparo e a conversdo de um medidor, observe o seguinte:

» Use somente pecas de reposicédo originais da Endress+Hauser.

» Faca oreparo de acordo com as instrucdes de instalagéo.

» Observe as normas aplicaveis, as requlamentacdes federais/nacionais, documentacéo
Ex (XA) e certificados.

» Documente todos os reparos e conversdes e insira os detalhes no Netilion Analytics.

14.2  Pecas de reposicao

Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):

Todas as pecas de reposicdo do medidor, junto com o cédigo de pedido, sdo listadas aqui e
podem ser solicitados. Se estiver disponivel, os usudrios também podem fazer o download
das Instrucdes de Instalacdo associadas.

Numero de série do medidor:

= Estd localizado na etiqueta de identificacdo do equipamento.

= Pode ser lido através do pardametro Numero de série (- 299) em submenu
Informacdes do equipamento.

14.3 Assisténcia técnica da Endress+Hauser

A Endress+Hauser oferece uma grande abrangéncia de servicos.

Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S servigos.

14.4 Devolucao
As especificac¢des para devolucdo sequra do equipamento podem variar, dependendo do

tipo do equipamento e legislacdo nacional.

1. Consulte a pagina na internet para mais informacées:
https://www.endress.com/support/return-material
Y= Selecione a regiéo.

2. Se estiver devolvendo o equipamento, embale-o de maneira que ele esteja protegido
com confianca contra impactos e influéncias externas. A embalagem original oferece
a melhor protecéo.
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14.5 Descarte

Se solicitado pela Diretriz 2012/19/ da Uni&o Europeia sobre equipamentos elétricos e
eletrénicos (WEEE), o produto é identificado com o simbolo exibido para reduzir o
descarte de WEEE como lixo comum. Nédo descartar produtos que apresentam esse
simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-os ao fabricante para descarte sob as
condicdes aplicaveis.

14.5.1 Remocao do medidor

1. Desligue o equipamento.

A ATENCAO
Perigo as pessoas pelas condi¢des do processo!

» Cuidado com as condi¢des perigosas do processo como a pressdo no equipamento de
medicdo, a alta temperatura ou meios agressivos.

2. Faca as etapas de instalacdo e de conex&o das se¢des "Instalacdo do medidor" e
‘Conexdo com o medidor" na ordem inversa. Observe as instrucdes de seguranca.

14.5.2 Descarte do medidor
A ATENCAO

Risco para humanos e para o meio ambiente devido a fluidos que sdo perigosos para a
saude.
» Certifique-se de que o medidor e todas as cavidades estéo livres de residuos de fluidos

que sdo danosos a saude ou ao meio ambiente, como substincias que permearam por
frestas ou difundiram pelo pléstico.

Siga as observacdes sequintes durante o descarte:
» Verifique as regulamentacdes federais/nacionais.
» Garanta a separacdo adequada e o reuso dos componentes do equipamento.

14.5.3 Descarte do tubo de medicdo descartavel

Siga as observacdes sequintes durante o descarte:
» Dependendo do meio: autoclave ou incineracéo.
» Recicle a peca de aco ap6s a autoclavagem ou incineracéo.
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15 Acessorios

Varios acessérios, que podem ser solicitados com o equipamento ou posteriormente da
Endress+Hauser, estdo disponiveis para o equipamento. Informac&es detalhadas sobre o
codigo de pedido em questéo estéo disponiveis em seu centro de vendas local Endress
+Hauser ou na pédgina do produto do site da Endress+Hauser: www.endress.com.

15.1 Acessorios especificos do equipamento

15.1.1 Para o transmissor

Acessorios

Descrigao

Transmissor
Proline 500 - digital

Transmissor para substituicdo ou armazenamento. Use o codigo de pedido para
definir as sequintes especifica¢des:

= Aprovagdes

= Saida

s Entrada

= Display/operagéo

= [nvélucro

= Software

Proline 500 - transmissor digital:
Numero de pedido: 8X5BXX-*******x* o

Proline 500 - transmissor digital: Instru¢des de Instalacdo EA01151D

Antena WLAN externa

Antena WLAN externa com 1.5 m (59.1 in) cabo de conexdo e dois suportes em
angulo. Cédigo de pedido para "Acompanha acessérios', op¢do P8 "Antena sem fio
de longo alcance".

Ii] = A antena WLAN externa néo é adequada para uso em aplicagdes
higiénicas.
= Informacdes adicionais sobre a interface WLAN > B 72.
@ Numero de pedido: 71351317

Instrugdes de instalacdo EA01238D

Cabo de conexéo
Proline 500 - digital
Sensor -
Transmissor

0O cabo de conexdo pode ser solicitado diretamente com o medidor (codigo de
pedido para "Cabo, conex&o do sensor") ou como um acessorio (nimero de pedido
DK8012 ).

Est&o disponiveis os seguintes comprimentos de cabo: cédigo do pedido para
"Conex&o do sensor, cabo"

= Opc¢do C: 2 m (6 ft)

= OpcdoJ: 5m (15 ft)

= Opc¢do L: 10 m (30 ft)

Comprimento maximo possivel do cabo para um Proline 500 - cabo de
conexdo digital: 300 m (1000 ft)

15.1.2 Para o sensor

Acessorios

Descrigao

Tubo de medicgéo
descartavel

@ Numero de pedido:
= DN %" DK8014-04SBOAADA2
= DN Y% " DK8014-06SBOAADA2
= DN % " DK8014-15SBOAADA2
= DN 1" DK8014-25SBOAADA2Z
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15.2  Acessorios especificos de comunicacdo

Acessorios Descricao
Fieldgate FXA42 Transmissdo dos valores medidos de dispositivos de medicdo analégicos de 4 a 20
mA conectados, bem como de dispositivos de medicéo digitais
= Informacdes técnicas TI01297S
= Instrugdes de operacdo BA01778S
= Pégina do produto: www.endress.com/fxa42
Field Xpert SMT50 O PC de mesa Field Xpert SMT50 para configuracdo do dispositivo permite o
gerenciamento de ativos da fabrica mével. Ele é adequado para a equipe de
comissionamento e de manutencédo gerenciar os instrumentos de campos com uma
interface de comunicagéo digital e para registrar o progresso.
Esse tablet é projetado como uma solu¢do multifuncional com uma biblioteca de
driver pré-instalada e é uma ferramenta touch facil de usar que pode ser utilizada
para gerenciar os instrumentos de campos por todo o ciclo de vida dos
instrumentos.
= Informagdes técnicas TI01555S
= Instrugdes de operagdo BA02053S
= P&gina do produto: www.endress.com/smt50
Field Xpert SMT70 O tablet Field Xpert SMT70 para configura¢éo do equipamento permite o
gerenciamento de ativos de fabrica de forma moével em areas classificadas e néo
classificadas. Ele é adequado para a equipe de comissionamento e de manutencéo
gerenciar os instrumentos de campos com uma interface de comunicagéo digital e
para registrar o progresso.
Esse tablet é projetado como uma solu¢do multifuncional com uma biblioteca de
driver pré-instalada e é uma ferramenta touch facil de usar que pode ser utilizada
para gerenciar os instrumentos de campos por todo o ciclo de vida dos
instrumentos.
= InformacGes técnicas TI01342S
= Instrucdes de operacdo BA01709S
= Pdgina do produto: www.endress.com/smt70
Field Xpert SMT77 O tablet Field Xpert SMT77 para configuracéo do equipamento permite o

gerenciamento de ativos de fabrica de forma mavel, em areas classificadas como Ex
Zona 1.

= Informacdes técnicas TI01418S
= Instrugdes de operagdo BA01923S
= P&gina do produto: www.endress.com/smt77
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15.3  Acessorios especificos do servico

Acessorios Descricao

Applicator Software para selecéo e dimensionamento de medidores Endress+Hauser:

= Escolha dos medidores para especifica¢des industriais

= Calculo de todos os dados necessarios para identificar o medidor de vazéo
ideal: por exemplo, didmetro nominal, perda de press&o, velocidade da
vazdao e preciséo.

= [lustragéo grafica dos resultados dos calculos

= Determinacéo do codigo de pedido parcial, administracdo, documentacéo e
acesso a todos os dados e parametros relacionados ao processo durante
toda a duracéo do projeto.

OApplicator estd disponivel:
= Através da Internet: https://portal.endress.com/webapp/applicator
= Como um DVD que pode ser baixado para instalagdo em computador local.

Netilion Ecossistema de 1loT: Desbloqueie o conhecimento

O ecossistema de lloT Netilion da Endress+Hauser permite que vocé otimize o
desempenho da sua industria, digitalize fluxos de trabalho, compartilhe
conhecimento e melhore a colaboragéo.

Com base em décadas de experiéncia em automacéo de processos, a
Endress+Hauser oferece a industria de processos um ecossistema de lloT que
lhe permite obter informacdes uteis a partir dos dados. Esse conhecimento
pode ser usado para otimizar processos, levando a uma maior disponibilidade,
eficiéncia e confiabilidade da fabrica e, por fim, a uma fabrica mais lucrativa.
www.netilion.endress.com

FieldCare Ferramenta de gerenciamento de ativos industriais baseado em FDT da
Endress+Hauser.

E possivel configurar todas as unidades de campo inteligentes em seu sistema
e ajudéa-lo a gerencia-las. Através do uso das informacdes de status, é também
um modo simples e eficaz de verificar o status e a condi¢do deles.

Instrugdes de operagdo BA0O0027S e BAOO059S

DeviceCare Ferramenta para conectar e configurar equipamentos de campo
Endress+Hauser.

Brochura sobre inovagdo IN01047S
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16 Dados técnicos

16.1 Aplicacdo
Para garantir que o equipamento permaneca em condicdes de operacédo apropriada para

sua vida util, use o medidor apenas com um meio para o qual as partes molhadas do
processo sejam suficientemente resistentes.

16.2 Funcéo e projeto do sistema

Principio de medicdo

Medicdo da vazdo méssica com base no principio de medigéo Coriolis

Sistema de medicéo

Endress+Hauser

O sistema de medicdo consiste em um transmissor, um sensor e um tubo de medicéo
descartavel.

= O equipamento esta disponivel para montagem em painel frontal:
O transmissor e o sensor sdo instalados fisicamente separados um do outro e sdo
conectados um ao outro por meio de cabos de conex&o.

= O equipamento esta disponivel em uma versdo de mesa:
O transmissor e o sensor formam uma unidade mecénica.

Para informacdes sobre a estrutura do medidor > & 13
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16.3 Entrada

Variavel de medicéo

Variaveis medidas diretas

= Vazdo massica
= Densidade
= Temperatura

Variaveis medidas calculadas

» Vazdo volumeétrica
= Vazdo volumeétrica corrigida
= Densidade de referéncia

Faixa de medicéo

Faixa de medicéo para liquidos

Valor de escala cheia definido na perda de 0,2 bar de pressao.

DN Valores de fundo de escala da faixa de medicdo
Mmin.(F) @ Mmax.(F)
[mm] [pol.] [kg/min] [Ib/min]
4 Ye 0 para 2 0 para 4.4
6 Yy 0 para 4.8 0 para 10.6
15 2 0 para 28.6 0 para 63.1
25 1 0 para 75 0 para 165.3

Faixa de medicdo recomendada
ﬂ Limite de vazdo > B 321

Faixa de vazdo operavel

Acima de 1000 : 1.

Faixas de vaz&o acima do valor méximo de escala predefinido ndo sobrepde a unidade
eletrdnica, resultando em valores do totalizador registrados corretamente.

Sinal de entrada

308

Valores externos medidos

Para aumentar a precisdo de medicéo de certas varidveis medidas, o sistema de automacéo

pode gravar continuamente vérios valores medidos no instrumento de medigéo:

= de operacgdo para aumentar a precisdo de medicdo (a Endress+Hauser recomenda o uso
de um medidor de pressdo para presséo absoluta , ex. Cerabar M ou Cerabar S)

= Temperatura média para aumentar a precisdo de medicédo

Entrada em corrente

> 3090s valores medidos sdo gravados a partir do sistema de automacdo no medidor
através da entrada em corrente.

Comunicagdo digital

Os valores medidos sdo gravados pelo sistema de automacéo via PROFINET sobre
Ethernet-APL/Single Pair Ethernet.

Endress+Hauser
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Entrada em corrente 0/4 a 20 mA

Entrada em corrente

0/4 a 20 mA (ativo/passivo);

Amplitude da corrente = 4320 mA (ativo)
= 0/4 a20 mA (passivo)
Resolucdo 1pA

Queda de tensao

Normalmente: 0.6 para 2 V para 3.6 para 22 mA (passiva)

Tensdo maxima de

<30V (passiva)

entrada

Tenséo do circuito aberto | < 28.8 V (ativa)

Possiveis variaveis de = Pressdo

entrada = Temperatura
= Densidade

Entrada de status

Valores maximos de
entrada

s CC-3para30V
= Se a entrada do estado estiver ativa (ON): R; >3 kQ

Tempo de resposta

Configuravel: 5 para 200 ms

Nivel do sinal de entrada

= Sinal baixo: CC -3 para +5V
= Sinal alto: CC 12 para 30 V

Funcdes atribuiveis

= Desligado

= Redefina os totalizadores individuais separadamente
= Redefinir todos os totalizadores

s Vazdo de acionamento
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16.4 Saida

Sinal de saida

310

PROFINET com Ethernet-APL

Uso do equipamento

Conexdo do equipamento a uma seletora de campo APL

O equipamento s6 pode ser operado de acordo com as seguintes classifica¢des de
portas APL:

Se for usado em é&reas néo classificadas: SLAX

Conexédo do equipamento a uma seletora SPE

= Em dreas néo classificadas, o equipamento pode ser usado com uma seletora
SPE apropriada: O equipamento pode ser conectado a uma seletora SPE com
uma tensdo maxima de 30 Vp e uma poténcia de saida minima de 1.85 W
conectada.

= A seletora SPE deve suportar o padrdo 10BASE-T1L e as
classes de poténcia PoDL 10, 11 ou 12 e ter uma funcéo para desativar a
detecgdo de classe de poténcia.

PROFINET

Conforme IEC 61158 e [EC 61784

Ethernet-APL

Conforme IEEE 802.3cg, especificacdo de perfil de porta APL v1.0, isolado
galvanicamente

Transmissédo de dados

10 Mbit/s

Consumo de corrente

Transmissor
= Max. 400 mA(24 V)
= Max. 200 mA (110 V, 50/60 Hz; 230V, 50/60 Hz)

Tensdo de alimentacdo
permitida

9 para30V

Conexdo de rede

Com protecéo de polaridade reversa integrada

Saida de corrente 4 a 20 mA

Modo de sinal

Pode ser configurado para:
= Ativo
= Passivo

Faixa de corrente

Pode ser configurado para:

= 4320 mA NAMUR

4a20mA US

4a20mA

0 a 20 mA (apenas se o modo do sinal estiver ativo)

.
.
.
= Corrente fixa

Valores maximos de saida

22.5 mA

Tenséo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Tensdo maxima de

CC 30V (passivo)

entrada
Carga 0 para 700 Q
Resolucéo 0.38 pA

Endress+Hauser
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Amortecimento

Configuravel: O para 999.9 s

Variaveis medidas
atribuiveis

= Vazdo massica

Vazéo volumétrica

Vazé&o volumeétrica corrigida
Densidade

Densidade de referéncia
Temperatura

Temperatura do componente eletronico
Frequéncia de oscilagdo O

= Amortecimento de oscilagdo 0
Assimetria do sinal

= Excitador de corrente O

A faixa de op¢bes aumenta se o medidor tiver um ou mais pacotes de
aplicacéo.

Pulso/frequéncia/saida comutada

Funcéo

Pode ser configurada para saida em pulso, frequéncia ou comutada

Verséao

Coletor aberto

Pode ser configurado para:
= Ativo

= Passivo

s NAMUR passivo

@ Ex-i, passivo

Valores maximos de
entrada

CC 30 V250 mA(passiva)

Tensdo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Queda de tensdo

Para 22.5mA:<CC2V

Saida em pulso

Valores maximos de
entrada

CC 30 V250 mA(passiva)

Corrente maxima de saida

22.5 mA (ativa)

Tenséo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Largura do pulso

Configuravel: 0.05 para 2 000 ms

Taxa maxima do pulso

10000 Impulse/s

Valor do pulso

Configuravel

Variaveis medidas
atribuiveis

= Vazdo massica
= Vazdo volumétrica
= Vazdo volumeétrica corrigida

@ A faixa de op¢des aumenta se o medidor tiver um ou mais pacotes de
aplicacdo.

Saida de frequéncia

Valores maximos de
entrada

CC 30 V250 mA (passiva)

Corrente maxima de saida

22.5 mA (ativa)

Tenséo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Frequéncia de saida

Configuravel: frequéncia do valor final 2 para 10000 Hz(f .4, = 12 500 Hz)

Amortecimento

Configuravel: O para 999.9 s

Pulso/razéo de pausa

1:1
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Variaveis medidas
atribuiveis

Vazdo massica

Vazdo volumétrica

Vaz&o volumétrica corrigida
Densidade

Densidade de referéncia
Temperatura

Temperatura do componente eletrénico
Frequéncia de oscilacdo 0
Amortecimento de oscilacdo O
Assimetria do sinal

Excitador de corrente O

A faixa de op¢des aumenta se o medidor tiver um ou mais pacotes de
aplicacéo.

Saida comutada

Valores maximos de
entrada

CC 30 V250 mA(passiva)

Tensdo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Comportamento de
comutacédo

Binario, condutor ou ndo condutor

Atraso de comutacédo

Configuravel: O para 100 s

Numero de ciclos de
comutacdo

Ilimitado

Funcdes atribuiveis

= Desabilitar
= Ligado
= Comportamento de diagnostico
= Limite
= Vaz8o massica
= Vazdo volumétrica
= Vaz&o volumétrica corrigida
= Densidade
= Densidade de referéncia
s Temperatura
= Totalizador 1-3
= Monitoramento da direcéo da vazéo
= Status
= Deteccdo do tubo parcialmente preenchido
= Corte de vazédo baixa

A faixa de op¢bes aumenta se o medidor tiver um ou mais pacotes de
aplicacéo.

Saida a relé

Funcéo

Saida comutada

Versao

Saida a relé, isolada galvanicamente

Comportamento de
comutacéo

Pode ser configurado para:
= NO (normalmente aberta), ajuste de fabrica
= NC (normalmente fechada)
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Capacidade de comutacdo | = CC30V (0.1A)

maxima (passiva) = CA30VO0.5A

Funcdes atribuiveis = Desabilitar
= Ligado
= Comportamento de diagnostico
= Limite

= Vaz&o massica

= Vaz&o volumétrica

= Vazdo volumétrica corrigida

= Densidade

= Densidade de referéncia

= Temperatura

= Totalizador 1-3

= Monitoramento da direcdo da vazéo

= Status
= Deteccéo do tubo parcialmente preenchido
= Corte de vazdo baixa

A faixa de op¢des aumenta se o medidor tiver um ou mais pacotes de
aplicacéo.

Entrada/saida configuravel pelo usuario

Uma entrada ou saida especifica é especificada para uma entrada/saida que pode ser
configurada pelo usuario(E/S configurével) durante o comissionamento do equipamento.

As entradas e saidas a seguir estdo disponiveis para atribuicdo:

= Escolha da saida de corrente: 4 a 20 mA (ativa), 0/4 a 20 mA (passiva)

= Saida de pulso/frequéncia/comutada

= Escolha da entrada em corrente: 4 a 20 mA (ativa), 0/4 a 20 mA (passiva)
s Entrada de status

Sinal em alarme Dependendo da interface, uma informacéo de falha é exibida, como segue:

PROFINET com Ethernet-APL/SPE

Diagnéstico do Diagnéstico de acordo com PROFINET PA Profile 4
equipamento

Saida em corrente 0/4 a 20 mA

4a20mA

Modo de falha Escolha entre:

4 para 20 mA conforme NAMUR recomendagéo NE 43
4 para 20 mA em conformidade com US

Valor min.:3.59 mA

Valor max.: 22.5 mA

Valor definivel entre: 3.59 para 22.5 mA

Valor real

Ultimo valor valido

0aZ20mA

Modo de falha Escolha entre:
= Alarme maximo: 22 mA
= Valor definivel entre: O para 20.5 mA
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Saida em pulso/frequéncia/comutada

Saida em pulso

Modo de falha

Escolha entre:
= Valor real
= Sem pulsos

Saida de frequéncia

Modo de falha

Escolha entre:

= Valor real

s OHz

= Valor definivel entre: 2 para 12 500 Hz

Saida comutada

Modo de falha

Escolha entre:

= Estado da corrente
= Aberto

= Fechado

Saida a relé

Modo de falha

Escolha entre:

= Estado da corrente
= Aberto

= Fechado

Display local

Display de texto
padronizado

Com informagdes sobre a causa e medidas corretivas

Luz de fundo

A iluminacdo vermelha indica um erro no equipamento.

ﬂ Sinal de estado de acordo com a recomendacdo NAMUR NE 107

Interface/protocolo

= Através de comunicacdo digital:
PROFINET com Ethernet-APL/SPE
= Através da interface de operacdo
= Interface de operacdo CDI-RJ45

= [nterface WLAN

Display de texto
padronizado

Com informagdes sobre a causa e medidas corretivas

Navegador Web

Display de texto
padronizado

Com informagdes sobre a causa e medidas corretivas

314
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Diodos de emisséo de luz (LED)

Informacéo de estado

Estado indicado por diversos diodos de emisséo de luz

Dependendo da versdo do equipamento, as informac&es a seguir séo exibidas:
= Fonte de alimentacéo ativa

Transmissdo de dados ativa

Alarme do equipamento/ocorreu um erro
Rede PROFINET disponivel

Conexdo PROFINET estabelecida

Recurso piscante PROFINET

@ Informacgdes de diagnostico através de diodos de emisséo de luz > B 218

Corte vazdo baixo

Os pontos de comutacéo para cortes de vazéo baixo podem ser selecionados pelo usuario.

Isolamento galvanico

As saidas sdo isoladas eletricamente:

= da fonte de alimentacéo

® para outra

» do terminal de equalizagdo de potencial (PE)

Dados especificos do
protocolo

Endress+Hauser

Protocolo

Protocolo da camada de Aplicagéo para periférico do equipamento
descentralizado e para a automacéo distribuida, versdo 2.43

Tipo de comunicacdo

Camada fisica avancada (APL) Ethernet 10BASE-T1L

Classe de conformidade

Classe de conformidade B (PA)

Classe Netload

PROFINET Classe 2 de robustez de Netload 10 Mbit/s

Taxas Baud

10 Mbit/s Full-duplex

Tempo do ciclo

64 ms

Polaridade

Correcdo automatica do cruzamento das linhas de sinal "sinal APL +"' e "sinal
APL -

Protocolo de redundéncia do
meio (MRP)

Né&o é possivel (conexdo ponto a ponto com a seletora de campo APL)

Suporte de redundéncia do
sistema

Redundancia do sistema S2 (2 AR com 1 NAP)

Perfil do equipamento

PROFINET PA perfil 4 (identificador de interface da aplicagdo API: 0x9700)

ID do fabricante

17

ID do tipo de equipamento

0xA43B

Arquivos de descricdo do
equipamento (GSD, DTM,
FDI)

Informacdes e arquivos disponiveis em:
= www.endress.com - Secdo de downloads
= www.profibus.com

Conexdes compativeis

= 2 x AR (IO controlador AR)
= 2 x AR (Equipamento de supervisdo IO AR conexdo permitida)

Opgoes de configuracdo para
medidor

= Minisseletoras no modulo dos componentes eletronicos, para atribuicéo do
nome do equipamento (ultima parte)

= Software de gerenciamento de ativos (FieldCare, DeviceCare, Field Xpert)

= Servidor de rede integrado através do navegador de internet e do endereco
P

= O arquivo mestre do equipamento (GSD) pode ser lido através do servidor
de rede integrado do medidor.

= Operacéo local

Configuracédo do
nome do equipamento

= Minisseletoras no médulo dos componentes eletrénicos, para atribui¢do do
nome do equipamento (ultima parte)

= Protocolo DCP

= Software de gerenciamento de ativos (FieldCare, DeviceCare, Field Xpert)

= Servidor web integrado

315
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Funcdes compativeis = [dentificacdo e Manutencéo, identificador simples do equipamento via:
= Sistema de controle
= Etiqueta de identificacdo
= Estado do valor medido
As varidveis do processo sdo comunicadas com um estado de valor medido
= Recurso piscante através do display local para simples atribuicéo e
identificacdo do equipamento
= QOperacdo do equipamento através do software de gerenciamento de ativos
(por ex., FieldCare, DeviceCare, SIMATIC PDM com pacote FDI)

Integracédo do sistema Informagdes relacionadas a integragéo do sistema .

= Dados de transmisséo ciclica

= Visdo geral e descricdo dos moédulos
= Codificacéo de status

= Configuracédo de fabrica

16.5 Fonte de alimentacéo

Esquema de ligagdo elétrica > B 33
Conectores do equipamento - 33
disponiveis
Conectores do equipamento - 33
disponiveis
Tensdo de alimentagdo Codigo de pedido Tens&o do terminal Faixa de frequéncia
"Fonte de alimentacéo"
CC24V +20% -
Opcéol CA 50/60 Hz
— 0,
100 para 240y | 1o t10%

Consumo de energia

Transmissor

Max. 10 W (Alimentacé&o ativa)

corrente de acionamento | Méx. 36 A (<5 ms) de acordo com a recomenda¢do NAMUR NE 21

Consumo de corrente

Transmissor

» Méx. 400 mA (24 V)
» Max. 200 mA (110V, 50/60 Hz; 230 V, 50/60 Hz)

Falha na fonte de
alimentacéo

= Os totalizadores param no ultimo valor medido.

= Dependendo da versdo do equipamento, a configuracéo fica retida na memoéria do
equipamento ou na memoria de dados conectével (HistoROM DAT).

= Mensagens de erro (incluindo total de horas operadas) s&o armazenadas.

Elemento de protecéo
contra sobrecorrente

316

O equipamento deve ser operado com um disjuntor dedicado, j& que ele ndo possui um
interruptor liga/desliga por si so.

= O disjuntor deve estar em facil alcance e identificado corretamente.

= Corrente nominal permitida do disjuntor: 2 A até no maximo 10 A.
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Conex&o elétrica

> B36

Equalizac&do de potencial

> B 42

Terminais

Terminais carregados com mola: Adequado para trangados e trancados com arruelas.
Seco transversal do condutorQ.2 para 2.5 mm? (24 para 12 AWG).

Entradas para cabos

= Prensa-cabo: M20 x 1,5 com cabo @ 6 para 12 mm (0.24 para 0.47 in)
= Rosca para entrada para cabo:

= NPT "
= GV
= M20
Especificacéo do cabo > B3l
Protec¢éo contra Oscilagdes de tensdo da rede elétrica > B316
sobretensé&o
Categoria de sobretensédo Categoria de sobretenséo II
Sobretensdo temporaria de curto prazo Entre o cabo e o aterramento até 1200 V, para o maximo.
5s
Sobretensdo temporaria de longo prazo Entre o cabo e o terra até 500 V

16.6 Caracteristicas de desempenho

Condicdes de operacédo de
referéncia

= Limites de erro com base no ISO 11631
= Agua
= +15 para +45 °C (+59 para +113 °F)
= 2 para 6 bar (29 para 87 psi)
» Dados como indicados no protocolo de calibracdo
= Precisdo com base em plataformas calibracéo certificadas conforme ISO 17025

ﬂ Para obter erros medidos, use a ferramenta de dimensionamento Applicator
> B 306

Erro medido méaximo

Endress+Hauser

o.r. = de leitura (of reading); 1 g/cm® = 1 kg/1; T = temperatura média

ﬂ Em ambiente sem condensacéo.

Precisdo de base
ﬂ Fundamentos do projeto> B 319

Vazdo mdssica e vazdo volumétrica (liquidos)

+0.5 % o.r.

Temperatura
+2.5°C (+4.5°F)
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Estabilidade de ponto zero

DN Estabilidade de ponto zero
[mm)] [pol.] [kg/min] [Ib/min]
4 Y 0,0006 0,00132
6 Yy 0,0023 0,00507
15 Ya 0,0082 0,01808
25 1 0,0227 0,05004

Valores de vazao

Valores da vazdo como pardmetros de escoamento dependendo do didmetro nominal.

Unidades SI
DN 1:1 1:10 1:20 1:50 1:100 1:500
[mm] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h]
4 450 45 22.5 9 4.5 0.9
6 1000 100 50 20 10 2
15 6500 650 325 130 65 13
25 18000 1800 900 360 180 36
Unidades US
DN 1:1 1:10 1:20 1:50 1:100 1:500
[polegada] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min] [1b/min] [Ib/min]
Ye 16.54 1.654 0.827 0.331 0.165 0.033
Yy 36.75 3.675 1.838 0.735 0.368 0.074
Y2 238.9 23.89 11.95 4.778 2.389 0.478
1 661.5 66.15 33.08 13.23 6.615 1.323

Precisdo dos resultados

As saidas tém as especifica¢des de precisdo base listadas a seguir.

Saida em corrente

Precisdo

‘iB pA

Saida de pulso/frequéncia

o.r. = de leitura

Precisdo ‘ Max. £50 ppm o.r. (por toda a faixa de temperatura ambiente)

Repetibilidade o.r. = de leitura; 1 g/cm3 = 1 kg/I; T = temperatura média

Repetibilidade de base
ﬂ Fundamentos do projeto> B 319
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Vazdo mdssica e vazdo volumétrica (liquidos)
+0.25 % da leitura.

Densidade (liquidos)

= Precisdo basica:
+0.01 g/cm3

= Repetibilidade:
+0.005 g/cm3

Temperatura
+0.125°C (£0.225 °F)

Tempo de resposta

O tempo de resposta depende da configuracdo (amortecimento).

Influéncia da temperatura
ambiente

Saida de corrente

Coeficiente de Max. 1 pA/°C
temperatura

Saida de pulso/frequéncia

Coeficiente de Sem efeito adicional. Incluso na preciséo.
temperatura

Influéncia da temperatura
do meio

Vazdo massica
o.f.s. = de valor em escala real

Se houver uma diferenca entre a temperatura durante o ajuste de zero e a temperatura do
processo, o erro de medic&o adicional dos sensores geralmente é £0.0002 %o.f.s./°C
(£0.0001 %o. f.s./°F).

A influéncia é reduzida quando o ajuste de zero for realizado na temperatura do processo.
Densidade
O desempenho da densidade é idéntico em toda a faixa de temperatura.

Temperatura
+0.005 - T"C (£ 0.005 - (T - 32) °F)

Influéncia da presséo da
midia

A diferenca entre a pressdo da calibracdo e a pressdo do processo néo afeta a preciséo.

ﬂ E necessaria uma presséo de >0,2 bar para uma medicdo precisa. Pressées inferiores a
essa podem levar a resultados de medicdo incorretos devido a cavitacdo e a formacdo
de bolhas de ar.

Fundamentos do design

Endress+Hauser

o.r. = de leitura, o.f.s. = do valor da escala completa
BaseAccu = precisdo base em % o.r., BaseRepeat = repetibilidade base em % o.r.

MeasValue = valor medido; ZeroPoint = estabilidade no ponto zero
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Cdlculo do erro mdximo medido como uma funcgdo da taxa de vazdo

Taxa de vazao Erro maximo medido em % o.r.
ZeroPoint
- + BaseAccu
= BaseAccu 100
A0021339
A0021332
ZeroPoint 100 ZeroPoint 100
BaseAccu ~ MeasValue
A0021333 A0021334

Cdlculo da repetibilidade mdxima medido como uma fungé@o da taxa de vazdo

Taxa de vazédo Repetibilidade maxima em % o.r.
12 * ZeroPoint
2 “BaseRepeat 100 + BaseRepeat
A0021935 A0021340
Y - ZeroPoint ZeroPoint
BaseRepeat 100 %" Measvalue 100

A0021336 A0021337

16.7 Instalacdo

Requisitos de instalagéo

> B21

16.8 Ambiente

Faixa de temperatura
ambiente

> B22

Temperatura de
armazenamento

-40 para +70 °C (-40 para +158 °F)

Classe climatica

DIN EN 60068-2-38 (teste Z/AD)

Umidade relativa

O equipamento é adequado para uso em ambientes internos, com uma umidade relativa de
5 para 40 %.

Altura de operacéo

De acordo com 0 EN 61010-1

= <2000m (6562 ft)

= >2000m (6562 ft) com protecdo adicional contra sobretensdo (por ex. Endress+Hauser
HAW Series)

Grau de protecdo

320

Transmissor

= [P66/67, involucro tipo 4X, adequado para grau 4 de poluicdo
= Quando o invélucro esta aberto: IP20, gabinete tipo 1, adequado para grau de poluicéo 2
= Mddulo do display: IP20, gabinete tipo 1, adequado para grau de poluicéo 2

Sensor

= [P54
= Quando o involucro é aberto: [IP20

Endress+Hauser
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Antena Wi-Fi externa
P67

Resisténcia a choque e
vibracdo

Vibracéo sinusoidal, em conformidade com IEC 60068-2-6

Sensor
= Pico de 2 para 8.4 Hz, 3.5 mm
= Picode 8.4 para2000Hz, 1g

Transmissor
® Pico de 2 para 8.4 Hz, 7.5 mm
® Pico de 8.4 para 2000Hz, 2 g

Vibracdo aleatéria da banda larga de acordo com o IEC 60068-2-64

Transmissor

= 10 para 200 Hz, 0.01 g2/Hz

= 200 para 2 000 Hz, 0.003 g%/Hz
= Total: 2.70 g rms

Meia onda sinusoidal de choque, de acordo com IEC 60068-2-27

Transmissor
6ms50g

Impactos de manuseio bruto, de acordo com a IEC 60068-2-31

Carga mecénica

Invélucro do transmissor, sensor e tubo de medicdo descartével:
= Proteja contra efeitos mecénicos, como choques ou impactos
= N3o utilize como escada ou como ferramenta de escalada

Compatibilidade
eletromagnética (EMC)

Detalhes na Declaracdo de conformidade.

Esta unidade néo se destina ao uso em ambientes residenciais e ndo pode garantir a
protecdo adequada da recepcéo de radio em tais ambientes.

16.9 Processo

Faixa de temperatura
meédia

3 para 60 °C (37.4 para 140 °F)

Densidade do meio

800 para 1500 kg/m3 (1764 para 3307 Ib/cf)

Pressdo do meio

6 bar (87 psi)

Limite de vazéo

Endress+Hauser

Selecione o didmetro nominal otimizando entre a faixa de vaz&do necessdria e a perda de
pressdo permitida.

ﬂ Para uma vis&o geral dos valores em escala real da faixa de medicéo, consulte a secéo
'Faixa de medicdo" > B 308
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= O valor minimo recomendado em escala real é de aprox. 1/20 do valor maximo em
escala real

= Na maioria das aplica¢des, 20 para 50 % do valor m&ximo em escala real pode ser
considerado ideal

= Um valor baixo em escala real deve ser selecionado para o meio abrasivo (tais como
liquidos com solidos confinados): velocidade de vazdo < 1 m/s (< 3 ft/s).

ﬂ Para calcular o limite de fluxo, use a ferramenta de dimensionamentoApplicator
> B 306

Perda de pressao

ﬂ Para calcular a perda de carga, use a ferramenta de dimensionamento Applicator
> B 306

16.10 Construcdo mecéanica

Design, dimensdes

Para saber as dimensoes e os comprimentos de instalacdo do equipamento, consulte o
documento "Informacdes técnicas’, secdo "Construcdo mecénica"

Conexdes de processo

Niple de conexdo da mangueira:
Policarbonato Covestro Makrolon Rx1805

Rugosidade da superficie

Todos os dados se referem a pegas em contato com o meio.

As sequintes categorias de rugosidade da superficie podem ser solicitadas:
= Aco:

Ra=0.76 ym (30 pin) Mecanicamente polido
= Plastico:

Ra=0.76 ym (30 pin)

16.11 Operabilidade

Idiomas

Podem ser operados nos seguintes idiomas:

= Através de operacéo local
Inglés, alemao, francés, espanhol, italiano, holandés, portugués, polonés, russo, turco,
chinés, japonés, coreano, vietnamita, tcheco, sueco

= Através do navegador web
Inglés, alemao, francés, espanhol, italiano, holandés, portugués, polonés, russo, turco,
chinés, japonés, vietnamita, tcheco, sueco

= Através do 'FieldCare", ferramenta operacional "DeviceCare": inglés, alemao, francés,
espanhol, italiano, chinés, japonés

Operacéo local

322

Através do mé6dulo do display

Recursos:

= Codigo de pedido para 'Display; operacédo’, opcdo F "Display grafico, iluminado, 4 linhas;
controle touchscreen"

= Codigo do pedido para "Display; operacéo”, opcdo G 'Display gréafico, iluminado, 4 linhas;
controle touchscreen + WLAN"

ﬂ Informacdes sobre a interface WLAN - B 72
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A0037255

41  Operagdo com controle touchscreen

1 Proline 500 - digital

Elementos do display

= Display gréfico, iluminado, 4 linhas
s [luminacéo branca de fundo: muda para vermelha no caso de falhas do equipamento
= O formato para exibicdo das varidveis medidas e variaveis de status pode ser configurado

individualmente

Elementos de operagdo

Operacéo externa através de controle touchscreen (3 chaves 6pticas) sem abrir o invélucro:

#, &, E

Operacéo remota

> B871

Interface de operacéo

> B72

Ferramentas de operacéo

compativeis

Endress+Hauser

Diferentes ferramentas operacionais podem ser usadas para acesso local ou remoto ao
medidor. Dependendo da ferramenta operacional usada, é possivel fazer o acesso com

diferentes unidades operacionais e através de uma variedade de interfaces.

Ferramentas de
operacéo compativeis

Unidade de operacédo

Interface

Informacdes adicionais

Navegador de internet

Notebook, PC ou tablet
com navegador web

= Interface de operacdo
CDI-RJ45
= Interface Wi-Fi

Documentagéo especial para o

equipamento > B 329

DeviceCare SFE100 Notebook, PC ou tablet = Interface de operagdo | > 306
com sistema Microsoft CDI-RJ45
Windows = Interface Wi-Fi
= Protocolo Fieldbus
FieldCare SFE500 Notebook, PC ou tablet |  Interface de operacdo | > B 306

com sistema Microsoft
Windows

CDI-RJ45
= [nterface Wi-Fi
= Protocolo Fieldbus
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Ferramentas de Unidade de operacdo Interface Informacdes adicionais
operacdo compativeis

Field Xpert SMT70/77/50 = Todos os protocolos Instrugdes de operacéo
fieldbus BA01202S
= Interface Wi-Fi

Arquivos de descricéo do

" BIUEthOthd . equipamento:
" InDtIerRaze € Operacao | (yge 5 funcdo atualizar do
CDIRJ45 terminal portatil
Aplicativo SmartBlue Smartphone ou tablet Wi-Fi - 306

com iOs ou Android

Outras ferramentas operacionais baseadas na tecnologia FDT com um driver do
equipamento como o DTM/iDTM ou o DD/EDD podem ser usadas para a operacdo do
equipamento. Estas ferramentas operacionais sdo disponibilizadas por fabricantes
individuais. A integracdo com as ferramentas operacionais a seguir, entre outras, é
compativel:

= Field Device Manager (FDM) da Honeywell - www.process.honeywell.com
s FieldMate da Yokogawa - www.yokogawa.com
= PACTWare - www.pactware.com

Os arquivos de descricdo do equipamento relacionados estéo disponiveis:
www.endress.com > Area de Download

Servidor de rede

Com o servidor de rede integrado, o equipamento pode ser operado e configurado através
de um navegador de internet usando a Ethernet-APL, interface de operagdo (CDI-RJ45) ou
interface WLAN. A estrutura do menu de operacéo é a mesma do display local. Além dos
valores medidos, as informacdes de status do equipamento séo exibidas e podem ser
usadas para monitorar a integridade do equipamento. E mais, os dados do equipamento
podem ser gerenciados e os pardmetros de rede podem ser configurados.

O acesso a rede é necesséario para a conexdo Ethernet-APL.

Um equipamento que tem uma interface WLAN (pode ser pedido como opgéo) é
necessario para a conexdo WLAN: codigo de pedido para "Display; operacdo”, opcdo G "4
linhas, iluminado; controle touchscreen + WLAN". O equipamento atua como um

Ponto de acesso e permite a comunicacdo através de computador ou um terminal portéatil

movel.

Fungbes compativeis

Alteracéo de dados entre a unidade de operacéo (como um notebook, por exemplo,) e o

medidor:

= Upload da configuracdo a partir do medidor (formato XML, backup de configuracéo)

= Salvar a configuracdo para o medidor (formato XML, restaurar a configuracéo)

= Exportar a lista de eventos (arquivo .csv)

= Configuracdes de pardmetro de exportacdo (arquivo .csv ou arquivo PDF, documente a
configuracdo do ponto de medigdo)

= Exportar o relatério de verificacdo Heartbeat (arquivo PDF, apenas disponivel com o
pacote de aplicacdo Verificacdo Heartbeat )

= Fazer o flash da verséo do firmware para upgrade do firmware do equipamento,
por exemplo

= Download do driver para a integracéo do sistema

= Visualize até 1000 valores medidos salvos (somente disponivel com o pacote de
aplicacdo HistoROM Estendido )

Gestdo de dados HistoROM

324

A gestdo de dados HistoROM dos recursos do medidor. A gestdo de dados HistoROM
compreende tanto o armazenamento e a importacdo/exportacdo do principal equipamento
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e dados do processo, deixando a operacdo e a manutencdo ainda mais confidvel, seqgura e
eficiente.

ﬂ Quando o equipamento é entregue, os ajustes de fabrica dos dados de configuracdo
sdo armazenados como um backup na memoria do equipamento. Esta meméria pode
ser sobrescrita com um registro de dados atualizado, por exemplo, ap6s o
comissionamento.

Informacdes adicionais sobre o conceito de armazenamento de dados

Existem diferentes tipos de unidades de armazenamento de dados nas quais o equipamento armazena e usa dados do
equipamento:

Backup HistoROM T-DAT S-DAT
Dados disponiveis = Registro de eventos, por ex., eventos de | ® Registro do valor medido ("HistoROM | = Dados do sensor: por ex.,
diagnostico estendido" opgdo de pedido) didmetro nominal
= Backup do registro de dados de = Registro de dados do pardmetro atual | # Numero de série
parametro (usado pelo firmware no momento da | # Dados de calibracéo
= Pacote de firmware do equipamento execugdo) = Configuragdo do equipamento
= Driver para integracdo do sistema para | ® Indicador (reiniciar valores minimo/ (por ex. opgdes SW, E/S fixas ou
exportagdo através de servidor de rede, maximo) E/S multiplas)
por ex.: = Valor do totalizador
GSDML para PROFINET
Local de armazenamento | Fixo na placa do PC de interface do Pode ser conectado na placa do PC de No conector do sensor na peca do
usuério no compartimento de conexdo interface do usudrio no compartimento | pescoco do transmissor
de conexdo

Cépia de seguranca dos dados

Automatico

= Os dados mais importantes do equipamento (sensor e transmissor) sdo salvos
automaticamente nos moédulos DAT

= Se o transmissor ou o medidor forem substituidos: assim que o T-DAT que contém os
dados anteriores do equipamento tiver sido trocado, o medidor estiver pronto para uma
nova operacdo imediata sem qualquer erro

= Se o sensor for substituido: assim que o sensor for substituido, novos dados do sensor sdo
transferidos do S-DAT no medidor e o medidor estara pronto para uma nova e imediata
operacdo sem qualquer erro

= Em caso de troca do modulo de eletrénica (ex.: modulo de eletrénica de E/S): Uma vez
que o modulo de eletrénica tenha sido substituido, o software do médulo é comparado ao
firmware atual do equipamento . O software do moédulo é aperfeicoado ou simplificado
quando necessario. O médulo de eletronica estéd disponivel para uso imediatamente
depois disso e se ndo ocorrer problema de compatibilidade.

Manual
Registro de dados do parametro adicional (configura¢des completas do pardmetro) na
memoria integrada do equipamento backup HistoROM para:
= Funcdo de copia de sequranca dos dados
Backup e subsequente restauracéo da configuracdo do equipamento na memoria do
equipamento backup HistoROM
= Funcdo de comparacdo de dados
Comparacéo da configuracéo atual do equipamento com a configuracdo do equipamento
salva em sua memoria backup HistoROM
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Transmissdo de dados

Manual

= A transferéncia de uma configuracdo do equipamento para outro usando a funcéo de
exportacdo da ferramenta operacional especifica, ex. FieldCare, DeviceCare ou servidor
da Web: para duplicar a configuracéo ou armazend-la em um arquivo (ex. para fins de
backup)

» Transmissdo de drivers para integracdo do sistema através do servidor de rede, ex.:
GSDML para PROFINET

Lista de eventos

Automatico

= Exibicéo cronologica de até 20 mensagens de eventos na lista de eventos

= Se o0 pacote de aplicacdo Extended HistoROM (opc¢éo de pedido) estiver habilitada: até
100 mensagens de evento sdo exibidas na lista de eventos juntamente com a data e
hora, um texto padronizado e medidas corretivas

= A lista de eventos pode ser exportada e exibida através de uma variedade de interfaces e
ferramentas operacionais, ex. DeviceCare, FieldCare ou servidor Web

Registro de dados

Manual

Se o pacote de aplicacdo Extended HistoROM (opcdo de pedido) estiver habilitado:

= Registro de 1 a 4 canais de até 1000 valores medidos (até 250 valores medidos por
canal)

= O intervalo de registro pode ser configurado pelo usuario

= Exporte o registro do valor medido através de uma variedade de interfaces e ferramentas
operacionais, ex. FieldCare, DeviceCare ou servidor da Web

16.12 Certificados e aprovacoes

Certificados atuais e aprovac¢des para o produto estéo disponiveis na www.endress.com
respectiva pagina do produto em:

1. Selecione o produto usando os filtros e o campo de pesquisa.
2. Abra a pagina do produto.

3. Selecione Downloads.

Identificacdo CE

O equipamento atende as diretrizes legais das diretrizes da UE aplicaveis. Elas est&o
listadas na Declaracéo de Conformidade UE correspondente junto com as normas
aplicadas.

A Endress+Hauser confirma que o equipamento foi testado com sucesso ao afixar a
identificacdo CE no produto.

Identificacdo UKCA

326

O equipamento atende as especifica¢des legais das regulamentac¢des do Reino Unido
(Instrumentos obrigatorios). Elas estéo listadas na Declara¢éo de conformidade UKCA
juntamente com as normas designadas. Ao selecionar uma opg¢éo de encomenda para
marcacdo UKCA, a Endress+Hauser confirma a avaliacdo e o teste bem-sucedidos do
equipamento fixando a marcacdo UKCA.

Endereco de contato Endress+Hauser Reino Unido:
Endress+Hauser Ltd.

Floats Road

Manchester M23 9NF

Reino Unido

www.uk.endress.com

Endress+Hauser
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Certificado do material = Bioburden
= Residuos inorgénicos e organicos
= [nibicéo do crescimento por citotoxicidade
= Sensibilizacéo
= Toxicidade sistémica
= [mpressdes digitais por GC/MS ap6s extragéo
= Resisténcia fisico-quimica
= Biocompatibilidade de plasticos
= Hemolise
= Sala limpa ISO Classe 7
= Gestdo de qualidade para dispositivos médicos
= Conformidades
= Ingredientes para partes de borracha
= Ingredientes para partes plasticas
= Embalagem médica
= Radia¢do gama
= Norma para O-ring
= FDA

Uma listagem abrangente dos tubos de medicdo descartaveis especificos para o
numero de série pode ser encontrada no certificado de conformidade para requisitos
de uso unico no setor biofarmacéutico.

Certificacdo PROFINET com  Interface PROFINET

Ethernet-APL/SPE O medidor é certificado e registrado pelo PNO (PROFIBUS Nutzerorganisation e.V./

Organizac&o do usuario PROFIBUS). O sistema de medicdo atende aos requisitos das
especificacdes a seguir:
= Certificado de acordo com:
= Especificacdo de teste para equipamentos PROFINET
= PROFINET PA Perfil 4
= Robustez da carga de rede PROFINET Classe 2 10 Mbit/s
= Teste de conformidade APL
s O equipamento também pode ser operado com equipamentos certificados de outros
fabricantes (interoperabilidade)
® O medidor é compativel com a redundancia do sistema PROFINET S2.

Aprovacdo de radio O medidor tem aprovacdo de radio.

Para informacdes detalhadas a respeito da aprovacéo de radio, consulte a
Documentacdo Especial > 329

Certificacdo adicional Aprovacao CRN

Algumas versdes do equipamento possuem aprovacao CRN. Deve ser solicitada uma
conexdo de processo com aprovacdo CRN com uma aprovacdo CSA para um equipamento
com aprovacao CRN.

Testes e certificados

Normas e diretrizes = EN 60529
externas Graus de protecéo fornecidos pelos invélucros (codigo IP)
= [EC/EN 60068-2-6
Influéncias ambientais: Procedimento de teste - Teste Fc: vibrar (senoidal).
= [EC/EN 60068-2-31
Influéncias ambientais: Procedimento de teste - Teste Ec: impactos devido ao manuseio
brusco, primariamente para equipamentos.
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= EN 61010-1
Especificacbes de seguranca para equipamentos elétricos para medicdo, controle e uso de
laboratério - requerimentos gerais

= EN 61326-1/-2-3
Especificac6es EMC para equipamentos elétricos para medicdo, controle e uso de
laboratério

= NAMURNE 21
Compatibilidade Eletromagnética (EMC) de processo industrial e equipamento de
controle de laboratorio

= NAMUR NE 32
Retencdo de dados em casos de uma falha na alimenta¢do em campo e instrumentos de
controle com microprocessadores

= NAMURNE 43
Padronizacdo do nivel de sinal para informacéo de defeito de transmissores digitais com
sinal de saida analogico.

= NAMURNE 53
Software dos equipamentos de campo e equipamentos de processamento de sinal com
componentes eletronicos digitais

= NAMUR NE 105
Especificacbes para integracdo de equipamentos fieldbus em ferramentas de engenharia
para equipamentos de campo

= NAMUR NE 107
Automonitoramento e diagnéstico de equipamentos de campo

= NAMURNE 131
Especificacbes para equipamentos de campo para aplicacdes padréo

= NAMURNE 132
Medidor de massa Coriolis

= ETSIEN 300328
Diretrizes para componentes de radio de 2,4 GHz.

= EN 301489
Compatibilidade eletromagnética e questdes de espectro de radio (ERM).

= Livre de animais (ADI)

16.13 Pacotes de aplicacdo

Existem diversos pacotes de aplicacdo diferentes disponiveis para melhorar a
funcionalidade do dispositivo. Estes pacotes podem ser necessarios para tratar de aspectos
de seguranca ou exigéncias especificas de alguma aplicacéo.

Os pacotes de aplicacdo podem ser solicitados com o equipamento ou subsequentemente
através da Endress+Hauser. Informacdes detalhadas sobre o cédigo de pedido em questéo
estdo disponiveis em nosso centro de vendas local Endress+Hauser ou na pagina do
produto do site da Endress+Hauser: www.endress.com.

Informacdes detalhadas sobre os pacotes de aplicacdo:
¢ ¢
Documentacdo especial > B 329

16.14 Acessorios
Vis&o geral dos acessorios disponiveis para pedido - 304
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16.15 Documentacdo complementar

ﬂ Para uma vis&o geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:
= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): insira o nimero de série da
etiqueta de identificacdo
= Aplicativo de Operagbes da Endress+Hauser: Insira o nimero de série da etiqueta de
identificac8o ou escaneie o c6digo de matriz na etiqueta de identificacéo.

Documentacdo padrédo Resumo das instrucées de operacéo

Instrugées de operagdo rdpidas para o sensor

Instrumento de medicéo Cédigo da documentacdo

Proline Promass U KA01686D

Resumo das instrucdes de operagéo para o transmissor

Medidor Cédigo da documentacdo

Proline 500 - digital KA01521D

Informacdes técnicas

Medidor Codigo da documentacéo

Descricdo dos paradmetros do equipamento

Instrumento de medicéo Cédigo da documentacdo
Promass 500 GP01173D
Documentacédo Documentacéo especial
complementar de acordo
Contetido Cédigo da documentacdo
Informagdes sobre a Diretriz dos Equipamentos sob Presséo SD01614D

Aprovagdes de radio para interface WLAN para moédulo do display A309/ | SD01793D
A310

Instrucdes de instalacdo

Contetudo Observacéo
Instrugdes de instalacdo para conjuntos de pecas = Acesse as caracteristicas gerais de todos os
sobressalentes e acessorios conjuntos de pecas de reposicéo disponiveis através

do Device Viewer > B 302
= Acessorios disponiveis para pedido com Instrucées
de instalagdo > B 304
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Backup de configuracdo (Submenu) ........... 154 Area do display
Calculo de vazdo volumétrica corrigida (Submenu) Na visualiza¢do de navegagdo ... ............. 55
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Diagnoéstico de rede (Submenu) . ... ........... 98 configuragdo WLAN . ... ... ... ... ..., 152
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Condic¢des de operacéo de referéncia . . .......... 317
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ver Conexdo elétrica
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Proline 500 - transmissor digital . . ... ........ 38
Conex&o do equipamento
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