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= Dokument niniejszy nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu tak, aby byt on zawsze
dostepny podczas pracy z przyrzgdem.

= Aby unikng¢ zagrozen dla osob i obiektu, nalezy doktadnie przeczyta¢ rozdziat
"Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa" oraz wszelkie inne zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa podane w niniejszym dokumencie, odnoszace sie do procedur
postepowania.

= Producent zastrzega sobie prawo zmiany danych technicznych bez wczesniejszego
zawiadomienia. Aby otrzymac¢ najbardziej aktualne informacje i najaktualniejszg wersje
niniejszej instrukcji obstugi, nalezy zwroci¢ sie do oddziatu Endress+Hauser.
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1 Informacje o dokumencie

1.1 Przeznaczenie dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, ktére sg niezbedne na réznych

etapach cyklu zycia przyrzadu: od identyfikacji produktu, odbiorze dostawy i sktadowaniu,

przez montaz, podtaczenie, obstuge i uruchomienie az po wyszukiwanie usterek,
konserwacje i utylizacje.

1.2 Stosowane symbole

1.2.1  Symbole bezpieczenstwa

Symbol

Funkcja

NIEBEZPIECZENSTWO!

A NEBEZPIECZENSTWC rzega przed niebezpieczng sytuacja. Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji moze

spowodowa¢ powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

A\ OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji moze
spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

A\ PRZESTROGA

PRZESTROGA!
Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Niemoznos$¢ unikniecia tej sytuacji moze
spowodowac $rednie lub drobne uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA

NOTYFIKACJA!
Ten symbol zawiera informacje o procedurach oraz innych czynnosciach, ktére nie
powodujg uszkodzenia ciata.

1.2.2  Symbole elektryczne

Symbol Funkcja
-== Napiecie state
~ Napiecie zmienne
~ Napiecie state lub zmienne
1 Zacisk uziemienia roboczego (uziemienie elektroniki)

Zacisk uziemiony, tj. z punktu widzenia uzytkownika jest juz uziemiony poprzez
system uziemienia.

Zacisk uziemienia ochronnego (uziemienie obudowy)
Zacisk, ktory powinien by¢ podtgczony do uziemienia zanim wykonane zostang
jakiekolwiek inne podlgczenia przyrzgdu.

<| ®

Polaczenie wyréwnawcze (sie¢ ochronna)

Podtgczenie do systemu uziemienia instalacji. Moze to by¢ linia wyréwnania
potencjatéw lub system uziemienia o topologii gwiazdy, w zaleznosci od rozwigzan
stosowanych w kraju lub w danej firmie.

1.2.3  Symbole narzedzi

Symbol Funkcja
O é Klucz imbusowy
g Klucz ptaski

Endress+Hauser




LPGmass Wersja Modbus RS485

Informacje o dokumencie

Endress+Hauser

1.2.4  Symbole oznaczajace rodzaj informacji

Symbol

Funkcja

Dopuszczalne
Dopuszczalne procedury, procesy lub czynnosci.

Zalecane
Zalecane procedury, procesy lub czynnosci.

Zabronione
Zabronione procedury, procesy lub czynnosci.

Wskazowka
Oznacza dodatkowe informacje.

Odsytacz do dokumentacji

Odsytacz do strony

Odsytacz do rysunku

ve B E @ e

Uwaga lub krok procedury

=
&
w

Kolejne kroki procedury

Wynik kroku

Pomoc w razie problemu

IR

Kontrola wzrokowa

1.2.5  Symbole na rysunkach

Symbol Funkcja
1,2, 3,... Numery pozycji
1., 2,3 Kolejne kroki procedury
A, B,C, ... Widoki
A-A, B-B, C-C, Oznaczenia przekrojow

Strefa zagrozona wybuchem

Strefa bezpieczna (niezagrozona wybuchem)

Kierunek przeptywu

1.3 Dokumentacja uzupelniajaca

ﬂ Wykaz dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:
s W@M Device Viewer: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce znamionowej
(www.pl.endress.com/deviceviewer)
» Aplikacja Endress+Hauser Operations: wprowadzi¢ numer seryjny podany na
tabliczce znamionowej lub zeskanowac kod QR z tabliczki znamionowe;j.

ﬂ Szczegotowy wykaz dokumentow wraz z oznaczeniami > B 88
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1.3.1 Dokumentacja standardowa

Typ dokumentu Cel i zawarto$¢é dokumentu

Karta katalogowa Pomoc w doborze przyrzadu
Dokument ten zawiera wszystkie dane techniczne przyrzadu oraz
przeglad akcesoriow i innych wyrobow, ktére mozna zamoéwic dla

przyrzadu.
Skrécona instrukcja obstugi Umozliwia szybki dostep do gtéwnej wartosci mierzonej - Czesé 1
czujnika przeptywu Skrécona instrukcja obstugi czujnika przeptywu jest przeznaczona dla

specjalistow odpowiedzialnych za montaz przetwornika.

= Odbior dostawy i identyfikacja produktu
= Transport i sktadowanie
= Warunki pracy: montaz

Skrécona instrukcja obstugi Umozliwia szybki dostep do gtéwnej wartosci mierzonej - Czesé 2
przetwornika Skrocona instrukcja obstugi przetwornika jest przeznaczona dla
specjalistéw odpowiedzialnych za uruchomienie, konfiguracje i
parametryzacje przetwornika pomiarowego jako catosci (do momentu
uzyskania pierwszej wartosci zmierzonej).

Opis produktu

Warunki pracy: montaz
Podtgczenie elektryczne

Warianty obstugi

Integracja z systemami automatyki
Uruchomienie

Komunikaty diagnostyczne

Opis parametrow Opis parametréw urzadzenia

Dokument zawiera szczegétowy opis kazdego parametru w menu Ekspert.
Opis jest przeznaczony dla osob wykonujacych prace przy przyrzadzie
przez caly cykl zycia przyrzadu oraz jego konfiguracje.

Dokument zawiera szczegétowy opis kazdego parametru w menu Ekspert
dla przyrzadu w wersji Modbus.

1.3.2  Dokumentacja uzupeiniajaca

W zaleznos$ci od zaméwionej wersji dostarczana jest dodatkowa dokumentacja: nalezy
zawsze $cisle przestrzega¢ wskazowek podanych w dokumentacji uzupetniajgce;j.
Dokumentacja uzupetniajgca stanowi integralng czes$¢ dokumentacji przyrzadu.

1.4 Zastrzezone znaki towarowe

Modbus®
jest zastrzezonym znakiem towarowym SCHNEIDER AUTOMATION, INC.

Microsoft®
jest zastrzezonym znakiem towarowym Microsoft Corporation, Redmond, Washington,
USA

Endress+Hauser
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2 Podstawowe wskazdwki bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel przeprowadzajacy montaz, uruchomienie, diagnostyke i konserwacje powinien

spetniaé nastepujgce wymagania:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani operatorzy powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
do wykonania konkretnych zadan i funkcji.

» Posiadac zgode wiasciciela/operatora obiektu.

Posiada¢ znajomos$¢ obowigzujgcych przepiséw.

» Przed rozpoczeciem prac przeczytaé ze zrozumieniem zalecenia podane w instrukeji
obstugi, dokumentacji uzupetniajgcej oraz certyfikatach (zaleznie od zastosowania).

» Przestrzegac¢ wskazowek i podstawowych warunkéw bezpieczenistwa.

v

Personel obstugi powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» Byc¢ przeszkolony i posiada¢ zgody odpowiednie dla wymagan zwigzanych z okreslonym
zadaniem od wtasciciela/operatora obiektu

» Postepowac zgodnie ze wskazéwkami podanymi w niniejszym podreczniku.

2.2 Zastosowanie przyrzadu

Zastosowanie i media mierzone
Przeptywomierz opisany w niniejszej instrukcji obstugi jest przeznaczony wylacznie do
pomiaru przeptywu cieczy i gazéw.

W zalezno$ci od zaméwionej wersji, moze on réwniez stuzy¢ do pomiaru przeptywu cieczy
wybuchowych, tatwopalnych, trujgcych i utleniajgcych.

Przeptywomierze przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem, w
aplikacjach higienicznych lub w aplikacjach, w ktérych wystepuje zwiekszone ryzyko
spowodowane ci$nieniem medium, sg odpowiednio oznakowane na tabliczce
znamionowej.

Dla zapewnienia, aby przyrzad byt w odpowiednim stanie technicznym przez caty okres

eksploatacji nalezy:

» Uzywac go, zachowujgc parametry podane na tabliczce znamionowej oraz ogélne
warunki podane w instrukcji obstugi oraz dokumentacji uzupetniajgce;j.

» Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zaméwiony przyrzad jest dopuszczony do
zamierzonego zastosowania w strefie zagrozenia wybuchem.

» Uzywac go do pomiaru mediéw, dla ktérych materiaty urzadzenia majace kontakt z
medium sg wystarczajgco odporne.

» Jesli przeptywomierz jest eksploatowany w temperaturze innej niz temperatura
otoczenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podstawowych wskazéwek podanych w
dokumentacji dostarczonej wraz z przyrzgdem: patrz rozdziat "'Dokumentacja" - 7.

» Nalezy zapewni¢ statg ochrone przyrzadu przed korozjg i wptywem warunkow
otoczenia.

Niewlasciwe zastosowanie przyrzadu

Niewtasciwe zastosowanie lub zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem moze zagrazac
bezpieczenstwu. Producent nie bierze Zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
niewlasciwym zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia przez media korozyjne lub zawierajace czastki

Scierne!

» Sprawdzi¢ zgodno$¢ medium procesowego z materiatem czujnika.

» Za dobor odpowiednich materiatéw wchodzacych w kontakt z medium procesowym a w
szczegolnosci za ich odporno$é odpowiada uzytkownik.

» Przestrzega¢ podanego zakresu ci$nien i temperatur medium.
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Objasnienie dla przypadkow granicznych:

» W przypadku cieczy specjalnych, w tym cieczy stosowanych do czyszczenia, Endress
+Hauser udzieli wszelkich informacji dotyczacych odpornosci na korozje materiatow
pozostajacych w kontakcie z medium, nie udziela jednak zadnej gwarancji, poniewaz
niewielkie zmiany temperatury, stezenia lub zawartosci zanieczyszczen moga
spowodowac zmiane odpornosci korozyjnej materiatéw wchodzgcych w kontakt z
medium procesowym.

Ryzyka szczatkowe

A OSTRZEZENIE

Ze wzgledu na pobor mocy przez podzespoly elektroniczne i podczas przeptywu

goracego medium przez przyrzad, temperatura powierzchni zewnetrznej obudowy

przyrzadu moze wzrosnac. Stwarza to ryzyko oparzenia!

» W przypadku cieczy o podwyzszonej temperaturze nalezy zapewni¢ odpowiednie
zabezpieczenie przed oparzeniem.

2.3 Przepisy BHP

Przed przystapieniem do pracy przy przyrzadzie:
» Zawsze nalezy mie¢ natozony niezbedny sprzet ochrony osobistej, okreslony w
przepisach krajowych.

W przypadku wykonywania robot spawalniczych na rurociggach:
» Niedopuszczalne jest uziemianie urzgdzenia spawalniczego z wykorzystaniem
przyrzadu.

W przypadku dotykania przyrzgdu mokrymi rekami:
» Ze wzgledu na zwigkszone ryzyko porazenia elektrycznego nalezy zaktada¢ rekawice
ochronne.

2.4 Bezpieczenstwo uzytkowania

Ryzyko uszkodzenia ciata.

» Przyrzad mozna uzytkowac wytgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie i wolny od
usterek i wad.

» Za niezawodng prace przyrzadu odpowiedzialno$¢ ponosi operator.

Przerébki przyrzadu

Niedopuszczalne sg nieautoryzowane przerobki przyrzadu, ktére mogg spowodowac
niebezpieczenstwo trudne do przewidzenia.
» Jedli mimo to przerdébki sg niezbedne, nalezy skontaktowac sie z E+H.

Naprawa

Dla zapewnienia bezpieczenistwa uzytkowania,

» Naprawy przyrzadu wykonywac jedynie wtedy, gdy jest to wyraznie dozwolone.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow krajowych dotyczgcych naprawy urzadzen
elektrycznych.

» Uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw Endress+Hauser.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Urzadzenie zostato skonstruowane oraz przetestowane zgodnie z aktualnym stanem
wiedzy technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym niezawodne
dziatanie.

10 Endress+Hauser
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Endress+Hauser

Spetnia ogolne wymagania bezpieczenistwa i wymogi prawne. Ponadto jest zgodne z
dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodno$ci WE dla konkretnego
przyrzadu. Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie na przyrzgdzie znaku CE.

2.6 Bezpieczenstwo systemow IT

Gwarancja producenta jest udzielana wytgcznie wtedy, gdy urzadzenie jest zainstalowane i
uzytkowane zgodnie z instrukcjg obstugi. Urzadzenie posiada mechanizmy zabezpieczajace
przed przypadkowa zmiang ustawien.

Uzytkownik powinien wdrozy¢ srodki bezpieczenistwa systemoéw IT, zgodne z
obowigzujgcymi u niego standardami bezpieczenstwa, zapewniajgce dodatkowg ochrone
rejestratora i przesytu danych do/z rejestratora.

11
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3 Opis produktu

Uktad pomiarowy sktada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego. W
przypadku iskrobezpiecznej wersji z interfejsem Modbus RS485, w sktad dostawy wchodzi
bariera iskrobezpieczna Promass 100, ktora musi by¢ uzyta w aplikacjach, w ktorych
urzgdzenia obiektowe pracujg w strefie zagrozenia wybuchem.

Dostepna jest tylko wersja kompaktowa przyrzadu, w ktérej czujnik i przetwornik tworza
mechanicznie jedng catosc.

3.1 Konstrukcja produktu

3.1.1  Przyrzady z komunikacjg Modbus RS485

A0017609

&3]

1 Najwazniejsze podzespoty przyrzqdu

Czujnik przeptywu

Obudowa przetwornika

Gtowny modut elektroniki
Pokrywa obudowy przetwornika

W N =

ﬂ W przypadku iskrobezpiecznej wersji z interfejsem Modbus RS485, w sktad dostawy
wchodzi bariera iskrobezpieczna Promass 100.

Endress+Hauser
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4 Odbiodr dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbioér dostawy

) Czy kod zamowieniowy w
dokumentach przewozowych
Aooasers (1) jest identyczny jak na
naklejce przyrzadu (2)?

—
?
=

S
HM

N

A0029314

A0029315

= Czy wyrdb nie jest
= uszkodzony?

A0028673

A0029316

o) Czy dane na tabliczce

@ DEL\VERY:;TE znamionowej Sq zgodne Z
AD026673 = = danymi w zamowieniu i w

— dokumentach
= przewozowych?
A0029317

o) Czy dotgczona zostata ptyta
— v ' CD-ROM z dokumentacjg

0028673 techniczng (zaleznie od

wersji przyrzadu) wyrobu?

A0029318

ﬂ = Jedli jeden z warunkow nie jest spetniony, nalezy skontaktowadé sie z oddziatem
Endress+Hauser.
= W zaleznosci od wersji przyrzadu, ptyta CD-ROM moze nie wchodzié w zakres
dostawy! Wtedy dokumentacje techniczng mozna pobra¢ ze strony internetowej lub
za pomocg aplikacji Endress+Hauser Operations, patrz rozdziat 'Identyfikacja
produktu' > B 14.

Endress+Hauser 13
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4.2 Identyfikacja produktu

Mozliwe opcje identyfikacji sg nastepujace:

= Dane na tabliczce znamionowej

= Pozycje kodu zaméwieniowego podane w dokumentach przewozowych

= Korzystajac z narzedzia W@M Device Viewer ( www.pl.endress.com/deviceviewer ) i
wprowadzajgc numer seryjny podany na tabliczce znamionowej: wyswietlane sg
szczegotowe informacje na temat przyrzadu.

= Wprowadzajac numer seryjny podany na tabliczce znamionowej do aplikacji Endress
+Hauser Operations lub skanujgc kod QR z tabliczki znamionowej za pomoca aplikacji
Endress+Hauser Operations: wyswietlone zostang wszystkie informacje dotyczace
danego przyrzadu.

Wykaz dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:

= Rozdziat 'Dokumentacja standardowa'> & 8 i 'Dokumentacja uzupetniajgca" > & 8

= W@M Device Viewer: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce znamionowej
(www.pl.endress.com/deviceviewer)

= Aplikacja Endress+Hauser Operations: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce
znamionowej lub zeskanowac kod QR z tabliczki znamionowe;j.

4.2.1  Tabliczka znamionowa przetwornika

177
— Endress+Hauser {Z1] |

3 ———~ Order code:
477 Ser. no.:
5 —— Ext.ord.cd.:

8
—\8 T 1 -
| | |

13 12 11 10

A0030222

®

2 Przyktadowa tabliczka znamionowa przetwornika

Zaktad produkcyjny

Nazwa przetwornika

Kod zamowieniowy

Numer seryjny (Ser. no.)

Rozszerzony kod zaméwieniowy (Ext. ord. cd.)

Dane podigczenia elektrycznego,np. dostepne wejscia i wyjscia, napiecie zasilania
Dopuszczalna temperatura otoczenia (T,)

Stopieri ochrony

Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy

10 Numer dokumentacji zawierajqcej zalecenia dotyczqce bezpieczeristwa > B 88
11 Data produkcji: rok-miesigc

12 Znak CE, C-Tick

13 Wersja oprogramowania (FW)

WO NN WN =

Endress+Hauser
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4.2.2  Tabliczka znamionowa czujnika

3456 7

1—7Z )
P ) Endress+Hauser {Z1]

Orderc?de: o B 16

Ei{:g%:cd.:
8 Size: o 17

— Ptest =
9 _I;_A;t:erialz / 18
10 A—LT1 19
:{? patens —[ 1]
\_ Date: i ‘ 3225410000 Y,
11 12 13 14 15

A0013907

®

3 Przyktadowa tabliczka znamionowa czujnika przeptywu

Zaktad produkcyjny

Nazwa czujnika

Kod zaméwieniowy

Numer seryjny (Ser. no.)

Rozszerzony kod zamdéwieniowy (Ext. ord. cd.)

Srednica nominalna czujnika

Cisnienie prébne czujnika

Srednica nominalna/cisnienie nominalne kotnierza

Materiat rury pomiarowej i rozdzielacza

10 Zakres temperatury medium

11 Znak CE, C-Tick

12 Dodatkowe informacje dotyczqce wersji: certyfikaty, dopuszczenia
13 Data produkcji: rok-miesigc

14 Kierunek przeptywu

15 Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy

16 Stopien ochrony

17  Certyfikat wersji przeciwwybuchowej i zgodnosci z Dyrektywq Cisnieniowgq
18 Dopuszczalna temperatura otoczenia (T,)

OV 0O NN

19  Numer dokumentacji zawierajqcej zalecenia dotyczqce bezpieczeristwa

ﬂ Kod zaméwieniowy
Ponowne zamdwienie przeptywomierza wymaga podania kodu zaméwieniowego.

Rozszerzony kod zaméwieniowy

= Typ przyrzadu i podstawowe dane techniczne (obowigzkowe pozycje) sg zawsze
podawane.

= Sposrod danych (pozycji) opcjonalnych podane s3 tylko dane techniczne dotyczace
bezpieczenstwa i stref zagrozonych wybuchem (np. LA) Jesli zamowienie obejmuje
takze parametry opcjonalne, oznacza sie je uzywajac wieloznacznika "#' (np. #LA#).

= Jedli parametry opcjonalne w zamoéwieniu nie obejmujg zadnych parametréw
zwigzanych z bezpieczenstwem, czy certyfikatami, sg one oznaczone
wieloznacznikiem "+' (np. XXXXXX-ABCDE+).

Endress+Hauser 15
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4.2.3  Tabliczka znamionowa bariery iskrobezpiecznej Promass 100
4 Safearea
1 WON intrinsically safe circuit E n d ress+ H auser ED
(grey terminals)
Promass 100
S Safety Barrier
— 8
4 —_—
_ N1 9
10
11
4 Przyktadowa tabliczka znamionowa bariery iskrobezpiecznej Promass 100

= WO 0O N WN =

Strefa niezagrozona wybuchem lub strefa 2/Div. 2
Numer seryjny, oznaczenie materiatu i kod matrycowy bariery iskrobezpiecznej Promass 100
Dane podtqczenia elektrycznego,np. dostepne wejscia i wyjscia, napiecie zasilania
Certyfikat wersji przeciwwybuchowej
Ostrzezenie bezpieczeristwa
Dane dotyczqce interfejsu komunikacyjnego
Strefa zagrozona wybuchem
Zaktad produkcyjny
Numer dokumentacji zawierajqcej zalecenia dotyczqce bezpieczeristwa
0 Dopuszczalna temperatura otoczenia (T,)

11 Znak CE, C-Tick

4.2.4  Symbole na urzagdzeniu
Symbol | Znaczenie
OSTRZEZENIE!

Ay

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Niemoznos¢ unikniecia tej sytuacji moze spowodowac
powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

[

Odsylacz do dokumentacji
Odsyta do odpowiedniej dokumentacji przyrzadu.

S)

Zacisk uziemienia ochronnego (uziemienie obudowy)
Zacisk, ktory powinien by¢ podigczony do uziemienia zanim wykonane zostang jakiekolwiek inne
podiaczenia przyrzadu.

Endress+Hauser
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5 Transport i skladowanie

5.1 Warunki skladowania

Przestrzegaé nastepujgcych zalecen dotyczacych sktadowania:

= Przechowywac przyrzad w oryginalnym opakowaniu zabezpieczajacym przed
uderzeniami.

= Nie usuwaé elementéw zabezpieczajgcych przytacza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajgcego montaz. Zapobiegajg one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowe;j.

= Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem, aby uniknaé¢ nagrzewania sie
powierzchni przyrzadu.

= Miejsce sktadowania powinno by¢ suche, pozbawione pytu.

= Nie sktadowaé na wolnym powietrzu.

Temperatura sktadowania: =50 ... +80 °C (-58 ... +176 °F),

5.2 Transportowanie produktu

Przyrzad nalezy transportowac do miejsca instalacji w punkcie pomiarowym w
oryginalnym opakowaniu.

A0029252

ﬂ Nie usuwac elementow zabezpieczajgcych przytgcza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajgcego montaz. Zapobiegajg one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowej.

5.2.1  Przyrzady bez uchwytéw do podnoszenia

A\ OSTRZEZENIE

Srodek ciezkosci zamontowanego przeplywomierza znajduje sie powyzej punktéw
podwieszenia.

Ryzyko uszkodzen ciala w razie zeslizgniecia sie przeplywomierza.

» Zabezpieczy¢ przyrzad przed obrdceniem sie lub zsunieciem.

» Sprawdzi¢ mase podang na opakowaniu (naklejka).

A0029214

Endress+Hauser 17
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5.2.2  Przyrzady z uchwytami do podnoszenia

A\ PRZESTROGA

Specjalne wskazowki transportowe dla przyrzadéw z uchwytami do podnoszenia
» Przyrzad nalezy transportowac tylko za uchwyty do podnoszenia lub za kotnierze.
» Przyrzad nalezy chwyta¢ co najmniej za oba uchwyty transportowe.

5.2.3  Przenoszenie za pomoca podnosnika widlowego

W przypadku skrzyn drewnianych konstrukcja podtogi umozliwia ich podnoszenie
wézkami widtowymi z obu stron.

5.3 Utylizacja opakowania

Wiszystkie materiaty uzyte na opakowania sg nieszkodliwe dla srodowiska i w mozna je w
catosci wykorzystac jako surowiec wtorny:
= Opakowanie zewnetrzne: opakowanie rozciggliwe z polimeru spetnia wymagania
dyrektywy 2002/95/WE (RoHS).
= Opakowanie:
— Skrzynie drewniane poddane obrébce zgodnie ze standardem ISPM nr 15, co jest
potwierdzone znakiem IPPC naniesionym na skrzyniach.
lub
- Karton zgodnie z dyrektywg 94/62/WE w sprawie opakowan i odpadéw
opakowaniowych; mozliwo$¢ uzycia jako surowca wtornego jest potwierdzona
symbolem RESY naniesionym na opakowaniu.
= Opakowanie do transportu morskiego (opcja): skrzynie drewniane poddane obrébce
zgodnie ze standardem ISPM nr 15, co jest potwierdzone znakiem IPPC naniesionym na
skrzyniach.
= Oprzyrzgdowanie do przenoszenia i montazu:
- Paleta z tworzywa sztucznego do jednorazowego uzytku
- Pasy z tworzywa sztucznego
- Tasmy samoprzylepne z tworzywa sztucznego
= Wypelnienie: $cinki papieru

Endress+Hauser
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Warunki pracy: montaz

Endress+Hauser

6 Warunki pracy: montaz

6.1 Zalecenia montazowe

Przyrzad nie wymaga zadnych konstrukeji wsporczych. Sity zewnetrzne sg catkowicie
pochtaniane przez elementy konstrukcyjne przeptywomierza.

6.1.1 Pozycja montazowa

Miejsce montazu

A0028772

Aby zapobiec bledom pomiarowym wskutek gromadzenia sie pecherzykéw powietrza w
rurze pomiarowej, nalezy unika¢ montazu przeptywomierza w nastepujgcych miejscach:

= W najwyzszym punkcie rurociggu

= Bezposrednio przed wylotem z rury w przypadku rurociggu ze swobodnym wyptywem.

Pozycja pracy

Kierunek strzatki na tabliczce znamionowej przetwornika powinien by¢ zgodny z

kierunkiem przeptywu medium w rurociggu.

Pozycja pracy Zalecana pozycja
pracy
A | Pozycja pionowa (4[]
i
A0015591
B Pozycja pozioma, przetwornik nad TR
rurociggiem Wyjatki:
> |5 B20
A0015589
C Pozycja pozioma, przetwornik pod R
rurociggiem Wyjatki:
> 5 B20
A0015590
D Pozycja pozioma, przetwornik z boku 'II|D|".
A0015592
1) W przypadku aplikacji niskotemperaturowych temperatura otoczenia moze sie dodatkowo obnizy¢. Ta
pozycja jest zalecana aby nie dopusci¢ do przekroczenia minimalnej temperatury otoczenia przetwornika.
2) W przypadku aplikacji wysokotemperaturowych moze wzrosng¢ temperatura otoczenia. Ta pozycja jest

zalecana aby nie dopusci¢ do przekroczenia maks. temperatury otoczenia przetwornika.

19
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Potozenie czujnika pomiarowego z zakrzywiong rurg pomiarowg w pozycji poziomej
powinno by¢ dostosowane do wtasciwosci mierzonego medium (tworzenie sie pecherzy
gazowych, gromadzenie sie czastek statych w rurach pomiarowych).

A0028774

5 Pozycja pracy czujnika z zakrzywionq rurq pomiarowq

1 Nieodpowiednia pozycja dla cieczy z zawartosciq ciat statych: ryzyko gromadzenia sie osadow.
2 Nieodpowiednia pozycja dla cieczy odgazowujqcych: ryzyko gromadzenia sie pecherzy powietrza lub innych
gazow.

Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe

Nie istnieje konieczno$¢ stosowania jakichkolwiek odcinkéw prostych przed
przeptywomierzem nawet wtedy, gdy wystepujag elementy powodujace turbulencje medium
(zawory, kolana, tréjniki). Warunkiem jest jednak, aby wyzej wymienione elementy nie
powodowaty kawitacji .»> B 20

S

A0029322 A0029323

Wymiary zabudowy

Informacje dotyczace wymiaréw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat
'Budowa mechaniczna" w odpowiedniej karcie katalogowej

6.1.2  Warunki pracy: Srodowisko i proces

Temperatura otoczenia

Przetwornik -40 ...+60°C (-40 ... +140°°F)

Bariera iskrobezpieczna Promass 100 -40...+60°C (-40 ... +140°°F)

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:

Przetwornik nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych (szczegolnie w cieptych strefach klimatycznych, gdyz moze to doprowadzié
do przegrzania uktadow elektroniki).

Cisnienie w instalacji

[stotne jest, aby nie wystepowata kawitacja, ani aby gazy wystepujace naturalnie w wielu
cieczach nie zaczely sie wydzielac.

Endress+Hauser
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Kawitacja jest spowodowana spadkiem ci$nienia ponizej ci$nienia czgsteczkowego pary:

= W przypadku cieczy o niskiej temperaturze wrzenia (weglowodory, rozpuszczalniki, gazy
skroplone

= W przewodach ssawnych

» Nalezy zapewnic, aby ci$nienie w instalacji byto wystarczajgco wysokie, aby zapobiec
kawitacji i wydzielaniu sie gazow.

Dlatego tez najlepiej jest montowac przeptywomierze w nastepujgcych miejscach:

® W najnizszym punkcie pionowego rurociggu
® po stronie tloczgcej pompy (nie wystepuje podci$nienie),

v

T -

<

I
\

A0028777

Drgania instalacji

Wysoka czestotliwo$¢ drgan rur pomiarowych zapewnia duzg odporno$¢ przeptywomierza
na typowe drgania instalacji, pochodzace na przyktad od elementéw napedowych.

6.1.3  Specjalne zalecenia montazowe

Kalibracja punktu zerowego

Wiszystkie przeptywomierze sg kalibrowane metodami opartymi na najnowszej
technologii. Kalibracja odbywa sie w okreslonych warunkach odniesienia > & 81. Z tego
powodu, przeptywomierz z requly nie wymaga ustawiania punktu zerowego.

Ustawianie punktu zerowego zalecane jest jedynie w szczegoélnych przypadkach:

= Dla uzyskania najwyzszej doktadnosci, nawet przy bardzo matych wartosciach przeptywu

= W ekstremalnych warunkach procesu (np. bardzo wysokie temperatury lub medium o
wysokiej lepkosci).

6.2 Montaz przyrzadu

6.2.1 Niezbedne narzedzia

Czujnik przeptywu
Do kotnierzy lub innych przytgczy technologicznych: odpowiednie narzedzia montazowe

6.2.2  Przygotowanie przetwornika pomiarowego
1. Usuna¢ wszelkie pozostatosci opakowania stosowanego podczas transportu.
2. Usuwac wszelkie elementy zabezpieczajgce przytacza technologiczne czujnika.

3. Usuna¢ naklejke na pokrywie na pokrywie przedziatu elektroniki.

Endress+Hauser 21
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6.2.3  Montaz przyrzadu
A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwych uszczelek przytacza technologicznego!
» Nalezy dopilnowa¢, aby $rednice wewnetrzne uszczelek byly wieksze lub réwne

$rednicy rury pomiarowej i rurociggu.
» Uszczelki powinny by¢ czyste i nieuszkodzone.
» Zapewni¢ wiasciwy montaz uszczelek.

1. Sprawdzié, czy kierunek wskazywany przez strzatke na tabliczce znamionowej

czujnika jest zgodny z kierunkiem przeptywu medium.

2. Przyrzad montowac w taki sposéb lub obréci¢ obudowe przetwornika tak, aby

wprowadzenia przewoddéw nie byty skierowane w goére.

4 o =

6.3 Kontrola po wykonaniu montazu

A0029263

Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)

Czy przeptywomierz odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym

Przyktadowo:

= Temperatura procesu - 84

= (i$nienie pracy (patrz rozdziat "Zalezno$¢ ci$nienie-temperatura’ w odpowiedniej karcie
katalogowej)

= Temperatura otoczenia

s Zakres pomiarowy

Czy orientacja czujnika pomiarowego jest prawidtowa

= Dla czujnika danego typu
= Dla danej temperatury medium
= Dla danych witasnosci medium (ciecz odgazowujaca, zawierajgca czastki state)

Czy kierunek wskazywany przez strzatke na tabliczce znamionowej czujnika jest zgodny z
kierunkiem przeptywu medium przez rure pomiarowg -> 19

Czy oznaczenie punktu pomiarowego jest prawidtowe (kontrola wzrokowa)

Czy przyrzad jest odpowiednio zabezpieczony przed wilgocig i bezposrednim dziataniem
promieniowania stonecznego

Czy $ruba i zabezpieczenie sg doktadnie dokrecone
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7 Podlaczenie elektryczne

Przyrzad nie posiada wewnetrznego wylacznika zasilania.

» W zwigzku z tym nalezy zainstalowac przetgcznik lub odtgcznik zasilania umozliwiajgcy
odlaczenie przyrzadu od sieci zasilajgcej.

» Mimo, ze przeptywomierz jest wyposazony w bezpiecznik, instalacja elektryczna
powinna posiada¢ dodatkowy wytgcznik nadmiarowo-pradowy (maks. prad
znamionowy 16 A).

7.1 Warunki podigczenia

7.1.1  Niezbedne narzedzia

= Do dfawikow kablowych: uzy¢ odpowiednich narzedzi

= Do odkrecenia zacisku zabezpieczajgcego (obudowa aluminiowa): klucz imbusowy 3 mm
= Do $ruby mocujacej (obudowa ze stali k.o.): klucz ptaski 8 mm

= Przyrzad do zdejmowania izolacji

s W przypadku przewoddéw linkowych: praska do tulejek kablowych

7.1.2  Specyfikacja przewod6w podlaczeniowych

Kable podtgczeniowe dostarczone przez uzytkownika powinny by¢ zgodne z nastepujaca
specyfikacja.

Bezpieczenstwo elektryczne

Zgodno$¢ z obowigzujacymi przepisami krajowymi.

Dopuszczalny zakres temperatur

® -40°C (-40 °F)do+80°C (+176 °F)
= Wymo6g minimalny: zakres temperatur przewodu > temperatura otoczenia + 20 K

Przewdd zasilajacy

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajgcy.

Przew6d sygnalowy
Modbus RS485

Norma EIA/TIA-485 okresla dwa typy kabli (A i B) dla przewodow sieci obiektowej, ktore
moga obstugiwac kazdg predkosc¢ transmisji. Zalecane sg kable typu A.

Typ kabla A

Impedancja 135 ... 165 Q dla czestotliwosci pomiarowej 3 ... 20 MHz

charakterystyczna

Pojemnosé kabla <30 pF/m

Przekréj zyt >0,34 mm? (22 AWG)

Typ kabla Skretka

Rezystancja petli <110 Q/km

Thumienie sygnatu Maks. 9 dB na calej dlugosci przekroju kabla

Ekran Ekran z oplotu miedzianego lub kombinacji folii i oplotu. Podtaczajac ekran kabla
do zacisku uziemiajgcego przestrzegac zalecen dotyczacych lokalnego systemu
uziemienia.
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Kabel potaczeniowy miedzy bariera iskrobezpieczng Promass 100 a przetwornikiem

Typ kabla

Skretka ekranowana 2x2 zyly. Podlgczajac ekran kabla do zacisku uziemiajgcego
przestrzegac zalecen dotyczacych lokalnego systemu uziemienia.

Maksymalna rezystancja
kabla

2,5 Q/ zyte

Aby zapewnié¢ niezawodng prace przetwornika, naleZy przestrzega¢ podanej maks.
rezystancji przewodu.

W ponizszej tabeli podano maks. dtugosci kabli w zaleznosci od przekroju zyt. Przestrzegac
maks. dopuszczalnej pojemnosci i indukcyjnosci przewoddw oraz parametréow

podigczeniowych dla strefy zagroZonej wybuchem .

Przekroj zyt Maks. dtugosé kabla
[mm?] [AWG] [m] [£t]
0,5 20 70 230
0,75 18 100 328
1,0 17 100 328
1,5 16 200 656
2,5 14 300 984

Srednica przewodu

» Diawiki kablowe:

M20 x 1.5, mozliwe $rednice zewnetrzne przewodu: 6 ... 12 mm (0,24 ... 0,47 in)

= Zaciski sprezynowe:

Mozliwe przekroje zyt: 0,5 ... 2,5 mm? (20 ... 14 AWG)

= Bariera iskrobezpieczna Promass 100:

Zaciski (wtykowe) srubowe, mozliwe przekroje zyt: 0,5 ... 2,5 mm? (20 ... 14 AWG)

24
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7.1.3 Rozmieszczenie zaciskow

Przetwornik
Wersja Modbus RS485

Do zastosowan w strefie zagrozonej wybuchem. Podtgczenie poprzez bariere
iskrobezpieczng Promass 100.

Pozycja kodu zam. "Wyijscie; wejscie", opcja M

: D ne wersj taczeni
Pozycja kodu TS B Mozliwe opcje dla pozycji kodu zam.
2 L Zasila- "Podlgczenie elektryczne”
"Obudowa" Wyjscie e
Opcje Zaciski Zaciski = Opcja B: gwint M20x1
A = Opcja C: gwint G ¥2"
= Opcja D: gwint NPT 2"

Pozycja kodu zam. "Obudowa":
Opcja A: Kompakt, aluminium malowane proszkowo

g o628 [ |,
H 72 A

7

@10L+’»71
& 20 L-

6 Przyporzqdkowanie zaciskow dla wersji Modbus RS485, do zastosowar w obszarach zagrozenia
wybuchem (podtqczenie za posrednictwem Bariery iskrobezpiecznej Promass 100)

A0030219

1  Obwdd zasilania, napiecie iskrobezpieczne
2 Wersja Modbus RS485

Pozycja kodu zam. _
L, 20 (L-) 10 (L+) 72 (B) 62 (A)
Opcja M Napiecie zasilania iskrobezpieczne IskrobezplelcqzsrzaSI;ma Modbus

Pozycja kodu zam. "Wyjscie; wejscie":
Opcja M: Modbus RS485, do zastosowan w obszarach zagrozenia wybuchem (podigczenie za posrednictwem
bariery iskrobezpiecznej Promass 100)
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Bariera iskrobezpieczna Promass 100

211/|26|27
L-|L+||B| A
Power | |Modbus
supply RS485
24V,

QO Power

@ Lift panel for
bus termination

A O Communication

Safety Barrier
Promass 100

Hazardous area

Power | | Modbus
supply | | RS485

L-|L+||B | A
20(10||62|72

® 7

1
2

A0030220

Bariera iskrobezpieczna Promass100 - wersja z zaciskami

Strefa niezagrozona wybuchem lub Strefa 2/Div. 2
Strefa zagrozona wybuchem

7.1.4  Przygotowanie przyrzadu

Niewystarczajacy stopien ochrony obudowy!
Mozliwo$¢ obnizonej niezawodnosci pracy przyrzadu.

>

1.
2.

Nalezy uzy¢ dtawikéw, zapewniajgcych odpowiedni stopien ochrony.

Usuna¢ zaslepki (jesli wystepuja).
Jesli przyrzad jest dostarczony bez dtawikéw kablowych:

uzytkownik powinien dostarczy¢ dtawiki przewodéw podtgczeniowych zapewniajgce
wymagany stopien ochrony IP.

Jesli przyrzad jest dostarczony z dtawikami kablowymi:
Przestrzega¢ wymagan dotyczacych przewodow podigczeniowych > B 23.

7.2 Podlaczenie urzadzenia

NOTYFIKACJA

Niewlasciwe podlaczenie moze zmniejszy¢ bezpieczenstwo elektryczne!

>

v

Podtgczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel
techniczny, uprawniony do wykonywania prac przez uzytkownika obiektu.

Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw krajowych.

Przestrzegac¢ lokalnych przepisow BHP.

Przewdd uziemienia ochronnego ® nalezy zawsze podtgczac przed podigczeniem
pozostatych zyt.

W przypadku uzycia w atmosferach wybuchowych nalezy przestrzega¢ zalecen
podanych w 'Instrukcjach dot. bezpieczenstwa Ex" dla konkretnego przyrzadu.

Zasilacz powinien by¢ testowany pod katem spelienia wymagan bezpieczenstwa (m.in.
PELV, SELV).
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7.2.1  Podlaczenie przetwornika pomiarowego

A0030221
8 Wersje obudowy i wersje podtqczer

A Wersja obudowy: kompaktowa, aluminium malowane proszkowo
1 Wprowadzenie przewoddéw sygnatowych
2 Wprowadzenie przewodu zasilajgcego

1004) e
=== >j

e 4

A0030223
9 Wersje przyrzadu i przyktady podtgczen. Jednostka: mm (in)

1 Przewdd podigczeniowy

1. Odkreci¢ zabezpieczenie pokrywy obudowy.
2. Odkreci¢ pokrywe obudowy.

3. Przetozy¢ przewod przez dtawik kablowy. Dla zapewnienia szczelno$ci, nie usuwac
pierscienia uszczelniajgcego z dtawika.

4. Zdjacizolacje z przewodu oraz poszczegolnych zyt. W przypadku przewodow
linkowych zarobi¢ korice tulejkami kablowymi.

5. Podtgczy¢ przewdd zgodnie ze schematem elektrycznym - 8 25.
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6. Dokreci¢ dfawiki kablowe .
Wiaczy¢ rezystor zamykajacy (w stosownych przypadkach) > B 29.

8. A\ OSTRZEZENIE

Niewtasciwe uszczelnienie obudowy spowoduje obnizenie jej stopnia ochrony.
» Nie nanosi¢ zadnych smaréw na gwint. Gwinty pokrywy sg pokryte smarem
suchym.

Ponowny montaz przetwornika wykonywac w kolejnosci odwrotnej do demontazu.

7.2.2  Podlaczenie bariery iskrobezpiecznej Promass 100
W przypadku iskrobezpiecznej wersji z interfejsem Modbus RS485, przetwornik powinien
by¢ podiaczony do bariery iskrobezpiecznej Promass 100.
1. Sciggnac¢ powtoka izolacyjng z przewodu. W przypadku przewodéw linkowych zarobi¢
konce tulejkami kablowymi.
2. Podtaczy¢ przewdd zgodnie ze schematem elektrycznym - B 25.

3. W stosownych przypadkach nalezy wtgczy¢ rezystor zamykajacy w barierze
iskrobezpiecznej Promass 100 > B 29.

A0028766

10  Podtqgczenie elektryczne przetwornika pomiarowego do bariery iskrobezpiecznej Promass100

System sterowania (np. sterownik programowalny)

Uzy¢ przewoddw o odpowiednich parametrach > B 23

Bariera iskrobezpieczna Promass 100: przyporzqdkowanie zaciskéw > B 26
Uzy¢ przewoddw o odpowiednich parametrach > B 23

Strefa niezagrozona wybuchem

Strefa niezagrozona wybuchem lub Strefa 2/Div. 2

Strefa zagrozona wybuchem

Przetwornik: przyporzqdkowanie zaciskow > B 25

O NN N =

7.2.3  Wyr6éwnanie potencjalow

Wymagania

Poza poditgczeniem przewoddédw uziemiajgcych, Zadne dodatkowe czynnosci nie sg
wymagane.

W przypadku wersji przeznaczonych do stosowania w strefie zagrozenia wybuchem
nalezy przestrzegac¢ wskazoéwek podanych w "Dokumentacji Ex" (XA).
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LPGmass Wersja Modbus RS485

Podtaczenie elektryczne

7.3
7.3.1  Przyklady podigczen
Wersja Modbus RS485

Modbus RS485, wersja iskrobezpieczna

Specjalne wskazéwki dotyczace podlaczenia

w

N

L—‘ L+

®1I
1
2
3
4
5
6
7
8

7.4

7.4.1

1

System sterowania (np. sterownik programowalny)

Ekran przewodu: uzy¢ przewodoéw o odpowiednich parametrach

Bariera iskrobezpieczna Promass 100

Uzy¢ przewodow o odpowiednich parametrach

Strefa niezagrozona wybuchem

Strefa niezagrozona wybuchem lub Strefa 2/Div. 2

Strefa zagrozona wybuchem
Przetwornik

Wersja Modbus RS485

Aby unikna¢ btedéw komunikacji wskutek niedopasowania impedancyjnego, nalezy na
poczatku i na koncu odpowiednio zaterminowac segment magistrali Modbus RS485.

Endress+Hauser

Ustawienia sprzetowe

Przyktad podigczenia dla iskrobezpiecznej wersji Modbus RS485

Wlaczenie rezystora zamykajgcego

A0028766
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Gdy przetwornik pracuje w strefie zagrozonej wybuchem

A ON ~—— . 26/ A
0 Al E Ezzog
~ Elll 27 B

A0030217

12 Rezystor zamykajgcy moze by¢ wigczony za pomocq mikroprzetqcznika w barierze iskrobezpiecznej
Promass 100

7.5 Zapewnienie stopnia ochrony
Przyrzad spetnia wymagania dla stopnia ochrony IP66/67, obudowa: NEMA 4X.
Dla zagwarantowania stopnia ochrony IP66/67 (dla obudowy: NEMA 4X), po wykonaniu
podigczen nalezy:

1. Sprawdzi¢, czy uszczelki obudowy sg czyste i poprawnie zamontowane.

2. W razie potrzeby osuszy¢, oczysci¢ lub wymienié¢ uszczelki na nowe.

3. Dokreci¢ wszystkie Sruby obudowy i pokryw obudowy.
4. Dokreci¢ dtawiki kablowe.
5

Dla zapewnienia, aby wilgo¢ nie przedostata sie przez dtawiki kablowe:

poprowadzi¢ przewdd ze zwisem.
La

"

A0029278

6. Zaslepic¢ wszystkie niewykorzystane wprowadzenia przewodow.

7.6 Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych

Czy przewody lub przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa) 0
Czy przewody sg zgodne ze specyfikacjg > 23 a
Czy zamontowane przewody sg odpowiednio odcigzone a
Czy wszystkie dtawiki kablowe sg zamontowane, odpowiednio dokrecone i szczelne Czy przewody 0
sg wyprowadzone do dotu, uniemozliwiajac penetracje wilgoci do dtawikéw-> 30
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= (Czy napiecie zasilania jest zgodne ze specyfikacjg na tabliczce znamionowej
przetwornika> B 79

= Dla wersji iskrobezpiecznej z interfejsem Modbus RS485: czy napiecie zasilania jest zgodne ze
specyfikacja na tabliczce znamionowej bariery iskrobezpiecznej Promass 100> B 79

Czy przyporzadkowanie zaciskow jest > B 25 prawidlowe

= (Czy po wigczeniu zasilania, kontrolka LED zasilania w module elektroniki przetwornika swieci
sie na zielono

= Dla wersji iskrobezpiecznej z interfejsem Modbus RS485: czy po wigczeniu zasilana $wieci sie
zielona kontrolka LED w barierze iskrobezpiecznej Promass 100

W zaleznosci od wersji przyrzadu: czy zacisk mocujacy lub wkret mocujacy pokrywe przedziatu
podiaczeniowego jest mocno dokrecony
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8 Obstuga i konfiguracja

8.1 Przeglad wariant6w obstugi

A0017760

1 Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym 'FieldCare" lub "DeviceCare" poprzez modem
Commubox FXA291 i interfejs serwisowy
2 System sterowania (np. sterownik programowalny)
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8.2

8.2.

Struktura i funkcje menu obstugi

1  Struktura menu obstugi

Przeglad menu obstugi dla ekspertéw: dokument "Opis parametréw urzadzenia"

dostarczany wraz z przyrzagdem-> & 88

Utrzymanie ruchu

Ekspert

Menu obstugi dla Operatora i Utrzymania ruchu

-
| |—>| Language

- | Parametr 1
2 \
o |

8_ | Parametr n

o

| Podmenu 1
\
|

| Podmenu n
| Etykieta (TAG)

| Kreator 1/ Parametr 1

| Kreator n / Parametr n

e

| Ust.Zaawansowane

|—>| Podaj KodDostegpu

| Parametr 1

| Parametr n

| Podmenu 1

| Podmenu n

|—>| Parametr 1

| Parametr n

| Podmenu 1

| Podmenu n

I

Menu obstugi dla eksperta

| |4’| PokazTrybDostepu

l Parametr n

l System

l Czujnik

l Wejscie

l Wyjscie

l Komunikacja

l Zastosowanie

l Diagnostyka

IREEEREE

Realizacja zadania pomiarowego

Zaawansowane funkcje przyrzgdu

® 13

Endress+Hauser

Struktura menu obstugi

A0018237-PL
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8.2.2

Koncepcja obstugi

Poszczegélne elementy menu obstugi sg dostepne dla roznych rodzajow uzytkownikow
(Operator, Utrzymanie ruchu itd.). W trakcie eksploatacji przyrzadu kazdy rodzaj
uzytkownika wykonuje typowe dla siebie zadania.

Menu/parametr Rodzaj uzytkownika i zadania Tresé/Znaczenie
Language | Realizacja zadania | Rodzaj uzytkownika: "Operator", = Wybor jezyka obstugi
pomiarowego "Utrzymanie ruchu" = Zerowanie i kontrolowanie wskazan licznikéw
; Wykonywane zadania: . - .
Operation Odczyt wartosci mierzonych Zerowanie i kontrolowanie wskazan licznikéw
Setup Rodzaj uzytkownika: "Utrzymanie Podmenu szybkiej konfiguracj:
ruchu" s Ustawianie jednostek systemowych
Uruchomienie: = Wybor rodzaju medium
= Konfiguracja pomiaru = Konfiguracja parametréw cyfrowego interfejsu komunikacyjnego
= Konfiguracja parametréw interfejsu | ® Konfigurowanie wskaznika
komunikacyjnego = Konfiguracja funkcji odcigcia niskich przeptywow
= Konfiguracja funkcji czeciowego wypemienia rury pomiarowej i pustej
rury
Advanced setup
= Zaawansowana konfiguracja przyrzadu (dostosowanie do specjalnych
warunkéw pomiaru)
= Konfiguracja licznikow
s Konfiguracja ustawien WLAN
= Administracja (definiowanie kodu dostepu, resetowanie konfiguracji
urzadzenia)
Diagnostics Rodzaj uzytkownika: "Utrzymanie Zawiera wszystkie parametry zwigzane z wykrywaniem btedéw i analizg
ruchu" btedéw procesu i przyrzadu:
Usuwanie btedow: = Diagnostic list
= Diagnostyka i usuwanie btedéw Zawiera maks. 5 aktywnych komunikatéw diagnostycznych.
procesowych i przyrzadu = Event logbook
= Symulacja warto$ci mierzonych Zawiera komunikaty o zdarzeniach, ktére wystapity.
s Device information
Zawiera dane identyfikacyjne przyrzadu.
= Measured values
Zawiera wszystkie aktualne warto$ci mierzone.
= Heartbeat
Funkcjonalno$¢ urzadzenia jest sprawdzana zgodnie z ustawieniami a
wyniki weryfikacji sg dokumentowane.
= Simulation
Stuzy do symulacji warto$ci mierzonych lub warto$ci wyjsciowych.
Expert Zaawansowane | Zadania wymagajace doktadnej Zawiera wszystkie parametry przyrzadu i umozliwia bezposredni dostep
funkcje przyrzadu | znajomodci funkeji przyrzadu: do nich po podaniu kodu dostepu. Struktura tego menu odpowiada
# Uruchomienie pomiaréw w trudnych | strukturze blokéw funkcyjnych przyrzadu:
warunkach = System
= Optymalizacja pomiaréw w trudnych Zawiera wszystkie parametry systemu, nie zwigzane z pomiarem ani
warunkach transmisjg warto$ci mierzonych.
= Doktadna konfiguracja parametréw | = Sensor
interfejsu komunikacyjnego Konfiguracja pomiaru.
= Diagnostyka btedéw w trudnych = Communication
przypadkach Konfiguracja parametréw cyfrowego interfejsu komunikacyjnego.
= Application
Zawiera wszystkie parametry stuzgce do konfigurowania funkcji innych
niz sam pomiar (np. licznikow).
= Diagnostics
Zawiera parametry stuzgce do wykrywania i analizy btedéw procesu i
przyrzadu, symulacji oraz parametry technologii Heartbeat.
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8.3 Dostep do menu obstugi za pomoca oprogramowania
narzedziowego

8.3.1 Podlaczenie oprogramowania narzedziowego

Interfejs serwisowy (CDI)

Wersja Modbus RS485

A0030216

1 Interfejs serwisowy (CDI) przyrzqdu

Modem Commubox FXA291

3 Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym 'FieldCare" ze sterownikiem komunikacyjnym
DTM dla modemu FXA291 z interfejsem CDI

N

8.3.2 FieldCare

Zakres funkgcji

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzgdzania aparaturg obiektowg
(Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT. Narzedzie to umozliwia
konfiguracje wszystkich inteligentnych urzgdzen obiektowych w danej instalacji oraz
wspiera zarzgdzanie nimi. Dzieki komunikatom statusu zapewnia rowniez efektywng
kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Dostep poprzez:
Interfejs serwisowy (CDI)

Typowe funkgcje:

® Programowanie parametréw przetwornika pomiarowego

= Zapis i odczyt danych urzgdzenia (upload/download)

s Tworzenie dokumentacji punktu pomiarowego

= Wizualizacja danych zapisanych w pamieci warto$ci mierzonych (rejestratora) oraz
rejestru zdarzen

Szczegotowe informacje dotyczace oprogramowania FieldCare, patrz instrukcje obstugi
BA00027S i BAOOO59S

Zrédto plikéw opisu urzadzenia

Patrz informacje > B 38

Nawiazanie potaczenia

1. Uruchomi¢ FieldCare i utworzy¢ projekt.
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2. W widoku sieci: wybra¢ "Add a device".
L~ Otwiera sie okno Add device.

3. Zlisty wybra¢ opcje CDI Communication FXA291 i nacisng¢ przycisk OK celem
potwierdzenia.

4. Prawym przyciskiem klikng¢ na CDI Communication FXA291 i z widocznego menu
kontekstowego wybrac¢ opcje Add device.

Wybrac¢ zadane urzadzenie z listy i nacisna¢ przycisk OK celem potwierdzenia.

6. Ustanowic polaczenie z przyrzadem w trybie online.

Szczegotowe informacje, patrz instrukcje obstugi BAO0O027S i BAOOO59S

Wskazanie
2 3 4 5 6 7
|
DlEEl&als D A |aade
Xxxxxx/. |/ .../ 8
‘ Device name: XXXXXXX Mass flow: £ 1234 kg/h
1- Device tag: XXXXXXX Volume flow: & 12.34 m/h
Status: (] u Good
BEEE] EIEEEIE
e |
= Xxooox Mass flow unit: kg/h
P Access status tooling Maintenance Volume flow unit: m3/h
B-£3 Operation
E—}---{:ﬁ Setup
kp Device tag Xo00000
[ System units
g-! i iepo Mass flow unit kg/h L9
; ~? Volume flow unit m3/h
G- Select medium
-0 .
-0 .
G5 Advanced setup
0 Diagnostics
-3 Expert
(21 e | Deagday
B convected | | IR | | s ook Pl engmss
| |
10 11
A0021051-PL
Nagtowek

Rysunek przeptywomierza

Nazwa urzqdzenia

Oznaczenie punktu pomiarowego (TAG)

Pole statusu ze wskazaniem rodzaju btedu > B 63
Pole wskazan wartosci mierzonych

Pasek narzedzi do edycji z dodatkowymi funkcjami, m.in. zapis/ przywracanie, lista zdarzeri i tworzenie
dokumentacji punktu pomiarowego

8  Obszar nawigacji wraz ze strukturq menu obstugi

9  Obszar roboczy

10 Pole zaktadek

11 Wskazanie statusu

NO LA WN =

8.3.3 DeviceCare

Zakres funkgcji

Oprogramowanie narzedziowe do poditgczenia i konfiguracji urzadzen obiektowych
Endress+Hauser.
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Endress+Hauser

Najszybszym sposobem konfiguracji urzgdzen obiektowych Endress+Hauser jest uzycie
dedykowanego narzedzia "DeviceCare". Po zainstalowaniu sterownikow urzadzen (DTM),
jest to wygodne, kompleksowe narzedzie konfiguracyjne.

Dodatkowe informacje, patrz: Broszura - Innowacje INO1047S

Zrédto plikéw opisu urzadzenia
Patrz informacje > & 38
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9 Integracja z systemami automatyki

9.1 Informacje podane w plikach opisu urzadzenia (DD)

9.1.1 Dane aktualnej wersji przyrzadu

Wersja oprogramowania

01.03.zz = Na stronie tytutowej instrukeji obstugi

version

= Na tabliczce znamionowej przetwornika
= Firmware version
Diagnostics - Device information - Firmware

Data wersji oprogramowania

10.2014 ---

ﬂ Przeglad poszczegolnych wersji oprogramowania przyrzagdu

9.1.2  Oprogramowanie obstugowe

W ponizszej tabeli podano, skad mozna uzyska¢ pliki opisu urzgdzenia wymagane dla
poszczegolnych programéw obstugowych.

FieldCare = www.pl.endress.com - Do pobrania
= z plyty CD-ROM (skontaktowac sie z Endress+Hauser)
= 7 plyty DVD (skontaktowac sie z Endress+Hauser)
DeviceCare = www.pl.endress.com - Do pobrania

= z plyty CD-ROM (skontaktowac sie z Endress+Hauser)
= 7 plyty DVD (skontaktowac sie z Endress+Hauser)

9.2 Informacje dotyczace wersji Modbus RS485

9.2.1 Kody funkgji

Kody funkcji okreslaja funkcje zapisu i odczytu realizowane za posrednictwem protokotu
Modbus. Przetwornik obstuguje nastepujace kody funkcji:

Kod Nazwa Opis Zastosowanie
03 Odczyt rejestréw | Jednostka nadrzedna odczytuje Odczyt parametréw przetwornika z
sktadujacych jeden lub kilka rejestréw danych uwzglednieniem uprawnien
przepltywomierza. dostepu do zapisu i odczytu
Pojedynczy telegram umozliwia .
odch ido XZS k?)le'n ch rejestrow: Przykdad:
Y colejny ) " | Odczyt wartosci przeptywu

1 rejestr = 2 bajty masowego

Kody funkeji 03 i 04 sg

interpretowane identycznie;

oba zwracajg taki sam wynik.

04 Odczyt rejestrow | Jednostka nadrzedna odczytuje Odczyt parametréow przetwornika z
wejsciowych jeden lub kilka rejestrow uwzglednieniem uprawnien do
wejsciowych przetwornika. odczytu
Pojedynczy telegram umozliwia .
odchy}[] do {2 5 k%le'n ch rejestrow: Przykdad:
- colejny ) | Odczyt wartosci licznika

1 rejestr = 2 bajty

Kody funkcji 03 i 04 sg

interpretowane identycznie;

oba zwracaja taki sam wynik.
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Kod Nazwa

Opis

Zastosowanie

06 Zapis do jednego
rejestru
sktadujgcego

Jednostka nadrzedna zapisuje nowa
wartos¢ w jednym rejestrze
Modbus przetwornika.

E] Do ustawienia kilku rejestréw
za pomocg pojedynczego
telegramu nalezy uzy¢ kodu
funkgji 16.

Zapis pojedynczego parametru
przetwornika
Przyktad: zerowanie licznika

08 Test
diagnostyczny

Jednostka nadrzedna testuje system
komunikacji z przetwornikiem.

Obstugiwane kody diagnostyczne:
= Podfunkcja 00 = dane powrotne
zapytania (test petli zwrotnej)

s Podfunkcja 02 = Return
diagnostics register

16 Zapis do kilku
rejestrow

Jednostka nadrzedna zapisuje nowa
warto$¢ w kilku rejestrach Modbus
przetwornika.

Pojedynczy telegram umozliwia
zapis do 120 kolejnych rejestrow.

@ Jesli zadane parametry
przetwornika nie sg dostepne
jako grupa, jednak muszg by¢
adresowane za pomocg
pojedynczego telegramu,
nalezy uzy¢ mapy pamieci
Modbus > B 39

Zapis kilku rejestréow
Przyktad:
= Jednostka masowego natezenia

przeptywu
® Jednostka masy

23 Odczyt/Zapis
kilku rejestrow

Pojedynczy telegram jednostki
nadrzednej moze jednocze$nie
dokonywac¢ odczytu i zapisu maks.
118 rejestrow Modbus
przetwornika. Dostep do zapisu jest
realizowany przed dostepem do
odczytu.

Zapis i odczyt kilku parametrow
przetwornika

Przyktad:

= Odczyt wartosci przeptywu
masowego

= Zerowanie licznika

ﬂ Komunikaty typu broadcast sg obstugiwane jedynie przez kody funkcji 06, 16 i 23.

9.2.2

Informacje dotyczace rejestrow

Przeglad parametréw urzadzenia wraz z informacjami na temat rejestréw Modbus
podano w rozdziale "Informacje o rejestrach Modbus RS485" w dokumencie "Parametry

urzadzenia"' (GP) > 88.

9.2.3

Czas odpowiedzi

Czas odpowiedzi przyrzadu na telegram jednostki nadrzednej Modbus: typowo 3 ... 5 ms

9.2.4

Mapa rejestrow Modbus

Funkcja mapy rejestréw Modbus

Przyrzad posiada specjalny obszar pamieci, nazywany mapg rejestréw Modbus
(przechowujgcy maks. 16 parametréw przyrzadu), umozliwiajgcy uzytkownikom odczyt
kilku parametréw poprzez komunikacje Modbus RS485 a nie tylko pojedynczych
parametréw lub grupy kilku kolejnych parametréw.

Grupowanie parametréw przyrzadu dokonywane jest w sposob elastyczny a jednostka
nadrzedna Modbus moze jednoczes$nie dokonywac odczytu lub zapisu catego bloku danych
za pomocg pojedynczego telegramu.
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Struktura mapy rejestréow Modbus

Mapa rejestréw Modbus obejmuje dwa zbiory danych:

= Lista skanowania: mozliwos¢ konfiguracji
Grupowane parametry przyrzadu sg definiowane w postaci listy w taki sposéb, ze na liste
wpisywane sg adresy ich rejestrow Modbus RS485.

= Obszar danych
Przyrzad cyklicznie odczytuje zawartosc rejestrow, ktérych adresy sg wpisane na liste
skanowania i zapisuje odpowiadajgce im dane (wartosci) w obszarze danych.

Przeglad parametréw urzadzenia wraz z informacjami na temat rejestréw Modbus
podano w rozdziale "Informacje o rejestrach Modbus RS485" w dokumencie "Parametry
urzadzenia' (GP)-> 88.

Konfiguracja listy skanowania

Podczas konfiguracji adresy rejestrow Modbus RS485 grupowanych parametréw przyrzadu
muszg by¢ wprowadzone na liste skanowania. Prosimy zwrdci¢ uwage na nastepujace
wymagania dotyczace listy skanowania:

Maks. liczba pozycji 16 parametréw przyrzadu
Obstugiwane parametry Obstugiwane sg wylacznie parametry o nastepujacej charakterystyce:
przyrzadu = Typ dostepu: odczyt lub zapis

= Typ danych: wartosci zmiennoprzecinkowe lub catkowite

Konfigurowanie listy skanowania za pomocq oprogramowania FieldCare lub DeviceCare

Wykonywane za pomocg menu obstugi przyrzadu:
Expert - Communication - Modbus data map - Scan list register O do 15

Lista skanowania

Lp. Konfiguracja rejestréow

0 Lista skanowania rejestrow O
15 Lista skanowania rejestrow 15

Konfigurowanie listy skanowania za pomocq komunikacji Modbus RS485

Wykonywane za pomocg adreséw rejestréw 5001 - 5016

Lista skanowania

Lp. Rejestr Modbus RS485 Typ danych Konfiguracja rejestrow

0 5001 Liczba catkowita Lista skanowania rejestrow O

Liczba catkowita

15 5016 Liczba catkowita Lista skanowania rejestréow 15

Odczyt danych za pomocg protokotu Modbus RS485

Jednostka nadrzedna Modbus odczytuje z obszaru danych aktualne warto$ci parametrow
przyrzadu zdefiniowanych w liScie skanowania.

Dostep jednostki nadrzednej | Poprzez adresy rejestréw 5051-5081
do obszaru danych
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Obszar danych
Wartos¢ parametru przyrzadu Rejestr Modbus Typ danych* Typ dostepu**
RS485
Wartos¢ dla listy skanowania rejestréw O 5051 Catkowita/ Odczyt/zapis
zmiennoprzecinkow
a
Warto$¢ dla listy skanowania rejestrow 1 5053 Catkowita/ Odczyt/zapis
zmiennoprzecinkow
a
Wartos$¢ dla listy skanowania rejestrow ...
Wartos¢ dla listy skanowania rejestréw 15 | 5081 Catkowita/ Odczyt/zapis
zmiennoprzecinkow
a
* Typ danych zalezy od parametrow przyrzadu wprowadzonych na liste skanowania.
* Typ dostepu zalezy od parametréw przyrzadu wprowadzonych na liste skanowania. Jesli wprowadzony
parametr przyrzadu jest obstugiwany w trybie odczytu i zapisu, dostep do tego parametru jest réwniez mozliwy
poprzez obszar danych.

Endress+Hauser 41



Uruchomienie

LPGmass Wersja Modbus RS485

42

10 Uruchomienie

10.1 Kontrola funkcjonalna

Przed uruchomieniem przyrzadu:
» Przed uruchomieniem przyrzadu nalezy upewnic sie, Ze wykonane zostaty czynnosci
kontrolne po wykonaniu montazu oraz po wykonaniu podtgczen elektrycznych.

= "Kontrola po wykonaniu montazu" (lista kontrolna) > & 22
= "Kontrola po wykonaniu podtgczen elektrycznych” (lista kontrolna) - 30

10.2 Ustanowienie polaczenia poprzez FieldCare

= Polfgczenie poprzez FieldCare
= Ustanowienie potgczenia poprzez FieldCare»> B 35
= Interfejs uzytkownika w FieldCare > B 36

10.3  Wybér jezyka obstugi
Ustawienie fabryczne: English lub jezyk okreslony w zamdéwieniu

Jezyk obstugi mozna ustawi¢ korzystajgc z oprogramowania FieldCare lub DeviceCare:
Operation - Display language

10.4 Konfiguracja przyrzadu

Setup menu wraz z podmenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do standardowej
konfiguracji przyrzadu.

/ Setup
‘ Device tag ‘ > B43
‘ » System units ‘ > B43
‘ » Medium selection > B46
‘ » Communication ‘ > B47
‘ » Low flow cut off ‘ > B49
‘ » Partially filled pipe detection ‘ 5 B50

10.4.1 Definiowanie etykiety

Aby umozliwié¢ szybka identyfikacje punktu pomiarowego w systemie, mozna zmieni¢
fabrycznie ustawione oznaczenie punktu pomiarowego za pomocg Device tag parameter.
ﬂ = Liczba wyswietlanych znakow zalezy od zastosowanych znakow.
= Etykiete (TAG) mozna wprowadzi¢ za pomocg oprogramowania obstugowego
'FieldCare" > B 36
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Nawigacja
,Setup” menu - Device tag

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Wejscie uzytkownika Ustawienia fabryczne
Device tag Nalezy wprowadzi¢ nazwe punktu Maks. 32 znaki w tym litery, LPGmass
pomiarowego. cyfry i znaki specjalne (np. @,
%, /).

Endress+Hauser

10.4.2 Ustawianie jednostek systemowych

System units submenu umozliwia ustawienie jednostek dla wszystkich wartosci

mierzonych.

W zaleznosci od wersji urzgdzenia, nie wszystkie podmenu i parametry sg dostepne.

Mozliwosci wyboru zalezg od opcji okreslonych w kodzie zamowieniowym.

Nawigacja

,Setup” menu - Advanced setup - System units

» System units

‘ Mass flow unit

‘ Mass unit

‘ Volume flow unit

‘ Volume unit

‘ Corrected volume flow unit

‘ Corrected volume unit

‘ Density unit

‘ Reference density unit

‘ Temperature unit

‘ Pressure unit

> B4

> B4

> B4

> B4

> B4

> B4

> B4

> B4

> B45

> B 4S5
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Wyboér Ustawienia fabryczne
Mass flow unit Select mass flow unit. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
= kg/min
Wybrana jednostka ma zastosowanie do: = |b/min
= Wyjscia
= (QOdciecia niskich przeptywow
= Symulowanej zmiennej procesowej
Mass unit Select mass unit. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
regionalnych:
= kg
= b
Volume flow unit Select volume flow unit. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
s [/min
Wybrana jednostka ma zastosowanie do: = gal/min (us)
= Wyjscia
= QOdciecia niskich przeptywow
= Symulowanej zmiennej procesowej
Volume unit Select volume unit. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
regionalnych:
=]
= gal (us)
Corrected volume flow unit Select corrected volume flow unit. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
= NI/min
Wybrana jednostka ma zastosowanie do: s Sft3/min
Corrected volume flow parameter
(> 58)
Corrected volume unit Select corrected volume unit. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
regionalnych:
= NI
= Sft?
Density unit Select density unit. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
= kg/l
Wybrana jednostka ma zastosowanie do: = g/cm?
= Wyjscia
= Symulowanej zmiennej procesowej
= Parametru Kalibr. gestosci (w Expert
menu)
Reference density unit Select reference density unit. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien

regionalnych
= kg/Nl
= g/Scm?

44
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Parametr Opis Wyboér Ustawienia fabryczne
Temperature unit Select temperature unit. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
s °C
Wybrana jednostka ma zastosowanie do: s °F
= Electronic temperature parameter
(6053)

= Maximum value parameter (6051)

Minimum value parameter (6052)

External temperature parameter (6080)

Maximum value parameter (6108)

Minimum value parameter (6109)

s Carrier pipe temperature parameter
(6027)

= Maximum value parameter (6029)

= Minimum value parameter (6030)

= Temperatura odniesienia parameter
(1816)

= Temperature parameter

Pressure unit Select process pressure unit. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
= barg
Jednostka jest ustawiana zgodnie z » psig

jednostka wybrang w parametrze:
= Pressure value parameter (- 47)
= External pressure parameter
(» B47)
= Pressure value
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10.4.3 Wybor typu medium

Podmenu Wybierz medium wizard zawiera parametry, ktére powinny by¢ ustawione w
celu wyboru rodzaju medium.

Nawigacja
»Setup” menu > Medium selection

» Medium selection
‘ Select medium ‘ > Ba47
‘ Select gas type ‘ > B 47
‘ Reference sound velocity ‘ > B47
‘ Temperature coefficient sound velocity ‘ > B 47
‘ Pressure compensation ‘ > B47
‘ Pressure value ‘ > B 47
‘ External pressure ‘ > B47
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Przeglad parametrow wraz z krétkim opisem

Parametr

Warunek wstepny

Opis

Wyb6ér / Wejscie
uzytkownika

Ustawienia
fabryczne

Select medium

Select medium type.

= Liquid
= Gas

Liquid

Select gas type

W Select medium
parameterpowinna byé
wybrana Gas option.

Select measured gas type.

Air

Ammonia NH3

Argon Ar

Sulfur hexafluoride

SF6

Oxygen 02

s Ozone O3

Nitrogen oxide

NOx

Nitrogen N2

Nitrous oxide N20

Methane CH4

Hydrogen H2

Helium He

Hydrogen chloride

HCI

= Hydrogen sulfide
H2S

s Ethylene C2ZH4

= Carbon dioxide
COo2

s Carbon monoxide

CoO

Chlorine CI12

Butane C4H10

Propane C3H8

Propylene C3H6

Ethane C2H6

Others

Methane CH4

Reference sound velocity

W Select gas type
parameterpowinna by¢
wybrana Others option.

Enter sound velocity of gas at
0°C (32 °F).

1..99999,9999 m/
s

415,0m/s

Temperature coefficient sound
velocity

W Select gas type
parametermusi by¢ wybrana
Others option.

Enter temperature coefficient
for the gas sound velocity.

Liczba
zmiennoprzecinkowa
dodatnia

0 (m/s)/K

Pressure compensation

Select pressure compensation

type.

= Off
= Fixed value
= External value

Off

Pressure value

W Pressure compensation
parametermusi by¢ wybrana
Fixed value option.

Enter process pressure to be
used for pressure correction.

Liczba
zmiennoprzecinkowa
dodatnia

0 bar

External pressure

W Pressure compensation
parametermusi by¢ wybrana
External value option.

Liczba
zmiennoprzecinkowa
dodatnia

0 bar

Endress+Hauser

10.4.4 Konfigurowanie interfejsu komunikacyjnego

Communication submenu zawiera wszystkie parametry stuzgce do wyboru typu
konfiguracji interfejsu komunikacyjnego.
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Nawigacja
»Setup” menu > Communication

» Communication

‘ Bus address

‘ Baudrate

‘ Data transfer mode

‘ Parity

‘ Byte order

‘ Failure mode

> B 48

> B48

> B 48

5> B4

> B 48

5> B48

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr

Opis

Wejscie uzytkownika / Wybor

Ustawienia fabryczne

Bus address

Enter device address.

1...247

247

Baudrate

Define data transfer speed.

1200 BAUD
2400 BAUD
4800 BAUD
9600 BAUD
19200 BAUD
38400 BAUD
57600 BAUD
115200 BAUD

19200 BAUD

Data transfer mode

Select data transfer mode.

ASCIT
= RTU

RTU

Parity

Select parity bits.

Lista wyboru dla ASCII option:
= (0 = Even option
= 1 =0dd option

Lista wyboru dla RTU option:

= (0 = Even option

= 1 =0dd option

2 =None / 1 stop bit option
3 = None / 2 stop bits
option

Even

Byte order

Select byte transmission sequence.

0-1-2-3
3-2-1-0
1-0-3-2
2-3-0-1

1-0-3-2

Assign diagnostic behavior

Select diagnostic behavior for MODBUS
communication.

Off

Alarm or warning
Ostrzezenie
Alarm

Alarm

Failure mode

Select measured value output behavior when
a diagnostic message occurs via Modbus
communication.

NaN Y

= NaN value
= Last valid value

NaN value

1) nie-liczba

48
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10.4.5 Konfigurowanie funkcji odciecia niskich przeptywow

Low flow cut off submenu zawiera parametry, ktére powinny by¢ ustawione w celu

skonfigurowania funkcji odciecia niskich przeptywow.

Nawigacja

»Setup” menu > Low flow cut off

» Low flow cut off

parameter (» B 49)musi by¢
wybrana jedna z nastepujacych
opcji:

= Mass flow

s Volume flow

= Corrected volume flow

suppression (= active pressure
shock suppression).

‘ Assign process variable ‘ > B 49

‘ On value low flow cutoff ‘ > B49

| Off value low flow cutoff | > B49

‘ Pressure shock suppression ‘ > B 49

Przeglad parametréow wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wyb6ér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Assign process variable - Select process variable for low | = Off Mass flow
flow cut off. = Mass flow
= Volume flow
= Corrected volume
flow
On value low flow cutoff W Assign process variable Enter on value for low flow cut | Liczba Zalezy od ustawien
parameter (> B 49)musi by¢ | off. zmiennoprzecinkowa | regionalnych i
wybrana jedna z nastepujacych dodatnia $rednicy nominalnej
opcji:
= Mass flow
s Volume flow
= Corrected volume flow
Off value low flow cutoff W Assign process variable Enter off value for low flow cut | 0 ... 100,0 % 50 %
parameter (- B 49)musi by¢ | off.
wybrana jedna z nastepujacych
opcji:
= Mass flow
= Volume flow
= Corrected volume flow

Pressure shock suppression W Assign process variable Enter time frame for signal 0..100s 0s

Endress+Hauser
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10.4.6 Konfigurowanie funkcji detekcji czesciowego wypekienia rury

Podmenu DetCzescWypRury zawiera parametry stuzgce do konfiguracji funkcji detekcji
czesciowego wypelnienia rurociggu.

Nawigacja

»Setup” menu - Partially filled pipe detection

» Partially filled pipe detection

‘ Assign process variable ‘ -> B50

‘ Low value partial filled pipe detection ‘ > 50

‘ High value partial filled pipe detection ‘ - 50

‘ Response time part. filled pipe detect. ‘ > 50

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wybér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Assign process variable - Select process variable for = Off Off
partially filled pipe detection. | ® Density

= Reference density

Low value partial filled pipe W Assign process variable Enter lower limit value for Liczba Zaleznie od ustawien
detection parameter (> & 50)musi by¢ | deactivating partialy filled pipe | zmiennoprzecinkowa | regionalnych:
wybrana jedna z nastepujacych | detection. ze znakiem = 200 kg/m3
opji: = 12,5 1b/ft3
= Density
= Reference density
High value partial filled pipe W Assign process variable Enter upper limit value for Liczba Zaleznie od ustawien
detection parameter (> & 50)musi by¢ | deactivating partialy filled pipe | zmiennoprzecinkowa | regionalnych:
wybrana jedna z nastepujacych | detection. ze znakiem = 6000 kg/m3
opcji: = 3746 1b/ft3
= Density
= Reference density
Response time part. filled pipe W Assign process variable Enter time before diagnostic 0..100s 1s

detect.

parameter (- B 50)musi by¢
wybrana jedna z nastepujacych
opcji:

= Density

= Reference density

message is displayed for
partially filled pipe detection.

50
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10.5 Ustawienia zaawansowane

Advanced setup submenu wraz z podmenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do
konfiguracji specyficznych parametréw przyrzadu.

ﬂ llo$¢ podmenu zalezy od wersji przeptywomierza, np. lepkos¢ pojawia sie tylko dla
Promass .

Nawigacja
,Setup” menu > Advanced setup

» Advanced setup

‘ Enter access code ‘

‘ » Calculated values ‘ »> B51
‘ » Sensor adjustment ‘ > B52
‘ » Totalizer 1...n ‘ > B53
‘ » Administration ‘ > B54

10.5.1 Wartosci obliczane

Podmenu Obliczone wart. zawiera parametry stuzace do obliczania normalizowanego
przeplywu objetosciowego.

Nawigacja
»Setup” menu - Advanced setup - Calculated values

» Calculated values ‘

» Corrected volume flow calculation

‘ Corrected volume flow calculation ‘ - 52
‘ External reference density ‘ > 52
‘ Fixed reference density ‘ > B52
‘ Temperatura odniesienia > 52
‘ Linear expansion coefficient ‘ -> 52
‘ Square expansion coefficient ‘ > 52
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wybér / Interfejs Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Wejscie
uzytkownika

Corrected volume flow calculation

Select reference density for
calculating the corrected
volume flow.

s Fixed reference
density

= Calculated
reference density

= Reference density
by API table 53

s External reference
density

Calculated reference
density

External reference density W Corrected volume flow Shows external reference Liczba -
calculation parametermusi by¢ | density. zmiennoprzecinkowa
wybrana External reference ze znakiem
density option.

Fixed reference density W Corrected volume flow Enter fixed value for reference | Liczba -
calculation parameter musi density. zmiennoprzecinkowa
by¢ wybrana Fixed reference dodatnia

density option.

Temperatura odniesienia

W Corrected volume flow

Enter reference temperature

-273,15...99999°C

Zaleznie od ustawien

calculation parameter musi for calculating the reference regionalnych:
by¢ wybrana Calculated density. = +20°C
reference density option. = +68°F
Linear expansion coefficient W Corrected volume flow Enter linear, medium-specific | Liczba 0,0
calculation parameter musi expansion coefficient for zmiennoprzecinkowa
by¢ wybrana Calculated calculating the reference ze znakiem
reference density option. density.
Square expansion coefficient W Corrected volume flow For media with a non-linear Liczba 0,0
calculation parameter musi expansion pattern: enter the zmiennoprzecinkowa
by¢ wybrana Calculated quadratic, medium-specific ze znakiem

reference density option.

expansion coefficient for
calculating the reference
density.

10.5.2 Przeprowadzanie ustawiania czujnika

Podmenu Ustaw. czujnika zawiera parametry odnoszace sie do funkcjonalnosci czujnika.

Nawigacja

»Setup” menu > Advanced setup - Sensor adjustment

» Sensor adjustment

‘ Installation direction ‘ > B52
‘ » Zero point adjustment ‘ > B53
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Wybor Ustawienia fabryczne

Installation direction

Set sign of flow direction to match the
direction of the arrow on the sensor.

= Flow in arrow direction
= Flow against arrow direction

Flow in arrow direction

52
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Ustawianie punktu zerowego

Wiszystkie przeptywomierze sg kalibrowane metodami opartymi na najnowszej
technologii. Kalibracja odbywa sie w okreslonych warunkach odniesienia > 8 81. Z tego
powodu, przeptywomierz z reguly nie wymaga ustawiania punktu zerowego.

Ustawianie punktu zerowego zalecane jest jedynie w szczegélnych przypadkach:

= Dla uzyskania najwyzszej doktadnosci, nawet przy bardzo matych wartosciach przeptywu

» W ekstremalnych warunkach procesu (np. bardzo wysokie temperatury lub medium o
wysokiej lepkosci).

Nawigacja
»Setup” menu - Advanced setup - Sensor adjustment - Zero point adjustment

» Zero point adjustment

‘ Zero point adjustment control > 53
‘ Progress ‘ > B53
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Wybor / Interfejs Ustawienia fabryczne
uzytkownika
Zero point adjustment control Start zero point adjustment. = Cancel Cancel
= Busy
s Zero point adjust failure
= Start
Progress Shows the progress of the process. 0...100 % -

Endress+Hauser

10.5.3 Konfigurowanie licznika

»Totalizer 1 ... n” submenu umozliwia konfiguracje poszczegélnych licznikéw.

Nawigacja
.Setup” menu - Advanced setup > Totalizer 1...n

» Totalizer1...n

‘ Assign process variable ‘ > 54

‘ Jednostka licznika ‘

‘ Totalizer operation mode

‘ Failure mode ‘
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wyboér Ustawienia
fabryczne
Assign process variable - Select process variable for = Off Mass flow
totalizer. = Mass flow

= Volume flow
= Corrected volume

volume flow option.

flow

Mass unit W Assign process variable Select mass unit. Lista wyboru Zaleznie od ustawien
parameter (> B 54) w jednostek regionalnych:
Totalizer 1 ... n submenu musi = kg
by¢ wybrana opcja Mass flow = b
option.

Volume unit W Assign process variable Select volume unit. Lista wyboru Zaleznie od ustawien
parameter (> B 54) w jednostek regionalnych:
Totalizer 1 ... n submenu musi =]
by¢ wybrana opcja Volume = gal (us)
flow option.

Corrected volume unit W Assign process variable Select corrected volume unit. Lista wyboru Zaleznie od ustawien
parameter (> B8 54) w jednostek regionalnych:
Totalizer 1 ... n submenu musi = NI
by¢ wybrana opcja Corrected = Sft?

10.5.4 Parametry stuzace do administracji

Administration submenu zawiera wszystkie parametry, ktére moga by¢ wykorzystane do

celow administracji urzgdzeniem.

Nawigacja

»Setup” menu - Advanced setup » Administration

» Administration

Device reset > BS54
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Wybor Ustawienia fabryczne
Device reset Reset the device configuration - either = Cancel Cancel
entirely or in part - to a defined state. = To fieldbus defaults
= To delivery settings
= Restart device
* Visibility depends on communication
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10.6 Symulacja

Simulation submenu umozliwia symulacje, w warunkach braku przeptywu, wartosci
roznych zmiennych procesowych i trybu alarmu oraz ciggu sygnatow wyjsciowych
(testowanie zatgczania zawor6ow lub petli sterowania).
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Nawigacja

,2Diagnostics” menu - Simulation

» Simulation

‘ Assign simulation process variable -> 55
‘ Value process variable ‘ > 55
‘ Simulation device alarm ‘ > 55
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wybor / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Assign simulation process variable | - Select a process variable for s Off Off
the simulation process thatis | = Mass flow
activated. = Volume flow
= Corrected volume
flow
= Density
= Reference density
= Temperature
Value process variable W Assign simulation process | Enter the simulation value for | Zalezy od wybranej 0
variable parameter the selected process variable. | zmiennej procesowej
(> B 55)musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opgji:
= Mass flow
= Volume flow
= Corrected volume flow
= Density
= Reference density
= Temperature
Simulation device alarm - Switch the device alarm on and | = Off Off
off. = On
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10.7

Zabezpieczenie ustawien przed nieuprawnionym

dostepem

Istniejg nastepujgce mozliwosci zabezpieczenia konfiguracji przyrzadu przed przypadkowg
zmiang po uruchomieniu:
Blokada przetgcznikiem blokady zapisu > 55

10.7.1 Blokada zapisu za pomoca przelacznika blokady zapisu

Przetgcznik blokady zapisu umozliwia zablokowanie mozliwosci zmiany parametrow w
calym menu obstugi, z wyjgtkiem nastepujgcych parametrow:

= Ci$nienie zewnetrzne

= Temperatura zewnetrzna

= Gesto$¢ odniesienia

= Parametrow konfiguracyjnych licznika

Parametry sg wtedy dostepne w trybie tylko do odczytu i nie mozna ich zmieni¢:
= Poprzez interfejs serwisowy (CDI)
= Poprzez interfejs Modbus RS485
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1. W zalezno$ci od wersji obudowy, zdemontowa¢ zabezpieczenie lub odkreci¢ srube

mocujgcg pokrywe obudowy.
2. W zaleznosci od wersji przyrzadu, odkrecié¢ lub otworzy¢ pokrywe obudowy.
3.
On Off
JE|
E
= 1

A0030224

Ustawienie przetgcznika blokady zapisu w gtéwnym module elektroniki w pozycji ON
powoduje wigczenie sprzetowej blokady zapisu. Ustawienie przetgcznika blokady
zapisu w gtéwnym module elektroniki w pozycji OFF (ustawienie fabryczne)
powoduje wytgczenie sprzetowej blokady zapisu.

= Gdy sprzetowa blokada zapisu jest wigczona, w Locking status parameter

wybrana jest Hardware locked option ; gdy jest wylgczona, w Locking status
parameter nie jest wyswietlana zadna opcja .

4. Ponowny montaz przetwornika wykonywa¢ w kolejnosci odwrotnej do demontazu.
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11 Obstuga

11.1  Odczyt stanu blokady urzadzenia

Sygnalizacja aktywnej blokady zapisu: Locking status parameter

Nawigacja
,Operation” menu - Locking status

Zakres funkcji ,Locking status” parameter

Opcje Opis

Blokada sprzetu Mikroprzetgcznik (typu DIP switch) wigczenia blokady sprzetowej na gtéwnym
module elektroniki jest w pozycji ON. Powoduje to zablokowanie mozliwosci
zmiany parametrow .

Blokada chwilowa Dostep do zapisu parametréw jest chwilowo zablokowany z powodu bedacych w
toku proceséw wewnetrznych (np. wysytania/pobierania danych, resetu itd.).
Parametry bedzie mozna zmieniaé¢ po zakoriczeniu procesu.

11.2  Wybor jezyka obstugi

ﬂ Szczegdtowe informacje:
= Dotyczace konfiguracji jezyka obstugi > B 42
= Informacje dotyczace jezykow obstugi dostepnych dla danego przyrzadu > & 87

11.3  Odczyt wartosci mierzonych

Measured values submenu umozliwia odczyt wszystkich warto$ci zmierzonych.

Nawigacja
»Diagnostics” menu > Measured values

» Measured values

‘ » Process variables > 57

‘ » Totalizer > 58

11.3.1 , Measured variables” submenu
Process variables submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania
biezgcych wartosci mierzonych dla kazdej zmiennej procesowej.

Nawigacja
»2Diagnostics” menu > Measured values - Measured variables

» Measured variables

Mass flow > 58
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‘ Volume flow ‘ > 58

‘ Corrected volume flow > 58

‘ Density ‘ > Bs8

‘ Reference density ‘ > Bs8

‘ Temperature ‘ > B58

‘ Pressure value ‘ > 58

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Interfejs uzytkownika

Mass flow Na wskazniku wyswietlana jest aktualna warto$¢ mierzona Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem
przeptywu masowego.

Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostkg wybrang w Mass
flow unit parameter (- B 44).

Volume flow Na wskazniku wyswietlana jest biezgca wartos$c¢ obliczonego Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem
przeptywu objetosciowego.

Zaleznos¢

Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostkg wybrang w
Volume flow unit parameter (- 44),

Corrected volume flow Na wskazniku wy$wietlana jest biezgca warto$¢ obliczonego Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem
przeptywu objetosciowego normalizowanego.

Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostkg wybrang w
Corrected volume flow unit parameter (- 44),

Density Shows the density currently measured. Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem

Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostkg wybrang w
Density unit parameter (> B 44).

Reference density Na wskazniku wy$wietlana jest aktualna warto$¢ obliczona Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem
gestosci odniesienia.

Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostkg wybrang w
Reference density unit parameter (> B 44).

Temperature Shows the medium temperature currently measured. Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem

Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostkg wybrang w
Temperature unit parameter (- 45).

Pressure value Na wskazniku wyswietlana jest stata warto$¢ cisnienia lub Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem
wartos¢ ci$nienia mierzonego przez czujnik zewnetrzny.

Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostkg wybrang w
Pressure unit parameter (- 45).

11.3.2 ,Totalizer” submenu

Totalizer submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania biezgcych
wartosci zmiennych mierzonych przez kazdy licznik.
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Nawigacja
,2Diagnostics” menu > Measured values > Totalizer

» Totalizer

‘ Totalizer value 1 ... n ‘ > 59

‘ Totalizer overflow 1 ...n > 59

Przeglad parametrow wraz z krétkim opisem

Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs uzytkownika

Totalizer value W Assign process variable parameter | Na wskazniku wyswietlany jest biezgcy | Liczba

(= 54)Totalizer 1...n stan licznika. zmiennoprzecinkowa ze
submenumusi by¢ wybrana jedna z znakiem

nastepujacych opcji:

= Volume flow

= Mass flow

s Corrected volume flow

Totalizer overflow W Assign process variable parameter | Na wskazniku wyswietlane jest Liczba catkowita ze
(= 54)Totalizer 1...n aktualne ustawienie przepetnienia znakiem
submenumusi by¢ wybrana jedna z danego licznika.
nastepujacych opcji:

= Volume flow

= Mass flow

= Corrected volume flow

11.4 Dostosowanie przyrzadu do warunkoéw procesu

Dostepne sg nastepujace parametry:
= Ustawienia podstawowe w Setup menu (> B 42)
= Ustawienia zaawansowane w Advanced setup submenu (- 51)

11.5 Zerowanie licznika

Do zerowania licznikéw stuzy Operation submenu:
= Control Totalizer
= Reset all totalizers

Nawigacja
»Operation” menu - Totalizer handling

» Totalizer handling

‘ Control Totalizer 1 ... n ‘ > 60
‘ Presetvalue 1 ...n > 60
‘ Reset all totalizers ‘ > 60
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

parameter (= 54)Totalizer
1 ... n submenumusi by¢
wybrana jedna z nastepujacych
opaji:

= Volume flow

= Mass flow

= Corrected volume flow

Parametr Warunek wstepny Opis Wyboér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Control Totalizer W Assign process variable Control totalizer value. = Totalize Totalize

= Reset + hold

= Preset + hold

= Reset + totalize
= Preset + totalize

Preset value

W Assign process variable
parameter (- 54)Totalizer
1 ... n submenumusi by¢
wybrana jedna z nastepujacych
opcji:

= Volume flow

= Mass flow

= Corrected volume flow

Zaleznos¢

E] Jednostka licznika dla
wybranej zmiennej
procesowej jest
ustawiana w zaleznosci
od opcji wybranej w
Assign process variable
parameter:

s Volume flow option:
Volume flow unit
parameter

s Mass flow option:
Mass flow unit
parameter

= Corrected volume
flow option:
Corrected volume
unit parameter

Specify start value for totalizer.

Liczba
zmiennoprzecinkowa
ze znakiem

Zaleznie od ustawien
regionalnych:

= Okg

= 0lb

Reset all totalizers

Reset all totalizers to 0 and
start.

= Cancel
= Reset + totalize

Cancel

60

11.5.1 Zakres funkcji ,,Control Totalizer” parameter

Opcje Opis

Totalize Uruchomienie lub kontynuacja pracy licznika.

Reset + hold Sumowanie jest zatrzymywane i licznik zostaje wyzerowany.

Preset + hold Sumowanie jest zatrzymywane a licznik jest ustawiany na wartos¢ zdefiniowang w

Preset value parameter.

Reset + totalize

Licznik jest zerowany i proces sumowania jest ponownie uruchamiany.

Preset + totalize

Licznik jest ustawiany na wartos¢ zdefiniowang w Preset value parameteri proces
sumowania jest ponownie uruchamiany.

11.5.2 Zakres funkcji ,,Reset all totalizers” parameter

Opcje

Opis

Cancel

Wyjscie z parametru, zadna operacja nie jest wykonywana.

Reset + totalize

Wszystkie liczniki sg zerowane i proces sumowania jest ponownie uruchamiany.
Powoduje to skasowanie wszystkich zsumowanych do tej pory warto$ci
przeptywow.

Endress+Hauser



LPGmass Wersja Modbus RS485

Diagnostyka i usuwanie usterek

Endress+Hauser

12

12.1

Sygnaty wyjsciowe

Ogo6lne wskazowki diagnostyczne

Diagnostyka i usuwanie usterek

Blad

Mozliwe przyczyny

Rozwigzanie

Zielona kontrolka LED na gtéwnym
module elektroniki nie $wieci sie

Napiecie zasilajgce jest niezgodne
ze specyfikacjg na tabliczce
znamionowej.

Zapewnié¢ odpowiednie napiecie
zasilania .> B 27

Zielona kontrolka LED na gtéwnym
module elektroniki nie $wieci sie

Btedne podtaczenie przewodu
zasilajacego

Sprawdzi¢ przyporzadkowanie
zaciskow .> B 25

Zielona kontrolka LED na barierze
iskrobezpiecznej Promass 100 nie
Swieci sie

Napiecie zasilajgce jest niezgodne
ze specyfikacjg na tabliczce
znamionowej.

Zapewnié¢ odpowiednie napiecie
zasilania .> B 27

Zielona kontrolka LED na barierze
iskrobezpiecznej Promass 100 nie
Swieci sie

Btedne podlaczenie przewodu
zasilajacego

Sprawdzi¢ przyporzadkowanie
zaciskow .> B 25

Btedne wyniki pomiaréw. Btad konfiguracji lub przyrzad 1. Sprawdzi¢ i zmieni¢ ustawienia
zastosowany poza zakresem parametrow.
mozliwych ustawien. 2. Zachowac¢ wartosci graniczne
podane w rozdziale 'Dane
techniczne".
Dostep
Blad Mozliwe przyczyny Rozwiazanie

Brak uprawnien do zapisu
parametrow

Wigczona sprzetowa blokada zapisu

Ustawi¢ przetacznik blokady zapisu
w gtéwnym module elektroniki w
pozycji Off > B 55.

Brak potaczenia poprzez sie¢
Modbus RS485

Btedne podtgczenie kabla
sieciowego Modbus RS485

Sprawdzi¢ rozmieszczenie zaciskow
> B25.

Brak potgczenia poprzez sie¢
Modbus RS485

Btad terminacji przewodu Modbus
RS485

Sprawdzi¢ rezystor terminujacy
> B29.

Brak potaczenia poprzez sie¢
Modbus RS485

Btedna konfiguracja interfejsu
komunikacyjnego

Sprawdzi¢ ustawienia protokotu
Modbus RS485 » B 47.

Brak potaczenia poprzez interfejs
serwisowy

Btedna konfiguracja ztgcza USB lub
blad instalacji sterownika w
komputerze.

Sprawdzi¢ w dokumentacji modemu
Commubox.

FXA291: karta katalogowa
TI00405C

Obstuga za pomocg FieldCare lub
DeviceCare poprzez interfejs
serwisowy CDI-RJ45 (port 8000)

Oprogramowanie firewall na
komputerze blokuje komunikacje

W zaleznosci od ustawien
oprogramowania firewall
uzywanego na komputerze lub w
sieci, nalezy je skonfigurowac lub
wytaczyé, aby umozliwi¢ dostep
poprzez FieldCare/DeviceCare.

Aktualizacja firmware za pomoca
FieldCare lub DeviceCare poprzez
interfejs serwisowy CDI-RJ45
(poprzez port 8000 lub porty TFTP)

Oprogramowanie firewall na
komputerze blokuje komunikacje

W zaleznosci od ustawien
oprogramowania firewall
uzywanego na komputerze lub w
sieci, nalezy je skonfigurowac lub
wytaczy¢, aby umozliwi¢ dostep
poprzez FieldCare/DeviceCare.
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12.2 Informacje diagnostyczne sygnalizowane za pomoca

diod sygnalizacyjnych LED

12.2.1 Przetwornik

Do wskazywania statusu przyrzadu stuzy szereg kontrolek LED w przetworniku.

Kontrolka LED Kolor Funkcja

Zasilanie Nie $wieci sie Zasilanie wylaczone lub za niskie napiecie zasilania
Zielony Napiecie zasilania jest odpowiednie

Alarm Nie $wieci sie Normalna praca przyrzadu
Czerwony pulsujacy Wystapit btad przyrzadu, klasa diagnostyczna: Ostrzezenie
Czerwony = Wystapit btad przyrzadu, klasa diagnostyczna: Alarm

= Aktywny program rozruchowy
Komunikacja Biaty pulsujacy Aktywna komunikacja Modbus RS485

12.2.2 Bariera iskrobezpieczna Promass 100

Kontrolki sygnalizacyjne LED na barierze iskrobezpiecznej Promass 100 stuzg do
sygnalizacji jej stanu.

Kontrolka LED Kolor Kolor

Zasilanie Nie $wieci sie Zasilanie wytaczone lub za niskie napiecie zasilania.
Zielony Napiecie zasilania jest odpowiednie.

Komunikacja Biaty pulsujacy Aktywna komunikacja Modbus RS485.

12.3 Informacje diagnostyczne dostepne za
posrednictwem oprogramowania DeviceCare lub
FieldCare

12.3.1 Funkcje diagnostyczne

Wiszelkie wykryte btedy przyrzadu sg wyswietlane na stronie gtéwnej programu
obstugowego po ustanowieniu potgczenia z przyrzgdem.
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1
DA e8der s 2@essFliaads
XXXXXX/ .../ ../ (=]
Device name: XxXXXXxx Mass flow:  £F 12.34 kg/h
Device tag:  Xxxxxxx Volume flow: % 1234 m/h
l Status signal: ﬁ \@" Function check (C) ‘
[E=EI Bl
| \
X000 Instrument health status
i--p Diagnostics 1: C485 Simu...
»1 Remedy information: Deactivate... @
P Access status tooling: Mainenance Failure (F)
-] Operation @ Function check (C) 2
-E5 Setup Diagnostics 1: [ c485 simulation measured vari... [+]
= Dlagnostlcs Remedy information: ‘Deactivate Simulation (Service... E\
B[ Expert
/3, Out of spezification (S) —13
Q Maintenance required (M)

A0021799-PL

1 Pole statusu ze wskazaniem rodzaju btedu
2 Informacje diagnostyczne > B 63
3 Dziafanie i identyfikator zdarzenia

Oprocz tego, zdarzenia diagnostyczne, ktére wystagpity, mozna wyswietli¢ w
Diagnostics menu:

= W parametrze

= W podmenu > B 68

Sygnaly statusu

Sygnaly statusu informujg w sposéb ciggly o stanie przyrzadu i doktadnosci wynikow
pomiaru; sg podzielone na kategorie, zaleznie od typu wiadomosci diagnostycznej
(zdarzenia diagnostycznego).

Ikona Znaczenie

® Btad (F)
Wystapit btad przyrzadu. Warto$¢ zmierzona jest btedna.

W Kontrola funkcjonalna
Przyrzad pracuje w trybie serwisowym (np. podczas symulacji).

Poza specyfikacja

ﬁ Przyrzad pracuje:
Poza wartosciami przewidzianymi w specyfikacji technicznej (np. poza dopuszczalnym
zakresem temperatur)

Wymaga konserwacji
Konieczna jest konserwacja przyrzadu. Warto$¢ mierzona jest wciaz poprawna.

ﬂ Sygnaty statusu sg podzielone na kategorie zgodnie z wymaganiami VDI/VDE 2650 i
zaleceniami NAMUR NE 107.

Komunikaty diagnostyczne

Btedy moga by¢ identyfikowane za pomoca informacji diagnostycznych. Skrocony tekst
komunikatu podaje blizsze informacje dotyczace btedu.
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Komunikaty diagnostyczne

Kod diagnostyczny
Sygnat statusu Kod diagnostyczny Krotki tekst
N2 N\ N2
Przyktad S 842 Limit procesu
A0013958

Liczba 3-cyfrowa

12.3.2 Informacje o mozliwych dziataniach

Celem umozliwienia szybkiego usuniecia problemu, dla kazdego zdarzenia
diagnostycznego dostepne sg informacje o dziataniach, ktére nalezy podja¢:
= Na stronie gtéwnej
Informacje o dziataniach sg wyswietlane w oddzielnym polu pod komunikatem
diagnostycznym.
= WDiagnostics menu
Informacje o dziataniach moga by¢ wywotane w obszarze roboczym interfejsu
uzytkownika.
Otwarte jest Diagnostics menu.
1. Wybra¢ zagdany parametr.

2. Z prawej strony okna umies$ci¢ kursor myszy nad danym parametrem.
L~ Pojawia sie wskazowka dotyczgca dziatan dla danego zdarzenia diagnostycznego.

12.4 Informacje diagnostyczne przesylane poprzez
interfejs komunikacyjny

12.4.1 Odczyt informacji diagnostycznych

Informacje diagnostyczne mozna odczytywac, korzystajgc z mapy rejestrow Modbus
RS485.

= Adres rejestru 6821 (typ danych = ciag): kod diagnostyczny, np. F270
= Adres rejestru 6859 (typ danych = liczba catkowita): numer diagnostyczny, np. 270

ﬂ Przeglad zdarzen diagnostycznych oraz numeréw i kodéw diagnostycznych > B 65

12.4.2 Konfigurowanie trybu obstugi bledéw

W przypadku komunikacji Modbus RS485 do konfiguracji trybu obstugi btedéw stuzg 2
parametry w Communication submenu.

Sciezka menu
Setup - Communication
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Przeqglqd i krétki opis parametréw

Parametry

Opis

Opcje wyboru

Ustawienie fabryczne

Failure mode

Stuzy do wyboru wartosci
mierzonej na wyjsciu w
momencie pojawienia sie
komunikatu
diagnostycznego Modbus.

Ustawienie tego
parametru zalezy od
opcji wybranej w
Assign diagnostic
behavior
parameter.

= NaN value
= Last valid value

[ﬂ NaN = nie-liczba

NaN value

12.5 Dostosowanie komunikatéw diagnostycznych

12.5.1 Zmiana klasy diagnostycznej

Fabrycznie, do kazdego komunikatu diagnostycznego jest przypisana klasa diagnostyczna.
Dla niektorych komunikatéw diagnostycznych uzytkownik moze zmienic klase
diagnostyczng w Diagnostic behavior submenu.

Expert - System - Diagnostic handling - Diagnostic behavior

Mozliwe klasy diagnostyczne sg nastepujgce:

Opcje

Opis

Alarm

Przyrzad zatrzymuje pomiar. Sygnaty wyjsciowe Modbus RS485 i liczniki przyjmuja
zdefiniowane warto$ci alarmowe. Generowany jest komunikat diagnostyczny.

Ostrzezenie

Przyrzad kontynuuje pomiary. Ostrzezenie nie ma wptywu na sygnaty wyjsciowe Modbus
RS485 ani na liczniki. Generowany jest komunikat diagnostyczny.

Logbook entry only

logbook submenu.

Przyrzad kontynuuje pomiary. Komunikat diagnostyczny jest tylko wyswietlany w Event

Off

Zdarzenie diagnostyczne jest ignorowane, zaden komunikat nie jest generowany ani nie
jest wprowadzany do rejestru zdarzen.

12.6  Przeglad komunikatéw diagnostycznych

ﬂ Dla niektorych komunikatéw diagnostycznych istnieje mozliwo$¢ zmiany reakcji na
zdarzenie. Dostosowanie komunikatéw diagnostycznych - 65

Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu diagnostyczne
[z fabryki] [z fabryki]
Czujnik diagnostyczny
022 Sensor temperature 1. Change main electronic F Alarm
module
2. Change sensor
046 Sensor limit exceeded 1. Inspect sensor S Alarm V)
2. Check process condition
062 Sensor connection 1. Change main electronic F Alarm
module
2. Change sensor
082 Data storage 1. Check module connections | F Alarm
2. Contact service

Endress+Hauser
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu diagnostyczne
[z fabryki] [z fabryki]
083 Memory content 1. Restart device F Alarm
2. Contact service
140 Sensor signal 1. Check or change main S Alarm !
electronics
2. Change sensor
144 Measuring error too 1. Check or change sensor F Alarm Y
high 2. Check process conditions
190 Special event 1 Contact service F Alarm
191 Special event 5 Contact service F Alarm
192 Special event 9 Contact service F Alarm Y
Diagnostyka elektroniki
242 Software incompatible 1. Check software F Alarm
2. Flash or change main
electronics module
270 Main electronic failure Change main electronic F Alarm
module
271 Main electronic failure 1. Restart device F Alarm
2. Change main electronic
module
272 Main electronic failure 1. Restart device F Alarm
2. Contact service
273 Main electronic failure | Change electronic F Alarm
274 Main electronic failure Change electronic S Warning 1
311 Electronic failure 1. Reset device F Alarm
2. Contact service
390 Special event 2 Contact service F Alarm
391 Special event 6 Contact service F Alarm
392 Special event 10 Contact service F Alarm !
Diagnostyka konfiguracji
410 Data transfer 1. Check connection F Alarm
2. Retry data transfer
411 Up-/download active Up-/download active, please |C Warning
wait
438 Dataset 1. Check data set file M Warning
2. Check device
configuration
3. Up- and download new
configuration
453 Flow override Deactivate flow override C Warning
484 Simulation failure mode | Deactivate simulation C Alarm
485 Simulation measured Deactivate simulation C Warning
variable
590 Special event 3 Contact service F Alarm
591 Special event 7 Contact service F Alarm
592 Special event 11 Contact service F Alarm Y
Diagnostyka procesu
830 Sensor temperature too | Reduce ambient temp. S Warning
high around the sensor housing
Endress+Hauser
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu diagnostyczne
[z fabryki] [z fabryki]
831 Sensor temperature too | Increase ambient temp. S Warning
low around the sensor housing
832 Electronic temperature | Reduce ambient temperature |S Warning g
too high
833 Electronic temperature | Increase ambient S Warning g
too low temperature
834 Process temperature too | Reduce process temperature |S Warning b
high
835 Process temperature too | Increase process temperature | S Warning !
low
843 Process limit Check process conditions S Warning
862 Partly filled pipe 1. Check for gas in process S Warning
2. Adjust detection limits
910 Tubes not oscillating 1. Check electronic F Alarm
2. Inspect sensor
912 Medium inhomogeneous | 1. Check process cond. S Warning D
2. Increase system pressure )
912 Inhomogeneous S Warning
913 Medium unsuitable 1. Check process conditions | S Alarm Y
2. Check electronic modules
or sensor
944 Monitoring failed Check process conditions for |S Warning b
Heartbeat Monitoring
948 Tube damping too high | Check process conditions S Warning
990 Special event 4 Contact service F Alarm
991 Special event 8 Contact service F Alarm
992 Special event 12 Contact service F Alarm Y

1) Diagnostyka zachowania moze zosta¢ zmieniona.

12.7

Biezace zdarzenia diagnostyczne

Diagnostics menu umozliwia uzytkownikowi przegladanie biezgcych i poprzednich
zdarzen diagnostycznych.

ﬂ Mozliwe dziatania dla danej diagnostyki:
= Za pomocg oprogramowania obstugowego 'FieldCare" > B 64
= Za pomocg oprogramowania obstugowego "DeviceCare" > B 64

ﬂ Pozostate biezgce zdarzenia diagnostyczne moga by¢ wyswietlane w Diagnostic list
submenu > B 68

Nawigacja

,2Diagnostics” menu

&, Diagnostics

‘ Actual diagnostics

‘ Previous diagnostics

> B68

> B 68
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‘ Operating time from restart ‘ > B68
‘ Operating time > B68
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs uzytkownika

Actual diagnostics

Musi wystapi¢ zdarzenie diagnostyczne. | Shows the current occured diagnostic Symbol klasy
event along with its diagnostic diagnostycznej, kod

information. diagnostyczny i krotki
@ Jezeli pojawi sie dwa lub wiecej komunikat.
komunikatéw, wyswietlany jest
komunikat o najwyzszym
priorytecie.
Previous diagnostics Musiaty wystapi¢ dwa zdarzenia Shows the diagnostic event that Symbol klasy

occurred prior to the current diagnostic | diagnostycznej, kod
event along with its diagnostic diagnostyczny i krotki
information. komunikat.

diagnostyczne.

Operating time from restart

- Shows the time the device has been in | Dni (d), godziny (h), minuty
operation since the last device restart. (m) i sekundy (s)

Operating time

- Indicates how long the device has been | Dni (d), godziny (h), minuty
in operation. (m) i sekundy (s)

68

12.8 Podmenu Lista Diagnost

W podmenu Diagnostic list submenu moze by¢ wyswietlanych maks. 5 aktywnych
diagnostyk wraz z odpowiednimi informacjami diagnostycznymi. Jesli aktywnych jest
wiecej niz 5 diagnostyk, na wyswietlaczu wyswietlane sg diagnostyki o najwyzszym
priorytecie.
Sciezka menu
Diagnostics - Diagnostic list
ﬂ Mozliwe dziatania dla danej diagnostyki:

s Za pomocg oprogramowania obstugowego "FieldCare" > 64

s Za pomocg oprogramowania obstugowego "DeviceCare' > B 64

12.9 Rejestr zdarzen

12.9.1 Historia zdarzen

Lista zdarzen zawiera chronologiczny wykaz komunikatow o zdarzeniach, ktore wystagpity
(maks. 20 pozycji). W razie potrzeby lista moze by¢ wyswietlana w oprogramowaniu
FieldCare.

Sciezka menu
Pasek narzedzi Edit: F - Additional functions - Events list

ﬂ Dodatkowe informacje dotyczace listy zdarzen, patrz interfejs uzytkownika FieldCare
> B35

Historia zdarzen zawiera wpisy dotyczace:
= Zdarzen diagnostycznych > B 65
= Zdarzen informacyjnych > B 69
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Oprécz czasu wystgpienia i wskazéwek diagnostycznych, do kazdego zdarzenia jest
rowniez przypisany symbol wskazujacy, czy dane zdarzenie wystgpito lub czy zakonczylo
sie:
s Zdarzenie diagnostyczne

- ©: Wystapienie zdarzenia

- (3: Zakonczenie zdarzenia
s Zdarzenie informacyjne

©: Wystgpienie zdarzenia

ﬂ Mozliwe dziatania dla danej diagnostyki:
= Za pomocg oprogramowania obstugowego "FieldCare" > & 64
= Za pomocg oprogramowania obstugowego "DeviceCare" > B 64

ﬂ Filtrowanie wyéwietlanych komunikatéw o zdarzeniach > & 69

12.9.2 Filtrowanie rejestru zdarzen

Filter options parameter, umozliwia zdefiniowanie kategorii komunikatéw o zdarzeniach,
ktore majg by¢ wyswietlane w podmenu Lista zdarzen.

Sciezka menu
Diagnostics - Event logbook - Filter options

Rodzaje filtréw

s All

= Failure (F)

= Function check (C)

= Qut of specification (S)

= Maintenance required (M)
= Information (I)

12.9.3 Przeglad zdarzen informacyjnych

W przeciwienistwie do zdarzen diagnostycznych, zdarzenia informacyjne sg wyswietlane
tylko w rejestrze zdarzen a nie na liScie diagnostycznej.

Numer informacji Nazwa informacji
[rooo | -ee- (Device ok)
11089 Power on
11090 Configuration reset
11091 Configuration changed
11110 Write protection switch changed
11111 Density adjust failure
11151 History reset
11209 Density adjustment ok
11221 Zero point adjust failure
11222 Zero point adjustment ok
11444 Weryfikacja udana
11445 Device verification failed
11446 Device verification active
11447 Record application reference data
11448 Application reference data recorded
11449 Recording application ref. data failed
11450 Monitoring off
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Numer informacji

Nazwa informacji

11451

Monitoring on

11457

Failed:Measured error verification

11459

Failed: 170 module verification

11460

Failed: Sensor integrity verification

11461

Failed: Sensor verification

11462

Failed:Sensor electronic module verific.

12.10 Przywracanie ustawien fabrycznych

Device reset parameter (- 54) umozliwia zresetowanie catej konfiguracji przyrzadu
lub jej cze$¢ do okreslonego stanu.

12.10.1 Zakres funkgji ,,Device reset” parameter

Opcje

Opis

Cancel

Wyjscie z parametru, zadna operacja nie jest wykonywana.

To fieldbus defaults

Przywracane sg domyslne parametry konfiguracyjne sieci.

To delivery settings

Przywracane sg ustawienia wszystkich parametréw zgodnie ze specyfikacja
uzytkownika podang w zamoéwieniu. Dla wszystkich pozostatych parametrow
przywracane sg ustawienia fabryczne.

@ Ta opcja jest niedostepna, jesli w zamoéwieniu nie byto specyfikacji
uzytkownika.

Restart device

Ponowne uruchomienie powoduje przywrécenie ustawien fabrycznych wszystkich
parametréw (np. danych pomiarowych), ktorych dane sg zapisane w pamieci
ulotnej (RAM). Konfiguracja przyrzadu pozostaje bez zmian.

12.11 Informacje o urzadzeniu

Device information submenu zawiera wszystkie parametry stuzace do wyswietlania
roznych danych identyfikacyjnych przyrzadu.

Nawigacja

»2Diagnostics” menu - Device information

» Device information

70

‘ Device tag ‘ > B871

‘Serial number ‘ > 71

‘ Firmware version ‘ > B71

‘ Device name ‘ > 71

‘ Order code ‘ > B71

‘ Extended order code 1 ‘ > 71
Endress+Hauser
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nameplate (ENP).

‘ Extended order code 2 ‘ > B71
‘ Extended order code 3 ‘ > B871
‘ ENP version ‘ > B71
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Interfejs uzytkownika Ustawienia fabryczne
Device tag Powoduje wyswietlenie nazwy punktu Maks. 32 znaki w tym litery, LPGmass
pomiarowego. cyfry i znaki specjalne (np. @,
%, /).
Serial number Shows the serial number of the measuring Maks. 11-znakowy ciag -
device. ztozony z liter i cyfr.
Firmware version Shows the device firmware version installed. | Cigg znakéw w formacie -
XX.YY.2Z
Device name Shows the name of the transmitter. Maks. 32 znaki w tym litery i LPGmass
Jest ona takze podana na tabliczce cyfry.
znamionowej.
Order code Shows the device order code. Ciag znakow ztozony z liter, -
[ﬂ Jest on podany w polu "Order code" na %ICZb ! nliktc?ryc};znakc;w
tabliczce znamionowej. interpunkeyjnych (np. /).
Extended order code 1 Shows the 1st part of the extended order Cigg znakow -
code.
@ Jest on podany w polu "Ext. ord. cd." na
tabliczce znamionowej.
Extended order code 2 Shows the 2nd part of the extended order Ciag znakow -
code.
@ Jest on podany na tabliczce
znamionowej czujnika i przetwornika
w polu "Ext. ord. cd.".
Extended order code 3 Shows the 3rd part of the extended order Cigg znakow -
code.
@ Jest on podany na tabliczce
znamionowej czujnika i przetwornika
w polu "Ext. ord. cd.".
ENP version Shows the version of the electronic Ciag znakow 2.02.00

Endress+Hauser
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12.12 Weryfikacja oprogramowania

Data Oznaczeni | Pozycja Zmiany Typ Oznaczenie dokumentacji
wersji ewersji | kodu zam. oprogramowania dokumentacji
"Firmware
07.2016 | 01.03.zz Opcja 72 Pierwsza wersja Instrukcja obstugi | BA0O1316D/31/PL/01.16
oprogramowania

Uaktualnienie oprogramowania do wersji biezacej lub poprzedniej jest mozliwe
poprzez interfejs serwisowy.

Informacje dotyczgce kompatybilnosci wersji oprogramowania z wersjg poprzednia,
zainstalowanymi plikami opisu urzgdzenia i oprogramowaniem obstugowym podano
w dokumencie "Informacje producenta”.

ﬂ Informacje producenta sa dostepne:

= Na stronie internetowej Endress+Hauser pod adresem: www.pl.endress.com - Do
pobrania
= Nalezy poda¢ nastepujace dane:
- Kod przyrzadu, np. D8EB
- W polu "Wyszukiwanie tekstowe" wpisa¢: Informacje producenta
- Typ dokumentacji: Dokumentacja - Karty katalogowe i instrukcje obstugi
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13 Konserwacja

13.1 Czynnosci konserwacyjne

Przyrzad nie wymaga zadnych specjalnych czynnosci konserwacyjnych.

13.1.1 Czyszczenie zewnetrzne

Podczas czyszczenia zewnetrznej powierzchni przetwornika, zawsze nalezy stosowac
$rodki czyszczace, ktore nie niszczg powierzchni obudowy oraz uszczelek.

13.2 Wyposazenie do pomiaréw i prob

Endress+Hauser oferuje réznorodne wyposazenie do pomiaréw i prob, np. W@M lub testy
przyrzadow.

ﬂ W sprawie informacji dotyczgcych ustug nalezy skontaktowac sie z oddziatem Endress
+Hauser.

Wrykaz niektérego wyposazenia do pomiaréw i préb: - 76

13.3 Serwis Endress+Hauser

Endress+Hauser oferuje szeroki asortyment ustug, np. ponownej kalibracji, konserwacji lub
prob przyrzadow.

ﬂ W sprawie informacji dotyczacych ustug nalezy skontaktowac sie z oddziatem Endress
+Hauser.
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14 Naprawa

14.1 Informacje og6lne

14.1.1 Koncepcja naprawy i modyfikacji przyrzadu

Koncepcja naprawy i modyfikacji Endress+Hauser:

= Przyrzad ma modutowa konstrukcje.

= Czesci zamienne sg dostarczane w odpowiednich zestawach, wraz z odpowiednimi
instrukcjami ich montazu.

= Naprawy sg wykonywane przez serwis E+H lub odpowiednio przeszkolony serwis klienta.

= Urzadzenie o danej klasie wykonania przeciwwybuchowego moze by¢ przeksztatcone w
wersje o innej klasie tylko przez serwis Endress+Hauser.

14.1.2 Wskazo6éwki dotyczace naprawy i modyfikacji

Prosimy przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

» Dozwolone jest stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych Endress+Hauser.

» Naprawy wykonywa¢ zgodnie ze wskazéwkami montazowymi.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych norm, przepiséw, zalecen podanych w dokumentacji Ex
(XA) i certyfikatow.

» Dokumentowac wszelkie naprawy i modyfikacje oraz wprowadzaé je do bazy danych
W@M.

14.2  Czesci zamienne

W@M Device Viewer (www.pl.endress.com/deviceviewer):
Zawiera ona wykaz wszystkich czesci zamiennych dostepnych dla przyrzgdu wraz z kodami
zamowieniowymi. Jest takze mozliwo$¢ pobrania odpowiednich wskazéwek montazowych,
o ile istnieja.
ﬂ Numer seryjny przyrzadu:

® Znajduje sie na tabliczce znamionowej przyrzadu.

» Mozna go odczyta¢ w Serial number parameter (- B 71), w Device information

submenu.

14.3  Serwis Endress+Hauser
Endress+Hauser oferuje bogaty asortyment ustug.

ﬂ W sprawie informacji dotyczgcych ustug nalezy skontaktowac sie z oddziatem Endress
+Hauser.

14.4  Zwrot przyrzadu

Zwrotu przyrzadu pomiarowego nalezy dokonac jezeli konieczne jest dokonanie jego
naprawy lub kalibracji fabrycznej, lub tez w przypadku zamoéwienia albo otrzymania
dostawy niewtasciwego typu przyrzadu pomiarowego. Firma Endress+Hauser posiadajgca
certyfikat ISO jest obowigzana przestrzegac okreslonych procedur w przypadku
obchodzenia sie z wyrobami bedgcymi w kontakcie z medium procesowym.

Dla zagwarantowania przyrzadu w sposéb bezpieczny i szybki, prosimy o przestrzeganie
procedury oraz warunkéw zwrotu urzgdzen, podanych na stronie Endress+Hauser pod
adresem http://www.endress.com/support/return-material

Endress+Hauser


http://www.endress.com/deviceviewer

LPGmass Wersja Modbus RS485

Naprawa

Endress+Hauser

14.5 Utylizacja przyrzadu

14.5.1 Demontaz przyrzadu
1. Wylaczy¢ przyrzad.

A OSTRZEZENIE

Warunki procesu moga stwarzaé niebezpieczenstwo dla ludzi.
» Uwazac na niebezpieczne warunki procesu, takie jak ci$nienie wewngtrz przyrzadu,
wysoka temperatura lub ciecze agresywne.

2. Zdemontowac przyrzad w kolejnosci odwrotnej, jak podczas montazu i podigczenia

elektrycznego, podanej w rozdziatach "Montaz przyrzadu' i "Podtgczenie elektryczne'

Przestrzegac¢ wskazéwek podanych w instrukcjach bezpieczenistwa.

14.5.2 Utylizacja przyrzadu

A OSTRZEZENIE

Media zagrazajgce zdrowiu stwarzaja niebezpieczenstwo dla ludzi i Srodowiska.
» Sprawdzi¢, czy usuniete zostaly wszelkie pozostatosci niebezpiecznych substancji, np.

resztki zalegajgce w szczelinach lub takie, ktére przeniknely do elementow wykonanych

z tworzyw sztucznych.

Utylizujac przyrzad przestrzegac nastepujacych wskazéwek:
» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow.
» Pamietac o segregacji odpadéw i recyklingu podzespotéw przyrzadu.
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15 Akcesoria

Dostepne sg roznorodne akcesoria dla czujnika pomiarowego i przetwornika. Szczegétowe
informacje oraz kody zamowieniowe mozna uzyska¢ w Biurze Handlowym Endress
+Hauser lub w na stronie produktowej serwisu Endress+Hauser pod adresem:
www.pl.endress.com.

15.1 Akcesoria do zdalnej konfiguracji, obstugi i
diagnostyki

Akcesoria Opis

Applicator Oprogramowanie wspomagajgce dobor i konfiguracje przyrzagdéw pomiarowych

przeptywu Endress+Hauser:

= Dobor przetwornikéw pomiarowych do aplikacji przemystowych

= Obliczanie wszystkich niezbednych parametréw umozliwiajgcych optymalny
dobdr przeptywomierza: m.in. srednicy nominalnej, spadku ci$nienia, predkosci
przeptywu i doktadnosci.

= Graficzna prezentacja wynikéw obliczen

= QOkreslanie kodu zamoéwieniowego, zarzadzanie, dokumentowanie i dostep do
wszystkich danych projektowych i parametréw przez caly czas realizacji projektu.

Applicator jest dostepny:
= Ze strony internetowej: https://wapps.endress.com/applicator
= Na ptycie DVD do lokalnej instalacji na komputerze PC.

WeM W@M Life Cycle Management

Wieksza produktywnosé dzieki informacjom na wyciggniecie reki. Dane dotyczace
instalacji i jej komponentéw sg generowane od pierwszego etapu planowania i
przez caly cykl zycia instalacji aparatury obiektowej.

W@M Life Cycle Management to otwarta i elastyczna platforma informacyjna,
ktéra oferuje przydatne narzedzia dostepne w trybie online i offline.
Natychmiastowy dostep do aktualnych i szczegétowych danych pozwala Ci
oszczedzac czas, przyspiesza proces zakupowy i wydtuza czas ciagtej pracy
instalacji.

W potaczeniu z odpowiednimi ustugami platforma W@M Life Cycle Management
zwieksza wydajnosé na kazdym etapie cyklu zycia. Dodatkowe informacje, patrz
strona www.endress.com/lifecyclemanagement

FieldCare FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzadzania aparaturg
obiektowg (Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT.
Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich inteligentnych urzadzen
obiektowych w danej instalacji oraz wspiera zarzadzanie nimi. Dzieki komunikatom
statusu zapewnia réwniez efektywna kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Szczegotowe informacje, patrz instrukcje obstugi BAO0O27S i BAOO059S

DeviceCare Oprogramowanie narzedziowe do podiaczenia i konfiguracji urzadzen obiektowych
Endress+Hauser.

Dodatkowe informacje, patrz: Broszura - Innowacje INO1047S

Modem Commubox Modem Commubox FXA291 umozliwia podtgczenie przyrzadéw Endress+Hauser
FXA291 wyposazonych w interfejs CDI (= Common Data Interface Endress+Hauser) do
portu USB komputera lub notebooka.

Dodatkowe informacje, patrz karta katalogowa TI00405C

76 Endress+Hauser


http://www.endress.com
https://wapps.endress.com/applicator
http://www.endress.com/lifecyclemanagement

LPGmass Wersja Modbus RS485 Dane techniczne

16 Dane techniczne

16.1 Zastosowanie

Przeptywomierz jest przeznaczony tylko do pomiaru przeptywu cieczy i gazéw.

W zaleznosci od zamdwionej wersji, moze on réwniez stuzy¢ do pomiaru poziomu cieczy
wybuchowych, fatwopalnych, trujgcych i utleniajgcych.

Dla zapewnienia, aby przyrzad byt w odpowiednim stanie technicznym przez caty okres
eksploatacji, powinien on by¢ uzywany do pomiaru mediéw, na ktére materialy wchodzace
w kontakt z medium sg wystarczajgco odporne.

16.2 Budowa ukladu pomiarowego

Zasada pomiaru

Pomiar przeptywu masowego opiera sie na kontrolowanym generowaniu sity Coriolisa

Uktad pomiarowy

Uktad pomiarowy sktada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego. W sktad
dostawy wchodzi bariera iskrobezpieczna Promass 100, ktéra musi by¢ uzyta w
aplikacjach, w ktérych urzgdzenia obiektowe pracujg w strefie zagrozonej wybuchem.

Przyrzad jest dostepny w wersji kompaktowej:
Przetwornik i czujnik przeptywu tworzg mechanicznie jedng catosc.

Informacje na temat konstrukeji przyrzadu - 12

16.3 Wielkosci wejsciowe

Zmienna mierzona

Zmienne mierzone bezposrednio
= Przeptyw masowy

= Gestosé

= Temperatura

Zmienne obliczane

= Przeptyw objetosciowy
= Przeptyw objetosciowy normalizowany
= Objetos$¢ normalizowana

Zakres pomiarowy

Endress+Hauser

Zakresy pomiarowe (nie dotyczy pomiaréw rozliczeniowych)

DN ZaKres pomiarowy Muyin () do Myay(r)

[mm)] [in] [kg/h] [Ib/min]
8 s 0...2000 0..73,5
15 %) 0...6500 0..238
25 1 0...18000 0..660
40 1% 0...45000 0..1650
50 2 0...70000 0..2570

ﬂ Zakres pomiarowy dla trybu rozliczeniowego jest podany w swiadectwie zatwierdzenia
typu przyrzadu.
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Zalecany zakres pomiarowy
Patrz rozdziat "Warto$ci przeptywow'> & 85

Dynamika pomiaru

Ponad 1000: 1

Przeptywy o warto$ci powyzej maksymalnego ustawionego zakresu nie powodujg
przecigzenia elektroniki, tj. wskazania licznikow sg poprawne.

16.4 Wielkosci wyjsciowe

Sygnat wyjsciowy

Wersja Modbus RS485
Warstwa fizyczna Zgodnie ze standardem EIA/TIA-485
Rezystor zamykajacy Whbudowany, moze by¢ wtaczony za pomocg mikroprzetgcznika w gtéwnym
module elektroniki

Sygnalizacja usterki

W zaleznosci od typu interfejsu, informacja o usterce jest prezentowana w nastepujacy
sposob:

Modbus RS485
Obstuga btedu Mozliwo$¢ wyboru:
= Nie liczba zamiast wartosci biezacej
= Ostatnia poprawna warto$¢
Interfejs/protokot

® Za pomocg komunikacji cyfrowej:
Modbus RS485
= Poprzez interfejs serwisowy

Komunikat tekstowy ‘ Z informacjg o przyczynie i dziataniach
Diody sygnalizacyjne LED

Informacja o stanie Stan przyrzadu jest sygnalizowany za pomocg réznokolorowych diod LED
przyrzadu

W zalezno$ci od wersji przyrzadu wyswietlane sg nastepujace informacje:
= Zasilanie wigczone

= Aktywna transmisja danych

= Wystapit alarm/btad przyrzadu.

Odciecie niskich
przeptywow

Punkt odciecia (zerowania) pomiaru przy niskich przeptywach (przeptywy petzajace) jest
ustawiany ptynnie.

Separacja galwaniczna

Nastepujace zaciski sg od siebie nawzajem galwanicznie odizolowane:
= Obwody wyjs$ciowe
= Zasilanie

Parametry komunikacji
cyfrowej
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Specyfikacja protokotu Modbus Applications Protocol Specification V1.1

Typ urzadzenia Slave
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Zakres adres6w urzadzen 1..247
slave
Zakres adresow 0
rozgtoszeniowych
Kody funkcji = 03: Odczyt rejestrow sktadujacych
® 04: Odczyt rejestrow wejsciowych
s (06: Zapis do jednego rejestru sktadujgcego
= (08: Diagnostyka
= 16: Zapis do wielu rejestrow

s 23: Odczyt/zapis n rejestrow

Wiadomosci rozgtoszeniowe | Obstuga za pomoca nastepujgcych kodéw funkgji:
(broadcast) = 06: Zapis do jednego rejestru sktadujgcego

= 16: Zapis do wielu rejestrow

23: Odczyt/zapis n rejestréw

1200 BAUD
2400 BAUD
4800 BAUD
9600 BAUD
19200 BAUD
38400 BAUD
57600 BAUD
115200 BAUD

Obstugiwane predkosci
transmisji

ASCII
= RTU

Tryb transmisji

Dostep do danych Mozliwy dostep do kazdego parametru przyrzadu poprzez protokét Modbus

RS485.

urzagdzenia (GP)"

Informacje dotyczace rejestrow Modbus, patrz dokumentacja "Parametry

16.5 Zasilanie

Rozmieszczenie zaciskow

> B 25

Napiecie zasilania

Zasilacz powinien by¢ testowany pod katem spetnienia wymagan bezpieczenstwa (m.in.

PELV, SELV).

Przetwornik

= Wersja Modbus RS485, do zastosowan w strefie niezagrozonej wybuchem i Strefie 2/

Div. 2:
DC20..30V

= Wersja Modbus RS485, do stref zagrozonych wybuchem:
Zasilanie poprzez bariere iskrobezpieczng Promass 100

Bariera iskrobezpieczna Promass 100

DC20..30V
Pobér mocy Przetwornik
Pozycja kodu zam. "Wyjscie; wejscie" Agz:zﬂ?:;
Opcja M: Wersja Modbus RS485, do stref zagrozonych wybuchem 2,45W

Endress+Hauser
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Bariera iskrobezpieczna Promass 100

. AT &k e s &ttt Maksymalny
Pozycja kodu zam. "Wyjscie; wejscie .
Opcja M: Wersja Modbus RS485, do stref zagrozonych wybuchem 48W
Pobor pradu Przetwornik
Maksymalny
Pozycja kodu zam. "Wyjscie; wejscie" Mak§ ymalny pobor pradu podczas
pobér pradu X o
wlaczenia zasilania
Opcja M: Wersja Modbus RS485, do stref zagrozonych 145 mA 16 A (< 0.4 ms)
wybuchem
Bariera iskrobezpieczna Promass 100
Maksymalny
Pozycja kodu zam. "Wyjscie; wejscie" Mak’s ymalny pobor pradu podczas
pobor pradu k o
wilaczenia zasilania
Opcja M: Wersja Modbus RS485, do stref zagrozonych 230 mA 10 A (< 0,8 ms)

wybuchem

Zanik napiecia zasilajgcego

= Licznik zapamietuje ostatnig warto$¢ mierzona.
= Parametry konfiguracyjne sg zapisywane w pamieci przyrzadu.

= Wiadomosci o btedach (tgcznie z wartoscig licznika godzin pracy) zostaja zachowane.

Podlgczenie elektryczne > B 26
Wyréwnanie potencjatéw > B8128
Zaciski Przetwornik

Zaciski sprezynowe: mozliwe przekroje zyt: 0,5 ... 2,5 mm? (20 ... 14 AWG)

Bariera iskrobezpieczna Promass 100

Zaciski (wtykowe) srubowe: mozliwe przekroje zyt: 0,5 ... 2,5 mm? (20 ... 14 AWG)

Wprowadzenia przewodow

= Diawik kablowy: M20 x 1.5, mozliwe $rednice zewnetrzne przewodu:

6 ...12 mm (0,24 ... 0,47 in)
= Gwinty wewnetrzne dla dtawikow:
- NPT %"
-G ¥
- M20

Parametry przewodow
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16.6 Cechy metrologiczne

Warunki odniesienia

s Granice btedu wg PN-ISO 11631

= Woda: +15 ... +45 °C (+59 ... +113 °F) , przy 2 ... 6 bar (29 ... 87 psi)

= Parametry zgodnie z protokotem kalibracji

= Dokladnosc¢ okreslona w stanowisku wzorcowania akredytowanym zgodnie z PN-ISO
17025.

ﬂ Do obliczenia btedéw pomiarowych nalezy uzy¢ oprogramowania Applicator > B 76

Maksymalny btagd pomiaru

Endress+Hauser

Dokladnosé bazowa
ﬂ Wskazowki dotyczace projektowania > B 83

Przeptyw masowy

+0,2 % w.w.

Przeptyw objetosciowy

+0,3 % w.w.

Gestos¢
+20 kg/m? (+0,02 SGU)

Temperatura
+0,5°C+ 0,005 - T°C (+0,9 °F £ 0,003 - (T - 32) °F)

Stabilnosc zera

DN Stabilnos¢ zera
[mm] [in] [kg/h] [Ib/min]
8 s 0,20 0,007
15 Y2 0,65 0,024
25 1 1,80 0,066
40 1% 4,50 0,165
50 2 7,0 0,257
Wartosci przepltywow

Wartosci przeptywéw z uwzglednieniem zawezenia zakresu w zaleznosci od Srednicy
nominalne;j.

Jednostki SI

DN 1:1 1:10 1:20 1:50 1:100 1:500
[mm] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h]

8 2000 200 100 40 20 4

15 6500 650 325 130 65 13

25 18000 1800 900 360 180 36

40 45000 4500 2250 900 450 90

50 70000 7000 3500 1400 700 140
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Amerykariski uktad jednostek

DN 1:1 1:10 1:20 1:50 1:100 1:500
[cale] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min]
s 73,50 7,350 3,675 1,470 0,735 0,147
2 238,9 23,89 11,95 4,778 2,389 0,478
1 661,5 66,15 33,08 13,23 6,615 1,323
1% 1654 165,4 82,70 33,08 16,54 3,308
2 2573 257,3 128,7 51,46 25,73 5,146
Doktadnosé¢ wyjsé

W przypadku wyjs¢ analogowych nalezy uwzgledni¢ dodatkowy btad pomiaru
wynikajacy z doktadnosci wyjsé, ktéry nie wystepuje w przypadku wyjsé fieldbus (np.

Modbus RS485, EtherNet/IP).

Dokfadno$é bazowa wyjs¢ analogowych podano nizej.

Powtarzalnos¢

w.w. = warto$¢ wskazywana; 1 g/cm3 = 1 kg/1; T = temperatura medium

Powtarzalnosc¢ bazowa

Przeplyw masowy
0,10 % % w.w.

Przepltyw objetosciowy
+0,15 % % w.w.

ﬂ Wskazowki dotyczace projektowania > B 83

Gestosc

+10 kg/m® (+0,01 SGU)

Temperatura
+0,25°C+0,0025 - T°C (+0,45 °F £ 0,0015 - (T-32) °F)

Czas odpowiedzi

= Czas odpowiedzi zalezy od konfiguracji (ttumienie).
= Czas odpowiedzi w przypadku nieustalonych zmian zmiennej mierzonej (tylko przeptyw

masowy): po 100 ms osiggane jest 95 % peinej wartosci zakresu

Wptyw temperatury
medium

Przeplyw masowy
Jezeli temperatura medium jest inna niz ta, w ktérej dokonywano ustawienia punktu

zerowego, dodatkowy btad czujnika wynosi typowo +0,0003 % zakresu maksymalnego/°C
(£0,00015 % zakresu maksymalnego/°F).

Whplyw ci$nienia medium

82

Ponizsza tabela przedstawia wptyw zmian ci$nienia medium na doktadno$¢ pomiaru
przeplywu masowego wynikajacy z roznicy pomiedzy ci$nieniem, w ktérym
przeprowadzono Kalibracje a ci$nieniem roboczym.

w.w. = warto$¢ wskazywana

DN [% w.w./bar] [% w.w./psi]
[mm] [in]
8 s Pomijalny
15 Y2 Pomijalny

Endress+Hauser
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DN [% w.w./bar] [% w.w./psi]
[mm] [in]
25 1 Pomijalny
40 1% Pomijalny
50 2 -0,009 -0,0006

Wskazowki dotyczace
projektowania

w.w. = warto$¢ wskazywana; w.m. = warto$¢ maksymalna zakresu

BaseAccu = doktadno$¢ bazowa w % w.w., BaseRepeat = powtarzalno$¢ bazowa w % w.w.

MeasValue = warto$¢ mierzona; ZeroPoint = stabilnos¢ zera

Obliczenie maksymalnego btedu pomiaru jako funkcji natezenia przeptywu

Natezenie przeptywu Maksymalny btad pomiaru w % w.w.
ZeroPoint
[t ——— +
= BaseAccu 100 + BaseAccu A0021339
A0021332
ZeroPoint ZeroPoint
BaseAccu 100 ~ MeasValue 100
A0021333 A0021334

Obliczenie maksymalnej powtarzalnosci jako funkcji natezenia przeptywu

Natezenie przeptywu

Maksymalna powtarzalnosé w % w.w.

1 - ZeroPoint

A0021336

> BaseRepeat - 100 + BaseRepeat
Y - ZeroPoint ZeroPoint
BaseRepeat 100 Y2 Measvalue 100

A0021337

Przyktad obliczenia maks. btedu pomiaru

E [%]
2.5

2.0 |
15
10
0.5

0

0 10 20 30 40 50 60 70 80

90 100 Q%]

A0030073

E  Blgd: Maksymalny btqd pomiaru w % w.w.
Q  Natezenie przeptywuw %

16.7

"Wymagania montazowe' > B8 19

Warunki pracy: montaz

16.8 Warunki pracy: sSrodowisko

Temperatura otoczenia -> 20
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Tabele temperatur

Podczas eksploatacji przyrzadu w strefach zagrozonych wybuchem nalezy
przestrzegac zaleznosci miedzy dopuszczalng temperaturg otoczenia a temperaturg
medium.

Szczegoétowe informacje dotyczace tabel temperatur, patrz oddzielny dokument
Instrukcje dot. bezpieczenstwa Ex (XA) dla danego przyrzadu.

Temperatura sktadowania

=40 ... +60 °C (-40 ... +140°°F)

Klasa klimatyczna

DIN EN 60068-2-38 (préba Z/AD)

Stopien ochrony

Czujnik i przetwornik

= Standardowo: obudowa IP66/67, typ 4X
= Przy otwartej obudowie: IP20, typ 1

= Wskaznik: obudowa IP20, typ 1

Bariera iskrobezpieczna Promass 100
IP20

Odporno$¢ na wibracje

= Wibracje sinusoidalne wg PN-EN 60068-2-6
- Czestotliwos$¢ 2 ... 8,4 Hz, amplituda skoku 3,5 mm
- Czestotliwosc 8,4 ... 2000 Hz, amplituda skoku 1 g
= Wibracje losowe (test Fh), wg PN-EN 60068-2-64
- 10... 200 Hz, 0,003 g2/Hz
- 200 ... 2000 Hz, 0,001 g2/Hz
- Maks. poziom drgan: 1,54 g (warto$¢ skuteczna)

Odporno$¢ na udary

Udary pétsinusoidalne wg PN-EN 60068-2-27
6ms30g

Odporno$¢ na udary

Udary spowodowane nieostroznym obchodzeniem sie z wyrobami, wg PN-EN 60068-2-31

Kompatybilnos¢
elektromagnetyczna (EMC)

® Zgodnie z [EC/EN 61326 i zaleceniami NAMUR NE 21
= Urzadzenie spetnia wymagania dotyczgce dopuszczalnych wartosci emisji w srodowisku
przemystowym wg PN-EN 55011 (klasa A)

Dodatkowe informacje, patrz Deklaracja zgodnosci.

16.9 Warunki pracy: proces

Temperatura medium

Czujnik przeplywu
-50...+125°C (-58 ... +257 °F)
Uszczelki

Brak uszczelnien wewnetrznych (czujnik catkowicie spawany)

Gestos¢

0...5000 kg/m3 (0 ... 312 Ib/cf)

Zalezno$¢ ci$nienie-
temperatura

84

Przeglad zaleznosci ci$nienie-temperatura dla przytaczy technologicznych, patrz karta
katalogowa
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Wartosci przeptywow

Optymalna $rednice przeptywomierza nalezy okre$li¢ biorgc pod uwage zakres pomiarowy
czujnika i dopuszczalny spadek ci$nienia.

W rozdziale "Zakres pomiarowy" podano maksymalne zakresy pomiarowe
czujnikow.»> B 77

= Minimalny, zalecany zakres pomiarowy wynosi ok. 1/20 zakresu pomiarowego czujnika

= W wiekszosci przypadkéw optymalny jest zakres pomiarowy wynoszacy 20 ... 50 %
zakresu maksymalnego czujnika

= Jezeli ciecze posiadajg wtasciwosci $cierne, zalecane sg mniejsze wartosci przeptywu:
predkos$é cieczy < 1 m/s (< 3 ft/s).

Strata cisnienia

ﬂ Do obliczenia wielko$ci spadku ci$nienia nalezy uzy¢ oprogramowania narzedziowego
Applicator > B 88

16.10 Budowa mechaniczna

Konstrukeja, wymiary

Informacje dotyczace wymiardw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat
'Budowa mechaniczna" w odpowiedniej karcie katalogowej

Masa Podane masy odnoszg sie do wersji z komierzami PN 40 wg EN/DIN.
Masa (uklad jednostek SI)
DN Masa [kg]
[mm]
8 4,5
15 4,8
25 6,4
40 10,4
50 15,5
Masa (amerykanski uktad jednostek)
DN Masa [lbs]
[in]
¥e 10
Y 11
1 14
1% 23
2 34
Bariera iskrobezpieczna Promass 100
49 g (1,73 ounce)
Materiaty Obudowa przetwornika

Endress+Hauser

Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: "Kompakt, aluminium malowane proszkowo"
Odlew aluminiowy (AlSi10Mg) lakierowany proszkowo
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Wprowadzenia przewodéw/dtawiki kablowe

A0020640

14 Mozliwe wprowadzenia przewodéw/ dtawiki kablowe

1 Wprowadzenie przewodu z gwintem wewnetrznym M20 x 1.5
2 Diawik kablowy M20 x 1.5
3 Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym G 2" lub NPT %"

Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: 'Kompakt, aluminium malowane proszkowo"

Wprowadzenia przewoddéw moga by¢ stosowane w strefie zagrozonej wybuchem oraz w
strefie bezpiecznej.

Wprowadzenie przewodu/Dlawik Materiat

Dtawik kablowy M20 x 1.5 Mosigdz niklowany

Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym G
'

Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym
NPT %"

Obudowa czujnika przepltywu

= Powierzchnia zewnetrzna odporna na kwasy i tugi
= Stal k.o. 1.4301 (304)

Rury pomiarowe
Stal k.0. 1.4539 (904L); rozdzielacz: stal k.o. 1.4404 (316/316L)

Przylacza technologiczne

Wiszystkie przytacza technologiczne:
Stal k.o. 1.4404 (316/316L)

ﬂ Lista wszystkich dostepnych przytgczy technologicznych > B 87

Uszczelki

Spawane przytgcza technologiczne bez uszczelek wewnetrznych

Bariera iskrobezpieczna Promass 100

Obudowa: poliamid
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Przytacza technologiczne

= State ztgcza kotnierzowe:
- Kotnierze EN 1092-1 (DIN 2501)
- Kolnierze EN 1092-1 (DIN 2512N)
- Kotnierze ASME B16.5
» Przylacza z gwintem wewnetrznym
Gwint wewnetrzny walcowy BSPP (G) wg ISO 228-1 z powierzchniami uszczelniajgcymi
wg DIN 3852-2/1SO 1179-1

ﬂ Informacje dotyczgce materiatéw przytaczy technologicznych > B 86

16.11 Obstuga

Interfejs serwisowy

Interfejs serwisowy (CDI)

Wersja Modbus RS485

A0030216
1 Interfejs serwisowy (CDI) przyrzqdu
Modem Commubox FXA291

3 Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym "FieldCare" ze sterownikiem komunikacyjnym
DTM dla modemu FXA291 z interfejsem CDI

[\

Jezyki obstugi

Jezyki obstugi:
Oprogramowanie obstugowe FieldCare: angielski, niemiecki

16.12 Certyfikaty i dopuszczenia

Znak CE

Przyrzad speinia wszystkie obowigzujgce wymagania przepiséw Unii Europejskiej. Sg one
wyszczegolnione w Deklaracji zgodnosci WE wraz ze stosowanymi normami.

Endress+Hauser potwierdza wykonanie testow przyrzadu z wynikiem pozytywnym poprzez
umieszczenie na nim znaku CE.

Znak C-tick

Przeptywomierz spetnia wymagania dotyczgce kompatybilnosci elektromagnetycznej
okreslone przez "Australian Communications and Media Authority (ACMA)".

Dopuszczenie Ex

Endress+Hauser

Przyrzad posiada dopuszczenie do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem a
odpowiednie wskazowki podano w oddzielnej "Instrukcji dot. bezpieczenstwa Ex" (XA).
Oznaczenie tej dokumentacji jest podane na tabliczce znamionowej przyrzadu.
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Certyfikat MODBUS RS485

Przeptywomierz spetnia wszystkie wymagania testu zgodnosci z protokotem MODBUS/TCP
oraz jest zgodny ze specyfikacjg "MODBUS/TCP Conformance Test Policy, Version 2.0".
Przyrzad pozytywnie przeszedt wszystkie procedury kontrolne.

Dopuszczenie MID

Przeptywomierz posiada dopuszczenie (opcja) jako gazomierz (zatgcznik MI-002) lub
element instalacji pomiarowych (zatgcznik MI-005) podlegajacy w uzytkowaniu prawnej
kontroli metrologicznej zgodnie z dyrektywa w sprawie przyrzgdéw pomiarowych
2014/32/WE (MID).

Niniejsze urzadzenie pomiarowe jest zgodne z wymaganiami zalecen OIML R117 i posiada
certyfikat zgodnosci z OIML (opcja).

16.13 Akcesoria
Przeglad akcesoriow mozliwych do zamoéwienia - 76

16.14 Dokumentacja uzupelniajgca

ﬂ Wrykaz dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:
s W@M Device Viewer: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce znamionowej
(www.pl.endress.com/deviceviewer)
s Aplikacja Endress+Hauser Operations: wprowadzi¢ numer seryjny podany na
tabliczce znamionowej lub zeskanowac kod QR z tabliczki znamionowej.

Dokumentacja standardowa

Skréocona instrukcja obstugi

Nazwa przyrzadu Oznaczenie dokumentu

LPGmass KA01242

Karta katalogowa

Nazwa przyrzadu Oznaczenie dokumentu
LPGmass TI01169D

Parametry urzadzenia
Nazwa przyrzadu Oznaczenie dokumentu
LPGmass GP01093D

Dokumentacja
uzupetniajgca

88

Instrukcje dot. bezpieczenstwa Ex (XA)

Zawartosé Oznaczenie dokumentu
ATEX/IECEx Ex i XA01323
cCSAus IS XA01411

Dokumentacja specjalna

Zawartos¢ Oznaczenie dokumentu

Informacje dotyczgce pomiaréw rozliczeniowych SD01758D

Endress+Hauser
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Zalecenia montazowe

Zawartosé

Oznaczenie dokumentu

Wskazowki montazowe dla zestawow czesci
zamiennych

Przeglad akcesoriow mozliwych do zamoéwienia
[f gig wy
> B76
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Bezpieczenstwo . . . ... . oL

Bezpieczenistwo produktu . . ............... ..

Bezpieczenstwo uzytkowania . .. .............
Blokada urzadzenia, stan ... ................
Blokada zapisu

Za pomocg przetacznika blokady zapisu . . . . ..
Budowa uktadu pomiarowego

Uktad pomiarowy . . ........... ... ... ...
Bufor automatycznego skanowania bloku danych
(Auto-scan buffer)

patrz Modbus RS485 Mapa rejestréw Modbus

C

Cechy metrologiczne . . .. ....... ... .. .......
Certyfikat MODBUSRS485 . . ......... ... ...

Certyfikaty . . ... ... ..

Ci$nienie medium
Wplyw . .

Ci$nieniewinstalacji ... ......... ... ... ...

Czasodpowiedzi......... ... ... ... . ....
Czedcizamienne . . ....... ... ... ...,
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Montaz........ ... ...

Temperatura medium . . .................

Czynnosci konserwacyjne . .. ................
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Czyszczenie zewnetrzne . . ................

Czyszczenie zewnetrzne . . ............. ... ..

D

Dane techniczne, przeglad . . . ...............
Dataprodukeji . .......... ..
Deklaracja zgodnos$ci . . . ... .. ...

DeviceCare . .. ...... ...
Plik opisu urzadzenia . . . .................

DoktadnoS¢ . ........ ... .. .. . . . . . . . .. ...
Dokument

Stosowane symbole . . ........ .. ... ... ...
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Dokumentacja uzupemiajgca . . .. ..........

Dopuszczenia . . ...
Dopuszczenie Ex .. ... ... . ... .. ... . ...,

Dopuszczenie MID . . ... ... ... ... ..

Drganiainstalacji.........................
Dynamika pomiaru . . . .....................

F

FieldCare . ... ... ... ... . ... . . .. . .. ... .....
Funkcja.......... ... .. .. .

Nawigzanie pofgczenia . . .. ..............

Plik opisu urzadzenia . . . .................

Wskazanie . . .......... .. .. .. ..
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Filtrowanie rejestru zdarzen . . . ................ 69
Funkcje

patrz Parametry
G
GestosSC . . .. 84
Gtéwny modut elektroniki . . .. .............. ... 12
H
Historiazdarzen . ........... ... .. .......... 68
I
[Dproducenta . ................. ... 38
Identyfikacja przyrzadu . . . . ....... ... .. ... ... 14
Informacje diagnostyczne

Interfejs komunikacyjny . . . ......... ... L. 64

KontrolkiLED . . ... ... .. ... . ... ... ... 62
Informacje o dokumencie . . .. ........... ... ... 6
Integracja z systemami automatyki . . ............ 38
J
Jezyki, wariantyobstugi . . .. ... ... L 87
K
Kierunek przeptywu . . ........ ... ... ... ... 19, 22
Klasa klimatyczna . . ............. ... ... ...... 84
Kod zamoéwieniowy . . ........... ... ... .... 14,15
Kodyfunkcji....... ... 38
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna . . . .......... 84
Komunikaty btedow

patrz Komunikaty diagnostyczne
Komunikaty diagnostyczne

Budowa,opis....... ... ... 63
DeviceCare . ........ ... . .. 62
Dziatania ... ....... ... .. ... 65
FieldCare . ... ... ... ... 62
Informacjeogélne . . .......... ... ... ... ... 65
Koncepcjaobstugi . . ............ ... ... ... 34

Konfigurowanie trybu obstugi btedéw, Modbus RS485 64
Konstrukcja

Przetwornik pomiarowy . ... ................ 12
Konstrukcja systemu pomiarowego

patrz Konstrukcja przetwornika pomiarowego
Kontrola

Montaz . ...... ..o 22

Po odbiorzewyrobu ... ..... ... ... ... ... 13

Zhaczka . ... 30
Kontrola funkcjonalna . .. ..................... 42,
Kontrola po wykonaniumontazu . ............... 42,
Kontrola po wykonaniu montazu (lista kontrolna) . .. 22
Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych (lista
kontrolna) . ........ ... . ... . . . ... . 30
L
Lista kontrolna

Kontrola po wykonaniu montazu . ............ 22

Kontrola po wykonaniu poditgczen elektrycznych . . 30
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Listazdarzen................iiiiio.. 68
M
Maksymalny btagd pomiaru . . ........ ... ... ... 81
Masa

Amerykanski uktad jednostek . . . ... ... L 85

JednostkiSI............ ... .. ... ... .... 85

Transport (wskazowki) .. ....... ... .. ... ... 17
Materialy . . ... ... 85
Media. . ... 9
Menu

Diagnostics . . . ... ... i 67

Operation........ ... ... 57

Setup . . oo 47
Menu obstugi

Menu,podmenu . . ............ ... ... ... 33

Podmenu i rodzaje uzytkownikow . .. ....... ... 34

Struktura . ...... ... . 33
Miejscemontazu . . ... ... 19
Mikroprzetgczniki

patrz Przetgcznik blokady zapisu
Modbus RS485

Adresyrejestrow . . ... 39

Czasodpowiedzi . ..............o... 39

Dostepdoodezytu .. ..... oo 38

Dostepdozapisu............oouunnn. .. 38

Informacje dotyczace rejestréw . . . ... ... ... 39

Kodyfunkcji......... ... .. i 38

Listaskanowania . ........................ 40

Mapa rejestrow Modbus . . .. ...... ... . ... 39

Odezytdanych . .......... ... ............ 40
Modut wejs¢/wyjsé .. ... ... 12,27
N
Napiecie zasilania . . ... ......... .. . L. 79
Naprawa . . ... ..o 74

Uwagi. ... 74
Naprawa przyrzadu . . . . ... ooovi i 74
Narzedzia

Podlaczenie elektryczne . . ... ... 23

Transport. ... ...... ... ... . . 17

Warunki pracy: montaz . ................... 21
Narzedzia do podigczenia . . . .................. 23
Narzedzia montazowe . . ...................... 21
Nazwa czedci zamiennej . ......... ... ......... 74
Nazwa przyrzadu

Czujnik przeptywu . . . ... ... 15

Konfiguracja............ ... .. ... ..... 472

Przygotowanie do podigczenia elektrycznego . . . . . 26
Nazwa urzgdzenia

Przetwornik . ........ ... . ... ... . ... . ... 14
Numerseryjny .. ........ ... ... 14,15
0
Obstuga . ....... ... 57
Obstuga i konfiguracja . .. .......... ... ... ..... 32
Obszar zastosowan

Ryzyka szczatkowe . . .. ... ... L 10
Odbiordostawy . . .. cooo i 13
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Odciecie niskich przeptywow . .. ................ 78
Odczyt informacji diagnostycznych, protokot Modbus
RS485 . . 64
Odczyt warto$ci mierzonych . .. ........ ... ... ... 57
Odporno$¢naudary . . ...........ouuuieeao.... 84
Odporno$é nawibracje . . .. ... . ... ... ... 84
Oprogramowanie

Datawersji . ........... .. . . . 38

Wersja . ..o 38
Oznaczenie dokumentu

Funkcja...... ... 6
P
Pliki opisu urzadzenia (DD) . .. ................. 38
Pobormocy ... ... ... 79
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Podlaczenie

patrz Podigczenie elektryczne
Podlgczenie elektryczne

Modem Commubox FXA291 .. ............ 35,87
Nazwa przyrzadu . . .. ... oo 23
Oprogramowanie obstugowe
Interfejs serwisowy (CDI) . . ............ 35, 87
Stopiennochrony ... ............ ... ... .. ... 30
Podlgczenie urzadzenia . ... ... . o L 26
Podmenu
Informacjeogélne . . ........ .. ... ... 34
Listazdarzen............... ... .. ........ 68
ZMienne ProCesOWE . . . .o v v v e v e ... 51
Podmenu ListaDiagnost . . .. .................. 68
Podzespoty przeptywomierza . . .. .......... .. ... 12
Ponowna kalibracja . .. ......... ... ... ... 73
Powtarzalno$c¢ . ... ...... ... .. ... .. .. 82
Pozycja pracy (pionowa, pozioma) ... ............ 19
Pozycje menu
Dla ustawien specyficznych . . .. .............. 51
Do konfiguracji przyrzadu . . .. ............... 42
Prostoliniowe odcinki dolotowe . . . . ............. 20
Prostoliniowe odcinki wylotowe . . .. ............. 20
Protokoét Modbus RS485
Informacje diagnostyczne . . . ................ 64
Konfigurowanie trybu obstugi btedéw . . .. ... ... 64
Przetgcznik blokady zapisu . . .............. ... .. 55
PrzepisyBHP . .. ... ... . ... .. 10
Przetwornik
Podtgczenie przewoddw sygnatowych . .. ..... .. 27
Przetwornik pomiarowy
Demontaz.............. ..., 75
Konstrukcja .. ..... ..o 12
Modyfikacja . . . ...... ... 74
Montaz czujnika przeptywu . . .. ... ... o L 22
Naprawa . . ... 74
Przygotowanie domontazu . ................. 21
Utylizacjaprzyrzadu . . .. ................... 75
Przewod podigczeniowy . ... ..o 23
Przeznaczenie dokumentu...................... 6
Przygotowaniedomontazu . ................... 21
Przygotowanie do podigczenia . .. ......... ... .. 26
Przytacza technologiczne . . .. ........ ... ... ... 87
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S Ustawienie czujnika . . .. ................... 52
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Medium selection . .. ...................... 46 Zero point adjustment (Submenu) . .. .......... 53
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