
Liquicap T Z-65.13-393 / ZE00263F
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / 
Allgemeine Bauartzulassung Z-65.13-393 (DIBt) Liquicap T FMI21

ZE00263F/00/DE/14.19
71458381



Z-65.13-393 / ZE00263F Liquicap T



Liquicap T Z-65.13-393 / ZE00263F



Z-65.13-393 / ZE00263F Liquicap T



Liquicap T Z-65.13-393 / ZE00263F

 
 

A
bt

.: 
FE

S
 

B
ea

rb
ei

tu
ng

: S
te

ffa
n 

 
Te

ch
n.

 B
es

ch
re

ib
un

g 
N

r.:
 0

4.
00

00
_1

A
.d

oc
 

 
D

at
um

: 3
1.

10
.0

7 
 

S
ei

te
 2

 v
on

 1
1 

  1.
2 

Fu
nk

tio
ns

be
sc

hr
ei

bu
ng

 
 D

ie
 E

le
kt

ro
de

 d
es

 S
ta

nd
au

fn
eh

m
er

s 
(S

on
de

ns
ta

b)
 u

nd
 d

er
 M

as
se

st
ab

 (G
eg

en
el

ek
tro

de
) b

ild
en

  
ei

ne
n 

el
ek

tri
sc

he
n 

K
on

de
ns

at
or

, d
es

se
n 

K
ap

az
itä

t d
ur

ch
 d

ie
 L

ag
er

flü
ss

ig
ke

it 
be

ei
nf

lu
ss

t w
ird

.  
D

er
 L

iq
ui

ca
p 

T 
di

en
t d

er
 k

on
tin

ui
er

lic
he

n 
Fü

lls
ta

nd
m

es
su

ng
 v

on
 F

lü
ss

ig
ke

ite
n 

ab
 e

in
er

 L
ei

tfä
hi

gk
ei

t 
vo

n 
30

 μ
s/

cm
. E

s 
st

eh
en

 z
w

ei
 u

nt
er

sc
hi

ed
lic

he
 S

on
de

ns
tä

be
 (1

.4
40

4 
(3

16
L)

 o
de

r K
oh

le
fa

se
r C

FK
) 

zu
r V

er
fü

gu
ng

: 
   1.

3 
Ty

pe
ns

ch
lü

ss
el

 
 L

iq
ui

ca
p 

T
  

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

FM
I2

1 
- 

 
 

 
 

 
Z

ul
as

su
ng

  
 

Ex
-f

re
ie

r B
er

ei
ch

 +
 W

H
G

 
 

A
TE

X
 II

 3
 G

 E
Ex

 n
A

 II
C

 T
6,

 W
H

G
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Pr
oz

es
sa

ns
ch

lu
ss

 
 

G
ew

in
de

 IS
O

22
8 

G
1½

, P
PS

 
 

G
ew

in
de

 A
N

SI
 N

PT
1½

, P
PS

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

So
nd

en
lä

ng
e,

 W
er

ks
to

ff 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
G

eh
äu

se
; K

ab
el

ei
nf

üh
ru

ng
 

 
 F

16
 P

ol
ye

st
er

 IP
66

 N
EM

A
4X

; V
er

sc
hr

au
bu

ng
 M

20
 

 
 F

16
 P

ol
ye

st
er

 IP
66

 N
EM

A
4X

; V
er

sc
hr

au
bu

ng
 N

PT
½

 
 

 F
16

 P
ol

ye
st

er
 IP

66
 N

EM
A

4X
; V

er
sc

hr
au

bu
ng

 G
½

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

E
le

kt
ro

ni
k;

 A
us

ga
ng

 
B

 
FE

I2
0;

 4
...

20
 m

A
 

C
 

FE
I2

0;
 4

...
20

 m
A

 +
 A

nz
ei

ge
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

               

 
 

A
bt

.: 
FE

S
 

B
ea

rb
ei

tu
ng

: S
te

ffa
n 

 
Te

ch
n.

 B
es

ch
re

ib
un

g 
N

r.:
 0

4.
00

00
_1

A
.d

oc
 

 
D

at
um

: 3
1.

10
.0

7 
 

S
ei

te
 1

 v
on

 1
1 

   Ü
be

rfü
lls

ic
he

ru
ng

 m
it 

ko
nt

in
ui

er
lic

he
r S

ta
nd

m
es

se
in

ric
ht

un
g 

fü
r o

rts
fe

st
e 

B
eh

äl
te

r z
ur

 L
ag

er
un

g 
w

as
se

rg
ef

äh
rd

en
de

r F
lü

ss
ig

ke
ite

n 
 K

ap
az

iti
ve

 S
on

de
 F

M
I2

1 
m

it 
E

le
kt

ro
ni

ke
in

sa
tz

  F
EI

20
 

   
TE

C
H

N
IS

C
H

E 
B

ES
C

H
R

EI
B

U
N

G
 

  1 
A

uf
ba

u 
de

r Ü
be

rf
ül

ls
ic

he
ru

ng
 

 D
ie

 k
on

tin
ui

er
lic

he
 S

ta
nd

m
es

se
in

ric
ht

un
g 

Li
qu

ic
ap

 T
  T

yp
 F

M
I2

1 
be

st
eh

t a
us

 e
in

em
 k

ap
az

iti
ve

n 
S

ta
nd

au
fn

eh
m

er
 (1

) u
nd

 e
in

em
 im

 S
ta

nd
au

fn
eh

m
er

ge
hä

us
e 

ei
ng

eb
au

te
n 

M
es

su
m

fo
rm

er
 

(E
le

kt
ro

ni
ke

in
sa

tz
) (

2)
. 

 Im
 M

es
su

m
fo

rm
er

 (2
) (

E
le

kt
ro

ni
ke

in
sa

tz
 2

-D
ra

ht
) w

ird
 e

in
 d

em
 F

ül
ls

ta
nd

 p
ro

po
rti

on
al

es
 a

na
lo

ge
s 

S
ig

na
l (

4.
..2

0 
m

A
) e

rz
eu

gt
 u

nd
 e

in
em

 n
ac

hg
es

ch
al

te
te

n 
G

re
nz

si
gn

al
ge

be
r (

3)
 (A

us
w

er
te

ei
nh

ei
t) 

(z
.B

. d
em

 m
itg

ep
rü

fte
n 

R
M

A
42

2)
 z

ug
ef

üh
rt,

 d
er

 e
in

 b
in

är
es

 S
ig

na
l e

rz
eu

gt
.  

 D
ie

se
s 

bi
nä

re
 S

ig
na

l s
te

ue
rt 

di
re

kt
 o

de
r ü

be
r e

in
en

 S
ig

na
lv

er
st

är
ke

r (
4)

 e
in

e 
M

el
de

ei
nr

ic
ht

un
g 

(5
a)

 
od

er
 e

in
e 

S
te

ue
ru

ng
se

in
ric

ht
un

g 
(5

b)
 m

it 
S

te
llg

lie
d 

(5
c)

. 
 D

ie
 n

ic
ht

 g
ep

rü
fte

n 
A

nl
ag

et
ei

le
 d

er
 Ü

be
rfü

lls
ic

he
ru

ng
, w

ie
 M

es
su

m
fo

rm
er

 (3
) (

A
us

w
er

te
ei

nh
ei

t),
 

S
ig

na
lv

er
st

är
ke

r, 
M

el
de

ei
nr

ic
ht

un
g,

 S
te

ue
ru

ng
se

in
ric

ht
un

g 
un

d 
S

te
llg

lie
d,

 m
üs

se
n 

de
n 

A
bs

ch
ni

tte
n 

3 
un

d 
4 

de
r Z

ul
as

su
ng

sg
ru

nd
sä

tz
e 

fü
r Ü

be
rfü

lls
ic

he
ru

ng
en

 (Z
G

-Ü
S

) e
nt

sp
re

ch
en

. 
  1.

1 
Sc

he
m

a 
de

r Ü
be

rf
ül

ls
ic

he
ru

ng
 

 (1
)L

E
E

E

(2
)

(3
)

(5
a)

(5
b)

(5
c)

(4
)

 
  (1

) 
S

ta
nd

au
fn

eh
m

er
 (S

on
de

nb
au

gr
up

pe
) 

(2
) 

M
es

su
m

fo
rm

er
 (E

le
kt

ro
ni

ke
in

sa
tz

 z
ur

 A
us

w
er

tu
ng

 d
es

 4
...

20
 m

A
 S

ig
na

ls
)  

(3
) 

G
re

nz
si

gn
al

ge
be

r m
it 

bi
nä

re
m

 S
ig

na
la

us
ga

ng
 (A

us
w

er
te

ei
nh

ei
t) 

 
 

(z
.B

. d
er

 m
itg

ep
rü

fte
 G

er
ät

et
yp

 R
M

A
42

2)
 

(4
) 

S
ig

na
lv

er
st

är
ke

r 
(5

a)
 

M
el

de
ei

nr
ic

ht
un

g 
(5

b)
 

S
te

ue
ru

ng
se

in
ric

ht
un

g 
(5

c)
 

S
te

llg
lie

d 
  



Z-65.13-393 / ZE00263F Liquicap T
 

 

A
bt

.: 
FE

S
 

B
ea

rb
ei

tu
ng

: S
te

ffa
n 

 
Te

ch
n.

 B
es

ch
re

ib
un

g 
N

r.:
 0

4.
00

00
_1

A
.d

oc
 

 
D

at
um

: 3
1.

10
.0

7 
 

S
ei

te
 3

 v
on

 1
1 

 1.
4 

 
M

aß
bi

ld
er

 u
nd

 te
ch

ni
sc

he
 D

at
en

 
1.

4.
1 

G
eh

äu
se

 (m
it 

El
ek

tr
on

ik
ei

ns
at

z)
 

 
 

 
oh

ne
 A

nz
ei

ge
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

m
it 

A
nz

ei
ge

 

m
ax

. 7
6

ø8
5

ø4

145

22

37

G
 1

½

ø5

23.5
38.5

N
PT

 1
½m

ax
. 7

6

ø8
5

164

*
**

ø4

ø5

*
**

Sondenlänge L
150�2500 mm

SW
 5

5

Sondenlänge L
150�2500 mm

   
   

   
D

ec
ke

l

   
   

   
G

eh
äu

se

 A
da

pt
er

Pr
oz

es
sa

ns
ch

lu
ss

SW
 5

5

 
* 

   
S

on
de

ns
ta

b 
bl

an
k 

(M
as

se
st

ab
) 

**
  S

on
de

ns
ta

b 
is

ol
ie

rt 
  

 
 

A
bt

.: 
FE

S
 

B
ea

rb
ei

tu
ng

: S
te

ffa
n 

 
Te

ch
n.

 B
es

ch
re

ib
un

g 
N

r.:
 0

4.
00

00
_1

A
.d

oc
 

 
D

at
um

: 3
1.

10
.0

7 
 

S
ei

te
 4

 v
on

 1
1 

 1.
4.

2 
Te

ch
ni

sc
he

 D
at

en
 S

ta
nd

au
fn

eh
m

er
 

 So
nd

en
ty

p 
 

S
ta

b:
 1

.4
40

4 
(3

16
L)

 o
de

r K
oh

le
fa

se
r C

FK
 

Te
m

pe
ra

tu
r  

-4
0 

C
..+

10
0 

C
  

D
ru

ck
 

-1
 ..

.1
0 

ba
r 

 D
er

at
in

g 

 
Ta

 (U
m

ge
bu

ng
st

em
pe

ra
tu

r)
 

Tp
 (P

ro
ze

ss
te

m
pe

ra
tu

r)
 

  
FM

I2
1 

M
es

sb
er

ei
ch

 
Zw

is
ch

en
 1

50
...

25
00

 m
m

, j
e 

na
ch

 b
es

te
llt

er
 S

on
de

nl
än

ge
 

M
es

sg
en

au
ig

ke
it1)

 
 1

%
 v

om
 M

es
sb

er
ei

ch
se

nd
w

er
t (

B
er

ei
ch

: 0
...

20
00

 p
F)

 

M
es

sb
er

ei
ch

sg
re

nz
e 

 
ab

gl
ei

ch
ba

re
 A

nf
an

gs
ka

pa
zi

tä
t: 

   
C

A
 =

   
   

0 
pF

...
20

00
 p

F 
zu

lä
ss

ig
e 

M
es

ss
pa

nn
e:

   
   

   
   

   
  

C
 =

   
10

 p
F.

..2
00

0 
pF

 
E

nd
ka

pa
zi

tä
t: 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 C
E
 =

 2
10

0 
pF

 
V

er
zö

ge
ru

ng
sz

ei
t  

0,
3 

s 
od

er
 1

 s
 e

in
st

el
lb

ar
 ü

be
r D

IP
-S

ch
al

te
r (

S
90

2)
 

 
A

ns
at

zk
om

pe
ns

at
io

n 
M

od
i f

ür
 h

oc
hl

ei
te

nd
e 

Fl
üs

si
gk

ei
te

n 
ei

ns
te

llb
ar

 ü
be

r D
IP

-S
ch

al
te

r (
S

90
2)

 
  

E
in

flu
ss

 d
er

 
U

m
ge

bu
ng

st
em

pe
ra

tu
r 

< 
0,

02
 %

 / 
K

 (�
40

...
+7

0 
°C

) 

 



Liquicap T Z-65.13-393 / ZE00263F

 
 

A
bt

.: 
FE

S
 

B
ea

rb
ei

tu
ng

: S
te

ffa
n 

 
Te

ch
n.

 B
es

ch
re

ib
un

g 
N

r.:
 0

4.
00

00
_1

A
.d

oc
 

 
D

at
um

: 3
1.

10
.0

7 
 

S
ei

te
 6

 v
on

 1
1 

 4 
St

ör
- u

nd
 F

eh
le

rm
el

du
ng

 
 4.

1 
El

ek
tr

on
ik

ei
ns

at
z 

(A
us

w
er

tu
ng

 4
...

20
 m

A
)  

 D
ie

 F
un

kt
io

n 
de

s 
M

es
su

m
fo

rm
er

s 
is

t a
n 

di
e 

S
tro

m
ve

rs
or

gu
ng

 g
eb

un
de

n.
 D

ie
 v

er
w

en
de

te
 2

-L
ei

te
r-

Te
ch

ni
k 

er
fo

rd
er

t e
in

e 
V

er
so

rg
un

gs
sp

an
nu

ng
 v

on
 1

0�
30

 V
 D

C
. 

D
ie

 S
pa

nn
un

gs
di

ffe
re

nz
, z

w
is

ch
en

 V
er

so
rg

un
gs

sp
an

nu
ng

 u
nd

 b
en

öt
ig

te
r G

er
ät

es
pa

nn
un

g,
 s

te
ht

 z
ur

 
Ü

be
rw

in
du

ng
 d

er
 L

ei
tu

ng
sw

id
er

st
än

de
 u

nd
 a

m
 V

er
br

au
ch

er
 (G

re
nz

si
gn

al
ge

be
r)

 z
ur

 V
er

fü
gu

ng
.  

D
ie

 m
ax

im
al

e 
B

ür
de

 b
er

ec
hn

et
 s

ic
h 

w
ie

 fo
lg

t: 

R
Bm

ax
 =

 
AV

U
02

2
,0

10
 w

ob
ei

 U
 d

ie
 V

er
so

rg
un

gs
sp

an
nu

ng
 is

t. 

D
er

 A
us

fa
ll 

de
r V

er
so

rg
un

gs
sp

an
nu

ng
 o

de
r e

in
e 

Le
itu

ng
su

nt
er

br
ec

hu
ng

 fü
hr

t z
um

 A
bf

al
l d

es
 S

ig
na

ls
 

un
te

r 3
,8

 m
A

 u
nd

 m
us

s 
du

rc
h 

ei
n 

na
ch

ge
sc

ha
lte

te
s 

G
er

ät
 a

ls
 S

tö
ru

ng
 g

em
el

de
t w

er
de

n.
 A

bh
än

gi
g 

vo
n 

se
in

er
 L

ag
e 

im
 S

tro
m

kr
ei

s 
fü

hr
t e

in
 K

ur
zs

ch
lu

ss
 z

u 
ei

ne
m

 E
in

ga
ng

ss
ig

na
l a

m
 G

re
nz

si
gn

al
ge

be
r 

vo
n 

un
te

r 3
,8

 m
A

 o
de

r ü
be

r 2
1,

5 
m

A
. D

ie
se

 S
ig

na
le

 s
in

d 
zu

 e
in

er
 S

tö
r-

 / 
Fü

lls
ta

nd
al

ar
m

m
el

du
ng

 
he

ra
nz

uz
ie

he
n.

 In
 V

er
bi

nd
un

g 
m

it 
de

m
 R

M
A

42
2 

er
fo

lg
t d

ie
 S

tö
rm

el
du

ng
 d

ur
ch

 d
as

 S
tö

rm
el

de
re

la
is

 
de

s 
R

M
A

42
2.

 
  5 

Ei
nb

au
hi

nw
ei

s  

5.
1 

M
ec

ha
ni

sc
he

r E
in

ba
u  

 V
or

 d
em

 E
in

ba
u 

de
s 

S
ta

nd
au

fn
eh

m
er

s 
is

t z
u 

üb
er

pr
üf

en
, o

b 
di

e 
B

et
rie

bs
da

te
n 

(N
en

nd
ru

ck
, 

M
es

sb
er

ei
ch

, m
ed

iu
m

be
rü

hr
te

 W
er

ks
to

ffe
 u

nd
 U

m
ge

bu
ng

st
em

pe
ra

tu
r)

 d
en

 A
nf

or
de

ru
ng

en
 d

er
 

M
es

ss
te

lle
 e

nt
sp

re
ch

en
.  

H
in

w
ei

se
 s

in
d 

de
n 

en
ts

pr
ec

he
nd

en
 m

itg
el

ie
fe

rte
n 

B
et

rie
bs

an
le

itu
ng

en
 (K

A
) z

u 
en

tn
eh

m
en

. 
 D

ie
 S

ta
nd

au
fn

eh
m

er
 w

er
de

n 
du

rc
h 

E
in

sc
hr

au
be

n 
in

 d
en

 B
eh

äl
te

rs
tu

tz
en

 b
ef

es
tig

t. 
D

er
 E

in
ba

u 
de

r 
S

ta
nd

au
fn

eh
m

er
 e

rfo
lg

t s
en

kr
ec

ht
 v

on
 o

be
n 

in
 d

en
 B

eh
äl

te
r. 

D
ie

 F
ül

ls
ta

nd
sm

es
su

ng
 lä

ss
t s

ic
h 

un
ab

hä
ng

ig
 v

om
 B

eh
äl

te
rm

at
er

ia
l (

K
un

st
st

of
f, 

E
de

ls
ta

hl
 o

de
r B

et
on

) d
ur

ch
fü

hr
en

. 
 5.

2 
El

ek
tr

is
ch

er
 A

ns
ch

lu
ss

 d
es

 S
ta

nd
au

fn
eh

m
er

s  
 5.

2.
1 

K
le

m
m

en
be

le
gu

ng
 M

es
su

m
fo

rm
er

 (2
 D

ra
ht

) 4
...

20
 m

A
  

     
  

+

D
is

pl
ay

+ 
  

  
-

FE
I2

0
 4

...
20

m
A

-
+

-
+

   
   

 W
ei

te
re

 H
in

w
ei

se
 s

in
d 

de
n 

en
ts

pr
ec

he
nd

en
 m

itg
el

ie
fe

rte
n 

Be
tri

eb
sa

nl
ei

tu
ng

en
 (K

A
) z

u 
en

tn
eh

m
en

 
 5.

3 
M

on
ta

ge
 u

nd
 A

ns
ch

lu
ss

 d
es

 F
ül

ls
ta

nd
m

es
sg

er
ät

es
 R

M
A

42
2 

E
s 

si
nd

 d
ie

 H
in

w
ei

se
 fü

r M
on

ta
ge

 u
nd

 A
ns

ch
lu

ss
 in

 d
er

 z
ug

eh
ör

ig
en

 B
et

rie
bs

an
le

itu
ng

 z
u 

be
ac

ht
en

. 
    

 
 

A
bt

.: 
FE

S
 

B
ea

rb
ei

tu
ng

: S
te

ffa
n 

 
Te

ch
n.

 B
es

ch
re

ib
un

g 
N

r.:
 0

4.
00

00
_1

A
.d

oc
 

 
D

at
um

: 3
1.

10
.0

7 
 

S
ei

te
 5

 v
on

 1
1 

1.
4.

3 
Te

ch
ni

sc
he

 D
at

en
 / 

El
ek

tr
on

ik
ei

ns
at

z 
FE

I2
0 

 A
us

ga
ng

ss
tro

m
 

4.
..2

0 
m

A
 

K
le

m
m

en
sp

an
nu

ng
 

4 
m

A
:  

10
...

30
 V

D
C

 
22

 m
A

: 
10

...
30

 V
D

C
 

S
tro

m
au

fn
ah

m
e 

je
 n

ac
h 

M
es

sw
er

t 
un

te
re

 B
eg

re
nz

un
g 

ca
. 3

,6
 m

A
 

ob
er

e 
B

eg
re

nz
un

g 
ca

. 2
2 

m
A

 
Te

m
pe

ra
tu

rb
er

ei
ch

 
(s

ie
he

 A
bh

än
gi

gk
ei

t v
on

 
P

ro
ze

ss
te

m
pe

ra
tu

r)
 

�4
0.

..+
70

 
C

  

S
ch

ut
za

rt 
(E

N
 6

05
29

) 
 

- G
eh

äu
se

 F
16

 
IP

66
 

 1.
4.

4 
Te

ch
ni

sc
he

 D
at

en
 G

re
nz

si
gn

al
ge

be
r R

M
A

42
 

 D
ie

 te
ch

ni
sc

he
n 

D
at

en
 s

in
d 

de
r z

ug
eh

ör
ig

en
 T

ec
hn

is
ch

en
 In

fo
rm

at
io

n 
(T

I) 
zu

 e
nt

ne
hm

en
. 

  2.
 

W
er

ks
to

ffe
 S

ta
nd

au
fn

eh
m

er
 

 A
ls

 W
er

ks
to

ffe
, f

ür
 d

ie
 m

it 
de

r L
ag

er
flü

ss
ig

ke
it,

 d
er

en
 D

äm
pf

e 
od

er
 K

on
de

ns
at

 d
ire

kt
 in

 B
er

üh
ru

ng
 

ko
m

m
en

de
n 

Te
ile

 d
es

 S
ta

nd
au

fn
eh

m
er

s,
 w

er
de

n 
ve

rw
en

de
t: 

 S
on

de
nb

au
gr

up
pe

: 
S

ta
b 

1.
44

04
 (3

16
L)

 / 
S

ta
bh

al
te

ru
ng

 1
.4

40
4 

(3
16

L)
 

 
 

 
 

 
S

ta
b 

K
oh

le
fa

se
r C

FK
 / 

S
ta

bh
al

te
ru

ng
 S

ilb
er

 (A
g)

 
 

 
 

 
 

Is
ol

at
io

n 
de

r S
tä

be
 P

P
 (P

ol
yp

ro
py

le
n)

 
 

 
 

 
 

A
bs

ta
nd

sh
al

te
r P

P
 (P

ol
yp

ro
py

le
n)

 
 P

ro
ze

ss
an

sc
hl

us
s:

 
P

P
S

 (P
ol

yp
he

ny
le

ns
uf

lid
) 

  3 
Ei

ns
at

zb
er

ei
ch

 
 D

ie
 S

ta
nd

au
fn

eh
m

er
 (k

ap
az

iti
ve

n 
S

on
de

n)
 k

ön
ne

n 
an

 d
ru

ck
lo

se
n 

B
eh

äl
te

rn
 e

in
ge

ba
ut

 s
ei

n,
 d

ie
 u

nt
er

 
at

m
os

ph
är

is
ch

en
 B

ed
in

gu
ng

en
 b

et
rie

be
n 

w
er

de
n,

 s
ow

ie
 a

n 
B

eh
äl

te
rn

 m
it 

Ü
be

rd
rü

ck
en

 b
is

 z
u 

ei
ne

m
 

m
ax

im
al

en
 D

ru
ck

 v
on

 1
0 

ba
r. 

 
Ü

be
r d

ie
 a

tm
os

ph
är

is
ch

en
 T

em
pe

ra
tu

re
n 

hi
na

us
 d

ür
fe

n 
di

e 
je

w
ei

lig
en

 S
ta

nd
au

fn
eh

m
er

 b
is

 z
u 

ei
ne

r 
m

ax
im

al
en

 T
em

pe
ra

tu
r v

on
 1

00
 

C
 b

et
rie

be
n 

w
er

de
n.

 D
ie

 m
ax

im
al

e 
U

m
ge

bu
ng

st
em

pe
ra

tu
r d

es
 

E
le

kt
ro

ni
ke

in
sa

tz
es

 d
ar

f 7
0 

C
 n

ic
ht

 ü
be

rs
ch

re
ite

n 
(s

ie
he

 K
ap

. 1
.4

.2
) 

B
ei

m
 E

in
sa

tz
 in

 e
xp

lo
si

on
sg

ef
äh

rd
et

en
 B

er
ei

ch
en

 d
ür

fe
n 

di
e,

 in
 d

en
 je

w
ei

lig
en

 z
ug

eh
ör

ig
en

 
B

et
rie

bs
an

le
itu

ng
en

 (S
ic

he
rh

ei
ts

hi
nw

ei
se

) f
es

tg
el

eg
te

n 
M

ax
im

al
w

er
te

 (P
ro

ze
ss

- /
 U

m
ge

bu
ng

s-
te

m
pe

ra
tu

r /
 T

em
pe

ra
tu

rk
la

ss
en

) n
ic

ht
 ü

be
rs

ch
rit

te
n 

w
er

de
n.

  
 



Z-65.13-393 / ZE00263F Liquicap T
 

 

A
bt

.: 
FE

S
 

B
ea

rb
ei

tu
ng

: S
te

ffa
n 

 
Te

ch
n.

 B
es

ch
re

ib
un

g 
N

r.:
 0

4.
00

00
_1

A
.d

oc
 

 
D

at
um

: 3
1.

10
.0

7 
 

S
ei

te
 8

 v
on

 1
1 

 6.
2 

B
er

ec
hn

un
g 

de
r G

rö
ße

 d
es

 G
re

nz
si

gn
al

s 
fü

r d
ie

 A
ns

pr
ec

hh
öh

e 
 D

er
 z

ul
äs

si
ge

 F
ül

lu
ng

sg
ra

d 
ka

nn
 z

.B
. n

ac
h 

TR
bF

 1
80

 N
r. 

2.
2 

bz
w

. T
R

bF
 2

80
 N

r. 
2.

2 
be

re
ch

ne
t 

w
er

de
n.

 A
uf

gr
un

d 
de

s 
zu

lä
ss

ig
en

 F
ül

lu
ng

sg
ra

de
s 

is
t m

it 
H

ilf
e 

de
r Z

G
-Ü

S
 A

nh
an

g 
1,

 d
er

 
Fl

üs
si

gk
ei

ts
st

an
d 

zu
 e

rm
itt

el
n,

 d
er

 d
er

 A
ns

pr
ec

hh
öh

e 
de

r Ü
be

rfü
lls

ic
he

ru
ng

 A
 e

nt
sp

ric
ht

. 
D

as
 z

ug
eh

ör
ig

e 
el

ek
tri

sc
he

 A
us

ga
ng

ss
ig

na
l (

Xe
) d

es
 M

es
su

m
fo

rm
er

s 
ka

nn
 w

ie
 fo

lg
t e

rm
itt

el
t w

er
de

n:
 

 

H

M
in

. F
ül

lh
öh

e

An
sp

re
ch

hö
he

Zu
l. 

Fü
llu

ng
sg

ra
d

Zu
l. 

Fü
llh

öh
e

A

An
sp

re
ch

hö
he

 e
rm

itt
el

t n
ac

h 
An

ha
ng

 1
 d

er
 Z

G
-Ü

S
X 

= 
G

rö
ße

 d
es

 G
re

nz
si

gn
al

s,
 d

as
 d

er
 A

ns
pr

ec
hh

öh
e 

en
ts

pr
ic

htM
es

s-
B

er
ei

ch

S
ta

nd
ar

de
in

st
el

lu
ng

  E
in

he
its

si
gn

al
   

   
   

  m
A 

   
   

   
   

   
   

   
   

  2
0

10
0 

%

   
   

   
   

  X
e

   
   

   
   

   
   

   
   

4 
0 

%

 
E

in
he

its
si

gn
al

 4
...

20
 m

A
 

 

 

X
e0

 =
 A

 x
 (2

0 
- 4

)  
+4

  m
A
 

H
   

 D
ie

 V
er

zö
ge

ru
ng

sz
ei

te
n 

de
s 

M
es

su
m

fo
rm

er
s 

(s
ie

he
 K

ap
. 1

.4
.2

) s
in

d 
be

i d
er

 E
rm

itt
lu

ng
 d

er
 

A
ns

pr
ec

hh
öh

e 
zu

 b
er

üc
ks

ic
ht

ig
en

.  
  6.

3 
Ei

ns
te

llh
in

w
ei

se
 z

ur
 A

us
w

er
te

ei
nh

ei
t  

6.
3.

1 
Ei

ns
te

llh
in

w
ei

se
 b

ei
 V

er
w

en
du

ng
 d

es
 S

ta
nd

au
fn

eh
m

er
s 

al
s 

ko
nt

in
ui

er
lic

he
 

M
es

se
in

ric
ht

un
g  

 
B

ei
 V

er
w

en
du

ng
 d

es
 S

ta
nd

au
fn

eh
m

er
s 

al
s 

ko
nt

in
ui

er
lic

he
 M

es
se

in
ric

ht
un

g 
m

us
s 

am
 n

ac
hf

ol
ge

nd
en

 
G

re
nz

w
er

tg
eb

er
 (3

) (
z.

B
. R

M
A

42
2)

 d
er

 G
re

nz
w

er
t, 

w
el

ch
er

 e
nt

sp
re

ch
en

d 
ZG

-Ü
S

 A
nh

an
g 

1 
zu

 
er

m
itt

el
n 

is
t, 

ei
ng

eg
eb

en
 w

er
de

n.
 

B
ei

 a
lle

n 
A

bg
le

ic
h-

 u
nd

 E
in

st
el

lv
or

gä
ng

en
 is

t g
em

äß
 z

ug
eh

ör
ig

er
 B

et
rie

bs
an

le
itu

ng
 (K

A
) v

or
zu

ge
he

n.
 

      

 
 

A
bt

.: 
FE

S
 

B
ea

rb
ei

tu
ng

: S
te

ffa
n 

 
Te

ch
n.

 B
es

ch
re

ib
un

g 
N

r.:
 0

4.
00

00
_1

A
.d

oc
 

 
D

at
um

: 3
1.

10
.0

7 
 

S
ei

te
 7

 v
on

 1
1 

  6 
Ei

ns
te

llh
in

w
ei

se
  

 D
er

 L
iq

ui
ca

p 
T 

is
t a

b 
W

er
k 

be
re

its
 fü

r d
ie

 b
es

te
llt

e 
S

on
de

nl
än

ge
 z

w
is

ch
en

 0
 %

 u
nd

 1
00

 %
 

ab
ge

gl
ic

he
n.

 A
b 

ei
ne

r L
ei

tfä
hi

gk
ei

t v
on

 3
0 

μS
 / 

cm
 is

t d
ie

 M
es

su
ng

 u
na

bh
än

gi
g 

vo
m

 D
K

-W
er

t d
er

 
Fl

üs
si

gk
ei

t. 
D

er
 N

eu
ab

gl
ei

ch
 is

t n
ur

 d
an

n 
er

fo
rd

er
lic

h,
 w

en
n 

di
e 

S
on

de
ns

tä
be

 g
ek

ür
zt

 w
ur

de
n 

od
er

 
de

r A
bg

le
ic

h 
ku

nd
en

sp
ez

ifi
sc

h 
an

ge
pa

ss
t w

er
de

n 
so

ll.
 

 W
ei

te
re

 H
in

w
ei

se
 z

u 
de

n 
E

in
st

el
lu

ng
en

 s
in

d 
de

n 
en

ts
pr

ec
he

nd
en

 B
et

rie
bs

an
le

itu
ng

en
 (K

A
) z

u 
en

tn
eh

m
en

. 
  6.

1 
Er

m
itt

lu
ng

 d
er

 S
ta

nd
au

fn
eh

m
er

lä
ng

e 
 

 S
ta

nd
au

fn
eh

m
er

lä
ng

e 
L 

ca
. 1

0 
cm

 k
ür

ze
r w

äh
le

n 
al

s 
da

s 
M

aß
 H

 +
 S

 z
w

is
ch

en
 O

be
rk

an
te

 d
es

 
E

in
ba

us
tu

tz
en

 u
nd

 d
em

 B
eh

äl
te

rb
od

en
. 

L 
= 

(H
 +

 S
) �

 X

H
 =

 B
eh

äl
te

rh
öh

e
S

 =
 S

tu
tz

en
hö

he
L 

= 
Ei

nb
au

lä
ng

e
X

 =
 A

bs
ta

nd
 z

w
is

ch
en

 
  

  
  

St
an

da
uf

ne
hm

er
 u

nd
  

  
  

B
eh

äl
te

rb
od

en
  

  
  

(c
a.

 1
0 

m
m

)

S
ta

bs
on

de

 
                 



Liquicap T Z-65.13-393 / ZE00263F

 
 

A
bt

.: 
FE

S
 

B
ea

rb
ei

tu
ng

: S
te

ffa
n 

 
Te

ch
n.

 B
es

ch
re

ib
un

g 
N

r.:
 0

4.
00

00
_1

A
.d

oc
 

 
D

at
um

: 3
1.

10
.0

7 
 

S
ei

te
 1

0 
vo

n 
11

 

  6.
5.

1 
A

bg
le

ic
h 

be
i v

ol
le

m
 B

eh
äl

te
r (

 0
%

) 
 a)

 
S

ch
al

te
r B

eh
äl

te
r �

V
ol

l� 
so

w
ie

 �L
in

ea
ris

ie
ru

ng
� (

zy
lin

dr
is

ch
 s

te
he

nd
 o

de
r z

yl
in

dr
is

ch
 li

eg
en

d)
   

   
  

ei
ns

te
lle

n.
 

   
  

 
b)

  

   
   

   

+

D
is

pl
ay

+ 
  

  
-

FE
I2

0
 4

...
20

m
A

-
+

-
+

2 
s

�
+

  
  c)

 
Fü

r e
in

en
 A

bg
le

ic
h 

ka
nn

 e
nt

w
ed

er
 e

in
 A

m
pe

re
m

et
er

 a
m

 In
te

rlo
ck

di
od

en
ab

gr
iff

 a
ng

es
ch

lo
ss

en
  

   
  

w
er

de
n,

 o
de

r d
er

 V
ol

la
bg

le
ic

h 
m

it 
de

m
 o

pt
io

na
le

n 
D

is
pl

ay
 d

ur
ch

ge
fü

hr
t w

er
de

n.
 

   
 

 
 W

ei
te

re
 E

in
st

el
lu

ng
en

 s
ie

he
 K

A
. 

        

 
 

A
bt

.: 
FE

S
 

B
ea

rb
ei

tu
ng

: S
te

ffa
n 

 
Te

ch
n.

 B
es

ch
re

ib
un

g 
N

r.:
 0

4.
00

00
_1

A
.d

oc
 

 
D

at
um

: 3
1.

10
.0

7 
 

S
ei

te
 9

 v
on

 1
1 

 6.
4 

Ä
nd

er
un

g 
de

r G
er

ät
ee

in
st

el
lu

ng
 

 D
ur

ch
 e

in
e 

N
eu

ei
ns

te
llu

ng
 o

de
r Ä

nd
er

un
g 

de
s 

M
es

sb
er

ei
ch

s 
de

s 
S

ta
nd

au
fn

eh
m

er
s 

kö
nn

en
 

si
ch

er
he

its
re

le
va

nt
e 

P
ar

am
et

er
 d

er
 Ü

be
rfü

lls
ic

he
ru

ng
 v

er
än

de
rt 

w
er

de
n.

 S
ie

 d
ar

f n
ur

 v
on

 b
ef

ug
te

m
 

P
er

so
na

l, 
da

s 
üb

er
 d

ie
 e

rfo
rd

er
lic

he
n 

M
es

s-
 u

nd
 P

rü
fe

in
ric

ht
un

ge
n 

ve
rfü

gt
, v

or
ge

no
m

m
en

 w
er

de
n.

  
D

ie
 in

 d
en

 te
ch

ni
sc

he
n 

D
at

en
 g

en
an

nt
en

 M
es

sg
re

nz
en

 k
ön

ne
n 

ni
ch

t ü
be

rs
ch

rit
te

n 
w

er
de

n.
 

D
er

 A
nw

en
de

r m
us

s 
m

it 
de

r B
ed

ie
nu

ng
 d

er
 G

er
ät

e 
ve

rtr
au

t s
ei

n 
(B

ed
ie

nu
ng

sa
nl

ei
tu

ng
 (K

A
))

. 

 6.
5 

A
bg

le
ic

h 
un

d 
Ei

ns
te

lle
n 

de
s 

M
es

su
m

fo
rm

er
s 

FE
I2

0  
 6.

5.
1 

A
bg

le
ic

h 
be

i l
ee

re
m

 B
eh

äl
te

r (
 0

%
) 

 a)
 

S
ch

al
te

r B
eh

äl
te

r �
Le

er
� s

ow
ie

 �L
in

ea
ris

ie
ru

ng
� (

zy
lin

dr
is

ch
 s

te
he

nd
 o

de
r z

yl
in

dr
is

ch
 li

eg
en

d)
   

 
ei

ns
te

lle
n.

 

   
   

 
 

b)
 

   
   

   
 

+

D
is

pl
ay

+ 
  

  
-

FE
I2

0
 4

...
20

m
A

-
+

-
+

2 
s

�
+

 
  c)

 
Fü

r e
in

en
 A

bg
le

ic
h 

ka
nn

 e
nt

w
ed

er
 e

in
 A

m
pe

re
m

et
er

 a
m

 In
te

rlo
ck

di
od

en
ab

gr
iff

 a
ng

es
ch

lo
ss

en
  

   
  

w
er

de
n,

 o
de

r d
er

 L
ee

ra
bg

le
ic

h 
m

it 
de

m
 o

pt
io

na
le

n 
D

is
pl

ay
 d

ur
ch

ge
fü

hr
t w

er
de

n.
 

   
   

 
 



Z-65.13-393 / ZE00263F Liquicap T
 

 

A
bt

.: 
FE

S
 

B
ea

rb
ei

tu
ng

: S
te

ffa
n 

 
Te

ch
n.

 B
es

ch
re

ib
un

g 
N

r.:
 0

4.
00

00
_1

A
.d

oc
 

 
D

at
um

: 3
1.

10
.0

7 
 

S
ei

te
 1

1 
vo

n 
11

 

  7 
B

et
rie

bs
an

w
ei

su
ng

  
 D

em
 M

es
su

m
fo

rm
er

 d
er

 M
od

el
lre

ih
e 

Li
qu

ic
ap

 T
 w

ird
 e

in
e 

en
ts

pr
ec

he
nd

e 
B

et
rie

bs
an

le
itu

ng
 (K

A
) 

be
ig

ef
üg

t. 
D

ie
se

 e
nt

hä
lt 

w
ei

te
re

 A
ng

ab
en

 ü
be

r M
on

ta
ge

, e
le

kt
ris

ch
en

 A
ns

ch
lu

ss
 u

nd
 In

be
tri

eb
na

hm
e.

 
D

er
 A

ns
ch

lu
ss

 d
es

 e
le

kt
ris

ch
en

 M
es

su
m

fo
rm

er
s 

m
us

s 
en

ts
pr

ec
he

nd
 d

ie
se

r B
et

rie
bs

an
le

itu
ng

 (K
A

) 
er

fo
lg

en
. D

as
 fü

r d
ie

 S
tro

m
ve

rs
or

gu
ng

 e
rfo

rd
er

lic
he

 S
pe

is
eg

er
ät

 is
t e

nt
sp

re
ch

en
d 

de
ss

en
 A

nl
ei

tu
ng

 in
 

di
e 

V
er

bi
nd

un
g 

zw
is

ch
en

 d
em

 M
es

su
m

fo
rm

er
 u

nd
 d

em
 G

re
nz

si
gn

al
ge

be
r e

in
zu

fü
ge

n.
   

   
   

   
   

   
   

D
as

 d
em

 F
ül

ls
ta

nd
 e

nt
sp

re
ch

en
de

 e
le

kt
ris

ch
e 

A
us

ga
ng

ss
ig

na
l (

4�
20

 m
A

) i
st

 a
uf

 d
en

 g
ee

ig
ne

te
n 

G
re

nz
si

gn
al

ge
be

r z
u 

fü
hr

en
. 

D
er

 G
re

nz
si

gn
al

ge
be

r, 
de

r g
eg

eb
en

en
fa

lls
 e

rfo
rd

er
lic

he
 S

ig
na

lv
er

st
är

ke
r u

nd
 d

ie
 M

el
de

ei
nr

ic
ht

un
g 

bz
w

. d
ie

 S
te

ue
ru

ng
se

in
ric

ht
un

g 
si

nd
 n

ac
h 

de
n 

M
on

ta
ge

an
w

ei
su

ng
en

 d
ie

se
r G

er
ät

e 
un

d 
in

 
Ü

be
re

in
st

im
m

un
g 

m
it 

de
r E

in
ba

u-
 u

nd
 B

et
rie

bs
ric

ht
lin

ie
 fü

r Ü
be

rfü
lls

ic
he

ru
ng

en
 (A

nh
an

g 
2 

de
r 

Zu
la

ss
un

gs
gr

un
ds

ät
ze

 fü
r Ü

be
rfü

lls
ic

he
ru

ng
en

) z
u 

er
ric

ht
en

.  
V

or
 d

er
 In

be
tri

eb
na

hm
e 

m
üs

se
n 

di
e 

P
ro

ze
ss

an
sc

hl
üs

se
 u

nd
 d

ie
 e

le
kt

ris
ch

en
 A

ns
ch

lü
ss

e 
or

dn
un

gs
ge

m
äß

 a
us

ge
fü

hr
t s

ei
n.

 D
er

 M
es

sa
nf

an
g 

un
d 

da
s 

M
es

se
nd

e 
m

üs
se

n 
de

ne
n 

in
 d

en
 

je
w

ei
lig

en
 B

et
rie

bs
an

le
itu

ng
en

 (K
A

) g
em

ac
ht

en
 A

ng
ab

en
 e

nt
sp

re
ch

en
.  

   8 
W

ie
de

rk
eh

re
nd

e 
Pr

üf
un

ge
n 

 
 D

ie
 F

un
kt

io
ns

fä
hi

gk
ei

t d
er

 Ü
be

rfü
lls

ic
he

ru
ng

 is
t i

n 
an

ge
m

es
se

ne
n 

Ze
ita

bs
tä

nd
en

, m
in

de
st

en
s 

ab
er

 
ei

nm
al

 im
 J

ah
r z

u 
pr

üf
en

. E
s 

lie
gt

 in
 d

er
 V

er
an

tw
or

tu
ng

 d
es

 B
et

re
ib

er
s,

 d
ie

 A
rt 

de
r Ü

be
rp

rü
fu

ng
 u

nd
 

di
e 

Ze
ita

bs
tä

nd
e 

im
 g

en
an

nt
en

 Z
ei

tra
hm

en
 z

u 
w

äh
le

n.
 

  D
ie

 P
rü

fu
ng

 is
t s

o 
du

rc
hz

uf
üh

re
n,

 d
as

s 
di

e 
ei

nw
an

df
re

ie
 F

un
kt

io
n 

de
r Ü

be
rfü

lls
ic

he
ru

ng
 im

 
Zu

sa
m

m
en

w
irk

en
 a

lle
r K

om
po

ne
nt

en
 n

ac
hg

ew
ie

se
n 

w
ird

. D
ie

s 
is

t b
ei

 e
in

em
 A

nf
ah

re
n 

de
r 

A
ns

pr
ec

hh
öh

e 
im

 R
ah

m
en

 e
in

er
 B

ef
ül

lu
ng

 g
ew

äh
rle

is
te

t. 
W

en
n 

ei
ne

 B
ef

ül
lu

ng
 b

is
 z

ur
 A

ns
pr

ec
hh

öh
e 

ni
ch

t p
ra

kt
ik

ab
el

 is
t, 

so
 is

t d
er

 S
ta

nd
au

fn
eh

m
er

 d
ur

ch
 g

ee
ig

ne
te

 S
im

ul
at

io
n 

de
s 

Fü
lls

ta
nd

es
 o

de
r d

es
 

ph
ys

ik
al

is
ch

en
 M

es
se

ffe
kt

s 
zu

m
 A

ns
pr

ec
he

n 
zu

 b
rin

ge
n.

 F
al

ls
 d

ie
 F

un
kt

io
ns

fä
hi

gk
ei

t d
es

 
S

ta
nd

au
fn

eh
m

er
s/

M
es

su
m

fo
rm

er
s 

an
de

rw
ei

tig
 e

rk
en

nb
ar

 is
t (

A
us

sc
hl

us
s 

fu
nk

tio
ns

he
m

m
en

de
r 

Fe
hl

er
), 

ka
nn

 d
ie

 P
rü

fu
ng

 a
uc

h 
du

rc
h 

S
im

ul
ie

re
n 

de
s 

en
ts

pr
ec

he
nd

en
 A

us
ga

ng
ss

ig
na

ls
 d

ur
ch

ge
fü

hr
t 

w
er

de
n.

 W
ei

te
re

 H
in

w
ei

se
 z

ur
 P

rü
fm

et
ho

di
k 

kö
nn

en
 z

.B
. d

er
 R

ic
ht

lin
ie

 V
D

I/V
D

E
 2

18
0,

 B
la

tt 
4 

en
tn

om
m

en
 w

er
de

n.
 

   



Liquicap T Z-65.13-393 / ZE00263F



Z-65.13-393 / ZE00263F Liquicap T



Liquicap T Z-65.13-393 / ZE00263F



Z-65.13-393 / ZE00263F Liquicap T



Liquicap T Z-65.13-393 / ZE00263F



www.addresses.endress.com

Endress+Hauser

SE+Co. KG

Z-65.1  -33 93

71458381


