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Karta katalogowa
Cleanfit CPA871
Uniwersalna armatura wysuwalna dla gospodarki wodno-
Sciekowej i przemystu chemicznego, do zastosowan w
zwyktych i trudnych warunkach procesowych
Zastosowanie Zalety i korzysci
Cleanfit CPA871 to uniwersalna armatura wysuwalna do = Pewno$¢ pomiaru i maksymalne bezpieczenstwo procesu:
zastosowan procesowych ze standardowymi czujnikami 12 mm inteligentne funkcje zabezpieczajg przed wsunieciem
do pomiaru pH i redoks. armatury do procesu gdy nie jest zamontowany czujnik lub
Armatura zostata opracowana dla zagwarantowania ‘\gzi;lir;ﬁaem z procesu gdy armatura jest w potozeniu

maksymalnego bezpieczenstwa w nastepujacych aplikacjach:
= Gospodarka wodno-$ciekowa (réwniez wody morskiej)

= Przemyst chemiczny

= Przemyst petrochemiczny

= Przemyst energetyczny

= Strefy zagrozone wybuchem

= Przemyst wydobywczy i metalurgia

= Mozliwos¢ stosowania takze w trudnych warunkach:
opcjonalna komora zanurzeniowa eliminuje problemy
zwigzane z mediami tworzgcymi osady.

= Trwata konstrukcja armatury: metalowy korpus armatury
zapewnia mechaniczng stabilnos¢ komory serwisowej.

= Latwe dopasowanie do wymagan procesu: dostepne wiele
wersji przytagcza procesowego i materiatéw bedgcych w
kontakcie z medium, mozliwo$¢ stosowania dla mediow
zracych i w strefach zagrozonych wybuchem.
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Cleanfit CPA871

Budowa ukladu pomiarowego

Tryb pracy Za pomocg armatury wysuwalnej Cleanfit CPA871 , mozna wykonywac pomiary pH, redoks i inne
pomiary za pomocg odpowiednich czujnikow. Uzytkownik moze zdemontowac, wyczyscic,
sterylizowaé, kalibrowaé¢/ustawia¢ czujniki bez zatrzymania procesu.

Armatura moze zosta¢ zamontowana zaré6wno w rurociggu jak i zbiorniku.
Konstrukcja Armatura wysuwalna ma modutowg konstrukeje i fatwo mozna jg dostosowaé do réznorodnych

aplikacji. Urzadzenie jest dostepne z napedem recznym lub pneumatycznym.

Dostepne sg dwie wersje armatury réznigce sie systemem komory:
= Wersja standardowa
= Wersja z komorg zanurzeniowg

Opcje wyboru skoku prowadnicy elektrody:
= 36 mm dla wersji standardowej i wersji z komorg zanurzeniowg
= 78 mm dla wersji standardowych

Szeroka oferta standardowych przytgczy procesowych:
Zacisk/kotnierz EN1092-1/ kotnierz ASME B16.5/ kotnierz JIS B2220/ Przytacze mleczarskie/Gwint

Funkcja bezpieczenstwa

Mechanizm blokujacy ruch gdy nie ma czujnika
W przypadku gdy czujnik nie jest zamontowany, nie ma mozliwosci pneumatycznego lub recznego
przesuniecia armatury z pozycji serwisowej do pozycji pomiarowej.

Naped reczny lub pneumatyczny

Naped armatury (przesuw czujnika) moze by¢ reczny lub pneumatyczny. Naped reczny ma gwint
samohamujgcy, ktory utrzymuje czujnik w dowolnej pozycji posredniej. Naped reczny moze by¢
stosowany dla ci$nienia medium do 8 bar (116 psi). Naped pneumatyczny moze by¢ stosowany dla
ci$nienia medium do 16 bar (232 psi).

Blokada pozycji w przypadku zaniku cisnienia sprezonego powietrza
Jezeli zaniknie ci$nienie spreZonego powietrza to armatura pozostanie w uprzednio wybranej pozycji.
Ci$nienie medium nie spowoduje przemieszczenia z pozycji pomiarowej do innej pozycji posrednie;j.

Blokada pozycji wersji z napedem recznym
W wersji z napedem recznym armatura posiada przycisk zwolnienia blokady dla pozycji pomiarowej i
pozycji serwisowej.

W potozeniu "Pomiar” nie ma mozliwosci zdemontowania czujnika

Kotpak ochronny czujnika spetnia nastepujgce funkeje:

® Chroni czujnik przed uszkodzeniem mechanicznym

» Gdy armatura jest w pozycji "Pomiar" kotpak uniemozliwia zdemontowanie czujnika

Cze$¢ dolna kotpaka ochronnego czeSciowo znajduje sie w napedzie i uniemozliwia jego otwarcie.

Prowadnica czujnika bez mozliwosci obrotu

Podczas wsuwania/wysuwania tuby zanurzeniowej, wypuktosci w obszarze gtowicy czujnika
powoduja ze pozostaje on w wybranej pozycji. Gwarantuje to zachowanie pozycji czujnika optymalnej
dla pomiaru i czyszczenia.

Sygnalizacja potozen skrajnych (réwniez jako modernizacja)

Armatury z napedem pneumatycznym posiadajg czujniki indukcyjne pozycji serwisowej i
pomiarowej, ktore przekazujg informacje o potozeniu do wspétpracujgcych systeméw (w armaturach
z napedem recznym tylko pozycja pomiarowa).
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Cleanfit CPA871

Budowa Armatura jest dostepna z napedem recznym lub pneumatycznym.
N
PR\
A0029812
1 Armatura z napedem recznym (bez nasadki fooaz
ochronnej) 2 Armatura z napedem pneumatycznym (bez
nasadki ochronnej)
1 Przytqcze ptukania )
2 Podtqgczenie wylqcznika kraricowego 1 Przytqcze ptukania
3 Naped reczny (podparcie trzonu) 2 Automatyczna blokada potozenia pomiarowego
4 Przycisk zwolnienia blokady (potozenie serwisowe) 3 Podigczenie wylqcznika kraﬁcowego A
5 Pierscieri mocujqcy nasadki ochronnej 4 A}lto’rr'lat"yczna blokada po%gzema Serwisowego
6  Przycisk zwolnienia blokady (potozenie pomiarowe) 5 Piersciert mocujqcy nasadki ochronnej
7 Praylgcze plukania 6  Przylgcze pneumatyczne (przesuw do potozenia
pomiarowego)
7 Przylqcze pneumatyczne (przesuw do potozenia
serwisowego)
8  Przylgcze ptukania
Uktad pomiarowy -
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Uktad pomiarowy (przyktad)

Cleanfit CPA871 - armatura
Przewdd pomiarowy

Liquiline CM44x - przetwornik
Czujnik

A0029620
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Cleanfit CPA871

Komora zanurzeniowa

Wersja ze specjalng komorg zanurzeniowg jest idealnym rozwigzaniem dla czujnika, ktéry opada na
wieksze glebokosci zanurzenia w mediach tworzacych osady i skropliny. W medium procesowym,
prowadnica zawierajgca zamontowany czujnik jest prawie catkowicie otoczona przez komore
serwisowa. Oznacza to minimalny kontakt z medium. W ten sposéb uszczelnienia sg chronione od
uszkodzen, kiedy czujnik jest przesuwany z pozycji pomiarowej do serwisowej.

Przyporzadkowanie Wiot i wylot komory serwisowej sg okreslone na state. Wylot z komory jest umieszczony pod
przyltaczy ptukania otworem drenazowym. Otwor ten jest szczelnie zamkniety $rubg M5.
) 1 —4
1
A0028521

4 Podlgczenia do komory serwisowej w armaturze z komorq zanurzeniowgq

1 Komora serwisowa

2 Wiot do komory serwisowej

3 Otwor drenazowy

4 Wylot z komory serwisowej
4 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871

Komora serwisowa
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A0024239

Komora serwisowa

Wylot z komory serwisowej
Wlot do komory serwisowej
Prowadnica czujnika

)@
ﬂHR
7 \

A0024240

A0024241

W potozeniu pomiarowym komora serwisowa jest
odseparowana od procesu przez prowadnice czujnika i
uszczelnienia.

Medium nie przedostaje sie do komory serwisowe;j.

Podczas przechodzenia pomiedzy potoZeniem pomiarowym i
serwisowym (w obie strony), komora i proces nie sg
rozdzielone. Medium moze wptywaé do komory serwisowej.
Aby temu zapobiec, mozna przez wlot komory serwisowej
poda¢ medium uszczelniajgce. Oznacza to, ze czastki state z
medium procesowedo nie osadzg si¢ w komorze serwisowej
(wyeliminowana potrzeba czyszczenia komory).

W potozeniu serwisowym komora serwisowa jest oddzielona od
procesu.

Endress+Hauser



Cleanfit CPA871

Cleanfit Control

Integracja z automatycznym systemem pomiarowym

Cleanfit Control zamienia sygnaty sterujgce elektryczne na pneumatyczne. Sygnaty przychodzace z
przekaznikéw lub wyjs¢ przetwornika sterujg armaturami wysuwalnymi lub pompami z napedem
pneumatycznym. Do tego celu stosowane sg zawory sterujace.

Cleanfit Control umozliwia automatyczne czyszczenie czujnikéw zamontowanych w armaturach
wysuwalnych. Oznacza to utrzymanie parametréw czujnika na wysokim poziomie bez potrzeby
przerywania procesu.

Cleanfit Control CYC25 posiada funkcje, ktéra steruje elementami wykonawczymi programu
czyszczenia w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo. Ze wzgledu na bezpieczenstwo urzadzenia
wykonawcze, np. zawory i pompy nie sg sterowane z wyj$¢ przekaznikowych przetwornika Liquiline
CM44x. Zamiast tego sg one podigczone do Cleanfit Control CYC25. Napiecie 24V i zasilanie
sprezonym powietrzem dla urzadzen wykonawczych dostarczane sg przez uzytkownika.

Liquiline CM444 Cleanfit Control

ooooQ

L |

= <= (leaning medium d
— Electrical connection

Pneumatical connection

A0030123-PL.
5 Sterowanie czyszczeniem przy pomocy Cleanfit Control
Cleanfit Control jest dostepny jako akcesorium.

Szafka pneumatyki Air-Trol
500

Air-Trol 500 umozliwia reczne sterowanie wszystkimi armaturami wysuwalnymi z napedem
pneumatycznym.
= Latwo$¢ montazu
s Urzadzenie dziatajgce catkowicie pneumatycznie
s Tryb pomiarowy lub serwisowy armatury:
= Pojedynczy przetacznik
= Wskaznik optyczny
= Przycisk do zalgczania pneumatycznego zaworu srodka czyszczacego (do czyszczenia czujnika)

Air-Trol 500 jest dostepny jako akcesorium.
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Cleanfit CPA871

Warunki pracy: montaz

Pozycja montazowa

Armatura przeznaczona jest do montazu czujnikéw w zbiornikach i rurociggach. Wymagane sg
odpowiednie przylacza procesowe.

NOTYFIKACJA

Niebezpieczenistwo uszkodzenia armatury na skutek mrozu
» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni nalezy zabezpieczy¢ naped przed wnikaniem
wilgoci.

Konstrukcja armatury umozliwia prace w dowolnej pozycji montazowej.

ﬂ Zastosowany czujnik moze wprowadzi¢ ograniczenia dla pozycji montazowej.

ﬂ Montaz czujnika nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg obstugi.

Podlaczenia pneumatyczne
do pracy automatycznej

Wymagania:

= Armatura sterowana jest sprezonym powietrzem o ci$nieniu (ci$nienie absolutne) 4...7 bar
(58...102 psi)

= Jako$¢ sprezonego powietrza zgodnie z ISO 8573-1:2001
Klasa czystosci 3.3.3 lub 3.4.3 (patrz ponizej)

= Zawarto$¢ czastek statych, klasa 3 (maks. 5 pm, maks. 5 mg/m3, zanieczyszczenie czgstkami
statymi)

= Zawarto$¢ wody w temp. > 15°C: kl. 4 ci$nieniowy punkt rosy 3°C lub nizszy

= Zawarto$¢ wody w temp. 5 do 15°C: kl. 3 cisnieniowy punkt rosy < -20°C

= Zawartosc oleju: kl. 3 (maks. 1 mg/m3)

= Temperatura powietrza: > 5°C

= Nie ma statego poboru sprezonego powietrza (pobor chwilowy)

= Srednica nominalna przewodu doprowadzajgcego sprezone powietrze: 2 mm (0.08")

W napedzie pneumatycznym zastosowano sitownik dwustronnego dziatania.

Automatyczna blokada potoZenia serwisowego i pomiarowego zabezpiecza armature przed
przypadkowym przesunieciem w przypadku awarii powietrza sterujgcego. Armatura pozostaje w
bezpiecznym potoZeniu.

Podtgczenie: ztgcze wtykowe M5, waz o sred. 4/2 mm (zew./wew.), (w zestawie adapter 6/4 mm (Sr.
zZew./wew.))

NOTYFIKACJA

Zbyt wysokie cisnienie powietrza

Uszkodzenie uszczelnien.

> Jezeli istnieje mozliwo$¢ (nawet chwilowego) wzrostu cisnienia powietrza powyzej 7 bar (102
psi) (ci$nienie absolutne), to nalezy na dolocie zamontowaé zawér redukeyjny ci$nienia.

Przytacze ptukania

Przytacza komory serwisowej umozliwiajg ptukanie komory (tgcznie z czujnikiem) wodg lub
roztworem czyszczgcym. Réznica cisnient pomiedzy wodg uszczelniajgcg a medium procesowym nie
moze przekraczac¢ 6 bar (87 psi).

Ci$nienie wody uszczelniajgcej nie moze przekraczaé¢ 8 bar (116 psi) w trybie recznym i 16 bar (232
psi) w trybie pneumatycznym.

ﬂ Jezeli istnieje mozliwo$¢ wzrostu ci$nienia wody uszczelniajgcej powyzej
8 bar (116 psi) lub 16 bar (232 psi) (z uwzglednieniem krotkich skokéw cisnienia), konieczna
jest instalacja reduktora ci$nienia przed wlotem do armatury.

NOTYFIKACJA

Zbyt duza réznica ci$nien pomiedzy instalacja procesowa a kanalizacyjna lub nieprawidtowe
podiaczenia do przytaczy ptukania.

Uszkodzenie uszczelnien

» Zamkna¢ przytacza ptukania.

» Zamontowad rure na przylgczu ptukania.

» Zastosowac funkcje wody uszczelniajgcej.
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Cleanfit CPA871

Warunki pracy: sSrodowisko

Zakres temperatury -10..+70°C
otoczenia
Temperatura skladowania -10..+70°C

8 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871

Warunki pracy: proces

Temperatura medium
procesowego

-10 do +140 °C dla wszystkich materiatéw poza PVDF zwyklym i przewodzacym
-10 do +100 °C/+90 °C dla PVDF zwykty/ PVDF przewodzacy

Cisnienie medium
procesowego dla wersji z
napedem pneumatycznym

Materialy konstrukcyjne: 1.4404, Alloy C22, PEEK
Wersja podstawowa i z komorg zanurzeniowa:
Materiaty konstrukcyjne: PVDF, przewodzacy PVDF
Wersja standardowa:

Wersja z komorg zanurzeniowa:

16 bar (232 PSI) przy maks. 140°C (284°F)

16 bar (232 PSI) przy maks. 100°C (212°F)
4 bar (58 PSI) przy maks. 90°C (194°F)

ﬂ Sterylizacja para SIP oraz dtugotrwata wysoka temperatura medium skraca okres eksploatacji
uszczelek. Inne warunki procesowe réwniez moga skroci¢ okres eksploatacji uszczelek.

ﬂ W zaleznosci od wersji, aby wsung¢/wysuna¢ armature, nalezy obnizy¢ ci$nienie medium.

Ci$nienie medium
procesowego dla wersji z
napedem recznym

Materialy konstrukcyjne: 1.4404, Alloy C22, PEEK
Wersja podstawowa i z komorg zanurzeniowa:
Materiaty konstrukcyjne: PVDF, przewodzacy PVDF
Wykonanie standardowe:

8 bar, do maks. 140 °C

8 bar, do maks. 100 °C
4 bar dla 90 °C

ﬂ Sterylizacja parg SIP oraz dtugotrwata wysoka temperatura medium skraca okres eksploatacji
uszczelek. Inne warunki procesowe réwniez mogg skréci¢ okres eksploatacji uszczelek.

Wersja z komorg zanurzeniowa:

Diagram obcigzeniowy
ciSnienie-temperatura

Naped reczny, wsuwanie/wysuwanie armatury do maks. 8 bar

p [psi| p [bar]
232+ 164
116 8
A
0 0 \J A\ \ \j \j A\ \ \ \j \j \j \j \ \ \j A
0 20 40 60 80 100 120 140 T[°C]
[ I I I I | | [ | I I I [ I I I .
32 68 104 140 176 212 248  284T[F]

A0039156

6 Diagram obcigzeniowy ci$nienie-temperatura dla wersji podstawowej i z komorq zanurzeniowq. Materiaty
konstrukcyjne: 1.4404, Alloy C22 i PEEK

A Wersja podstawowa i z komorg zanurzeniowq
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Cleanfit CPA871

p [psi| p [bar]
232+ 164

116-] 8

A /
58— 4 7,
\ T 1 T 1 T T 1 i
0 20 40 60 80 100 120 140 T[C]

\ T T T T T 1 i
32 68 104 140 176 212 248 284 TIF]

A0039155

7 Diagram obcigzeniowy cisnienie-temperatura dla wersji podstawowej wykonanej z PVDF i przewodzqgcego
PVDF

A Wersja z komorg zanurzeniowq
B Wersja podstawowa

Naped pneumatyczny, wsuwanie/wysuwanie armatury do maks. 8 bar (statyczna odpornos¢
ci$nieniowa do maks. 16 bar)

NOTYFIKACJA

Zbyt wysokie ci$nienie wody podczas wsuwania/wysuwania moze uszkodzi¢ uszczelnienia.
Wyciek medium z armatury
» Wsuwanie/wysuwanie armatury przy ci$nieniu 8 bar.

p [psi] p [bar]
232 - 16
C
116 8
A
04 0 1 1 T T T 1 T 1 T T T T T 1T ™
0 20 40 60 80 100 120 140 T[°C]
T T 1 T 1 T T T T T T T T T T ™
32 68 106 140 176 212 248 284 T[F]

A0039268
8 Diagram obcigzeniowy cisnienie-temperatura dla wersji podstawowej i z komorq zanurzeniowq. Materiaty
konstrukcyjne: 1.4404, Alloy C22 i PEEK (CPA871-++G/H++++++)

A Wersja podstawowa i z komorg zanurzeniowq
C  Zakres statyczny, wsuwanie/wysuwanie armatury niedozwolone

10
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Cleanfit CPA871

p [psi] p [bar]
2324 16
C
1164 8
s5g-| 4] A /%
04 0 T T T T T T T 1 T T T -
0 20 40 60 80 100 120 140 TIC]
T T T T T T T T T T T T T T T .
32 68 104 140 176 212 248 284 T[F]

A0039267

Diagram obcigzeniowy cisnienie-temperatura dla wersji podstawowej wykonanej z PVDF i przewodzgcego
PVDF (CPA871-++G/H++++++)

®9

A Wersja z komorg zanurzeniowq

B Wersja podstawowa
C  Zakres statyczny, wsuwanie/wysuwanie armatury niedozwolone

Naped reczny, wsuwanie/wysuwanie armatury do maks. 16 bar

p [psi| p [bar]
2324 16
A
04 0 1 1 T 1 T T T 1 T T T T_T 1™
0 20 40 60 80 100 120 140 T[C|
T T T T 1 T T T T T T T T T T ™
32 68 104 140 176 212 248 284 T[F]

10  Diagram obcigzeniowy cisnienie-temperatura dla wersji podstawowej i z komorq zanurzeniowq. Materiaty
konstrukcyjne: 1.4404, Alloy C22 i PEEK (CPA871-++E/F++++++)

A Wersja podstawowa i z komorg zanurzeniowq

Endress+Hauser

11



Cleanfit CPA871

p [psi] p [bar]
2324 16
A
116 — 8-
04 0 T T T 1 T T T 1 T T T
0 20 40 60 80 100 120 140 T[°C]
T T T T T T T T T T T T T T T .
32 68 104 140 176 212 248 284 T[F|

A0039162

Diagram obcigzeniowy cisnienie-temperatura dla wersji podstawowej wykonanej z PVDF i przewodzqcego
PVDF (CPA871-++E/F++++++)

®I11

A Wersja z komorg zanurzeniowq
B Wersja podstawowa

12
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Cleanfit CPA871

Konstrukcja mechaniczna

Wersja krétka
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A0023894
13 Naped reczny, wersja krotka, wymiary

12 Naped pneumatyczny, wersja krétka, wymiary
podane sq w mm (calach)

podane sq w mm (calach)

XM Armatura w potozeniu pomiarowym

XS Armatura w potozeniu serwisowym

XP Wysokosé konkretnego przytqcza procesowego (patrz tabela ponizej)
XA Minimalny odstep montazowy wymagany do wymiany czujnika

Dla czujnikéw 120 mm odstep montazowy XA > 280 mm (11.02")
Dla czujnikéw 225 mm odstep montazowy XA > 408 mm (15.94")

Endress+Hauser
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Cleanfit CPA871

Wersja dluga
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14 Naped pneumatyczny, wersja dtuga, wymiary

XM
XS
XP
XA

Dla czujnikéw 225 mm odstep montazowy XA > 360 mm (14.17")

podane sq w mm (calach)

Armatura w potozeniu pomiarowym
Armatura w polozeniu serwisowym
Wysokosc konkretnego przytqcza procesowego (patrz tabela ponizej)
Minimalny odstep montazowy wymagany do wymiany czujnika

A0023898

15  Naped reczny, wersja dtuga, wymiary podane
sq w mm (calach)

14
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Wersja z komora
zanurzeniowg
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16  Wersja z komorg zanurzeniowq i napedem 17 Wersja z komorg zanurzeniowq i napedem
pneumatycznym, wymiary podane sq w mm recznym, wymiary podane sq w mm
(calach) (calach)
XM Armatura w potozeniu pomiarowym

XS
XP
XA

Armatura w potozeniu serwisowym
Wysokosé konkretnego przytqcza procesowego (patrz tabela ponizej)
Minimalny odstep montazowy wymagany do wymiany czujnika

Dla czujnikéw 225 mm odstep montazowy XA > 280 mm (11.02")
Dla czujnikéw 360 mm odstep montazowy XA > 570 mm (22.44")

Endress+Hauser
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Przylacza procesowe Przytacze procesowe Wysokosé XP w mm
(calach)

CB ztgcze zaciskowe 2" 16 (0.63)

1S02852, ASME BPE-2012
A0024100

CC zlacze zaciskowe 275" 16 (0.63)

1S02852, ASME BPE-2012
A0024101

FA Kotnierz DN 40 PN16, EN1092-1 18 (0.71)
A0024102

FB Kotnierz DN 50 PN16, EN1092-1 18 (0.71)
A0024103

FC Kotnierz DN 80 PN10, EN1092-1 20 (0.79)
A0024104

FD Kotnierz 2" 150 lbs, ASME B16.5 - 19.1 (0.75)

= =

A0024105

FE Kotnierz 3" 150 lbs, ASME B16.5 — 23.8 (0.94)
A0024106

FF 10K50, JISB2220 16 (0.63)

FG 10K80, JISB2220 18 (0.71)

MA Przytacze mleczarskie DN 50 DIN 11851 @ 15.5 (0.61)
A0024109

MB Przytacze mleczarskie DN 65 DIN 11851 @ 15.5 (0.61)
A0024110

HB Przytacze gwintowane NPT 1%" @ 40.5 (1.57)
A0024111

NA 31.1(1.22)

Przylacze gwintowane ISO 228 G1% /__\"
A0039368

16 Endress+Hauser
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Glebokosci zanurzenia

Q by
w ke
A0023893
18  Glebokosci zanurzenia w mm (calach)
1 Krotki skok, 36 mm (1.42 in)
2 Dfiugiskok, 78 mm (3.07 in)
3 Wersja z komorg zanurzeniowq
Wersje
Przylacze procesowe 1 2 3 4
CB Ztgcze zaciskowe X1 14.9 (0.59) 61.0 (2.40) 119.9 (4.72) 171,9 (6,76)
1502852 X2 34.2 (1.35) 75.7 (2.98) 134.6 (5.30) 186,6 (7.35)
ASME BPE-2012 2"
CC Ztacze zaciskowe X1 14.9 (0.59) 61.0 (2.40) 119.9 (4.72) 171,9 (6,76)
1S02852 X2 34.2 (1.35) 75.7 (2.98) 134.6 (5.30) 186,6 (7.35)
ASME BPE-2012 234"
FA Kotnierz DN 40 X1 14.9 (0.59) 61.0 (2.40) 119.9 (4.72) 171,9 (6,76)
PN-EN 1092-1 X2 34.2 (1.35) 75.7 (2.98) 134.6 (5.30) 186,6 (7.35)
FB Kotnierz DN 50 X1 14.9 (0.59) 61.0 (2.40) 119.9 (4.72) 171,9 (6,76)
PN-EN 1092-1 X2 34.2 (1.35) 75.7 (2.98) 134.6 (5.30) 186,6 (7.35)
FC Kotnierz DN 80 X1 12.9 (0.51) 59.0 (2.32) 117.9 (4.64) 169,9 (6.69)
PN-EN 1092-1 X2 32.2 (1.27) 73.7 (2.90) 132.6 (5.22) 184,6 (7.27)
FD Kotnierz 2" 150 Ibs | X1 13.8 (0.54) 59.9 (2.36) 118.8 (4.68) 170,9 (6.73)
wg ASME B16.5 X2 33.1(1.30) 74.6 (2.94) 133.5 (5.26) 185,6 (7.30)
FE Kotnierz 3" 150 1bs | X1 - - 114.1 (4.49) 166,1 (6.54)
wg ASME B16.5 X2 - - 128.8 (5.07) 180,8 (7.11)
FF Kotnierz 10K50 X1 14.4 (0.57) 61.3 (2.41) 120.2 (4.73) 172,2 (6.78)
wq JIS B2220 X2 33.7 (1.33) 76.0 (2.99) 134.9 (5.31) 186,9 (7.36)
FG Kotnierz 10K80 X1 14.4 (0.57) 60.5 (2.38) 119.4 (4.70) 171,4 (6.75)
wg JISB2220 X2 33.7 (1.33) 75.2 (2.96) 134.1 (5.28) 186,1 (7.33)
HB Przytacze X1 - 63.0 (2.48) 121.9 (4.80) 173,9 (6.85)
gwintowane NPT 1%5" | X2 - 77.7 (3.06) 136.6 (5.38) 188,6 (7.40)
MA Przylacze X1 15.4 (0.61) 61.5 (2.42) 120.4 (4.74) 172,4 (6.79)
mleczarskie X2 34.7 (1.37) 76.2 (3.00) 135.1 (5.32) 187,1 (6.37)
DN 50DIN 11851
MB Przytacze X1 15.4 (0.61) 61.5 (2.42) 120.4 (4.74) 172,4 (6.79)
mleczarskie X2 34.7 (1.37) 76.2 (3.00) 135.1 (5.32) 187,1 (6.37)
DN 65 DIN 11851
NA Przytacze X1 - 61.5(2.42) - -
gwintowane wg ISO X2 - 76.2 (3.00) - -
228 X3 20.6 (0.81)
G 1%

Endress+Hauser
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X1

A0039342

19  Glebokos¢ zanurzenia (w mm) dla przytqcza procesowego NA: gwint ISO 228 G1 Y4

Masa Zaleznie od wersji:
Naped pneumatyczny: Okoto 3.8 ... 6 kg w zaleznosci od wersji
Naped reczny: Okoto 3 ... 4.5 kg w zalezno$ci od wersji
Materialy Czesci w kontakcie z medium

Uszczelki:

EPDM/FPM (Viton)/FFKM

Rura zanurzeniowa, przytacze
procesowe, komora serwisowa:

Stal k.o. 1.4404 (AISI 316L) Ra < 0.76 /PEEK/Alloy C22 Ra
<0.76/ PVDF zwykly/PVDF przewodzacy

Przytacza ptukania:

Stal nierdzewna 1.4404 (AISI 316L) i Alloy C22

Nie wchodzace w kontakt z medium

Naped reczny: Stal k.o. 1.4301 (AISI 304) lub 1.4404 (AISI 316L), tworzywa sztuczne PPS
CF15, PBT, PP

Naped pneumatyczny: | Stal k.o. 1.4301 (AISI 304) lub 1.4404 (AISI 316L), tworzywa PBT, PP

18
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Czujniki Wersja krotka Czujniki z elektrolitem zelowym, ISFET 120 mm
Czujniki z elektrolitem zelowym, ISFET 225 mm
Czujniki z elektrolitem KCI 225 mm
Wersja dtuga Czujniki z elektrolitem zelowym, ISFET 225 mm
Czujniki z elektrolitem Zelowym, ISFET 360 mm
Wersja z komorg zanurzeniowg Czujniki z elektrolitem zelowym, ISFET 225 mm
Czujniki z elektrolitem KCI 360 mm
Przytacza ptukania Rura 6/8 mm $rednica wewn./zewn
GY% (wewnetrzny)
NPT-F ¥4 (wewnetrzny)
Endress+Hauser 19
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Wytaczniki kraricowe

Armatury z napedem pneumatycznym posiadajg czujniki indukcyjne pozycji serwisowej i pomiarowej
ktore przekazuja informacje o potoZeniu do wspétpracujgcych systemoéw: przetwornika, wzmacniacza
separujgcego, interfejsu wyjsciowego (w armaturach z napedem recznym tylko pozycja pomiarowa).

Aby wigczy¢ zasilanie, wytgczniki kraricowe muszg by¢ podigczone do zaciskéw na wyjsciu (mozna je
zamowic jako akcesoria).

Armatura moze zosta¢ zamoéwiona z wytgcznikami krancowymi lub mozna zmodernizowac ja
pdzniej. Przewody wytgcznikéw krancowych nalezy zamowic jako akcesoria.

Sygnaly zwrotne

Sygnaty zwrotne sg iskrobezpieczne. Dopuszczenie dla sygnatéw zwrotnych traci wazno$é w
przypadku ich nieprawidtowego montazu lub podtaczenia.

1. Nalezy w pelni przestrzega¢ zalecen zawartych w dokumentacji producenta.

2. Podlaczyc¢ sygnaly zwrotne zgodnie z odpowiednimi instrukcjami.

Funkcje wyjscia przetacznego: Styk NAMUR NC (indukeyjny)
Odlegto$¢ zadziatania: 1.5mm (0.06")
Napiecie znamionowe: 8V DC
Czestotliwo$¢ przetgczania: 0..5000 Hz
Materiat obudowy: Stal k.o.
BN
A # L+ | \
o L
BU
BN
L+
5 o) |
o L-
BU

AD017831

20  Indukcyjne wylqczniki kraricowe

Whytqcznik kraricowy, potozenie serwisowe

Wylqcznik kraricowy, potozenie pomiarowe

Gniazdo M12, strona od przewodow (widok od wnetrza armatury)
Oznaczenie

Gniazdo, od strony stykéw (widok od zewnqtrz armatury)

Mg oW

20
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BK 4 +

BU 3 -
WH 2 -
BN 1 +

®21

wyjsciowego, etc.

W N

Potozenie pomiarowe
Potozenie pomiarowe
Potozenie serwisowe
Potozenie serwisowe

Przewdd tqczqcy wyltqcznik kraricowy do przetwornika, wzmacniacza separujgcego, interfejsu

ﬂ W armaturach sterowanych recznie, z jednym wytgcznikiem kraricowym (potozenie
pomiarowe), jest on podigczony do stykow 1 i 2 wtyczki.

ﬂ Zacisk NAMUR (8 V DC) i przewdd potaczeniowy oznaczony na niebiesko dostepne sg jako
akcesoria.

Tabela stanéw dla wytgcznikéw krancowych

A0022163

Potozenie Wytacznik kranicowy, potozenie Wytacznik kraricowy, potozenie
armatury pomiarowe serwisowe

Pomiar Aktywny LOW (niski) (> 3 mA) Aktywny LOW (niski) (> 3 mA)
Serwis Aktywny HIGH (wysoki) (< 1 mA) Aktywny HIGH (wysoki) (< 1 mA)

2 Opis funkcji przetqczania

Serwis

High [Wysoki]
Low [Niski]

Rozpoczecie przesuwania
Osiggniete potozenie graniczne

2

S

M  Pomiar
1

2

A

B

A0039144

Endress+Hauser
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Certyfikaty i dopuszczenia

CRN

Konstrukcja armatury zostata przetestowana i zarejestrowana przez kanadyjskie organa
bezpieczenstwa dla wszystkich prowincji w Kanadzie, zgodnie z wymaganiami kanadyjskiego
numeru rejestracji ("Canadian Registration Number (CRN)" system).

ATEX- 2014/34/EU
Armatura nie podlega dyrektywie. Jednak zalecane jest zachowanie warunkéw bezpiecznego
stosowania w strefach zagrozonych wybuchem.

DRGL- 2014/68/EU / PED- 2014/68/EU

Armatura zostata wyprodukowana zgodnie z uznang praktyka inzynierska, o ktérej mowa w art. 4,
ust. 3 dyrektywy ci$nieniowej 2014/68/UE, a wiec nie moze posiada¢ oznakowania CE.

22
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Informacje dotyczgce zamawiania

Spos6b zamawiania

Utworzy¢ kod zamoéwieniowy armatury wg nastepujacych zalecen:

1.

B B B B

Czy armatura jest uzywana w strefach zagrozonych wybuchem czy w strefie niezagrozonej
wybuchem?

Wybra¢ opcje typ napedu i wytgczniki kraricowe.

Wybraé typ komory serwisowej.

Z jakiego materiatu powinny by¢ uszczelki bedgce w kontakcie z medium?

Z jakiego materiatu powinny by¢ powierzchnie bedgce w kontakcie z medium?
Wybrac zalecane przytgcze procesowe.

Jakie podigczenia powinna mie¢ komora serwisowa?

Zamawianie akcesoriow:

» Jesli chcemy zamoéwic akcesoria razem z armaturg, nalezy uzywac kodu produktu.

» Jesli chcemy zamoéwic tylko akcesoria, nalezy stosowac kody zaméwieniowe podane w rozdziale
"Akcesoria".

Strona produktowa

www.pl.endress.com/cpa871

Konfigurator produktu Na stronie produktu, Konfiguracja na prawo od zdjecia znajduje sie przycisk.
1. Zapomoca myszy klikngc ten przycisk.
L~ W oddzielnym oknie otworzy sie konfigurator produktu.
2. Skonfigurowac produkt zgodnie z wymaganiami uzytkownika.
L~ W ten spos6b mozna otrzymac petny kod zaméwieniowy urzadzenia.
3. Wyeksportowaé kod zaméwieniowy jako plik PDF lub Excel. W tym celu wybra¢ odpowiedni
przycisk, po prawej nad oknem wyboru.
ﬂ Dla wielu produktéw dostepne sg rysunki CAD lub 2D wybranej wersji. Wybra¢ zakladke CAD a
nastepnie z list rozwijalnych wybra¢ zadany typ pliku.
Zakres dostawy W zakresie dostawy znajduja sie:
= Zamowiona wersja armatury
= Instrukcja obstugi
Endress+Hauser 23
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Akcesoria

W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie wydania niniejszego
dokumentu.

» Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaly wymienione w niniejszej publikacji mozna uzyskac u
regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.

Nastepujgce akcesoria mozna zamoéwic¢ poprzez kod zamoéwieniowy (patrz informacje dotyczace
zamawiania):

= Adapter do wspawania G1Y, prosty, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), krdciec bezpieczenstwa

= Adapter do wspawania G1Y%, katowy, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), kréciec bezpieczenstwa

- G:1% -y =
A [~ S ~
STt = S S
gv 1 ﬁ Amig \A
. y | O 5o}
« 025, ] | vﬁvé e
(0.98) ‘ -
_ @42 ‘
~(1.65) ‘
«C1% oy >
A : o 5 S
o | .|‘_ o =y
i A <
8 o | tole Ao
v — 15 | 1S 83
225, ‘ y =
(0.98) | Y
P42 |
165

A0028744
23 Adapter do wspawania (kréciec bezpieczeristwa), wymiary w mm (calach)

= Zaslepka G1V, 1.4435 (AISI 316 L), FPM - FDA
= Zaslepka czujnika 120 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0.38 pm
= Zaslepka czujnika 225 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0.38 ym
= Zaslepka czujnika 360 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0.38 ym
s Zestaw naprawczy, uszczelnienia dla czesci nie bedgcych w kontakcie z medium
s Zestaw naprawczy, FKM uszczelnienia, G1%4, czedci zwilzane
s Zestaw naprawczy, FKM uszczelnienia, wersja z komora zanurzeniowa, czesci zwilzane
s Zestaw naprawczy, uszczelnienie, zwilzane, EPDM
s Zestaw naprawczy, uszczelnienie, zwilzane, FKIM
s Zestaw naprawczy, uszczelnienie, FFKM, podstawowe, zwilzane
s Przewdd wytgcznika kraficowego, ztgcze M12, 5 m
s Przewdd wytgcznika kraficowego, ztgcze M12, 10 m
s Narzedzia do montazu/demontazu
® Zaciski na wyjsciu, wersja: CPA871-620-R7
Zaciski NAMUR dla wytgcznikéw krancowych
= Obstuga sygnatéw zwrotnych 8V DC na urzadzeniach 24V DC
s Odpowiednie do montazu na szynie montazowej

Filtr do wody i reduktor
ci$nienia

Zestaw filtracyjny CPC310, CVC400
= Filtr do wody (filtr zanieczyszczen) 100 pm, kompletny, ze wspornikiem katowym
s Kod zam. 71031661

Zestaw reduktora cisnienia
= Kompletny, z manometrem i wspornikiem katowym
= Kod zam. 51505755

Krociec weza

Zestaw przylaczy wezy GY, DN 12
= 1.4404 (AISI316L) 2 x
= Kod zam. 51502808

24
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Zestaw przylaczy wezy G%, DN 12
= PVDF (2 x)
= Kod zam. 50090491

Zbiorniki przeptywowe

Zbiornik przeptywowy
= Kotnierz DN 25 ISO 1092-2 PN16
= Materiat: stal k.o. 1.4404 (AISI 316)

@ 25 (0.98)

@35 (1.38)

2115 (4.52)

N\

66 (2.6) | o
160 (6.3)

A0039147

24 Wymiary w mm (calach)

ﬂ Zaslepka do stosowania podczas przeprowadzania konserwacji

Systemy czyszczenia

Air-Trol 500
= Jednostka sterujgca dla armatur wysuwalnych Cleanfit
= Kod zam. 50051994

Karta katalogowa (TI0O0038C/07/pl)

Cleanfit Control CYC25

= Szafka pneumatyki Cleanfit Control przetwarza sygnaty sterujgce elektryczne na pneumatyczne i
umozliwia sterowanie armatur wysuwalnych oraz pomp z LiquilineCM44x

= Szeroki zakres zastosowan w sterowaniu

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cyc25

Karta katalogowa TI01231C

Liquiline Control CDC90

= System w pelni automatycznego czyszczenia i kalibracji punktéw pomiarowych pH i redoks we
wszystkich gateziach przemystu

= Czyszczenie, walidacja, kalibracja i wzorcowanie

= Konfigurator produktu na stronie produktu: www.endress.com/cdc90

Karta katalogowa TI01340C

Czujniki

Czujniki pH

Orbisint CPS11D / CPS11

s Czujnik pH dla proceséw przemystowych

= Wersja SIL dla przetwornikow z dopuszczeniem SIL (opcja)

s Membrana PTFE odporna na zabrudzenia

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps11d lub
www.endress.com/cps11

Karta katalogowa Ti00028C

Endress+Hauser
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Memosens CPS31D
s Elektroda pH, z zelowym systemem referencyjnym i diafragma ceramiczng
= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps31d

Karta katalogowa Ti00030C

Ceraliquid CPS41D / CPS41

s Elektroda pH z ceramiczng membrang i ciekltym elektrolitem KCl

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps41d lub
www.pl.endress.com/cps41

Karta katalogowa TI00079C

Ceragel CPS71D / CPS71

s Elektroda pH z uktadem referencyjnym wyposazonym w zapore jonowg

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www-.endress.com/cps71d lub
www.endress.com/cps71

Karta katalogowaTI00245C

Orbipore CPS91D / CPS91

s Elektroda pH z otwartym uktadem referencyjnym do stosowania w mediach silnie
zanieczyszczonych

s Konfigurator produktu na stronie produktu: www.endress.com/cps91d lub
www.endress.com/cps91

Karta katalogowa Ti0O0375C

Czujniki potencjatu redoks

Orbisint CPS12D / CPS12

s Czujnik redoks dla proceséw przemystowych

s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps12d lub
www.endress.com/cps12

Karta katalogowa Ti00367C

Ceraliquid CPS42D / CPS42

s Elektroda redoks z ceramiczng membrang i cieklym elektrolitem KCI

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps42d lub
www.endress.com/cps42

Karta katalogowa Ti00373C

Ceragel CPS72D / CPS72

= Elektrody potencjatu redoks z uktadem referencyjnym wyposazonym w zapore jonowg

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps72d lub
www.endress.com/cps72

Karta katalogowa Ti00374C

Elektrody pH ISFET (poétprzewodnikowe)

Tophit CPS441D / CPS441

= Sterylizowalna elektroda ISFET do mediéw o niskiej przewodnosci

= Ciekly elektrolit KCI

= Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps441d lub
www.pl.endress.com/cps441

Karta katalogowa TI00352C

Tophit CPS471D / CPS471

= Elektroda ISFET dla przemystu spozywczego, farmaceutycznego, inZynierii procesowej, ktéra moze
by¢ sterylizowana, réwniez w autoklawach

= Uzdatnianie wody i biotechnologia

= Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps441d lub
www.pl.endress.com/cps441

Karta katalogowa TI00283C
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Tophit CPS491D / CPS491
= Czujnik ISFET z otwartg cze$cig referencyjng do mediéw mocno zanieczyszczajacych

s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps491d lub

www.pl.endress.com/cps491

Karta katalogowa TI0O0377C

Czujniki zespolone pH/redoks (ORP)

Memosens CPS16D

s Kombinowana elektroda pH/redoks do technologii procesowej

s Odporna na zabrudzenia diafragma PTFE

s Z technologig Memosens

s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps16D

Karta katalogowa TIO0503C

Memosens CPS76D

= Kombinowana elektroda pH/redoks do technologii procesowej

= Doskonata do zastosowan w instalacjach higienicznych i sterylnych

s 7 technologig Memosens

s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps76d

Karta katalogowa TI00506C

Memosens CPS96D

s Kombinowana elektroda pH/redoks do proceséw chemicznych

= Z odporng na zatruwanie czescig referencyjng z putapka jonowg

s 7 technologig Memosens

s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps96d

Karta katalogowa TI00507C

Czujnik przewodnosci

Memosens CLS82D

= Czujnik cztero-elektrodowy

= 7 technologig Memosens

= Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cls82d

Karta katalogowa TI01188C

Czujnik tlenu

Oxymax COS22D / COS22

= Czujnik tlenu rozpuszczonego z mozliwoscig sterylizacji

= Wersja w technologii Memosens i jako czujnik analogowy

= Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cos22d lub
www.endress.com/cos22

Karta katalogowa TI00446C
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