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Certifique-se de que o documento esta armazenado em um local seqguro, de modo que esteja
sempre disponivel ao trabalhar no equipamento ou com o equipamento.

Para evitar perigo para os individuos ou instalacdes, leia atentamente a se¢éo "Instrucdes
basicas de seguranca’, bem como todas as demais instrucdes de sequranca contidas no
documento que sejam especificas dos procedimentos de trabalho.

O fabricante reserva-se o direito de modificar dados técnicos sem aviso prévio. Seu
distribuidor Endress+Hauser fornecerd informacdes recentes e atualizacfes a estas
instrucées de operacéo.
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1 Informacdes do documento

1.1

Funcéo do documento

Essas instrucées de operacdo contém todas as informacdes necessarias em varias fases do
ciclo de vida do equipamento: desde a identificacdo do produto, recebimento e
armazenamento, até a instalacdo, conexdo, operacgdo e comissionamento, incluindo a
localizacdo de falhas, manutencéo e descarte.

1.2

Simbolos usados

1.2.1  Simbolos de seguranca
Simbolo Significado
PERIGO!

A0011189-PT

Este simbolo é um alerta de uma situacgéo perigosa. Falha em evitar esta situacéo ird
resultar em ferimentos sérios ou fatais.

A0011191-PT

= AVISO!
AATENGAO Este simbolo é um alerta de uma situacdo perigosa. Falha em evitar esta situacéo pode
aoo1m190+7 | resultar em ferimentos sérios ou fatais.
CUIDADO!
A CUIDADO

Este simbolo é um alerta de uma situac¢do perigosa. A falha em evitar esta situacdo pode
resultar em ferimentos menores ou médios.

A0011192-PT

NOTA!
Este simbolo contém informagdes de procedimentos e outros fatores que néo resultam em
danos pessoais.

1.2.2 Simbolos elétricos
Simbolo Significado Simbolo Significado
- Corrente continua Corrente alternada
- ~y
Corrente continua e corrente Conexdo de aterramento
~ alternada _J__ Um terminal aterrado que, no que diz

respeito ao operador, é aterrado atra-
vés de um sistema de aterramento.

Conexéo de protecédo de
aterramento

Um terminal que deve ser conectado
ao terra antes de estabelecer
quaisquer outras conexdes.

Conexdo equipotencial

Uma conexdo que deve ser conectada
ao sistema de aterramento da planta:
Pode ser uma linha de equalizacdo
potencial ou um sistema de aterra-
mento em estrela, dependendo dos
codigos de préaticas nacionais ou da
propria empresa.

<(j_

1.2.3 Simbolos da ferramenta
Simbolo Significado
Chave Allen

O«

A0011221

A0011222

Chave hexagonal

Endress+Hauser
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1.2.4  Simbolos para determinados tipos de informacoes

Simbolo Significado
Permitida
Indica procedimentos, processos ou a¢des que sdo permitidas.
A0011182
Proibido

Indica procedimentos, processos ou a¢des que sdo proibidas.

X

A0011184

Dica
Indica informacéo adicional.

A0011193

Consulte a documentacéo

=)

A0015482

Consulte a pagina

I

A0015484

Referéncia ao grafico

b

A0015487

1., 2 Série de etapas
Le Resultado de uma sequéncia de ac¢des
A0018343
Inspecéo visual

A0015502

1.2.5  Simbolos em graficos

Simbolo Significado
1,2,3,4,.. Numeros de itens
LH B Série de etapas

A B CD,.. Visualizac¢des

1.2.6  Simbolos no equipamento

Simbolo Significado

Instrucdes de seguranca
A g Observe as instrugdes de seguranga contidas nas instru¢des de operagéo correspondentes.

A0019159

) Conectando o cabo de Imunidade & mudanca de temperatura
585°C €é Indica que os cabos de conexdo devem ser resistentes a uma temperatura de pelo menos
> 85°C.

1.2.7  Marcas registradas

KALREZ®, VITON®, TEFLON”
Marecas registradas da E.I. Du Pont de Nemours & Co., Wilmington, EUA

TRI-CLAMP®

Marca registrada da Ladish & Co., Inc., Kenosha, EUA
HART®

Mareca registrada do grupo FieldComm, Austin, EUA
GORE-TEX®

Marca registrada da W.L. Gore & Associates, Inc., EUA
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2 Instrucdes de seguranca basicas

2.1 Requisitos relacionados aos funcionarios

A equipe para a instalacdo, comissionamento, diagnésticos e manutencdo deve atender os

seguintes requisitos:

= Especialistas treinados e qualificados: devem possuir uma qualificacdo relevante para esta
funcdo e tarefa especifica

= Serem autorizados pelo proprietario/operador da fabrica

s Estarem familiarizados com as requlamentacées federais/nacionais

= Antes de iniciar o trabalho, a equipe especializada deve ler e entender orientacdes nas
Instrucées de Operacgéo e documentacédo adicional, bem como nos certificados
(dependendo da aplicacéo)

= Seguir as instrugdes e condicdes basicas

A equipe de operacéo deve atender os seguintes requisitos:

= Ser instruido e autorizado de acordo com os requisitos da tarefa pelo proprietério-operador
das instalacdes

= Sequir as instru¢des contidas nestas Instrucées de operacdo

2.2 Uso indicado

O Cerabar M é um transmissor de pressdo para medicdo de pressdo e nivel.

O Deltabar M é um transmissor de pressdo para medicdo de pressédo, nivel e vazdo do
diferencial.

O Deltapilot M é um sensor de pressdo hidrostatica para medicéo de presséo e nivel.

2.2.1 Uso incorreto

O fabricante néo é responsavel por danos causados por uso impréprio ou nédo indicado.
Verificacdo de casos limites:

Para fluidos especiais e fluidos de limpeza, a Endress+Hauser tem o prazer de fornecer
assisténcia na verificacdo da resisténcia a corrosdo das partes molhadas, mas ndo assume
qualquer garantia ou responsabilidade.

2.3 Seguranca no local de trabalho

Para trabalhar no e com o equipamento:

= Usar o equipamento de protecéo individual de acordo com as requlamentacdes federais/
nacionais.

= Desligue a fonte de alimentacéo antes de conectar o equipamento.

2.4 Seguranca da operacao

Risco de ferimento!

» Opere o equipamento somente em condi¢des técnicas apropriadas e modo de seguranca.
» O operador é responsavel pela operacdo do equipamento livre de interferéncias.

» Somente desmonte o equipamento em condi¢Ges de auséncia de presséo!

Conversoes para o equipamento

N&o sdo permitidas modificacdes ndo autorizadas no equipamento, pois podem causar riscos
imprevistos:

» Se, apesar disso, forem necessarias modificacdes, consulte a Endress + Hauser.

6 Endress+Hauser
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Reparos

Para garantir a sequranca da operacéo e confiabilidade continuada,

> Execute reparos no equipamento somente se estes forem expressamente permitidos.

> Observe as requlamentacdes federais/nacionais em relacdo ao reparo de um
equipamento elétrico.

> Use somente pecas de reposicéo e acessorios originais da Endress+Hauser.

2.5 Area classificada

Para eliminar o risco para pessoas ou para as instala¢es quando o equipamento for usado
em areas classificadas (por exemplo, protecdo contra explosdo, sequranca de recipiente de
presséo):

= Baseado na etiqueta de identificacdo, verifique se o equipamento pedido é permitido para
o uso pretendido na area classificada.

= Observe as especifica¢cdes na documentacéo adicional separada que é parte integral destas
Instrucgoes.

2.6 Seguranca do produto

Este medidor foi projetado em conformidade com as boas préaticas de engenharia para
satisfazer os requisitos de seguranca mais avancados, foi testado e deixou a fabrica em
condi¢des seguras de operacdo. Atende as normas gerais de seguranca e aos requisitos
legais. Cumpre também as diretrizes EC listadas na Declaracéo de conformidade EC
especifica do equipamento. A Endress+Hauser confirma este fato aplicando a Identificacdo
CE.

2.7 Seguranca operacional (SIL) (opcional)

Se usar os equipamentos para aplica¢des com integridade de seguranca, o Manual de
seguranca funcional (SD00347P/00/EN) deve ser observado na integra e detalnadamente.
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3 Identificacdo

3.1 Identificacdo do produto

As sequintes opg¢des estdo disponiveis para a identificacdo do medidor:

= Especificacdes na etiqueta de identificacdo

= O cdédigo do pedido do recurso do equipamento com avaria é apresentado na nota de
entrega

= Insira os numeros de série das etiquetas de identificacdo no Visualizador de Equipamento
W@M (www.endress.com/deviceviewer): Todas as informac6es sobre o medidor serédo
exibidas.

Para uma vis&do geral da documentac&o técnica fornecida, insira o numero de série das
etiquetas de identificacdo no Visualizador de Equipamento W@M (www.endress.com/
deviceviewer).

3.2 Denominacdo do equipamento

3.2.1 Identificacdo do equipamento através da etiqueta de
identificacao

= A MWP (pressdo méxima de operacdo) estd especificada na etiqueta de identificacdo. Este
valor refere-se a uma temperatura de referéncia de 20°C (68°F) ou 100°F (38 °C) para
flanges ANSIL

= Osvalores de pressdo permitidos em temperaturas mais altas podem ser encontrados nas
seguintes normas:
- EN 1092-1: 2001 Tab. 18 V
- ASME B 16.5a - 1998 Tab. 2-2.2 F316
- ASME B 16.5a - 1998 Tab. 2.3.8 N10276
- JISB 2220

= A pressdo de teste corresponde ao limite de sobrepressdo (OPL) do equipamento =
MWP x 1,5 2).

= A Diretriz de Equipamento de Presséo (Diretiva EC 97/23/EC) usa a abreviatura "PS".
A abreviatura "PS" corresponde &8 MWP (pressdo maxima de operacéo) do medidor.

1) Comrelagdo a sua propriedade temperatura-estabilidade, os materiais 1.4435 e 1.4404 estdo ambos
agrupados na Tabela 13EO em EN 1092-1. 18. A composi¢do quimica dos dois materiais pode ser idéntica.

2) Aequacdo ndo se aplica para o PMP51 e o PMP55 com uma célula de medic&o de 40 bar (600 psi) ou 100 bar
(1500 psi).

Endress+Hauser
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Invélucro aluminio

Made in Germany, D-79689 Maulburg
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Fig. 1: Etiqueta de identificagdo

Nome do equipamento

Cédigo do pedido (para novo pedido)
Numero de série (para identificagdo)
Cédigo do pedido estendido (completo)
MWP (mdxima pressdo de operagdo)
Versdo eletrénica (sinal de saida)
Configurar min./madx

Faixa de medi¢do nominal

Tensdo de alimentagdo

10 Unidade de comprimento

W o0ONO WM =

11 Numero da ID do corpo notificado com relagdo a ATEX (opcional)
12 Ntmero da ID do corpo notificado com relagdo a diretriz de equipamentos de pressdo (opcional)

13 Aprovagées

14 Versdo do equipamento

15 Versdo do software

16 Grau de protegdo

17 Materiais umidos

18 Informagdo especifica da aprovagdo

A0030017

Equipamentos adequados para aplicacdes de oxigénio sdo equipados com uma etiqueta de

identificacdo adicional.

Bei Sauerstoffeinsatz/
O for oxygen service

O

Pmax 1 1 H
Tmax[__ 2 3
L
A0030019

Fig. 2: Etiqueta de identificacdo adicional para equipamentos adequados para aplica¢Ges de oxigénio
1 Pressdo maxima para aplicagdes de oxigénio
2 Temperatura mdxima para aplicagbes de oxigénio
3 Identificagdo de layout da etiqueta de identificagdo
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Invélucro de aco inoxidavel, higiénico
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Fig. 3: Etiqueta de identificagdo para Cerabar M e Deltapilot M

Nome do equipamento

Cédigo do pedido (para novo pedido)

Ntmero de série (para identificagdo)

Cédigo do pedido estendido (completo)

Faixa de medigdo nominal

MWP (mdxima pressdo de operagdo)

Dados de comprimento

Versdo eletrénica (sinal de saida)

Tensdo de alimentagdo

10 Configurar min./madx

11 Materiais umidos

12 Informagdo especifica da aprovagdo

13 Numero da ID do corpo notificado com relagdo a ATEX (opcional)
14 Numero da ID do corpo notificado com relagéo a diretriz de equipamentos de pressdo (opcional)
15 Aprovagées

16 Versdo do software

17 Versdo do equipamento

18 Grau de protegdo

OV O N WN =

Equipamentos com certificados sdo equipados com uma placa adicional.

1
o
S
1 2
g
A0030024
Fig. 4: Etiqueta de identificagdo adicional para equipamentos com certifica¢bes

1 Informagdo especifica da aprovagdo

3.2.2  Identificacdo do tipo de sensor

No caso de sensores de mandémetros, o pardmetro "Ajuste zero da pos." aparece no menu de
operacdo ("Ajuste" -> "Ajuste do zero da pos').

No caso de sensores de presséo absoluta, o pardmetro "Desvio de calib." aparece no menu de
operacdo ("Ajuste"-> "Desvio de calib.").

10 Endress+Hauser



Cerabar M, Deltabar M, Deltapilot M Identificacdo

Endress+Hauser

3.3 Escopo de entrega

O escopo de entrega compreende:
= Equipamento
= AcessoOrios opcionais

Documentacéo fornecida:

= InstrucBes de operacdo BAOO382P estdo disponiveis na Internet.
— Consulte: www.endress.com — Download

® Resumo das instru¢des de operacdo: KAO1030P Cerabar M / KA01027P Deltabar M /
KA01033P Deltapilot M

= Relatorio da inspecéo final

= [nstru¢Bes de sequranca adicionais para equipamentos ATEX, IECEx e NEPSI

= Opcional: formuldrio de calibrac8o de fabrica, certificados de teste

3.4 Identificacdo CE, declaracdo de conformidade

Os equipamentos sdo projetados para satisfazer os requisitos de sequranca mais avancados,
foram devidamente testados e entregues pela fabrica em condicées de ser operado com
seguranca. Os equipamentos estdo em conformidade com as normas e requlamentacdes
aplicaveis, como listado na Declaracdo de conformidade EC e assim atendem aos requisitos
legais das Diretrizes EC. A Endress+Hauser atesta a conformidade do equipamento, fixando-
lhe a identificacdo CE.

11



Instalacdo

Cerabar M, Deltabar M, Deltapilot M

12

4 Instalacédo

4.1 Recebimento

= Verifique se ha danos na embalagem e no contetdo.
= Verifique o carregamento, certificando-se de que nada esta faltando e que o escopo da
entrega corresponde ao seu pedido.

4.2 Armazenamento e transporte

4.2.1 Armazenamento

O equipamento deve ser armazenado em uma area limpa e seca, e protegido contra danos
oriundos de impacto (EN 837-2).

Faixa de temperatura de armazenamento:

Consulte as informacdes técnicas para Cerabar M TI00436P / Deltabar M TIO0434P /
Deltapilot M TIO0437P.

4.2.2 Transporte

A ATENGAO

Transporte incorreto

Involucro, diafragma e capilares podem ter sido danificados, e hé risco de ferimento!

» Transporte o medidor até o ponto de medicdo em sua embalagem original ou na conexéo
de processo.

» Siga as instru¢des de sequranca e condicOes de transporte para equipamentos com peso
acima de 18 kg (39,6 lbs).

» Na&o use os capilares como auxilio de transporte para os selos diafragmas.

4.3 Condicoes de instalacédo

43.1 Dimensoes

— Para dimensdes, consulte as Informacdes técnicas para Cerabar M TIO0436P / Deltabar M
TIO0434P / Deltapilot M TIO0437P, secdo "Construcdo mecénica".

Endress+Hauser
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4.4 Instrucdes gerais de instalacdo

» Equipamentos com rosca G 1 1/2:
Ao rosquear o equipamento no tanque, a vedacdo plana deve ser posicionada na superficie
de vedacédo
da conexdo do processo. Para evitar deformacéo adicional no diafragma de isolamento do
processo, a rosca nunca deve ser selada com fios de corda ou materiais similares.
= Equipamentos com roscas NPT:
- Envolva a rosca com fita Teflon para veda-la.
- Aperte o equipamento somente no parafuso hexagonal. Ndo gire no invélucro.
- N&o aperte demais a rosca ao rosquear. Torque maximo: 20 a 30 Nm
(14,75 a 22,13 Ib-pés)

4.4.1  Modulos de instalacdo de sensor com rosca PVDF

A ATENGAO

Risco de danos a conexdo do processo!

Risco de ferimento!

» Os moddulos do sensor com conexdes de processo PVDF com conexdes rosqueadas devem
ser instaladas com o suporte de montagem fornecido!

A ATENGAO

Fadiga de material a partir de pressao e temperatura!

Risco de ferimentos se as pecas explodirem! A rosca pode ficar frouxa se for exposta a altas

temperaturas e pressées.

> A integridade da rosca deve ser verificada reqularmente e pode ser necessario reapertar
arosca com torque maximo de 7 Nm (5,16 Ib-pés). A fita teflon também é recomendada
para a vedacdo da rosca 2" NPT.

13
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4.5 Instalacdo do Cerabar M

= Devido a orientacdo do Cerabar M, pode haver um deslocamento do ponto zero, isto &,
quando o recipiente estiver vazio ou parcialmente cheio, o valor medido ndo mostra zero.
E possivel corrigir este deslocamento do ponto zero — ) 47, Sec&o "Funcéo dos elementos
de operaco' ou — B 64, Secdo 8.4 "Ajuste do zero".

= Para PMP55, consulte a Secdo 4.5.2 "Instrucdes de instalacdo para equipamentos com
selos diafragma - PMP55", —» B 17.

= A Endress+Hauser oferece um suporte de montagem para ser instalado em tubos ou
paredes. — 221, Secdo 4.5.5 "Instalacfio da parede e do tubo (opcional)".

4.5.1 Instrucdes de instalacdo para equipamentos sem selos
diafragma - PMP51, PMC51

Dano ao equipamento!

Se um Cerabar M aquecido for resfriado durante o processo de limpeza (por ex., por &gua

fria), um vacuo se desenvolve por um curto periodo, com o qual a umidade pode penetrar no

sensor através do elemento de compensacéo de pressdo (1).

> Se este for o caso, instale o Cerabar M com a compensacéo de presséo (1) voltada para
baixo.

i

T
1

= Mantenha a compensacéo de presséo e o filtro GORE-TEX® (1) livre de contaminacéo.

= Transmissores Cerabar M sem o selo diafragma sdo montados de acordo com as normas
para um mandmetro (DIN EN 837-2). Recomendamos o uso de equipamentos de
desligamento e sifdes. A orientacdo depende da aplicacdo de medic&o.

= N&o limpe ou toque as membranas do transmissor com objetos pontiagudos ou duros.

= O equipamento deve ser instalado como se seque, para que esteja em conformidade com
os requisitos de limpeza do ASME-BPE (Limpeza de Peca SD):

Endress+Hauser
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Medicdo de pressdo em gases

A0028473

Fig. 5: Layout de medicdo para medigdo de pressdo em gases
1 Cerabar M
2 Equipamento de desligamento

Instale o Cerabar M com equipamento de desligamento acima do ponto de derivacdo de tal
forma que qualquer condensado possa fluir para dentro do processo.

Medicdo de pressdo em vapores

A0028474

Fig. 6: Layout de medi¢do para medigdo de pressdo em vapores

1 Cerabar M

2 Equipamento de desligamento
3 Siféo em formato de U

4 Sifdo circular

= Instale o Cerabar M com sifdo acima do ponto de derivacéo.
= Abasteca o sifdo com liquido antes do comissionamento.
O sifdo reduz a temperatura para aproximadamente a temperatura ambiente.

Endress+Hauser 15
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Medicéo de pressdo em liquidos

A0028491

Fig. 7: Layout de medi¢do para medicdo de pressdo em liquidos
1 Cerabar M
2 Equipamento de desligamento

= [nstale o Cerabar M com equipamento de desligamento abaixo ou no mesmo nivel do
ponto de derivacéo.

Medic&o de nivel

A0028492
Fig. 8: Layout de medicdo para nivel

= Sempre instale o Cerabar M abaixo do ponto de medicdo mais baixo.

= Nio instale o equipamento na cortina de abastecimento ou em um ponto no tanque que
poderia ser afetado por pulsos de pressdo provenientes de um agitador.

= N&o instale o equipamento na &rea de suc¢do de uma bomba.

= A calibracdo e teste funcional podem ser realizados mais facilmente se vocé instalar o
equipamento no curso abaixo de um equipamento de desligamento.
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Endress+Hauser

4.5.2  Instrucdes de instalacdo para equipamentos com selos
diafragma - PMP55

= Equipamentos Cerabar M com selos diafragmas séo presos com parafusos, flanges ou
bracadeiras, dependendo do tipo de selo diafragma.

= Observe que a pressao hidrostatica das colunas de liquido nos capilares pode causar o
desvio do ponto zero. O desvio do ponto zero pode ser corrigido.

= N&o limpe ou toque no diafragma de isolamento do processo do selo diafragma com
objetos duros ou pontiagudos.

= N&o remova a protecdo do diafragma de isolamento do processo até pouco antes da
instalacéo.

Manuseio improprio!

Dano ao equipamento!

» Um selo diafragma e o transmissor de pressdo juntos formam um sistema fechado
calibrado e abastecido com 6leo. O orificio de fluido de enchimento esta vedado e néo
pode ser aberto.

» Ao usar um suporte de montagem, deve-se garantir um alivio adequado de tensdo para
evitar a curvatura dos capilares para baixo (raio de curvatura > 100 (3,94 pol.)).

» Observe os limites de aplicacdo do fluido de preenchimento do selo diafragma conforme
detalhado nas Informacdes Técnicas do Cerabar M TI00436P, na secdo "Instrugdes de
planejamento para os sistemas do selo diafragma'".

Para obter resultados de medicdo mais precisos e evitar defeito no equipamento,
instale os capilares como se segue:

> Livre de vibracdes (para evitar flutua¢des adicionais de presséo)

Distante de linhas de aquecimento ou refrigeracéo

Isole se a temperatura ambiente estiver acima ou abaixo da temperatura de referéncia
Com um raio de curvatura de >100 mm (3,94 pol.).

N&o use os capilares como auxilio de transporte para os selos diafragmas!

vVvvyywvyy
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Aplicacdo sob vacuo

Para aplicagdes sob vacuo, a Endress+Hauser recomenda a instalag¢do do transmissor de
presséo abaixo do selo diafragma. Isto evita carregamento de vacuo do selo diafragma
causado pela presenca de fluido de enchimento no capilar.

Quando o transmissor de pressao é instalado acima do selo diafragma, a diferenca de altura
maéaxima H1, de acordo com as ilustracdes abaixo, ndo devem ser excedidas.

H1

[t

A0023994
Fig. 9: Instalagdo acima do selo diafragma inferior

A diferenca méxima de altura depende da densidade do fluido de preenchimento e da menor

presséo que seja permitida ocorrer no selo diafragma (recipiente vazio), observe a ilustragdo
abaixo:

[m]

12.0

1
10.0 %

i

A 6.0

4.0 /
2.0 ///
/

S
| m/\

0.0 T " T " . . .
50 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 [mbar,]
B
Fig. 10: Diagrama da mdxima altura de instalagdo acima do selo diafragma inferior para aplicagdes de vdcuo dependentes da

pressdo no selo diafragma no lado positivo

Diferenga de altura H1
Pressdo no selo diafragma
Oleo de baixa temperatura
Oleo vegetal

Oleo de silicone

Oleo de alta temperatura
Oleo inerte

[CINNEVEN SRS, S

Endress+Hauser



Cerabar M, Deltabar M, Deltapilot M Instalacdo

Instalacdo com isolante de temperatura

A Endress+Hauser recomenda o uso de isolantes de temperatura em casos de constantes
temperaturas extremas do meio, que levam a temperatura maxima permitida de
componentes eletronicos de +85 °C (+185°F) a ser excedida.

Dependendo do éleo de abastecimento usado, os sistemas de selo diafragma com isoladores
de temperatura podem ser usados para temperaturas maximas de até 400°C (+752°F).

— Para os limites de aplicacdo da temperatura, consulte as informacdes técnicas, consulte
as informacdes técnicas, secéo "Oleo de abastecimento do selo diafragma.

Para minimizar a influéncia do aumento de calor, a Endress+Hauser recomenda que o
equipamento seja montado horizontalmente ou com o invélucro apontando para baixo. A
altura adicional de instalacdo também provoca um deslocamento do ponto zero maximo de
21 mbar (0.315 psi) devido a coluna hidrostatica no isolante de temperatura. Vocé pode
corrigir este deslocamento do ponto zero no equipamento.

As restricdes de temperatura sdo menores com uma altura de isolamento de 30 mm

(1.18 pol.).

O isolamento total exibe quase o mesmo comportamento que nenhum isolamento!

Os limites de temperatura com uma altura de isolamento de 30 mm (1.18 pol.) s&o ilustrados
no grafico a sequir.

'
N

I\

'
A==

2
g [Fl To [l .
G D E F
+752 + +400 ‘ \\ \
+662 1 +350 ] f {\)\ :
+572+ +300 } — \<§i
+482 + +250 ; |
+392 1 +200 : - |
+302+ +150 l 1: :
+2121 +100 : — :
+122} +50 | o :
32 10 : —
-58 1 -50 \ A :
-148 L -100 : — : [°C]
-60 -40 -20 0 +20 +40 +60 +80 +100 T
a
: | | | | | | % — ['F]
-76 -40 -4 +32 +68 +104 +140 +176 +212
Fig. 11
A Temperatura ambiente: <85 °C (185 °F)
B Temperatura do processo: mdx. 400°C (752 °F), dependendo do éleo de abastecimento usado
C Equipamento com isolador de temperatura, material 316L (1.4404)
D Sem isolamento
E Mdximo isolamento
F 30 mm (1.18. pol.) isolamento
G Sem isolamento, 30 mm (1.18. pol.) isolamento
1 Altura de isolamento 30 mm (1.18. pol.)
2 Material de isolamento

Endress+Hauser
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4.5.3  Vedacdo para instalacdo do flange

Resultados de medicdo corrompidos.

Nao é permitido que a vedacgéo seja pressionada contra o diafragma de isolamento do
processo, pois isso pode afetar o resultado da medicéo.

» Certifique-se de que a vedagdo néo estd tocando a membrana do transmissor.

| L
e SRREECN
J »@( ‘N 2

—

i L J

L7777 s

I

i

A0017743

Fig. 12:
1 Diafragma de isolamento do processo
2 Vedagdo

4.5.4 Isolamento térmico - PMP55

O PMP55 somente pode ser isolado até uma certa altura. A altura maxima de isolamento
permitida estd indicada no equipamento e se aplica a um material de isolamento com
condutividade de calor < 0,04 W/(m x K) e a temperatura maxima de ambiente e processo
permitida. Os dados foram determinados sob a aplicacdo mais critica "ar em repouso”.

A
1 2

LI
L Ul

ottt

B

A0020474
Fig. 13: Altura de isolamento mdxima permitida, aqui indicada em um PMP55 com um flange

Temperatura ambiente: <70 °C (158°F)

Temperatura do processo: mdx. 400°C (752°F), dependendo do oleo de abastecimento com selo diafragma usado
Altura mdxima de isolamento permitida

Material de isolamento

N
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4.5.5 Instalacdo da parede e do tubo (opcional)

A Endress+Hauser oferece um suporte de instalacdo para tubos ou paredes (para didmetros

de tubo de 1 %"to 2").

242...60 (1.65...2.36)

Y
R Vam
g% /< o ok q
NE— [ &%
— /
\.D —_— _ —_
=2 o N &
S - S
R 9 RS
"4 Ly — v
110 | i
. '
Y
122 (48) 140 (5.51)
N 158 (6.22) 175 (6.89)

L

A0028493

Unidade de engenharia mm (pol.)

Observe também os seguintes pontos ao instalar:

= Equipamentos com tubos capilares: instalar capilares com um raio de curvatura

> 100 mm(3.94 in).

® Ao instalar em um tubo, aperte as porcas no suporte uniformemente com um torque de

pelo menos 5 Nm (3,69 lbs pés).

21
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4.5.6 Montagem e instalacdo da versao "invélucro separado”

N O U W N =

T T

= {5 ) iH
i ToT

r>120 (4.72)

A0028494

Fig. 14: Versdo "Invélucro separado”

No caso da versdo "invélucro separado", o sensor é entreque com a conexdo do processo e com o cabo jd instalados.
Cabo com conexdo jack

Compensagdo de pressdo

Conector

Parafuso de bloqueio

Invélucro instalado sem adaptador de invélucro, incluso

Suporte de instalagdo fornecido, indicado para instalagdo em tubo e parede (para diagmetros de tubo de 1 ¥"a 2")

Unidade de engenharia mm (pol.)

Montagem e instalacdo

1.

2
3.
4

Insira o conector (item 4) no jack de conex&o correspondente do cabo (item 2).
Conecte o cabo no adaptador do invélucro (item 6).
Aperte o parafuso de bloqueio (item 5).

Instale o invélucro em uma parede ou tubo utilizando o suporte de montagem (item 7).
Ao instalar em um tubo, aperte as porcas no suporte uniformemente com um torque de
pelo menos 5 Nm (3,69 lbs pés).

Instale o cabo com um raio de curvatura (r) de > 120 mm (4,72 pol.).

Passagem do cabo (ex. através de um tubo)

Vocé exige o kit de encurtamento de cabo.
Numero de pedido: 71093286
Para detalhes sobre a instalacéo, consulte SDO0553P/00/A6.

22
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4.5.7 PMP51, versao preparada para instalacao de selo diafragma -
recomendacdo soldada

1 \2\
A
Y
AN
ik Y
02.5(0.1) VI S
07.95(031) [ =

A0028495

Fig. 15: Versdo XSJ: preparada para instalagdo de selo diafragma

1 Furo para fluido de enchimento
2 Rolamento
3 Parafuso de ajuste

Al Consulte a tabela 'Recomendagdo de solda" abaixo

Unidade de engenharia mm (pol.)

A Endress+Hauser recomenda a solda no selo diafragma conforme segue para a versdo XS]
- Prepared for diaphragm seal mount" no recurso 110 "Process connections" no cédigo de
pedido até e incluindo sensores de 40 bar (600 psi): a profundidade total de soldagem da
solda de filete é de 1 mm (0,04 pol.) com um didmetro externo de 16 mm (0,63 pol.). A
soldagem é realizada de acordo com o método WIG.

Costura Esboco/forma da ranhura de solda, | Correspondéncia do material Método de solda Posicdo de | Gas inerte,

consecutiva n°. dimensé&o conforme DIN 8551 base DIN EN ISO 24063 solda aditivos

Al Adaptador feito de AISI 316L 141 PB Gés inerte

para sensores s1a0.8p (1.4435) a ser soldado no selo Ar/H 95/5

<40 bar (600 psi) N diafragma feito de AISI 316L

(1.4435 ou 1.4404) Aditivo:
ER 316L Si
(1.4430)
A0024811

Informacdes sobre enchimento

O selo diafragma deve ser abastecido assim que for soldado.

= Apds a soldagem na conexdo do processo, o conjunto do sensor deve ser abastecido
adequadamente com um 6leo de abastecimento e vedado com uma esfera de vedagdo e um
parafuso de trava.
Apés o abastecimento do selo diafragma, no ponto zero, a tela do dispositivo ndo deve
exceder 10% do valor da escala completa da faixa de medicdo da célula. A pressdo interna
do selo diafragma deve ser corrigida de acordo.

= Ajuste / calibracdo:
- O equipamento estd em operacdo assim que for completamente montado.
- Execute uma reinicializacdo. O equipamento deve entéo ser calibrado de acordo com o

intervalo de medicdo do processo conforme descrito nas instrucdes de operacéo.

Endress+Hauser 23
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4.6 Instalacdo do Deltabar M

Manuseio incorreto!

Dano ao equipamento!

» A desmontagem de parafusos com nimero de item (1) né&o é permitida sob quaisquer
circunstéancias e resultard em perda de garantia.

4.6.1 Posicdo de instalacédo

= Devido a orientacdo do Deltabar M, pode haver um deslocamento no valor medido, isto é,
quando o recipiente estd vazio, o valor médio néo exibe zero. Vocé pode corrigir este desvio
do ponto zero através de um ajuste na posicdo de uma das seguintes formas:

- através das teclas de operacio no modulo dos componentes eletrénicos (— 247,
"Funcéo dos elementos de operacéo')
- através do menu de operacéo (— B 64, "Ajuste do zero")

= Recomendac6es gerais para direcionar a tomada de impulso podem ser encontradas na
DIN 19210 "Métodos para medicdo de vazdo de fluidos; tubula¢do diferencial para
instrumentos de medicdo de vaz&o" ou os correspondentes padrdes nacionais ou
internacionais.

= Usar um coletor de trés ou cinco vias permite facil comissionamento, instalagéo e
manutencdo sem interrupcdo do processo.

® Ao direcionar a tomada de impulso em &rea externa, certifique-se de que seja usada
protecdo anticongelante suficiente, por ex., usando rastreamento térmico de tubos.

= Instale a tomada de impulso com um gradiente monoténico de no minimo 10%.

= A Endress+Hauser oferece um suporte de montagem para ser instalado em tubos ou
paredes (— B 29, "Montagem na tubulacéo e na parede (opcéo)".

Posicdo de instalacdo para a medicdo de vazdo

Para mais informac6es sobre a medi¢do de vazdo de presséo diferencial, consulte os
seguintes documentos:

= Medicédo de vazdo de pressédo diferencial com placa de orificio: Informacdes técnicas
TIO0422P

= Medicdo de vazdo de pressdo diferencial com tubo de Pitot: Informacdes técnicas
TIO0425P
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Medigdo de vazdo em gases

A0029783
Layout de medigdo para medicdo de vazdo em gases

1 Placa de orificio ou tubo de Pitot
2 Vdlvulas de bloqueio

3 Deltabar M

4 Coletor de 3 vdlvulas

= Instale o Deltabar M acima do ponto de medicdo de forma que a condensagdo que possa
estar presente possa fluir para dentro da tubulacgéo de processo.

Medigdo de vazdo em vapor

A0029784
Layout de medigdo para medigdo de vazdo em vapor

1 Placa de orificio ou tubo de pitot
2 Coletores de condensado

3 Vilvulas de bloqueio

4 Deltabar M

5 Coletor de 3 vdlvulas

6 Separador

7

Vilvulas de drenagem

= [nstale o Deltabar M abaixo do ponto de medicéo.

= [nstale os potes de condensados no mesmo nivel dos pontos de derivacdo e & mesma
distancia do Deltabar M.

= Antes do comissionamento, encha a tubulacéo de impulso até a altura dos potes de
condensados.
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Medigdo de vazdo em liquidos

A0029785
Layout de medigdo para medicdo de vazdo em liquidos

Placa de orificio ou tubo de pitot
Vdlvulas de bloqueio

Deltabar M

Coletor de 3 valvulas

Separador

Vdlvulas de drenagem

N W N =

= Instale o Deltabar M abaixo do ponto de medic¢&o de tal forma que a tubulacdo de impulso

esteja sempre cheia com liquidos e que as bolhas de gas possam fluir de volta a tubulagéo
de processo.

» Ao realizar a medicdo em meios com partes sélidas como, por exemplo, liquidos sujos, a
instalacdo de separadores e vélvulas de drenagem é util para captar e remover sedimentos.

Posicdo de instalacdo para a medicdo de nivel

Medigdo de nivel em tanque aberto

p atm

min. t \: S

p atm

A0029787
Layout de medigdo para medicdo de nivel em recipientes abertos

A lateral de pressdo baixa é aberta para a pressdo atmosférica
Deltabar M

Coletor de 3 vdlvulas

Separador

Vdlvula de drenagem

v W N =

= Instale o Deltabar M abaixo da conexdo de medicdo mais baixa de tal forma que a
tubulacdo de impulso esteja sempre cheia com liquidos.

= A lateral da pressdo baixa é aberta para a pressdo atmosférica.

= Ao realizar a medicdo em meios com partes solidas como, por exemplo, liquidos sujos, a
instalacd@o de separadores e vélvulas de drenagem é util para captar e remover sedimentos.
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Medigdo de nivel em tanque fechado

T

max.

min.

A0029790
Layout de medicdo de nivel em tanque fechado

Vdlvulas de bloqueio
Deltabar M

Coletor de 3 vdlvulas
Separador

Vdlvulas de drenagem

Vil W N =

= Instale o Deltabar M abaixo da conexdo de medi¢do mais baixa de tal forma que a
tubulacdo de impulso esteja sempre cheia com liquidos.

= Sempre conecte o lado de baixa pressdo acima do nivel maximo.

» Ao realizar a medicdo em meios com partes solidas como, por exemplo, liquidos sujos, a
instalacdo de separadores e valvulas de drenagem é util para captar e remover sedimentos.

Medigdo de nivel em tanque fechado com vapor sobreposto

— .
max.
2
. +
min.
._/ 73
6—¢ ﬂ d \
¥ X
— Y

A0029791
Layout de medicdo de nivel em tanque fechado com vapor sobreposto

1 Coletor de condensado
2 Vdlvulas de bloqueio
3 Deltabar M

4 Coletor de 3 vdlvulas
5 Separador

6

Vdlvulas de drenagem

= Instale o Deltabar M abaixo da conexdo de medi¢do mais baixa de tal forma que a
tubulacdo de impulso esteja sempre cheia com liquidos.

= Sempre conecte o lado de baixa pressdo acima do nivel maximo.

= Um coletor de condensados garante a pressdo constante na lateral de presséo baixa.
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» Ao realizar a medi¢cdo em meios com partes sélidas como, por exemplo, liquidos sujos, a
instalacdo de separadores e valvulas de drenagem é util para captar e remover sedimentos.

Posicdo de instalacdo para a medicdo da pressao diferencial

Medigdo da pressdo diferencial em gases e vapor

A0029792
Layout de medigdo da pressdo diferencial em gases e vapor

1 Deltabar M

2 Coletor de 3 vdlvulas
3 Vdlvulas de bloqueio
4 por exemplo, filtro

= [nstale o Deltabar M acima do ponto de medicdo de forma que a condensagéo que possa
estar presente possa fluir para dentro da tubulacéo de processo.

Medigdo de pressdo diferencial em liquidos

A0029798
Layout de medigdo para medicdo da pressdo diferencial em liquidos

por exemplo, filtro
Vdlvulas de bloqueio
Deltabar M

Coletor de 3 vdlvulas
Separador

Vdlvulas de drenagem

W N =

= [nstale o Deltabar M abaixo do ponto de medicédo de tal forma que a tubulacéo de impulso
esteja sempre cheia com liquidos e que as bolhas de gas possam fluir de volta a tubulagéo
de processo.

» Ao realizar a medi¢cdo em meios com partes sélidas como, por exemplo, liquidos sujos, a
instalacdo de separadores e valvulas de drenagem é util para captar e remover sedimentos.
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4.6.2 Montagem na tubulacéo e na parede (opcdo)

A Endress+Hauser oferece os sequintes suportes de montagem para instalacdo do
equipamento em tubos ou paredes:

Projeto padrédo Design para aplicacdo pesada

A0031326 A0031327

Ao usar um coletor, as dimensdes do bloco devem ser levadas em consideracéo.

Suportes para montagem na tubulagdo e na parede, incluindo suporte de retencéo para
montagem na tubulacéo e duas porcas.

material dos parafusos usados para fixar o equipamento depende do cddigo do pedido.

Para dados técnicos (por ex., dimensées ou numero do pedido de parafusos) consulte a
documentacéo de acessorios SD01553P/00/EN.

Observe também os seguintes pontos ao instalar:

= Para evitar que os parafusos de montagem facam riscos, lubrifique-os com graxa multiuso
antes da montagem.

= No caso de instalagdo em tubos, as porcas no suporte devem ser apertadas uniformemente
com um torque de no minimo 30 Nm (22.13 Ibf pés).

= Para fins de instalacdo, use somente os parafusos com numero de item (2) (observe o
diagrama a sequir).
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Manuseio incorreto!
Dano ao equipamento!

» A desmontagem de parafusos com numero de item (1) ndo é permitida sob quaisquer
circunstancias e resultaréd em perda de garantia.

A0024167.eps
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Layouts tipicos de instalacdo

Fig. 16:

Linha de impulso vertical, versdo V1, alinhamento 90°

Linha de impulso horizontal, versdo H2, alinhamento 90°
Deltabar M

Placa adaptadora

Suporte de montagem

Linha de pressdo

W O

Linha de impulso horizontal, versdo H1, alinhamento 180°

A0023109
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4.7 Instalacdo do Deltapilot M

= Devido a orientacdo do Deltapilot M, pode haver um deslocamento do ponto zero, isto &,
quando o recipiente estiver vazio ou parcialmente cheio, o valor medido ndo mostra zero.
E possivel corrigir este deslocamento do ponto zero — ) 47, Sec&o "Funcéo dos elementos
de operacdo' ou — B 64, Secdo 8.4 "Ajuste do zero".

= O display local pode ser girado em estagios de 90°.

= A Endress+Hauser oferece um suporte de montagem para ser instalado em tubos ou
paredes. — 221, Secdo 4.5.5 "Instalagfio da parede e do tubo (opcional)".

4.7.1 Instrucdes gerais de instalacdo

= N&o limpe ou toque as membranas do transmissor com objetos pontiagudos ou duros.

= O diafragma de isolamento do processo nas versdes de haste e cabo é protegido contra
danos mecéanicos por uma tampa plastica.

= Se um Deltapilot M aquecido for resfriado durante o processo de limpeza (por ex., por &gua
fria), um véacuo se desenvolve por um curto periodo, com o qual a umidade pode penetrar
no sensor através do elemento de compensacédo de presséo (1). Se este for o caso, instale
o Deltapilot M com a compensacédo de pressdo (1) voltada para baixo.

i

T

= Mantenha a compensacéo de presséo e o filtro GORE-TEX" (1) livre de contaminacéo.
= O equipamento deve ser instalado como se seque, para que esteja em conformidade com
os requisitos de limpeza do ASME-BPE (Limpeza de Peca SD):
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4.7.2 FMB50

Medicdao de nivel

A0028492

Fig. 17: Layout de medigdo para nivel

= Sempre instale o equipamento abaixo do ponto de medicdo mais baixo.
= Njo instale o equipamento nas seguintes posicoes:
- na cortina de enchimento
- no fluxo de saida do tanque
- Na érea de suc¢éo da bomba
- ou em um ponto no tanque que pode ser afetado por pulsos de pressdo de um agitador
= A calibracéo e teste funcional podem ser realizados mais facilmente se vocé instalar o
equipamento no curso abaixo de um equipamento de desligamento.
= Deltapilot M deve ser incluido no isolamento para meios que podem endurecer no frio.

Medicao de pressdo em gases

= Instale o Deltapilot M com equipamento de desligamento acima do ponto de derivacdo de
tal forma que qualquer condensado possa fluir para dentro do processo.

Medicdo de pressdo em vapores

= [nstale o Deltapilot M com sifdo acima do ponto de derivacéo.
= Encha o sifdo com liquido antes do comissionamento.
O sifdo reduz a temperatura para aproximadamente a temperatura ambiente.

Medicéo de pressao em liquidos

= Instale o Deltapilot M com o equipamento de desligamento abaixo ou no mesmo nivel do
ponto de derivagdo.
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4.7.3 FMB51/FMB52/FMB53

= Ao montar as versdes de haste e cabo, certifique-se de que a cabeca da sonda esteja
localizada em um ponto mais livre possivel da vazéo. Para proteger a sonda de impacto
resultante de movimento lateral, instale a sonda em um tubo guia (de preferéncia de
plastico) ou use uma fixacdo de bracadeira.

= No caso de éreas classificadas, deve estar em conformidade com as instru¢des de
seguranca quando a tampa do invélucro for aberta.

= O comprimento do cabo de extensdo ou da haste da sonda é baseado no ponto zero do nivel
planejado. A altura da tampa de protecéo deve ser levada em consideracéo ao desenhar o
layout do ponto de medic&o. O ponto zero do nivel (E) corresponde & posicéo do diafragma
de isolamento do processo.
Ponto zero do nivel = E; topo da sonda = L.

17 (0.67)

4.7.4 Instalacdo do FMB53 com uma bracadeira de montagem

A0018793

Fig. 18: Instalagdo com uma bragadeira de suspensdo
1 Cabo de extensdo

2 Bragadeira de suspensdo

3 Mordentes

Instalacdo da bracadeira de suspenséo:

1. Instale a bracadeira de suspenséo (item 2). Ao selecionar o local de fixacdo da unidade,
leve em consideracéo o peso do cabo de extensdo (item 1) e do equipamento.

2. Levante os mordentes (item 3). Posicione o cabo de extensio (item 1) entre os
mordentes, conforme mostrado na figura.

3. Prenda o cabo de extensdo (item 1) em posicdo e empurre os mordentes (item 3) de volta
para baixo.
Bata levemente nos mordentes por cima para coloca-los no lugar.

Endress+Hauser
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4.7.5

Resultados distorcidos da medicé&o.

Vedacdo para instalacdo do flange

N&o é permitido comprimir a vedagéo no diafragma de isolamento do processo, pois isso

pode afetar o resultado da medicéo.

» Certifique-se de que a vedacdo néo estd tocando a membrana do transmissor.

ah

A

g

N

\

—]/i
——

| NN
i iJ iJ
A=
I
I
Fig. 19:
1 Diafragma de isolamento do processo
2 Vedagdo
4.7.6  Instalacdo da parede e do tubo (opcional)

Suporte de montagem

A Endress+Hauser oferece um suporte de instalacdo para tubos ou paredes (para didmetros

de tubode 1 4"a 2").

L

70 (2.76)
86 (3.39)

122 (4.8)
158 (6.22)

52 (2.05)
26 (0.24)

-t

242...60 (1.65...2.36)

AN

-

140 (5.51)

175 (6.89)

-

A0028493

Medida mm (in)

No caso de instalacdo em tubos, as porcas no suporte devem ser apertadas uniformemente
com um torque de no minimo 5 Nm (3.69 Ibf pés).
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4.7.7 Montagem e instalacdo da versao "invélucro separado”

T T

= {5 ) iH
i ToT

r>120 (4.72)

A0028494

Fig. 20: Versdo "Invélucro separado”

No caso da versdo "invélucro separado", o sensor é entreque com a conexdo do processo e com o cabo jd instalados.
Cabo com conexdo jack

Compensagdo de pressdo

Conector

Parafuso de bloqueio

Invélucro instalado sem adaptador de invélucro, incluso

Suporte de instalagdo fornecido, adequado para montagem em parede e tubo (para tubos de 1 /4" até 2" de diagmetro)

N O U W N =

Medida mm (in)

Montagem e instalacdo

1. Registre o conector (item 4) no jack de conex&o correspondente do cabo (item 2).
2. Conecte o cabo no adaptador do involucro (item 6).

3. Aperte o parafuso de bloqueio (item 5).
4

Instale o invélucro em uma parede ou tubo utilizando o suporte de montagem (item 7).
Ao instalar em um tubo, aperte as porcas no suporte uniformemente com um torque de
pelo menos 5 Nm (3,69 Ibf pés).

Instale o cabo com um raio de curvatura (r) de > 120 mm (4,72 pol.).

Passagem do cabo (ex. através de um tubo)

Vocé exige o kit de encurtamento de cabo.
Numero de pedido: 71093286
Para detalhes sobre a instalacéo, consulte SDO0553P/00/A6.

4.7.8 Instrucdes de instalacdo complementares

Vedacéo do invélucro da sonda

= A umidade néo deve penetrar no invélucro ao fixar o equipamento, ao estabelecer a
conexdo elétrica e durante a operacéo.

= Sempre aperte firmemente a tampa do invélucro e as entradas para cabos.

Endress+Hauser
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4.8 Montagem da vedacdo perfilada para o adaptador de
fixacdo de processo universal

Para detalhes sobre a instalacéo, consulte KAOOO96F/00/A3.

4.9 Fechando a tampa do invélucro

Equipamentos com veda¢do EPDM na tampa - vazamento do transmissor!
Lubrificantes a base de minerais, animais ou vegetais fazem a vedacdo EPDM da tampa
expandir e o transmissor ficar com vazamento.

» A rosca é revestida na fabrica ndo necessitando assim de qualquer lubrificacéo.

A tampa do invélucro ndo pode mais ser fechada.

Rosca danificada!l

» Ao fechar a tampa do involucro, certifique-se de que a rosca da tampa e o invélucro
estejam limpos, ou seja, sem areia. Caso sinta alguma resisténcia ao fechar a tampa,
verifique a rosca da tampa e do involucro para garantir que estejam limpos.

49.1 Fechamento da tampa no invélucro de aco inoxidavel

0 <um

A0028497

Fig. 21: Fechamento da tampa

A tampa do compartimento dos componentes eletrénicos é apertada manualmente no
invélucro até parar. O parafuso serve como protecéo DustEx (disponivel somente para
equipamentos com aprovacdo DustEx).

4.10 Verificacdo pos-instalacdo

0] 0 equipamento n&o estd danificado (inspecéo visual)?

O equipamento esta em conformidade com as especificagdes do ponto de medigéo?

Por exemplo:

= Temperatura do processo

= Pressdo de processo

= Faixa de temperatura ambiente
= Faixa de medicdo

0 A identificagdo do ponto de medigdo e a marcagdo estdo corretas (inspecéo visual)?

0 equipamento esta devidamente protegido contra precipitacéo e luz solar direta?

0 O parafuso de fixacdo e a bracadeira estdo apertados de modo sequro?
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Conexao elétrica

5.1 Conexao do equipamento

A ATENCAO
A fonte de alimentacdo pode estar conectada!
Risco de choque elétrico e/ou exploséo!

>
>
>

Certifique-se de que nenhum processo descontrolado esteja ativado no sistema.
Desligue a fonte de alimentacdo antes de conectar o equipamento.

Quando estiver usando o medidor em areas classificadas, a instalacdo deve estar em
conformidade com as normas e requlamentac¢des nacionais correspondentes, e com as
Instrucées de Seguranca, ou instalacdo, ou Desenhos de Controle.

Um disjuntor adequado deve ser fornecido para o equipamento em conformidade com
[EC/EN61010.

Equipamentos com protecdo contra sobretensdo integrada devem ser aterrados.

Os circuitos protetores contra polaridade reversa, influéncias HF e picos de sobretensao
estdo integrados.

Conecte 0 equipamento na seguinte ordem:

1.

Verifique se a fonte de alimentac&o corresponde a fonte de alimentacdo indicada na
etiqueta de identificacéo.

. Desligue a fonte de alimentacéo antes de conectar o equipamento.

3. Retire a tampa do invélucro.

. Passe o cabo através do prensa cabos. De preferéncia, utilize cabo com dois fios blindado

e trancado.

5. Conecte o equipamento de acordo com o sequinte diagrama.

. Aparafuse a tampa do invélucro.

7. Ligue a fonte de alimentac&o.

A0028498

Conexdo elétrica 4 a 20 mA HART

O W N =

Terminal de terra externo

Terminal de terra

Fonte de alimentagdo: 11,5 a 45 Vcc (versées com conectores de plugue: 35 Vcc)
4a20mA

Terminais para fonte de alimentagdo e sinal

Terminais de teste
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5.1.1 Conexdo dos instrumentos com um conector Harting Han7D

ik
+
|

Han7D
+ -
A0019990
Fig. 22:
A Conexdo elétrica para equipamentos com conector Harting Han7D
B Vista da conexdo no equipamento

Material: CuZn, contatos revestidos em ouro do jack e conector de plug in

5.1.2 Conectando equipamentos com um conector M12

Pinagem para o conector M12

A0011175

Pinagem para o conector M12 PIN Significado
1 Sinal +
2 Na&o especificada
3 Sinal -
4 Terra

5.1.3  Equipamentos com conector de valvula

TYY
BU|BN|GNYE

Fig. 23: BN = marrom, BU = azul, GNYE = verde/amarelo

A Conexdo elétrica para equipamentos com conector de vdlvula
B Vista da conexdo no equipamento

Material: PA 6.6

A0023097
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5.2 Conectando a unidade de medicao

5.2.1 Fonte de alimentacao

Versdo eletronica

4 a 20 mA HART, 11,5 a 45 Vcc
para areas néo classificadas (versdes com conector plug-in 35 Vcc)

Captando sinal de teste de 4 a 20 mA

Um sinal de teste de 4 a 20 mA pode ser medido através de terminais de teste sem
interrupcdo da medicdo. Para manter o erro medido correspondente abaixo de 0,1%, o
medidor atual deve exibir uma resisténcia interna de < 0,7 Q.

5.2.2 Terminais

= Fonte de alimentacéo e terminal de aterramento interno: 0,5 a 2,5 mm? (20 a 14 AWG)
= Terminal de aterramento externo: 0,5 a 4 mm? (20 a 12 AWG)

5.2.3  Especificacdo do cabo

= A Endress+Hauser recomenda a utilizacdo de cabos blindados de dois fios blindados.
= Didmetro externo do cabo: 5a 9 mm (0,2 a 0,35 pol.) dependendo do prensa-cabo usado
(consulte informaces técnicas)

5.2.4 Carga

RLmax |
[
1456
1239

804

369

115 20 30 40 45 U

(V]
P E——
U-115V
2> RLmax S5 A
23 mA
A0029282
Fig. 24: Diagrama de carga
1 Fonte de alimentagdo de 11,5 a 45 Vcc (versées com conector plug-in de 35 Vcc) para outros tipos de protegdo e para versées
de equipamento ndo certificadas
2 R} max Resisténcia mdxima de carga
U Fonte de alimentagdo

Ao operar através de um terminal portatil ou através de um PC com programa operacional,
uma resisténcia de comunicacdo minima de 250 Q deve ser considerada.
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5.2.5 Blindagem/equalizacdo potencial

= No caso de utilizar somente o sinal anal6gico, um cabo de equipamento normal sera
suficiente. Recomenda-se cabo blindado se estiver utilizando um protocolo HART. Observe
o conceito de aterramento da planta.

® Ao usar em areas classificadas, vocé deve observar as requlamentacdes aplicaveis.
Documentacéo Ex separada com dados técnicos e instru¢des adicionais esta inclusa com
todos os sistemas Ex, como padrdo. Conecte todos os equipamentos a equalizacdo de
potencial local.

5.2.6  Conexao do Field Xpert SFX100

Terminal compacto, flexivel e robusto portéatil para parametrizacdo remota e inspecdo dos
valores medidos através da saida de corrente HART (4 a 20 mA).
Para mais detalhes, consulte as instrucées de operacdo BAOOO60S/04/EN.

5.2.7 Conexdo do Commubox FXA195

O Commubox FXA195 conecta os transmissores intrinsecamente seguros com o protocolo
HART a porta USB do computador. Isso permite a operacdo remota do transmissor, usando
o programa de operacdo FieldCare da Endress+Hauser. A energia é fornecida ao Commubox
através da porta USB. O Commubox também é adequado para conexdo com circuitos
intrinsecamente seqguros. — Para mais detalhes, consulte as Informacdes técnicas
TIO0404F.
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5.3 Protecdo contra sobretensdo (opcional)

Os equipamentos que exibem versdo "NA" no recurso 610 "Accessory mounted' no cédigo de
pedido sdo equipados com um para-raios (consulte a secdo Informacdes técnicas -
'Informac0es para pedido"). O para-raios é montado na fabrica, na rosca do invélucro para o
prensa-cabo e tem aprox. 70 mm (2,76 pol.) de comprimento (levar em conta o
comprimento adicional ao instalar).

O equipamento é conectado como especificado no sequinte grafico. Para mais detalhes,
consulte o TIOO1013KEN, XA01003KA3 e o BAOO304KA2.

5.3.1 Ligacdo elétrica

— N
A T
1 3 3
8 +@J 2 ot or
B ’ -k X X sw o] -
/ [jj ) | 4

*—e

A0023111

Fig. 25:

A Sem aterramento direto da blindagem
B Com aterramento direto da blindagem
1 Cabo de conexdo de entrada

2 HAW569-DA2B

3 Unidade a ser protegida

4 Cabo de conexdo
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5.3.2

Instalacao

Fig. 26:

WA

0.4 Nm (0.30 Ibf ft)

max. 1.5 mm? (16 AWG)

W

max. 2.5 mm? (14 AWG)

5(0.2)

-

15 (0.6)

s02),] |,
7 (0.28)

Sem aterramento da blindagem
Com aterramento da blindagem
Veja a OBSERVACAO abaixo
Vermelho

Preto

A0028499

Unidade de engenharia mm (pol.)

A conexdo do parafuso é colada na fabrica!
Dano ao equipamento e/ou ao para-raios!

» Ao soltar/apertar a porca de unido use uma chave para segurar firme o parafuso para que
este ndo gire.

Endress+Hauser
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5.4 Verificacdo pos-conexdo

Efetue as seguintes verificacdes depois de completar a instalacdo elétrica do equipamento:
= A fonte de alimentac8o corresponde as especificaces na etiqueta de identificacdo?

= O equipamento esta corretamente conectado?

= Todos os parafusos estdo firmemente apertados?

= As tampas do involucro estdo aparafusadas de forma sequra?

Assim que a tenséo for aplicada ao equipamento, o LED verde na unidade eletrénica se
acende por alguns sequndos ou o display local conectado se acende.
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6 Operacéao
6.1 Opcoes de operacao
6.1.1 Operando sem menu de operacdo
Opgoes de operacdo | Explicacdo Ilustracéo gréfica Descri¢do
Operagéo local sem O equipamento é operado — D46
display de utilizando as chaves de
equipamento operacéo e as minisseletoras
na unidade eletrénica. o)
[o)| =)
k
2
6.1.2  Operacdo com o menu de operacdo

A operacéo com um menu de operacgéo baseia-se em um conceito de operacdo com "funcdes
do usuario" — [ 48.

Opgoes de operacdo | Explicacéo Ilustracéo grafica Descrigdo
Operacéo local O equipamento é operado — 250
com display do utilizando-se as teclas de
equipamento operacdo no display do

equipamento.
Operagdo remota O equipamento é operado — B54
através do terminal usando o terminal portatil
portétil HART HART (ex. SFX100).
Operagdo remotavia | O equipamento é operado — B54
FieldCare usando a ferramenta de

operacéo FieldCare.
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6.2

6.2.1

Operando sem menu de operacao

Posicédo dos elementos de operacdo

As teclas de operacdo e as minisseletoras localizam-se na unidade eletrénica no
equipamento.

[ )|
1 3]

SW / Alarm min|| [

ma
ma
%

High

/b 2
e\ :, & 2_
£ o 8
£E == 3

So B0

= s

- 1)
I |
=~ 1
o[ 1)

~ —damping T

w0 — O—

Ut —8SW /Y
&~ —SW /P2

o — SW /Alarm min|fe [ T]
High

Fig. 27: Unidade eletrénica HART

A0023125

1 Teclas de operagdo para valor de faixa inferior (zero) e valor superior (span)
2 LED verde para indicar operagdo bem-sucedida
3 Slot para display local opcional

4+5  Minisseletora somente para Deltabar M
Seletora 5: 'SW/Raiz quadrada’; usada para controlar as caracteristicas de saida
Seletora 4:'SW/P2-High'; usada para determinar o lado de pressdo alta

[SSIRNe

Minisseletora para SW de corrente do alarme/Alarme Min (3,6 mA)
Minisseletora para ligar/desligar o amortecimento
Minisseletora para bloquear/desbloquear pardmetros relevantes para o valor medido

Funcdo das minisseletoras

("Configuragéo" -> "Configuracdo
estendida" ->
"Saida de corr" ->"Modo de falha saida")

Seletoras | Simbolo/ Posicdo da seletora
rétulo noff" "on"

1 - O equipamento é desbloqueado. O equipamento é bloqueado.
Os parametros relevantes para o valor Os parametros relevantes para o valor
medido podem ser modificados. medido ndo podem ser modificados.

2 damping t O amortecimento esta desligado. O amortecimento estd ligado.
O sinal de saida acompanha as alteragdes | O sinal de saida segue as mudancas dos
de valor medido sem atraso algum. valores medidos com tempo de atraso t.")

3 SW/Alarme | A corrente do alarme é definido através | A corrente de alarme é de 3,6 mA

min da configuragéo no menu de operacéo. independente da configura¢do no menu

de operagéo.

Os interruptores a seguir s

omente para Deltabar M:

4

SW/A

As caracteristicas de saida sdo definidas

através da configuracdo no menu de

operagao.s

= "Configuracéo" -> "Modo de medic&o"

= "Configuracéo" -> "Configuracdo
estendida" -> "Saida de corrente" ->

'Linear/Raiz quad"

O modo de medicéo é 'vazdo'e as
caracteristicas de saida sdo 'Raiz
quadrada’ independentes das
configuragdes no menu de operagéo.
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Seletoras | Simbolo/

Posicdo da seletora

rétulo

"off" "on"

5 SW/P2= Alto | O lado de pressdo alta é definido através | O lado de presséo alta estd alocado para a

da configuracdo no menu de operacéo. conexdo de pressdo P2 independente da
("Configuracéo" -> "Lateral de alta pressdo') | configuracdo no menu de operagéo.

1) O valor para o tempo de atraso pode ser configurado através do menu de operagdo ("Configuracéo" ->
"Amortecimento"). Ajuste da fabrica: t = 2 s ou de acordo com as especifica¢des do pedido.

Funcdo dos elementos de operacédo

Tecla(s) de operacdo

Significado

"Zero"
pressionado por, no
minimo, 3 sequndos

Obter LRV

= Modo de medicéo "Pressure"
A pressdo presente é aceita como o menor valor de faixa (LRV).

= Modo de medicéo "Nivel", sele¢éo de nivel "In pressure", modo de calibracéo
"Molhado"
A presséo presente é atribuida ao valor de nivel inferior ("Calibra¢éo vazio").

Nenhuma funcédo é atribuida a tecla se a selecdo de nivel ='In height" e/ou modo
calibragdo ="A seco"

= Modo de medicéo "Vazdo"
Néo h& funcéo alocada a chave "Zero".

“Span"
pressionado por, no
minimo, 3 sequndos

Obter URV

= Modo de medicdo "Pressure"
A pressdo presente é aceita como o maior valor de faixa (URV).

= Modo de medicéo "Nivel", selecéo de nivel "In pressure", modo de calibracdo
"Molhado"
A presséo presente é atribuida ao valor de nivel superior ("Calibracéo cheio").

Nenhuma fungéo é atribuida a tecla se a selecéo de nivel ="In height" e/ou modo
calibracdo ="A seco"

= Modo de medicéo "Vaz&o"
A presséo presente é aceita como a pressdo maxima ("Vazdo pressdo max.") e alocada
na vazdo maxima ('vazdo max.").

"Zero" e "Span" pres-
sionados simultanea-
mente por pelo menos
3 sequndos

Ajuste de posicdo
A curva caracteristica do sensor é deslocada de modo que a pressdo presente se torne o
valor zero.

"Zero" e "Span" pres-
sionados simultanea-
mente por pelo menos
12 sequndos

Reiniciar
Todos os parametros séo redefinidos para as configuracdes de pedido.

6.2.2  Operacdo de bloqueio/desbloqueio

Assim que tiver inserido todos os parametros, vocé pode bloquear suas entradas contra
acesso ndo autorizado e indesejado.

Se a operacéo estiver bloqueada por meio da minisseletora, é possivel desbloquear a
operacdo novamente através da minisseletora. Se a operacéo for bloqueada através do menu
de operacédo, ¢é possivel desbloquea-la utilizando o menu de operacdes.

Bloqueado/desbloqueado através das minisseletoras

A minisseletora 1 na unidade eletrdnica é usada para bloquear/desbloquear a operacéo.
— B 46, "Funcédo das minisseletoras".

47




Operacao Cerabar M, Deltabar M, Deltapilot M

6.3 Operacdo com um menu de operacao

6.3.1  Conceito de operacdo

O conceito de operacédo faz uma distin¢do entre as sequintes funcdes de usudrio:

Papel do usuério | Significado

Operador Os operadores séo responsaveis pelos equipamentos durante a "operacéo" normal. Isso
geralmente é limitado para a leitura de valores do processo diretamente no equipamento ou
em uma sala de controle. Se o trabalho com os equipamentos estender-se além das tarefas
de leitura dos valores, as tarefas envolvem fungdes simples especificas da aplicagéo que séo
utilizadas na operacéo. Caso haja algum erro, esses usudrios simplesmente encaminham as
informagdes sobre os erros, sem interferir neles.

Técnico/ Os engenheiros de servico geralmente trabalham com os equipamentos nas fases que
engenheiro de seguem o comissionamento do equipamento.
servico Eles s&o envolvidos principalmente em atividades de manutencéo e localizagéo de falhas

onde ajustes simples devem ser feitos no equipamento.

Os técnicos trabalham com os equipamentos em todo o ciclo de vida do produto.
Portanto, o comissionamento e os ajustes avancados e configuracdes sdo algumas das
tarefas que eles tém que executar.

Especialista Os especialistas trabalham com os equipamentos durante todo o ciclo de vida do produto,
mas os requisitos dos equipamentos s&o frequentemente muito altos. Os pardmetros/
funcdes individuais provenientes da funcionalidade geral dos equipamentos s&o exigidos
para este fim novamente.

Além das tarefas técnicas voltadas ao processo, os especialistas também podem executar
tarefas administrativas (por exemplo, administragdo do usuério).

"Especialistas’ podem dispor de todo o conjunto dos pardmetros.

6.3.2  Estrutura do menu de operacéo

Papel do usuario | Submenu Significado/uso

Operador Lingua Consiste somente no parametro 'Idioma" (000) onde ¢ especificado o
idioma de operacéo para o equipamento.
O idioma pode ser alterado mesmo se o dispositivo estiver bloqueado.

Operador Display/operac. Contém os parametros que sdo necessarios para configurar o display
do valor medido (selecionando os valores mostrados, formato do
display, contraste do display etc.).

Com este submenu, os usuarios podem alterar o display do valor
medido sem afetar a medicdo atual.

Técnico/ Configurar Contém todos os parametros necessarios para comissionar as
engenheiro de operacdes de medicdo. Este submenu possui a sequinte estrutura:
servico = Parametros de configuracéo padréo

Uma vasta gama de pardmetros que podem ser usados para
configurar uma aplicagéo tipica esta disponivel no inicio. O modo de
medicédo selecionado determina quais pardmetros estéo disponiveis.
Apos fazer todas as configuracdes para todos esses parametros, a
operacdo de medicdo deve ser configurada completamente na
maioria dos casos.

= Submenu "Configuracédo estendida"
O submenu "Configuracdo" contém parametros adicionais para
configuracdo mais detalhada da operacgéo de medicéo para converter
o valor medido e dimensionar o sinal de saida.
Este menu é dividido em submenus adicionais dependendo do modo
de medic&o selecionado.

48 Endress+Hauser



Cerabar M, Deltabar M, Deltapilot M Operacédo

Papel do usuario | Submenu Significado/uso

Técnico/ Diagnéstico Contém todos os pardmetros necessarios para detectar e analisar os
engenheiro de erros operacionais. Este submenu possui a seguinte estrutura:
servico = Diagnostic list

Contém até 10 mensagens de erro atualmente pendentes.
= Event logbook
Contém as ultimas 10 mensagens de erro (ndo mais pendentes).
= Instrument info
Contém informacdes sobre a identificacdo do equipamento.
= Measured values
Contém todos os valores atuais medidos
= Simulation
E usada para simular presséo, nivel, vazéo, corrente e aviso/alarme.
= Reiniciar

Especialista Especialista Contém todos os parametros do equipamento (incluindo aqueles que
estdo em um dos submenus). O submenu "Especialista" é estruturado
pelos blocos de fungéo do equipamento. Contém os seguintes
submenus:
= Sistema
Contém todos os pardmetros do equipamento que ndo afetam a
medicdo nem a integracdo em um sistema de controle distribuido.
= Medicdo
Contém todos os parametros para configuracdo da medigéo.
= Saida
Contém todos os pardmetros para configuracdo da saida de corrente.
= Comunicacdo
Contém todos os pardmetros para configuracdo interface HART.
= Aplicacéo
Contém todos os parametros para a configuragéo de fun¢des que véo
além da medicéo atual (ex. totalizador).
= Diagnéstico
Contém todos os pardmetros necessdarios para detectar e analisar os
erros de operacéo.

Para uma visdo geral do menu de operacéo, veja — [ 108 seguinte.

Acesso direto aos parametros

Os pardmetros somente podem ser acessados diretamente através da funcéo de usuario

"Especialista”.
Denominacéo do Descricao
parametro
Acesso direto (119) Digite o cédigo de acesso direto para ir direto a um parametro.
Entrada

Opgobes:

L = Digite o cédigo do pardmetro desejado.
Sequéncia do menu:

Especialista — Acesso Ajuste de fabrica:
direto 0
Observacéo:

Para acesso direto, néo é necessario digitar os zeros iniciais.
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6.3.3  Operacdo com o display do equipamento (opcional)

O display de cristal liquido de 4 linhas (LCD) é usado para exibicéo e para operacédo. O display
local exibe os valores medidos, os textos dos didlogos, as mensagens de falha e as mensagens
de aviso.

Para facilitar, o display pode ser retirado do invélucro (consulte as figuras passos 1 a 3). Esta
conectado ao equipamento por meio de um cabo de 90 mm (3,54 pol.).

O display do equipamento pode ser girado em estagios de 90° (consulte as figuras

passos 4 a 6).

Dependendo da orienta¢do do equipamento, isso facilita a operacdo do equipamento e a
leitura dos valores medidos.

A0028500

Funcbes:

= Display de valor medido de 8 digitos incluindo sinal e casa decimal, grafico de barras para
HART 4 a 20 mA HART como display de corrente

= Trés teclas para operacéo

= Orientacdo simples e completa do menu, j& que os pardmetros sdo divididos em varios
niveis e grupos

= Cada pardmetro recebe um cédigo de 3 digitos para facilitar a navegacéo

= Possibilidade de configuracéo do display para atender as necessidades e preferéncias
individuais, como idioma, exibic&o alternada, configuracdo de contraste, exibicéo de outros
valores medidos como temperatura do sensor, etc.

= Funcdes do diagndstico (mensagem de falha e aviso etc.)

Endress+Hauser
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Grdfico em barras
Linha de informagdes
Teclas de operagdo

A0030013

A tabela a sequir ilustra os simbolos que podem aparecer no display local. Quatro simbolos
podem ocorrer de uma vez.

Simbolo

Significado

Simbolo de bloqueio
A operacéo do equipamento ¢ bloqueada. Para desbloquear o equipamento, — 55,
Operacdo de bloqueio/desbloqueio.

Simbolo de comunicacdo
Transferéncia de dados através de comunicagéo

Simbolo de raiz quadrada
Modo de medigéo ativa "Medi¢éo de vazao"
O sinal da vazdo da raiz é utilizado para a saida atual.

Mensagem de erro "Fora da especifica¢do"
0 equipamento esta sendo operado fora das suas especifica¢des técnicas (por
exemplo, durante o aquecimento ou processos de limpeza).

Mensagem de erro "Modo servico"
0 equipamento esta no modo de reparo (durante uma simulacéo, por exemplo).

Mensagem de erro "Manutencdo necessaria"
A manutencdo ¢ exigida neste momento. O valor medido permanece valido.

m = 0 W

Mensagem de erro "Failure detected"
Um erro de operacéo ocorreu. O valor medido nédo é mais vélido.
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Teclas de operacdo no display e no médulo de operacédo

Tecla(s) de operacéo

Significado

Navega para baixo na lista de opgdes
Edita os valores numéricos e caracteres dentro de uma funcéo

Navega para cima na lista de op¢des
Edita os valores numéricos e caracteres dentro de uma fungéo

Confirma a entrada
Pula para o préximo item
Sele¢éo de um item do menu e ativagédo do modo de edi¢do

el

Configurar o contraste do display local: mais escuro

els)

Configurar o contraste do display local: mais brilhante

el

Funcdes ESC:
- Sair do modo de edi¢do de um pardmetro sem salvar o valor alterado.
- Vocé estd em um menu no nivel de sele¢éo. Todas as vezes que vocé pressionar as

teclas simultaneamente, vocé sobe um nivel no menu.

Exemplo de operacdo: Parametros com uma lista de escolhas

Exemplo: selecdo de "Aleméo" como idioma do menu.

Lingua

000 | Operacdo

1 |v Inglés

Aleméo

'Inglés" é definido como o idioma do menu (valor padréo). Um v/
na frente do texto de menu indica a op¢éo ativa.

2 Aleméo

v Inglés

Selecione "Aleméo" com (# ou (.

3 v Alemdo

Inglés

como idioma do menu).

1. Confirme sua escolha com [E). Um v na frente do texto do
menu indica a op¢do ativa ("Alemé&o" agora esta selecionado

2. Saia do modo de edi¢do do pardmetro com [El.
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Exemplo de operacédo: Pardmetros que podem ser definidos pelo usuario

Exemplo: configuracdo do pardmetro "Set URV" de 100 mbar (1,5 psi) para 50 mbar

(0,75 psi).

Inserir URV

014

Operacao

1 ‘100.000‘

mbar

O display local exibe o pardmetro a ser alterado. O valor desta-
cado em preto pode ser alterado. A unidade "mbar" é especificada
em outro pardmetro e ndo pode ser modificada aqui.

mbar

1. Pressione ) ou (5 para ir ao modo de edic&o.

2. O primeiro digito é iluminado em preto.

mbar

1. Use [+ para alterar de "1" para "5".

2. Confirme"5" com [E]. O cursor salta para a proxima posi¢do
(iluminada em preto).

3. Confirme "0" com E (segundo posi¢do).

mbar

A terceira posicdo esta destacada em preto e agora pode ser
editada.

mbar

1. Alternar para o simbolo "' com a tecla (5.

2. Use [E] para salvar o novo valor e sair do modo de edicéo.
— Consulte o proximo grafico.

mbar

0 novo valor para a faixa superior é de 50,0 mbar (0,75 psi).

- Saia do modo de edig&o do parametro com [EJ.
- Vocé pode voltar para o modo de edi¢do com [# ou (.

Exemplo de operacdo: Aceitando a pressdo presente

Exemplo: configurando o ajuste da posi¢éo

Ajuste Pos. Zero

007

Operacao

1 v Abortar

A pressdo para a posicdo de ajuste estd presente no equipa-
mento.

Use ) ou [ para mudar para a opgéo "Confirmar". A op¢do ativa
é destacada em preto.

Confirmar
2 Confirmar
v Abortar
3 Compensacéo aceita!

Aceite a presséo presente como ajuste de posi¢do com a tecla E).
O equipamento confirma o ajuste e volta para o pardmetro
"Ajuste do zero da pos.".

4 v Abortar

Confirmar

Saia do modo de edi¢do do pardmetro com [E).

Endress+Hauser
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6.3.4  Operacao através do SFX100

Terminal compacto, flexivel e robusto portatil para parametrizacio remota e inspecdo dos
valores medidos através da saida de corrente HART (4 a 20 mA).
Para mais detalhes, consulte as instrucées de operacdo BAOOO60S/04/EN.

6.3.5 Operacdo através do FieldCare

FieldCare é uma ferramenta de gerenciamento de ativos da Endress+Hauser com base em
tecnologia FDT. Com o FieldCare, é possivel configurar todos os equipamentos
Endress+Hauser, bem como todos os equipamentos de outros fabricantes que apoiem o
padréo FDT. As especifica¢Bes de hardware e software encontram-se na internet:
www.endress.com > selecione seu pais > Busca: FieldCare - FieldCare - Dados técnicos.

O FieldCare suporta as sequintes fungdes:

= Configuracédo dos transmissores em modo online/offline

= Carregamento e armazenamento de dados do equipamento (upload/download)
= Documentacédo do ponto de medicdo

= Parametrizag¢éo off-line dos transmissores

Opc¢des de conexdo:
= HART pelo Commubox FXA195 e a porta USB de um computador
= HART através do Fieldgate FXA520

= — 41, Secdo 5.2.7 "Conexdo do Commubox FXA195".

= No modo de medic¢&o "Especialista em nivel", os dados de configuracdo gerados pelo upload
do FDT né&o podem ser salvos novamente (download do FDT); eles s&o usados apenas para
documentar a configuracéo.

= Mais informacdes sobre o FieldCare podem ser encontradas na Internet
(http://www.endress.com, Download — Busque: FieldCare).

= Como nem todas as dependéncias internas do equipamento podem ser mapeadas em
operacdo off-line, a consisténcia dos pardmetros deve ser verificada mais uma vez, antes
de serem transmitidas ao equipamento.
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6.3.6  Operacao de bloqueio/desbloqueio

Assim que tiver inserido todos os pardmetros, vocé pode bloquear suas entradas contra

acesso ndo autorizado e indesejado.

A operacdo bloqueada é indicada da sequinte forma:

= Pelo simbolo £ no display local

= Os parametros estdo destacados em cinza no FieldCare e no terminal portatil HART, o que
significa que ndo podem ser editados. Indicado no pardmetro "Bloqueio" correspondente.

Os parametros que se referem a como o display aparece, por exemplo, "Idioma" e "Contraste
do display", ainda podem ser alterados.

Se a operacéo estiver bloqueada por meio da minisseletora, é possivel desbloquear a
operacdo novamente através da minisseletora. Se a operacéo for bloqueada através do menu
de operacdo, é possivel desbloqueé-la utilizando o menu de operagdes.

O parametro "Cédigo do operador" é usado para bloquear e desbloquear o equipamento.

Denominacéo do Descricéo

parametro

Operator code (021) Use esta fungéo para registrar um cédigo para bloquear ou desbloquear a operagéo.
Entrada

Entrada do usuario:
Sequéncia d ) = Para bloquear: Digite um numero # o cédigo de liberagéo
equéncia do menu: (Faixa de valor: 1 a 9999).

Conf?gurag%o - . = Para desbloquear: registre o cédigo de liberagéo.
Configuracéo estendida —

Cédigo do operador

O codigo de liberagéo é "0" na configuragéo do pedido. Outro cédigo de liberacéo
pode ser definido no parametro "'Definicdo do cédigo".
Se o usudrio esqueceu o codigo de liberacéo, o codigo de liberagdo pode ser visivel
digitando-se o ndmero "5864".

Ajuste de fabrica:
0

O cddigo de liberacéo é definido no parametro "Definicdo do codigo”

Denominacéo do Descricao
parametro

Definicdo do codigo (023) | Use esta funcdo para registrar um codigo de liberagdo com o qual o equipamento
Entrada pode ser desbloqueado.

Entrada do usuario:

Sequéncia do menu: = Um numero entre 0 e 999

Configuracdo — ) o
Configuracio estendida —» | Ajuste de fabrica:
Definic¢do do cédigo
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6.3.7  Reiniciar para os ajustes de fabrica (reset)

Digitando um certo codigo, vocé pode restaurar completamente ou parcialmente os registros
dos parametros para o ajuste de fabrical). Insira o cédigo através do parametro "Insira cédigo
de restauracéo" (sequéncia do menu: "'Diagndstico’ — "Restaurar" — "Inserir cddigo de
restauracdo").

Ha vérios codigos de reinicializar para o equipamento. A tabela a sequir ilustra quais os
parémetros sdo reinicializados pelos respectivos cddigos de reinicializar. A operacdo deve ser
desbloqueada para os parametros de restauracio (— [ 55).

Qualquer configuracdo especifica do cliente realizada na fabrica néo é afetada por um reset
(configuracéo especifica do cliente permanece). Se vocé quiser mudar a configuragdo
especifica do cliente realizada na fabrica, entre em contato com a Endress+Hauser Service.
Como nenhum nivel de servi¢o separado €é fornecido, o cédigo do pedido e o numero de série
podem ser alterados sem um cédigo de desbloqueio especifico (por exemplo, apés a
substituicdo dos componentes eletrdnicos).

Restaurar c6digo?) Descricéo e efeito

62 Reinicializar inicia¢éo (inicio morno)

» 0 equipamento é reiniciado.

P 0s dados sdo lidos novamente na EEPROM (o processador é inicializado
novamente).

»  Qualquer simulacio que esteja sendo feita ¢ terminada.

333 Reinicializar usuario
P Este codigo apaga todos os pardmetros exceto:
- Tag do equipamento (022)
- Tabela de linearizagéo
- Horas de operagdo (162)
- Registro de eventos
— Trim de corrente 4 mA (135)
— Trim de corrente 20 mA (136)
- Sensor de trim baixo (131)
- Sensor de trim alto (132)
»  Qualquer simulagéo que esteja sendo feita é terminada.
» 0 equipamento é reiniciado.

7864 Reinicializacéo total
P Este codigo apaga todos os parametros exceto:
- Horas de operagdo (162)
- Registro de eventos
- Sensor de trim baixo (131)
- Sensor de trim alto (132)
»  Qualquer simulagéo que esteja sendo feita é terminada.
» 0 equipamento é reiniciado.

1) A ser inserido em "Diagnostico” — "Restaurar — 'Inserir cddigo de restauragdo" (124)

Apds um "Reset total" no FieldCare, vocé deve pressionar o botéo "atualizar' para assegurar
que as unidade de medicdo também sejam restauradas.

1) O valor padr&o para os pardmetros individuais ¢ especificado na descrigio de pardmetro (— 2116 seguinte)
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7 Integracdo do transmissor através do protocolo
HART®

Dados da versdo para o equipamento
01.00.zz

Versdo do firmware = No titulo da pagina das Instrugdes de operagéo
= Na etiqueta de identificacdo
= Parametro versdo do firmware

Diagnésticos — Info do equipamento — Versdo

do firmware

ID do Fabricante 17 (0x11) Parametro ID do fabricante
Diagnosticos — Info do equipamento — ID do

fabricante

ID do tipo de equipamento Cerabar M: 25 (0x19)
Deltabar M: 33 (0x21)

Deltapilot M: 35 (0x23)
Reviséo de protocolo HART 6.0 ---

Parémetro ID do equipamento
Diagnésticos — Info do equipamento — ID do
equipamento

Revisdo do equipamento 1 = Na etiqueta de identificacdo do transmissor
= Parametro Revisdo do equipamento
Diagnésticos — Info do equipamento — Revisdo

do equipamento

O arquivo de descricdo do equipamento adequado (DD) as ferramentas de operacéo
individuais esta listado na tabela abaixo, juntamente com a informacéo do local onde o
arquivo pode ser adquirido.

Ferramentas de operacéo
Ferramenta de operacdo

Fontes para referéncia das descri¢des do equipamento (DD e DTM)

FieldCare = www.endress.com — Area de download
= CD-ROM (contate a Endress+Hauser)

= DVD (contate a Endress+Hauser)

Gerenciador de equipamento www.endress.com — Area de download

AMS
(Gest&o de processos Emerson)

SIMATIC PDM
(Siemens)

www.endress.com — Area de download

Comunicador de campo 375, 475 | Use a fungéo atualizar do terminal portétil
(Gestéo de processos Emerson)

7.1 Variaveis de processo do equipamento HART e valores
de medicdo

Os seguintes nimeros sdo atribuidos as variaveis do processo na fabrica:

Variaveis do processo Pressdo Vazdo (somente Deltabar) Nivel
Linear Raiz quadrada Linear Tabela ativa

Primeira variavel do processo |0 - 0- 5- 8- 9-
(Variavel primaria) Pressdo medida Pressdo medida Vazdo Nivel antes da linearizacéo | Contetido do tanque
Segunda variavel do processo |2 - 5- 0- 0- 8-
(Variavel secundaria) Pressédo apds de Vazdo Pressdo medida Pressdo medida Nivel antes da linearizacdo

posicédo
Terceira varidvel do processo |3 - 6 - 6 - 2 - 0-
(Variavel terciaria) Pressdo do sensor | Totalizador 1 Totalizador 1 Presséo corrig. Pressdo medida
Quarta variavel do processo | Deltabar M: 251 - Nenhum
(Variavel quaternaria) Fora de Deltabar M: Temp. do sensor.

Endress+Hauser
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A atribuic8o das varidveis do equipamento para variavel do processo é exibida no menu
Especialista - Comunicacdo — saida HART.
A atribuic8o das varigveis do equipamento a variavel de processo pode ser alterada usando
o comando HART 51. Uma vis&o geral das possiveis variaveis de dispositivo pode ser

encontrada na se¢do a seguir.

7.2

Variaveis do equipamento e valores de medicdo

Os seguintes valores medidos sdo atribuidos as variaveis individuais de equipamento:

58

Cédigo da variavel do | Variavel do equipamento Valor medido Modo de operacéo | Equipamentos
equipamento
0 VALOR_FINAL_1_PRESSAO Pressdo medida todos todos
1 PRESSAO 1 APOS_DAMPING Press&o de amorteci- | todos todos
mento
2 PRESSAO_1_APOS_CALIBRAGAO Presséo corrig. todos todos
3 PRESSAO_1_ APOS_SENSOR Press&o do sensor | todos todos
4 TEMPERATURA_MEDIDA 1 Temp. sensor. Todos Néo Deltabar M
5 VAZAO_APOS_SUPRESSAO Vazdo Somente vazdo Né&o Deltabar M
6 TOTALIZADOR 1 VAZAO Totalizador 1 Somente vazdo Nao Deltabar M
7 TOTALIZADOR 2 VAZAO Totalizador 2 Somente vazdo Néo Deltabar M
8 NIVEL_MEDIDO_APOS_SIMULAGAO Nivel antes da linea. | Somente nivel todos V)
9 CONTEUDO_TANQUE_MEDIDO_APOS_ SIMULACAO | Contetdo do tanque | Somente nivel todos !
10 DENSIDADE_MEDIDA CORRIGIDA Densidade do pro- Somente nivel todos !
cesso
11 TEMPERATURA_MEDIDA_3 Temp dos comp ele- | todos Naéo Deltabar M
trénicos
12 VALOR_ENTRADA_HART Valor de entrada Né&o selecionavel como saida
HART
251 Nenhum (nenhuma variavel do equipamento esta todas (mas somente para variaveis quater-
mapeada) narias)
1) Cerabar M: com opcédo de medicdo de nivel

As variaveis do equipamento podem ser questionadas a partir de uma matriz HART ® através

do comando HART ® 9 ou 33.
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8 Atribuicédo

O equipamento é configurado em fabrica para o modo de medicéo de pressdo (Cerabar,
Deltabar) ou para o modo de medic¢do de nivel (Deltapilot). A faixa de medicéo e a unidade
na qual o valor medido é transmitido correspondem as especifica¢des na etiqueta de
identificagdo.

A ATENGAO

Excedendo a pressdo de trabalho maxima permitida!

Risco de ferimento devido a explosdo de partes! Mensagens de aviso serdo geradas se a

presséo estiver muito alta.

» Se uma pressdo menor que o minimo permitido ou maior que 0 maximo permitido estiver
presente no equipamento, as sequintes mensagens sdo fornecidas sucessivamente
(dependendo da configuragdo no paradmetro "Comportamento do alarme" (050):
'5140 Intervalo de operacdo P" ou "F140 Intervalo de operacdo P
‘5841 Intervalo do sensor" ou "'F841 Intervalo do sensor"

‘5971 Ajuste”
Use o equipamento apenas dentro dos limites de intervalo do sensor.

Queda de pressao de trabalho permitida!

Mensagens de saida se a pressdo estiver muito baixa.

» Se uma pressdo menor que o minimo permitido ou maior que 0 maximo permitido estiver
presente no equipamento, as sequintes mensagens sdo fornecidas sucessivamente
(dependendo da configuragdo no paradmetro "Comportamento do alarme" (050):

'5140 Intervalo de operacdo P" ou "F140 Intervalo de operacédo P
‘5841 Intervalo do sensor" ou "'F841 Intervalo do sensor"

‘5971 Ajuste”

Use o equipamento apenas dentro dos limites de intervalo do sensor.

8.1 Verificacdo da funcéo

Execute uma pos-instalacdo e uma po6s-conexdo para verificar de acordo com a lista de
verificacdo, antes de comissionar o equipamento.

= Lista de verificacdo "Verificacdo pos-instalacdo" — Secéo 4.10

» Checklist "Verificacdo pos-conexdo" — Secdo 5.4
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8.2

8.2.1

Comissionando sem um menu de operacédo

Modo de medicado de pressdo

Caso nédo haja nenhum display local conectado, as fun¢des a seguir sdo possiveis por meio
das teclas na unidade eletrénica:

= Ajuste de posicéo (correcdo do ponto zero)
= Configuracdo do valor da faixa inferior e valor da faixa superior
= Restauracdo do equipamento — = 47

= A operagéo deve estar desbloqueada. — B 55, "Operacéo de bloqueio/desbloqueio"

= O equipamento esta configurado para o modo de medicdo "Pressure" como padréo.
E possivel alterar os modos de medicéo através do parametro "Modo de medicéo".
— 363, "Selecdo do modo de medicéo"

= A pressdo aplicada deve estar dentro dos limites de pressdo nominal do sensor. Veja
informac&o na placa de identificac&o.

A ATENGAO

A alteracdo do modo de medicdo afeta o span (URV)!

Esta situacdo pode resultar em transbordamento de produto.

» Se o modo de medigdo for alterado, os ajustes do span (URV) devem ser verificados e
reajustados se necessario!

Execucdo do ajuste da posi¢éo.?)

Ajustando o menor valor da faixa.

Ajustando o maior valor da faixa.

O instrumento se encontra pressurizado.

O equipamento se encontra pressurizado com a
pressdo desejada para o valor da faixa inferior.

0 equipamento se encontra pressurizado com a
pressédo desejada para o valor da faixa superior.

\

{

\

Pressione as teclas "Zero" e "Span"
simultaneamente por pelo menos 3 s.

Pressione a tecla "Zero" por pelo menos 3 s.

Pressione a tecla "Span" por pelo menos 3 s.

{ { {
O LED na unidade eletronica acende O LED na unidade eletronica acende O LED na unidade eletrénica acende
rapidamente? rapidamente? rapidamente?
Sim Né&o Sim Né&o Sim Néo
1 { \ 1 1 {

A presséo aplicada
para o ajuste de
posicéo foi aceita.

A presséo aplicada
para o ajuste de

Observe os limites de
entrada.

posicédo ndo foi aceita.

A presséo aplicada
para o menor valor da
faixa foi aceita.

A presséo aplicada
para o menor valor da
faixa néo foi aceita.
Observe os limites de
entrada.

A presséo aplicada
para o maior valor da
faixa foi aceito.

A presséo aplicada
para o valor da faixa
superior ndo foi aceito.
Observe os limites de
entrada.

1) Observe o aviso sobre o comissionamento (— 2 59)
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8.2.2

As seguintes funcées sdo possiveis por meio das teclas na unidade eletrénica:

= Ajuste de posicéo (correcdo do ponto zero)

= Configuracdo do valor da pressdo superior e inferior e atribuicdo do valor de nivel superior
e inferior

= Restauracdo do equipamento — 147

= As teclas "Zero" e "Span” possuem funcdo somente com a seguinte configuracéo:
- "Selecdo de nivel" ="In pressure’, "Modo de calibracdo" ="Molhado"
As chaves ndo tém nenhuma fun¢do em outros ajustes.
= O equipamento esté configurado para o modo de medicéo "Pressure” como padréo.
E possivel alterar os modos de medigéo através do pardmetro "Modo de medic&o".
— B 63, "Selecdo do modo de medig&o"
Os sequintes parametros sdo configurados de fabrica com os valores:
- "Selecdo de nivel" ="In pressure"
- "Calibration mode": wet
- "Unit before lin" %
- "Empty calib.": 0.0
- "Full calib.": 100,0
- "Set LRV": 0.0 (corresponde ao valo de 4 mA)

Nivel do modo de medicao

- "Set URV": 100.0 (corresponde ao valor de 20 mA)
= A operacdo deve estar desbloqueada. - 5 55, "Operacéo de bloqueio/desbloqueio”.
= A pressdo aplicada deve estar dentro dos limites de pressdo nominal do sensor. Veja
informac&o na placa de identificac&o.

A ATENGAO

A alteracédo do modo de medicdo afeta o span (URV)!

Esta situacdo pode resultar em transbordamento de produto.

» Se o modo de medicgdo for alterado, os ajustes do span (URV) devem ser verificados e
reajustados se necessario!

Execucdo do ajuste da posi¢io.!)

Configuragdo do valor da presséo inferior.

Configuracdo do valor da presséao superior.

O instrumento se encontra pressurizado.

A pressdo desejada para o valor da faixa
inferior ("empty pressure') esta presente no
equipamento.

A pressdo desejada para o valor da faixa
superior ("full pressure’) esta presente no
equipamento.

{

\

{

Pressione as teclas "Zero" e "Span"
simultaneamente por pelo menos 3 s.

Pressione a tecla "Zero" por pelo menos 3 s.

Pressione a tecla "Span" por pelo menos 3 s.

{ \ {
O LED na unidade eletrénica acende O LED na unidade eletronica acende O LED na unidade eletronica acende
rapidamente? rapidamente? rapidamente?
Sim Néo Sim Né&o Sim Néo
{ { ) \ \ \

A pressdo aplicada
para o ajuste de
posicéo foi aceita.

A pressdo aplicada
para o ajuste de

Observe os limites de
entrada.

posicdo ndo foi aceita.

A presséo presente foi
salva como o valor de
pressédo inferior
("empty pressure') e
atribuida ao valor de
nivel inferior ("empty
calibration").

A pressé&o presente
néo foi memorizada
como o valor de
presséo inferior.
Observe os limites de
entrada.

A pressédo presente foi
salva como o valor de
pressdo superior (“full
pressure') e atribuida
ao valor de nivel supe-
rior (“full calibration").

A pressdo presente
néo foi memorizada
como valor da presséo
superior. Observe os
limites de entrada.

1) Observe o aviso sobre o comissionamento (— 2 59)
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8.2.3  Modo de medicéo de vazédo (somenteDeltabar M)

As seguintes funcdes sdo possiveis por meio das teclas na unidade eletrénica:
= Ajuste de posicéo (correcdo do ponto zero)

= Configure o maximo valor da presséo e atribua-o ao valor da vazdo méaxima
= Restauracdo do equipamento — 147

= A operacéo deve ser desbloqueada. — 5147, "Operacéo de bloqueio/desbloqueio".

= O equipamento esta configurado para o modo de medicéo "Pressure” como padréo.
E possivel alterar os modos de medicéo através do pardmetro "Modo de medicéo".
— B 63, "Selecdo do idioma, do modo de medicéo e da unidade de presséo".

= Minisseletora 4 (SW/V) na unidade eletrénica pode ser usada para comutar para o modo
de medicdo "flow". Neste caso, o pardmetro "Modo de medic&o" é ajustado
automaticamente.

= A tecla "Zero" néo tem nenhuma fun¢éo no modo de medicédo "flow".

= A pressdo aplicada deve estar dentro dos limites de pressdo nominal do sensor. Veja
informac&o na placa de identificacéo.

A ATENGAO
A alteracdo do modo de medicdo afeta o span (URV)!
Esta situacdo pode resultar em transbordamento de produto.

» Se o modo de medigdo for alterado, os ajustes do span (URV) devem ser verificados e
reajustados se necessario!

Execute o ajuste de posi¢do.! Configuracdo do valor da pressdo maxima.
O instrumento se encontra pressurizado. A pressédo desejada para o valor de pressdo méaximo
("Max. Press. Flow") esta presente no equipamento.
\ \
Pressione as teclas "Zero" e "Span" simultaneamente Pressione a tecla "'Span" por pelo menos 3 s.
por pelo menos 3 s.
\ \
O LED na unidade eletrénica acende rapidamente? O LED na unidade eletrénica acende rapidamente?
Sim Néo Sim Néo
{ { { {
A presséo aplicada para o | A pressédo aplicada para o A pressé&o presente foi A pressdo presente ndo
ajuste de posigéo foi ajuste de posicdo néo foi salva como o valor de foi salva como o valor de
aceita. aceita. Observe os limites pressdo maxima ("Max. pressdo maxima. Observe
de entrada. Press. Flow") e especifi- os limites de entrada.
cada ao valor de vazéo
maxima ("Max. Flow").

1) Observe o aviso referente ao comissionamento (pagina — 2 59).

Endress+Hauser



Cerabar M, Deltabar M, Deltapilot M Atribuicdo

Endress+Hauser

8.3 Comissionamento com um menu de operacao

Comissionando inclui os sequintes passos:
1. Verificar funcéo (— 2 59)

2. Selecdo do idioma, do modo de medi¢&o e da unidade de presséo (— [ 63)
3. Ajuste da posicdo (— 1 64)
4

Configurar medic&o:

- Medico da pressdo (— [ 79 seguinte)
- Medicéo de nivel (— [ 65 sequinte)

- Medico de vazdo (— [ 65 seguinte)

8.3.1  Selecdo do idioma, do modo de medicdo e da unidade de
pressao

Selecdo do idioma

Denominagédo do Descricdo
parametro
Language (000) Selecione o menu idioma para o display local.
Selecdo Opcdes:
= Inglés

Sequéncia do menu:

- = Qutro idioma (conforme selecionado quando o equipamento foi pedido)
Main menu — Language

= Possivelmente um terceiro idioma (idioma da planta de producéo)

Ajuste de fabrica:
Inglés

Selecéo do modo de medicéo

Denominagédo do Descrigdo
parametro

Modo de medigédo (005) | Selecione o modo de medic&o.

Selecdo O menu de operacéo é estruturado de formas diferentes dependendo do modo de
medicéo selecionado.

Sequéncia do menu: A ATENQAO

Configuracdo

A alteracéio do modo de medicéo afeta o span (URV)!

Esta situacdo pode resultar em transbordamento de produto.

» Seomodo de medicdo for alterado, os ajustes do span (URV) devem ser
verificados e reajustados se necessario!

— Modo de Medigéo

Opgoes:
= Pressdo
= Nivel
= Vazdo

Ajuste de fabrica:

Presséo
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Selecdo da unidade de pressédo

Denominacéo do
parametro

Descri¢ao

Press. eng. unit (125)
Selecéo

Sequéncia do menu:
Configuragéo
— Un. Eng. Pressdo

Selecione a unidade de press&o.
Se uma nova unidade de presséo for selecionada, todos os pardmetros especificos
de pressédo sdo convertidos e exibidos com a nova unidade.

Opcdes:

= mbar, bar

s mmH20, mH20, inH20
ftH20

Pa, kPa, MPa

psi

mmHg, inHg

kgf/cm?

Ajuste de fabrica:

mbar ou bar dependendo da faixa de medigédo nominal do sensor ou conforme
especifica¢des de pedido

8.4 Ajuste do zero

A pressdo resultante da orientacdo do equipamento pode ser corrigida aqui.

Denominacéo do
parametro

Descricao

Corrected press. (172)
Display

Sequéncia do menu:
Setup — Corrected press.

Exibe a presséo medida ap6s o trim do sensor e o ajuste da posicéo.

Se este valor néo for igual a "0", ele pode ser corrigido para "0" pelo ajuste da posigéo.

Pos. ajuste zero (007)
(Deltabar M e sensor de
presséo relativa)
Selecdo

Sequéncia do menu:
Configuracdo — Ajuste
Pos. Zero

Ajuste do zero da posigdo - a diferenca de pressdo entre o zero (valor de referéncia)
e a pressdo medida néo precisa ser conhecida.

Exemplo:

- Valor medido = 2,2 mbar (0,033 psi)

- Vocé corrige o valor medido via pardmetro "Ajuste do zero da pos." com a opgéo
"Confirm". Isso significa que vocé atribui o valor 0,0 a press&o presente.

- Valor medido (depois ajuste pos. zero) = 0,0 mbar

- O valor corrente também é corrigido.

Opcdes

= Confirmar

= Abort

Ajuste de fabrica:
Abort

Calib. offset (192) / (008)
(sensor de pressdo
absoluta)

Entrada

Ajuste de posi¢do - a diferenca de presséo entre o valor de referéncia e a presséo
medida deve ser conhecida.

Exemplo:

~ Valor medido = 982,2 mbar (14,73 psi)

~ Vocé corrige o valor medido com o valor inserido (por exemplo 2,2 mbar
(0,033 psi)) via parametro "Calib. offset". Isto significa que vocé estd atribuindo o
valor 980,0 (14,7 psi) a pressdo presente.

- Valor medido (apos calib. offset) = 980,0 mbar (14,7 psi)

— O valor corrente também é corrigido.

Ajuste de fabrica:
0.0
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8.5 Medicao de nivel (Cerabar M e Deltapilot M)

8.5.1 Informac6es sobre medicédo de nivel

= Os valores de limites ndo sdo verificados, isto é, os valores inseridos devem ser adequados
ao sensor e a tarefa de medicéo para que o equipamento seja capaz de medir corretamente.

= Asunidades especificas do cliente ndo séo possiveis.

= Ndo ha nenhuma unidade de conversé&o.

= Os valores inseridos para "Empty calib./Full calib.", "Empty pressure/Full pressure", "Empty
height/Full height" e "Set LRV/Set URV" devem ser de pelo menos 1% de diferenca. O valor
serd rejeitado e uma mensagem de alerta mostrada, se os valores forem muito préximos.

Vocé tem dois métodos para calcular o nivel: "In pressure” e 'In height'. A tabela na secéo
"Overview of level measurement" a sequir fornece uma visdo geral dessas duas tarefas de
medicéo.

8.5.2  Visdo geral da medicéo de nivel

Tarefa de medicdo | Selecdo de |Selecdo Descricdo Exibicdo do valor
Nivel da variavel medido
medida
A calibragédo é 'In pressure" | Através do - Calibragdo com pressdo | O display do valor
executada inserindo- parametro "Unit de referéncia (calibracdo | medido e o pardmetro
se dois pares de valor before lin": %, com referéncia), "Nivel antes lin. " exibem
presséo-nivel. nivel, volume ou consulte — 266 o valor medido.
unidades de - Calibragéo sem presséo
massa. de referéncia (calibragdo
sem referéncia), consulte
— D68
A calibragéo ¢ 'In height" - Calibragdo com presséo
executada inserindo- de referéncia (calibracdo
se a densidade e dois com referéncia),
pares de valor altura- consulte - £170
nivel. - Calibragdo sem presséo
de referéncia (calibracéo
semreferéncia), consulte
- B72
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8.5.3  Selecdo de nivel "In pressure"
Calibracédo com presséo de referéncia (calibracdo com
referéncia)

Exemplo:
Neste exemplo, o nivel em um tanque deve ser medido em "m". O nivel maximo é de 3 m
(9,8 pés). A faixa de presséo ¢ definida de 0 a 300 mbar (4,5 psi).

Pré-requisito:
= A varidvel medida estd em proporcéo direta a presséo.
= O tanque pode ser abastecido e esvaziado.

Os valores registrados para "Calib. vazio/Calib. cheio" e "Configurar LRV/Configurar URV", e
as pressdes presentes devem ter ao menos 1% de diferenca. O valor sera rejeitado e uma
mensagem de alerta mostrada, se os valores forem muito préximos. Outros valores limites
ndo séo verificados, isto é, os valores registrados devem ser apropriados para o sensor e a
tarefa de medicdo para o equipamento poder fazer a medicdo corretamente.

Descricao

1 | Faga o '"ajuste da posi¢do". — B 64 B

2 | Selecione o modo de medig&o "Nivel' através do 300 mbar
parametro "Modo de medigdo (005)". L/—~ 3m

Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de

Medigio A
- - - - O mbar
3 | Selecione o modo nivel "In pressure" através do om
parametro "Level selection".
Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Selecédo de nivel. 0030028
Fig. 29: Calibragdo com pressdo de referéncia -

4 | Selecione uma unidade de presséo através do

(calibragdo com referéncia)
parametro "Press eng. unit', aqui "'mbar" por exemplo.

A Consulte Tabela, etapa 8.
L X . B Consulte Tabela, etapa 9.
Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng.

Presséo
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Descrigdo

Selecione uma unidade de nivel através do parame-
tro "Unidade antes de lin", aqui "m", por exemplo.
Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Unid. antes lin

Selecione a opgéo "Wet" através do pardmetro
'Calibration mode".

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel - Modo de calibr

Se a calibragéo for feita com um meio diferente do
processo do meio, digite a densidade do meio da
calibragéo no pardmetro "Ajuste densidade".

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Ajuste densidade

A pressé&o para o ponto inferior de calibragéo esta
presente no equipamento, aqui O mbar por exemplo.

Selecione o pardmetro "Empty calib.".

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Calib. vazio.

Digite o valor do nivel, aqui 0 m por exemplo. O valor
da presséo apresentado é designado ao valor de nivel
mais baixo confirmando-se o valor.

A presséo para o ponto superior de calibragéo esta
presente no equipamento, aqui 300 mbar (4.5 psi)
por exemplo.

Selecione o parametro "Full calib.".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Calib. Vazio

Digite o valor do nivel, aqui 3 m (9,8 ft) por exemplo.
O valor da presséo apresentado é designado ao valor
de nivel mais alto confirmando-se o valor.

10

Configure o valor de nivel para o menor valor de
corrente (4 mA) através de "Definir LRV".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Saida corrente — Definir LRV

11

Configure o valor de nivel para o maior valor de
corrente (20 mA) através de "Definir LRV".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Saida corrente — Inserir URV

12

Se a calibragéo foi realizada com um meio diferente
do meio do processo, especifique a densidade do
meio do processo no parametro "Densidade do
procesoso".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Dens. processo

13

Resultado:

A faixa de medic&o € definida para O a 3 m (9,8 pés).

Ly
[m]
B 3
A 0 1 1 -
0 300 __ P
[mbar]
A0017658
[
(mA]
D 20
C 4 i i >
0 3 _h
[m]
A0031063
Fig. 30: Calibragdo com pressdo de referéncia -
(calibragdo com referéncia)
A Consulte Tabela, etapa 8.
B Consulte Tabela, etapa 9.
B Consulte Tabela, etapa 10.
B [ 1

Consulte Tabela, etapa 11.

As variaveis medidas %, nivel, volume e massa sdo disponiveis para este modo de nivel.
Consulte — B 123 "Unidade antes da lin (025)".
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8.5.4  Selecdo de nivel "In pressure"
Calibracédo sem presséo de referéncia (calibracdo a seco)

Exemplo:

Neste exemplo, o volume em um tanque deve ser medido em litros. O volume méximo de
1000 litros (264 US gal) corresponde a presséo de 450 mbar (6.75 psi). O volume minimo
de 0 litros corresponde a uma presséo de 50 mbar (0,75 psi) ja que o equipamento é
instalado abaixo do inicio da faixa de medicdo do nivel.

Pré-requisito:

= A variavel medida estd em proporcédo direta a pressao.

= Fsta é uma calibracdo tedrica, isto é, os valores de presséo e volume para os pontos de
calibracéo superiores e inferiores devem ser conhecidos.

= Os valores registrados para "Calib. Vazio/Calib. Cheio", "Pressdo Vazio/Pressédo Cheio" e
"Inserir LRV/Inserir URV" devem ter ao menos 1% de diferenca. O valor seré rejeitado e
uma mensagem de alerta mostrada, se os valores forem muito proximos. Outros valores
limites nédo sdo verificados, isto &, os valores registrados devem ser apropriados para o
sensor e a tarefa de medic8o para o equipamento poder fazer a medicdo corretamente.

= Devido a orientacdo do equipamento, pode haver varia¢des de pressdo nos valores
medidos, isto é, quando o recipiente esté vazio ou parcialmente cheio, o valor medido néo
é zero. Para informacdes sobre como realizar ajuste de posicdo, consulte — 5 64, "Ajuste
do zero"

Descrigao
1 | Selecione o modo de medicdo de "Nivel" através do

parametro "Modo de medigdo". /\

B
Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de g I 10001
Medicéo p=1
¢ ] m’ | 450 mbar

2 | Selecione o modo nivel 'In pressure" através do 7 r

parametro "Level selection". A

[ 01
Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida 50 mbar
— Nivel — Selecédo de nivel

3 | Selecione uma unidade de pressédo através do
pardmetro 'Press eng. unit', aqui "mbar" por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng. 0030030
Pressio Fig. 31: Calibragdo sem pressdo de referéncia -
calibragdo sem referéncia
4 | Selecione uma unidade de nivel através do A Consulte Tabela, Etapas 6 e 7.
pardmetro "Unidade antes de lin", aqui "' (litros), por | B Consulte Tabela, Etapas 8 e 9.
exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Unid. antes lin.
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Descrigdo

Selecione a opg¢éo 'Dry" através do parametro
"Calibration mode".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel - Modo de calibr

Registre o valor do volume para o ponto mais baixo
de calibracéo através do parametro "Calib. Vazio ",
aqui O litros por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Calib. vazio.

Registre o valor da presséo para o ponto de
calibragéo inferior via pardmetro"", aqui 50 mbar
(0.75 psi) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Presséo Vazio

Registre o valor do volume para o ponto de
calibragéo superior via pardmetro "Calib. cheio", aqui
"1000 litros' (264 US gal) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configura¢do — Conf. estendida
— Nivel — Calib. Vazio

Registre o valor da presséo para o ponto de
calibragéo superior via pardmetro "Presséo cheio",
aqui 450 mbar (6,75 psi) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Presséo cheio

10

"Ajuste densidade" contém os ajustes de fabrica 1.0,
mas este valor pode ser alterado, se necessério. Os
pares de valores inseridos subsequentemente devem
corresponder a essa densidade.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Ajuste densidade

11

Ajuste o valor do volume para o valor corrente mais
baixo (4 mA) através do pardmetro (I) 'Definir LRV".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Saida corrente — Definir LRV

12

Ajuste o valor do volume para o valor da corrente
superior (20 mA) através do pardmetro "Definir
URV".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Saida corrente — Definir URV

13

Se a calibracédo foi realizada com um meio diferente
do meio do processo, especifique a densidade do
meio do processo no parametro "Densidade do
procesoso”.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Dens. processo

14

Resultado:
A faixa de medicéo é definida para 0 a 10001
(264 US gal).

AU
(1]
C 1000
A 0 1 1 >
50 450 _ P
B D [mbar]
I
— |
[mA]
F 20
E 4 1 1 >
0 1000 V
(1]
Fig. 32: Calibragdo com pressdo de referéncia -

Mmoo

(calibragdo com referéncia)

Consulte Tabe
Consulte Tabela, etapa 7.

[ a, etapa 6.

[
Consulte Tabela, etapa 8.

[

[

[

Consulte Tabela, etapa 9.
Consulte Tabela, etapa 11.
Consulte Tabela, etapa 12.

As variaveis medidas %, nivel, volume e massa sdo disponiveis para este modo de nivel.
Consulte — [ 123 "Unidade antes da lin (025)".
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8.5.5  Selecdo de nivel "In height"
Calibracédo com presséo de referéncia (calibracdo com
referéncia)

Exemplo:

Neste exemplo, o volume em um tanque deve ser medido em litros. O volume méximo de
1000 litros (264 US gal) corresponde a um nivel de 4,5 m (15 pés). O volume minimo de

0 litros corresponde a um nivel de 0,5 m (1,6 ft) j& que o equipamento ¢ instalado abaixo do
inicio da faixa de medicdo do nivel.

A densidade do meio é de 1 g/cm? (1 SGU).

Pré-requisito:
= A varidvel medida estd em proporcéo direta a presséo.
= O tanque pode ser abastecido e esvaziado.

Os valores registrados para "Calib. vazio/Calib. cheio" e "Configurar LRV/Configurar URV", e
as pressdes presentes devem ter ao menos 1% de diferenca. O valor sera rejeitado e uma
mensagem de alerta mostrada, se os valores forem muito préximos. Outros valores limites
ndo séo verificados, isto é, os valores registrados devem ser apropriados para o médulo do
sensor e a tarefa de medicdo para o equipamento poder fazer a medicdo corretamente.

Descricao
1 | Execute o ajuste da posi¢do. Consulte — [ 64. /\
2 | Selecione o modo de medicéo de "Nivel" através do C

pardmetro "Modo de medic&o".

; 10001
45m

Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de
Medicéo

3 | Selecione o modo nivel "In height" através do
parametro "Level selection".

L o1
0.5m

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Selecéo de nivel

4 | Selecione uma unidade de presséo através do

parametro "Press eng. unit', aqui "'mbar" por exemplo. A0031027
Fig. 33: Calibragdo com pressdo de referéncia -

Sequéncia do menu: Configuracdo — Un. Eng. (calibragdo com referéncia)

Presséo A Consulte Tabela, etapa 10.
B Consulte Tabela, etapa 8.

5 | Selecione uma unidade de nivel através do C Consulte Tabela, etapa 9.
parametro "Unidade antes de lin", aqui'l' (litros), por
exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel - Unid. antes lin.
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Descrigdo

Selecione uma unidade de nivel através do
parametro "Unidade de altura', aqui "m", por exemplo.
Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Unid. de altura

Selecione a opgéo "Wet" através do pardmetro
"Calibration mode".

Sequéncia do menu: Configuragdo — Conf. estendida
— Nivel - Modo de calibr

A presséo para o ponto inferior de calibracéo esta
presente no equipamento, aqui "50mbar" (0,75 psi)
por exemplo.

Registre o valor do volume para o ponto mais baixo
de calibracéo através do parametro "Calib. Vazio ",
aqui 0 litros por exemplo. (A pressdo medida
atualmente ¢ exibida como altura, aqui 0,5 m

(1,6 pés) por exemplo.)

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Calib. vazio.

A pressédo para o ponto superior de calibracdo esta
presente no equipamento, aqui 450 mbar" (6.75 psi)
por exemplo.

Registre o valor do volume para o ponto de
calibracdo superior via parametro "Calib. cheio", aqui
"1000 litros" (264 US gal) por exemplo. A pressédo
medida atualmente é exibida como altura, aqui

'4,5 m" (15 pés) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configura¢do — Conf. estendida
— Nivel — Calib. Vazio.

Se a calibracéo for feita com um meio diferente
daquele do processo, digite a densidade do meio da
calibracéo no pardmetro "Ajuste densidade’, aqui

"1 g/cm® (1 SGU) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Ajuste densidade

11

Ajuste o valor do volume para o valor corrente mais
baixo (4 mA) através do parametro (I) "Definir LRV".
Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Saida corrente — Definir LRV

12

Ajuste o valor do volume para o valor da corrente
superior (20 mA) através do pardmetro "Definir
URV".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Saida corrente — Definir URV

13

Se a calibracédo foi realizada com um meio diferente
do meio do processo, especifique a densidade do
meio do processo no parametro 'Densidade do
procesoso”.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Dens. processo

14

Resultado:
A faixa de medi¢do é definida para 0 a 10001 (264
US gal).

Fi

—~ QT

[m]

h=—P_

4.5

0.5

(1]

C 1000

h=—P_
pg

[mA]

45 b
[m]

A0031029

g. 34:

0 1000 V

A0031065

Calibragdo com pressdo de referéncia -
(cal

ibragéio com referéncia)

Consulte Tabela, etapa 10.
Consulte Tabela, etapa 8.
1

Consulte Tabela, etapa 11

[
[
Consulte Tabela, etapa 9.
[
[

Consulte Tabela, etapa 12.

As variaveis medidas %, nivel, volume e massa sdo disponiveis para este modo de nivel
— 123 '"Unidade antes da lin (025)".
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8.5.6  Selecdo de nivel "In height"
Calibracédo sem presséo de referéncia (calibracdo a seco)

Exemplo:

Neste exemplo, o volume em um tanque deve ser medido em litros. O volume maximo de
1000 litros (264 US gal) corresponde a um nivel de 4,5 m (15 pés). O volume minimo de

0 litros corresponde a um nivel de 0,5 m (1,6 ft) ja que o equipamento é instalado abaixo do
inicio da faixa de medicdo do nivel.

Pré-requisito:

= A variavel medida estd em proporcédo direta a pressao.

= Fsta é uma calibracdo teorica, isto é, os valores de altura e volume para os pontos de
calibracéo superiores e inferiores devem ser conhecidos.

= Os valores registrados para "Calib. Vazio/Calib. Cheio", "Altura Vazio/Altura Cheio" e
"Definir LRV/Definir URV" devem ter ao menos 1% de diferenca. O valor sera rejeitado e
uma mensagem de alerta mostrada, se os valores forem muito proximos. Outros valores
limites nédo sdo verificados, isto é, os valores registrados devem ser apropriados para o
sensor e a tarefa de medic8o para o equipamento poder fazer a medicdo corretamente.

= Devido a orientacdo do equipamento, pode haver varia¢des de pressdo nos valores
medidos, isto é, quando o recipiente esté vazio ou parcialmente cheio, o valor medido néo
é zero. Para informacdes sobre como realizar ajuste de posicédo, consulte — 5 64, "Ajuste
do zero"

Descrigao
1 | Selecione o modo de medicdo de "Nivel" através do
parametro "Modo de medigdo". /\
B
Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de g i 10001
Medigdo p=1
§ ] am’ | 450 mbar
2 | Selecione uma unidade de pressdo através do b r
parametro 'Press eng. unit’, aqui "'mbar” por exemplo. ' A
01
A
Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng. 50 mbar
Presséo

3 | Selecione o modo nivel "In height" através do
parametro "Level selection".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Selec¢éo de nivel 0030030

Fig. 35: Calibragdo sem pressdo de referéncia -

4 | Selecione uma unidade de nivel através do calibrag@o sem referéncia

parametro "Unidade antes de lin", aqui'l' (litros), por

A Consulte Tabela, etapa 11.
exemplo. B Consulte Tabela, Etapas 7 e 8.
D Consulte Tabela, Etapas 9 e 10.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel - Unid. antes lin.

5 | Selecione uma unidade de nivel através do
parametro "Unidade de altura’, aqui "m', por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Unid. de altura

6 | Selecione a opgéo 'Dry" através do pardmetro
"Calibration mode".

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel - Modo de calibr
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Descrigdo

Registre o valor do volume para o ponto mais baixo
de calibragéo através do parametro "Calib. vazio ",
aqui O litros por exemplo.

Sequéncia do menu: Configura¢do — Conf. estendida
— Nivel — Calib. vazio.

Insira o valor da altura para o ponto de calibracdo
inferior via parametro "Altura vazio ", aqui 0,5 m
(1,6 pés) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configura¢do — Conf. estendida
— Nivel - Altura Vazio

Insira o valor do volume para o ponto de calibracdo
superior via parametro "Calib. cheio", aqui 1000 litros
(264 US gal) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configura¢éo — Conf. estendida
— Nivel — Calib. Vazio.

10

Registre o valor da altura para o ponto de calibragéo
superior via parametro "Altura cheio', aqui "4.5 m"
(15 pés) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configura¢éo — Conf. estendida
— Nivel — Altura Cheio

11

Registre a densidade do meio através do pardmetro
"Ajuste densidade”, aqui 1 g/cm? (1 SGU), por
exemplo.

Sequéncia do menu: Configura¢do — Conf. estendida
— Nivel — Ajuste densidade

[
(m] P9
45

0.5 1 1

(1l
D 1000

h=—P_
pg

0.5 4.5
C E

12

Ajuste o valor do volume para o valor corrente mais
baixo (4 mA) através do pardmetro (I) 'Definir LRV".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Saida corrente — Definir LRV

13

Ajuste o valor do volume para o valor da corrente
superior (20 mA) através do pardmetro "Definir
URV".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Saida corrente — Definir URV

14

Se o processo usar um meio diferente daquele em
que a calibragéo foi baseada, a nova densidade deve
ser especificada no parametro 'Dens. processo".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Dens. processo

15

Resultado:
A faixa de medicéo é definida para 0 a 1000 1
(264 US gal).

\
[mA]

s
[m]

A0031066

0 1000 V

Fig. 36:
(calibragdo com referéncia)

Consulte Tabela, etapa 11.
Consulte Tabela, etapa 7.
Consulte Tabela, etapa 8.
Consulte Tabela, etapa 9.
Consulte Tabela, etapa 10.
Consulte Tabela, etapa 12.
Consulte Tabela, etapa 13.

QMmoo w>

A0031067

Calibragdo com pressdo de referéncia -

As variaveis medidas %, nivel, volume e massa sdo disponiveis para este modo de nivel
— 123 '"Unidade antes da lin (025)".
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8.5.7  Calibracdo com tanque parcialmente cheio (calibracdo
molhada)

Exemplo:

Este exemplo explica uma calibracdo molhada para casos em que néo é possivel esvaziar o
recipiente e entéo enché-lo até 100%. Aqui é usado um abastecimento de 20% como “Vazio”
e um enchimento de “25%” é usado como ponto de calibracéo “Cheio”. A calibracdo é entéo
estendida para 0% a 100% e LRV/ URV sé&o ajustados de acordo.

Pré-requisito:
O valor padrdo no modo de nivel para o modo de calibracdo é "Molhado".
Entretanto, pode ser alterado via: Configuracdo — estendida — Nivel - Modo calibracéo

Descrigéo

1 | Selecione 0 modo de medigdo "Nivel" através do para-
metro "Modo de medigéo (005)".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de )
medigdo (005) 20 %

2 | Ajuste o valor para "Calib. vazio" com a pressdo
atuante para o nivel, por ex. 20%.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Calibragéo Vazio

3 | Ajuste o valor para "Calib. vazio" com a presséo
atuante para o nivel, por ex. 25%. B

(25 %

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida v
— Nivel — Calibragéo cheio 20 %

4 | Osvalores da pressdo cheio e vazio sdo automatica-
mente medidos no ajuste.

Como o transmissor define automaticamente os
valores de pressdo adequados a calibra¢do vazio e
cheio para a pressdo minima e maxima que causam a
corrente de saida, é necessario definir o valor da

faixa superior (URV) e o valor da faixa inferior
(LRV). Fig. 37: Calibragdo com tanque parcialmente abastecido

A0030031

A Consulte Tabela, Etapa 2
B Consulte Tabela, etapa 3

Também ¢é possivel utilizar liquidos diferentes (ex. &gua) para o ajuste. Neste caso, vocé deve

registrar as diferentes densidades através do sequinte caminho de menu:

= Configuracdo — Ext. Configurac¢do — Nivel — Ajustar densidade (034) (ex. 1,0 kg/1 para
agua)

= Configurac¢do — Ext. Configuracdo — Nivel — Densidade do processo (035) (ex. 0,8 kg/
1 para 6leo)

Endress+Hauser
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8.6 Linearizacao

8.6.1 Entrada manual de uma tabela de linearizacao

Exemplo:
Neste exemplo, 0 volume em um tanque com uma saida coénica deve ser medido em m3.

Pré-requisito:

= Esta é uma calibracdo tedrica, isto é, os pontos para a tabela de linearizacdo séo
conhecidos.
» Uma calibracéo de nivel foi realizada.

Para uma descricdo dos pardmetros mencionados, — Secdo 12.2 "Descricdo de pardmetros".

Descrigdo
1 | Selecione a opgéo "Registro manual' através do
parametro "Modo de Lin.". \
[m’]
Sequéncia do menu: Configuragdo — Conf. estendida /

— Lineariza¢do — Modo de Lin

2 | Selecione a unidade de volume/unidade de massa
através do parametro "Unit after lin.", ex. m>.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Linearizacdo — Unid. Apés lin.

3 | Insira o numero do ponto na tabela através do
parametro 'Num. line".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Linearizagdo — Numero da line

O nivel (ex. 0 m) é inserido através do pardmetro
"Valor X". Confirme seu registro.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida 3.5
— Lineariza¢do — Valor X

Usando o parametro "Valor Y', registre o valor de
volume associado, aqui 0 m? por exemplo, e
confirme o valor.

Sequéncia do menu: Configura¢do — Conf. estendida
— Lineariza¢do — Valor Y

A0030032
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Descrigéo

4 | Para registrar outro ponto na tabela, selecione a
opgdo "Préximo ponto" através do parametro "Editar

— |
Tabela". [mA]
Registre o préximo ponto conforme explicado no
passo 3. 20

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Linearizacdo — Editar Tabela

5 | Uma vez que todos os pontos sejam registrados na
tabela, selecione a opgéo "Ativar tabela" através do
pardmetro "Modo de Lin.".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida 4 1 1 >
— Linearizacdo — Modo de Lin 0 3.5 v
[m?]
6 | Resultado:
O valor medido depois da linearizagdo é mostrado.
A0031031
Fig. 38: Entrada manual de uma tabela de linearizagdo

1. Mensagem de erro F510 "Linearizacdo" e alarme corrente enquanto a tabela estiver
sendo registrada e até que a tabela seja ativada.

2. Ovalor 0% (= 4 mA) é definido pelo menor ponto da tabela.
O valor 100% (= 20 mA) é definido pelo maior ponto da tabela.

3. E possivel alterar a alocacéo do volume ou dos valores da massa para os valores atuais
usando os pardmetros "Definir LRV" e 'Definir URV".

8.6.2  Entrada manual de uma tabela de linearizacdo através da
ferramenta de operacao

Com uma ferramenta de operacdo baseada na tecnologia FDT (ex. FieldCare), é possivel

inserir a linearizacdo, usando um maédulo especialmente projetado para esta finalidade. Ao

fazer isso, vocé obtém uma visdo geral da linearizacdo selecionada, mesmo durante a
insercdo. Além disso, é possivel convocar formatos de tanque pré-programados.

A tabela de linearizacdo também pode ser inserida manualmente ponto por ponto no menu
da ferramenta de operacéo, consulte — Secdo 8.6.1'Entrada manual de uma tabela de
linearizacéo".

Endress+Hauser
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8.6.3  Registro semi-automatico de uma tabela de linearizacao

Exemplo:
Neste exemplo, 0 volume em um tanque com uma saida conica deve ser medido em m3.

Pré-requisito:

= O tanque pode ser cheio ou esvaziado. A caracteristica da linearizacdo deve subir ou cair
continuamente.
= Uma calibracéo de nivel foi realizada.

Para ver uma descri¢do dos pardmetros mencionados — Sec¢&o 12.2 "Descricdo de

pardmetros".
Descricao
1 | Selecione a op¢éo "Entrada semi-auto." através do
parametro "Modo de lin.". \
[m’]

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida /
— Linearizagdo — Modo de Lin

2 | Selecione a unidade de volume/unidade de massa
através do pardmetro "Unidade apés lin.", ex. m>.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Linearizagdo — Unid. Apés lin.

3 | Encha o tanque até a altura do 1o ponto.

Y
[m*] 4
3.5
0 -
0 30 h
[m]

A0030032
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Descrigéo

Insira o numero do ponto na tabela através do
parametro "Num. line".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Linearizagdo — Numero da line

O nivel real é exibido pelo pardmetro "Valor X"

Sequéncia do menu: Configura¢do — Conf. estendida
— Linearizagdo — Valor X

Usando o pardmetro "Valor Y", registre o valor de
volume associado, aqui 0 m> por exemplo, e
confirme o valor.

Sequéncia do menu: Configura¢do — Conf. estendida
— Linearizagdo — Valor Y

Para registrar outro ponto na tabela, selecione a
opgdo "Préximo ponto" através do parametro "Editar
Tabela".

Registre o préximo ponto conforme explicado no
passo 4.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Linearizacdo — Editar Tabela

Uma vez que todos os pontos sejam registrados na
tabela, selecione a opgéo "Ativar tabela" através do
paradmetro "Modo de Lin.".

Sequéncia do menu: Configuragdo — Conf. estendida
— Linearizacdo — Modo de Lin

Resultado:
O valor medido depois da lineariza¢do é mostrado.

L,
[mA]
20
4 | | &
0 35 V
[m’]

Fig. 39:

A0031031

Registro semi-automdtico de uma tabela de
linearizagdo

78

Mensagem de erro F510 "Linearizacdo" e alarme corrente enquanto a tabela estiver
sendo registrada e até que a tabela seja ativada.

O valor 0% (= 4 mA) é definido pelo menor ponto da tabela.
O valor 100% (= 20 mA) é definido pelo maior ponto da tabela.

E possivel alterar a aloca¢éo do volume ou dos valores da massa para os valores atuais
usando os paradmetros "Definir LRV" e "Definir URV".
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8.7 Medicdo da pressao

8.7.1 Calibracdo sem pressao de referéncia (calibracdo a seco)

Exemplo:

Neste exemplo, um equipamento com um sensor de 400 mbar (6 psi) é configurado para a
faixa de medicdo de 0 a +300 mbar (4,5 psi), isto é, O mbar é atribuido ao valor 4 mA e
300 mbar (4,5 psi) ao valor 20 mA.

Pré-requisito:
Esta é uma calibracéo tedrica, isto é, os valores de press&o para a faixa superior e inferior séo
conhecidos.

Devido a orientacdo do equipamento, pode haver desvios de pressdo nos valores medidos,
isto é, o valor medido néo é zero em uma condi¢cdo sem pressdo. Para informacées sobre
como executar o ajuste de posi¢do, consulte — B 64.

Descricao
1 | Selecione 0o modo de medigéo "Pressure" através do
parametro "Modo de medic&o". I
[mA]

Sequéncia do menu: Configuragdo — Modo de
Medigdo B 20

2 | Selecione uma unidade de pressédo através do
parametro "Press eng. unit', aqui ‘mbar" por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng.
Presséo

3 | Selecione o pardmetro "Set LRV".

A 4 1 1 >
Sequéncia do menu: Configuragdo — Definir LRV 0 300 P
Insira o valor para o parametro "Definir LRV" (aqui O [mbar]
mbar) e confirme. O valor da presséo é atribuido ao
valor de corrente inferior (4 mA). A0031032
Fig. 40: Calibragdo sem pressdo de referéncia
4 | Selecione o pardmetro "Set URV".
A Consulte Tabela, etapa 3.
B Consulte Tabela, etapa 4.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Definir URV

Registre o valor para o parametro "'Set URV" (aqui
300 mbar (4,5 psi)) e confirme. O valor da pressdo é
atribuido ao valor de corrente superior (20 mA).

5 | Resultado:
A faixa de medicéo é definida para 0 a +300 mbar
(4,5 psi).

79



Atribuicdo

Cerabar M, Deltabar M, Deltapilot M

80

8.7.2 Calibracdo com pressdo de referéncia (calibracéo molhada)

Exemplo:

Neste exemplo, um equipamento com um sensor de 400 mbar (6 psi) é configurado para a
faixa de medicdo de 0 a +300 mbar (4,5 psi), isto é, 0 mbar é atribuido ao valor 4 mA e
300 mbar (4,5 psi) ao valor 20 mA.

Pré-requisito:
Os valores de pressdo O mbar e 300 mbar (4,5 psi) podem ser especificados. O equipamento
ja estd instalado, por exemplo.

Para uma descricdo dos parametros mencionados, consulte Secdo 12.2 "Descricdo de
parametros".

Descricao

1 | Faga o ajuste da posi¢do — = 64.

2 | Selecione o modo de medicéo "Pressure" através do [mA] 1
parametro "Modo de medig&o".

B 20

Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de
Medicéo

3 | Selecione uma unidade de presséo através do
pardmetro '"Press eng. unit', aqui "mbar" por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng.
Presséo

4 | A pressdo para o valor de faixa inferior (4 mA) esta
presente no equipamento, aqui O mbar, por exemplo.

0 300 __ P
|mbar]

Selecione o pardmetro "Get LRV".
A0031032
Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida Fig. 41:

Calibragdo com pressdo de referéncia
— Saida corrente — Obter LRV.

A Consulte Tabela, etapa 4.
Confirme o valor presente selecionando "Confirm". | B Consulte Tabela, etapa 5.
O valor da pressédo presente ¢ atribuido ao valor de
corrente inferior (4 mA).

5 | A pressédo para o valor de faixa superior (20 mA)
esta presente no equipamento, aqui 300 mbar
(4,5 psi), por exemplo.

Selecione o pardmetro "Get URV".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Saida corrente — Obter URV.

Confirme o valor presente selecionando "Confirm".
O valor da presséo presente é atribuido ao valor de
corrente superior (20 mA).

6 | Resultado:
A faixa de medicéo é definida para O a +300 mbar
(4,5 psi).
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8.8

Medicdo da pressao do diferencial elétrico com
sensores de pressdao do medidor (Cerabar M ou
Deltapilot M)

Exemplo:
No exemplo dado, dois equipamentos Cerabar M ou Deltapilot M (cada um com um sensor
para pressdo manomeétrica) estdo interconectados. A diferenca da pressdo pode assim ser

medida usando-se dois equipamentos independentes Cerabar M ou Deltapilot M.

Para ver uma descricdo dos parametros mencionados — Secdo 12.2 "Descricdo de
parametros".

P —

Fieldgate Multidrop-Connector
FXA520 FXN520

A0023680

Fig. 42:

1 Vdlvulas de bloqueio

2 por exemplo, filtro
Descrigao

Ajuste da Cerabar M/Deltapilot M na lateral de alta pressédo

Selecione o modo de medicé&o "Pressure" através do pardmetro "Modo de medigdo".

A alteracéo do modo de medicdo afeta o span (URV)!

Esta situagéo pode resultar em transbordamento de produto.

»  Se 0 modo de medicéo for alterado, os ajustes do span (URV) devem ser verificados e reajustados se
necessario!

Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de Medicéo

2 | Selecione uma unidade de pressédo através do pardmetro "Press eng. unit', aqui "'mbar" por exemplo.
Sequéncia do menu: Configuracdo — Un. Eng. Pressdo

3 | O Cerabar M/Deltapilot M esta despressurizado, faca o ajuste da posi¢éo, consulte — =) 64.

4 | Ligue o modo burst pelo pardmetro "Modo burst"
Sequéncia do menu: Especialista — Comunicag¢do — Config HART.

5 | Ajuste a corrente de saida para 'Fixo" 4,0 mA através do pardmetro "Modo de corrente".
Sequéncia do menu: Especialista — Comunica¢do — Config HART

6 | Configure um endereco # O usando o parametro "Endereco de barramento’, por ex. enderego de

barramento = 1
(HART 5.0 mestre: Faixa 0 a 15, no qual endereco = O traz a config. "Sinalizando"; HART 6.0 mestre:
Faixa 0 a 63)

Sequéncia do menu: Especialista — Comunicag¢do — Config HART.
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Descrigéo
Ajuste do Cerabar M/Deltapilot M na lateral de pressio baixa (o diferencial é gerado neste
equipamento)

1 | Selecione o modo de medicéo "Pressure” através do parametro "Modo de medic&o".

A alteracéo do modo de medicéo afeta o span (URV)!

Esta situagéo pode resultar em transbordamento de produto.

P Se o modo de medicio for alterado, os ajustes do span (URV) devem ser verificados e reajustados se
necessario!

Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de Medicéo

2 | Selecione uma unidade de presséo através do pardmetro "Press eng. unit', aqui "mbar" por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Un. Eng. Pressdo

3 | O Cerabar M/Deltapilot M esté despressurizado, faga o ajuste da posicdo, consulte — = 64.

4 | Ajuste a corrente de saida para "Fixo" 4,0 mA através do pardmetro "Modo de corrente".

Sequéncia do menu: Especialista — Comunica¢do — Config HART.

5 | Configure um endereco <> 0 usando o parametro "Endereco de barramento', por ex. endereco de barra-
mento = 2

(HART 5.0 mestre: Faixa 0 a 15, no qual endereco = 0 traz a config. "Sinalizando"; HART 6.0 mestre:
Faixa O a 63)

Sequéncia do menu: Especialista — Comunicac¢do — Config HART.

6 | Ative a leitura de um valor enviado externamente no modo burst através do pardmetro "Eletr. delta P".

Sequéncia do menu: Especialista — Aplicagdo

7 | Resultado: A saida do valor medido pelo Cerabar M/Deltapilot M na lateral de baixa pressédo igual ao
diferencial: alta pressédo - baixa presséo, e pode ser lido através de uma solicitacdo HART do endereco do
Cerabar M/Deltapilot M na lateral de baixa pressé&o.

As configuracdes podem resultar no uso nao permitido da funcéo "Delta P eletr.".

0 valor medido do equipamento de transmissdo (através do burst) deve sempre ser superior
ao valor medido do equipamento de recepcéo (através do modo 'Delta P Eletr.").

Ajustes que resultam em um desvio nos valores de presséo (ex. ajuste de posi¢éo, adequacéo)
devem sempre ser executados de acordo com o sensor individual e a orientacgéo do sensor,
independente da aplicacdo do "Delta P eletr.". Outras configuracdes resultam em uso néo
permitido do modo Delta P eletr." e pode levar a valores de medigéo incorretos.

> Néo é permitido reverter a atribuicdo dos pontos de medic&o em dire¢do a comunicacéo.
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8.9

8.9.1

Etapas preparatorias

Medicdo da pressao diferencial (Deltabar M)

Antes de calibrar o equipamento, a tubula¢éo de impulso deve ser limpa e abastecida com o
fluido. — Consulte a tabela a sequir.

Valvulas ‘ Significado Instalacdo preferida

1 |Feche3.

2 | Abasteca o sistema de medicdo com fluido. I r
Abra A, B, 2, 4. ‘ 0O liquido flui para dentro.

3 | Limpe a tomada de impulso, se necessario: I
- soprando para fora com ar comprimido no caso de

gases
- enxaguando no caso de liquidos.
Feche 2 e 4. Bloqueie o instrumento.
Abrale5.! Sopre para fora/enxdque a
tomada de impulso.
Fechele5.! Feche as valvulas apés a
limpeza.

4 | Ventile o instrumento. ? I - 8
Abra 2 e 4. Introduza o liquido. + _
Feche 4. Feche o lado de presséo A B

baixa. |
Abra 3. Equilibre o lado positivo e o I
de pressdo baixa.
- O
Abra ligeiramente 6 e 7, Abasteca completamente o /
depois feche novamente. instrumento com liquido e
retire o ar.
5 | Configure o ponto de medi¢do na operacéo. EES
Feche 3. Desligue o lado de presséo
alta do lado de presséo
baixa. A0030036
« Acima: instalagdo preferida para gases
Abra 4. Conecte o lado de pressao Abaixo: instalagdo preferida para liquidos
baixa.
I Deltabar M
Agora I Manifold de trés vdlvulas
- 1! 3,5! 6 e 7 estdo fechadas. mn Separador
. 1,5 Vdlvulas de drenagem
- 2 e 4 estdo abertas. 2,4 Vilvulas de admissdo
- AeBabrem (se estiverem presentes). 3 Vdlvula de equalizagéo
6,7  Vilvulas de ventilagdo no Deltabar M

6 | Execute a calibracdo se necessario. —» Consulte também | A, B Vdlvula de corte
a pagina 84, secdo 6.6.2.

1) para o layout com 5 vélvulas
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8.9.2  Menu de configuracdo para modo de medicdo de pressdo

Denominacéo do Descri¢do consulte a
parametro pagina
Modo de medigdo (005) | Selecione o modo de medicéo "Pressure". 118
Selecéo
Switch P1/P2 (163) Indica se a minisseletora "SW/P2High' (minisseletora 5) est4 ativada. | 120
Display
High pressure side (006) | Determina qual entrada de press&o corresponde ao lado de pressdo | 120
(183) alta.
Selection/Display ﬂ

Esta configuragéo somente é valida se a minisseletora 'SW/P2High"

estiver na posicdo "OFF" (consulte o parametro "Pressure side switch"

(163)). Caso contrario P2 corresponde sempre ao lado de pressdo

alta.
Press. eng. unit (125) Selecione a unidade de presséo. 119
Selecéo Se uma nova unidade de presséo for selecionada, todos os pardmetros

especificos de presséo sdo convertidos e exibidos com a nova unidade.
Press. corrigida (172) Exibe a pressdo medida ap6s o trim do sensor e o ajuste da posicdo. | 122
Display
Ajuste do zero da pos. Ajuste de posicdo - a diferenca de pressdo entre zero (valor de 119
(007) referéncia) e a pressdo medida ndo precisa ser conhecida.
Selegdo Exemplo:

- Valor medido = 2,2 mbar (0,033 psi)

— Vocé corrige o valor medido via pardmetro "Ajuste do zero da pos."

com a opcdo "Confirm". Isso significa que vocé atribui o valor 0,0 a
pressdo presente.

- Valor medido (depois ajuste pos. zero) = 0,0 mbar

- O valor corrente também é corrigido.
Set LRV (056) Configure o valor de presséo para o valor atual mais baixo (4 mA). 130
Entrada
Set URV (057) Configure o valor de presséo para o valor atual mais alto (20 mA). 131
Entrada
Damping switch (164) Exibe o status da minisseletora 2 ("damping t"), que é usado para 119
Display comutar o amortecimento do sinal de saida ativado e desativado.
Valor de amortecimento | Registre o tempo de amortecimento (constante de tempo t). 119
(017) O amortecimento afeta a velocidade na qual o valor medido reage a
Entrada/Display alteracdes na presséo.

0 amortecimento somente é ativo se a minisseletora 2 ("damping t")

estiver na posic¢do "ON".
Pressure after damping Exibe a pressdo medida apés a adequacédo do sensor, o ajuste da 122

(111)
Display

posi¢éo e o amortecimento.
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8.10 Medicdo de vazéo (Deltabar M)

8.10.1 Informacdes sobre a medicdo de vazao

No modo de medicdo "Flow", o instrumento determina um valor da vaz&o massica ou
volumeétrica a partir da pressdo do diferencial medida. A pressédo diferencial é gerada por
meio de elementos primdrios, como tubo de Pitot ou placas de orificios e depende do volume
ou vazdo massica. H& quatro tipos de vazdo disponiveis: vazdo volumétrica, vazdo
volumétrica normalizada (condi¢des da norma européia), vaz&o volumétrica padréo
(condi¢des da norma americana), vazdo massica e vazdo em %.

Além disso, por padrao, o software Deltabar M é equipado com dois totalizadores. Os
totalizadores adicionam o volume ou a vazdo massica. A funcéo de célculo e a unidade
podem ser definidas separadamente para os dois totalizadores. O primeiro totalizador
(totalizador 1) pode ser reinicializado como zero a qualquer momento, enquanto que o
segundo (totalizador 2) totaliza a vazdo do comissionamento adiante e ndo pode ser
reinicializado.

Os totalizadores néo estdo disponiveis para o tipo de vazdo "Flow in %".
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8.10.2 Etapas preparatorias

Antes de calibrar o Deltabar M, a tubulac¢8o de impulso deve ser limpa e abastecida com o
fluido. — Consulte a tabela a sequir.

Vélvulas ‘ Significado Instalacéo preferida
1 |Feche 3.
2 | Abasteca o sistema de medigéo com fluido.
Abra A, B, 2, 4. ‘ O liquido flui para dentro.
3 | Limpe a tomada de impulso, se necessariol):
- soprando para fora com ar comprimido no caso de
gases
- enxaguando no caso de liquidos.
Feche 2 e 4. Bloqueie o instrumento.
Abraleb.! Sopre para fora/enxague a
tomada de impulso.
Feche 1e5.! Feche as valvulas apos a
limpeza.
4 | Ventile o instrumento.
Abra 2 e 4. Introduza o liquido. —
Feche 4. Feche o lado de pressdo B
baixa. ]
Abra 3. Equilibre o lado positivo e o
de pressédo baixa.
N
Abra ligeiramente 6 e 7, Abasteca completamente o C/ 1
depois feche novamente. instrumento com liquido e
retire o ar.
5 | Execute o ajuste da posi¢do zero (— [ 64) se as >
seguintes condi¢des forem atendidas. Se as condi¢des
néo forem atendidas, ndo execute o ajuste de posicéo
zero até apés a passo 6.
. . A0030036
Condigdes: . Acima: instalagdo preferida para gases
- O processo néo pode ser bloqueado. Abaixo: instalagdo preferida para liquidos
- Os po’nﬁos de derivagdo (A e B) estdo na mesma altura I Deltabar M
geodética. )ig Manifold de trés valvulas
] o ~ o Separador
6 | Configure o ponto de medic8o na operagéo. 1,5 Vdlvulas de drenagem
2,4  Vilvulas de admissdo
Feche 3. Desligue o lado de presséo | 3 Valvula de equalizagéo
alta do lado de pressédo 6,7  Vdlvulas de ventilagdo no Deltabar M
baixa. A, B Vilvulas de corte
Abra 4. Conecte o lado de pressdo
baixa.
Agora
- 1!, 3,5! 6 e 7 estdo fechadas.
- 2 e 4 estdo abertas.
- A e Babrem (se estiverem presentes).
7 | Execute o ajuste de posicio zero (— F64) se a vazdo
puder ser bloqueada. Neste caso, a passo 5 ndo é
aplicavel.
8 | Execute a calibragdo. — Consulte a pagina 87,
— Secéo 8.10.3.
1) para o layout com 5 valvulas
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8.10.3 Menu Configuracdo para modo de medicao "Vazao"
Denominacéo do Descricdo consulte a
parametro péagina
Lin./SQRT switch (133) Exibe o status da minisseletora 4 na unidade eletrénica, a qual é 130
Display usada para definir as caracteristicas de saida da saida atual.
Modo de medicdo (005) | Selecione o modo de medigdo "flow". 118
Selecéo
Pressure side switch Indica se a minisseletora "SW/P2High" (minisseletora 5) esta ativada. | 120
(163)
Display
High pressure side (006) | Determina qual entrada de press&o corresponde ao lado de pressdo | 120
(183) alta.
Selecdo ﬂ
Esta configuracdo somente é valida se a minisseletora "SW/P2High"
estiver na posicdo "OFF" (consulte o parametro "Pressure side switch"
(163)). Caso contrario P2 corresponde sempre ao lado de pressdo
alta.
Press. eng. unit (125) Selecione a unidade de pressé&o. 119
Selecéo Se uma nova unidade de presséo for selecionada, todos os pardmetros
especificos de presséo séo convertidos e exibidos com a nova unidade.
Press. corrigida (172) Exibe a pressdo medida ap6s o trim do sensor e o ajuste da posicdo. | 122
Display
Ajuste do zero da pos. Ajuste de posicéo - a diferenca de pressdo entre zero (valor de 119
(007) referéncia) e a pressdo medida ndo precisa ser conhecida.
Selecéo Exemplo:
- Valor medido = 2,2 mbar (0,033 psi)
- Vocé corrige o valor medido via pardmetro "Ajuste do zero da pos."
com a opcdo "Confirm". Isso significa que vocé atribui o valor 0,0 a
pressdo presente.
- Valor medido (depois ajuste pos. zero) = 0,0 mbar
- O valor corrente também é corrigido.
Max. flow (009) Registre a vazdo maxima do elemento primério. 128
Entrada Consulte a folha de layout do elemento primério. A vazdo maxima é
atribuida a pressdo méaxima que € inserida através do parametro
"Max. pressure flow" (010).
Max. pressure flow (010) | Registre a pressdo maxima do elemento primario. 128
Entrada — Consulte a folha de layout do elemento primadrio. Esta presséo é
atribuida a vazdo definida no pardmetro "max. flow" (009).
Damping switch (164) Exibe o status da minisseletora 2 "damping t', que é usado para 119
Display comutar o amortecimento do sinal de saida ativado e desativado.
Valor de amortecimento | Registre o tempo de amortecimento (constante de tempo t). O 119
(017) amortecimento afeta a velocidade na qual o valor medido reage a
Entrada/Display alteracdes na pressao.
O amortecimento somente é ativo se a minisseletora 2 "damping t"
estiver na posicdo "ON".
Flow (018) Exibe o valor de vazdo presente. 128
Display
Pressure after damping Exibe a pressdo medida apos a adequagéo do sensor, o ajuste da 122
(111) posicéo e o amortecimento.
Display
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8.11 Medicdo de nivel (Deltabar M)

8.11.1 Etapas preparatorias

Tanque aberto

Antes de calibrar o equipamento, a tubulacdo de impulso deve ser limpa e abastecida com o
fluido. — Consulte a tabela a sequir.

Vélvulas ’ Significado Instalacdo

1 | Abasteca o tanque a um nivel acima da derivacéo
inferior.

2 | Abasteca o sistema de medicédo com fluido.

Abra A. ‘ Abra da valvula de corte.

+
3 | Ventile o instrumento.
Abra ligeiramente a 6 e Abasteca completamente o
feche novamente. instrumento com liquido e I o
retire o ar. H*/ P+l ’ZJ’
4 | Configure o ponto de medic&o na operacéo. B A? atm
Agora
- Be 6 estédo fechadas. 0030038
- Aestd aberta. Tanque aberto
5 | Execute a calibragdo de acordo com um dos métodos a I Deltabar M
sequir: I Separador o
6 Valvulas de ventilagdo no Deltabar M

= 'In pressure" - com a pressio de referéncia (— £ 92) A Vélvula de corte
= 'In pressure’ - sem a pressdo de referéncia (— £166) |p Vdlvula de drenagem
= 'In height" - com a press&o de referéncia (— 2 98)

= 'in height' - sem a presséo de referéncia (— £ 98)
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Tanque fechado

Antes de calibrar o equipamento, a tubula¢éo de impulso deve ser limpa e abastecida com o
fluido. — Consulte a tabela a sequir.

Valvulas Significado Instalagdo
Abasteca o tanque a um nivel acima da derivacgdo
inferior.
—_,B

Abasteca o sistema de medigéo com fluido.
Feche 3. Desligue o lado de presséo

alta do lado de presséo

baixa. + A
Abra AeB. Abra as valvulas de corte.
Ventile o lado de presséo alta (esvazie o lado de presséo
baixa, se necessario). ] ]
Abra 2 e 4. Introduza o fluido no lado I

de presséo alta.

P m—) D1

Abra ligeiramente 6 e 7, Encha o lado de presséo I
depois feche novamente. alta completamente com o

fluido e remova o ar.

1 5

Configure o ponto de medi¢do na operacgéo.

Agora
- 3, 6 e7 estdo fechados.
- 2,4, A eBestédo abertos.

Execute a calibragéo de acordo com um dos métodos a
seguir:

= 'In pressure’ - com a pressio de referéncia (— £ 92)
'In pressure” - sem a presséo de referéncia (— 2 68)
'In height" - com a presséo de referéncia (— 2 98)
'in height' - sem a presséo de referéncia (— £ 98)

Tanque fechado

I Deltabar M

I Manifold de trés valvulas

i Separador

1,2 Vdlvulas de drenagem

2,4  Valvulas de admissdo

3 Vdlvula de equalizagdo

6,7  Vilvula de ventilagdo no Deltabar M
A, B Valvula de corte

A0030039
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Tanque fechado com vapor sobreposto

Antes de calibrar o equipamento, a tubulacéo de impulso deve ser limpa e abastecida com o
fluido. — Consulte a tabela a sequir.

Vélvulas Significado Instalacdo

1 | Abasteca o tanque a um nivel acima da derivacéo
inferior.

2 | Abasteca o sistema de medig&do com fluido.

Abra A eB. Abra as vélvulas de corte.

Abasteca a tomada de impulso negativa até o nivel do + A
pote de condensados.

3 | Ventile o instrumento.

Abra2e4. Introduza o liquido. |
Feche 4. Feche o lado de pressdo

baixa.
Abra 3. Equilibre o lado positivo e o

de pressdo baixa.
Abra ligeiramente 6 e 7, Abasteca completamente o
depois feche novamente. instrumento com liquido e

retire o ar.

4 | Configure o ponto de medi¢éo na operacéo. A0030040
' - Tanque fechado com vapor sobreposto
Feche 3. Desligue o lado de pressdo b
x I Deltabar M
alt,a do lado de pressdo 11 Manifold de trés valvulas
baixa. Jii Separador
- 1,5  Vilvulas de drenagem

Abra 4. Copecte o lado de pressdo 2.4  Vdlvulas de admissdo

baixa. 3 Vdlvula de equalizagdo

6,7  Vdlvulas de ventilagdo no Deltabar M

Agora A, B  Valvulas de corte

- 3, 6 e 7 estdo fechados.
- 2,4, A e B estéo abertos.

5 | Execute a calibragéo de acordo com um dos métodos a
seguir:

= 'In pressure’ - com a pressio de referéncia (— £ 92)
'In pressure" - sem a presséo de referéncia (— 2 68)
'In height" - com a presséo de referéncia (— [£198)
'in height" - sem a presséo de referéncia (— £ 98)
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8.11.2

Vocé tem dois métodos para calcular o nivel: 'In pressure” e 'In height". A tabela na secéo

"Overview of level measurement' a sequir fornece uma viséo geral dessas duas tarefas de

medic&o.

= Os valores de limites ndo sdo verificados, isto &, os valores inseridos devem ser adequados
ao sensor e a tarefa de medicéo para que o equipamento seja capaz de medir corretamente.

= As unidades especificas do cliente néo sdo possiveis.

= Os valores inseridos para "Empty calib./Full calib.", "Empty pressure/Full pressure’, "Empty
height/Full height"e "'Set LRV/Set URV" devem ser de pelo menos 1% de diferenca. O valor
serd rejeitado e uma mensagem sera produzida se os valores estiverem muito préximos

Informacdes sobre medicdo de nivel

juntos.

8.11.3 Visdo geral da medicao de nivel

Tarefa de medicdo | Selecdo de |Opgdes da Descricdo Exibicdo do valor
Nivel variavel medida medido
A calibragéo é 'In pressure" | Através do = Calibracdo com pressdo | O display do valor

efetuada inserindo-
se dois pares de valor
de nivel/presséo.

A calibragédo é
efetuada inserindo-
se a densidade e dois
pares de valor de
nivel/altura.

'In height"

parametro "Unit
before lin": %,
nivel, volume ou
unidades de
massa.

de referéncia (calibragdo
com referéncia),
— 392

= Calibracdo sem pressdo
de referéncia (calibracdo
a seco)
— D68

= Calibracdo com presséo
de referéncia (calibracéo
com referéncia),
— 298

= Calibracéo sem presséo
de referéncia (calibragdo
a seco)

— P96

medido e o parametro
"Nivel antes lin. " exibem
o valor medido.
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8.11.4 Selecdo de nivel "in pressure”
Calibracédo com presséo de referéncia (calibracdo com
referéncia)

Exemplo:
Neste exemplo, o nivel em um tanque deve ser medido em "m". O nivel maximo é de 3 m
(9,8 pés). A faixa de presséo ¢ definida de 0 a 300 mbar (4,5 psi).

Pré-requisito:
= A varidvel medida estd em proporcéo direta a presséo.
= O tanque pode ser abastecido e esvaziado.

Os valores inseridos para "Empty calib./Full calib." e" Set LRV/Set URV" devem ter pelo menos
1% de diferenca. O valor sera rejeitado e uma mensagem serd produzida se os valores
estiverem muito préximos juntos. Outros valores limites nédo s&o verificados, isto &, os
valores registrados devem ser apropriados para o moédulo do sensor e a tarefa de medicéo
para o equipamento poder fazer a medicdo corretamente.

Descricao

1 | Execute "position zero adjustment’ — B 64.

2 | Selecione o modo de medicéo 'Nivel" através do
parametro Modo de medigdo (005)" (— 2 63).

Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de
Medicdo

3 | Selecione uma unidade de pressédo através do
parametro "Press eng. unit" (— 2187 ), aqui "mbar”
por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng.
Pressédo

4 | Selecione o modo nivel 'In pressure" através do
parametro "Sele¢do de nivel" (— 2 123).

Sequéncia do menu: Setup — Configuracéo
estendida — Level — Selecéo de Nivel

5 | Selecione uma unidade de nivel através do
parametro "Unidade antes da lin" (— 2 123), aqui
"m", por exemplo.

Sequéncia do menu: Setup —Configuracéo estendida
— Level —» Unidade antes da lin

6 | Selecione a opcdo "Molhado" através do parametro
"Modo de calibragdo" (— B 123).

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel - Modo de calibr
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Descrigao
a. A pressédo para o ponto inferior de calibragéo
estd presente no equipamento, aqui "0 mbar" por l Y
exemplo. [m]
b. Selecione o parametro "Calib.vazio' (— E124). B 3
c. Registre o valor de nivel, aqui "0 m" por exemplo.
Ao confirmar o valor, vocé atribui o valor de
pressdo presente como o valor de nivel inferior. T
Sequéncia do menu: Setup — Configuragéo
estendida — Level — Calib. vazio. 1
a. A pressdo para o ponto superior de calibra¢do
estd presente no equipamento, aqui "300mbar" A O | o
(4,5 psi) por exemplo. 0 ‘ 300 P
b. Selecione o parametro "Calib. cheio" (— & 124). [mbar]

Endress+Hauser

c. Registre o valor de nivel, aqui "3 m" por exemplo.
Ao confirmar o valor, vocé atribui o valor de
pressédo presente como o valor de nivel superior.

Sequéncia do menu: Setup — Configuragéo
estendida — Level — Calib. Cheio.

Resultado:

A faixa de medigéo é definida para 0 a 3 m (9,8 pés).
0 m corresponde a uma corrente de saida de 4 mA.
3 m (9,8 pés) corresponde a uma corrente de saida
de 20 mA.

A0017658

Calibragdo com pressdo de referéncia (calibragéio molhada)

A
B

Consulte Tabela, Etapa 7
Consulte Tabela, etapa 8
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8.11.5 Selecdo de nivel "in pressure”
Calibracédo sem presséo de referéncia (calibracdo sem
referéncia)

Exemplo:

Neste exemplo, o volume em um tanque deve ser medido em litros. O volume méximo de
1000 litros (264 US gal) corresponde a pressdo de 400 mbar (6 psi). O volume minimo de
0 litros corresponde a uma pressédo de O mbar.

Pré-requisito:

= A varidvel medida estd em proporcéo direta a presséo.

= Esta é uma calibracdo teorica, isto &, os valores de presséo e volume para os pontos de
calibracéo superiores e inferiores devem ser conhecidos.

Os valores inseridos para "Empty calib./Full calib." e" Set LRV/Set URV" devem ter pelo menos
1% de diferenca. O valor sera rejeitado e uma mensagem serd produzida se os valores
estiverem muito préximos juntos. Outros valores limites nédo s&o verificados, isto &, os
valores registrados devem ser apropriados para o moédulo do sensor e a tarefa de medicéo
para o equipamento poder fazer a medicdo corretamente.

Descricao

=

1 |Execute "position zero adjustment' — = 64.

2 | Selecione o modo de medicéo 'Nivel" através do
parametro "Modo de medig&o (005) ' (— 2 63).

Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de
Medicdo

3 | Selecione uma unidade de pressédo através do
parametro "Press eng. unit" (— 264 ), aqui "mbar”
por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng.
Pressédo

4 | Selecione o modo nivel 'In pressure" através do
parametro "Sele¢éo de nivel' (— 2 123).

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Selecéo de nivel

5 | Selecione uma unidade de nivel através do
parametro "Unidade antes da lin" (— £123), aqui'l,
por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Unid. antes lin

6 | Selecione a opcéo "A seco" através do parametro
"Modo de calibragdo" (— B 123).

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel - Modo de calibr
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Descrigao

Insira o valor do volume para o ponto de calibra¢do
inferior via parametro "Calib. vazio' (— 2 124), aqui
"0 litro" por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Calib. vazio.

Registre o valor da presséo para o ponto de
calibracéo inferior via parametro "Presséo vazio"
(= B 124), aqui "0 mbar" por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Conf. estendida
— Nivel — Presséo Vazio

Registre o valor do volume para o ponto de
calibracéo superior via pardmetro "Calib. cheio",
(= B124), aqui"1000 litros" (264 US gal) por
exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Calib. Vazio

10

Registre o valor da presséo para o ponto de
calibracéo superior via pardmetro "Pressdo cheio"
(— B1124), aqui "400 mbar" (6 psi) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Presséo cheio

11

Resultado:

A faixa de medicéo é definida para 0 a 1000 1

(264 US gal).

01 corresponde a uma corrente de saida de 4 mA.
10001 (264 US gal) corresponde a uma corrente de
saida de 20 mA.

Ca

T oW

(1]
C 1000

A 0 1 1 >
0 400 P
B D [mbar|

A0030043

libragdo sem pressdo de referéncia (calibragdo a seco)

Consulte Tabela, etapa 7.
Consulte Tabela, etapa 8.
Consulte Tabela, etapa 9.
Consulte Tabela, etapa 10.
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8.11.6 Selecdo de nivel "in height"
Calibracédo sem presséo de referéncia (calibracdo sem
referéncia)

Exemplo:

Neste exemplo, o volume em um tanque deve ser medido em litros. O volume méximo de
1000 litros (264 US gal) corresponde a um nivel de 4 m (13 pés). O volume minimo de

0 litros corresponde a um nivel de O m. A densidade do meio é de 1 g/cm? (1 SGU).

Pré-requisito:

= A varidvel medida estd em proporcéo direta a presséo.

= Esta é uma calibracdo teorica, isto &, os valores de presséo e volume para os pontos de
calibracéo superiores e inferiores devem ser conhecidos.

Os valores inseridos para "Empty calib./Full calib." e" Set LRV/Set URV" devem ter pelo menos
1% de diferenca. O valor sera rejeitado e uma mensagem serd produzida se os valores
estiverem muito préximos juntos. Outros valores limites nédo s&o verificados, isto &, os
valores registrados devem ser apropriados para o moédulo do sensor e a tarefa de medicéo
para o equipamento poder fazer a medicdo corretamente.

Descricao

=

1 |Execute "position zero adjustment' — = 64.

2 | Selecione o modo de medicéo 'Nivel" através do
parametro Modo de medigdo (005) " (— £63).

Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de
Medicdo

3 | Selecione uma unidade de pressédo através do
parametro "Press eng. unit" (— 2 64 ), aqui "mbar”
por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng.
Pressédo

4 | Selecione o modo nivel 'In height" através do
parametro "Sele¢do de nivel' (— 2 123).

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Selecéo de nivel

5 | Selecione uma unidade de nivel através do
parametro "Unidade antes da lin" (— £1123), aqui'l,
por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Unid. antes lin

6 | Selecione uma unidade de nivel através do
parametro "Unidade de altura' (— £ 123), aqui "'m’,
por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Unid. de altura

7 | Selecione a opc¢éo "Molhado" através do parametro
"Modo de calibragdo" (— B 123).

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel - Modo de calibr
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Descrigao

Registre o valor da altura para o ponto de calibragéo
inferior via pardmetro "Altura vazio', aqui
(= B124)"0 m" por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel —» Altura Vazio

Registre o valor do volume para o ponto de
calibragéo superior via pardmetro "Calib. cheio",
(= B124), aqui"1000 litros" (264 US gal) por
exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Calib. Vazio.

10

Insira o valor do volume para o ponto de calibracéo
inferior via parametro "Calib. vazio" (— 2 124), aqui
"0 litro" por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Calib. vazio.

11

Registre o valor da altura para o ponto de calibracéo
superior via parametro "Altura cheio", aqui
(— B124), aqui"4 m" (13 pés) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Altura Cheio

12

Registre a densidade do meio usando o parametro
"Ajuste de densidade' (— 2 125), aqui 1 g/cm?
(1 SGU) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Ajuste densidade

13

Resultado:

A faixa de medicéo é definida para 0 a 1000 1

(264 US gal).

01 corresponde a uma corrente de saida de 4 mA.
10001 (264 US gal) corresponde a uma corrente de
saida de 20 mA.

[m]

4.0

«a

©
Il
—

cm

h=_P_
p-9

c

4.0
E

S
[m]

A0030051

Calibragdo sem pressdo de referéncia (calibragdo a seco)

moow»

Consulte Tabela,
Consulte Tabela,
Consulte Tabela,
[
[

Consulte Tabela

etapa 12.
etapa 8.
etapa 9.

, etapa 10.
Consulte Tabela,

etapa 11.
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8.11.7 Selecéo de nivel "in height"
Calibracédo com presséo de referéncia (calibracdo com
referéncia)

Exemplo:

Neste exemplo, o volume em um tanque deve ser medido em litros. O volume méximo de
1000 litros (264 US gal) corresponde a um nivel de 4 m (13 pés). O volume minimo de

0 litros corresponde a um nivel de O m. A densidade do meio é de 1 g/cm? (1 SGU).

Pré-requisito:
= A varidvel medida estd em proporcéo direta a presséo.
= O tanque pode ser abastecido e esvaziado.

Os valores inseridos para "Empty calib./Full calib." e" Set LRV/Set URV" devem ter pelo menos
1% de diferenca. O valor sera rejeitado e uma mensagem serd produzida se os valores
estiverem muito préximos juntos. Outros valores limites nédo s&o verificados, isto &, os
valores registrados devem ser apropriados para o moédulo do sensor e a tarefa de medicéo
para o equipamento poder fazer a medicdo corretamente.

Descricao

1 | Execute "position zero adjustment’ — B 64.

2 | Selecione o modo de medicéo 'Nivel" através do
parametro Modo de medigdo (005)" (— 2 63).

Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de
Medicdo

3 | Selecione uma unidade de pressédo através do
parametro "Press eng. unit" (— 264 ), aqui "mbar”
por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng.
Pressédo

4 | Selecione o modo nivel 'In height" através do
parametro "Sele¢do de nivel" (— 2 123).

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Selecéo de nivel

5 | Selecione uma unidade de nivel através do
parametro "Unidade antes da lin" (— £1123), aqui'l,
por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Unid. antes lin

6 | Selecione uma unidade de nivel através do
parametro "Unidade de altura' (— £ 123), aqui "'m’,
por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. estendida
— Nivel — Unid. de altura

7 | Selecione a opc¢do "Molhado" através do parametro
"Modo de calibragdo" (— B 123).

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel - Modo de calibr
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Descrigao

a. A pressédo para o ponto inferior de calibragéo
estd presente no equipamento, aqui "0 mbar" por
exemplo.

b. Selecione o parametro "Calib.vazio' (— E124).

c. Registre o valor do volume, aqui "0 I" por
exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Calib. vazio.

a. A pressdo para o ponto superior de calibracdo
estd presente no equipamento, aqui "400 mbar"
(6 psi) por exemplo.

b. Selecione o parametro "Calib. cheio" (— 2 124).

c. Registre o valor do volume, aqui "1000 I
(264 US gal) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Calib. Vazio.

10

Registre a densidade do meio usando o pardmetro
"Ajuste de densidade' (— 2 125), aqui 1 g/cm®
(1 SGU) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Ajuste densidade

11

Se o processo utiliza um meio que néo seja aquele no
qual a calibragéo estava baseada, a nova densidade
deve ser especificada no pardmetro "Densidade do
processo" (— F1125).

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. estendida
— Nivel — Dens. processo

12

Resultado:

A faixa de medigéo é definida para 0 a 10001

(264 US gal).

01 corresponde a uma corrente de saida de 4 mA.
10001 (264 US gal) corresponde a uma corrente de
saida de 20 mA.

f
[m] p-g
4.0

—
[(a]

cm

T h=_P_
p-9

0 40 h

[m]
A0030052

Calibragdo com pressdo de referéncia (calibragio molhada)

A Consulte Tabela, etapa 8.
B Consulte Tabela, etapa 9.

8.12 Faca o backup ou duplique os dados do equipamento

O equipamento ndo tem modulo de memoria. Com uma ferramenta de operacdo com base
em tecnologia FDT (ex. FieldCare), vocé tem as seguintes opcoes:

= Salvar/resgatar dados de configuracdo
= Duplicar configurag¢8es do instrumento

= Transferir todos os pard@metros relevantes ao substituir unidades eletrénicas.

Endress+Hauser
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9 Manutencéao

Deltabar M néo exige manutencéo.
Para Cerabar M e Deltapilot M, mantenha a compensacéo de presséo e o filtro GORE-TEX”
(1) livre de contaminacéo.

A0028502

9.1 Instrucées de limpeza

A Endress+Hauser oferece anéis de lavagem como acessoérios para limpeza dos diafragmas
de isolamento do processo sem remover 0s transmissores do processo.
Para mais informagdes, entre em contato com a Central de vendas local Endress+Hauser.

9.1.1 Cerabar M PMP55

Recomendamos que vocé execute a CIP (limpeza no local (dgua quente)) antes da SIP
(esterilizac&o no local (vapor)) para selos diafragma de tubos. O uso frequente de
esterilizacdo no local (SIP) ird aumentar o estresse no diafragma de isolamento do processo.
Sob circunstancias desfavoraveis na visdo de longo prazo, ndo podemos excluir que uma
alteracdo frequente de temperatura pode levar a uma fadiga do material do diafragma de
isolamento do processo e a um possivel vazamento.

9.2 Limpeza externa

Note os sequintes pontos ao limpar o equipamento:

= Os agentes de limpeza utilizados ndo devem corroer a superficie e as vedagdes.

= Dano mecénico ao diafragma de isolamento do processo, por exemplo, devido a objetos
afiados, deve ser evitado.

= Observe o grau de protecéo do equipamento. Veja a etiqueta de identificacdo se necessario
(— B 8 sequinte).
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10.1

Localizacdo de falhas

Mensagens

A tabela a sequir lista as mensagens que podem ocorrer. O parametro cdédigo de diagnostico
mostra a mensagem com a prioridade maxima. O equipamento tem quatro status diferentes
de cddigos de informacéo, de acordo com o NAMUR NE107:

s F =Falha

= M (adverténcia) = Manutencéo necesséria

= C (adverténcia) = Verificacdo de funcéo

= S (adverténcia) = fora da especificacdo (desvios das condicdes ambientais ou de processo
permitidas determinadas pelo equipamento com a fun¢@o de auto-monitoramento ou
erros no proprio equipamento indicam que a incerteza de medicdo é maior do que seria
esperado em condi¢es operacionais normais).

Cédigo de diagndstico

Mensagem de erro

Causa

Medida

0

Sem erro

C412 Backup em prog. Executando o download. 1. Aguarde o download terminar
C482 Simul. de corrente. A simulagéo da saida de corrente estd ligada, isto é, o | 1. Finalize a simulacéo
equipamento néo estd medindo no momento.
C484 Simul. erro O estado de falha da simulagéo esta ligada, isto é, o | 1. Finalize a simulacéo
equipamento néo é medido no momento.
C485 Simul. medicéo A simulacéo estd ligada, isto é, o equipamento néo é | 1. Finalize a simulacgéo
medido no momento.
C824 Pressédo de processo - Sobrepressdo ou baixa pressdo presente. Essa 1. Verifique o valor de pressdo
mensagem geralmente aparece rapidamente. 2. Reinicie o equipamento
- Efeitos eletromagnéticos sdo maiores que as 3. Execute uma reinicializa¢éo
especificacdes nos dados técnicos.
F002 Sens. desconhecido O sensor néo é adequado para o equipamento 1. Entre em contato com a assisténcia
(etiqueta de identificacdo do sensor eletrdnico). técnica da Endress+Hauser
F062 Conec. sensor - Conexdo do cabo entre o sensor e os eletronicos 1. Verifique o cabo do sensor
principais desconectados. 2. Substitua a eletr.
- Sensor com falha. 3. Contate a assisténcia da
- Efeitos eletromagnéticos sdo maiores que as Endress+Hauser
especificacdes nos dados técnicos. Essa mensagem | 4. Substitua o sensor (versdo snap-on)
geralmente aparece rapidamente.
F081 Inicializacéo - Conexdo do cabo entre o sensor e os eletronicos 1. Execute uma restauracéo
principais desconectados. 2. Verifique o cabo do sensor
- Sensor com falha. 3. Contate a assisténcia da
- Efeitos eletromagnéticos sdo maiores que as Endress+Hauser
especifica¢des nos dados técnicos. Essa mensagem
geralmente aparece rapidamente.
F083 Mem. permanente - Sensor com falha. 1. Reinicie o equipamento
- Efeitos eletromagnéticos séo maiores que as 2. Contate a assisténcia da
especificacdes nos dados técnicos. Essa mensagem | Endress+Hauser
geralmente aparece rapidamente.
F140 Faixa de trabalho P - Sobrepressdo ou baixa pressdo presente. 1. Verifique a presséo do processo
- Efeitos eletromagnéticos sdo maiores que aqueles | 2. Verifique a faixa do sensor
especificados nos dados técnicos.
- Sensor com falha.
F261 Componentes eletronicos | - Eletrénicos principais com falha. 1. Reinicie o equipamento
- Falha nos eletronicos principais. 2. Substitua a eletr.
F282 Memoria de dados - Falha nos eletronicos principais. 1. Reinicie o equipamento

— Eletronicos principais com falha.

2. Substitua a eletr.

Endress+Hauser
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Cédigo de diagndstico | Mensagem de erro Causa Medida
F283 Mem. permanente - Eletronicos principais com falha. 1. Execute uma restauracédo
- Efeitos eletromagnéticos sdo maiores que as 2. Substitua a eletr.
especificacdes nos dados técnicos.
- A fonte de alimentacéo é desconectada ao gravar.
— Um erro ocorreu ao gravar.
F411 Up-/download - O arquivo esta com defeito. 1. Faca o download novamente
- Durante o download, os dados néo séo 2. Use outro arquivo
transmitidos corretamente ao processador, por 3. Execute uma reinicializa¢éo
exemplo devido a conexdes de cabo abertas, picos
de tensdo (ondulacdo) na tenséo de alimentacédo
ou efeitos eletromagnéticos.
F510 Linearizagéo - Atabela de linearizagdo esta sendo editada. 1 Conclua as entradas
2. Selecione 'linear"
F511 Linearizacéo - A tabela de linearizacdo consiste de menos de 1. Tabela muito pequena
2 pontos. 2. Tabela de corr.
3. Aceite a tabela
F512 Linearizagéo - Atabela de lineariza¢do néo estd aumentando ou | 1. Tab. ndo monoto6nica
diminuindo monotonicamente. 2. Tabela de corr.
3. Aceite a tabela
F841 Faixa do sensor — Sobrepressdo ou baixa pressdo presente. 1. Verifique o valor de pressdo
- Sensor com falha. 2. Contate a assisténcia da
Endress+Hauser
F882 Sinal de entrada - Ovalor medido externo néo é recebido ou exibe um | 1. Verifique o barramento
status de falha. 2. Verifique o equipamento da fonte
3. Verifique a configuracéo
MO002 Sens. desconhecido - O sensor néo é adequado para o equipamento 1. Entre em contato com a assisténcia
(etiqueta de identificagdo do sensor eletrénico). técnica da Endress+Hauser
Equipamento continua medindo.
M283 Mem. permanente - Causa, como indicado para F283. 1. Execute uma restauragéo
- A medigéo correta pode continuar, desde que vocé | 2. Substitua a eletr.
néo precise da funcéo indicador de pico.
M431 Ajuste - A pressdo aplicada esta fora da faixa de medicdo 1. Verifique a faixa de medicdo
definida (mas dentro da faixa do sensor). 2. Verifique o ajuste de posi¢do
- A calibragéo realizada resultaria na faixa de 3. Verifique a configuracéo
operacdo nominal do sensor ficando acima ou
abaixo do desejado.
M434 Balango ~ Valores para calibragdo (p. ex., menor valor e 1. Verifique a faixa de medicéo
maior valor da faixa) estdo muito proximos. 2. Verifique a configuracéo
- Valor da faixa menor/ maior excedido ou abaixo 3. Contate a assisténcia da
dos limites da faixa do sensor. Endress+Hauser
- O sensor foi substituido e a configuracédo especifica
do cliente ndo é adequada ao sensor.
- Download inadequado executado.
M438 Registro de dados - Afonte de alimentac8o é desconectada ao gravar. | 1. Verifique a configuragéo
— Um erro ocorreu ao gravar. 2. Reml(;le 0 equipamento
3. Substitua a eletr.
M515 Vazéo de configuracdo - Vazdo max. fora da faixa nominal do sensor 1. Calibre o equipamento novamente
2. Reinicie o equipamento
M882 Sinal de entrada O valor externo medido exibe um status de 1. Verifique o barramento
adverténcia. 2. Verifique o equipamento da fonte
3. Verifique a configuracéo
S110 Intervalo de operagdo T - Efeitos eletromagnéticos sdo maiores que as 1. Verifique a temp do proc.
especificacdes nos dados técnicos. 2. Verifique a faixa de temperatura
- Sensor com falha.
- Alta temperatura ou baixa temperatura presente.
5140 Faixa de trabalho P - Efeitos eletromagnéticos sdo maiores que as 1. Verifique a temp do proc.
especifica¢des nos dados técnicos. 2. Verifique a faixa do sensor
- Sensor com falha.
- Sobrepressédo ou baixa pressdo presente.
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Cédigo de diagndstico

Mensagem de erro

Causa

Medida

5822

Temp. processo

- A temperatura medida no sensor é maior que a

1. Verifique a temperatura.

temperatura nominal superior do sensor. 2. Verifique a configuracéo
- A temperatura medida no sensor é menor que a
temperatura nominal inferior do sensor.
- Conex4o solta no cabo do sensor.

5841 Faixa do sensor - Sobrepresséo ou baixa presséo presente. 1. Verifique o valor de pressédo
- Sensor com falha. 2. Contate a assisténcia da
Endress+Hauser
S971 - A corrente esté fora da faixa permitida de 1. Verifique o valor de pressédo
3,8a 20,5 mA. 2. Verifique a faixa de medigéo

- A pressdo aplicada esté fora da faixa de medicdo | 3. Verifique a configuracéo
definida (mas dentro da faixa do sensor).

Endress+Hauser

10.2 Resposta da saida a erros

A resposta da saida de corrente aos erros é definida nos pardmetros a seguir:
= 'Comportamento de alarme" (050) — 2129

= "Modo de falha de saida (190)"—> 2 129

= "Alarme alto de corrente" (052) — 5130

10.3 Reparos

O conceito de reparo da Endress+Hauser prevé que os medidores tenham um design modular
e que o cliente também possa executar reparos (consulte — = 104, — Secdo 10.5 "Pecas de
reposicdo").

= Para equipamentos certificados, consulte a secdo "Reparo dos equipamentos
certificados Ex".

= Para mais informac6es sobre servicos e pecas sobressalentes, entre em contato com o
servico da Endress+Hauser. — Consulte www.endress.com/worldwide.

10.4 Reparo de equipamentos certificados Ex

A ATENGAO
Limitacdo da sequranca elétrica devido a conexdo incorreta!
Risco de exploséo!

Ao reparar equipamentos certificados Ex, observe o seqguinte:

= Somente pessoal especializado ou a Endress+Hauser podem reparar dispositivos
certificados.

= As normas e regulamentac¢des nacionais relevantes, assim como instrucées de seguranca
e certificados devem ser observados.

= Apenas pecas de reposicdo originais Endress+Hauser devem ser usadas.

= Ao pedir pecas sobressalentes, verifique a designacéo do equipamento da etiqueta de
identificacdo. Pecas idénticas podem ser usadas apenas como substitui¢des.

= [nserc¢des ou sensores eletronicos ja em uso em um dispositivo padrdo ndo podem ser
usados como pecas sobressalentes para um dispositivo certificado.

= Faca os reparos de acordo com as instru¢des. Apos o reparo, o equipamento deve
preencher as especificacdes de testes individuais especificos.

= Um equipamento certificado deve ser convertido em outro equipamento certificado pela
Endress+Hauser.

= Todos os reparos e modificacdes devem ser documentadas.
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10.5 Pecas de reposicao

= Alguns componentes substituiveis do medidor sdo identificados por meio de uma etique de
identificacdo
da peca sobressalente. Ela contém informacdes sobre a peca sobressalente.

= Todas as pecas de reposicdo para o medidor junto com o cédigo de pedido estdo listadas no
W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer) e podem ser solicitadas. Se estiver
disponivel, os usuérios também podem fazer o download das Instru¢des de Instalacéo
associadas.

Numero de série do medidor:

» Localizado na etiqueta de identificacdo do equipamento e peca de reposicéo.

= Pode ser lido através do pardmetro "Numero de série" no submenu 'Informacdes do
equipamento".

10.6  Devolucao

O medidor deve ser devolvido se forem necessarios reparos ou uma calibracéo de fabrica ou
se o medidor errado tiver sido solicitado ou entregue. De acordo com as especificacdes legais,
a Endress+Hauser, como uma empresa com certificacdo ISO, é obrigada a seguir certos
procedimentos ao manusear todos os produtos devolvidos que estdo em contato com fluidos
do processo.

Para garantir devolugdes rapidas, sequras e profissionais, leia os procedimentos e condi¢des
de devolucéo no site Endress+Hauser em www.services.endress.com/return-material
www.services.endress.com/return-material.

10.7 Descarte

Quando for eliminar, separe e recicle os componentes do equipamento com base nos
materiais.
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10.8 Protocolo do software

Equipa- Data
mento

Versdo do software

Modificac¢oes do software

Instrucdes de operacédo

Cerabar 09.2009

01.00.zz

Software original.

Compativel com:

- FieldCare a partir da versdo 2.02.00

- Field Communicator DXR375 com equipamento
Rev.: 1, DD Rev.: 1

BA382P/00/EN/08.09
71089556

BA382P/00/EN/10.09
71104504

BAO0382P/00/EN/13.10
71123275

BAO0382P/00/EN/14.11
71134588

BA00382P/00/EN/15.11
71134880

BAO0382P/00/EN/16.12
71157182

BAO0382P/00/EN/17.12
71191304

BA00382P/00/EN/18.14
71241501

BAO0382P/00/EN/19.14
71270330

BAO0382P/00/EN/20.16
71316868

Equipa- Data
mento

Versdo do software

Modificac¢bes do software

Instrucdes de operacédo

Deltabar 08.2009

01.00.zz

Software original.

Compativel com:

- FieldCare a partir da versdo 2.02.00

- Field Communicator DXR375 com equipamento
Rev.: 1, DD Rev.: 1

BA382P/00/EN/08.09
71089556

BA382P/00/EN/10.09
71104504

BAO00382P/00/EN/13.10
71123275

BAOO382P/00/EN/14.11
71134588

BAO0382P/00/EN/15.11
71134880

BAO0382P/00/EN/16.12
71157182

BAOO382P/00/EN/17.12
71191304

BAOO382P/00/EN/18.14
71241501

BAOO382P/00/EN/19.14
71270330

BAO0382P/00/EN/20.16
71316868
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Equipa- Data
mento

Versdo do software

Modifica¢6es do software

Instrucdes de operacédo

Deltapilot 10.2009

01.00.zz

Software original.

Compativel com:

- FieldCare a partir da versdo 2.02.00

- Field Communicator DXR375 com equipamento
Rev.:1, DD Rev.: 1

BA382P/00/EN/10.09
71104504

BA00382P/00/EN/13.10
71123275

BAO0382P/00/EN/14.11
71134588

BA00382P/00/EN/15.11
71134880

BA00382P/00/EN/16.12
71157182

BAO0382P/00/EN/17.12
71191304

BA00382P/00/EN/18.14
71241501

BA00382P/00/EN/19.14
71270330

BAO0382P/00/EN/20.16
71316868
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11 Dados técnicos

Para ver os dados técnicos, consulte as Informacdes técnicas para Cerabar M TI436P /
Deltabar M TI434P / Deltapilot M TI437P.
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12 Apéndice

12.1 Visao geral do menu de operacao

Na tabela a sequir estdo listados todos os parametros. O numero de paginas se refere ao local
pode ser encontrada uma descricdo do parametro.

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Acesso | Pagi-
direto | na

Os pardmetros em italico sdo parametros somente leitura e ndo podem ser editados. Configurac¢des especificas, como modo de medic&o, calibracéo a
seco ou a umida ou bloqueio de hardware, determinam se esses parametros sdo exibidos.

Lingua 000 117
Display/operac. Modo de exibi¢do 001 117
Adicionar valor disp. 002 117
1° valor do formato 004 118
Configurar Interruptor Lin./SQRT (Deltabar) 133 118
Modo de medicédo 005 118
Modo de medigdo (somente 182
leitura)
Interruptor P1/P2 (Deltabar) 163 120
Lateral de pressdo alta (Deltabar) 006 120
Lateral de pressdo alta (somente 183
leitura)
Un. Eng. Presséo 125 119
Presséo corrig. 172 122
Ajuste da pos. zero (sensores para pressdo manomeétrica 007 119
eDeltabar M) 192 119
Desvio de calib. (sensor de pressdo absoluta)
Vazdo méx (Modo de medicéo "Vazdo") (Deltabar) 009 128
Vazdo pressdo max (Modo de medicdo "Vaz&o") (Deltabar) 010 128
Calib. vazio (Modo de medigdo de nivel e "Modo calbira¢do" = molhado) 011 124
Calib. cheio (Modo de medicdo de nivel e "Modo calbira¢do" = molhado) 012 124
Definir LRV (Modo de medicdo de pressdo e linear de vazéo) 013 130
Definir URV (Modo de medigdo de pressdo e linear de vazédo) 014 131
Interruptor de amortecimento 164 119

(somente leitura)

Amortecimento 017 119
Amortecimento (somente leitura) 184
Vazdo (Modo de medi¢do "Vazdo") (Deltabar) 018 128
Nivel antes da line (Mode de medigdo de nivel) 019 125
Presséo de amortecimento 111 122
Setup estendido Definicdo do cédigo 023 116
Etiqueta de equipamento 022 117
Operator code 021 116
Nivel (Modo de medicdo de Selecdo de Nivel 024 123
nivel)
Unidade antes da lin 025 123
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Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Acesso | Pagi-
direto |na
Height unit 026 123
Modo de calibragdo 027 123
Calib. vazio. 028 124
Calib. vazio. 011
... Configuracdo ... Configuragéo estendida ... Nivel Presséo vazio 029 124
(Modo de medic&o de nivel) Pressdo vazio (somente leitura) 185
Altura vazio 030 124
Altura vazio (somente leitura) 186
Calib. Cheio. 031 124
Calib. Cheio. 012
Presséo cheio 032 124
Pressdo cheio (somente leitura) 187
Altura cheio 033 124
Altura cheio (somente leitura) 188
Adjust density 034 125
Densidade do processo 035 125
Nivel antes da lin. 019 125
Linearizacéo Modo linear. 037 125
Unidade ap6s line. 038 125
Numero da linha: 039 126
Valor X: 040 126
Valor Y: 041 126
Editar tabela 042 126
Descricdo do tanque 173 126
Conteudo do tanque 043 126
Vazéo (Modo de medigdo Tipo de vazdo 044 126
Vazao) (Deltabar) Unidade de vazdo massica 045 127
Unidade de vazdo norm. 046 127
Unidade de vazéo padr 047 127
Unidade de vazéo 048 127
Maéx.vazdo 009 128
Max. vazdo de pressdo 010 128
Definir corte vazéo baixa 049 128
Vazéo 018 128
Saida de corrente Comportamento do alarme P 050 129
Interruptor de cor. do alarme 165 129
Modo de falha de saida 190 129
Corrente alarme alto 052 130
Definit corrente min. 053 130
Corrente de saida 054 129
Linear/Raiz quadr (Deltabar) 055 130
Linear/Raiz quadr (somente leitura) | 191
Obter LRV (Modo de medic&o de 015 130
presséo)
Set LRV 013 130
Obter URV (presséo) 016 130
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Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Acesso | Pagi-
direto | na
Inserir URV 014 131
Totalizador 1 (Deltabar) Unidade de eng. Totalizador 1 058 135
059
060
061
... Configuracdo ... Configuracéo estendida ... Totalizador 1 (Deltabar) Modo totalizador 1 175 135
Modo de seguranga totalizador 1 176 135
Reiniciar totalizador 1 062 135
Totalizador 1 063 135
Transbordamento Totalizador 1 064 135
Totalizador 2 (Deltabar) Unidade de eng. Totalizador 2 065 136
066
067
068
Modo totalizador 2 177 136
Modo de seguranca totalizador 2 178 136
Totalizador 2 069 136
Transbordamento Totalizador 2 070 136
Diagnéstico Cédigo de diagndstico 071 137
Céd. ultimo diag. 072 137
Press. min. de medicéo 073 137
Press méax. de medigéo 074 137
Lista de diagnostico Diagnostico 1 075 137
Diagnostico 2 076 137
Diagnéstico 3 077 137
Diagnostico 4 078 137
Diagnostico 5 079 137
Diagnéstico 6 080 137
Diagnostico 7 081 137
Diagnostico 8 082 137
Diagnéstico 9 083 137
Diagnostico 10 084 137
Registro de eventos Ultimo diag. 1 085 138
Ultimo diag. 2 086 138
Ultimo diag. 3 087 138
Ultimo diag. 4 088 138
Ultimo diag. 5 089 138
Ultimo diag. 6 090 138
Ultimo diag. 7 091 138
Ultimo diag. 8 092 138
Ultimo diag. 9 093 138
Ultimo diag. 10 094 138
Info do instrum Verséo do firmware 095 117
Numero de série 096 117
Codigo do pedido ext. 097 117
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Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Acesso | Pagi-
direto |na
Identificador do pedido 098 117
Numero da etiqueta cust. 254 117
Etiqueta de equipamento 022 117
Versdo ENP 099 117
... Diagnéstico ... Info do instrument Contador de config. 100 137
Sensor LRL 101 128
Sensor URL 102 128
ID do Fabricante 103 132
Cédigo do tipo de 105 132
equipamento
Revisdo do equipamento 108 132
Valores medidos Vazdo (Deltabar) 018 128
Nivel antes da lin. 019 125
Conteudo do tanque 043 125
Pressdo medida 020 121
Pressédo do sensor 109 122
Presséo corrig. 172 122
Temp. sensor (Cerabar/Deltapilot) 110 120
Pressdo de amortecimento 111 122
Simulacdo Modo de simulagéo 112 138
Simular presséo 113 139
Simular vaz&o. (Deltabar) 114 139
Sim. nivel 115 139
Sim. cont. do tanque 116 139
Sim. corrente 117 139
Simular n. do erro 118 139
Reiniciar Insira cédigo reset 124 118
Especialista Acesso direto 119 116
Sistema Definicdo do cédigo 023 116
Seletora de bloqueio 120 116
Operator code 021 116
Info do instrum Numero da etiqueta cust. 254 116
Etiqueta de equipamento 022 117
Numero de série 096 117
Versdo do firmware 095 117
Codigo do pedido ext. 097 117
Identificador do pedido 098 117
Versdo ENP 099 117
N° de série elétr. 121 117
Numero de série do sensor 122 117
Display Lingua 000 117
Modo de exibicdo 001 117
Adicionar valor disp. 002 117
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Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Acesso | Pagi-
direto |na
1° valor do formato 004 118
Gestdo Insira codigo reset 124 118
Medicao Interruptor Lin./SQRT 133 118
(Deltabar)
Modo de medigéo 005 118
Modo de medigdo (somente 182
leitura)
... Especialista ... Medicéo Setup basico Ajuste da pos. zero (sensores para | 007 119
pressdo manométrica e Deltabar)
Desvio de calib. (sensor de pressdo | 008
absoluta)
Interruptor de amortecimento 164 119
(somente leitura)
Amortecimento 017 119
Amortecimento (somente leitura) 184
Un. Eng. Presséo 125 119
Unidade de eng temp. (Cerabar/ 126 120
Deltapilot)
Temp. sensor (Cerabar/Deltapilot) | 110 120
Pressdo Interruptor P1/P2 (Deltabar) 163 120
Lado de presséo alta (Deltabar) 006 120
Lado de pressdo alta (somente 183
leitura)
Set LRV 013 120
Inserir URV 014 120
Pressdo medida 020 121
Presséo do sensor 109 122
Presséo corrig. 172 122
Pressdo de amortecimento 111 122
Nivel Selecéo de Nivel 024 123
Unidade antes da lin 025 123
Height unit 026 123
Modo de calibragéo 027 123
Calib. vazio. 028 124
Calib. vazio. 011
Pressé&o vazio 029 124
Pressdo vazio (somente leitura) 185
Altura vazio 030 124
Altura vazio (somente leitura) 186
Calib. Cheio. 031 124
Calib. Cheio. 012
Pressé&o cheio 032 124
Pressdo cheio (somente leitura) 187
Altura cheio 033 124
Altura cheio (somente leitura) 188
Unidade de densidade 127 124
Adjust density 034 125
Ajustar densidade (somente leitura) | 189
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Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Acesso | Pagi-
direto |na
Densidade do processo 035 125
Densidade do processo (somente 181
leitura)
Nivel antes da lin. 019 125
Linearizacdo Modo linear. 037 125
Unidade ap6s line. 038 125
Numero da linha: 039 126
Valor X: 040 126
Valor Y: 041 126
Editar tabela 042 126
Descrigdo do tanque 173 126
... Especialista ... Medicéo ... Linearizacéo Conteudo do tanque 043 126
Vazdo (Deltabar) Tipo de vazéo 044 126
Unidade de vazdo massica 045 127
Unidade de vazdo norm. 046 127
Unidade de vaz&do padr 047 127
Unidade de vazéo 048 127
Méx.vazdo 009 128
Max. vazdo de pressdo 010 128
Definir corte vazdo baixa 049 128
Vazéo 018 128
Limites do sensor Sensor LRL 101 128
Sensor URL 102 128
Adequacéo de sensor Adequagdo baixa medida 129 129
Adequacéo alta medidad 130 129
Sensor de adequagéo baixo 131 129
Sensor de adequacéo alto 132 129
Saida Saida de corrente Corrente de saida (somente leitura) | 054 129
Comportamento do alarme P 050 129
Interruptor de cor. do alarme 165 129
(somente leitura)
Modo de falha de saida 190 129
Modo de falha de saida (somente 051
leitura)
Corrente alarme alto 052 130
Definit corrente min. 053 130
Interruptor Lin./SQRT (Deltabar) 133 130
Linear/Raiz quad (Deltabar) 055 130
Obter LRV (Modo de medicéo de 015 130
pressao)
Set LRV 056 130
013
166
168
Obter URV (Modo de medigdo de 016 130
pressao)
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Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Acesso | Pagi-
direto | na
Inserir URV 057 131
014
067
169
Corrente de partida 134 131
Adeq de corr. 4mA 135 131
Adeq de corr. 20mA 136 131
Adeq de desvio 4mA 137 131
Adeq de desvio 20mA 138 131
Comunicacéo Config. HART Modo Burst 142 132
Opcéao Burst 143 132
Modo corrente 144 132
Endereco de barramento 145 132
Numero de preambulo 146 132
... Especialista ... Comunicagao Informagdes HART Codigo do tipo de equipamento 105 132
Revisédo do equipamento 108 132
ID do Fabricante 103 132
Versdo HART 180 132
Descritor 139 132
Mensagem HART 140 133
Data HART 141 133
Saida HART Valor primario é 147 133
Valor Primario 148 133
Valor secundério é 149 133
Valor secundario 150 133
Terceiro valor é 151 133
Terceiro valor 152 133
4° valor é 153 133
4° valor 154 133
Entrada HART Valor de entrada HART 155 133
Status de entrada HART 179 133
Unidade da entrada HART 156 134
Form. da entrada HART. 157 134
Aplicacdo Delta P eletr. (Cerabar/Deltapilot) 158 134
Valor est. fixo (Cerabar/Deltapilot) 174 134
Totalizador 1 (Deltabar) Unidade de eng. Totalizador 1 058 135
059
060
061
Modo totalizador 1 175 135
Modo de seqguranca totalizador 1 176 135
Reiniciar totalizador 1 062 135
Totalizador 1 063 135
Transbordamento Totalizador 1 064 135
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Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Acesso | Pagi-
direto |na
Totalizador 2 (Deltabar) Unidade de eng. totalizador 2 065 136
066
067
068
Modo totalizador 2 177 136
Modo de segurangca totalizador 2 178 136
Totalizador 2 069 136
Transbordamento Totalizador 2 070 136
Diagnéstico Cédigo de diagnéstico 071 137
Céd. ultimo diag. 072 137
Restaurar livro de registros 159 137
Press. min. de medicéo 073 137
Press méax. de medigéo 074 137
Restaurar retengéo de pico 161 137
Tempo de operagéo 162 137
... Especialista ... Diagnéstico Contador de config. 100 137
Lista de diagnoéstico Diagnostico 1 075 137
Diagnostico 2 076 137
Diagnéstico 3 077 137
Diagnostico 4 078 137
Diagnostico 5 079 137
Diagnéstico 6 080 137
Diagnostico 7 081 137
Diagnostico 8 082 137
Diagnéstico 9 083 137
Diagnostico 10 084 137
Registro de eventos Ultimo diag. 1 085 138
Ultimo diag. 2 086 138
Ultimo diag. 3 087 138
Ultimo diag. 4 088 138
Ultimo diag. 5 089 138
Ultimo diag. 6 090 138
Ultimo diag. 7 091 138
Ultimo diag. 8 092 138
Ultimo diag. 9 093 138
Ultimo diag. 10 094 138
Simulacdo Modo de simulagdo 112 138
Simular presséo 113 139
Simular vazdo. (Deltabar) 114 139
Sim. nivel 115 139
Sim. cont. do tanque 116 139
Sim. corrente 117 139
Simular n. do erro 118 139
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12.2  Descricdo de parametros

Esta secdo descreve os pardmetros na ordem em que sdo organizados no menu de operacdo
"Especialista’. Os pardmetros (ou numeros dos pardmetros) em italico sdo parametros
somente leitura e ndo podem ser editados. Configuracdes especificas, como modo de
medic8o, calibracdo a seco ou a imida ou bloqueio de hardware, determinam se esses

parametros sdo exibidos.

Especialista

Denominacéo do pardmetro

Descricéo

Acesso direto (119)
Entrada

Digite o cédigo de acesso direto para ir direto a um parametro.
Opgoes:
= Um numero entre 0 e 999 (somente as entradas validas sdo reconhecidas)

Ajuste de fabrica:
0

Observacéo:
Para acesso direto, ndo é necessdrio digitar os zeros iniciais.

12.2.1 Sistema

Especialista - Sistema

Denominacéo do parametro

Descricao

Defini¢éo do codigo (023)
Entrada

Use esta fungéo para registrar um cédigo de liberagéo com o qual o equipamento
pode ser desbloqueado.

Opcoes:

= Um numero entre 0 e 9999

Ajuste de fabrica:
0

Seletora de bloqueio (120)
Display

Exibe o status da minisseletora 1 na insercéo eletrénica.

Vocé pode bloquear ou desbloquear parametros reelevantes para o valor medido
com a minisseletora 1. Se a operacéo for bloqueada através do "Cédigo de
operador" (021), é possivel desbloquear a operagéo novamente somente
através deste parametro.

Display:
= On (bloqueio ligado)
= Off (bloqueio desativado)

Ajuste de fabrica:
Off (bloqueio desativado)

Operator code (021)
Entrada

Use esta fungéo para registrar um cédigo para bloquear ou desbloquear a
operacdo.

Opcoes:

s Para travar a operagéo: insira um numero entre 1 e 9999 contanto que o
codigo de liberacgdo seja = O; depois insira um numero = coédigo de liberacéo.

= Para destravar a operagdo: insira o numero 0.

O codigo de liberacgdo é"0" na configuracdo do pedido. Outro cédigo de liberacédo
pode ser definido no pardmetro "Defini¢do do cédigo”

Se o usudrio esquecer o codigo de liberacéo, é possivel torné-lo visivel
novamente inserindo a sequéncia de numeros "5864".

Ajuste de fabrica:
0
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Especialista - Sistema - Info do instrumento

Denominacéo do parametro

Descricao

Numero da etiqueta cust.
(254)
Entrada

Insira um tag do equipamento ex. TAG numero (max. 8 caracteres
alfanumeéricos).

Ajuste de féabrica:
nenhuma entrada ou conforme especificacdes de pedido

Tag do equipamento (022)
Entrada

Insira um tag do equipamento ex. TAG numero (max. 32 caracteres
alfanumeéricos).

Ajuste de féabrica:
nenhuma entrada ou conforme especificagdes de pedido

Numero de série (096)
Display

Exibe o numero de série do equipamento (11 caracteres alfanuméricos).

Versédo do firmware (095)
Display

Exibe a versdo do firmware.

Cédigo do pedido est. (097)
Display

Insira o codigo do pedido estendido.

Ajuste de fabrica:
Conforme especifica¢des de pedido

Identificador do pedido (098)
Entrada

Insira o identificador do pedido.

Ajuste de féabrica:
Conforme especificagdes de pedido

Versdo ENP (099)
Display

Exibe a versdo ENP
(ENP = etiqueta de identificacéo eletrénica)

N° de série elétr. (121)
Display

Exibe o numero de série dos componentes eletrdnicos principais (11 caracteres
alfanumeéricos).

Numero de série do sensor
(122)
Display

Exibe o numero de série do equipamento (11 caracteres alfanuméricos).

Especialista - Sistema - Display

Denominacéo do parametro

Descricao

Language (000)
Selecéo

Selecione o menu idioma para o display local.

Opcgoes:

= Inglés

= Qutro idioma opcional (conforme selecionado quando o equipamento foi
pedido)

= Um outro idioma (idioma da planta de fabricagéo)

Ajuste de fabrica:
Inglés

Modo display (001)
Selecdo

Especifique o conteudo da primeira linha do display local no modo de medic&o.

Opcoes:

= Valor primario (PV)
= Valor externo

= Todos alternando

Ajuste de féabrica:
Valor primario (PV)

Adicionar valor disp. (002)
Selecéo

Especifique o contetido da segunda linha do display local no modo de medic&o.

Opcgoes:
= Sem valor

= Pressdo

= Valor principal (%)
= Corrente

= Temperatura

s Totalizador 1

= Totalizador 2

As opg¢des dependem do modo de medigéo escolhido.

Ajuste de fabrica:
Sem valor
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Denominacéo do parametro

Descri¢do

1° valor do formato (004)
Selecdo

Especifique o numero de casas ap6s o ponto decimal para o valor exibido na
linha principal.

Opgoes:
Auto

X

X.X
X.XX
X.XXX
X.XXXX
X.XXXXX

Ajuste de fabrica:
Auto

Especialista - Sistema - Gestédo

Denominacéo do parametro

Descricao

Insira cédigo de restauracéo

Restarue os parametros completamente ou parcialmente para os valores de

(124) fabrica ou configuracéo de pedido,
Entrada — Pagina 56, "Reiniciar para os ajustes de fabrica (reset)".
Ajuste de fabrica:
0
12.2.2 Medicao
Especialista > Medicdo
Denominacdo do parametro |Descricdo

Lin./SQRT switch (133)
Display

Exibe o status da minisseletora 4 na unidade eletrénica, a qual é usada para
definir as caracteristicas de saida da saida atual.

Display:

= Configuragdo SW
As caracteristicas de saida sdo definidas pelo parametro "Linear/Raiz quad"
(055).

= Raiz quadr
O sinal de raiz quadrada é usado, independentemente da configuragéo no
parametro "Linear /Raizquad" (055).

Ajustes de fabrica
Configuragdo SW

Modo de medigdo (005)
Selecéo

Selecione o modo de medic&o.
O menu de operacéo é estruturado de formas diferentes dependendo do modo
de medicéo selecionado.

A ATENGAO

A alteracéio do modo de medicdo afeta o span (URV)!

Esta situacéo pode resultar em transbordamento de produto.

P Se 0o modo de medicio for alterado, os ajustes do span (URV) devem ser
verificados e reajustados se necessario!

Opgdes:

= Pressdo

= Nivel

= Vazio (somenteDeltabar M)

Ajustes de fabrica
Presséo ou conforme especificacdes de pedido
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Especialista > Medicdo > Configuracéo basica

Denominacéo do
parametro

Descricao

Ajuste zero da posicdo
(007)

(Deltabar M e sensor de
presséo relativa)
Selecdo

Ajuste de posigdo - a diferenca de pressdo entre zero (valor de referéncia) e a
pressdo medida néo precisa ser conhecida.

Exemplo:

- Valor medido = 2,2 mbar (0,033 psi)

- Vocé corrige o valor medido via pardmetro "Ajuste do zero da pos." com a op¢éo
"Confirm". Isto significa que vocé esta atribuindo o valor 0,0 a presséo presente.

- Valor medido (depois ajuste pos. zero) = 0,0 mbar

- O valor corrente também é corrigido.

Ajuste de fabrica:
Abort

Desvio calib. (192) /
(008)

(sensor de presséo
absoluta)

Ajuste de posi¢do - a diferenca de pressdo entre o valor de referéncia e a pressédo
medida deve ser conhecida.

Exemplo:
- Valor medido = 982,2 mbar (14,73 psi)

Selegéio — Vocé corrige o valor medido com o valor inserido (por exemplo 2,2 mbar
(0,033 psi)) via parametro "Calib. offset". Isto significa que vocé esta atribuindo o
valor 980,0 (14,7 psi) a pressdo presente.
- Valor medido (apds ajuste pos. zero) = 980,0 mbar (14,7 psi)
- O valor corrente também é corrigido.
Ajuste de fabrica:
0.0
Damping switch (164) Exibe a posicdo da minisseletora 4, que é usada para ligar edesligar o
Display amortecimento do sinal de saida.

Display:

= Off
O sinal de saida ndo é amortecido.

= On
O sinal de saida é amortecido. A constante de atenuacéo é especificada no
parametro "Valor de amortecimento” (017) (184)

Ajustes de fabrica
Ligado

Valor de amortecimento
(017)
Entrada

Insira o tempo de amortecimento (constante de tempo t). O amortecimento afeta a
velocidade na qual o valor medido reage a alteragdes na presséo.

Faixa de entrada:
0,02999,0s

Ajuste de fabrica:
2,0 ou conforme especificacdes de pedido

Press. eng. unit (125)
Selecéo

Selecione a unidade de presséo.
Se uma nova unidade de presséo for selecionada, todos os pardmetros especificos
de pressdo sdo convertidos e exibidos com a nova unidade.

Opcoes:

mbar, bar

mmH20, mH20, inH20
ftH20

Pa, kPa, MPa

psi

mmHg, inHg

kgf/cm?

Ajuste de fabrica:

mbar ou bar dependendo da faixa de medigdo nominal do sensor ou conforme
especifica¢des de pedido
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Denominagéo do Descrigdo

parametro

Unidade de eng temp. Selecione a unidade para os valores medido da temperatura.

(126)

(somente para Cerabar M e ﬂ

Deltapilot M)

Selecéo Esta configuracéo afeta a unidade para o parametro "Temp. do sensor".

Opcodes:

s °C

s °F

= K

Ajuste de fabrica:
°C

Temp. do sensor (110)
(somente para Cerabar M e
Deltapilot M)

Display

Exibe a temperatura atualmente medida no sensor. Isso pode desviar da
temperatura do processo.

Especialista > Medicdo > Pressdo

Denominacéo do pardmetro | Descricdo

Switch P1/P2 (163)
Display

Indica se a minisseletora 'SW/P2High" (minisseletora 5) esta ativada.

A minisseletora "SW/P2High" determina qual entrada de presséo corresponde
ao lado de pressdo alta.

Display:

= Configuragdo SW
'SW/P2 High" estéa desligado: O pardmetro "Lateral de alta presséo" (006)
determina qual entrada de presséo corresponde a lateral de alta presséo.

= P2 alto
"SW/P2 High"esta ligado: Entrada de presséo P2 corresponde a lateral de alta
pressédo, independente da configuragéo no parametro "Lateral de alta presséo"
(006).

Ajuste de fabrica:
Configuragdo SW

High pressure side (006)
(183)
Selecéo

Determina qual entrada de presséo corresponde ao lado de pressdo alta.

Esta configuracdo somente é valida se a minisseletora "SW/P2High" estiver na
posicdo "OFF" (consulte o pardmetro "Pressure side switch' (163)). Caso contrario
P2 corresponde sempre ao lado de presséo alta.
Selecédo:
= P1 alta

Entrada de presséo P1 é a lateral de presséo alta.
= P2 alta

Entrada de pressédo P2 é a lateral de press&o alta.

Ajustes de fabrica
P1 alta

Set LRV (013)

Defina o valor da pressdo da menor faixa - sem presséo de referéncia.

Display Insira o valor de pressdo para o valor de corrente mais baixo (4 mA).
Ajuste de fabrica:
0,0 ou conforme especifica¢des de pedido
Set URV (014) Defina o valor da pressdo da maior faixa - sem presséo de referéncia.
Display Insira o valor de press&o para o valor de corrente mais alto (20 mA).

Ajuste de fabrica:
Sensor de limite da faixa superior ou conforme especificacdes de pedido.
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Denominacéo do pardmetro

Descrigdo

Pressdo medida (020)

Display

Cerabar M /
Deltapilot M

1

Exibe a pressdo medida apos a recalibracéo do sensor, o ajuste da posi¢do e o

amortecimento.

Sensor

{

Adequagéo de sensor ‘

{

Posicéo
ajuste

\

Amortecimento ‘

{

Delta P eletr ‘

Pressédo

\

Deltabar M

Saida de corrente ‘

Presséo do sensor

Presséo corrig.

Valor de simulagéo
Presséo

Pressédo de
amortecimento

Presséo de medicédo

Bloco transdutor

\

Sensor ‘

{

Adequacéo de sensor ‘

{

Posicéo
ajuste

{

Amortecimento

<«

{

Presséo do sensor

Presséo corrig.

Pressédo de
amortecimento

‘ Presséo de medicéo

Pressédo

Nivel ‘

A

\

PV
{

Saida de corrente

(PV = Valor primario)
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Denominacéo do pardmetro | Descrigdo

Presséo do sensor (109) Exibe a presséo medida ap6s a adequacéo do sensor e o ajuste da posicéo.
Display

Press. corrigida (172) Exibe a pressdo medida apos o trim do sensor e o ajuste da posicédo.
Display

Pressdo apés amortecimento | Exibe a pressdo medida ap6s a adequagédo do sensor, o ajuste da posi¢éo e o
(111) amortecimento.

Display
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Especialista > Medicdo > Nivel

Denominacéo do
parametro

Descricéo

Selecdo de nivel (024)
Selecéo

Selecione o método para calcular o nivel

Opcgoes:

= In pressure
Se esta opgéo estiver selecionada, especifique dois pares de valores de presséo/
nivel. O valor do nivel é exibido diretamente na unidade que vocé seleciona
através do parametro "Unidade antes da lin".

= In height
Se esta opcédo estiver selecionada, especifique dois pares de valores de altura/
nivel. A partir da pressdo medida, o equipamento calcula primeiro a altura
usando a densidade. Esta informacéo é entdo usada para calcular o nivel na
'"Unidade antes da lin" selecionada usando os dois pares de valores especificados.

Ajuste de fabrica:
In pressure

Unidade antes da lin
(025)
Selecdo

Selecione a unidade para o display do valor medido para o nivel antes da linearizacéo.

A unidade selecionada é usada somente para descrever o valor medido. Isso
significa que o valor medido néo é convertido quando selecionada uma nova
unidade de saida.

Exemplo:

= Valor atual medido: 0,3 pés
= Nova unidade de saida: m

= Novo valor medido: 0,3 m

Opgoes
= %

= mm, cm, dm, m
= pés, polegadas
= m3 in3

= | hl

s ft3

= gal, Igal

= kg, t

= b

Ajuste de fabrica:

%

Unidade de altura (026)
Selecéo

Selecione a unidade de altura. A pressdo medida é convertida na unidade de altura
selecionada usando o parametro "Ajustar densidade".

Pré-requisito
"Selecdo de nivel' ="In height"

Opgdes

= mm

=m

= polegada

= pés

Ajuste de fabrica:
m

Modo de calibragéo (027)
Selecéo

Selecione o modo de calibragéo.

Opgobes:

= Molhada
A calibragdo molhada ocorre abastecendo e esvaziando o recipiente. Com dois
niveis diferentes, o valor do nivel, volume, massa ou porcentagem inserido é
atribuido a pressdo medida neste momento (parametros "Calibracéo vazio" e
"Calibracéo cheio").

= A seco
Calibracéo a seco é uma calibragéo teérica. Para esta calibracéo, vocé especifica
dois pares de valores de pressdo/nivel através dos seguintes parametros: "Calib.
cheio", "Presséo vazio", "Calib. cheio", "Pressdo cheio".

Ajuste de fabrica:
Molhada
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Denominacéo do
parametro

Descricéo

Calib. vazio (028)
Calib. vazio (011)
Entrada

Insira o valor de saida para o ponto de calibracdo inferior (recipiente vazio).
A unidade definida em "Unidade antes da lin" deve ser usada.

= No caso de calibragdo molhada, o nivel (recipiente vazio) deve estar disponivel.
A pressédo associada é entdo registrada automaticamente pelo equipamento.

= No caso de calibragdo a seco, o nivel (recipiente vazio) ndo precisa estar
disponivel. A pressdo associada deve ser inserida no parametro "Pressdo vazio
(029)" para a selegéo de nivel 'In pressure'. A altura associada deve ser inserida
no parametro "Altura vazio (030)" para a selecéo de nivel "In height".

Ajuste de fabrica:
0.0

Presséo vazio (029)
Entrada/Display

Insira o valor de presséo para o ponto de calibracdo inferior (recipiente vazio).
— Consulte também "Calib. vazio (028)".
Pré-requisito
= "Selecdo de nivel" - In pressure
"Modo de calibragdo" = Molhada (somente display), A seco (entrada)

Ajuste de fabrica:
0.0

Altura vazio (030)
Entrada/Display

Insira o valor de altura para o ponto de calibracdo inferior (recipiente vazio).

Selecione a unidade através do pardmetro "Unidade de altura (026)".

Pré-requisito:

= 'Selecdo de nivel' = em altura e "Modo de calibragdo" = molhada (somente
display), A seco (entrada)

Ajuste de fabrica:
0.0

Calib. cheio (031)
Calib. cheio (012)
Entrada

Insira o valor de saida para o ponto de calibracdo superior (recipiente cheio).
A unidade definida em "Unidade antes da lin" deve ser usada.

= No caso de calibragdo molhada, o nivel (recipiente cheio) deve estar disponivel. A
presséo associada é entdo registrada automaticamente pelo equipamento.

= No caso de calibragdo a seco, o nivel (recipiente cheio) ndo precisa estar
disponivel. A pressdo associada deve ser inserida no parametro "Pressdo cheio
(030)" para a selegdo de nivel 'In pressure". A altura associada deve ser inserida
no paradmetro "Altura vazio" para a sele¢éo de nivel 'In height".

Ajuste de fabrica:
100,0

Pressdo cheio (032)
Entrada/Display

Insira o valor de pressdo para o ponto de calibracéo superior (recipiente cheio).
— Consulte também "Calib. cheio".

Pré-requisito
= 'Selecdo de nivel' = em pressdo e "Modo de calibracdo" = molhada (somente
display), A seco (entrada)

Ajuste de fabrica:
Limite da faixa superior (URL) do sensor

Altura cheio (033)

Insira o valor de altura para o ponto de calibragdo superior (recipiente cheio).

Entrada/Display Selecione a unidade através do pardmetro "Unidade de altura".

Pré-requisito:

= 'Selecdo de nivel' = em altura e "Modo de calibragdo" = molhada (somente

display), A seco (entrada)

Ajuste de fabrica:

Limite de faixa superior (URL) esta convertido a uma unidade de altura
Unidade de densidade Exibe a unidade de densidade. A pressdo medida é convertida a uma altura
(127) utilizando os parametros "Unidade de altura’, "Unidade de densidade" e "Ajustar
Display densidade".

Ajuste de fabrica:
= g/cm?
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Denominacéo do
parametro

Descricéo

Ajustar densidade (034)
Entrada

Insira a densidade do meio. A pressdo medida é convertida a uma altura utilizando
os parametros "Unidade de altura" e "Ajustar densidade".

Ajuste de fabrica:
1,0

Densidade do processo
(035)
Entrada

Digite um novo valor de densidade para correcdo da densidade.

A calibragéo foi realizada com dgua como meio, por exemplo. Agora o recipiente
. . ; . . . o

deve ser usado para outro meio com outra densidade. A calibragéo é corrigida

adequadamente, inserindo o novo valor da densidade no parametro "Densidade do

processo".

Se vocé alterar para calibragéo a seco ap6s uma calibragdo molhada usando o
parametro "Modo de calibracédo’, a densidade dos pardmetros "Ajustar densidade" e
'Densidade do processo" deve ser inserida corretamente antes de alterar o modo de
calibracédo. Se a presséo cair com niveis crescentes, como no caso de medicéo de
volume residual, um valor negativo deve ser inserido para este pardmetro.

Ajuste de fabrica:
1,0

Nivel antes da linea.
(019)
Display

Exibe o valor do nivel antes da linearizacéo.

Especialista > Medic¢do - Linearizacéo

Denominacéo do
parametro

Descricao

Modo de linear. (037)
Selecéo

Selecione o modo de linearizac&o.

Opcoes:

= Linear
O nivel é produzido sem ser convertido antecipadamente. "Nivel antes da linea." é
produzido.

= Excluir tabela
A tabela de linearizagéo existente foi apagada.

= Entrada manual (define a tabela para o modo de edi¢do, um alarme é emitido):
Os pares de valores da tabela (valor X e valor Y) sdo inseridos manualmente.

= Entrada semi-automatica (define a tabela para o modo de edi¢do, um alarme é
emitido):
O recipiente é esvaziado ou preenchido em estagios neste modo de entrada.
O equipamento registra automaticamente o valor do nivel (valor X). O volume,
massa ou valor de % associado € inserido manualmente (valor Y).

= Ativar tabela
A tabela inserida é ativada e verificada com esta op¢do. O equipamento mostra o
nivel ap6s a linearizacéo.

Ajuste de fabrica:
Linear

Unidade ap6s line. (038)
Selecdo

Selecione a unidade de volume (unidade do valor Y).
Opcoes:

s %

= ¢m, dm, m, mm
= hl

= in3, ft3, m3

=]

= in, ft

= kg, t

= |b

= gal

= ]gal

Ajuste de fabrica:

%
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Denominacéo do
parametro

Descricéo

Numero da linea. (039)
Entrada

Insira o numero do ponto de corrente na tabela.
As entradas subsequentes para 'valor X" e 'valor Y" referem-se a este ponto.

Faixa de entrada:

= 1a32
Valor X (193/040) Insira o valor do nivel para o ponto especifico na tabela e confirme.
Display/entrada
= Se "Modo de lin."="Manual", o valor do nivel deve ser inserido.
= Se "Modo de lin. "= "Semiautomatico", o valor do nivel é exibido e deve ser
confirmado inserindo o valor Y associado.
Valor Y (041) Insira o valor de saida para o ponto especifico na tabela.
Entrada A unidade é determinada por "Unidade apés line.".

A tabela de linearizac¢éo deve ser monoténica (aumentando ou diminuindo).

Editar tabela (042)
Selecéo

Selecione a funcdo para inserir a tabela.

Opcodes:

= Proximo ponto: insira o proximo ponto.

= Ponto atual: permaneca no ponto atual para corrigir um erro, por exemplo.

= Ponto anterior: pule de volta para o ponto anterior para corrigir um erro, por
exemplo.

= Inserir ponto: insira um ponto adicional (veja o exemplo abaixo).

= Excluir ponto: exclua o ponto atual (veja o exemplo abaixo).

Exemplo: Adicionar um ponto - neste caso entre o 4° e 5° pontos, por exemplo

- Selecione o ponto 5 através do parametro "Numero de linear".

- Selecione a op¢éo 'Inserir ponto" através do pardmetro "Editar tabela".

- O ponto 5 é exibido para o pardmetro "Numero de linear". Insira os novos valores
nos parametros 'valor X" e "valor Y".

Exemplo: Exclua um ponto - neste caso, o 5° ponto

- Selecione o ponto 5 através do parametro "Numero de linear".

- Selecione a opgéo "Excluir ponto" através do parametro "Editar tabela".

- 0 5° ponto é excluido. Todos os pontos subsequentes sdo movidos para cima um
numero, ou seja, ap6s a exclusdo, o 6° ponto passa a ser o ponto 5.

Ajuste de fabrica:
Ponto atual

Descricdo do tanque
(173)
Entrada

Insira a descri¢do do tanque (max. 32 caracteres alfanuméricos)

Contetdo do tanque
(043)
Display

Exibe o valor do nivel apés a linearizacéo.

Especialista > Medicdo > Vazdo (Deltabar M)

Denominacéo do
parametro

Descricéo

Tipo de vazdo (044)
Selecéo

Selecione o tipo de vazé&o.

Opcodes:

= Cond. de processo Volume (volume sob condi¢des de operagdo)

= Cond norm. Volume (volume sob condi¢Ges da norma na Europa: 1013,25 mbar
e273,15K(0°C))

= Cond padr Volume (volume padréo sob condi¢des padrées nos EUA:
1013,25 mbar (14,7 psi) e 288,15 K (15 °C/59 °F))

= Massa (massa sob condi¢Ges de operagéo)

= Vazdo em %

Ajuste de fabrica:
Vazédo em %
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Denominagéo do Descrigdo

parametro

Unidade de vazdo massica | Selecione a unidade de vaz&o massica.

(045) Quando uma nova unidade de vazéo for selecionada, todos os pardmetros
Selecéo especificos de vazéo séo convertidos e exibidos com a nova unidade dentro de um

tipo de vaz&o. Quando o tipo de vazdo ¢é alterado, a conversdo néo é possivel.

Pré-requisito:
= 'Tipo de vazdo" (044) = Massa

Opcoes:

g/s, kg/s, kg/min, kg/h

t/s, t/min, t/h, t/d

0z/s, 0z/min

Ib/s, Ib/min, Ib/h

ton/s, ton/min, ton/h, ton/d

Ajuste de fabrica:
kg/s

Unidade de vazdo norm. | Selecione a unidade de vaz&o norm.

(046) Quando uma nova unidade de vazdo for selecionada, todos os pardmetros
Selecdo especificos de vazdo sdo convertidos e exibidos com a nova unidade dentro de um
tipo de vazdo. Quando o tipo de vazdo é alterado, a conversdo néo é possivel.

Pré-requisito:
= "Tipo de vaz&o" (044) = Cond. norm. Volume

Opcoes:
= Nm3/s, Nm3/min, Nm3/h, Nm3/d

Ajuste de fabrica:

Nm3/s
Unidade de vazao padr Selecione a unidade de vazdo padréo.
(047) Quando uma nova unidade de vazdo for selecionada, todos os parametros
Selecéo especificos de vazéo séo convertidos e exibidos com a nova unidade dentro de um

tipo de vazédo. Quando o tipo de vazdo é alterado, a conversdo néo é possivel.

Pré-requisto:

= 'Tipo de vazdo" (044) = Cond. padr. Volume
Opgoes:

= Sm3/s, Sm3/min, Sm3/h, Sm3/d

= SCFS, SCFM, SCFH, SCFD

Ajuste de fabrica:
Sm*/s

Unidade de vaz&o (048) Selecione a unidade de vazdo volumétrica.

Selecéo Quando uma nova unidade de vazéo for selecionada, todos os pardmetros
especificos de vazdo sdo convertidos e exibidos com a nova unidade dentro de um
tipo de vaz&o. Quando o tipo de vazdo ¢é alterado, a conversdo néo é possivel.

Pré-requisito:
= 'Tipo de vazdo" (044) = Cond. processo Volume

Opgobes:

= dm3/s, dm3/min, dm3/h

= m3/s, m3/min, m3/h, m3/d
= |/s,1/min, 1I/h

= hl/s, hl/min, hl/d

= ft3/s, ft3/min, ft3/h, ft3/d
= ACFS, ACFM, ACFH, ACFD
s 0zf/s, ozf/min

= Gal/s, Gal/min, Gal/h, Gal/day, MGal/d
s [ Gal/s, 1. Gal/min, I. Gal/h
= bbl/s, bbl/min, bbl/h, bbl/d
Ajuste de fabrica:

m3/s
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Denominagéo do Descrigdo

parametro

Max. flow (009) Registre a vazdo maxima do elemento primério.

Entrada Consulte a folha de layout do elemento primério. A vazdo maxima é atribuida a

pressdo maxima que € inserida através do parametro "Max. pressure flow" (010).

Use o parametro 'Linear/Raiz quad" (055) para especificar o sinal atual para o
modo de medigdo "Vazdo". O sequinte aplica-se para a configurac¢do "raiz quadrada":
Se inserir um novo valor para 'Vazéo max." (009), o valor para "Definir URV" (057)
também ¢ alterado. Use o parametro 'Definir URV" (057) para atribuir uma vazdo
ao valor atual superior. Caso queira atribuir ao valor atual superior um valor
diferente daquele para "Vazdo max." (009), é necessério inserir o valor desejado
para 'Definir URV" (057).

Ajuste de fabrica:
100,0

Max. pressure flow (010)
Entrada

Registre a pressdo méxima do elemento primario.
— Consulte a folha de layout do elemento primério. Esta presséo é atribuida a
vazdo definida no pardmetro 'Vazéo max." (009).

Use o parametro "Linear/Raiz quad' (055) para especificar o sinal atual para o
modo de medicdo "Vazdo". O seguinte aplica-se para a configuracéo 'linear":

Se inserir um novo valor para "Vazdo max. de presséo’ (010), o valor para "'Definir
URV" (014) também é alterado. Use o pardmetro "Definir URV" (014) para atribuir
um valor de pressdo ao valor atual superior. Caso queira atribuir ao valor atual
superior um valor diferente daquele para "Max. vazéo de presséo" (010), é
necessdrio inserir o valor desejado para "Definir URV" (014).

Ajuste de fabrica:
Limite da faixa superior (URL) do sensor

Definir corte vazdo baixa

Insira o ponto de ativagdo do corte de vazédo baixa.

(049) A histerese entre o ponto de ativagéo e o ponto de desligamento é sempre 1% do
Entrada valor méaximo de vazéo.
Faixa de entrada:
0 a 50% do valor de vazdo final t ("Vazdo max." (009)).
Q Q
Qmax Qmax
6% 7#
5% |
H
\
0, 0, ‘
0% Ap 0% Ap
A0025191
Ajuste de fabrica:
5 % (do valor de vazdo méx.)
Flow (018) Exibe o valor de vazdo presente.
Display

Especialista > Medicdo > Limites do sensor

Denominacéo do Descricéo

parametro

Sensor LRL (101) Exibe o limite inferior da faixa do sensor.
Display

Sensor URL (102) Exibe o limite superior da faixa do sensor.
Display
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Especialista > Medicdo > Adequac&o do sensor

Denominacéo do
parametro

Descricao

Adequacéo baixa medida
(129)

Exibe a pressédo de referéncia presente a ser aceita para o ponto de calibracéo
inferior.

Display

Adequacéo alta medida Exibe a pressédo de referéncia presente a ser aceita para o ponto de calibracéo
(130) superior.

Display

Sensor de trim baixo
(131)
Display

A recalibracdo do sensor insertindo uma presséo alvo enquando aceita
simultaneamente e de forma automadtica uma pressdo de referéncia presente para
o ponto de calibracdo inferior.

Sensor de trim alto (132)
Display

A recalibracdo do sensor insertindo uma presséo alvo enquando aceita
simultaneamente e de forma automadtica uma pressdo de referéncia presente para
o ponto de calibragéo superior.

12.2.3 Saida

Especialista > Saida - Saida de corrente

Denominacéo do
parametro

Descricéo

Corrente de saida (054)
Display

Exibe o valor atual da corrente.

Alarme de comport. P
(050)
Selecéo

Configurar a saida de corrente para quando os limites do sensor sdo ultrapassados
ou néo sédo atingidos.

Opgobes:
= Aviso
O equipamento continua medindo. Aparece uma mensagem de erro.
= Alarme
O sinal de saida assume um valor que pode ser especificado pela fung¢do "Modo de
falha da saida"
= NAMUR
- Limite inferior do sensor nédo atingido: Saida de corrente = 3,6 mA
- Limite superior do sensor ultrapassado: A saida da corrente assume o valor de
21a 23 mA, dependendo da configuragdo do pardmetro "Corrente de alarme
alto." (052).

Ajuste de fabrica:
Aviso

Interruptor de cor. do
alarme (165)

Exibe o status da minisseletora 3 "SW/alarme min."

Display

= AF
A corrente de alarme possui o valor definido no "Modo de falha de saida"
(190).

= Alarme min.
A corrente de alarme é de 3,6 mA independente da configuracdo do software.

Modo de falha de saida
(190)
Selecdo

Selecione o modo de falha de saida.
No caso de um alarme, a corrente assume o valor de corrente especificado com este
parametro.

Opcoes:

= Max. (110%): pode ser definido de 21 a 23 mA
Max: pode ser definido de 21 a 23 mA — consulte também "Corrente de alarme
alto (052)"

= Reter: o ultimo valor medido é mantido

= Min. (-10%): 3,6 mA

Ajuste de fabrica:
Alarme méax 110% (22 mA)
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Denominacéo do
parametro

Descricéo

Corrente de alarme alto
(052)
Entrada

Insira o valor de corrente para a corrente de alarme alto.
— Consulte também "Modo de falha saida".

Faixa de entrada:
21a23mA

Ajuste de fabrica:
22 mA

Definir corrente min.
(053)
Entrada

Digite o valor de limitacdo de corrente inferior.

Algumas unidades de comutacéo ndo aceitam valores de corrente menores que
4,0 mA.

Opcodes:

= 3.8 mA

= 4 0mA

Ajuste de fabrica:
3,8 mA

Lin./SQRT switch (133)
Display

Exibe o estado da minisseletora 4 "SW/SQRT".

Display
= SW
As caracteristicas de saida s&o definidas no pardmetro 'Linear/Raiz quad' (055)
= Raiz quadrada
As caracteristicas de saida sequem uma funcéo de raiz quadrada, independente
da configuracgdo do software.
Essas caracteristicas sdo necessarias para a medicéo da vaz&o da presséo do
diferencial.

Linear/Raiz quad (055)
Selecéo

Especifique o sinal de corrente para o modo de medigéo "Vaz&o".
Consulte também: "Definir LRV" (056) e "Definir URV" (057).

Pré-requisito:
= "Modo de medicdo" (005) = Vazdo

Opcodes:

= Linear
O sinal da presséo linear é utilizado para a saida de corrente. A vazdo deve ser
calculada na unidade de avaliacéo.

= Vazdo (raiz quadrada)
O sinal da vazdo da raiz é utilizado para a saida atual. O sinal de corrente "Vazéo
(raiz quadrada)" é indicado no display local com um simbolo de raiz.

Ajuste de fabrica:
Raiz quadrada

Obter LRV (015)
Entrada

(somente no modo de
medicdo de pressdo)

Definir valor de faixa inferior - presséo de referéncia presente no equipamento.
A presséo para o valor de corrente inferior (4 mA) estd presente no equipamento.
Com a opgéo "Confirmar", vocé atribui o valor de corrente superior para o valor de
pressdo presente.

Opcodes:
= Abort
= Confirmar

Definir LRV (056, 013,

Configure o valor de presséo para o valor atual mais baixo (4 mA).

166, 168) Ajuste de fabrica:
Entrada 0,0 % no modo de medicéo de nivel;
0,0 ou de acordo com as especificagdes do pedido no modo de medi¢éo da presséo
0,0 m3/h no modo de medicéo de vazéo
Obter URV (016) Definir valor de faixa superior - pressdo de referéncia presente no equipamento.
Entrada A presséo para o valor de corrente superior (valor 20 mA) esta presente no

(somente no modo de
medicéo de presséo)

equipamento. Com a op¢éo "Confirm", vocé atribui o valor atual superior para o
valor de pressédo presente.

Opcodes:

= Abort

= Confirmar
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Denominacéo do
parametro

Descricéo

Definir URV (057, 014,
167,169)
Entrada

Configure o valor de presséo para o valor atual mais alto (20 mA).

Ajuste de fabrica:

100,0 % no modo de medigéo de nivel;

sensor URL ou de acordo com as especificagdes do pedido no modo de medi¢éo da
presséo;

3600 m*/h no modo de medigéo de vazdo

Corrente de partida (134)
Entrada

Use esta funcdo para inserir a corrente de partida.

Esta configuracdo também é efeitva no modo multiescolha HART.
Opcgoes:

= 12 mA

= Alarme max. (22 mA, ndo-ajustavel)

Ajuste de fabrica:
12 mA

Adequacéo de corrente
4maA (135)
Entrada

Insira o valor de corrente para o ponto inferior (4 mA) da linha de regresséo linear
da corrente.

Vocé pode adaptar a saida de corrente as condi¢des de transmissdo com este
parametro e "Adequacéo de corrente 20mA".

Faca a adequacéo da corrente para o ponto inferior da sequinte forma:
1. Selecione a opgéo "Corrente’ no pardmetro "Modo de simulagéo".
2. Defina o valor 4mA no paradmetro "Simular corrente".

3. Insira o valor de corrente medido com a unidade de comutacéo no pardmetro
"Adequacéo de corrente 4mA".

Faixa de entrada:
Corrente medida +0,2 mA

Ajuste de fabrica:
4 mA

Adequacéo de corrente

Insira o valor de corrente para o ponto superior (20 mA) da linha de regresséo

20mA (136) linear da corrente.
Entrada Vocé pode adaptar a saida de corrente as condi¢des de transmissdo com este
parametro e "Adequacéo de corrente 4mA".
Faca a adequagéo da corrente para o ponto inferior da sequinte forma:
1. Selecione a opcéo "Corrente" no pardmetro "Modo de simulacéo".
2. Insira o valor "20mA" no pardmetro 'Simular corrente".
3. Insira o valor de corrente medido com a unidade de comutac¢éo no pardmetro
"Adequacéo de corrente 20mA".
Faixa de entrada:
Corrente medida +0,2 mA
Ajuste de fabrica:
20 mA
Adeq de desvio 4mA Exibe a diferenca entre 4 mA e o valor inserido para o pardmetro "Adequacédo de
(137) corrente 4mA".
Display

Ajuste de fabrica:
0

Adequacéo de desvio
20mA (138)
Display

Exibe a diferenca entre 20 mA e o valor inserido para o parametro "Adequagéo de
corrente 20mA".

Ajuste de fabrica:
0
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12.2.4 Comunicacao

Especialista - Comunicacdo > Config HART

Denominacéo do
parametro

Descri¢ao

Modo Burst (142)

Liga/desliga o modo burst.

Selecéo Opcdes:

= Ligado

= Desligado
Opcéo Burst (143) Use este parametro para especificar qual comando HART é enviado ao mestre.
Entrada

Opcdes:
= 1 (HART comando 1)
= 2 (HART comando 2)
3 (HART comando 3)
9 (HART comando 9)
33 (HART comando 33)

Ajuste de fabrica:
1 (HART comando 1)

Modo de corrente (144)
Selecdo

Configure o modo de corrente para comunicacdo HART.

Opcgodes:
= Sinalizando
Valor medido transmitido pelo valor da corrente
= Fixo
Corrente fixa 4,0 mA (modo multiescolha)
(valor medido somente transmitido via comunicacéo digital HART)

Ajustes de fabrica
Sinalizacdo

Endereco de barramento
(145)
Entrada

Insira o endereco para troca de dados com via protocolo HART.
(HART 5.0 mestre: Faixa 0 a 15, no qual enderego = 0 traz a config. 'Sinalizando";
HART 6.0 mestre: Faixa 0 a 63)

Ajuste de fabrica:
0

Numero de predmbulo:
146
Entrada

Digite o nimero de predmbulos no protocolo HART. (Sincronizac¢do dos moédulos do
modem ao longo de um caminho de transmissédo, cada médulo do modem pode
"engolir" um byte; pelo menos 2 bytes devem ser predmbulos.)

Faixa de entrada:
2a20

Ajuste de fabrica:
5

Especialista > Comunicacdo > Info HART

Denominacéo do Descricao
parametro
Cédigo do tipo de Exibe a ID numeérica do equipamento.

equipamento (105)
Display

Para Deltabar M: 33
Para Deltapilot: 35
Para Cerabar: 25

Revisdo de equipamento
(108)
Display

Exibe a revisdo do equipamento.
ex.: 1

ID do Fabricante (103)
Display

Exibe o niumero do fabricante em formato numérico decimal.
Aqui: 17 Endress+Hauser

Revisdo HART (180)
Display

Exibe a revisdo HART.
Aqui: 6

Descriptor (139)
Entrada

Insira a descrigdo do tag (méx. 16 caracteres alfanumeéricos).
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Denominacéo do
parametro

Descricéo

Mensagem HART (140)
Entrada

Insira uma mensagem (max. 32 caracteres alfanumeéricos).
Esta mensagem é enviada através do protocolo HART mediante solicitagdo do
mestre.

Data HART (141)
Entrada

Digite a data da ultima alteragéo na configuragéo.

Ajuste de fabrica:
DD/MM/AA (data do teste final)

Especialista > Comunicacdo > Saida HART

Denominacéo do
parametro

Descricéo

Valor primario é (147)
Display

Indica qual varidvel medida é transmitida como valor do processo primario através
do protocolo HART.

A variavel exibida depende do "modo de medi¢éo" selecionado:

- Modo de medigéo "Pressdo": "Pressdo de med"

- Modo de medicdo "Nivel', modo "Linear": "Nivel antes da line."

- Modo de medicéo "Nivel', "Ativar tabela" modo lin.: "Conteudo do tanque"

Valor primario (148)
Display

Exibe o valor de processo primario.
— Consulte também "Valor primario é"

Valor secundario é (149)
Display

Valor secundério. Exibe a atribuicéo.

Os seguintes valores de processo podem ser exibidos dependendo do modo de
medicéo selecionado:

- "Presséo de med"

- "Pressdo do sensor"

- "Pressdo corrig."

- "Pressdo ap6s amortecimento”
- "Temp. sensor"

- "Nivel antes da linea."

- "Conteudo do tanque"

- "Vaz&o"

- Totalizador 1

- Totalizador 2

Valor secundario (150)
Display

Exibe o valor de processo secundario. — Consulte também "Valor secundério é"

Terceiro valor é (151)
Display

Terceiro valor do processo. Exibe a atribuicdo. — Consulte também "Valor
secundario é"

Terceiro valor (152)
Display

Exibe o terceiro valor de processo. —Consulte também "Terceiro valor é"

4° yalor é (153)
Display

4° valor do processo. Exibe a atribui¢do. — Consulte também "Valor secundario é"

4° valor (154)
Display

Exibe o 4° valor do processo. — Consulte também "4° valor é"

Especialista > Comunicacdo > Entrada HART

Denominagédo do Descricdo

parametro

Valor de entrada HART Exibe o valor atual de entrada HART.
(155)

Display

Stat de entrada HART Exibe o status de entrada HART
(179) Ruim / Incerto / Bom

Display
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Denominagéo do Descrigdo
parametro

Unidade da entrada Selecione o valor de entrada HART.
HART (156)

Opcdes:
Selecéo peies

= Desconhecido

= mbar, bar
mmH20, ftH20, inH20
Pa, hPa, kPa, MPa
psi

mmHg, inHg

Torr

g/cm?, kg/cm?
1b/ft?

atm

°C,°F,K,R

Ajuste de fabrica:
Desconhecido

Form. da entrada HART. | Especifique o formato par aexibi¢do do valor de entrada HART.
(157)

Opcgodes:
Selecéo Pgoes

= x.x (padrdo)
" XXX

" X.XXX
" X.XXXX

" X XXXXX

Ajuste de fabrica:
XX

12.2.5 Aplicacgéo

Especialista > Aplicacio (Cerabar M e Deltapilot M)

Denominagéo do Descrigdo
parametro
Delta P eletr. (158) Para ligar ou desligar a aplicacéo delta P eletr com um valor constante ou externo.
Entrada
Opcdes:
Desligado
Valor externo
Constante
Ajuste de fabrica:
Desligado
Valor est. fixo (174) Use esta funcéo para inserir o valor constante.
Entrada O valor refere-se a "Unidade de entrada HART".
Ajuste de fabrica:
0.0
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Especialista > Aplicacdo - Totalizador 1 (Deltabar M)

Com a configuracéo de tipo de vazéo "Vazdo em %", o totalizador néo esta disponivel e ndo é

exibido nesta posicéo.

Denominacéo do
parametro

Descricéo

Totalizador 1 da unidade
de eng

(058) (059) (060) (061)
Selecdo

Selecione a unidade do totalizador 1.

Opgoes

Dependendo da configuragdo no pardmetro "Tipo de medicdo de vazdo" (044), este
parametro oferece uma lista de volume, volume normal, volume padréo e unidades
de massa. Quando uma nova unidade de volume ou massa for selecionada, todos os
parémetros especificos do totalizador séo convertidos e exibidos com a nova
unidade dentro de um grupo de unidade. Quando o modo de vazdo é alterado, o
valor do totalizador néo é convertido.

O codigo de acesso direto depende da selegéo no pardmetro "Tipo de medigéo de
vazdo" (044):
- (058): Tipo de medigéo de vazdo "Massa"
(059): Tipo de medicéo de vazdo "Cond. norm. Volume"
- (060): Tipo de medigdo de vazdo "Cond. padr. Volume"
(061): Tipo de medigdo de vazdo "Cond. proc. Volume"

Ajuste de fabrica:
m3

Modo totalizador 1 (175)

Defina o comportamento do totalizador.

Opcgoes:

= Balanceado: Integracdo de todas as vazdes medidas (positivas e negativas)

= Somente vazdo pos: somente vazdes positivas sdo integradas.

= Somente vazdo neg: somente vazdes negativas sdo integradas.

= Espera: nenhuma vazdo estd integrada. O totalizador mantém seu valor atual.

Ajuste de fabrica:
Somente vaz&o pos.

Totalizador 1 Modo de
seguranca (176)

Define o comportamento do totalizador em caso de um erro.

Opgdes:
= Operacdo: Totalizacdo continua.
= Espera: O totalizador para e mantém seu valor atual.

Restaurar totalizador 1
(062)
Selecdo

Vocé restaura o totalizador 1 para zero com este parametro.
Selecdo:

= Abortar (nédo restaurar_

= Reiniciar

Ajuste de fabrica:

Abort

Totalizador 1 (063)
Display

Exibe o valor de vazéo total do totalizador 1. E possivel restaurar o valor com o
parametro "Restaurar totalizador 1" (062). O pardmetro "Transbordamento do
totalizador 1" (064) exibe o transbordamento.

Exemplo: O valor123456789 m? ¢ indicado da sequinte forma:
- Totalizador 1: 3456789 m3
- Transbordamento do totalizador 1: 12 E7 m?3

Transbordamento do
totalizador 1 (064)
Display

Exibe o valor de transbordamento do totalizador 1.
— Consulte também "Totalizador 1" (063).
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Especialista > Aplicacdo - Totalizador 2 (Deltabar M)

Com a configuracéo de tipo de vaz&o "Vazdo em %", o totalizador néo esta disponivel e néo é

exibido nesta posicéo.

Denominacéo do
parametro

Descricao

Totalizador 2 da unidade
de eng

(065) (066) (067) (068)
Selecéo

Selecione a unidade do totalizador 2.
— Consulte também "Unidade de eng. totalizador 1".

0 codigo de acesso direto depende da selecdo no pardmetro "Tipo de medicéo de
vazdo" (044):

- (065): Tipo de medigdo de vazdo "Massa"

(066): Tipo de medigdo de vazdo "Cond. norm. gas"

(067): Tipo de medigdo de vazdo "Cond. pad. gas"

(068): Tipo de medigdo de vazdo "Cond. proc. Volume"

Ajuste de fabrica:
m3

Modo totalizador 2 (177)

Defina o comportamento do totalizador.

Opcodes:

= Balanceado: Integracéo de todas as vazdes medidas (positivas e negativas)

= Somente vazdo pos: somente vazdes positivas sdo integradas.

= Somente vazdo neg: somente vazdes negativas séo integradas.

= Espera: nenhuma vazéo estd integrada. O totalizador mantém seu valor atual.

Ajuste de fabrica:
Somente vazdo pos.

Totalizador 2 Modo de
seguranca (178)

Define o comportamento do totalizador em caso de um erro.

Opcgodes:
= Operacéo: Totaliza¢do continua.
= Espera: O totalizador para e mantém seu valor atual.

Totalizador 2 (069)
Display

Exibe o valor de total de vaz&o do totalizador 2. O pardmetro "Transbordamento do
totalizador 2" (070) exibe o transbordamento.
Veja o exemplo para o "Totalizador 1"

Transbordamento do
totalizador 2 (070)

Display

Exibe o valor de transbordamento do totalizador 2.
Veja o exemplo para o "Totalizador 1"
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12.2.6 Diagnéstico

Especialista > Diagnéstico

Denominacéo do
parametro

Descricao

Cédigo de diagndstico
(071)
Display

Exibe a mensagem de diagnostico com prioridade maxima que esté presente no
momento.

Cad. ultimo diag. (072)
Display

Exibe a ultima mensagem de diagnostico que ocorreu e foi retificada.

= Comunicacdo digital: a ultima mensagem é exibida.
= As mensagens listadas no parametro "Ultimo céd de diag." podem ser excluidas
via pardmetro "Restaurar livro de registros".

Restaurar livro de
registros (159)
Selecdo

Com este parametro, vocé restaura todas as mensagens do parametro "Céd do
tiltimo diag" e o registro de enventos "Ultimo diag. 1"até "Ultimo diag. 10",
Opcobes:

= Abort

= Confirmar

Ajuste de fabrica:
Abort

Press. min. de medicéo
(073)
Display

Exibe o valor medido de menor presséo (indicador da retencéo de pico). E possivel
restaurar este indicador através do pardmetro "Restaurar retencéo de pico".

Press max. de medicao
(074)
Display

Exibe o valor medido de maior presséo (indicador da retencéo de pico). E possivel
restaurar este indicador através do pardmetro "Restaurar retencéo de pico".

Restaurar retencéo de
pico (161)
Selecéo

Vocé pode restaurar os indicadores "Pressdo min. de med." e "Pressdo méx. de med."
com este parametro.

Opcoes:

= Abort

= Confirmar

Ajuste de fabrica:
Abort

Horas de operacéo (162)
Display

Exibe as horas de operacéo. Este parametro ndo pode ser restaurado.

Contador de config. (100)
Display

Exibe o contador de configuracéo.
Esse contador é aumentado em um toda vez que um parametro ou grupo é
alterado. O contador conta até 65535 e, em seguida, inicia novamente em zero.

Especialista > Diagnéstico - Lista de diagnésticos

Denominacéo do
parametro

Descricao

Diagnostico 1 (075)
Diagnéstico 2 (076)
Diagnostico 3 (077)
Diagnostico 4 (078)
Diagnéstico 5 (079)
Diagnostico 6 (080)
Diagnostico 7 (081)
Diagndstico 8 (082)
Diagnostico 9 (083)
Diagnostico 10 (084)

Esses parametros contém até dez mensagens de diagndstico pendentes,
organizadas em ordem de prioridade.
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Especialista > Diagnéstico - Livro de registro de eventos

Denominacéo do Descri¢ao
parametro

Ultimo diag. 1 (085
Ultimo diag. 2 (086
Ultimo diag. 3 (087
Ultimo diag. 4 (088

) Esses parametros contém as ultimas 10 mensagens de diagnéstico que devem
)
)
j )
Ultimo diag. 5 (089)
)
)
)
)

ocorrer e serem retificadas.
Eles podem ser restaurados com o parametro "Restaurar registro de eventos"
Os erros que ocorreram varias vezes sdo exibidos apenas uma vez.

Ultimo diag. 6 (090
Ultimo diag. 7 (091
Ultimo diag. 8 (092
Ultimo diag. 9 (093
Ultimo diag. 10 (094)

Expert > Diagnésticos - Simulacdo

Denominacéo do pardmetro | Descricdo

Modo de simulagéo (112) Ligue a simulagéo e selecione o modo simulagéo.
Selecéo Qualquer operagédo de simulacéo é desligada se o modo de medigéo ou tipo de
nivel (Modo lin. (037)) é alterado.

Opcoes:

s Nenhum

Pressédo, — consulte também esta tabela, pardmetro "Simular pressao"

Nivel, — consulte esta tabela, parametro "Simular nivel"

Vazdo, — consulte esta tabela, pardmetro "Simular vaz&o"

Conteudo do tanque, — consulte esta tabela, pardmetro 'Simular contagem do
tanque"

= Corrente, — consulte esta tabela, pardmetro "Simular corrente”

= Alarme/adverténcia, — consulte esta tabela, pardmetro 'Simular error n.."

Ajuste de fabrica:

Nenhum
Cerabar M /
Deltapilot M
Bloco transdutor ‘ Sensor ‘
{
‘ Adequacéo de sensor ‘
\
‘ Ajuste de posicdo ‘
2 « Valor de simulagéo
Presséo
‘ Amortecimento ‘
2 « ‘ Delta P eletr
\2 <« P
Pressédo Nivel <« | Valor de simulagéo:
- Nivel
- Conteudo do tanque
{
- PV (PV = Valor primario)
{
Saida de corrente «— Sim. corrente
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Denominacéo do pardmetro ‘ Descrigao

Deltabar M
Bloco transdutor ‘ Sensor ‘
{
‘ Adequagéo de sensor ‘
\
‘ Ajuste de posicdo ‘
{ « Valor de simulagéo
Presséo
‘ Amortecimento ‘
)
| “«— P
Presséo Nivel «— Valor de simulagéo:
- Nivel
- Conteudo do tanque
2 Vazéo «— Valor de simulagéo:
- Vazéo
{
- PV (PV = Valor primario)
{
Saida de corrente “— Sim. corrente

Simular presséo (113)
Entrada

Insira o valor de simulac&o.

— Consulte também "Modo de simulacéo".
Pré-requisito:

= "Modo de simulacdo" = Pressdo

Valor ao ligar:
Valor de pressédo atual medido

Simular vazio (114)
Entrada

Insira o valor de simulagéo.

— Consulte também "Modo de simulagéo (112)".
Pré-requisito:

= "Modo de medicdo" = Vazdo e "Modo de simula¢do" = Vazéo

Sim. nivel (115)
Entrada

Insira o valor de simulacéo.

— Consulte também "Modo de simulag&o".

Pré-requisito:

= "Modo de medicdo" = Nivel e "Modo de simulag&o" = Nivel

Sim. cont. do tanque (116)
Entrada

Insira o valor de simulac&o.
— Consulte também "Modo de simulacéo".

Pré-requisitos:
= "Modo de medicdo" = Nivel, "Ativar tabela" modo lin e "Modo de simulagéo" =
Contetido do tanque.

Sim. corrente (117)
Entrada

Insira o valor de simulacdo. — Consulte também "Modo de simulagéo".
Pré-requisito:
= "Modo de simulacdo'= Valor de corrente

Ajuste de fabrica:
Valor ataul da corrente

Simular n. do erro (118)
Entrada

Insira o numero da mensagem de diagnostico.
— Consulte também "Modo de simulagéo".
Pré-requisito:

= "Modo de simulagéo"= Alarme/adverténcia

Valor ao ligar:
484 (simulacdo ativa)
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