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Magneticko-indukéni senzor

Tyto pokyny predstavuji stru¢né pokyny k obsluze; nejsou
nahradou navodu k obsluze néleZiciho pfistroje.

Tento struény névod k obsluze obsahuje veskeré informace

o daném senzoru. Béhem uvadéni do provozu dodrZujte rovnéz
struény navod k obsluze pfevodniku > B 3.
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Proline Promag Strucny navod k obsluze pfistroje

Stru¢ny navod k obsluze pfistroje
Pfistroj se sklada z pfevodniku a ze senzoru.

Proces uvedeni téchto dvou soucésti do provozu je popsan ve dvou samostatnych pfiruckach:
= Strucny navod k obsluze senzoru
= Strucny néavod k obsluze pfevodniku

Pfi uvadéni piistroje do provozu vénujte pozornost informacim uvedenym v obou stru¢nych
navodech k obsluze, protoZe obsah téchto pfirucek se vzdjemné dopliiuje:

Struény navod k obsluze senzoru

Struény néavod k obsluze senzoru je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za instalaci
méficiho pfistroje.

= Vstupni pfejimka a identifikace vyrobku

s Skladovani a pfeprava

= Montaz

Struény navod k obsluze pfevodniku

Struény néavod k obsluze pfevodniku je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za uvedeni
meéficiho pfistroje do provozu, jeho konfiguraci a nastaveni jeho parametrt (do okamziku
ziskani prvni méfené hodnoty).

= Popis vyrobku

= Montaz

= Elektrické pripojeni

= MozZnosti obsluhy

= Systémova integrace

= Uvedeni do provozu

= Diagnostické informace

Doplnujici dokumentace k zatizeni
ﬂ Tento struény navod k obsluze pfedstavuje Struény navod k obsluze senzoru.

»Struény navod k obsluze pfevodniku” je dostupny pres:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
s Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Podrobné informace 1ze vyhledat v navodu k obsluze a v dals$i dokumentaci:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
= Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Endress+Hauser 3
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Informace o dokumentu

1 Informace o dokumentu

1.1 PouZité symboly

1.1.1 Bezpecnostni symboly

Symbol

Vyznam

A\ NEBEZPECi

NEBEZPECI!
Tento symbol upozoriiuje na nebezpecénou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nasledek vaZné nebo smrtelné zranéni.

A VAROVANI

VAROVANI!
Tento symbol upozoriiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, mize
to mit za nasledek vazné nebo smrtelné zranéni.

A UPOZORNENI

UPOZORNENI!
Tento symbol upozoriiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nasledek mensi nebo stfedni zranéni.

OZNAMENI

POZNAMKA!
Tento symbol obsahuje informace o postupech a dalich skute¢nostech, které nevedou ke
zranéni osob.

1.1.2 Symboly pro urcité typy informaci

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
Povolené Uprednostiiované
Procedury, postupy a kroky, které jsou Procedury, postupy a kroky, které jsou
povolené. upfednostiiované.
Zakazané B Tip
Procedury, postupy a kroky, které jsou Nabizi doplnujici informace.
zakazané.
Odkaz na dokumentaci Odkaz na stranku
@ Odkaz na obrazek 1,02.,3.. Rada kroki
Le Vysledek urcitého kroku (HO) Vizualni kontrola

1.1.3 Elektrické symboly

Symbol Vyznam

Symbol Vyznam

- Stejnosmérny proud ~o Stridavy proud
z Stejnosmérny proud a stfidavy proud | Zemnéni

Zemnici svorka, kterd je s ohledem na
obsluhujiciho pracovnika uzemnéna
pfes zemnici systém.

Endress+Hauser
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Symbol

Vyznam

S

Ochranné zemnéni

Svorka, kterd musi byt pfipojena k zemi pfed provedenim jakéhokoliv dal$iho pfipojeni.

v

Ekvipotencialni spojeni

Spojeni, které musi byt pfipojeno k zemnicimu systému provozu: V zavislosti na narodnich nebo
podnikovych pfedpisech to mize byt liniovy nebo hvézdicovy systém zemnéni pro vyrovnani

potencidlu.
1.1.4 Komunika¢ni symboly
Symbol Vyznam Symbol Vyznam
= Bezdratova lokalni sit’ (WLAN) Bluetooth
[]

Komunikace pres bezdratovou lokalni

sit.

Bezdratovy prenos dat mezi zatizenimi
na kréatkou vzdalenost.

LED
Svételnd dioda nesviti.

LED
Svételnd dioda sviti.

LED
Svételna dioda blika.
1.1.5 Znacky nastroji
Symbol Vyznam Symbol Vyznam
Hvézdicovy Sroubovak Plochy Sroubovak

Qo

| P

P

KfiZovy Sroubovak

D&

Kli¢ na inbusové Srouby

2

KIi¢ otevieny plochy

1.1.6 Symboly v obrazcich

Symbol Vyznam Symbol Vyznam

1,2,3,. Cisla pozic 1,2/, B Rada kroki

A B,C,.. Pohledy A-A, B-B, C-C, ... Rezy
j Prostor s nebezpeéim vybuchu & Bezpecny prostor (bez nebezpeci
vybuchu)

=mpp Smér pritoku

6 Endress+Hauser



Proline Promag Z&kladni bezpecnostni pokyny

2 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

Pracovnici musi spliiovat nésledujici poZzadavky pro jejich ukoly:

» Vyskoleni a kvalifikovani odbornici musi mit pro tuto konkrétni funkci a tikol odpovidajici
vzdélani.

» Musi mit povéreni vlastnika/provozovatele zavodu.

» Musi byt obezndmeni s ndrodnimi pfedpisy.

» Pred zahdjenim préce si pfectete pokyny uvedené v navodu k pouziti, dopliikové
dokumentaci i na certifikatech (podle aplikace) a ujistéte se, Ze jim rozumite.

» Ridte se pokyny a dodrzujte zakladni podminky.

2.2 Urceny zptisob pouZiti

Pouziti a média

MEéfici pristroj je vhodny pouze k méfeni kapalin s minimalni vodivosti 5 pS/cm(Promag 100,
300, 500) nebo 20 pS/cm (Promag 200).

V z&vislosti na objednané verzi méfici pfistroj také miiZze méfit potenciadlné vybusnd, hotlava,
toxickd a oxidujici média.

MEé¥ici pfistroje pro pouZiti v nebezpeénych oblastech, v hygienickych aplikacich nebo tam, kde
existuje zvySené riziko v diisledku procesniho tlaku, jsou odpovidajicim zplisobem oznaceny na
vyrobnim Stitku.

Aby bylo zaruceno, Ze méfici piistroj zistane v dobrém stavu po dobu provozu, musi byt

splnény nasledujici podminky:

» PouZivejte pouze méfici pfistroj, ktery je zcela v souladu s udaji na $titku a vSeobecnymi
podminkami uvedenymi v navodu k pouZiti a v dopliikové dokumentaci.

» Podle Stitku zkontrolujte, jestli objednané zafizeni je ureno pro zamyslené pouZziti
v prostiedi s nebezpe¢im vybuchu (napt. ochrana proti vybuchu, bezpeénost tlakovych
nadob).

» PouZivejte mérici pristroj pouze pro média, proti kterym jsou materialy smacené béhem
procesu dostatecné odolné.

» Pokud se méfici pristroj neprovozuje za atmosférické teploty, je absolutné zasadni dodrZeni
pfedmétnych zékladnich podminek specifikovanych v souvisejici dokumentaci zarizeni: ¢ast
~2Dokumentace”..

» MEici pfistroj soustavné chrarite proti korozi v disledku vlivii okolniho prostfedi.

ﬂ Promag 400

Meéfici zaFizeni mizZe byt volitelné otestovano podle OIML R49 2006 a mé

zkusebni certifikat EC podle smérnice o méficich pfistrojich 2004/22/ES (MID) pro
provozni zafizeni podléhajici metrologické kontrole pfedepsané zakonem (,obchodni
méfeni®) pro studenou vodu (pfiloha MI-001).

Povolena teplota kapaliny u téchto aplikacije 0 ... 50 °C (32 ... 122 °F).

Endress+Hauser 7



Z&kladni bezpecnostni pokyny Proline Promag

Nespravné pouZziti
Nepovolené pouZiti mtiZe narusit bezpec¢nost. Vyrobce neni zodpovédny za Skody zptsobené
nespravnym nebo nepovolenym pouZivanim.

A VAROVANI

Nebezpedi poskozeni v diisledku piisobeni leptavych nebo abrazivnich tekutin!
» Ovéfte kompatibilitu procesni kapaliny s materidlem senzoru.

» Zajistéte odolnost vSech materidl smacenych kapalinou v procesu.

» DodrZujte stanoveny rozsah tlaku a teploty.

Ovéfeni spornych pfipadi:

» V pfipadé specidlnich kapalin a kapalin pro ¢iSténi spole¢nost Endress+Hauser rdda
poskytne pomoc pfi ovéfovani korozni odolnosti materiali smacenych kapalinou, ale
nepfijme Zadnou zaruku ani zodpovédnost, protoZe malé zmény teploty, koncentrace nebo
urovné kontaminace v procesu mohou zménit vlastnosti korozni odolnosti.

Dalsi nebezpeci

A VAROVANI

Elektronika a médium miiZe zpisobit zahfivani povrchl. To pfedstavuje nebezpedi

popaleni!

» V ptipadé, Ze teploty tekutin budou vyssi, zajistéte ochranu proti dotyku, aby nemohlo dojit
k popdleni.

2.3 Bezpecnost na pracovisti
PYi préci na zafizeni a s nim:
» PouZivejte poZadované osobni ochranné pomucky podle federdlnich/narodnich predpisd.

Pii svafovani potrubi:
» Neuzemriujte svafovaci jednotku pfes méfici pfistroj.

Pokud na zafizeni a s nim pracujete s mokryma rukama:
» Z dlvodu zvySeného rizika elektrického Soku je povinné noSeni rukavic.

2.4 Bezpecnost provozu

Nebezpeci zranéni!

» Zarizeni uvadéjte do provozu, pouze pokud je v fadném technickém a bezporuchovém
stavu.

» Obsluha je zodpovédna za to, Ze provoz nebude ovlivnén rusivymi vlivy.

Pozadavky na okolni prostiedi Promag 400

JestliZe je vnéjsi pouzdro prevodniku trvale vystaveno urc¢itym smésim pary a vzduchu, mize

v disledku toho dojit k poskozeni tohoto pouzdra.

» JestliZe si nejste jisti, ujasnéte si danou situaci se svym mistnim prodejnim centrem
spole¢nosti Endress+Hauser.

8 Endress+Hauser



Proline Promag Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

» Pokud se pouZiva v prosttedi vyZadujicim schvaleni, respektujte informace uvedené na
vyrobnim Stitku.

2.5 Bezpecnost vyrobku

Tento méfrici pfistroj je navrZen v souladu s osvéd¢enym technickym postupem tak, aby
splnoval nejnovéjsi bezpecnostni poZadavky, byl otestovan a odeslan z vyroby ve stavu, ve
kterém je schopny bezpeéné pracovat.

Spliiuje vSeobecné bezpecnostni normy a zdkonné poZadavky. Vyhovuje vdem nafizenim EU,
které jsou uvedeny v EU prohlaSeni o shodé pro konkrétni zafizeni. Endress+Hauser potvrzuje
tuto skutec¢nost opatienim zatizeni znackou CE.

2.6 Zabezpeceni IT

Poskytujeme zéruku pouze tehdy, kdyZ je pfistroj instalovan a pouZivan tak, jak je popsano
v navodu k obsluze. Pfistroj je vybaven zabezpecovacimi mechanismy na ochranu ptred
neumyslnymi zménami jeho nastaveni.

Provozovatel musi sdm implementovat opatfeni pro zabezpeceni IT v souladu se standardy
zabezpeceni, kterd jsou navrZena k zajisténi dodate¢né ochrany pristroje a pfenosu dat.

3 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

3.1 Vstupni prejimka
Jsou objednaci kédy na
dodacim listé (1)

A0028673 a Stitek na zafizeni (2)
identické?

1 S
HM

A0029314

A0029315
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Vstupni pfejimka a identifikace vyrobku Proline Promag

Je zbozi neposkozeno?

X

)

A0028673

d|

A0029316

Souhlasi idaje na Stitku
s objednacimi
informacemi na
dodacim listu?

@ ¥ —

DELIVERY NOTE

A0028673

A0029317

(H Je dodan CD-ROM
& s technickou

dokumentaci (v
zavislosti na verzi
piistroje) a dokumenty?

A0028673

4
=@+

ﬂ = Pokud nékterd z podminek nebude splnéna, kontaktujte svého distributora Endress
+Hauser.
= V z3vislosti na verzi pfistroje nemusi byt disk CD-ROM soucésti rozsahu dodavky!
Technickad dokumentace je k dispozici prostfednictvim internetu nebo pfres aplikaci
Endress+Hauser Operations App.

A0029318

3.2 Identifikace vyrobku

Pro identifikaci méficiho pfistroje je mozno pouZit nasledujici volby:

= Specifikace vyrobnich §titkl

= Objednaci kéd s rozepsanim funkci zatizeni na dodacim listu

= ZapiSte sériova ¢isla z vyrobnich $titki do W@M Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): Zobrazi se viechny informace o méficim pfistroji.

= Zadejte sériové Cislo z vyrobnich $titkd do aplikace Endress+Hauser Operations App nebo
naskenujte 2D maticovy kod (QR kod) na vyrobnim Stitku prostfednictvim aplikace Endress
+Hauser Operations App: zobrazi se veSkeré informace méficiho zafizeni.

10 Endress+Hauser
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Proline Promag Skladovéni a pfeprava

s >[ Endress+Hauser (1] —

Order code:
2 Ser. no.: 4
Ext. ord. cd.: ‘

AD030196

1 Priklad vyrobniho stitku

1  Objednaci kéd

2 Sériové cislo (Ser. No.)

3 Rozsifeny objednaci kéd (Ext. ord. cd.)
4 Dvojrozmérny maticovy kéd (QR kéd)

Podrobné informace ohledné ¢lenéni specifikaci na vyrobnim Stitku naleznete v pokynech
k obsluze zafizeni.

4 Skladovani a preprava

4.1 Podminky pro skladovani

Pro skladovani dodrZujte nasledujici pokyny:

» Pro zajisténi ochrany pfed narazem skladujte zafizeni v pivodnim obalu.

» Neodstranujte ochranné kryty nebo ochranné zatky nasazené na procesni pfipojeni.
Zabranuji mechanickému poskozeni tésnicich ploch a zneciSténi méfici trubice.

» Chrante pfed pfimym sluncem, aby se zabranilo nepfipustné vysokym teplotam.

» Zvolte takové misto skladovani, kde se v méficim pfistroji nemutze nashromazdit vihkost,
nebot napadeni houbami a bakteriemi mize poskodit izolaci.

» Skladujte na suchém a bezpradném misté.

» Neskladujte venku.

4.2 Preprava vyrobku

Meéfici pristroj pfepravte na misto méfeni v plivodnim obalu.

Endress+Hauser 11



Skladovéni a pfeprava Proline Promag

)3

A0029252

Neodstratujte ochranné kryty nebo ochranné zatky nasazené na procesnich pfipojenich.
Zabranuji mechanickému poskozeni tésnicich ploch a zneciSténi méfici trubice.

4.2.1 Meéfici pristroje bez zavésnych ok

A VAROVAN{

Nebezpeci zranéni, pokud méfici pfistroj vyklouzne.

» Zajistéte, aby se méfici pfistroj nemohl otacet nebo vyklouznout.
» DodrZujte hmotnost pfedepsanou na obalu (nalepeny stitek).

A0029214

4.2.2 MEéFici pristroje se zavésnymi oky

A UPOZORNENI

Specialni instrukce pro pfepravu pfistrojii se zavésnymi oky

» Pro pfepravu pfistroje pouZivejte vZdy jen zavésna oka, ktera jsou pfipevnéna na pfistroji
nebo na ptirubach.

» Pfistroj se musi zavéSovat vZzdy minimalné za dvé zavésna oka.

4.2.3 Preprava vysokozdviZznym vozikem

Pokud se pristroj pfepravuje v dfevénych bednéch, kolem bedny poloZené na podlaze musi byt
dostatek mista, aby ji bylo moZno zvednout vysokozdviznym vozikem v podélném sméru nebo
za dva protilehlé konce.

12 Endress+Hauser



Proline Promag Montaz

A UPOZORNENI
Nebezpeci poskozeni magnetické civky

» Pokud je pfepravujete pomoci vysokozdvizného voziku, nezdvihejte snimac za kovovy kryt.
» To by kryt zdeformovalo a poskodilo vnitfni magnetické civky.

A0029319

5 Montaz

5.1 Montazni podminky
5.1.1 MontaZzni poloha

Montazni poloha

& ;

AD029343

h>2 xDN

Instalace do potrubi s priitokem smérem dolui

Nainstalujte sifon s odvétravacim ventilem déle za snimacem v potrubich s priitokem smérem
dolty, jejichz délkah > 5 m (16,4 ft). Toto pfedbéZné opatfeni ma za ukol zamezit nizkému

Endress+Hauser 13



Montaz Proline Promag

tlaku a naslednému riziku poskozeni méfici trubice. Toto opatfeni rovnéZ zamezuje ztraté
néaplné v systému.

f

A0028981

©2 Instalace do potrubi s priitokem smérem dolti

®

1 Odvétrdvaci ventil
2 Potrubni sifon
h  Délka potrubi s priitokem smérem doliz

Instalace do ¢dste¢né naplnénych potrubi
Caste¢né naplnéné potrubi se sklonem vyzaduje konfiguraci kolektorového typu.

==

1*0$

z

o
22 >

A0029257

Orientace
Smeér Sipky na §titku senzoru pomiiZe nainstalovat senzor podle sméru proudéni.

14 Endress+Hauser



Proline Promag Montaz

Optimalni orientace polohy napoméha zamezit hromadéni plynu a vzduchu a nanosim
v méfici trubce.

Horizontalni orientace (pfevodnik nahofe)

T

1 (e] @
‘ A0017195
3 Promag D
1 Meéfici elektrody pro detekci signdlu
1 1
O~ \w @ \N
% AN
)
A0029344 A0028998
4 Promag E, L, P, W 5 Promag H
1 Elektroda EPD pro detekci prazdného potrubi | 1 Elektroda EPD pro detekci prdzdného potrubi
2 Meérici elektrody pro detekci signdlu 2 Meérici elektrody pro detekci signdlu
3 Referencni elektroda pro vyrovndni
potencidlu

Rovina méfici elektrody musi byt horizontélni. To zamezuje kratkodobé izolaci dvou méficich elektrod v disledku
vniknuti vzduchovych bublin.

Detekce prazdného potrubi (Promag E, H, L, P, W) pracuje pouze tehdy, je-li pouzdro pfevodniku nasmérované nahoru,
nebot jinak neni zaruka, Ze funkce detekce prazdného potrubi bude ve skutecnosti reagovat na stav ¢aste¢né naplnéné
nebo prazdné méfici trubky.

Vertikalni orientace

—
Q—;*

A0015591

Optimalni pro potrubni systémy s automatickym vyprazdriovanim.
Optimalni v pfipadé pouzivani detekce prazdného potrubi (Promag E, H, L, P, W).

Endress+Hauser 15



Montaz Proline Promag

Vstupni a vystupni rovné délky potrubi

>5xDN > 2 xDN
B EE—

O

~—
=
=

A0028997

Promag W 400

Aby byly zachovany hodnoty v rozmezi maximélnich pfipustnych provoznich chyb pro
obchodni méfeni, neplati Zadné dalsi poZadavky s ohledem na vySe uvedeny obrazek.

Rozmeéry a délky pro instalaci zafizeni viz dokument , Technické informace®, kapitolu
~Mechanicka konstrukce“

5.1.2 Pozadavky z hlediska prostfedi a procesu

Rozsah okolni teploty

. Podrobné informace ohledné rozsahu okolni teploty najdete v pokynech k obsluze
piistroje.

P1i provozu venku:

= Nainstalujte méfici pfistroj na stinné misto.

= Vyhybejte se pfimému slunci, zejména v oblastech s teplym klimatem.

® Zamezte pfimému plisobeni povétrnostnich vlivi.

Tabulky teplot

. Podrobné informace o tabulkach teploty jsou uvedeny v samostatném dokumentu
nazvaném ,Bezpecnostni pokyny“ (XA) pro zafizeni.

Procesni tlak

Al

=

ﬂ Dale nainstalujte tlumice pulz@, pokud se pouZivaji pistovd, membranové nebo
peristaltickd cerpadla.

0
\

A0028777
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Proline Promag Montaz

Tepelna izolace Promag P 300/500

Trubky musi byt obecné izolované, pokud v nich protékaji velmi horké kapaliny, aby se
zamezilo energetickym ztratdm a pfedeslo se ndhodnému kontaktu s trubkami o teplotach,
které by mohly zpisobit zranéni. Musi se vzit do ivahy smérnice tykajici se izolace trubek.

A VAROVANI
Nebezpedi piehfivani elektroniky v diisledku tepelné izolace!
» Podpéra pouzdra odvadi teplo a jeji cely povrch musi zlstat nezakryty. Dbejte na to, aby
izolace senzoru nepfec¢nivala pres horni z obou pilskofepin senzoru.

A0031216

Vibrace

X

j/
DN

LJ

A0029004

6 Opatteni k zamezeni vibraci pfistroje (L > 10 m (33 ft))

Endress+Hauser 17



Montaz Proline Promag

Adaptéry
100 [mbar]
8m/s
7m/s
6 m/s
5m/s \
4m/s \ \\\
3m/s 0\ 10
\\\
\\\\\
max. 8 2m/s
d D
L | N
1m/s \\ 1
N\
N\
\\\
05 06 07 08 09 d/D

A0029002

5.1.3 Zvlastni pokyny pro montaz

Promag 200, 400

Ochrana displeje

» Aby se zajistilo, Ze plijde volitelny chrani¢ displeje snadno oteviit, zachovejte nasledujici
minimalni volny prostor v horni ¢asti: 350 mm (13,8 in)

Promag L 400

Docasné ponoreni do vody

Oddélena verze s krytim IP 67 typ 6 je volitelné k dispozici pro do¢asné ponofeni do vody aZ po
dobu 168 hodin pfi < 3 m (10 ft) nebo ve vyjimecénych ptipadech pro pouZiti az 48 hodin pfi
<10m (30 ft).

V porovnani se standardnim krytim IP 67, kryt typu 4X, byla verze s krytim IP 67, kryt typu 6,
navrZena tak, aby odoldvala kratkodobému nebo do¢asnému zaplaveni.

18 Endress+Hauser
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v

A0029320

7 Technickd jednotka v m (ft)

Podrobné informace k vyméné kabelové vyvodky v pfipojovacim krytu jsou uvedeny ve
Stru¢ném navodu k obsluze ptevodniku.

Promag W 400, W 500

Stdlé ponoreni do vody

Plné svafovand oddélend verze s krytim IP 68 je volitelné k dispozici pro stalé ponotfeni do
vody < 3 m (10 ft) nebo ve vyjimecnych pfipadech pro pouZiti az 48 hodin, kdy je

< 10 m (30 ft). Méfici pfistroj spliiuje poZadavky na korozni kategorie C5-M a Im1/Im2/Im3.
Plné svafovana konstrukce spolecné s tésnicim systémem svorkovnicového modulu zajistuji,
aby do méficiho pfistroje nemohla vniknout Zadna vlhkost.

o

v ————

A0029320

8 Technickd jednotka v m (ft)

. Podrobné informace k vyméné kabelové vyvodky v pfipojovacim krytu jsou uvedeny ve
Stru¢ném navodu k obsluze pfevodniku.
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Montaz Proline Promag

Aplikace s instalact v zemi

Oddélena verze s krytim IP 68 je volitelné k dispozici pro aplikace s instalaci v zemi. Méfici
pfistroj plni poZadavky na certifikovanou protikorozni ochranu Im1/Im2/Im3 podle

ENISO 12944. Lze ho pouZivat pfimo v aplikacich s instalaci v zemi bez nutnosti pfijimat
jakakoli dalsi ochrannd opatfeni pro méfici pfistroj. Pfistroj se montuje v souladu s obvyklymi
regiondlnimi pfedpisy pro instalace (napt. podle EN DIN 1610).

{ S
5.2 MontaZz mériciho pristroje
5.2.1 PoZadované nastroje

Pro pfevodnik

= Pro otoceni pouzdra prevodniku: kli¢ na Sestihranné matice8 mm
= Pro otevieni pojistnych spon: inbusovy kli¢3 mm
= Pro otoceni pouzdra prevodniku: kli¢ na Sestihranné matice8 mm
= Pro otevieni pojistnych spon: inbusovy kli¢3 mm

= Momentovy kli¢
= Pro montaZ na sténu:
Plochy vidlicovy kli¢ pro Sroub s Sestihrannou hlavou max. M5
= Pro montaZ na trubku:
= Plochy vidlicovy kli¢ AF 8
s KfiZovy Sroubovak PH 2
= Pro otoceni pouzdra pfevodniku (kompaktni verze):
s KfiZovy Sroubovak PH 2
= Hvézdicovy Sroubovak TX 20
= Plochy vidlicovy kli¢ AF 7

20 Endress+Hauser



Proline Promag Montaz

Pro montaZ na sloupek:

= Proline 500 - digitalni pfevodnik
s Plochy vidlicovy kli¢ AF 10
s Hvézdicovy Sroubovak TX 25

= Pfevodnik Proline 500
Plochy vidlicovy kli¢ AF 13

= Plochy vidlicovy kli¢ AF 13

Pro montaz na sténu:

Vrtacka s vrtdkem @ 6,0 mm

Pro senzor

Pro pfiruby a ostatni pfipojeni v pribéhu procesu:

= Srouby, matice, tésnéni atd. netvori sou¢ast dodavky a museji byt zajistény ze strany
zdkaznika.

= Vhodné montéaZni nastroje

5.2.2 Priprava méficiho pristroje
1. Odstrarnte veSkeré zbyvajici prepravni obaly.
2. Odstrarite veSkeré ochranné kryty nebo ochranna vicka, ktera jsou na senzoru.
3. Odstrante nalepené Stitky na krytu skfinky elektroniky.

5.2.3 Montaz senzoru

A VAROVANI

Na vnitini strané méfici trubice se miiZe tvorit elektricky vodiva vrstva!

Nebezpedi zkratu na méficim signalu.

» Presvédcte se, Ze vnitfni praméry tésnéni jsou stejné nebo vétsi nez procesni pfipojeni
a potrubi.

» Presvédcte se, Ze tésnéni jsou ¢istd a neposkozena.

» Nasadte tésnéni spravneé.

» NepouZivejte vodivé tésnici materialy, jako naptiklad grafit.

A VAROVANI
Nebezpedi v diisledku nevhodného procesniho utésnéni!
» Presvédcte se, Ze vnitfni prameéry tésnéni jsou stejné nebo vétsi nez procesni pripojeni
a potrubi.
» Presvédcte se, Ze tésnéni jsou Cistd a neposkozena.
» Nasadte tésnéni spravné.
1. Presvédcte se, Ze smér Sipky na senzoru souhlasi se smérem toku média.

2. Pro zajisténi shody se specifikacemi pfistroje nainstalujte méfici pfistroj mezi ptiruby
takovym zplisobem, aby byl vycentrovan.

3. Pokud pouZivate zemnici disky, dodrzujte dodané pokyny k instalaci.

4. DodrZujte vyZadované utahovaci momenty Sroubi.
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5. Nainstalujte méfici pfistroj nebo otocte téleso pfevodniku tak, aby vstupy kabelll
nesmétovaly nahoru.

Le
Promag D
Tésnéni

Pii instalaci tésnéni dodrZujte nésledujici pokyny:

= Pouzivejte tésnéni s hodnotou tvrdosti 70° Shore.

= Pro pfiruby podle DIN: PouZivejte pouze tésnéni v souladu s DIN EN 1514-1.

Montdz zemniciho kabelu

Informace ohledné ochranného pospojovani a podrobné pokyny k montazi zemnicich kabell
jsou uvedeny ve struéném navodu k obsluze pfevodniku.

Montdzni sada

Snimac se instaluje mezi piiruby pomoci montazni sady. Pfistroj se vystfedi pomoci zahloubeni
na snimaci. Dodany jsou rovnéz stfedici pouzdra v z&vislosti na normeé pouZzité pro ptirubu
nebo na prameéru roztecné kruznice.
MontaZni sadu - sestdvajici z montdZznich Sroubt, tésnéni, matic a podloZek - lze
objednat samostatné (viz ¢ast ,Pfislusenstvi® ).
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Montaz

QO

1 Matice

2 Podlozka
3

4

5 Tésneéni

9 MontdZ senzoru

Montdzni Srouby
Stiedici pouzdro

Usporaddni montdznich Sroubti a stfedicich pouzder
Pfistroj se vystfedi pomoci zahloubeni na snimadci. Uspofddani montadznich Sroubt a pouziti
dodanych stfedicich pouzder zéleZi na jmenovitém primeéru, normeé pouZité pro pfirubu

a primeéru rozte¢né kruznice.

A0018060

Jmenovita svétlost

Procesni pripojeni

© /\ ©)

[mm] [in]5 EN 1092-1 (DIN 2501) ASME B16.5 JIS B2220
25-40 1-11% 1 1
~1 ~1
‘A0029490 A0029491 ‘A0029490
50 2 1 1
\ © ©) / 7// © © % 7// © © V//j

\ Q

©) \1

A0029492

N

D

A0029493

N

D

A0029493
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Proline Promag

Jmenovita svétlost Procesni pripojeni
[mm] [in]5 EN 1092-1 (DIN 2501) ASME B16.5 JIS B2220
65 2% -

AD029494

AD029495

N BN VA
A M Wl |

A0029499

A0029499

A0029500

1 = montaZni Srouby se stfedicimi pouzdry
2 = piiruba podle EN (DIN): 4 otvory - se stfedicimi pouzdry
3 = pfiruba podle EN (DIN): 8 otvort - bez stiedicich pouzder

Utahovaci momenty Sroubti

> B33

PromagE, L, P, W

Tésnéni

Pii instalaci tésnéni dodrZujte nésledujici pokyny:

E L P w
Pro pfiruby podle DIN: PouZivejte pouze tésnéni v souladu s DIN EN 1514-1. M ™
Pro vystelku z ,PTFE“: Dodate¢na tésnéni obecné nejsou potieba. ] /]
Pro vystelku z ,tvrdé pryZe“: Dodate¢na tésnéni jsou vZdy potfeba. M B &

24
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tm
=
o
=

Pro vystelku z ,polyuretanu”: Dodate¢na tésnéni obecné nejsou potieba.
Pro vystelku z ,PFA“: Dodate¢na tésnéni obecné nejsou potfeba. ¥4}

Montdz zemnicitho kabelu / zemnicich diskul

Informace ohledné ochranného pospojovani a podrobné pokyny k montazi zemnicich kabel/
zemnicich diskt jsou uvedeny ve struéném navodu k obsluze prevodniku.

Utahovaci momenty Sroubti
> B33

Promag H
Procesni pfipojeni
Snimac se dodava na objednavku, a to bud's pfedinstalovanymi procesnimi pfipojenimi, nebo

bez nich. Pfedinstalovana procesni pfipojeni jsou pevné uchycena k snimaci pomoci 4 nebo
6 Sroubd se Sestihrannou hlavou.

ﬂ V zévislosti na aplikaci a délce trubky miZe byt nutné snimac podepfit nebo dodatecné
zajistit. Obzvlast dilezité je dodateéné zajisténi snimace zejména tehdy, pokud se
pouZivaji plastova procesni pfipojeni. Vhodnou sadu pro montéz na sténu lze objednat
samostatneé jako prisluSenstvi od spole¢nosti Endress+Hauser.

Tésnéni

= V pfipadé kovovych procesnich pfipojeni museji byt Srouby bezpeéné utaZeny. Procesni
pfipojeni tvofi kovovy spoj se senzorem, ktery zajistuje definovanou miru stlaceni tésnéni.

= V pfipadé plastovych procesnich pfipojeni dodrZujte maximéalni utahovaci momenty pro
lubrikované zavity: 7 Nm (5,2 Ibf ft); mezi pfipojeni a protipfirubu vZdy vlioZte tésnéni.

= V zavislosti na aplikaci mtZe byt nutné tésnéni periodicky ménit, zvlasté pokud se pouZivaji
vstfikovana tésnéni (asepticka verze)! Interval mezi vyménami zavisi na Cetnosti ¢isticich
cykld, teploté ¢isténi a teploté média. Nahradni tésnéni Ize objednavat jako pfisluSenstvi.

= Pro vystelku z ,PFA“: Dodate¢na tésnéni jsou vzdy potfeba (Promag 200).
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DN 2...25 | DN 40...150
(1/12...1") (1 %...6"

A0019804
10  Tésneéni procesnich piipojeni, Promag H 100
A Procesni prfipojeni s tésnénim pomoci O-krouzku
B Procesni pfipojeni s aseptickym tvarovanym tésnénim, DN 2 az 25 (1/12"az 1')
C  Procesni pfipojeni s aseptickym tvarovanym tésnénim, DN 40 aZ 150 (1 %" azZ 6")

DN2..25
(1/12...1")

A0018782

11  Teésnéni procesnich pfipojeni, Promag H 200

A Procesni pfipojeni s tésnénim pomoci O-krouzku
B Procesni pfipojeni s aseptickym plochym tésnénim

Montdz zemnicich krouzku, DN 2 az 25 (1/12"az 1")
ﬂ Pro informace o vyrovnani potencialu viz struény navod k obsluze ptfevodniku.
V pfipadé plastovych procesnich pfipojeni (napt. piirubové spoje nebo adhezivni Sroubeni) se

museji pouZit dodate¢né zemnici krouzky k zajisténi vyrovnéani potencidlu mezi snimacem
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a kapalinou. Pokud se zemnici krouZky nenainstaluji, miZe to ovlivnit pfesnost méfeni nebo
zpusobit poskozeni snimace v dlisledku chemického rozloZeni elektrod.

ﬂ = V zavislosti na objednané moznosti se na nékterych procesnich pfipojenich pouZzivaji
plastové disky namisto zemnicich krouzkd. Tyto plastové disky slouZi pouze jako
,rozpérky“ a nemaji Zddnou funkci z hlediska vyrovnani potencialfl. Dale plni dileZitou
tésnici funkci na rozhrani snimace a procesniho pripojeni. Proto v pfipadé procesnich
pfipojeni bez kovovych zemnicich krouzki by se tyto plastové disky/tésnéni nemély
nikdy odstranovat a mély by byt soustavné nainstalovany!

s Zemnici krouZKy lze objednat samostatné jako pfisluSenstvi od spole¢nosti Endress
+Hauser. Pri objednavani dbejte na to, aby byly zemnici krouzky kompatibilni

s materidlem pouZitym na elektrody, nebot jinak existuje riziko, Ze budou elektrody

poskozeny elektrochemickou korozi!

Zemnici krouzky, vfetné tésnéni, se montuji dovnitr do procesnich pripojeni. Proto neni

ovlivnéna instalacni délka.

A0028971

12 Instalace zemnicich krouzki

1 Srouby s sestihrannou hlavou u procesniho pfipojeni
Tésnéni O-krouzky

Zemnici krouzek nebo plastovy disk (rozpérka)
Senzor

=~ W N

1. Uvolnéte 4 nebo 6 Sroubt s Sestihrannou hlavou (1) a odstrartite procesni pfipojeni od
snimace (4).

2. Odstranite plastovy disk (3) spole¢né se dvéma O-krouzky (2) z procesniho pripojeni.
Umistéte prvni O-krouZek (2) zpét do drazky na procesnim pfipojeni.

4. Nasadte kovovy zemnici krouzek (3) do procesniho pfipojeni, jak je zndzornéno na
obrazku.

5. Umistéte druhy O-krouZek (2) zpét do drazky na zemnicim krouzku.
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6. Namontujte procesni pfipojeni zpét na snimac. Poté dodrZujte maximalni utahovaci
momenty Sroubtl pro lubrikované zavity: 7 Nm (5,2 1bf ft)

Navarovdni senzoru do trubky (svafované spoje)

A VAROVANI
Nebezpeci poniceni elektroniky!
» Dbejte na to, aby svafovaci systém nebyl uzemnén pfes senzor nebo pfevodnik.

1. Senzor bodové pfivaite a zajistéte jej tak uvnitf trubky. Vhodnou svatovaci pomucku lze
objednat samostatneé jako prisluSenstvi.

2. Uvolnéte Srouby na pfirubé procesniho pfipojeni a odstraiite senzor spole¢né s tésnénim
Z trubky.

Ptivafte procesni pfipojeni do trubky.

4. Nainstalujte senzor opét do trubky a pfitom dbejte na to, aby bylo tésnéni ¢isté a ve
spravné poloze.

ﬂ = Pokud se tenkosténné potravinarské trubky svatuji spravné, nedojde k poskozeni

tésnéni vysokou teplotou ani kdyz je nainstalované. Doporucuje se v§ak senzor

a tésnéni demontovat.

= Vyjmuti je moZné po rozevteni potrubi o cca 8 mm (0,31 in).

Cisténi pomoci jezkii
P1i ¢iSténi pomoci jezkil je nezbytné vzit do uvahy vnitfni priméry méfici trubky a procesniho
pfipojeni. Veskeré rozmeéry a délky senzoru a pfevodniku jsou uvedené v samostatném
dokumentu , Technické informace®.

5.2.4 Montaz prevodniku oddéleného provedeni: Promag 400, Proline 500 - digitalni
A\ UPOZORNENI
Okolni teplota pfilis vysoka!
Nebezpeci prehtivani elektroniky a deformace plaste.
» Neptekracujte pfipustnou maximalni okolni teplotu .
» Pfi pouZivani venku: Vyhybejte se pfimému slunci a vystaveni povétrnostnim vliviim,
zejména v oblastech s teplym klimatem.

A UPOZORNENI

Plast se miiZze poskodit nadmérnou silou!
» Zamezte nadmérnému mechanickému namahani.
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Montaz na sténu

17 (0.67) - -

14 (0.55) |
- 58(023) W 777777 _—
1l o)

[ B H

211 (8.31)

s A5
W// RIS /Ml

5.8(023) |
‘ 149 (5.85) \

A0029054

13 Jednotky mm (in)

Montaz na sloupek

A VAROVANI

PfiliSny utahovaci moment pouZity u upeviiovacich Sroubi na plastové skiini!
Nebezpeci poskozeni plastového prevodniku.

» Utdhnéte upeviiovaci Srouby podle pfislusného utahovaciho momentu: 2 Nm (1,5 1bf ft)
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220...70
(2 0.79...2.75)

4x[O[sw 10]
M

A0029051

14 Jednotky mm (in)

5.2.5 Montaz krytu pfevodniku: Proline 500

A\ UPOZORNENI

Okolni teplota prilis vysoka!

Nebezpeci prehfivani elektroniky a deformace plasté.

» Neprekracujte pfipustnou maximalni okolni teplotu .

» Pri pouZivani venku: Vyhybejte se pfimému slunci a vystaveni povétrnostnim vliviim,
zejména v oblastech s teplym klimatem.

A UPOZORNENI

Plast se miZe poskodit nadmérnou silou!
» Zamezte nadmérnému mechanickému namahani.

Montaz na sloupek

A VAROVANI

Objednaci kéd pro ,,Kryt pfevodniku®, volitelnd moZnost L ,,odlitek, nerezovy“:
Prevodniky z odlitku jsou velmi tézké.

Jsou nestabilni, pokud nejsou namontovany na zajisténém, upevnéném sloupku.

» Prevodnik namontujte vyhradné na zajistény, upevnény sloupek na stabilnim povrchu.
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®20...70 (# 0.79 to0 2.75)

Y
N

py
&

A0029057

15 Jednotky mm (in)

Montaz na sténu

218 (0.71)
2 10 (0.39)

i
G

imy m—

| —
Iz
-

@ 8.6 (0.39)

20(0.79)

-

100 (3.94)

A0029068

16  Jednotky mm (in)
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5.3 Kontrola po instalaci

Je zafizeni neposkozeno (vizualni kontrola)? a

Odpovida méfici pristroj specifikacim mista méreni?

Naptiklad:

s Teplota procesu

= Tlak procesu (viz kapitola ,Jmenovité hodnoty tlaku a teploty“ v dokumentu , Technické informace*” a
dodavaném na CD-ROM)

= QOkolni teplota

= Rozsah méfeni

Byla zvolena spravna orientace senzoru?

= Podle typu senzoru
= Podle teploty média
= Podle vlastnosti média (odplyfiovani, s unasenymi pevnymi ¢asticemi)

O

Souhlasi Sipka na vyrobnim Stitku senzoru se smérem toku média skrz potrubi?

Je identifikace mista méfeni a oznaceni titkem spravné (vizualni kontrola)?

Je zafizeni odpovidajicim zplisobem chrdnéno pted sraZkami a pfimym sluncem?

0/00o|o

Byly upeviiovaci Srouby utaZeny spravnym utahovacim momentem?

6 Likvidace

6.1 DemontaZ mériciho pristroje

1. Vypnéte zafizeni.

A VAROVANI

Nebezpedi ohroZeni osob v diisledku procesnich podminek.
» Veénujte néleZitou pozornost nebezpecnym procesnim podminkéam, jako napfiklad tlaku
v méficim zafizeni, vysokym teplotdm nebo agresivnim kapalindm.

2. Vykonejte montdZni a zapojovaci prace z ¢asti ,MontdZ méticiho zafizeni” a ,Pfipojeni
méficiho zatizeni“ v obrdceném potradi. DodrZujte bezpe¢nostni pokyny.

6.2 Likvidace méficiho pfistroje
A VAROVAN{

Nebezpedi ohroZeni personalu a po§kozeni Zivotniho prostfedi v diisledku zdravotné

zavadnych kapalin.

» Zajistéte, aby se v méficim zafizeni a Zadnych dutindch nenachdzely zbytky kapaliny, jeZ by
mohly ohrozit zdravi nebo poskodit Zivotni prostfedni, napt. 1atky, které vnikly do riznych
spar nebo pronikly do plasti.

Béhem likvidace dodrZujte nasledujici pokyny:

» Dodrzujte platné federalni/narodni zakony.
» Zajistéte faddné rozt¥idéni a recyklaci soucasti zafizeni.
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7 Dodatek

7.1 Utahovaci momenty Sroubi

. Podrobné informace ohledné utahovacich momentd Sroubidl jsou uvedeny v ¢asti ,Montéaz
snimace” v ramci nédvodu k obsluze zafizeni

Zapamatujte si nasledujici doporuceni:

= Déle uvedené utahovaci momenty Sroubi se vztahuji pouze na lubrikované zavity a trubky,

které nejsou vystavené namahdani v tahu.
= Utahujte Srouby rovnomérné a v uhlopfi¢ném potradi proti sobé.
= Nadmérnym utaZenim Sroubli dochdzi k deformaci tésnicich ploch nebo k poskozeni

tésnéni.

7.1.1

Promag D

Utahovaci momenty se vztahuji na situace, kdy se pouZzivaji plocha tésnéni z mékkého
materidlu EPDM (napt. 70° Shore).

Utahovaci momenty Sroubti, montdzni Srouby a stiedici pouzdra podle EN 1092-1 (DIN 2501);

PN 16
Jmenovita svétlost Montazni Srouby Délka Max. utahovaci moment $roubt [Nm] pro
Stredici pouzdro prirubu procesniho pfipojeni...
[mm] [mm] [mm] hladka plocha Vyvysena plocha
tésnéni
25 4 x M12 x 145 54 19 19
40 4 xM16 x 170 68 33 33
50 4 x M16 x 185 82 41 41
65" 4 x M16 x 200 92 44 44
657 8 x M16 x 200 -3 29 29
80 8 x M16 x 225 116 36 36
100 8 x M16 x 260 147 40 40
1) Pfiruba podle EN (DIN): 4 otvory - se stfedicimi pouzdry
2) Priruba podle EN (DIN): 8 otvort - bez stfedicich pouzder
3) Stfedici pouzdro neni potfeba. Pfistroj se vystfedi pfimo pomoci plasté snimace.

Utahovaci momenty Sroubti, montdzni Srouby a stiedici pouzdra podle ASME B16.5; tfida 150

Jmenovita svétlost

Montazni Srouby

Délka
Sttedici pouzdro

Max. utahovaci moment Sroubid [Nm] ([1bf
ft]) pro pfirubu procesniho pfipojeni...

[mm] [in] [in] [in] hladka plocha Vyvysena plocha
tésnéni
25 1 4 x UNC ¥2"x 5,70 - 19 (14) 10 (7)
40 1Y% 4 x UNC 2" % 6,50 - 29 (21) 19 (14)
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Jmenovita svétlost Montazni Srouby Délka Max. utahovaci moment Sroubd [Nm] ([1bf
Stredici pouzdro ft]) pro pfirubu procesniho pfipojeni...
[mm] [in] [in] [in] hladka plocha Vyvysena plocha
tésnéni
50 2 4 xUNC5/8"x 7,50 -1 41 (30) 37 (27)
80 3 4xUNC5/8'x 9,25 -1 43 (31) 43 (31)
100 4 8 x UNC5/8"'x 10,4 5,79 38 (28) 38 (28)
1) Stfedici pouzdro neni potteba. Pfistroj se vystfedi pfimo pomoci plasté snimace.

Utahovaci momenty Sroubti, montdzni Srouby a stfedici pouzdra podle JIS B2220; 10K

Jmenovita svétlost Montazni Srouby Délka Max. utahovaci moment $roubt [Nm] pro
Sttedici pouzdro pfirubu procesniho pfipojeni...
[mm] [mm] [mm] hladka plocha Vyvysena plocha
tésnéni
25 4 x M16 x 170 54 24 24
40 4 x M16 x 170 68 32 25
50 4 x M16 x 185 -0 38 30
65 4 x M16 x 200 -1 42 42
80 8 x M16 x 225 -b 36 28
100 8 x M16 x 260 -0 39 37
1) Stfedici pouzdro nenf potteba. Pfistroj se vystfedi pfimo pomoci plasté snimace.
7.1.2 Promag E, P

Utahovaci momenty Sroubti podle EN 1092-1 (DIN 2501); PN 25, 40

Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
[mm] [bar] [mm] PTFE PFA
15 PN 40 4 x M12 11 -
25 PN 40 4 x M12 26 20
32 PN 40 4 x M16 41 35
40 PN 40 4 x M16 52 47
50 PN 40 4 x M16 65 59
65" PN 16 8 x M16 43 40
65 PN 40 8 x M16 43 40
80 PN 16 8 x M16 53 48
80 PN 40 8 x M16 53 48
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Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
[mm] [bar] [mm] PTFE PFA
100 PN 16 8 x M16 57 51
100 PN 40 8 x M20 78 70
125 PN 16 8 x M16 75 67
125 PN 40 8 x M24 111 99
150 PN 16 8 x M20 99 85
150 PN 40 8 x M24 136 120
200 PN 10 8 x M20 141 101
200 PN 16 12 x M20 94 67
200 PN 25 12 x M24 138 105
250 PN 10 12 x M20 110 -
250 PN 16 12 x M24 131 -
250 PN 25 12 x M27 200 -
300 PN 10 12 x M20 125 -
300 PN 16 12 x M24 179 -
300 PN 25 16 x M27 204 -
350 PN 10 16 x M20 188 -
350 PN 16 16 x M24 254 -
350 PN 25 16 x M30 380 -
400 PN 10 16 x M24 260 -
400 PN 16 16 x M27 330 -
400 PN 25 16 x M33 488 -
450 PN 10 20 x M24 235 -
450 PN 16 20 x M27 300 -
450 PN 25 20 x M33 385 -
500 PN 10 20 x M24 265 -
500 PN 16 20 x M30 448 -
500 PN 25 20 x M33 533 -
600 PN 10 20 x M27 345 -
600 PN 16 20 x M33 658 -
600 PN 25 20 x M36 731 -

1) Konstrukce podle EN 1092-1 (nikoli podle DIN 2501)
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Utahovaci momenty Sroubii podle ASME B16.5; tfida 150, 300

Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment $roubti [Nm]
([1bf - £t])

[mm] [in] [psi] [in] PTFE PFA
15 Ya tfida 150 4 x 1, 6 (4) - (=)
15 v tfida 300 LxY, 6 (4) - ()
25 1 ttida 150 LxYy 11 (8) 10 (7)
25 1 tfida 300 4x5/8 14 (10) 12 (9)
40 1% tfida 150 4 x 1 24 (18) 21 (15)
40 1% tfida 300 4 x ¥y 34 (25) 31 (23)
50 2 tfida 150 4x5/8 47 (35) 44 (32)
50 2 tfida 300 8x5/8 23 (17) 22 (16)
80 3 tiida 150 4x5/8 79 (58) 67 (49)
80 3 tfida 300 8 X ¥y 47 (35) 42 (31)
100 4 tfida 150 8x5/8 56 (41) 50 (37)
100 4 tfida 300 8 x ¥y 67 (49) 59 (44)
150 6 tfida 150 8 x ¥y 106 (78) 86 (63)
150 6 tfida 300 12 % % 73 (54) 67 (49)

200 8 tiida 150 8 x ¥ 143 (105) 109 (80)

250 10 tfida 150 12x7/8 135 (100) -(-)

300 12 tfida 150 12x7/8 178 (131) - ()

350 14 ttida 150 12x1 260 (192) - ()

400 16 tfida 150 16 x1 246 (181) - (=)

450 18 tfida 150 16x11/8 371 (274) - ()

500 20 tfida 150 20x11/8 341 (252) -(-)

600 24 tfida 150 20 %1 Y 477 (352) -(-)

Utahovaci momenty Sroubti podle JIS B2220; 10, 20K

Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubii [Nm]
[mm] [bar] [mm] PTFE PFA
25 10K 4 x M16 32 27
25 20K 4 x M16 32 27
32 10K 4 x M16 38 -
32 20K 4 x M16 38 -
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Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
[mm] [bar] [mm] PTFE PFA
40 10K 4 x M16 41 37
40 20K 4 x M16 41 37
50 10K 4 x M16 54 46
50 20K 8 x M16 27 23
65 10K 4 x M16 74 63
65 20K 8 x M16 37 31
80 10K 8 x M16 38 32
80 20K 8 x M20 57 46
100 10K 8 x M16 47 38
100 20K 8 x M20 75 58
125 10K 8 x M20 80 66
125 20K 8 x M22 121 103
150 10K 8 x M20 99 81
150 20K 12 x M22 108 72
200 10K 12 x M20 82 54
200 20K 12 x M22 121 88
250 10K 12 x M22 133 -
250 20K 12 x M24 212 -
300 10K 16 x M22 99 -
300 20K 16 x M24 183 -

Utahovaci momenty Sroubiti podle AS 2129; tabulka E
Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroubit
[Nm]
[mm] [mm] PTFE
25 4 x M12 21
50 4 x M16 42
Utahovaci momenty Sroubii podle AS 4087; PN 16
Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroubit
[Nm]
[mm] [mm] PTFE
50 4 x M16 42
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7.1.3

Promag L

Utahovaci momenty Sroubti podle EN 1092-1 (DIN 2501); PN 6, 10, 16

Jmenovita Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
svétlost
[mm] [bar] [mm] tvrda pryz polyuretan PTFE
25 PN 10/16 4 x M12 - 6 11
32 PN 10/16 4 x M16 - 16 27
40 PN 10/16 4 x M16 - 16 29
50 PN 10/16 4 x M16 - 15 40
65 PN 10/16 8 x M16 - 10 22
80 PN 10/16 8 x M16 - 15 30
100 PN 10/16 8 x M16 - 20 42
125 PN 10/16 8 x M16 - 30 55
150 PN 10/16 8 x M20 - 50 90
200 PN 16 12 x M20 - 65 87
250 PN 16 12 x M24 - 126 151
300 PN 16 12 x M24 - 139 177
350 PN 6 12 x M20 111 120 -
350 PN 10 16 x M20 112 118 -
350 PN 16 16 x M24 152 165 -
400 PN 6 16 x M20 90 98 -
400 PN 10 16 x M24 151 167 -
400 PN 16 16 x M27 193 215 -
450 PN 6 16 x M20 112 126 -
450 PN 10 20 x M24 153 133 -
500 PN 6 20 x M20 119 123 -
500 PN 10 20 x M24 155 171 -
500 PN 16 20 x M30 275 300 -
600 PN 6 20 x M24 139 147 -
600 PN 10 20 x M27 206 219 -
600 PN 16 20 x M33 415 443 -
700 PN 6 24 x M24 148 139 -
700 PN 10 24 x M27 246 246 -
700 PN 16 24 x M33 278 318 -
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Jmenovita Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
svétlost
[mm] [bar] [mm] tvrda pryz polyuretan PTFE
800 PN 6 24 x M27 206 182 -
800 PN 10 24 x M30 331 316 -
800 PN 16 24 x M36 369 385 -
900 PN 6 24 x M27 230 637 -
900 PN 10 28 x M30 316 307 -
900 PN 16 28 x M36 353 398 -
1000 PN 6 28 x M27 218 208 -
1000 PN 10 28 x M33 402 405 -
1000 PN 16 28 x M39 502 518 -
1200 PN 6 32 x M30 319 299 -
1200 PN 10 32 x M36 564 568 -
1200 PN 16 32 x M45 701 753 -
1400 PN 6 36 x M33 430 - -
1400 PN 10 36 x M39 654 - -
1400 PN 16 36 x M45 729 - -
1600 PN 6 40 x M33 440 - -
1600 PN 10 40 x M45 946 - -
1600 PN 16 40 x M52 1007 - -
1800 PN 6 44 x M36 547 - -
1800 PN 10 44 x M45 961 - -
1800 PN 16 44 x M52 1108 - -
2000 PN 6 48 x M39 629 - -
2000 PN 10 48 x M45 1047 - -
2000 PN 16 48 x M56 1324 - -
2200 PN 6 52 x M39 698 - -
2200 PN 10 52 x M52 1217 - -
2400 PN 6 56 x M39 768 - -
2400 PN 10 56 x M52 1229 - -

1) Konstrukce podle EN 1092-1 (nikoli podle DIN 2501)
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Utahovaci momenty Sroubtt podle ASME B16.5; tiida 150

Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroubid [Nm] ([Ibf - ft])
[mm] [in] [in] tvrda pryz polyuretan PTFE
25 1 4x5/8 - 5 (4) 14 (13)
40 1% 8x5/8 - 10 (7) 21 (15)
50 2 4x5/8 15 (11) 40 (29)
80 3 4x5/8 - 25 (18) 65 (48)
100 4 8x5/8 - 20 (15) 44 (32)
150 6 8 x ¥ 45 (33) 90 (66)
200 8 8x ¥, - 65 (48) 87 (64)
250 10 12x7/8 - 126 (93) 151 (112)
300 12 12x7/8 146 (108) 177 (131)
350 14 12x1 135 (100) 158 (117) -
400 16 16 x 1 128 (94) 150 (111) -
450 18 16x11/8 204 (150) 234 (173) -
500 20 20%x11/8 183 (135) 217 (160) -
600 24 20 %1 Y 268 (198) 307 (226) -

Utahovaci momenty Sroubii podle AWWA C207; tfida D

Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroubid [Nm] ([Ibf - ft])
[mm] [in] [in] tvrda pryz polyuretan PTFE
700 28 28 x 1Y 247 (182) 292 (215) -
750 30 28x 1Y 287 (212) 302 (223) -
800 32 28x1% 394 (291) 422 (311) -
900 36 32x1% 419 (309) 430 (317) -
1000 40 36x11 420 (310) 477 (352) -
1050 42 36 x1% 528 (389) 518 (382) -
1200 48 44 x 1% 552 (407) 531(392) -
1350 54 44 x 1 %, 730 (538) - -
1500 60 52x1% 758 (559) - -
1650 66 52 %1% 946 (698) - -
1800 72 60 x 1% 975 (719) - -
2000 78 64 x 2 853 (629) - -
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Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroubit [Nm] ([1bf - ft])
[mm] [in] [in] tvrda pryz polyuretan PTFE
2150 84 64 x 2 931 (687) - -
2300 90 68 x 2 Ya 1048 (773) - -
Utahovaci momenty Sroubii podle AS 2129; tabulka E
Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
[mm] [mm] tvrda pryz polyuretan PTFE
350 12 x M24 203 - -
400 12 x M24 226 - -
450 16 x M24 226 - -
500 16 x M24 271 - -
600 16 x M30 439 - -
700 20 x M30 355 - -
750 20 x M30 559 - -
800 20 x M30 631 - -
900 24 x M30 627 - -
1000 24 x M30 634 - -
1200 32 x M30 727 - -
Utahovaci momenty Sroubii podle AS 4087; PN 16
Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
[mm] [mm] tvrda pryz polyuretan PTFE
350 12 x M24 203 - -
375 12 x M24 137 - -
400 12 x M24 226 - -
450 12 x M24 301 - -
500 16 x M24 271 - -
600 16 x M27 393 - -
700 20 x M27 330 - -
750 20 x M30 529 - -
800 20 x M33 631 - -
900 24 x M33 627 - -
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Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
[mm] [mm] tvrda pryz polyuretan PTFE
1000 24 x M33 595 - -
1200 32 x M33 703 - -

7.1.4 PromagW

Utahovaci momenty Sroubti podle EN 1092-1 (DIN 2501); PN 6, 10, 16, 25, 40

Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]

[mm] [bar] [mm] tvrda pryz polyuretan

25 PN 40 4 x M12 - 15

32 PN 40 4 x M16 - 24

40 PN 40 4 x M16 - 31

50 PN 40 4 x M16 48 40
65 PN 16 8 x M16 32 27

65 PN 40 8 x M16 32 27

80 PN 16 8 x M16 40 34

80 PN 40 8 x M16 40 34

100 PN 16 8 x M16 43 36
100 PN 40 8 x M20 59 50

125 PN 16 8 x M16 56 48
125 PN 40 8 x M24 83 71
150 PN 16 8 x M20 74 63

150 PN 40 8 x M24 104 88
200 PN 10 8 x M20 106 91
200 PN 16 12 x M20 70 61
200 PN 25 12 x M24 104 92
250 PN 10 12 x M20 82 71
250 PN 16 12 x M24 98 85
250 PN 25 12 x M27 150 134
300 PN 10 12 x M20 94 81
300 PN 16 12 x M24 134 118
300 PN 25 16 x M27 153 138
350 PN 6 12 x M20 111 120
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Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
[mm] [bar] [mm] tvrda pryz polyuretan
350 PN 10 16 x M20 112 118
350 PN 16 16 x M24 152 165
350 PN 25 16 x M30 227 252
400 PN 6 16 x M20 90 98
400 PN 10 16 x M24 151 167
400 PN 16 16 x M27 193 215
400 PN 25 16 x M33 289 326
450 PN 6 16 x M20 112 126
450 PN 10 20 x M24 153 133
450 PN 16 20 x M27 198 196
450 PN 25 20 x M33 256 253
500 PN 6 20 x M20 119 123
500 PN 10 20 x M24 155 171
500 PN 16 20 x M30 275 300
500 PN 25 20 x M33 317 360
600 PN 6 20 x M24 139 147
600 PN 10 20 x M27 206 219
600 PN 16 20 x M33 415 443
600 PN 25 20 x M36 431 516
700 PN 6 24 x M24 148 139
700 PN 10 24 x M27 246 246
700 PN 16 24 x M33 278 318
700 PN 25 24 x M39 449 507
800 PN 6 24 x M27 206 182
800 PN 10 24 x M30 331 316
800 PN 16 24 x M36 369 385
800 PN 25 24 x M45 664 721
900 PN 6 24 x M27 230 637
900 PN 10 28 x M30 316 307
900 PN 16 28 x M36 353 398
900 PN 25 28 x M45 690 716
1000 PN 6 28 x M27 218 208
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Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
[mm] [bar] [mm] tvrda pryz polyuretan
1000 PN 10 28 x M33 402 405
1000 PN 16 28 x M39 502 518
1000 PN 25 28 x M52 970 971
1200 PN 6 32 x M30 319 299
1200 PN 10 32 x M36 564 568
1200 PN 16 32 x M45 701 753
1400 PN 6 36 x M33 430 398
1400 PN 10 36 x M39 654 618
1400 PN 16 36 x M45 729 762
1600 PN 6 40 x M33 440 417
1600 PN 10 40 x M45 946 893
1600 PN 16 40 x M52 1007 1100
1800 PN 6 44 x M36 547 521
1800 PN 10 44 x M45 961 895
1800 PN 16 44 x M52 1108 1003
2000 PN 6 48 x M39 629 605
2000 PN 10 48 x M45 1047 1092
2000 PN 16 48 x M56 1324 1261

1) Konstrukce podle EN 1092-1 (nikoli podle DIN 2501)

Utahovaci momenty Sroubti podle ASME B16.5; tfida 150, 300

Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
([1bf - ft])
[mm] [in] [psi] [in] tvrda pryz polyuretan

25 1 tfida 150 4 x 1, - 7 (5)

25 1 tfida 300 4x5/8 - 8 (6)

40 1% tfida 150 4 x 1 - 10 (7)
40 1% tfida 300 4 XYy - 15 (11)
50 2 tfida 150 4x5/8 35 (26) 22 (16)
50 2 tfida 300 8x5/8 18 (13) 11 (8)
80 3 tfida 150 4x5/8 60 (44) 43 (32)
80 3 tfida 300 8 x ¥, 38 (28) 26 (19)
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Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
([1bf - £t])

[mm] [in] [psi] [in] tvrda pryz polyuretan
100 4 trida 150 8x5/8 42 (31) 31 (23)
100 4 tfida 300 8 x ¥ 58 (43) 40 (30)
150 6 tfida 150 8 X ¥y 79 (58) 59 (44)
150 6 trida 300 12 x % 70 (52) 51 (38)
200 8 tfida 150 8 x ¥ 107 (79) 80 (59)
250 10 tfida 150 12 x7/8 101 (74) 75 (55)
300 12 trida 150 12x7/8 133 (98) 103 (76)
350 14 tfida 150 12 x1 135 (100) 158 (117)
400 16 tfida 150 16x1 128 (94) 150 (111)
450 18 tfida 150 16x11/8 204 (150) 234 (173)
500 20 tfida 150 20x11/8 183 (135) 217 (160)
600 24 tfida 150 20%x 1Yy 268 (198) 307 (226)

Utahovaci momenty Sroubii podle AWWA C207; tiida D

Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroubidl [Nm] ([Ibf - ft])
[mm] [in] [in] tvrda pryz polyuretan
700 28 28x 1Y 247 (182) 292 (215)
750 30 28% 1% 287 (212) 302 (223)
800 32 28x1% 394 (291) 422 (311)
900 36 32x1% 419 (309) 430 (317)
1000 40 36x1% 420 (310) 477 (352)
1050 42 36 x1% 528 (389) 518 (382)
1200 48 44 x 1, 552 (407) 531 (392)
1350 54 44 x 1% 730 (538) -
1500 60 52x1% 758 (559) -
1650 66 52x1% 946 (698) -
1800 72 60 x 1% 975 (719) -
2000 78 64 x 2 853 (629) -
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Utahovaci momenty Sroubti podle AS 2129, tabulka E

Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment $roubti [Nm]

[mm] [mm] tvrda pryz polyuretan
50 4 x M16 32 -

80 4 x M16 49 -
100 8 x M16 38 -
150 8 x M20 64 -
200 8 x M20 96 -
250 12 x M20 98 -
300 12 x M24 123 -
350 12 x M24 203 -
400 12 x M24 226 -
450 16 x M24 226 -
500 16 x M24 271 -
600 16 x M30 439 -
700 20 x M30 355 -
750 20 x M30 559 -
800 20 x M30 631 -
900 24 x M30 627 -
1000 24 x M30 634 -
1200 32 x M30 727 -

Utahovaci momenty $ro

ubti podle AS 4087; PN

16

Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment $roubid [Nm]

[mm] [mm] tvrda pryz polyuretan

50 4 x M16 32 -

80 4 x M16 49 -
100 4 x M16 76 -
150 8 x M20 52 -
200 8 x M20 77 -
250 8 x M20 147 -
300 12 x M24 103 -
350 12 x M24 203 -
375 12 x M24 137 -
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Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
[mm] [mm] tvrda pryz polyuretan
400 12 x M24 226 -
450 12 x M24 301 -
500 16 x M24 271 -
600 16 x M27 393 -
700 20 x M27 330 -
750 20 x M30 529 -
800 20 x M33 631 -
900 24 x M33 627 -
1000 24 x M33 595 -
1200 32 x M33 703 -

Utahovaci momenty Sroubti podle JIS B2220; 10, 20K

Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubi [Nm]

[mm] [bar] [mm] tvrda pryz polyuretan
25 10K 4 x M16 - 19

25 20K 4 x M16 - 19

32 10K 4 x M16 - 22

32 20K 4 x M16 - 22

40 10K 4 x M16 - 24

40 20K 4 x M16 - 24

50 10K 4 x M16 40 33

50 20K 8 x M16 20 17

65 10K 4 x M16 55 45

65 20K 8 x M16 28 23

80 10K 8 x M16 29 23

80 20K 8 x M20 42 35
100 10K 8 x M16 35 29
100 20K 8 x M20 56 48
125 10K 8 x M20 60 51
125 20K 8 xM22 91 79
150 10K 8 x M20 75 63
150 20K 12 x M22 81 72
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Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
[mm] [bar] [mm] tvrda pryz polyuretan
200 10K 12 x M20 61 52
200 20K 12 x M22 91 80
250 10K 12 x M22 100 87
250 20K 12 x M24 159 144
300 10K 16 x M22 74 63
300 20K 16 x M24 138 124
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