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Karta katalogowa
Armatura przeptywowa do czujnika metnosci CUS52D
Zastosowanie = Samoodpowietrzanie w pionowej pozycji montazowej
Armatura przeplywowa CUA252 jest przeznaczona do = Armatura nadaje sie do stosowania w instalacji wody pitnej

zbudowanej z PE100

stosowania z czujnikami metnoséci CUS52D. Moze by¢ uzywana
we wszystkich aplikacjach, w ktérych medium jest przesytane
rurociggami lub pobierane do zamknietych rurociggéw.

= Pomiar metnosci na kazdym etapie uzdatniania wody

= Koricowy pomiar metnosci wody na wylocie stacji
oczyszczania

= Pomiar metnos$ci wody na wlocie stacji oczyszczania

= Monitorowanie skutecznodci filtracji i optymalizacja
ptukania przeciwstrumieniem

= Pomiar metnosci w sieci wodociggowej

Zalety i korzysci

= Latwy montaz na $cianie lub w rurociggach
= Wiele opcji montazu
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Budowa ukladu pomiarowego

Uktad pomiarowy Kompletny uktad pomiarowy obejmuje:
= armature przeptywowg Flowfit CUA252
s czujnik Turbimax CUS52D
= przetwornik pomiarowy, np. Liquiline CM442
s przewod pomiarowy
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1 Uktad pomiarowy
1 Rurocigg procesowy
2 przewdd pomiarowy
3 Przetwornik pomiarowy Liquiline CM442
4 Linia powrotna z zaworem odcinajgcym
5 Czujnik metnosci CUS52D
6  Armatura przeptywowa CUA252
7 Linia zasilajgca z zaworem odcinajgcym
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Montaz

Wskazowki montazowe

A0022259

2 Przyktadowe podiqczenie z otwartym wylotem (swobodny odptyw)
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3 Przyktad montazu w bypassie, z kryzq spietrzajqcqg w rurze gtéwnej (wlot od dotu)

A0022258
1 Kryza

ﬂ Montaz armatury w odejsciach z gtéwnej rury nie wymaga spigetrzania, o ile medium odptywa
swobodnie, np. do $cieku.

Aby zapewni¢ przeptyw przez bypass, ci$nienie p1 powinno by¢ wyzsze od ci$nienia p2.
» Nalezy zamontowac¢ kryze w rurze gtéwnej > & 3, B 4.

Przytacza wlotowe i wylotowe armatury przeptywowej sg zawsze identyczne. Armatura jest
symetryczna.

1. Zainstalowac¢ armature pionowo.

2.  WIlot medium powinien znajdowac sie od spodu armatury (kierunek przeptywu w gore).
ﬂ Prowadzi¢ weze tak, aby nie wystepowaty petle i zagiecia.
ﬂ Nalezy stosowac sie do instrukeji montazowych czujnika (kierunek przeptywu).
Spadek cisnienia w wiekszosci mediéw powoduje wydzielanie sie pecherzykow gazu. Aby tego

unikna¢, utrzymuje sie cisnienie w armaturze przeptywowej za pomocg zaworu dtawigcego po stronie
wylotowej armatury.
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Montaz armatury
przeplywowej

Montaz armatury za pomocg uchwytu nasciennego
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4 Uchwyt nascienny. Jednostka: mm (cale)
1 Sruby dwugwintowe STST 10x60 (wchodzq w zakres dostawy zestawu do montazu nasciennego)

Montaz armatury przeptywowej w bypassie
1. Narurze bypassu nalezy zamontowac dwa zawory odcinajgce: na doptywie i na odptywie z

armatury.
Y Umozliwi to wykonywanie czynnosci konserwacyjnych, takich jak czyszczenie czujnika, bez

zatrzymania procesu.
Zamontowac armature pionowo.
3. Podlaczenia medium wykonac za pomoca ztaczek dostepnych w handlu.

Montaz armatury przeplywowej na odgalezieniu rury gtéwnej ze swobodnym odptywem
1. Po stronie doptywowej armatury nalezy zamontowac zawor odcinajgcy.

2. Zamontowac armature pionowo.
3. Podlaczenia medium wykonac¢ za pomocg ztaczek dostepnych w handlu.
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Montaz armatury z putapka gazu

A0035917

5 Przyktadowa instalacja armatury z putapkq gazu

Wilot medium od dotu
Zawdr odcinajgcy
Putapka gazu
Linia odpowietrzajqca putapke gazu (w zakresie dostawy)
Zawor odcinajqgcy (dtawiqcy, aby zwiekszyc cisnienie)
Wylot medium
Adapter D12 z przytqczem do linii odpowietrzajqcej (w zakresie dostawy)
Armatura przeptywowa CUA252
Czujnik metnosci CUS52D
0 AdapterD 12

ﬂ Woda po przejsciu przez putapke gazu nie nadaje sie do ponownego wprowadzenia do procesu.

1. W instalacji stosowac weze PCV o srednicy wewnetrznej 12 mm (0,5 in).

2. Weze umocowac za pomocg opasek zaciskowych do wezy (nie wchodza w zakres dostawy).

Przytacza wlotowe i wylotowe armatury przeptywowej sg zawsze identyczne. Armatura jest
symetryczna.

Montaz armatury przeptywowej

1. Zainstalowa¢ armature pionowo. Wlot medium powinien znajdowac sie od spodu armatury
(kierunek przeptywu w gore).

2. Celem uzyskania Zgdanego natezenia przeptywu, wewnatrz gérnego przytacza procesowego
nalezy umiesci¢ kryze (w zakresie dostawy).
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Kryzy:

= 1 mm (0,04 in) dla uzyskania przeptywu objetosciowego < 60 1/h (15,8 gal/h)

= 3 mm (0,12 in) dla uzyskania przeptywu objetosciowego 60 ... 100 I/h (15,8 ... 26,4 gal/h)
= 5 mm (0,2 in) dla uzyskania przeptywu objeto$ciowego > 100 1/h (26,4 gal/h)

ﬂ Prowadzi¢ weze tak, aby nie wystepowaly petle i zagiecia.

ﬂ Nalezy stosowac sie do instrukcji montazowych czujnika (kierunek przeptywu) .

ﬂ Nie przekraczaé¢ dopuszczalnej dla putapki gazu temperatury i ci$nienia pracy > & 8.

Montaz czujnika
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7 Pozycja montazowa czujnika

A0035918
1 Okna optyczne
2 Kierunek przeptywu
3 Strzatka do ustawiania czujnika

6  Montaz czujnika

10 Armatura przeptywowa CUA252
11  Uszczelka zacisku

12 Zacisk typu "clamp"

13 Czujnik metnosci CUS52D

ﬂ Czujniki metnosci mozna montowac w armaturze wytgcznie za pomoca zacisku o Srednicy 2"

1. Zamontowac¢ czujnik w taki sposéb, aby okna optyczne czujnika byly ustawione przeciwnie do
kierunku przeptywu medium (poz. 2).

2. Strzatka na obudowie (poz. 3) stuzy do poprawnego ustawienia potozenia czujnika.

Srodowisko

Zakres temperatury
otoczenia

0..55°C(32..131°F)

Temperatura sktadowania

0..60°C(32 ... 140 °F), w oryginalnym opakowaniu

Warunki pracy: proces

Zakres temperatury medium
procesowego

0..60°C(32...140°F)

Zakres ci$nienia medium
procesowego

0...6bar (0 ... 87 psi)
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Diagram obcigzeniowy
cisnienie-temperatura

p [psi] p [bar]
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8  Diagram cisnienie-temperatura
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9 Diagram cisnienie-temperatura dla putapki gazu

Predkos¢ przeplywu

Maks. 2 m/s (6,6 ft/s) dla rur o srednicy DN 50 i mediéw o matej lepkosci

Limit przeptywu

Zalecany przeptyw:

601/h (15,8 gal/h)

Zakres:

10...1001/h (2,64 ... 26,4 gal/h)

w uktadzie z odptywem do $cieku

Strata ci$nienia

< 0,05 bar (0,7 psi) dla przeptywu do 100 1/h (26,4 gal/h)
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Budowa mechaniczna

Wymiary —
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10  Wymiary. Jednostka: mm (cale)
Przylacza NPT %" |Rp % Przylacze ANSI 2" | Przylacze Przylacze Gl %
procesowe klejone D 25 weza D 25 weza D 12
X mm (cale) 70 (2.76) | 64 (2.52) | 22 (0.87) 71(2.80) | 74 (2.91) 74 (2.91) 0
Y mm (cale) @58 @58 @58 (2.28) @152 @58 (2.28) @58 (2.28) @58
(2.28) (2.28) (5.98) (2.28)
Masa 1,17 kg (2,58 Ib) bez przytacza procesowego
Materialy Obudowa armatury: PE100
Uszczelki: EPDM
Kotnierz: PP-GF
Zaslepka: Stal k.o. 1.4404 (AISI316 L)
Putapka gazu: Poliweglan
Przytacza procesowe: PE
Przytacze procesowe putapki gazu: PCV
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Przylacza procesowe

C1

A0035923
11  Przytqgcza procesowe
B2 Gwint wewnetrzny Rp %"
B3 Gwint wewnetrzny NPT %"
C1 Przylqcze klejone D 25
D1 Przytgcze weza D 25
E2  Kotnierz ANSI 2"

Mozna réwniez zastosowaé gwint zewnetrzny G1 Y4 (standard) lub przytacze weza D 12.

Certyfikaty i dopuszczenia

Dyrektywa ci$nieniowa - 2014/68/EU
Armatura zostata wyprodukowana zgodnie z uznang praktyka inzynierska, o ktérej mowa w art. 4,
ust. 3 dyrektywy ci$nieniowej 2014/68/UE, a wiec nie moze posiada¢ oznakowania CE.

Informacje dotyczace zamawiania

Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodza:

» 1 armatura przeptywowa Flowfit CUA252 w wersji zgodnej z zamdéwieniem
s ] uszczelka zacisku i zacisk typu "clamp"

= 7 przytacza procesowe w wersji zgodnej z zamowieniem

= 1 kpl. instrukeji obstugi

» W przypadku jakichkolwiek pytan:
prosimy o kontakt z lokalnym oddziatem Endress+Hauser.

Strona produktowa

www.endress.com/cua252
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Konfigurator produktu Na stronie produktu, Konfiguracja na prawo od zdjecia znajduje sie przycisk.
1. Za pomoca myszy klikng¢ ten przycisk.
- W oddzielnym oknie otworzy sie konfigurator produktu.
2. Skonfigurowa¢ produkt zgodnie z wymaganiami uzytkownika.
- W ten sposéb mozna otrzymac peiny kod zaméwieniowy urzadzenia.
3. Wyeksportowaé kod zaméwieniowy jako plik PDF lub Excel. W tym celu wybra¢ odpowiedni
przycisk, po prawej nad oknem wyboru.
Dla wielu produktow dostepne sg rysunki CAD lub 2D wybranej wersji. Wybrac¢ zaktadke CAD a
nastepnie z list rozwijalnych wybrac zadany typ pliku.
Akcesoria
W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie wydania niniejszego
dokumentu.
» Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaty wymienione w niniejszej publikacji mozna uzyskaé¢ u
regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.
Opis Numer zamoéwieniowy
Zaslepka przytacza zaciskowego; 1 szt. 71242180
Adapter, gwint wewnetrzny, RP %', materiat: PE; 1 szt. 71242172
Adapter, gwint wewnetrzny, NPT 34", material: PE; 1 szt. 71242173
Adapter, przytacze do wspawania, D 25, materiat: PE; 1 szt. 71242174
Adapter, przytacze weza, D 25, material: PE; 1 szt. 71242175
Adapter, przytacze weza, D 12, materiat: PE; 1 szt. 71242176
Adapter, kotnierz ANSI 2", 1 szt. 71242177
Ultradzwiekowy system czyszczacy CYR52
= Do montazu w rurociggach i armaturach
= Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cyr52
Karta katalogowa TI01153C
Pulapka gazu
= Do czujnika CUS52D
= Cisnienie medium: maks. 3 bar (43,5 psi)
= Temperatura medium: 0 ... 50 °C (32 ... 122 °F)
= Adapter D12 z przytgczem do linii odpowietrzajacej (gorne przytagcze CUA252), wchodzi w zakres
dostawy.
= Kryzy dla uzyskania nastepujgcych wielkosci przeptywoéw:
= <601/h (15,8 gal/h)
= 60...1001/h (15,8 ... 26,4 gal/h)
= >1001/h (26,4 gal/h)
= Linia odpowietrzajgca zawiera waz PCV, zawor dtawigco-zwrotny i adapter Luer lock.
= Typ stosowany do armatury CUA252, numer zaméwieniowy: 71242170
Endress+Hauser 11
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12 Putapka gazu. Jednostka: mm (cale)

1 Wiot medium (wqz zapewnia uzytkownik)
2 Wylot gazu (wgz w zakresie dostawy)
3 Wylot medium (wqz zapewnia uzytkownik)

Zestaw do montazu nasciennego do CUA252
Numer zamoéwieniowy: 71242171
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13 Zestaw do montazu nasciennego. Jednostka: mm (cale)

1 Sruby dwugwintowe STST 10 x 60 mm (w zakresie dostawy)

12
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