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O tomto dokumentu

Flowfit CYA251

1 O tomto dokumentu

1.1 Vystrahy

Struktura bezpeénostniho symbolu

Vyznam

A NEBEZPECi
Pfi¢ina (/nasledky)
Pfip. nésledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k téZkym zranénim nebo ke
smrti.

A\ VAROVANI
Pfi¢ina (/nasledky)
Pfip. nésledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite nebezpe¢né situaci, mize dojit k t&Zkym zranénim nebo
k smrti.

A\ UPOZORNENI{
Pfi¢ina (/nasledky)
Pfip. nésledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite této situaci, mize dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
zranénim.

OZNAMENI
Pricina/situace
Pfip. nésledky nerespektovani
» Opatfeni/pokyn

Tento symbol upozoriiuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.

1.2 PouZivané symboly

Vyznam

Dodatecné informace, tipy

Povoleno nebo doporuceno

Zakéazano ¢i nedoporuceno

Odkaz na dokumentaci k pristroji

Odkaz na stranku

Odkaz na obréazek

rﬁwaxnug
o
o

Vysledek kroku

=
w

1.3.1 Symboly na pristroji

PouZzivané symboly

Symbol

Vyznam

A_.

Odkaz na dokumentaci k zafizeni

Endress+Hauser



Flowfit CYA251 Z&kladni bezpecnostni pokyny

2 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

= Montaz, uvedeni do provozu, obsluhu a idrzbu méficiho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personal.

= Odborny personal musi mit pro uvedené ¢innosti opravnéni od vlastnika/provozovatele
zavodu.

= Elektrické ptipojeni smi byt provddéno pouze pracovnikem s elektrotechnickou kvalifikaci.

= Odborny personal si musi pfecist a pochopit tento néavod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

= Poruchy méfictho systému smi odstrafiovat pouze opravnény a nélezité kvalifikovany
personal.

Opravy, které nejsou popsané v pfiloZeném navodu k obsluze, smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni organizace.

2.2 Urceny zpuisob pouZiti
Tato armatura je uréena vyhradné pro pouziti s tekutymi médii.

Prato¢na armatura CYA251 je urcena k instalaci senzorid dusi¢nanii / SAC, zakalu (turbidity)
a kysliku o priméru 40 mm (1,57 in) v potrubich a hadicich.

Jeji mechanicka konstrukce umoziuje pouZiti v tlakovych systémech (viz technické udaje).

PouZivani zafizeni pro jiny ucel neZ pro uvedeny predstavuje nebezpeci pro osoby i pro cely
méfici systém, a proto takové pouZzivani neni dovoleno.

Vyrobce neni zodpovédny za skody zplisobené nespravnym nebo nepovolenym pouZzivanim.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Jako uZivatel jste odpovédny za dodrZovani nasledujicich bezpecénostnich predpisi:
= instala¢nich pfedpist
= mistnich norem a pfedpist

Endress+Hauser 5



Popis vyrobku Flowfit CYA251

2.4 Bezpecnost provozu

Pred uvedenim celého mista méreni do provozu:
1. Ovéfte spravnost vSech pripojeni.
2. Presvédcte se, zda elektrické kabely a hadicové spojky nejsou poskozené.

3. NepouZivejte poSkozené produkty a zajistéte ochranu proti jejich neumyslnému uvedeni
do provozu.

4. Poskozené produkty oznacte jako vadné.

Béhem provozu:

» Pokud poruchy nelze odstranit:

Produkty musi byt vyfazeny z provozu a musi se zajistit ochrana proti jejich nedmyslnému
uvedeni do provozu.

2.5 Bezpecnost produktu

Vyrobek byl zkonstruovany a ovéfeny podle nejnovéjsich bezpecnostnich pravidel a byl
expedovany z vyrobniho zavodu ve stavu bezpeném pro jeho provozovani. Pfitom byly
zohlednované prislusné vyhlasky a mezinarodni normy.

3 Popis vyrobku

3.1 Konstrukéni provedeni vyrobku

3.1.1 Systém méfreni

Kompletni méfici systém obsahuje nasledujici prvky:
= Pritoénd armatura Flowfit CYA251

= Prevodnik, napt. Liquiline CM442

= 40mm senzor, napf. CUS50D

= Méfici kabel

6 Endress+Hauser



Flowfit CYA251 Vstupni pfejimka a identifikace vyrobku

A0037719

®

1 Priklad mériciho systému

Procesni potrubi

Prevodnik Liquiline CM442

Merici kabel

Zpétné vedenti s uzaviracim ventilem

Priitoénd armatura CYA251 se 40mm senzorem
Vstup uzaviracim ventilem

Oy oW W N =

4 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

4.1 Vstupni prejimka
1. Zkontrolujte, zda neni poskozeny obal.

~ Informujte dodavatele o jakémbkoli poSkozeni obalu.
Uschovejte prosim poskozeny obal, dokud nebude dany problém doteSen.

2. Ovéfte, zda neni poSkozeny obsah baleni.

~ Informujte dodavatele o jakémkoli poskozeni obsahu dodéavky.
Uschovejte prosim poskozené zbozi, dokud nebude dany problém dofeSen.

Endress+Hauser 7



Vstupni prejimka a identifikace vyrobku Flowfit CYA251

3. Zkontrolujte, zda je rozsah dodavky kompletni a zda nic nechybi.
~ Porovnejte pfepravni dokumenty s vasi objednavkou.

4. Pro uskladnéni a pfepravu vyrobek zabalte takovym zplisobem, aby byl spolehlivé
chréanén pted narazy a vlhkosti.

- Optimalni ochranu zaji$tuji materialy ptivodniho baleni.
Dbejte na dodrZeni pfipustnych podminek okolniho prostfedi.

Pokud mate jakékoliv dotazy, kontaktujte prosim svého dodavatele nebo nejbliZsi prodejni
centrum.

Endress+Hauser



Flowfit CYA251 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

4.2 Identifikace vyrobku

4.2.1 Typovy Stitek

Na typovém Stitku jsou uvedeny nasledujici informace o vaSem pfistroji:
= [dentifikace vyrobce

= Objednaci kod

= Roz$ifeny objednaci kod

= Vyrobni ¢islo

= Podminky okoli a podminky procesu

= Bezpecnostni a vystrazné pokyny

» Porovnejte informace na vyrobnim Stitku se svou objednavkou.
4.2.2 Identifikace vyrobku

Internetové stranky s informacemi o vyrobku
www.endress.com/cya251

Vysvétleni objednaciho kédu
Kéd pro objednani a vyrobni ¢islo vaseho pfistroje se nachdzi:
= na typovém §titku
= v dodacich dokladech
Kde najdete informace o vyrobku

1. Otevrete stranky www.endress.com.

2. Vyvolejte prohledavani stranek (symbol lupy).

3. Zadejte platné vyrobni ¢islo.

4. Spustte hledani.

-~ V prekryvném okné se zobrazi struktura produktu.

5. Klepnéte na obrazek produktu v pfekryvném okné.
L~ QOtevfe se nové okno (Device Viewer). V tomto okné se zobrazi ve3keré informace

o vaSem zafizeni spole¢né s dokumentaci k danému produktu.
Adresa vyrobce

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

4.2.3 Certifikaty a schvaleni

DGRL- 2014/68/EU / PED- 2014/68/EU

Armatura byla vyrobena v souladu se spravnou technickou praxi, jak je definovéna ve
¢lanku 4, odstavci 3 smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/68/EU o harmonizaci

Endress+Hauser 9
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Vstupni prejimka a identifikace vyrobku Flowfit CYA251

pravnich pfedpist ¢lenskych statd tykajicich se dodavani tlakovych zafizeni na trh, a nemusi
tudiZ nést oznaceni CE.

4.2.4 Rozsah dodavky

Dodéavka obsahuje:

= Priitofnd armatura v objednané verzi (véetné zvoleného senzoru a procesnich pripojek)

= Objednané pfislusSenstvi

= Adaptér s kontrolnim ventilem (pouze pro volitelné ¢isténi, 6 mm (0,24 in) pfipojeni
pfivodu stlaeného vzduchu)

= ] tuba maziva (pro O-krouzky)

s Navod k obsluze

Pri dodani jsou Cistici vstup a €istici pfipojka osazeny zaslepkami.

10 Endress+Hauser



Flowfit CYA251 Montéz

5 Montaz

5.1 Montazni podminky
511 Rozméry

Rozméry téla armatury

79
(3.11)

mr{ g5 |

A0042530

2 Rozmeéry zdkladntho pristroje v mm (palcich)

X pro CAS80E (s upevitovacim krouzkem): 220 mm (8,66 in)

X pro v8echny ostatni senzory: 217 mm (8,54 in)

Endress+Hauser 11



Montaz

Flowfit CYA251

Rozméry s adaptérem

3 Adaptérv standardnim provedeni (vlevo) a v provedeni pro CAS8OE (vpravo)

Rozméry s adaptérem podle objednané verze v mm (palcich)

A0043276

(senzor vy¢niva za adaptér)

Redukce senzoru Z, Z,

CAS51D 2 mm (0,08 in) 468 (18,43) -

CAS51D 8 mm (0,31 in) 471 (18,54) -

CAS51D 40 mm (1,57 in) 477 (18,78) -

COS51D 284 (11,18) -

C0S41

C0S61D 326 (12,83) -

C0S61

C0S31

CUS51D 332 (13,07) -

CUS50D 360 (14,2) -

CAS80E 2 mm (0,079 in) 490 mm (19,29 in) -

(senzor vycniva za adaptér)

CAS80E 10 mm (0,39 in) 513 mm (20,2 in) 3 mm (0,12 in)
(senzor vy¢niva za adaptér)

CAS80E 50 mm (1,97 in) 533 mm (20,98 in) 23 mm (0,91 in)

12
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Flowfit CYA251

Montaz

Rozméry procesnich pripojeni

- [T >
A0042531

Pripojeni X Y

Vnitini zavit NPT %" 83 (3,27) 50,5 (1,99)

Vnitini zavit G % 83 (3,27) 50,5 (1,99)

Adhezivni vyvod DN 20 / d25 83 (3,27) 50,5 (1,99)

Piiruba ANSI 1" 50 (1,97) 115 (4,53)

Hadice D 20 137 (5,39) 50,5 (1,99)

Vnéjsi zavit G 1% 61 (2,40) 44,5 (1,75)

Adhezivni vyvod DN 50 / d63 0(0) 63 (2,48)

Endress+Hauser
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Montéz Flowfit CYA251

5.2 Montaz armatury

5.2.1 Pokyny pro montaz

Aby bylo moZno zajistit pritok armaturou s obtokem, musi byt tlak p1 vyssi nez p2. To lze
zajistit osazenim desticky s hrdlem na hlavnim potrubi.

pl —_— 1 2 2 — p2 pl > p2

=

(IO

A0037716

4 Priklad zapojeni s obtokem a destickou hrdla na hlavnim potrubi
1 Desti¢ka hrdla

14 Endress+Hauser



Flowfit CYA251 Montéz

|
pl - 1 8 8 - p2 pl>p2

—

= =

5 Priklad zapojeni s obtokem a destickou hrdla na hlavnim potrubi (sestava otocena o 90°, vstup
dole)

1 Desticka hrdla

A0037717

Pro zvySeni tlaku v potrubich odbocujicich z hlavniho potrubi neni tfeba pfijimat Zddna dalsi
opatfeni.

Endress+Hauser 15



Montéz Flowfit CYA251

ALY

A0037718

6 Priklad pripojeni s otevienym vystupem

Vstupni a vystupni pfipojeni pratoéné armatury jsou vZdy stejna.

Vstupni a vystupni strana prtoéné armatury nejsou rozliSeny, a lze je tudiZ pfizplisobit
konkrétni aplikaci.

Priito¢na armatura je urcena pro zapojeni do potrubi a hadic.

V okamziku montdze je potieba ndsledujici:

Potiebné soucasti Pouziti

2 uzaviracf ventily Reseni obtoku

1 uzaviraci ventil Reseni s otevienym vystupem

Desticka hrdla v hlavnim potrubi Reseni obtoku

Filtr necistot (500 pm nebo jemn&jsi) V pfipadg, Ze médium obsahuje hrubsi neéistoty

Redukéni ventil V ptipadé, Ze tlak média pfesahuje povolené hodnoty > B 36
Nésténny drzak pro upevnéni sestavy - 33 Hadicové pripojka

Potrubni ¢i hadicové pfipojky sestavy Vsechny verze

16 Endress+Hauser



Flowfit CYA251 Montéz

5.2.2 Instalace sestavy pomoci nasténného drzaku

116
(@57

A0037723

7 Jednotka ndsténného drzdku

1 Zdvesny Sroub STST 10 x 60 (soucdsti doddvky sady pro ndsténnou montdz)

Dodrzujte maximalni povoleny tlak média pro armaturu i senzor.

Je-li tlak média vyssi neZ povolend maximalni hodnota, osadte pied pratoénou armaturu
redukéni ventil. Povoleny tlak média z&visi na teploté > B 36.

Montaz v pritoéné armatury v obtoku

1. Pred prato¢nou armaturou a za ni osadte uzaviraci ventil. To umozni ¢isténi senzoru
nebo provadéni jinych udrzbovych ¢innosti, aniZ by byl ovlivnén proces.

2. Osadte armaturu ve svislé poloze, nebo oto¢enou o 90°. Pfesvédcte se, Ze poloha
armatury a vstupu zarucuje automatické odvzdudnéni.

Pripojeni k médiu zajistéte pomoci béZné dostupnych armatur.

4. Pokud médium obsahuje hrubé necistoty, osadte pfed pritoénou armaturou filtr.

Osad'te pritoénou armaturu v pobo¢ném potrubi s otevienym vystupem.
1. Pred prito¢nou armaturou osadte uzaviraci ventil.

2. Osadte armaturu ve svislé poloze, nebo otofenou o 90°. Piesvédcte se, Ze poloha
armatury a vstupu zarucuje automatické odvzdu$néni.

3. Pfipojeni k médiu zajistéte pomoci béZné dostupnych armatur.

Endress+Hauser 17



Montéz Flowfit CYA251

4. Pokud médium obsahuje hrubé necistoty, osad'te pfed priito¢nou armaturou filtr.

5.3 Montaz senzoru

53.1 Priprava

Pfirubu lze osadit adaptéry pro riizné senzory. Vzhled
I adaptéru zavisi na pouZitém senzoru.
Dostupné adaptéry: > B 33

A0043284

8 Priklad adaptéru
Vnitini ¢ast pratocné armatury neni symetricka.

OdliSnosti miZete nalézt zvenci nasledujicim zplisobem: Spodni vstup armatury je pfi
dodéni opatten zaslepkou.

A0038390

®
o

Telo armatury se spodni prevlecnou matici a zdslepkou

Vnitini O-krouzek ,nahore*
Vnitini O-krouzek , dole”
Zdslepka

,Spodni*“ prevlecnd matice

W N =

Nedostateéné mazani na CASS80E
Poskozeni soucasti
» Dbejte na to, aby tésnéni tésniciho disku bylo dostate¢né mazano.

18 Endress+Hauser



Flowfit CYA251 Montéz

Priprava montaZe senzoru
1. Lehce namaZte O-krouZzek na hlavici senzoru.
Uvolnéte ,spodni” pfevle¢nou matici a sejméte zaslepku.
Presvédcte se, Ze je na ,spodnim“ vnitfnim O-krouZku uvnitf priitocné armatury mazivo.

NaSroubujte zpét zaslepku a ,spodni“ pfevle¢nou matici a utahnéte je pevné rukou.

Uos WwN

Presvédcte se, Ze je na ,hornim* vnitfnim O-krouZku uvnitf prito¢né armatury mazivo.

5.3.2 Instalace senzorti (kromé CAS51D a CAS80E)

1 | 2 2
| =N !
1 | D D
, HIm E§)
=L ‘ ] i
:l i ﬁ 4 AD038394
3 ! 11 CUS51D
i 1 Piijimac
: 2 LED
——— Y
A L

A0043612

10 Instalacni obdlka

1 Prevle¢nd matice
Pojistnd matice
Redukce senzoru
Senzor

oW

1. Zavedte senzor do pfislusné redukce.
2. Pomoci kontramatky zajistéte senzor v redukci pevnym dotaZenim rukou.

3. Zasuiite senzor do prito¢né armatury.

Endress+Hauser 19



Montéz Flowfit CYA251

4. Pro senzor CUS50D: Vyrovnejte senzor tak, aby méfici Stérbina sméfovala po proudu.
Le

D
Iy = g
. s

A0036370

12 Smér proudéni

5. Pro senzor CUS51D: Vyrovnejte senzor » & 11, B 19. Umistéte obé LED (jsou
osazeny v uhlu a maji svétly plast). Zarovnejte senzor tak, aby ¢istici pfipojka byla na
strané LED (viz Sipka).

6. Pro senzory COS61 a COS51D: Pro senzory kysliku COS61 a COS51D neplati Zadné
speciélni zarovnavani.

ﬂ Pouze pro 40mm senzory Kysliku s chranic¢kou: Aby se pfedeslo tvorbé nanosu
a dosdahlo se plynulého pritoku k senzoru, odSroubujte ze senzoru chrénicku.

7. NaSroubujte pfevletnou matici na ptislusné misto pritoéné armatury a dotahnéte ji
rukou.

8. Pouze v pfipadé objednéni varianty s ¢iSténim: Zasunte cistici trysku do ¢istici pfipojky
tak, aby tryska mifila vzhiiru. Zajistéte polohu ¢istici trysky plochym klicem AF 17 mm
a dotdhnéte pfevleénou matici na ¢istici ptipojce.

20 Endress+Hauser



Flowfit CYA251

Montaz

5.3.3 Osazeni senzoru CAS51D

I
|
|
|
|
|
:
|
\EI Y
:
|
| L —4
l
3 |
~ |
I
|
Y
i
A |
,,,,,,,,,, |
A0038392
13 Instalacni obdlka
1 Prevle¢nd matice
2 Pojistnd matice
3 Redukce senzoru
4 Senzor
M~ M~
= (= B | 1B B

A0043285

14 CAS51D 2 mm (0,08 in) / 8 mm (0,31 in)

Stérbina v opaéném sméru vidi ¢istici pipojce

Endress+Hauser

AD043694

15 CAS51D 40 mm (1,57 in)

Stérbina ve sméru Eistici pripojky

Plogky pro kli¢ na €istici trysce otofené v tthlu 90° smérem
k senzoru

21



Montaz Flowfit CYA251
1. Zavedte senzor do pfislusné redukce.
2. Pomoci kontramatky zajistéte senzor v redukci pevnym dotaZenim rukou.
3. Zasuite senzor do pritocné armatury.
4. Senzor se §térbinou 2 mm (0,08 in) nebo 8 mm (0,31 in): Vyrovnejte senzor. Otvor se

53.4

zavitem (na zadni strané Stérbiny) musi byt umistén pfimo u ¢istici pfipojky. Tim se
zajisti, Ze médium bude proudit méfici Stérbinou.

Pouze v pfipadé, Ze byla objednana varianta s ¢iSténim: NaSroubujte istici trysku
(maximum 0,2 Nm (0,15 Ibf ft)) do otvoru senzoru opatfeného zavitem a dotahnéte ji
rukou. Dotdhnéte prevle¢nou matici na €istici pfipojce.

Senzor se §térbinou 40 mm (1,57 in): Vyrovnejte senzor. Stérbina musi byt umisténa
pfimo u éistici pfipojky. Tim se zajisti, Ze médium bude proudit méfici Stérbinou.
Pouze v ptipadé objedndni varianty s ¢iSténim: Zasunite €istici trysku do éistici pfipojky
tak, aby otvory trysky mifily nahoru a dold. Zajistéte polohu distici trysky plochym
klicem AF 17 mm a dotdhnéte pfevle¢nou matici na ¢istici pfipojce.

Nasroubujte pfevle¢nou matici na pfislusné misto priito¢né armatury a dotdhnéte ji
rukou.

Montaz senzoru CASS80E

Priprava armatury pro senzor CAS80E

SRR RS

22

A0043029

Odsroubujte ,horni” pfevleénou matici.
Odsroubujte ,spodni“ pfevle¢nou matici.
Vyjméte ,spodni“ zéslepku.

Vyjméte zaslepovaci disk na €istici trysce.
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MontaZ senzoru CAS80E s pfedinstalovanym upeviiovacim krouzkem

Orientace senzoru CAS80E

= —N B l—a B

A0043527 A0043528
16 CAS80E 2 mm (0,08in) / 10 mm (0,39 in) 17  CAS80E 50 mm (1,97 in)
Stérbina v opa¢ném sméru viiéi ¢istici ptipojce Stérbina ve sméru éistici ptipojky

Plosky pro kli¢ na €istici trysce otocené v uhlu 90° smérem
k senzoru

1. %

A0042734

1. Zasurite senzor s predinstalovanym upeviiovacim krouzkem do prito¢né armatury.

“ Senzor se §térbinou 2 mm (0,08 in) nebo 10 mm (0,39 in): Vyrovnejte senzor.
Otvor se zavitem (na zadni strané §térbiny) musi byt umistén pfimo u ¢istici
pripojky. Tim se zajisti, Ze médium bude proudit méfici Stérbinou.

Senzor se §térbinou 50 mm (1,97 in): Vyrovnejte senzor. Méfici §térbina musi byt
umisténa pfimo u €istici pfipojky. Tim se zajisti, Ze médium bude proudit méfici
Stérbinou.
2. NaSroubujte ,horni“ pfevle¢nou matici a dotdhnéte ji rukou.
Nasadte ,spodni“ tésnici disk.

4. Nasroubujte ,spodni“ pfevle¢nou matici a dotdhnéte ji rukou.
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Dodate¢na montaz upeviiovaciho krouzku na senzor CAS80E

= 3,

-,

2.% ' a \&/ @
sa b

A0042729

A Vyrovndni polohy senzoru CAS8OE 2 mm a CAS80E 10 mm
B Vyrovndni polohy senzoru CAS80E 50 mm

Nasad'te ,horni“ pfevle¢nou matici na senzor.
Nasadte upeviiovaci krouzek na senzor jeho kuzelovité ziZenou stranou nahoru.

Vyrovnejte polohu upeviiovaciho krouZku se znackou na senzoru.

- (A) CAS80E 2 mm a CAS80E 10 mm: Vyrovnejte se znackou zahloubeni na zadni
strané upevnovaciho krouzku.
(B) CAS80E 50 mm: Vyrovnejte se znackou $térbinu v pfedni ¢asti upeviiovaciho
krouzku.
Viz informace uvedené v nadvodu k obsluze senzoru.

4, Utdhnéte Sroub M5 na upevitovacim krouzku pomoci inbusového klice (utahovaci
moment pfibliZzné 5 Nm).

Nedostateéné mazani!
Poskozeni tésnéni!
» Dbejte na to, aby tésnéni tésniciho disku bylo dostate¢né mazano.

5. Tlakem nasutite ,horni“ tésnici disk na senzor az k adaptéru.
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R EEEEt LT

A0042732

6. Senzor zasuinte do armatury.

“~ Senzor se §térbinou 2 mm (0,08 in) nebo 10 mm (0,39 in): Vyrovnejte senzor.

Otvor se zavitem (na zadni strané Stérbiny) musi byt umistén pfimo u ¢istici
ptipojky. Tim se zajisti, Ze médium bude proudit méfici Stérbinou.
Senzor se §térbinou 50 mm (1,97 in): Vyrovnejte senzor. Stérbina musi byt
umisténa pfimo u ¢istici ptipojky. Tim se zajisti, Ze médium bude proudit méfici
Stérbinou.

Nasroubujte ,horni“ pfevleénou matici a dotdhnéte ji rukou.

Nasadte ,spodni“ tésnici disk na senzor.

9. NaSroubujte ,spodni“ pfevletnou matici a dotdhnéte ji rukou.

V pripadé tésnici trysky CAS80E 2 mm nebo CAS80E 10 mm miiZe dojit k nesouladu
polohy distici pfipojky senzoru a ¢istici pfipojky armatury!

Justace disticich pripojek CAS80E 2 mm nebo CAS80E 10 mm

Cistici pfipojky na senzoru a armatufe musi byt vzajemné pfesné vyrovnany nad sebou.
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A0043691

Od3roubujte ,horni” pfevleénou matici.
Uvolnéte mirné Sroub M5 na upeviiovacim krouzku pomoci inbusového klice.
Vyrovnejte polohu upeviiovaciho krouzku s hlavou Sroubu ve sméru €istici ptipojky.

Vyrovnejte vzajemné polohu otvoru €istici pfipojky senzoru a €istici pfipojky armatury.

o B B2

Utdhnéte Sroub M5 na upeviiovacim krouzku pomoci inbusového klice (utahovaci
moment pfiblizné 5 Nm).

6. NaSroubujte ,horni“ pfevle¢nou matici a dotdhnéte ji rukou.

5.4 Kontrola po provedené montazi

» Po montaZi zkontrolujte, zda jsou vSechny pfipojky bezpe¢né a tésné.

6 Uvedeni do provozu

A VAROVANI

Nebezpeci poranéni v pripadé uniku média!

» NeZ do prttocné armatury vpustite tlak, pfesvédcte se, Ze je médium spravné ptipojeno.
» V opacném piipadé armaturu nepfipojujte do procesu.

Pfipojeni hadice se stlatenym vzduchem na €istici trysku

Pritoénd armatura miZe byt osazena €istici tryskou.

» Pripojte hadici se stlacenym vzduchem k ¢istici trysce prostifednictvim pfiloZené redukce (G
s na 6 mm) s kontrolnim ventilem.
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Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda:
1. jsouve3kera tésnéni na armatufe a procesni pfipojce spravné osazena ;

2. jesenzor spravné nainstalovany a pfipojeny > B 18.
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7 Udrzba

A VAROVANI

Nebezpecdi poranéni v piipadé tiniku média nebo ¢isticiho pripravku!

» Pred zahajenim jakéhokoli udrzbaiského tikonu zajistéte, aby bylo procesni potrubi bez
tlaku, prdzdné a proplachnuté.

» Pred vyjmutim senzoru z média odpojte Cistici jednotku.

7.1 Ukoly udrzby

7.1.1  Cistici prostiedek

A VAROVANI

Organicka rozpoustédla obsahujici halogenidy

Podeztfeni na karcinogenni u¢inky! Nebezpedi pro okolni prostfedi s dlouhodobym t¢inkem!
» NepouZivejte organické rozpoustédla s obsahem halogenidd.

A VAROVANI

Thiomocovina

Jejim polknutim si miZete poskodit zdravi! Je domnénka, Ze miiZe zptisobovat rakovinu!
U téhotnych miZe zptsobit poskozeni lidského plodu! Pfedstavuje nebezpedi pro okolni
prostredi s dlouhodobym ucinkem!

» PouZivejte ochranné bryle a ochranné rukavice, noste vhodné ochranné obleceni.

» Vyvarujte se kontaktu s o¢ima, usty a s kiZi.

» Zabrante uniku do okolniho prostredi.

V nésledujici tabulce jsou uvedeny nejbéznéjsi typy znecisténi a ¢isticich prostfedkda.

ﬂ Vénujte pozornost kompatibilité ¢isténych materiald.

Typ znecisténi Cistici prostfedek

Tuky a oleje Horka voda nebo vlazna (alkalicka) ¢inidla obsahujici
tenzidy ¢i ve vodé rozpustna organicka rozpoustédla (napft.
etanol)

Vépencové usazeniny, ndnosy | Pfibl. 3% kyselina chlorovodikova
hydroxidd kovi, lyofobni
biologické nanosy

Nénosy sulfid Smés 3% kyseliny chlorovodikové a thiocarbamidu
(komercné dostupny)

Nanosy proteintl Smés 3% kyseliny chlorovodikové a pepsinu (komercéné
dostupny)

Vldkna, 1atky v suspenzi Tlakova voda, moZnost povrchové aktivnich ¢inidel

Lehké biologické nanosy Tlakovéa voda
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» Zvolte Cistici prostfedek podle stupné a druhu znecisténi.

7.1.2 Cisténi armatury
Aby bylo moZno zarugit stabilni a spolehlivé méfeni, je tfeba armaturu a senzor pravidelné
Cistit. Cetnost a intenzita ¢isténi zavisi na médiu.

1. Vyjméte senzor.

2. Vydcistéte armaturu podle miry znecisténi > B 28.

L= Lehké nedistoty a nanosy odstraiite pomoci vhodnych ¢isticich prostfedk > B 28.
TéZké necistoty a ndnosy odstrante pomoci mékkého kartacku a vhodného ¢isticiho
prostfedku > B 28.

V pfipadé odolné necistoty ponotte ¢asti do Cisticiho roztoku. Potom ¢asti vycistéte
kartacem.

ﬂ Typicky interval pro provadéni ¢isténi ¢ini pfiblizné 6 mésicd.
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7.1.3 Vyméiite O-krouzky

A UPOZORNENI

Nebezpeéni zranéni v dlisledku zbytkti média a vysokych teplot
» Prfi manipulaci s ¢astmi, které jsou v kontaktu s médiem, se chraiite pfed zbytky média
a vysokymi teplotami. PouZivejte ochranné bryle a bezpe¢nostni rukavice.

ﬂ Vhodné intervaly vymény vyrazné zavisi na procesu.

Priprava:
1. Preruste proces. Davejte pozor na zbytky média, zbytkovy tlak a vysoké teploty.
2. Kompletné odpojte armaturu od procesni piipojky.
3. Vyjméte senzor.
4, Vycistéte armaturu > B 29.

A0043277 AD043049

18  Poloha O-krouzki na armatuie se 19  Poloha O-krouzkui na armature s tésnicimi
zdslepkou disky

1. Nanové O-krouzky naneste tenkou vrstvu maziva (napt. Syntheso Glep1).
2. Umistéte nové O-krouzky do piislusnych drazek.

3. Znovu sestavte armaturu.
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8 Opravy

8.1 Nahradni dily

Podrobnéjsi informace o sadach ndhradnich dilt jsou k dispozici v ,N&stroji pro vyhled&vani
néhradnich dild“ na internetu:

www.endress.com/spareparts_consumables

A0043051
20  Ndhradni dily
1 Prevlecnd matice
2 Sada O-krouzku
3 Prevlecnd matice Cistici trysky
4  Adaptér pro CAS80E

8.2 Vraceni

Je-li tfeba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objednan ¢i dodén Spatny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spole¢nost s osvéd¢éenim ISO a také s ohledem na
pravni predpisy musi spole¢nost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy pfi manipulaci

s vracenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

Pro zajiSténi rychlého, bezpe¢ného a profesionalniho vraceni zatizeni:

» Informace ohledné postupu a podminek vraceni zafizeni jsou uvedeny na strankach
www.endress.com/support/return-material.
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8.3 Likvidace

» DodrZujte prosim mistni predpisy!
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9 PrisluSenstvi
NiZe je uvedeno nejdileZitéjsi pfisluSenstvi, které je k dispozici k okamZiku vydani této
dokumentace.

» V pfipadé, Ze zde neni néjaké piislusenstvi uvedeno, obratte se na servisni nebo prodejni
centrum.

9.1 PrisluSenstvi specificka podle daného pfistroje

Cistici tryska

® Pro automatické ¢isténi senzoru

= Pro senzor CAS51D ($térbina 2 mm (0,08 in) nebo 8 mm (0,31 in))
Pro senzor CAS80E (2 mm (0,08 in)10 mm (0,39 in)
Objednaci ¢islo: 71144328

= Pro senzor CAS51D ($térbina 40 mm (1,57 in)) a CAS80E (3térbina 50 mm (1,97 in))
Objednaci ¢islo: 71144330

= Pro senzor CUS51D, COS51D, COS61D, COS61, COS31, COS41
Objednaci ¢islo: 71144331

® Pro senzor CUS50D
Objednaci ¢islo: 71424819

A0038383

21 CYA251 s cistici tryskou
1 Cistici tryska

Redukce senzoru
= Redukce pro osazeni nésledujicich senzor:
= Pro senzor COS61D, COS61, COS31
Objednaci ¢islo: 71144333
= Pro senzor COS41, COS51D,
Objednaci ¢islo: 71144334
= Pro senzor CUS50D
Objednaci ¢islo: 71420151
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= Pro senzor CUS51D
Objednaci ¢islo: 71144335

= Pro senzor CAS51D (Stérbina 2 mm (0,08 in))
Objednaci ¢islo: 71144337

= Pro senzor CAS51D ($térbina 8 mm (0,31 in))
Objednaci ¢islo: 71144338

= Pro senzor CAS51D (Stérbina 40 mm (1,57 in))
Objednaci ¢islo: 71144340

= Pro senzor CUS52D
Objednaci ¢islo: 71248647

= Pro senzor CAS80E
Objednaci ¢islo: 71475982

AD038384

22 CYA251 s redukci senzoru

1 Redukce senzoru

Jednotka nasténného drzaku
® Sada pro montéaz na sténu CYA251
® Objednaci ¢islo: 71144369
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116
(57

A0037723

23 Sada pro montdzZ na sténu, rozméry v mm (in)

1 Zavésny Sroub STST 10 x 60 mm

Sada CYA251: sada tésnéni
Objednaci ¢islo: 71162868

Sada CYA251: zaslepka €istici pfipojky
Objednaci ¢islo: 71162872

Sada: 10x Sestihranna matice G 1"
Objednaci ¢islo: 71448687
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Flowfit CYA251

10 Technické udaje

10.1  Prostredi

10.1.1  Okolni teplota
0..60°C(32...140°F)

10.1.2  Teplota skladovani
0..60°C(32...140°F)

10.2 Proces

10.2.1  Procesni teplota
0az 60°C (32 az 140 °F), bez ndmrazy

10.2.2  Procesni tlak

Maximum 6 bar (87 psi) pii 20 °C (68 °F)
Maximum 4 bar (58 psi) pfi 50 °C (122 °F)
Maximum 2 bar (29 psi) pti 60 °C (140 °F)

10.2.3  Jmenovity tlak/teplota

p [psi] [bar]

87— 6

58— 4

294 2

30 40 0 0 TIC]
I I
68 122 140 T[°F|

24 Jmenovity tlak/teplota
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10.2.4  Pritok
V zavislosti na pouzitém senzoru a jeho vlastnostech. Udaje jsou zaloZeny na vodé.

Typické hodnoty: Pro senzory kysliku napt. 200 1/h (53 gal/hr)
Pro senzory zékalu a UV zafeni napt. 100 1/h (26.5 gal/hr)

Minimalni Zavisi na méfeném parametru, ale musi byt takova, aby bylo moZno
hodnota: dosahovat reprezentativnich hodnot.

Maximalni Nedoporucuje se provoz pfi hodnotach vyssich nez 300 1/h (80 gal/hr).
hodnota:

10.3  Mechanicka konstrukce

10.3.1 Rozméry
> (Cast ,Instalace”

10.3.2 Hmotnost
1,5..1,8Kkg (3,3 ... 4,0 lbs), podle provedeni

10.3.3  Materialy

O-krouzky EPDM
Pfiruba (neni v kontaktu s médiem) PP
Prito¢nd nadoba, procesni pfipojky, redukce, pfevlecna matice PVC
Kontrolni ventil plastu
Upeviiovaci krouzek pro CAS80E (bez kontaktu s médiem) 1.4404

Informace ohledné& smérnice REACH (ES) 1907/2006, ¢l. 33/1):

Soucasti armatury z PVC obsahuji latku DOTE spadajici mezi latky SVHC (CAS 15571-58-1)
v mnozstvi vy$§im nez 0,1 % (hm./hm.).

Endress+Hauser
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10.3.4  Procesni pripojeni

B O
di
g HI[EC

o B m ) [J1[B
:gMIED O
g MIETO

A0043272
Vnéjsi zavit G 1%, PVC
Priruba ANSI 1", PP ¢erné
Adhezivni vyvod DN 20 / d25 (se zdvitem D 25), PVC *
Hadice D 20 PVC **
Vnitrni zdvit G %", PVC
Vnitini zavit NPT 34", PVC
Adhezivni vyvod DN 50 / d63 ***

QMmoo O w>
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Technické udaje

Polozka | Oznaceni Vhodné pro

c* Adhezivni vyvod pro trubku z PVC Trubka z PVC s vnéjsim primérem 25 mm (0,98 in)

D ** Hadicovy konektor Hadice o svétlosti DN 20 mm (0,78 in)

G *** Adhezivni vyvod pro trubku z PVC Trubka z PVC s vnéjsim pramérem 63 mm (2,48 in)
Endress+Hauser
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