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Viomax CAS51D

Sobre este documento

Endress+Hauser

1 Sobre este documento

1.1 Aviso

Estrutura das informacées

Significado

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de nédo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagéo perigosa néo for evitada, poderao ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A ATENCAO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa.
Se esta situagédo perigosa néo for evitada, podem ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A CUIDADO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa.
Se esta situagéo néo for evitada, podem ocorrer ferimentos de menor grau
ou mais graves.

Causa/situacédo
Consequéncias de ndo-
conformidade (se aplicavel)
» Acgdo/observagéo

Este simbolo alerta quanto a situa¢des que podem resultar em dano a
propriedade.

1.2 Simbolos usados

Simbolo Significado

a Informacdes adicionais, dicas

Permitido ou recomendado

N&o é permitido ou recomendado
Consulte a documentacdo do equipamento
Consulte a pagina

Ve Referéncia ao gréfico

Le Resultado de uma etapa

1.3 Simbolos no equipamento

Simbolo

Significado

YA

Consulte a documentacéo do equipamento




Instrucdes basicas de sequranca Viomax CAS51D

2 Instrucdes basicas de seguranca

2.1 Especificacdes para o pessoal

= A instalacdo, comissionamento, operacdo e manutencdo do sistema de medi¢cdo podem
ser executadas apenas por uma equipe técnica especialmente treinada.

= A equipe técnica deve estar autorizada pelo operador da fabrica a executar as atividades
especificadas.

® A conexdo elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

= A equipe técnica deve ter lido e entendido estas Instru¢des de Operacéo, devendo segui-
las.

= Os erros no ponto de medicdo devem ser reparados apenas pela equipe autorizada e
especialmente treinada.

Reparos néo descritos nas Instrucdes de operacgéo fornecidos podem apenas ser
executados diretamente pelo fabricante ou pela organizacdo de manutencéo.

2.2 Uso indicado

CAS51D é um sensor fotométrico para medicdo de SAC ou de nitrato em meio liquido.

O sensor é particularmente adequado para uso nas seguintes aplicacées:
= Monitoramento e requlagem das esta¢des de tratamento de dgua
= Monitoramento de dguas de superficie

Medicdo de SAC

= Carga orgénica na entrada do WWTP
= Carga orgénica na saida do WWTP

= Monitoramento do descarregador

= Carga orgénica em agua potavel

Medic&o de nitrato

= Medicdo de nitrato em corpos naturais de agua

= Monitoramento do teor de nitrato na saida do WWTP

= Monitoramento do contetudo de nitrato em reservatérios de aeracéo
= Monitoramento e otimizac&o das fases de desnitrificacdo

O uso do equipamento para outro proposito além do que foi descrito, indica uma ameaca a
seguranca das pessoas e de todo o sistema de medicéo e, portanto, ndo é permitido.

O fabricante néo é responsavel por danos causados pelo uso impréprio ou ndo indicado.

2.3 Seguranca no local de trabalho

A CUIDADO

Raios UV
Raios UV podem danificar os olhos e a pele!
» Nunca olhe para a folga de medic8o quando o equipamento estiver em operacé&o.

Como usuaério, vocé é responsavel por estar em conformidade com as sequintes condi¢des
de seqguranca:

= QOrientacdes de instalacdo

= Normas e regulamentacdes locais

Compatibilidade eletromagnética

= O produto foi testado quanto a compatibilidade eletromagnética de acordo com as
normas europeias relevantes as aplica¢des industriais.

= A compatibilidade eletromagnética indicada aplica-se apenas a um produto que foi
conectado de acordo com essas Instru¢des de operacéo.
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Viomax CAS51D Instrucdes basicas de sequranca

2.4 Seguranca da operacao

Antes do comissionamento de todo o ponto do medidor:

1. Verifique se todas as conexdes estdo corretas.

2. Certifique-se de que os cabos elétricos e conexdes de mangueira estejam sem danos.
3. Na&o opere produtos danificados e proteja-os de operacdo acidental.
4

Identifique os produtos danificados com falha.

Durante a operacéo:

» Se as falhas ndo puderem ser corrigidas:
os produtos devem ser retirados de operacéo e protegidos contra operacéo acidental.

2.5 Seguranca do produto

O produto é projetado para satisfazer os requisitos de sequranca mais avancados, foi
devidamente testado e deixou a fabrica em condicdes de ser operado com seguranca. As
regulamentacdes relevantes e as normas internacionais foram observadas.

Endress+Hauser 5



Descricéo do produto

Viomax CAS51D

3 Descricao do produto

3.1 Desenho do produto

O sensor tem 40 mm de didmetro e pode ser operado direta e completamente no processo
sem a necessidade de mais amostras (no local). Uma verséo do sensor mede a quantidade
de nitrato no meio enquanto a outra versdo mede o valor de SAC do meio.

O sensor é formado pelos seguintes conjuntos:
= Fonte de alimentacéo
= Gerador de alta tensdo para a lampada estroboscdpica,
= Cuveta
Componente central no qual a luz de medicédo interage com o meio.
= Conjunto do receptor
Captam e digitalizam e processam os sinais de medic8o para compor um valor medido.
= Controlador
Responsavel pelos processos internos do sensor e pela transmissdo dos dados.

Todos os dados - incluindo os dados de calibracdo - sdo armazenados no sensor. O sensor
pode ser pré-calibrado e utilizado em um ponto de medicéo, calibrado externamente ou
utilizado por varios pontos de medicdo com diferentes calibracdes.

Endress+Hauser



Viomax CAS51D

Descricéo do produto

3.2 Principio de operacéo

3.2.1  Principio de medicédo

A luz de uma lampada estroboscoépica pulsada de alta estabilidade (item 3) passa pela
secdo de medicéo D (item 2). Um divisor de feixe (item 6) direciona para os dois
receptores (itens 1 e 5). Um filtro a montante dos receptores permite que passe apenas a
luz no comprimento de onda de medi¢&o ou de referéncia.

A0013213

®

1 Principio de medigdo do sensor de nitrato

Receptor de medigdo com filtro
Folga da cuveta

Lampada estroboscdpica

Lente

Receptor de referéncia com filtro
Divisor de feixe

N W N =

Na secéo de medicdo, o meio na cuveta (agua, substancias e particulas dissolvidas) absorve
a luz por todo o espectro. Na faixa de medi¢cdo do comprimento de onda, o componente de
medicdo ?) toma uma parte adicional de sua energia da luz.

Para o calculo do valor medido, a razdo do sinal luminoso do comprimento de onda de
medicdo para o sinal de luz do comprimento de onda de referéncia é calculado para
minimizar o efeito da turbidez e do envelhecimento da lampada.

Essa mudanca na razéo pode ser convertida para determinar a concentracéo de nitrato ou
do valor do SAC. Essa dependéncia néo é linear.

Concluséo:

= [ongas secOes de medicdo sdo necessarias para baixas concentracdes do componente
medido.
Para medic6es em agua limpa, isso é alcancado com uma cuveta de 8 mm para medicéo
de nitrato e de 40 mm para SAC.

= Para valores altos de turbidez, se¢des mais longas de medicéo resultam em absorcéo
total da luz - os valores medidos néo sdo mais validos.
O sensor de nitrato com a cubeta de 2 mm é recomendado para meios com altos valores
de turbidez (aplicacéo de lodo ativado).
O sensor de SAC com cuveta de 2 mm ¢é ideal para medicdes de carga organica na
entrada de estacOes de tratamento de efluentes municipais.

1) Secdo de medicdo = caminho livre pela cuveta
2) Nitrato ou substancias que contribuem para o coeficiente de absor¢éo espectral (SAC)

Endress+Hauser



Descricéo do produto

Viomax CAS51D

3.2.2  Medicédo de nitrato

O sensor é projetado para medicéo de nitrato. Como o nitrito também é medido, ele
também pode ser considerado como um sensor de NO, .

Os ions de nitrato absorvem raios UV na faixa de aproximadamente 190 a 230 nm.
possuem uma taxa de absorcéo similar na mesma faixa.

O sensor mede a intensidade da luz no comprimento de onda de 214 nm (canal de
medicéo). Nesse comprimento de onda, ions de nitrato e de nitrito absorvem luz na
propor¢édo de suas concentra¢des, enquanto que a intensidade da luz no canal de referéncia
permanece virtualmente sem altera¢fes a 254 nm.

Fatores de interferéncia, como turbidez, fuligem ou hidrocarbonetos orgéanicos, séo
desprezados matematicamente.

A razdo de sinal entre o comprimento de onda de referéncia e o comprimento de onda
medido constitui o resultado da medicéo. Essa razdo é convertida em concentracéo de
nitrato usando a curva de calibracdo programada no sensor.

3.2.3 Interferéncia cruzada ao medir a versao do nitrato

O que segue tem um impacto direto na faixa de medicéo:
= Solidos totais (TS) e turbidez

= Propriedades do lodo

= Nitrito

Tendéncias:

= Uma propor¢do maior de TS ou uma maior turbidez reduzem o ponto superior da faixa de
medicdo, resultando em uma faixa menor de medicéo.

= Altos niveis de COD *) niveis reduzem o ponto superior da faixa de medicéo, resultando
numa menor faixa de medicéo.

# O nitrito é medido como nitrato, resultando dai num valor medido mais alto.

O que vem a sequir pode ser deduzido das interdependéncias citadas acima:

= O floco de lodo causa dispersdo no meio, resultando na atenuacdo de ambas as medi¢des
e sinal de referéncia em varios graus. Isso, por sua vez, pode trazer uma modificacdo no
valor do nitrato devido a turbidez.

= Altas concentracdes de substancias oxidaveis *) no meio pode resultar num aumento do
valor medido.

= O nitrito absorve luz em uma faixa de comprimento de onda similar ao nitrato e é
medido junto com o nitrato. A dependéncia é constante: 1,0 mg/I1 nitrito é mostrado
como 0,8 mg/I nitrato.

= Um ajuste no processo do cliente sempre vale a pena.

3.2.4  Medicdo de SAC

Varias substancias organicas absorvem luz na faixa de 254 nm. No sensor do SAC, a
absor¢do na medicdo do comprimento de onda (254 nm) é comparada com a ampla
medida de referéncia ndo afetada a 550 nm.

KHP (ftalato de hidrogénio potassico CgHsKO,) é a referéncia organica estabelecida nas
operacOes de medicdo do SAC . Por isso o sensor € calibrado na fabrica utilizando o KHP.

3) COD = demanda de oxigénio quimico
4) Especificadas como COD. Corresponde a quantidade de oxigénio que seria necessaria para oxidar as substancias se o oxigénio fosse o agente de
oxidacgéo.
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Viomax CAS51D

Descricéo do produto

O valor do SAC pode ser considerado como um indicador de tendéncia da carga organica
num meio. Para esse fom, ele é convertido em COD, TOC, BOD e DOC: %) utilizando fatores
pré-definidos, ajustaveis:

¢ (TOC) =0,4705 * ¢ (KHP)

c (COD) = 1,176 * ¢ (KHP)

c (BOD) =1,176 * ¢ (KHP)

¢ (DOC) =0,4705 * ¢ (KHP)

A razdo para o SAC (baseada no KHP) é calculada como seque:
1/m = 1,487 mg/1 COD = 1,487 mg/1 BOD = 0,595 mg/1 TOC = 0,595 mg/1 DOC

Varios componentes que absorvem luz a 254 nm desviam significativamente do KHP em
termos de comportamento de absorc¢éo. Por esse motivo, um ajuste no processo do cliente
vale a pena.

3.2.5 Interferéncia cruzada ao medir a versao do SAC

O que segue tem um impacto direto na faixa de medigéo:
= Turbidez
= Cor

Tendéncias:

® As substancias oxidaveis absorvem a 550 nm e distorcem o resultado da medi¢do. Em
casos como esse, é necessaria a comparacédo ou a calibracéo.

= A coloragéo que absorve na faixa espectral verde aumenta o valor medido.

= Substéncias oxidaveis com propriedades espectrais que diferem daquelas do KHP
(hidrogenoftalato de potéssio) fornecem resultados de medic&o que podem se desviar da
calibracdo de fabrica. Em casos como esse, é necessaria a comparacdo ou o ajuste.

s Uma propor¢do maior de TS ou uma maior turbidez reduzem o ponto superior da faixa de
medicéo, resultando em uma faixa menor de medicdo.

= O floco de lodo causa dispersdo no meio, resultando na atenuacdo de ambas as medicdes
e sinal de referéncia em vérios graus. Isso, por sua vez, pode trazer uma modificacdo no
valor medido devido a turbidez.

5) demanda de oxigénio quimico (COD), carbono organico total (TOC), demanda de oxigénio bioquimico (BOD), carbono orgéanico dissolvido (DOC)

Endress+Hauser



Recebimento e identificacdo de produto Viomax CAS51D
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4 Recebimento e identificacdo de produto

4.1 Recebimento

1. Verifique se a embalagem esta sem danos.

Y= Notificar o fornecedor sobre quaisquer danos a embalagem.
Manter a embalagem danificada até que a situacdo tenha sido resolvida.

2. Verifique se o conteudo estd sem danos.

= Notificar o fornecedor sobre quaisquer danos ao conteudo da entrega.
Manter os produtos danificados até que a situacédo tenha sido resolvida.

3. Verificar se a entrega esta completa e se ndo ha nada faltando.
= Comparar os documentos de envio com seu pedido.

4. Embalar o produto para armazenagem e transporte, de tal modo que esteja protegido
contra impacto e umidade.

- A embalagem original oferece a melhor protecéo.
Certifique-se de estar em conformidade com as condi¢des ambientais permitidas.

Se tiver quaisquer perguntas, entrar em contato com seu fornecedor ou seu centro de
vendas local.

4.2 Identificacdo do produto

4.2.1  Etiqueta de identificacdo

A etiqueta de identificacdo fornece as seguintes informacdes sobre seu equipamento:
= [dentificacdo do fabricante

= Cédigo do pedido estendido

= Numero de série

= Informac6es de seguranca e avisos

» Comparar as informacdes da etiqueta de identificacdo com os do seu pedido.

4.2.2  Identificacdo do produto

Pagina do produto

www.endress.com/cas51d

Interpretando o cédigo de pedido

O codigo de pedido e o nimero de série de seu produto podem ser encontrados nos
sequintes locais:
= Na placa de identificacéo
= Nos papéis de entrega
Obtencéo de informac&o no produto
1. Visite www.endress.com.
2. Acesse a busca no site (lupa).
3. Entre com um numero de série valido.
4

Busca.
L~ A estrutura do produto é exibida em uma janela pop-up.
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Viomax CAS51D

Recebimento e identificacdo de produto

Endress+Hauser

5. C(lique na imagem do produto na janela pop-up.

~ Uma nova janela (Device Viewer) abre. Todas as informac&es relacionadas ao
seu equipamento séo exibidas nesta janela, bem como a documentac&o do
produto.

Endereco do fabricante

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

4.3 Escopo de entrega

A entrega inclui:
= Sensor na versdo solicitada
= [nstrucdes de operacgéo

4.4 Certificados e aprovacdes

4.4.1  (€identificacdo

O produto atende as especificacdes das normas europeias harmonizadas. Assim, estd em
conformidade com as especifica¢des legais das diretrizes EU. O fabricante confirma que o
equipamento foi testado com sucesso com base na identificacdo C€ fixada no produto.

442  EAC

O produto foi certificado de acordo com diretrizes TP TC 004/2011 e TP TC 020/2011 que
se aplicam ao espacgo econdmico europeu (EEE). A marca de conformidade EAC é afixada
ao produto.
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Instalacdo Viomax CAS51D

5 Instalacao

5.1 Condicdes de instalacdo

5.1.1 Dimensoes

~
Q NPT 3.*
@ —
= Gl
© ,
= e
o~ [
g =} —
o - Q S
~ 3 Y g s
v S5 b o~
~N —
s Y
‘ AN |
by | | | i
i — \
= \ = |
© Y n
~ e S =
n n
— n n !
o s g 2
“ 3
m
- 20 (L57) 40 (1.57) i
J i
] L sk
= S B
S e
= 3 i @
o =t J Y
= S
N [\
A5 » i
N —
LI . A
2 Sensor com largura de folga de 2 mm, 3 Sensor com largura de folga de 8 mm,

dimensées em mm (polegada) dimensdes em mm (polegada)
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Instalacdo
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4 Sensor com largura de folga de 40 mm,
dimensdes em mm (polegada)

5.1.2  Local de instalacdo

= Escolher um local de instalacdo que possa ser facilmente acessado posteriormente.
= Certifique-se de que as posi¢des verticais e conjuntos estejam totalmente presos e livres

de vibracdes.
» Selecionar um local de instalacdo que produza uma concentracéo tipica de nitrato / um

valor tipico do SAC para a aplicacdo em questéo.
= N3o instalar o sensor acima dos discos de aeracgdo. Bolhas de oxigénio podem acumular

na folga da cuveta e distorcer o valor medido.
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Instalacdo Viomax CAS51D

5.1.3  Orientagao

—_— » Alinhar o sensor de modo que a folga da cuveta seja
enxaguada pela vazdo do meio e as bolhas de ar sejam
removidas.

A0013268

5 Orientagdo do sensor, flecha
= sentido da vazdo

Conjunto Flexdip CYA112 de dguas residuais e suporte Flexdip CYH112

-

A0013267 A0013270

6 Instalagdo horizontal fixa 7 Suspenso verticalmante por uma corrente

0O angulo de instalacdo é de 90°". 0 angulo de instalacéo é de 0°. Disposi¢éo

» Alinhar o sensor de modo que a folga da  testada para operagdo em zonas aeradas.
cuveta seja enxaguada pela vazdo do » Garantir que o sensor esteja devidamente
meio e as bolhas de ar sejam removidas. limpo. Ndo deve haver incrustacdo nas

janelas opticas.
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Instalacdo
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Conjunto de vazdo CAS51D 2-40 mm para pequenos volumes de amostra

H|| sl

VRN

A0013266

®

8 Horizontalmente, no conjunto de vazdo, a flecha aponta no sentido da vazdo

Sensor

Conjunto de vazéo

Saida do meio

Vazdo de entrada no meio

Janela, necessdria para alinhamento do sensor

vl W N =

Conjunto de vazdo Flowfit CYA251

1

=]

A0032901

®
)

Conjunto de vazéo CYA251, horizontalmente, a seta aponta no sentido da vazdo

Sensor

Saida do meio

Tampa

Conjunto de vazdo

Vazdo de entrada no meio
Conexdo de enxague

N W N =

5.2 Instalacdo do sensor

5.2.1 Instrucdes de instalacdo

Para garantir a medicdo correta, as janelas na cuveta devem estar livres de qualquer
sedimentacdo. A melhor maneira de garantir isso é a utilizacdo de uma unidade de limpeza
(acessorio) operado por ar comprimido.

» Para orientac6es horizontais:

Instale o sensor de forma que as bolhas de ar possam sair pela ranhura da cuveta (néo
aponte para baixo).

15



Instalacdo Viomax CAS51D

5.2.2  Operacéo de imersdo

Instalacdo fixada com o conjunto de efluentes

1 2 1»1/2

v

4 3 *
o
i i
N an-L
4
A0013347 A0013215

10  Instalagdo em trilhos 11 Instalagdo com a coluna na vertical
1 Conjunto de efluentes Flexdip CYA112 1 Tampa de protegdo
2 Suporte Flexdip CYH112 2 Transmissor Liquiline CM44x multicanais
3 Trilho 3 Conjunto de efluentes Flexdip CYA112
4 Viomax CAS51D 4 Viomax CAS51D

5 Suporte Flexdip CYH112

Esse tipo de instalacéo é particularmente adequado para vazdes do meio fortes ou
turbulentas (>0,5 m/s (1,6 pés/s)) em reservatorios ou canais. Uma unidade de limpeza
(acessoério) operada por ar comprimido aumenta significativamente os intervalos de
manutencdo do sensor.

16 Endress+Hauser
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Instalacdo

Endress+Hauser

Instalacdo com retentor da corrente

A0013348 A0013351

12 Retentor da corrente nos trilhos 13 Retentor da corrente na coluna vertical
1 Conjunto de efluentes Flexdip CYA112 1 Tampa de protegdo

2 Suporte Flexdip CYH112 2 Transmissor Liquiline CM44x multicanais
3 Trilho 3 Conjunto de efluentes Flexdip CYA112

4 Viomax CAS51D 4  Viomax CAS51D

5 Suporte Flexdip CYH112
O retentor da corrente é particularmente adequado para aplica¢des que necessitam uma
distancia suficiente entre a localizacdo da montagem e a borda do reservatorio de aeracéo.
Como o conjunto esta livremente suspenso, qualquer vibracdo da coluna vertical é
praticamente desprezivel.

O movimento de balanco do retentor da corrente melhora o efeito de autolimpeza da parte
6ptica. Uma unidade de limpeza (acessério) operada por ar comprimido aumenta
significativamente os intervalos de manutenc&o do sensor.
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5.2.3  Operacdo davazdo

Conjunto de vazdo para agua limpa e pequenos volumes de amostras

=

RN 2 3
vage ©

b

A0013352
14 Sensor com conjunto para vazdo

1 Transmissor

2 Sensor

3 Conjunto de vazdo
4 Fixador do sensor

‘ ** | 70
r 1 (2.76)
. (@) (o) =
oI [} )
=kl Gt e
2 =
26.5
. 30 (0.26)
(1.18)

70
é)
==
©

AD031302

15 Dimensdes . Unidade de engenharia: mm (pol.)

**  Comprimento varidvel
Fixacdo do suporte do sensor
Instale o sensor em posicdo horizontal do sequinte modo:

1. Fazer furos para as bracadeiras de montagem em uma parede ou painel. Ao fazer
isso, observe as dimensdes indicadas em - 15, B 18.

2. Prender as bracadeiras de montagem.

As ferragens de fixacdo necessarias (como parafusos e buchas da parede) nédo estéo
incluidas no escopo da entrega do kit e devem ser providenciadas pelo cliente.

Endress+Hauser
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Afrouxe as porcas sextavadas das bracadeiras do tubo.
4. Remova a parte superior.
5.

Posicione o sensor nas bracadeiras do tubo.

6. Aparafuse as partes superiores e aperte a mio (ainda deve ser possivel mover o
sensor).

Montagem do conjunto de vazédo

A0033056

16  Conjunto de vazdo instalado no sensor

1.

Afrouxe os anéis roscados do conjunto de vazao.

2. Remova 2 O-rings.
Verificar se a graxa a base de silicone fornecida com o kit é liberada para o uso em
sua aplicacdo. Se isso néo for permitido para essa aplicacéo, use uma graxa adequada
a aplicacéo.
Lubrifique os O-rings.

Endress+Hauser 19
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Encaixe um anel roscado (rosca na direcdo do conjunto) no sensor.
5. Encaixe um O-ring no sensor.
6.

Encaixe o conjunto no sensor.

7. Encaixe o segundo O-ring e o segundo anel roscado no sensor.

8.
S
©)
5 Q)
Abra a tampa da janela de inspecéo.
9.
Posicione o conjunto no sensor de maneira que a folga de medic&o seja visivel no
centro do visor.
10.

Aperte os dois anéis rosqueados. Certifique-se de que o conjunto ndo mude de
posicéo.

20 Endress+Hauser
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11.

Feche novamente o visor com a tampa.
- Proteger contra perdas:

12. Para fixar o visor, prenda-o a uma das conexdes da mangueira (sem diagrama)
usando um fio transparente.

1 2 3 4
\ ]
—'N/—'l
: § Helo |
| )
2 6 5 2

A0013361

17  Diagrama de conexdo com bypass

Tubo principal

Acionadas manualmente ou vdlvulas solenoides
Saida do meio

Retorno do meio

Conjunto de vazdo

Vazdo de entrada no meio

Amostragem média

NO s WN =

Instalacdo do conjunto no bypass

» Conecte a entrada e saida do meio nas conexdes da mangueira do conjunto
> 817, B 21.

= Isso preenche o conjunto desde a parte inferior e garante que o conjunto é
autoventilado.

= A vaz&o deve ser de pelo menos 100 ml/h (0.026 gal/h).
s Leve em consideracdo tempos de resposta prolongados.
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A0013434

18  Diagrama de conexdo com saida aberta, as flechas indicam a dire¢éo da vazédo

1  Bomba

2 Conjunto de vazdo

3 Saida aberta

4 Unidade de filtragem

Como uma alternativa para operacdo no bypass, também é possivel direcionar a amostra
de vazo de uma unidade de filtragem com uma saida aberta através do conjunto
> ¥ 18, B8 22.

Conjunto de vazao Flowfit CYA251

A0032917

19  Sistema de medicdo com CYA251

Transmissor

Conjunto de vazédo

Saida do meio

Tampa

Vazdo de entrada no meio
Viomax CAS51D

N N =
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A0032920

20 Diagrama de conexdo

1 Tubo principal 5 Vazdo de entrada no meio
2 Acionadas manualmente ou valvulas solenoides 6 Conjunto de vazdo

3 Saida do meio 7 Amostragem média

4 Retorno do meio

Instale o sensor no conjunto de acordo com as instruges de operacdo (BAO0495C).

Deve haver uma taxa minima de vazdo de 100 ml/h (0,026 gal/h).

» Leve em consideracgdo tempos de resposta prolongados.

Como uma alternativa para uma operacédo de bypass, direcione a amostra de vazdo de uma
unidade de filtragem com uma saida aberta através do conjunto:

">

A0032921

21  Conjunto de vaz@o com saida aberta

1  Bomba

2 Conjunto

3 Saida aberta

3 Unidade de filtragem

23
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5.3 Fixacdo da unidade de limpeza

Sensores com largura de folga de 2 mm ou 8 mm

Instale a unidade de limpeza por ar comprimido antes que o sensor seja instalado no ponto
de medicdo. Como alternativa, remova o sensor do meio.

1. Senecessério, limpar o sensor.

2.
77
Parafusar o conector em forma de cotovelo do kit de acessoérios no furo de montagem
atras da folga do sensor e apertar com a méo até onde possivel.
3.

Conecte a alimentacdo de ar comprimido no local de instalacdo. Use a peca de
mangueira com o acoplamento fornecido com o sensor, se desejado.
Sensores de SAC com largura de folga de 40 mm

Instale a unidade de limpeza por ar comprimido antes que o sensor seja instalado no ponto
de medicdo. Como alternativa, remova o sensor do meio.

1. Senecessario, limpar o sensor.
2.

20,

Parafusar o difusor de ar do kit de acessérios nos furos de montagem atrés da folga
do sensor e apertar com a médo até onde possivel.

3. @

o

Conecte a alimentacdo de ar comprimido no local de instalacdo. Use a peca de
mangueira com o acoplamento fornecido com o sensor, se desejado.
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5.4 Verificacdo apoés instalacdo

Coloque o espectrometro em operacdo somente se vocé puder responder "sim" para as

perguntas a seguir:

= O espectrémetro e o cabo estdo intactos?

= A orientacdo esta correta?

= O espectrémetro estd instalado em um conjunto e néo suspenso livremente pelo cabo?

» O cabo estd encaminhado de forma que esteja completamente seco (encaminhado
dentro de um conjunto, se necessério)?

25
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6 Conexao elétrica
A ATENCAO

O equipamento esta conectado!

Conexdo incorreta pode resultar em ferimentos ou morte!

» A conexdo elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

» O técnico eletricista deve ter lido e entendido estas Instru¢des de Operacéo, devendo
seqgui-las.

» Antes de iniciar o trabalho de conexdo, certifique-se de que nenhuma tenséo esteja
presente nos cabos.

6.1 Conexao ao transmissor

6.1.1 Conexao da blindagem do cabo ao trilho de aterramento do
transmissor

AATENCAO

Sensor ndo aterrado

Se o trabalho de manutencéo (troca de lampada) ndo for executado corretamente,

umidade ou sujeira podem penetrar na carcaca e causar um choque elétrico quem o tocar.

» Para garantir a sequranca em seu lugar de trabalho, conecte sempre a blindagem do
cabo do sensor ao trilho de aterramento do transmissor ou do gabinete de controle.

Se possivel, use apenas cabos originais com terminacéo. Os cabos do sensor, devem
ser blindados.

Amostra de cabo (ndo corresponde necessariamente ao cabo original fornecido)

22 Cabo finalizado 23 Inserindo o cabo 24 Aperte o parafuso (2 Nm)

1 Blindagem externa (exposta) 4  Bragadeira de aterramento
2 Nicleos dos cabos com arruela
3 Revestimento do cabo

(isolamento)

A blindagem do cabo é aterrada
usando a bragadeira de
aterramento ¥/

1) Observe as instrucdes na secédo "Garantia do grau de protecéo"
1. Afrouxe um prensa-cabos adequado na parte inferior do invélucro.

2. Remova o conector modelo.

3. Conecte o prensa-cabos a extremidade do cabo, certificando-se de que o prensa-cabos
estd apontado para a direcéo certa.

4. Puxe o cabo através do prensa-cabos e para dentro do invélucro.

Direcione o cabo no invélucro de tal modo que a blindagem do cabo exposto encaixe-
se em uma das bracadeiras do cabo e os nucleos dos cabos possam ser facilmente
direcionados assim como o conector no médulo de componentes eletrénicos.
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6. Desparafuse a bracadeira do cabo.

7. Aperte a bragadeira do cabo.

8. Aperte o parafuso da bracadeira do cabo novamente.

9. Conecte os nucleos dos cabos de acordo com o esquema elétrico.

10. Aperte o prensa-cabo pela parte externa.

6.1.2 Conexdo do sensor

As seguintes opcdes de conexdo estéo disponiveis:
= através do conector M12 (versdo: cabo fixo, conector M12)
= através do cabo do sensor aos terminais plug-in de uma entrada do sensor no

transmissor (versdo: cabo fixo, luvas das extremidades)

2DS
PK

GY \

86 85 86 85

OO

o o [

o g
OO

[

98 97 88 87

Sensor 1 Sensor

—
98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

25  Conexdo do sensor a entrada do sensor (esquerda) ou através do conector M12 (direita)

O comprimento maximo do cabo é de 100 m (328.1 ft).

6.2 Garantia do grau de protecao

A0033092

Somente as conexdes elétricas e mecanicas que estdo descritas nessas instrucdes e que sdo
necessarias para o uso indicado exigido, podem ser executadas no equipamento entregue.

» Cuidado quando executar o trabalho.

Caso contrério, os tipos individuais de protecdo (Grau de Protecdo (IP), seguranca elétrica,

imunidade as interferéncias EMC) acordados para este produto n&o poderdo mais ser

garantidos devido, por exemplo, a tampas sendo deixadas de lado ou cabos (extremidades)

soltos ou insuficientemente presos.

6.3 Verificacdo pos-conexdo

» Colocar o sensor em operacdo somente se vocé puder responder afirmativamente a

todas as seguintes perguntas.
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Condicéo e especifica¢des do equipamento Observacoes
A parte externa do sensor, conjunto e cabo estdo sem danos? Inspecéo visual
Conexdo elétrica Notas

A blindagem do cabo foi aplicada ao trilho de aterramento do transmissor? A blindagem do cabo é
absolutamente essencial

Os cabos instalados estéo livres de deformacdes e néo estdo torcidos?

Os nucleos dos cabos estédo suficientemente descascados e eles estdo Verificar o encaixe (puxando
corretamente posicionados no terminal? com cuidado)
Todos os terminais de parafuso estdo adequadamente apertados? Apertar
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7 Operacéao

» Verificar se um valor de medic&do representativo esta exibido no transmissor.
» Para sélidos com tendéncia a formar depositos, garantir que o meio esteja
suficientemente misturado.

7.1 Calibracdo

A calibracéo é executada no processo pela comparacdo dos valores com um método padréo
externo, calibrando com solu¢des padronizadas ou pela utilizacdo de uma combinacédo de
ambas (adi¢do do padréo).

7.1.1  Calibracdo na fabrica

Sensor do nitrato

O sensor é pré-calibrado ao deixar a fabrica.

Assim, ele pode ser utilizado em uma ampla faixa de medi¢des em dguas limpas sem a
necessidade de calibracdo adicional.

Sensor de SAC

O sensor é pré-calibrado na fabrica (calibrado com o KHP).

A calibracéo para o processo do cliente é vantajoso na maioria dos casos. Motivo:
compostos organicos diferentes do KHP reagem diferentemente no espectro.

A calibracdo de fabrica é baseada em 20 pontos de calibracéo e é ajustada em trés pontos
durante a producéo. A calibracéo de fabrica néo pode ser excluida e pode ser recuperada a
qualquer momento. As calibrac6es de ponto unico e de dois pontos, executadas como
calibracdes do cliente, sdo baseadas na calibracéo de fabrica.

7.1.2  Tipos de calibracdo

Além das calibrac6es de fabrica, que ndo podem ser modificadas, o sensor tem seis
registros de dados adicionais para armazenar calibra¢cdes de processos ou para ajusta-los
ao ponto de medicéo relevante (aplicacdo). Cada registro de dados de calibragdo possui até
cinco pontos de calibracéo.

O sensor oferece uma faixa abrangente de op¢des para adaptar a medicéo a aplicacdo em
questéo:

= Calibracdo ou ajuste (1 a 5 pontos)

= [nserc¢do de um fator (multiplicacdo dos valores medidos por um fator constante)

= [nser¢do de um desvio (adi¢do/subtracdo de um fator constante com os valores medidos)
= Duplicacdo de registros de dados de calibracédo de fabrica

Calibracéo de ponto unico ou multiplo
N&o remova o sensor do meio para fins de calibracéo; ele pode ser calibrado diretamente
na aplicacéo.
1. Para a calibracéo, assegurar-se que a abertura de medicdo néo esteja contaminada
com acumulo de sedimentos:
Limpe a folga de medicéo do sensor (remover a sujeira e os depésitos).
2. Para executar a calibracdo, submerja o sensor no meio de maneira que as duas
aberturas de medic8o se encham completamente com o meio.

-~ Todas as bolhas e bolsas de ar devem ser retiradas da abertura de medicdo
durante a imersé&o.

ﬂ = Na tabela de calibracéo, os valores atuais podem ser editados, assim como os valores
de referéncia (colunas da direita e da esquerda).
= Pares adicionais de valores de calibracéo (valores atuais e valores de referéncia)
podem ser adicionados, se necessario, mesmo sem a medi¢do de um meio.
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Linhas interpolam entre os pontos de calibracéo.

» Dar nomes significativos e uteis aos seus registros de dados de calibracéo.

Por exemplo, o nome do registro pode conter o nome da aplicacdo na qual o registro de
dados foi originalmente baseado. Isso facilita a distin¢éo entre diferentes registros de

dados.

Principio de calibracdo de 1 ponto

O erro medido entre o valor do sensor e o valor medido do equipamento e do laboratério é

muito grande. [sso é corrigido por uma calibracdo de 1 ponto.

26  Principio de calibragdo de 1 ponto

x  Valor medido

y  Valor de amostra pretendido
A Calibragdo na fdbrica

b Calibragdo de aplicagdo

1. Selecionar um registro de dados.

A0039320

2. Estabeleca um ponto de calibra¢do no meio e insira o valor de amostra pretendido

(valor de laboratério).

Endress+Hauser
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Principio de calibracdo de 2 pontos

Desvios no valor de medicdo devem ser compensados em 2 pontos diferentes em uma
aplicacdo (por ex., os valores maximo e minimo da aplicacéo). Isso busca assegurar um
nivel maximo de precisdo entre esses dois valores extremos.

A0039325

27  Principio de calibragdo de 2 pontos

Valor medido

Valor de amostra pretendido
Calibragdo na fdbrica
Calibragdo de aplicagdo

SN S

1. Selecionar um registro de dados.

2. Estabeleca 2 pontos de calibracdo diferentes no meio e insira os valores de referéncia
correspondentes.

ﬂ Uma extrapolagdo linear é realizada fora da faixa calibrada de operacéo (linha cinza).

A curva de calibracdo deve estar aumentando monotonicamente.
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Principio de calibracdo de pontos multiplos

A0039322

28  Principio de calibragdo multipontos (3 pontos)

x  Valor medido

y  Valor de amostra pretendido
A Calibragdo na fdbrica

b Calibragdo de aplicagdo

1. Selecionar um registro de dados.

2. Estabeleca 3 pontos de calibracdo diferentes no meio e especifique os valores de
referéncia correspondentes.

ﬂ Uma extrapolacéo linear é realizada fora da faixa calibrada de operacéo (linha cinza).

A curva de calibracdo deve estar aumentando monotonicamente.
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Principio da insercdo de um fator

Com a funcéo "Fator", os valores medidos sdo multiplicados por um fator constante. Essa
funcionalidade corresponde aquela da calibracdo de 1 ponto.

Exemplo:

Este tipo de ajuste pode ser selecionado se os valores medidos forem comparados com os
valores laboratoriais durante um periodo de tempo mais longo e todos os valores forem
muito baixos por um fator constante, ex. 10%, em relac&o ao valor laboratorial (valor alvo
da amostra).

No exemplo, a requlagem é feita ao inserir o fator 1.1.

A0039329

29  Principio de calibragdo dos fatores

Valor medido

Valor de amostra pretendido
Calibragdo na fdbrica
Calibragdo dos fatores

[S o N S
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Principio da insercdo de um desvio

Com a funcéo "Offset’, os valores medidos séo deslocados por uma quantidade constante
(adicionada ou subtraida).

A0039330
30  Principio de um deslocamento
x  Valor medido
y  Valor de amostra pretendido
A Calibragdo na fdbrica
b Calibragdo do deslocamento

7.1.3 Critério de estabilidade

Durante o processo de calibracéo, os valores medidos s&o verificados para garantir que eles
permanecam constantes.

Vocé usa o critério de estabilidade para definir os maximos desvios durante uma
calibracdo. Somente um valor medido dentro do desvio especificado sera aceito.

O critério de estabilidade inclui:

» O desvio maximo permitido em medidas de temperatura

= O desvio maximo permitido em valores medidos em porcentagem

® 3 estrutura minima de tempo na qual esses valores devem ser mantidos

Se o valor ou temperatura medidos desviarem mais do que o permitido no tempo
especificado, esse ponto de calibracéo ficara invalido e um aviso sera emitido.

Os critérios de estabilidade s&o utilizados para monitorar a qualidade dos pontos

individuais de calibracéo no transcorrer do processo de calibracdo. O objetivo é alcancar a

melhor qualidade de calibracdo possivel no tempo mais curto possivel enquanto leva as

condicOes externas em conta.

= Para calibra¢des de alta precisdo no laboratério, o desvio méximo permitido no valor
medido pode ser mantido t&o baixo quanto possivel e o tempo selecionado pode ser o
mais longo possivel.

= Para calibra¢des no campo em condicdes atmosféricas e ambientais adversas, o desvio
maximo permitido no valor medido pode ser mantido convenientemente grande e o
tempo selecionado pode ser mantido convenientemente curto.

Instrucées de operacdo das entradas Memosens BA01245C
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7.1.4 Determinando os valores de referéncia no laboratorio

Sensor do nitrato
1. Tomar uma amostra representativa do meio.

2. Tomar medidas adequadas para garantir que o processo de redugéo do nitrato na
amostra ndo progrida mais, como filtragem imediata (0,45 pm) da amostra conforme
DIN 38402.

3. Determinar a concentracéo de nitrato na amostra utilizando o método laboratorial
(por exemplo, por meio de colorimetria utilizando uma cuveta de teste - 0 método
padrédo conforme DIN 38405 Parte 9).

Sensor de SAC
1. Tomar uma amostra representativa do meio.

2. Tomar medidas adequadas para garantir que o processo de reducéo bioldgica e
quimica na amostra néo progrida mais.

3. Determinar os valores de sua matriz de amostras utilizando métodos laboratoriais
(por exemplo, por meio de colorimetria utilizando uma cuveta de teste).

7.1.5 Sensor do nitrato

Processos com valores de nitrato > 0,1 mg/1
1. Tomar uma amostra e determinar no laboratério a concentrac¢do do nitrato.

2. Calibrar e ajustar o sensor com o valor do laboratério.

Processar com valores muito diferentes de nitrato

1. No tempo A, tome uma amostra com uma alta concentra¢do medindo e calibrando a
amostra.

2. No tempo B, talvez alguns dias depois, tomar uma amostra com uma baixa
concentracdo medindo e calibrando o sequndo valor.

Calibracéo com a adi¢do do padrdo

Se os parametros do lodo tenderem a ser constante, vocé podera executar a calibracdo com
uma amostra com uma baixa concentracdo de nitrato e entdo, adicionar o padréo a
amostra.

1. Pegue uma amostra maior (balde) e analise algumas delas por meio de colorimetria.
2. Calibre o valor da medic&do calorimétrica no sensor.

3. Adicione o padrdo a amostra e determine o seu valor laboratorial.

4

Calibre o valor laboratorial da amostra com o padrdo adicionado ao sensor.

Evitar medicBes incorretas:

= Agua potével pode conter concentracdes mais altas de nitrato e néo ¢ adequada como
um valor vazio. Utilizar 4gua totalmente desionizada com um valor vazio.

= Durante a calibracéo, certificar-se que a amostra estd homogénea.

= Quando da calibracdo, comecar com um baixa concentracéo e aumenté-la gradualmente
para evitar a propagacéo do nitrato.

= Limpar e secar o sensor ap6s uma calibracdo. Garantir a ndo existéncia de residuo do
meio na folga da cuveta. Desse modo, vocé evita misturar diferentes amostras e mudar
as concentracgdes de nitrato.
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7.1.6 Sensor de SAC

O registro de dados necessario € ativado selecionando a aplicacdo em questédo e pode ser
adaptado a essa aplicacdo usando as opgdes a seguir:

= Calibragdo (1 a 10 pontos)

= Insercéo de um fator (multiplicacdo dos valores medidos por um fator constante)

= Inserc&o de um desvio (adigdo/subtracdo de um fator constante com os valores medidos)
= Duplicacéo de registros de dados de calibracdo de fabrica

= Ajuste dos fatores de conversdo

Registros de dados adicionais podem ser criados no sensor e adaptados para
aplicac¢des por meio de calibragdo ou ao inserir um fator ou offset. Dois registros de
dados livres e néo utilizados est@o disponiveis para isso. O numero de registros de
dados livres pode ser aumentado se necessario deletando-se dados (de amostra) que
ndo sdo necessarios. Os registros de dados de amostra séo restaurados para o estado
de fabrica quando o sensor é resetado.

Passos gerais de calibracdo
1. Pegar uma amostra.

2. Determinar o valor SAC da amostra no laboratoério.

3. Calibrar e ajustar o sensor com o valor do laboratoério.

Na versdo do sensor de SAC, as variaveis COD, TOC, BOD e DOC calculadas também podem
ser retiradas se desejado, em adicdo a varidvel real medida. Essas variaveis sdo baseadas
nas sequintes razdes:

1 mg/1KHP = ~1,176 mg/1 COD

1 mg/1 KHP = ~0,4705 mg/1 TOC

1 mg/1 KHP = ~1,176 mg/1 BOD

1 mg/1 KHP = ~0,4705 mg/1 DOC

Utilizac&o de outros fatores de conversao

As vezes, os fatores de conversdo para COD, TOC, BOD ou DOC sé&o predeterminados por
corpos de controle. Nesses casos, esses fatores podem ser ajustados como segue:

1. Copiar o registro de dados de fabrica para um registro de dados livre & sua escolha no
ajuste basico do SAC.

Uma cdpia é necessaria porque o registro de dados da fabrica ndo pode ser modificado. Se
vocé ja tiver outro registro de dados, vocé podera alterar seus fatores diretamente.

2. Ative o novo registro de dados (no menu Setup).

3. Defina o fator desejado (no menu CAL).

4. Ajuste o equipamento para a varidvel medida desejada (no menu Setup).

Instrucdes de operacdo entradas MemosensBA01245C.

O sensor do SAC pode ser calibrado para as variaveis medidas SAC, COD, TOC, BOD e DOC.

Se o sensor foi calibrado para a varidvel SAC medida, os fatores de conversdo para COD,
TOC, BOD ou DOC podem ser ajustados num estagio posterior. Se calibrado para TOC, COD,
BOD ou DOC, somente o fator para a varidvel medida em uso pode ser alterada
posteriormente.

Evite medices incorretas:

= Agua potavel contém muitos elementos organicos. A utilizacdo de dgua totalmente
deionizada como um vazio também é recomendada aqui.

= Durante a calibracdo, certificar-se que o meio é homogéneo.

= Evitar qualquer propagacédo de elementos organicos durante a calibracéo.

Endress+Hauser



Viomax CAS51D Operacéo

Processos de valores do SAC com variacdo ampla

Registre os pontos de calibracdo em diferentes estados de operacdo. Exemplo de uma
entrada WWTP:

= Depois de uma temporada chuvosa

= em "condi¢des normais"

= Depois de um periodo seco

1. Salve os pontos em qualquer registro de dados.
2. Adicione os resultados de laboratorio correspondentes aos pontos.
3. Ative a calibracdo uma vez que um numero suficiente de pontos tenha sido definido.

Embora esse tipo de calibracdo possa ser mais demorado, ele permite o ajuste preciso da
tecnologia de medicdo para as condi¢es de operacéo da fabrica.

7.1.7  Calibracéo e ajuste do sensor

Para calibrar o sensor, utilize uma amostra do mesmo meio ou uma série de amostras que
tenha sido usada para determinar os valores medidos de laboratério. A série de amostras
pode ser também solucdes padronizadas puras.

A sequéncia geral de uma calibracéo é a seguinte:

Selecionar um registro de dados.

Posicione o sensor no meio.

Durante a calibracéo, verifique se o meio estd bem homogeneizado.

Iniciar a calibrac¢do para o ponto de medic&o.

S B B

Caso apenas um ponto deva ser calibrado:
Terminar a calibracéo pela aceitacdo dos dados.
L~ (Caso contrario, continuar com o préximo passo.

6. Adicione a solucéo principal & amostra para o 2° ponto de medicédo.
Determine o valor medido.

Calcule o valor de referéncia a partir do valor medido em laboratério mais a
concentracdo adicionada.

9. Repita o passo anterior quantas vezes for necessario até alcancar o numero desejado
de pontos de calibragdo (méx. 5).

Para evitar a calibracdo incorreta de uma propagacéo:

= Comece sempre por uma baixa concentracdo para uma mais alta.

= Limpar e secar o sensor apds cada medicéo.

= Certificar-se de remover residuos do meio na folga do sensor e na conexao da abertura
para o ar comprimido (por exemplo, pelo enxédgue com a préxima solugéo de calibracdo).

7.2 Limpeza ciclica

Ar comprimido é o mais adequado para limpeza ciclica automatica. Existe uma conex&o
para o ar comprimido em todo sensor. A unidade de limpeza, que é fornecida com o
equipamento ou pode ser modernizada, opera de forma eficiente a uma taxa de 20 I/min
(5,4 US gal/min).

Tipo de sujeiras Intervalo de limpeza Duracéo da limpeza
Fuligem severa com rapido crescimento 5 min 10s
Baixo risco de sujeiras 10 min 10s
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8 Diagnostico e localizacao de falhas

Ao localizar as falhas, o ponto de medicéo inteiro deve ser levado em consideracéo:

® Transmissor

= Conexdes elétricas e cabos

= Conjunto
= Sensor

As causas possiveis de erro na tabela a sequir relacionam em primeiro lugar as do sensor.

Problema

Teste

Solucédo

Nenhuma exibigéo,

= Energia fornecida ao

1.

Conectar tensdo principal

nenhuma reagéo do transmissor?
2. Conectar corretamente o sensor
sensor = Sensor conectado
corretamente? 3. Garantir que o meio esteja fluindo
= Vazdo do meio presente? .
. . 4. Limpe o sensor
= Incrustacdo nas janelas
oOpticas?
Exibir valor muito = Incrustacdo nas janelas 1. Limpeza
alto ou muito baixo oOpticas? .
P . 2. Eliminar bolhas de gas
= Bolhas de gés presentes?
= Sensor calibrado? 3. Calibracdo
4.  Verificar o registro de dados e modifica-lo se
necessario
5. Examinar no local de trabalho com unidade de
teste
O valor exibe uma Bolhas de gés presentes? 1. Elimine bolhas de gés
rande flutuacéo «
g ¢ 2. Verifique o local de instalagdo e escolha um

local diferente, se necessario

ﬂ Preste atencédo na informac&o para localizacéo de falhas nas Instru¢des de operacéo
para o transmissor. Verificar o transmissor se necessario.
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9 Manutencéao

A\ CUIDADO

Acido ou meio

Risco de lesdo, danos as roupas e ao sistemal!

» Usar é6culos de protecdo e luvas de seguranca.

» Limpar os respingos que cairam na roupa e em outros objetos.

» Vocé deve executar tarefas de manutencéo em intervalos regulares.

Recomendamos estabelecer os periodos de manutencdo em um didrio ou registro de
operacdes.

O ciclo de manutencdo depende, principalmente, do sequinte:
= Sistema

= Condicdes de instalacéo

= O meio no qual é feita a medicéo

9.1 Intervalos de manutencéo

O sensor necessita de pouca manutencéo, particularmente se uma unidade de limpeza
estiver acoplada. Entretanto, a manutencéo deve ser executada em intervalos regulares.
Tabela dos periodos de manutencéo para o futuro em um diario ou registro de operagdes.

Mensalmente: Verifica¢do visual, limpar o sensor se necessario.
Os intervalos de limpeza dependem do meio.

A cada 125 milh&es de piscadas (= dois anos a 2 Hz) ou no | Substituir os filtros éticos (equipe de servigos do
minimo a cada quatro anos: fabricante)

A cada 250 milh&es de piscadas (= quatro anos a 2 Hz) ou | Substituir a lampada estroboscopica (equipe de
no minimo a cada oito anos: servigos do fabricante)

9.2 Limpeza do sensor

A fuligem sobre o sensor pode afetar os resultados de medicéo e causar mal
funcionamento.

O sensor deve ser limpo regularmente para garantir resultados confidveis de medicdo. A
frequéncia e a intensidade do processo de limpeza depende do meio.

Limpar o sensor:

= Conforme especificado na tabela de manutencéo
= Antes de cada calibracéo

= Antes de retornar para consertos

Tipo de sujeira Medicéo da limpeza

Depésitos calcarios » Mergulhar o sensor numa solugéo de 1 a 5% de &cido cloridrico (por vérios
minutos).

Particulas de sujeira sobre a » Limpar a lente com um tecido de limpeza.

lente

Incrustacdo de sedimentos na | Pode haver incrustacdo de sedimentos na faixa néo visivel (UV). Portanto,

lente limpe sempre as lentes.

» Molhe um chumaco de algoddo com uma solucéo de acido fosférico de 5 a
10% ou de &cido cloridrico de 5 a 10% e utilize-o para limpar a lente.

Apos a limpeza:

» Enxague o sensor com agua.
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9.3 Manutencao dos filtros éticos e da lampada
estroboscopica

Esse trabalho deve ser efetuado somente pela equipe de servico do fabricante. Entre em
contato com sua central de vendas.> 8 40

ﬂ A substituicdo do filtro éptico e da lampada estroboscopica também implica uma nova
calibracdo de fabrica e ajuste do sensor.

10 Reparos

10.1 Devolucao

O produto deve ser devolvido caso sejam necessarios reparos ou calibracdo de fabrica, ou
caso o produto errado tenha sido solicitado ou entregue. Como uma empresa certificada
ISO e também devido as requlamentacdes legais, a Endress+Hauser esta obrigada a seguir
certos procedimentos ao lidar com produtos devolvidos que tenham estado em contato
com o meio.

Para agilizar o retorno rapido, sequro e profissional do equipamento:

» Visitar ao website www.endress.com/support/return-material para informacdes sobre
o procedimento e condic¢des para devolucdo de equipamentos.

10.2 Descarte

O equipamento contem componentes eletrénicos. O produto deve ser descartado como lixo
eletrdnico.

» Observe as requlamentac6es locais.
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11 Acessorios

11.1 Conjuntos

Flexdip CYA112

= Conjunto de imersdo para agua e efluentes

= Sistema de conjunto modular para sensores em reservatérios abertos, canais e tanques
= Material: PVC ou aco inoxidavel

= Configurador de produto na pagina do produto: www.endress.com/cyall2

Informacdes Técnicas TI0O0432C

FlowfitCYA251

= Conexdo: Consulte a estrutura do produto

= Material: PVC-U

= Configurador de produto na pagina do produto: www.endress.com/cya251

Informagdes Técnicas TI00495C

Conjunto de vazdo para CAS51D

= Para pequenos volumes de vazéo

= Conexdo: mangueira, didm. externo de 6 mm
= Material: PVC-U

= dois suportes para CAS51D

= Numero do pedido: 71110000

11.2  Suporte

Flexdip CYH112

= Sistema de suporte modular para sensores e conjuntos em reservatorios abertos, canais e
tanques

= Para conjuntos de dgua e efluentes Flexdip CYA112

= Pode ser fixado em qualquer lugar: no solo, na pedra de cobertura, na parede ou
diretamente nos trilhos.

= Versdo em aco inoxidavel

= Configurador de produto na pagina do produto: www.endress.com/cyh112

Informacdes técnicas TI0O0430C

11.3 Limpeza por ar comprimido

Limpeza por ar comprimido para CAS51D
= Conexdo: 6 ou 8 mm (métrico) ou 6,35 mm (¥4")
= Numeros do pedido para sensor com folga de 2 mm ou 8 mm:
= 6 mm (com mangueira de 300 mm e adaptador de 8 mm)
Numero do pedido: 71110787
= 6,35 mm (%)
Pedido numero: 71110788
= Numeros de pedido para sensor com folga de 40 mm:
= 6 mm (com mangueira de 300 mm e adaptador de 8 mm)
Numero do pedido: 71126757
= 6,35 mm (%)
Pedido numero: 71126758
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1  Limpeza por ar comprimido para CAS51D

Limpeza para sensores com folga de 40 mm

Adaptador, 8 mm

Mangueira com 300 mm (& = 6 mm)

Acoplamento, 6 mm ou 6,35 mm (%) para folgas de 2 mm e 8 mm
Acoplamento, 6 mm ou 6,35 mm (%') para folgas de 40 mm

3

A Limpeza para sensores com largura de folga de 2 mm e 8 mm
B

1

2

3

Compressor

= Para limpeza por ar comprimido

= 230 Vca, numero de pedido: 71072583
= 115 Vca, numero de pedido: 71194623

11.4 Solucdes padronizadas

Solucdes padronizadas de nitrato, 1 litro

= 5 mg/l NO3-N, nimero do pedido: CAY342-V10CO5AAE
= 10 mg/1 NO3-N, numero do pedido: CAY342-V10C10AAE
= 15 mg/1 NO3-N, numero do pedido: CAY342-V10C15AAE
= 20 mg/1 NO3-N, numero do pedido: CAY342-V20C10AAE
= 30 mg/1 NO5-N, nimero do pedido: CAY342-V20C30AAE
» 40 mg/1 NO3-N, numero do pedido: CAY342-V20C40AAE
= 50 mg/1 NO3-N, nimero do pedido: CAY342-V20C50AAE

Solucdo padronizada de KHP
CAY451-V10CO1AAE, 1000 ml solugéo original 5 000 mg/1 TOC
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Dados técnicos

12 Dados técnicos

12.1 Entrada

Variaveis medidas

Nitrato
NO3-N [mg/1], NO3 [mg/]]

SAC

SAC [1/m], COD [mg/1], TOC [mg/1], BOD [mg/1], DOC [mg/1], transmissdo [%]

Faixa de medicéo

Endress+Hauser

CAS51D-**A2 (folga de 2 mm)

0,1 to 50 mg/1 NO3-N
0,4 to 200 mg/1 NO3
Agua limpa e ativacdo do lodo

CAS51D-**A1 (folga de 8 mm)

0,01 to 20 mg/1 NO3-N

0,04 to 80 mg/I NO3

Agua limpa (com um COD (KHP) contetido de até 125 mg/l e até
50 FNU de turbidez baseado no componente mineral de caulim)

CAS51D-**C1 (folga de 40 mm)

SACcom Oa501/m

CSB/BSB 0 a 75 mg/1Y)

TOC/DOC 0 a 30 mg/1Y

Agua limpa, pequena faixa de medicéo, 4gua potavel

CAS51D-**C2 (folga de 8 mm)

SACcom Oa 250 1/m

COD/BOD 0 a 375 mg/1 ¥

TOC/DOC 0 a 150 mg/1 Y

Agua limpa, faixa de medigéo do meio, agua potavel, saida da
planta de tratamento de dgua residual, monitoragéo de corpos de
agua

CAS51D-**C3 (folga de 2 mm)

SAC com 0 a 1000 1/m

COD/BOD 0 a 1500 mg/1 Y

TOC/DOC 0 a 600 mg/1 Y

Carga orgénica na entrada, controle influente, processos
industriais

1) KHP equivalente

ﬂ A faixa de medic&o possivel depende em grande parte das propriedades do meio.

Valores empiricos para faixas de medigéo tipica do COD

Admissdo de planta de tratamento de dguas
residuais

0 a 4000 mg/1 COD

Afluente da industria de processamento de
leite

0 a 10000 mg/1 COD

Afluente da inddstria quimica

0a 10000 mg/1 COD
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12.2  Caracteristicas de desempenho

Condicdes de operacédo de 20°C (68 °F), 1013 hPa (15 psi)
referéncia

Erro medido © Nitrato Com 0,1 a 50 mg/1 NO3-N (folga de 2 mm da cuveta):
2% da escala total para valores acima de 10 mg/1

0,4% da escala total para valores acima de 10 mg/1
Com 0,01 a 20 mg/1 NO3-N (folga de 8 mm da cuveta):

2% da escala total para valores acima de 2 mg/1
0,2 % abaixo de 2 mg/1

SAC 2 % do valor de escala total para medicéo padréo for com ftalato
hidrogénio potassico (KHP)

Repetibilidade ® Nitrato
Ao menos com +0,2 para mg/1 NO3-N

SAC
0,5 % do final da faixa de medi¢do (para meios homogéneos)

Limites de deteccdo Nitrato
= CAS51D-AAA1
0,003 mg/1 NO3-N
= CAS51D-AAA2
0,013 mg/1 NO3-N

SAC
Em relagdo ao padréo de ftalato hidrogénio potéssico (KHP):
= CAS51D-AAC1
0,045 mg/1 COD
= CAS51D-AAC2
0,3 mg/1 COD
= CAS51D-AAC3
1,5 mg/1 COD

Limites de determinacdo Nitrato
= CAS51D-AAA1
0,01 mg/1 NO3-N
= CAS51D-AAA2
0,043 mg/1 NO3-N

SAC
Em relagdo ao padréo de ftalato hidrogénio potéssico (KHP):
= CAS51D-AAC1
0,15 mg/1 COD
= CAS51D-AAC2
1,0 mg/1 COD
= CAS51D-AAC3
5,0 mg/1 COD

Desvio em longo prazo Nitrato
Melhor que 0,1 mg/1 NO3-N acima de uma semana

6) 0O erro medido contém todas as incertezas do sensor e do transmissor (sistema de eletrodos). Ndo contém todas as incertezas causadas pelo
material de referéncia e ajustes que podem ter sido realizados.
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SAC
Melhor que 0,2 % ao final da faixa de medicdo acima de uma semana

12.3 Ambiente

Faixa de temperatura
ambiente

-20 para 60 °C (-4 para 140 °F)

Temperatura de
armazenamento

-20 para 70 °C (-4 para 158 °F)

Grau de protecéo

[P 68 (1 m (3.3 ft) coluna de 4gua em 60 dias, 1 mol/1 KCl)

12.4 Processo

Faixa de temperatura do

processo

5a50°C (41a 122 °F)

Faixa de presséo do
processo

0.5 para 10 bar (7.3 para 145 psi) (abs.)

Vazdo minima

Sem vazdo minima requerida.

ﬂ Para solidos que tém a tendéncia de formar depésitos, garantir que seja realizada uma
mistura suficiente.

12.5 Construcdo mecéanica

Dimensdes > 12

Peso Aprox. 1,6 kg (3,53 lbs) (sem cabo)

Materiais Sensor Aco inoxidavel 1.4404 (AISI 316 L)
Janelas o6pticas Cristal de quartzo

O-rings EPDM

Conexdes de processo

Endress+Hauser

= G1 e NPT 34
= Bracadeira de 2" (depende da versdo do sensor)/ DIN 32676
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