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Informagdes do documento

OUSAF22

1 Informacdes do documento

1.1 Avisos

Estrutura das informacdes

Significado

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Acdo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagdo perigosa ndo for evitada, poderdo ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A ATENCAO
Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacdo perigosa.
Se esta situagdo perigosa néo for evitada, podem ocorrer ferimentos sérios ou
fatais.

A\ CUIDADO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Acdo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagdo ndo for evitada, podem ocorrer ferimentos de menor grau ou
mais graves.

Causa/situagdo

Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Ac8o/observacdo

Este simbolo alerta quanto a situagdes que podem resultar em dano a
propriedade.

1.2 Simbolos
Simbolo Significado
a Informacdes adicionais, dicas
Permitido ou recomendado
Proibido ou n&o recomendado
Consulte a documentagdo do equipamento
B Consulte a pagina
Referéncia ao grafico
L Resultado de uma etapa
1.3 Simbolos no produto
Simbolo Significado
A+ Consulte a documentagdo do equipamento
4
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OUSAF22 Instrugdes bésicas de sequranca

2 Instrucdes basicas de seguranca

2.1 Especificacbes para o pessoal

= A instalacdo, comissionamento, operacdo e manutencéo do sistema de medicdo podem ser
executadas apenas por uma equipe técnica especialmente treinada.

= A equipe técnica deve estar autorizada pelo operador da fabrica a executar as atividades
especificadas.

= A conexdo elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

= A equipe técnica deve ter lido e entendido estas Instrucdes de Operacéo, devendo segui-las.

= Os erros no ponto de medicdo devem ser reparados apenas pela equipe autorizada e
especialmente treinada.

Reparos néo descritos nas Instrucdes de operagdo fornecidos podem apenas ser
executados diretamente pelo fabricante ou pela organizacdo de manutencdo.

2.2 Uso indicado

O sensor é utilizado para medicéo de concentra¢des cromaticas na faixa do espectro
eletromagnético visivel. O sensor é adequado para utilizacdo em uma ampla faixa de
aplicagdes em diversos setores industriais como:
= Medicdo de escala cromatica

APHA/Hazen, EBC, ASBC, ASTM, ICUMSA
= Medicéo de concentragdo cromatica

= Monitoracdo de inspecdo/pureza na saida de bens

= Garantia da cor

= Controle da descoloragéo

= Monitoracdo da destilagdo

0 uso do equipamento para outro proposito além do que foi descrito, indica uma ameaca a
seguranca das pessoas e de todo o sistema de medic&o e, portanto, néo é permitido.

O fabricante néo é responsavel por danos causados pelo uso impréprio ou néo indicado.

2.3 Seguranca ocupacional

Como usudrio, vocé é responsavel por estar em conformidade com as seguintes condicoes de
seguranca:

= QOrientac6es de instalacdo

= Normas e requlamentacdes locais

= Regulamentacdes para protecdo contra explosdo

Compatibilidade eletromagnética

= O produto foi testado para compatibilidade eletromagnética de acordo com as normas
europeias aplicaveis para aplica¢des industriais.

= A compatibilidade eletromagnética indicada aplica-se apenas a um produto que foi
conectado de acordo com essas Instru¢des de operacéo.
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Instrugdes bésicas de sequranca OUSAF22

2.4
1.

2.5

Seguranca operacional

Antes de comissionar todo o ponto de medicéo, verifique se todas as condicdes estdo
corretas. Certifique-se de que os cabos elétricos e conexdes de mangueira estejam sem
danos.

Né&o opere produtos com danos, e guarde-os para assegurar que ndo sejam operados
inadvertidamente. Identifique os produtos com danos como defeituosos.

Se as falhas néo puderem ser corrigidas:

Tire os produtos da operagdo e guarde-os para assegurar que ndo sejam operados
inadvertidamente.

Seguranca do produto

2.5.1 Avancado

O produto é projetado para satisfazer os requisitos de seguranga mais avancados, foi
devidamente testado e deixou a fabrica em condi¢des de ser operado com seqguranga. As
regulamentacdes relevantes e normas europeias foram observadas.

2.5.2 Versdes com lampadas em areas classificadas

Observe também as instrucdes de seguranca no XA para essas instrugdes de operacéo.

Instrucdes de seguranca para equipamento elétrico em dareas classificadas, sensores
fotométricos XA01403C/07/A3
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OUSAF22 Descri¢do do produto

3 Descricdo do produto
3.1 Projeto do sensor
1 2 3 4 1

T

—

1 Sensor com conjunto de vazdo OUA260

A0014796

®

Conector do cabo

Modulo da lampada

Conjunto da vazdo OUA260 (dependendo da versdo)
Modulo do detector

W N =

O detector e a lampada podem variar dependendo das opcdes individuais solicitadas.
3.2 Principio de medicéo

Absorcéo de luz
O principio de medicéo é baseado na lei de Lambert-Beer.
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Descrigdo do produto OUSAF22

Existe uma dependéncia linear entre a absorc¢do da luz e a concentracgéo da substéncia
absorvente:

A =-log(T) =€ c-OPL
T=UI,

T ... Transmissdo

I ... Intensidade da luz incidente no detector
Iy ... Intensidade da luz transmitida pela fonte
A ... Absorgdo

€ ... Coeficiente de extingdo

c ... Concentragéo

OPL ... Comprimento do caminho da luz

Uma fonte de luz emite radiacéo através do meio e a radiacdo incidente é medida no lado do
detector.

Um divisor de facho divide a luz em dois fachos. Um facho é utilizado para a medigéo
enquanto o outro age como uma referéncia para compensar as particulas, bolhas e
envelhecimento da ldmpada.

Uma vez que a luz passou pelo filtro para a sele¢do do comprimento de onda, a intensidade da
luz é determinada por um fotodiodo e convertido em uma fotocorrente.

A converséo subsequente para a unidades de absor¢do (AU, OD) é executada no transmissor
associado.

1 OPL 2 3

IIQ/

@
=

2 Medicdo da absorgdo (duplo comprimento de onda) com referéncia

A0029408

®

Fonte de luz

Detector de referéncia
Filtro de referéncia
Detector de medigdo
Filtro de medicdo
Divisor de feixe
Janelas épticas

Vazédo do meio

NV WN
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OUSAF22 Recebimento e identifica¢do do produto

4 Recebimento e identificacdo do produto

4.1 Recebimento

1. Verifique se a embalagem esta sem danos.
- Notifique seu fornecedor sobre quaisquer danos a embalagem.
Mantenha a embalagem danificada até que a situagéo tenha sido resolvida.
2. Verifique se o contetdo estd sem danos.
~ Notifique seu fornecedor sobre quaisquer danos ao contetido da entrega.
Mantenha os produtos danificadas até que a situacdo tenha sido resolvida.
3. Verifique se a entrega esta completa.
Y Verifique em seus recibos de entrega e em seu pedido.
4. Embale o produto para armazenagem e transporte, de tal modo que esteja protegido
contra impacto e umidade.

- A embalagem original oferece a melhor protecéo.
As condi¢bes permitidas para o ambiente devem ser observadas (consulte "'Dados
técnicos").

Se tiver quaisquer perguntas, entre em contato com seu fornecedor ou seu centro de vendas
local.

4.2 Identificacdo do produto

4.2.1 Etiqueta de identificacdo

A etiqueta de identificacdo fornece as seguintes informacdes sobre seu equipamento:
= [dentificacdo do fabricante

= Codigo de pedido

= Codigo do pedido estendido

= Numero de série

= [nformacdes de seguranca e avisos

= [dentificacdo Ex em versdes de drea classificada

» Compare os dados da etiqueta de identificacdo com os do seu pedido.
4.2.2 Identificacdo do produto

Pagina do produto

www.endress.com/ousaf22

Interpretacédo do cédigo de pedido

O cédigo de pedido e o numero de série de seu produto podem ser encontrados nos seguintes
locais:

= Na etiqueta de identificacdo

= Nos papéis de entrega
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Recebimento e identifica¢do do produto OUSAF22

Obtencdo de informacdo no produto
1. V& a péagina do produto para seu produto na Internet.

2. Na parte inferior da pagina, selecione o link "Online Tools" sequido por "Check your
device features".
~ Uma janela adicional é aberta.

3. Insira o cédigo de pedido a partir da etiqueta de identificacdo no campo de busca, e
depois selecione "Show details".

L= Vocé receberd a informacédo sobre cada recurso (opcéo selecionada) do codigo do
pedido.

4.3 Escopo de entrega

O escopo da entrega consiste no seguinte dependendo da vers&o solicitada:

= Moddulo do detector e da lampada sem conjunto de vazdo ou

= Modulo do detector e da lampada montado em um conjunto de vazdo OUA260
= Instrucées de operacdo

ﬂ Solicitando o sensor junto com um transmissor:

Vocé seleciona a opcéo de calibracdo no Configurador do produto para o transmissor, o
sistema de medicéo completo (transmissor, sensor, cabo) é calibrado na fabrica e enviado
como um pacote dnico.

Se tiver quaisquer perguntas, entre em contato com seu fornecedor ou seu centro de vendas
local.

4.4 Certificados e aprovacoes
441 Identificacdo C€

Declaracdo de conformidade

O produto atende as especificacées das normas europeias harmonizadas. Assim, estd em
conformidade com as especificacbes legais das diretrizes EC. O fabricante confirma que o
equipamento foi testado com sucesso com base na identificacdo C€ fixada no produto.

4.4.2 Aprovacdes para areas classificadas

s ATEXIT2GExdbIICT5 Gb
s FM CL.1, Div. 1, Grupos B, C, D

4.43 Conformidade FDA

Todas as partes ndo metdlicas em contato com o meio, como pecas em borracha ou plastico,
atendem as especifica¢des da FDA 21 CFR 177.2600. As pecas de pléstico e elastdmero do
sensor em contato com o meio devem ter sido aprovadas por testes de reatividade biolégica de
acordo com as USP <87> e <88> (Classe VL.
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Instalagéo

OUSAF22
5 Instalacdo
5.1 Condigdes de instalacgdo

51.1 Sistema de medicdo

Um sistema de medig8o éptica compreende:

= Sensor (fotdbmetro) OUSAF22

= Transmissor, por exemplo, Liquiline CM44P
= Conjunto do cabo, por exemplo, CUK80

= Conjunto OUA260

[ I I |
aeEE )

3 Exemplo de um sistema de medi¢éo com um sensor fotométrico

1 tubo

2 Transmissor CM44P

3 Conjunto do cabo CUK80
4

Sensor: detector

Endress+Hauser
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Conjunto de vazdo OUA260
Sensor: fonte de luz (lampada)
Conjunto do cabo CUK80
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Instalacdo

OUSAF22

5.1.2 Dimensodes

_—

4 Médulo do sensor

A Dimensdo da lampada, depende do tipo da lampada - Tabela

B Dimensdo do detector > Tabela

C  Conjunto, consultar informagdes técnicas para o conjunto

AD028304

Lampada de incandescéncia de gas

Tipo da lampada Dimensdo A em mm (polegadas)
Lampada de alta luminescéncia 33,78 (1,33)
33,78 (1,33)

Tipo do detector

Dimens&o B em mm (polegadas)

Verséo padréo com filtro de teste

101,6 (4,0)

. O comprimento total do médulo do sensor é derivado dos comprimentos da lampada, do

detector e do conjunto.

As dimensdes do conjunto OUA260 sdo fornecidos nas informacdes técnicas, TI00418C.

» Ao conectar o cabo do sensor, certifique-se de deixar um espaco adicional de 5 cm (2") no
lado da ldampada e no lado do detector do sensor.

12
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OUSAF22 Instalagéo

5.1.3  Angulos de montagem

| | ® in
ni

A0028250

=
O

Angulos de montagem . As setas indicam o sentido da vazéo do meio no tubo.

Angulo de montagem adequado, mais preciso do que C
Angulo de montagem 6timo, melhor posicdo de instalagdo
Angulo de montagem aceitdvel

Angulo de montagem que deve ser evitado

Angulo de montagem proibido

Mmoo o>

5.2 Montagem do sensor

Os sensores foram especificamente projetados de modo que possam ser instalados no processo
junto com o conjunto de vazdo OUA260. O conjunto de vazdo pode ser instalado tanto em
uma linha de processo quanto em uma linha de bypass.

O sensor nédo pode ser utilizado sem o conjunto OUA260.

» Certifique-se de que o sensor e o invélucro do detector estejam horizontalmente alinhados.
Isso garante que as janelas épticas estejam verticalmente alinhadas prevenindo
incrustac¢des nas superficies das janelas.

Endress+Hauser 13



Instalacdo OUSAF22

» Instale o sensor a montante dos reguladores de press&o.

» Deixe espaco suficiente para o conector do cabo no final da lampada e no final do invélucro
do detector. O livre acesso a essas areas também é necessario para servicos de conexdo/
remocgao.

» A operacéo dos sensores sob pressdo evita a formacéo de bolhas de ar ou gas.

Erros de montagem

Possibilidade de danos ao sensor, cabos torcidos ou semelhantes

» Certifique-se de que o corpo do sensor esteja protegido contra danos provenientes de forcas
externas - como roldanas em caminhos adjacentes.

» Remova o cabo antes que vocé rosqueie a lampada ou o detector no conjunto de vazéo.

» Certifique-se de evitar exercer forca de tensdo excessiva no cabo (p. ex. por arrastamento
brusco).

» Certifique-se de observar as requlamentacdes nacionais sobre aterramento quando utilizar
conjuntos metalicos.

Se o sensor foi pedido juntamente com o conjunto OUA260, o conjunto de vazdo ja estara
montado no sensor quando da entrega. O sensor estd pronto para funcionamento
imediatamente.

Se o0 sensor e o conjunto forem solicitados separadamente, vocé devera montar o sensor
conforme abaixo:

1. Instale o conjunto de vazdo OUA260 no processo através das conexdes de processo.

2. Certifique-se de montar as vedacdes O-ring na lampada e no detector.
Rosqueie a lampada do detector no conjunto de vazéo.

A lampada e o detector podem ser instalados e removidos do conjunto sem que isso afete
a linha do processo.

53 Verificacdo pos-instalacédo

Coloque o sensor em funcionamento somente se a resposta for "sim" a todas as perguntas a
seguir:

s O sensor e 0 cabo ndo estdo danificados?

® Vocé escolheu um angulo de montagem correto?

14 Endress+Hauser



OUSAF22 Conexdo elétrica

6 Conexao elétrica
A ATENCAO

0 equipamento esta conectado

Conexdo incorreta pode resultar em ferimentos ou morte

» A conexdo elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

» O técnico eletricista deve ter lido e entendido estas Instru¢des de Operacéo, devendo segui-
las.

» Antes de iniciar o trabalho de conexdo, certifique-se de que nenhuma tensédo esteja
presente nos cabos.

6.1 Conexdo do sensor

O sensor é conectado ao transmissor utilizando um conjunto de cabos pré-terminados ou
etiquetados CUK80 (para conex&o com o CM44P) ou OUK20(para conexdo ao CVM40) . Os
terminais e etiquetamento podem variar de acordo com o transmissor em uso. O conjunto de
cabos deve ser solicitado separadamente.

A B
GY
YE = RD
YE BK
BK :I: WH
. = e
20028384
6 Cabo de conexdo OUSAF22
A Suprimento de energia para fonte de luz (lampada)
B Sinais do detector de referéncia e de medigdo
Terminal CM44P Terminal CVM40 Cor do cabo Atribuicdo
P+ V1.1 YE (grosso) Tensdo da lampada +
S+ V13 YE (fino) Deteccdo da tensdo da lampada +
S- V1.4 BK (fino) Detecgdo da tensdo da lampada -
P- V1.2 BK (grosso) Tensdo da lampada -
A (1) S1.1 RD Medicéo do sensor do detector +
C(1) S1.2 BK Medig&o do sensor do detector -
SH (1) S1.S GY Blindagem
A(2) S2.1 WH Referéncia do sensor +
C(2) S2.2 GN Referéncia do sensor -
SH (2) S2.8 GY Blindagem

Endress+Hauser 15



Conexdo elétrica QOUSAF22

6.2 Tensdo da lampada
Versdo do sensor Tipo da lampada Tens&o da lampada [V]
OUSAF22-xxxxx Lampada de alta luminescéncia ou de alto 49+0,1
desempenho com enchimento de gas

6.3 Versdes para uso em areas classificadas &)

Instrucdes de sequranga para equipamentos elétricos para areas com risco de explosdo
XA01403C

6.3.1 Conexdo do detector utilizando uma barreira de sequranca

Os sensores fotométricos utilizam células fotovoltaicas de silicio como detectores que sédo
operadas no modo corrente. Os detectores sdo intrinsecamente sequros e podem ser
organizados em ambientes Zona 1 e Classe [, Divisdo 1.

A drea segura é separada da area classificada por duas barreiras de sequranca MTL7760AC.

3
LN
)
o
()}
5
B 105 (4.13) . o
O
~
—

7 Barreira de sequranga, dimensées em mm (pol.)

A barreira de seguranca sé pode ter uma pequena corrente de fuga desde que os sinais
opticos do sensor possam estar na faixa de nanoampére. Portanto, a blindagem do cabo
de seguranca é conectado ao terminal de aterramento da barreira.

1) Aplica-se somente para pontos de medicdo consistindo em um fotémetro, conjunto de cabos CUK80 e transmissor
Liquiline CM44P.
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OUSAF22 Conexdo elétrica

Na entrega, o cabo detector CUK80 é permanentemente ligado as barreiras de sequranca.
Tudo o que vocé tem a fazer é conectar os terminais do cabo individual ao detector e ao
transmissor.

1. Instale as barreiras de seguranca junto com o moédulo de aterramento em um trilho DIN.

2. Conecte o plugue do detector do cabo ao detector.

3. Conecte a outra extremidade do cabo ao transmissor.

Photometer 2x MTL7760ac Transmitter

Endress+Hauser 17



Conexdo elétrica QOUSAF22

6.3.2 Para conectar a lampada da area de risco, utilize uma caixa de juncéo

A lampada da area de risco (EXP-1) deve ser conectada ao transmissor utilizando uma caixa
de juncéo certificada.

ﬂ Para versdes com aprovacdo da FM, a caixa de junc&o € incluida na entrega e ja pré-
terminada no lado da lampada. Vocé precisa apenas conectar o cabo do transmissor
(CUK80) aos terminais da caixa de juncdo.

Para versdes com aprovacdo da ATEX, a caixa de juncéo néo esta incluida na entrega e
ela e os prensa-cabos necessarios devem ser providenciados pelo cliente na drea da
instalacdo. Vocé deve conectar os cabos totalmente por sua conta (CUK80 do cabo do
transmissor e da lampada do sensor fotométrico).

EXP-1 Transmitter
ATEX 11 2G Ex db IIC T5 Gb

FM CL.1, Div. 1, Groups B, C, D YE
—O—= QO P+

Y@—=- O S+
| < I B os-
! Bk op.

A0029440

8 Conexdo da lampada da drea classificada ao CM44P utilizando uma caixa de jungdo

6.4 Garantia do grau de protecédo

Somente as conexdes elétricas e mecanicas que estdo descritas nessas instrugdes e que sdo
necessarias para o uso indicado exigido, podem ser executadas no equipamento entregue.

» Cuidado quando executar o trabalho.
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OUSAF22 Conexdo elétrica

Tipos de protecdo individual permitidas para esse produto (impermeabilidade (IP), seguranca
elétrica, imunidade de interferéncia EMC, protecdo Ex) m&o podem mais ser garantidas se, por
exemplo:

= As tampas ndo forem usadas.

= Forem usadas unidades de energia diferentes das que foram fornecidas.

= Os prensa-cabos néo estiverem ajustados o suficiente (devem ser ajustados com 2 Nm para
o nivel confirmado de protecdo IP).

Modulos ndo estiverem completamente presos.

O display n&o estiver totalmente preso (risco de entrada de umidade devido a vedacéo
inadequada).

Terminais de cabos/cabos soltos ou insuficientemente presos

Fios de cabos condutores deixados no equipamento.

6.5 Verificacdo p6s-conexao

Condicéo e especificacdes do equipamento Observacdes

0O sensor, conjunto e cabo estéo livres de danos na parte externa? Inspecéo visual

Conexdo elétrica Observacdes

A fonte de alimentacdo do transmissor conectado corresponde as especifica¢des | Inspecéo visual
na etiqueta de identificacdo?

Os cabos instalados estéo livres de deformacdes e néo estdo torcidos?

Todos os cabos foram direcionados sem lagos e intersec¢des? Verifique se ele esta firmemente
assentado (puxando-o suavemente)

Os cabos de sinal estéo conectados corretamente de acordo com o diagrama de
conexdo?

Todas as entradas para cabos estdo montadas, ajustadas e com estanqueidade? | Para entradas laterais dos cabos,
certifique-se de que o ciclo dos cabos
esteja para baixo para permitir que a
4gua escorra.

Os blocos do distribuidor PE estdo aterrados (se houver)? Aterramento no ponto de instalacdo
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7 Comissionamento

7.1 Verificacdo da funcéo

Antes do primeiro comissionamento, verifique se:
» 0 sensor estd instalado corretamente
» a conexdo elétrica esta correta.

7.2 Calibracdo/ajuste do sensor

Pontos de medicdo, consistindo de um sensor fotométrico , conjunto de vazéo (se fornecido) e
um transmissor sdo ajustados na fabrica. Normalmente, o ajuste ndo é necessério quando
licenciado pela primeira vez.

Se um ajuste for necessario mesmo assim, vocé tem as seqguintes op¢des de ajuste:
= Ajuste com padrdes de calibracdo
= Utilizacdo do Easycal

7.2.1 Calibracdo/ajuste com soluc¢des padréo

Utilize solugdes com uma absorg¢do conhecida (no comprimento de onda do sensor) para
calibracdo/ajuste.

A ATENCAO

Bicromato de potassio é téxico, inflamavel, cancerigeno e pode induzir mutacdes.

Pode causar cancer, defeitos genéticos, afetar a fertilidade, causar danos em criancas ainda no
ventre e intensificar chamas. Potencialmente perigoso se inalado, téxico se ingerido,
prejudicial se em contato com a pele. Causa queimaduras graves na pele e danos severos aos
olhos.

» Quando trabalhar com bicromato de potassio, use sempre luvas e 6culos de protecdo.

» Procure por avisos especiais antes de utiliza-lo.

» Observe todas as informacdes adicionais na folha de seguranca do fabricante.

Use solugdes para calibracdo que sejam adequadas a tarefa de medicdo. Exemplos de solucdes

que sdo comumente utilizadas incluem:

= Bicromato de potassio, K,Cr,0;
Uma solucdo de 182 ml 0,1N K,Cr,0, diluida em um litro, possui uma absorcéo de
aproximadamente 10 OD a 280 nm. Diluindo-se a solugéo, vocé pode produzir uma série de
solucBes para calibracdo que podem ser utilizadas para ajustar o ponto de medigéo.

= D-triptofano
Uma proteina que também ¢é utilizada frequentemente para calibracdo ¢ptica. Uma solucéo
com uma concentracdo de 100 ppm possui uma absor¢édo de cerca de 2,6 OD a 280 nm.

ﬂ AU = OD*OPL[cm]
AU ... unidades de absorc¢éo , OD ... densidade 6ptica, OPL .... comprimento do caminho
optico

Producéo de uma solucdo original de D-triptofano

1. Dissolva 1 g D-triptofano em um becker contendo 200 ml de &gua deionizada por
aquecimento (a 30 °C (86 °F)) e agitacéo (agitador magnético).
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2. Enquanto o D-triptofano estiver dissolvendo, adicione dgua deionizada até que o becker
contenha um volume de aproximadamente 450 ml.

Continue a agitar a 30 °C (86 °F) até que o triptofano esteja completamente dissolvido.
4. Dilua a solugdo em um frasco de 1000.
L= Agora, vocé tem uma solucéo original de D-triptofano com uma concentracgéo de
1000 mg/1 (ppm).

5. Crie uma série de solugdes para calibragéo a partir da solugéo original pela dilui¢do e
determine a absor¢do das solu¢des no comprimento de onda do sensor utilizando um
espectrometro de laboratério.

L= Utilize esses pares de valores (concentragdo e absor¢do) no transmissor para
conjuntos de dados para a calibracdo da aplicacéo.

Em vez de bicromato de potdssio ou D-triptofano, vocé pode utilizar seu meio de processo
para calibrar/ajustar e para calibracéo para a aplicacdo. Aqui, produza também uma série
de dilui¢des de concentragdo conhecida e determine a absor¢do em laboratério.

7.2.2 Easycal

Easycal permite executar calibrac¢do/ajuste que pode ser comprovado no NIST sem nenhuma
padronizacéo de liquido.

O filtro(s) é escaneado(s) com equipamento de teste que pode ser comprovado e a absor¢éo
real a comprimentos de onda individuais é determinada.

E muito importante que se utilize valores reais do filtro ¢ptico da Easycal. Esses valores sdo
dados no certificado de calibracédo fornecido.

» Insira os valores de absorcdo (CM44P): Menu/Setup/Entradas/Photometer/Setup
estendido/Measurement channel/Config. de calib./EasyCal = Sim.

8 Manutencao

Tome todas as precaugdes necessérias dentro dos prazos para garantir a sequranca da
operacdo e a confiabilidade de todo o sistema de medic&o.

Efeitos no processo e controle de processos

» Ao executar qualquer trabalho no sistema, considere as possiveis repercussdes do controle
de processo ou do proprio processo.

» Para sua propria seguranca, use somente acessorios originais. Com pecas originais, a
funcdo, a preciséo e a confiabilidade sdo também garantidas apés o trabalho de
manutencéo.
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Componentes 6pticos sensiveis

Se vocé néo proceder com cuidado, poderd danificar ou sujar gravemente os componentes

opticos.

» O trabalho de manutencéo somente poderéa ser executado por pessoal apropriadamente
qualificado.

» Utilize etanol e tecido sem fiapos que sejam adequados para a limpeza das lentes para
limpar os componentes 6pticos.

8.1 Cronograma de manutencao

s Intervalos de manutencéo e de servico sdo baseados em aplicacdo individual.
= Os intervalos de limpeza dependem do meio.

Lista de verifica¢cdes para manutencéo
® Trocar a lampada
A lampada é tipicamente trocada ap6s 8000 a 10 000 horas de funcionamento (> B 36).
= Trocar a janela do sensor e vedacéo
A janela s6 precisa ser trocada se estiver danificada.
= Trocar O-rings em contato com o meio
A troca dos O-rings com o meio depende nas necessidades especificas do processo.
Nunca reutilizar um O-ring usado.

8.2 Substituicdo da lampada para areas classificadas

O processo de desmontagem e montagem para a lampada para éareas classificadas é a mesma
para a versdo para areas néo classificadas.

A unica diferenca é o tipo de lampada usada.

ﬂ Certificar-se de usar o kit certo de pecas de reposicéo.

8.3 Troca da lampada com enchimento de gas

» Desligar a lampada no transmissor utilizando a funcdo do software.
» Remover o cabo da lampada.
» Deixar a lampada esfriar (30 minutos).

1.

Girar o médulo da lampada no sentido anti-horario para remové-lo do conjunto de
vazéo.
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2.
Usar a ferramenta de boca fixa de 1". Com ela, sequrar a placa da base do cabo do
conector na posicédo e desrosquear o alojamento da lampada no sentido anti-horério
com a méo.
3.
modulo da lente cuidadosamente.
4.
Remover a lampada haldgena e o espacador com cuidado.
L= Verificar o O-ring e trocéd-lo se necessério.
5.

N&o toque na ldmpada sem uma prote¢do nas maos. Utilizar sempre luvas de latex sem
talco.

Limpar a nova ldmpada com alcool e inseri-la no bocal com o espacgador entre eles.
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Montar o médulo da lente de volta na unidade da lampada.
7. Sem desenho:
Rosquear o alojamento da unidade da lampada de volta (no sentido horario).

8. Rosquear de volta o médulo da ldmpada no conjunto de vaz&do apertando no sentido
horario.

Um ajuste de ponto zero é necessario apés a troca da lampada.
8.4 de alta luminescéncia

» Desligar a lampada no transmissor utilizando a fungéo do software.
» Remova o cabo da lampada.
» Deixe a lampada esfriar (30 minutos).

1.

Girar o sensor do médulo da ldmpada no sentido anti-horario para remové-la do
conjunto de vazéo.

Remover os 4 parafusos e arruelas utilizados para fixar o conector do cabo.
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Afrouxe os 2 parafusos de fixacdo na tampa e desrosqueie cuidadosamente a tampa no
sentido anti-horério.

L~ Descartar a lampada usada de acordo com as regulamentacdes locais.

5. Né&o tocar na lampada nova sem uma protecdo nas maos. Utilizar sempre luvas de latex
sem talco.

Limpar a nova lampada com um pano sem fiapos.

Inserir a nova ldmpada na tampa (a). Apertar os parafusos de fixacdo novamente (b).
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Insira a nova unidade da lampada de volta no alojamento e parafusar a conex&o junto
com os 4 parafusos de fixacéo.

Rosquear de volta o médulo da lampada no conjunto de vazdo apertando no sentido
horario.

Um ajuste de ponto zero é necessario apos a troca da lampada.

8.5 Trocar a janela do sensor e O-ring
Instrugbes de operagéo para Flowcell, OUA260, BAO1600C

Sempre substituir as janelas por janelas do mesmo tipo para manter o comprimento do
caminho.

O conjunto de vazdo deve ser removido da linha de processo para substituir janelas e vedacdes.
1. Parar avazdo no tubo de processo e remover o conjunto da linha de processo seca.

2. Remover o involucro da ldmpada e do detector do conjunto.
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A seqguinte descricdo se aplica a ambos os lados, isto é, os lados do detector e da lampada.
Sempre substitua os anéis O-rings ou janelas 6pticas em ambos os lados.

3.

Remova os 4 parafusos Allen (1/8"ou 3 mm) do anel de retencdo da janela. Certifique-
se de afrouxar os parafusos igual e alternadamente em torno do anel de retencédo da

janela.

4.
Remover o anel de retencdo da janela junto com o O-ring do lado interno em direcéo ao
conjunto.

5.

Force gentilmente a janela optica para fora do conjunto. Se a janela emperrar, aplique
um pouco de acetona em volta da vedagéo da janela e espere por alguns minutos para
fazer efeito. Isso deve ajuda-lo a remover as janelas das vedagdes. Depois disso, a
vedacdo néo podera ser reutilizada!

Verifique a drea em volta da janela quanto a residuos ou sujeira. Limpe se necessario.

Verifique as janelas quanto a sinais de escamac&o ou desgaste por abraséo.
L= Substitua as janelas se tais sinais estiverem visiveis.

8. Descarte todos os O-rings e troque-os por novos que estdo no kit de manutencéo.
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9. Monte a janela oOptica e depois encaixe o anel de retencéo da janela, junto com os novos
O-rings, de volta no conjunto. Certifique-se de apertar os parafusos do anel de retencéo
da janela uniformemente e em uma sequéncia diagonalmente oposta. Desse modo, vocé
garante que o anel esteja corretamente assentado.

10. Se as janelas opticas e seus anéis de retencdo ndo forem idénticos, certifique-se de que a
lampada esteja do lado correto. A lampada devera estar no lado com o comprimento de
janela "'mais curto". (> 32)

Montar a lampada e o detector no conjunto.

ﬂ Se vocé mudou o comprimento do caminho pela instalacéo de outras janelas 6pticas, vocé
deve configurar o sistema de medic8o apropriadamente.

Em qualquer caso, vocé deve sempre executar um ajuste com liquidos ap6s desmontagem
e montagem das janelas.

Conjuntos com um ajustador de comprimento de caminho para precisdo 6ptica (POPL)

O ajustador de comprimento de caminho para precisdo optica (POPL) torna possivel ajustar o
comprimento do caminho 6ptico para a exata distancia necessaria para a medicéo.

POPL s6 é necessario para sistemas de medicdo com Easycal e comprimentos de caminhos
opticos < 5 mm.
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9 Conjunto com fungdo POPL, vista transversal

Calibrador de medigdo

Conjunto OUA260

Parafusos do anel de retengdo da janela
Ajustador do comprimento do caminho
Atuadores com juntas

Parafusos de fixagdo

O W N =

ﬂ A sequinte descricéo se aplica para conjuntos com POPL j& ajustados. Se vocé esta
aprimorando o POPL, consultar as instru¢des fornecidas com o kit das pecas de reposicéo.
1

Trocar os O-rings e janelas danificadas da mesma maneira como para conjuntos sem o
POPL. Sequir os passos até que tenha reinstalado os anéis das janelas em ambos os
lados do conjunto.

Afrouxar os 2 parafusos de fixacéo (item 6) em cada anel da janela.

Limpar o calibrador de medic&o (item 1) e inseri-lo no conjunto o suficiente para que ele
esteja posicionado entre as janelas.

4. Usar agora o ajustador do comprimento do caminho (item 4). Reduzir o comprimento do
caminho parafusando o atuador (item 5) gradualmente em ambos os lados até que o
calibrador de medicéo apenas toque ambas as janelas (- Figura). Ndo apertar em
demasia.

Remover cuidadosamente o calibrador de medi¢éo do conjunto novamente.
Apertar os parafusos de fixagéo para sequrar o atuador no lugar.
- Remover agora o ajustador do comprimento do caminho.

Se possivel: executar um teste de pressdo com o dobro da pressdo de processo no conjunto de
vazdo montado. Executar outro teste com o calibrador de medigéo e ajustar o comprimento do
caminho, se necessario. Testes de pressdo garantem a compresséo das vedac¢des O-ring da
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janela e a rosca de ajuste durante a montagem. Isso compensa por quaisquer mudancas
iniciais no comprimento do caminho.

Algumas superficies da janela podem néo ser paralelas umas as outras. Isso é normal,

particularmente, no caso de janelas feitas de quartzo polidas a chama. Assegurar-se que
o calibrador de medigéo ndo arranhe as superficies da janela.

9 Reparos

9.1 Pecas de reposicdo
9.1.1 Sensor

Pecas de reposicdo do sensor

Descricédo Numero de pedido
Kit OUSAFxx, filtro de interferéncia 400 nm 71136331
Kit OUSAFxx, filtro de interferéncia 420 nm 71136333
Kit OUSAFxx, filtro de interferéncia 430 nm 71136334
Kit OUSAF21/22, filtro de interferéncia 490 nm 71136336
Kit OUSAF21/22, filtro de interferéncia 520 nm 71136337
Kit OUSAF21/22, filtro de interferéncia 720 nm 71136342
Kit OUSAFxx, lampada com enchimento de gas 71142978
Kit OUSAFxx, lampada de alta luminescéncia 71142977
9.1.2 Acessorios de montagem

Para ambos os tipos de janela, o comprimento é medido sobre o comprimento inteiro.

A0024807

10  Medigdo do comprimento de ambos os tipos de janela
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Exemplo:

Para obter um comprimento de caminho de 10 mm com a conex&o do processo Tri-Clamp 2,5",
tomar uma janela com comprimento de 34 mm e uma com comprimento de 36,8 mm.

Tipos de janela e comprimentos de caminho para varios tamanhos de tubo com conexdes de

processo NPT SS e RFF 150/300

Comprimento do caminho NPT SS RFF 150/300 RFF 150/300 RFF 150/300
0,5"7/1,0"/2,0" 1,0"/2,0" 3,0" 4,0"

0,5 mm POPL 33,5 +34 33,5+34

1 mm POPL 33,5+ 33,5 33,5+ 33,5

2 mm

2 mm POPL

5 mm 31,5+31,5 31,5+31,5

5 mm POPL 31,5+315 31,5+315

10 mm 29+29 29+29

20 mm 24+ 24 24+ 24 34+ 34

30 mm 19+19 19+19 29+29

40 mm 14+ 14 14 + 14 24+ 24 36,8 +36,8

50 mm 9+9 9+9 14+ 24 31,5+31,5

60 mm 14+ 14 24+29

70 mm 9+9 21,5+215

80 mm 16,5+16,5

90 mm 9+ 14

Dimensdes dos tipos de janela dados em mm (ex. 19 mm + 18,5 mm)

Tipos de janela e comprimentos de caminho para varios tamanhos de tubo com conex&o de

processo Tri-Clamp

Comprimento do caminho 0,25" 1,0"LV 2,0" 2,5" 3,0" 4,0"
0,50" 1,5"LV
0,75"

0,5 mm POPL 19+18,5 24 +235 33,5+ 34

1 mm POPL 18+ 19 23+ 24 33,5+ 33,5

2 mm 18+ 18 23+23

2 mm POPL 18+18 23+23

5 mm 14+19 19+ 24 31,5315

5 mm POPL 16,5 +16,5 215+215 31,5+31,5

10 mm 14+ 14 19+19 29+29 34+ 36,8
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Comprimento do caminho 0,25" 1,0"LV 2,0" 2,5" 3,0" 4,0"

0,50" 1,5"LV

0,75"
20 mm 9+9 14+ 14 24+ 24 29+315 |34+34
30 mm 9+9 19+19 215+29 |29+29
40 mm 14+ 14 19+21,5 |24+24 |36,8+36,8
50 mm 9+9 14 +16,5 19+19 |31,5+315
60 mm 9+9 14+14 |24+29
70 mm 9+9 21,5+215
80 mm 16,5+16,5
90 mm 9+ 14

Dimensdes dos tipos de janela dados em mm (ex. 19 mm + 18,5 mm)

Pecas de reposicdo OUA260

Descricédo Numero de pedido
Kit OUA260, O-rings da janela EPDM (USP) 71136357
Kit OUA260, O-rings da janela KALREZ 71136358
Kit OUA260, O-rings da janela de silicone 71136359
Kit OUA260, O-rings da janela VITON (USP) 71136360
Kit OUA260, janela de quartzo 14 mm 71136387
Kit OUA260, janela de quartzo 16,5 mm 71136388
Kit OUA260, janela de quartzo 18,5 mm 71136389
Kit OUA260, janela de quartzo 18 mm 71136390
Kit OUA260, janela de quartzo 19 mm 71136391
Kit OUA260, janela de quartzo 21,5 mm 71136392
Kit OUA260, janela de quartzo 23,5 mm 71136393
Kit OUA260, janela de quartzo 23 mm 71136394
Kit OUA260, janela de quartzo 24 mm 71136395
Kit OUA260, janela de quartzo 31,5 mm 71136397
Kit OUA260, janela de quartzo 33,5 mm 71136398
Kit OUA260, janela de quartzo 34 mm 71136400
Kit OUA260, janela de quartzo 9 mm 71136406
Kit OUA260, O-rings da lampada e do detector 71142537
Kit OUA260, janela de boro silicato 24 mm 71321644

32
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Descricdo Numero de pedido
Kit OUA260, janela de safira 24 mm 71142623
Kit OUA260, janela de boro silicato 9 mm 71321643
Kit OUA260, janela de boro silicato 14 mm 71321645
Kit OUA260, janela de safira 14 mm 71210134
Kit OUA260, janela de boro silicato 16,5 mm 71321646
Kit OUA260, janela de boro silicato 19 mm 71321647
Kit OUA260, janela de safira 19 mm 71210137
Kit OUA260, janela de boro silicato 23 mm 71321648
Kit OUA260, janela de safira 23 mm 71210139
Kit OUA260, ajustador POPL 71210140
Kit OUA260, O-rings da janela Buna "N" 71210142
Kit OUA260, kit de retroalimentacéo de 0,5 mm de POPL certificado 71210155
Kit OUA260, kit de retroalimenta¢éo de 1 mm de POPL certificado 71210154
Kit OUA260, kit de retroalimentacéo de 2 mm de POPL certificado 71210143
Kit OUA260, kit de retroalimentacéo de 5 mm de POPL certificado 71210144
Kit OUA260, medidor de 0,5 mm de POPL certificado 71210145
Kit OUA260, medidor de 1,0 mm de POPL certificado 71210146
Kit OUA260, medidor de 2,0 mm de POPL certificado 71210147
Kit OUA260, medidor de 5,0 mm de POPL certificado 71210148
Kit OUA260, medidor de 0,5 mm de POPL certificado 71210157
KIT OUA260, kit de retrofit de 1 mm de POPL com purgador de ar 71210158
KIT OUA260, kit de retrofit de 2 mm de POPL com purgador de ar 71210159
KIT OUA260, kit de retrofit de 5 mm de POPL com purgador de ar 71210160

9.2 Devolucdo

O produto deve ser devolvido caso sejam necessarios reparos ou calibragéo de fabrica, ou caso
o produto errado tenha sido solicitado ou entregue. Como uma empresa certificada ISO e
também devido as requlamentacdes legais, a Endress+Hauser esta obrigada a seguir certos

procedimentos ao lidar com produtos devolvidos que tenham estado em contato com o meio.

Para garantir retornos de equipamento ageis, seguros e profissionais, favor ler os
procedimentos e condi¢des de retorno em www.endress.com/support/return-material.

9.3 Descarte

0 equipamento contém componentes eletrénicos e deve, portanto, ser descartado de acordo

com as regulamentacdes de descarte de residuos eletronicos.

Endress+Hauser
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Observe as regulamentagdes locais.

10 Acessorios

Os seguintes itens sdo os mais importantes acessorios disponiveis no momento em que
esta documentacdo foi publicada. Para os acessorios néo listados aqui, favor contatar seu
escritorio de servicos ou de vendas.

10.1  Conjunto de vazao

OUA260

= Conjunto de vazéo para sensores higiénicos

= Para sensor com instalacdo em tubulacées

= Materiais: ago inoxidavel 316, 316L ou Kynar (outros materiais disponiveis sob pedido)
= Ampla variedade de conexdes de processo e comprimentos de caminho disponiveis

= Configurador do Produto na péagina do produto: www.endress.com/oua260

Informagdes Técnicas TI00418C

10.2 Cabo

Conjunto do cabo CUK80
= Cabos pré-terminados e etiquetados para conexdo de sensores fotométricos analégicos
s Configurador do Produto na péagina do produto: www.endress.com/cuk80

Conjunto de cabo OUK20

= Cabos pré-terminados e etiquetados para conexdo de sensores do tipo OUSTF10 e OUSAF2x
para Memograph CVM40

= Pedido para estrutura do produto

11 Dados técnicos

11.1 Entrada

11.1.1 Variavel medida
processo absorgdo

11.1.2  Faixa de medicdo

= 0a25AU
= Max. 50 OD (dependendo do comprimento do caminho 6ptico)

11.1.3 Comprimento de onda
Medi¢do 400 nm, 420 nm, 430 nm, 490 nm, 520 nm
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Referéncia 720 Nm

11.2 Ambiente

11.2.1 Faixa de temperatura ambiente
Versdes para areas néo classificadas
0a55°C(32a130°F)

Versées de area classificada
2a40°C (36 a 100 °F)

11.2.2 Temperatura de armazenamento
-10a+70°C (+10 a +160 °F)

11.2.3 Umidade
5a95 %

11.2.4  Grau de protecédo
IP66 e NEMA 4X
11.3  Processo

11.3.1 Temperatura do processo
0a90°C (32 a 194 °F) continuo
Max. 130 °C (266 °F) por 2 horas

11.3.2  Pressdo do processo

Max. 100 bar (1450 psi) absoluta, dependendo do material, tamanho do tubo e conex&o do
processo do conjunto de vazéo

11.4  Construcdo mecanica

11.4.1 Dimensodes
> 12

11.4.2 Peso
1,225 kg (2,7 1bs.), sem conjunto de vazéo

11.4.3  Materiais

Invélucro do sensor Aco inoxidavel 316L
Conjunto OUA260 Aco inoxidavel 316, 316L ou Kynar
Conector das extremidades do cabo Latdo niquelado

Endress+Hauser
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11.4.4 Fonte de luz
Lampada de alta luminescéncia (filtro do comprimento de onda de 450 nm e acima)

Lampada de alto desempenho com enchimento de gas (filtro do comprimento de onda abaixo
de 450 nm)

Vida util da l1dampada: geralmente 10 000 h

11.4.5 Detector
detector de silicio, hermeticamente vedado

11.4.6  Filtro
Filtro de interferéncia de multicamadas e banda estreita
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