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Hinweise zum Dokument

OUA260

1 Hinweise zum Dokument

1.1 Warnhinweise

Struktur des Hinweises

Bedeutung

Ursache (/Folgen)
Ggf. Folgen der Missachtung
» Mafinahme zur Abwehr

Dieser Hinweis macht Sie auf eine geféhrliche Situation aufmerksam.
Wenn Sie die geféhrliche Situation nicht vermeiden, wird dies zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fihren.

A WARNUNG
Ursache (/Folgen)

Ggf. Folgen der Missachtung
» Mafinahme zur Abwehr

Dieser Hinweis macht Sie auf eine geféhrliche Situation aufmerksam.
Wenn Sie die gefahrliche Situation nicht vermeiden, kann dies zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fithren.

A\ VORSICHT

Ursache (/Folgen)
Ggf. Folgen der Missachtung
» Mafnahme zur Abwehr

Dieser Hinweis macht Sie auf eine gefahrliche Situation aufmerksam.
Wenn Sie die gefahrliche Situation nicht vermeiden, kann dies zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren.

Ursache/Situation
Ggf. Folgen der Missachtung
» Mafnahme/Hinweis

Dieser Hinweis macht Sie auf Situationen aufmerksam, die zu Sachschaden
fithren kénnen.

=
N

Ffgresam

erlaubt oder empfohlen

Verweis auf Seite
Verweis auf Abbildung

Verwendete Symbole

Zusatzinformationen, Tipp

verboten oder nicht empfohlen
Verweis auf Dokumentation zum Gerat

Ergebnis eines Handlungsschritts

1.3 Symbole am Gerét

AN~ Verweis auf Dokumentation zum Gerat

Endress+Hauser



OUA260 Grundlegende Sicherheitshinweise

2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 Anforderungen an das Personal

= Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung der Messeinrichtung diirfen nur
durch dafiir ausgebildetes Fachpersonal erfolgen.

= Das Fachpersonal muss vom Anlagenbetreiber fiir die genannten Tatigkeiten autorisiert
sein.

= Der elektrische Anschluss darf nur durch eine Elektrofachkraft erfolgen.

= Das Fachpersonal muss diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben und die
Anweisungen dieser Betriebsanleitung befolgen.

= Stérungen an der Messstelle diirfen nur von autorisiertem und dafiir ausgebildetem Per-
sonal behoben werden.

ﬂ Reparaturen, die nicht in der mitgelieferten Betriebsanleitung beschrieben sind, diir-
fen nur direkt beim Hersteller oder durch die Serviceorganisation durchgefiihrt wer-
den.

2.2 Bestimmungsgemaéfle Verwendung

Die Durchflussarmatur OUA260 ist fir den Einbau von optischen Sensoren (OUSAF44,
OUSAF46, OUSAF12, OUSAF22 und OUSTF10) in Rohrleitungen konzipiert.

Durch die konstruktive Ausfithrung ist ein Betrieb in druckbeaufschlagten Systemen mog-
lich (» B 20).

Eine andere als die beschriebene Verwendung stellt die Sicherheit von Personen und der
gesamten Messeinrichtung in Frage und ist daher nicht zulassig.

Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die aus unsachgeméfler oder nicht bestimmungs-
gemaéfier Verwendung entstehen.

2.3 Arbeitssicherheit

Als Anwender sind Sie fiir die Einhaltung folgender Sicherheitsbestimmungen verantwort-
lich:

= Installationsvorschriften

= [ okale Normen und Vorschriften

2.4 Betriebssicherheit

Vor der Inbetriebnahme der Gesamtmessstelle:
1. Alle Anschlisse auf ihre Richtigkeit priifen.

2. Sicherstellen, dass elektrische Kabel und Schlauchverbindungen nicht beschédigt
sind.

3. Beschadigte Produkte nicht in Betrieb nehmen und vor versehentlicher Inbetrieb-
nahme schiitzen.

4. Beschéadigte Produkte als defekt kennzeichnen.

Im Betrieb:

» Koénnen Stérungen nicht behoben werden:
Produkte aufier Betrieb setzen und vor versehentlicher Inbetriebnahme schiitzen.

Endress+Hauser 5



Grundlegende Sicherheitshinweise OUAZ60

2.5 Produktsicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik betriebssicher gebaut, gepriift und hat das
Werk in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand verlassen. Die einschlédgigen Vor-
schriften und internationalen Normen sind berticksichtigt.

6 Endress+Hauser
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Warenannahme und Produktidentifizierung
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3 Warenannahme und Produktidentifizierung

3.1 Warenannahme

1. Auf unbeschédigte Verpackung achten.
-~ Beschadigungen an der Verpackung dem Lieferanten mitteilen.
Beschédigte Verpackung bis zur Kldrung aufbewahren.

2. Auf unbeschédigten Inhalt achten.

= Beschadigungen am Lieferinhalt dem Lieferanten mitteilen.
Beschadigte Ware bis zur Klarung aufbewahren.

3. Lieferung auf Vollstdndigkeit prifen.
Y~ Lieferpapiere und Bestellung vergleichen.

4. Fir Lagerung und Transport: Produkt sto8sicher und gegen Feuchtigkeit geschiitzt
verpacken.

L~ Optimalen Schutz bietet die Originalverpackung.
Zulassige Umgebungsbedingungen unbedingt einhalten.

Bei Riickfragen: An Lieferanten oder Vertriebszentrale wenden.

3.2 Produktidentifizierung

3.2.1  Typenschild

Folgende Informationen zu Ihrem Gerat kdnnen Sie dem Typenschild entnehmen:
= Herstelleridentifikation

= Bestellcode

= Erweiterter Bestellcode

= Seriennummer

= Umgebungs- und Prozessbedingungen

= Sicherheits- und Warnhinweise

» Angaben auf dem Typenschild mit Bestellung vergleichen.

3.2.2 Produkt identifizieren

Produktseite

www.endress.com/oua260

Bestellcode interpretieren
Sie finden Bestellcode und Seriennummer [hres Produkts:
= Auf dem Typenschild
= In den Lieferpapieren
Einzelheiten zur Ausfiihrung des Produkts erfahren
1. www.endress.com aufrufen.
2. Seitensuche (Lupensymbol) aufrufen.
3. Gultige Seriennummer eingeben.
4

Suchen.
Y Die Produktiibersicht wird in einem Popup-Fenster angezeigt.


http://www.endress.com/oua260
https://www.endress.com

Warenannahme und Produktidentifizierung OUA260

5. Produktbild im Popup-Fenster anklicken.

- Ein neues Fenster (Device Viewer) 6ffnet sich. Darin finden Sie alle zu Ihrem
Geréat gehoérenden Informationen einschliefdlich der Produktdokumentation.

Herstelleradresse

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

3.3 Lieferumfang

Der Lieferumfang besteht aus:
= Armatur in der bestellten Ausfiihrung
= Betriebsanleitung
= Zertifikate des Life-Science-Pakets (Optional)
= Abnahmeprifzeugnis 3.1
= Pharma COC
Konformitatszertifikat iber Pharma-Anforderungen, Konformitat mit Bioreaktivitats-
test USP Class VI, FDA Material-Konformitat, TSE-/BSE-frei
= Drucktest
= Zertifikat fiir Oberfldchenrauigkeit

8 Endress+Hauser
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Montage
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4 Montage

4.1 Montagebedingungen

41.1 Einbauhinweise

Die Armatur ist mit verschiedenen Prozessanschliissen erhéltlich. Sie kann entweder
direkt in einer Prozessleitung oder in einer Bypass-Leitung installiert werden.

» Sicherstellen, dass sich die optischen Fenster der Armatur komplett im Medium befin-
den.

» Montagesituationen, in denen sich Luftblasen bilden kénnen, vermeiden.

» Durchflussarmatur vor den Druckreglern installieren.

Z~@

(B

=2

A0028250

1 Montagewinkel. Die Pfeile markieren die Fliefsrichtung des Mediums im Rohr.
A Geeignete Montagesituation, besser als C

B Optimale, beste Montagesituation

C  Noch akzeptable Montagesituation

D Zuvermeidende Montagesituation

E  Nicht erlaubte Montagesituation
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4.1.2  Luftspiilung

Uber pneumatische Anschliisse kénnen die optischen Fenster mit trockener Luft oder mit
Stickstoff gesptilt werden. Damit vermeiden Sie Kondensatbildung an den optischen Fen-

stern.

Y

Y

L]
L
1 2 3 4 5
A0025475
2 Beispiel einer Spiilgasversorgung
1 Druckluft- oder Stickstoffversorgung
2 Lufttrockner (wird bei Stickstoff nicht bendétigt)
3 Druckregler
4 Durchflussregler
5  Armatur OUA260
Das Sptilgas muss sauber und trocken sein (Ultra Zero Air).
Maximaler Druck: 0,07 bar (1 psi)
Durchflussmenge: 50 ... 100 ml/min
4.2 Abmessungen
i ﬁ
N N
- N
<
N
N i
Y
_ B
<—C>
A0024809

3 Abmessungen der Durchflussarmatur OUA260
A Flanschabstand
B Innendurchmesser
C  Flanschdurchmesser
Prozessanschluss Rohrgrofle | A B C
Tri-Clamp A 82,5 mm (3,25") 4 6mm (0,18") 25 mm (0,98")
Clamp ASME ' 82,5 mm (3,25") 4,6mm (0,18") 25 mm (0,98")

Endress+Hauser



OUA260 Montage
Prozessanschluss Rohrgrofle | A B c
Tri-Clamp 1" 82,5 mm (3,25") 9,4 mm (0,37") 25 mm (0,98")
Clamp ASME " 82,5 mm (3,25") 9,4 mm (0,37") 25 mm (0,98")
Tri-Clamp ¥a" 82,5 mm (3,25") 15,2 mm (0,60") |25 mm (0,98")
Clamp ASME 3" 82,5 mm (3,25") 15,7 mm (0,62") 25 mm (0,98")
Tri-Clamp 1" 82,5 mm (3,25" 22,1 mm (0,87") 50,3 mm (1,98
Clamp ASME 1" 82,5 mm (3,25") 22,1 mm (0,87") 50,3 mm (1,98")
Tri-Clamp 1%" 82,5 mm (3,25") 36,1 mm (1,42") 50,3 mm (1,98")
Clamp ASME 1%" 82,5 mm (3,25") 34,8 mm (1,37") 50,3 mm (1,98")
Tri-Clamp 2" 82,5mm (3,25  |47,2mm (1,86") |64 mm (2,52")
Clamp ASME 2" 82,5 mm (3,25") 47,5 mm (1,87") 64 mm (2,52")
Tri-Clamp 2" 88,9 mm (3,50 59,9 mm (2,36") | 77,5 mm (3,05
Tri-Clamp 3" 114,3 mm (4,50") | 72,6 mm (2.86") 90,9 mm (3,58")
Tri-Clamp 4" 124,0 mm (4,88") | 96,8 mm (3,81") 118,9 mm (4,68")
RFF150 1" 174,7 mm (6,88") | 25,4 mm (1,00" 107,9 mm (4,25")
RFF150 2" 190,5 mm (7,50") | 47,5 mm (1,87") 152,4 mm (6,00")
RFF150 3" 203,2 mm (8,00") |69,8 mm (2,75") |190,5 mm (7,50
RFF150 4" 228,6 mm (9,00") |95,2mm (3,75") |228,6 mm (9,00
RFF300 1" 174,7 mm (6,88") | 25,4 mm (1,00 124,0 mm (4,88")
RFF300 2" 190,5 mm (7,50") | 47,5 mm (1,87") 165,1 mm (6,50")
RFF300 3" 203,2 mm (8,00") |69,8 mm (2,75") |209,6 mm (8,25")
RFF300 4" 228,6 mm (9,00") |95,2mm (3,75") |254,0 mm (10,00")
Flansch RF EN 1092-1 PN16 DN 25 174,7 mm (6,88") |26 mm (1,02") 115 mm (4,53")
Flansch RF EN 1092-1 PN16 DN 50 190,5 mm (8,00") 50 mm (1,97") 165 mm (6,50")
NPT-SS " 148,6 mm (5,85") | %"Standard NPT | N/A
NPT-SS 1" 101,6 mm (4,00") 1"Standard NPT N/A
NPT-SS 2" 101,6 mm (4,00") | 2"Standard NPT N/A
NPT-PVDF 7" 71,1 mm (2,80") 2" Standard NPT | N/A
NPT-PVDF 1" 101,6 mm (4,00" 1"Standard NPT N/A
4.3 Einbau
4.3.1  Messeinrichtung

Endress+Hauser

Eine vollstdndige Messeinrichtung besteht aus:
= Messumformer Liquiline CM44P
= Photometersensor, beispielsweise OUSAF44
s Durchflussarmatur OUA260

= Kabelsatz CUK80

11
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A0031510

®

4 Messeinrichtung mit OUA260

Rohrleitung

Messumformer CM44P
Kabelsatz CUK80

Sensor: Detektor
Durchflussarmatur OUA260
Sensor: Lichtquelle (Lampe)
Kabelsatz CUK80

NO LA WN =

432 Armatur in den Prozess einbauen

A WARNUNG

Bei austretendem Prozessmedium besteht Verletzungsgefahr durch hohen Druck,
hohe Temperatur oder durch chemische Gefdhrdung.

» Schutzhandschuhe, Schutzbrille und Schutzkleidung tragen.

» Armatur nur bei leeren und drucklosen Rohrleitungen montieren.

» Armatur iiber die Prozessanschlisse installieren.

4.4 Montagekontrolle

» Nach der Montage alle Anschliisse auf festen Sitz und Dichtheit priifen.

Endress+Hauser



OUA260 Wartung
5 Wartung
5.1 Wartungshinweise
Rechtzeitig alle erforderlichen Mafinahmen treffen, um die Betriebssicherheit und Zuver-
lassigkeit der gesamten Messeinrichtung sicherzustellen.
HINWEIS
Auswirkungen auf Prozess und Prozesssteuerung!
» Bei allen Arbeiten am System mégliche Riickwirkungen auf Prozesssteuerung und Pro-
zess bertiicksichtigen.
» Zur eigenen Sicherheit nur Originalzubehér verwenden. Mit Originalteilen sind Funk-
tion, Genauigkeit und Zuverl&ssigkeit auch nach Instandsetzung gewéhrleistet.
HINWEIS
Empfindliche optische Komponenten
Wenn Sie nicht vorsichtig vorgehen, kénnen Sie die optischen Komponenten beschédigen
oder stark verschmutzen.
» Wartungsmafinahmen diirfen ausschliefilich von entsprechend qualifiziertem Personal
ausgefiihrt werden.
» Zur Reinigung aller optischen Komponenten Ethanol und ein zur Reinigung von Linsen
geeignetes, fusselfreies Papiertuch verwenden.
5.2 Sensorfenster und Dichtungen ersetzen
Optische Fenster und Dichtungen ausbauen
Fenster mussen immer gegen Fenster desselben Typs ausgetauscht werden, um die Pfad-
lange beizubehalten.
1. Lampen- und Detektorgeh&use entfernen.
Nachfolgende Beschreibung gilt fiir beide Seiten, die Detektor- und die Lampenseite.
Wechseln Sie O-Ringe oder optische Fenster ) immer auf beiden Seiten.
2.
Die 4 Innensechskantschrauben (1/8" oder 3 mm) aus dem Fensterhaltering entfer-
nen. Darauf achten, die Schrauben gleichméfiig und abwechselnd rund um den Halte-
ring des Fensters zu 16sen.
3.
Fensterhaltering entfernen.
1) Optische Fenster miissen nur bei Beschddigung getauscht werden.

Endress+Hauser
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Wartung OUA260

Wenn das Fenster klemmt, etwas Aceton auf den Bereich der Fensterdichtung (O-
Ring) geben und einige Minuten einwirken lassen. Diese Mafinahme sollte helfen,
das Fenster zu 1dsen. Die Dichtung ist danach auf jeden Fall unbrauchbar!
Optische Fenster und Dichtungen priifen oder ersetzen
1. Fensterbereich auf Riickstdnde oder Verschmutzungen priifen. Nach Bedarf reinigen.

2. Optische Fenster auf Anzeichen von Abrieb oder auf abgeplatzte Stellen priifen.
= Falls solche Anzeichen vorhanden sind, Fenster austauschen.

3. Alle O-Ringe entsorgen und gegen neue O-Ringe aus dem entsprechenden War-
tungskit austauschen.

4. Optisches Fenster und danach den Fensterhaltering inklusive den neuen Dichtungen
montieren. Darauf achten, die Schrauben des Fensterhalterings gleichmafiig tiber
Kreuz anzuziehen. So sichern Sie, dass der Ring gerade sitzt.

Wenn Sie die Pfadldnge durch den Einbau anderer optischer Fenster gedndert haben,
mussen Sie anschliefend die Messeinrichtung entsprechend konfigurieren.
In jedem Fall miissen Sie nach Demontage und Montage der Fenster eine Justage mit
Flussigkeiten durchfihren.

Armaturen mit Einstellvorrichtung fiir die optische Pfadlédnge (POPL)

Die Einstellvorrichtung fiir die optische Pfadlange (POPL, precision optical pathlength
adjuster) ermoglicht einen Abgleich der optischen Pfadlédnge auf die exakte, fiir die Mes-
sung erforderliche Distanz.

POPL ist nur erforderlich fiir Messeinrichtungen mit Easycal und optischen Pfadldngen
<5 mm.

14 Endress+Hauser
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A0030205

®

5 Armatur mit POPL-Funktion, Schnittdarstellung

Pfadldngenlehre

Armatur OUA260

Schrauben des Fensterhalterings
Pfadldngeneinstellvorrichtung
Aktoren mit Dichtscheiben
Sicherungsschrauben

Y o W N =

ﬂ Nachfolgende Beschreibung gilt fiir Armaturen mit bereits vorhandenener POPL. Wie
Sie POPL nachriisten, entnehmen Sie der dem Ersatzteilkit beiliegenden Anleitung.

1. O-Ringe und beschéddigte Fenster genauso wie bei Armaturen ohne POPL austau-
schen. Den Schritten folgen bis Sie die Fensterringe auf jeder Seite der Armatur wie-
der eingebaut haben.

2. Die je 2 Sicherungsschrauben (Pos. 6) an jedem Fensterring lockern.

3. Pfadlangenlehre (Pos. 1) reinigen und so weit in die Armatur einfithren, bis sie sich
zwischen den Fenstern befindet.

4. Nun die Pfadldngeneinstellvorrichtung (Pos. 4) verwenden. Pfadldnge verengen,
indem Sie den Aktor (Pos. 5) auf jeder Seite in kleinen Schritten einschrauben bis die
Pfadlangenlehre beide Fenster gerade bertihrt (- Abbildung). Nicht zu fest anziehen.

5. Pfadlangenlehre vorsichtig wieder aus der Armatur ziehen.

6. AnschlieBend die Sicherungsschrauben festziehen, um den Aktor in seiner Position
zu sichern.

L~ Pfadlangeneinstellvorrichtung entfernen.

Wenn méglich, an der montierten Durchflussarmatur eine Druckprifung mit dem doppel-
ten Prozessdruck durchfthren. Eine erneute Prufung mit der Pfadlangenlehre durchfithren
und Pfadlange nach Bedarf anpassen. Druckpriifungen stellen die Komprimierung der O-
Ring-Fensterdichtungen und des Justiergewindes bei der Montage sicher. Dadurch werden
anfangliche Anderungen der Pfadlénge kompensiert.

Einige Fensterflachen sind méglicherweise nicht parallel zueinander ausgerichtet.
Dies ist normal, insbesondere bei Fenstern aus feuerpoliertem Quarz. Stellen Sie
unbedingt sicher, dass die Pfadldngenlehre die Fensterfldchen nicht verkratzt.

Endress+Hauser 15
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6 Reparatur

6.1 Ersatzteile

Die Abmessung der Fenstertypen erfolgt bei beiden Typen iiber die gesamte Lange.

A0024807

6 Lédngenabmessung der beiden Fenstertypen

Beispiel:
Um bei dem Prozessanschluss Tri-Clamp 2,5" eine Pfadldnge von 10 mm zu erreichen,
nehmen Sie ein Fenstertyp mit 34 mm L&nge und mit 36,8 mm L&nge.

Fenstertypen und Pfadlangen fir die verschiedenen Rohrgréfen beim Prozessanschluss
Tri-Clamp

Pfadlédnge 0,25" 1,0"LV 2,0" 2,5" 3,0" 4,0"
0,50" 1,5"LV
0,75"
0,5 mm POPL 19+18,5 24+23,5 33,5+ 34
1 mm 18+ 19 23+ 24 33,5+33,5
1 mm POPL 18+ 19 23+24 33,5+33,5
2 mm 18+18 23+23
2 mm POPL 18+18 23+23
5 mm 16,5+ 16,5 21,5+215 31,5+31,5
5 mm POPL 16,5+ 16,5 21,5+21,5 31,5+31,5
10 mm 14+ 14 19+ 19 29+29 34+36,8
20 mm 9+9 14+ 14 24+ 24 29+31,5 34+ 34
30 mm 9+9 19+19 21,5+29 29+29
40 mm 14+ 14 19+21,5 24+24 |36,8+36,8
50 mm 9+9 14+ 16,5 19+19 |315+315
60 mm 9+9 14+14 |24+29
70 mm 9+9 21,5+21,5
80 mm 16,5+ 16,5
90 mm 9+14

Angabe der Fenstertypen in mm (z. B. 19 mm + 18,5 mm)

Endress+Hauser
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Fenstertypen und Pfadldngen fur die verschiedenen Rohrgr6fien bei den Prozessanschliis-
sen NPT SS und RFF 150/300/EN 1092-1

Pfadlédnge NPT SS RFF 150/300 RFF 150/300 RFF 150/300
0,5"/1,0"/ 2,0" 1,0"/2,0" 3,0" 4,0"
0,5 mm POPL 33,5+ 34 33,5+ 34
1 mm POPL 33,5+33,5 33,5+335
2 mm
2 mm POPL
5 mm 31,5+31,5 31,5+31,5
5 mm POPL 31,5+31,5 31,5+31,5
10 mm 29+29 29+29
20 mm 24+ 24 24+ 24 34+ 34
30 mm 19+19 19+19 29+29
40 mm 14+ 14 14 + 14 24+ 24 36,8 +36,8
50 mm 9+9 9+9 14+ 24 31,5+31,5
60 mm 14+ 14 24 +29
70 mm 9+9 21,5+215
80 mm 16,5+ 16,5
90 mm 9+ 14
Angabe der Fenstertypen in mm (z. B. 19 mm + 18,5 mm)
Ersatzteile OUA260
Bezeichnung Bestellnummer
KIT OUA260 Fenster-O-Ringe EPDM (USP) 71136357
KIT OUA260 Fenster-O-Ringe KALREZ 71136358
KIT OUA260 Fenster-O-Ringe Silikon 71136359
KIT OUA260 Fenster-O-Ringe VITON (USP) 71136360
KIT OUA260 Fenster Quartz 14 mm 71136387
KIT OUA260 Fenster Quartz 16,5 mm 71136388
KIT OUA260 Fenster Quartz 18,5 mm 71136389
KIT OUA260 Fenster Quartz 18 mm 71136390
KIT OUA260 Fenster Quartz 19 mm 71136391
KIT OUA260 Fenster Quartz 21,5 mm 71136392
KIT OUA260 Fenster Quartz 23,5 mm 71136393
KIT OUA260 Fenster Quartz 23 mm 71136394
KIT OUA260 Fenster Quartz 24 mm 71136395
KIT OUA260 Fenster Quartz 31,5 mm 71136397
KIT OUA260 Fenster Quartz 33,5 mm 71136398
KIT OUA260 Fenster Quartz 34 mm 71136400
KIT OUA260 Fenster Quartz 9 mm 71136406
KIT OUA260 Lampen- und Detektor-O-Ringe 71142537
KIT OUA260 Fenster Borosilikat 24 mm 71321644
KIT OUA260 Fenster Saphir 24 mm 71142623

17



Reparatur OUA260
Bezeichnung Bestellnummer
KIT OUA260 Fenster Borosilikat 9 mm 71321643
KIT OUA260 Fenster Borosilikat 14 mm 71321645
KIT OUA260 Fenster Saphir 14 mm 71210134
KIT OUA260 Fenster Borosilikat 16,5 mm 71321646
KIT OUA260 Fenster Borosilikat 19 mm 71321647
KIT OUA260 Fenster Saphir 19 mm 71210137
KIT OUA260 Fenster Borosilikat 23 mm 71321648
KIT OUA260 Fenster Saphir 23 mm 71210139
KIT OUA260 POPL-Einstellvorrichtung 71210140
KIT OUA260 Fenster-O-Ringe Buna "N" 71210142
KIT OUA260 Nachriistsatz 0,5 mm POPL zertifiziert 71210155
KIT OUA260 Nachristsatz 1 mm POPL zertifiziert 71210154
KIT OUA260 Nachristsatz 2 mm POPL zertifiziert 71210143
KIT OUA260 Nachristsatz 5 mm POPL zertifiziert 71210144
KIT OUA260 zertifiziertes POPL-Messgerat 0,5 mm 71210145
KIT OUA260 zertifiziertes POPL-Messgerét 1,0 mm 71210146
KIT OUA260 zertifiziertes POPL-Messgeréat 2,0 mm 71210147
KIT OUA260 zertifiziertes POPL-Messgerét 5,0 mm 71210148
KIT OUA260 Nachristsatz 0,5 mm POPL mit Luftspiilung 71210157
KIT OUA260 Nachristsatz 1 mm POPL mit Luftspillung 71210158
KIT OUA260 Nachrustsatz 2 mm POPL mit Luftspiilung 71210159
KIT OUA260 Nachristsatz 5 mm POPL mit Luftspillung 71210160
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6.2 Riicksendung

Im Fall einer Reparatur, Werkskalibrierung, falschen Lieferung oder Bestellung muss das
Produkt zuriickgesendet werden. Als ISO-zertifiziertes Unternehmen und aufgrund gesetz-
licher Bestimmungen ist Endress+Hauser verpflichtet, mit allen zurtickgesendeten Produk-
ten, die mediumsbertihrend sind, in einer bestimmten Art und Weise umzugehen.

Sicherstellen einer sicheren, fachgerechten und schnellen Riicksendung:

» Auf der Internetseite www.endress.com/support/return-material iber die Vorgehens-

weise und Rahmenbedingungen informieren.

6.3 Entsorgung

» Lokale Vorschriften beachten!

Endress+Hauser
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Zubehor

Endress+Hauser

7 Zubehor

Nachfolgend finden Sie das wichtigste Zubehor zum Ausgabezeitpunkt dieser Dokumenta-
tion.

» Fir Zubehor, das nicht hier aufgefiihrt ist, an Ihren Service oder Ihre Vertriebszentrale
wenden.

OUSAF44

= Optischer Sensor zur Messung der UV-Absorption

= Verschiedene Werkstoffe und Prozessanschliisse verfiighar

= Hygienisches Design

= Produktkonfigurator auf der Produktseite: www.endress.com/ousaf44

Technische Information TIO0416C

OUSAF12

= Optischer Sensor zur Extinktionsmessung

= Verschiedene Werkstoffe und Prozessanschliisse verfiighar

= Produktkonfigurator auf der Produktseite: www.endress.com/ousaf12

Technische Information TIO0497C

OUSAF22

= Optischer Sensor zur Messung von Farbkonzentrationen

= Verschiedene Werkstoffe und Prozessanschliisse verfiighar

= Produktkonfigurator auf der Produktseite: www.endress.com/ousaf22

Technische Information TIO0472C

OUSTF10

= Optischer Sensor zur Messung von Triibung und ungelésten Feststoffen
= Verschiedene Werkstoffe und Prozessanschliisse verfiighar

= Produktkonfigurator auf der Produktseite: www.endress.com/oustf10

Technische Information TIO0500C

OUSAF46

= Optischer Sensor zur Messung der UV-Absorption

= Zwei einzeln konfigurierbare Messkandle

= Produktkonfigurator auf der Produktseite: www.endress.com/ousaf46

Technische Information TI01190C

19



Technische Daten
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8 Technische Daten

8.1 Prozess

Prozesstemperatur- und

Prozesstemperatur- und druckbereich sind abhéngig von Prozessanschluss, Werkstoff und

Druckbereich Leitungsgrofie.
Prozessanschluss Leitungsgrofie Nenndruck Temperatur
Tri-Clamp 1.4435/316L 0,25 ... 2" 16 bar (230 psi) 0..130°C (32 ...266 °F)
Tri-Clamp 1.4435/316L 2,5..4" 10 bar (150 psi) 0..130°C(32...266°F)
Tri-Clamp PVDF 0,25 0,5" 0,75" 4 bar (58 psi) 0..130°C (32 ...266 °F)
Flansch ASME RF Class 150, 316SS alle 10 bar (150 psi) 0..130°C(32...266°F)
Flansch ASME RF Class 300, 316SS alle 20 bar (300 psi) 0..130°C (32 ...266 °F)
Flansch RF EN 1092-1 PN16 DN 25 10 bar (150 psi) 0..130°C (32 ...266°F)
Flansch RF EN 1092-1 PN16 DN 50 20 bar (300 psi) 0..130°C (32 ...266 °F)
NPT 316SS alle 20 bar (300 psi) 0..130°C(32...266°F)
NPT PVDF, Kunststofffassung alle 4 bar (58 psi) 0..130°C (32 ...266 °F)
NPT PVDF, Metallfassung alle 2 bar (29 psi) 0..35°C(32..95°F)
» Die maximal zuldssige Prozesstemperatur des Sensors beachten!
8.2 Konstruktiver Aufbau

Abmessungen - Kapitel "Montage"

Gewicht Tri-Clamp 4" nichtrostender Stahl 316L/1.4435: 1,14 kg (2,51 lbs)
Tri-Clamp 1" nichtrostender Stahl 316L/1.4435: 1,39 kg (3,07 lbs)
Tri-Clamp 2" nichtrostender Stahl 316L/1.4435: 1,88 kg (4,15 1bs)
Tri-Clamp 4" nichtrostender Stahl 316L/1.4435: 3,38 kg (7,45 lbs)

Werkstoffe Durchflussarmatur: Nichtrostender Stahl AISI 316L, 1.4435, PVDF, weitere Werk-

stoffe sind auf Anfrage erhéltlich

Fenster: Borsilikat, Quarz, Saphir
O-Ringe: VITON-FDA, Silikon-FDA, EPDM-FDA, KALREZ-FDA
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ﬂ PVDF ist nicht fiir alle explosionsgefdhrdeten Bereiche geeignet.
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Stichwortverzeichnis
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