KA01474D/32/CS/01.21
71540397
2021-05-10

Products Solutions Services

Struc¢né pokyny k obsluze
Proline Prosonic Flow P

Ultrazvukovy senzor na snimani doby letu impulzi

Tyto pokyny predstavuji stru¢ny navod k obsluze; nejsou
nahradou k navodu k obsluze néleZiciho pfistroje.

Struény navod k obsluze ¢ast 1 ze 2: Senzor
Obsahuje informace o senzoru.

Struény néavod k obsluze ¢ast 2 ze 2: Pfevodnik - 3.
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Proline Prosonic Flow P Struény navod k obsluze pritokoméru

Stru¢ny navod k obsluze pritokoméru
Pfistroj se sklada z pfevodniku a ze senzoru.

Proces uvedeni téchto dvou soucésti do provozu je popsan ve dvou samostatnych pfiru¢kach,
které dohromady tvofi struény navod k obsluze pritokoméru:

= Stru¢ny navod k obsluze, ¢ast 1: Senzor

= Strucny navod k obsluze, ¢ast 2: Pfevodnik

Pfi uvadéni pfistroje do provozu vénujte pozornost informacim uvedenym v obou ¢astech
struéného navodu k obsluze, protoZe obsah téchto piirucek se vzajemné dopliuje:

Struény navod k obsluze, ¢ast 1: Senzor

Struény néavod k obsluze senzoru je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za instalaci
méficiho pfistroje.

= Vstupni pfejimka a identifikace vyrobku

s Skladovani a pfeprava

= [nstalace

Strucny navod k obsluze, ¢ast 2: Pievodnik

Struény néavod k obsluze pfevodniku je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za uvedeni
meéficiho pfistroje do provozu, jeho konfiguraci a nastaveni jeho parametrt (do okamziku
ziskani prvni méfené hodnoty).

= Popis vyrobku

= [nstalace

= Elektrické pripojeni

= MozZnosti obsluhy

= Systémova integrace

= Uvedeni do provozu

= Diagnostické informace

Doplnujici dokumentace k zaftizeni
ﬂ Tento struény navod k obsluze pfedstavuje Struény navod k obsluze ¢ast 1: Senzor.

»Struény navod k obsluze ¢ast 2: Pfevodnik” je dostupny pfes:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
s Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Podrobné informace 1ze vyhledat v navodu k obsluze a v dals$i dokumentaci:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
= Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App
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Proline Prosonic Flow P O tomto dokumentu

1 O tomto dokumentu

1.1 Pouzivané symboly

1.1.1 Bezpecnostni symboly

Tento symbol upozoriiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nésledek vazné nebo smrtelné zranéni.

A VAROVAN{
Tento symbol upozortiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, miZe to
mit za nasledek vaZné nebo smrtelné zranéni.

A UPOZORNEN
Tento symbol upozortiuje na nebezpeénou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nésledek mensi nebo stfedni zranéni.

Tento symbol obsahuje informace o postupech a dalsich skute¢nostech, které nevedou ke
zranéni osob.

1.1.2 Symboly pro urcité typy informaci

Symbol Vyznam Symbol Vyznam

Povolené Upfednostiiované

Procedury, postupy a kroky, které jsou Procedury, postupy a kroky, které jsou
povolené. upfednostiiované.

Zakazané ﬂ Tip
Procedury, postupy a kroky, které jsou Nabizi dopliujici informace.
zakdzané.

Odkaz na dokumentaci Odkaz na stranku

@ Odkaz na obrazek 1., 2,3, .. |Radakroki
Vysledek uréitého kroku @ Vizudlni inspekce

F
[

113 Elektrické symboly

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
- Stejnosmérny proud ~ Sttidavy proud
~ Stejnosmérny proud a st¥idavy proud | Zemnéni

Zemnici svorka, ktera je s ohledem na
obsluhujiciho pracovnika uzemnéna
pres zemnici systém.

Endress+Hauser 5



Z&kladni bezpecnostni pokyny

Proline Prosonic Flow P

Symbol

Vyznam

S)

Ochranné zemnéni (PE)

Zemnici svorky jsou umisténé uvnitf a vné zafizeni:
= Vnitini zemnici svorka: Pfipojuje ochranné uzemnéni k sitovému napajeni.
= Vnéjsi zemnici svorka: Pfipojuje zafizeni k provoznimu systému uzemnéni.

Svorka, kterd musi byt pfipojena k zemi pfed provedenim jakéhokoliv dal$iho pfipojeni.

1.1.4 Znacky nastroji
Symbol Vyznam Symbol Vyznam
Hvézdicovy Sroubovak Plochy Sroubovék

Qe

| P

P

KriZovy Sroubovak

O

Kli¢ na inbusové Srouby

=4

Kli¢ otevieny plochy

1.15 Symboly v obrazcich

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
1,2,3,.. Cisla pozic 1,2, 3. Rada krokii
A,B,C,... Pohledy A-A,B-B,C-C,.. |Rezy
A Prostor s nebezpecim vybuchu A Bezpecny prostor (bez nebezpeci
vybuchu)
=mp Smér pritoku

2 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

Pracovnici musi spliiovat nésledujici poZzadavky pro jejich dkoly:

» Vyskoleni a kvalifikovani odbornici musi mit pro tuto konkrétni funkci a ukol odpovidajici
vzdélani.

» Musi mit povéteni vlastnika/provozovatele zavodu.

» Musi byt obezndmeni s ndrodnimi pfedpisy.

» Pfed zahdjenim préce si pfectete pokyny uvedené v ndvodu k pouZiti, dopliikové
dokumentaci i na certifikatech (podle aplikace) a ujistéte se, Ze jim rozumite.

» Ridte se pokyny a dodrzujte zdkladni podminky.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow P Z&kladni bezpecnostni pokyny

2.2 Urcené pouziti
Pouziti a média
MEéfici pristroj popsany v tomto Navodu k obsluze je uréen pouze pro méfeni priitoku kapalin.

V zavislosti na objednané verzi miize méfici pfistroj také méfit potencidlné vybusna, hoflava,
toxicka a oxidujici média.

MEé¥ici pfistroje pro pouZiti v nebezpeénych oblastech, v hygienickych aplikacich nebo tam, kde
existuje zvySené riziko v disledku procesniho tlaku, jsou odpovidajicim zplisobem oznaceny na
vyrobnim Stitku.

Aby bylo zaruceno, Ze méfici piistroj ziistane v dobrém stavu po dobu provozu, musi byt

splnény nasledujici podminky:

» DodrZujte stanoveny rozsah tlaku a teploty.

» PouZivejte pouze méfici pristroj, ktery je zcela v souladu s udaji na Stitku a vSeobecnymi
podminkami uvedenymi v navodu k pouZiti a v dopliikové dokumentaci.

» Podle stitku zkontrolujte, jestli objednany pfistroj je uren pro zamyslené pouZiti v prosttedi
s nebezpedim vybuchu (napf. ochrana proti vybuchu, bezpecnost tlakovych nadob).

» Pokud je okolni teplota méficiho pfistroje mimo rozsah atmosférické teploty, je absolutné
zasadni dodrZeni pfedmeétnych zékladnich podminek specifikovanych v pfistrojové
dokumentaci.

» MeEfici pfistroj soustavné chrante proti korozi v disledku vlivii okolniho prostfedi.

Nespravné pouziti

Nepovolené pouZiti miZe narusit bezpecnost. Vyrobce neni zodpovédny za $kody zplisobené
nespravnym nebo nepovolenym pouZivanim.

Dalsi nebezpeci

A VAROVANI

Elektronika a médium mohou zpisobit zahfivani nebo namrzani povrchti. To pfedstavuje
nebezpedi popaleni!
» V pfipadé, Ze teploty tekutin budou vy$si nebo niZsi, zajistéte ochranu proti dotyku.

2.3 Bezpecnost na pracovisti
P1i préci na pristroji a s nim:
» PouZivejte pfedepsané osobni ochranné pomucky podle federalnich/nérodnich ptedpisu.

Pfi montazi senzord a upinacich pasek:
» Z divodu zvySeného rizika pofezéni je povinné noeni rukavic a ochrannych bryli.

PFi svafovani potrubi:
» Neuzemnujte svafovaci jednotku pfes mérici pristroj.

Pokud na pfistroji a s nim pracujete s mokryma rukama:
» Zdlvodu zvySeného rizika elektrického Soku je povinné noseni rukavic.

Endress+Hauser 7



Vstupni prejimka a identifikace vyrobku Proline Prosonic Flow P

2.4 Bezpecnost provozu

Nebezpedi zranéni!
» Pristroj uvadéjte do provozu, pouze pokud je v fddném technickém a bezporuchovém stavu.
» Obsluha je zodpovédna za provoz pfistroje bez ruSeni.

2.5 Bezpecénost vyrobku

Tento méfici pfistroj je navrzen v souladu s osvédéenym technickym postupem tak, aby
splitoval nejnovéjsi bezpe¢nostni poZadavky, byl otestovdn a odeslan z vyroby ve stavu, ve
kterém je schopny bezpe¢né pracovat.

Spliiuje vSeobecné bezpe¢nostni normy a zdkonné pozadavky. Vyhovuje vS§em nafizenim EU,
které jsou uvedeny v EU prohldSeni o shodé pro konkrétni pfistroj. Endress+Hauser potvrzuje
tuto skute¢nost opatfenim pfistroje znackou CE.

2.6 Zabezpeceni IT

NasSe zaruka plati pouze v pfipadé, Ze se zafizeni nainstaluje a pouZzivéa tak, jak je popsano
v ndvodu k obsluze. Pristroj je vybaven zabezpefovacimi mechanismy na ochranu ptfed
neumyslnymi zménami jeho nastaveni.

Sami provozovatelé musi zavést v souladu se svymi standardy zabezpeceni pfisluné opatfeni
k zabezpeceni IT, kterd budou poskytovat dodate¢nou ochranu pro dané zafizeni a souvisejici
prenos dat.

3 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

3.1 Vstupni prejimka
= Jsou objednaci kody na
dodacim listé (1)

a §titek na pristroji (2)
identické?

1 S
HM

" e

RS
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Proline Prosonic Flow P Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

Je zbozi neposkozeno?

X

Souhlasi idaje na Stitku
s objednacimi
informacemi na
dodacim listu?

S W =
DELIVERY

Je obélka pfitomna
v rdmci doprovodnych
dokumentti?

ﬂ = Pokud nékterd z podminek nebude splnéna, kontaktujte svého distributora Endress
+Hauser.
= Technickd dokumentace je k dispozici prostfednictvim internetu nebo ptes aplikaci
Endress+Hauser Operations App.

3.2 Identifikace vyrobku

Pro ovéfeni identifikace zafizeni jsou k dispozici nasledujici moZnosti:

= Specifikace vyrobnich $titkt

= Objednaci kod s rozepséanim funkeci zatizeni na dodacim listu

= ZapiSte vyrobni ¢isla z vyrobnich §titkti do W@MDevice Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): Zobrazi se viechny informace o zafizeni.

= ZapiSte vyrobni ¢isla z vyrobnich $titki do aplikace Endress+Hauser Operations App nebo
naskenujte 2D maticovy kéd (QR kod) na vyrobnim Stitku prostfednictvim aplikace Endress
+Hauser Operations App: Zobrazi se veSkeré informace o zafizeni.

Endress+Hauser 9
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Skladovéni a pfeprava Proline Prosonic Flow P

s >{ Endress+Hauser (1] —
1 e ———

Order code:
2 Ser. no.:
Ext. ord. cd.:

A0030196

®

1 Priklad vyrobntho Stitku

Objednaci kéd

Seriové ¢islo (Ser. No.)

Rozsifeny objednaci kéd (Ext. ord. cd.)
Dvojrozmeérny maticovy kéd (QR kéd)

W N =

Podrobné informace ohledné ¢lenéni specifikaci na vyrobnim S$titku naleznete v pokynech
k obsluze zafizeni.

4 Skladovani a preprava

4.1 Podminky pro skladovani

Pro skladovani dodrZujte nasledujici pokyny:

» Pro zajisténi ochrany pfed narazem skladujte pfistroj v ptivodnim obalu.

» Chrante pfed pfimym sluncem, aby se zabréanilo nepfipustné vysokym teplotam.
» Skladujte na suchém a bezpra¥ném misté.

» Neskladujte venku.

4.2 Preprava vyrobku

Meéfici pristroj pfepravte na misto méfeni v plivodnim obalu.

4.2.1 Pfeprava vysokozdviZznym vozikem

Pokud se pfistroj pfepravuje v dfevénych bedndach, kolem bedny poloZené na podlaze musi byt
dostatek mista, aby ji bylo moZno zvednout vysokozdviznym vozikem v podélném sméru nebo
za dva protilehlé konce.

5 Instalace
5.1 Montazni podminky
Nejsou zapottebi Zadnd zvlastni opatfeni, jako naptiklad podpéry. Vnéjsi sily se absorbuji

konstrukeci zatizeni.

10 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow P Instalace

511 Montazni poloha

Montazni poloha

A0042039

Orientace
=
O
A C
=
!

A0041970

1]

2 Zndzornéni orientace

Kandl 1 protismérny

Kandl 1 po sméru proudéni

Doporucend orientace pfi sméru proudéni nahoru
Nedoporuceny instalacni rozsah pfi horizontdlni orientaci (30°)
Doporuceny instalacni rozsah max. 120°

O > N =

Vertikalni

Doporucena orientace pfi sméru proudéni nahoru (pohled A). Pfi této orientaci budou
obsaZené nerozpusténé ¢astice klesat a plyny budou stoupat od prostoru senzoru, kdyz
médium nebude protékat. Déle lze trubku zcela vypustit a ochranit pfed vznikem nénost
a usazenin.

Endress+Hauser 11



Instalace Proline Prosonic Flow P

Horizontalni

V doporu¢eném instala¢nim rozsahu s horizontalni orientaci (pohled B) mohou nahromadény
plyn a vzduch v horni &sti trubky a interference od ndnost usazenin ve spodni ¢asti trubky
ovliviiovat v drobné mife vysledky méfeni.

Vstupni a vystupni rovné délky potrubi

Je-li to moZné, senzor je tfeba nainstalovat v soustavé pred ventily, T kusy, cerpadly atd.
Pokud toto neni moZné, musi se dodrZet dale uvedena minimalni rovna délka potrubi na
vstupu a vystupu pratokomeéru, aby se dosahlo specifikované piesnosti méficiho pristroje.
JestliZe je pfitomno vice naruSeni pritoku, musi se dodrZet nejdelsi specifikovana vstupni
rovna délka potrubi.

Rozmeéry a délky pro instalaci pfistroje viz dokument , Technické informace®, kapitola
~Mechanicka konstrukce® .

Pouziti krat$ich potrubi na vstupu a vystupu je mozné u nasledujicich verzi pfistroje:
Méfeni ve dvou drahach se dvéma sadami senzor *) a FlowDC (pro cisla poloZek 1 az
4b):

Az do minimalniho rozméru 2 x DN pro rovnou délku potrubi na vstupu, 2 x DN pro
rovnou délku potrubi na vystupu

1) Objednaci kéd pro , Typ montaze“, volitelnd moZnost A2 ,PfiloZné provedeni, dvoukanélové, sady 2 senzori”

12 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow P Instalace

1 2
15xDN 3 xDN 15xDN 3 xDN
A— S
[ I % ‘lﬁ& I
3 4
15xDN 3 xDN 15xDN 3 xDN
| |
ot 2
== b ==
5 6
20xDN 3 xDN 20xDN 3 xDN
| |
5 o
== ==

A0042041
3 Minimdlni vstupni a vystupni rovné délky potrubi s riiznymi prekdzkami proudeni
1 Ohyb trubky
2 Dva ohyby trubky (v jedné roviné)
3 Dva ohyby trubky (ve dvou rovindch)
4a ZuZeni
4b  Rozsireni
5 Regulacni ventil (otevieny z 2/3)
6  Cerpadlo

5.1.2 PoZadavky z hlediska prostfedi a procesu

Rozsah okolni teploty

Podrobné informace ohledné rozsahu okolni teploty najdete v pokynech k obsluze
zafizeni.

Pfi provozu venku:

= [nstalujte méf¥ici pfistroj na stinné misto.

= Vyhybejte se pfimému slunci, zejména v oblastech s teplym klimatem.

= Zamezte pfimému plisobeni povétrnostnich vliva.

Tabulky teplot

. Podrobné informace o tabulkach teploty jsou uvedeny v samostatném dokumentu
nazvaném ,Bezpecnostni pokyny* (XA) pro zafizeni.

Endress+Hauser 13



Instalace

Proline Prosonic Flow P

5.1.3 Zvlastni pokyny pro montaz

Ochranna stfiSka: Proline 500

280 (11.0)

146 (5.75)

134 (5.3)

255 (10.0)

12 (0.47)

30 (1.1

)

illa

48 (1.9)

-

) |©» |@|

N\
7
\

4 Ochranna stfiska pro Proline 500; mérici jednotka v mm (in)

Zajisténi strisky

A0029553

Objednaci kéd pro ,,Kryt pfevodniku", volitelnd moznost L ,,0dlitek, nerezovy*“: Strisky
pro kryt pfevodniku jsou opatifeny otvorem k zajiSténi stiisky.
Strisku lze zajistit pomoci Sroubti a fetézu nebo lanka, které zajisti zdkaznik.
» Doporucuje se pouZivat nerezové ocelové kabely nebo fetézy.
» Pokud je nanesen ochranny natér, doporucuje se pouzit tepelné smrstovaci buzirku jako

ochranu natéru krytu.

14
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Proline Prosonic Flow P Instalace

: SW2.5

5(0.2) min. 15 (0.6)
Y i ST [ ]

A0029799

1 Otvorv krytu pro pojistny Sroub
2 Pojistny Sroub k upevnéni krytu

5.2 MontaZ méfriciho pristroje
5.2.1 Potfebné nastroje

Pro pfevodnik Proline 500

Pro montaZ na sloupek:
Prevodnik Proline 500
Plochy vidlicovy kli¢ AF 13

Pro montaz na sténu:
Vrtacka s vrtakem @ 6,0 mm
Pro senzor
Pro instalace na méfici trubku: Pouzijte vhodny montdzni néstroj.
5.2.2 Priprava méficiho pfistroje
1. Odstrante veSkeré zbyvajici pfepravni obaly.
2. Odstrante nalepené stitky na krytu skfiniky elektroniky.

Endress+Hauser 15



Instalace Proline Prosonic Flow P

5.2.3 MontaZ méficiho pfistroje
» Nainstalujte méfici pfistroj nebo otocte pouzdro pfevodniku tak, aby vstupy kabelll
nesmeérovaly nahoru.

L
5.2.4 Montaz senzoru
A VAROVANI

Riziko zranéni pfi montazi senzori a upeviiovacich pasek!
» Z dlvodu zvySeného rizika pofezéni noste vhodné rukavice a ochranné bryle.

Uspofadani a nastaveni senzort

DN 15 azZ 65 DN 50 aZ 4 000 (2" aZ 160")
(" az 2%")
Upeviiovaci paska Upeviiovaci paska Pfivafeny Sroub
2 pfi¢né pruchody 1 pfi¢ény prichod 2 pfi¢né pruchody 1 pfi¢ny priachod 2 pfi¢né pruchody
[mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)]

Vzdalenost senzoru?) | Vzdalenost senzoru | Vzdalenost senzoru ¥ | Vzdalenost senzoru ? | Vzdalenost senzoru !

- Délka vodice > B 28 Méfici lista ) ? Délka vodice Méfici lista V' %)

1) Zavisi na podminkdach v misté méfeni (méfici trubka, médium atd.). Rozméry lze stanovit prostfednictvim nastroju
FieldCare nebo Applicator. Viz rovnéZz parametr Vysledek vzdal. senzoru/mé¥ici pripravek v poloZce
podnabidka Méfici misto

2) Pouze do DN 600 (24")

Typy montaze
DrZdk senzoru se Srouby tvaru U
Lze pouZit pro
= MéFici pfistroje s rozsahem méteni DN 15 azZ 65 (V2" az 2%42")
= Montdaz na trubky DN 15 az 32 (%" az 1%4")
Postup:
1. Odpoijte senzor od drZzaku senzoru.
2. Umistéte drzak senzoru na méfici trubku.
3. Provedte Srouby tvaru U skrz drzak senzoru a namazte zavit malym mnozZstvim tuku.
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4. NaSroubujte matice na Srouby tvaru U.

5. Umistéte spravné drzak senzoru a rovnomérné utdhnéte matice.

A0043369

5 DrZdk se rouby tvaru U

1 Drzdk senzoru

A\ UPOZORNENI

Nebezpeci poskozeni plastovych nebo sklenénych trubek, pokud se matice na Sroubech

tvaru U utdhnou nadmérnou silou!

» Pro plastové nebo sklenéné trubky se doporucuje pouzit kovovy tfmen (na opacné strané
proti senzoru).

Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajiStén dobry akusticky kontakt.

Drzdk senzoru s upevriovacimi pdskami (malé jmenovité svétlosti)
Lze pouZit pro
= MEéfFici pristroje s rozsahem méfeni DN 15 az 65 (¥2"az 2%4")
= Montéz na trubky DN > 32 (1%")

Postup:

1. Odpoijte senzor od drzaku senzoru.

2. Umistéte drzak senzoru na mérici trubku.
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3. Ovinite upeviiovaci pasky kolem drZzéku senzoru a méfici trubky, aniZ byste je pfekroutili.
Le

T gy et
—

A0043371

6 Umisténi drzdaku senzoru a montdz upevriovacich pdsek

1 Dridk senzoru
4. Provedte upeviiovaci pasky upinacimi zdmky upeviiovacich pasek.
5. Utdhnéte upeviiovaci pasky rukou co nejpevnéji.

6. Nastavte drzak senzoru do poZadované polohy.
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7. Stlac¢te napinaci Sroub doll a utdhnéte upeviiovaci pasky tak, aby nemohly sklouznout.
Lo

A0043372
7 Utazeni napinacich Sroubii upevriovacich pdsek
1 Drzdk senzoru

8. V ptipadé potfeby upeviiovaci pasky zkratte a zaoblete ofiznuté hrany.

A VAROVANI

Nebezpeci zranéni!

» Zaoblenim ofiznutych hran po zkraceni upeviiovacich pasek eliminujte ostré hrany.
PouZivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.

Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajiStén dobry akusticky kontakt.

Drzdk senzoru s upevriovacimi pdskami (stiedni jmenovité svétlosti)
Lze pouZit pro
= MEéfFici pristroje s rozsahem méfeni DN 50 az 4 000 (2"az 160")
= MontézZ na trubky DN > 600 (24")

Postup:

1. Nasadte montaZni Sroub pfes upeviiovaci pasku 1.

2. Umistéte upevriovaci pasku 1 do polohy co moZnd nejpfesnéji kolmo vii¢i ose méfici
trubky, aniZ byste ji pfekroutili.

3. Provedte konec upeviiovaci pasky 1 zdmkem upeviiovaci pasky.

4. Utdhnéte upeviovaci pasku 1 rukou co nejpevnéji.
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Nastavte upeviiovaci pasku 1 do poZadované polohy.
Stla¢te napinaci Sroub dolli a utdhnéte upeviiovaci pasku 1 tak, aby nemohla sklouznout.
Upevilovaci paska 2: Postupujte stejné jako u upeviiovaci pasky 1 (kroky 1 az 6).

Pro ucely kone¢né montdZe utdhnéte upeviiovaci pasku 2 pouze mirné. Upeviiovaci
paskou 2 musi byt moZné pohybovat pro ucely kone¢ného vyrovnani polohy.

9. V ptipadé potfeby obé upeviiovaci pasky zkratte a zaoblete ofiznuté hrany.

= B B B

A VAROVANI

Nebezpedi zranéni!

» Zaoblenim ofiznutych hran po zkraceni upeviiovacich pasek eliminujte ostré hrany.
PouZivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.

A0043373

8 Drzdk s upevriovacimi paskami (stfedni jmenovité svétlosti), se Sroubem uloZenym v zavésu

3]

Montdzni Srouby
Upevriovaci pdska
Napinaci Sroub

W N =

A0044350

9 Drzdk s upevriovacimi pdskami (stfedni jmenovité svétlosti), bez Sroubu uloZeného v zdvésu

i)

Montdzni Srouby
Upevriovaci pdska
Napinaci Sroub

w N =
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Drzdk senzoru s upeviiovacimi pdskami (velké jmenovité svétlosti)

Lze pouZzit pro

= MeéFici pristroje s rozsahem méteni DN 50 az 4 000 (2" az 160")

= MontézZ na trubky DN > 600 (24")

= MontézZ s 1 pfi¢nym prichodem nebo montéz s 2 pfi¢nymi priichody a s uspofadanim
180°

= Montdz s 2 pfiénymi priichody s méfenim ve dvou drahach a s uspofadanim 90°
(namisto 180°)

A0044648

Postup:

1.

10.

Zmeéftte obvod trubky. Poznamenejte si hodnotu celého, polovi¢niho nebo ¢tvrtinového
obvodu.

Zkratte upeviiovaci pasky na pozadovanou délku (= obvod trubky) a zaoblete ofiznuté
hrany.

Zvolte instalac¢ni polohu senzorti s danou vzdéalenosti senzorii a optimalnimi
podminkami rovnych délek potrubi a soucasné se ujistéte, Ze nic nebrani montézi
senzorl v rozsahu celého obvodu méfici trubky.

Nasad'te dva upeviiovaci Srouby pfes upeviiovaci pasku 1 a provedte pfiblizné

50 mm (2 in) jednoho z konci upeviiovaci pasky jednim ze zdmkd upeviiovaci pasky

a dale do prezky. Poté provedte ochrannou chlopeni nad timto koncem upeviiovaci pasky
a zajistéte ho.

Umistéte upevitovaci pasku 1 do polohy co moZna nejptesnéji kolmo vii¢i ose méfici
trubky, aniz byste ji prekroutili.

Provedte druhy konec upeviiovaci pasky zamkem upevtiovaci pasky, ktery je doposud
volny, a dale postupujte stejné jako u prvniho konce upeviiovaci pasky. Provedte
ochrannou chlopen nad druhym koncem upevtiovaci pasky a zajistéte ho.

Utdhnéte upeviiovaci pasku 1 rukou co nejpevnéji.

Nastavte upeviiovaci pasku 1 do poZadované polohy, pfi¢emz dbejte na to, aby byla co
moZnd nejptesnéji kolmo vici ose méfici trubky.

Umistéte oba upeviiovaci Srouby na upeviiovaci pasku 1 do takové polohy, aby vii¢i sobé

byly vzdéaleny o polovinu obvodu (uspofadani 180°, napi. 10 hodin a 4 hodiny) nebo
¢tvrtinu obvodu (uspotfadani 90°, napf. 10 hodin a 7 hodin).

Utahnéte upevtiovaci pasku 1 tak, aby nemohla sklouznout.
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11. Upeviovaci paska 2: Postupuijte stejné jako u upeviiovaci pasky 1 (kroky 4 az 8).

12. Pro ucely koneéné montaZe utdhnéte upevnovaci pasku 2 pouze mirné, aby ji bylo
mozné nadéle polohové upravovat. Vzdalenost/offset od stfedu upeviiovaci pasky 2
k stfedu upevnovaci pasky 1 je stanovena vzdalenosti senzoru pfistroje.

13. Upravte polohu upeviiovaci pasky 2 tak, aby byla kolmo k ose méf¥ici trubky

a rovnobézné k upeviiovaci pasce 1.

14. Umistéte oba upeviiovaci Srouby na upeviiovaci pasce 2 na méfici trubce tak, aby byly
viici sobé rovnobézné a mély mezi sebou stejny offset (napf. 10 hodin a 4 hodiny) jako
oba upevnovaci Srouby na upeviiovaci pasce 1. Jako pomiticka zde muZe poslouZit ¢ara
nakreslend na sténu méfici trubky rovnobézné s osou méfici trubky. Nyni nastavte
vzdalenost mezi sttedem upeviiovacich Sroubtli na stejnou hodnotu, aby pfesné
odpovidala vzdalenosti senzoru. Alternativni metodou je pouZiti délky vodice > B 28.

15. Utahnéte upeviiovaci pasku 2 tak, aby nemohla sklouznout.

A VAROVANI

Nebezpedi zranéni!

» Zaoblenim ofiznutych hran po zkraceni upeviiovacich pasek eliminujte ostré hrany.
PouZivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.
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A0043374
10  Drzdk s upeviiovacimi pdskami (velké jmenovité svétlosti)
1 Upevriovaci Sroub s voditkem™

2 Upevriovaci pdska™*
3 Napinaci Sroub

* Vzdalenost mezi upeviiovacim §roubem a zamkem upeviiovaci pasky musi ¢init nejméné 500 mm (20").

ﬂ = Pro montaz s 1 pfi¢nym priichodem s tuhlem 180 (protihlehld) (méfeni v jedné draze,
A0044304), (méfeni ve dvou drahach, AO043168)
= Pro montdz s 2 pfiénymi priichody s thlem (méfeni v jedné draze, AO044305),
(méfeni ve dvou drahach, A0043309)
= Elektrické pfipojeni

DrZdk senzoru s navarenymi Srouby

Lze pouZit pro
= MEFici pristroje s rozsahem méfeni DN 50 az 4 000 (2" aZ 160")
= MontézZ na trubky DN 50 aZ 4 000 (2"az 160"
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Postup:

= Navarené Srouby musi byt upevnéné ve stejnych instala¢nich vzdalenostech jako montazni
Srouby s upeviiovacimi paskami. Nasledujici ¢asti vysvétluji postup nastaveni polohy
montdZnich Sroubtl v zavislosti na zplisobu montdZe a metodé méfeni:
s [nstalace pro méfeni prostfednictvim 1 pfi¢ného prichodu » & 27
s [nstalace pro méfeni prostfednictvim dvou pfi¢nych prichodt > 31

= Drzak senzoru se standardné zajistuje pomoci pojistné matice s metrickym zavitem ISO M6.
Pokud se ma k ucelim upevnéni pouZit jiny zavit, musi se pouZit drzédk senzoru
s odnimatelnou pojistnou matici.

A0043375

11  Drzdk s navarenymi Srouby

1 Svar
2 Pojistnd matice
3 Prumér otvoru max. 8,7 mm (0,34 in)

Instalace senzoru - malé jmenovité svétlosti DN 15 aZ 65 (¥2" aZ 2%2")

PoZadavky
» Instala¢ni vzdalenost je zndma - 16
= Dr73k senzoru je pfedem sestaveny

Material

K montaZi je zapotfebi nasledujici material:

= Senzor vCetné kabelu s adaptérem

= Kabel senzoru pro pfipojeni k pfevodniku

= Kontaktni médium (kontaktni podlozka nebo kontaktni gel) pro akustické spojeni mezi
senzorem a trubkou
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Postup:

1. Nastavte vzdalenost mezi senzory na hodnotu stanovenou pro danou vzdalenost
senzoru. Pro pfemisténi pohyblivého senzoru ho mirné stisknéte dold.
Le

A0043376

12 Vzddlenost mezi senzory podle instalacni vzddlenosti > B 16

a  Vzddlenost senzoru (zadni strana senzoru se musi dotykat povrchu)
b Kontaktni plochy senzoru

2. Nalepte kontaktni podloZku pod senzor na méfici trubku nebo naneste na kontaktni
plochy senzoru (b) rovnomérnou vrstvu kontaktniho gelu (pfiblizné
0,5... 1 mm (0,02 ... 0,04 in)).
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3. Nasadte téleso senzoru na drZak senzoru.
Ly

A0043377

13 Nasazeni télesa senzoru
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4. Zajisténim tfmenu upevnéte téleso senzoru na drzak senzoru.
Lo

A0043378

14 Upevneéni télesa senzoru
5. Pfipojte kabel senzoru ke kabelu s adaptérem.

- Tim je postup montaZe dokoncen. Senzory lze nyni pomoci pfipojovacich kabelt
ptipojit k pfevodniku.

ﬂ = Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.
= V pfipadé potfeby lze drZék a téleso senzoru zajistit pomoci Sroubu/matice nebo
olovéné peceti (neni soucasti dodavky).
= Tfmen lze uvolnit pouze pomoci vhodného nastroje (napf. §roubovaku).

Instalace senzoru - stfedni/velké jmenovité svétlosti DN 50 aZ 4 000 (2" aZ 160")

Instalace pro méreni prostfednictvim 1 pricného priichodu

Pozadavky
= [nstalacni vzdélenost a délka vodice jsou znamy > B 16
= Upeviiovaci pasky jsou pfedem sestavené
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Material

K montaZi je zapotfebi nasledujici material:

= Dvé upevnovaci pasky v¢. montdZnich Sroubti a v pfipadé potfeby stfedicich desticek
(pfedem sestavené - 19, > B21)

= Dva méfici vodice, kazdy s kabelovym okem a zajistovacim prvkem pro zajisténi
upevtiovacich pasek

= Dva drZdky senzoru

= Kontaktni médium (kontaktni podlozka nebo kontaktni gel) pro akustické spojeni mezi
senzorem a trubkou

= Dva senzory véetné pfipojovacich kabell

ﬂ Instalace je bezproblémova do DN 400 (16"), v pfipadé DN 400 (16") zkontrolujte
vzdalenost a thel (180°) uhlopfitné s danou délkou vodice.
Postup:

1. Piipravte dva méfici vodice: Uspotadejte kabelova oka a zajistovaci prvek tak, aby jejich
vzajemna vzdalenost odpovidala délce vodice (SL). Nasroubujte zajistovaci prvek na

meéfici vodic.
/ SL

Le
T 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

A0043379

15 Zajistovaci prvek a kabelovd oka ve vzddlenosti odpovidajici délce vodice (SL)

2. U méficiho vodice 1: Nasadte zajistovaci prvek na montazni $roub upeviiovaci pasky 1,
kterd je jiZ dikladné namontovand. Ved'te méfici vodi¢ 1 po sméru hodinovych ruéicek
kolem méfici trubky. Nasad'te kabelové oko na montdZni Sroub upeviiovaci pasky 2,
kterou lze stale pohybovat.

3. U meéficiho vodice 2: Nasad'te kabelové oko na montazni Sroub upeviiovaci pasky 1,
ktera je jiz dlikladné namontovand. Ved'te méfici vodi¢ 2 proti sméru hodinovych rucicek
kolem méfici trubky. Nasadte zajistovaci prvek na montéazni $roub upeviiovaci pasky 2,
kterou lze stale pohybovat.
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4. Uchopte upeviiovaci pasku 2, kterou lze stale pohybovat, véetné montazniho Sroubu,
posunujte ji, dokud nebudou oba méfici vodice rovnomérné napnuté, a nasledné
utahnéte upevniovaci pasku 2 tak, aby nemohla sklouznout. Poté zkontrolujte vzdalenost
senzoru od stfedu upeviiovacich pasek. Pokud je vzdélenost pfili§ mald, znovu uvolnéte
upeviiovaci pasku 2 a umistéte ji [épe. Obé upeviiovaci pasky by meély byt co moZna
nejpfesnéji kolmo viici ose méfici trubky a vzajemné rovnobézné.

Lo

A0043380
16  Umisténi upevriovacich pdsek (kroky 2 az 4)
5. Uvolnéte rouby zajistovacich prvkil na méficich vodi¢ich a vyjméte méfici vodice
z montéZniho Sroubu.
6. Nasadte drzéky senzort na jednotlivé montézni Srouby a utdhnéte je diikladné pomoci
pojistné matice.
Lo

A0043381

17  Montdz drzdku senzorti

Endress+Hauser 29



Instalace Proline Prosonic Flow P

7. Upevnéte kontaktni podloZku adhezivni stranou smérem dold na senzory. Alternativné
naneste na kontaktni plochy rovnomérnou vrstvu kontaktniho gelu (pfiblizné
1 mm (0,04 in)), pfi¢emzZ postupujte od drazky pfes stfed aZ k protilehlé hrané.
Ly

A0043382

18  Naneseni kontaktniho gelu na kontaktni plochy senzoru (pokud se nepouZivd
kontaktni podlozka)

Nasadte senzor do drzaku senzoru.

9. Nasadte kryt senzoru na drzék senzoru a otécejte jim, dokud se kryt senzoru nezajisti se
slysitelnym cvaknutim a Sipky (a/v ,zaviit“) nebudou sméfovat proti sobé.

10. Zapoijte kabel senzoru do senzoru aZ na doraz.
Le

AD043383

19  Montdz senzoru a pfipojeni kabelu senzoru

Senzory 1ze nyni pomoci kabeld senzori pfipojit k pfevodniku a ve funkci kontroly
senzoru lze zkontrolovat chybova hlaseni. Tim je postup montéaZe dokoncen.

ﬂ = Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.
= Pokud se senzor odejme od méf¥ici trubky, musi se vy¢istit a musi se nanést novy
kontaktni gel (pokud se nepouziva kontaktni podlozka).
= Na hrubych povrsich méficich trubek se mezery v hrubém povrchu musi vyplnit
dostateénym mnozstvim kontaktniho gelu, pokud neni dostate¢né pouZiti kontaktni
podlozky (kontrola kvality instalace).
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Instalace pro méreni prostrednictvim dvou pficnych priichodii

Pozadavky
= Instalacni vzdalenost je znama > B 16
= Upeviiovaci pasky jsou pfedem sestavené

Material

K montdaZi je zapotfebi nasledujici materidl:

= Dvé upeviiovaci pasky v¢. montaznich Sroubd a v pfipadé potfeby stfedicich desticek
(pfedem sestavené - 19, > 21)

= Montazni liSta k umisténi upeviiovacich péasek:
= Kratka lista do DN 200 (8")
= Dlouha lista do DN 600 (24")
= Bez listy > DN 600 (24"), jelikoZ vzdalenost se mé¥i podle vzdalenosti senzoru mezi

montaznimi Srouby

= Dva drzaky montazni listy

= Dva drzaky senzoru

= Kontaktni médium (kontaktni podlozka nebo kontaktni gel) pro akustické spojeni mezi
senzorem a trubkou

= Dva senzory véetné pfipojovacich kabelt

= Plochy vidlicovy kli¢ (13 mm)

= Sroubovék

Postup:

1. Umistéte upeviiovaci pasky pomoci montazni lidty [pouze DN 50 az 600 (2" az 24"),
u vétSich jmenovitych svétlosti zméfte pfimo a pfesné vzdalenost mezi stfedy
upeviiovacich Sroubti]: Nasadte montazni litu otvorem oznacenym pismenem
(z polozky parametr Vysledek vzdal. senzoru/méfici piipravek) na montazni Sroub
upeviiovaci pasky 1, ktera je jiz upevnéna. Ustavte polohu nastavitelné upevilovaci
pasky 2 a nasad'te montazni liStu otvorem oznacenym ¢iselnou hodnotu na montazni
Sroub.
Lo

A0043384

20  Stanoveni vzddlenosti podle montdzni listy (napt. G22)
2. Utahnéte upevniovaci pasku 2 tak, aby nemohla sklouznout.

3. Odstrante montazni listu z montazniho Sroubu.
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4. Nasadte drZzaky senzort na jednotlivé montaZni Srouby a utahnéte je ditkladné pomoci
pojistné matice.

Nasroubujte drzaky montazni liSty na drzak senzoru.

6. NaSroubujte montaZni liStu na drZzaky senzortl.
L

A0043385

21  Montdz drzdki senzorii a montdzni listy

7. Upevnéte kontaktni podlozku adhezivni stranou smérem doll na senzory ().
Alternativné naneste na kontaktni plochy rovnomérnou vrstvu kontaktniho gelu
(ptiblizné 1 mm (0,04 in)), pfi¢emzZ postupujte od drazky ptes stfed aZ k protilehlé
hrané.

Le

A0043382
22 Naneseni kontaktniho gelu na kontaktni plochy senzoru (pokud se nepouziva
kontaktni podlozka)

8. Nasadte senzor do drzaku senzoru.

9. Nasadte kryt senzoru na drzak senzoru a otécejte jim, dokud se kryt senzoru nezajisti se
slysitelnym cvaknutim a §ipky (a/v ,zavfit“) nebudou sméfovat proti sobé.
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10. Zapojte kabel senzoru do senzoru aZ na doraz.
Lo

A0043386

23 Montdz senzoru a pfipojeni kabelu senzoru

Senzory lze nyni pomoci kabeld senzor ptipojit k pfevodniku a ve funkei kontroly
senzoru lze zkontrolovat chybova hldseni. Tim je postup montaZe dokoncen.

ﬂ = Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.
= Pokud se senzor odejme od méfici trubky, musi se vycistit a musi se nanést novy
kontaktni gel (pokud se nepouZiva kontaktni podlozka).
= Na hrubych povrSich méficich trubek se mezery v hrubém povrchu musi vyplnit
dostate¢nym mnoZstvim kontaktniho gelu, pokud neni dostate¢né pouZiti kontaktni
podlozky (kontrola kvality instalace).

5.2.5 MontaZ pouzdra prevodniku
A\ UPOZORNENI
Okolni teplota pfilis vysoka!
Nebezpedi prehtivani elektroniky a deformace plaste.
» Neptekracujte pfipustnou maximalni okolni teplotu .
» Pfi pouZivani venku: Vyhybejte se pfimému slunci a vystaveni povétrnostnim vliviim,
zejména v oblastech s teplym klimatem.

A\ UPOZORNENI
Plast se miZe poskodit nadmérnou silou!
» Zamezte nadmérnému mechanickému namahani.

Prevodnik lze pfimontovat nasledujicimi zptisoby:
= MontaZz na sloupek
= MontaZ na sténu
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Montaz na sténu

© 18 (0.71)
< @ 10 (0.39)

100 (3.94) S~
S
\

l

2 8.6 (0.39)

A0029068

24 Jednotky mm (in)
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MontdaZz na sloupek

A VAROVANI

Objednaci kéd pro ,,Kryt pfevodniku®, volitelnd moznost L ,,odlitek, nerezovy*“:
Pfevodniky z odlitku jsou velmi tézké.

Jsou nestabilni, pokud nejsou namontovéany na zajisténém, upevnéném sloupku.

» Pfevodnik namontujte vyhradné na zajistény, upevnény sloupek na stabilnim povrchu.

® 20...70 (® 0.79 to 2.75)

—

Y
N

&
&

A0029057

25 Jednotky mm (in)

5.2.6 Otoceni pouzdra pfevodniku

Aby se umoznil snazsi pfistup ke svorkovnicovému modulu, hlavici pfevodniku je mozZné
otocit.
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(O [4mm|7Nm (5.2 Ibf ft)] 3.

2
¥,

A0029993

26  Hlavice kategorie Non Ex

V z&vislosti na verzi pfistroje: Uvolnéte pojistnou sponu krytu svorkovnicového modulu.
Odsroubujte kryt svorkovnicového modulu.

Uvolnéte upeviiovaci roub.

Otocte skfin do poZadované polohy.

Utdhnéte upevtiovaci roub.

PfiSroubujte kryt svorkovnicového modulu.

N B B B B e

V z&vislosti na verzi zafizeni: Zajistéte pojistnou sponu krytu svorkovnicového modulu.

A

¥z

[T [T

1. [O]4 mm[7 Nm (5.2 Ibf ft)| 3.

A0043150

27  Hlavice kategorie Ex

1. Uvolnéte zajistovaci srouby.

2. Otocte skfini do poZadované polohy.
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3. Pevné utdhnéte zajitovaci Srouby.

5.2.7 Otoceni zobrazovaciho modulu
Modul displeje 1ze otacet pro optimalizaci ¢itelnosti a ovladatelnosti displeje.

A0030035

V zavislosti na verzi zatizeni: Uvolnéte pojistnou sponu krytu svorkovnicového modulu.
OdSroubujte kryt svorkovnicového modulu.
Otoc¢te modul displeje do poZadované polohy: max. 8 x 45° v kazdém sméru.

PfiSroubujte kryt svorkovnicového modulu.

o Bl 2 B

V z&vislosti na verzi zafizeni: Zajistéte pojistnou sponu krytu svorkovnicového modulu.

5.3 Kontrola po montazi

Je piistroj neposkozeny (vizudlni kontrola)? a

Odpovida méfici pfistroj specifikacim mista méreni?
Napriklad:

= Procesni teplota 0
= Podminky rovnych délek potrubi
= QOkolni teplota

= Rozsah méfeni

Byla zvolena spravna orientace senzoru - 117

= Podle typu senzoru 0
= Podle teploty média
= Podle vlastnosti média (odplyfovani, s undsenymi pevnymi ¢asticemi)

Jsou senzory spravné piipojeny k pfevodniku (proti/po sméru) > & 2, 8 11?

Jsou senzory spravné namontovany (vzdalenost, 1 pfi¢ny prichod, 2 pficné priichody) ?

Jsou identifikace mista méfeni a oznaceni §titkem spravné (vizualni kontrola)?

0O|0|0|D

Je pfistroj odpovidajicim zpisobem chranén pfed srazkami a pfimym sluncem?
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Jsou pojistny Sroub a pojistna spona dobfe utaZzené? a
Je drzak senzoru fadné uzemnény (v piipadé riiznych potencialt mezi drzakem senzoru o
a pfevodnikem) ?

6 Likvidace

Pokud je vyZadovano smeérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem, aby mohlo byt
minimalizovdno mnoZstvi materidlu likvidovaného jako nettidény komunalni odpad WEEE.
Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do netfidéného komundlniho odpadu.
V souladu s pfislusnymi podminkami tyto vyrobky zasilejte spole¢nosti Endress+Hauser

k fadné likvidaci.

6.1 DemontaZ mériciho pristroje
1. Vypnéte pristroj.

A VAROVANI

Nebezpedi ohroZeni osob v diisledku procesnich podminek!

» Vénujte naleZitou pozornost nebezpe¢nym procesnim podminkam, jako napfiklad tlaku
v méficim pristroji, vysokym teplotdm nebo agresivnim kapalindm.

2. Vykonejte montdZni a zapojovaci prace z ¢asti ,MontaZ méficiho pfistroj a ,Pfipojeni
méficiho pfistroje” v obrdceném potadi. DodrZujte bezpecnostni pokyny.

6.2 Likvidace méficiho pfistroje
A VAROVAN{

Nebezpecdi ohroZeni personalu a po§kozeni Zivotniho prostfedi v diisledku zdravotné

zavadnych kapalin.

» Zajistéte, aby se v méficim zafizeni a Zadnych dutindch nenachdzely zbytky kapaliny, jeZ by
mohly ohrozit zdravi nebo poskodit Zivotni prostfedni, napt. 1atky, které vnikly do riznych
spar nebo pronikly do plasti.

Béhem likvidace dodrzujte nasledujici pokyny:

» Dodrzujte platné federalni/narodni zakony.
» Zajistéte faddné roztfidéni a recyklaci soucdsti zatfizeni.
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