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Informacdes técnicas
Cerabar PMP23

Medicdo da pressdo do processo

‘ Transdutor de pressdo com sensores higiénicos de
' ol metal de montagem flush

Aplicacdo

O Cerabar é um transdutor de pressdo para a medicdo de pressdo absoluta e
calibracdo em gases, vapores liquidos e poeira para aplica¢des com requisitos
higiénicos. O Cerabar pode ser usado intencionalmente gracas a uma ampla faixa de
E . 3 aprovagdes de conexdes de processo.

Y - Seus beneficios

= Alta reprodutibilidade e estabilidade a longo prazo
s Exatiddo referencial: até 0,3%
= Faixas de medic8o personalizadas
= Turn down até 5:1
= Sensor para faixas de medicdo até 40 bar (600 psi)
= Diafragma de isolamento do processo e invélucro feito a partir de 316L
= Protecdo IP69
= Conexdes de processo totalmente soldadas
» Adequado para limpeza CIP/SIP
= Opcionalmente disponivel com I0-Link
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Informacdes do documento

Func&o do documento O documento contém todos dados técnicos sobre o equipamento e fornece uma visdo geral dos
acessorios e outros produtos que podem ser solicitados para o equipamento.

Simbolos usados Simbolos de seguranca

Este simbolo alerta sobre uma situacéo perigosa. Se esta situacdo néo for evitada, poderdo ocorrer
ferimentos sérios ou fatais.

A\ ATENCAO

Este simbolo alerta sobre uma situacéo perigosa. A falha em evitar esta situacdo pode resultar em
sérios danos ou até morte.

A\ CUIDADO

Este simbolo alerta sobre uma situacdo perigosa. A falha em evitar esta situacdo pode resultar em
danos pequenos ou médios.

Este simbolo contém informacdes sobre procedimentos e outros dados que néo resultam em danos
pessoais.

Simbolos elétricos

Conexdo do aterramento de protecdo: @

Um terminal que deve ser conectado ao terra antes de estabelecer quaisquer outras conexdes.

Conexdo de aterramento: =

Terminal para conexdo com o sistema de aterramento.
Simbolos para certos tipos de informacao

Permitido:

Procedimentos, processos ou a¢des que sdo permitidas.

Proibido:

Procedimentos, processos ou a¢des que sdo proibidas.
InformagGes adicionais: [l

Consulte a documentacdo:

Referéncia a pdgina:

Série de etapas: 1., 2., 3.

Resultado de uma etapa individual: Lg

Simbolos em graficos

Numeros de item: 1, 2, 3 ...

Série de etapas: 1., 2., 3.

Visualizagdes: A, B, C, ...

Documentacdo Os tipos de documento listados estdo disponiveis:
Na é&rea de download no site da Endress+Hauser: www.endress.com - Download
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Resumo das instrucdes de operacéo (KA): obtendo o 1° valor medido rapidamente

Essas instrugdes contém todas as informagdes essenciais desde o recebimento até o
comissionamento inicial (ndo para equipamentos com IO-Link).

Instrucdes de operacgdo (BA): sua referéncia abrangente

Essas instrucdes de operacdo contém todas as informac6es necessarias em varias fases do ciclo de
vida do equipamento: desde a identificacdo do produto, recebimento e armazenamento, até a
instalacgéo, conexdo, operagdo e comissionamento, incluindo a solu¢éo de problemas, manutencéo e
descarte.

Instrucdes de seguranca (XA)

Instrucdes de sequranca (XA) sdo fornecidas com o equipamento dependendo da aprovacéo. Elas sdo
parte integrante das instru¢des de operacéo.

A etiqueta de identificagdo indica as Instrugdes de seguranga (XA) que sdo relevantes ao
equipamento.
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Termos e abreviacdes

T > D
0

[RL] [IRV [MwP]  [OPL]

P

A0029505

OPL: O OPL (limite de sobrepressdo = limite de sobrecarga do sensor) para o medidor depende do elemento
com medi¢do mais baixa, com relagdo a pressdo, dos componentes selecionados, isto é, a conexdo do processo
deve ser levada em consideragdo em adigdo a célula de medigdo. Preste atengdo as dependéncias de pressdo/
temperatura. O OPL pode ser aplicado apenas por um periodo limitado.

MWP: A MWP (presséo mdxima de operagdo) para os sensores depende do elemento com medicdo mais
baixa, com relagdo a pressdo, dos componentes selecionados, isto é, a conexdo do processo deve ser levada em
consideragdo em adigdo a célula de medicdo. Preste atengdo as dependéncias de pressdo/ temperatura. O
MWP pode ser aplicado ao equipamento por periodo ilimitado. O MWP pode ser encontrado na etiqueta de
identificagdo.

A faixa de medi¢do mdxima do sensor corresponde ao span entre LRL e URL. Essa faixa de medi¢do do sensor
é equivalente ao span mdximo calibrdvel/ajustdvel.

O span calibrado/ajustado corresponde ao span entre o LRV e URV. Ajuste de fdbrica: O para URL. Outros
spans calibrados podem ser solicitados como spans customizados.

Pressdo

LRL Limite da faixa inferior

URL Limite da faixa superior

LRV Valor da faixa inferior

URV Valor da faixa superior

TD Turn down. Exemplo - consulte a se¢do a seguir.

O turn down é ajustado de fabrica e ndo pode ser alterado.

Calculo do turn down

LRL LRV URV URL

1
2
3

A0029545

Span calibrado/ajustado
Span baseado no ponto zero
Limite da faixa superior
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Exemplo

= Sensor: 10 bar (150 psi)
= Limite superior da faixa (URL) = 10 bar (150 psi)

Turn down (TD):

URL
| URV - LRV |

TD

10 bar (150 psi)

TD = 2

|5bar (75 psi) - 0 bar (0 psi)|

Neste exemplo, 0 TD é 2:1.
Este span é baseado no ponto zero.

= Span calibrado/ajustado: O para 5 bar (0 para 75 psi)
= Valor da faixa inferior (LRV) =0 bar (0 psi)
= Valor da faixa superior (URV) =5 bar (75 psi)

Endress+Hauser
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Funcdo e projeto do sistema

Principio de medicdo -
medicéo de pressdo do
processo

Equipamentos com diafragma de isolamento de processo metalico

A presséo do processo desvia o diafragma de isolamento de processo de metal do sensor e um fluido
de enchimento transfere a pressdo para uma ponte Wheatstone (tecnologia semicondutora). A
variacdo dependente de pressdo na tensdo de saida da ponte é medida e avaliada.

Vantagens:

= Pode ser usada para processos de alta pressédo

= Sensor completamente soldado

= Conexdes de processo de montagem flush, slim disponiveis

e | 2

’ Y

I O
4

ot

Elemento de medicdo de silicone, substrato
Ponte Wheatstone

Canal com fluido de enchimento

Diafragma de isolamento de processo de metal

A0016448

W N =

Sistema de medicdo

Um sistema de medi¢do completo compreende:

CI]DDD

A0021926

1 PLC (Controlador l6gico programdvel)
2 porexemplo, RN221N / RMA42 (se necessdrio)
3 Transdutor de pressdo

Recursos do equipamento

Campo de aplicacdo

PMP23: Pressdo absoluta e manomeétrica e aplicacdes higiénicas

Conex0es de processo

PMP23:

= Rosca ISO 228

s Bracadeira/Tri-clamp
= DIN 11851

s Rosca M24 x 1,5

= Adaptador universal
= SMS

= Varivent

Faixas de medicdo

PMP23: de -400 para +400 mbar (-6 para +6 psi) a —1 para +40 bar (-15 para +600 psi)

OPL (depende da faixa de medig&o)
PMP23: méx. O para +160 bar (0 para +2 400 psi)
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MWP
PMP23: max. 0 para +160 bar (0 para +2 400 psi)

Faixa de temperatura do processo (temperatura na conex&o de processo)

PMP23: -10 para +100 °C (+14 para +212 °F)
(+135°C (+275 °F) por uma hora no maximo)

Faixa de temperatura ambiente

PMP23:

= -40 para +85 °C (-40 para +185 °F)

= Equipamentos para areas classificadas: =40 para +70 °C (=40 para +158 °F)

Equipamentos com 10-Link:
-40 para +70 °C (-40 para +158 °F)

Exatidao referencial
PMP23: Até 0,3 %, TD 5:1

Fonte de alimentacédo

PMP23:
10 a 30 Vcc (area classificada)

Saida

PMP23:
4a20mA

Equipamentos com IO-Link:
Saida ¢/Q para comunicagdo (modo SIO (saida comutada))

Material

PMP23:

= [nvélucro feito a partir de 316L (1.4404)

= Conexdes de processo feitas a partir de 316L (1.4435)

= Diafragma de isolamento do processo feito a partir de 316L (1.4435)

Opcoes

PMP23:

= Aprovagdes Ex

= Ajuste de corrente de alarme min
= 3.1 Certificados de materiais

= Aprovagdes para EHEDG/3A

= Certificado de calibracdo

= Adaptador soldado

= [P69

= [0-Link

Endress+Hauser



Cerabar PMP23

Desenho do produto

Visdo geral Item | Descricdo
A Conector da valvula
B Cabo
A B cC-1 C-2 C-1 | Conector M12
Tampa do invélucro feita de plastico
JE Conector M12
IP69: tampa do invélucro de metal

A tampa do involucro de metal também pode ser solicitada como uma
op¢ao.

=

A0027231 A0027232 A0021987 A0027289

D D Invélucro
E Conexdo do processo (ilustragdo da amostra)
E
—————™™™™1
A0027227
Integracédo do sistema O equipamento pode receber um nome de etiqueta (méx. de 32 caracteres alfanumeéricos).

Designacédo Opcédo D
Ponto de medigdo (TAG), consulte especificagdes adicionais Z1
1) Configurador do Produto, cédigo de pedido para "Marcacéo"

Para equipamentos com IO-Link, um I0-DD esta disponivel na area de Downloads do site da Endress
+Hauser > B 31.
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Entrada

Variavel medida

Variavel medida do processo

PMP23: pressdo manomeétrica ou pressédo absoluta

Variavel calculada do processo

Presséo

Faixa de medicédo

Diafragma de isolamento do processo de metal

(O para 600 psi)

Sensor Equipamento | Maximo Minimo MWP OPL Configuragdes de Opcéo gl
Faixa de medicédo do sensor calibravel fabrica 2
1)
span
inferior (LRL) | superior (URL) g
[bar (psi)] [bar (psi)] [bar (psi)] | [bar (psi)] | [bar (psi)]
Equipamentos para medicdo de pressdo manométrica
400 mbar (6 psi) * | PMP23 -0,4 (~6) +0,4 (+6) 0,4 (6) 1(15) 1,6 (24) | 0 para 400 mbar 1F
(O para 6 psi)
1 bar (15 psi) 4 PMP23 -1(-15) +1 (+15) 0,4 (6) 2,7 (40,5) 4 (60) O para 1 bar 1H
(0 para 15 psi)
2 bar (30 psi) % PMP23 -1(-15) +2 (+30) 0,4 (6) 6,7 (100,5) |10 (150) 0 para 2 bar 1K
(0 para 30 psi)
4 bar (60 psi) * PMP23 -1(-15) +4 (+60) 0,8 (12) 10,7 (160,5) | 16 (240) 0 para 4 bar M
(0 para 60 psi)
6 bar (90 psi) 4 PMP23 -1(-15) +6 (+90) 2,4 (36) 16 (240) 24 (360) 0 para 6 bar IN
(O para 90 psi)
10 bar (150 psi) 4 | pMP23 -1(-15) +10 (+150) 2 (30) 25 (375) 40 (600) 0 para 10 bar 1P
(O para 150 psi)
16 bar (240 psi) ¥ | PMP23 -1(-15) +16 (+240) 5(75) 25 (375) 64 (960) 0 para 16 bar 1Q
(O para 240 psi)
25 bar (375 psi)# | PMP23 -1(-15) +25 (+375) 5(75) 25 (375) 100 (1500) | O para 25 bar 1R
(0 para 375 psi)
40 bar (600 psi)* | PMP23 -1(-15) +40 (+600) 8 (120) 100 (1500) | 160 (2400) | O para 40 bar 1S
(0 para 600 psi)
Equipamentos para medicéo de pressédo absoluta
400 mbar (6 psi) ¥ | PMP23 0 (0) 0,4 (+6) 0,4 (6) 1(15) 1,6 (24) 0 para 400 mbar 2F
(O para 6 psi)
1 bar (15 psi) ¥ PMP23 0 (0) 1 (+15) 0,4 (6) 2,7 (40,5) |4 (60) 0 para 1 bar 2H
(0 para 15 psi)
2 bar (30 psi) ¥ PMP23 0(0) 2 (+30) 0,4 (6) 6,7 (100,5) |10 (150) 0 para 2 bar 2K
(0 para 30 psi)
4 bar (60 psi) 4) PMP23 0(0) 4 (+60) 0,8 (12) 10,7 (160,5) | 16 (240) 0 para 4 bar 2M
(0 para 60 psi)
10 bar (150 psi) 4 | PMP23 0 (0) 10 (+150) 2 (30) 25 (375) 40 (600) 0 para 10 bar 2P
(O para 150 psi)
40 bar (600 psi) 4 | pMP23 0 (0) +40 (+600) 8 (120) 100 (1500) | 160 (2400) | 0 para 40 bar 2S

1) Maior turn down que pode ser ajustado na fabrica: 5: 1, O turn down é predefinido e néo pode ser alterado.

2) Outras faixas de medicdo (por exemplo —1 para +5 bar (=15 para 75 psi)) podem ser solicitadas com configurac¢des especifica do cliente (ver

Configurador do Produto, cédigo de pedido para "Calibracéo; Unidade" opcéo 'T'). E possivel inverter o sinal de saida (LRV = 20 mA; URV = 4 mA).
Pré-requisito: URV < LRV

3) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Faixa do sensor"

4) Resisténcia ao vacuo: 0.01 bar (0.145 psi) abs

Endress+Hauser
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Turn down mdximo que pode ser solicitado para sensores de pressdo absoluta e pressdo manométrica

Equipamento Faixa 400 mbar (6 psi) 1 bar (15 psi) 2 bar (30 psi)
6 bar (90 psi) 4 bar (60 psi)
16 bar (240 psi) 10 bar (150 psi)
25 para 40 bar (375 para 600 psi)
PMP23 0,3% TD 1:1 TD 1:1aTD 2.5:1 TD 1:1aTD5:1

12
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Saida

Sinal de saida Designagéio Opgao ¥
4 a 20 mA (2 fios) 1
10-Link 4 a 20 mA (3 fios ou 4 fios) 7

1) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Saida"

Capacidade de comutacdo do  ® Equipamentos com IO-Link: Estado de comutagéo LIGADO: I, < 200 mA U: Estado de comutacdo
relé DESLIGADO: I, <1 mA
= Ciclos da seletora: >10.000.000
® Queda de tensdo PNP: <2 V
= Protecdo contra sobrecargas: teste automatico de carga da corrente de comutacdo;
= Carga max. de capacitancia: 14 pF a tensédo de alimenta¢do max. (sem carga resistiva)
» Equipamentos com IO-Link: Carga méx. de capacitancia: 1 pF a tenséo de alimentacdo max.
(sem carga resistiva)
® Duracdo méax. do ciclo: 0,5 s; min. ty,: 4 ms
® Duracdo max. do ciclo: 0,5 s; min. ty,: 40 ps
= Desconexdo periodica do circuito de protecdo em casos de sobrecorrente (f = 2 Hz) e display
'F804"

Faixa de sinal 4 a 20 mA 3,8 mA a 20,5 mA

Carga (para equipamentos 4  Para garantir tensdo suficiente do terminal em equipamentos de dois fios, uma carga maxima de
a20mA) resisténcia Ry (incluindo resisténcia da linha) néo deve ser excedida, dependendo da fonte de
alimentacdo Ug da unidade de abastecimento.

RLmax 4
[
1068
614 22mA

100 20 30 Us

LW

1  Fonte de alimentagdo 10 a 30 Vcc
2 Ry resisténcia de carga mdxima
Ug Fonte de alimentag@o

A0029452

Equipamentos com I0-Link

Para garantir tensdo suficiente do terminal, uma carga maxima de resisténcia Ry (incluindo
resisténcia da linha) néo deve ser excedida, dependendo da fonte de alimentacdo Ug da unidade de
abastecimento.

1) Desviando do padrédo I0-Link, correntes maiores sdo suportadas.

Endress+Hauser 13
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RLmax
Q
1022
587
2+ R max < Uz~ 6-5Y
152 23mA
0 10 20 30 Ug

1  Fonte de alimentagdo 10 a 30 Vcc
2 Rymax resisténcia de carga mdxima

Ug Fonte de alimentagdo

A0031107

= Um erro de corrente é emitido e "S803" exibido (saida: corrente de alarme MIN)
= Verificacdo periddica para estabelecer se for possivel para sair do estado de falha

Sinal no alarme 4 a 20 mA

A resposta da saida para o erro é requlada de acordo com NAMUR NE43.
Ajuste de fabrica alarme MAX: >21 mA

corrente de alarme

Equipamento

Descricao

Opcéo

PMP23

Corrente de alarme min. ajustada

AV

1) Cdédigo de pedido Configurador de produto para "Servigo"

Tempo desligado, constante
de tempo

Apresentacdo do tempo desligado e da constante de tempo:

100 %
90 %

63 %

6,5

£

A0019786

Comportamento dindmico

Tempo desligado (t;) [ms]

Constante de tempo (T63), t, [ms]

Constante de tempo (T90), t3 [ms]

6 ms

10 ms

15 ms

Equipamentos com 10-Link:

Tempo desligado (t;) [ms]

Constante de tempo (T63), t, [ms]

Constante de tempo (T90), t3 [ms]

7 ms

11 ms

16 ms

Comportamento dindmico da
saida comutada

Tempo de resposta <20 ms

14
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Fonte de alimentacéo
A ATENCAO

Limitacdo da seguranca elétrica devido a conexdo incorreta!

» De acordo com a IEC/EN61010, um disjuntor adequado deve ser fornecido para o equipamento.
» Quando estiver usando o medidor em &reas classificadas, a instalacdo deve também estar em
conformidade com as normas e requlamentacdes nacionais e com as Instru¢des de Seguranca ou

Instalacdo ou Desenhos de Controle.

» Todos os dados de protecéo antiexplosédo séo fornecidos em documentacédo separada, disponivel
mediante solicitacdo. A documentacéo Ex é fornecida como padrdo com todos os equipamentos

aprovados para uso em areas classificadas sujeitas a explosao.

» Circuitos de protecédo contra polaridade reversa, influéncias HF e picos de sobretenséo estdo

integrados.

» O equipamento deve ser operado com um fusivel de fio fino de 500 mA (ruptura lenta).

Esquema de ligagdo elétrica

Saida de 4 a 20 mA
Equipamento | Conector M12 Conector da valvula Cabo
PMP23 0.5A 0.5A 1 0.5A
L+ l—E==—F-1+ L+
Z(f 1 3 P D
L e .
L= ; 3 -
sonesr FL- —
s L (a)
A0022823 A0023783
1 marrom = L+
2 azul=L-
3 verde/amarelo = conexdo terra
(a) mangueira de ar referéncia

Equipamentos com 10-Link

Equipamento

Conector M12

PMP23

| L+
2< [\1 0 _C:—U—U-LU-U—IO—Link
D il SI0

L_
A0034006
1 Fonte de alimentagdo +
2 4-20mA
3 Fonte de alimentagdo -
4 C/Q (comunicagdo do I0-Link ou modo SIO)
Fonte de alimentagéo Verséo eletronica | Equipamento | Fonte de alimentagéo
Saida de 4 a 20 mA | PMP23 10 a 30 Vcc (area classificada)
I0-Link PMP23 10 a 30 Vcc (area classificada)
A comunicagéo IO-Link é garantida apenas se a fonte de alimentagéo for
de pelo menos 18 V.
Consumo atual e sinal de Versio eletronica Equipamento Consumo de corrente Sinal de alarme V)
alarme
Saida de 4 a 20 mA PMP23 <26 mA >21mA
10-Link PMP23 com IO-Link Consumo de corrente maximo: < 300 mA

1) Para alarme MAX (ajuste de fabrica)

Endress+Hauser
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Cerabar PMP23

Erro de fonte de alimentagdo  ® Comportamento em casos de sobretensdo (>30 V):
O equipamento funciona continuamente até 34 Vcc sem danos. Se a fonte de alimentacéo for
excedida, as caracteristicas especificadas j& ndo sdo garantidas.
= Comportamento em casos de subtensdo:
Se a fonte de alimentacéo cair abaixo do valor minimo, o equipamento é desativado de uma
maneira definida.

Conexdo elétrica Grau de protecdo
Equipamento | Conexdo Grau de protecdo Opcao b
PMP23 Cabo5 m (16 ft) IP66/68 ) gabinete NEMA tipo 4X/6P A
PMP23 Cabol0m (33 ft) 1P66/68 %) gabinete NEMA tipo 4X/6P B
PMP23 Cabo 25 m (82 ft) IP66/68 %) gabinete NEMA tipo 4X/6P C
PMP23 Conector M12 Gabinete IP65 67 NEMA tipo 4X M
PMP23 conectores M12 de metal P66 /69 >! gabinete NEMA Tipo 4X N
PMP23 Conector da valvula ISO4400 M16 IP65 gabinete NEMA Tipo 4X U
PMP23 Conector da valvula ISO4400 NPT 2 [P65 gabinete NEMA Tipo 4X \4
1) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Conexdo Elétrica"

2) IP 68 (1,83m H20 para 24 h)

3) Designacéo da classe de protecéo IP de acordo com DIN EN 60529. A designagéo anterior "TP69K" de acordo
com DIN 40050 Parte 9 ja ndo ¢ valida (norma retirada em 1° de novembro de 2012). Os testes exigidos
por ambas as normas séo idénticos.

Especificacdo do cabo Para conector da valvula: < 1,5 mm? (16 AWG) e @4.5 para 10 mm (0.18 para 0.39 in)

Ondulacéo residual O equipamento opera dentro da exatiddo referencial até +5 % da ondulacéo residual da fonte de
alimentacdo, dentro da faixa de tensdo permitida.

Influéncia da fonte de <0,005 % de URV/1V
alimentacédo

Protecdo contra sobretensdo O equipamento ndo contém quaisquer elementos especiais para proteger contra sobretensao ('fio-
terra"). Apesar disso os requerimentos da EMC padrao aplicavel EN 61000-4-5 (tensdo de teste 1kV
EMC fio/terra) sdo atingidos.

16 Endress+Hauser



Cerabar PMP23

Caracteristicas de desempenho da membrana de
processo metalica

Condicbes de operacdo de = De acordo com IEC 60770
referéncia = Temperatura ambiente T, = constante, na faixa: +21 para +33 °C (+70 para +91 °F)
= Umidade = constante, na faixa: 5 a 80 % RH
= Pressdo atmosférica p, = constante, na faixa: 860 para 1060 mbar (12.47 para 15.37 psi)
= Posicdo da célula de medicdo + constante, na faixa: horizontal +1° (consulte também a se¢éo
"Influéncia da posicéo de instalacdo" > 18)
= Span baseado no zero
= Material da membrana de processo: AISI 316L (1.4435)
= Fluido de enchimento: 6leo sintético de polialfaolefina FDA 21 CFR 178.3620, NSF H1
= Fonte de alimentacéo: 24 Vcc £3 Vec
= Carga: 320 Q (a saida 4 a 20 mA)

Incerteza na medicéo para A menor incerteza estendida de medicdo que pode ser fornecida por nossos padrdes é
pequenas faixas de medicao = na faixa 1 para 30 mbar (0.0145 para 0.435 psi): 0,4 % da leitura

de presséo absoluta = na faixa < 1 mbar (0.0145 psi): 1 % da leitura.

Influéncia da posicéo de > B18

instalacdo

Resolucédo Corrente de saida: min. 1,6 pA

Exatidao referencial A exatiddo referencial contém a néo linearidade [DIN EN 61298-2 3.11] incluindo a histerese de

pressédo [DIN EN 61298-23.13] e n&o repetibilidade [DIN EN 61298-2 3.11] de acordo com o
método do ponto limite conforme [DIN EN 60770].

Equipamento % do span calibrado para o turn down maximo
Exatid&o referencial Na&o linearidade Nao repetibilidade
PMP23 +0.3 +0.1 +0.1

Visdo geral das faixas de turn down » B 12

Alteragdo térmica da saida Célula de medi¢do | -20 para +85 °C (-4 para +185 °F) -40 para -20 °C (40 para -4 °F)
zero e do alcance de saida +85 para +100 °C (+185 para +212 °F)
% do span calibrado para TD 1:1
<1 bar (15 psi) <1 <1,2
>1 bar (15 psi) <0,8 <1
Estabilidade a longo prazo Equipamento 1 ano ‘ 5 anos ‘ 8 anos
% de URL
PMP23 +0.2 ‘10.4 ‘J_ro.z;s
Equipamento 1 ano ‘ 5 anos ‘ 8 anos
% de URL
Equipamentos com I0-Link +0.2 ‘ +0.4 ‘ +0.45
Tempo de ligacao <2s

O sequinte se aplica para IO-Link: Preste atencéo aos efeitos do balanceamento térmico no caso de
faixas de medicdo pequenas.

Endress+Hauser



Cerabar PMP23

Instalacdo

Condicbes de instalacdo

= A umidade ndo deve penetrar no invélucro ao fixar o equipamento, ao estabelecer a conexdo
elétrica e durante a operacéo.

= Se possivel, aponte o cabo e o conector para baixo para evitar que a umidade entre (por ex. chuva
ou &gua de condensacdo).

Influéncia da posicéo de
instalacdo

Qualquer orientacéo é possivel. Porém, a orientacéo pode gerar um desvio do ponto zero, isto é, o
valor medido néo exibe zero quando o recipiente esta vazio ou parcialmente cheio.

A0024708

Tipo 0 eixo do diafragma de Diafragma de isolamento de | Diafragma de isolamento de
isolamento de processo é processo apontando para processo apontando para
horizontal (A) cima (B) baixo (C)

PMP23 | Posicdo de calibracgéo, sem efeito Até +4 mbar (+0.058 psi) Até -4 mbar (-0.058 psi)

Local de instalacdo

Medicdo da pressdo

Medicdo de pressdo em gases

Monte o equipamento com o equipamento de desligamento acima do ponto de deriva¢do de tal
forma que quaisquer condensados possam fluir pelo processo.

A0021904

1 Equipamento
2 Equipamento de desligamento

Medicdo de presséo em vapores

Para medicéo de pressdo em vapores, use um sifdo. O sifdo reduz a temperatura a niveis préximos da
temperatura ambiente. Monte o equipamento com o equipamento de desligamento na mesma altura
do ponto de derivacao.

Vantagem:
somente efeitos de calor menores/despreziveis no equipamento.

Observe a temperatura ambiente max. permitida do transmissor!

18
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Cerabar PMP23

A0024395

1 Equipamento
2 Equipamento de desligamento
3 Sifdo

Medicdo de pressdo em liquidos

Monte o equipamento com o equipamento de desligamento na mesma altura do ponto de derivac&o.

A0024399

1 Equipamento
2 Equipamento de desligamento

Medic&o de nivel

= Sempre instale o equipamento abaixo do ponto de medicdo mais baixo.
= Néo instale o equipamento nas seguintes posicoes:
= Na cortina de enchimento
= Na saida do reservatorio
= Na &rea de suc¢do da bomba
= Ou a um ponto no tanque que poderia ser afetado por pulsos de pressdo do agitador.

A0024405
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Cerabar PMP23

Ambiente
Faixa de temperatura Equipamento Faixa de temperatura ambiente V)
ambiente
PMP23 -40 para +85 °C (-40 para +185 °F)

PMP23 com IO-Link

-40 para +70 °C (40 para +158 °F)

PMP23

Equipamentos para areas classificadas: =40 para +70 °C (=40 para +158 °F)

1) Excecdo: O seguinte cabo foi projetado para uma faixa de temperatura ambiente
de-25 para +70 °C (-13 para +158 °F): Configurador do Produto, cddigo de pedido para "Acessério
acompanhado", op¢do "RZ".

Faixa da temperatura de

-40 para +85 °C (-40 para +185 °F)

armazenamento
Classe climatica Equipamento | Classe climatica | Observacéo
PMP23 Classe 4K4H Temperatura do ar: —20 para +55 °C (-4 para +131 °F),
umidade relativa: 4 a 100 %
satisfeita de acordo com DIN EN 6072 1-3-4 (condensacéo é possivel)
Grau de protegdo Equipamento | Conex&o Grau de protecio Opcio Y
PMP23 Cabo5 m (16 ft) 1P66/68 2 gabinete NEMA tipo 4X/6P A
PMP23 Cabol0m (33 ft) IP66/68 ) gabinete NEMA tipo 4X/6P B
PMP23 Cabo 25 m (82 ft) 1P66/682 gabinete NEMA tipo 4X/6P C
PMP23 Conector M12 Gabinete IP65 67 NEMA tipo 4X M
PMP23 conectores M12 de metal P66 /69 >) gabinete NEMA Tipo 4X N
PMP23 Conector da valvula ISO4400 M16 IP65 gabinete NEMA Tipo 4X U
PMP23 Conector da valvula ISO4400 NPT %2 IP65 gabinete NEMA Tipo 4X \4
1) Configurador de produto, cddigo do pedido para "Conexdo Elétrica"

2) IP 68 (1,83m H20 para 24 h)

3) Designacéo da classe de protecéo IP de acordo com DIN EN 60529. A designacéo anterior TP69K" de acordo
com DIN 40050 Parte 9 ja néo é valida (norma retirada em 1° de novembro de 2012). Os testes exigidos
por ambas as normas sdo idénticos.

Resisténcia contra vibracao

Padréo do teste

Resisténcia contra vibracéo

IEC 60068-2-64:2008

Garantido para 5 a 2000Hz: 0,05g%/Hz

Compatibilidade
eletromagnética

= Emissdo de interferéncia: de acordo com EN 61326-1 equipamento B

= Imunidade de interferéncia: de acordo com EN 61326-1 (ambiente industrial)
Equipamentos com 10-Link: Para o uso pretendido, a saida comutada pode comutar para o modo
de comunicacéo por 0,2 s no caso de falhas transitérias (somente para equipamentos com I0-

Link).

= Recomendagdo NAMUR EMC (NE21) (n&o para equipamentos com I0-Link)
® Desvio maximo: 1,5% com TD 1:1

Para mais detalhes, consulte a Declaragdo de conformidade (equipamentos sem I0-Link).

20
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Cerabar PMP23

Processo
Faixa de temperatura do Equipamento Faixa de temperatura do processo
processo para equipamentos
com diafragma de PMP23 -10 para +100 °C (+14 para +212 °F)
isolamento do processo PMP23

ceramico

Esterilizacdo durante o
funcionamento (SIP)

A +135°C (+275 °F) por um periodo maximo de uma hora (equipamento em
operagdo, mas nédo dentro da especificacdo de medicéo)

Aplicacées com mudancas de temperatura

Alteracdes extremas frequentes nas temperaturas podem causar temporariamente erros de medicéo.
A compensacdo de temperatura interna é mais rapida quanto menor a mudanca de temperatura e
maior o intervalo de tempo.

Para mais informacdes, entre em contato com a Central de vendas local Endress+Hauser.

Especifica¢bes de pressdo

A ATENCAO

A pressdo maxima para o dispositivo de medicdo depende do elemento de menor valor em
relacdo a presséo.

»

»

»

Para especifica¢des de presséo, consulte a secdo "Faixa de medi¢éo" e a se¢do "Construcéo
mecénica".

A Diretiva sobre equipamentos sob pressdo (2014/68/UE) usa a abreviatura "PS". A abreviatura
"PS" corresponde ao MWP (pressdo maxima de operacéo) do equipamento de medic&o.

MWP (pressdo maxima de operacdo): A MWP (pressdo maxima de operagéo) é especificada
etiqueta de identificacdo. Esse valor é baseado em uma temperatura de referéncia de

+20 °C (+68 °F) e pode ser aplicado ao equipamento por um periodo de tempo ilimitado. Observe
a dependéncia de temperatura do MWP.

OPL (limite de sobrepressdo): a pressdo de teste corresponde ao limite de sobrepressdo do sensor
e s pode ser aplicada temporariamente para garantir que a medicéo esteja dentro das
especificacdes e que nenhum dano permanente se desenvolva. No caso da faixa de sensores e
conexdes de processo onde o limite de sobrepressdo (OPL) da conexdo de processo é menor do
que o valor nominal do sensor, o equipamento é configurado na fabrica, no maximo, para o valor
OPL da conexdo de processo. Se vocé quiser usar toda a faixa de sensores, selecione uma conexdo
de processo com um valor OPL maior.

Endress+Hauser
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Cerabar PMP23

Construcdo mecanica

ﬂ Para as dimensdes, consulte o Product Configurator: www.endress.com

Busca por produto - clicar em "Configuracdo" a direita da imagem do produto - depois de
configurar, clicar em "CAD"

Os valores das sequintes dimensdes sdo arredondados. Por isso, podem desviar ligeiramente das
dimensdes dadas em www.endress.com.

projeto, dimensdes

Altura do equipamento

A altura do dispositivo é calculada a partir da
= 3ltura da conexdo elétrica

= altura do invélucro e

= 3ltura da conexdo de processo individual.

As alturas individuais dos componentes estéo listadas na secoes a seguir. Para calcular a altura do
equipamento, simplesmente adicione as alturas individuais dos componentes. Quando aplicavel,
também leve em consideracgdo a distancia de instalacdo (espaco usado para instalar o equipamento).
Vocé pode usar a tabela a seqguir para este fim:

Secdo Pagina Altura Exemplo
Conexéo elétrica > B22 (A) i
D
Altura do invélucro > B23 (b) 7}{
Altura da conexdo de processo > 24 () A
e\ Y
Distancia de instalagéo - (D) A
®
Y
A
\ C
Y
A0027268
Conexao elétrica
A S B g C 34 (1.34) D g E
e S —| =
0 M12x1 o M12x1 r ~| o
I~ I~ = r>102 (4.02) N
o y
L] < .
1 @ —
|ET==
A0024426 A0024427
A0024428 ‘ ‘
AD024429
Unidade de engenharia mm (pol)
Item | Designacédo Material Peso kg (Ibs) | Equipamento | Opgéo D
A Conector M12 IP65/67 Tampa do invélucro feita de | 0,012 (0,03) | PMP23 M
(Dimensdes adicionais > B 38) | plastico O conector com cabo
pode ser solicitado como acessério > B 38
B Conector M12 IP66/69 Tampa do invélucro feita de | 0,030 (0,07) | PMP23 No caso de tipo de prote¢do IP69, a tampa do
metal invélucro é feita de metal.
Pode ser solicitada separadamente através da
opgédo "N".
C Conector da valvula M16 PPSU plastico 0,060 (0,14) | PMP23 U
C Conector da valvula NPT %2 PPSU plastico 0,060 (0,14) | PMP23 \Y%
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Cerabar PMP23

Item | Designacéao Material Peso kg (Ibs) | Equipamento | Opcéo b
D Cabo 5m (16 ft) PUR (UL94VO0) 0,280 (0,62) | PMP23 A
D Cabo 10 m (33 ft) PUR (UL94V0) 0,570 (1,26) |PMP23 B
D Cabo 25 m (82 ft) PUR (UL94VO0) 1,400 (3,09) | PMP23 C
1) Configurador do Produto, cédigo de pedido para "Conexé&o elétrica"
Invélucro
X
~N 231.5 (1.24)
Sy
)
A0025115
Unidade de engenharia mm (pol.)
Equipamento Material Peso kg (lbs)
PMP23 Aco inoxidavel 316L 0,100 (0,22)

Endress+Hauser
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Cerabar PMP23

Conexdo de processo com
membrana do processo de

metal de montagem flush Rosca ISO 228 G
A v Y
i i
=736 | AAI =36] | i
22 o 2 -
K o = )
— A N~ — ==
N )
\O @ o — | ©
< Si — IS
= ~ =
@ y Yin
£ | J‘ ON\
) |
4 [ [
© 9254 (1) _ 229 (1.14) @
S 30 (1.18) m B ~ S
(4] . ) "
% -~ S GI'A e
i G1'A © 239 (1.54) =
[\ (o0} —
A0021972 A0021973
Unidade de engenharia mm (pol.). Didmetro do diafragma de isolamento do processo: 17.2 mm (0.68 in)
Item | Descricdo Vedacéo Material | Peso Aprovacdo Opcéo L
kg (lbs)
A RoscaISO 228 G1'"A | Junta de metal 316L 0,270 (0,60) | CRN WwQJ
B RoscaISO 228 G1"A | Vedagéo estabelecida através de O-ring. 316 L 0,270 (0,60) | EHEDG, 3A %, CRN WSJ
O O-ring VMQ acompanha os acessérios QJ e QK.
1) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Conex&o de processo"
2) EHEDG e 3A somente em conjuncédo com o adaptador soldado - 37
Endress+Hauser
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Cerabar PMP23

Rosca M24x 1,5
o
N
224 (0.94) o
—
[
¥
e I
=132
i
vy L o
—
‘ ~
—
Ny
i Y
ZF A
N <
IS
ol 2
| o~
| —

A0021969

Unidade de engenharia mm (pol.). Didmetro do diafragma de isolamento do processo: 17.2 mm (0.68 in)

Designacdo | Vedacédo Material | Peso Aprovacdo Opcédo H
kg (lbs)

M24x 1,52 | O-ring EPDM (2), pré-montado 316 L 0,150 (0,33) | EHEDG, 3A,CRN | X2]

M24x1,5% O-ring FKM (2), pré-montado 316 L 0,150 (0,33) | EHEDG, 3A,CRN | X3]

1) Configurador do produto, cédigo do pedido para "Conex&o de processo"

2) torque 65 Nm (48 Ibf ft)

Endress+Hauser
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Cerabar PMP23

Conexdes higiénicas

A 635 (1.38) B 048 (1.89) ‘
A i
= —
= o
/ ™ LY I ~ L
RN N~ TRk
Y
Y
R .
— | @ \ i S| %
227 (1.06) s < 039 (1.54) S| S
N 239 (1.54) S 3
e43.4 (1.71) | A 855.4 (2.18) RAL
o 261 (2.4) ‘ D
i g f
9 = i + 8
f AR = o
i @ VAN |
‘ ﬁ ‘ ~ i
Y “7
j; ,_\“
hy — ES? EQ. //
951 (2.01) I 255 (2.17) N
067.4 (2.65) - nl -

A0021958

Unidade de engenharia mm (pol.). Didmetro do diafragma de isolamento do processo: 17.2 mm (0.68 in)

Posicdo Designacéo Pressdo nominal Material V) Peso Aprovacdo Opcéao 2
PN kg (Ibs)

A DIN 11851 DN 25 40 316 L 0,360 (0,79) 3A, EHEDG, CRN 1G]

B DIN 11851 DN 40 40 316L 0,520 (1,15) 3A, EHEDG, CRN 1]

C DIN 11851 DN 50 25 316 L 0,760 (1,68) 3A, EHEDG, CRN 1DJ

D SMS 1 %" 25 316L 0,440 (0,97) 3A, CRN 4QJ

1) Rugosidade de superficies imidas Ra <0,76 pm (29,9 ppol.).

N

Configurador do produto, cédigo do pedido para "Conex&o de processo"
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Conexdes higiénicas

A
=
d
@
[\
234 (1.34)
A0022800
B C
A
= =
=] i
@ e¢)
o o
\ _ ¥ N\ I
» 250.5 (1.99) _ ‘ 264 (2.52)
A0021976 A0021979
D 857 (2.24) E 275 (2.95)
J i “ ) |
y : Y [ \ =
=l Rl
l | Q l | Q
f ] - | ] -
J C Y ) C
A A /
n 266 (2.6) @ i 284 (3.31) ©
™~ - ™ Y >
S < =) S
o on o\ N
— ~ — ~
— —
A0021981 A0021980
Unidade de engenharia mm (pol.). Didmetro do diafragma de isolamento do processo: 17.2 mm (0.68 in)
Item | Designacao Aprovacdo Presséo nominal | Material ¥ | Peso Opcéao 2
PN kg (bs)
A Bragadeira ISO 2852 DN22 3A, EHEDG, CRN | 40 316 L 0,090 (0,20) | 34]
B Bracadeira Tri-Clamp ISO 2852 DN 25 - DN 38 (1"- 1 ¥2"), 3A, EHEDG, CRN | 40 316 L 0,160 (0,35) | 3C]
DIN32676 DN25-38
C Bragadeira Tri-clamp ISO 2852 DN 40 - DN 51 (2"), DIN32676 3A, EHEDG, CRN | 40 316 L 0,230 (0,51) | 3E]
DN50, EHEDG, 3A
D Tubo F Varivent DN25-32 3A, EHEDG, CRN | 40 316L 0,350 (0,77) | 41J
E Tubo N Varivent DN40-162 3A, EHEDG, CRN | 40 316L 0,630 (1,39) | 42]

Rugosidade de superficies imidas Ra <0,76 pm (29,9 ppol.).
Configurador do produto, cédigo do pedido para "Conex&o de processo"

Endress+Hauser
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Conexdes higiénicas

18.8 (0.74)

|
L

|

|

|

|

243.8'(1.72)

Da vedagdo: EPDM:
Segdo inferior: AISI 316L (1.4435)

W N =

T
|
|
t
|
|

Porca castelo: AISI 304 (1.4301) ou AISI 304L (1.4307)
O-Ring de EPDM com anel de suporte AISI 316L (1.4404)

7 (0.28)

45 (1.77)

NI T

57 (2.24)

A0021986

Unidade de engenharia mm (pol.). Didmetro da membrana do processo: 17.2 mm (0.68 in)

= A rugosidade da superficie em contato com o meio é Ra <0,76 pm (30 pin).
= O-Ring de EPDM com anel de suporte AISI 316L (1.4404): FDA, USP Classe VI; 1 pc, numero de

pedido: 71431380

Designacio Pressédo nominal Peso Aprovaciio Y 2) Opgéio >

bar (psi) kg (1b)
Adaptador de processo universal 10 (145) 0,730 (1,61) CRN 52]
O-ring de EPDM com anel de suporte (4) *
1) Aprovagéo CSA: Configurador de Produtos, cédigo de pedido para "Aprovacéo"
2) Para aprovagdes adicionais, consulte o Configurador de Produtos.
3) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Conexdo de processo"
4) Com aprovacdo EHEDG.

Endress+Hauser
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Materiais em contato com o
processo

» Componentes do equipamento em contato com o processo estdo listados em "Construcéo
mecénica" e 'Informacdes para pedido".

Certificado de aptiddo TSE
O seguinte é utilizado para todos os componentes do equipamento com 0 processo:

= Eles ndo contém quaisquer materiais derivados de animais.
» Nenhum aditivo ou material de operacéo derivado de animais é utilizado na produgéo ou
processamento.

Conexodes de processo

= A Endress+Hauser fornece uma conexéo de rosca feita de aco inoxidavel de acordo com o AISI
316L (DIN/ EN numero do material 1.4404 ou 1.4435). Com relacédo as propriedades de
estabilidade e temperatura, os materiais 1.4404 e 1.4435 s8o agrupados em 13EQ na tabela EN
1092-12001. 18. A composicdo quimica dos dois materiais pode ser idéntica.

= "Conexdes da bracadeira" e "Conexdes de processo higiénicas": AISI 316L (DIN/EN ndmero do
material 1.4435)

Membrana do transmissor

Descricdo Material
Diafragma de isolamento do processo de metal AISI 316L (DIN/EN numero do material 1.4435)
Vedacdes

Veja a conexdo de processo especifica.

Endress+Hauser
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Materiais que ndo estdo em
contato com o processo

Invoélucro

A0025117

A0027299

7 8 9
A0025116
Numero do item | Componente Material
1 Conector da valvula s Vedacgdo: NBR
= Conector: PA
= Parafuso: V2A
2 Cabo = Parafuso de pressdo: PVDF
= Vedagédo: TPE-V
= Cabo: PUR (UL 94 V0)
3 Elemento do projeto PBT/PC
4 Conexdo PPSU
5 Conector M12 Plastico: PPSU
6 Conector M12 316L (1.4404)
A tampa do invélucro de metal também pode ser solicitada
como uma opgao.
Para IP69: tampa do invélucro de metal.
7 Elemento de compensacéo de 316L (1.4404)
pressao
8 Involucro 316L (1.4404)
9 Etiquetas de identificacdo Gravadas a laser no invélucro

Fluido de preenchimento

Equipamento Fluido de preenchimento
PMP23 Polialfaolefina de 6leo sintético FDA 21 CFR 178.3620, NSF H1
Limpeza Equipamento Descrigéo Opcio Y
PMP23 Limpeza de 6leo+graxa HA
1) Configurador do produto, cédigo do pedido para "Servigo"
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Operabilidade

10-Link (opcional)

Conceito de operacdo para equipamentos com I0-Link
Estrutura do operador voltada para as tarefas especificas do usudrio

Comissionamento rdpido e sequro

Menus guiados para as aplicag¢des

Operacgdo confidvel

Operacéo nos idiomas a seguir:
Através do 10-Link: Inglés

O diagnéstico eficiente aumenta a disponibilidade de medi¢@o

= Medidas corretivas
= Opgdes de simulacéo

Informacé&o I0-Link

[0-Link é uma conex&o de ponta a ponta para comunicacéo entre o medidor e um 10-Link mestre. O
medidor possui interface de comunicacdo I0-Link tipo 2 com uma segunda fung¢éo I0 no pino 4. Isso
necessita um conjunto compativel com I0-Link (IO-Link mestre) para operacéo. A interface de
comunicagdo I0-Link permite acesso direto para os dados de processo e diagnostico. Ele também
fornece a opgéo de configurar o medidor durante a operacéo.

Camada fisica, o medidor é compativel com os seguintes recursos:

» Especificacdo [O-Link: versdo 1.1

= Perfil do sensor inteligente I0-Link 2? edi¢do (compativel com escopo minimo de IdentClass)
= Modo SIO: sim

= Velocidade: COM2; 38.4 kBaud

= Tempo minimo do ciclo: 2.5 mseg.

= Largura de processamento de dados: 32 bit

= Armazenamento de dados I0-Link: sim

= Configuracdo do bloco: sim

Download IO-Link

http://www.endress.com/download

= Selecione "Software" como tipo de midia

= Selecione "Device Driver" como tipo de software
Selecione I0-Link (IODD)

= No campo "Busca textual" insira o nome do equipamento.

https://ioddfinder.io-link.com/
Busque por

= Fabricante

= Numero do artigo

= Tipo de produto

Endress+Hauser
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Saida comutada

Comportamento da saida comutada

p
SP1
2

RP1
HNO
HNC

0

-t

A0034025

0  Sinal 0. Saida aberta em status de repouso
1 Sinal 1. Saida fechada em status de repouso

2 Histerese

SP1 Ponto de comutagdo
RP1 Ponto ingreme
HNO Contato NA

HNC Contato NF

Display de conexdo PHX20
(opcional)

Os equipamentos com um conector de valvula podem ser ligados ao display opcional local PHX20.

Designacédo

Opgiio Y

Display de conexdo PHX20, IP65

RU

1) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Acessérios"

Um display de cristal liquido (LCD) de 1-linha é usado. O display local exibe os valores medidos,
mensagens de erro e mensagens informativas. O display do equipamento pode ser girado em passos
de 90°. Dependendo da orientacdo do equipamento, a leitura dos valores sera facilitada.

Dados técnicos

Display:

Display de LED vermelho, 4 digitos

Altura do digito:

7,62 mm; ajuste do ponto decimal programavel

Faixa de exibic&o:

-1999..9999

Precisédo:

0,2% do span +1 digito

Conexdo elétrica:

para o transmissor com uma saida de 4 a 20 mA e conector joelho DIN
43 650, com protecdo de polaridade reversa

Fonte de alimentacéo para o display:

néo necessario, autoenergizada pela malha de corrente

Queda de tenséo:

<5V (corresponde & carga: max. 250 Q)

Taxa de convers&o:

3 medicBes por sequndo

Amortecimento:

0,3 a 20 s (configuravel)

Copia de seguranca dos dados:

EEPROM néo volatil

Mensagem de erro:

= HI: Acima da faixa
= LO: Abaixo da faixa

Programando:

através de 2 botdes, guiado pelo menu, dimensionamento da faixa do
display, ponto decimal, amortecimento, mensagem de erro

Grau de protecéo:

IP 65

32
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Efeito de temperatura no display:

0,1% /10K

Compatibilidade eletromagnética
(EMC):

Emissédo de interferéncia de acordo com EN 50081, imune a
interferéncias de acordo com EN 50082

Corrente de carga permitida:

méx. 60 mA

Temperatura ambiente:

0 para +60 °C (+32 para +140 °F)

Material do invélucro:

Pa6 GF30 plastico, azul
Tela frontal feita de PMIMA, vermelho

Numero de pedido:

52022914

Busca de equipamento (I0-
Link)

O parametro Busca de equipamento é utilizado para identificar de forma unica o equipamento

durante a instalagéo.

Endress+Hauser
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Certificados e aprovacoes

Identificacdo CE

O equipamento atende aos requisitos legais das Diretrizes CE. A Endress+Hauser confirma que o
equipamento foi testado com sucesso ao aplicar a identificagéo CE.

RoHS

O sistema de medicéo estd em conformidade com as restri¢des de substancia da diretriz Restricéo de
Certas Substancias Perigosas 2011/65/EU (RoHS 2).

Identificacdo RCM

O produto ou sistema de medi¢do fornecido atende aos requisitos da ACMA (Australian
Communications and Media Authority) para integridade da rede, interoperabilidade, caracteristicas
de desempenho e diretrizes de saude e seguranca. Nesse ponto, sdo atendidas especialmente as
disposic¢des regulamentares para a compatibilidade eletromagnética. Os produtos portam a marca
RCM na etiqueta de identificagéo.

A0029561

Conformidade EAC

Os equipamentos PMP21 e PMP23 atendem aos requisitos legais das normas EAC aplicaveis. Elas
estdo listadas na Declaracdo de Conformidade EAC correspondente junto com as normas aplicadas.

A Endress+Hauser confirma a testagem bem-sucedida do equipamento ao afixar a identificagdo EAC.

Aprovacéo

Uso geral CSA C/US

Instrucdes de seguranca (XA)

Instrugdes de sequranca (XA) séo fornecidas com o equipamento dependendo da aprovacéo. Elas sdo
parte integrante das instrucoes de operacdo.

ﬂ A etiqueta de identificagdo indica as InstrugGes de segurancga (XA) que sdo relevantes ao
equipamento.

Adequado para aplicagbes de
higiene

Para informacdes sobre instalacdo e aprovacdes. consulte a documentacéo SDO2503F "Aprovacdes de
higiene".

Para informacdes sobre adaptadores 3-A e EHEDG, consulte a documentacdo TI00426F "Adaptador
soldado, adaptador de processo e flanges".

Diretriz dos Equipamentos de
Pressdo 2014/68/EU (PED)

Equipamento sob pressdo com pressdo permitida < 200 bar (2 900 psi)

Equipamento sob pressdo (pressdo méaxima permitida PS < 200 bar (2 900 psi)) pode ser classificado
como acessoérios sob presséo de acordo com a Diretriz de Equipamentos sob Pressdo 2014/68/EU. Se
a pressdo maxima permitida é < 200 bar (2 900 psi) e o volume pressurizado do equipamento sob
pressdo é < 0,11, o equipamento sob pressdo esta sujeito a Diretriz de Equipamentos sob Presséo
(consulte a Diretriz de Equipamentos sob Presséo 2014/68/EU, Artigo 4, ponto 3). A Diretriz dos
Equipamentos de Pressdo apenas solicita que o equipamento de pressdo seja projetado e fabricado de
acordo com a "Pratica de engenharia segura de um Estado-Membro”.

Razdes:

= Diretriz dos Equipamentos sob Presséo (PED) 2014/68/EU Artigo 4, ponto 3
s Diretriz dos equipamentos de pressdo 2014/68/EU, Comissdo do grupo de trabalho “Pressdo”,
Diretriz A-05 + A-06

Observagdo:

Um exame parcial deve ser realizado em instrumentos de pressdo que sdo parte de equipamentos de
seguranca para proteger um tubo ou recipiente de exceder os limites permitidos (acessério de
seguranca em acordo com a Diretriz dos Equipamentos de Press&o 2014/68/EU, Artigo 2, ponto 4).
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Declaragdes do fabricante

Dependendo da configuracéo desejada, os documentos a seguir podem ser solicitados com o

equipamento:

= Conformidade FDA

= Sem TSE, materiais livres de origem animal

= Norma (EC) N.° 2023/2006 (GMP)

= Norma (EC) N.° 1935/2004 sobre materiais e artigos destinados a entrar em contato com
alimentos

Executando o download da Declaracdo de Conformidade

www.endress.com - Download

Outras normas e diretrizes

As diretrizes e normas europeias aplicaveis podem ser encontradas nas Declara¢des de conformidade
EU relevantes. O sequinte também é utilizado:
DIN EN 60770 (IEC 60770):

Transmissores para uso em sistemas de controle de processo industrial Parte 1: Métodos para
avaliacdo de desempenho

Meétodos para avaliar o desempenho de transmissores para controle e regulacdo em sistemas de
controle de processo industrial.
DIN 16086:

Instrumentos de medicdo de pressdo elétricos, sensores de pressdo, transmissores de presséo,
instrumentos de medicéo de pressdo, conceitos, especificacbes em fichas de dados

Procedimento para digitacdo de especifica¢des nas fichas de dados para instrumentos de medicéo de
pressdo elétricos, sensores de pressdo e transmissores de presséo.

EN 61326-X:

Padréo da familia de produtos EMC para equipamentos elétricos para medicéo, controle e uso de
laboratorio.

EN 60529:

Graus de protegdo fornecidos por invélucros (codigo IP)

NAMUR - Associacdo de usuarios de tecnologia da automacéo em industrias de processo.

NE21 - Compatibilidade eletromagnética (EMC) de processos industriais e equipamentos de controle
de laboratério.

NE43 - Padronizacgéo do nivel de sinal para a informacéo de falha de transmissores digitais.

NE44 - Padronizacgéo dos indicadores de status em instrumentos PCT com a ajuda de diodos
emissores de luz

NE53 - Software dos equipamentos de campo e equipamentos de processamento de sinal com
componentes eletronicos digitais

Aprovacao CRN

Algumas versdes do equipamento possuem aprovagédo CRN. Uma conex&o de processo com
aprovacdo CRN e aprovacdo CSA deve ser solicitada para equipamentos com aprovacdo CRN. Os
equipamentos com aprovagéo CRN s&o especificados com o numero de registro 0F18141.5C.

Informacdes para pedido: Configurador de produtos, cédigo de pedido para "Conex&o de processo": (as
conexdes de processo CRN sdo indicadas na se¢éo "Construcdo mecanica".)

Unidade de calibracdo

Designacédo Opcéo

Faixa do sensor; % A

Faixa do sensor; mbar/bar

Faixa do sensor; psi

B
Faixa do sensor; kPa/MPa C
F
J

Especifica do cliente; consulte especifica¢des adicionais.

1) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Calibragéo; unidade"

Endress+Hauser
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Calibracdo

Designacéo Opgio Y

Certificado de 3 pontos de calibracdo 2 F3

1) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Calibragéo"

2) Sem relatério de teste final para saidas PNP.
Certificados de inspecdo Equipamento | Designacéo Opgio Y
PMP23 Documentacdo de material 3.1, partes metélicas umidas, certificado de inspecéo JA
EN10204-3.1
PMP23 Medicdo de acabamento de superficie ISO4287/Ra, partes metalicas umidas, KB
certificado de inspecéo

1) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Teste, certificado"

Documentacéo atualmente disponivel no site da Endress+Hauser: www.endress.com -
Downloads ou com o numero de série do equipamentos em Online Tools no Device Viewer.

Servico

Documentagdo impressa do produto

Uma versdo impressa dos relatérios de testes, declaragdes e certificados de inspec¢éo podem ser
solicitados opcionalmente através do codigo de pedido 570 "Servico', op¢éo I7 'Documentacéo
impressa do produto". Os documentos s&o entdo fornecidos com o equipamento na entrega.

Aprovacdo adicional

Equipamento Designacéao Opcéao D
PMP23 EHEDG, declaracéo LD
PMP23 3A, declaracdo LB
PMP23 Declaracéo de Conformidade EC1935/2004, partes umidas L3

1) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Aprovacédo adicional"

Informacoes para pedido

Informac6es de pedido detalhadas estdo disponiveis nas seqguintes fontes:

= No Configurador do Produto no site da Endress+Hauser: www.endress.com -> Clique em
"Corporativo" -> Selecione seu pais -> Clique em "Produtos" -> Selecione o produto usando os filtros
e o campo de busca -> Abra a pagina do produto -> O bot&o "Configurar' no lado direito da imagem
do produto abre o Configurador do Produto.

= Na sua Central de Vendas Endress+Hauser: www.addresses.endress.com

ﬂ Configurador de produto - a ferramenta para configuracdo individual de produto
= Dados de configuracdo por minuto
= Dependendo do equipamento: entrada direta de ponto de medicéo - informac&o especifica,
como faixa de medicdo ou idioma de operacgéo
= Verificagdo automatica de critérios de exclusdo
= Criacdo automatica do cédigo de pedido e sua separacdo em formato de saida PDF ou Excel
= Funcionalidade para solicitacdo direta na loja virtual da Endress+Hauser

Escopo de entrega

s Medidor

= Acessorios opcionais

® Resumo das instru¢des de operacéo
s Certificados
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Acessorios
Adaptador soldado Vérios adaptadores soldados estdo disponiveis para instalacdo em recipientes ou tubulacdes.
Equipamento Descri¢do Opcgdo b Numero de pedido
PMP23 Adaptador soldado M24, d=65, 316L PM 71041381
PMP23 Adaptador soldado M24, d=65, 316L 3.1 EN10204-3.1 PN 71041383
material, certificado de inspecdo
PMP23 Adaptador soldado G1, 316L, junta de metal cénico QE 52005087
PMP23 Adaptador soldado G1, 316L, 3.1, junta de metal conico, QF 52010171
EN10204-3.1 material, certificado de inspegéo
PMP23 Adaptador de ferramenta de solda G1, bronze QG 52005272
PMP23 Adaptador soldado G1, 316L, veda¢do O-ring de silicone QJ 52001051
PMP23 Adaptador soldado G1, 316L, 3.1, veda¢do O-ring de QK 52011896
silicone, material EN10204-3.1, certificado de inspecéo
PMP23 adaptador soldado Uni D65, 316L QL 214880-0002
PMP23 Adaptador soldado Uni D65, 316L 3.1, material QM 52010174
EN10204-3.1, certificado de inspegéo
PMP23 Adaptador de ferramenta de solda Uni D65/D85, bronze QN 71114210
PMP23 adaptador soldado Uni D85, 316L QP 52006262
PMP23 Adaptador soldado Uni D85, 316L, 3.1 material QR 52010173
EN10204-3.1, certificado de inspe¢éo
1) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Acessério incluso"

Se instalados horizontalmente e forem usados adaptadores soldados com furo de vazamento,
certifique-se de que o furo esteja voltado para baixo. Isto permite a deteccdo de vazamentos da forma

mais rapida possivel.

Adaptador de processo M24

Os seguintes adaptadores de processo podem ser solicitados para as conexdes de processo com a

opcéo de pedido X2] e X3J:
Equipamento | Descricdo Numero de pedido | Numero de pedido com certificado de inspecéo
3.1 EN10204

PMP23 Varivent F DN32 PN40 | 52023996 52024003
PMP23 Varivent N DN50 PN40 | 52023997 52024004
PMP23 DIN11851 DN40 52023999 52024006
PMP23 DIN11851 DN50 52023998 52024005
PMP23 SMS 1% 52026997 52026999
PMP23 Bracadeira 12" 52023994 52024001
PMP23 Bracadeira 2" 52023995 52024002
PMP23 APV Inline 52024000 52024007

Conexodes de tubo embutidas

M24
Equipamento | Descricdo Opcao 1)
PMP23 Conexé&o de tubo DN25 DIN11866, soldado, embutido, para equipamentos com conexdo M24 QS
PMP23 Conex&o de tubo DN25 DIN11866, Bracadeira DIN32676, embutido, para equipamentos com conexdo M24 QT
PMP23 Conexé&o de tubo DN32 DIN11866, soldado, embutido, para equipamentos com conexdo M24 QU
PMP23 Conex&o de tubo DN32 DIN11866, Bracadeira DIN32676, embutido, para equipamentos com conexdo M24 Qv
Endress+Hauser 37




Cerabar PMP23

Equipamento | Descricdo Opcéao L
PMP23 Conexé&o de tubo DN40 DIN11866, soldado, embutido, para equipamentos com conexdo M24 QW
PMP23 Conexé&o de tubo DN40 DIN11866, Bracadeira DIN32676, embutido, para equipamentos com conexdo M24 QX
PMP23 Conexé&o de tubo DN50 DIN11866, soldado, embutido, para equipamentos com conexdo M24 QY
PMP23 Conexé&o de tubo DN50 DIN11866, Bracadeira DIN32676, embutido, para equipamentos com conexdo M24 QzZ
1) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Acessério incluso"
Display de conexdo PHX20 > B32
Conector plug-in M12 Conector Grau de protegéo | Material Opcio Y | Ntimero de
pedido
M12 P67 = Porca de conexdo: Cu | R1 52006263
(conex&o auto-terminada Sn/Ni
a conector M12) = Corpo: PBT
= Vedacdo: NBR
A — |
ol =
Sc A
Y ==
53 (2.09)
A0024475
M12 90 graus P67 = Porca de conexdo: GD |RZ 52010285
com cabo 5m (16 pés) Zn/Ni
s Corpo: PUR
;‘"; = Cabo: PVC
A & Cores dos cabos
Cl: 8 = 1 =BN = marrom
W: = 2 =WT = branco
—— s 3=BU=azul
>40 (1.57) = 4 =BK = preto
A0024476
M12 90 graus P67 = Porca de conexdo: GD | RM 71114212
(conex&o auto-terminada Zn/Ni
a conector M12) s Corpo: PBT
= Vedacdo: NBR
28
>
(1.1)
)
A
Y —
_ ~20(0.79)
A0024478
M12 90 graus P69 2 = Porca de conexdo RW 52024216
com cabo 5m (16 pés) 316L (1.4435)
(com terminagdo em uma extremidade) = Corpo e cabo:
PVC e PUR
I iy,
o=
|~
Y
>40 (1.57)
A0024477
1) Configurador de produto, cédigo do pedido para "Acessério incluso”

2) Designacéo da classe IP conforme DIN EN 60529. A designacéo anterior 'IP69K' conforme DIN 40050
Parte 9 nédo é mais valida (descontinuamento padrédo em 1 de novembro de 2012). Os testes exigidos de

ambas as normas sdo idénticos.
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Documentacdo adicional

Campo de Atividades

Medicéo de presséo, instrumentos eficientes para pressdo de processo, presséo do diferencial, nivel e
vazo:

FA00004P

Informacdes técnicas

® TIO0241F: Procedimentos de Teste EMC
= TIO0426F: Adaptadores soldados, adaptadores de processo e flanges (visdo geral)

Instrucdes de Operacéo

BAOQO1271P
BAO01784P (equipamentos com I0-Link)

Resumo das instrugées de
operacdo

KAO1164P (ndo para equipamentos com I0-Link)

Instrucdes de seguranca (XA)

Instrucgdes de sequranca (XA) sdo fornecidas com o equipamento dependendo da aprovacéo. Elas sdo
parte integrante das instrucdes de operacéo.

ﬂ A etiqueta de identificacdo indica as Instrugdes de seguranca (XA) que séo relevantes ao
equipamento.

Marcas registradas
Q I0-Link

é uma marca registrada do grupo empresarial I0-Link.

71541582

www.addresses.endress.com

Endress+Hauser £71]
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