BA01279C/12/DA/04.21-00
71551254
2021-09-01

Products Solutions Services

Betjeningsvejledning
Cleanfit CPA875

Mobil proceskonstruktion til sterile og hygiejniske
anvendelsesomrader

Endress+Hauser £7.]

People for Process Automation






Cleanfit CPA875

Indholdsfortegnelse

Indholdsfortegnelse
1 Om dette dokument................ 4
11 Advarsler..........coiiiiiiiiiiiinnn, 4
1.2 Anvendtesymboler.................. ... 4
1.3 Symboler pd instrumentet . . .............. 4
1.4 Dokumentation............coiviiuno... 4
2 Grundlaeggende
sikkerhedsanvisninger.............. 5
2.1 Kravtilpersonalet..........cooiii.... 5
2.2 Tilsigtetbrug........ooiiiiiiiiiiiiit 5
2.3 Sikkerhed pé arbejdspladsen .............. 5
2.4  Driftssikkerhed . ...... .o 6
2.5 Produktsikkerhed ............ ... ... 6
3 Produktbeskrivelse................. 7
3.1  Produktets konstruktion . ................. 7
4 Modtagelse og
produktidentifikation............... 9
41 Modtagelse . . cvvii it 9
4.2 Leveringsomfang..............ccoa.. 9
4.3  Produktidentifikation............ ... ..., 10
5 Montering.........coovvvivennn.n. 11
5.1 Monteringskrav.........ooiiiiiiii.. 11
5.2 Montering af konstruktionen . ............ 23
5.3  Kontrol eftermontering................. 39
6 Ibrugtagning...................... 40
6.1 Forberedelse......... ..o, 40
Drift......coooiiiiiiiiiiii.. 41
7.1  Tilpasning af konstruktionen til
procesforholdene . ........... ... ... ... 41
8 Vedligeholdelse ................... 44
8.1 Vedligeholdelsesplan................... 44
8.2  Vedligeholdelsesopgaver . ............... 45
9 Reparation........................ 60
9.1 Generelle bemaerkninger................ 60
9.2 Reservedele...........ccoiiiiiiii., 60
93 Returnering.........coeviiiiiiiiienn. 60
9.4 Bortskaffelse..........ooiiiiiiiia, 61
10 Tilbehor.........ccovvviiinna.... 62
10.1 Instrumentspecifikt tilbehgr.............. 63
10.2  Servicespecifikt tilbehgr . . .. ............. 67

Endress+Hauser

10.3 Installationsmateriale til skylletilslutninger . . 68
11 Tekniskedata..................... 69
11.1 Montering.....c.coveiiiinnnnnnnnnnn. 69
11.2 Omgivendeforhold............. ... ..., 69
113 Proces.....oeeeeiiiiiiiiiiinnnnnnns 69
11.4 Mekanisk konstruktion................. 71
Indeks .....covviiiiiiiiiiiiiiiiiiiie 73

3



Om dette dokument Cleanfit CPA875

1 Om dette dokument

1.1 Advarsler

Oplysningernes struktur Betydning
A FARE Dette symbol ger dig opmeerksom pé en farlig situation.

Hvis den farlige situation ikke undgas, vil det medfere dedsfald eller

Arsager (/konsekvenser) :
alvorlig personskade.

Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

A\ ADVARSEL Dette symbol gar dig opmaerksom pa en farlig situation.
Hvis den farlige situation ikke undgas, kan det medfere dedsfald eller

Arsager (/konsekvenser)
alvorlig personskade.

Om negdvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

A FORSIGTIG Dette symbol ger dig opmeerksom pé en farlig situation.
Hvis denne situation ikke undgés, kan der forekomme mindre eller

Arsager (/konsekvenser)
mere alvorlige personskader.

Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

BEMARK Dette symbol gor opmeerksom pa situationer, der kan medfere materielle
Arsag/situation skader.
Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Handling/note

=
N

Anvendte symboler

Yderligere oplysninger, tips

Tilladt eller anbefalet

Ikke tilladt eller anbefalet

Reference til instrumentets dokumentation
Reference til side

Reference til figur

Frgrecem

Resultat af et trin

1.3 Symboler pa instrumentet

AN~ Reference til enhedens dokumentation

D54 Produkter, der er forsynet med dette maerke, ma ikke bortskaffes som usorteret kommunalt affald.
De skal i stedet returneres til producenten med henblik pé korrekt bortskaffelse.

1.4 Dokumentation
Specialdokumentation til hygiejniske anvendelser, SD02751C

4 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875

Grundleeggende sikkerhedsanvisninger
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2 Grundlzaeggende sikkerhedsanvisninger

2.1 Krav til personalet

= Installation, ibrugtagning, betjening og vedligeholdelse af malesystemet méa kun
foretages af specialuddannet teknisk personale.

= Det tekniske personale skal autoriseres af anlaegsoperatgren til at udfere de angivne
aktiviteter.

= Den elektriske tilslutning mé kun foretages af en elektriker.

= Det tekniske personale skal have laest og forstdet denne betjeningsvejledning og skal
folge dens anvisninger.

= Fejl ved malepunktet ma kun afhjeelpes af autoriserede fagfolk.

ﬂ Reparationer, der ikke er beskrevet i betjeningsvejledningen, méa kun foretages direkte
hos producenten eller af serviceorganisationen.

2.2 Tilsigtet brug

Den optraekkelige Cleanfit CPA875-konstruktion, som kan drives manuelt eller
pneumatisk, er beregnet til installation af sensorer i beholdere og rer.

Takket veere designet kan det bruges i tryksatte systemer (- B 69).

Brug af instrumentet til andre formél end det beskrevne udger en trussel for menneskers
sikkerhed og for hele malesystemet og er derfor ikke tilladt.

Producenten pétager sig ikke noget ansvar for skader, der skyldes forkert brug eller
utilsigtet brug.

2.2.1  Brugifarlige omrader

Som producent af produkter, der bruges til analyse, erkleerer vi, at det leverede produkt har

gennemgéet en vurdering af anteendingsrisikoen og kan bruges i farlige atmosfeerer, nar

folgende kriterier for sikker brug er opfyldt:

= Beskyttelsesringen er maerket pd felgende méade: "CAUTION, DANGER DUE TO
ELECTROSTATIC CHARGES, CLEAN USING ONLY AN ANTISTATIC CLOTH". Denne
instruktion skal overholdes.

= Konstruktioner, der omfatter dele, der er i kontakt med veeske, lavet af ikke-ledende
materiale, mé ikke bruges i potentielt eksplosive atmosfeerer.

= Trykluftsforsyningen, sensorer og graensepositionsafbryderne skal overholde de
geeldende retningslinjer og standarder for brug i farlige atmosfaerer, veere maerket med
beskyttelsesklassen og overholde kravene for det relevante anvendelsesomrade. De
omgivende temperaturer skal overholdes. Dem graensepositionsafbryder, der bruges i
produktet, overholder dette krav.

= Sgrg for, at trykluften ikke indeholder en potentielt eksplosiv atmosfeere.

= Sgrq for, at bevaegelser relateret til optreekning og indfering af sensoren ikke beskadiger
tilslutningen.

= Produktet skal integreres i det lokale potentialudligningssystem.

= Betjeningsvejledningen til produktet og i seerdeleshed betingelserne for sikker brug skal
veere leest, forstdet og implementeret.

Produktet behgver ikke at veere meerket med beskyttelsesgraden.

2.3 Sikkerhed pa arbejdspladsen

Som bruger er du ansvarlig for, at felgende sikkerhedsbetingelser overholdes:
= Retningslinjer for installation

= [ okale standarder og bestemmelser

= Bestemmelser for eksplosionsbeskyttelse



Grundleeggende sikkerhedsanvisninger Cleanfit CPA875

2.4 Driftssikkerhed

Far ibrugtagning af hele mélepunktet:
1. Kontroller, at alle tilslutninger er korrekte.
2. Seorg for, at elektriske kabler og slangetilslutninger ikke er beskadigede.
3. Brug ikke beskadigede produkter, og beskyt dem mod utilsigtet brug.
4. Meerk beskadigede produkter som defekte.

Under drift:

» Huvis fejl ikke kan afhjeelpes:
Produkterne skal tages ud af brug og skal beskyttes mod utilsigtet brug.

2.5 Produktsikkerhed

2.5.1  Avanceret teknologi

Produktet er designet, s det opfylder de nyeste sikkerhedskrav, og fabrikken har testet og
leveret det i en tilstand, hvor det er sikkert at betjene. De relevante bestemmelser og
internationale standarder er blevet overholdt.

6 Endress+Hauser
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3 Produktbeskrivelse

3.1 Produktets konstruktion

1 Skylletilslutning (indleb)

Automatisk
greensepositionslds, proces

3 Tilslutning for
graensepositionsafbryder

4  Automatisk
graensepositionslds, service

5 Sensorhoved

Fastgarelsesring til daeksel
Pneumatisk tilslutning (flyt til
madleposition)

8 Pneumatisk tilslutning (flyt til
serviceposition)

9  Skylletilslutning (udleb)

A0029435

1 Konstruktion med pneumatisk drev (uden deeksel)

3.1.1 Funktionsprincip
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2 Teetningssystem, konstruktion i serviceposition

Leekagehul

Skyllekammer, indlob

Procestzetning, teetning for DN25 med 1 x O-ring
Skyllekammer

Skyllekammer, udgang

Teetning, skyllekammer (1 x O-ring)

Teetning, drev (1 x O-ring)

NOY LD WN =
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Procesteetning

A

®

B W N~

Bevaegelige taetningsringe, geelder kun for det dobbelte kammer

Serviceposition

Madleposition

'Beveegelige" teetninger i det dobbelte kammer
Kammervolumen i serviceposition

Stobt tetning

Kammervolumen i madleposition

A0044088

Endress+Hauser
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4 Modtagelse og produktidentifikation

4.1 Modtagelse

1. Kontroller, at emballagen ikke er beskadiget.
Y Underret leveranderen om eventuelle skader pd emballagen.
Gem den beskadigede emballage, indtil problemet er blevet lgst.
2. Kontroller, at indholdet ikke er beskadiget.
Y= Underret leveranderen om eventuelle skader pé det leverede indhold.
Gem de beskadigede artikler, indtil problemet er blevet last.
3. Kontroller, at leverancen er komplet, og at der ikke mangler noget.
= Sammenhold forsendelsespapirerne med ordren.
4. Pak produktet i forbindelse med opbevaring og transport, sa det er beskyttet mod
sted og fugt.
Y~ Den originale emballage giver den bedste beskyttelse.
Serg for at overholde de tilladte omgivende forhold.

Kontakt din leverandar eller det lokale salgscenter, hvis du har spgrgsmal.

4.2 Leveringsomfang

Leveringen omfatter fglgende:

= Konstruktion i den bestilte version

= Betjeningsvejledning

= Adapter til plug-in-konnektor, 6 mm (0,24 tommer) til 4 mm (0,16 tommer) (udvendig
diameter)

= Valgfrit tilbeher bestilt

Endress+Hauser 9
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4.3 Produktidentifikation

43.1  Typeskilt

Typeskiltet giver folgende oplysninger om instrumentet:
= Producentidentifikation

= Ordrekode

= Udvidet ordrekode

= Serienummer

= Omgivende forhold og procesforhold

= Sikkerhedsoplysninger og advarsler

» Sammenhold oplysningerne pa typeskiltet med bestillingen.

4.3.2 Produktidentifikation

Produktets ordrekode og serienummer kan findes felgende steder:
= P3 typeskiltet
= [ leveringspapirerne
Find oplysningerne pa produktet
1. Abn www.endress.com.
2. Velg segefunktionen (forsterrelsesglas).
3. Angiv et gyldigt serienummer.
4. Seg.
“= Produktstrukturen vises i et pop op-vindue.

5. Klik pa produktbilledet i pop op-vinduet.

Y= Der &bnes et nyt vindue (Device Viewer). Alle oplysningerne relateret til
instrumentet vises i vinduet samt i produktdokumentationen.

Produktside

www.endress.com/CPA875

Producentens adresse

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

Endress+Hauser
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Cleanfit CPA875 Montering

5 Montering

5.1 Monteringskrav

5.1.1 Oplysninger om hygiejnekompatibel installation iht. EHEDG

Udstyret skal installeres pa et sted, hvor det nemt kan rengeres iht. kravene i EHEDG, og
der ma ikke veere dgde ender. Hvis det ikke er muligt at undgd en ded ende, skal den
holdes sa kort som mulig. Leengden pa den dgde ende L mé under ingen omsteendigheder
overstige rerets indvendige diameter D minus udstyrets omgivende diameter d.
Betingelsen L < D — d geelder. Den dede ende skal endvidere veere selvdraenende, s den
ikke indeholder produkt- eller procesveesker. I tankinstallationer skal rengeringsenheden
placeres, sd den skyller den dede ende direkte.

Se anbefalingerne vedrgrende forseglinger og installationer til hygiejniske
anvendelsesomrader i EHEDG Dok. 10 og i positionspapiret om rengeringsvenlige
rgrkoblinger og procestilslutninger.

5.1.2 Oplysninger om hygiejnekompatibel installation iht. 3-A
Veer opmaerksom pa felgende i forbindelse med en 3-A-kompatibel installation:

1. Tjek den hygiejniske integritet for instrumentet efter montering. Til dette formal skal
konstruktionen installeres, s laekagehullerne er placeret ved det nederste punkt pa
instrumentet.

2. Brug 3-A-kompatible procestilslutninger.

Laekagestierne fungerer som indikator for beskadigede teetninger. Hvis der traenger medie
ud ved en af leekagestierne, skal konstruktionen serviceres, taetningerne skal udskiftes, og
konstruktionen skal rengeres grundigt.

Endress+Hauser 11
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22—
37‘:! o
4 o] o]

A0046252
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4 Hygiejniske borehuller og teetninger iht. 3A

Borehul, sensorindskruning
Borehul, skyllekammer
Sensorteetning
Procesteetning

W N =

P& grund af driftsprincippet er der forbindelse mellem processen og servicekammeret

under indfering/optraekning. Det har en raekke formal:

= Forebyggelse af kontaminering af processen: Pa grund af trykket i processen skylles sma
volumener af procesmedie ind i servicekammeret, hvilket forhindrer negativ indvirkning
pa processen.

= Implementering af teetningsvandfunktionen: Ved anvendelser med medier, der nemt
stivner, kan egnede medier (f.eks. kondensat) skylles ind i processen for at forleenge
levetiden for teetningerne.

1. Tilslut skyllekammerforbindelserne iht. dette.
2. Inkluder konstruktionen i vedligeholdelseskonceptet

3. Renger regelmaessigt konstruktionen.

5.1.3  Retning

Konstruktionen er designet til installation i beholdere og rer. Der skal veere velegnede
procestilslutninger til dette formal.

BEMZARK

Frostskader pa konstruktionen
» Ved brug udenders skal det sikres, at der ikke kan traenge vand ind i drevet.

Konstruktionen er designet, s der ikke er nogen begraensninger angdende retningen.

ﬂ Den sensor, der bruges, kan begraense retningen.

12 Endress+Hauser
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Montering
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Konstruktionen kan installeres, sa den er selvdreenende.

>

A0046174

5 Installationsvinkel for selvdraening

1 Skylning
2 Skylning
3 Afleb

Installer konstruktionen i en vinkel p& 0" til 15°i forhold til vandret .
= Servicekamrene er nu selvdreenende.

ﬂ Serg for, at betjeningsvejledningen til den installerede sensor falges.

13
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514 Mal

Kort version

65

(2.55)

T T

63
(2.48)

=3

117

o |

(4.61)

67
(2.63)

159
(6.27)

438
(17.26)

=

XP

6 Mal for kort version (36 mm slag) med manuelt drev i serviceposition i mm (tommer)

XP  Hojde for seerlig procestilslutning (se tabellen nedenfor)
XA  Nadvendig monteringsafstand for sensorudskiftning = 425 mm (16,73")

A0047412
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Montering
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65
(2.55) é
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438
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(4.61)
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(2.68)

162
(6.38)
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=4 Lo °
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(2.63)

XP

7 Malfor kort version (36 mm slag) med pneumatisk drev i serviceposition i mm (tommer)

XP  Hgjde for seerlig procestilslutning (se tabellen nedenfor)
XA Npdvendig monteringsafstand for sensorudskiftning = 425 mm (16,73")

A0047413

15



Montering Cleanfit CPA875

Lang version
[ A
(2.55) i
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(4.61) o 3
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8 Ml for lang version (78 mm slag) med pneumatisk drev i serviceposition i mm (tommer)

XP  Hojde for seerlig procestilslutning (se tabellen nedenfor)
XA Nadvendig monteringsafstand for sensorudskiftning

16 Endress+Hauser
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Montering
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9 Mal for lang version (78 mm slag) med manuelt drev i serviceposition i mm (tommer)

XP  Hpojde for seerlig procestilslutning (se tabellen nedenfor)
XA Nadvendig monteringsafstand for sensorudskiftning

Der skal veere en fri stileengde XA over drevet for at kunne foretage udskiftning af
sensorerne:

XA er 440 mm (17,32") for 225 mm-sensorer
XA er 610 mm (24,02") for 360 mm-sensorer

A0047416
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Dobbelt kammer

(2.55) 5

117
(4.61)

603
(123.72)

68
(2.68)
R
/ g::
=E]
T e
; D=
—

XP

A0047414

10  Madl for dobbelt kammer i mm (tommer)

XP  Hojde for seerlig procestilslutning (se tabellen nedenfor)
XA  Nadvendig monteringsafstand for sensorudskiftning

Der skal veaere en fri stileengde XA over drevet for at kunne foretage udskiftning af
sensorerne:

XA er 440 mm (17,32") for 225 mm-sensorer
XA er 610 mm (24,02") for 360 mm-sensorer

18 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875

Montering

Endress+Hauser

Hgjde for procestilslutning

Procestilslutning Hojde XP i mm
(tommer)
CA-klemme ISO 2852, ASME BPE-2012, 1%" \%’ 14,9 (0,59)
A0021866
CB-klemme ISO 2852, ASME BPE-2012, 2" —y 19,5 (0,77)
A0021867
CC-klemme ISO 2852, ASME BPE-2012, 2%2" % 13,0 (0,51)
A0021869
DA aseptisk DN 25 clamp-on DIN 11864-3 A, klemme med 16,0 (0,63)
ele (NKS) =
A0021871
DC aseptisk DN 50 med indskruning DIN 11864-1 A E:E 16,0 (0,63)
A0021872
DF aseptisk DN 50 flange med rille DIN 11864-2 A IZI 14,2 (0,56)
A0021874
EA Neumo BioControl D 65 O |25,0(0,98)
A0021875
EB Neumo BioConnect D 50 ] [10,5(0,41)
A0021877
EF Neumo BioConnect D 65 ] |10,5 (0,41)
A0021876
MA-mejeriforskruning DN 50 DIN 11851 ED 14,5 (0,57)
(EHEDG-godkendelse kun med forsegling fra Siersema)
A0021879
MA-mejeriforskruning DN 65 DIN 11851 13,8 (0,54)
(EHEDG-godkendelse kun med forsegling fra Siersema) |
A0021878
NA- 3 31,1 (1,22)
gevind ISO 228 G1% i
A0043131
VA Varivent-flange N (DN 40 til 100) % 19,0 (0,75)
A0021873
@11 (0.43) (4X) 2
S
o
| | | —
I @ | [
| | ! —_
| ©
l [
! =
[
ol
P! | ¢

?67.9 (2.67)

@ 95 (3.74)

@120 (4.72)

11  Mal for EA Neumo BioControl D 65 i mm (tommer)

A0046172
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| | | i
I @ I 6 [
| | |
|
|
@56.2 (2.21)
@90 (3.54)
@110 (4.33)
12 Mal for EB Neumo BioConnect D 50 i mm (tommer)
= ™
P11 (0.43) (4X s
(=)
o Y
| | | i
| | |
|
1
@ 72.2 (2.84)
¢ 115 (5.51)
@ 140 (5.51)
13 Mal for EF Neumo BioConnect D 65 i mm (tommer)
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5.1.5  Nedszenkningsdybder
1 2/3/6 4/5
I -~ - L dm  m [ dm
X s |
= =

Endress+Hauser

X2

X2

4 Nedsaenkningsdybder for forskellige servicekamre

Enkelt kammer/78 mm slag/225 mm-sensor ekskl. KCl
Enkelt kammer/78 mm slag/360 mm-sensor inkl. KCI
Dobbelt kammer/78 mm slag/225 mm-sensor ekskl. KCl/serviceposition, 'indre" servicekammer
Dobbelt kammer/78 mm slag/360 mm sensor inkl. KCl/serviceposition, 'indre" servicekammer

1

1 Enkelt kammer/36 mm slag/225 mm-sensor inkl. KCI
2

3

4

5

6

A0017745

Dobbelt kammer/78 mm slag/360 mm sensor inkl. KCl/serviceposition, 'forreste" servicekammer
Nedseenkningsdybder i mm (tommer)

Servicekammer

Procestilslutning 1 2 3 4 5 6
CA-klemme [SO2852 X11{20,6 (0,81) | 62,1 (2,44) | 62,1 (2,44) | 28,1 (1,11) | 28,1 (1,11) | 62,1 (2,44)
ASME BPE-2012 1%" X2|31,6(1,24) | 73,1(2,88) | 73,1 (2,88) | 73,1 (2,88) | 73,1 (2,88) | 73,1 (2,88)
CB-klemme 1SO2852 X1|16,1(0,63) |57,6 (2,27) | 57,6 (2,27) | 23,6 (0,93) | 23,6 (0,93) | 57,6 (2,27)
ASME BPE-2012 2" X227,1(1,07) | 68,6 (2,70) | 68,6 (2,70) | 68,6 (2,70) | 68,6 (2,70) | 68,6 (2,70)
CC-klemme ISO2852 X1122,6(0,89) | 64,1(2,52) | 64,1(2,52) | 30,1(1,19) | 30,1 (1,19) | 64,1 (2,52)
ASME BPE-2012 2%" X2 (33,6 (1,32) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96)
DA aseptisk DN 25 X1|19,6 (0,77) | 61,1 (2,41) | 61,1 (2,41) | 27,1 (1,07) | 27,1 (1,07) | 61,1 (2,41)
clamp-on DIN11864-3 A | X2 | 30,6 (1,20) | 72,1 (2,84) | 72,1 (2,84) | 72,1 (2,84) | 72,1 (2,84) | 72,1 (2,84)
DC aseptisk DN 50 X1|27,1(1,07) | 68,6 (2,70) | 68,6 (2,70) | 34,6 (1,36) | 34,6 (1,36) | 68,6 (2,70)
indskruning X2139,0(1,53)| 79,6 (3,13) | 79,6 (3,13) | 79,6 (3,13) | 79,6 (3,13) | 79,6 (3,13)
DIN11864-1 A

DF aseptisk DN 50 X1|21,4(0,84) | 62,9 (2,48) | 62,9 (2,48) | 28,9 (1,14) | 28,9 (1,14) | 62,9 (2,48)
Flange med rille X2 32,4 (1,28) | 73,9 (2,91) | 73,9 (2,91) | 73,9 (2,91) | 73,9 (2,91) | 73,9 (2,91)
DIN11864-2 A

EA Neumo Biocontrol X1127,6(1,09)|69,1(2,72) | 69,1(2,72) | 35,1(1,38) | 35,1 (1,38) | 69,1 (2,72)
D65 X21{38,5(1,51) | 80,1 (3,15) | 80,1 (3,15) | 80,1 (3,15) | 80,1 (3,15) | 80,1 (3,15)
EB Neumo Bioconnect X1|22,6(0,89) | 64,1(2,52) | 64,1 (2,52) | 30,1 (1,19) | 30,1 (1,19) | 64,1 (2,52)
D50 X2 (33,6 (1,32) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96)
EF Neumo Bioconnect X1|20,6 (0,81) | 62,1 (2,44) | 62,1 (2,44) | 28,1 (1,11) | 28,1 (1,11) | 62,1 (2,44)
D65 X2 131,6(1,24)|73,1(2,88)|73,1(2,88)|73,1(2,88)|73,1(2,88)|73,1(2,88)
MA-mejeriforskruning X11|21,1(0,83)|62,6(2,46) | 62,6 (2,46) | 28,6 (1,13) | 28,6 (1,13) | 62,6 (2,46)
DN 50 DIN11851 X2132,1(1,26) | 73,6 (2,90) | 73,6 (2,90) | 73,6 (2,90) | 73,6 (2,90) | 73,6 (2,90)
MB-mejeriforskruning X1121,8(0,86) | 63,3 (2,49) | 63,3 (2,49) | 29,3 (1,16) | 29,3 (1,16) | 63,3 (2,49)
DN 65 DIN11851 X2132,8(1,29) | 74,3 (2,93) | 74,3 (2,93) | 74,3 (2,93) | 74,3 (2,93) | 74,3 (2,93)
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Montering
Servicekammer
Procestilslutning 1 2 3 4 5 6
NA-gevind ISO0228 X1 70,4 (2,77) | 70,4 (2,77)
G 1Y% X2 81,4 (3,20) | 81,4 (3,20)
VA Varivent-flange X1| 16,6 (0,65) | 58,1 (2,29) | 58,1 (2,29) | 24,1 (0,95) | 24,1 (0,95) | 58,1 (2,29)
N (DN 40 til DN 100) X2127,6 (1,09) | 69,1(2,72) | 69,1 (2,72) | 69,1 (2,72) | 69,1 (2,72) | 69,1 (2,72)

[T77]]

V
i

70.4 (2.77)
81.4 (3.20)

-

? Y

A0022162

15  Nedsaenkningsdybde i mm (tommer) for procestilslutning NA-gevind ISO228 G1% (servicekammer 2 og
3) i male- og serviceposition, monteret pd fastsvejset adapter G1 4"

A Madleposition
B Serviceposition

22 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875

Montering

Endress+Hauser

5.2 Montering af konstruktionen

5.2.1 Installation

Malesystem med enkelt kammer

[N
w

A0017811

16  Madlesystem (eksempel)

1 Konstruktion Cleanfit CPA875
Malekabel

Transmitter Liquiline CM44x
Sensor

=~ W N
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Malesystem med dobbelt kammer

1 2 3
e -
B O
i
i
................ !
4
5
6
17  Malesystem med pneumatisk drev og dobbelt kammer (eksempel)
1 Kontrolenhed 7 Kontrolsignaler (elektrisk/pneumatisk)
2 Mdlekabel 8 Releesignal for
greensepositionsafbryder
3 Transmitter Liquiline CM44x 11/12Indleb/udleb for "indre" servicckammer
4 Konstruktion Cleanfit CPA875 21/22 Indleb/udleb for "forreste”
servicekammer
5 Sensor 31/32 Drevkontrol
6 Manifold

Installationsanbefaling

Procesteetningerne forsegler processen i endepositionen. Konstruktionen er dben for
processen under indfering/optraekning. Skylletilslutningerne skal enten vaere
rermonterede eller forseglede.

24

Forbindelsen mellem servicekammeret og processen er dben under bevaegelse;
teetningsvandfunktionen kan derfor bruges. Skyllekammerudlgbet skal veere blokeret
(f.eks. med en spaerreventil) for at implementere taetningsvandfunktionen.
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18  Eksempel pd et teetningssystem via et omlob.

Kontraventil

Ventil aben/lukket, taetningsvandfunktion
Spildevand

Spaerreventil dben/lukket (valgfrit)
Vand/rengeringsmiddel

v WN =

Teetningerne skal regelmaessigt kontrolleres og serviceres. Der skal derfor treeffes
foranstaltninger for at adskille konstruktionen fra processen, f.eks. ved at installere et
omlab.

BEMZERK

Der er forbindelse mellem processen og servicckammeret under indfering/
optraekning.

Kontaminering af konstruktionen.

» Inkluder konstruktionen i rengeringskonceptet.

» Serg for at foretage regelmaessig rengering.

A0039105
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Installation/fjernelse af konstruktionen fra processen
A\ ADVARSEL

Risiko for personskade fra hejt tryk, hgje temperaturer eller kemiske farer, hvis
procesmediet siver ud.

» Brug beskyttelseshandsker, beskyttelsesbriller og beskyttelsestg;.
» Monter altid kun konstruktionen i beholdere eller rer, som er helt tomme og uden tryk.

ﬂ Kontrollér flangeteetningen mellem flangerne inden installationen.

1. Seet konstruktionen i servicepositionen.
 (Trekantpositionsmarkeringen er synlig (- & 19).

2. Fastger konstruktionen pé tanken eller rgrferingen via procestilslutningen.

3. Felg anvisningerne i naeste afsnit angdende tilslutning af rer til trykluft og skyllevand
(for den relevante konstruktionsversion).

A0023307
19  Positionsmarkeringer (serviceposition)
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Pneumatisk tilslutning til automatisk drift

Forudseetninger:

= Lufttryk 4 til 7 bar (absolut tryk) (58 til 102 psi)

s Trykluftskvalitet iht. ISO 8573-1:2001
Kvalitetsklasse 3.3.3 eller 3.4.3

= Faststoffer klasse 3 (maks. 5 pm, maks. 5 mg/m?, kontaminering med partikler)

» Vandindhold for temperaturer > 15 °C: Klasse 4-trykkondenspunkt 3 °C eller lavere

» Vandindhold for temperaturer > 5 til 15 °C: Klasse 3-trykkondenspunkt -20 °C eller
lavere

= Qlieindhold: Klasse 3 (maks. 1 mg/m3)

= Lufttemperatur: 5 °C eller hgjere

= [kke kontinuerligt luftforbrug

= Min. nominel diameter for luftrer: 2 mm (0,08 ")

Tilslutning: trykkonnektor M5, slange 4/2 mm OD/ID (adapter til 6/4 mm OD/ID
medfelger)

BEMARK
Lufttryk for hejt
Skader pa teetninger.
» Tilslut en trykreduktionsventil opstrems, hvis det er sandsynligt, at lufttrykket stiger til
mere end 7 bar (102 psi) (ogsé i korte trykbelger).

1 Skylietilslutning (indleb)

Automatisk

graensepositionslds, proces
3 Tilslutning for

graensepositionsafbryder
4  Automatisk

graensepositionslds, service
5 Sensorhoved

Fastgarelsesring til daeksel
Pneumatisk tilslutning (flyt til
maleposition)

8 Pneumatisk tilslutning (flyt til
serviceposition)

9  Skylletilslutning (udleb)

A0029435

20  Konstruktion med pneumatisk drev (uden deeksel)

ﬂ Brug en pneumatisk pilotventil (4-/2-vejsventil 5-/2-vejs) til at indfere/tilbagetraekke
konstruktionen. Tilslut konstruktionens to indgange.

4 2 4 2
| | |
T Y T
f 1 1
1 3 5 1 3
A0039091 A0039092
21 4-/2-vejsventil 22 5-/2-vejsventil
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Tilslutning 1 er tilsluttet trykluftsforsyningen.
Tilslutning 2 og 4 bruges til tilslutning til det pneumatiske drev.

Tilslutning 3 og, hvis den forefindes, tilslutning 5 er ikke fastgjort; de bruges til at udlufte
drevet.
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Skylletilslutninger

Servicekammertilslutningerne for den optraekkelige sterile CPA875-konstruktion ger det
muligt at skylle kammeret (herunder sensoren) med vand eller renggringsoplesning eller
sterilisere den med damp (SIP) med et maks. tryk pa 6 bar (87 psi).

Den optraekkelige konstruktion kan veelges med et system med enkelt kammer eller et
system med dobbelt kammer. Hvis der bruges et system med dobbelt kammer, skal alle fire
tilslutninger tilsluttes indlgbs- og udlgbslinjerne.

ﬂ Installer en trykreducerende ventil opstrems, hvis der er mulighed for, at vandtrykket
kan overstige det angivne teetningsvandtryk (8 bar (116 psi) eller 16 bar (232 psi)).

BEMZERK

Trykforskellen er for hej mellem proces- og spildevandssystem, eller hvis
skylletilslutningerne ikke er tilsluttet ordentligt.

Skader pa teetninger

» Luk skylletilslutningerne.

» Rermonter skylletilslutninger.

» Brug teetningsvandfunktion.

Tildeling af skylletilslutninger for dobbelt kammer

A 2 B 2 C 2

IR - AN

1 1 1
— — —
— — —

AD022805

3 Tildeling af skylleindleb og -udleb

Luftning/afluftning ved skift fra serviceposition til mdleposition
Luftning/afluftning ved skift fra mdleposition til serviceposition
Servicekammerindlob

2
A 'Rengering'-funktion: tilslutning og flowretning for vand/rengeringsmiddel
B
C
1
2 Servicekammerudleb

[ tilstanden "Rengering" (A) bruges servicekammerets "indre" ind- og udleb pa felgende
made (servicekammerets "forreste" volumen andres ikke, og der kreeves derfor ingen
trykkompensationsforanstaltninger her):

= Afheengigt af rengeringsmetoden tilferes rengeringsmiddel og skyllegas via indlgbet (1).
= Disse medier fjernes via udlgbet (2).

[ tilstanden "Flyt fra serviceposition til maleposition" (B) skal trykbetingelserne i
servicekammeret veere balancerede ved flytning. Servicekammerets indleb og udlgb
tildeles pé felgende made:

= Luften fjernes via indlgbet (1) (indleb er abent).

= Luft tilferes via udlgbet (2).
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30

[ tilstanden "Flyt fra maleposition til serviceposition" (C) skal trykbetingelserne i
servicekammeret veere balancerede ved flytning. Servicekammerets indlgb og udleb
tildeles pé felgende made:

= Luften tilfgres via indlegbet (1).

= Luften fjernes via udlgbet (2) (udleb er dbent).

ﬂ Drevet skal kontrolleres samtidig med kontrol af ind- og udleb for det "indre
servicekammer".

Controlleren til indleb, udlgb og drevet installeres pd installationsstedet. Det er ikke
inkluderet ved levering af konstruktionen.

Tildeling af skylletilslutninger for enkelt kammer

A 2

IR

-]

A0043570
24 Tilslutning og flowretning for vand/rengeringsmiddel
A 'Rengering'-funktion: tilslutning og flowretning for vand/rengeringsmiddel

1 Servicekammerindleb
2 Servicekammerudleb

[ tilstanden "Rengering" (A) bruges servicekammerets ind- og udlgb pa felgende made
(servicekammerets indre volumen sndres ikke, og der kraeves derfor ingen
trykkompensationsforanstaltninger her):

= Afheengigt af rengeringsmetoden tilfgres renggringsmiddel via indlgbet (1).

= Disse medier fjernes via udlgbet (2).
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Tilslutning af graensepositionsafbryderne

Ved registrering af graenseposition kan du underrette et system placeret nedstrems
(transmitter, omskiftningsforstaerker, udgangsinterfaceklemme) om, hvorvidt
konstruktionen er i male- eller serviceposition (ved manuelt drev sperges der kun om
malepositionen).

Greaensepositionsafbryderne skal tilsluttes udgangsinterfaceklemmer (kan bestilles som
tilbeher) for at muliggere stremforsyning.

Konstruktionen kan bestilles direkte med registrering af greenseposition, eller det kan
eftermonteres pa et senere tidspunkt. Kablet til greensepositionsafbryderne skal bestilles
som tilbeher.

Feedbackinstrumenter

Feedbackinstrumenterne er egensikre. Godkendelsen af feedbackinstrumenterne er ikke
leengere gyldig, hvis de ikke installeres eller tilsluttes korrekt.

1. Serg for fuld overensstemmelse med producentens dokumentation.

2. Tilslut feedbackinstrumenterne i henhold til de relevante anvisninger.

Skifteelementfunktion: NAMUR NC-kontakt (induktiv)
Skiftefrekvens: 1,5 mm (0,06")
Nominel spaending: 8V DC
Skiftefrekvens: 0 til 5000 Hz
Husets materiale: Rustfrit stal
BN
A # L+ | \
® L-
BU
BN
L+
B o 1] .
BU

A0017831

25 Induktive graensepositionsafbrydere

Graensepositionsafbryder, serviceposition
Graensepositionsafbryder, maleposition

Stik, M 12, lodningsside (inden i konstruktionen)
Kode

Stik, bensiden (pd ydersiden af konstruktionen)

mooOw>»
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32

BK 4 +
BU 3

WH 2 -
BN 1 +

A0022163

26  Tilslutningskabel til graensepositionsafbryder pd transmitter, omskiftningsforstaerker,
udgangsinterfaceklemme osv.

Maleposition
Maleposition
Serviceposition
Serviceposition

W N =

ﬂ Kun ben 1 og 2 er tildelt til manuelt aktiverede konstruktioner med én afbryder
(maleposition).

ﬂ Hvis feedbackinstrumenterne bruges med en 24 V DC-stremforsyning, f.eks. ved
Liquiline CM442/CM444/CM448, skal der bruges NAMUR-klemmer. - 62

ﬂ NAMUR-klemme (8 V DC) og tilslutningskabel med bl& meerkning fas som tilbeher.

Signaltabel for graensepositionsafbrydere

Position for Graensepositionsafbryder, maleposition | Graensepositionsafbryder, serviceposition
konstruktion
Maling Aktiv LAV (> 3 mA) Aktiv LAV (> 3 mA)
Service Aktiv H@J (< 1 mA) Aktiv HZJ (< 1 mA)

S I

M . - — | e

1 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, R

2 [ e —————

1 e

2 - e ——

t
A B A B

A0039144

27  Beskrivelse af skiftefunktion

Service

Maling

Haj

Lav

Bevaegelse starter
Greenseposition ndet

uj}NHgU)
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5.2.2 Sensorinstallation

Forberedelse af sensoren og konstruktionen

BEMZRK

Fare for, at medie traenger ind, hvis der er installeret en defekt sensor.
» Kontroller sensoren, og brug om ngdvendigt en ny, intakt sensor.

A0030154

28  Sensorinstallation

1 Trykkrave med O-ring

1. Fjern beskyttelseshaetten fra sensoren. Kontroller, at O-ringen og trykkraven
(> @& 28, punkt 1) medfelger.

2. Nedsaenk sensorakslen i vand, sé installationen gar nemmere.

3. Seet konstruktionen i servicepositionen.

3-A-varianter
Laekagesti ved sensorindskruning for 3-A-varianter

» udskift sensorens trykring med den medfelgende keervede trykring.

Installation og fjernelse af sensorer

A\ ADVARSEL

Risiko pga. kombination af temperatur, tryk og kemikalier!

» Rengar og skyl sensoren tilstraekkeligt i skyllekammeret, for den fjernes.

» Kontroller procestaetningerne. (Der ma ikke laekke medie fra skyllekammeret ved
graensepositionen, nar skylning er deaktiveret)
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AD030155
29  Muligheder for sensorinstallation

1  Sensoradapter

2 Optreekningsrer

A Sensoradapteren er oven pd optraekningsroret

B Sensoradapter er under optreekningsreret (ikke synligt)

Afheengigt af konstruktionens version er sensoradapteren enten synlig (, pos. A) eller
installeret inden i optraekningsraeret, hvor den ikke er synlig (pos. B). Det betyder, at

procedurerne for installation og fjernelse af sensorer varierer som fglger:
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Installation og fjernelse af sensorer, hvis sensoradapteren er synlig (punkt A)

A0030186
30 Sensorinstallation
1  Fastnogle (AF 17/19 mm)

2 Deaeksel
3 Blindprop
4 Sensor

ﬂ Gel- og KCl-sensorer kan installeres i denne version.

Installer sensoren pd fglgende méde:

1. Fjern deekslet (- @ 30, punkt 2) (kun muligt, hvis konstruktionen er i
servicepositionen).

2. Fjern den gule blindprop (punkt 3).

3. Brug fastneglen (punkt 1) til at skrue sensoren (punkt 4) i, hvor blindproppen sidder,
og stram med handen (3 Nm (2,2 Ibf ft)).

4. Fastger fastneglen pa deekslet igen.

Monter deekslet pa konstruktionen. Nar det geres, fares malekablet gennem
kabelmuffen (everst pa deekslet).

ﬂ Monter altid deekslet, for du flytter konstruktionen til mélepositionen. Daekslet kan
ikke fjernes i malepositionen og forhindrer derfor, at sensoren kan fjernes.
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Installation og fjernelse af sensorer, hvis sensoradapteren ikke er synlig (punkt B)

©3

1
2
3
4
5

A0030187

1 Sensorinstallation

Topnaegle (AF 17/19 mm)
Deeksel

Blindprop (beskyttelsesheette)
Sensor

Optraekningsrer

ﬂ Gelsensorer kan installeres i denne version. Installation af KCl-sensorer kraever en "Gel

- KCl-adapter".

Installer sensoren péa felgende made:

1.

Fjern deekslet (- 31, punkt 2) (kun muligt, hvis konstruktionen er i
servicepositionen).

Skru optraekningsrgret (punkt 5) af mod uret.
Fjern den gule blindprop (punkt 3).

Brug fastneglen (punkt 1) til at skrue sensoren (punkt 4) i, hvor blindproppen sidder,
og stram med handen (3 Nm (2,2 1bf ft)).

Skru optraekningsreret i igen.

Fastgaer fastngglen pa deekslet igen.
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7.

Monter deekslet pa konstruktionen. Nar det geres, fares malekablet gennem
kabelmuffen (everst pa deekslet).

Monter altid deekslet, for du flytter konstruktionen til méalepositionen. Daekslet kan
ikke fjernes i malepositionen og forhindrer derfor, at sensoren kan fjernes.

Installation af 360 mm gel- og KCL-sensorer med "Gel - KCl-adapteren"

©3

1
2
3
5
6
7

A0030188

2 Sensorinstallation, del 1

Fastnagle (AF 17/19 mm)
Daeksel

Blindprop (beskyttelsesheette)
Optreekningsrer

Gel - KCl-adapter

Ldsematrik

Gelsensorer kan installeres i denne version. Installation af KCl-sensorer kreever en "Gel
- KCl-adapter".

Installer sensoren pa falgende méde:

1.

Endress+Hauser

Fjern deekslet (- 32, punkt 2) (kun muligt, hvis konstruktionen er i
servicepositionen).

Skru optraekningsrgret (punkt 5) af (mod uret).

Drej ldsemgtrikken (punkt 7) pé "Gel - KCl-adapter" (punkt 6) i opadgdende retning,
indtil den ikke kan komme laengere.

Fjern den gule blindprop (punkt 3).
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5. Skru'"Gel - KCl-adapter" (punkt 6) i pa blindproppens plads, og stram med handen (3
Nm (2,2 Ibf ft)).

6. Stram lasemgtrikken med handen med uret, og brug derefter en fastnegle (AF 24
mm) til at stramme den med % omgang.

Skru optraekningsreret i igen.

Skru sensoren (> @ 33, punkt 4) i vha. fastngglen (punkt 1), og stram med hédnden
(3 Nm (3 Nm (2,2 Ibf ft)).

9. Fastger fastngglen pa daekslet igen.

10. Monter daekslet pa konstruktionen. Nar det gores, fgres malekablet gennem
kabelmuffen (gverst pa daekslet).

—

R
——)

s
(e—) § (E—)
c—3 3

L
EE

AD030189

33 Sensorinstallation, del 2

1  Fastnagle
2 Deeksel
4 360 mm gel- eller KCl-sensor

ﬂ Monter altid deekslet, far konstruktionen flyttes til malepositionen. Daekslet kan ikke
fjernes i mélepositionen og forhindrer derfor, at sensoren kan fjernes.
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5.3 Kontrol efter montering

Tag kun sensoren i brug, hvis du kan svare bekrzeftende pa felgende spgrgsmal:
= Er sensoren og kablet ubeskadiget?

= Vender delene korrekt?

= Er sensoren installeret i en konstruktion, eller haenger den ned fra kablet?

5.3.1 Kontrol af, at taetningssystemet er intakt

Kontroller teetningerne efter montering eller fjernelse af sensoren, og nar der foretages
vedligeholdelsesarbejde. Med regelmaessige mellemrum.

1. Flyt konstruktionen til servicepositionen

2. Abn kugleventilen ved servicekammerudlgbet, hvis der er en sddan

= Det er normalt, at der slipper lidt medie ud (tilslutning mellem servicekammeret
og processen under indfering/optraekning).

Skyl servicekammeret/sensoren, hvis disse dele findes.
4. Hold gje med udlebet. Efter kort tid bar der ikke leengere treenge medie ud.

Huvis der fortseetter med at traenge medie ud, beskadiges teetningssystemet. Tag
maélepunktet ud af service, og foretag vedligeholdelse af konstruktionen.
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6 Ibrugtagning

6.1 Forberedelse

For ibrugtagning skal fglgende sikres:

= Alle teetninger sidder korrekt (pa konstruktionen og procestilslutningen).

= Sensoren er installeret og forbundet korrekt.

= Vandetilslutningen ved skyllevandstilslutningerne er korrekte (hvis relevant), eller
skylletilslutningerne er forseglet.

A\ ADVARSEL

Risiko for personskade fra hgjt tryk, haje temperaturer eller kemiske farer, hvis
procesmediet siver ud.
» Kontroller, at tilslutningerne er helt teette.

A\ ADVARSEL

Der kan treenge procesmedie ud under indfering/optraekning.
» Kontroller, at procestaetningen er intakt.

» Rermonter derefter skyllekammerudlgbet.

» Forsegl skylletilslutningerne med blindpropper.

ﬂ Bemeerk, at nér konstruktionen er indfert/optrukket, er der i kort tid en dben
forbindelse mellem processen og servicekammeret. Denne mellemposition kan bruges
til det, der kaldes "teetningsvand" eller til tredje 1aseposition (se "Valgfri rengering/
sterilisering af procesteetning').

Installer servicekammertilslutningerne iht. dette.
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7 Drift

7.1 Tilpasning af konstruktionen til procesforholdene

A FORSIGTIG

Pa grund af driftsprincippet er der forbindelse mellem processen og
servicekammeret. Servicekammeret kan derfor veere under tryk.
Der kan treenge procesmedie ud under indfering/optraekning.

» Kontroller, at procesteetningen er intakt.

» Rormonter derefter skyllekammerudlgbet.

» Forsegl skylletilslutningerne med blindpropper.

A0023307

34  Positionsmarkeringer (serviceposition)

Konstruktion med pneumatisk drev
Konstruktionen med pneumatisk drev har ikke nogen driftselementer.

Konstruktion med manuelt drev

3 Manuelt drev
6  Oplasningsknap (serviceposition)
8  Opléasningsknap (maleposition)

A0030299

35  Betjeningselementer
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7.1.1 Manuel drift

DO\)T - INQ

—al

B

A0030330

36  Rotationsretning

A Opldsningsknap (serviceposition)
B Opldsningsknap (mdleposition)

Flytning af konstruktionen fra servicepositionen til malepositionen
Konstruktionen kan kun indferes/traekkes ud, hvis der er installeret en sensor.
1. Tryk pa oplésningsknappen (A).

2. Hold oplasningsknappen (A) trykket ind, og drej drevet en kvart omgang med uret, s&
sensorholderen flytter ind i processen (kun muligt med sensoren installeret).
Knappen kan slippes, mens den drejes resten af vejen.

3. Drej drevet, indtil l&sen fastgeres.

Flytning af konstruktionen fra malepositionen til servicepositionen
1. Tryk pa oplasningsknappen (B).

2. Hold oplasningsknappen (B) trykket ind, og drej drevet en kvart omgang mod uret,
indtil det stopper (serviceposition).

3. Udfer de pakreevede serviceaktiviteter.

7.1.2 Pneumatisk drift

Konstruktionen kan kun indfegres/traekkes ud, hvis der er installeret en sensor.
Driften af den pneumatiske version athaenger af controlleren. Se vejledningen til
controlleren for at fa yderligere oplysninger.

Brug en pneumatisk pilotventil (4-/2-vejsventil 5-/2-vejs) til at indfere/tilbagetraekke
konstruktionen.

» Tilslut de to indgange.

L~ Hvis der kun er tilsluttet én indgang (f.eks. til testformal), blokeres stemplet, nar
sensorqguiden beveeges, for graensepositionsldsen deaktiveres.
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Drift

Indfering/optraekning af konstruktionen, hvis trykluftsforsyningen fejler

|
1]

A0046095

37  Fejlitrykluftsforsyning

1  Greensepositionslds for serviceposition

2 Greensepositionslds for mdleposition

3 Normal position (flad side foroven)

4 Position for valgfri sterilisering af teetningen (den flade side er til venstre)
A FORSIGTIG

Risiko for personskade pa grund af hegjt medietryk
» Fjern trykket fra systemet.

Hvis trykluftsforsyningen fejler, kan du stadig flytte konstruktionen manuelt. Fortsaet i s&
fald pa felgende méde:

1.

Brug en fastnegle (AF 17 mm) til at skrue begge graensepositionslase (punkt 1 og 2)
lgs.

Flyt konstruktionen til den enskede position.

Skru greensepositionsladsen pa igen (Kun ved valgfri sterilisering af procestaetningen:
Geninstaller 1asen i normal position (punkt 3)).

Valgfri rengoering/sterilisering af procesteetning

[ denne version kan du rengere og sterilisere procestaetningen. Benyt fglgende

fremgangsmade:
1. Seet konstruktionen i serviceposition.
2. Brug fastngglen til at dreje stiften for graensepositionslasen (punkt 1) fra punkt 3 til

punkt 4.

3. Flyt konstruktionen til malepositionen.

- Konstruktionen flyttes nu i malepositionens retning og forbliver i
"tredjeldsposition". Ved rengering/sterilisering af servicekammeret, rengeres/
steriliseres procestaetningen nu ogsa.

4. Efter rengering/sterilisering skal konstruktionen flyttes til serviceposition.
5. Brug fastneglen til at dreje stiften for graensepositionsldsen fra punkt 4 til punkt 3.

Flyt konstruktionen til maleposition, og fortsaet maling.

Endress+Hauser
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8 Vedligeholdelse

A\ ADVARSEL

Risiko for personskade, hvis mediet siver ud

» For hver vedligeholdelsesopgave skal det sikres, at procesrgret er temt og skyllet.

» Seet konstruktionen i serviceposition.

» Konstruktionen kan indeholde rester af medie; skyl grundigt, fer arbejdet fortseettes.

Konstruktionsdrevet kraever ingen vedligeholdelse. Det er ikke muligt at foretage
vedligeholdelse eller reparationsarbejde pa drevet.

8.1 Vedligeholdelsesplan

ﬂ Det anbefales at bruge en vedligeholdelseslog, sa det sikres, at de korrekte
vedligeholdelsesintervaller bruges.

ﬂ De angivne intervaller er vejledende. I barske processer eller miljger anbefales det at
benytte kortere intervaller. Renggringsintervaller for sensoren og konstruktionen
afheenger af mediet.

ﬂ Efter rengering eller udskiftning skal teetningerne péfares et genergst lag Kliiber
XPC0003-V+R8-smgremiddel.

Interval Vedligeholdelsesforanstaltninger

Under den forste ibrugtagning/ved » Foretag en forste kontrol.
ibrugtagning igen efter vedligeholdelse | » Kontroller ldsemekanismen (ingen bevaegelse uden en sensor).
» Kontroller stopbolten (ingen bevaegelse uden trykluft).

Regelmaessigt Visuel kontrol:

» Kontroller, at alle teetninger er helt forseglede.
Kontroller teetheden:

= Skyl linjerne

= Procestilslutning

= Trykluftsslanger (pneumatisk drev).

Renger procesteetningen vha. teetningsvandfunktionen:

» Luk skyllekammerudlgbet.
» Skyliprocessen for at rengere teetningerne.

Manedligt » Kontroller, at procestaetningen er intakt.
eller efter 500 slag (alt efter, hvad der | »  Udskift teetningerne, hvis medie treenger ud.
sker forst) » Kontroller leekagehullet: Fjern skruen til dette formal.

Treenger der medie ud fra leekagehullet, nar konstruktionen indferes/
tilbagetraekkes? Det kan indikere defekte indre O-ringe i
servicekammeret eller defekte O-ringe i nedsaenkningsreret i tilfselde
af konstruktionen med dobbelt kammer.

Version uden 3-A:

1. Kontroller servicekammerets leekagehul.

2. Renger konstruktionen grundigt.

3. Udskift teetninger, som er i kontakt med mediet.
Version med 3-A:

1. Kontroller leekagestierne.
Renger konstruktionen grundigt.

Udskift teetninger, som er i kontakt med mediet.

Underseg sensoren.
Skil sensoren ad.

Kontrollér sensoren for aflejringer.

B B B B B

Hvis der findes aflejringer: Kontroller rengeringscyklussen
(rengeringsmedier, temperatur, varighed, flowhastighed).
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Interval Vedligeholdelsesforanstaltninger

Nér der paferes procestryk, og rengering deaktiveres, ma der ikke
komme medie ud fra konstruktionens skyllekammerudleb.

» Kontroller for defekt(e) procesteetning(er).

To gange om aret
eller efter 5000 slag (alt efter, hvad der
sker forst)

Renger konstruktionen grundigt.

Fjern restmediet.

Udskift teetninger, som er i kontakt med mediet.
Rengar optraekningsreret.

Smer optreekningsraret.

vvyyVvyyvyy

1. Kontroller optraekningsbeskyttelsens mobilitet.

2. Fjern sensoren.
L= Sensorens kontaktoverflade i konstruktionen er
fjederdrevet og skal kunne bevaege sig frit.

Mulig arsag til fejl: kontaminering inden i drevet, f.eks. forérsaget af
en defekt sensor.

8.2 Vedligeholdelsesopgaver

8.2.1 Rengeringsmiddel

A\ ADVARSEL

Organiske oplesningsmidler, der indeholder halogener
Mulighed for kreeftfremkaldende effekt! Farligt for miljget med langsigtede effekter!
» Brug ikke organiske oplgsningsmidler, der indeholder halogener.

A\ ADVARSEL

Thiocarbamid

Farligt ved indtagelse! Mulighed for kreaeftfremkaldende effekt! Risiko for fosterskader!
Farligt for miljeet med langsigtede effekter!

» Brug beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker og egnet beskyttelsesta;j.

» Undgéa enhver kontakt med gjne, mund og hud.

» Undga udledning til miljoet.

De mest almindelige typer tilsmudsning og de egnede renggringsmidler, der bruges i hvert
tilfeelde, er vist i folgende tabel.

ﬂ Veer opmeerksom pd, om de materialer, som skal rengares, er kompatible.

Type af tilsmudsning Renggringsmiddel

Fedt og olie Varmt vand eller tempererede (basiske) midler, der
indeholder overfladeaktive stoffer eller
vandoplgselige organiske oplgsningsmidler (f.eks.
ethanol)

Kalkaflejringer, akkumuleret ca. 3 % saltsyre

metalhydroxid, lyofob biologisk

akkumulering

Sulfidaflejringer Blanding af 3 % saltsyre og thiocarbamid
(kommercielt tilgeengeligt)

Proteinakkumulering Blanding af 3 % saltsyre og pepsin (kommercielt
tilgeengeligt)

Fibre, suspenderede stoffer Vand under tryk, eventuelt overfladeaktive midler

Let biologisk akkumulering Vand under tryk
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» Velg et rengeringsmiddel, der bruges til graden og typen af snavs.
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8.2.2  Rengering af konstruktionen

A\ ADVARSEL

Risiko for personskade, hvis mediet siver ud

» For hver vedligeholdelsesopgave skal det sikres, at procesreret er temt og skyllet.

» Seet konstruktionen i serviceposition.

» Konstruktionen kan indeholde rester af medie; skyl grundigt, fer arbejdet fortsaettes.

A\ ADVARSEL

Tab af korrekt funktionalitet.

» Undga at dbne eller adskille drevet.

» Fjern kun O-ringen pa optraekningsrerets base.

For at garantere stabile og sikre mélinger:

1. Renggr konstruktionen og sensoren regelmaessigt. Rengeringens frekvens og
intensitet afhaenger af mediet.

2. Brug isopropylalkohol til at rengere metaldele, men ikke O-ringene.

Konstruktion med manuel drift

Alle dele, som er i kontakt med mediet, herunder sensoren og sensorferingen, skal
rengeres regelmaessigt.

1. Fjern sensoren i den logiske omvendte raekkefalge i forhold til
monteringsproceduren. > & 33

2. Fjern let snavs og tilsmudsning med en egnet rengeringsoplgsning. (> B 45
Fjern kraftig tilsmudsning med en blad barste og et egnet renggringsmiddel.
4. Ved snavs, der er meget sveert at fa af, skal delene leegges i bled i en

renggringsoplesning. Renger derefter delene med en berste.

ﬂ Et typisk eksempel pa et rengaringsinterval er 6 maneder for drikkevand.

Konstruktion med pneumatisk drift

Regelmaessig, pneumatisk kontrolleret rengering anbefales vha. skyllevandstilslutningen
og det relevante udstyr.

1. Adskil de dele, der er i kontakt med mediet.
2. Renger de dele, der er i kontakt med mediet.

3. Renger metaldele med isopropylalkohol. Undga brug af isopropylalkohol til at
rengere O-ringene.

8.2.3  Rengering af sensoren
- Dokumentation af den tilsluttede sensor
1. Renger altid ORP-elektroder mekanisk og med vand.

2. Brug ikke kemiske rengeringsmidler.

L~ S&danne rengeringsmidler medferer risiko for akkumulering ved elektroden,
hvilket tager et par timer at blive spredt. Potentialet medferer malingsfejl.

3. Undga brug af slibende rengeringsmidler.
- De kan forarsage uoprettelige skader pa sensoren.

4. Foretag om nedvendigt en ekstra kalibrering efter rengering.
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Renger sensoren:

= Fgr hver kalibrering

® Regelmaessigt under drift

= Fgr returnering til reparation

Du kan fjerne sensoren og rengere den manuelt, eller du kan rengere den i automatisk
tilstand ! vha. skyllevandstilslutningen.

[ tilfeelde af mindre aflejring:
1. Anbring sensoren i varmt vand.

2. Renger sensoren med mildt rengegringsmiddel.

1) kun hvis konstruktionen er udstyret dertil
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8.2.4  Udskiftning af teetninger
Ved udskiftning af konstruktionens forseglinger skal processen afbrydes, og

konstruktionen skal fjernes helt.

A FORSIGTIG

Risiko for personskade pga. rester af medie og forhgjede temperaturer
» Ved hdndtering af dele, der er i kontakt med mediet, skal der beskyttes mod rester af
medie og forhgjede temperaturer. Brug beskyttelsesbriller og sikkerhedshandsker.

A FORSIGTIG

dget slid pa teetninger pga. dynamisk belastning
» Smor tetningerne tilstraekkeligt, f.eks. med Paraliq GTE 703.
» Reducer vedligeholdelsescykler.

» Renger konstruktionen feor udskiftning af teetninger. (> B 47)

Forberedelse:

1. Afbryd processen. Veer opmaerksom pa rester af medie, resterende tryk og forhgjede
temperaturer.

2. Seet konstruktionen i serviceposition.
3. Skil konstruktionen helt ad fra procestilslutningen.
4. Renger konstruktionen. (- 47)

I de felgende afsnit beskrives det, hvordan teetningerne udskiftes. Den fglgende tabel
fungerer som guide til de relevante afsnit.

-
|
A0023215 A0023216 —
-
A0023214 A0023213 A0023212
Stebt teetning - O-ringe - enkelt Stebt teetning - Stebt teetning - Teetninger -
procestilslutning kammer (B) procestilslutning, forreste kammer indre dobbelt
(A) dobbelt kammer (C) (D) kammer (E)

Kontrol af, at teetningssystemet er intakt

Kontroller teetningerne efter montering eller fjernelse af sensoren, og nar der foretages
vedligeholdelsesarbejde. Med regelmaessige mellemrum.

1. Flyt konstruktionen til servicepositionen

2. Abn kugleventilen ved servicekammerudlgbet, hvis der er en sidan

~ Det er normalt, at der slipper lidt medie ud (tilslutning mellem servicekammeret
og processen under indfering/optraekning).

Skyl servicekammeret/sensoren, hvis disse dele findes.

4. Hold gje med udlebet. Efter kort tid bar der ikke leengere treenge medie ud.
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5. Hvis der fortseetter med at traenge medie ud, beskadiges taetningssystemet. Tag
malepunktet ud af service, og foretag vedligeholdelse af konstruktionen.
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Stebt teetning - procestilslutning (A)

A0030357

38  Udskiftning af tetninger, del 1

1  Fastgerelsesskruer
1. Lesn de fire sikringsskruer (pos. 1).
39  Udskiftning af teetninger, del 2
2 Procestilslutning
3 Pakning
4 Servicekammer
5  Stebt taetning
6  Nedseenkningsror
2. Fjern procestilslutningen (pos. 2).
Tag den stgbte teetning (pos. 5) ud af procestilslutningen.
4. Péfer et tyndt lag smeremiddel pa den nye stebte taetning (f.eks. Kltiber Paraliq GTE
703).
5. Skub den stgbte taetning pa nedseenkningsreret (pos. 8) og ind i serviceckammerets
styrerille. Serg for, at den stebte teetning sidder korrekt.
6. Anbring pakningen (pos. 3) pé servicekammeret.

Slut procestilslutningen til servicekammeret.

Stram de fire sikringsskruer med et tilspaendingsmoment pa 4 Nm.
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O-ringe - enkelt kammer (B)

O-ringe

AD030356

40  Udskiftning af teetninger, del 1

1  Fastgerelsesskruer

1. Lasn de fire sikringsskruer (punkt 1).

2. Fjern serviceckammeret (punkt 3) med procestilslutningen (punkt 2).

Procestilslutning

Servicekammer

O-ringe (indre servicekammer)

Stobt teetning

Positioneringsstift

O-ring (everst i servicckammeret) (kun

4 pneumatisk drev)
Glidebasning (kun pneumatisk drev)
9 Leekagehul
5 ﬁ
4*\ 6

N O N

[e¢]

8——=1—
T 7
9
3 L.
(mml m
2 =
A0030364
41 Udskiftning af taetninger, del 2

3. Brug en pincet til at fjerne begge O-ringe (punkt 4) fra servicekammeret.

4. Kun pneumatisk drev: Brug en tynd skruetraekker til at skubbe gennem laekagehullet
(punkt 9).

~ Glidebgsningen (punkt 8) skubbes ud af styrerillen.
Brug en pincet til at fjerne glidebgsningen.

6. Pafer et tyndt lag smeremiddel (f.eks. Kliiber Paraliq GTE 703) pa de nye O-ringe og
den nye glidebgsning.

Kun pneumatisk drev: Szt glidebgsningen i den mellemste styrerille.

Iseet de to O-ringe i de tilhgrende riller i servicekammeret.

Stebt teetning
1. Fjern den stgbte teetning (- ® 41, B 52 punkt 5) vha. en pincet eller teenger.
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2.
3.

Péfer et tyndt lag smeremiddel pé den stgbte teetning.
Tryk den stgbte teetning ind i nedseenkningsrerets styrerille. Sgrg for, at den stgbte
teetning sidder korrekt.

Hvis du iseetter en blindsensor eller rund stav (d 12 mm), indtil den stikker ud til lige
over teetningen, kan den stebte teetning ikke bevaege sig opad, mens den indsaettes.

Pneumatisk drev

Kun pneumatisk drev:

1.
2.
3.

Fjern O-ringen (> ® 41, B 52 punkt 7).
Péfor et tyndt lag smeremiddel péd den stgbte teetning.

Tryk den stgbte teetning ind i nedsaenkningsrarets styrerille. Sgrqg for, at den stgbte
teetning sidder korrekt.

Monter servicekammeret sammen med procestilslutningen pé konstruktionen. Vaer
opmeerksom pa positioneringsstiften (punkt 6).

Stram de fire sikringsskruer med et tilspaendingsmoment p& 4 Nm.
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Stebt teetning - procestilslutning, dobbelt kammer (C)

A0030358
42 Udskiftning af teetninger, del 1

1  Fastgerelsesskruer

1. Lasn de fire sikringsskruer (pos. 1).

AD030359
43 Udskiftning af teetninger, del 2

2 Procestilslutning
3 Pakning

4 Stobt teetning

8  Nedsaenkningsrer

2. Fjern procestilslutningen (pos. 2).
Fjern den stgbte teetning (pos. 4) fra procestilslutningen.

4. Péfer et tyndt lag smeremiddel pa den nye stebte teetning (f.eks. Kltiber Paraliq GTE
703).

5. Skub den stebte teetning pd nedsaenkningsraret (pos. 8) og ind i servicekammerets
styrerille. Serg for, at den stebte teetning sidder korrekt.

Anbring pakningen (pos. 3) pa skyllekammeret.

Slut procestilslutningen til det "indre" servicekammer.
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8. Stram de fire sikringsskruer med et tilspeendingsmoment pa 4 Nm.
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Stebt teetning - "forreste" servicekammer (D)

— | T~
\_//

A0030360

44 Udskiftning af teetninger, del 1

1

Fastgorelsesskruer

1. Lasn de fire sikringsskruer (punkt 1).

AD030366

45 Udskiftning af teetninger, del 2

U W

"Forreste" servicekammer med procestilslutning
Pakning

Stobt teetning

Nedsaenkningsrer

Fjern det forreste "front" servicekammer med procestilslutningen (punkt 2).
Fjern den stebte teetning (punkt 5) fra det "forreste" servicekammer.

Pafer et tyndt lag smeremiddel p& den nye stgbte teetning (f.eks. Klitber Paraliq GTE
703).

Skub den stgbte teetning pé nedseenkningsreret (punkt 8) og ind i servicekammerets
styrerille. Serg for, at den stgbte taetning sidder korrekt.

Anbring pakningen (punkt 3) pa det forreste kammer.

Forbind det forreste kammer med procestilslutningen til det "indre" servicekammer.
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8. Stram de fire sikringsskruer med et tilspeendingsmoment pa 4 Nm.
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Teetninger - indre dobbelt kammer (E)

O-ring i procestilslutning

A0030361

46  Udskiftning af tetninger, del 1

1  Fastgerelsesskruer
2 Servicekammer med forreste kammer og procestilslutning

1. Lesn de fire sikringsskruer (punkt 1).

2. Fjern serviceckammeraet med det forreste kammer og procestilslutning (punkt 2).

]

A0030363

47  Udskiftning af teetninger, del 2

2 'Indre"servicekammer med "forreste" servicekammer og procestilslutning
3 O-ring
6  Positioneringsstift

3. Fjern O-ringen (punkt 3).
4. Péfer et tyndt lag smeremiddel pa den nye O-ring (f.eks. Kliiber Paraliq GTE 703), og

5. anbring O-ringen irillen.
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Stebt teetning

AD030362

48  Udskiftning af tetninger, del 3

4
5

O-ringe
Stobt teetning

Fjern den stebte teetning (punkt 5) vha. en pincet eller teenger.

Péfer et tyndt lag smeremiddel pé den nye stebte teetning (f.eks. Kliiber Paraliq GTE
703).

Tryk den stgbte teetning ind i nedsaenkningsrarets styrerille. Sgrg for, at den stgbte
teetning sidder korrekt.

Hvis du iseetter en blindsensor eller rund stav (& 12 mm), indtil den stikker ud til lige
over teetningen, kan den stebte teetning ikke bevaege sig opad, mens den indsaettes.

O-ringe i nedsaenkningsreret

1.

2.
3.
4

Fjern begge O-ringe (> ® 48, B 59 punkt 4).
Péfer et tyndt lag smeremiddel pa de nye O-ringe.
Anbring de nye O-ringe i de to riller.

Forbind det "indre" servicekammer med "forreste" servicekammer og procestilslutning
til konstruktionen. Veer opmaerksom péa positioneringsstiften (punkt 6).

Stram sikringsskruerne med et tilspeendingsmoment pa 4 Nm.
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9 Reparation

9.1 Generelle bemarkninger

Reparations- og konverteringsprincippet betyder fglgende:

= Produktet har et moduleert design

= Reservedele er grupperet i seet, som omfatter tilherende anvisninger

= Brug kun originale reservedele fra producenten

= Reparationer udfgres af producentens serviceafdeling eller uddannede brugere

= Certificerede instrumenter kan kun konverteres til andre certificerede
instrumentversioner af producentens serviceafdeling eller pd fabrikken

= Overhold geeldende standarder, nationale regler, Ex-dokumentation (XA) og certifikater

1. Udfer reparationen iht. anvisningerne for seettet.

2. Dokumentér reparationen og konverteringen, og registrer oplysningerne eller f dem
registreret i Life Cycle Management-veerktgjet (W@M).

A\ ADVARSEL

Fare pa grund af uautoriseret reparation!

» Skader pa konstruktionen, som forringer tryksikkerheden, ma kun udbedres eller
repareres af autoriseret og kvalificeret personale.

» Skader pd drevet kan kun udbedres af producenten. Reparationen kan ikke udfgres pa
stedet.

» Underseg konstruktionen for uteetheder efter enhver reparation eller
vedligeholdelsesopgave ved hjeelp af den relevante procedure. Kontrollér derefter, at
konstruktionen overholder specifikationerne i de tekniske data.

» Udskift straks alle gvrige beskadigede komponenter.

» Kontrollér, at enheden er komplet, i sikker stand og fungerer korrekt efter enhver
reparation.

9.2 Reservedele
Instrumentreservedele, som kan leveres i gjeblikket, fremgar af webstedet:

www.endress.com/device-viewer

» Angiv instrumentets serienummer i forbindelse med bestilling af reservedele.

9.3 Returnering

Produktet skal returneres, hvis det er ngdvendigt med reparationer eller fabrikskalibrering,
eller hvis det forkerte produkt er blevet bestilt eller leveret. Som ISO-certificeret
virksomhed og i henhold til lovkravene er Endress+Hauser forpligtet til at fglge bestemte
procedurer ved hdndtering af returnerede produkter, der har veeret i kontakt med medier.

Sédan sikres hurtig, sikker og professionel returnering af instrumentet:

» Se hjemmesiden www.endress.com/support/return-material for at fa oplysninger og
proceduren og betingelserne for returnering af instrumenter.

Endress+Hauser
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9.4 Bortskaffelse

Hvis det kraeves iht. Radets direktiv 2012/19/EU om affald fra elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE), er produktet maerket med det viste symbol for at minimere affald fra
elektrisk og elektronisk udstyr WEEE som usorteret kommunalt affald. Produkter, der er
forsynet med dette maerke, mé ikke bortskaffes som usorteret kommunalt affald. De skal
i stedet returneres til Endress+Hauser med henblik pa korrekt bortskaffelse.

61



Tilbehor

Cleanfit CPA875

62

10 Tilbeheor

Folgende er det vigtigste tilbehger, som var tilgeengeligt, da denne dokumentation blev
udarbejdet.

» Kontakt service- eller salgscenteret angdende tilbeher, som ikke er anfert her.

Falgende tilbeher kan bestilles via produktstrukturen eller reservedelsstrukturen
XPC0001:

= Fastsvejset adapter G1%, lige, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), sikkerhedsdyse

= Fastsvejset adapter G1%, vinklet, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), sikkerhedsdyse
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49  Fastsvejset adapter (sikkerhedsdyse), mal i mm (tommer)

= Blindprop G1%, 1.4435 (AISI 316 L), FPM - FDA

= Sensorblindprop 225 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm

= Sensorblindprop 360 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm

= Kit, EPDM FDA-teetninger kun for procestilslutning G1Y, dele med vaeskekontakt,
enkelt kammer

= Kit, FKM EPDM FDA-teetninger kun for procestilslutning G1%, dele med vaeskekontakt,
enkelt kammer

= Kit, FFKM EPDM FDA-teetninger kun for procestilslutning G1Y, dele med vaeskekontakt,
enkelt kammer

= Kit, EPDM FDA-teetninger, dele med veeskekontakt, enkelt kammer, ikke til
procestilslutning G1%

= Kit, FKM FDA-teetninger, dele med vaeskekontakt, enkelt kammer, ikke til
procestilslutning G1%

= Kit, FFKM FDA-teetninger, dele med vaeskekontakt, enkelt kammer, ikke til
procestilslutning G1%

= Kit, EPDM FDA-teetninger, dele med vaeskekontakt, dobbelt kammer, alle

procestilslutninger

= Kit, FKM FDA-teetninger, dele med vaeskekontakt, dobbelt kammer, alle
procestilslutninger

= Kit, FFKM FDA-teetninger, dele med vaeskekontakt, dobbelt kammer, alle
procestilslutninger

= Kit, teetninger, der ikke er i kontakt med mediet
= Kabel, plug-in, greenseafbryder, M12, 5 m
= Kabel, plug-in, greenseafbryder, M12, 10 m

Endress+Hauser
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= Veerktoj i etui til installation/fjernelse

= Kit, Kliiber-smgremiddel Paraliq GTE 703 (60 g)

s Udgangsinterfaceklemmer, version: CPA871-620-R7
NAMUR-klemmer til greensepositionsafbryder
= Brug af 8 V DC-feedbackinstrumenter p& 24 V DC-instrumenter
= Egnet til DIN-skinnemontering
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50 Ledningsfering for udgangsgraensefladeklemme med konstruktion

Forsyningsspaending

Udgang, interfaceklemmer
Udgang, madleposition
Graensepositionsafbryder
Konstruktion

Kabel til ledningsfering > B 62
Udgang, serviceposition

NO W N

10.1 Instrumentspecifikt tilbehor

10.1.1 Sensorer

pH-sensorer

Memosens CPS11E

= pH-sensor for standardanvendelser inden for proces- og miljgteknik
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps1le

Tekniske oplysninger TI01493C

Orbisint CPS11D / CPS11

= pH-sensor til procesteknologi

= Med smudsafvisende PTFE-membran

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps11deller
www.endress.com/cps11

Tekniske oplysninger TI00028C
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Memosens CPS31E

= pH-sensor for standardanvendelser inden for drikkevand og swimmingpoolvand
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cps31le

Tekniske oplysninger TI01574C

Memosens CPS41E

= pH-sensor til procesteknologi

= Med keramisk samling og KCl-vaeskeelektrolyt

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cps4le

Tekniske oplysninger TI01495C

Ceraliquid CPS41D / CPS41

= pH-elektrode med keramisk samling og KCl-elektrolytvaeske

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps41d eller
www.endress.com/cps4 1

Tekniske oplysninger TI00079C

Memosens CPS61E

= pH-sensor til bioreaktorer inden for life sciences og til fadevareindustrien
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cps6le

Tekniske oplysninger TI01566C

Memosens CPS71E

= pH-sensor til kemiske procesanvendelser

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps71e

Tekniske oplysninger TI01496C

Ceragel CPS71D / CPS71

= pH-elektrode med referencesystem inklusive ionfaelde

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps71d eller
www.endress.com/cps71

Tekniske oplysninger TI00245C

Memosens CPS91E

= pH-sensor for staerkt forurenede medier

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps91e

Tekniske oplysninger TI01497C

Orbipore CPS91D / CPS91

= pH-elektrode med dbning til steerkt forurenede medier

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps91d eller
www.endress.com/cps91

Tekniske oplysninger TIO0375C
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ORP-sensorer

Memosens CPS12E

= ORP-sensor for standardanvendelser inden for proces- og miljgteknik
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

s Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps12e

Tekniske oplysninger TI01494C

Orbisint CPS12D / CPS12

= ORP-sensor til procesteknologi

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cps12d eller
www.endress.com/cps12

Tekniske oplysninger TI00367C

Memosens CPS42E

= ORP-sensor til procesteknologi

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps42e

Tekniske oplysninger TI01575C

Ceraliquid CPS42D / CPS42

s ORP-elektrode med keramisk samling og KCl-elektrolytvaeske

» Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cps42d eller
www.endress.com/cps42

Tekniske oplysninger TI00373C

Memosens CPS72E

s ORP-sensor til kemiske procesanvendelser

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps72e

Tekniske oplysninger TI01576C

Ceragel CPS72D / CPS72

s ORP-elektrode med referencesystem inklusive ionfaelde

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps72d eller
www.endress.com/cps72

Tekniske oplysninger TI00374C

pH-ISFET-sensorer

Memosens CPS47D

= [SFET-sensor til pH-maling, som kan steriliseres, herunder i autoklave
s Genopfyldelig KCI-elektrolytvaeske

s Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cps47d

Tekniske oplysninger TI01412C

Memosens CPS77D
= [SFET-sensor til pH-maling, som kan steriliseres, herunder i autoklave
s Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cps77d

Tekniske oplysninger TI01396
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Kombinerede pH-ORP-sensorer

Memosens CPS16E

= pH-/ORP-sensor for standardanvendelser inden for proces- og miljgteknik
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pé& produktsiden: www.endress.com/cps16e

Tekniske oplysninger TI01600C

Memosens CPS16D

= Kombineret pH/ORP-sensor til procesteknologi

= Med smudsafvisende PTFE-membran

= Med Memosens-teknologi

= Produktkonfigurator p& produktsiden: www.endress.com/cps16D

Tekniske oplysninger TI0O0503C

ﬂ 120 mm-versionen i CPS16D er ikke egnet.

Memosens CPS76E

= pH-/ORP-sensor til procesteknologi

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cps76e

Tekniske oplysninger TI01601C

Memosens CPS76D

= Kombineret pH/ORP-sensor til procesteknologi

= Hygiejniske og sterile anvendelsesomréder

= Med Memosens-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps76d

Tekniske oplysninger TI00506C

Memosens CPS96E

= pH-/ORP-sensor til steerkt forurenede medier og suspenderede faststoffer
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps96e

Tekniske oplysninger TI01602C

Memosens CPS96D

= Kombineret pH/ORP-sensor til kemiske processer

= Med ionfeelde, som er modstandsdygtig over for gift

= Med Memosens-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps96d

Tekniske oplysninger TIO0507C

Konduktivitetssensorer

Memosens CLS82E

= Hygiejnisk konduktivitetssensor

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cls82e

Tekniske oplysninger TI01529C
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Memosens CLS82D

= Sensor med fire elektroder

= Med Memosens-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cls82.d

Tekniske oplysninger TI01188C

Oxygensensorer

Oxymax COS22E

= Sensor, som kan steriliseres, til oplgst oxygen

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cos22e

Tekniske oplysninger TI00446C

Oxymax COS22D/C0S22

= Sensor, som kan steriliseres, til oplest oxygen

= Med Memosens-teknologi eller som analog sensor

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cos22d eller
www.endress.com/cos22

Tekniske oplysninger TI00446C

Absorptionssensor

OUSBT66

= NIR-absorptionssensor til méaling af cellevaekst og biomasse

= Sensorversion, som er velegnet til lsegemiddelindustrien

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/ousbt66

Tekniske oplysninger TI00469C

10.2  Servicespecifikt tilbeher

10.2.1 Rengeringssystemer

Air-Trol 500
= Kontrolenhed til optraekkelige Cleanfit-konstruktioner
= Ordrenr. 50051994

Tekniske oplysninger TI00038C/07/EN

Cleanfit Control CYC25

= Konverterer elektriske signaler til pneumatiske signaler til styring af pneumatisk drevne
optraekkelige konstruktioner i forbindelse med Liquiline CM44x

= Stort udvalg af kontrolmuligheder

s Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cyc25

Tekniske oplysninger TI01231C

Liquiline Control CDC90

= Fuldautomatisk rengerings- og kalibreringssystem til pH- og ORP-mélepunkter i alle
industrier

= Rengjort, valideret, kalibreret og justeret

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cdc90

Tekniske oplysninger TI01340C
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10.3 Installationsmateriale til skylletilslutninger

Saet, vandfilter
= Vandfilter (snavsopsamler) 100 pm, komplet, inkl. vinkelbeslag
= Ordrenr. 71390988

Trykreducerkit

= Komplet, inkl. manometer og vinkelbeslag
® Ordrenr. 71390993

Slangetilslutningssaet G%, DN 12
= 1.4404 (AISI316L) 2 x
= Ordrenr. 51502808

Slangetilslutningssaet GY%, DN 12
= PVDF (2 x)
= Ordrenr. 50090491

Endress+Hauser
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11 Tekniske data

11.1 Montering

Valg af sensor

Kort version
KCl-sensorer
Lang version

KCl-sensorer

Gelsensorer, ISFET

Gelsensorer, ISFET
Gelsensorer, ISFET

225 mm
225 mm
225 mm
360 mm
360 mm

Seerlige
monteringsanvisninger

Graensepositionsafbrydere

Skifteelementfunktion:
Skiftefrekvens:

Nominel spaending:
Skiftefrekvens:

Husets materiale:

Udgang, interfaceklemmer

Greensepositionsafbrydere (induktive
konduktivitetssensorer)

11.2 Omgivende forhold

NAMUR NC-kontakt (induktiv)

1,5 mm (0,06")

8V

0 til 5000 Hz

Rustfrit stal

NAMUR

Pepperl+Fuchs NJ1.5-6.5-15-N-Y180094

Omgivende temperatur

-10til +70 °C (+10 til +160 °F)

Opbevaringstemperatur

-10til +70 °C (+10 til +160 °F)

11.3 Proces

Procestemperatur

-10til 140°C (14 til 284 °F)

Procestrykomrade

Endress+Hauser

Pneumatisk drev
Manuelt drev

16 bar (232 psi) op til 140 °C (284 °F)
8 bar (116 psi) op til 140 °C (284 °F)

ﬂ Teetningernes levetid reduceres, hvis procestemperaturerne er konstant hgje, eller
hvis der bruges SIP. De andre procesforhold kan ogsa reducere teetningernes levetid.
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Tryk-/
temperaturklassificeringer
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51  Tryk-/temperaturklassificeringer for pneumatisk drev

A Dynamisk omrdde

A0042816

B Statisk omrade
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52 Tryk-/temperaturklassificeringer for manuelt drev

A Dynamisk omrdde
B Statisk omrdde
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11.4 Mekanisk konstruktion

Design og mal - afsnittet "Installation”
Skyllekammervolument Volumen cm? (in3) (maks.) Volumen cm? (in®) (min.)
Enkelt kammer, kort slag 20.94 (1.28) 10.51 (0.64)
Enkelt kammer, langt slag ~ 42.97 (2.62) 20.77 (1.27)
Dobbelt kammer (for) 18.53 (1.13) 9.80 (0.6)
Dobbelt kammer (bag) 77.49 (4.72) 47.04 (2.87)
Dobbelt kammer (i alt) 96.02 (5.87) 56.84 (3.47)
Veegt Afheengigt af versionen:
Pneumatisk drev: 3,8 til 6 kg (8,4 til 13,2 Ibs) athaengigt af versionen
Manuelt drev: 3 til 4,5 kg (6,6 til 9,9 1bs) afhaengigt af versionen
Materialer I kontakt med mediet
Tetninger: EPDM-FDA (USP klasse VI) / FKM-FDA (USP klasse VI) /
FFKM-FDA (USP klasse VI)
Nedseenkningsrer: Rustfrit stal 1.4435 (AISI 316L) Ra< 0,76 / Ra< 0,38
Procestilslutning, Rustfrit stal 1.4435 (AISI 316L) Ra< 0,76
servicekammer
Skylletilslutninger: Rustfrit stal 1.4435 (AISI 316L)
Ikke i kontakt med mediet
Manuelt drev: Rustfrit stal 1.4301 (AISI 304) eller 1.4404 (AISI 316L), plast PPS
CF15, PBT, PP

Pneumatisk drev: | Rustfrit stal 1.4301 (AISI 304) eller 1.4404 (AISI 316L), plast PBT, PP

Skylletilslutninger Mulighed Beskrivelse

Rer 6/8 mm ID/0D Rer DIN 11866 serie A 8 x 1 hygiejneklasse H4
Indvendig diameter 6 mm (0.24 in)

Udvendig diameter 8 mm (0.31 in)

Ra<0,38

G1/4 hun Hungevind DIN EN ISO 228 G1/4"
Indvendig rerdiameter 6 mm (0.24 in)
Overflade (ekskl. gevind): Ra < 0,38

NPT1/4 hun Hungevind ASME B 1.20.1 - 1983 1/4" NPT
Indvendig rerdiameter 6 mm (0.24 in)
Overflade (ekskl. gevind): Ra < 0,38
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Mulighed Beskrivelse

Klemme D6/D25 Klemmedyse DIN32676

Indvendig rerdiameter 6 mm (0.24 in)
Udvendig diameter, klemme 25 mm
Ra<0,4

BioConnect DN6 Neumo BioConnect DN6 med hangevind M16 x 1,5 med
rortilslutning iht. DIN11866 8x1

Indvendig rerdiameter 6 mm (0.24 in)

Udvendig rerdiameter 8 mm (0.31 in)

Ra<0,8

Svejsningernes overfladefinish kan variere afthaengigt af processen.
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