BA01279C/31/PL/04.21-00
71551276
2021-09-01

Products Solutions Services

Instrukcja obstugi
Cleanfit CPA875

Wysuwalna armatura procesowa dla aplikacji
aseptycznych i higienicznych

Endress+Hauser £7.]

People for Process Automation






Cleanfit CPA875

Spis tresci

Spis tresci

1 Informacje o niniejszym

dokumencie...............oiiaan.. 4
11 Ostrzezenia..........ccoiiiiiiiiinnnnn. 4
1.2 Stosowanesymbole..................... 4
1.3  Piktogramy na przyrzadzie ................ 4
1.4  Dokumentacja uzupetniajaca . . ............ 4
2 Podstawowe zalecenia dotyczace

bezpieczenstwa ..................... 5
2.1  Wymagania dotyczgce personelu........... 5
2.2 Przeznaczenie przyrzadu................. 5
2.3  BezpieczeNstwopracy . .......eeeeeeeen.n 6
2.4  Bezpieczenstwo eksploatacji............... 7
2.5 Bezpieczenstwoproduktu................. 7

Opisproduktu...................... 8
3.1 Konstrukcjaprzyrzadu........covovvvnnn. 8
4 Odbiér dostawy i identyfikacja

produktu......................... 10
41 Odbidrdostawy .......ccveeiiinnnnnn.. 10
4.2 ZakresdoStawy .......c.eiiiiiiiiiinn.. 10
4.3  Identyfikacja produktu.................. 11
5 Montaz..........coovviiiiiinnnnn 12
5.1 Wymaganiamontazowe ................ 12
52 Montazarmatury ... .oovvvivinnnnnnnn.. 24
5.3  Kontrola po wykonaniumontazu . ......... 40
6 Uruchomienie..................... 41
6.1 Przygotowanie.........eiiiiiiininnn.. 41
7 Obstuga...........oovvviiinn.. 42
7.1  Dostosowanie armatury do warunkow

PrOCESU « v v v ettt eeteeeeaaeeeeeeennnn 47
8 Konserwacja............cooinntn 46
8.1 Harmonogram konserwacji.............. 46
8.2  Czynnosci konserwacyjne . . .............. 47
9 Naprawa.........coovvviiiiennnn. 62
9.1 Wskazéwkiogolne. ..., 62
9.2 CzeScizamienne............eeeeeeennn 62
93  ZWIOt ...ttt e e 62
9.4 Utylizagja...ovoeeenennnniniiininnnnnnn 63

Endress+Hauser

10 Akcesoria.........ooiiiiiiiiinnnn. 64
10.1 Akcesoria stosowane w zaleznosci od wersji
Przyrzadu . ... oo oottt 65
10.2  Akcesoria do obstugi i diagnostyki . ........ 69
10.3 Elementy montazowe przytaczy do ptukania .. 71
11 Danetechniczne................... 72
111 Montaz....vvvviiiiiinnnnneeennnn 72
11.2 Warunki pracy: srodowisko.............. 72
11.3 Warunki pracy:proces........ccceeuu... 72
11.4 Budowamechaniczna...........c.oo... 74
Spishasel..............cooiiiiiiiill 76
3



Informacje o niniejszym dokumencie

Cleanfit CPA875

1

1.1

Informacje o niniejszym dokumencie

Ostrzezenia

Struktura informacji Funkcja

A\ NIEBEZPIECZENSTWO Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania
(jesli dotyczy)

» Dziatania naprawcze

Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzié
dogmierci lub powaznych obrazen.

A\ OSTRZEZENIE Ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg.

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania
(jesli dotyczy)

» Drziatania naprawcze

Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzié
do$mierci lub powaznych obrazen.

A\ PRZESTROGA Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania
(jesli dotyczy)

» Drziatania naprawcze

Niemoznos¢ unikniecia tej sytuacji moze spowodowac érednie lub powazne
uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA Ten symbol informuje o sytuacjach, ktére moga spowodowac uszkodzenie
Przyczyna/sytuacja mienia.
Konsekwencje nieprzestrzegania

(jesli dotyczy)

» Drziatanie/uwaga

=
N

Ffgresam

1.4

Stosowane symbole

Dodatkowe informacje, wskazowki
Dozwolone lub zalecane
Niedozwolone lub niezalecane
Odsytacz do dokumentacji przyrzadu
Odsytacz do strony

Odsytacz do rysunku

Wynik kroku

Piktogramy na przyrzadzie
Odsytacz do dokumentacji przyrzadu

Produktéw oznaczonych tym znakiem nie nalezy utylizowa¢ jako niesortowany odpad komunalny.
Zamiast tego nalezy je zwrdéci¢ do Endress+Hauser, ktéry podda je utylizacji w odpowiednich
warunkach.

Dokumentacja uzupelniajgca

Dokumentacja specjalna dla zastosowan higienicznych, SD02751C

Endress+Hauser



Cleanfit CPA875 Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenistwa

2 Podstawowe zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

= Montaz mechaniczny, podlaczenie elektryczne, uruchomienie i konserwacja urzadzenia
moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel techniczny.

= Personel techniczny musi posiadaé¢ zezwolenie operatora zaktadu na wykonywanie
okreslonych czynnodci.

= Podlaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wylacznie przez elektryka.

= Personel ten jest zobowiazany do uwaznego zapoznania sie z niniejszg instrukcjg obstugi
oraz do przestrzegania zawartych w niej zalecen.

= Awarie punktu pomiarowego mogg by¢ naprawiane wytgcznie przez upowazniony i
przeszkolony personel.

ﬂ Naprawy nie opisane w niniejszej instrukcji moga by¢ wykonywane wytgcznie w
zaktadzie produkcyjnym lub przez serwis Endress+Hauser.

2.2 Przeznaczenie przyrzadu

Cleanfit CPA875 to armatura wysuwalna (z napedem recznym lub pneumatycznym),
przeznaczona do montazu czujnikéw w zbiornikach i rurociggach.

Dzieki specjalnej konstrukcji, armatura moze by¢ stosowana w ukladach cisnieniowych
(= 72).

Uzytkowanie przyrzadu w sposéb inny, niz opisany w niniejszej instrukcji, stwarza
zagrozenie bezpieczenstwa osob oraz uktadu pomiarowego i z tego powodu jest
niedopuszczalne.

Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym
zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

2.2.1  Zastosowanie w obszarach zagroZzonych wybuchem

Jako producent aparatury do analizy cieczy oswiadczamy, ze dostarczony produkt zostat

poddany ocenie ryzyka zaptonu i moze by¢ uzywany w atmosferach niebezpiecznych po

spetnieniu nastepujgcych warunkow bezpiecznego uzytkowania:

= Na pierscieniu ochronnym znajduje sie etykieta: "UWAGA, NIEBEZPIECZENSTWO
SPOWODOWANE EADUNKAMI ELEKTROSTATYCZNYMI, CZYSZCZENIE WYLACZNIE
TKANINA ANTYSTATYCZNA'". Nalezy przestrzegac tego zalecenia.

= Armatury zawierajgce czesci wchodzgce w kontakt z medium wykonane z materiatu
nieprzewodzgcego nie moga by¢ stosowane w srodowiskach potencjalnie wybuchowych.

= Przylacze sprezonego powietrza, czujniki i wytgczniki krancowe muszg byc¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami i normami dotyczgcymi stosowania w atmosferze
niebezpiecznej, by¢ oznakowane stopniem ochrony i spelnia¢ wymagania dla danego
zakresu zastosowan. Przestrzega¢ podanego zakresu temperatury otoczenia. Wytgcznik
krancowy zastosowany w tym produkcie speinia to wymaganie.

= Sprawdzi¢, czy sprezone powietrze nie zawiera atmosfery potencjalnie wybuchowe;j.

= Nalezy zwr6ci¢ uwage na to, aby ruchy podczas wysuwania i wsuwania czujnika nie
uszkodzity potgczenia.

= Produkt nalezy podiaczy¢ do lokalnej linii wyréwnania potencjatow.

= Instrukcje obstugi produktu, a w szczego6lnosci warunki bezpiecznego uzytkowania,
nalezy przeczytac ze zrozumieniem i stosowac sie do jej zapisow.

Produkt nie wymaga oznakowania stopniem ochrony.

Endress+Hauser 5



Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa Cleanfit CPA875

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Uzytkownik zobowigzany jest do przestrzegania nastepujgcych wytycznych warunkujgcych
bezpieczenstwo:

= Wskazowki montazowe
= [ okalne normy i przepisy
= Przepisy dotyczace ochrony przeciwwybuchowej

Endress+Hauser



Cleanfit CPA875

Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenistwa

Endress+Hauser

2.4

Bezpieczenstwo eksploatacji

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego:

1. Sprawdzié, czy wszystkie potgczenia sg poprawne.
2. Nalezy sprawdzi¢, czy przewody elektryczne i podlgczenia wezy gietkich nie sg
uszkodzone.
3. Nie uruchamia¢ urzadzen uszkodzonych i zabezpieczy¢ je przed przypadkowym
uruchomieniem.
4. Oznaczy¢ uszkodzone produkty jako wadliwe.
Podczas pracy:

» Jedli uszkodzenia nie mozna usungc:

2.5

nalezy wylaczy¢ urzadzenie z obstugi i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przypadkowego
uruchomienia.

Bezpieczenstwo produktu

2.5.1 Najnowoczes$niejsza technologia

Urzadzenie zostato skonstruowane i przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujacym bezpieczng i niezawodng
eksploatacje. Spetnia ono obowigzujgce przepisy i Normy Europejskie.



Opis produktu

Cleanfit CPA875

3.1

Opis produktu

Konstrukcja przyrzadu

1 Przylgcze do ptukania (wlot)
Automatyczna blokada w
pozycji pomiarowej
Przytqcze wytqcznika
kraricowego

Automatyczna blokada w
pozycji serwisowej

5 Glowica czujnika

6 Piersciert mocujqcy pokrywe
ochronng

7 Przylqcze instalacji sprezonego
powietrza (przesuw do pozycji
pomiarowej)

8 Przylacze instalacji sprezonego

powietrza (przesuw do pozycji
serwisowej)

Przytqcze do ptukania (wylot)

®1

3.1.1

A0029435

Armatura z napedem pneumatycznym (bez pokrywy
ochronnej)

Zasada dzialania

N

\\5\ N

31— SRR
k\\?\\\“@\\

S

®

2

NO L WN =

AD046119

System uszczelek, armatura w potozeniu serwisowym

Otwdr kontrolny przeciekow

Komora ptukania, wlot

Uszczelka przytqgcza procesowego, 1 x O-ring DN25
Komora ptukania

Komora ptukania, wylot

Uszczelka komory ptukania (1 x O-ring)

Uszczelka napedu (1 x O-ring)

Endress+Hauser



Cleanfit CPA875 Opis produktu

Uszczelka przylacza procesowego

2

A B

A0044088

3 Ruchome pierscienie uszczelniajqce, dotyczy tylko wersji z podwojng komorg

i3]

Pozycja serwisowa

Pozycja pomiarowa

Uszczelnienia ruchome w wersji z podwdjng komorq
Objetos¢ komory w pozycji serwisowej

Uszczelka profilowa

Objetos¢ komory w pozycji pomiarowej

VO SRS VN

Endress+Hauser



Odbiér dostawy i identyfikacja produktu Cleanfit CPA875
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4 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbioér dostawy

1. Sprawdzi¢, czy opakowanie nie jest uszkodzone.
“= Powiadomi¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach opakowania.
Zatrzymac uszkodzone opakowanie, dopdki wszelkie zwigzane z tym sprawy nie
zostana rozstrzygniete.
2. Sprawdzi¢, czy zawarto$¢ nie ulegta uszkodzeniu.
-~ Powiadomi¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach zawartos$ci.
Zatrzymac uszkodzony wyrob, dopoki wszelkie zwigzane z tym sprawy nie
zostang rozstrzygniete.
3. Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna i niczego nie brakuje.
 Poréwnaé dokumenty wysytkowe z zamdwieniem.
4. Pakowac wyréb w taki sposob, aby byt odpowiednio zabezpieczony przed uderzeniami
i wilgocig na czas przechowywania i transportu.
L~ Najlepszg ochrone zapewnia oryginalne opakowanie.
Sprawdzi¢, czy warunki otoczenia nie przekraczajg dopuszczalnego zakresu.

W razie watpliwosci prosimy o kontakt z dostawcg lub lokalnym biurem sprzedazy Endress
+Hauser.

4.2 Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodzg:
= armatury w wykonaniu zgodnym z zamdwieniem
= [nstrukcja obstugi

= Ztacze wtykowe adaptera 6 mm (0.24 in) na 4 mm (0.16 in) (Srednica zewnetrzna)
= Zamowione akcesoria opcjonalne

Endress+Hauser



Cleanfit CPA875 Odbiér dostawy i identyfikacja produktu

4.3 Identyfikacja produktu

431 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujgce informacje o urzadzeniu:
= Dane producenta

= Kod zamdwieniowy

= Rozszerzony kod zamowieniowy

s Numer seryjny

s Warunki otoczenia i procesowe

s Informacje i ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa

» Nalezy poréwnac¢ dane na tabliczce znamionowej z zamdéwieniem.

4.3.2 Identyfikacja produktu

Kod zamoéwieniowy oraz numer seryjny przyrzadu jest zlokalizowany w nastepujgcych
miejscach:
® na tabliczce znamionowej,
s w dokumentach przewozowych
Dostep do szczegétowych informacji o przyrzadzie
1. Otworzyc¢ strone www.endress.com.
2. Uruchomi¢ wyszukiwanie (symbol szkta powiekszajacego).
3. Wprowadzi¢ poprawny numer seryjny.
4

Uruchomic¢ wyszukiwanie.
-~ W menu podrecznym zostanie wyswietlony kod zamdwieniowy.
5. Klikng¢ na zdjecie produktu w oknie wyskakujacym.

L Otworzy sie nowe okno (Device Viewer). W tym oknie wyswietlone zostang
wszystkie informacje dotyczace przyrzadu, a takze dokumentacja produktu.

Strona produktowa

www.endress.com/CPA875

Adres producenta

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

Endress+Hauser 11


https://www.endress.com

Montaz

Cleanfit CPA875

12

5 Montaz

5.1 Wymagania montazowe

5.1.1 Zalecenia dotyczace higienicznego sposobu montazu zgodnego
z kryteriami EHEDG

Latwa do czyszczenia instalacja zgodna z wymaganiami EHEDG nie powinna zawiera¢ stref
martwych. Jesli stref martwych nie mozna unikna¢, powinny by¢ jak najkrétsze. Dtugosé
strefy martwej L absolutnie nie moze by¢ wieksza od $rednicy wewnetrznej D
pomniejszonej o $rednice obwiedniowa (d) przyrzadu. Obowigzuje warunek L < D — d.
Ponadto strefa martwa musi by¢ samooprézniajgca sie, aby produkt, ani ptyny procesowe
nie mogtly w niej zalega¢. Wewnatrz zbiornikéw, urzgdzenie czyszczgce musi by¢
umieszczone w taki sposob, aby bezposrednio sptukiwato strefe martwa.

Dodatkowe zalecenia dotyczgce higienicznych uszczelnien i montazu mozna znalez¢ w
Dokumencie 10 EHEDG i zaleceniach (Position Paper): "tatwe do czyszczenia ztgcza rurowe
i przytgcza procesowe'.

5.1.2  Zalecenia dotyczace higienicznego sposobu montazu zgodnego
z kryteriami 3-A
W instalacjach z dopuszczeniem 3-A, naleZy przestrzegaé nastepujgcych zalecen:

1. Pozamontowaniu przyrzadu zapewni¢ jego higieniczng integralnos$¢. W tym celu
nalezy zamontowa¢ armature w taki sposob, aby otwory kontrolne przeciekdéw
znajdowaly sie w najnizszym punkcie przyrzadu.

2. Przylacza procesowe powinny posiada¢ dopuszczenie 3-A.

Kanaty odptywowe przeciekéw stuzg do identyfikacji uszkodzonych uszczelek. Wyciek
medium przez jeden z kanatéw oznacza konieczno$¢ serwisowania armatury, jej
doktadnego oczyszczenia i wymiany uszczelek.

Endress+Hauser



Cleanfit CPA875 Montaz

2 ———
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A0046252

®

4 Otwory i uszczelki z dopuszczeniem 3-A

Otwér do wkrecenia czujnika
Otwér komory ptukania
Uszczelka czujnika

Uszczelka przytqcza procesowego

BNW N =

Podczas wsuwania/wysuwania armatury nastepuje potaczenie pomiedzy instalacjg

procesowg a komorg serwisowa. Powody sg nastepujace:

= Zapobieganie zanieczyszczeniu medium procesowego: cisnienie w instalacji powoduje, ze
niewielkie ilosci medium procesowego przedostajg sie do komory serwisowej, co
zapobiega negatywnemu wptywowi na medium procesowe.

= Realizacja funkcji uszczelki wodnej: w aplikacjach, w ktorych wystepujg media z
tendencjg do zbrylania, mozna poda¢ do instalacji procesowej odpowiednie media (np.
kondensat), wydtuzajac w ten sposéb trwatosc¢ uszczelek.

1. Podiaczy¢ odpowiednio przytgcza komory ptukania.

2. Opracowac koncepcje konserwacji armatury

3. Regularnie czys$ci¢ armature.

5.1.3  Pozycja pracy

Armatura jest przeznaczona do montazu czujnikéw w zbiornikach i rurociggach.
Wymagane sg odpowiednie przylacza procesowe.

NOTYFIKACJA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia armatury na skutek mrozu
» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni nalezy zabezpieczy¢ naped przed
wnikaniem wilgoci.

Konstrukcja armatury umozliwia prace w dowolnej pozycji montazowe;j.

ﬂ Ograniczenia pozycji montazowej mogg zaleze¢ od zastosowanego czujnika.

Endress+Hauser 13



Montaz Cleanfit CPA875

Armature mozna zamontowac w sposob umozliwiajgcy samooproéznianie.

>

AD046174
5 Kagt odchylenia pozycji montazowej zapewniajqcy samoopréznianie
1  Ptukanie
2 Plukanie
3 Samoopréznianie
Kat odchylenia pozycji montazowej od poziomu powinien wynosic¢ od 0° do 15°
wzgledem poziomu.
= Komory serwisowe w pozycji umozliwiajgcej samoopréznianie.

Zachowac¢ zgodno$¢ ze wskazéwkami podanymi w instrukeji obstugi zamontowanego
czujnika.

14 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875 Montaz

5.1.4  Wymiary

Wersja kroétka
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6 Wymiary wersji krotkiej (skok 36 mm) z napedem recznym w pozycji serwisowej w mm (calach)

XP  Wysokos¢ konkretnego przytqcza procesowego (patrz tabela ponizej)
XA Minimalny odstep montazowy niezbedny do wymiany czujnika = 425 mm (16.73")

Endress+Hauser 15
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7 Wymiary wersji krétkiej (skok 36 mm) ze sterowaniem pneumatycznym w pozycji serwisowej w mm
(calach)

XP  Wysokosc konkretnego przytgcza procesowego (patrz tabela ponizej)
XA Minimalny odstep montazowy niezbedny do wymiany czujnika = 425 mm (16.73")

16 Endress+Hauser
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Montaz
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Wersja diuga
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8 Wymiary wersji dtugiej (skok 78 mm) z napedem pneumatycznym w pozycji serwisowej w mm (calach)

XP  Wysokosc¢ konkretnego przytqcza procesowego (patrz tabela ponizej)
XA  Minimalny odstep montazowy niezbedny do wymiany czujnika

17
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9 Wymiary dla wersji dtugiej (skok 78 mm) z napedem recznym w pozycji serwisowej w mm (calach)

XP  Wysokosc konkretnego przytgcza procesowego (patrz tabela ponizej)
XA Minimalny odstep montazowy niezbedny do wymiany czujnika

Aby umozliwi¢ wymiane czujnika, niezbedny odstep montazowy powyzej napedu XA:
dla czujnikéw 225 mm odstep montazowy XA wynosi 440 mm (17.32")
dla czujnikéw 360 mm odstep montazowy XA wynosi 610 mm (24.02")

18 Endress+Hauser
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Montaz

Endress+Hauser

Wersja z komorq podwdjng
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10  Wymiary wersji z komorg podwéjng w mm (calach

XP  Wysokosc¢ konkretnego przytqcza procesowego (patrz tabela ponizej)
XA  Minimalny odstep montazowy niezbedny do wymiany czujnika

Aby umozliwi¢ wymiane czujnika, niezbedny odstep montazowy powyzej napedu XA:
dla czujnikéw 225 mm odstep montazowy XA wynosi 440 mm (17.32")
dla czujnikéw 360 mm odstep montazowy XA wynosi 610 mm (24.02")

19
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Wysokos¢ przylacza procesowego

Przytacze procesowe Wysokosé XP w mm
(calach)
CA Zaciskowe ISO 2852, ASME BPE-2012, 1%" \%’ 14.9 (0.59)
A0021866
CB Zaciskowe ISO 2852, ASME BPE-2012, 2" i —y 19.5 (0.77)
A0021867
CC Zaciskowe ISO 2852, ASME BPE-2012, 2%%" % 13.0 (0.51)
A0021869
DA Aseptyczne DN 25 zaciskowe DIN 11864-3 A, zacisk 16.0 (0.63)
rowkowany (NKS) E%j
A0021871
DC Aseptyczne DN 50 wkrecane DIN 11864-1 A E:E 16.0 (0.63)
A0021872
DF Aseptyczne DN 50 kotnierz z rowkiem DIN 11864-2 A IZI 14.2 (0.56)
A0021874
EA Neumo BioControl D 65 O |25.0(0.98)
A0021875
EB Neumo BioConnect D 50 ] [10.5(0.41)
A0021877
EF Neumo BioConnect D 65 ]| 10.5 (0.41)
A0021876
MA Przytacze mleczarskie DN 50 DIN 11851 ED 14.5 (0.57)
(dopuszczenie EHEDG tylko z uszczelka prod. Siersema)
A0021879
MB Przytacze mleczarskie DN 65 DIN 11851 13.8 (0.54)
(dopuszczenie EHEDG tylko z uszczelka prod. Siersema) |
A0021878
NA [ 31.1(1.22)
Przytacze gwintowane ISO 228 G1Y4 (
A0043131
VA Kotnierz Varivent N (DN 40...100) % 19.0 (0.75)
A0021873
@11 (0.43) (4X) 2
e
o
| | | —
I % | [
| l ! —
| ©
! o]
! =
[
P! | q N
?67.9 (2.67)
@ 95 (3.74)
@120 (4.72)
A0046172
11  Wymiary EA Neumo BioControl D 65 w mm (calach)
Endress+Hauser
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@9 (0.35) (4X) 5 3
ol 2
o ™
| | | —y 3
| @ I [
| | |
|
Il
@56.2 (2.21)
@90 (3.54)
@110 (4.33)
12 Wymiary EB Neumo BioConnect D 50 w mm (calach)
@11 (0.43) (4X)

14 (0.55)
16.5(0.65)

1%

@ 72.2 (2.84)

@ 115 (5.51)

@ 140 (5.51)

® 13

A0046173

Wymiary EF Neumo BioConnect D 65 w mm (calach)
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5.1.5  Gtebokosci zanurzenia
1 2/31/6 4/5
— — —
I ] . I
= -
5 | < ‘
= -

X2

X2

14 Glebokosci zanurzenia dla réznych komér serwisowych

1 Komora pojedyncza/skok 36 mm/czujnik 225 mm (z KCI)

W N

serwisowa

Komora pojedyncza/skok 78 mm/czujnik 225 mm (bez KCl
Komora pojedyncza/skok 78 mm/czujnik 360 mm (z KCI)
Komora podwdéjna/skok 78 mm/czujnik 225 mm, (bez KCl)/pozycja serwisowa, "wewnetrzna' komora

A0017745

5 Komora podwdjna/skok 78 mm/czujnik 360 mm (tgcznie z KCl)/pozycja serwisowa, "wewnetrzna" komora

serwisowa

6  Komora podwdjna/skok 78 mm/czujnik 360 mm (igcznie z KCl)/pozycja serwisowa, przednia komora

serwisowa

Gtebokosci zanurzenia w mm (calach)

Komora serwisowa

Przylacze procesowe 1 2 3 4 5 6
CA Zaciskowe IS02852 | X1 | 20.6 (0.81) | 62.1 (2.44) | 62.1 (2.44) | 28.1 (1.11) | 28.1 (1.11) | 62.1 (2.44)
ASME BPE-2012 1%" X2 131.6(1.24) | 73.1(2.88) | 73.1(2.88) | 73.1(2.88) | 73.1 (2.88) | 73.1 (2.88)
CB Zaciskowe IS02852 | X1 | 16.1 (0.63) | 57.6 (2.27) | 57.6 (2.27) | 23.6 (0.93) | 23.6 (0.93) | 57.6 (2.27)
ASME BPE-2012 2" X2 127.1(1.07) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70)
CC Zaciskowe 1S02852 | X1 | 22.6 (0.89) | 64.1 (2.52) | 64.1 (2.52) | 30.1 (1.19) | 30.1 (1.19) | 64.1 (2.52)
ASME BPE-2012 2%" X2133.6(1.32) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96)
DA Aseptyczne DN 25 X1119.6 (0.77) | 61.1 (2.41) | 61.1 (2.41) | 27.1 (1.07) | 27.1 (1.07) | 61.1 (2.41)
Zacisk DIN11864-3 A X230.6 (1.20) | 72.1(2.84) | 72.1 (2.84) | 72.1 (2.84) | 72.1 (2.84) | 72.1 (2.84)
DC Aseptyczne DN 50 X11]27.1(1.07) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 34.6 (1.36) | 34.6 (1.36) | 68.6 (2.70)
Gwint DIN 11864-1 A X2139.0(1.53) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13)
DF Aseptyczne DN 50 X1|21.4(0.84) | 62.9 (2.48) | 62.9 (2.48) | 28.9 (1.14) | 28.9 (1.14) | 62.9 (2.48)
Kotierz z rowkiem X2 132.4(1.28) | 73.9 (2.91) | 73.9 (2.91) | 73.9 (2.91) | 73.9 (2.91) | 73.9 (2.91)
DIN11864-2 A
EA Neumo Biocontrol X11]27.6(1.09) | 69.1(2.72) | 69.1 (2.72) | 35.1 (1.38) | 35.1 (1.38) | 69.1 (2.72)
D65 X2138.5(1.51) | 80.1(3.15) | 80.1(3.15) | 80.1(3.15) | 80.1 (3.15) | 80.1 (3.15)
EB Neumo Bioconnect X1|22.6(0.89) | 64.1(2.52) | 64.1(2.52) | 30.1(1.19) | 30.1 (1.19) | 64.1 (2.52)
D50 X2 133.6(1.32) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96)
EF Neumo Bioconnect X1|20.6(0.81) | 62.1(2.44) | 62.1 (2.44) | 28.1 (1.11) | 28.1 (1.11) | 62.1 (2.44)
D65 X2 131.6(1.24) | 73.1(2.88) | 73.1(2.88) | 73.1(2.88) | 73.1 (2.88) | 73.1 (2.88)
MA Przytgcze X1]21.1(0.83) | 62.6 (2.46) | 62.6 (2.46) | 28.6 (1.13) | 28.6 (1.13) | 62.6 (2.46)
mleczarskie X2 132.1(1.26) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90)
DN 50 DIN11851
MB Przytacze X11]21.8(0.86) | 63.3 (2.49) | 63.3 (2.49) | 29.3 (1.16) | 29.3 (1.16) | 63.3 (2.49)
mleczarskie X2 132.8(1.29) | 74.3 (2.93) | 74.3 (2.93) | 74.3 (2.93) | 74.3 (2.93) | 74.3 (2.93)
DN 65 DIN11851
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Komora serwisowa

Przylacze procesowe 1 2 3 4 5 6
Gwint NA IS0228 X1 70.4 (2.77) | 70.4 (2.77)
G 1% X2 81.4(3.20) | 81.4 (3.20)

VA Kotnierz Varivent X1|16.6 (0.65) | 58.1(2.29) | 58.1 (2.29) | 24.1 (0.95) | 24.1 (0.95) | 58.1 (2.29)
N (DN 40 ... DN 100) X2 127.6(1.09) | 69.1(2.72) | 69.1 (2.72) | 69.1 (2.72) | 69.1 (2.72) | 69.1 (2.72)

[17]]

‘ A=k A A
Nl R
V*—"’Ra

N N
S o
o
\—r.v
o
O~
[e0]
y
) Y

A0022162

15  Glebokosé zanurzenia w mm (calach) dla przytqcza procesowego NA: gwint G1% IS0228 (komora
serwisowa 2 i 3) w pozycji pomiarowej i serwisowej, montaz na adapterze do wspawania G1%4"

A Pozycja pomiarowa
B Pozycja serwisowa
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5.2 Montaz armatury

5.2.1 Montaz

Uktad pomiarowy z komora pojedyncza

[\
w

e

BB O

A0017811

16  Uktad pomiarowy (przyktad)

1 Armatura Cleanfit CPA875

2 Przewdd pomiarowy

3 Przetwornik pomiarowy Liquiline CM44x
4 Czujnik

24 Endress+Hauser
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Uktad pomiarowy w wersji z komora podwoéjna

=
[\)
w

[N A B |

8 O

4
5
6
17 Uktad pomiarowy w wersji z komorq podwéjng i napedem pneumatycznym (przyktad)
1 Jednostka sterujgca 7 Sygnaty sterujqce (elektryczne/
pneumatyczne)
2 Przewdd pomiarowy 8 Wytqgcznik kraricowy, wyjscie
przekaznikowe
3 Przetwornik pomiarowy Liquiline 11/12 Wiot/wylot wewnetrznej komory
CM44x serwisowej
4 Armatura Cleanfit CPA875 21/22 Wlot/wylot przedniej komory
serwisowej
5 Czujnik 31/32 Sterowanie napedem
6 Zblocze zaworowe

Wskazowki montazowe

Uszczelki procesowe medium procesowe w obu potozeniach granicznych. Podczas
wsuwania/wysuwania armatura jest w kontakcie z medium procesowym; przytgcza do
plukania muszg by¢ potaczone z rurociggiem lub szczelnie zamkniete.

Podczas przesuwu armatury medium moze wptywac do komory serwisowej i wtedy
mozna przez wlot komory serwisowej poda¢ wode uszczelniajgcg. Wylot komory
plukania musi by¢ odciety (np. za pomocg zaworu odcinajacego).

Endress+Hauser 25
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A0039105

18  Przykiadowy system uszczelniajqcy z wykorzystaniem bypassu.

Zawor zwrotny

Zawor otwarty/zamkniety (podawanie wody uszczelniajqgcej)
Do $cieku

Zawor odcinajqgcy otwarty/zamkniety (opcja)

Woda/srodek czyszczqcy

Vil N =

Uszczelki nalezy reqularnie sprawdzac i serwisowac. Dlatego nalezy zastosowac
rozwigzane umozliwiajgce oddzielenie armatury od medium procesowego, np. przez
zamontowanie bypassu.

NOTYFIKACJA

Podczas wsuwania/wysuwania nastepuje potaczenie komory serwisowej z instalacja
procesowa.

Zanieczyszczenie armatury.

» Opracowac koncepcje czyszczenia armatury.

» Regularnie czyscic.

26 Endress+Hauser
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Montaz/demontaz armatury w/z instalacji procesowej
A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciata w razie wycieku medium, wskutek dziatania wysokiego
ci$nienia, temperatury i substancji chemicznych.
» Zaktadac okulary i rekawice ochronne oraz odziez ochronna.

» Montaz armatury w instalacji procesowej lub zbiorniku jest dopuszczalny w stanie
bezci$nieniowym i po opréznieniu z medium.

ﬂ Przed zamontowaniem armatury sprawdzi¢ uszczelnienie pomiedzy kotierzami.

1. Ustawi¢ armature w potozeniu serwisowym.
 (Widoczny tréjkatny wskaznik potozenia (- & 19).
2. Zamocowac armature w przylaczu procesowym zbiornika lub rurociaggu.
3. Postepowaé zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi podigczenia wezy sprezonego

powietrza i wody ptuczacej (zaleznie od zastosowanej wersji armatury), podanymi w
kolejnych rozdziatach.

A0023307
19  Wskaznik potozenia (w potozeniu serwisowym)
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Podlaczenie instalacji sprezonego powietrza w wersji ze sterowaniem automatycznym

Wymagania:

= Armatura sterowana jest sprezonym powietrzem o ci$nieniu (ci$nienie absolutne) 4...7
bar (58...102 psi)

= Jako$¢ sprezonego powietrza zgodnie z SO 8573-1:2001
Klasa czystosci 3.3.3 lub 3.4.3 (patrz ponizej)

= Zawartos¢ czastek statych, klasa 3 (maks. 5 pm, maks. 5 mg/m3, zanieczyszczenie
czastkami statymi)

s Zawarto$¢ wody w temp. > 15°C: kl. 4 cisnieniowy punkt rosy 3°C lub nizszy

s Zawarto$¢ wody w temp. 5 do 15°C: kl. 3 ci$nieniowy punkt rosy < -20°C

s Zawartos¢ oleju: Kl. 3 (maks. 1 mg/m3)

= Temperatura powietrza: > 5°C

= Nie ma statego poboru sprezonego powietrza (pobdr chwilowy)

» Srednica nominalna przewodu doprowadzajgcego sprezone powietrze: 2 mm (0.08 ")

Podtaczenie: ztgcze wtykowe M5, waz o $red. 4/2 mm (zew./wew.), (w zestawie adapter
6/4 mm (Sr. zew./wew.))

NOTYFIKACJA

Zbyt wysokie ci$nienie powietrza

Uszkodzenie uszczelnien.

> Jezeli istnieje mozliwos¢ (nawet chwilowego) wzrostu cisnienia powietrza powyzej 7
bar (102 psi) (ci$nienie absolutne), to nalezy na dolocie zamontowac zawor redukcyjny
cisnienia.

1 Przytqcze do ptukania (wlot)
Automatyczna blokada w
pozycji pomiarowej

3 Przylgcze wyltqcznika
kraricowego

4  Automatyczna blokada w
pozycji serwisowej

5 Glowica czujnika

6 Piersciert mocujqcy pokrywe
ochronng

7 Przylqcze instalacji sprezonego
powietrza (przesuw do pozycji
pomiarowej)

8 Przylqcze instalacji sprezonego
powietrza (przesuw do pozycji
serwisowej)

9  Przylqcze do ptukania (wylot)

A0029435

20  Armatura z napedem pneumatycznym (bez pokrywy
ochronnej)

Do wsuwania/wysuwania armatury nalezy stosowac rozdzielacz (4-drogowy, 2-
potozeniowy lub 5-drogowy 2-potozeniowy). Podigczy¢ instalacje pneumatyczng do
obu kréécéw armatury.

Endress+Hauser
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4 2 4 2
| | |
T Y T
f 1 1 1
1 3 5 1 3
A0039091 A0039092
21 Rozdzielacz 4-drogowy, 2-potozeniowy 22 Rozdzielacz 5-drogowy, 2-potozeniowy

Przytacze 1 jest podlaczone do instalacji sprezonego powietrza.

Przytacza 2 i 4 sg podigczone do napedu pneumatycznego.

Przytacze 3 i przylacze 5, jesli wystepuje, nie sa podtaczone i stuzg do odpowietrzenia.
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Przylacza do ptukania

Przytacza komory serwisowej armatury wysuwanej CPA875 (do zastosowan higienicznych)
umozliwiajg czyszczenie komory i czujnika wodg lub srodkiem czyszczacym pod ci$nieniem
maks. 6 bar (87 psi) lub sterylizacje para (SIP).

Dostepne sg armatury wysuwalne z komorg pojedynczg lub podwéjng. W systemie z
komorg podwdjng wszystkie cztery przytacza muszg by¢ podtgczone do przewoddw
wlotowych i wylotowych.

ﬂ Jezeli istnieje mozliwo$¢ wzrostu cisnienia wody uszczelniajgcej powyzej
(8 bar (116 psi) lub 16 bar (232 psi)), konieczna jest instalacja reduktora cisnienia
przed wlotem do armatury.

NOTYFIKACJA

Zbyt duza réznica ci$nien pomiedzy instalacja procesowa a kanalizacyjna lub
niewlasciwe podlaczenia do przytaczy do ptukania.

Uszkodzenie uszczelek

» Zamkng¢ przytacza do ptukania.

» Zamontowac rure na przytgczach do ptukania.

» Zastosowac funkcje wody uszczelniajgcej.

Podlaczenie przytaczy do ptukania dla wersji z komorg podwéjng

A 2 B 2 C 2

R - AN

1 1 1
— — —
— — —

A0022805

23 Rozmieszczenie wlotu i wylotu cieczy ptuczqcej

Podtgczenie i kierunek przeptywu wody/srodka czyszczqcego podczas czyszczenia
Doptyw/odptyw powietrza podczas przesuwania armatury z pozycji serwisowej do pomiarowej
Doptyw/odptyw powietrza podczas przesuwania armatury z pozycji pomiarowej do serwisowej
Wlot do komory serwisowej

Wylot z komory serwisowej

N~ O

Podczas czyszczenia (stan A), wlot i wylot wewnetrznej komory serwisowej sg

przyporzadkowane nastepujaco (objetos¢ wewnetrzna przedniej komory serwisowej

pozostaje stata, kompensacja ci$nienia nie jest wymagana):

= W zalezno$ci od metody czyszczenia, przez wlot (1) podawany jest srodek czyszczacy i
gaz do przedmuchu.

= Sg one usuwane przez wylot (2).

Podczas przesuwania z pozycji serwisowej do pozycji pomiarowej (stan B), ciSnienie w
wewnetrznej komorze serwisowej musi zrownowazy¢ ciSnienie medium procesowego.
Wlot i wylot wewnetrznej komory serwisowej sg przyporzgdkowane nastepujgco:

= Odplyw powietrza nastepuje przez wlot (1) (wlot jest otwarty).

= Doplyw powietrza nastepuje przez wylot (2).
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Podczas przesuwania z pozycji pomiarowej do pozycji serwisowej (stan C), ciSnienie w
wewnetrznej komorze serwisowej musi zrownowazy¢ cisnienie medium procesowego.
Wlot i wylot wewnetrznej komory serwisowej sg przyporzgdkowane nastepujgco:

= Doptyw powietrza nastepuje przez wlot (1).

= Odplyw powietrza nastepuje przez wylot (2) (wylot jest otwarty).

ﬂ Sterowanie napedem musi odbywac sie jednocze$nie ze sterowaniem wlotami i
wylotami wewnetrznej komory serwisowe;j.

Sterownik wlotéw, wylotéw i napedu znajduje sie w miejscu montazu armatury. Nie
wchodzi on w zakres dostawy armatury.

Podlaczenie przylaczy do ptukania dla wersji z komora pojedyncza

A 2

IR

-]

A0043570
24 Podlgczenie i kierunek przeptywu dla wody/srodka czyszczqcego
A Podlgczenie i kierunek przeptywu wody/srodka czyszczqcego podczas czyszczenia

1 Wilot do komory serwisowej
2 Wylot z komory serwisowej

Podczas czyszczenia (stan A), wlot i wylot wewnetrznej komory serwisowej sa
przyporzadkowane nastepujgco (objetos¢ wewnetrzna przedniej komory serwisowej
pozostaje stata, kompensacja cisnienia nie jest wymagana):

= W zaleznosci od metody czyszczenia, srodek czyszczacy jest podawany przez wlot (1).
= Sg one usuwane przez wylot (2).
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Podlaczenie wylgcznikéw krancowych

Armatury z napedem pneumatycznym posiadajg czujniki indukcyjne pozycji serwisowej i
pomiarowej (w armaturach z napedem recznym tylko pozycji pomiarowej), ktore
przekazujg informacje o potozeniu do wspétpracujgcych systeméw: przetwornika,
wzmacniacza separujgcego, interfejsu wyjsciowego.

Aby wiaczy¢ zasilanie, wylaczniki kranicowe musza by¢ podtaczone do zaciskow
wyjéciowych (mozna je zamoéwic jako akcesoria).

Armatura moze zosta¢ zamowiona z wytgcznikami krancowymi lub mozna zmodernizowaé
ja pozniej. Przewody wytgcznikow kranicowych nalezy zamoéwic jako akcesoria.
Urzadzenia sprzezenia zwrotnego

Urzadzenia sprzezenia zwrotnego sg iskrobezpieczne. Niewtasciwy montaz lub podigczenie
urzadzenia sprzezenia zwrotnego powoduje, ze jego dopuszczenie traci waznosc.

1. Nalezy w pelni przestrzegac zalecen zawartych w dokumentacji producenta.

2. Podiaczy¢ urzadzenia sprzezenia zwrotnego zgodnie z odpowiednimi instrukcjami.

Typ elementu przetaczajgcego:  Styk rozwierny (NC) NAMUR (czujnik indukcyjny)

Zasieg dziatania: 1.5mm (0.06")
Napiecie znamionowe: 8V DC
Czestotliwos¢ przetgczania: 0..5000 Hz
Materiat obudowy: Stal k.o
BN
A # = x |
¢ L-
BU
BN
L+
B @ g
BU

AD017831
25 Indukcyjne wyltqczniki kraricowe

Wytqcznik kraricowy, pozycja serwisowa

Wylqcznik kraricowy, pozycja pomiarowa

Gniazdo M12, od strony lutowania (widok od wnetrza armatury)
Kodowanie

Gniazdo, od strony stykéw (widok od zewnqtrz armatury)

Mo 0w
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BK 4 +
BU 3

Wi

BN 1 +

H2 -

A0022163

26  Przewdd tqczqcy wytqceznik kraricowy z przetwornikiem, wzmacniaczem separujgcym, zaciskiem interfejsu

wyjsciowego itd.

Pozycja pomiarowa
Pozycja pomiarowa
Pozycja serwisowa
Pozycja serwisowa

W N =

W armaturach z napedem recznym, z jednym wytgcznikiem kraticowym (pozycji
pomiarowej), wytgcznik ten jest podtgczony do stykéw 11 2 wtyczki.

ﬂ Jesli urzadzenia sprzezenia zwrotnego sg zasilane napieciem 24 V DC, np. w
przetworniku Liquiline CM442/CM444/CM448, nalezy uzywac zaciskow NAMUR.

> B 64

Zacisk NAMUR (8 V DC) i przewod podigczeniowy oznaczony na niebiesko dostepne

sg jako akcesoria.

Tabela stanéw wytgcznikow kraricowych

Pozycja armatury | Wytacznik kraricowy pozycji pomiarowej | Wylacznik kraricowy pozycji serwisowej
Pomiar Aktywny niski (> 3 mA) Aktywny niski (> 3 mA)
Serwis Aktywny wysoki (< 1 mA) Aktywny wysoki (< 1 mA)
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27  Schemat dziatania wytqcznikéw kraricowych

Serwis

Pomiar

Stan wysoki

Stan niski

Rozpoczeto przesuw
Osiggnieto potozenie graniczne

W N=Z0
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5.2.2  Montaz czujnika

Przygotowanie czujnika i armatury

NOTYFIKACJA

Niebezpieczenstwo penetracji medium w razie zamontowania uszkodzonego czujnika.
» Sprawdzi¢ czujnik i w razie potrzeby uzy¢ nowego, nieuszkodzonego czujnika.

AD030154

28  Montaz czujnika
1 Pierscieri oporowy z O-ringiem
1. Zdemontowa¢ kapturek ochronny z czujnika. Sprawdzi¢, czy w komplecie jest O-ring i
kotnierz oporowy (> @ 28, poz. 1).
2. W celu utatwienia montazu zanurzy¢ korpus czujnika w wodzie.

3. Ustawi¢ armature w pozycji serwisowej.

Wersje z dopuszczeniem 3-A
Nieszczelnos$¢ gwintu czujnikéw w wersji z dopuszczeniem 3-A

» Wymieni¢ pierscien dociskowy czujnika na dotgczony pierscien dociskowy z rowkiem.

Montaz i demontaz czujnikéw

A OSTRZEZENIE

Ryzyko zwigzane z temperatura, ciSnieniem i sktadem chemicznym!

» Przed zdemontowaniem oczysci¢ i odpowiednio przeptuka¢ czujnik w komorze
ptukania.

» Sprawdzi¢ uszczelki przytaczy procesowych. (W pozycjach skrajnych armatury i przy
wylgczonym ptukaniu nie moze dojs¢ do wycieku medium z komory ptukania)
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29  Opcje montazu czujnika

1 Adapter czujnika

2 Prowadnica wysuwana

A Adapter czujnika nad prowadnicq wysuwang

B Adapter czujnika wewngqtrz prowadnicy wysuwanej (niewidoczny)

W zaleznosci od wersji armatury, adapter czujnika jest widoczny (, A) lub zainstalowany

wewnatrz prowadnicy wysuwanej - niewidoczny (poz. B). W obu przypadkach procedura
montazu i demontazu czujnika jest inna, jak opisano nizej:
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Montaz i demontaz czujnika, gdy adapter jest widoczny (poz. A)

-
S
A0030186
30 Montaz czujnika
1 Klucz ptaski 17/19 mm
2 Pokrywa
3 Zaslepka
4 Czujnik
ﬂ W tej wersji moga by¢ montowane czujniki z elektrolitem zelowym i cieklym

elektrolitem KCI.

Procedura montazu czujnika jest nastepujgca:

1.

Zdjac¢ pokrywe (- @ 30, poz. 2) (jest to mozliwe tylko wtedy, gdy armatura jest
ustawiona w pozycji serwisowej).

Wykreci¢ z6ttg zaslepke (poz. 3).

Za pomoca klucza ptaskiego (poz. 1) wkreci¢ czujnik (poz. 4) w miejsce zaslepki i
dokrecié¢ go recznie (3 Nm (2.2 1bf ft)).

Umiesci¢ klucz ptaski z powrotem w pokrywie.

Zamontowac pokrywe na armaturze. W trakcie montazu wtozy¢ przewod pomiarowy
przez przepust kablowy (u gory pokrywy).

Przed przesunieciem armatury w pozycje pomiarowg pokrywa musi by¢
zamontowana. W pozycji pomiarowej pokrywy nie da sie zdemontowad, co
uniemozliwia demontaz czujnika.
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Montaz i demontaz czujnika, gdy adapter jest niewidoczny (poz. B)

c—) =3

©3

1
2
3
4
5

A0030187

1 Montaz czujnika

Klucz ptaski 17/19 mm

Pokrywa

Zaslepka (kapturek ochronny)

Czujnik

Prowadnica wysuwana

W tej wersji mogg by¢ montowane czujniki z elektrolitem zelowym. Do zamontowania
czujnika z ciektym elektrolitem KCl niezbedny jest adapter umozliwiajgcy uzupetnianie
elektrolitu.

Procedura montazu czujnika jest nastepujaca:

1.

Zdjac pokrywe (> ® 31, poz. 2) (jest to mozliwe tylko wtedy, gdy armatura jest
ustawiona w pozycji serwisowej).

Odkreci¢ (w lewo) i wyjac prowadnice wysuwang (poz. 5).
Wykreci¢ z6tta zaslepke (poz. 3).

Za pomoca klucza ptaskiego (poz. 1) wkrecié czujnik (poz. 4) w miejsce zaslepki i
dokreci¢ go recznie (3 Nm (2.2 1bf ft)).

Wkreci¢ z powrotem prowadnice wysuwanag.

Umiesci¢ klucz ptaski z powrotem w pokrywie.
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7. Zamontowa¢ pokrywe na armaturze. W trakcie montazu wtozy¢ przewod pomiarowy
przez przepust kablowy (u géry pokrywy).

Przed przesunieciem armatury w pozycje pomiarowg pokrywa musi by¢
zamontowana. W pozycji pomiarowej pokrywy nie da sie zdemontowag, co
uniemozliwia demontaz czujnika.

Montaz czujnikéw 360 mm z elektrolitem zZelowym i cieklym elektrolitem KCl z adapterem
umozliwiajgcym uzupetnianie elektrolitu

A0030188

32 Montaz czujnika, czes¢ 1

1 Klucz ptaski 17/19 mm

2 Pokrywa

3 Zaslepka (kapturek ochronny)

5  Prowadnica wysuwana

6  Adapter umozliwiajgcy uzupetnianie elektrolitu
7 Przeciwnakretka

W tej wersji mogg by¢ montowane czujniki z elektrolitem zelowym. Do zamontowania

czujnika z ciektym elektrolitem KCl niezbedny jest adapter umozliwiajgcy uzupetianie
elektrolitu.

Procedura montazu czujnika jest nastepujaca:

1. Zdja¢ pokrywe (- @& 32, poz. 2) (jest to mozliwe tylko wtedy, gdy armatura jest
ustawiona w pozycji serwisowej).

2. Odkreci¢ (w lewo) i wyjaé prowadnice wysuwang (poz. 5).
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10.

Kreci¢ przeciwnakretke (poz. 7) adaptera (poz. 6) do oporu w gore.
Wrykreci¢ z6tta zaslepke (poz. 3).

W miejsce zaslepki wkreci¢ adapter umozliwiajgcy uzupetnianie elektrolitu (poz. 6) i
dokrecié¢ recznie (3 Nm (2.2 1bf ft)).

Dokreci¢ recznie przeciwnakretke (w prawo) a nastepnie za pomocg klucza ptaskiego
24 mm dokrecié¢ o ¥4 obrotu.

Wkreci¢ z powrotem prowadnice wysuwanag.

Za pomocg klucza ptaskiego (poz. 1) wkreci¢ czujnik (- ® 33, poz. 4) i dokreci¢
recznie (3 Nm (2.2 Ibf ft)).

Umiesci¢ klucz plaski z powrotem w pokrywie.

Zamontowac pokrywe na armaturze. W trakcie montazu wtozy¢ przewod pomiarowy
przez przepust kablowy (u géry pokrywy).

—
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A0030189

33 Montaz czujnika, czesc 2

1
2
4

Klucz ptaski
Pokrywa

Czujnik 360 mm z elektrolitem zelowym lub ciektym KCl

Przed przesunieciem armatury do pofozenia pomiarowego pokrywa powinna by¢
zawsze zamontowana. W pozycji pomiarowej pokrywy nie da sie zdemontowac, co
uniemozliwia demontaz czujnika.
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5.3 Kontrola po wykonaniu montazu

Czujnik mozna odda¢ do eksploatacji wytgcznie wtedy, gdy odpowiedz na wszystkie
nastepujgce pytania jest twierdzgca:

= Czy czujnik lub przewdd nie sg uszkodzone?

= Czy pozycja montazowa jest odpowiednia?

= Czy czujnik jest zamontowany w armaturze i nie wisi na przewodzie?

5.3.1 Sprawdzanie czy system uszczelek nie jest uszkodzony

Sprawdzac uszczelki po zakoniczeniu montazu lub demontazu czujnika oraz podczas prac
konserwacyjnych. W regularnych odstepach czasu.

1. Ustawi¢ armature w pozycji serwisowej

2. Otworzy¢ zawor kulowy wylotu komory serwisowej (jesli zostat zamontowany)
-~ Woydostawanie sie niewielkiej ilosci medium jest zjawiskiem normalnym
(pofaczenie pomiedzy komorg serwisowg a instalacjg procesowa podczas
wsuwania/wysuwania).

Przeptukac komore serwisowa/czujnik (jesli jest zamontowany).
4. Obserwowac wylot. Po krétkim czasie medium powinno przestaé sie wydostawac.

Jezeli medium nadal wydostaje sie na zewnatrz, oznacza to, Ze system uszczelek jest
uszkodzony; nalezy wyltgczy¢ punkt pomiarowy z eksploatacji i przeprowadzic
konserwacje armatury.
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6 Uruchomienie

6.1 Przygotowanie

Przed uruchomieniem przyrzadu nalezy sprawdzi¢, czy:

» wszystkie uszczelki zostaty wiasciwie osadzone (w armaturze i w przytaczu procesowym)

= czujnik jest wtasciwie zamontowany i podtgczony.

= poprawnie wykonano podigczenie wody do przytaczy do ptukania (jesli wystepuja) lub je
zaslepiono.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciata w razie wycieku medium, wskutek dziatania wysokiego
ci$nienia, temperatury i substancji chemicznych.
» Sprawdzi¢ szczelnosc¢ przytaczy.

A\ OSTRZEZENIE

Medium moze sie wydostawac podczas wsuwania/wysuwania armatury.
» Sprawdzi¢, czy uszczelki procesowe nie sg uszkodzone.

» Podiaczy¢ odpowiednio odptyw do komory ptukania.

» Wkreci¢ zaslepki do przytaczy do ptukania.

ﬂ Podczas wsuwania/wysuwania armatury na niewielkim odcinku, medium moze
swobodnie wptywaé do komory serwisowej. W pozycji posredniej mozna przez wlot
komory serwisowej poda¢ medium uszczelniajgce lub mozna jg wykorzystaé jako
pozycje specjalng w celu czyszczenia i sterylizacji (patrz "Wersja z mozliwoscig
czyszczenia/sterylizacji uszczelki procesowej (opcja)").

Podlaczy¢ we witasciwy sposob przytacza komory serwisowej.
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7 Obstuga

7.1 Dostosowanie armatury do warunkéw procesu
A PRZESTROGA

Podczas wsuwania/wysuwania armatury nastepuje polaczenie pomiedzy instalacja
procesowa a komora serwisowg. W zwigzku z tym komora serwisowa moze
znajdowac sie pod cisnieniem.

Medium moze sie wydostawaé podczas wsuwania/wysuwania armatury.

» Sprawdzi¢, czy uszczelki procesowe nie sg uszkodzone.

» Podtaczy¢ odpowiednio odptyw do komory ptukania.

» Whkreci¢ zaslepki do przytgczy do ptukania.

A0023307
34 Wskaznik potozenia (pozycja serwisowa)

Armatura z napedem pneumatycznym
Armatura z napedem pneumatycznym nie posiada elementéw obstugi.
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Armatura ze napedem recznym

3 Naped reczny

6  Przycisk zwolnienia blokady (pozycja
serwisowa)

8  Przycisk zwolnienia blokady (pozycja
pomiarowa)

AD030299

35  Elementy obstugi
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7.1.1  Obstugareczna

DO\)T - INQ

—al

B

A0030330

36  Kierunek obrotu

A Przycisk zwolnienia blokady (pozycja serwisowa)
B Przycisk zwolnienia blokady (pozycja pomiarowa)

Przesuwanie armatury z pozycji serwisowej do pozycji pomiarowej
Armatura moze zosta¢ wsuwana/wysuwana tylko wtedy, gdy czujnik jest zamontowany.
1. Nacisna¢ przycisk zwolnienia blokady (A).

2. Przy naci$nietym przycisku zwolnienia blokady (A) obréci¢ naped o ¢wieré obrotu w
prawo, tak aby uchwyt czujnika przesunat sie w kierunku medium procesowego
(mozliwe tylko wtedy, gdy czujnik jest zamontowany). Potem obroty mozna
wykonywacé przy zwolnionym przycisku.

3. Obraca¢ napedem do zamkniecia blokady.

Przesuwanie armatury z pozycji pomiarowej do pozycji serwisowej
1. Nacisnaé przycisk zwolnienia blokady (B).

2. Przy naci$nietym przycisku zwolnienia blokady (B) obrdci¢ naped o ¢wier¢ obrotu, a
nastepnie w lewo do oporu (pozycja serwisowa).

3. Wykona¢ wymagane prace serwisowe.

7.1.2  Sterowanie pneumatyczne
Armatura moze zosta¢ wsuwana/wysuwana tylko wtedy, gdy czujnik jest zamontowany.
Sposéb dziatania armatury pneumatycznej zalezy od zastosowanego sterownika.
Informacje na ten temat podano w instrukcji obstugi sterownika.
Do wsuwania/wysuwania armatury nalezy stosowac rozdzielacz (4-drogowy, 2-
potozeniowy lub 5-drogowy 2-potozeniowy).
» Podlaczy¢ instalacje pneumatyczng do obu kroécdw.

= Podlgczenie tylko jednego krééca (np. w celu wykonania préby) spowoduje

zablokowanie ttoka, poniewaz wtgczona jest blokada przesuwu prowadnicy
czujnika.

44 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875 Obstuga

Wsuwanie/wysuwanie armatury w razie braku doplywu sprezonego powietrza

|
1]

37 Brak dopltywu sprezonego powietrza

A0046095

1 Blokada pozycji serwisowej

2 Blokada pozycji pomiarowej

3 Potozenie normalne (sptaszczenie na gorze)

4 Pozycja podczas opcjonalnej sterylizacji uszczelki (sptaszczenie po lewej stronie)

A\ PRZESTROGA

Ryzyko obrazen ze wzgledu na wysokie ciSnienie medium
» Spuscié cisnienie z uktadu.

W razie braku doptywu sprezonego powietrza mozliwy jest reczny przesuw armatury.
Procedura jest nastepujaca:
1. Zapomoca klucza ptaskiego 17 mm odkrecié¢ obie blokady kraticowe (poz. 11 2).
2. Przesung¢ armature do zgdanej pozycji.

3. Wkreci¢ z powrotem blokade pozycji skrajnej. Tylko w przypadku opcjonalne;
sterylizacji uszczelki procesowej: Ustawi¢ blokade w pozycji standardowej (poz. 3).

Wersja z mozliwoscig czyszczenia/sterylizacji uszczelki procesowej (opcja)

Ta wersja umozliwia czyszczenie i sterylizacje uszczelki procesowej. Procedura jest
nastepujaca:

1. Ustawi¢ armature w pozycji serwisowej.

2. Zapomoca klucza ptaskiego obrocié trzpien blokady pozycji skrajnej (poz. 1) z poz. 3
do poz. 4.
3. Ustawi¢ armature w pozycji pomiarowe;j.
Y Armatura wykonuje przesuw do pozycji pomiarowej i znajduje sie w pozycji
posredniej. Podczas czyszczenia/sterylizacji komory serwisowej czyszczeniu/
sterylizacji poddawana jest takze uszczelka procesowa.

4. Po zakonczeniu czyszczenia/sterylizacji ustawi¢ armature w pozycji serwisowej.

5. Zapomocg klucza ptaskiego obroci¢ trzpien blokady pozycji skrajnej z poz. 4 do poz.
3.

Ustawi¢ armature w pozycji pomiarowej i kontynuowac pomiary.
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8 Konserwacja

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata w przypadku wycieku medium

» Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych przy armaturze, upewnic sie, ze
instalacja procesowa, zbiornik i komora serwisowa sg w stanie bezci$nieniowym oraz sg
opréznione i wyptukane.

» Ustawic¢ armature w potozeniu serwisowym.

» W armaturze mogg znajdowac sie resztki medium; przed rozpoczeciem pracy nalezy jg
doktadnie przeptukac.

Naped armatury nie wymaga konserwacji. Brak mozliwosci wykonywania prac
konserwacyjnych i napraw napedu.

8.1 Harmonogram konserwacji

ﬂ Aby dobra¢ odpowiednig czestotliwos¢ konserwacji, zaleca sie prowadzenie dziennika
konserwacji.

Podana czestotliwo$¢ konserwacji jest orientacyjna. W przypadku trudnych warunkow
procesu lub otoczenia, czestotliwos¢ konserwacji nalezy zwiekszy¢. Czestotliwosc
czyszczenia czujnika i armatury zalezy od medium procesowego.

ﬂ Po czyszczeniu lub wymianie nalezy natozy¢ na uszczelki obfitg warstwe smaru Kliiber
XPCO003-V+R8.

Czestotliwosé Czynnosci konserwacyjne

Przy pierwszym uruchomieniu/przy » Wykona¢ kontrole wstepna.

ponownym uruchomieniu po » Sprawdzi¢ mechanizm blokujacy (brak mozliwosci przesuwania,
konserwacji gdy czujnik nie jest zamontowany).

» Sprawdzi¢ $rube blokujgca (brak mozliwosci przesuwania w razie
braku doptywu sprezonego powietrza).

Regularnie Kontrola wzrokowa:

» Sprawdzi¢ szczelnos$¢ wszystkich przytaczy.

Sprawdzenie szczelno$ci:

= Linii ptukania

= Przylgcza procesowego

= Wezy sprezonego powietrza (wersja ze sterowaniem
pneumatycznym).

Wiaczy¢ doptyw wody uszczelniajgcej i oczysci¢ uszczelki procesowe:

» Zamkna¢ wylot z komory ptukania.

» Aby oczysci¢ uszczelnienia, nalezy przeptukac je w medium

procesowym.

Co miesigc » Sprawdzi¢, czy uszczelki procesowe nie sg uszkodzone.
lub po wykonaniu 500 skokéw W przypadku wycieku medium wymieni¢ uszczelki.
(zaleznie od tego, co nastapi wczesniej) | »  Sprawdzi¢ otwér kontrolny przeciekéw: w tym celu nalezy

v

wykreci¢ Srube.
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Czestotliwos¢ Czynnosci konserwacyjne
Czy podczas wsuwania/wysuwania armatury medium wycieka z
otworu kontrolnego przeciekéw? Moze to $wiadczy¢ o uszkodzeniu
wewnetrznych O-ringéw w komorze serwisowej lub, w przypadku
armatury w komorowg podwaojng, o uszkodzeniu O-ringéw w rurze
zanurzeniowej.
Wersja bez dopuszczenia 3-A:
1. Sprawdzi¢ otwér kontrolny przeciekéw w komorze serwisowej.
2. Oczysci¢ dokladnie armature.
3.  Wpymieni¢ uszczelki wchodzgce w kontakt z medium.
Wersja z dopuszczeniem 3-A:
1. Sprawdzi¢ $ciezki przecieku.
2. Oczysci¢ doktadnie armature.
3.  Wpymieni¢ uszczelki wchodzgce w kontakt z medium.
1. Sprawdzi¢ czujnik.
2. Zdemontowa¢ czujnik.
3. Sprawdzi¢ czy w czujniku nie wystepuja osady.
4. W razie stwierdzenia osadéw sprawdzic¢ cykl czyszczenia
(Srodek czyszczacy, temperature, czas trwania, natezenie
przeptywu).
Po podaniu medium pod ci$nieniem i przy wylaczonej funkcji
czyszczenia nie powinien nastepowac wyciek medium z wylotu
komory ptukania armatury.
» Sprawdzi¢, czy uszczelka(i) procesowe nie sg uszkodzone.
Co pot roku »  Oczysci¢ doktadnie armature.
lub po wykonaniu 5000 skokow » Usung¢ resztki medium.
(zaleznie od tego, co nastgpi wezesniej) | »  Wymienic wszystkie uszczelki wchodzace w kontakt z medium.
»  Oczysci¢ prowadnice wysuwana.
» Nasmarowa¢ prowadnice wysuwana.
1. Sprawdzi¢, czy mechanizm blokady wsuwania nie jest
zakleszczony.
2. Zdemontowac czujnik.
Y= Czujnik jest dociskany do armatury za pomoca sprezyny i
powinien sie swobodnie poruszac.
Mozliwa przyczyna awarii: zanieczyszczenie wewngtrz mechanizmu
napedu spowodowane np. uszkodzeniem czujnika.

8.2 Czynnosci konserwacyjne

8.2.1  Srodek czyszczacy

A\ OSTRZEZENIE

Rozpuszczalniki organiczne zawieraja halogeny
Istnieje przypuszczenie, ze srodki te majg dziatanie rakotworcze! Szkodliwe dla srodowiska

z dtugotrwatymi skutkamil!

» Nie stosowac rozpuszczalnikéw organicznych zawierajgcych halogeny.

A\ OSTRZEZENIE
Tiokarbamid

Szkodliwy w razie potkniecia! Brak dowodow na rakotworczos$¢. Mozliwos¢ uszkodzenia
plodu! Zagrozenie dla srodowiska w razie dziatania dtugotrwatego.

» Zaktadac rekawice ochronne i odpowiednig odziez ochronna.

» Unikac kontaktu z oczami, ustami i skora.

» Zapobiega¢ przedostawaniu sie do srodowiska.
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W tabeli ponizej przedstawiono najczestsze zanieczyszczenia i odpowiednie $rodki
czyszczgce uzywane w poszczegolnych przypadkach.

ﬂ Zwraca¢ uwage na odporno$¢ materiatu czesci na kontakt ze srodkiem czyszczgcym.

Rodzaj zanieczyszczenia

Srodek czyszczacy

Smary i oleje

Goraca woda lub alkaliczne srodki zawierajgce srodki
powierzchniowo czynne lub wodorozcienczalne
rozpuszczalniki organiczne (np. etanol)

Osad kamienia wapiennego,
wodorotlenkéw metali, stabo
rozpuszczalne osady biologiczne

Ok. 3% roztwoér kwasu solnego

Osady zawierajgce zwigzki
siarczkowe

Mieszanina 3% roztworu kwasu solnego i
tiomocznika (dostepna w handlu)

Osady biatkowe

Mieszanina 3% roztworu kwasu solnego i pepsyny
(dostepna w handlu)

Whtoékna, substancje zawiesiste

Woda pod ci$nieniem, mozliwo$¢ dodania srodkéw
powierzchniowo czynnych

Lekkie osady biologiczne

Woda pod ci$nieniem

» Nalezy wybrac¢ najbardziej odpowiedni $rodek czyszczacy w zaleznosci od stopnia i

rodzaju zanieczyszczenia.
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8.2.2  Czyszczenie armatury

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata w przypadku wycieku medium

» Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych przy armaturze, upewnic sie, ze
instalacja procesowa, zbiornik i komora serwisowa sg w stanie bezci$nieniowym oraz sg
oproznione i wyptukane.

» Ustawi¢ armature w potozeniu serwisowym.

» W armaturze moga znajdowac sie resztki medium; przed rozpoczeciem pracy nalezy jag
doktadnie przeptukac.

A\ OSTRZEZENIE

Utrata funkcjonalnosci.

» Nie otwierac i nie demontowa¢ napedu.

» Mozliwe jest wytgcznie wyjecie O-ringu znajdujgcego sie na podstawie prowadnicy
wysuwanej.

Aby zapewnic stabilny i bezpieczny pomiar:

1. Regularnie czysci¢ armature i czujnik. Czestotliwo$¢ oraz intensywnos¢ czyszczenia
zalezy od medium.

2. Alkoholu izopropylowego mozna uzywac wytgcznie do czyszczenia czesci
metalowych, ale nie O-ringow.

Armatura ze sterowaniem recznym

Wiszystkie czes$ci wchodzgce w kontakt z medium, np. czujnik i prowadnica czujnika,
wymagajg regularnego czyszczenia.

1. Zdemontowac czujnik, wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci jak podczas
montazu. > B 34

2. Lekkie zanieczyszczenia usuwac za pomocg odpowiednich roztwordw czyszczgcych.
(> 47

3. Silne zanieczyszczenia usuwac za pomocg miekkiej szczotki i odpowiedniego $rodka
CzyszCzacego.

4. Aby usuna¢ zanieczyszczenia trudne do usuniecia, namoczy¢ czesci w roztworze
czyszczaeym. Nastepnie oczyscic te czesci szczotka.

ﬂ Przyktadowo, dla wody pitnej typowa czestotliwos¢ czyszczenia wynosi 6 miesiecy.

Armatura ze sterowaniem pneumatycznym

Zalecane jest regularne, automatyczne czyszczenie przez przytgcze ptukania, armatura
musi posiada¢ naped pneumatyczny i odpowiedni osprzet.

1. Zdemontowac cze$ci wchodzace w kontakt z medium.
2. Oczysci¢ czesci wchodzgce w kontakt z medium.

3. Oczyscic¢ czesci metalowe alkoholem izopropylowym. Nie stosowac alkoholu
izopropylowego do czyszczenia O-ringow.

8.2.3  Czyszczenie czujnika
- Dokumentacja podtgczonego czujnika
1. Elektrody redoks nalezy czys$ci¢ tylko mechanicznie i przy uzyciu wody.

2. Nie stosowac zadnych chemicznych srodkéw czyszczacych.

L= (Czyszczenie za pomocg tego typu srodkéw wymusza zmiane potencjatu elektrody,
ktory zanika dopiero po kilku godzinach. Zmiana ta powoduje btedy pomiarowe.
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3. Niedozwolone jest stosowanie srodkéw czyszczgcych o wtasciwosciach $ciernych.
Y~ Moze to spowodowac nieodwracalne uszkodzenie czujnika.

4. W razie potrzeby, po czyszczeniu nalezy ponownie wykona¢ kalibracje.

Czujnik nalezy czyscic¢:

= Przed kazdg kalibracjg

® Regularnie podczas pracy

» Przed zwrotem w celu naprawy

Czujnik mozna wymontowac z armatury i oczysci¢ recznie lub w cyklu automatycznym

przez przytacze ptukania.
W przypadku niewielkiej ilosci osadow:
1. Umiesci¢ czujnik w cieptej wodzie.

2. Oczysci¢ czujnik tagodnym srodkiem do mycia naczyn.

1) (Tylko wtedy, gdy armatura posiada takie przytacze)
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8.2.4  Wymiana uszczelek

Endress+Hauser

Wymiana uszczelek wymaga przerwania procesu i catkowitego demontazu armatury.

A\ PRZESTROGA

Ryzyko uszkodzenia ciala od resztek medium i wysokich temperatur

» Podczas obchodzenia sie w cze$ciami wchodzacymi w kontakt z medium procesowym,
nalezy stosowac $rodki ochrony przed resztkami medium i wysokimi temperaturami.
Naktada¢ rekawice i okulary ochronne.

A\ PRZESTROGA

Zwiekszone zuzycie uszczelek wskutek obciazen dynamicznych
» Odpowiednio nasmarowac¢ uszczelki np. smarem Paraliq GTE 703.
» Zwiekszy¢ czestotliwos¢ konserwacii.

» Przed wymiang uszczelek oczysci¢ armature. (> B 49)

Przygotowanie:

1. Przerwac proces. Zachowac ostrozno$é z uwagi na resztki medium, ci$nienie
resztkowe i wysokie temperatury.

2. Ustawi¢ armature w potoZeniu serwisowym.

Zdemontowa¢ catkowicie armature z przytgcza procesowego.
4. Oczysci¢ armature. (> B 49)

Ponizej opisano sposéb wymiany uszczelek. Ponizsza tabela zawiera objasnienia do
poszczegolnych rozdziatéw.

A0023215

Uszczelka
profilowa -
przytacze
procesowe (A)

A0023216

O-ringi - armatura
jednokomorowa (B)

A0023214

Uszczelka profilowa
- przytacze
procesowe,
armatura
dwukomorowa (C)

A0023213

Uszczelka
profilowa -
przednia komora
serwisowa (D)

A0023212

Uszczelki
wewnetrzne -
armatura
dwukomorowa (E)

Sprawdzanie czy system uszczelek nie jest uszkodzony

Sprawdza¢ uszczelki po zakoniczeniu montazu lub demontazu czujnika oraz podczas prac
konserwacyjnych. W regularnych odstepach czasu.

1. Ustawi¢ armature w pozycji serwisowej

2. Otworzy¢ zawor kulowy wylotu komory serwisowej (jesli zostat zamontowany)

L~ Woydostawanie sie niewielkiej ilo§ci medium jest zjawiskiem normalnym
(potaczenie pomiedzy komorg serwisowa a instalacjg procesowg podczas
wsuwania/wysuwania).

3. Przeptukac komore serwisowa/czujnik (jesli jest zamontowany).
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4.  Obserwowac wylot. Po krotkim czasie medium powinno przestac sie wydostawac.

Jezeli medium nadal wydostaje sie na zewnatrz, oznacza to, ze system uszczelek jest
uszkodzony; nalezy wylgczy¢ punkt pomiarowy z eksploatacji i przeprowadzic
konserwacje armatury.

52 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875

Konserwacja

Endress+Hauser

Uszczelka profilowa - przylacze procesowe (A)

A0030357

38 Wymiana uszczelek, czesc 1

1

Sruby mocujgce

1. Wykreci¢ cztery sruby mocujace (poz. 1).

A0030365

39  Wymiana uszczelek, czesé 2

2
3
4
5
6

Przytqgcze procesowe
Uszczelka

Komora serwisowa
Uszczelka profilowa
Rura zanurzeniowa

Zdemontowac przytgcze procesowe (poz. 2).
Wyjac uszczelke profilowa (poz. 5) z przytacza procesowego.

Na nowag uszczelkg profilowg nanies¢ cienkg warstwe smaru (np. Kliiber Paraliq GTE
703).

Wsuna¢ uszczelke profilowa na rure zanurzeniowsg (poz. 8) i wsadzi¢ w rowek w
komorze serwisowej. Sprawdzi¢, czy uszczelka zostata wtasciwie osadzona.

Natozy¢ uszczelke (poz. 3) na komore serwisowa.
Natozy¢ przytacze procesowe na komore serwisows.

Dokreci¢ cztery sruby mocujgce momentem 4 Nm.
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O-ringi - armatura z komorg pojedyncza (B)

O-ringi

AD030356

40  Wymiana uszczelek, czesc 1

1

Sruby mocujqgce

1. Wrykreci¢ cztery sruby mocujace (poz. 1).

2.

Zdemontowac komore serwisowa (poz. 3) wraz z przytaczem procesowym (poz. 2).

2 Przytqgcze procesowe
3 Komora serwisowa
4 O-ringi (wewngtrz komory serwisowej)
5 Uszczelka profilowa
6 Kotek ustawczy
7 O-ring (u géry komory serwisowej - tylko armatura
(] ze sterowaniem pneumatycznym)
8 Tuleja przesuwna (tylko armatura ze sterowaniem
9 pneumatycznym)
Otwér kontrolny przeciekow
5 ﬁ
4‘\ 6
8——=1—
[y — / 7
9
3 i
(mml m
2 =

41
3.
4.

54

A0030364

Wymiana uszczelek, czesé 2
Za pomoca pesety wyja¢ oba O-ringi (poz. 4) z komory serwisowe;.

Tylko armatura ze sterowaniem pneumatycznym: Wtozy¢ maty Srubokret w otwoér
kontrolny przeciekow (poz. 9).

W ten sposoéb tuleja przesuwna (poz. 8) zostanie wypchnieta ze szczeliny
prowadzacej.

Teraz mozna jg wyjac¢ za pomocg pesety.

Nanies¢ cienkg warstwe smaru (np. Kliber Paraliq GTE 703) na nowe O-ringi i tuleje
przesuwna.

Tylko armatura ze sterowaniem pneumatycznym: Wtozy¢ tuleje przesuwng do
szczeliny prowadzace;j.

Wihozy¢ oba O-ringi w odpowiednie rowki komory serwisowej.

Endress+Hauser
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Uszczelka profilowa

1. Zapomoca pesety lub szczypiec z dtugimi szczekami wyja¢ uszczelke profilowg
(> ® 41, B 54 poz. 5).

2. Nanowa uszczelka profilowa nanie$¢ cienka warstwe smaru.
3. Wrcisna¢ uszczelka profilowg w rowek w rurze zanurzeniowej. Sprawdzi¢, czy

uszczelka zostata wlasciwie osadzona.

ﬂ Wrhozenie atrapy czujnika lub preta okragtego (@ 12 mm), az bedzie wystawat nieco
ponad uszczelke profilowa, uniemozliwi przesuniecie sie uszczelki w gore w trakcie jej
montazu.

Armatura ze sterowaniem pneumatycznym

Tylko armatura ze sterowaniem pneumatycznym:

1. Wryjac¢ O-ring (» @& 41, B 54 poz. 7).
2. Nanowa uszczelka profilowg naniesc¢ cienkg warstwe smaru.

3. Wrcisna¢ uszczelka profilowg w rowek w rurze zanurzeniowej. Sprawdzi¢, czy
uszczelka zostala wlasciwie osadzona.

4. Zamontowac komore serwisowg wraz z przytagczem procesowym do armatury. Zwrocic
uwage na pozycje kotka ustawczego (poz. 6).

5. Dokreci¢ cztery $ruby mocujgce momentem 4 Nm.
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Uszczelka profilowa - przylacze procesowe, armatura z komora podwdjna (C)

A0030358
42 Wymiana uszczelek, czesc 1
1 Sruby mocujgce

1. Wykreci¢ cztery $Sruby mocujace (poz. 1).

A0030359
43 Wymiana uszczelek, czes¢ 2

2 Przylgcze procesowe
3 Uszczelka

4 Uszczelka profilowa
8  Rurazanurzeniowa

2. Zdemontowac przytgcze procesowe (poz. 2).
Wyjac uszczelke profilowa (poz. 4) z przytacza procesowego.

4. Nanowg uszczelka profilowg naniesé¢ cienkg warstwe smaru (np. Klitber Paraliq GTE
703).

5. Wsuna¢ uszczelke profilowg na rure zanurzeniowg (poz. 8) i wsadzi¢ w rowek w
komorze serwisowej. Sprawdzi¢, czy uszczelka zostata wtasciwie osadzona.

Natozy¢ uszczelke (poz. 3) na komore ptukania.

Natozy¢ przytgcze procesowe na wewnetrzng komore serwisows.
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8. Dokreci¢ cztery sSruby mocujgce momentem 4 Nm.
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Uszczelka profilowa - przednia komora serwisowa (D)

— | T~
\_//

A0030360

44 Wymiana uszczelek, czesc 1
1 Sruby mocujgce

1. Wykreci¢ cztery $ruby mocujace (poz. 1).

AD030366

45  Wymiana uszczelek, czes¢ 2

2 Przednia komora serwisowa z przytqczem procesowym
Uszczelka

Uszczelka profilowa

Rura zanurzeniowa

U W

2. Zdemontowac przednig komore serwisowg wraz z przytgczem procesowym (poz. 2).
Wyjaé uszczelke profilows (poz. 5) z komory przedniej.

4. Nanowg uszczelka profilowa nanies¢ cienkg warstwe smaru (np. Klitber Paraliq GTE
703).

5. Wsuna¢ uszczelke profilowg na rure zanurzeniowg (poz. 8) i wtozy¢ w rowek w
komorze serwisowej. Sprawdzi¢, czy uszczelka zostata wtasciwie osadzona.

6. Natozyc uszczelke (poz. 3) na komore przednia.
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7. Ustawi¢ komore przednig wraz z przytgczem procesowym na wewnetrznej komorze
serwisowej.

8. Dokreci¢ cztery sruby mocujgce momentem 4 Nm.
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Uszczelki wewnetrzne - armatura dwukomorowa (E)

O-ring w przylaczu procesowym

A0030361
46 Wymiana uszczelek, czes¢ 1
1 Sruby mocujgce
2 Komora serwisowa wraz z komorq przedniq i przytaczem procesowym
1. Wrykreci¢ cztery sruby mocujace (poz. 1).

2. Zdemontowac komore serwisowg wraz z komorg przednig i przylaczem procesowym
(poz. 2).

NEF

]

A0030363
47 Wymiana uszczelek, czes¢ 2

2 Wewnetrzna komora serwisowa z przedniq komorq serwisowq i przytgczem procesowym
3 O-ring
6  Kotek ustawczy

3. Wryjac¢ O-ring (poz. 3).
4. Nanowy O-ring nanie$¢ cienka warstwe smaru (np. Kliber Paralig GTE 703) i

5. Osadzi¢ O-ring w rowku.
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Uszczelka profilowa

AD030362
48  Wymiana uszczelek, czes¢ 3
4 O-ringi
5 Uszczelka profilowa
1. Zapomoca pesety lub szczypiec z dtugimi szczekami wyjac¢ uszczelke profilows ( poz.
5).

2. Nanowa uszczelkg profilowa nanie$¢ cienka warstwe smaru (np. Kliiber Paraliq GTE
703).

3. Wrcisng¢ uszczelka profilowg w rowek w rurze zanurzeniowej. Sprawdzi¢, czy
uszczelka zostata wlasciwie osadzona.

ﬂ Wrhozenie atrapy czujnika lub preta okragtego (J 12 mm), az bedzie wystawat nieco
ponad uszczelke profilowg, uniemozliwi przesuniecie sie uszczelki w gore w trakcie jej
montazu.

0O-ringi w rurze zanurzeniowej

1. Zdemontowaé oba O-ringi (> ® 48, B 61 poz. 4).

2. Nanowe O-ringi naniesc¢ cienkg warstwe smaru.
3. Osadzi¢ je w obu rowkach.
4

Ustawi¢ wewnetrzng komore serwisowg wraz z komorg przednig i przytagczem
procesowym na armaturze. Zwroci¢ uwage na pozycje kotka ustawczego (poz. 6).

5. Dokreci¢ sruby mocujgce momentem 4 Nm.
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9 Naprawa

9.1 Wskazéwki og6lne

Zasady wykonywania napraw i przerébek przyrzadu:

= Produkt ma modutowg konstrukeje

= Czedci zamienne sg dostarczane w odpowiednich zestawach, wraz z odpowiednimi
instrukcjami montazu.

= Dozwolone jest stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych od producenta

= Naprawy wykonuje dziat serwisu producenta lub odpowiednio przeszkoleni uzytkownicy

= Przerébki przyrzadu posiadajgcego odpowiednie dopuszczenie, polegajace na
przeksztatceniu go do innej wersji, réwniez posiadajgcej odpowiednie dopuszczenie,
moga by¢ wykonywane tylko w fabryce lub serwisie producenta

= Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych norm, przepiséw krajowych, zaleceni podanych w
dokumentacji Ex (XA) i certyfikatow

1. Naprawy wykonywac zgodnie ze wskazéwkami montazowymi.

2. Wykonane naprawy i przerdbki przyrzadu nalezy udokumentowac, a odpowiednie
informacje wprowadzi¢ na platformie Life Cycle Management tool (W@M).

A\ OSTRZEZENIE

Nieprawidlowo naprawiony przyrzad moze stanowi¢ zagrozenie!

» Naprawa uszkodzeni armatury, powodujgcych obnizenie bezpieczenstwa cisnieniowego,
moze by¢ wykonywana wytacznie przez wykwalifikowany i upowazniony personel
techniczny.

» Naprawa uszkodzonego napedu moze by¢ wykonywana wytgcznie u producenta.
Napraw nie wolno wykonywac na obiekcie.

» Po kazdej naprawie lub konserwacji nalezy sprawdzié¢ szczelno$¢ armatury zgodnie z
odpowiednimi procedurami. Po zakoniczeniu prac armatura musi ponownie spetnia¢
parametry podane w danych technicznych.

» Wszystkie uszkodzone czedci nalezy bezzwlocznie wymienic.

» Po naprawie sprawdzi¢ czy urzadzenie jest kompletne, bezpieczne i pracuje prawidtowo.

9.2 Czesci zamienne
Wykaz dostepnych czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej:

www.endress.com/device-viewer

» Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy poda¢ numer seryjny przyrzadu.

9.3 Zwrot

Urzadzenie nalezy zwroci¢ do naprawy, kalibracji fabrycznej lub gdy zamoéwiono lub
dostarczono nieprawidtowe urzadzenie. Firma Endress+Hauser posiadajgca certyfikat ISO,
zgodnie z wymogami przepiséw prawa, jest obowigzana przestrzega¢ okreslonych procedur
w przypadku zwrotu urzadzen, ktére wchodzity w kontakt z medium procesowym.

Aby zapewni¢ wymiane, bezpieczny i profesjonalny zwrot przyrzadu:

» Zapoznac sie z informacjami, procedurg i warunkami zwrotu urzadzen na stronie:
www.endress.com/support/return-material.
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Naprawa
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9.4 Utylizacja

Zgodnie z wymaganiami dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego (WEEE), produkt ten jest oznakowany pokazanym
symbolem, aby do minimum ograniczy¢ utylizacje

zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego jako niesortowanych odpadéw
komunalnych. Produktu oznaczonego tym znakiem nie nalezy utylizowac jako
niesortowany odpad komunalny. Produkt nalezy zwrécié¢ do Endress+Hauser, ktéry podda
go utylizacji w odpowiednich warunkach.
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10 Akcesoria

W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie wydania
niniejszego dokumentu.

» Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaly wymienione w niniejszej publikacji mozna
uzyska¢ u regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.

Wybierajgc kod odpowiedniej cze$ci zamiennej lub kod XPCO001, mozna zamowic

wymienione ponizej akcesoria:

= Adapter do wspawania G1%, prosty, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), krociec
bezpieczeristwa

= Adapter do wspawania G1%, katowy, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), kréciec
bezpieczeristwa
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49  Adapter do wspawania (kréciec bezpieczeristwa), wymiary w mm (calach)

= Zaslepka G1%, 1.4435 (AISI 316 L), FPM z dop. FDA

= Atrapa czujnika 225 mm, 1.4435 (AISI 316 L), Ra=0.38 pm

= Atrapa czujnika 360 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0.38 pm

= Zestaw uszczelek z EPDM z dopuszczeniem FDA, tylko dla przytacza procesowego G1Vs,
czesci w kontakcie z medium, wersja z komorg pojedynczg

= Zestaw uszczelek z FKM z dopuszczeniem FDA, tylko dla przytacza procesowego G1Y%,
czesci w kontakcie z medium, wersja z komorg pojedynczg

s Zestaw uszczelek z FFKM z dopuszczeniem FDA, tylko dla przytacza procesowego G1V,
czesci w kontakcie z medium, wersja z komorg pojedynczg

= Zestaw uszczelek z EPDM z dopuszczeniem FDA, cze$ci w kontakcie z medium, wersja z
komorg pojedyncza, nie do przytgcza procesowego G1%

s Zestaw uszczelek z FKM z dopuszczeniem FDA, czesci w kontakcie z medium, wersja z
komorg pojedyncza, nie do przytgcza procesowego G1%

s Zestaw uszczelek z FFKM z dopuszczeniem FDA, cze$ci w kontakcie z medium, wersja z
komorg pojedyncza, nie do przytgcza procesowego G1%

= Zestaw uszczelek z EPDM z dopuszczeniem FDA, cze$ci w kontakcie z medium, wersja z
komorg podwojna, wszystkie przytgcza procesowe

s Zestaw uszczelek z FKM z dopuszczeniem FDA, czesci w kontakcie z medium, wersja z
komorg podwojna, wszystkie przytgcza procesowe

s Zestaw uszczelek z FFKM z dopuszczeniem FDA, cze$ci w kontakcie z medium, wersja z
komorg podwojna, wszystkie przytgcza procesowe

= Zestaw uszczelek nie wchodzacych w kontakt z medium

= Przewo6d wytgcznika kraricowego 5 m ze ztgczem M12

= Przewo6d wytgcznika kraricowego 10 m ze ztgczem M12
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= Narzedzia do montazu/demontazu

= Zestaw, smar Kliber Paraliq GTE 703 (60g)

= Zaciski wyjsciowe, wersja: CPA871-620-R7
Zaciski NAMUR do podtgczenia wytgcznika kraricowego
= Obstuga urzgdzen przesytajgcych sygnat zwrotny 8V DC w urzgdzeniach 24V DC
= Do montazu na szynie DIN

A0046169

50 Podigczenie armatury do zaciskéw interfejsu wyjsciowego

Zasilanie

Zaciski wyjsciowe

Sygnat wyjsciowy, pozycja pomiarowa
Whylqcznik kraricowy

Armatura

Przewody podltgczeniowe > B 64
Sygnat wyjsciowy, pozycja serwisowa

NOY LW N

10.1 Akcesoria stosowane w zaleznosci od wersji
przyrzadu

10.1.1 Czujniki

Elektrody pH

Memosens CPS11E

s Flektroda pH do zastosowan standardowych w procesach technologicznych i w inzynierii
ochrony $rodowiska

= Czujnik cyfrowy z technologia Memosens 2.0

s Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps1le

Karta katalogowa TI01493C
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Orbisint CPS11D / CPS11

s Elektroda pH dla proceséw przemystowych

= Latwa w czyszczeniu diafragma z PTFE

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps11d lub
www.endress.com/cps11

Karta katalogowa TiO0028C

Memosens CPS31E

= Elektroda pH do zastosowan standardowych w pomiarach wody pitnej i basenowej
= Elektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps31le

Karta katalogowa TI01574C

Memosens CPS41E

= Czujnik pH do proceséw przemystowych

= Z membrang ceramiczng i ciektym elektrolitem (KCI)

= Czujnik cyfrowy z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps4le

Karta katalogowa TI01495C

Ceraliquid CPS41D / CPS41

= Elektroda pH z ceramiczng membrang i ciektym elektrolitem KCl

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps41d lub
www.pl.endress.com/cps41

Karta katalogowa TIO0079C

Memosens CPS61E

= Elektroda pH do zastosowan w bioreaktorach w przemysle spozywczym,
farmaceutycznym, biochemicznym i kosmetycznym

= Elektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps61le

Karta katalogowa TI01566C

Memosens CPS71E

= Elektroda pH do zastosowan w procesach chemicznych

= Elektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps7 le

Karta katalogowa TI01496C

Ceragel CPS71D / CPS71

= Elektroda pH z ukladem referencyjnym wyposazonym w zapore jonowg

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps71d lub
www.endress.com/cps71

Karta katalogowaTI00245C

Memosens CPS91E

= Elektroda pH do mediéw silnie zanieczyszczonych

= Elektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps91le

Karta katalogowa TI01497C
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Orbipore CPS91D / CPS91

s Flektroda pH z otwartym uktadem referencyjnym do stosowania w mediach silnie
zanieczyszczonych

= Konfigurator produktu na stronie produktu: www.endress.com/cps91d lub
www.endress.com/cps91

Karta katalogowa Ti00375C

Elektrody redoks

Memosens CPS12E

s Elektroda redoks do standardowych zastosowan w procesach przemystowych i branzy
wodno-$ciekowej

s Flektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cpsl2e

Karta katalogowa T101494C

Orbisint CPS12D / CPS12

= Czujnik potencjatu redoks, do proceséw przemystowych

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps12d lub
www.endress.com/cps12

Karta katalogowa Ti00367C

Memosens CPS42E

s Flektroda redoks do procesow technologicznych

s Flektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps42e

Karta katalogowa TI01575C

Ceraliquid CPS42D / CPS42

s Flektroda redoks z ceramiczng membrang i ciektym elektrolitem KCI

s Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps42d lub
www.endress.com/cps42

Karta katalogowa Ti00373C

Memosens CPS72E

s Flektroda redoks do zastosowan w procesach chemicznych

s Flektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

s Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps72e

Karta katalogowa TI01576C

Ceragel CPS72D / CPS72

s Flektrody potencjatu redoks z uktadem referencyjnym wyposazonym w zapore jonowg

s Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps72d lub
www.endress.com/cps72

Karta katalogowa Ti00374C

Elektrody pH ISFET

Memosens CPS47D

» Czujnik ISFET do pomiaru pH z mozliwoscig sterylizacji, rowniez w autoklawach
= Mozliwos¢ uzupetniania ciektego elektrolitu KCI

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps47d

Karta katalogowa TI01412C
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Memosens CPS77D
= Czujnik ISFET do pomiaru pH z mozliwo$cig sterylizacji, rowniez w autoklawach
= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps77d

Karta katalogowa TI01396

Elektrody dwuparametrowe pH/redoks

Memosens CPS16E

= Elektroda pH/redoks do standardowych zastosowari w procesach przemystowych i
branzy wodno-$ciekowej

= Elektroda cyfrowa z technologiag Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps16e

Karta katalogowa TI01600C

Memosens CPS16D

= Kombinowana elektroda pH/redoks, do proceséw przemystowych

= Odporna na zabrudzenia diafragma PTFE

= 7 technologig Memosens

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps16D

Karta katalogowa TIO0503C
ﬂ Z wyjatkiem elektrody CPS16D o dtugo$ci 120 mm.

Memosens CPS76E

= Elektroda pH/redoks do proceséw technologicznych

= Elektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps76e

Karta katalogowa TI01601C

Memosens CPS76D

= Dwuparametrowa elektroda pH/redoks dla przemystéw procesowych

= Do aplikacji higienicznych i aseptycznych

= 7 technologig Memosens

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps76d

Karta katalogowa TIO0506C

Memosens CPS96E

s Elektroda pH/redoks do medi6w silnie zanieczyszczonych

= Elektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps96e

Karta katalogowa TI01602C

Memosens CPS96D

= Kombinowana elektroda pH/redoks do proceséw chemicznych

= Z odporng na zatruwanie cze$cig referencyjng z putapka jonowa

= Z technologig Memosens

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps96d

Karta katalogowa TIO0507C
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Czujniki przewodnosci

Memosens CLS82E

= Czujnik przewodnosci do aplikacji higienicznych

s Flektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cls82e

Karta katalogowa TI01529C

Memosens CLS82D

= Czujnik czteroelektrodowy

= Z technologiag Memosens

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cls82d

Karta katalogowa T101188C

Czujniki tlenu rozpuszczonego

Oxymax COS22E

= Czujnik tlenu rozpuszczonego z mozliwoscig sterylizacji

= Elektroda cyfrowa z technologia Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cos22e

Karta katalogowa TI0O0446C

Oxymax COS22D / COS22

= Czujnik tlenu rozpuszczonego z mozliwoscig sterylizacji

= Wersja w technologii Memosens i jako czujnik analogowy

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cos22d lub
www.endress.com/cos22

Karta katalogowa TI0O0446C

Czujnik absorpcji

OUSBT66

= Czujnik absorpcji w bliskiej podczerwieni (NIR) do pomiaru biomasy i warunkéw wzrostu
komérek

= Wersja czujnika dla przemystu farmaceutycznego

= Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/ousbt66

Karta katalogowa TI0O0469C

10.2  Akcesoria do obstugi i diagnostyki

10.2.1 Systemy czyszczenia

Air-Trol 500
» Jednostka sterujgca dla armatur wysuwalnych Cleanfit
= Kod zam. 50051994

Karta katalogowa (TI00038C/07/pl)
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Cleanfit Control CYC25

= Szafka pneumatyki Cleanfit Control przetwarza sygnaly sterujgce elektryczne na
pneumatyczne i umozliwia sterowanie armatur wysuwalnych oraz pomp z
LiquilineCM44x

= Szeroki zakres zastosowan w sterowaniu

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cyc25

Karta katalogowa TI01231C

Liquiline Control CDC90

= System w pelni automatycznego czyszczenia i kalibracji punktéw pomiarowych pH i
redoks we wszystkich gateziach przemystu

= Czyszczenie, walidacja, kalibracja i wzorcowanie

= Konfigurator produktu na stronie produktu: www.endress.com/cdc90

Karta katalogowa TI01340C
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10.3 Elementy montazowe przylaczy do plukania

Zestaw filtra wody

= Filtr do wody (filtr zanieczyszczen) 100 pm, kompletny, ze wspornikiem katowym
= Kod zam. 71390988

Reduktor ci$nienia
s Kompletny, z manometrem i wspornikiem kgtowym
» Kod zam. 71390993

Zestaw przylaczy wezy G%, DN 12
= 1.4404 (AISI 316L) 2 x
= Kod zam. 51502808

Zestaw przylaczy wezy G%, DN 12
= PVDF (2 x)
= Kod zam. 50090491
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11 Dane techniczne

11.1 Montaz

Dobdr czujnika Wersja krotka Czujniki z elektrolitem zelowym, ISFET 225 mm
Czujniki z elektrolitem KCl 225 mm
Wersja dluga Czujniki z elektrolitem zelowym, ISFET 225 mm
Czujniki z elektrolitem zelowym, ISFET 360 mm
Czujniki z elektrolitem KCl 360 mm
Specjalne zalecenia Wylaczniki krancowe
montazowe
Typ elementu przetaczajacego: Styk rozwierny (NC) NAMUR (czujnik
indukcyjny)
Zasieg dziatania: 1.5 mm (0.06")
Napiecie znamionowe: 8V
Czestotliwos$¢ przelgczania: 0...5000 Hz
Materiat obudowy: Stal k.o.
Rodzaj wyjscia NAMUR

Wiytgcezniki krancowe (indukeyjne czujniki Pepperl+Fuchs typ NJ1.5-6.5-15-N-Y180094
przewodnosci)

11.2 Warunki pracy: sSrodowisko

Temperatura otoczenia

-10...+70°C

Temperatura sktadowania

-10...+70°C

11.3  Warunki pracy: proces

Temperatura medium

-10... 140°C (14 ... 284 °F)

Ci$nienie medium

72

Naped pneumatyczny 16 bar, do maks. 140 °C
Naped reczny 8 bar, do maks. 140 °C

ﬂ Sterylizacja parg SIP oraz dlugotrwata wysoka temperatura medium skraca okres
eksploatacji uszczelek. Inne warunki procesowe réwniez mogg skrocié okres
eksploatacji uszczelek.
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Cisnienie dopuszczalne w
zaleznosci od temperatury

Endress+Hauser

plpal
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A Zakres dynamiczny
B Zakres statyczny

A0042816

Cisnienie dopuszczalne w zaleznosci od temperatury dla wersji z napedem pneumatycznym

plpa] ppsi] plbar]
A A
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52 Cisnienie dopuszczalne w zaleznosci od temperatury dla wersji z napedem recznym
A Zakres dynamiczny
B Zakres statyczny
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11.4

Budowa mechaniczna

Konstrukcja, wymiary

- Rozdzial "Montaz"

Objetos¢ komory ptukania

Objetos¢ w cm? (in?) (maks.)

Objetos¢ w cm? (in?)
(min.)

'Wersja z komorg pojedyncza, 20,94 (1,28) 10,51 (0,64)
krotki skok

‘Wersja z komorg pojedyncza, 142,97 (2,62) 20,77 (1,27)
dtugi skok

Wersja z komora podwdjng 18,53 (1,13) 9,80 (0,6)
(komora przednia)

\Wersja z komorg podwdjng 77,49 (4,72) 47,04 (2,87)
(komora tylna)

‘Wersja z komorg podwdjng 96,02 (5,87) 56,84 (3,47)

(suma)

Masa Zaleznie od wersji:
Naped pneumatyczny: Okoto 3.8 ... 6 kg w zaleznosci od wersji
Naped reczny: Okoto 3 ... 4.5 kg w zaleznosci od wersji
Materiaty Czesci w kontakcie z medium
Uszczelki: EPDM z dop. FDA (USP klasa VI) / FKM-FDA (USP klasa
vI) /
FFKM z dop. FDA (USP klasa VI)
Rura zanurzeniowa: Stal k.o. 1.4435 (AISI 316L) Ra<0.76 / Ra<0.38
Przytacze procesowe, komora |Stal k.o. 1.4435 (AISI316L) Ra < 0.76
serwisowa
Przytacza do ptukania: Stal k.o. 1.4435 (AISI 316L)
Czesci nie wchodzace w kontakt z medium
Naped reczny: Stal k.o. 1.4301 (AISI 304) lub 1.4404 (AISI 316L), tworzywa
sztuczne PPS CF15, PBT, PP
Naped pneumatyczny: | Stal k.o. 1.4301 (AISI 304) lub 1.4404 (AISI 316L), tworzywa
PBT, PP
Przytacza do ptukania Opcja Opis

74

Rura 6/8mm ($r wewn./
zewn.)

Rura DIN 11866 szereg A 8 x 1 klasa higieniczna H4
Srednica wewnetrzna 6 mm (0,24 in)
Srednica zewnetrzna 8 mm (0,31 in)
Ra<0.38

Gwint wewnetrzny G1/4

Gwint wewnetrzny G1/4" wg DIN EN ISO 228
Srednica wewnetrzna przewodu 6 mm (0,24 in)
Powierzchnia (bez gwintu): Ra < 0.38
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Opcja

Opis

Wewnetrzny NPT1/4

Gwint wewnetrzny 1/4" NPT wg ASME B 1.20.1 - 1983
Srednica wewnetrzna rury 6 mm (0,24 in)
Powierzchnia (bez gwintu): Ra < 0.38

Zacisk D6/D25

Krociec zaciskowy wg DIN 32676
Srednica wewnetrzna rury 6 mm (0,24 in)
Srednica zewnetrzna, zacisk 25 mm
Ra<0.4

BioConnect DN6

Neumo BioConnect DN6 z gwintem zewnetrznym
M16 x 1.5 z przytgczem do rury wg DIN11866 8x1
Srednica wewnetrzna przewodu 6 mm (0,24 in)
Srednica zewnetrzna przewodu 8 mm (0,31 in)
Ra<0.8

Gtadkos¢ powierzchni spoin moze sie r6zni¢ w zaleznosci od technologii spawania.
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