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Struc¢né pokyny k obsluze
Proline Prosonic Flow W

Ultrazvukovy senzor doby pribéhu

Tyto pokyny jsou stru¢né provozni pokyny; nenahrazuji navod
k obsluze zafizeni.

Struény navod k obsluze ¢ast 1 ze 2: Senzor
Obsahuje informace o senzoru.

Struény névod k obsluze ¢ast 2 ze 2 : Pfevodnik -> 3.
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Proline Prosonic Flow W Stru¢ny navod k obsluze pritokoméru

Stru¢ny navod k obsluze pritokoméru
Pfistroj se sklada z pfevodniku a ze senzoru.

Proces uvedeni téchto dvou soucésti do provozu je popsan ve dvou samostatnych pfiru¢kach,
které dohromady tvofi struény navod k obsluze pritokoméru:

= Stru¢ny navod k obsluze, ¢ast 1: Senzor

= Strucny navod k obsluze, ¢ast 2: Pfevodnik

Pfi uvadéni pfistroje do provozu vénujte pozornost informacim uvedenym v obou ¢astech
struéného navodu k obsluze, protoZe obsah téchto piirucek se vzajemné dopliuje:

Struény navod k obsluze, ¢ast 1: Senzor

Struény néavod k obsluze senzoru je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za instalaci
méficiho pfistroje.

= Vstupni pfejimka a identifikace vyrobku

s Skladovani a pfeprava

= [nstalace

Strucny navod k obsluze, ¢ast 2: Pievodnik

Struény néavod k obsluze pfevodniku je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za uvedeni
meéficiho pfistroje do provozu, jeho konfiguraci a nastaveni jeho parametrt (do okamziku
ziskani prvni méfené hodnoty).

= Popis vyrobku

= [nstalace

= Elektrické pripojeni

= MozZnosti obsluhy

= Systémova integrace

= Uvedeni do provozu

= Diagnostické informace

Doplnujici dokumentace k zaftizeni
ﬂ Tento struény navod k obsluze pfedstavuje Struény navod k obsluze ¢ast 1: Senzor.

»Struény navod k obsluze ¢ast 2: Pfevodnik” je dostupny pfes:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
s Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Podrobné informace 1ze vyhledat v navodu k obsluze a v dals$i dokumentaci:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
= Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Endress+Hauser 3
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Proline Prosonic Flow W O tomto dokumentu

1 O tomto dokumentu

1.1 Pouzivané symboly

1.1.1 Bezpecnostni symboly

Tento symbol upozoriiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nésledek vazné nebo smrtelné zranéni.

A VAROVAN{
Tento symbol upozortiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, miZe to
mit za nasledek vaZné nebo smrtelné zranéni.

A UPOZORNEN
Tento symbol upozortiuje na nebezpeénou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nésledek mensi nebo stfedni zranéni.

Tento symbol obsahuje informace o postupech a dalsich skute¢nostech, které nevedou ke
zranéni osob.

1.1.2 Symboly pro urcité typy informaci

Symbol Vyznam Symbol Vyznam

Povolené Upfednostiiované

Procedury, postupy a kroky, které jsou Procedury, postupy a kroky, které jsou
povolené. upfednostiiované.

Zakazané ﬂ Tip
Procedury, postupy a kroky, které jsou Nabizi dopliujici informace.
zakdzané.

Odkaz na dokumentaci Odkaz na stranku

@ Odkaz na obrazek 1., 2,3, .. |Radakroki
Vysledek uréitého kroku @ Vizudlni inspekce

F
[

113 Elektrické symboly

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
- Stejnosmérny proud ~ Sttidavy proud
~ Stejnosmérny proud a st¥idavy proud | Zemnéni

Zemnici svorka, ktera je s ohledem na
obsluhujiciho pracovnika uzemnéna
pres zemnici systém.

Endress+Hauser 5



Z&kladni bezpecnostni pokyny

Proline Prosonic Flow W

Symbol

Vyznam

S)

Ochranné zemnéni (PE)

Zemnici svorky jsou umisténé uvnitf a vné zafizeni:
= Vnitini zemnici svorka: Pfipojuje ochranné uzemnéni k sitovému napajeni.
= Vnéjsi zemnici svorka: Pfipojuje zafizeni k provoznimu systému uzemnéni.

Svorka, kterd musi byt pfipojena k zemi pfed provedenim jakéhokoliv dal$iho pfipojeni.

1.1.4 Znacky nastroji
Symbol Vyznam Symbol Vyznam
Hvézdicovy Sroubovak Plochy Sroubovék

Qe

| P

P

KriZovy Sroubovak

O

Kli¢ na inbusové Srouby

=4

Kli¢ otevieny plochy

1.15 Symboly v obrazcich

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
1,2,3,.. Cisla pozic 1,2, 3. Rada krokii
A,B,C,... Pohledy A-A,B-B,C-C,.. |Rezy
A Prostor s nebezpecim vybuchu A Bezpecny prostor (bez nebezpeci
vybuchu)
=mp Smér pritoku

2 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

Pracovnici musi spliiovat nésledujici poZzadavky pro jejich dkoly:

» Vyskoleni a kvalifikovani odbornici musi mit pro tuto konkrétni funkci a ukol odpovidajici
vzdélani.

» Musi mit povéteni vlastnika/provozovatele zavodu.

» Musi byt obezndmeni s ndrodnimi pfedpisy.

» Pfed zahdjenim préce si pfectete pokyny uvedené v ndvodu k pouZiti, dopliikové
dokumentaci i na certifikatech (podle aplikace) a ujistéte se, Ze jim rozumite.

» Ridte se pokyny a dodrzujte zdkladni podminky.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Z&kladni bezpecnostni pokyny

2.2 Urcené pouziti
Pouziti a média
ME¥ici pfistroj popsany v tomto ndvodu je uréen pouze pro méfeni proudéni kapalin.

V zavislosti na objednané verzi méfici zatizeni méti potencidlné vybusna, hotlava, jedovata
a oxida¢ni média.

MEé¥ici zafizeni pro pouZiti v prostfedi s nebezpecim vybuchu, v hygienickych aplikacich nebo
tam, kde existuje zvySené riziko v diisledku procesniho tlaku, jsou pfislu$né oznacena na
typovém Stitku.

Aby bylo zajiSténo, Ze mé¥ici zafizeni zlistane po dobu provozu ve spravném stavu:

» DodrZujte stanoveny rozsah a teploty.

» MEéFici pfistroj pouZivejte pouze v plném souladu s udaji na typovém Stitku a vSeobecnymi
podminkami uvedenymi v provoznim navodu a dopliikové dokumentaci.

» Podle typového Stitku zkontrolujte, zda je objednané zafizeni povoleno pro zamyslené
pouziti v prostiedi s nebezpe¢im vybuchu (napf. ochrana proti vybuchu, bezpecnost tlakové
nadoby).

» Pokud okolni teplota méficiho pfistroje leZi mimo rozsah atmosférické teploty, je absolutné
nezbytné dodrZovat pfislusné zdkladni podminky podle specifikaci v pfistrojové
dokumentaci.

» MEéFici pfistroj soustavné chrarite proti korozi v disledku vlivi okolniho prosttedi.

Nespravné pouziti

Nepovolené pouZiti miZe narusit bezpecnost. Vyrobce neni zodpovédny za $kody zplisobené
nespravnym nebo nepovolenym pouZivanim.

Dalsi nebezpeci

A VAROVANI

Je-li teplota média nebo elektronické jednotky vysoka nebo nizka, miiZe dojit k zahtati ¢i
ochlazeni povrchu pfistroje. Hrozi riziko popaleni nebo omrznuti!
» V pfipadé vysokych nebo nizkych teplot média instalujte vhodnou ochranu proti kontaktu.

2.3 Bezpecnost na pracovisti
PYi préci na pristroji a s pristrojem:
» PouZivejte poZadované osobni ochranné prostfedky v souladu s vnitrostatnimi pfedpisy.

Pfi montaZi senzord a napinacich pasu:
» Z divodu zvySeného rizika pofezéni pouZivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.

Pri svafovani potrubi:
» Neuzemnujte svafovaci jednotku pfes mérici pristroj.

Pfi praci na pfistroji a s pfistrojem s mokryma rukama:
» Zdlvodu zvySeného rizika urazu elektrickym proudem pouZivejte vhodné rukavice.

Endress+Hauser 7



Zakladni bezpec¢nostni pokyny Proline Prosonic Flow W

2.4 Bezpecnost provozu

Nebezpedi zranéni!
» Pristroj uvadéjte do provozu, pouze pokud je v fddném technickém a bezporuchovém stavu.
» Obsluha je zodpovédna za provoz pfistroje bez ruSeni.

2.5 Bezpecnost produktu

Tento méfici pfistroj je navrZen v souladu s dobrou technickou praxi a splfiuje aktualni
bezpecnostni poZadavky, byl testovén a expedovan z vyroby ve stavu bezpeném pro provoz.

Spliiuje obecné bezpeénostni normy a zdkonné pozadavky. Spliiuje také smérnice EU uvedené
v prohlaseni o shodé EU pro konkrétni zafizeni. Spole¢nost Endress+Hauser to potvrzuje
umisténim znacky CE na zatizeni.

Kromé toho pfistroj spliiuje pravni poZadavky platnych pfedpisii Spojeného kralovstvi
(Statutory Instruments). Ty jsou uvedeny v Prohlaseni o shodé UKCA spolu s uréenymi
normami.

Vybérem moznosti objednavky oznaceni UKCA spole¢nost Endress+Hauser potvrzuje dspésné
vyhodnoceni a testovani pfistroje pfipojenim znacky UKCA.

Kontaktni adresa Endress+Hauser UK:
Endress+Hauser Ltd.

Floats Road

Manchester M23 9NF

Spojené kralovstvi
www.uk.endress.com

2.6 Zabezpeceni IT

NaSe zaruka plati pouze v pfipadé, Ze se zafizeni nainstaluje a pouZivé tak, jak je popséano
v nadvodu k obsluze. Pristroj je vybaven zabezpefovacimi mechanismy na ochranu ptfed
neumyslnymi zménami jeho nastaveni.

Sami provozovatelé musi zavést v souladu se svymi standardy zabezpeceni pfislu§né opatfeni
k zabezpeceni IT, kterd budou poskytovat dodate¢nou ochranu pro dané zafizeni a souvisejici
pfenos dat.

8 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

3 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

3.1 Vstupni prejimka

c Jsou objednaci kédy na
dodacim listé (1)

a §titek na pfistroji (2)
identické?

1 <
HM

5 8 ?
D> Je zboZi neposkozeno?

Souhlasi udaje na Stitku
s objednacimi
informacemi na
dodacim listu?

2 @

Je obélka pfitomna
v rdmci doprovodnych
dokumentti?

ﬂ = Pokud nékterd z podminek nebude splnéna, kontaktujte svého distributora Endress
+Hauser.

= Technickd dokumentace je k dispozici prostfednictvim internetu nebo ptes aplikaci
Endress+Hauser Operations App.

Endress+Hauser



Skladovéni a pfeprava Proline Prosonic Flow W

3.2 Identifikace vyrobku

Kidentifikaci zafizeni jsou k dispozici nasledujici moZnosti:

= Specifikace typového Stitku

® Objednaci kéd s rozdélenim funkci zafizeni na dodacim listu

= Zadejte sériova ¢isla z typovych §titkd ve W@M Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): Zobrazi se vSechny informace o zafizeni.

= Zadejte sériova ¢isla z typovych $titkd do aplikace Endress+Hauser Operations App nebo
naskenujte kod DataMatrix na $titku pomoci aplikace Endress+Hauser Operations App:
Zobrazi se vSechny informace o zafizeni.

r I { Endress+Hauser )  E—
- — e

Order code:
2 Ser. no.:
Ext. ord. cd.:

A0030196

1]

1 Priklad vyrobniho stitku
Objednaci kéd
Seériové cislo (Ser. no.)
Rozsifeny objednaci kod (Ext. Ord. Cd.)
Dvojrozmeérny maticovy kéd (QR kéd)

W N =

Podrobné informace ohledné detaild specifikace na typovém §titku naleznete v Navodu
k obsluze zafizeni.

4 Skladovani a preprava

4.1 Podminky skladovani

Pro skladovani dodrZujte nasledujici pokyny:

» Uchovéavejte v ptivodnim obalu, aby byla zaji§téna ochrana ptfed Sokem.

Chrante pfed pfimym sluncem, aby se zabranilo nepfipustné vysokym teplotam.
Skladujte na suchém a bezprasném miste.

Neskladujte venku.

vwvyy

4.2 Preprava vyrobku

Meétici piistroj pfepravte na misto méfeni v pivodnim obalu.

10 Endress+Hauser
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Proline Prosonic Flow W Montaz

4.2.1 Preprava vysokozdviZnym vozikem

Pokud se pfistroj pfepravuje v dfevénych bednach, kolem bedny poloZené na podlaze musi byt
dostatek mista, aby ji bylo moZno zvednout vysokozdviZznym vozikem v podélném sméru nebo
za dva protilehlé konce.

5 Montaz

5.1 PoZadavky na montaz

Nejsou zapottebi Zadna zvlastni opatfeni, jako naptiklad podpéry. Vné;jsi sily se absorbuji
konstrukci zafizeni.

5.1.1 Montazni poloha

Misto montaze

A0042039

Endress+Hauser 11



Montaz Proline Prosonic Flow W

Orientace
1 2 3 4
—~—
2
A
i ¢
1
o
A0045280
2 Zndzorneéni orientace
1  Kandl 1 protismérny
2 Kandl 1 po sméru proudéni
3 Kandl 2 protismérny
4  Kandl 2 po sméru proudéni
A Doporucend orientace pii sméru proudéni nahoru
B Nedoporuceny instalacni rozsah pfi horizontdlni orientaci (60°)
C  Doporuceny instalacni rozsah max. 120°
Vertikalni

Doporucena orientace pfi sméru proudéni nahoru (pohled A). Pfi této orientaci budou
obsaZené nerozpusténé ¢astice klesat a plyny budou stoupat od prostoru senzoru, kdyz
médium nebude protékat. Dale lze trubku zcela vypustit a ochrénit pfed vznikem nanost
a usazenin.

Horizontalni

V doporuc¢eném instalacnim rozsahu s horizontalni orientaci (pohled B) miZe nahromadény
plyn a vzduch v horni ¢asti trubky a interference od ndnost usazenin ve spodni ¢asti trubky
ovliviiovat v drobné mife vysledky méreni.

12 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Montaz

Vstupni a vystupni rovné délky potrubi

Je-li to mozZné, senzor je tfeba nainstalovat v soustavé pred ventily, T kusy, ¢erpadly atd.
Pokud toto neni mozné, musi se dodrzet dale uvedend minimalni rovna délka potrubi na
vstupu a vystupu priitokoméru, aby se doséhlo specifikované pfesnosti méficiho pfistroje.
JestliZe je pfitomno vice naru$eni pratoku, musi se dodrZet nejdelsi specifikovana vstupni
rovna délka potrubi.

Rozméry a instalované délky zafizeni naleznete v dokumentu , Technické informace®,
¢ast ,Mechanicka konstrukce*

ﬂ Pouziti kratSich potrubi na vstupu a vystupu je mozné u nasledujicich verzi pfistroje:
Dvoucestné méfeni se dvéma sadami senzorti V) a objednaci kod pro ,Aplikaéni balicek”,
moznost EN ,FlowDC* (pro polozky 1 aZ 4b):

AZ do minimalniho rozmeéru 2 x DN pro rovnou délku potrubi na vstupu, 2 x DN pro
rovnou délku potrubi na vystupu

1 2
2 x DN 2 x DN 2 x DN 2 x DN
o 4l s 4]
A ] | -
=mp Ig =
4
2 x DN 2 x DN 2 x DN 2. x DN
o a) 2 s o)
| - D:ﬂ}@%
==p @b ==

A0044471

3 Minimdlni potrubi na vstupu a vystupu s FlowDC s riiznymi piekdzkami proudéni

1 Ohyb trubky

2 Dva ohyby trubky (v jedné roviné)

3 Dva ohyby trubky (ve dvou rovindch)
4a ZuZeni

4b  Rozsireni

1) Objednaci kéd pro , Typ montaZe“, moznost A2 ,Upinaci, dvoukanélové, soupravy dvou senzor”

Endress+Hauser 13



Montaz Proline Prosonic Flow W

1 2
15xDN 3 xDN 15xDN 3 xDN
| |
— —
==p ==p
4
15xDN 3 xDN 15xDN 3 xDN
| |
En a m ﬁééﬁ
|l I I
==p b ==p
5 6
20xDN 3 xDN ZOXDN‘ 3 x DN
P ——F
==p ==p

A0042041

4 Minimdlni potrubi na vstupu a vystupu bez FlowDC s jedno- nebo dvousenzorovymi sadami
s riiznymi prekdzkami proudéni
Ohyb trubky
Dva ohyby trubky (v jedné roving)
Dva ohyby trubky (ve dvou rovindch)
a ZuZeni
b Rozsifeni
Regulacni ventil (otevieny z 2/3)
Cerpadlo

N D WN =

5.1.2 PoZadavky z hlediska prostfedi a procesu

Rozsah okolnich teplot

Podrobné informace ohledné rozsahu okolni teploty najdete v pokynech k obsluze
zafizeni.

Pfi provozu venku:

= Instalujte méfici zafizeni na stinném misté.

= Vyhybejte se pfimému slunci, zejména v oblastech s teplym klimatem.

= Zamezte pfimému pUsobeni povétrnostnich vlivQ.

14 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Montaz

5.2 MontaZz méf¥iciho pfistroje
5.2.1 PoZadované nastroje
Pro senzor

Pro instalace na méfici trubku: PouzZijte vhodny montaZni néstroj
5.2.2
1. Odstrarte veSkeré zbyvajici prepravni obaly.
2. Odstrante nalepené stitky na krytu skfiriky elektroniky.

Priprava méficiho pfistroje

523

A VAROVANI
Nebezpedi poranéni pii montazi senzord a upeviiovacich pasek!
» Kvili zvySenému riziku pofezani pouZivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.

Montaz senzoru

Konfigurace a nastaveni senzoru

DN 15 az 65 DN 50 aZ 4 000 (2" aZ 160")
(%" az 2%5")
Upeviiovaci paska Upeviiovaci paska Svafovany Sroub
2 pfi¢éné pruchody 1 pfi¢ény prichod 2 pfi¢né pruchody 1 pfi¢ny prichod 2 pfi¢né pruchody
[mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)]

Vzdalenost senzoru

Vzdalenost senzoru

Vzdalenost senzoru *

)

Vzdalenost senzoru *

)

Vzdalenost senzoru

Délka dratu > B 26

Mé&Fici lista 2

Délka dratu

Meici lista 2

1) Zavisi na podminkach v misté méfeni (méfici potrubi, médium atd.). Rozmér lze urcit pomoci FieldCare nebo
Applicator. Viz také parametr Vysledek vzdal. senzoru/méfici piipravek v podnabidka Méfici misto
2) Pouze do DN 600 (24")

Urceni pozice pro montaZz senzoru

Drzdk senzoru se srouby ve tvaru U

Lze pouZzit pro

= méTici piistroje s rozsahem méfeni DN 15 az 65 (%" az 2Y%")
= montaZ na potrubi s DN 15 az 32 (%" az 1%")

Postup:

1. Odpoijte senzor od drZzaku senzoru.

Umistéte drzak senzoru na méfici trubku.

Protadhnéte Srouby ve tvaru U drzdkem senzoru a lehce zavit namazte.

2
3
4. NaSroubujte matice na Srouby ve tvaru U.
5

Umistéte drzak senzoru spravné a rovnomérné utdhnéte matice.

Endress+Hauser
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Montaz Proline Prosonic Flow W

A0043369
5 DrZdk se Srouby ve tvaru U

1  Drzdk senzoru

A\ UPOZORNENI
Nebezpeci poSkozeni plastovych nebo sklenénych trubek, pokud jsou matice na Sroubech
ve tvaru U prili§ utaZeny!
» Pro plastové nebo sklenéné trubky se doporucuje pouziti kovové poloskofepiny (na opacné
strané senzoru).

Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.

Drzdk senzoru s upevriovacimi pdskami (malé jmenovité priaméry)
Lze pouZzit pro
= méTici pistroje s rozsahem méfeni DN 15 az 65 (%2"az 214")
= montaz na potrubi s DN > 32 (1V4")

Postup:

1. Odpojte senzor od drzaku senzoru.

2. Umistéte drzak senzoru na méfici trubku.

16 Endress+Hauser
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3. Omotejte upeviiovaci pasky kolem drZaku senzoru a méfici trubky, aniz byste je kroutili.
Lo

A0043371

6 Umisténi a montdz upevriovaci pdsky kolem drzdku senzoru a mérici trubky
1 DriZdk senzoru

4. Protdhnéte upeviiovaci pasky pfes zamky upeviiovaci pasky.

5. Rukou co nejpevnéji utdhnéte upeviiovaci pasky.

6. Nastavte drzédk senzoru do poZadované polohy.

Endress+Hauser 17
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7. ZatlaCte napinaci Sroub a utdhnéte upeviiovaci pasky tak, aby nemohly sklouznout.
Le

A0043372

7 UtaZeni napinacich Sroubti upevriovacich pdsek

8. V piipadé potieby zkratte upeviiovaci pasky a zastiihnéte fezané okraje.

A VAROVAN{

Nebezpedi zranéni!

» Abyste se vyhnuli ostrym hranadm, ofiznéte fezané hrany po zkraceni upeviiovacich pések.
PouZivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.

Viditelny povrch méfici trubky musi byt Cisty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.

Drzdk senzoru s upeviiovacimi paskami (stedni jmenovité pruméry)
Lze pouZit pro
= méfici pfistroje s rozsahem méfeni DN 50 az 4 000 (2" az 160")
= montaZ na potrubi s DN < 600 (24")

Postup:

1. Nasadte upeviiovaci Sroub ptes pasku 1.

2. Upeviiovaci pasku 1 umistéte pokud moZno kolmo k ose méfici trubky, aniz byste ji
kroutili.

Protahnéte upeviiovaci pasku 1 pfes zdmky upeviiovaci pasky.
4. Rukou co nejpevnéji utdhnéte upevtiovaci pasku 1.

Nastavte upevriovaci pasku 1 do poZadované polohy.
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9.

Zatlacte napinaci Sroub a utdhnéte upeviiovaci pasku 1 tak, aby nemohla sklouznout.
Upeviiovaci paska 2: Postupujte jako u upeviiovaci pasky 1 (kroky 1 az 6).

Pro kone¢nou montéz pouze lehce utdhnéte pasku 2. Paskou 2 musi byt mozné
posunout pro konec¢né vyrovnani.

V piipadé potfeby zkratte obé upeviiovaci pasky a zasttihnéte fezané okraje.

A VAROVANIi

Nebezpedi zranéni!
» Abyste se vyhnuli ostrym hranam, ofiznéte fezané hrany po zkraceni upeviiovacich péasek.

PouZivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.

©8

1
2
3

A0043373
Drzdk s upevriovacimi pdskami (stfedni jmenovité priiméry), s kloubovym Sroubem

Montdzni Srouby
Upevriovaci pdska
Napinaci Sroub

®9

1
2
3

A0044350
Drzdk s upevriovacimi paskami (stfedni jmenovité pruméry), bez kloubového Sroubu

Montdzni Srouby
Upevriovaci pdska
Napinaci Sroub

19
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Drzdk senzoru s upevriovacimi pdskami (velké jmenovité priméry)

Lze pouZzit pro

= méTici pistroje s rozsahem méfeni DN 50 az 4 000 (2" az 160")

= montaz na potrubi s DN > 600 (24")

= montaz na jeden nebo dva pri¢né priibéhy s 180° usporadanim

= montaz na dva pfi¢né pribéhy s dvoucestnym méfenim a 90° uspofadanim (misto
180°)

A0044648

Postup:

1. Zmeéfte obvod potrubi. Poznamenejte si cely/polovi¢ni nebo ¢tvrtinovy obvod.

2. Zkratte upeviiovaci pasky na délku (= obvod trubky + 30 mm (1,18 in)) a zastfihnéte
okraje.

3. Misto montaZe senzord zvolte s danou vzdalenosti senzoru a optimalnimi podminkami
rovné délky potrubi, pfiemz se ujistéte, Ze nic nebrani montazi senzoru po celém
obvodu méf¥ici trubky.

4. Nasadte dva Srouby upeviiovaci pasky pres pasku 1 a ved'te cca 50 mm (2 in) od jednoho
konce pasky pres jeden ze dvou zdmkd pasky do pfezky. Poté vedte ochrannou chlopeni
pfes tento konec pasky a zajistéte ji na misté.

5. Upevniovaci pasku 1 umistéte pokud mozZno kolmo k ose méfici trubky, aniZ byste ji
kroutili.

6. Protahnéte druhy konec upeviiovaci vazaci pasky stale volnym zdmkem véazaci pasky
a postupujte stejné jako u prvniho konce upeviiovaci pasky. Ved'te ochrannou chlopeii
pres druhy konec pasky a zajistéte ji na misté.

Rukou co nejpevnéji utdhnéte upeviiovaci pasku 1.
8. Upeviiovaci pasku 1 umistéte kolmo k ose méfici trubky.

20
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9. Umistéte dva Srouby na pasku 1 tak, Ze je rozmistite po polovi¢nim obvodu viici sobé
(180° uspotradani, napf. hodinové rucicky umisténé na 7:30 a 1:30) nebo ¢tvrtinovém
obvodu (90° uspofadani, napf. hodinové rucicky umistény na 10 hodin a 7 hodin).

10. Utahnéte pasku 1 tak, aby nemohla sklouznout.

11. Upevniovaci paska 2:Postupujte jako u upeviiovaci pasky 1 (kroky 4 az 8).

12. Pro kone¢nou montaZ pouze lehce utdhnéte pasku 2 tak, aby ji bylo moZno ddle justovat.
Vzdalenost/posun od stfedu pasky 2 ke stfedu pasky 1 je indikovana vzdalenosti
senzoru zafizeni.

13. Vyrovnejte pasku 2 tak, aby byla kolma k ose méfrici trubky a rovnobézna s paskou 1.

14. Umistéte dva Srouby na pasku 2 na méfici trubici tak, aby byly vzdjemné rovnobézné
a pfesazené ve stejné vysce/poloze hodin (napt. 10 a 4 hodiny) vzhledem ke dvéma
Sroublim na pasce 1. Zde miiZe byt uZitecna ¢ara nakreslend na sténé méfici trubky,
kterd je rovnobéZnd s osou méfici trubky. Nyni nastavte vzdélenost mezi stfedem Sroubd
na stejnou uroven tak, aby pfesné odpovidala vzdalenosti senzoru. Alternativni metodou
je pouziti délky dratu > B 26.

15. Utdhnéte pasku 2 tak, aby nemohla sklouznout.

A VAROVAN{

Nebezpedi zranéni!
» Abyste se vyhnuli ostrym hranam, ofiznéte fezané hrany po zkraceni upeviiovacich péasek.
PouZivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.
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A0043374
10  Drzdk s upeviiovacimi pdskami (velké jmenovité prumery)
1 Sroub pdsky s vodicim prvkem*

2 Upevriovaci pdska*
3 Napinaci Sroub

* Vzdalenost mezi Sroubem a zamkem pasky musi byt alespori 500 mm (2.0 palci).

ﬂ = Pro montaz s jednim pfiénym pribéhem s 180° (opacnym) (jednocestné méfeni,
A0044304), (dvoucestné méfeni, AO043168)
= Pro montaz s dvéma pfiénymi priibéhy (jednocestné méfeni, AO044305), (dvoucestné
méteni, AO043309)
= Elektrické pripojeni

Drzdk senzoru s privarenymi Srouby

Lze pouZit pro
= méfici pfistroje s rozsahem méfeni DN 50 az 4 000 (2"az 160")
= montaZ na potrubi s DN 50 aZ 4 000 (2"az 160"
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Postup:

= Pfivafené Srouby musi byt upevnény ve stejnych instala¢nich vzdéalenostech jako montézni
Srouby s upeviiovaci paskou. Nasledujici ¢asti vysvétluji, jak zarovnat montazni Srouby
v z&vislosti na metodé montaZe a metodé méfeni:
= Instalace pro méfeni pfes jeden pfiény priichod > B 25
» [nstalace pro méfeni pfes dva pfi¢né prichody > & 29

= Drzak senzoru je standardné zajistény pojistnou matici s metrickym ISO zavitem M6. Pokud
ma byt pro upevnéni pouZit jiny zavit, je nutné pouZit drzak senzoru s odnimatelnou
pojistnou matici.

A0043375
11  Drzdk s privarenymi Srouby
1  Svar

2 Pojistnd matice
3 Priimér otvoru max. 8,7 mm (0,34 in)

Instalace senzoru - malé jmenovité priméry DN 15 aZ 65 (%" aZ 2%2")

PoZadavky
= Povoleni instalace je zndmé -> 15
= Drzak senzoru je pfedinstalovany

Material

Pro montaz je zapotrebi nasledujici material:

= senzor v¢. adaptérového kabelu

= pripojeni kabelu senzoru k prevodniku

= spojovaci médium (spojovaci podlozka nebo spojovaci gel) pro akustické spojeni mezi
senzorem a potrubim
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Postup:

1. Nastavte vzdalenost mezi senzory na hodnotu uréenou pro vzdalenost senzord.
Pohyblivy senzor mirné zatlacte dold, abyste jej posunuli.
Le

AT

Gl
N

IS

A0043376

12 Vzddlenost mezi senzory podle instalacni viile > B 15

a  Vzddlenost senzoru (zadni strana senzoru se musi dotykat povrchu)
b Kontaktni plochy senzoru

2. Prilepte spojovaci podlozku pod senzor k mé¥ici trubce nebo potfete kontaktni plochy
senzoru (b) rovnomérnou vrstvou spojovaciho gelu (cca 0,5 ... 1 mm (0,02 ... 0,04 in)).

3. Nasadte pouzdro senzoru na drZzak senzoru.
L

A0043377

13 Instalace hlavice senzoru
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4. Zajistéte ocko na misté, abyste pfipevnili pouzdro senzoru na drzak senzoru.
Lo

2 3

A0043378
14  Pripevnéni hlavice senzoru

5. Pripojte kabel senzoru ke kabelu adaptéru.

L~ Tim je montaZni postup dokoncen. Senzory lze nyni pfipojit k pfevodniku pomoci
propojovacich kabelt.

ﬂ = Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.

= V pfipadé potfeby lze drzak a pouzdro senzoru zajistit Sroubem/matici nebo plombou
(neni soucasti dodavky).

= Ocko Ize uvolnit pouze pomoci pomocného nastroje (napf. sroubovak).

Instalace senzoru - stfedni/velké jmenovité priméry DN 50 az 4 000 (2" az 160")
Instalace pro méreni pres jeden pficny priichod
Pozadavky

= [nstalacni ville a délka vodice jsou znamé > B 15
= Upeviiovaci pasky jsou pfedinstalované
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Material

Pro montdz je zapottebi nésledujici material:

= dvé upevilovaci pasky v¢. montaznich Sroubi a stiedicich desek tam, kde je to nutné (jiz
ptedinstalované - 18, > 20)

= dva méf¥ici draty, kazdy s kabelovym okem a fixatorem pro upevnéni upeviiovacich pasek

® dva drZaky senzorli

= spojovaci médium (spojovaci podloZka nebo spojovaci gel) pro akustické spojeni mezi
senzorem a potrubim

= dva senzory v¢. propojovacich kabeld

Montaz je bezproblémova do DN 400 (16"), od DN 400 (16") zkontrolujte vzdalenost
a thel (180°) diagonalné s délkou dratu.
Postup:

1. Pripravte si dva méfici draty: Uspofadejte kabelova oka fixatoru tak, aby vzdalenost mezi
nimi odpovidala délce dratu (SL). Nasroubujte fixator na méfici dréat.

s

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

A0043379
15 Fixacni a kabelovd oka ve vzddlenosti, kterd odpovidd délce drdtu (SL)

2. S méficim dratem 1: Nasad'te fixator na upeviiovaci §roub pasky 1, ktery je jiZ bezpe¢né
namontovan. Ved'te méfici drat 1 ve sméru hodinovych rucic¢ek kolem méfici trubky.
Nasad'te kabelové oko pfes upevilovaci Sroub pasku 2, ktery lze je$té posunout.

3. S méficim dratem 2: Nasadte kabelové oko na upeviiovaci Sroub pasky 1, ktery je jiz
bezpecné namontovan. Vedte méfici drat 2 proti sméru hodinovych rucicek kolem
méfici trubky. Nasad'te fixator pres upevilovaci Sroub pasky 2, ktery lze je§té posunout.
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4. Vezméte stale pohyblivou pasku 2, v¢. upeviiovaciho Sroubu a pohybujte s nim, dokud
nejsou oba méfici draty rovnomeérné napnuté, a poté utdhnéte pasku 2 tak, aby nemohla
sklouznout. Poté zkontrolujte vzdalenost senzoru od stfedu pasky. Pokud je vzdalenost
piilis mald, uvolnéte pasku 2 a lépe ji umistéte. Obé upeviiovaci pasky by mély byt pokud
moZno kolmé k ose méfici trubky a vzadjemné rovnobézné.

Lo

A0043380
16  Umisténi upevriovacich pdsek (kroky 2 aZ 4)

5. Povolte Srouby fixatorti na méficich vodic¢ich a sejméte méfici vodice z montaZniho
Sroubu.

6. Nasadte drzédky senzort na jednotlivé upeviiovaci Srouby a pevné je utdhnéte pojistnou
matici.
Le

A0043381

17  Montdz drZdkii senzoru
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10.

28

PtiloZte spojovaci podloZku na senzory lepici stranou dolfi . Alternativné potfete
kontaktni plochy rovnomérnou vrstvou spojovaciho gelu (cca 1 mm (0,04 in)), jdouci od
drazky pfes stfed k opa¢nému okraji.

Ly

A0043382

18  PotaZeni kontaktnich ploch senzoru spojovacim gelem (pokud neni spojovact
podlozka)

VloZte senzor do drzéku senzoru.

Nasad'te kryt senzoru na drzék senzoru a otécejte, dokud kryt senzoru s cvaknutim
nezapadne a $ipky (a / v ,zavfit“) nebudou sméfovat k sobé.

Zasunte kabel senzoru do senzoru aZ na doraz.
L

AD043383

19  Montdz senzoru a pfipojeni kabelu senzoru

Senzory lze nyni pfipojit k pfevodniku pomoci kabeld senzoru a chybové hladeni lze
zkontrolovat ve funkci kontroly senzoru. Tim je montéZzni postup dokoncen.

= Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.

= Pokud je senzor vyjmut z méfici trubky, je nutné jej vycistit a nanést novy spojovaci gel
(pokud neni spojovaci podlozka).

= Na drsnych povrsich méficich trubek je tfeba mezery v drsném povrchu vyplnit
dostateénym mnozstvim spojovaciho gelu, pokud pouZiti spojovaci podloZky nestaci
(kontrola kvality instalace).

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Montaz

Instalace pro méreni pres dva pficné priichody

Pozadavky
= Povoleni instalace je zndmé > B 15
= Upeviiovaci pasky jsou pfedinstalované

Material

Pro montaz je zapottebi nasledujici material:

= dvé upeviiovaci pasky v¢. montaznich Sroubt a stfedicich desek tam, kde je to nutné (jiz
pfedinstalované - 18, > 20)

= montdzni liSta pro umisténi upeviiovacich pasek:
= kratkd lista aZz do DN 200 (8")
= dlouha lista aZz do DN 600 (24")
= 7adna lista > DN 600 (24"), jako vzdalenost méfend vzdalenosti senzoru mezi montaznimi

Srouby

» dva drzdky montédznich list

= dva drzaky senzort

= spojovaci médium (spojovaci podloZka nebo spojovaci gel) pro akustické spojeni mezi
senzorem a potrubim

= dva senzory v¢. propojovacich kabelll

= kli¢ s plochou hlavou (13 mm)

= Sroubovak

Postup:

1. Umistéte upeviiovaci pasky pomoci montazni lidty [pouze DN 50 az 600 (2" az 24"),
u vétsich jmenovitych pramért zméfte vzdalenost mezi sttedem Sroubt pasky pfimo]:
Namontujte montézni listu s otvorem oznacenym pismenem (z parametr Vysledek
vzdal. senzoru/mé¥ici pfipravek) ptes upeviiovaci Sroub pasky 1, ktery je upevnén na
misté. Umistéte nastavitelnou pasku 2 a namontujte montézni listu s otvorem
oznatenym ¢iselnou hodnotou na upeviiovaci Sroub.
Lo

A0043384

20  Urceni vzddlenosti podle montdzni listy (napf. G22)
2. Utahnéte pasku 2 tak, aby nemohla sklouznout.

3. Odstrante montazni listu z montazniho Sroubu.
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4. Nasadte drzaky senzort na jednotlivé upeviiovaci Srouby a pevné je utdhnéte pojistnou
matici.

5. PriloZte spojovaci podlozku na senzory lepici stranou dold (). Alternativné pottete
kontaktni plochy stejnomérnou vrstvou spojovaciho gelu (cca 1 mm (0,04 in)) od drazky
pres stfed k opacnému okraji.

Le

A0043382

21  PotaZeni kontaktnich ploch senzoru spojovacim gelem (pokud neni spojovaci
podlozka)

6. VloZte senzor do drzaku senzoru.

7. Nasadte kryt senzoru na drzak senzoru a otacejte, dokud kryt senzoru s cvaknutim
nezapadne a §ipky (a / v ,zavfit“) nebudou sméfovat k sobé.
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8. Zasunte kabel senzoru do senzoru aZ na doraz a utdhnéte spojovaci matici.
Lo

A0043386

22 Montdz senzoru a pfipojeni kabelu senzoru

Senzory lze nyni pfipojit k pfevodniku pomoci kabeld senzoru a chybové hlaseni lze
zkontrolovat ve funkei kontroly senzoru. Tim je montazni postup dokoncen.

ﬂ = Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.
= Pokud je senzor vyjmut z méfici trubky, je nutné jej vycistit a nanést novy spojovaci gel
(pokud neni spojovaci podlozka).
= Na drsnych povrsich méficich trubek je tfeba mezery v drsném povrchu vyplnit
dostate¢nym mnoZstvim spojovaciho gelu, pokud pouZiti spojovaci podloZky nestaci
(kontrola kvality instalace).

5.3 Kontrola po montazi

Je zafizeni neposkozené (vizualni kontrola)? [m]

Spliiuje méfici zafizeni specifikace méticiho mista?
Napfiklad:

= procesni teplota a
= podminky rovnych délek potrubi
= okolni teplota

= rozsah méfeni

Byla zvolena spravna orientace senzoru > 8 127

= Podle typu senzoru =)
= Podle teploty média
= Podle vlastnosti média (odplyfiovani, s unasenymi pevnymi ¢asticemi)

Jsou senzory spravné pfipojené k pfevodniku (proti proudu/po proudu) ?

Jsou senzory spravné namontované (vzdalenost, 1 pfi¢ny prichod, 2 pfi¢né pruchody) ?

Jsou identifikace a oznaceni mista méfeni spravné (vizualni kontrola)?

0O|0o|0|DO

Je zatizeni dostate¢né chranéno pred srazkami a pfimym slune¢nim zarenim?

Endress+Hauser 31



Likvidace Proline Prosonic Flow W

Jsou zajistovaci Sroub a zajistovaci clamp pevné utazené? a
Je na drzaku senzoru vytvofeno vyrovnani potencidlu (v pfipadé rozdilnych potencialti mezi drzakem o
senzoru a prevodnikem) ?

6 Likvidace

Pokud je vyZadovano smeérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem, aby mohlo byt
minimalizovdno mnoZstvi materidlu likvidovaného jako nettidény komunalni odpad WEEE.
Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do netfidéného komundlniho odpadu.
V souladu s pfislusnymi podminkami tyto vyrobky zasilejte spole¢nosti Endress+Hauser

k fadné likvidaci.

6.1 DemontaZ mériciho pristroje
1. Vypnéte pristroj.

A VAROVANI

Nebezpedi ohroZeni osob v diisledku procesnich podminek!

» Vénujte naleZitou pozornost nebezpe¢nym procesnim podminkam, jako napfiklad tlaku
v méficim pristroji, vysokym teplotdm nebo agresivnim kapalindm.

2. Vykonejte montdZni a zapojovaci prace z ¢asti ,MontaZ méficiho pfistroj a ,Pfipojeni
méficiho pfistroje” v obrdceném potadi. DodrZujte bezpecnostni pokyny.

6.2 Likvidace méficiho pfistroje
A VAROVAN{

Nebezpecdi ohroZeni personalu a po§kozeni Zivotniho prostfedi v diisledku zdravotné

zavadnych kapalin.

» Zajistéte, aby se v méficim zafizeni a Zadnych dutindch nenachdzely zbytky kapaliny, jeZ by
mohly ohrozit zdravi nebo poskodit Zivotni prostfedni, napt. 1atky, které vnikly do riznych
spar nebo pronikly do plasti.

Béhem likvidace dodrzujte nasledujici pokyny:

» Dodrzujte platné federalni/narodni zakony.
» Zajistéte faddné roztfidéni a recyklaci soucdsti zatfizeni.
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