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Indumax CLS50D/CLS50

O tomto dokumentu

1

1.1

O tomto dokumentu

Vystrahy

Struktura bezpecnostniho symbolu

Vyznam

A NEBEZPECi
Pfi¢ina (/nasledky)
Pfip. nésledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

smrti.

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k tézkym zranénim nebo ke

A\ VAROVANI

Pfi¢ina (/nasledky)

Pfip. nésledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpe¢nou situaci.
Pokud se vystavite nebezpecné situaci, miZe dojit k téZzkym zranénim nebo
k smrti.

A\ UPOZORNEN
Pfi¢ina (/nasledky)
Pfip. nésledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite této situaci, miZze dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
zranénim.

OZNAMENI
Pric¢ina/situace
Pfip. nasledky nerespektovani
» Opatfeni/pokyn

Tento symbol upozoriiuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.

1.2

Fgresem

1.3

AR

=

1.4

Symboly

Dodatec¢né informace, tipy
Povoleno nebo doporuceno
Zakazéno ¢i nedoporuceno
Odkaz na dokumentaci k p¥istroji
Odkaz na stranku

Odkaz na obrazek

Vysledek ur¢itého kroku

Symboly na zafizeni

Odkaz na dokumentaci k zafizeni

Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatii do netfidéného komundlniho odpadu. V souladu

s piisluSnymi podminkami tyto vyrobky zasilejte zpét vyrobci k fadné likvidaci.

Dokumentace

Doplnujici manudly k tomuto névodu k obsluze je moZno najit na internetu na strankach
o vyrobcich:

Technické informace Indumax CLS50D/CLS50, TI00182C
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Z&kladni bezpecnostni pokyny Indumax CLS50D/CLS50

Kromé Navodu k obsluze je se senzory pro pouZiti v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu pfiloZen
také XA s bezpecnostnimi pokyny pro elektrickd zafizeni v prostfedi s nebezpecim vybuchu.

» Peclivé dodrZujte pokyny pro pouZiti v prostredi s nebezpecim vybuchu.

2 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

= Montéz, uvedeni do provozu, obsluhu a udrzbu mériciho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personél.

s Odborny personal musi mit pro uvedené ¢innosti opravnéni od vlastnika/provozovatele
zavodu.

= Elektrické pripojeni smi byt provadéno pouze pracovnikem s elektrotechnickou kvalifikaci.

= Odborny personal si musi precist a pochopit tento navod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

s Poruchy mériciho systému smi odstraniovat pouze opravnény a naleZité kvalifikovany
personal.

Opravy, které nejsou popsané v pfiloZeném néavodu k obsluze, smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni organizace.

2.2 Urcené pouziti

Indumax CLS50D nebo CLS50 je zvlast vhodny k pouZiti v oboru chemickych a procesnich
technologii. Rozsah méteni Sest fadl a vynikajici chemickd odolnost materidld, jez jsou

v kontaktu s médiem (PFA nebo PEEK), umoZziuji pouZivat tento senzor v §irokém rozsahu
rliznych aplikaci, jako napftiklad:

= méteni koncentrace kyselin a louhtt

® sledovani kvality chemickych produktd v nadrzich a potrubich

® separace fazi smeési rliznych produkti

Digitalni senzor CLS50D se pouZiva v kombinaci s pfevodniky Liquiline CM44x nebo Liquiline
M CM42, zatimco analogovy senzor CLS50 se pouZiva v kombinaci s pfevodniky Liquiline M
CM42 nebo Liquisys CLM223/253.

PouZivani zafizeni pro jiny ucel neZ pro uvedeny pfedstavuje nebezpeci pro osoby i pro cely
meéf¥ici systém, a proto takové pouZivani neni dovoleno.

Vyrobce neni zodpovédny za $kody zplisobené nespravnym nebo nepovolenym pouzivanim.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Jako uZivatel jste odpovédny za dodrZovani nasledujicich bezpeénostnich predpisii:
® instalacnich pfedpisti

= mistnich norem a pfedpist

= pravidel ochrany proti vybuchu

4 Endress+Hauser



Indumax CLS50D/CLS50 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

Elektromagneticka kompatibilita

= Tento vyrobek byl zkousSen z hlediska elektromagnetické kompatibility v souladu
s relevantnimi mezindrodnimi normami pro primyslové aplikace.

= Uvedend elektromagnetickd kompatibilita se vztahuje pouze na takové produkty, které byly
zapojeny v souladu s pokyny v tomto navodu k obsluze.

2.4 Bezpecnost provozu

Pred uvedenim celého mista méreni do provozu:
1. Ovéfte spravnost vSech pripojeni.
2. Presvédcte se, zda elektrické kabely a hadicové spojky nejsou poskozené.

3. NepouZivejte poSkozené produkty a zajistéte ochranu proti jejich neumyslnému uvedeni
do provozu.

4. Poskozené produkty oznacte jako vadné.

Béhem provozu:

» Pokud poruchy nelze odstranit:

Produkty musi byt vytazeny z provozu a musi se zajistit ochrana proti jejich nedmyslnému
uvedeni do provozu.

2.5 Bezpecnost produktu

Vyrobek byl zkonstruovany a ovéfeny podle nejnovéjsich bezpecnostnich pravidel a byl
expedovany z vyrobniho zadvodu ve stavu bezpeném pro jeho provozovani. Pfitom byly
zohlednované prislusné vyhlasky a mezinarodni normy.

3 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

3.1 Vstupni prejimka
1. Zkontrolujte, zda neni poSkozeny obal.
=~ Informujte dodavatele o jakémkoli poSkozeni obalu.
Uschovejte prosim poskozeny obal, dokud nebude dany problém doteSen.
2. Ovéfte, Ze neni poSkozeny obsah baleni.
 Informujte dodavatele o jakémkoli poSkozeni obsahu dodavky.
Uschovejte prosim poskozené zboZi, dokud nebude dany problém dofeSen.
3. Zkontrolujte, zda je rozsah dodavky kompletni a zda nic nechybi.
L~ Porovnejte piepravni dokumenty s vasi objednavkou.
4. Pro uskladnéni a pfepravu vyrobek zabalte takovym zplisobem, aby byl spolehlivé
chranén pfed narazy a vlhkosti.
Y- Optimalni ochranu zajistuji materialy ptivodniho baleni.
Dbejte na dodrZeni pfipustnych podminek okolniho prosttedi.

Endress+Hauser 5



Vstupni pfejimka a identifikace vyrobku Indumax CLS50D/CLS50

Pokud mate jakékoliv dotazy, kontaktujte prosim svého dodavatele nebo nejbliZsi prodejni
centrum.

3.2 Identifikace vyrobku

3.2.1 Typovy Stitek

Na typovém Stitku jsou uvedeny nasledujici informace o vaSem piistroji:
= Identifikace vyrobce

= Rozsifeny objednaci kod

= Sériové Cislo

= Bezpecnostni a vystrazné pokyny

» Porovnejte informace na typovém Stitku s objednavkou.

3.2.2 Identifikace vyrobku

Internetové stranky s informacemi o vyrobku
www.endress.com/cls50d

www.endress.com/cls50

Vysvétleni objednaciho kédu
Kéd pro objednani a vyrobni ¢islo vadeho pfistroje se nachdazi:
= Na typovém Stitku
s V dokladech o dodani
Kde najdete informace o vyrobku
1. Prejdéte na www.endress.com.
2. Vyhledavani na strance (symbol lupy): Zadejte platné sériové ¢islo.
3. Hledat (lupa).
- Struktura produktu se zobrazi ve vyskakovacim okné.
4. Kliknéte na prehled produktt.

L~ Otevfe se nové okno. Zde vyplnite informace tykajici se vaSeho zafizeni, véetné
dokumentace k produktu.

Adresa vyrobce

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

3.3 Rozsah dodavky
Soucasti dodavky je nasledujici:
= Senzor v objednané verzi

s Navod k obsluze

6 Endress+Hauser
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Indumax CLS50D/CLS50 Montaz

» V pfipadé jakychkoli dotazi:
Kontaktujte svého dodavatele nebo mistni prodejni centrum.

4 Montaz

4.1 PoZadavky na montaz

4.1.1 Orientace

» Priinstalaci sefidte polohu senzoru tak, aby médium protékalo pritokovym otvorem
senzoru ve sméru proudéni média.

-~ Hlavice senzoru musi byt plné ponofend v médiu.

max. 100
< (3.94)

AD036463

1 Orientace senzoru, rozméry v mm (palcich)

1 Smer prutoku média
2 Minimdlni hladina vody v potrubi
a  Odstup od stény potrubi

4.1.2 Instalacni faktor

V podminkéch instalace v omezeném prostoru je méfeni vodivosti ovliviiovdno sténami
potrubi. Tento jev se kompenzuje pomoci instala¢niho faktoru. Pfevodnik koriguje konstantu
cely jejim vyndsobenim instala¢nim faktorem. Hodnota instala¢niho faktoru zavisi na priméru
a vodivosti ndvarku a na vzdalenosti senzoru od stény potrubi. Instala¢ni faktor f neni tfeba
zohlediovat (f = 1,00), pokud je vzdalenost od stény dostatecna (a > 15 mm [0,59"], od

DN 80). Pokud je vzdélenost od stény mensi, instala¢ni faktor se zvysuje v pfipadé elektricky

Endress+Hauser 7



Montéz Indumax CLS50D/CLS50

nevodivych potrubi (f > 1) a sniZuje v pfipadé elektricky vodivych potrubi (f < 1). Lze jej mé¥Fit
pomoci kalibra¢nich feSeni nebo stanovit pfibliZzné z nasledujiciho schématu.

20 25 a[mm)|

S
T T T T T rd

0.20 0.39 0.59 0.79 0.98 a [inch]

A0034874

2 Vztah mezi instalacnim faktorem f a vzddlenosti od stény

1 Sténa elektricky vodivého potrubi
2 Sténa elektricky nevodivého potrubi

4.1.3 Nastaveni na vzduch

CLS50D
Digitalni senzor se dodava s tovarni justaci. Kompenzace v misté pouZiti neni potfeba.

CLS50

Aby bylo mozné kompenzovat zbytkovou vazbu v kabelu a mezi obéma civkami senzoru, musi
se pred instalaci senzoru vykonat sefizeni nulové hodnoty na vzduchu (,sefizeni na vzduch®).
Postupujte podle pokynt uvedenych v navodu k obsluze pouZitého prevodniku.

4.2 Montaz senzoru

4.2.1 Montaz s pfirubou

Senzor je vhodny pro instalaci do T kust > DN 80 s vystupnim primérem zmensenym na
>DN 50.

8 Endress+Hauser



Indumax CLS50D/CLS50 Montaz

A VAROVANI
Netésnosti
Nebezpedi poranéni v pfipadé uniku média!
» Utdhnéte matici senzoru utahovacim momentem 20 Nm.
» Abyste predesli netésnostem, utaZeni matice pravidelné kontrolujte.

Piiruba, neni v kontaktu s médiem

4

AD024949

3 Pevnd pfiruba, neni v kontaktu s médiem (pro volitelnou moznost objedndvky: ,procesni pfipojeni“
=5,6,7)

Priruba (nerezovd ocel)
Matice

Tésnici disk (GYLON)
O-krouzek

Senzor

vl W N =

Endress+Hauser 9



Montéz Indumax CLS50D/CLS50

Priruba, v kontaktu s médiem

3

A0024953

4 Pevnd pfiruba, v kontaktu s médiem (pro volitelnou moznost objedndvky: ,procesni piipojeni“ = 3,
4)

Piiruba (nerezovd ocel)
Matice

O-krouzek

Senzor

W N =

10 Endress+Hauser



Indumax CLS50D/CLS50

Montaz

Pfiruba ,lap joint“, neni v kontaktu s médiem

4

5 Priruba ,lap joint“, neni v kontaktu s médiem (pro volitelnou moznost objedndvky: ,procesni

pfipojeni“=A, B, C)

Priruba s, lap joint“ spojem (PP-GF)
Matice (nerezovd ocel)

Priruba (PVDF)

O-krouzek

Senzor

v N =

Endress+Hauser

AD024954
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Elektrické pripojeni Indumax CLS50D/CLS50

4.2.2 Montaz v armatuie

A0024960

®
o

Instalace senzoru s armaturou

CLA111 se zdvésnym ockem
CLA111 s prirubou

CLA140 s ptirubou

CYA112

W N =

4.3 Kontrola po montazi

Senzor uvedte do provozu pouze v pfipadeé, Ze jste na nasledujici otdzky odpoveédéli ,ano®:
1. Jsou senzor a kabel neposkozené?
2. Je orientace spravna (Sipka na pouzdru se zavitem = smér pritoku = smér instalace)?

3. Byl senzor namontovéan do procesniho pfipojeni a neni zavéSen volné za kabel?

5 Elektrické pripojeni

A VAROVANI

Zarizeni pod napétim!

Neodborné ptipojeni mtiZe zptisobit zranéni nebo smrt!

» Elektrické zapojeni smi provadét pouze pracovnik s elektrotechnickou kvalifikaci.

» Odborny elektrotechnik je povinen si pfecist tento navod k obsluze, musi mu porozumeét
a musi dodrZovat vSechny pokyny, které jsou v ném uvedené.

» Pred zahdjenim praci spojenych s pfipojovanim se ujistéte, Ze Zddny z kabelll neni pod
napétim.

12 Endress+Hauser



Indumax CLS50D/CLS50 Elektrické ptipojeni

5.1 Pripojeni senzoru

5.1.1 Primé pripojeni, napf. k CM42

Device Sensor cable  Sensor CM42 Cfible Sensor
1870——BN —o U 215080
1880——WH oU 216o—RLT
1970——GN o Com A 1120—G6N
E}? ﬂ
1980 YE o ComB 11304 WH
3870 1110 E
‘~.___‘ _____ -

3880 2180—8D

|WH 7
5870 2170—EU— -
5880 q;)

‘A0001078 ‘A0001082

7 CLS50D k CM42 ®8 CLS50 k CM42

Endress+Hauser 13



Elektrické pripojeni Indumax CLS50D/CLS50

5.1.2 Prodlouzeni kabelu

Senzor je dod&van s pevné instalovanym kabelem. Kabel mezi senzorem a pfevodnikem lze
prodlouzit pomoci méficiho kabelu CYK11 (CLS50D) nebo CLK6 (CLS50) (neplati pro pouziti
v prosttedi s nebezpecim vybuchu).

GY Shield RD
WH U- WH BU
}Memosens RD
BN Uy BU
GN Com A RD
GN o
—o=YE Com B WH HZ" S
GY - 7 Additional —— YE i
PK  + J sensor supply BN n.c.
A0017984 A0024937
9  CYK11 pro prodlouzeni CLS50D 10  CLK6 pro prodlouzeni CLS50
Celkovd délka kabelu (max.): 100 m (330 ft) Celkovd délka kabelu (max.): 55 m (180 ft)

Pouze CLS50:
KdyZ se pevneé pfipojeny kabel prodlouZi, zvysi se zbytkova vazba senzoru.

5.2 Zajisténi stupné kryti

Na dodaném zafizeni je moZno provadét pouze mechanicka a elektrickd pfipojeni, ktera jsou
popséana v tomto navodu, jsou nezbytna pro vykonavani poZadované aplikace, jsou v souladu
s urenym zpUsobem pouZiti.

» Tyto préace provadéjte pozorné a svédomité.

Jinak jiz nelze zarucit jednotlivé typy ochrany (stupeii kryti [IP], elektrickd bezpecnost,
odolnost viici elektromagnetickému ruseni) dojednané pro tento produkt, na pfiklad z diivodu
nepfitomnosti kryt nebo volnych ¢i nedostatecné zajisténych kabeld (koncovek).

5.3 Kontrola po pfipojeni

Stav a specifikace zafizeni Akce

Je vnéjsi strana senzoru, armatury, nebo kabelu » Provedte vizualni kontrolu.

neposkozenda?

Elektrické pfipojeni Akce

Jsou kabely namontované tak, aby nebyly zatéZovany » Provedte vizualni kontrolu.

a zkrouceny? » Rozmotejte kabely.

Je odizolovana dostate¢na délka vodicli kabelu a jsou » Provedte vizualni kontrolu.

jednotlivé Zily kabelll spravné umistény ve svorkach? » Mirnym zataZenim zkontrolujte, zda jsou spravné
usazeny.

Jsou vSechny Sroubovaci svorky radné utaZzené? » Utdhnéte Sroubovaci svorky.

14 Endress+Hauser



Indumax CLS50D/CLS50 Uvedeni do provozu

Stav a specifikace zafizeni Akce

Jsou v8echny kabelové vyvodky namontované, pevné » Provedte vizualni kontrolu.

Yené 8snéné?
utazene a utesnénes V ptipadé bocnich kabelovych vstupi:

Jsou vSechny kabelové vstupy namontovany z boku nebo » Nasmérujte smycku kabelu smérem dold, aby voda
sméfuji doli? mobhla odkapavat.

6 Uvedeni do provozu

Pred prvnim uvedenim do provozu se ujistéte, Ze:

= je senzor spravné nainstalovan;

= elektrické pfipojeni je spravné.

Névod k obsluze pouZivaného pfevodniku, napt. BAO1245C pfi pouZiti Liquiline CM44x
nebo CM44xR.

A VAROVANI
Unikajici procesni médium
Riziko zranéni v dtsledku vysokého tlaku, vysokych teplot nebo chemickych nebezpe¢i!
» Pfed pouZitim tlaku na sestavu s €isticim systémem se ujistéte, Ze je systém spravné
pfipojeny.
» Neinstalujte armaturu do procesu, jestlize nemiZete spolehlivé zajistit spravné ptipojeni.

JestliZe se pouZivd armatura s funkci automatického ¢isténi:
1. Zkontrolujte, zda je €istici médium (napt. voda nebo vzduch) spravné pfipojené.
2. Do prevodniku zadejte vSechna nastaveni specifickd pro pfislusné parametry a misto
méfeni.
3. Nasledné po uvedeni do provozu:
Provéadéjte v pravidelnych intervalech udrZbu senzoru.
L Jediné tak lze zajistit spolehlivé méfeni.

7 Udrzba
A VAROVANI

Thiomocovina

Jejim polknutim si mtZete poSkodit zdravi! Je domnénka, Ze miZe zplisobovat rakovinu!
U téhotnych miZe zplsobit poSkozeni lidského plodu! Pfedstavuje nebezpeci pro okolni
prosttedi s dlouhodobym uc¢inkem!

» PouZivejte ochranné bryle a ochranné rukavice, noste vhodné ochranné obleceni.

» Vyvarujte se kontaktu s o¢ima, usty a s kizi.

» Zabrante uniku do okolniho prosttedi.

Endress+Hauser 15



Opravy Indumax CLS50D/CLS50

A UPOZORNENI

Korozivni chemikalie

Nebezpeci chemickych popalenin oéf a pokozky a riziko poskozeni odévii a vybaveni!

» Je absolutné zdsadné dulezité fadné pouzivat ochranu odi a rukou pfi praci s kyselinami,
louhy a organickymi rozpoustédly!

» PouZivejte ochranné bryle a bezpe¢nostni rukavice.

» Pro zamezeni poskozeni ocistéte skvrny z obleceni a dalsich pfedmétti.

» Respektujte pokyny na bezpecnostnich listech pro pouZivané chemikalie.

Necistoty na senzoru odstraniujte v zavislosti na typu necistoty nasledujicimi zptisoby:

1. Oleje a mastné nanosy:
Ocistéte odstraiiovacem mastnoty, napf. alkoholem nebo horkou vodou a (zakladnim)
prostiedkem obsahujicim povrchové aktivni latku (napf. prostfedek na myti nadobi).

2. Nanosy vapna a hydroxidi kovil a obtizné rozpustné (lyofobni) organické nanosy:
Tyto nénosy rozpoustéjte zfedénou kyselinou solnou (3 %), poté senzor ditkkladné omyjte
dostateénym mnoZstvim ¢isté vody.

3. Nanosy sulfidd (z procesu odsifovani spalin nebo z ¢istiren odpadnich vod):
Pouzijte smés kyseliny solné (3 %) a thiomocoviny (bézné dostupné v obchodech),
senzor pak radné oplachnéte dostate¢nym mnoZstvim ¢isté vody.

4. Nahromadéni obsahujici bilkoviny (napf. v potravinaiském pramyslu):
Pouzijte smés kyseliny solné (0,5 %) a pepsinu (bézné dostupné v obchodech), senzor
pak radné oplachnéte dostate¢nym mnoZzstvim ¢isté vody.

5. Snadno rozpustné biologické nénosy:
Oplachnéte proudem vody.

Po vy¢iSténi senzor diikladné oplachnéte velkym mnoZstvim vody.

8 Opravy

8.1 VSeobecné poznamky

Koncept opravy a pfestavby poskytuje nasledujici:

» Produkt ma moduldrni konstrukci

= Nahradni dily jsou sdruZované do sad obsahujicich ptislu§né pokyny

= PouZivejte pouze nahradni dily od vyrobce

= Opravy provadi servisni oddéleni vyrobce nebo vyskoleni uZivatelé

= Certifikovana zafizeni miZe na jiné certifikované verze zafizeni prestavovat pouze servisni
oddéleni vyrobce nebo se tak miZe ¢init pouze ve vyrobnim zavodé

= DodrZujte prisluné normy, narodni pfedpisy, dokumentaci k ochrané proti vybuchu (XA)
a certifikaty

1. Opravy vykondvejte podle pokynt pfiloZenych k sadé.
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2. Zdokumentujte opravu a pfestavbu a zadejte nebo jste zadali néstroj pro spravu
Zivotniho cyklu (W@M).

8.2 Nahradni dily
Nahradni dily zafizeni, které jsou aktualné k dodani, najdete na webovych strankach:

www.endress.com/device-viewer
» Pfi objednavani ndhradnich dild uvadéjte sériové ¢islo zatizeni.

8.3 Vraceni

Je-li tfeba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objednan ¢i dodén Spatny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spole¢nost s osvédéenim ISO a také s ohledem na
pravni predpisy musi spole¢nost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy pfi manipulaci

s vracenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

Pro zajiSténi rychlého, bezpe¢ného a profesionalniho vraceni zafizeni:

» Informace ohledné postupu a podminek vraceni zatizeni jsou uvedeny na strankach
www.endress.com/support/return-material.

8.4 Likvidace

N‘
lﬁm

Pokud je vyZadovéno smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych
zatizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem, aby mohlo byt
minimalizovdno mnoZstvi materidlu likvidovaného jako netfidény komunalni odpad WEEE.
Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do netfidéného komunalniho odpadu.
Misto toho je vratte vyrobci k likvidaci za pfislusnych podminek.

9 Prislusenstvi

dokumentace.

» V piipadé, Ze zde neni néjaké pfislusenstvi uvedeno, obratte se na servisni nebo prodejni
centrum.
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PrisluSenstvi Indumax CLS50D/CLS50

9.1 Mérici kabel

9.1.1 Pro CLS50D

Datovy kabel Memosens CYK11
= ProdluZovaci kabel pro digitélni senzory s protokolem Memosens
= Konfigurator produktdl na strance produktu: www.endress.com/cyk11

Technické informace TI0O0118C

9.1.2 Pro CLS50

Meéfrici kabel CLK6

= ProdluZovaci kabel pro indukéni senzory vodivosti, pro prodlouzZeni pfes pfipojovaci skiitiku
VBM

= Prodej po metrech, objednaci ¢islo: 71183688

VBM
= Propojovaci skfitika pro prodlouzeni kabelu
= 10 svorkovnic
= Kabelové vyvodky: 2x Pg 13,5 nebo 2x NPT 1"
s Materidl: hlinik
= Stupeni ochrany: IP 65
= Objednaci ¢isla
= Kabelové vyvodky Pg 13,5: 50003987
= Kabelové vyvodky NPT %" 51500177

9.2 Armatury

Dipfit CLA111
= Ponornd armatura pro oteviené a uzaviené nadoby s ptfirubou DN 100
= Konfigurator produktii na strance produktu: www.products.endress.com/clall1l

Technické informace TI0O0135C

Dipfit CLA140

s Pro indukéni senzor CLS50/CLS50D

= Ponornd armatura s pfirubovym pfipojenim pro velmi nédro¢né procesy

= Konfigurator produktl na strance produktu: www.products.endress.com/clal40

Technické informace TI00196C

Flexdip CYA112

= Ponornd armatura pro vodohospodafstvi a odpadni vody

» Modularni montaZzni systém pro senzory v otevienych nadrZich, kandlech a jimkéach
s Material: PVC nebo nerezova ocel

= Konfigurator produktt na strance produktu: www.endress.com/cyal12

Technické informace TI00432C
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9.3 Kalibraé¢ni roztoky

Roztoky pro kalibraci vodivosti CLY11

Pfesné roztoky s navazanosti na SRM (standardni referen¢ni material) od NIST pro

kvalifikovanou kalibraci systémil na méfeni vodivosti v souladu s ISO 9000

= CLY11-B, 149,6 pS/cm (referenéni teplota 25 °C (77 °F)), 500 ml (16,9 fl.oz)
Obj. €. 50081903

= CLY11-C, 1,406 mS/cm (referencni teplota 25 °C (77 °F)), 500 ml (16,9 fl.oz)
Obj. €. 50081904

= CLY11-D, 12,64 mS/cm (referencni teplota 25 °C (77 °F)), 500 ml (16,9 fl.oz)
Obj. €. 50081905

= CLY11-E, 107,00 mS/cm (referencni teplota 25 °C (77 °F)), 500 ml (16,9 fl.oz)
Obj. €. 50081906

Technické informace TIO0162C

10 Technicka data

10.1  Vstup

10.1.1 Méfené proménné

= Vodivost
= Teplota

10.1.2  Rozsah méreni

Vodivost 2 1uS/cm az 2 000 mS/cm (bez kompenzace)
Teplota -20az+180°C (-4 az +350 °F)

10.1.3  Konstanta cely
k=1,98 cm!

10.1.4  Méfici frekvence
2 kHz

10.1.5 Méreni teploty

CLS50D
Pt1000 (tfida A podle IEC 60751)

CLS50
Pt100 (tfida A podle IEC 60751)
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10.2  Vykonové charakteristiky

10.2.1 Doba odezvy pro vodivost
tgs < 2s

10.2.2  Doba odezvy pro teplotu

Verze PEEK: tgg £ 7 min
Verze PFA: top € 11 min

10.2.3  Maximalni chyba méreni

-20az100°C (-4 az 212 °F):
>100°C (212 °F):

(5 pS/cm + 0,5 % méfené hodnoty)

t
+(10 uS/cm + 0,5 % méfené hodnoty)

10.2.4 Opakovatelnost
Pro T < 100°C (212 °F): 0,2 % méfené hodnoty + 1 uS/cm
Pro T > 100°C (212 °F): 0,2 % méfené hodnoty + 2 uS/cm

10.2.5 Linearita
1,9 % (plati pouze v méficim rozsahu 1 az 20 mS/cm)

10.3  Prostifedi
10.3.1 Teplota okoli

CLS50D
-10az+60°C (+10 az +140 °F)

CLS50
-10az+70°C (+10 az +160 °F)

10.3.2  Skladovaci teplota
-20az+80°C (0 az +180 °F)

10.3.3  Stupen kryti
IP 68 / NEMA typ 6 (senzor v nainstalovaném stavu s originalnim tésnénim)
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10.4  Proces

10.4.1 Procesni teplota

CLS50D-*1/2 CLS50D-*3/4/5/6/8 CLS50D-*7 CLS50D-*A/B/C
Material Bez pfiruby DN 50, ANSI 2" JIS Pfiruba ,lap joint*“
senzoru PVDF
PEEK -20az125°C -20az125°C -20az125°C -20az125°C
(-4 az 260 °F) (-4 az 260 °F) (-4 az 260 °F) (-4 az 260 °F)
PFA -20az110°C -20az110°C -20az110°C -20az110°C
(-4 az 230 °F) (-4 az 230°F) (-4 az 230°F) (-4 az 230 °F)
CLS50
CLS50-*1/2 CLS50-*3/4/5/6/8 CLS50-*7 CLS50-*A/B/C
Material Bez pfiruby DN 50, ANSI 2" JIS Pfiruba ,lap joint*“
senzoru PVDF
PEEK -20az180°C -20az180°C -20az180°C -20az125°C
(-4 az 360 °F) (-4 az 360 °F) (-4 az 360 °F) (-4 az 260 °F)
PFA -20az125°C -20az125°C -20az125°C -20az125°C
(-4 az 260 °F) (-4 az 260 °F) (-4 az 260 °F) (~4 az 260 °F)

10.4.2  Procesni tlak (absolutni)

Max. 21 bar (305 psi), v zavislosti na verzi senzoru, viz jmenovité hodnoty tlaku a teploty
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10.4.3  Jmenovita teplota/tlak

CLS50D
p (abs.)
[psil] [bar 1 PEA }?X
305121 L
1
i
247} 17 2 2
I
i
1
1601 11 - :
1
2 |
1
!
I
15+ 1 i
T T T T T i ;
20 0 +20 40 60 80 100110125 [C]
“h4 423 +68 230 257 [l
11 Jmenovity tlak a teplota
1 Senzor PEEK, bez piiruby
2 Senzor PFA, bez pfiruby (modrd fada)
3 Senzor PEEK nebo PFA, pfirubou DN 50 / ANSI 2" (Cervend fada)
4 Senzor PEEK nebo PFA, s prirubou JIS
5 Senzor PEEK nebo PFA, s PVDF pfirubou ,lap joint“ PVDF (zelend fada)
Endress+Hauser
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CLS50
p (abs.)
[psi|f [bar 1
3051 21
2471 17 2 3
160411 4 6
5
150 1
T T T T T \125 T T o T
20 0 +20 40 60 80 100 140 160 180!l
4 423 +68 257 356 [F]

12 Jmenovity tlak a teplota

Senzor PEEK, bez ptiruby

Senzor PFA, bez priruby nebo s pfirubou DN 50 / ANSI 2" (modrd fada)
Senzor PEEK, piirubou DN 50 / ANSI 2" (Cervend fada)

Senzor PFA, s prirubou JIS (¢ernd fada)

Senzor PEEK nebo PFA, s PVDF pfirubou ,lap joint“ PVDF (zelend fada)
Senzor PEEK, s pfirubou JIS (3edd fada)

N o W N =

10.5 Mechanicka konstrukce

10.5.1 Hmotnost
Pfibl. 0,65 kg (1,43 1bs)

10.5.2  Materialy

AD024979

Senzor PEEK, PFA (podle verze)
Tésnéni senzoru VITON, CHEMRAZ (podle verze)
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Procesni pfipojeni

G ¥ CLS50D-*1B/C**: PEEK GF30

CLS50D-*1D**: nerezova ocel (AISI 316Ti)
CLS50-*1A*: nerezova ocel 1.4571 (AISI 316Ti)
CLS50-*1B/C/1/2/3: PEEK GF30

CLS50-*1B/C5/6: nerezova ocel 1.4571 (AISI 316Ti)

NPT 1" PEEK

Pevna pfiruba Nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L)
Tésnici disk GYLON (PTFE s keramickym plnivem)
Pfiruba ,lap joint” PP-GF

Priruba kombinovana s pfirubou ,lap joint* PVDF

10.5.3  Procesni pfipojeni

» Z&vit G %

= Zavit NPT 1"

= Pfiruba s ,lap joint” spojem EN 1092 DN 50 PN 10
= Pfiruba s ,lap joint” spojem ANSI 2" 150 lbs

= Pfiruba s ,lap joint” spojem JIS 10K 50A

= Pfiruba EN 1092-1 DN 50 PN 16

= Pfiruba ANSI 2" 300 lbs

= Pfiruba JIS 10K 50A

Rozméry pfiruby

13 Rozméry priruby

1 Pfiruba s ,lap joint“ spojem (PP-GF)
2 Pevnd priruba (nerezovd ocel)

24
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Rozméry v mm

Piiruba ,lap joint“ spojem | DN 50 PN 10 ANSI 2" 150 Ibs JIS 10K 50A

PP-GF

D 165 165 152

gk 125 121 120

d, 4x18 8x19 4x19

b 18 18 18

a 78 78 78

Srouby M16 M16 M16
Rozméry v mm

Pevna pfiruba SS 316 L DN 50 PN 10 ANSI 2" 300 Ibs JIS 10K 50A

D 165 165.1 155

dk 125 127 120

d, 4x18 8x19 4x19

b 18 22.2 16

a 27 27 27

Srouby M16 M16 M16
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10.5.4 Chemicka odolnost
Médium Koncentrace PEEK PFA CHEMRAZ VITON
Roztok hydroxidu | 0 az 50 % 20az100°C 20az50°C 0az150°C Nehodi se
sodného (68 az 212 °F) (68 az 122 °F) (32 az 302 °F)
NaOH
Kyselina dusi¢na | 0az 10 % 20az 100°C 20az80°C 0az150°C 0az120°C
HNO, (6822212 °F) (68 a2 176 °F) (32 a2 302 °F) (32 a7 248 °F)
0az 40 % 20°C (68 °F) 20az60°C 0az150°C 0az120°C
(68 az 140°F) (32 a2 302°F) (32 a2 248°F)
Kyselina 0az80 % 20az100°C 20az60°C 0az150°C 0az120°C
fosfore¢na (68 az 212 °F) (68 az 140 °F) (32 az 302 °F) (32 az 248°°F)
H;PO,
Kyselina sirova 0az2,5% 20az80°C 20az 100°C 0az150°C 0az120°C
H,S0, (68 a2 176 °F) (6822212 °F) (32 a2 302 °F) (32 a7 248 °F)
0az30% 20°C (68 °F) 20az 100°C 0az150°C 0az120°C
(6822212 °F) (32 a2 302°F) (32 a2 248°F)
Kyselina 0az5% 20az100°C 20az80°C 0az150°C 0az120°C
chlorovodikova (68 az 212 °F) (68 az 176 °F) (32 az 302 °F) (32 az 248°°F)
HCl
0az10% 20az100°C 20az80°C 0az150°C 0az120°C
(68 az 212 °F) (68 az 176 °F) (32 az 302 °F) (32 az 248 °F)
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