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Products Solutions Services

Informacdes técnicas
Adaptador de solda,
adaptador de processo e
flanges

Nivel, pressao, temperatura

Aplicacdo
Os adaptadores e os flanges sdo usados para conectar os sensores de nivel, pressdo ou
temperatura a um recipiente ou tubo.

Seus beneficios

= Materiais resistentes a corroséo, de alta qualidade para uso em meio agressivo

= Versdes sem fendas e espaco morto dos adaptadores de solda e dos adaptadores de
processo de acordo com os regulamentos internacionais de higiene

s Uma variedade de vedag¢des para aplicacdo em diversos processos
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Informacdes gerais

A pressdo e a temperatura maximas podem ser limitadas pelo sensor instalado no adaptador.

» A pressdo e temperatura méaximas de projeto indicadas sdo apenas para o adaptador e ndo para o
sensor que esta sendo instalado no adaptador. Consulte o fornecedor do sensor para obter as
classificacdes de presséo e temperatura do sensor.

Diretriz dos equipamentos
sob pressdo PED 2014/68/EU

Os adaptadores listados aqui néo estdo sujeitos a diretiva de equipamentos sob presséo, independen-
temente da quantidade méaxima permitida de pressdo, porque eles ndo possuem volume pressurizado.

Adequado para processos
higiénicos

3-A e EHEDG

© ) (Y

ch G ch e
74-xx “uny 400 “uny 400
TYPE EL TYPE ED

CLASS | CLASS |

ﬂ As conexdes listadas nesta documentacéo sdo aprovadas EHEDG e 3-A.

Adequadas para aplicacdo sanitdria, consulte também a documentacéo "Certificados Sanitarios",
SD02503F.

Conformidade do material

ﬂ Os dados relativos & adequacéo a processos higiénicos estéo listados na verséo relevante do
dispositivo.
Os adaptadores de solda séo fabricados de acordo com as especificacdes de material dos mais
recentes padrdes. Versdes especiais de adaptadores de solda, por exemplo cargas de material
mais antigas, devem ser solicitadas via fluxo de trabalho TSP.

Vedacdes:
Materiais em conformidade com FDA 21 CFR (Cédigo de regulamentos federais)

PARTE 177 - Aditivos indiretos de alimentos - Polimeros
= Parte 177.1550: Resinas de perfluorocarbono (PTFE)
= Parte 177.2600: Artigos de borracha para uso repetido (EPDM, Silicone (VMQ), Viton (FKM))

Conforme a norma (EC) N°. 1935/2004 sobre materiais e artigos destinados a entrar em contato com
alimentos (europeia)

= Recomendagdo XV do BfR (Instituto Federal de Avaliacdo de Riscos). Mercadorias & base de silicones:
Silicone (VMQ)

= Recomendacdo XXIdo BfR (Instituto Federal de Avaliacdo de Riscos). Mercadorias a base de borracha
natural e sintética: EPDM, Viton (FKM)

= PTFE em conformidade com a norma (EC) No. 10/2011

Metais:
Metais atendem pelo menos ao Standard des Council of Europe - EDQM-Guide voluntario 'metais e
ligas usados em materiais e artigos em contato com alimentos 2013 (1* edicéo)”.

Aprovacdo CRN

As versdes com uma aprovacdo CRN (Canadian Registration Number) estéo listadas nos documentos
de registrocorrespondentes. Equipamentos aprovados pela CRN sdo marcados com um nimero de
registro.

Quaisquer restri¢des relacionadas aos valores méaximos de pressdo do processo estéo listadas no
certificado CRN.

Adaptadores com aprovacdo CRN podem ser encontrados no site da Endress+Hauser:
www.endress.com > Downloads
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Informacdes para pedido ﬂ Product Configurator: www.endress.com
Configurador de produto - a ferramenta para configuracéo individual de produto
= Dados de configuracéo por minuto
= Dependendo do equipamento: Entrada direta de informacdes especificas de ponto como faixa
de medigéo ou linguagem de operacéo
= Verificacdo automatica de critérios de excluséo
= Criagfo automatica do cddigo de pedido e sua separacdo em formato de saida PDF ou Excel
= Funcionalidade para solicitacdo direta na loja virtual da Endress+Hauser

Simbolos Simbolos de seguranca

Simbolo Significado

A PERIGO PERIGO!

Esse simbolo alerta sobre uma situagéo perigosa. Falha em evitar esta situacdo
aoo11189-+T | ird resultar em ferimentos sérios ou fatais.

AATENGAO ATENCAO!

Esse simbolo alerta sobre uma situagéo perigosa. Falha em evitar esta situacdo
aoo1m190p7 | pode resultar em ferimentos sérios ou fatais.

ACU|DADO CUIDADO!

Esse simbolo alerta sobre uma situagéo perigosa. A falha em evitar esta situacéo
pode resultar em ferimentos menores ou médios.

A0011191-PT

AVISO AVISO!

Este simbolo contém informacdes de procedimentos e outros fatores que nédo
aoo119291 | resultam em danos pessoais.

Simbolos para tipos de informacdes especificos

Simbolo Significado
ﬂ Indica informacéo adicional.
A0011193
. Recicle parte do equipamento ou o proprio equipamento se permitido.
A0039080
1., 2., 3. .. |Série de etapas
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda - visao geral nivel

[Parte 1] § § g
il W
Adaptador de solda - M ‘
visdo geral nivel ‘ Al 3
A0008246 A0008251 A0008256 A0011924 A0008248 A0008253
3" d= 3, d=
G, d=29 G, d=50 1 Gy g=55 G 1", d=53 G 1", d=60 G1"
paramontagem | para instalacéo —
. . com flange sem flange com flange ajustavel
em tubo em recipiente

Material 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) | 316L (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.) no lado do <1,5(59,1) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5)
processo
i‘;gfro depedido paraadaptadorde | ) 5535, 71258355 52001052 71258358 52001051V 52001221%
Numero de pedido adaptador de | 5, 9 g995 52018765 52011897 71093129 52011896" | 52011898
solda com certificado de inspecéo
Numero de pedido para substitui¢do O—‘r-mg de O—.r‘mg de O—.r‘mg de O—-r.mg de O—.r‘mg de Juntg -de pertil
da vedacdo (5 pecas) silicone silicone silicone silicone silicone silicone

§ be¢ 520217174 520217179 520144739 520144729 520144729 52014424°
Numero de pedido solda simulada® 71174959 71174959 71168889 71166879 71166879 71181945
Numero de pedido plugue cego® 71167850 71167850 71177193 71173810 71173810 71166366
Numero do pedido plugue cego com

- - 71190074 71167291 71167291 71196853

certificado de inspecéo? ©

1) Substitua o adaptador de solda com nimero de pedido 917969-1000.
2) Substitua o adaptador de solda com nimero de pedido 215159-0000.

3) Certificado de inspegdo do material EN10204-3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - W0/W?2.

4) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).

5) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.

6) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[continuacdo parte 1] § g
T
Adaptador de solda - L
visdo geral nivel il I ;
: R N NN
- T
pal(*}agr/::(,):t:azt_:]?em pa(r}ag/i‘;‘l‘,s;iazlzgﬁo G %", d=55 G1,d=53 G 1%, d=60 . G 1."
em tubo em recipiente com flange sem flange com flange ajustavel

Medidor Adequado para conex&o de processo

Liquicap opgao?)

FMI51 - GQJ - GW]J GW]J -
FMI52 - - - GW]J GW]J -
FTI51 - GQJ - GWJ GWJ -
FTI52 - - - GW]J GW]J -
Liquipoint

FTW23, FTW33 W5J ‘ W5 ‘ - ‘ WSJ WSJ -
Liquitrend

QMW43 WsJ ‘ Ws) ‘ - ‘ Wwsj Wws) -
Stabsonde

11371 4 ‘ 4 ‘ 4 ‘ - - -
Liquiphant

FTL33, FTL31 w5J W5 - WsJ WSJ WsJ
FTL50, FTL50H - - GQ2 GW2 GW2 GW2
FTL51, FTL51H - - - GW2 GW2 GW2
FTL41 - - wsj2) WSJ WsJ WsJ
FIL51B - - W52 WSJ WSJ WSJ
FTL80 - - w(J WSJ WSJ W§J
FTL81 - - - WsJ WsJ WSJ

Adaptador como acessorio incluso

Liquipoint opgéo’!

FTW23, FTW33 PC/PD ‘ PA/PB ‘ - ‘ PG/PH PE/PF ‘ -
Liquitrend

QMW43 PCPD | PAPB | - PO/ PE/FF | -
Liquiphant

FTL31, FTL33 PC/PD ‘ PA/PB ‘ - ‘ PG/PH PE/PF ‘ -
1) A opcdo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conex&o do processo".
2) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, apenas disponivel para a versdo compacta através do cédigo de pedido "Tipo de sonda’,

opgéo 1 'versdo compacta"

3) A opgéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessério incluso".
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[Parte 2]

Adaptador de solda -
visdo geral nivel

S % e
N| @ R
A0008252 'A0008245 A0017639 A0008552 A0008254 A0045641
DRD DN50
65 mm G 1%" com
RD52 UNI D85 UNI D65 M24 D65 (2,56 pol.) adaptador de rosca
(flange de G1"
solda)

316L (1.4435)

316L (1.4435)

316L (1.4404)

Material 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) 304 (1.4301)

Effg;i‘::de wm (ppol.) no lado do <08(315) | <0,76(29,9) | <0,76(29,9) | <0,76(29,9) | <0,76(29,9) <0,76 (29,9)

Numero de pedido para adaptador de 1 ) 52002041/ _

solda 52001047 52006262 214880-0002 71041381 916743-0000

Numero de pedido adaptadorde g q569091 52010173 | 52010174 | 71041383 | 52011899/ - 71444432

solda com certificado de inspecéo

Nimero de pedido para substituicio Junta de perfil | Junta de perfil | Junta de perfil O-ring P:fFE Junta de perfil de

da vedacao (5 pegas)?! de silicone de silicone de silicone EPDM vedacdo plana silicone
52014424 52023572 52023572 52024267 52024228 71075662

Numero de pedido solda simulada 711819454 71114210 71114210 - 71114209 -

Numero de pedido plugue cego® 71166366 71181340 71181340 71171418 71181450 -

Porca castelo 52021715 52021715 52021715 - - -

1) Substitua o adaptador de solda com nimero de pedido 942329-0001.

2) Certificado de inspe¢do do material EN10204-3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W2.

3) Jé incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.

4) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[continuacdo parte 2] § §
% /71 | A
ﬁx
Adaptador de solda - 1 I B A | N 1 O | N I [ AL
visdo geral nivel &%
. N |
(S i R
DRD DN50
65 mm G 1%" com
RD52 UNI D85 UNI D65 M24 D65 (2,56 pol.) adaptador de rosca
(flange de G1"
solda)
Medidor Adequado para conex&o de processo
Liquicap opgao*)
FMI5x - UPJ UPJ - - -
FTI5x - UPJ UPJ - - -
Liquipoint
FTW23, FTW33 - - ‘ - ‘ X2] ‘ - -
Liquitrend
QMW43 - - ‘ - ‘ X2J ‘ - -
Liquiphant
FTL33 57] - - X2] - -
FTL5xH EE2 - - - PE2 -
Nivector
FTI26 - - - - - WDJ
Levelflex
FMP41C - UPK/UQK UPK/UQK - - -
FMP43 - - - ulJ - -
FMP53 - - - Ul] - -
Adaptador como acessorio incluso
Liquipoint opgao?
FTW23, FTW33 - - | - | PMAN | - -
Liquitrend
QMW43 - - ‘ - ‘ PM/PN ‘ - -
Liquiphant
FTL33 PO/PQ - ‘ - ‘ PM/PN ‘ - -
Nivector
FTI26 - - | - | - | - PK
1) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conex&o do processo".
2) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessério incluso".
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda e acessorios - nivel

G %", d=29 para montagem
em tubo

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
30 (1.2) = Sem certificado de inspe¢éo 71258357
: ‘ = Com certificado de inspecdo do material 52028295
25 (1.0) - EN10204-3.1
P~ © ‘ —1 | | Material: AISI 316L (1.4435)
= ¥g o Rugosidade (lado do processo): Ra < 1,5 pm
~| ool I (59,1 ppol.)
5 2
L jT*’ Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
ol =
4~
o = Molde de solda para adaptador de solda 71174959V
o
S Material: Bronze
S
ao0oez6s | Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71167850
Faixa de pressio e temperatura d Material: AISI 316L (1.4435)
alxa de pressao € temperatura co Rugosidade (lado do processo): Ra < 3,2 pm
adaptador (126 ppol.)
= max. 25 bar (362 psi) / '
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdes e anel de presséo Numero de
pedido
Vedacdo Padrao
O-ring de silicone, ¢ 14,9 x 2,7 mm 52021717 %
@ (0,59 x0,11 pol.) (5 pecas)
Material: VMQ 75
az1901 | Em conformidade com FDA, 3-A
Para esta vers&o, uma substitui¢do simples
da vedagdo é possivel.
Vedacdes alternativas
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 715297592
Material: EPDM (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935/2004, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 711678909
Material: FKM (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935/2004
Aprovado pelo EHEDG
214,9x 2,7 mm (0,59 x 0,11 pol.) 71086117
Material: Silicone VMQ 80 (3 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Anel de presséo 52027421
— Material: 316 L (1,4435)
S cE—
= Avedagdo com anel de pressdo permite a troca
A0021902 facil de anéis de vedagdo com defeito.

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G %", d=50 para instalacdo
em recipiente

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
1.0) = Sem certificado de inspecdo 71258355
- ‘ = Com certificado de inspe¢do do material 52018765
(0.8) - EN10204-3.1
§ Material: AISI 316L (1.4435)
] N — Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 ym
on 0 o
-l 3 Q N (31,5 ppol.)
~| O O 10 ] |l o
Q 2] il 9 Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
o
Molde de solda para adaptador de solda 71174959Y
Material: Bronze
AD008810
Faixa de pressdo e temperatura Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71167850V
do adaptador Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 25 bar (362 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra< 3,2 ym
max. 150 °C (302 °F) (126 ppol.)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacoes e anel de presséo Numero de
pedido
Vedacéo Padrédo
O-ring de silicone, ¢ 14,9 x 2,7 mm (0,59 x 0,11 pol.) 52021717 %
Material: VMQ 75 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A
Para esta vers&o, uma substitui¢do simples
@ da vedacéo € possivel.
o Vedacbes alternativas
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 715297592
Material: EPDM (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935/2004, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71167890V
Material: FKM (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935/2004
Aprovado pelo EHEDG
2 14,9x 2,7 mm (0,59 x0,11 pol.) 71086117
Material: Silicone VMQ 80 (3 pecgas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Anel de pressédo 52027421

>
o 5

A0021902

Material: 316L (1.4435)

A vedagdo com anel de presséo permite a troca fécil
de anéis de vedagdo com defeito.

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 34", d=55 com flange para
instalacdo com montagem
embutida

Dimensdes em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
26 (1.0) = Sem certificado de inspe¢do 52001052
- = Com certificado de inspecdo do material 52011897
21(0.8) - EN10204-3.1
N Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
= @ M =~ (31,5 ppol.)
l PN [ o
~N| O O ) 1)
P A n Molde de solda para adaptador de solda 71168889
S Ly ® Material: Bronze
Plugue cego para fechar o adaptador de solda
aooos7s | @ Sem certificado de inspegdo 711771939
= Com certificado de inspe¢do do material 71190074"Y
Faixa de presséo e temperatura EN10204-3.1
do adaptador Material: AISI 316L (1.4435)
* max. 25 bar (362 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
max. 150 °C (302 °F) (29.9 ppol.) T
= max. 40 bar (580 psi) / 7 HPO%
max. 100 °C (212 °F)
Vedacgdes, 8 21,89 x 2,62 mm (0,86 x 0,10 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo Padrao
O-ring de silicone 52014473 2
Material: VMQ 70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, 3-A
@ Vedagdes alternativas
ao101 | Material: EPDM-70 711406707
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pegas)
Aprovado pelo EHEDG
Material: FFKM Kalrez 6221 71167883Y
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Material: FKM 71172153V
(5 pegas)
Material: FKM-FEP revestido 71167747
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935/2004, 3-A
Material: Silicone VMQ 3-80 71086100
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pecas)

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1", d=53 sem flange para
instalacdo em tubo

Aprovado pelo EHEDG

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
478 (1.9) = Sem certificado de inspecdo 71258358
24.6 (1.0) - - = Com certificado de inspe¢do do material 71093129
eAER > B EN10204-3.1
21(0.8) \ @
) Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
<) © o] 4| | (31,5 ppol)
TN [ BEISIEs
- © 8 Q| @| | Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
Q ; Ql Q
! \ Molde de solda para adaptador de solda 71166879Y
Material: Bronze
A0011927
Faixa de presséo e temperatura do Plugue cego para fechar o adaptador de solda
adaptador = Sem certificado de inspe¢éo 71173810V
= max. 25 bar (362 psi) / = Com certificado de inspecdo do material 71167291V
max. 150 °C (302 °F) EN10204-3.1
* max. 40 bar (580 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
max. 100°C (212 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
Vedacées, 8 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo Padrao
O-ring de silicone 52014472 2
Material: VMQ 70 (5 pecgas)
Em conformidade com FDA, 3-A
Vedacoes alternativas
A0021901
Material: EPDM-70 71140668%
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pecas)

Material: FKM

71182264 Y

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, (5 pegas)
EC1935/2004

Material: FFKM Kalrez 4079 71166292V
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI (3 pecas)

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1", d=60 com flange para
instalacdo em montagem
embutida com superficie de
vedacédo

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecdo 52001051
29.6 (1.2) ‘ = Com certificado de inspec¢do do material 52011896
24.6 (1.0) 1 EN10204-3.1
N Material: AISI 316L (1.4435)
y N\ Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
< ] (31,5 ppol.)
2 o - pp
—| Vo — Aprovado pela CRN: OF18434.5C
SN ) o
Q = S
\ T Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
Yy NHWNY .
! Material: Bronze
0002267 | Plugue cego para fechar o adaptador de solda
Faixa de pressdo e temperatura = Sem certificado de inspegdo
do adaptador = Com certificado de inspe¢do do material 71173810"Y
- 1)
s max. 25 bar (362 psi) / EN10204-3.1 71167291
max. 150 °C (302 °F) Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 40 bar (580 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
méx. 100 °C (212 °F) (29,9 ppol.)
Vedacdes, 8 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padréao
O-ring de silicone 520144722
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A
@ Vedacoes alternativas
oo, | Material: EPDM-70 711406682
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pecgas)
Aprovado pelo EHEDG
Material: FKIM 71182264V
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, (5 pecas)
EC1935/2004
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292V
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pecas)

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).

14
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Sensor G 1" pode ser
posicionado

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
@65 (2.56) = Sem certificado de inspecdo 52001221
: = Com certificado de inspecdo do material 52011898
— EN10204-3.1
¢ o
C S) Material: AISI 316L (1.4435)
%/ n Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
_ / (31,5 ppol.)
o3
o
= Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
: &
Molde de solda para adaptador de solda 71181945Y
’é§" T Material: Bronze
Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71166366
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
A0008272
Faixa de pressdo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacdes, @ 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Niumero de
pedido
Vedacéo Padréao
Junta de perfil silicone 52014424 %
Material: SI-60 (5 pecas)
Em conformidade com FDA
@ Vedacoes alternativas
oo Material: EPDM-70 71168375V
Em conformidade com FDA, EC1935/2004, 3-A (5 pegas)
Material: Silicone 60 71075662
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (5 pecas)

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Sensor RD 52 pode ser
posicionado Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nﬁrflero de
pedido
4.5 (0.2) = Sem certificado de inspecdo 52001047
- ~ = Com certificado de inspec¢do do material 52006909
) EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
] Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
RV @ 31,5 ppol.
O] R (31,5 ppol.)
N | - ~—
gl BN o Molde de solda para adaptador de solda 71181945V
2 < S o1
) Material: Bronze
Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71166366Y
S Material: AISI 316L (1.4435)
~25.3 (1.0 Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
A0008271 (29,9 UpOl')
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedagdes, @ 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padrao
Junta de perfil silicone 52014424 2)
Material: SI-60; conformidade com a FDA (5 pecas)
Para esta versdo, uma substituicdo simples
@ da vedacéo é possivel.
Vedacoes alternativas
A0021901
Material: EPDM-70 711683759
Em conformidade com FDA, EC1935/2004, 3-A (5 pecas)
Material: Silicone 60 71075662
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (5 pegas)
1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacdo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

UNI D85

Dimensdes em mm (pol.)

Versado

Numero de
pedido

39.5 (1.5)

N

RD52 x ¥

g44 (1.7)
285 ‘(3.4)

do adaptador
= max.. 16 bar (232 psi) /
max.. 150 °C (302 °F)

L 1205

A0009985

Faixa de presséo e temperatura

= Sem certificado de inspecdo
= Com certificado de inspecdo do material
EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)

Aprovado pela CRN: 0F18434.5C

52006262
52010173

Molde de solda para adaptador de solda
Material: Bronze

71114210

Plugue cego para fechar o adaptador de solda
Material: AISI316L (1.4435)

Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)

71181340%

Vedacbes, anel traseiro

Numero de
pedido

S—

A0021901

Vedagdo padrdo ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil de silicone

Material: Silicone 60 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
EC1935/2004

52023572 2
(5 pecas)

Vedagdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil
Material: EPDM-70
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

71100719
(5 pegas)

A0042001

O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspecdo do material EN10204-3.1
Anel traseiro:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm

(1,5x 1,72 x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: ¢ 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

71431380

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacéo padréo.

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

UNID65

Dimens6es em mm (pol.)

Versao

Numero de
pedido

= Sem certificado de inspecéo

214880-0002

39:5 (L.5) = Com certificado de inspe¢édo do material 52010174
o 80(03) 1 EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
NI o Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
| — ~ (29,9 ppol.)
Q= =
Al < N
= 2 g Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
‘ /é roses | Molde de solda para adaptador de solda 71114210
Material: Bronze
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71181340V
= méx.. 16 bar (232 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
maéx.. 150 °C (302 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
Vedacdes, anel traseiro Numero de
pedido

CS—

A0021901

Vedagdo padrdo @ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil de silicone

Material: Silicone 60 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
EC1935/2004

52023572 %
(5 pecas)

Vedacdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil
Material: EPDM-70
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

71100719
(5 pegas)

A0042001

O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspecdo do material EN10204-3.1
Anel traseiro:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm

(1,5x1,72x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: @ 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

71431380

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.

18

Endress+Hauser




Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

M24 D65

Dimensdes (mm) Versio Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecéo 71041381
17 (0.67) s Com certificado de inspecdo do material 71041383
. 8.5 (0.3) EN10204-3.1
~ Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
s\ (29,9 ppol)
5 S Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
= N
o I kS Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71171418Y
A Material: AISI 316L (1.4435)
— Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
3 (29,9 ppol.)
o
=
A0008551
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedagdo ¢ 5,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padréao
O-ring 520242677
Material: EPDM-70 (5 pegas)

=

A0021901

Em conformidade com USP Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacéo padréo.

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DRD DN50 (65 mm . . . )
(2,56 pol.)) para instalaéio Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nmero de
. pedido
com montagem embutida de
dispositivos com flange s ificado de B 52002041
. 20 (0.79 = Sem certificado de inspecéo
DRD 652.56 g“* = Com certificado de inspec¢do do material 52011899
15 (0.59) /\ EN10204-3.1
J Material: AISI 316L (1.4435)
%) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
v,
|y (29,9 ppol.)
? Material: AISI 304 (1.4301) 916743-0000
= I —_ Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
9l o n| (31,5 ppol.)
U i o T
§ 3 R 3 Q Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71181450V
s & [® S Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
(29,9 ppol.)
**1 B Molde de solda para adaptador de solda 71114209
12 (0.47) Material: Bronze
\
16 (0.63)
o
—
=
=
<
A0008263
Faixa de pressdo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacdo ¢ 50 x 65 x 1 mm (1,97 x 2,56 x 0,04 pol.) Numero de
pedido
Vedacéao Padrao
— Vedaggo plana 520242282
Material: PTFE (5 pecas)
0021901 | Em conformidade com FDA
1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1%" com adaptador de
rosca G 1"

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspe¢do -
30 (1.18) = Com certificado de inspe¢do do 71444432
IS material EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
§ Rugosidade (lado do processo):
~ Ra<0,76 pm (29,9 ppol.)
S R IR
)
S
e 7& AN
—
@)
©
~N
o
@]
2]
A0045643
Adaptador soldado G 1%4
<
— X
—| =
|
o < o
[
©
56 (2.2) 3R
22|
L% s
~
D~
-l
[ RO | SR B
@
Si
g H
v 7 <
A0045644
Bucha rosqueada
Faixa de presséo e temperatura
= max. 6 bar (87 psi) /
-20°C...+80°C (-4 °F ... +176 °F)
Vedacéo, 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Niumero de
pedido
Vedacéao Padrao
Junta de perfil de silicone 520144721
Material: Silicone (5 pecgas)
Em conformidade com FDA, USP Classe
VI, 3-A
@ Vedacéo alternativa
P Material: silicone 52014424
Em conformidade com FDA (5 pegas)

1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedac¢éo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda - visao geral Pressao

[Parte 1] §
Adaptador de solda - \
visdo geral Pressdo N Ll | L]
N -
A0008245 A0017639 A0008254 & A0008552
DRD DN50
UNI D85 UNI D65 (65 mm) M24 D65
(flange soldada)
. 316L (1.4435)

Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 304 (1.4301) 316L (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.) no lado do <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9)
processo

Numero de pedido 52002041/916743-

para adaptador de solda 52006262 214880-0002 0000 71041381
Numero de pedido

adaptador de solda com 52010173 52010174 52011899/ - 71041383
certificado de inspegéo?

Nimero d? pgd}do N Junta de perfil de silicone | Junta de perfil de silicone PTFE O-1ing

para substitui¢cdo da vedagdo 52023572 52023572 vedacéo plana EPDM

(5 pegas)?! 52024228 52024267
Numero de pedido

Molde de solda 71114210 71114210 71114209

Ntmero de pedido plugue falso? 71181340 71181340 71181450 71171418

1) AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W?2.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.

3) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[continuacdo parte 1]
Adaptador de solda - 1 o
visdo geral Pressdo
A0008245 A0017639 A0008254 A0008552
DRD DN50
UNI D85 UNI D65 (65 mm) M24 D65
(flange soldada)

PMC51 UNJ/UPJ UNJ/UPJ | -
PMP51 - - V| -
PMP55 UpJ UpJ Vi -

FMD71

UNJ/UPJ

UNJ/UPJ

|

FMD72

]

PMC51 Q2/Q3 QT/QU QP/QR -
PMP51 - - QP/QR -
PMP55 - - QP/QR -

FMB50

Q2/Q3

QT/QU

QP/QR

1) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conex&o do processo".

2) A opgéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessério incluso".

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[Parte 2]

|
adaptadordesolda- || {00 00 oo M 1 _ ]
visdo geral Pressdo
N ‘i N k \ —
A0011924 :%EZAS A0008247 A0008249 A0008250 A0037352
G 1Il
G1", d=53 G1", d=60 G 1Y% montagem G %2 G 1"
sem flange com flange montagem embutida montagem DIN3852
embutida (cone de embutida
vedagdo)
Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4404)
Rugosidade pm (upol.) no lado do <0,8(31,5) <0,8(31,5) <08(315 | <08(315 | <08(315 | <08(315)
processo
Nimero de pedido 71258358 52001051 52024469 52005087 52002643 71389241
para adaptador de solda
Numero de pedido
adaptador de solda com 71093129 52011896 52024470 52010171 52010172 71389243
certificado de inspecéo?)
Numero d? p.ed~1do x O-ring de silicone | O-ring de silicone
para substituicdo da vedacdo 52014472 52014472 - - - -
(5 pecas)?!
Numero de pedido
71166879 71166879 52024471 52005272 52005082 52005082
Molde de solda
Ntimero de pedido plugue falso®) 71173810 71167291 - 71171731 - -
Nulr'lgro do pefildo pl~ugzue falso com 71167291 71173810 _ B B B
certificado de inspecao?
1) AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W?2.
2) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x veda¢do de EPDM (EHEDG).
3) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[continuacdo parte 2]

—
adaptadordesolda | [ {0 0| L0 o4 I 1 _ ]
visdo geral Pressédo
N N N -~
o N Y, SRS
G1"
— — G 1%" montagem G 2" "
mfange | comflamge | TONGem | embuida | montagem | pic
vedacéo)
Medidor Adequado para conex3o de processo
Ceraphant opgéo'!
PTP31 - - - - AG -
PTP35 BB BB - BA - -
PTP31B - - - - - WJJ
PTP33B WSJ WwsJ - wQJ WUJ -
Cerabar
PMP11 - - - - - WJJ
PMP135 N N - M - -
PMP21 - - - - WUJ WwJJ
PMP23 WSJ WsJ - WQJ - -
PMP51B - - WNJ WLJ - WJJ
PMP71B - - WN]J WLJ - WJJ
PMC51B - - WNJ - - -
PMC71B - - WN]J - - -
Cerabar M
PMC51 - - GV] - - -
PMP51 GzJ GZJ GVJ GXJ/GTJ GOJ/GCJ GRJ/GRC
PMP55 - - GVJ?) - - -
Cerabar S
PMC71 - - 1G/1H/1] - - -
PMP71 - - 1G/1H - - 1A/1B
PMP75 - - 1G/1H - - -
Deltapilot M
FMB50 - - GGJ/GGC - - -
FMB51 - - GGJ/GGC - - -
FMB52 - - GGJ/GGC - - -
Deltapilot S
FMB70 - - 16/1H | - - -
Deltabar S
FMD78 - - 1G/1H ‘ - - -
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Deltabar
FMD71 - - GV] - - -
FMD72 - - GV] - - -
1) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conex&o do processo".
2) A montagem embutida néo é possivel com esta combinagéo.
[continuacéo parte 2] g N
adaptador de solda
visdo geral Pressao | |[ {0 L1 Wt ol LIl 1 ]
RN N N -
A0011924 A0008248 A0008247 k A0008249 AD008250 A0037352
G1"
G1",d=53 G1", d=60 G 1! montagem G G %"
sem flange com flange montaqem embutida montaqem DIN3852
embutida (cone de embutida
vedagéo)
Medidor Adaptador como acessério incluso
Ceraphant opgao?)
PTP31B - QJ/QK - - QA/QB -
PTP33B - QJ/QK - QE/QF? - -
Cerabar
PMP21 - - - - QA/QB QM/QN
PMP23 - QJ/QK - QE/QF? - -
PMC51 - - QJ/QK - - -
PMP51 - - QJ/QK QE/QF? QA/QB QM/QN
PMP55 - - QJ/QK3 - - -
PMP51B QJ
PMP71B QJ
PMC51B QJ
PMC71B QJ
Deltapilot M
FMB50 - - QJ/QK - - -
FMB51 - - QJ/QK - - -
FMB52 - - QJ/QK - - -
1) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessério incluso".
2) Adequado apenas para aparafusar uma vez (observe a sequinte nota "Conexdo ndo estanque")
3) A montagem embutida néo é possivel com esta combinacéo.

Conexdo nao estanque
Aparafusar a conexdo de processo repetidamente pode causar danos ao adaptador soldado. A conexdo
se torna néo estanque.
» Utilize vedacdo G 1" embutida com frente apenas para aparafusar uma vez.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda e acessorios - Presséao

UNI D85
Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
39 = Sem certificado de inspegéo 52006262
‘ 5 (1.5) = Com certificado de inspecdo do material 52010173
*M EN10204-3.1
/ﬁ f Material: AISI 316L (1.4435)
NN Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
AN ) (29,9 ppol.)
= ™
g T I Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
(2 S
— ‘ Molde de solda para adaptador de solda 71114210
E‘& Material: Bronze
o A0009985
Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71181340Y

Faixa de presséo e temperatura Material: AISI 316L (1.4435)

do a@aptador . Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
= max.. 16 bar (232 psi) / (29,9 ppol.)

max.. 150 °C (302 °F)

Vedagdes, anel traseiro Numero de
pedido

Vedagdo padrdo ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil de silicone 52023572 2
Material: Silicone 60 Shore A (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

EC1935/2004

S—

Vedacéo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

A0021901

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

0O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspe¢do do material EN10204-3.1 | 71431380
Anel traseiro:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: g 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

A0042001

Aprovado pelo EHEDG

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

UNID65

Dimens6es em mm (pol.)

Versao

Numero de
pedido

= Sem certificado de inspecéo

214880-0002

39:5 (L.5) = Com certificado de inspe¢édo do material 52010174
o 80(03) 1 EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
NI o Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
| — ~ (29,9 ppol.)
Q= =
Al < N
= 2 g Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
‘ /é roses | Molde de solda para adaptador de solda 71114210
Material: Bronze
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71181340V
= méx.. 16 bar (232 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
maéx.. 150 °C (302 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
Vedacdes, anel traseiro Numero de
pedido

CS—

A0021901

Vedagdo padrdo @ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil de silicone

Material: Silicone 60 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
EC1935/2004

52023572 %
(5 pecas)

Vedacdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil
Material: EPDM-70
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

71100719
(5 pegas)

A0042001

O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspecdo do material EN10204-3.1
Anel traseiro:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm

(1,5x1,72x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: @ 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

71431380

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DRD DN50 (65 mm

(2,56 pol.)) para instalacdo
com montagem embutida de
dispositivos com flange DRD

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
20 (0.79) = Sem certificado de inspecdo 52002041
— = Com certificado de inspecdo do material 52011899
15(0.59) «m EN10204-3.1
4 Material: AISI 316L (1.4435)
\)y Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
A= (29,9 ppol.)
= +?_r
Material: AISI 304 (1.4301) 916743-0000
= s — < Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
RIS | (31,5 ppol.)
NN ] m 3
§ 8 R 3 q Molde de solda de presséo para o adaptador de solda 71114209
s ® 8 N S Material: Bronze
Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71181450Y
- E— Material: AISI 316L (1.4435)
—t— Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
12 (047) (29,9 ppol.)
\
16 (0.63) | |
o
—
=
]
<
A0008263
Faixa de pressdo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacéo, # 50 x 65 x 1 mm (1,97 x 2,56 x 0,04 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padrao
Vedacéo plana 520242282
A0021901 Material: PTFE (5 PEQaS)

Em conformidade com FDA

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

M24 D65
Dimensées (mm) Versdo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecéo 71041381
17 (0.67) = Com certificado de inspe¢édo do material 71041383
.. 1.85(03) EN10204-3.1
~ Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
) (29,9 pol.)
§ 3 Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
= N
o L) . Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71171418Y
A Material: AISI 316L (1.4435)
— Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
3 (29,9 ppol.)
o~
=
A0008551
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedagdo @ 5,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padrédo
@ O-ring 52024267%
aoozi00r | Material: EPDM-70 (5 pecas)
Em conformidade com USP Classe VI, 3-A
1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1", d=53 sem flange para
instalacdo em tubo

Dimens6es em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
478 (1.9) = Sem certificado de inspecéo 71258358
246 (1.0 - - = Com certificado de inspec¢do do material 71093129
.6 (1.0) i © EN10204-3.1
21(0.8) | | ™
w Material: AISI 316L (1.4435)
— Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
o o S| =] | (31,5ppol)
=l I RS
g © 8 Q: Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
N ] 2| ®
! \ i | Molde de solda para adaptador de solda 71166879Y
Material: Bronze
A0011927
Faixa de pressdo e temperatura do Plugue cego para fechar o adaptador de solda
adaptador = Sem certificado de inspegdo 71173810V
= max. 25 bar (362 psi) / = Com certificado de inspecéo do material 71167291V
max. 150 °C (302 °F) EN10204-3.1
» max. 40 bar (580 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
max. 100°C (212 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)
Vedagdes, ¢ 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padréao
O-ring de silicone 520144722
Material: VMQ 70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, 3-A
@ Vedacoes alternativas
A0021901
Material: EPDM-70 71140668?
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pegas)
Aprovado pelo EHEDG
Material: FKM 71182264 Y
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, (5 pecas)
EC1935/2004
Material: FFKM Kalrez 4079 711662929
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI (3 pegas)

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1", d=60 com flange para
instalacdo em montagem
embutida com superficie de
vedacéo

Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecéo 52001051
29.6 (1.2) = Com certificado de inspe¢do do material 52011896
24.6 (1.0) EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
y \ Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
S _| | (31,5 ppol.)
2 @ = pp
—| Ol — Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
SN () o
S — S
\ T Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
y N )
Material: Bronze
0002267 | Plugue cego para fechar o adaptador de solda
Faixa de pressédo e temperatura = Sem certificado de inspegdo
do adaptador = Com certificado de inspe¢&o do material 711738109
. )
» méx. 25 bar (362 psi) / EN10204-3.1 71167291
max. 150 °C (302 °F) Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 40 bar (580 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
max. 100 °C (212 °F) (29,9 ppol.)
Vedacgdes, o 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo Padrao
O-ring de silicone 52014472 2
Material: VMQ 70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, 3-A
@ Vedacbes alternativas
AD021901
Material: EPDM-70 71140668%
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pecas)
Aprovado pelo EHEDG
Material: FKIM 71182264 Y
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, (5 pecas)
EC1935/2004
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292V
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pecas)

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 12" montagem embutida

Dimensdes em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecdo 52024469
25 (1.0) i ‘ = Com certificado de inspecéo do material 52024470
EN10204-3.1
'y Material: AISI 316L (1.4435)
3 Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
S| % (31,5 ppol.)
) —
8 © Molde de solda de presséo para o adaptador de solda 52024471
Material: Bronze
A0008266
G 1" montagem embutida
com cone de vedacio metlico Dimensées em mm (pol.) Versédo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspe¢do 52005087
A N = Com certificado de inspecdo do material 52010171
1 1 EN10204-3.1
—| —_
o = < Material: AISI 316L (1.4435)
S ol ol - A = Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 ym
O
oz O
n|wn oM (31,5 ppol.)
[S} fg S}
[
L Y | Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
v N
MJ+ Molde de solda de pressédo para o adaptador de solda 52005272
27.5 (1.08)= - Material: Bronze
A0008268
Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71171731V

Conexdo néo estanque

Aparafusar a conexdo de processo

repetidamente pode causar danos

ao adaptador soldado. A conexdo

se torna néo estanque.

» Utilize vedacdo G 1"embutida
com frente apenas para
aparafusar uma vez.

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 2" montagem embutida
Dimensdes em mm (pol.) Vers&o Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecdo 52002643
21(0.8) = Com certificado de inspecdo do material 52010172
13 (0.5) EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
_ N (31,5 ppol.)
| — =
&) o Molde de solda de presséo para o adaptador de solda 52005082
s Material: Bronze
A0008269
Resisténcia a presséo:
max. 100 bar (1500 psi)
G 2" DIN3852
Dimens6es em mm (pol.) Versio Nuimero de
pedido
25 (1.0) = Sem certificado de inspecdo 71389241
= Com certificado de inspecéo do material 71389243
N EN10204-3.1
I Material: AISI 316L (1.4404)
4R Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
Q@ (31,5 ppol.)
S
- Molde de solda de pressédo para o adaptador de solda 52005082
a1 | Material: Bronze
Resisténcia a pressdo:
max. 100 bar (1500 psi)
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda - visdao geral Temperatura

[Parte 1] § § g
il W
Adaptador de solda - M
visdo geral Temperatura ‘ ‘ X .
+ Nl SN NIt T
T k ' E N i \g
A0008246 A0008251 A0008256 A0011924 A0008248 A0008253
3," d= 3" d=
G %, d=29 G %, d=50 G %", d=55 G1",d=53 G 1", d=60 G1"
paramontagem | parainstalacdo s
. . com flange sem flange com flange ajustavel
em tubo em recipiente
Material 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) | 316L (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.) no lado do <1,5(59,1) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5)
processo
i\gig;ero depedido paraadaptadorde | 71,5937 71258355 52001052 71258358 52001051V | 520012212
Numero de pedido adaptador de | 5576995 52018765 52011897 71093129 52011896" | 52011898
solda com certificado de inspecéo
Numero de pedido para substitui¢do Oir.lng de Oir}ng de O—.r‘mg de O—.r‘mg de O—‘r-mg de Jum? .de pertil
da vedacio (5 pecas) silicone silicone silicone silicone silicone silicone
§ be¢ 520217174 520217179 520144739 520144729 520144729 520144245
Numero de pedido solda simulada 71174959 71174959 71168889 71166879 71166879 71181945
Numero de pedido plugue falso 71167850 71167850 71177193 71173810 71173810 71166366
Numero do pedido plugue falso com - - 71190074 71167291 71167291 71196853
certificado de inspecdo?
Medidor Adequado para conex&o de processo
506
Sensor de temperatura compacto opgao®!
TMR35 AC AC AB AD AD AD
TM311 n J1 J2 J3 E] J3
Sensor de temperatura sanitario
TM371 J1 J1 J2 J3 J3 J3
TM372 n J1 J2 J3 E] J3
TM411 J1 J1 ]2 IE J3 J3
Poco para termoelemento
TT411 1 1 J2 3 13 J3

1) Substitua o adaptador de solda com numero de pedido 917969-1000.
2) Substitua o adaptador de solda com nimero de pedido 215159-0000.

3) Certificado de inspe¢do do material EN10204-3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W2.

4) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).

5) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.

6) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido correspondente.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[Parte 2]

Adaptador de solda -
visdo geral Temperatura

A0045815

A0045834

A0045836

2
s

A0046178

Cabeca de solda com | Cabeca de solda com G 1%” Cabeca de solda com vedacéo
cone de vedagdo cone de vedagdo para Ingold processo cone sem parafuso de
para G 2" para M12x1,5" conexao presséao
Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L, PEEK
Numero de pedido Em preparacgéo 71405560 71531585 Em preparagéo

para adaptador de solda

Numero de pedido
para substituicdo da vedacéo (5 pecas)?

O-ring de silicone
60018911

Numero de pedido

plugue falso 60022519 Em preparacéo
Medidor Adequado para conex&o de processo
Sensor de temperatura compacto opgao?)
TMR31 - - - AA
TMR35 MB - - -
TM311 H2 H1 - A0
Sensor de temperatura sanitario
TM371 H2 H1 M1/M3 A0
TM372 - - - AOQ
TM411 H2 H1 M1/M3 A0
Poco para termoelemento
TT411 H2 H1 M1/M3 A0
Seletora de temperatura
TTR31 - - - AA
TTR35 MB - - -
Chave de fluxo
DTT31 - - - AA
DTT35 MB - - -
1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
2) A opgéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido correspondente.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda e acessorios - Temperatura

G %", d=29 para montagem
em tubo

C=—————
o 5

A0021902

Material: 316 L (1,4435)

= Avedagdo com anel de pressdo permite a troca
facil de anéis de vedagéo com defeito.

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
30 (1.2) = Sem certificado de inspegéo 71258357
: = Com certificado de inspecdo do material 52028295
25 (1.0) | EN10204-3.1
R‘ © — 1 | | Material: AISI 316L (1.4435)
= ¥g o Rugosidade (lado do processo): Ra < 1,5 pm
< ool (59,1 ppol.)
[ 2 ‘
3 I —A— | Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
ol =
4
o = Molde de solda para adaptador de solda 71174959V
o
S Material: Bronze
S
ao0e26s | Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71167850V
Faixa de pressio e temperatura d Material: AISI 316L (1.4435)
alxa de pressdo € temperatura do Rugosidade (lado do processo): Ra < 3,2 pm
adaptador (126 ppol.)
= max. 25 bar (362 psi) / ’
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacoes e anel de pressédo Numero de
pedido
Vedacédo Padrao
O-ring de silicone, ¢ 14,9 x 2,7 mm 52021717 2
@ (0,59 x0,11 pol.) (5 pecas)
Material: VMQ 75
ao021901 | Em conformidade com FDA, 3-A
= Para esta versdo, uma substitui¢do simples
da vedagéo é possivel.
Vedacdes alternativas
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 715297592
Material: EPDM (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935/2004, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71167890V
Material: FKM (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935/2004
Aprovado pelo EHEDG
214,9 x 2,7 mm (0,59 x 0,11 pol.) 71086117
Material: Silicone VMQ 80 (3 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Anel de presséo 52027421

1) Numero de modifica¢gdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedacdo de EPDM (EHEDG).
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G %", d=50 para instalacdo
em recipiente

Dimensdes em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
= Sem certificado de inspe¢do 71258355
(1.0)
- ‘ = Com certificado de inspecdo do material 52018765
21 (0.8) - EN10204-3.1
,§ Material: AISI 316L (1.4435)
] N — Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
on @ o
-l N N (31,5 ppol.)
~| OO 1 T =)
Q <2} AL 2 Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
Nl
Molde de solda para adaptador de solda 71174959V
Material: Bronze
A0008810
Faixa de pressdo e temperatura Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71167850V
do adaptador Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 25 bar (362 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 3,2 pm
max. 150 °C (302 °F) (126 ppol.)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdes e anel de pressao Numero de
pedido
Vedacéo Padrao
O-ring de silicone, g 14,9 x 2,7 mm (0,59 x 0,11 pol.) 52021717 %
Material: VMQ 75 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A
Para esta vers&do, uma substitui¢do simples
@ da vedacéo é possivel.
o Vedacoes alternativas
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71529759%
Material: EPDM (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935/2004, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71167890Y
Material: FKM (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935/2004
Aprovado pelo EHEDG
2149x2,7mm (0,59x0,11 pol.) 71086117
Material: Silicone VMQ 80 (3 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Anel de pressdo 52027421
= Material: 316L (1.4435)
—Co
A vedacdo com anel de pressdo permite a troca facil
A0021902 s ~ .
de anéis de vedacéo com defeito.

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacdo padréo, 1 x vedacdo de EPDM (EHEDG).
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G %", d=55 com flange para
instalacdo com montagem
embutida

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
26 (1.0) = Sem certificado de inspe¢do 52001052
- = Com certificado de inspe¢do do material 52011897
21(0.8) i EN10204-3.1
3
N Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 ym
I © il = (31,5 ppol.)
IS [ - <
~N| OO N 1)
P A n Molde de solda para adaptador de solda 71168889
S e S Material: Bronze
Eil Plugue cego para fechar o adaptador de solda
womsrs | @ Sem certificado de inspegdo 71177193V
= Com certificado de inspe¢do do material 71190074Y
Faixa de presséo e temperatura EN10204-3.1
do adaptador , Material: AISI 316L (1.4435)
® méx. 25 bar (362 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
max. 150 °C (302 °F) (29.9 ypol.) T
= max. 40 bar (580 psi) / 7 POl
max. 100 °C (212 °F)
Vedagdes, ¢ 21,89 x 2,62 mm (0,86 x 0,10 pol.) Numero de
pedido
Vedacéao Padrao
O-ring de silicone 52014473 %
Material: VMQ 70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, 3-A
@ VedagGes alternativas
sozo01 | Material: EPDM-70 711406707
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pegas)
Aprovado pelo EHEDG
Material: FFKM Kalrez 6221 71167883V
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Material: FKIM 71172153V
(5 pegas)
Material: FKM-FEP revestido 71167747
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935/2004, 3-A
Material: Silicone VMQ 3-80 71086100
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pecgas)

1) Numero de modifica¢gdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedacdo de EPDM (EHEDG).
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1", d=53 sem flange para
instalacdo em tubo

Dimensdes em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
47.8(1.9) = Sem certificado de inspecdo 71258358
24.6 (1.0) - - = Com certificado de inspe¢do do material 71093129
O VL) > © EN10204-3.1
21(0.8) \ =
! — Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
) oo S| S| | (31,5 ppol)
=S| || B
- © 2 Q| @] | Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
Q — ] [SEIRES
\13 N Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
Material: Bronze
A0011927
Faixa de presséo e temperatura do Plugue cego para fechar o adaptador de solda
adaptador = Sem certificado de inspegéo 71173810V
= méx. 25 bar (362 psi) / = Com certificado de inspecdo do material 71167291V
max. 150 °C (302 °F) EN10204-3.1
e méx. 40 bar (580 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
max. 100°C (212 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
Vedacdes, 8 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacéao Padrao
O-ring de silicone 52014472 %
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A
Vedacdes alternativas
A0021901
Material: EPDM-70 711406682
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pecas)
Aprovado pelo EHEDG
Material: FKM 71182264 Y
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, (5 pecas)
EC1935/2004
Material: FFKM Kalrez 4079 711662929
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI (3 pecas)

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1", d=60 com flange para
instalacdo em montagem
embutida com superficie de
vedacéo

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecdo 52001051
29.6 (1.2) ‘ = Com certificado de inspecdo do material 52011896
24.6 (1.0) 1 EN10204-3.1
N Material: AISI 316L (1.4435)
N\ Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
= ] (31,5 ppol.)
3 o = Hp
—| Vo~ — Aprovado pela CRN: OF18434.5C
< n o
) = °
r Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
v NI .
' Material: Bronze
0002671 Plugue cego para fechar o adaptador de solda
Faixa de pressdo e temperatura = Sem certificado de inspecdo
do adaptador = Com certificado de inspe¢&o do material 71173810V
_ 1
= méx. 25 bar (362 psi) / EN10204-3.1 71167291
max. 150 °C (302 °F) Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 40 bar (580 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
méx. 100°C (212 °F) (29,9 ppol.)
Vedacdes, 2 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padrao
O-ring de silicone 520144722
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A
; Vedacoes alternativas
o Material: EPDM-70 71140668?
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pecgas)
Aprovado pelo EHEDG
Material: FKM 71182264 D
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, (5 pecgas)
EC1935/2004
Material: FFKM Kalrez 4079 711662920
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (3 pecas)

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Sensor G 1" pode ser
posicionado Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nﬁrflero de
pedido
265 (2.56) = Sem certificado de inspecdo 52001221
: = Com certificado de inspec¢do do material 52011898
— EN10204-3.1
(\1.
=l Material: AISI 316L (1.4435)
N Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
(31,5 ppol.)
Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
Molde de solda para adaptador de solda 71181945V
Material: Bronze
Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71166366Y
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
A0008272
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacgdes, @ 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padréao
Junta de perfil silicone 52014424 %)
Material: SI-60 (5 pecas)
Em conformidade com FDA
@ Vedacoes alternativas
oot Material: EPDM-70 71168375V
Em conformidade com FDA, EC1935/2004, 3-A (5 pegas)
Material: Silicone 60 71075662
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A (5 pecas)
1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Cabeca de solda com cone de
vedacdo para rosca G %2" ou
M12x1.5

Dimensdes em mm (pol.)

Versao

Numero de pedido

®30 (1.18)

16

(0.63)| .15 (0.6)

34 (1.34)

A0045832

13 (0.51)

|
920 (0.8)

|

M12x1.5

17 (0.67)

7.6 (0.3)

A0045833

Pressédo de processo
= max. 16 bar (232 psi)

Cabeca de solda com cone de vedagéo para
rosca G ¥2" ou M12x1.5

Material de pecas umidas: 316L/1,4435

Em preparacéo (G ¥2')

71405560 (M12x1,5)

8(0.31)

|«

]

218 (0.71)

37 (1.46) T

G2/
M12x1.5 |

A0045839

Conector falso para refor¢o da solda com
vedacéo conica de metal G ¥2” ou M12x1,5

Material: AISI 316L (1.4435)

60022519 (G %)

Em preparacéo
(M12x1,5)
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador soldado para
conexdo de processo Ingold

Dimens6es em mm (pol.) Versdo Numero de pedido
D2 L), 4 1,81 pol. 71531
50 (1.97) 0D25 mm (0,98 pol.), 46 mm (1,81 pol.) 531585
1 Material de pegas umidas: AISI 316L

= (1.4435)

N

[ | A

O

AD045835

Vedacéo Numero de pedido

Kit de vedacéo de O-rings

@ O-ring de silicone 60018911
de acordo com a FDA
A0021901
Temperatura méaxima: 230 °C (446 °F)
Cabeca de solda com cone de
Dimensdes em mm (pol.) Versao Bestellnummer

vedacdo com/sem parafuso
de presséo

N

36 (1.24)

Parafuso de pressdo, 303/304
Arruela, 303/304
Cone de vedagdo, PEEK

W N =

Pressédo de processo
= max. 10 bar (145 psi)

1
A0046177

Cabega de solda do colarinho, 316L

Cabeca de solda de colarinho mével com
fecho de vedac&o, arruela e parafuso de
pressédo G %"

Material das pegas em contato com o
processo AISI 316L, PEEK

Em preparacéo
(com parafuso de
pressdo)

25 (0.98)

G
|
|
|
|
|
T
|

®30 (1.18)

Pressédo de processo
= max. 10 bar (145 psi)

A0046175

Cabeca de solda de colarinho

Material das pecas em contato com o
processo AISI 316L

51004752
(sem parafuso de
pressdo)
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo sanitario Nivector FTI26

Dé atencéo as especificacdes de temperatura e de pressdo para as vedacgdes e bracadeiras usadas

nas instalagdes do cliente!

Adaptador de processo G 14"

Bracadeira Tri-clamp 2" com Dimens6es em mm (pol.) Versio Nl’l;l;ro de
bucha rosqueada pedido
30 (1.18) = Sem certificado de inspecdo -
fe—— "] = Com certificado de inspe¢do do material | 71444431
S— EN10204-3.1
— / Material: AISI 316L (1.4404)
« Rugosidade (lado do processo):
> 5 < Ra<0,76 pm (29,9 ppol.)
2o R
o @ H--f-fF S idor: Ni
ol N = = Medidor: Nivector FTI26
g 8 WSD » Adequado para conex&o de processo!!
L Opcéo: WDJ
Y g = Adaptador como acessorio incluso!
\6 ] Opgéo: RK
A0045642
Adaptador de processo G 1%
<
— X
= =
—|
o = o
[\
©
56 (2.2) 3R
22| I
1z s
~
&~
-
I PR | N,
@
Si
3 H
v 7 <
A0045644
Bucha rosqueada
Faixa de pressdo e temperatura
® max. 6 bar (87 psi) /
-20°C...+80°C (-4 °F ... +176 °F)
Vedacédo, 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Padrdo
@ Junta de perfil de silicone 710756622
Material: Silicone (5 pecgas)

A0021901

Em conformidade com FDA, USP Classe
VI, 3-A

1)
2)

A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido correspondente.

Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo M24 - visdo geral nivel e pressado

Adaptador de processo M24

> %

12,
v

o

>

N
N
A0023286 A0023419 A0023547 A0023418 A0023420 A0023423 A0023426 A0023422
VariventF | Varivent N | DIN11851 | DIN11851 SMS 134" Bracadeira | Bracadeira APV-
DN32 PN40 | DN50 PN40 DN40 DN50 2 12" 2" integrado
Material 316L 316L 316L 316L 316L 316L 316L 316L
(1.4435) (1.4435) (1.4435) (1.4435) (1.4435) (1.4435) (1.4435) (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.) nolado do <0,76 <0,76 <0,76 <0,76 <0,76 <0,76 <0,76 <0,76
processo (29,9) (29,9) (29,9) (29,9) (29,9) (29,9) (29,9) (29,9)
Nimero de pedido 52023996 | 52023997 | 52023999 | 52023998 | 52026997 & 52023994 | 52023995 | 52024000
adaptador do processo
Numero de pedido adaptador do
processo com certificado de 52024003 52024004 52024006 52024005 52026999 | 52024001 52024002 52024007
inspecdo?)
Numero de pedido para
substituicio da vedag#o EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM
(5 pegas)z’ 52024267 52024267 52024267 52024267 52024267 52024267 52024267 52024267
Porca ranhurada - - 71258361 71258361 - - - -
Medidor Adequado para conex&o de processo
Liquipoint opgao®)
FTW23, FTW33 X2J ‘ X2J X2J ‘ X2J ’ X2J ‘ X2J ‘ X2J ‘ X2J
Liquitrend
QMW43 X2J ‘ X2J X2J ‘ X2J ‘ X2J ‘ X2J ‘ X2J ‘ X2J
Liquiphant
FTL33 X2] X2] X2] X2] X2] X2] X2J X2]
FTL41 - - - - - - 3¢ 3]
FTL51B - - - - - - 3(J 3E]
Ceraphant
PTP33B ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3]
Cerabar
PMP23 ‘ X2J/X3] ‘ X2/X3] | X2J/X3] ‘ X2J/X3] ’ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3]
Micropilot
FMR62 U2] ‘ U] U2J ‘ U2J ’ U2] ‘ U2] ‘ U2 ‘ U2]
Adaptador como acessorio incluso
Liquipoint opgéo®)
FTW23 RC/RD RA/RB - RE/RF RG/RH RI/RJ RK/RL -
FTW33 RC/RD RA/RB - RE/RF RG/RH - - -
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo M24

~

D

N
A0023286 A0023419 A0023547 A0023418 A0023420 A0023423 A0023426 A0023422

VariventF | Varivent N | DIN11851 | DIN11851 SMS 1% Bracadeira | Bracadeira APV-

DN32 PN40 | DN50 PN40O DN40 DN50 2 17" 2" integrado
Liquiphant
FTL33 ’ RC/RD ‘ RA/RB ‘ - RE/RF ‘ RG/RH ‘ - - ‘ -
Micropilot
FMR62 ‘ RC/RD ‘ RA/RB ‘ RE/RF ‘ RG/RH ‘ RI/R] ‘ RK/RL ‘ - -

2)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.

3) A opgéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conexé&o do processo".

4) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessoério incluso".

Certificado de inspe¢do do material EN10204-3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W?2.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Conexao de processo M24 - nivel e pressao

ﬂ Dé atencéo as especificacdes de temperatura e de pressdo para as vedac¢des e bracadeiras usadas

nas instalacdes do cliente!

Varivent F DN32 PN40
Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023996
: = Com certificado de inspec¢do do material 52024003
EN10204-3.1
¢ Material: AISI 316L (1.4435)
] Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
, 8 (29,9 ppol.)
—
g Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
- e
LN
—
o AT
=&
o~
= 18 (0.71)
A0023275
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Nuimero de
pedido
Vedac&o Padréo
@ 0O-ring 52024267V
Material: EPDM-70 (5 pegcas)
ao0z001 | Em conformidade com FDA, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacdo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Varivent N DN50 PN40

Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023997
‘ - s Com certificado de inspecdo do material 52024004
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
_ (29,9 ppol.)
3
~ Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
©
N6}
S
LN
—
»
N
N A A
=
A0023276
Faixa de pressdo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacéio o 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo Padrao
O-ring 520242671
Material: EPDM-70 (5 pecas)

S—

A0021901

Em conformidade com FDA, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DIN11851 DN40
Dimensdes em mm (pol.) Versédo Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023999
: = Com certificado de inspe¢do do material 52024006
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
— N Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
N 29,9 ppol.)
o (29,9 ppol.
©
9 Aprovado pela CRN: OF18434.5C
i N
LN
—
=
=&
(9]
=
A0023548
Faixa de presséo e temperatura do
adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedacéo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padréao
O-ring 52024267V
@ Material: EPDM-70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A
A0021901
Aprovado pelo EHEDG
1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DIN11851 DN50

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecéo 52023998
17 (0.67) = Com certificado de inspe¢do do material 52024005
‘ EN10204-3.1
‘ Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
f‘:?
~ Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
©
O
[S]
LN
—
»
S
o
=
A0023273
Faixa de pressdo e temperatura do
adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedagdo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padrédo
O-ring 52024267V
Material: EPDM-70 (5 pecas)

S—

A0021901

Em conformidade com FDA, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

SMS 112"
Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52026997
- = Com certificado de inspe¢do do material 52026999
EN10204-3.1
\@ . Material: AISI 316L (1.4435)
™~ Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
~ (29,9 ppol.)
LN
S Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
LN
—|
»
S
~N
=
A0023278
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedacdo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo Padrao
@ O-ring 52024267V
Material: EPDM-70 (5 pegas)
A0021901
Em conformidade com FDA, 3-A
1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Bracadeira 1%2" (DIN32676,
1S028552)

A0021901

Em conformidade com FDA, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023994
> - - = Com certificado de inspe¢do do material 52024001
EN10204-3.1
W\§ ) Material: AISI 316L (1.4435)
N Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
- (29,9 ppol.)
" ,9 ppol.
=
T 4 Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
o SR
0
=
=
o
=
A0023284
Faixa de pressdo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
méx. 100 °C (212 °F)
Vedacdo o 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padréao
S— 0-ting 52024267
Material: EPDM-70 (5 pecas)

1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedac¢do padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Bracadeira 2" (DIN32676,
1S028552) Dimens6es em mm (pol.) Versio Nl’n{mro de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecdo 52023995
= Com certificado de inspecdo do material 52024002
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
] Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
N (29,9 ppol.)
QJ
o Aprovado pela CRN: OF18434.5C
X
| e}
[S]
LN
—
>
S
o
=
A0023281
Faixa de presséo e temperatura do
adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padrédo
@ 0-ring 52024267V
Material: EPDM-70 (5 pecas)
a0 | Em conformidade com FDA, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrédo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

APV-integrado

Dimens6es em mm (pol.) Versio Nuimero de
pedido
= Sem certificado de inspecéo 52024000
= Com certificado de inspe¢édo do material 52024007
_ EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
~ (29,9 ppol.)
™
)
o)
S R
N X
i
»
g X—\
sl
N 19 (0.75)
A0023421
Faixa de presséo e temperatura do
adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacéo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo Padréo
— O-ring 52024267Y
Material: EPDM-70 (5 pegas)
aoozi01 | Em conformidade com FDA
Aprovado pelo EHEDG
1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo UNI - visdo geral pressao

ﬂ Os seguintes adaptadores podem ser usados para criar uma conexdo entre a conexao de processo
do cliente e o instrumento Endress+ Hauser com um adaptador universal.

=

Adaptador de processo UNI
visdogeralPresssio | | (| | 10 o | ] 1 T
A0023532 A0023530 A0023413 A0023417 A0021898

Bracadeira 2" Varivent N DIN11851 DN40 DIN11851 DN50 DRD DN50
Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435)
Rugosidade pm (upol.) nolado <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9)
do processo
Numero de pedido

71114176 71114177 71114172 71114173 71114174
para adaptador de solda
Numero de pedido
adaptador de solda com 71114207 71114208 71114178 71114205 71114206
certificado de inspegdo?)
Numero de pedido para Junta de perfil de Junta de perfil de Junta de perfil de Junta de perfil de Junta de perfil de
substitui¢do da vedagéo silicone silicone silicone silicone silicone
(5 pegas)? 52023572 52023572 52023572 52023572 52023572
Escopo de entrega - - Porca castelo Porca castelo Flange DRD
Medidor Adequado para conex&o de processo
Cerabar opgao®!
PMP23 52] 52] 52] 52] 52]
PMC51 UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UPJ UN]J/UPJ UNJ/UPJ
PMP55 UPJ] UPJ UPJ UPJ -
Deltapilot
FMB50 UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UPJ
FMB70 00/01 00/01 00/01 00/01 00/01
Deltabar
FMD71 UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UPJ
FMD78 00 00 00 00 00
Adaptador como acessorio incluso

Cerabar opcéo®
PMC51 RD / R4 ‘ RF/R6 ‘ RA/R1 RB/R2 RC/R3
Deltapilot
FMB50 RD/R4 ‘ RF/R6 ‘ RA/R1 RB/R2 RC/R3

1) Certificado de inspe¢éo do material EN10204-3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W?2.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.
3) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conex&o do processo".
4) A opgéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessoério incluso”.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo UNI - Pressao

Bracadeira 2"

S—

A0021901

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
EC1935/2004

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
39.5 (1.56) = Sem certificado de inspe¢éo 71114176
= Com certificado de inspecdo do material 71114207
1  — EN10204-3.1
(SN
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
; =s=r — |
S @
> : ol N
| — o
i) ol &
2 33
SIS
A0023531
Faixa de presséo e temperatura
= max. 10 bar (150 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedagdes, anel traseiro Numero de
pedido
Vedagdo padrdo o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil silicone 52023572 1
Material: SI-60 (5 pecas)

Vedacdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

A0042001

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspecdo do material 71431380

EN10204-3.1

Anel traseiro:

Dimensoes: @ 38,2 x 43,6 X 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: g 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Varivent N
Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido

39.5 (1.5) = Sem certificado de inspecdo 71114177

- - ‘ = Com certificado de inspecdo do material 71114208

L &— EN10204-3.1
B . Material: AISI 316L (1.4435)
Z Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
; (29,9 ppol.)
L S
ST
TR
Xl

o~ -

IS

o X

~ o«

A0023526

Faixa de presséo e temperatura
= max. 10 bar (150 psi) /

max. 100 °C (212 °F)

(méax. 135°C (275 °F)

por 30 minutos)
Vedacbes, anel traseiro Numero de

pedido

Vedacdo padréo o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil silicone 52023572 1
Material: SI-60 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

@ EC1935/2004

Vedacdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

A0021901

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

0O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspe¢éo do material 71431380
EN10204-3.1

Anel traseiro:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x 1,72 x0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

A0042001 O—ring:
Dimensdes: g 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacdo padréo.

58 Endress+Hauser




Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DIN11851 DN40

Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de
pedido
47.5 (1.87) = Sem certificado de inspe¢éo 71114172
‘ | = Com certificado de inspe¢do do material 71114178
EN10204-3.1
e\ —
a5 Material: AISI 316L (1.4435)
7777777777 | A Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
_“OD © (29,9 ppol.)
2|
I w = =
= = ‘ Porca castelo:
- : | A Endress+Hauser fornece essas porcas castelo em ago inoxidavel
S — AISI 304 (DIN/EN numero do material 1.4301) ou em AISI 304L
g ﬁ (DIN/EN numero do material 1.4307).
g Q
A0023414
Faixa de presséo e temperatura
= max. 10 bar (150 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
(méx. 135°C (275 °F)
por 30 minutos)
Vedagdes, anel traseiro Numero de
pedido
Vedagdo padrdo ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil silicone 52023572 1
Material: SI-60 (5 pecgas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
i EC1935/2004
wonoor | Vedagdo alternativa o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
0O-ring com anel traseiro
Com certificado de inspecdo do material 71431380
EN10204-3.1
Anel traseiro:
Dimensoes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)
Material: AISI 316L (1.4404)
A0042001 O—I‘lng:
Dimensoes: ¢ 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DIN11851 DN50
Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
47.5 (1.87) = Sem certificado de inspecéo 71114173
— > = Com certificado de inspegéo do material 71114205
EN10204-3.1
4’ X ] Material: AISI 316L (1.4435)
= Q Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
©| ™ (29,9 ppol.)
R
2 @
feﬁeﬁﬁ}i‘\tg S Porca castelo:
A A Endress+Hauser fornece essas porcas castelo em ago inoxidéavel

AISI 304 (DIN/EN numero do material 1.4301) ou em AISI 304L
(DIN/EN numero do material 1.4307).

Rd52x %"
@44 (1.73)

A0023416

Faixa de presséo e temperatura
= max. 10 bar (150 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
(max. 135°C (275 °F)
por 30 minutos)

Vedacdes, anel traseiro Numero de
pedido

Vedagdo padrdo o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil silicone 52023572 1
Material: SI-60 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

EC1935/2004

S—

Vedacdo alternativa @ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

A0021901

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspec¢do do material 71431380
EN10204-3.1

Anel traseiro:

Dimensoes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

A0042001

O-ring:

Dimensoes: ¢ 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DRD DN50

Dimens6es em mm (pol.) Versio Nuimero de
pedido
39.5 (1.56) = Sem certificado de inspegéo 71114174
- = Com certificado de inspe¢do do material 71114206
6(0.24) | . EN10204-3.1

2105 (4.13)

1‘

okt (1.73)
651.6 (2.03) ‘ QE

Rd 52 x %"

A0021388

Faixa de presséo e temperatura
= max. 10 bar (150 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
(méx. 135°C (275 °F)
por 30 minutos)

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)

Flange DRD do material:

A Endress+Hauser fornece essas porcas castelo em aco inoxidavel AISI

304 (DIN/EN numero do material 1.4301).

Vedagdes, @ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.) Numero de
pedido
Vedacédo Padrao
Junta de perfil silicone 52023572 1
Material: SI-60 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI
i EC1935/2004
wooor | Vedagéo alternativa

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pecas)

Em conformidade com FDA, USP Classe VI

1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Conexdo de tubo com montagem embutida M24x1,5 -
Nivel e Pressao

Geral

= Material: AISI 316L (1.4404)

= Rugosidade: Ra umido (interior) 0,76 pm (29,9 ppol.)/Ra exterior: 1,6 pm (62,99 ppol.)
= Faixa de temperatura do processo: 40 ... +85 °C (-40 ... +185 °F)
Por no maximo 30 min: +85 ... +150 °C (+185 ... +302 °F), por ex. limpeza SIP

Conexédo de tubo, soldavel

Dimens6es em mm (pol.)

H
© 17 (0.67)_.
)
=
|
38
2 7
k=lk=1
RIS
A0042275
1 Furo de vazamento
Diametro nominal DN25 DN32 DN40 DN50
Numero de pedido 71477801 71477803 71477807 71477808

B 67-mm (2,64 pol.) 70 mm (2,56 pol.) 73 mm (2,87 pol.) 81 mm (3,19 pol.)
H 48 mm (1,89 pol.) 54 mm (2,13 pol.) 60 mm (2,36 pol.) 72 mm (2,83 pol.)
@ d, 26 mm (1,02 pol.) 32 mm (1,26 pol.) 38 mm (1,50 pol.) 50 mm (2,00 pol.)
dd, 29 mm (1,14 pol.) 35 mm (1,34 pol.) 41 mm (1,61 pol.) 53 mm (2,09 pol.)

MWP para gases no grupo de fluidos 21) 2!

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

20 bar (290 psi)

20 bar (290 psi)

MWP para gases no grupo de fluidos 1 V?

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

Conexao de tubo como acessdrio incluso

Medidores opgéo?)

Liquipoint

FTW23, FTW33 | Qs QT

Liquitrend

QMW43 Qs QT Qu Qv
Ceraphant

PTP33B | Qs QT Qu Qv
Cerabar

PMP23 | Qs QT QU Qv
1) A pressdo méaxima do processo depende da temperatura.

2) Especifica¢des conforme PED, Rev. 01, adaptador de tubo, classificado conforme PED (EU) 2014/68, artigo 4, paragrafo 3.

3) A opgéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessoério incluso”.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Conexao de tubo, conexio de

Dimensdes em mm (pol.)

bracadeira
60 (2.36) 17 (0.67)
|
|
| : | L
| N— ! | N— é‘
| ~ A
| = /F\
=8 §
O
o™
| (b(])
Q
— | —
L ‘ Ll
T
A0042361
1 Furo de vazamento
Diametro nominal DN25 DN32 DN40 DN50
Numero de pedido 71477812 71477813 71477816 71477817

H

68 mm (2,68 pol.)

73 mm (2,87 pol.)

78,5 mm (3,09 pol.)

90 mm (3,54 pol.)

2d,

26 mm (1,02 pol.)

32 mm (1,26 pol.)

38 mm (1,50 pol.)

50 mm (2,00 pol.)

2d,

50 mm (2,00 pol.)

50 mm (2,00 pol.)

50 mm (2,00 pol.)

64 mm (2,50 pol.)

MWP para gases no grupo de fluidos 21 )

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

20 bar (290 psi)

20 bar (290 psi)

MWP para gases no grupo de fluidos 1 V?

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

Medidores

Conexéao de tubo como acessério incluso
opgéo?!

Liquipoint

FTW23, FTW33

QW

Qv |

QZ

Liquitrend

QMW43

QW

QX

QY

QZ

Ceraphant

PTP33B

QW

Qv |

Qz

Cerabar

PMP23

QW

o

Qv |

QZ

1) A pressdo maxima do processo depende da temperatura

2) Especifica¢des conforme PED, Rev. 01, adaptador de tubo, classificado conforme PED (EU) 2014/68, artigo 4, paragrafo 3

3) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessoério incluso".
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Dicas de montagem e solda

ﬂ E necessario extremo cuidado ao soldar aco inoxidavel. As pecas e ferramentas aplicadas devem
estar livres de ferrugem. Além disso, nenhuma peca de aco normal pode estar presente nas
proximidades.

ﬂ Durante a solda, o adaptador deve ficar protegido contra deformagdes pelo molde de solda ou por
outros meios de resfriamento, de acordo com a pratica usual de solda (por exemplo, resfriamento
a agua).
Com uma vedac¢do adequada, o molde de solda também pode ser utilizado para enxaguar o
processo ao iniciar a planta. Antes de fazer isso, verifique se o material do molde se encaixa no
processo.

Adaptador de solda com
orificio de vazamento ou
portico de vazamento

Caso estejam instalados horizontalmente e se forem usados adaptadores soldados com orificio de
vazamento, certifique-se de que o orificio de vazamento esteja voltado para baixo. Isto permite a
deteccdo de vazamentos da forma mais rdpida possivel.

A B C

2 2\?
\ﬁ 2\ :

W,

A0021912

Adaptador de processo com orificio de vazamento

Adaptador de solda com orificio de vazamento

Adaptador de processo com pdrtico de vazamento

Orificio de vazamento

Marque, por exemplo, o material e/ou seta, 180° em frente ao orificio
Pértico de vazamento

wWNROW>

Observacdes para
dispositivos de medicédo de
pressao

Antes de montar um adaptador de solda para um dispositivo de medi¢éo de pressdo, observe o
seguinte:

= A resisténcia méxima a pressdo de um sensor é limitada. Portanto, a solda deve ser realizada com
muito cuidado se um adaptador de solda for aplicado para aparafusar uma célula de medicédo de
presséo.

= Para evitar deformacdes do adaptador de solda durante a solda, é essencial usar o molde de solda
correto para dissipagdo de calor. Caso contréario, o aperto e a resisténcia a presséo ndo podem ser
garantidos depois de parafusar o sensor. O molde de solda evita a deformacéo do adaptador de solda,
que pode causar vazamentos apés a montagem do sensor.

Preparacéo = Faca um furo na posicdo necessaria na parede do recipiente ou tubo
Didmetro do furo: O didmetro externo do adaptador de solda (tolerdncia méaxima: +0,2 mm (0,01 pol.))
= Deslize o adaptador de solda com o molde de solda no orificio e alinhe-o de forma a garantir que o
sensor esteja posicionado corretamente. Consulte o capitulo "Instale o dispositivo medidor" de
— B66.
3
>
v
F
~ /((/ ) .
@
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Procedimento de solda

Recomenda-se dividir a costura de solda em varios segmentos (de acordo com a pratica comum de
soldagem).

= Prenda o adaptador de solda com quatro ou seis pontos de solda no recipiente ou no tubo (veja as
figuras).

= Solde os segmentos entre os pontos para evitar deformacdes e vazamentos. Apo6s soldar um
segmento, sempre solde o segmento oposto.

= Apos soldar dois segmentos, interrompa o procedimento de solda até que a peca resfrie.

= Deixe o adaptador de solda esfriar ap6s a solda e remova o molde.

a-c, d-b,
c-b, a-d

c-a, b-d, b-c, d-a

A0009303 A0008870

Solda dos tubos Solda dos recipientes

ﬂ Para obter a rugosidade desejada da superficie, o alcance da costura da solda deve ser polido.

Antes de instalar Nota para Liquiphant
Alguns equipamentos sdo fornecidos com uma junta plana no adaptador.
= Remova a junta plana
= Utilize o o-ring fornecido ou anel de pressdo com o-ring
Escopo de entrega: O-ring para G %" d=55, G 1" d=53, G 1" d=60
1. 2.
|
6? L 3;)
==
Escopo de entrega: anel de presséo com o-ring para G %" d=50, G %4" d=29
1. 2. 3. ‘
?l%
. | %
<u>
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Instale o dispositivo medidor

Observagdes para dispositivo de medicdo de nivel (ex. Liquiphant)
Considere a marcacéo

A marcacdo indica a posi¢do do diapas&@o. A marcacdo pode ser apresentada tanto na forma de
especificacdo sobre o material (ex. 316L) quanto como designagdo da rosca (ex. G ¥%2") nos seguintes
locais: No adaptador de processo ou soldado ou na placa de identificacdo do dispositivo de medigéo.

Se estiver instalado horizontalmente nos recipientes

= 3 marcacdo estiver voltada para cima

= certifique-se de que o orificio de vazamento esteja apontando para baixo. Isso permite que os
vazamentos sejam detectados o mais breve possivel, consulte o capitulo "Adaptador de solda com
portico de vazamento/orificio de vazamento' — B 64.

ﬁ

<-1.4435 O

G1
316L

A0008871

Orientagdo no recipiente

Quando instalado em tubos, o garfo deve estar alinhado na dire¢éio da vazéo de acordo com a marcagéo.

A0008872

Orientagdo no tubo

66
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Observagdes para o sensor de pressdo
= Antes da montagem, todas as superficies de vedac&do no adaptador de solda devem ser limpas.
= Retire a tampa protetora do sensor de presséo.

ﬂ Nao toque nem danifique o processo de isolamento do diafragma!

= Aperte firmemente o sensor de pressdo na porca sextavada. A conexdo rosqueada deve ser apertada
com a mdo. Recomenda-se proteger a conex&do rosqueada com um torque de 60 Nm (+ 20 Nm) para
protegé-la contra vibragdes e outras influéncias.

Resisténcia a pressdo

O material do adaptador de solda e a qualidade da solda sdo essenciais para a resisténcia a presséo.
O comprimento completo da rosca deve ser utilizado para garantir a maxima resisténcia a presséo.

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Flange - Visdo geral

Especificactes

O material dos flanges é AISI 316L com o numero 1.4404 ou 1.4435. Em relacdo a propriedade de
temperatura-estabilidade, os materiais 1.4404 e 1.4435 s8o agrupados na DIN EN 1092-1 tabela 18
sob 13E0 e JIS B2220:2004 tabela 5 sob 023b. Os flanges ASME sé&o flanges com classifica¢do dupla
(316/316L) e agrupados na tabela 2-2.2 de acordo com ASME B16.5-2013.

Os valores em polegadas sdo convertidos em valores de milimetros utilizando o fator 2,54.
Os valores em mm sdo arredondados para o 0 ou 5 mais préoximo no padrdo ASME.

Versoes

Flanges EN Flanges ASME Flanges JIS

America Society of Mechanical
Engineers (sociedade americana de
engenheiros mecénicos)

Japanese Industrial Standard

Normas Europeias - s
(norma industrial japonesa)

DIN EN 1092-1:2002-06

€ 2007 ASME B16.5-2013

B2220:2004

Flange Norma DIN EN 1092-1

A Endress + Hauser geralmente fornece apenas flanges com face plana. Esse tipo de flange quase néo
mudou. Assim, é feita uma comparacéo apenas para essas superficies de vedacdo. Devido & alteracéo
da designacdo da superficie de vedagdo, ocasionalmente podem ocorrer erros. A rugosidade (Rz) da
forma antiga de face elevada C e da nova B1 tem uma sobreposi¢do entre 40 e 50 pm. Nesta janela de
rugosidade, ambos os padrdes sdo cumpridos.

Portanto, na Endress+Hauser, os flanges séo especificados de acordo com os dois padrdes de flange.
Essa dupla marcagdo deixa claro que ambos os padrdes séo atendidos.

DIN EN 1092-1
Flange Superficie de vedacdo Formato Rz (pm) Ra (pm)
7 %
o ada T Vim Al 12,5 - 50 32-12,5
B1? 12,5-50 3,2-12,5
com % V) ’ ’ ’
face elevada QH%H%HQ B2 3,2-12,5 0,8-3,2
lingua 7 v C
i/mn
b b 3,2-12,5 0,8-3,2
rannura — =
/B
proje¢éo E
777
. 12,5-50 3,2-12,5
recesso o S
A7) V1
projegéo ; H
W7 VA
G 3,2-12,5 3,2-12,5
recesso B
/My

1) normalmente de PN2.5 até PN40

2) normalmente de PN63
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Altura da face ressaltada

Unidade de medi¢do em mm (pol.)

Altura da face

Padréo Flange ressaltada f Tolerancia
<DN 32 2 (0,08) 0
- ’ -1(-0,04)
>DN 32 aDN 250 3(0,12) 0
' -2 (-0,08)
DIN EN 1092-1:2007
0
>DN 250 a DN 500 4(0,16) 3(-0.12)
> DN 500 5(0,19) 0
’ -4 (-0,16)
< Classe 300 1,6 (0,06) +0,75 (+0,03)
ASME B16.5-2013
> Classe 600 6,4 (0,25) +0,5 (+0,02)
<DN 20 1,5(0,06)
0
JISB2220:2004 >DN 20 aDN 50 2 (0608) -
>DN 50 3 (0612)

Endress+Hauser
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Construcdo mecanica

Flanges EN (DIN EN 1092-1)

- D -
-t L -
o
\
L—d>‘ ot
et K P
A0029176

(Face elevada B1)

L Diametro dos orificios

d  Didmetro da face elevada

K Diametro do circulo do orificio

D  Diametro do flange

b Espessura total do flange

f  Altura da face elevada (geral 2 mm (0,08 pol.))

PN16 Nas tabelas abaixo, as unidades de medic&o sdo indicadas em mm (pol.) a menos que haja observacéo

de outra forma.
DN D b K d L aprox. kg (lbs)
25 115 (4,53) 18 (0,71) 85 (3,35) 68 (2,68) 4x14 (0,55) 1,50 (3,31)
32 140 (5,51) 18 (0,71) 100 (3,94) 78 (3,07) 4318 (0,71) 2,00 (4,41)
40 150 (5,91) 18 (0,71) 110 (4,33) 88 (3,46) 4318 (0,71) 2,50 (5,51)
50 165 (6,50) 18 (0,71) 125 (4,92) 102 (4,02) 43318 (0,71) 2,90 (6,39)
65 185 (7,28) 18 (0,71) 145 (5,71) 122 (4,80) 8x18 (0,71) 3,50 (7,72)
80 200 (7,87) 20(0,79) 160 (6,30) 138 (5,43) 8x18 (0,71) 4,50 (9,92)
100 220 (8,66) 20(0,79) 180 (7,09) 158 (6,22) 8x18 (0,71) 5,50 (12,13)
125 250 (9,84) 22 (0,87) 210 (8,27) 188 (7,40) 8x18 (0,71) 8,00 (17,64)
150 285 (11,2) 22 (0,87) 240 (9,45) 212 (8,35) 8x22 (0,87) 10,5 (23,15)
200 340 (13,4) 24 (0,94) 295 (11,6) 268 (10,6) 12x22 (0,87) 16,5 (36,38)
250 405 (15,9) 26 (1,02) 355 (14,0) 320 (12,6) 12x226 (1,02) 25,0 (55,13)
300 460 (18,1) 28 (1,10) 410 (16,1) 378 (14,9) 12x226 (1,02) 35,0 (77,18)

PN25 DN D b K d L aprox. kg (lbs)

25 115 (4,53) 18 (0,71) 85 (3,35) 68 (2,68) 4314 (0,55) 1,50 (3,31)
32 140 (5,51) 18 (0,71) 100 (3,94) 78 (3,07) 4318 (0,71) 2,00 (4,41)
40 150 (5,91) 18 (0,71) 110 (4,33) 88 (3,46) 4318 (0,71) 2,50 (5,51)
50 165 (6,50) 20 (0,79) 125 (4,92) 102 (4,02) 4x18 (0,71) 3,00 (6,62)
65 185 (7,28) 22 (0,87) 145 (5,71) 122 (4,80) 8x18 (0,71) 4,50 (9,92)
80 200 (7,87) 24 (0,94) 160 (6,30) 138 (5,43) 8x18 (0,71) 5,50 (12,13)
100 235 (9,25) 24 (0,94) 190 (7,48) 162 (6,38) 8x22 (0,87) 7,50 (16,54)
125 270 (10,6) 26 (1,02) 220 (8,66) 188 (7,40) 8x26 (1,02) 11,0 (24,26)
150 300 (11,8) 28 (1,10) 250(9,84) | 218 (8,58) 8x26 (1,02) 14,5 (31,97)
200 360 (14,2) 30 (1,18) 310(12,2) | 278(10,9) 12x226 (1,02) 22,5 (49,61)
250 425 (16,7) 32 (1,26) 370 (14,6) 335 (13,2) 12x230 (1,18) 33,5(73,9)
300 485 (19,1) 34 (1,34) 430 (16,9) 395 (15,6) 16x230 (1,18) 46,5 (102,5)
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PN40

DN D b K d L aprox. kg (Ibs)
25 115 (4,53) 18 (0,71) 85 (3,35) 68 (2,68) 4xJ14 (0,55) 1,50 (3,31)
32 140 (5,51) 18 (0,71) 100 (3,94) 78 (3,07) 4x18 (0,71) 2,00 (4,41)
40 150 (5,91) 18 (0,71) 110 (4,33) 88 (3,46) 4x218 (0,71) 2,50 (5,51)
50 165 (6,50) 20 (0,79) 125 (4,92) 102 (4,02) 4x18 (0,71) 3,00 (6,62)
65 185 (7,28) 22(0,87) 145 (5,71) 122 (4,80) 8xJ18 (0,71) 4,50 (9,92)
80 200 (7,87) 24 (0,94) 160 (6,30) 138 (5,43) 8x18 (0,71) 5,50 (12,13)
100 235(9,25) 24 (0,94) 190 (7,48) 162 (6,38) 8x22 (0,87) 7,50 (16,54)
125 270 (10,6) 26 (1,02) 220 (8,66) 188 (7,40) 8xJ26 (1,02) 11,0 (24,26)
150 300 (11,8) 28(1,10) 250 (9,84) 218 (8,58) 8x26 (1,02) 14,5 (31,97)
200 375 (14,8) 36 (1,42) 320 (12,6) 285 (11,2) | 12x@30(1,18) | 29,0 (63,95)
250 450 (17,7) 38 (1,50) 385 (15,2) 345 (13,6) | 12x333 (1,30) 44,5 (98,12)
300 515 (20,3) 42 (1,65) 450 (17,7) 410 (16,1) | 16x@33 (1,30) | 64,0 (141,1)
PN63 DN D b K d L aprox. kg (Ibs)
25 140 (5,51) 24 (0,94) 100 (3,94) 68 (2,68) 43318 (0,71) 2,50 (5,51)
32 155 (6,10) 24 (0,94) 110 (4,33) 78 (3,07) 4322 (0,87) 3,50 (7,72)
40 170 (6,69) 26 (1,02) 125 (4,92) 88 (3,46) 4322 (0,87) 4,50 (9,92)
50 180 (7,09) 26 (1,02) 135 (5,31) 102 (4,02) 4x322 (0,87) 5,00 (11,03)
65 205 (8,07) 26 (1,02) 160 (6,30) 122 (4,80) 8x22 (0,87) 6,00 (13,23)
80 215 (8,46) 28 (1,10) 170 (6,69) 138 (5,43) 8xJ22 (0,87) 7,50 (16,54)
100 250 (9,84) 30 (1,18) 200 (7,87) 162 (6,38) 8xJ26 (1,02) 10,5 (23,15)
125 295 (11,6) 34 (1,34) 240 (9,45) 188 (7,40) 8x30 (1,18) 16,5 (36,38)
150 345 (13,6) 36 (1,42) 280 (11,0) 218 (8,58) 8x33 (1,30) 24,5 (54,02)
200 415 (16,3) 42 (1,65) 345 (13,6) 285 (11,2) | 12x@36 (1,42) 40,5 (89,3)
250 470 (18,5) 46 (1,81) 400 (15,7) 345 (13,6) | 12x@36 (1,42) 58,0 (127,9)
300 530 (20,9) 52 (2,05) 460 (18,1) 410 (16,1) | 16x36 (1,42) 83,5 (184,1)
PN100 DN D b K d L aprox. kg (Ibs)
25 140 (5,51) 24 (0,94) 100 (3,94) 68 (2,68) 4x18 (0,71) 2,50 (5,51)
32 155 (6,10) 24 (0,94) 110 (4,33) 78 (3,07) 4x22 (0,87) 3,50 (7,72)
40 170 (6,69) 26 (1,02) 125 (4,92) 88 (3,46) 4x@22 (0,87) 4,50 (9,92)
50 195 (7,68) 28 (1,10) 145 (5,71) 102 (4,02) 4326 (1,02) 6,00 (13,23)
65 220 (8,66) 30 (1,18) 170 (6,69) 122 (4,80) 8x26 (1,02) 8,00 (17,64)
80 230 (9,06) 32 (1,26) 180 (7,09) 138 (5,43) 8x26 (1,02) 9,50 (20,95)
100 265 (10,4) 36 (1,42) 210 (8,27) 162 (6,38) 8x730 (1,18) 14,0 (30,87)
125 315 (12,4) 40 (1,57) 250 (9,84) 188 (7,40) 8x33 (1,30) 22,5 (49,61)
150 355 (14,0) 44 (1,73) 290 (11,4) 218 (8,58) | 12x33 (1,30) 30,5 (67,25)
200 430 (16,9) 52 (2,05) 360 (14,2) 285 (11,2) | 12x36 (1,42) 54,5 (120,2)
250 505 (19,9) 60 (2,36) 430 (16,9) 345 (13,6) | 12x39 (1,54) 87,5 (192,9)
300 585 (23,0) 68 (2,68) 500 (19,7) 410 (16,1) | 16x@42 (1,65) | 131,5(289,9)
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Flange ASME
(ASME B16.5-2013) L

i

D
|t d -] Y
K

0029175
(Face ressaltada RF)

Diametro dos orificios

Diametro da face elevada

Diametro do circulo do orificio

Diametro do flange

Espessura total do flange

Altura da face elevada Classe 150/300: 1,6 mm (0,06 pol.) ou
a partir da Classe 600: 6,4 mm (0,25 pol.)

oD oAl

Observagéo!
Acabamento de superficie das faces da gaxetaRa< 3,2 a 6,3 ym (126 a 248 ppol.).

Classe 150 Nas tabelas abaixo, as unidades de medic&o sdo indicadas em mm (pol.) a menos que haja observacéo
de outra forma.

NPS D b K d L aprox. kg
(Tamanho (Ibs)
nominal
do tubo)

1 108,0 (4,25) | 14,2 (0,56) 79,2 (3,12) 50,8 (2,00) | 4x@15,7 (0,62) 0,86 (1,9)
1Y4" 117,3 (4,62) | 15,7 (0,62) 88,9 (3,50) 63,5 (2,50) | 4x@&15,7 (0,62) | 1,17 (2,58)
1%" 127,0 (5,00) 17,5 (0,69) 98,6 (3,88) 73,2 (2,88) 4x15,7 (0,62) 1,53 (3,37)

2" 152,4 (6,00) 19,1 (0,75) 120,7 (4,75) 91,9 (3,62) 4x19,1 (0,75) 2,42 (5,34)
2" 177,8(7,00) | 22,4(0,88) | 139,7(5,50) | 104,6 (4,12) | 4x&19,1(0,75) | 3,94 (8,69)

3" 190,5 (7,50) 23,9 (0,94) 152,4 (6,00) | 127,0(5,00) | 4x219,1(0,75) | 4,93 (10,87)
31" 215,9(8,50) | 23,9(0,94) | 177,8(7,00) | 139,7 (5,50) | 8x&19,1 (0,75) | 6,17 (13,60)

4" 228,6 (9,00) | 23,9(0,94) | 190,5(7,50) | 157,2(6,19) | 8x&19,1 (0,75) | 7,00 (15,44)

5" 254,0 (10,0) 23,9 (0,94) 215,9(8,50) | 185,7 (7,31) | 8x22,4(0,88) | 8,63 (19,03)

6" 279,4(11,0) | 25,4(1,00) | 241,3(9,50) | 215,9(8,50) | 8x@22,4(0,88) | 11,3 (24,92)

8" 342,9 (13,5) | 28,4(1,12) | 298,5(11,8) | 269,7 (10,6) | 8x22,4(0,88) | 19,6 (43,22)
10" 406,4 (16,0) 30,2 (1,19) 362,0 (14,3) | 323,8(12,7) | 12x225,4 (1,00) | 28,8 (63,50)
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Classe 300 NPS D b K d L aprox. kg (Ibs)
(Tamanho
nominal
do tubo)
1" 124,0 (4,88) | 17,5(0,69) 88,9 (3,50) 50,8 (2,00) | 4x19,1 (0,75) 1,39 (3,06)
1Vs" 133,4 (5,25) | 19,1(0,75) 98,6 (3,88) 63,5 (2,50) | 4x@19,1 (0,75) 1,79 (3,95)
1%" 155,4 (6,12) | 20,6 (0,81) | 114,3 (4,50) | 73,2 (2,88) | 4x@22,4 (0,88) 2,66 (5,87)
2" 165,1 (6,50) | 22,4(0,88) | 127,0(5,00) | 91,9 (3,62) | 8x@19,1 (0,75) 3,18 (7,01)
2" 190,5 (7,50) | 25,4 (1,00) | 149,4(5,88) | 104,6 (4,12) | 8x@22,4 (0,88) 4,85 (10,69)
3" 209,5(8,25) | 28,4(1,12) | 168,1(6,62) | 127,0 (5,00) | 8x&22,4 (0,88) 6,81 (15,02)
31" 228,6 (9,00) | 30,2 (1,19) | 184,2 (7,25) | 139,7 (5,50) | 8x&22,4 (0,88) 8,71 (19,21)
4" 254,0(10,0) | 31,8(1,25) | 200,2 (7,88) | 157,2 (6,19) | 8xL22,4 (0,88) 11,5 (25,36)
5" 279,4(11,0) | 35,1(1,38) | 235,0(9,25) | 185,7 (7,31) | 8x&22,4 (0,88) 15,6 (34,4)
6" 317,5(12,5) | 36,6 (1,44) | 269,7 (10,6) | 215,9 (8,50) | 12x22,4 (0,88) | 20,9 (46,08)
8" 381,0 (15,0) | 41,1(1,62) | 330,2(13,0) | 269,7 (10,6) | 12x25,4 (1,00) | 34,3 (75,63)
10" 4445 (17,5) | 47,8 (1,88) | 387,4(15,3) | 323,8 (12,7) | 16x228,4 (1,12) 53,3 (117,5)
Classe 600 NPS D b K d L aprox. kg (1bs)
(Tamanho
nominal
do tubo)
1" 124,0 (4,88) | 17,5 (0,69) 88,9 (3,50) 50,8 (2,00) | 4x2319,1 (0,75) 1,60 (3,53)
14" 133,4 (5,25) | 20,6 (0,81) 98,6 (3,88) 63,5 (2,50) | 4x@19,1 (0,75) 2,23 (4,92)
1%" 155,4 (6,12) | 22,4(0,88) | 114,3 (4,50) | 73,2 (2,88) | 4x@22,4(0,88) 3,25 (7,17)
2" 165,1 (6,50) | 25,4(1,00) | 127,0(5,00) | 91,9 (3,62) | 8x&19,1(0,75) 4,15 (9,15)
25" 190,5 (7,50) | 28,4 (1,12) | 149,4(5,88) | 104,6 (4,12) | 8x22,4(0,88) 6,13 (13,52)
3" 209,5(8,25) | 31,8(1,25) | 168,1(6,62) | 127,0 (5,00) | 8x322,4 (0,88) 8,44 (18,61)
3" 228,6 (9,00) | 35,1(1,38) | 184,2(7,25) | 139,7 (5,50) | 8x25,4 (1,00) 11,0 (24,26)
4" 273,1(10,8) | 38,1(1,50) | 215,9(8,50) | 157,2 (6,19) | 8x325,4 (1,00) 17,3 (38,15)
5" 330,2 (13,0) | 44,5(1,75) | 266,7 (10,5) | 185,7 (7,31) | 8x28,4 (1,12) 29,4 (64,83)
6" 355,6 (14,0) | 47,8(1,88) | 292,1(11,5) | 215,9 (8,50) | 12x28,4 (1,12) 36,1 (79,6)
8" 419,1(16,5) | 55,6 (2,19) | 349,3 (13,8) | 269,7 (10,6) | 12x331,8 (1,25) 58,9 (129,9)
10" 508,0 (20,0) | 63,5(2,50) | 431,8(17,0) | 323,8(12,7) | 16x¥35,1 (1,38) | 97,5(214,9)
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Classe 900 NPS D b K d L aprox. kg (Ibs)
(Tamanho
nominal
do tubo)
1" 149,4 (5,88) | 28,4(1,12) | 101,6 (4,00) | 50,8 (2,00) | 4x@25,4 (1,00) 3,57 (7,87)
14" 158,8 (6,25) | 28,4 (1,12) | 111,3 (4,38) | 63,5(2,50) | 4x@25,4 (1,00) 4,14 (9,13)
1%" 177,8 (7,00) | 31,8 (1,25) | 124,0(4,88) | 73,2 (2,88) | 4x28,4 (1,12) 5,75 (12,68)
2" 215,9(8,50) | 38,1(1,50) | 165,1(6,50) | 91,9 (3,62) | 8x325,4 (1,00) 10,1 (22,27)
2" 2444 (9,62) | 41,1(1,62) | 190,5(7,50) | 104,6 (4,12) | 8x328,4 (1,12) 14,0 (30,87)
3" 241,3(9,50) | 38,1(1,50) | 190,5(7,50) | 127,0 (5,00) | 8x25,4 (1,00) 13,1 (28,89)
4" 292,1(11,50) | 44,5(1,75) | 235,0(9,25) | 157,2 (6,19) | 8x331,8 (1,25) | 26,9 (59,31)
5" 349,3 (13,8) | 50,8(2,00) | 279,4(11,0) | 185,7 (7,31) | 8x35,1 (1,38) 36,5 (80,48)
6" 381,0 (15,00) | 55,6 (2,19) | 317,5(12,5) | 215,9 (8,50) | 12x@31,8 (1,25) | 47,4 (104,5)
8" 469,9 (18,50) | 63,5(2,50) | 393,7 (15,5) | 269,7 (10,6) | 12x&538,1 (1,50) | 82,5 (181,9)
10" 546,1 (21,50) | 69,9 (2,75) | 469,9 (18,5) | 323,8 (12,7) | 16x¥38,1 (1,50) | 122 (269,0)

Classe 1500 NPS D b K d L aprox. kg (Ibs)
(Tamanho
nominal
do tubo)
1" 149,4 (5,88) | 28,4(1,12) | 101,6 (4,00) | 50,8 (2,00) | 4x25,4 (1,00) 3,57 (7,87)
14" 158,8 (6,25) | 28,4 (1,12) | 111,3 (4,38) | 63,5(2,50) | 4x25,4 (1,00) 4,14 (9,13)
1%" 177,8 (7,00) 31,8(1,25) | 124,0(4,88) | 73,2 (2,88) | 4x228,4(1,12) 5,75 (12,68)
2" 2159 (8,50) | 38,1(1,50) | 165,1(6,50) | 91,9 (3,62) | 8x@25,4 (1,00) 10,1 (22,27)
275" 2444 (9,62) | 41,1(1,62) | 190,5(7,50) | 104,6 (4,12) | 8x228,4 (1,12) 14,0 (30,87)
3" 266,7 (10,50) | 47,8(1,88) | 203,2 (8,00) | 127,0 (5,00) | 8x@31,8 (1,25) 19,1 (42,12)
4" 311,2 (12,3) | 53,8(2,12) | 241,3(9,50) | 157,2 (6,19) | 8x@35,1 (1,38) | 29,9 (65,93)
5" 374,7 (14,8) 73,2 (2,88) | 292,1(11,5) | 185,7 (7,31) | 8x@41,1 (1,62) 58,4 (128,8)
6" 393,7 (15,50) | 82,6 (3,25) | 317,5(12,5) | 215,9 (8,50) | 12x238,1 (1,50) | 71,8 (158,3)
8" 482,6 (19,00) | 91,9(3,62) | 393,7 (15,5) | 269,7 (10,6) | 12x@44,5 (1,75) | 122 (269,0)
10" 584,2 (23,00) | 108,0 (4,25) | 482,6 (19,0) | 323,8 (12,7) | 12x&50,8 (2,00) | 210 (463,0)
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Flanges JIS (B 2220)

- D >
<l
J'}
e}
1 I Y Y
‘%J ‘*—'“
- K

(Face ressaltada RF)

Diametro dos orificios

Diametro da face elevada

Diametro do circulo do orificio

Diametro do flange

Espessura total do flange

Altura da face elevada (geral 2 mm (0,08 pol.))

o R A

Observagéo!

Acabamento de superficie das faces da gaxetaRa< 3,2 2 6,3 ym (126 a 248 ppol.).

A0029174

10K Nas tabelas abaixo, as unidades de medic&o sdo indicadas em mm (pol.) a menos que haja observacéo
de outra forma.

DN D b K d L
25 125 (4,92) 14 (0,55) 90 (3,54) 67 (2,64) 43319 (0,75)
32 135 (5,31) 16 (0,63) 100 (3,94) 76 (2,99) 4319 (0,75)
40 140 (5,51) 16 (0,63) 105 (4,13) 81 (3,19) 43319 (0,75)
50 155 (6,10) 16 (0,63) 120 (4,72) 96 (3,78) 43319 (0,75)
65 175 (6,89) 18 (0,71) 140 (5,51) 116 (4,57) 4319 (0,75)
80 185 (7,28) 18 (0,71) 150 (5,91) 126 (4,96) 8x@19 (0,75)
100 210 (8,27) 18 (0,71) 175 (6,89) 151 (5,94) 8x19 (0,75)
125 250 (9,84) 20 (0,79) 210 (8,27) 182 (7,17) 8x@23 (0,91)
150 280 (11,0) 22(0,87) 240 (9,45) 212 (8,35) 8x@23 (0,91)
200 330 (13,0) 22(0,87) 290 (11,4) 262 (10,3) 12x223 (0,91)
250 400 (15,7) 24 (0,94) 355 (14,0) 324 (12,8) 12x225 (0,98)
300 445 (17,5) 24 (0,94) 400 (15,7) 368 (14,5) 16x325 (0,98)

20K DN D b K d L
25 125 (4,92) 16 (0,63) 90 (3,54) 67 (2,64) 43319 (0,75)
32 135 (5,31) 18 (0,71) 100 (3,94) 76 (2,99) 43319 (0,75)
40 140 (5,51) 18 (0,71) 105 (4,13) 81 (3,19) 4319 (0,75)
50 155 (6,10) 18 (0,71) 120 (4,72) 96 (3,78) 8x19 (0,75)
65 175 (6,89) 20 (0,79) 140 (5,51) 116 (4,57) 8x@19 (0,75)
80 200 (7,87) 22(0,87) 160 (6,30) 132 (5,20) 8x@23 (0,91)
100 225 (8,86) 24 (0,94) 185 (7,28) 160 (6,30) 8x@23 (0,91)
125 270 (10,6) 26 (1,02) 225 (8,86) 195 (7,68) 8x@25 (0,98)
150 305 (12,0) 28 (1,10) 260 (10,2) 230 (9,06) 12x25 (0,98)
200 350 (13,8) 30 (1,18) 305 (12,0) 275 (10,8) 12x25 (0,98)
250 430 (16,9) 34 (1,34) 380 (15,0) 345 (13,6) 12x27 (1,06)
300 480 (18,9) 36 (1,42) 430 (16,9) 395 (15,6) 16x327 (1,06)
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63K DN D b K d L
25 140 (5,51) 27 (1,06) 100 (3,94) 70(2,76) | 4x@23 (0,91)
32 150 (5,91) 30 (1,18) 110 (4,33) 80(3,15) | 4x@23 (0,91)
40 175 (6,89) 32 (1,26) 130 (5,12) 90 (3,54) | 4x@25 (0,98)
50 185 (7,28) 34 (1,34) 145 (5,71) 105 (413) | 8x@23 (091)
65 220 (8,66) 38 (1,50) 175 (6,89) 130 (5,12) | 8x@25 (0,98)
80 230 (9,06) 40 (1,57) 185 (7,28) 140 (551) | 8x@25 (0,98)
100 270 (10,6) 44 (1,73) 220 (8,66) 165 (6,50) | 8x@27 (1,06)
125 325 (12,8) 50 (1,97) 265 (10,4) 200(7,87) | 8x233 (1,30)
150 365 (14,4) 54 (2,13) 305 (12,0) 240 (9,45) | 12x2733 (1,30)
200 425 (16,7) 60 (2,36) 360 (14,2) 200 (11,4) | 12x233 (1,30)
250 500 (19,7) 68 (2,68) 430 (16,9) 355 (14,0) | 12x@39 (1,54)
300 560 (22,0) 77 (3,03) 485 (19,1) 410(161) | 16x2739 (1,54)
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Dependéncias de temperatura e pressao

Flanges ENV Faixa Barra de pressdo nominal (psi)
de temperatura PN16 PN25 PN40 PN63 PN100
‘10°;C;:152(’£§F(;14 16,0 (232) 25,0 (362) 40,0 (580) 63,0(913) | 100,0 (1450)
50°C (122 °F) 15,5 (225) 24,3 (352) 38,9 (564) 61,3 (889) 97,3 (1411)
100°C (212 °F) 15,1 (219) 23,6 (342) 37,9 (550) 59,7 (866) 94,7 (1373)
150°C (302 °F) 13,7 (199) 21,5 (312) 34,4 (499) 54,3 (787) 86,1 (1248)
200°C (392 °F) 12,7 (184) 19,8 (287) 31,8 (461) 50,1 (726) 79,5 (1153)
250°C (482 °F) 11,9 (173) 18,6 (270) 29,9 (434) 47,1 (683) 74,7 (1083)
300°C (572 °F) 11,0 (159) 17,2 (249) 27,6 (400) 43,5 (631) 69,0 (1000)
350°C (662 °F) 10,5 (152) 16,5 (239) 26,4 (383) 41,7 (605) 66,1 (958)
400°C (752 °F) 10,2 (148) 16,0 (232) 25,7 (373) 40,1 (580) 64,2 (931)
Flanges ASME" Faixa Barra de pressdo nominal (psi)
de temperatura Classe 150 | Classe300 | Classe600 | Classe900 | Classe 1500
(__220935 :':13080:%) 19,0 (275) 49,6 (719) | 99,3 (1440) | 148,9 (2159) | 2482 (3599)
50°C (122 °F) 18,4 (267) 48,1 (697) 96,2 (1395) 144,3 (2092) | 240,6 (3489)
100°C (212 °F) 16,2 (235) 42,2 (612) 84,4 (1224) 126,6 (1836) 211,0 (3059)
150°C (302 °F) 14,8 (215) 38,5 (558) 77,0 (1116) 115,5 (1675) 192,5 (2791)
200°C (392 °F) 13,7 (199) 35,7 (518) 71,3 (1034) 107,0 (1551) 178,3 (2588)
250°C (482 °F) 12,1 (175) 33,4 (484) 66,8 (969) 100,1 (1451) 166,9 (2420)
300°C (572 °F) 10,2 (148) 31,6 (458) 63,2 (916) 94,9 (1376) 158,1 (2292)
325°C (617 °F) 9,3 (135) 30,9 (448) 61,8 (896) 92,7 (1344) 154,4 (2239)
350°C (662 °F) 8,4 (122) 30,3 (439) 60,7 (880) 91,0 (1319) 151,6 (2189)
375°C (707 °F) 7,4 (107) 29,9 (434) 59,8 (867) 89,6 (1299) 149,4 (2166)
400°C (752 °F) 6,5 (94) 29,4 (426) 58,9 (854) 88,3 (1280) 147,2 (2134)
Flanges JISI) Barra de pressdo nominal (psi)
terr:;)i::a(:ﬁra 10K 20K
para todos os até DN 125 deDN 150 a DN 300
flanges DN 250
até 120 °C (248 °F) 14 (203,0) 34 (493,0) 20 (290,0) 20 (290,0)
220°C (428°F) 12 (174,0) 31 (449,5) 20 (290,0) -
300°C (572 °F) 10 (145,0) 29 (420,5) 19 (275,5) -
350°C (662 °F) - 26 (377,0) 17 (246,5) -
400°C (752 °F) - 23 (333,5) 17 (246,5) -
425°C (797 °F) - 20 (290,0) 17 (246,5) -

1) Com relagéo as propriedades de estabilidade e temperatura, os materiais 1.4435 e 1.4404 séo agrupados na DIN EN 1092-1 tabela 18 sob 13EO e
JIS B2220:2004 tabela 5 sob 023b. Os flanges ASME séo flanges com classificagdo dupla (316/316L) e agrupados na tabela 2-2.2 de acordo com

ASME B16.5-2013.
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Flange de deslizamento FAU80

Os sensores (FDU91F, FDU8OF, FDU81F) podem ser montados embutidos utilizando um flange de
deslizamento FAU8O. Flanges em polipropileno (PP) devem ser usados somente com pressdes de até

1,5 bary,

(22 psi) flanges em 316L também acima.

Y

A

T

Al

[T

et

L

Y

Detalhes de acordo com a dimensdo da "Construgdo mecanica" — 270

A00291

Flange de deslizamento
versdao FAU80

Informacdes de pedido

010

020

Conexao do Processo

SES222%2

3"150 Ibs FF, flange ANSI B16.5
4"150 lbs FF, flange ANSIB16.5
DN 80 PN16 A, flange EN1092-1
DN 100 PN16 A, flange EN1092-1 (
10K 80A FF, flange JIS B2220

10K 100A FF, flange JIS B2220
Versédo especial, a ser especificada

Material do flange

g —

=<

316L
PPs, max. 1,5 bar abs
Versdo especial, a ser especificada

As versdes inseridas compdem o cédigo de pedido:

010

020

FAUS80 -
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Flange de rosquear FAX50

O flange de rosquear é um flange universal. Na base das dimensdes min./méax. ele pode ser usado para
todas as trés normas (DIN - ASME - JIS).

Flange universal FAX50
DIN-ASME-]JIS

12 (0.47)
10 (0.39)

M8

A-A

L

-t

A

A W77

|
7

K1, K2

[seAsw]

ﬂ Rosca M8, profundidade 10 mm + 2 mm (0,39 in + 0,08 in), centralizada entre 2 furos
é feito em todas as flanges, incluindo flanges UNI, de aco ou 316L.

Diametro dos orificios

Diametro do circulo do orificio

Diametro do flange

Espessura total do flange
Orificio ranhurado (largura)

A0045621

G %", NPT %"

Nas tabelas abaixo, as unidades de medicédo sdo indicadas em mm (pol.) a menos que haja observagdo
de outra forma.

DN D ‘ b ‘ L ’ K1 K2 aprox. kg (lbs)
PP PVDF 316 L
50 165 (6,50) 4319 120 (4,72) | 125 (4,92) - - 3,11
(0,75) (6,86)
80 200 (7,87) 20 8xJ19 150 (5,91) 160 (6,30) - - 4,37
(0,79) (0,75) (9,64)
100 228,6 (9,0) 8xJ19 175 (6,89) 190,5 (7,5) - . 5,79
(0,75) (12,77)
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G1", NPT 1"

DN D ‘ b ‘ L K1 K2 aprox. kg (lbs)
PP PVDF 316 L
80 200 (7,87) 8xJ19 150 (5,91) 160 (6,30) 0,50 0,97 4,34
(0,75) (1,10) (2,14) (9,57)
100 228,6 (9,0) 8xJ19 175 (6,89) 190,5 (7,5) 0,66 1,29 5,75
(0,75) (1,46) (2,84) (12,68)
150 285 (11,2) 20 8x23 240 (9,45) 241,3 (9,5) 1,09 2,12 9,44
(0,79) (0,91) (2,40) (4,67) (20,82)
2001 340 (13,4) 12x223 290 (11,4) 295 (11,6) 1,53 - -
(0,91) (3,37)
250 406,4 (16,0) 12x26 355 (14,0) 362 (14,3) 2,20 - -
(1,02) (4,85)
1) Somente para DIN e JIS!
Exceto G 1"
NPS D b L K1 K2 aprox. kg (lbs)
(Tama-
nho
nominal
do tubo)
ASME PP PVDF 316 L
8" 3429 20 8x22,5 298,5 298,5 1,61 - -
(13,5) (0,79) (0,89) (11,8) (11,8) (3,55)
1/, VALl
G 1", NPT 1% DN D ‘ b ‘ L K1 K2 aprox. kg (lbs)
PP PVDF 316 L
50 165 (6,50) 43519 120 (4,72) | 125 (4,92) 0,34 0,67 2,97
(0,75) (0,75) (1,48) (6,55)
80 200 (7,87) 8x19 150 (5,91) | 160 (6,30) 0,49 0,95 4,24
20 (0,75) (1,08) (2,09) (9,35)
100 228,6 (9,0) (0,79) 8xJ19 175 (6,89) | 190,5 (7,5) 0,65 1,27 5,65
(0,75) (1,43) (2,80) (12,46)
150 285 (11,2) 8x23 240 (9,45) | 241,3 (9,5) 1,08 2,09 9,34
(0,91) (2,38) (4,61) (20,59)
G2", NPT 2 DN D ‘ b ‘ L K1 K2 aprox. kg (lbs)
PP PVDF 316L
50 165 (6,50) 43319 120 (4,72) | 125 (4,92) 0,33 0,63 2,83
(0,75) (0,73) (1,39) (6,24)
80 200 (7,87) 8xJ19 150 (5,91) | 160 (6,30) 0,47 0,92 4,10
20 (0,75) (1,04) (2,03) (9,04)
100 2286 (9,00 | (079 | 8x@19 | 175(6,89) | 190,5(7,5) | 0,64 1,24 5,51
(0,75) (1,41) | (2,73) | (12,15)
150 285 (11,2) 8x23 240 (9,45) | 241,3 (9,5) 1,06 2,06 9,20
(0,91) (2,34) (4,54) (20,29)
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Informacdes de pedido FAX50

BR1
BS1
BT1
JF1
JG1
JH1
K2
XIF
XIG
X
XJF
XJG
X]]
XKF
XKG
XK]
XLF
XLG
XLJ
XMG
XNG
YYY

< T ommgYow>

015 | Material:

DN50 PN10/16 A, flange de aco EN1092-1

DN80 PN10/16 A, flange de ago EN1092-1

DN100 PN10/16 A, flange de ago EN1092-1

2"150 lbs FF, flange de aco ANSIB16.5

3"150 Ibs FF, flange de aco ANSIB16.5

4"150 lbs FF, flange de ago ANSIB16.5

8" 1501bs FF, PP max 3 bar abs/44 psia flange ANSIB16.5

UNI flange 2"/ DN50/50, PVDF méx. 4 bar abs/58 psia, adequado para 2" 150 lbs /DN50 PN16/10K 50
UNI flange 2"/ DN50/50, PP max. 4 bar abs/58 psia, adequado para 2" 150 lbs /DN50 PN16/10K 50

UNI flange 2"/ DN50/50, 316 L méx. 4 bar abs/58 psia, adequado para 2" 150 Ibs /DN50 PN16/10K 50

UNI flange 3"/ DN80/80, PVDF max. 4 bar abs/58 psia, adequado para 3" 150 1bs/DN80 PN16/10K 80

UNI flange 3"/DN80/80, PP max. 4 bar abs/58 psia, adequado para 3" 150 1bs/DN80 PN16/10K 80

UNI flange 3"/ DN80/80, 316 L max. 4 bar abs/58 psia, adequado para 3" 150 lbs /DN80 PN16/10K 80
UNI flange 4"/ DN100/100, PVDF méx. 4 bar abs/58 psia, adequado para 4" 150 Ibs/DN100 PN16/10K 100
UNI flange 4"/DN100/100, PP méx. 4 bar abs/58 psia, adequado para 4" 150 1bs/DN100 PN16/10K 100
UNI flange 4"/ DN100/100, 316 L max. 4 bar abs/58 psia, adequado para 4" 150 lbs /DN100 PN16/10K 100
UNI flange 6"/ DN150/150, PVDF méx. 4 bar abs/58 psia, adequado para 6" 150 1bs/DN150 PN16/10K 150
UNI flange 6"/DN150/150, PP méx. 4 bar abs/58 psia, adequado para 6" 150 1bs/DN150 PN16/10K 150
UNI flange 6"/ DN150/150, 316 L max. 4 bar abs/58 psia, adequado para 6" 150 lbs /DN150 PN16/10K 150
UNI flange DN200/200, PP max. 4 bar abs/58 psia, adequado para DN200 PN16/10K 200

UNI flange DN250/250, PP méx. 4 bar abs/58 psia, adequado para DN250 PN16/10K 250

Versédo especial

020 | Conexéo do sensor:

Rosca IS0228 G3/4
Rosca [S0228 G1
Rosca ISO228 G1-1/2
Rosca IS0228 G2
Rosca ANSI NPT3/4
Rosca ANSI NPT1
Rosca ANSINPT1-1/2
Rosca ANSINPT2
Verséo especial

As versdes inseridas compdem o cédigo de pedido:

15 20

FAX50 -
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