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OUSBT66 Informacije o dokumentu
1 Informacije o dokumentu
1.1 Upozorenja

Struktura napomene

Znacenje

A\ OPASNOST

Uzroci (/posljedice)

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako ne izbjegnete opasnu situaciju, to ée rezultirati smrcu ili opasnom
ozljedom.

A\ UPOZORENJE
Uzroci (/posljedice)
Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako se ne izbjegne moZe dovesti do smrti ili teSkih tjelesnih ozljeda.

A\ OPREZ
Uzroci (/posljedice)
Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako se ne izbjegne, moZe dovesti do laksih ili srednje teSkih ozljeda.

NAPOMENA

Uzrok/situacija

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Mjera/napomena

Ovaj simbol upozorava na situacije koje mogu dovesti do materijalne Stete.

1.2 Simboli

a Dodatne informacije, savjet
] Dozvoljeno

(¥4 Preporuceni

Zabranjeno odn. ne preporucuje se
Referenca na dokumentaciju uredaja
B Referenca na stranicu

Referenca na sliku

Le Rezultat koraka rada

13 Simboli na proizvodu
A1 Referenca na dokumentaciju uredaja
® Ne odlaZite proizvode koji nose ovu oznaku kao nesortirani komunalni otpad. Umjesto toga, vratite ih

proizvodacu za odlaganje pod vaze¢im uvjetima.
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Osnovne sigurnosne upute OUSBT66

2 Osnovne sigurnosne upute

2.1 Zahtjevi za osoblje

= MontaZu, puStanje u pogon, upravljanje i odrZavanje sustava za mjerenje smije provoditi
samo $kolovano stru¢no osoblje.

= Tehnicko osoblje mora biti ovlasteno od strane operatera sustava za navedene aktivnosti.

= Elektri¢no priklju¢ivanje smije provesti samo elektricar.

= Tehnicko osoblje mora procitati ove Upute za uporabu i razumijeti ih te slijediti napomene
ovih Uputa za uporabu.

= Kvarove na ovome mjernom mjestu smije uklanjati samo za to ovlasteno i Skolovano
osoblje.

Popravke koji nisu opisani u isporu¢enim Uputama za rad, smije provoditi samo izravno
proizvodac ili servisna organizacija.

2.2 Namjena

Senzor je pogodan za uporabu u Sirokom rasponu primjenau razli¢itim industrijskim
sektorima , kao §to je:

= Rast stanica u bakterijskoj fermentaciji i primjena u stani¢nim kulturama sisavaca
= Biomasa u fermentacijskim procesima

= Pracenje koncentracije algi

= Pracenje procesa kristalizacije

s Mjerenje krutih tvari

Drugacija primjena od opisane ugroZava sigurnost osoba i cijelog uredaja za mjerenje te stoga
nije dopustena.

Proizvodac nije odgovoran za oStecenja nastala nepravilnim ili neprimjerenim koristenjem.

2.3 Sigurnost na radnom mjestu

Kao korisnik ovog uredaja odgovorni ste pridrZavati se sljedecih sigurnosnih odredbi:
® smjernica o ugradnji
s Jokalnih normi i odredbi

Elektromagnetska kompatibilnost

= Proizvod je ispitan na elektromagnetsku kompatibilnost u skladu s medunarodnim
standardima koji se primjenjuju u industriji.

= Navedena elektromagnetska kompatibilnost vrijedi samo za uredaj koji je prikljucen
sukladno napomenama u ovim Uputama za uporabu.

2.4 Sigurnost rada

Prije pustanja u rad na svim mjernim toc¢kama:
1. Provjeriti jesu li svi spojevi ispravni.
2. Utvrdite da elektri¢ni kabeli i spojevi crijeva nisu oSteceni.

3. Ostecene proizvode nemojte pustati u pogon i zastitite ih od slu¢ajnog pustanja u pogon.
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OUSBT66 Nacin rada

4. Ostecene proizvode oznacite kao neispravne.

Tijekom rada:

» Ako smetnje ne moZete ukloniti:
proizvodi moraju biti izuzeti i zaSti¢eni od nenamjernog rada.

2.5 Sigurnost proizvoda

Proizvod je konstruiran tako da je siguran za rad prema najnovijem stanju tehnike, provjeren
je te je napustio tvornicu u besprijekornom stanju Sto se tice tehnicke sigurnosti. PridrZavani
su odgovarajuéi propisi i medunarodni standardi.

3 Nacin rada

Apsorpcija svjetlosti
Nacelo mjerenja temelji se na zakonu Lambert-Beer.

Postoji linearna ovisnost izmedu apsorpcije svjetlosti i koncentracije apsorbirajuce tvari:
A =-log(T) =e-c-OPL
T=1U/1

T ... Prijenos

I ... Intenzitet primljenog svjetla na detektoru

Iy ... Intenzitet prenesenog svjetla izvora svjetlosti
A ... Apsorpcija

€ ... Koeficijent ekstinkcije

c ... Koncentracija

OPL ... DuZina optickog puta

Izvor svjetlosti emitira zracenje kroz medij, a incidentno zracenje se mjeri na strani detektora.
Intenzitet svjetla odreduje se fotodiodom i pretvara u fotonapon.
Naknadna konverzija u jedinice apsorbancije (AU, OD) provodi se u pridruZenom odasiljacu.
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Preuzimanje i identifikacija robe OUSBT66

OPL 2

&=
L

1 Mjerenje apsorpcije

A0029401

1]

Izvor svjetlosti

Opticki prozori senzora

Detektor

Mjerni filtar (ovisi o senzoru, nije na svim senzorima)
Protok medija

vl N =

4 Preuzimanje i identifikacija robe

4.1 Preuzimanje robe

1. Provjerite da pakiranje nije oSteéeno.
= Obavijestite VaSeg dobavljaca o bilo kakvom osteéenju pakiranja.
Sacuvajte oSteceno pakiranje dok se problem ne rijesi.
2. Provjerite da sadrZaj nije oStecen.
= Obavijestite VaSeg dobavljaca o bilo kakvom oStecenju sadrZaja.
Sacuvajte oSte¢enu robu dok se problem ne rijesi.
3. Provjerite da je narudZba potpuna i da niSta ne nedostaje.
L= Usporedite otpremne dokumente s narudzbom.
4. Za skladiStenje i transport potrebno je proizvod pakirati tako da je zasti¢en od udaraca i
od vlage.
= Originalno pakiranje pruza najbolju zastitu.
Obavezno se pridrzavajte dopuStenih uvjeta okoline.

Ako imate bilo kakvih pitanja obratite se molimo Vasem dobavljacu odn. Vasem lokalnom
distribucijskom centru.
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OUSBT66 Preuzimanije i identifikacija robe

4.2 Identificiranje proizvoda

4.2.1 Plo¢ica s oznakom tipa

Plo¢ica s oznakom tipa donosi Vam sljedece informacije o proizvodu:
= [dentifikacija proizvodaca

= Kod narudzbe

= Serijski broj

= Sigurnosne informacije i upozorenja

» Usporedite podatke na natpisnoj plocici s nalogom.
4.2.2 Identificiranje proizvoda

Stranica proizvoda
www.endress.com/ousbt66

Objasnjenje koda narudzbe

Kod narudzbe i serijski broj Vaseg uredaja mogu se pronaci na sljedeé¢im lokacijama:
= Na plo¢ici s oznakom tipa
= Na dostavnici

Dobivanje informacija o proizvodu
1. Idite na. www.endress.com
2. Pretrazivanje stranice (simbol povecala): Unesite vazeci serijski broj.
3. Pretraga (povecalo).
L= Struktura proizvoda je prikazana u sko¢nom prozoru.
4. Kliknite pregled proizvoda.

L= QOtvara se novi prozor. Ovdje popunjavate informacije koje se odnose na vas uredaj,
ukljucuju¢i dokumentaciju proizvoda.

4.3 Adresa proizvodaca

Endress+Hauser Conducta Inc.
4123 East La Palma Avenue, Suite 200
Anaheim, CA 92807 SAD

4.4 Opseg isporuke

Opseg isporuke sastoji se od sljedeceq :
= Senzor OUSBT66
= Potvrde o paketu znanosti o Zivotu
= Inspekcijski certifikat 3.1
= Pharma CoC
Certifikat o sukladnosti s farmaceutskim zahtjevima, sukladnosti s testom bioreaktivnosti
USP klase VI, sukladnosti materijala FDA, bez TSE/BSE, hrapavosti povrsine
= Upute za uporabu

Endress+Hauser 7
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Montiranje OUSBT66

» Ako imate pitanja:
Obratite se svojem dobavljacu ili lokalnom distribucijskom centru.

5 Montiranje
5.1 Uvjeti montaZze
5.1.1 Sustav za mjerenje

Opticki mjerni sustav sadrZi:

= QUSBT66 senzor (fotometar)

s Odasilja¢, na primjer Liquiline CM44P
= Kabel senzora, primjerice CUK80

o)

A0029711

2 Primjer mjernog sustava s fotometarskim senzorom
1 Bioreaktor (primjer)

2 OUSBT66 senzor

3 CM44P odasilja¢

4 CUK8O0 kabel senzora

8
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OUSBT66 Montiranje

5.1.2 Dimenzije

@12
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B: 225 (8.86) C:360 (14.17)

C

w)

A0029244

®

3 Dimenzije su u mm (inc)

Izvedba s osovinom duljine 120 mm (4,72")
Izvedba s osovinom duljine 225 mm (8,86")
Izvedba s osovinom duljine 360 mm (14,17")
Duljina opticke staze: 5, 10 ili 20 mm

0w

5.1.3 Montazni nosac

Senzor se moZe ugraditi u horizontalu u sklopu, podupiranju ili prikladnom prikljucku za
proces. Ostali kutovi nagiba se ne preporucuju.

A0029251
4 Dopusteni kutovi montaZe

Endress+Hauser 9



Montiranje OUSBT66

51.4 Ugradnja u cijevi

Detail A 3
/% Detail A
90°
AR

g»—l

X

A0029258

5 Dopusteni i neprihvatljivi poloZaji ugradnje u cijevima

Pridrzavajte se sljedecih uvjeta. U suprotnom postoji opasnost od o$tecenja mjerne tocke ili
dobivanja netoc¢nih izmjerenih vrijednosti.

» Promjer cijevi mora biti najmanje 50 mm (2").

Postavite senzor na mjesta s postojanim uvjetima protoka.

Najbolje mjesto za ugradnju je u uzlaznoj cijevi (stavka 1).

Moguca je ugradnja u vodoravnu cijev (stavka 5).

Ne postavljajte senzor na mjestima gdje se pojavljuju zracni dZepovi ili mjehuriéi (> 5,
tocka 3) ili gdje se moZe pojaviti sedimentacija (stavka 2).

» Izbjegavajte ugradnju u silaznu cijev (stavka 4).

» Senzor poravnajte tako da medij protjece kroz mjerni razmak (efekt samociséenja).

vV vYyy

5.2 Montiranje senzora

NAPOMENA

Pogreske montaze

Moguénost ostecenja senzora, upletenih kabela ili slicno

» Osigurajte da su tijela senzora zaSti¢ena od oStecenja od vanjskih sila - kao Sto su kolica na
susjednim stazama.

» Pobrinite se da izbjegavate prekomjernu zateznu silu na kabel (npr. od gibljivih, vu¢nih
pokreta).

» Pri uporabi metalnih sklopova vodite ra¢una o nacionalnim propisima za uzemljenje.

Zahvaljujuéi spojevima u glavnoj plo¢i, senzor se moZe instalirati ili izravno u fermentore i
bioreaktore s prikladnim procesnim priklju¢kom ili u odgovarajué¢em sklopu.

10 Endress+Hauser



OUSBT66 Elektricni prikljucak

5.3 Provjera nakon montiranja

Stavite senzor samo tada u pogon ako odgovorite s "da" na sljedeca pitanja:
= Jesu li senzor i kabel neosteceni?
= Jeste li odabrali ispravan kut za montazu?

6 Elektri¢ni prikljucak
A\ UPOZORENJE

Uredaj je pod naponom!

Nestruéno prikljucivanje moZe dovesti do tjelesnih ozljeda ili smrti!

» Elektri¢no priklju¢ivanje smije provesti samo elektricar.

» Tehnicko osoblje mora procitati ove Upute za uporabu i razumjeti ih te slijediti napomene
ovih Uputa za uporabu.

» Prije pocetka radova prikljucivanja provjerite da ne postoji napon niti u jednom kabelu.

6.1 Prikljucivanje senzora

Senzor je spojen na odasilja¢ pomoc¢u unaprijed priklju¢enog ili ozna¢enog senzorskog fiksnog
kabela.

TP

=y = = -

BN
BK
BK

A0029260

6 Kabel senzora

CM44P prikljucak Boja kabela Dodjela

P+ BN Napon lampe +

S+ BN Otkrivanje napona svjetiljke +
S- BK Otkrivanje napona svjetiljke -
P- BK Napon lampe -

A(1) RD Senzor +

C(1) oG Senzor -

SH (1) TP Zastita

Endress+Hauser 11



Elektricni prikljucak OUSBT66

6.2 Napon svjetiljke

Verzija senzora Vrsta svjetiljke Napon svjetiljke [V]
OUSBT66-xxxxx LED 7.5+0.1
6.3 Osiguravanje stupnja zaStite

Na isporu¢enom uredaju smiju se provesti samo u ovim uputama opisana mehanicka i
elektri¢na prikljucivanja, koja su potrebna za odgovarajucu primjenu u skladu s odredbama.

» Pazljivo izvodite radove.

Individualni tipovi zastite dozvoljeni za ovaj proizvod (zabrtvljenost (IP), elektri¢na sigurnost,

EMC otpornost na smetnje ) ne mogu se vie jam¢iti ako, primjerice :

= Su poklopci ostavljeni otklopljeni

= Se koriste razli¢ite jedinice napajanja od onih koje su isporu¢ene

= Suvij¢ani spojevi kabela premalo zategnuti (moraju se zategnuti s 2 Nm (1.5 Ibf ft) za
potvrdenu razinu IP zastite)

= Za kabelske uvodnice koriste se neprikladni promjeri kabela

® Moduli nisu sasvim pric¢vrséeni

= Zaslon nije sasvim pri¢vrcen (opasnost od ulaska vlage zbog nedovoljne zabrtvljenosti)

= Krajevi kabela/kabeli su labavi ili nisu dovoljno zategnuti

= Snopovi vodljivih kabela su ostavljeni u uredaju

6.4 Provjera nakon povezivanja

Stanje i specifikacije uredaja Biljeske

Jesu li senzor, sklop i kabel bez o$tecenja izvana? Vizualna provjera
Elektri¢ni prikljucak Biljeske

Odgovara li opskrbni napon prikljuéenog transmitera specifikacijama na plo¢ici | Vizualna provjera
s oznakom transmitera?

Provjerite da kablovi nisu zategnuti i zakrenuti?

Je li kabel postavljen bez om¢i i kriZanja? Provijerite je li dobro pri¢vrséen
(laganim povlacenjem)

Jesu li signalni kabeli ispravno spojeni u skladu s dijagramom spajanja?

Jesu li svi ulazi kabela ugradeni, zategnuti i nepropusni? Za bocne ulaze kabela osigurajte da
se kabel spusta kako bi voda mogla
kapati.

Jesu li $ine PE distributera uzemljeni (ako postoje)? Uzemljenje na mjestu ugradnje

12 Endress+Hauser



OUSBT66 Pustanje u rad

7 PuStanje urad

7.1 Provjera funkcije

Prije puStanja u rad, provjerite:
= Senzor je pravilno ugraden
s Elektri¢ni prikljucak je pravilan

7.2 Kalibriranje / podeSavanje senzora

Tocke mjerenja koje se sastoje od senzora fotometra i odasilja¢a podeSavaju se u tvornici.
Prilikom prvog pus$tanja u rad normalno pode$avanje nije potrebno.

Kalibrirajte / podesite senzor (ako je potrebno)
Koristite opremu za umjeravanje (71128340).

Svjetiljku senzora morate ukljuciti najmanje 15 minuta prije kalibracije / podeSavanja kako
biste zagrijali svjetiljku. Za uklju¢ivanje / iskljuc¢ivanje svjetiljke koristite funkciju izbornika
odasiljaca, npr. za CM44P: Setup/Ulaz/Fotometar/UK]j. Zaruljica.

1. Setup/Ulaz/Fotometar/ProSirene postav./Mj. kanal/Postavke kalibracije/
Kalibracija filtra > Da

2. CAL/Fotometar/M;j. kanal/Kalibracija/2-pnt. calibration.

Zelite li pokrenuti kalibraciju?
(Hold se aktivira)

- OK.

4 (isti, suhi senzor drzite na zraku na tamnom mjestu. > OK
& Prikazuje se trenutna izmjerena vrijednost.

Zatim postavite kalibracijski filter (2,0 AU) na osovinu senzora i gurnite ga do kraja.

6. > OK
— Prikazuje se izmjerena vrijednost za kalibracijski filtar.

7. Zatim postavite filtar za provjeru (0,35 AU) na osovinu senzora i gurnite ga do kraja.

Endress+Hauser 13



OdrZavanje OUSBT66

8. - OK.
- Prikazuje se izmjerena vrijednost za filtar za provjeru.

9. Izvadite filtar iz glave senzora. > OK.

10. Ako je kalibracija vaZec¢a: > OK. NevaZeca kalibracija prekida postupak i morate ponoviti
sve korake.

11. CAL/Fotometar/M;j. kanal/Opt. nulta tocka [> Postavite kao nultu tocku. > OK.

8 Odrzavanje

Poduzmite sve potrebne mjere predostroznosti na vrijeme kako biste osigurali sigurnost na
radu i pouzdanost cijelog sustava mjerenja.

Posljedice na proces i kontrolu procesa!

» Prilikom izvodenja bilo kakvih radova na sustavu, vodite ra¢una o moguéem utjecaju koji to
moZe imati na sustav kontrole procesa i sam proces.

» Za Vasu vlastitu sigurnost koristite samo originalnu dodatnu opremu. S originalnim
dijelovima osigurani su funkcija, preciznost i pouzdanost takoder nakon provedenih radova
odrZavanja.

Ciscenje senzora

Ako je senzor prljav, to moZe utjecati na rezultate mjerenja i ¢ak uzrokovati kvar. Stoga se
senzor mora redovito €istiti kako bi se zajam¢ili pouzdani rezultati mjerenja. Ucestalost i
intenzitet ¢idéenja ovisi o mediju. Ciséenje senzora:

= prije svakog kalibriranja / podeSavanja / podeSavanja nulte tocke

= prije slanja senzora na popravak

Zaprljanja Ciscenje

Naslage vapna » Uronite senzor u 1-5% klorovodi¢nu kiselinu (na nekoliko minuta).

Cestice prljavétine na opti¢kim prozorima » Preklopite tkaninu i obrisite ¢eliju.

NAPOMENA

Ostaci sredstva za ¢iSéenje
Ostaci sredstva za €iS¢enje mogu utjecati na mjerenje.
» Nakon svakog ¢iSéenja paZljivo isperite senzor vodom.

14 Endress+Hauser



OUSBT66 Popravak

9 Popravak

9.1 Opce informacije

Koncept popravka i konverzije predvida sljedece:

= Proizvod je modularnog dizajna

= Rezervni dijelovi grupirani su u komplete koje uklju¢uju pridruZene upute za komplet

= Koristite samo originalne rezervne dijelove proizvodaca

= Popravke vrsi servisni odjel proizvodaca ili obuceni korisnici

= Certificirani uredaji se mogu pretvoriti u druge certificirane verzije uredaja samo od strane
servisnog odjela proizvoda¢a ili u tvornici

= Pridrzavajte se vaZec¢ih normi, nacionalnih propisa, Ex dokumentacije (XA) i certifikata

1. [IzvrSite popravak prema uputama za komplet.

2. Dokumentirajte popravak i pretvorbu i unesite ili naloZite da se unese alat za upravljanje
Zivotnim ciklusom (W@M).

9.2 Rezervni dijelovi
Rezervni dijelovi uredaja koji su trenutno dostupni za dostavu mogu se naéi na web lokaciji:

https://portal.endress.com/webapp/SparePartFinder

» Prilikom naruéivanja rezervnih dijelova navedite serijski broj uredaja.

9.3 Povrat

Uredaj se vraca ako su potrebni popravci ili tvornicka kalibracija ili ako je naru¢en odnosno
isporucen nepravilan uredaj. Prema zakonskim odredbama, tvrtka Endress+Hauser, kao tvrtka
s ISO certifikatom je obavezna slijediti odredene postupke kod obrade vraéenih proizvoda koji
su bili u kontaktu s medijem.

Da biste osigurali brz, siguran i profesionalan povrat uredaja:

» Informacije o postupku i uvjetima za vracanje uredaja potraZite na web mjestu
www.endress.com/support/return-material.

9.4 Odlaganje

N=1
N‘
)5

Ako se to zahtijeva Direktivom 2012/19/EU o otpadnoj elektri¢noj i elektronickoj opremi
(WEEE), proizvod je oznacen simbolom opasnosti kako bi se smanjilo odlaganje WEEE kao
nerazvrstanog komunalnog otpada. Ne odlaZite proizvode koji nose ovu oznaku kao
nesortirani komunalni otpad. Umjesto toga, vratite ih proizvodacu na odlaganje pod
primjenjivim uvjetima.
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Dodatna oprema OUSBT66

10 Dodatna oprema

Sljedeéa dodatna oprema je najvaznija dodatna oprema koja je bila dostupna u trenutku
izdavanje ovog dokumenta.

Navedena dodatna oprema tehnicki je kompatibilna s proizvodom u uputama.

1. Moguca su ogranicenja vezana uz primjenu kombinacije proizvoda.

Osigurajte uskladenost mjerne tocke s aplikacijom. To je odgovornost operatera mjerne
tocke.

2. Obratite pozornost na informacije u uputama za sve proizvode, osobito na tehnicke
podatke.

3. Zadodatnu opremu koja nije navedena ovdje molimo kontaktirajte servis ili
distribucijski centar.

10.1  Sklop

Unifit CPA842

s Ugradnja armature za hranu, biotehnologiju i farmaciju

s SEHEDG i 3A certifikatom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cpa842

Tehnicke informacije TI00306C

Cleanfit CPA875

= Sklopiva procesna armatura za sterilnu i higijensku primjenu

= Za linijsko mjerenje sa standardnim senzorima promjera 12 mm, npr. za pH, ORP, kisik
s Konfigurator proizvoda na stranici o proizvodu: www.endress.com/cpa875

Tehnicke informacije TI01168C

10.2  Kalibracija

OUSBT66 komplet za umjeravanje
= 2/0,35 AU
® Broj narudzbe: 71128340

11 Tehnicki podaci

11.1 Ulaz

11.1.1  Vrijednost mjerenja
NIR- apsorbcija

16 Endress+Hauser



OUSBT66

Tehnicki podaci

11.1.2  Mjerniraspon

= 0do4 AU
= 0 do 8 OD (ovisno o duljini opti¢kog puta)

11.1.3  Duljina vala
880 nm

11.1.4 Duljina optickog puta
5,10ili 20 mm

11.2  Okolis

11.2.1 Ambijentalna temperatura
0do55°C (32 do 131°F)

11.2.2 Temperatura skladiStenja
0do 70°C (32 do 160 °F)

11.2.3  VlazZnost
5do 95 %

11.2.4  Stupanj zaStite
IP 68, Fischer priklju¢ak (do 2 m (6,6 stopa) vodenog stupca za 24 h)

11.3 Proces

11.3.1 Temperatura procesa
0do 90 °C (32 do 194 °F) neprestano
Maks. 135 °C (275 °F) najviSe 2 sata

11.3.2  Process pressure
Maks. 10 bara (150 psi) apsolutni, na 90 °C (194 °F)

11.4  Mehanicka konstrukcija

11.4.1 Dimenzije
> B9

11.4.2 Tezina
Otprilike 0.2 kg (0.44 lbs)

Endress+Hauser
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Tehnicki podaci OUSBT66

11.4.3  Materijali

Senzor Nehrdajudi celik, 1,4435 (316L)
Prozor Safir, borosilikat
O-prsten EPDM

11.4.4 Procesne veze
Pg 13,5

11.4.5 Hrapavost povrSine
R, <0,38 pm

11.4.6  Izvor svjetlosti
LED

18 Endress+Hauser
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