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OUSAF46

Sobre esse documento

1 Sobre esse documento

1.1 Avisos

Estrutura das informacées

Significado

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Acdo corretiva

Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa.
Se esta situagdo perigosa néo for evitada, poderdo ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A ATENCAO
Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagdo perigosa néo for evitada, podem ocorrer ferimentos sérios ou
fatais.

A\ CUIDADO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Acdo corretiva

Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa.
Se esta situagdo néo for evitada, podem ocorrer ferimentos de menor grau ou
mais graves.

Causa/situagdo

Consequéncias de ndo-conformidade
(se aplicavel)

» Acdo/observacédo

Este simbolo alerta quanto a situa¢des que podem resultar em dano a
propriedade.

1.2 Simbolos

a Informacgdes adicionais, dicas

] Permitido

(¥4 Recomendado

Proibido ou néo recomendado

Consulte a documentagédo do equipamento
B Consulte a pagina

Referéncia ao grafico

ad Resultado de uma etapa

13 Simbolos no produto

A Consulte a documentagéo do equipamento
® Na&o descartar produtos que apresentam esse simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-o para o

fabricante para o descarte adequado.
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Instrugdes de seguranca bésicas OUSAF46

2 Instrucdes de sequranca basicas

2.1 Especificacdes para o pessoal

= A instala¢éo, comissionamento, operacdo e manutencéo do sistema de medicdo podem ser
executadas apenas por uma equipe técnica especialmente treinada.

= A equipe técnica deve estar autorizada pelo operador da fabrica a executar as atividades
especificadas.

= A conexdo elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

= A equipe técnica deve ter lido e entendido estas Instru¢des de Operacéo, devendo segui-las.

= Os erros no ponto de medi¢do devem ser reparados apenas pela equipe autorizada e
especialmente treinada.

Reparos néo descritos nas Instru¢des de operacéo fornecidos podem apenas ser
executados diretamente pelo fabricante ou pela organizacdo de manutencéo.

2.2 Uso indicado

O sensor mede a absorcéo espectral dos liquidos do processo na regido ultravioleta do espectro
eletromagnético. O sensor é adequado para utilizacdo em uma ampla faixa de aplicacdes em
diversos setores industriais como:

= Medicdo de concentracdes de proteinas

= Monitoracdo da cromatografia

= Monitoracédo da filtracdo

= Medic8o da concentracdo de compostos organicos

s Deteccdo de aromaéticos

O uso do equipamento para outro proposito além do que foi descrito, indica uma ameaca a
seguranca das pessoas e de todo o sistema de medic&o e, portanto, ndo é permitido.

O fabricante néo é responsavel por danos causados pelo uso impréprio ou néo indicado.

2.3 Seguranca do local de trabalho

Como usudrio, vocé é responsavel por estar em conformidade com as seguintes condicoes de
seguranca:

= QOrientaces de instalacdo

= Normas e requlamentacdes locais

® Regulamentacdes para protecdo contra explosdo

Compatibilidade eletromagnética

= O produto foi testado quanto a compatibilidade eletromagnética de acordo com as normas
europeias relevantes as aplica¢des industriais.

= A compatibilidade eletromagnética indicada aplica-se apenas a um produto que foi
conectado de acordo com essas Instru¢des de operacéo.

2.4 Seguranca da operacao

Antes do comissionamento de todo o ponto do medidor:

1. Verifique se todas as conexdes estdo corretas.
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OUSAF46 Instrugdes de seguranca bésicas

2. Certifique-se de que os cabos elétricos e conexdes de mangueira estejam sem danos.
3. N&o opere produtos danificados e proteja-os de operacédo acidental.

4. Identifique os produtos danificados com falha.

Durante a operagdo:

» Se as falhas ndo puderem ser corrigidas:
os produtos devem ser retirados de operacéo e protegidos contra operacédo acidental.

2.5 Seguranca do produto

A\ CUIDADO

Lampada de merctrio

Pode causar danos aos olhos e a pele!

» Evite qualquer exposicdo dos olhos e da pele ao produto sem protecdo.

» Use 6culos de protecdo adequados para proteger-se contra a radia¢do UV.

2.5.1 Tecnologia avancada

O produto é projetado para satisfazer os requisitos de seguranca mais avancados, foi
devidamente testado e deixou a fabrica em condigdes de ser operado com seguranga. As
regulamentacdes relevantes e as normas internacionais foram observadas.

2.5.2 Versdes com lampadas em areas classificadas

» Observe as instruc¢des de seguranca no XA que acompanha este manual.

Instrucdes de seguranca para equipamento elétrico em areas classificadas, sensores
fotémetros, XA01403C

Endress+Hauser 5



Descrigdo do produto OUSAF46

3 Descricdo do produto

3.1 Principio de medicdo

Absorcédo de luz
O principio de medicéo é baseado na lei de Lambert-Beer.

Existe uma dependéncia linear entre a absorc¢do da luz e a concentragéo da substéncia
absorvente:

A =-log(T) =€ c-OPL

T=1/Iy

T ... Transmissdo

I ... Intensidade da luz incidente no detector
Iy ... Intensidade da luz transmitida pela fonte
A ... Absorgdo

€ ... Coeficiente de extingdo

c ... Concentragdo

OPL ... Comprimento do caminho da luz

Uma fonte de luz emite radiacdo através do meio e a radiagéo incidente é medida no lado do
detector.

A converséo subsequente para a unidades de absor¢do (AU, OD) é executada no transmissor
associado.

1 2 OPL 3

r/gj .

A0029412

3]

1 Medida de absorgdo com referéncia

Fonte de luz

Janelas opticas

Filtro de medig¢éo
Detector de medigdo
Lente

Vazdo do meio

Filtro de referéncia
Detector de referéncia

N WN

ﬂ OUSAF46 tem 2 pares de referéncia e detectores de medicéo (= 2 canais). Somente um
canal é exibido para simplificac&o.
6
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OUSAF46 Recebimento e identifica¢do do produto

4 Recebimento e identificacdo do produto

4.1 Recebimento

1. Verifique se a embalagem esta sem danos.

~ Notificar o fornecedor sobre quaisquer danos a embalagem.
Manter a embalagem danificada até que a situagdo tenha sido resolvida.

2. Verifique se o contetdo estd sem danos.

~ Notificar o fornecedor sobre quaisquer danos ao conteido da entrega.
Manter os produtos danificados até que a situacédo tenha sido resolvida.

3. Verificar se a entrega esta completa e se ndo hé nada faltando.
-~ Comparar os documentos de envio com seu pedido.

4. Embalar o produto para armazenagem e transporte, de tal modo que esteja protegido
contra impacto e umidade.

- A embalagem original oferece a melhor protecéo.
Certifique-se de estar em conformidade com as condi¢des ambientais permitidas.

Se tiver quaisquer perguntas, entrar em contato com seu fornecedor ou seu centro de vendas
local.

4.2 Identificacdo do produto

4.2.1 Etiqueta de identificacdo

A etiqueta de identificacdo fornece as seguintes informacdes sobre seu equipamento:
= [dentificacdo do fabricante

= Codigo do pedido

= Numero de série

= [nformacdes de seguranca e avisos

» Comparar as informac6es da placa de identificacdo com os do seu pedido.
4.2.2 Identificacdo do produto

Pagina do produto

www.endress.com/ousaf46

Interpretacédo do cédigo de pedido

O cédigo de pedido e o nimero de série de seu produto podem ser encontrados nos seguintes
locais:
= Na etiqueta de identificacdo
= Nos papéis de entrega
Obtencdo de informacdo no produto
1. V& para www.endress.com.

2. Pesquisar pagina (simbolo da lupa): Insira um ndmero de série valido.

Endress+Hauser 7
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Montagem

OUSAF46

3. Pesquisar (lupa).
- A estrutura do produto é exibida em uma janela pop-up.
4. Clique na visdo geral do produto.

- Surge uma nova janela. Aqui, preencha as informacdes referentes ao seu
equipamento, incluindo a documentacéo do produto.

4.3 Endereco do fabricante

Endress+Hauser Conducta Inc.
4123 East La Palma Avenue, Suite 200
Anaheim, CA 92807 USA

4.4 Escopo de entrega

O escopo de entrega inclui o seqguinte, :
= Modulo do detector e da lampada sem conjunto de vazdo ou
s Detector e mo6dulo da lampada instalados no conjunto de vazdo
s Instrucdes de operacdo
» Em caso de duvidas:
Entre em contato com seu fornecedor ou sua central local de vendas.

5 Montagem

5.1 Requisitos de montagem

51.1 Sistema de medicédo

Um sistema de medigdo éptica compreende:
= Sensor (fotométrico) OUSAF46

= Transmissor, p. ex. Liquiline CM44P

= Conjunto de cabos, p. ex. CUK80

= Conjunto OUA260

Endress+Hauser



OUSAF46 Montagem

5 4
2 Exemplo de um sistema de medi¢dio com um sensor fotométrico
1 tubo 5 Conjunto de vazdo OUA260
2 Transmissor CM44P 6 Sensor: fonte de luz (lampada)
3 Conjunto do cabo CUK80 7 Conjunto do cabo CUK80
4 Sensor: detector

Endress+Hauser 9



Montagem OUSAF46

5.1.2 Dimensodes

A0035258
3 Moddulo do sensor
A Dimensdo da lampada > Tabela

B Dimensdo do detector > Tabela
C  Conjunto, consultar informagGes técnicas para o conjunto

Tipo da lampada Dimensdo A em mm (polegadas)
Lampada padréo 146,1 (5,75)

Tipo do detector Dimensdo B em mm (polegadas)
Versdo padréo com filtro de teste 80 (3,15)

Easycal 94 (3.70)

. O comprimento total do médulo do sensor é derivado dos comprimentos da lampada, do
detector e do conjunto.

As dimensdes do conjunto OUA260 s&o fornecidos nas informacdes técnicas, TI00418C.

» Deixe um espaco adicional de 5 cm (2") no lado da lampada e no lado do detector do sensor
para conexdo do cabo do sensor.

10 Endress+Hauser



OUSAF46 Montagem

5.1.3 Suporte de montagem

| | b in

N

() N
7%
(o)

=

Angulos de montagem . As setas indicam o sentido da vazéo do meio no tubo.

A0028250

=
~

Angulo de montagem adequado, mais preciso do que C
Angulo de montagem 6timo, melhor posigdo de instalagdo
Angulo de montagem aceitdvel

Angulo de montagem que deve ser evitado

Angulo de montagem proibido

Mmoo o>

5.2 Montagem do sensor

Os sensores foram especificamente projetados de modo que possam ser instalados no processo
junto com o conjunto de vazdo, como o OUA260. O conjunto de vaz&o pode ser instalado tanto
em uma linha de processo quanto em uma linha de bypass.

O sensor nédo pode ser utilizado sem um conjunto.

» Certifique-se de que o invélucro do sensor e o invélucro do detector estejam
horizontalmente alinhados. Isso garante que as janelas épticas estejam verticalmente
alinhadas prevenindo incrustacdes nas superficies das janelas.

Endress+Hauser 11



Montagem OUSAF46

» Instale o sensor a montante dos reguladores de press&o.

» Deixe espaco suficiente para o conector do cabo no final da lampada e no final do invélucro
do detector. O livre acesso a essas areas também é necessario para servicos de conexdo/
remocgao.

» A operacéo dos sensores sob pressdo evita a formacéo de bolhas de ar ou gas.

Erros de montagem

Possibilidade de danos ao sensor, cabos torcidos ou semelhantes

» Certifique-se de que os corpos do sensor estejam protegidos contra danos provenientes de
forgas externas - como roldanas em caminhos adjacentes.

» Remova o cabo antes que vocé rosqueie a lampada ou o detector no conjunto de vazéo.

» Certifique-se de evitar exercer forca de tensdo excessiva no cabo (p. ex. por arrastamento
brusco).

» Certifique-se de observar as requlamentacdes nacionais sobre aterramento quando utilizar
conjuntos metalicos.

Se o sensor foi pedido juntamente com o conjunto OUA260, o conjunto de vazdo ja estara
montado no sensor quando da entrega. O sensor estd pronto para funcionamento
imediatamente.

Se o0 sensor e o conjunto forem solicitados separadamente, vocé devera montar o sensor
conforme abaixo:

1. Instale o conjunto de vazdo OUA260 no processo através das conexdes do processo.

2. Certifique-se de montar as vedacdes O-ring na lampada e no detector.
Rosqueie a lampada do detector no conjunto de vazéo.

A lampada e o detector podem ser instalados e removidos do conjunto sem que isso afete
a linha do processo.

53 Verificacdo pos-instalacédo

Coloque o sensor em funcionamento somente se a resposta for "sim" a todas as perguntas a
seguir:

s O sensor e 0 cabo ndo estdo danificados?

® Vocé escolheu um angulo de montagem correto?

12 Endress+Hauser



OUSAF46 Conexédo elétrica

6 Conexao elétrica
A ATENCAO

0 equipamento esta conectado!

Conexdo incorreta pode resultar em ferimentos ou morte!

» A conexdo elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

» O técnico eletricista deve ter lido e entendido estas Instru¢des de Operacéo, devendo segui-
las.

» Antes de iniciar o trabalho de conexdo, certifique-se de que nenhuma tenséo esteja
presente nos cabos.

6.1 Conexdo do sensor

O sensor é conectado ao transmissor através do conjunto de cabos pré-terminados ou
etiquetados CUK80 (para conexdo ao CM44P) ou OUK (para conexdo ao CVM40) . Os
terminais e etiquetamento podem variar de acordo com o transmissor em uso. O conjunto de
cabos deve ser solicitado separadamente.

» Na&o encurte ou modifique de outra forma o cabo CUK80!

Endress+Hauser 13



Conexdo elétrica

OUSAF46

WH

PHOTODET
PWR/SENSE

PHOTODET

PWR/SENSE
[

:
LD

& 5 Conexdo OUSAF46 ao CM44P (2 médulos PEM necessdrios)

AD046701

Terminal CM44P Cor do cabo Atribuicéo

Modulo PEM 1

P+ YE (grosso) Tensédo da lampada +

S+ YE (fino) Detecgdo da tensdo da lampada +

S- BK (fino) Detecgdo da tensdo da lampada -

P- BK (grosso) Tensdo da lampada -

A (1) RD Canal 1 detector de medigdo do sensor +

C(1) BK Canal 1 detector de medigdo do sensor -
14

Endress+Hauser



OUSAF46 Conexédo elétrica

Terminal CM44P Cor do cabo Atribuicéo

SH (1) GY Canal 1 Blindagem

A(2) WH (lampada) Canal 1 Referéncia do sensor +

C(2) GN (lampada) Canal 1 Referéncia do sensor -

SH (2) GY (lampada) Canal 1 Blindagem

Modulo PEM 2

A (1) WH Canal 2 Detector de medigdo do sensor +

C(1) GN Canal 2 Detector de medig&o do sensor -

SH (1) GY Canal 2 Blindagem

A (2) RD (lampada) Canal 2 Referéncia do sensor +

C(2) BK (lampada) Canal 2 Referéncia do sensor -

SH (2) GY (lampada) Canal 2 Blindagem
6.2 Tensdo da lampada

Versé&o do sensor Tipo da lampada Tensdo da lampada [V]
OUSAF46-xxxx Lampada de mercurio de baixa pressédo 10,0+0,1
6.3 Garantia do grau de protecdo

Somente as conexdes elétricas e mecanicas que estdo descritas nessas instrucdes e que sdo
necessarias para o uso indicado exigido, podem ser executadas no equipamento entregue.

» Cuidado quando executar o trabalho.

Tipos individuais de protecdo permitidos para este produto (impermeabilidade (IP), sequranca

elétrica, imunidade a interferéncia EMC, protecdo Ex) perdem a garantia se, por exemplo :

= As tampas forem retiradas

= Diferentes unidades de energia das que foram fornecidas forem usadas

= Prensa-cabos néo forem apertados o suficiente (devem ser apertados com 2 Nm (1.5 1bf ft)
para o nivel permitido de protecéo de IP)

= Didmetro dos cabos for inadequado para os prensa-cabos

= Os modulos ndo forem fixados completamente

= 0O display ndo estiver totalmente fixo (risco de entrada de umidade devido a vedagéo
inadequada)

= Cabos/extremidades de cabos soltos ou ndo apertados de forma adequada

= Segmentos de cabos condutores forem deixados no equipamento

Endress+Hauser 15



Conexdo elétrica

OUSAF46

6.4 Verificacdo pos conexdo

Condicéo e especifica¢des do equipamento

Observagdes

O sensor, conjunto e cabo estdo livres de danos na parte externa?

Inspecéo visual

Conexéo elétrica

Observagdes

A fonte de alimentacdo do transmissor conectado corresponde as especificagdes
na etiqueta de identificacdo?

Os cabos instalados estéo livres de deformagdes e ndo estédo torcidos?

Inspecéo visual

Todos os cabos foram direcionados sem lacos e intersecg¢des?

Verifique se ele esta firmemente
assentado (puxando-o suavemente)

Os cabos de sinal est@o conectados corretamente de acordo com o diagrama de
conexdo?

Todas as entradas para cabos estdo montadas, ajustadas e com estanqueidade?

Para entradas laterais dos cabos,
certifique-se de que o ciclo dos cabos
esteja para baixo para permitir que a
&gua escorra.

Os blocos do distribuidor PE est&o aterrados (se houver)?

Aterramento no ponto de instala¢do

16

Endress+Hauser



OUSAF46 Comissionamento

7 Comissionamento

7.1 Verificacdo da funcéo

Antes do comissionamento inicial, garanta que:
= 0 sensor esta instalado corretamente
= 3 conexdo elétrica esta correta

7.2 Calibracdo/ajuste do sensor

Pontos de medic¢do, consistindo de um sensor fotométrico , conjunto de vazéo (se fornecido) e
um transmissor sdo ajustados na fabrica. Normalmente, o ajuste néo é necessério quando
licenciado pela primeira vez.

No entanto, se um ajuste for desejado, vocé tem as seguintes op¢des de ajuste:
= Ajuste com padrdes de calibragdo
= Utilizagéo do Easycal

7.2.1 Calibracdo/ajuste com soluc¢des padréo

Utilize solugdes com uma absorgdo conhecida (no comprimento de onda do sensor) para
calibracdo/ajuste.

A ATENCAO

Bicromato de potassio é téxico, inflamavel, carcinogénico e pode induzir mutacges!

Pode causar cancer, defeitos genéticos, afetar a fertilidade, causar danos em criancas ainda no
ventre e intensificar chamas. Potencialmente perigoso se inalado, téxico se ingerido,
prejudicial se em contato com a pele. Causa queimaduras graves na pele e danos severos aos
olhos!

» Quando trabalhar com bicromato de potassio, use sempre luvas e 6culos de protecdo.

» Procure por avisos especiais antes de utiliza-lo.

» Siga todas as instru¢des na folha de dados de sequranca do fabricante.

Use solugdes para calibracdo que sejam adequadas a tarefa de medi¢éo. Exemplos de solucdes
que sdo comumente utilizadas incluem:

Bicromato de potassio, K,Cr,07

Uma solucdo de 182 ml 0,1N K,Cr,05, diluida em um litro, possui uma absorcéo de
aproximadamente 10 OD a 280 nm. Diluindo-se a solugéo, vocé pode produzir uma série de
solucdes para calibracdo que podem ser utilizadas para ajustar o ponto de medigéo.

AU = OD*OPL[cm]
... unidades de absorcéo , OD ... densidade 6ptica, OPL .... comprimento do caminho éptico

AU

ﬂ Em vez de bicromato de potdssio , vocé pode utilizar seu meio de processo para calibrar/
ajustar e calibracdo para a aplicagdo. Aqui, produza também uma série de dilui¢des de
concentracdo conhecida e determine a absor¢do em laboratério.

Endress+Hauser 17



Comissionamento OUSAF46

7.2.2 Easycal

Easycal permite executar calibragdo/ajuste que pode ser comprovado no NIST sem nenhuma
padronizacéo de liquido.

Detector com Easycal: fungéo

A0033709 A0033708

6 Filtrar na posigdo "saida" 7 Filtrar na posigdo "entrada"
1 Filtro NIST que pode ser rastredvel (alto) 3 Pino de posicionamento
2 Parafuso de travamento 4  Conjunto da lente

Cada equipamento Easycal possui dois filtros rastreaveis - um filtro com uma AU nominal de
0,5 AU (unidade de absorgdo e outro com AU = 1 - que sdo colocadas individualmente ou
juntas no caminho de medicéo do equipamento. Esses filtros sdo escaneados com um
equipamento de teste de rastreabilidade e a absorcdo real com comprimento de onda
individual é determinado.

E muito importante que se utilize valores reais do filtro 6ptico da Easycal. Esses valores s&o
dados no certificado de calibracéo fornecido.

» Inserir valores de absorcdo (CM44P): Menu/Setup/Entradas/Photometer/Setup
estendido/Measurement channel/Config. de calib./EasyCal = Sim, NIST filter high e
NIST filter low.

Enviar Easycal para seu centro de servicos uma vez por ano para recertificacdo. Isso
compreende teste funcional completo e a recertificacdo dos filtros de acordo com os
filtros que séo rastreaveis no NIST.

7.2.3 Inspecéo visual

Uma haste de referéncia é incluida na entrega para cada sensor padréo (sensor sem Easycal).
Desse modo, é possivel executar um teste funcional no equipamento sem ter de usar as
solugdes de calibragéo.
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OUSAF46 Manutencéo

A haste de referéncia é rosqueada no invoélucro do detector do sensor, bloqueando
parcialmente a luz do sensor. Isso simula a absor¢éo na cadeia 6ptica.

A vista transversal do detector de medicéo abaixo ilustra a posicdo da haste de referéncia e
seu efeito bloqueador.

=

L]

A0035261

8  Asecdo transversal do médulo do detector com referéncia a haste inserida

Proceder como a seguir para obter um valor para a haste de referéncia durante o
comissionamento:

1. Completar o conjunto de vazdo com &gua. Certifique-se de que "zero" seja mostrado como
valor medido.

2. Insira a haste de referéncia no invélucro do detector.
~ Anote esse valor medido.

Vocé pode verificar a calibracdo a qualquer momento apds o preenchimento do conjunto de
vazdo com dgua novamente e reinserir a haste de referéncia. O valor medido devera ser igual
ao valor anotado.

8 Manutencéo

Tome todas as precaucdes necessdrias dentro dos prazos para garantir a sequranca da
operacdo e a confiabilidade de todo o sistema de medicéo.

Efeitos no processo e controle de processos!

» Ao realizar qualquer trabalho no sistema, tenha em mente qualquer impacto potencial que
isso pode ter no sistema de controle de processo ou no proprio processo.

» Para sua propria segurancga, use somente acessorios originais. Com pecas originais, a
funcéo, a precisdo e a confiabilidade sdo também garantidas apés o trabalho de
manutencéo.
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Componentes 6pticos sensiveis

Se vocé néo proceder com cuidado, poderd danificar ou sujar gravemente os componentes

opticos.

» O trabalho de manutencéo somente poderéa ser executado por pessoal apropriadamente
qualificado.

» Utilize etanol e tecido sem fiapos que sejam adequados para a limpeza das lentes para
limpar os componentes 6pticos.

8.1 Cronograma de manutencao

s Intervalos de manutencéo e de servico sdo baseados em aplicacdo individual.
= Os intervalos de limpeza dependem do meio.

Lista de verifica¢cdes para manutencéo
® Trocar a lampada
A lampada é tipicamente trocada ap6s 1000 to 3000 horas de funcionamento(> & 35).
= Trocar a janela do sensor e vedacéo
A janela s6 precisa ser trocada se estiver danificada.
= Trocar O-rings em contato com o meio
A troca dos O-rings com o meio depende nas necessidades especificas do processo.
Nunca reutilizar um O-ring usado.

8.2 Substituicdo da lampada para areas classificadas

O processo de desmontagem e montagem para a lampada para éareas classificadas é a mesma
para a versdo para areas néo classificadas.

ﬂ Certificar-se de usar o kit certo de pecas de reposicéo.

8.3 Troca da lampada de mercurio
A ATENCAO

Tensdo perigosa

Risco de lesdes graves ou fatais resultantes de choque elétrico!

» Antes de executar qualquer trabalho de manutengéo na lampada, remova todos os cabos e
desconecte o fornecimento de energia para o sensor.

» SO troque a lampada em um estado de inexisténcia de corrente.

A CUIDADO

Lampada de mercurio

Pode causar danos aos olhos e a pele!

» Evite qualquer exposi¢do dos olhos e da pele ao produto sem protecéo.

» Use 6culos de protecdo adequados para proteger-se contra a radiacdo UV.
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Remova a lampada usada

» Desligue a lampada utilizando a funcdo do software no transmissor.
» Remova o cabo da lampada.
» Deixe a lampada esfriar (30 minutos).

1.
- 7

Gire 0o médulo da ldampada no sentido anti-horario para remové-lo do conjunto de vazéo.
2.

Use a ferramenta de boca fixa de 1". Com ela, segure a placa da base do conector do cabo

na posicédo e desrosqueie o invélucro da lampada no sentido anti-horario com a méo.

~~ Remova a lampada e a unidade refletora do alojamento.
3.

Afrouxe o parafuso de fixacdo segurando a lampada por 1-2 rotacdes.
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Segure o soquete da lampada entre a unidade de energia da lampada e o refletor e
pressiond-lo para fora de seu assento. Ndo danifique o cabo da placa do circuito!
Pressione a lampada para fora completamente através do refletor.

- Descarte a lampada usada de acordo com as reqgulamentacdes locais para lampadas
com conteudo de mercurio.

5. Verifique se os cabos do médulo da lampada estdo gastos ou se o refletor esta
danificado.

Insercdo de uma nova lampada

Quando trabalhar com uma ld&mpada, use um pano para lentes ou use luvas sem talco.

1.
(=
Limpe a nova lampada e o refletor com etanol e um pano para limpeza de lentes.
= Na&o toque nas superficies 6pticas depois que tiverem sido limpas!

2.

Guie a nova lampada cuidadosamente através do refletor e para dentro do soquete.
-~ (Certifique-se de que a ldmpada esteja seguramente assentada na posicdo correta.
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Reaperte os parafusos de fixacéo.
Y O parafuso é usado somente para segurar a lampada em posicdo. Portanto, ndo
aperte demais porque pode danificar ou quebrar a lampada.

4. Certifique-se de que a drea de contato da ldmpada esteja completamente limpa e seca
antes de fechar novamente.

olta ao alojamento e aperte com a méo.

Monte o moédulo completo da ldmpada no conjunto de vazdo novamente.

Apos a troca da l1ampada, o sistema precisa ser ajustado. Além disso, vocé deveréd reiniciar o
contador de tempo de operacéo para a lampada no : CAL/Photometer/Vida da lampada/
Reset.
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8.4 Troca do filtro de referéncia

A ATENCAO

Tensao perigosa

Risco de lesdes graves ou fatais resultantes de choque elétrico!

» Antes de executar qualquer trabalho de manutencdo na lampada, remova todos os cabos e
desconecte o fornecimento de energia para o sensor.

» S6 troque a lampada em um estado de inexisténcia de corrente.

A\ CUIDADO

Lampada de mercurio

Pode causar danos aos olhos e a pele!

» Evite qualquer exposi¢do dos olhos e da pele ao produto sem protecéo.

» Use éculos de protecdo adequados para proteger-se contra a radiagdo UV.

Desligue a lampada utilizando a fung¢éo do software no transmissor.

Remova o cabo da lampada.

Deixe a lampada esfriar (30 minutos).

Remova o médulo da lampada do conjunto de vazdo, desmonte o alojamento da lampada e
remova a unidade da ldmpada e do refletor do alojamento. Proceda exatamente como
descrito para substituicdo da lampada de mercurio.»> B 21

vvyVvyy

®

9 Troca do filtro de referéncia

Parafuse na placa do circuito
Anel O-ring

Filtro de referéncia

Suporte da lampada

W N =

1. Remova os dois parafusos (item 1) e libere a placa do circuito do suporte da lampada
(item 4).
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Gire o suporte da lampada e permita que o filtro (item 3) caia em sua mao.

Insira o novo filtro. Ao fazer isso, certifique-se de que o lado 'refletivo" esteja virado para
a fonte de luz. Use o filtro correto (filtro de referéncia) contido no kit de pecas de
reposicéo!

4. Ajuste a placa de circuito de volta e aperte levemente os parafusos.
5. Remonte o médulo da lente e monte-o de volta no conjunto.
Vocé deve recalibrar/reajustar o sistema de medicéo.

Além disso, vocé devera acertar o contador para substituicdo do filtro em caso do CM44P:
CAL/Photometer/Troca de filtro/Reset

8.5 Troca do filtro de medicéo
ﬂ Versdes com Easycal:

Se 0 médulo detector Easycal for enviado para recertificacdo, um escaneamento de
diagnéstico do filtro de medicéo serd executado e, se necessario, o filtro de medicdo sera
substituido.

N3o substitua o filtro sozinho.

Versdes com um detector padrdo

Note que os filtros de medi¢do néo sdo idénticos. A organizacdo nos canais de medicdo devem
corresponder aos arranjos dos filtros de referéncia na lampada. O canal 1 de medicéo esta
sempre reservado ao filtro com o comprimento de onda de 280 nm.

O comprimento de onda é indicado no soquete dos filtros. Além disso, os canais de medi¢do
sdo marcados no fundo do médulo do detector quando saem da fébrica.

Para evitar confuséo, troque um filtro de cada vez.
1.

Solte o cabo do sensor do detector e desparafuse o detector do conjunto de vazéo.
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Retire cuidadosamente. Nao danifique nem quebre os fios!
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6.

Pressione o filtro para remové-lo.
= O comprimento de onda do filtro é indicado no soquete.
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10.

Use filtros que tém o mesmo comprimento de onda.
L~ A seta no soquete indica a direcdo da instalac&o.

11.

Aperte o parafuso de fixacédo do filtro.

12. 2. Substitua o filtro de medi¢do da mesma maneira (solte o parafuso, retire o filtro,
insira o novo filtro, aperte o parafuso).

13.

Reinstale o painel. Preste atencédo nos fios.
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14.

15.

16.

Fixe novamente o detector ao conjunto de vaz&o, parafuse no cabo do sensor.
Depois, recalibre/reajuste o sistema de medic&o.

Além disso, zere o contador para substitui¢do do filtro em caso do CM44P: CAL/Photometer/
Troca de filtro/Reset

8.6 Trocar a janela do sensor e O-ring
Instrucdes de operacédo para Flowcell, OUA260, BAO1600C
Instru¢des de operagdo para CUA261, BA01652C

ﬂ Vocé montou o sensor em um conjunto de vazdo VARIVENT usando o adaptador
CUA261, consultar as instrug¢des de Operagdo do adaptador para informagdo ou remogéo
e na reposicdo das janelas épticas.
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Remocdo de janelas 6pticas e vedacdes

Sempre substituir as janelas por janelas do mesmo tipo para manter o comprimento do
caminho.

O seguinte se aplica ao OUA260:
O conjunto de vazdo deve ser removido da linha de processo para substituir janelas e vedacdes.

1. Somente no caso do OUAZ260:
Parar a vazdo no tubo de processo e remover o conjunto da linha de processo seca.

2. Remover o alojamento da ldmpada e do detector do conjunto.

A seguinte descricdo se aplica a ambos os lados, ou seja, os lados do detector e da
lampada. Trocar sempre os O-rings ou janelas 6pticas ) em ambos os lados.

3.

Remover os 4 parafusos Allen (1/8" ou 3 mm) do anel da janela. Certificar-se de
afrouxar os parafusos igual e alternadamente em torno do anel da janela.

Remover o anel da janela .

1) Janelas opticas sé precisam ser trocadas se estiverem danificadas.
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Empurrar gentilmente a janela 6ptica para fora do conjunto. Se a janela emperrar,
aplicar um pouco de acetona em volta da vedacdo da janela (O-ring) e esperar por
alguns minutos para fazer efeito. Isso devera ajudar a soltar a janela. Depois disso, a
vedacéo néo podera ser reutilizada!

Verificar ou substituir as janela épticas e vedacdes
1. Verificar a area da janela quanto a residuos ou fuligem. Limpar se necessério.
2. Verificar as janelas opticas quanto a sinais de escamacéo ou abraséo.
L~ Substituir as janelas se houver sinais de lascamento/abraséo.
Descartar todos os O-rings e trocé-los por novos que estdo no kit de manutencéo.

4.  Montar a janela optica e depois o anel da janela, junto com os novos vedacées, de volta
no conjunto do. Certificar-se de apertar os parafusos do anel da janela uniforme e
diagonalmente em sequéncia oposta. Desse modo, vocé garante que o anel esteja
corretamente assentado.

5. Seas janelas opticas e seus anéis ndo sdo idénticos, certificar-se de que a lampada esteja
do lado correto. A lampada deveréd estar no lado com o comprimento de janela "mais
curto".

Montar a lampada e o detector no conjunto.
ﬂ Se vocé mudou o comprimento do caminho pela instalagdo de outras janelas 6pticas, vocé
deve configurar o sistema de medicdo apropriadamente.

Em qualquer caso, vocé deve sempre executar um ajuste com liquidos apés desmontagem
e montagem das janelas.

9 Reparo

9.1 Informacées gerais

O reparo e o conceito de conversdo oferece o sequinte:

= O produto tem um design modular

= Pecas de reposicdo sdo agrupadas em kits que incluem o kit de instru¢6es associadas
= Utilize somente pecas de reposicéo originais do fabricante
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= Reparos sdo realizados pela assisténcia técnica do fabricante ou por usudrios treinados

s Equipamentos certificados somente podem ser convertidos em outras versdes de
equipamentos certificados pela assisténcia técnica do fabricante ou pela fabrica

= Observe as normas aplicéveis, as requlamentacdes nacionais, documentacdo Ex (XA) e

certificados

1. Faca oreparo de acordo com o kit de instrugdes.

2. Documente o reparo e conversdo e insira-o, ou faga com que seja inserido, na
ferramenta de gestdo do ciclo de vida (W@M).

9.2 Pecas de reposicdo

Pecas de reposicdo do equipamento atualmente disponiveis para entrega podem ser
encontradas no site:

https://portal.endress.com/webapp/SparePartFinder

» Quando solicitar pecas de reposicéo, especifique o numero de série do equipamento.

9.3 Devolucdo

O produto deve ser devolvido caso sejam necessarios reparos ou calibragéo de fabrica, ou caso
o produto errado tenha sido solicitado ou entregue. Como uma empresa certificada ISO e
também devido as requlamentacoes legais, a Endress+Hauser esta obrigada a seguir certos
procedimentos ao lidar com produtos devolvidos que tenham estado em contato com o meio.

Para agilizar o retorno rapido, seguro e profissional do equipamento:

» Visitar ao website www.endress.com/support/return-material para informacées sobre o
procedimento e condi¢des para devolu¢éo de equipamentos.

9.4 Descarte

5

Se solicitado pela Diretriz 2012/19/ da Uni&o Europeia sobre equipamentos elétricos e
eletrénicos (WEEE), o produto é identificado com o simbolo exibido para reduzir o descarte
de WEEE como lixo comum. N&o descartar produtos que apresentam esse simbolo como lixo
comum. Ao invés disso, devolva-os ao fabricante para descarte sob as condi¢des aplicaveis.

10 Acessorios

Os sequintes itens sdo os mais importantes acessorios disponiveis no momento em que esta
documentacéo foi publicada.
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Os acessorios listados s&o tecnicamente compativeis com o produto nas instrugdes.

1. RestricOes especificas para a aplicacdo da combinacéo dos produtos sdo possiveis.

Garanta a conformidade do ponto de medic&o a aplicacéo. Isso é responsabilidade do
operador do ponto de medicéo.

2. Preste atencdo as informacdes nas instrucdes de todos os produtos, especialmente os
dados técnicos.

3. Para os acessorios néo listados aqui, contatar seu escritério de servi¢os ou de vendas.

10.1 Conjunto de vazao

OUA260

= Conjunto de vazdo para sensores higiénicos

= Para sensor com instalacdo em tubulagdes

= Diversos materiais, conexdes de processo e versdes do comprimento do caminho disponiveis
= Configurador de Produto na pagina do produto: www.endress.com/ouaZ60

Informac6es Técnicas TI00418C

CUA261

= Adaptador VARIVENT para instalag¢do em invélucro VARINLINE

= Conex&o de processo sanitaria, adequada para limpeza no processo (CIP) e esteriliza¢do no
processo (SIP)

= Diversos materiais da janela e versdes do comprimento do caminho disponiveis

= Configurador de Produto na pagina do produto: www.endress.com/cuaZ61

Instru¢des de operacdo BA0O1652C

10.2 Cabo

Conjunto do cabo CUK80
= Cabos pré-terminados e etiquetados para conexdo de sensores fotométricos analégicos
= Configurador do Produto na pagina do produto: www.endress.com/cuk80

10.3  Calibracédo

Kit OUSAF46 EasyCal kit de retrofit
= Sistema patenteado rastreavel para NIST para calibracdo de sensores de absor¢do de UV
= Numeros de pedido:

= 254/280 nm: 71382018

= 280/295 nm: 71382019

= 280/313 nm: 71382020

Haste de referéncia
Numero de pedido: 71108543
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11 Dados técnicos

11.1 Entrada

11.1.1  Variavel medida
UV-absorg¢do
11.1.2  Faixa de medicdo

= 0to2,5AU
= Max. 50 OD (dependendo do comprimento do caminho éptico)

11.1.3 Comprimento de onda

Combinacéo de comprimento de onda discreto em 254/280, 280/295, 280/302 ou
280/313 nm

11.2 Ambiente

11.2.1 Temperatura ambiente
Versdes para areas néo classificadas
0 para 55 °C (32 para 131 °F)

Versdes de area classificada
2 para 40 °C (36 para 104 °F)

11.2.2 Temperatura de armazenamento
-10a+70°C (+10 a +160 °F)

11.2.3 Umidade
5a95%

11.2.4  Grau de protecédo
IP65 e NEMA 4

11.3 Processo

11.3.1 Temperatura de processo
0a90°C (32 a 194 °F) continuo
Max. 130 °C (266 °F) por 2 horas

11.3.2  Pressdo de processo

Max. 100 bar (1450 psi) absoluta, dependendo do material, tamanho do tubo e conexdo do
processo do conjunto de vazdo
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11.4  Construcdo mecanica

11.4.1 Dimensoées
> 10

11.4.2 Peso

Sensor
Lampada UV 0,58 kg (1,28 1bs)
Lampada UV com cabo flexivel (1,2 m 3,2 kg (6,66 lbs)
(4 pés)) e caixa de juncdo (sensor para
area classificada)

Detector Easycal 0,53 kg (1,17 1bs)

Detector padrdo 0,78 kg (1,71 Ibs)
Conjunto OUA260 Informacdes Técnicas OUA260, TI00418C
Conjunto CUA261 Instrucdes de Operacdo CUA261, BA0O1652C

11.4.3 Materiais

involucro do sensor Aco inoxidavel 316

Conjunto OUA260 Informacdes Técnicas OUA260, TI00418C
Conjunto CUA261 Instru¢des de Operacdo CUA261, BA01652C
Conector das extremidades do cabo Latdo niquelado

11.4.4 Fonte de luz
Lampada de mercurio de baixa presséo
Vida util da 1dmpada: tipicamente 3000 h
A lampada néo funcionaréd com plena capacidade até que o periodo de aquecimento de

30 minutos tem terminado.

11.4.5 Detector
UV detector de silicio, hermeticamente vedado

11.4.6  Filtro
Filtro de interferéncia de multicamadas, projetado para condi¢des extremas de UV
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