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= Certifique-se de que o documento estd armazenado em um local seguro, de modo que
esteja sempre disponivel ao trabalhar no equipamento ou com o equipamento.

= Para evitar perigo para os individuos ou instalacdes, leia atentamente a se¢do "Instrucdes
bésicas de seguranca’, bem como todas as demais instruc6es de seguranca contidas no
documento que sejam especificas dos procedimentos de trabalho.

= O fabricante reserva-se o direito de modificar dados técnicos sem aviso prévio. Seu
centro de vendas da Endress+Hauser fornecerd informacdes recentes e atualiza¢des
destas instrucdes de operacéo.
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1 Sobre este documento

1.1 Funcédo do documento

Estas Instrucdes de Operacéo contém todas as informacdes necessarias nas diversas fases
do ciclo de vida do equipamento: da identificacdo do produto, recebimento e
armazenamento a instalacéo, conexdo, operacdo e comissionamento até a localizacéo de
falhas, manutencéo e descarte.

1.2 Simbolos

1.2.1  Simbolos de seguranca

Esse simbolo alerta sobre uma situacdo perigosa. Se a situacdo néo for evitada resultara
em ferimento grave ou fatal.

A ATENGCAO
Esse simbolo alerta sobre uma situacéo perigosa. Se a situacdo néo for evitada pode
resultar em ferimento grave ou fatal.

A CUIDADO
Esse simbolo alerta sobre uma situacéo perigosa. Se a situacdo néo for evitada pode
resultar em ferimento leve ou médio.

AVISO

Esse simbolo contém informacdes sobre os procedimento e outros fatos que nédo resultam
em ferimento.

1.2.2 Simbolos elétricos

Simbolo Significado

Corrente continua

Corrente alternada

Corrente continua e corrente alternada

Conexdo de aterramento
Um terminal aterrado que, no que concerne o operador, esté aterrado através de um
sistema de aterramento.

-1

Conexdo de equalizagdo potencial (PE: terra de protecéo)
Terminais de terra devem ser conectados ao terra antes de estabelecer quaisquer
outras conexoes.

®

Os terminais de terra sdo localizados dentro e fora do equipamento:

= Terminal terra interno: a equaliza¢do potencial estd conectada a rede de
fornecimento.

= Terminal de terra externo: conecta o equipamento ao sistema de aterramento da
fabrica.

1.2.3  Simbolos especificos de comunicacdo

Simbolo Significado

= Rede local (WLAN) sem-fio
° Comunicagédo por uma rede local, sem fio.

E] LED
Diodo emissor de luz esta desligado.

Endress+Hauser
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Simbolo

Significado

LED
Diodo emissor de luz esté ligado.

LED
Diodo emissor de luz esté piscando.

1.2.4 Simbolos de ferramentas

Simbolo

Significado

| P

Chave de fenda plana

O&

Chave Allen

24

Chave de boca

1.2.5 Simbolos para determinados tipos de informacoes

Simbolo

Significado

Permitido
Procedimentos, processos ou agdes permitidos.

Preferivel
Procedimentos, processos ou a¢des preferiveis.

Proibido
Procedimentos, processos ou a¢des proibidos.

Dica
Indica informagéo adicional.

Referéncia para a documentagéo

Consulte a pagina

Referéncia ao gréafico

vEe D E @ e

Aviso ou etapa individual a ser observada

=
d
w

Série de etapas

Resultado de uma etapa

Ajuda em caso de problema

)| 9| ¥

©

Inspecéo visual

1.2.6  Simbolos em gréficos

Simbolo Significado
1,2,3,.. Numeros de itens
1, 2,3, Série de etapas
A B,C,.. Visualizagdes
A-A, B-B, C-C, Secdes

Area classificada
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Simbolo Significado
A Area sequra (area no classificada)
=mpp Direcéo da vazdo

1.3 Documentacao

ﬂ Para uma visdo geral do escopo da Documentacéo Técnica associada, consulte o

seguinte:

s W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): Insira o numero de série da
etiqueta de identificacéo

» Aplicativo de Operagdes da Endress+Hauser: Insira o nimero de série da etiqueta de
identificacdo ou escaneie o c6digo de matriz na etiqueta de identificacdo

1.3.1 Funcdo do documento

Tipo de documento

Propésito e conteido do documento

Informacgdes Técnicas (TI)

Auxilio de planejamento para seu equipamento

O documento contém todos os dados técnicos do equipamento e oferece
uma visdo geral dos acessdrios e outros produtos que podem ser
solicitados para o equipamento.

(KA)

Resumo das instruc¢des de operacdo

Guia que leva rapidamente ao 1° valor medido
O Resumo das instruc¢des de operagéo contém todas as informacdes
essenciais desde o recebimento até o comissionamento inicial.

Instrugdes de operacgdo (BA)

Seu guia de referéncia

Estas instrugdes de operagéo contém todas as informagdes necessarias
nas diversas fases do ciclo de vida do equipamento: da identificacdo do
produto, recebimento e armazenamento a instalacdo, conex&o, operacgéo e
comissionamento, até a localizacdo de falhas, manutencéo e descarte.

equipamento (GP)

Descrigéo dos parametros do

Referéncia para seus parametros

O documento oferece uma explicacdo detalhada de cada parametro
individual. A descrigdo destina-se aqueles que trabalham com o
equipamento em todo seu ciclo de vida e executam configurac¢des
especificas.

Instrugdes de seguranca (XA)

Dependendo da aprovacdo, instru¢des de seguranca para equipamentos
elétricos em areas classificadas também séo fornecidas com o
equipamento. Elas séo parte integral das Instrugdes de Operacéo.

A etiqueta de identifica¢do indica que Instrugdes de Seguranga (XA)
se aplicam ao equipamento em questéo.

Documentagéo complementar
dependente do equipamento

Os documentos adicionais sdo fornecidos de acordo com a verséo do
equipamento pedido: sempre siga as instru¢des a risca na documentacédo
complementar. A documentac¢do complementar é parte integrante da
documentacdo do equipamento.

1.4 Marcas registradas

Modbus®

Marca registrada da SCHNEIDER AUTOMATION, INC.

Endress+Hauser
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2 InstrucOes de seguranca

2.1 Especificacdes para o pessoal

O pessoal para a instalacéo, comissionamento, diagnosticos e manutencdo deve preencher

as seguintes especificacdes:

» Especialistas treinados e qualificados devem ter qualificacéo relevante para esta fungéo
e tarefa especifica.

» Estejam autorizados pelo dono/operador da planta.

Estejam familiarizados com as regulamentacgdes federais/nacionais.

» Antes de iniciar o trabalho, leia e entenda as instru¢des no manual e documentacéo
complementar, bem como nos certificados (dependendo da aplicacéo).

» Siga as instrugdes e esteja em conformidade com condicOes basicas.

v

O pessoal de operacdo deve preencher as seqguintes especificacées:

» Ser instruido e autorizado de acordo com as especificac¢des da tarefa pelo proprietério-
operador das instalagdes.

» Siga as instrucdes desse manual.

2.2 Uso indicado

Aplicacéo e meio
O medidor descrito neste manual é adequado somente para medicéo de vazdo de liquidos
com uma condutividade minima de 5 pS/cm.

Dependendo da verséo solicitada, o medidor pode também medir meios potencialmente
explosivos, inflamaveis, venenosos e oxidantes.

Medidores para uso em &reas classificadas, em aplicacfes sanitarias ou em aplicacdes onde
existe um maior risco devido a pressdo do processo, sdo identificados de acordo na etiqueta
de identificac&o.

Para garantir que o medidor permaneca em condi¢des adequadas pelo tempo de operacéo:

» Mantenha-se na faixa de presséo e temperatura especificada.

» Apenas utilize o medidor em total conformidade com os dados na etiqueta de
identificacdo e condi¢des gerais listadas nas Instru¢des de Operacgéo e documentacéo
complementar.

» Baseando-se na etiqueta de identificacéo, identifique se o equipamento solicitado é
permitido para o uso pretendido na area classificada (por ex. protecdo contra exploséo,
seguranca do tanque pressurizado).

» Use o medidor apenas para meios em que as partes molhadas do processo sejam
adequadamente resistentes.

» Se atemperatura ambiente do medidor estiver fora da temperatura atmosférica, é
absolutamente essencial estar em conformidade com as condicdes basicas relevantes
como especificado na documentacéo do equipamento~> B 8.

» Proteja o medidor permanentemente contra a corrosdo de influéncias ambientais.

Uso indevido
O uso néo indicado pode comprometer a seguranca. O fabricante néo é responsavel por
danos causados pelo uso incorreto ou néo indicado.

A ATENCAO

Risco de quebra devido a fluidos corrosivos ou abrasivos e as condi¢cées ambientes!

» Verifique a compatibilidade do fluido do processo com o material do sensor.

» Certifique-se de que hé resisténcia de todas as partes molhadas pelo fluido no processo.
» Mantenha dentro da faixa de presséo e temperatura especificadas.
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Verificacdo de casos limites:

» Para fluidos especiais ou fluidos para limpeza, a Endress+Hauser fornece assisténcia na
verificacdo da resisténcia a corrosdo de partes molhadas por fluido, mas néo assume
qualquer responsabilidade ou dda nenhuma garantia, uma vez que mudancas de
minutos na temperatura, concentracdo ou nivel de contaminacdo no processo podem
alterar as propriedades de resisténcia a corroséo.

Risco residual

A ATENCAO

Se a temperatura do meio ou da unidade de componentes eletrdnicos estiver alta ou

baixa, isso pode fazer com que as superficies do equipamento fiquem quentes ou frias.

Isso representa um risco de queimadura ou queimadura de frio!

» No caso de temperaturas da midia quente ou fria, instale a protecdo contra contato
apropriada.

2.3 Seguranca no local de trabalho

Ao trabalhar no e com o equipamento:
» Use o equipamento de protecdo individual de acordo com as reqgulamentacdes
nacionais.

2.4 Seguranca operacional

Risco de ferimentos!

» Opere o equipamento apenas se estiver em condicdo técnica adequada, sem erros e
falhas.

» O operador é responsavel pela operacdo do equipamento livre de interferéncia .

Modificacoes aos equipamentos

Modifica¢des néo autorizadas ao equipamento néo sdo permitidas e podem levar a perigos
imprevisiveis!
» Se, mesmo assim, for necessario fazer modificacées, consulte o fabricante.

Reparo

Para garantir a continua seguranca e confiabilidade da operacéo:

» Execute reparos no equipamento somente se eles forem expressamente permitidos.

» Observe as requlamentac¢des nacionais/federais referentes ao reparo de um
equipamento elétrico.

» Use apenas acessorios e pecas de reposicdo originais.

2.5 Seguranca do produto

Esse medidor foi projetado de acordo com as boas praticas de engenharia para satisfazer os
requisitos de sequranca mais avancados, ele foi testado e deixou a fabrica em condi¢des de
operacdo seguranca.

Atende as normas gerais de seguranca e aos requisitos legais. Também esta em
conformidade com as diretrizes da UE listadas na declaracdo de conformidade da UE
especificas do equipamento. A Endress+Hauser confirma este fato fixando a
identificacdo CE no equipamento.

Além disso, ele atende as especificacdes legais das requlamentacdes do Reino Unido
aplicaveis (Instrumentos Estatutérios). Elas est&o listadas na Declaracdo de conformidade
UKCA juntamente com as respectivas normas.

Endress+Hauser
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Ao selecionar uma opcéo de encomenda para marcacdo UKCA, a Endress+Hauser confirma
a avaliacdo e o teste bem-sucedidos do equipamento fixando a marcacdo UKCA.

Endereco de contato Endress+Hauser Reino Unido:
Endress+Hauser Ltd.

Floats Road

Manchester M23 9NF

United Kingdom

www.uk.endress.com

2.6 Seguranca de TI

Nossa garantia somente é vélida se o produto for instalado e usado conforme descrito nas
Instrucdes de operacédo. O produto é equipado com mecanismos de seguranca para
protegé-lo contra qualquer mudanca acidental das configuracdes.

Medidas de seguranca de TI, que oferecem protecdo adicional para o produto e a respectiva
transferéncia de dados, devem ser implantadas pelos préprios operadores de acordo com
seus padrdes de seguranca.

2.7 Seguranca de TI especifica do equipamento

O equipamento oferece uma gama de funcdes especificas para apoiar medidas de protecéo
para o operador. Essas fun¢des podem ser configuradas pelo usuério e garantir maior
seguranca em operacao, se usado corretamente. Uma visdo geral das fun¢des mais
importantes é fornecida na secédo a seguir:

Funcéao/interface Configuracdo de Recomendacéo

fabrica
Protecédo contra gravacgéo por meio da Né&o habilitado Individualmente seguindo avaliagéo de
chave de protegéo contra gravagdo do risco

hardware - 11

Codigo de acesso Né&o habilitado (0000) | Atribui um cédigo de acesso
(também se aplica para login no servidor personalizado durante o
web ou conexdo FieldCare) - 12 comissionamento
WLAN Habilitado Individualmente seguindo avaliacdo de
(opcéo de pedido no modulo de exibigdo) risco
Modo de seguranca WLAN Habilitado (WPA2- Néo modifique
PSK)
Frase secreta WLAN Numero de série Atribui uma frase secreta WLAN
(senha) > 12 personalizada durante o

comissionamento

Modo WLAN Ponto de acesso Individualmente sequindo avaliagéo de
risco

Servidor web-> B 13 Habilitado Individualmente seguindo avalia¢éo de
risco

Interface de operacdo CDI-RJ45 > B 13 - Individualmente seguindo avaliacdo de

risco

2.7.1  Protecdo de acesso através da protecdo contra gravacao de
hardware

O acesso a gravagdo dos pardmetros do equipamento através do display local, navegador
Web ou ferramenta de operacéo (ex. FieldCare, DeviceCare) pode ser desabilitado através
de uma seletora de prote¢éo contra gravagdo (minisseletora nos médulo dos componentes

11
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eletrénicos principais). Quando a protecdo contra gravacéo de hardware é habilitada,
somente é possivel o acesso de leitura aos pardmetros.

A protecéo contra gravacdo de hardware esta desabilitada quando o equipamento é
entreqgue > B 133.

2.7.2  Protecdo de acesso através de senha

Senhas diferentes estdo disponiveis para proteger o acesso de escrita aos pardmetros do
equipamento ou 0 acesso ao equipamento através da interface WLAN.

= Codigo de acesso especifico do usuério
Protege o acesso de escrita aos pardmetros do equipamento através do display local,
navegador Web ou ferramenta de operacéo (ex. FieldCare, DeviceCare). A autorizacéo de
acesso é claramente regulada através do uso de um codigo de acesso especifico do
usuadrio.

= senha WLAN
A chave de rede protege uma conex&o entre uma unidade operacional (ex. notebook ou
tablet) e o0 equipamento através da interface WLAN, que pode ser solicitada como uma
opgao.

= Modo de infraestrutura
Quando o equipamento é operado no modo de infraestrutura, a frase secreta WLAN
corresponde a frase secreta WLAN configurada no lado do operador.

Cédigo de acesso especifico do usuario

O acesso de escrita aos parametros do equipamento através do display local, navegador
Web ou ferramenta de operacéo (ex. FieldCare, DeviceCare) pode ser protegido pelo codigo
de acesso modificavel, especifico do usuério (> 131).

Quando o equipamento €é entregue, o equipamento néo possui um codigo de acesso e é
equivalente a 0000 (aberto).

senha WLAN: Operacdo como ponto de acesso WLAN

Uma conexdo entre uma unidade operacional (por exemplo, notebook ou tablet) e o
equipamento através da interface WLAN (- 79), que pode ser solicitada como uma
opcdo adicional, é protegida pela chave de rede. A autenticacdo WLAN da chave de rede
estd em conformidade com o padrdo IEEE 802.11 .

Quando o equipamento é entregue, a chave de rede é pré-definida, dependendo do
equipamento. Isso pode ser alterado através do submenu configuracdo WLAN no
pardmetro senha WLAN (- 124).

Modo de infraestrutura

Uma conex&o entre o equipamento e o ponto de acesso WLAN é protegida por meio de um
SSID e uma frase secreta no lado do sistema. Entre em contato com o administrador do
sistema para acessar.

Notas gerais sobre o uso de senhas

= O cédigo de acesso e a chave de rede fornecidos com o equipamento deverdo ser
alterados durante o comissionamento.

= Siga as regras gerais para a geracdo de uma senha segura ao definir e gerenciar o codigo
de acesso ou a chave de rede.

= O usuério é responsavel pelo gerenciamento e pelo manuseio cuidadoso do codigo de
acesso e chave de rede.

= Para informacdes sobre a configuracéo do cédigo de acesso ou sobre o que fazer em caso
de perda da senha, por exemplo, consulte a secdo "Protecdo contra gravacdo através de
codigo de acesso'> B 131

Endress+Hauser
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2.7.3 Acesso através do servidor Web

O equipamento pode ser operado e configurado através de um navegador Web com um
servidor Web integrado (- 71). A conexdo é através da interface de operacéo (CDI-
RJ45) ou da interface Wi-Fi.

O servidor Web esta habilitado quando o equipamento for entregue. O servidor web pode
ser desabilitado se necessério (por ex. apds comissionamento) através da pardmetro
Funcdo Web Server.

Informacdes sobre o equipamento e informacdes de status podem ser escondidas na
pagina de login. Isso impede o acesso nédo autorizado as informacdes.

. Para informacdes detalhadas sobre os pardmetros do equipamento, consulte:
O documento "Descricdo dos Parametros do Equipamento’ > & 208.

2.7.4  Acesso através da interface de operacédo (CDI-RJ45)

O equipamento pode ser conectado a uma rede através da interface de operacgdo (CDI-
RJ45). As funcdes especificas do equipamento garantem a operacéo segura do
equipamento em uma rede.

Recomenda-se o uso das orienta¢des e normas industriais relevantes foram definidas pelos
comités de seguranca nacionais e internacionais, como I[EC/ISA62443 ou o IEEE. Isso inclui
medidas de seguranca organizacional, como a atribuicdo de autorizacdo de acesso, além de
medidas técnicas, como a segmentacdo de rede.

Transmissores com aprovacdo Ex de ndo devem ser conectados via interface de
operacdo (CDI-RJ45)!

Cédigo de pedido para "Aprovacdo transmissor + sensor’, op¢des (Ex de): BA, BB, C1,
C2, GA, GB, MA, MB, NA, NB

13
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3

Descricao do produto

O equipamento consiste em um transmissor e um sensor.

O equipamento esta disponivel como uma versdo compacta:
O transmissor e o sensor formam uma unidade mecénica.

3.1 Desenho do produto
1
A0029586
1 Componentes importantes de um medidor
1 Tampa do compartimento de conexdo
2 Moddulo do display
3 Invélucro do transmissor
4 Tampa do compartimento dos componentes eletrénicos
5  Sensor

Endress+Hauser
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4 Recebimento e identificacdo do produto

4.1 Recebimento

& ¢

Os coédigos de pedidos na
nota de entrega (1) e na
etiqueta do produto (2) sdo
idénticas?

0]

=

N

A mercadoria esta sem
danos?

[©]
N
&3

Os dados na etiqueta de
identificacdo correspondem
as informacdes de pedido na
nota de entrega?

IVERY NOTE

©)]
&Y

O envelope esta disponivel
com os documentos que
acompanham o
equipamento?

©]
«

ﬂ = Se alguma destas condi¢es ndo for cumprida, entre em contato com sua central de
vendas da Endress+Hauser.
= A documentacdo técnica estd disponivel através da internet ou através do aplicativo
de operagdes da Endress+Hauser, consulte a secdo 'ldentificacdo do produto”
> B 1e6.

4.2 Identificacdo do produto

As seguintes opcdes estdo disponiveis para identificacdo do equipamento:

= EspecificacBes da etiqueta de identificacéo

= Codigo de pedido com detalhamento dos recursos do equipamento na nota de remessa

= Insira os numeros de série das etiquetas de identificacdo no Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): sdo exibidas todas as informacdes sobre o medidor.

= [nsira os numeros de série das etiquetas de identificacdo no Aplicativo de Operagdes da
Endress+Hauser ou leia o codigo DataMatrix na etiqueta de identificacdo com o
Aplicativo de Operagbes da Endress+Hauser: sdo exibidas todas as informacdes sobre o
equipamento.

15
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Para uma vis&do geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:

= Os capitulos 'Documentacédo padrédo adicional sobre o equipamento” e "Documentacdo
complementar de acordo com o equipamento”

= O Device Viewer: Insira o numero de série da etiqueta de identificacdo
(www.endress.com/deviceviewer)

= O Aplicativo de Operagées da Endress+Hauser: Insira o numero de série a partir da
etiqueta de identificacdo ou leia o codigo DataMatrix na etiqueta de identificac&o.

4.2.1  Etiqueta de identificacdo do transmissor

1 2 345
( \ ‘ N
Endress+Hauser £z
Order code:
Ser. no.:
Ext. ord. cd.:
20 © - 6
e
19 B3
Wi 7
18
17 =
16
15
14 o 8
A~
[=: EJ
Date: %ﬁjﬁi 9
) EI )
13 12 11 10

®

W 0O NN WN =

14
15
16
17
18
19
20

2

A0029192

Exemplo de uma etiqueta de identificagdo de transmissor

Local de fabricagdo

Nome do transmissor

Cédigo de pedido

Numero de série (ser. no.)

Cédigo de pedido estendido (ext. ord. cd.)

Grau de protegdo

Espaco para aprovagdes: use em dreas classificadas

Dados da conexdo elétrica: entradas e saidas disponiveis

Codigo da matriz 2-D

Data de fabricag@o: ano-més

Numero do documento da documentagdo complementar relacionada a sequranga
Espago para aprovagdes e certificado: ex. Identificagdo CE, marca RCM
Espaco para grau de protegdo de conexdes e compartimentos de componentes eletrénicos quando usado em
dreas classificadas

Versdo de firmware (FW) e revisdo do equipamento (Dev.Rev.) de fdbrica
Espacgo para informagées adicionais no caso de produtos especiais

Faixa de temperatura permitida para os cabos

Temperatura ambiente permitida (T,)

Informagées no prensa-cabo

Entradas e saidas disponiveis, tensdo de alimentagdo

Dados de conexdo elétrica: tensdo de alimentagdo

Endress+Hauser
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4.2.2  Etiqueta de identificacdo do sensor

1

t Endress+Hauser E.TJ\
— 2
Order code: 3
Ser. no.: VA
Ext. ord. cd.: 5
— 6
— 7

13—
8
9
k
12

®

N o W N

10
11
12
13

Endress+Hauser
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Exemplo de uma etiqueta de identificagdo de sensor

Nome do sensor

Local de fabricagdo

Cédigo de pedido

Numero de série (ser. no.)

Cédigo do pedido estendido (Ext. ord. cd.)

Vazdo, diametro nominal do sensor; classificag@o de pressdo; pressdo nominal; pressdo do sistema; faixa de
temperatura do meio; material de revestimento e eletrodos

Informagdo de aprovagdo para protegdo contra explosdo, diretriz de equipamento de pressdo e grau de
protecdo

Numero do documento da documentagdo complementar relacionada a sequranga

Cédigo da matriz 2-D

Data de fabricagdo: ano-més

Diregdo da vazdo

Identificagdo CE, identificacdo RCM-Tick

Temperatura ambiente permitida (T,)

Cédigo do produto
O medidor é encomendado novamente usando o cédigo do produto.

Cédigo do produto estendido

= O tipo de equipamento (raiz do produto) e as especifica¢des bésicas (caracteristicas
obrigatérias) sempre sdo listados.

= Das especificacdes opcionais (caracteristicas opcionais), apenas as especificacdes
relacionadas a aprovacéo e seguranca séo listadas (e.g. LA). Se outras especificacdes
opcionais também forem encomendadas, as mesmas sdo indicadas coletivamente
usando o simbolo de espago reservado # (e.g. #LA#).

= Se as especificacdes opcionais néo incluirem quaisquer especifica¢des relacionadas a
aprovacdo e seguranca, elas sdo indicadas pelo simbolo de espaco reservado + (e.g.
XXXXXX-ABCDE+).
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4.2.3 Simbolos no medidor
Simbolo | Significado
AVISO!

A\

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa. Se esta situacéo néo for evitada, pode resultar em
ferimentos sérios ou fatais. Para determinar a natureza do perigo em potencial e as medidas
necessarias para evita-lo, consulte a documentacéo que acompanha o medidor.

(]

Consulte a documentacédo
Refere-se a documentagéo do equipamento correspondente.

S

Conexé&o do aterramento de protecéo
Um terminal que deve ser conectado ao terra antes de estabelecer quaisquer outras conexdes.

Endress+Hauser
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5 Armazenamento e transporte

5.1 Condicdes de armazenamento

Observe as sequintes notas para armazenamento:

» Armazene na embalagem original para garantir protecdo contra choque.

» N&o remova coberturas de protecdo ou tampas protetoras instaladas nas conexdes de
processo. Elas evitam danos mecanicos as superficies de vedacéo e contaminacéo no
tubo de medicéo.

» Proteja contra luz solar direta para evitar altas temperaturas de superficie ndo
aceitaveis.

» Selecione um local de armazenamento onde a umidade n&o se acumule no medidor,
pois fungos e infestacdes de bactérias podem danificar o revestimento.

» Armazene em um local seco e livre de poeira.

» Nao armazene em local aberto.

Temperatura de armazenamento - 187

5.2 Transporte do produto

Transporte o medidor para o ponto de medi¢cdo na embalagem original.

A0029252

Né&o remova as tampas de protecdo ou as tampas instaladas nas conexdes de processo.
Elas impedem danos mecénicos as superficies de vedacéo e contaminacéo do tubo de
medicdo.

5.2.1 Medidores sem olhais de elevacdo

A ATENCAO

Centro de gravidade do medidor é maior do que os pontos de suspensdo das lingas de
conexdo em rede.

Risco de ferimento se o medidor escorregar.

» Fixe o medidor para que néo gire ou escorregue.

» Observe o peso especificado na embalagem (etiqueta adesiva).

A0029214
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5.2.2  Medidores com olhais de elevacédo

A CUIDADO

Instrucdes especiais de transporte para equipamentos com olhais de elevacdo

» Ao transportar o equipamento, use somente os olhais de elevacdo instalados no
equipamento ou as flanges.

» O equipamento deve sempre ser preso em, pelo menos, dois olhais de elevacéo.

5.2.3  Transporte com empilhadeira
Se transportar em engradados, a estrutura do piso permite que as caixas sejam elevadas
horizontalmente ou através de ambos os lados usando uma empilhadeira.

A CUIDADO

Risco de dano a bobina magnética
» Se transportar com empilhadeira, ndo levante o sensor pela caixa de metal.
» Isto entortaria a caixa e danificaria as bobinas magnéticas internas.

Il

A0029319

5.3 Descarte de embalagem

Nenhum material da embalagem agride o meio ambiente, sendo 100 % reciclavel:
= Embalagem exterior do dispositivo
Filme plastico de empacotamento de polimero, em conformidade com a Diretriz EU
2002/95/EC (RoHS)
= Embalagem
= Fngradado de madeira tratado de acordo com o padréo ISPM 15, confirmado pelo logo
[PPC
= Caixa de papeldo de acordo com a diretriz europeia de embalagens 94/62EC,
reciclabilidade confirmada pelo simbolo Resy
= Transportando e protegendo materiais
= Palete de plastico descartavel
= Tiras plasticas
= Tiras adesivas de plastico
= Material de enchimento
Almofadas de papel

Endress+Hauser
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6 Instalacao

6.1 Requisitos de instalacdo

6.1.1 Posicdo de montagem

Local de instalacdo

= No instale o equipamento no ponto mais alto da tubulacéo.
= Ndo instale o equipamento nos circuitos anteriores de uma saida de tubulac¢éo livre em
um tubo descendente.

A0042131

A0042317

Instalagéo préximo a vdlvulas

Instale o equipamento na direcdo da vazdo a montante da vélvula.

a-»@ i Q

A0041091

Endress+Hauser 21
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Instalagéio a montante de um tubo descendente

A pressdo negativa no tubo de medicdo pode danificar o revestimento!
» Se for instalar a montante de tubos descendentes cujo comprimento h > 5 m (16.4 ft):
instale um sifdo com uma valvula de ventilacdo a jusante do equipamento.

ﬂ Essa disposicéo evita que a vazdo do liquido pare no tubo e o arrastamento de ar.

i

A0028981

—

Valvula de ventilagdo
Siféo do tubo
h  Comprimento do tubo inferior

[\

Instalagcdo com tubos parcialmente cheios

= Tubos parcialmente cheios com um gradiente requerem uma configuracéo tipo dreno.
= A instalacdo de uma vélvula de limpeza é recomendada.

A0041088

Sem trechos retos a montante e a jusante para equipamentos com o cédigo de pedido
para 'Design’, op¢éo C, H, ou L.

Instalagdo préxima a bombas

A pressdo negativa na tubulacdo de medicdo pode danificar o revestimento!
» A fim de manter a pressdo do sistema, instale o equipamento na direcdo de vaz&o dos
circuitos seguintes a partir da bomba.

» Instale amortecedores de pulsacdo se forem usadas bombas alternativas, de diafragma
ou peristalticas.

A0041083

ﬂ = Informac®es sobre a resisténcia do revestimento para vacuo parcial > 188

= Informacdes sobre a resisténcia do sistema de medicéo a vibracdo e choque
> B 187

Endress+Hauser
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Instalagdo de equipamentos muito pesados

Suporte necessarios para didmetros nominais de DN > 350 mm (14 in).

Dano ao equipamento!

Se for oferecido um suporte incorreto, o invélucro do sensor pode ceder e as bobinas
magneéticas internas podem ser danificadas.

» Ofereca suporte apenas nas flanges do tubo.

A0041087

Instalagdo no caso de vibragbes na tubulagdo

Recomendamos uma versdo remota em caso de fortes vibra¢des na tubulagéo.

As vibracdes na tubulacdo podem danificar o equipamento!
» Né&o exponha o equipamento a vibra¢des fortes.

» Apoie a tubulacéo e fixe-a na posicéo.

» Apoie o equipamento e fixe-o na posigéo.

» Instale o sensor e o transmissor separadamente.

A0041092

ﬂ Informacdes sobre a resisténcia do sistema de medicéo a vibracdo e choque > & 187
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Orientacéo

A direcdo da seta na etiqueta de identificacdo do sensor ajuda vocé a instalar o sensor de

acordo com a direcdo da vazdo (direcéo de vaz&o média pela tubulacdo).

Orientacao Recomendacéo
Orientagéo vertical
W
A0015591
Orientagédo horizontal (transmissor na (¥ b
parte superior)
A0015589
Orientacédo horizontal (transmissor na & 2)3)
parte inferior) XN
A0015590
Direcéo horizontal, transmissor voltado ‘"|D|".
Q 0
para o lado
A0015592
1) Aplica¢des com baixas temperaturas de processo podem reduzir a temperatura ambiente. Recomenda-se
esta direcdo para manter a temperatura ambiente minima para o transmissor.
2) Aplicacbes com altas temperaturas de processo podem aumentar a temperatura ambiente. Recomenda-se
esta direcfo para manter a temperatura ambiente maxima para o transmissor.
3) Para evitar que os componentes eletrénicos superaquecam em caso de formacéo de altas temperaturas (ex.
processo de limpeza CIP ou SIP), instale o equipamento com a parte do transmissor apontando para baixo.
4) Quando a funcéo de detecgéo de tubo vazio estiver ativada, a deteccdo de tubo vazio funciona apenas se o

invélucro do transmissor estiver apontando para cima.

Vertical

Essa é a mais adequada para sistemas de tubulacdo com autoesvaziamento e para uso em

conjunto com deteccdo de tubo vazio.

=
Q—;»

Horizontal

A0015591

= O ideal é que o plano do eletrodo de medic&o seja horizontal. Isto impede o breve
isolamento dos eletrodos de medicéo através de bolhas de ar carregadas.

= Com orientacdo horizontal, a deteccéo de tubo vazio funciona apenas se o invélucro do
transmissor estiver apontando para cima ja que de outra forma néo ha garantia de que a
funcéo de deteccdo de tubo vazio de fato responderd a um tubo de medic&do parcialmente

preenchido ou vazio.

24
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A0029344
1 Eletrodo para detecgdo de tubo vazio EPD

Eletrodos de medigdo para detecgdo de sinal
3 Eletrodo de referéncia para equalizagdo de potencial

[\

Trechos retos a montante e a jusante

Instalacdo com trechos retos a montante e a jusante

A instalacédo requer trechos retos a montante e a jusante: equipamentos com o coédigo de
pedido para "Design’, op¢do D, E, F e G.

Instalag@o com cotovelos, bombas ou vdlvulas

Para evitar um vacuo e para manter o nivel de precisdo especificado, se possivel instale o
equipamento a montante de conjuntos que produzem turbuléncia (por ex. valvulas, secdes
em T) e a jusante de bombas.

Mantenha trechos retos a montante e a jusante retos e desimpedidos.

ok

>5xDN  >2xDN
-

>k

i

O

I
\

A0028997

> 2 xDN

—
=
=

A0042132

Instalagdo sem trechos retos a montante e a jusante

Dependendo do design do equipamento e local de instalagdo, os trechos retos a montante e
a jusante podem ser reduzidos ou totalmente omitidos.

Erro maximo medido

Quando o equipamento é instalado com os trechos retos a montante a jusante
descritos, um erro medido méaximo de +0.5 % da leitura £1 mm/s (0,04 pol/s) pode
ser garantido.
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Equipamentos e possiveis opcdes de pedido

Cédigo do pedido para "Design"

Opcéo Descricao Projeto

C Flange fixa, tubo de medi¢éo constrito, trechos Tubo de medicéo constrito

retos a montante/a jusante 0 x DN

H Flange de junta sobreposta, trechos retos a Furo total 2
montante/a jusante 0 x DN

I Flange fixa, trechos retos a montante/a jusante 0 x
DN
] Flange fixa, comprimento instalado curto, trechos

retos a montante/a jusante O x DN

K Flange fixa, comprimento instalado longo, trechos
retos a montante/a jusante 0 x DN

1) "Tubo de medicéo constrito" significa uma reducédo do didmetro interno do tubo de medigéo. O didmetro
interno reduzido causa uma velocidade de vazdo maior dentro do tubo de medigéo.
2) "Furo total" significa o didmetro total do tubo de medig&o. N&o ha perda de pressdo com um didmetro total.

Instalagdo antes ou depois de curvaturas

A instalacdo sem trechos retos a montante e a jusante é possivel: equipamentos com o
codigo de pedido para "Design’, op¢do C, H, [, Je K.

>0 xDN

g

=
=

Instalagdo a jusante de bombas

A instalacdo sem trechos retos a montante e a jusante é possivel: equipamentos com o
codigo de pedido para "Design’, opcdo C, He L.

No caso de equipamentos com o cédigo de pedido
para 'Design’, op¢éo ] e K, um trecho reto a >2 xDN
montante de apenas > 2 x DN deve ser levado em ‘
consideracéo.

=

Instalag@io a montante de vdlvulas

A instalacdo sem trechos retos a montante e a jusante é possivel: equipamentos com o
codigo de pedido para "Design’, opcdo C, He L.

No caso de equipamentos com o cédigo de pedido
para 'Design’, op¢do ] e K, um trecho reto a jusante
de apenas > 1 x DN deve ser levado em
consideracéo.

>1xDN

—
=
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Instalagdo a jusante de vdlvulas

A instalacdo sem trechos retos a montante e a jusante é possivel se a valvula estiver 100%
aberta durante a operacéo: equipamentos com o cddigo de pedido para "Design’, opcéo C, H
el

No caso de equipamentos com o cddigo de pedido
Design" 3 >2 xDN
para 'Design’, op¢éo ] e K, um trecho reto a
montante de apenas > 2 x DN deve ser levado em |
consideracdo se a valvula estiver 100% aberta
durante a operagéo.
=mp

Dimensoées

Para as dimensdes e comprimentos instalados do equipamento, consulte o documento
'Informacdes técnicas'’, na secdo "Construcdo mecanica"

6.1.2  Especificacdes de ambiente e processo

Faixa de temperatura ambiente

Transmissor Padrédo:-40 para +60 °C (-40 para +140 °F)

Display local -20 para +60 °C (-4 para +140 °F), a legibilidade do display pode ser
afetada negativamente em temperaturas fora da faixa de temperatura.

Sensor = Material da conex&o de processo, ago carbono:
-10 para +60 °C (+14 para +140 °F)

= Material da conexdo de processo, a¢o inoxidavel:
-40 para +60 °C (40 para +140 °F)

Revestimento Naéo exceda ou fique abaixo da faixa de temperatura permitida do
revestimento .

Se em operacgdo em areas externas:

= [nstale o medidor em um local com sombra.

= Evite luz solar direta, particularmente em regides de clima quente.
= Evite exposicéo direta as condi¢des atmosféricas.

Pressdo do sistema

Instalacdo préxima a bombas > B 22

Vibracdes

Instalacdo no caso de vibra¢bes na tubulacdo > 8 23

Isolamento térmico

Se os fluidos do processo estiverem muito altos, é necessdrio isolar tubos para reduzir a
perda de energia e prevenir os individuos de entrarem em contato com os tubos quentes.
Observe os padrdes e diretrizes aplicaveis para tubos isolados.

A ATENCAO

Superaquecimento dos componentes eletronicos devido ao isolamento térmico!

» O suporte de invélucro é suado para dissipacéo de calor e deve estar completamente
livre (ou seja, descoberto). No méximo, o isolamento do sensor pode estender até a
borda superior dos dois sensores meia-concha.
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A0031216

Adaptadores

Adaptadores adequados para DIN EN 545 (redutores com flange duplo) podem ser usados
para instalar o sensor em tubula¢des com didmetros maiores. O aumento resultante na
taxa da vazdo melhora a precisdo da medicdo com fluidos de movimento muito lento. O
nomograma mostrado aqui pode ser usado para calcular a perda de pressdo causada pelos
redutores e expansores.

ﬂ O nomograma é aplicavel apenas aos liquidos com viscosidade similar a da 4gua.

1. Calcule a razdo dos diametros d/D.

2. Usando o nomograma leia a perda de pressdo como uma funcéo da velocidade da
vazdo (na direcdo da vazdo a partir da redugdo) e a razdo d/D.

100 [mbar]
8m/s
7 m/s
6 m/s
5m/s \\
4m/s ~—_ \\\
3m/s NS \\ \\ 10
\\\
NN\
max. 8 2m/s \\}
dy D
L N
1m/s \\ 1
AN
N\
\\\
05 0.6 0.7 08 0.9 d/D

‘AD029002
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6.1.3  Instrucdes especiais de instalacdo

Tampa de protecdo contra o tempo

280 (11.0) 255 (10.0)
146 (5.75)  134(5.3) 12 (0.47) 30 (1.18)
C [l [\ J
o) —
=
2 I C Jo
g T
4 Unidade de engenharia mm (pol.)
6.2 Instalacdo do medidor

6.2.1 Ferramentas necessarias

Para o sensor

Para flanges e outras conexdes de processo : use uma ferramenta de instalacdo adequada

6.2.2  Preparacdo do medidor
1. Remova toda a embalagem de transporte restante.
2. Remova qualquer cobertura ou tampa protetora presente no sensor.

3. Remova a etiqueta adesiva na tampa do compartimento de componentes eletronicos.

6.2.3 Montagem do sensor

AATENCAO

Perigo devido a vedac&o incorreta do processo!

» Certifique-se de que os didmetros internos das juntas sejam maiores ou iguais aos das
conexdes de processo e da tubulacéo.

» Certifique-se de que as vedacdes estejam limpas e ndo estejam danificadas.

» Prenda as vedac¢des corretamente.

1. Certifique-se de que a direcéo da flecha no sensor corresponde a dire¢do da vazdo do
meio.

2. Para garantir a conformidade com as especificaces do equipamento, instale o
medidor entre os flanges da tubulac@o de forma que ele esteja no centro da secéo de
medicéo.

3. Se estiver usando discos de aterramento, cumpra com as Instru¢des de Instalacédo
fornecidas.

4. Observe os torques de aperto do parafuso necessarios > 30.
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5. Instale o medidor ou gire o invélucro do transmissor de forma que as entradas para
cabos ndo apontem para cima.
Le

1

A0029263

Montagem das vedacdes

A CUIDADO

Uma camada eletricamente condutiva pode ser formada no interior do tubo de
medicao!

Risco de curto circuito do sinal de medicéo.

» N&o use compostos de vedagdo eletricamente condutivos tais como grafite.

Siga as sequintes instrucdes ao instalar as vedacoes:
1. Certifique-se de que as vedacOes néo se projetem na secdo transversal da tubulacéo.
2. Para flanges DIN: use apenas veda¢des em conformidade com a DIN EN 1514-1.

3. Para um revestimento de "borracha dura": sdo sempre necessarias vedacdes
adicionais.

4. Para um revestimento de "poliuretano” geralmente néo sdo necessarias vedacoes
adicionais.

Montando os discos de aterramento/cabos de aterramento

Cumpra com as informacdes sobre a equalizacéo de potencial e instru¢des de instalacéo
detalhadas para o uso de discos de aterramento/cabos terra .

Torques de aperto do parafuso

Observe também os seguintes pontos:

= Os torques de aperto de parafuso listados abaixo aplicam-se apenas as roscas
lubrificadas e as tubulac¢fes ndo submetidas a tenséo de tragéo.

= Aperte os parafusos uniformemente e na sequéncia oposta na diagonal.

= Apertar demais os parafusos ird deformar a superficie de vedag&o ou danificar a vedacéo.

= Para revestimentos de borracha dura, vedac¢des feitas de borracha ou materiais
semelhantes a borracha sdo recomendadas.

ﬂ Torques nominais de aperto do parafuso > B 36

Vedacdo insuficiente!

A confiabilidade operacional do medidor pode ter sido comprometida. Apertar demais os

parafusos pode deformar ou danificar o revestimento na area da superficie de vedacéo.

» Os valores para os torques de aperto do parafuso dependem de variaveis como vedacéo,
parafusos, lubrificantes, métodos de aperto, etc. Essas variaveis estdo fora do controle
do fabricante. Os valores indicados sdo portanto apenas valores de orientacéo.
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Torques mdximos de aperto do parafuso

Torque mdximo de aperto do parafuso para EN 1092-1 (DIN 2501)

Diametro nominal Nivel de | Parafusos | Espessura | Torque de aperto maximo do parafuso

pressdo do flange [Nm]

[mm)] [pol.] [bar] [mm)] [mm)] HG PUR PTFE
25 1 PN 40 4 x M12 18 - 15 26
32 - PN 40 4 x M16 18 - 24 41
40 1% PN 40 4 x M16 18 - 31 52
50 2 PN 40 4 x M16 20 48 40 65

65 ! - PN 16 8 x M16 18 32 27 44
65 - PN 40 8 x M16 22 32 27 44
80 3 PN 16 8 x M16 20 40 34 53

PN 40 8 x M16 24 40 34 53
100 4 PN 16 8 x M16 20 43 36 57
PN 40 8 x M20 24 59 50 79
125 - PN 16 8 x M16 22 56 48 75
PN 40 8 x M24 26 83 71 112
150 6 PN 16 8 x M20 22 74 63 99
PN 40 8 x M24 28 104 88 137
200 8 PN 10 8 x M20 24 106 91 141
PN 16 12 x M20 24 70 61 94
PN 25 12 x M24 30 104 92 139
250 10 PN 10 12 x M20 26 82 71 110
PN 16 12 x M24 26 98 85 132
PN 25 12 x M27 32 150 134 201
300 12 PN 10 12 x M20 26 94 81 126
PN 16 12 x M24 28 134 118 179
PN 25 16 x M27 34 153 138 204
350 14 PN 6 12 x M20 22 111 120 -
PN 10 16 x M20 26 112 118 -
PN 16 16 x M24 30 152 165 -
PN 25 16 x M30 38 227 252 -
400 16 PN 6 16 x M20 22 90 98 -
PN 10 16 x M24 26 151 167 -
PN 16 16 x M27 32 193 215 -
PN 25 16 x M33 40 289 326 -
450 18 PN 6 16 x M20 22 112 126 -
PN 10 20 x M24 28 153 133 -
PN 16 20 x M27 40 198 196 -
PN 25 20 x M33 46 256 253 -
500 20 PN 6 20 x M20 24 119 123 -
PN 10 20 x M24 28 155 171 -
PN 16 20 x M30 34 275 300 -
PN 25 20 x M33 48 317 360 -
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Didmetro nominal Nivel de | Parafusos | Espessura | Torque de aperto maximo do parafuso
pressdo do flange [Nm]
[mm] [pol.] [bar] [mm] [mm] HG PUR PTFE
600 24 PN 6 20 x M24 30 139 147 -
PN 10 20 x M27 28 206 219 -
600 24 PN 16 20 x M33 36 415 443 -
600 24 PN 25 20 x M36 58 431 516 -
700 28 PN 6 24 x M24 24 148 139 -
PN 10 24 x M27 30 246 246 -
PN 16 24 x M33 36 278 318 -
PN 25 24 x M39 46 449 507 -
800 32 PN 6 24 x M27 24 206 182 -
PN 10 24 x M30 32 331 316 -
PN 16 24 x M36 38 369 385 -
PN 25 24 x M45 50 664 721 -
900 36 PN 6 24 x M27 26 230 637 -
PN 10 28 x M30 34 316 307 -
PN 16 28 x M36 40 353 398 -
PN 25 28 x M45 54 690 716 -
1000 40 PN 6 28 x M27 26 218 208 -
PN 10 28 x M33 34 402 405 -
PN 16 28 x M39 42 502 518 -
PN 25 28 x M52 58 970 971 -
1200 48 PN 6 32 x M30 28 319 299 -
PN 10 32 x M36 38 564 568 -
PN 16 32 x M45 48 701 753 -
1400 - PN 6 36 x M33 32 430 - -
PN 10 36 x M39 42 654 - -
PN 16 36 x M45 52 729 - -
1600 - PN 6 40 x M33 34 440 - -
PN 10 40 x M45 46 946 - -
PN 16 40 x M52 58 1007 - -
1800 72 PN 6 44 x M36 36 547 - -
PN 10 44 x M45 50 961 - -
PN 16 44 x M52 62 1108 - -
2000 - PN 6 48 x M39 38 629 - -
PN 10 48 x M45 54 1047 - -
PN 16 48 x M56 66 1324 - -
2200 - PN 6 52 x M39 42 698 - -
PN 10 52 x M52 58 1217 - -
2400 - PN 6 56 x M39 44 768 - -
PN 10 56 x M52 62 1229 - -

1) Dimensionamento de acordo com EN 1092-1 (nfo DIN 2501)
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Torques de aperto mdximo do parafuso para ASME B16.5

Diametro Nivel de Parafusos Torque de aperto maximo do parafuso
nominal pressdo
HG PUR
[mm] | [pol] [psil [pol.]
[Nm] [1bf - pés] [Nm] [1bf - pés]

25 1 Classe 150 4 x Y - - 7 5
25 1 Classe 300 4x5/8 - - 8 6
40 1% Classe 150 4 x Y - - 10 7
40 1% Classe 300 4 x ¥y - - 15 11
50 2 Classe 150 4x5/8 35 26 22 16
50 2 Classe 300 8x5/8 18 13 11 8
80 3 Classe 150 4x5/8 60 44 43 32
80 3 Classe 300 8 x ¥ 38 28 26 19
100 4 Classe 150 8x5/8 42 31 31 23
100 4 Classe 300 8 x ¥ 58 43 40 30
150 6 Classe 150 8 x ¥ 79 58 59 44
150 6 Classe 300 12 % s 70 52 51 38
200 8 Classe 150 8 x ¥ 107 79 80 59
250 10 Classe 150 12 x7/8 101 74 75 55
300 12 Classe 150 12 x7/8 133 98 103 76
350 14 Classe 150 12 x1 135 100 158 117
400 16 Classe 150 16 x1 128 94 150 111
450 18 Classe 150 16x11/8 204 150 234 173
500 20 Classe 150 20x11/8 183 135 217 160
600 24 Classe 150 20x 1Y 268 198 307 226

Torques de aperto mdximo do parafuso para JIS B2220

Diametro nominal | Nivel de pressdo Parafusos Torque de aperto maximo do parafuso
[Nm]

[mm] [bar] [mm)] HG PUR
25 10K 4 xM16 - 19
25 20K 4 x M16 - 19
32 10K 4 xM16 - 22
32 20K 4 x M16 - 22
40 10K 4 xM16 - 24
40 20K 4 x M16 - 24
50 10K 4 xM16 40 33
50 20K 8 x M16 20 17
65 10K 4 xM16 55 45
65 20K 8 x M16 28 23
80 10K 8 x M16 29 23
80 20K 8 x M20 42 35
100 10K 8 x M16 35 29
100 20K 8 x M20 56 48
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Didmetro nominal Nivel de pressédo Parafusos Torque de aperto maximo do parafuso
[Nm]

[mm] [bar] [mm] HG PUR
125 10K 8 x M20 60 51
125 20K 8 x M22 91 79
150 10K 8 x M20 75 63
150 20K 12 x M22 81 72
200 10K 12 x M20 61 52
200 20K 12 x M22 91 80
250 10K 12 x M22 100 87
250 20K 12 x M24 159 144
300 10K 16 x M22 74 63
300 20K 16 x M24 138 124

Torques mdximos de aperto do parafuso para AWWA C207, Classe D

Diametro Parafusos Torque de aperto maximo do parafuso
nominal
[mm] | [pol.] [pol.] HG PUR
[Nm] [1bf - pés] [Nm] [Ibf - pés]
700 28 28 %1% 247 182 292 215
750 30 28x 1Y 287 212 302 223
800 32 28x1% 394 291 422 311
900 36 32x1% 419 309 430 317
1000 40 36x1% 420 310 477 352
- 42 36 x1% 528 389 518 382
- 48 44 x 1Y, 552 407 531 392
- 54 44 x 1 % 730 538 - -
- 60 52 %1% 758 559 - -
- 66 52 %1% 946 698 - -
- 72 60 x 1 ¥ 975 719 - -
- 78 64 x 2 853 629 - -
- 84 64x 2 931 687 - -
- 90 64 X2 Ya 1048 773 - -

Torques mdximos de aperto do parafuso para AS 2129, tabela E

Didmetro nominal Parafusos Torque de aperto maximo do parafuso [Nm]
[mm] [mm] HG PUR
50 4 x M16 32 -
80 4 x M16 49 -
100 8 x M16 38 -
150 8 x M20 64 -
200 8 x M20 96 -
250 12 x M20 98 -
300 12 x M24 123 -
Endress+Hauser
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Didmetro nominal Parafusos Torque de aperto maximo do parafuso [Nm]
[mm] [mm] HG PUR
350 12 x M24 203 -
400 12 x M24 226 -
450 16 x M24 226 -
500 16 x M24 271 -
600 16 x M30 439 -
700 20 x M30 355 -
750 20 x M30 559 -
800 20 x M30 631 -
900 24 x M30 627 -
1000 24 x M30 634 -
1200 32 x M30 727 -

Torques mdximos de aperto do parafuso para AS 4087, PN 16

Didmetro nominal Parafusos Torque de aperto maximo do parafuso [Nm]
[mm] [mm] HG PUR
50 4 x M16 32 -
80 4 x M16 49 -
100 4 x M16 76 -
150 8 x M20 52 -
200 8 x M20 77 -
250 8 x M20 147 -
300 12 x M24 103 -
350 12 x M24 203 -
375 12 x M24 137 -
400 12 x M24 226 -
450 12 x M24 301 -
500 16 x M24 271 -
600 16 x M27 393 -
700 20 x M27 330 -
750 20 x M30 529 -
800 20 x M33 631 -
900 24 x M33 627 -
1000 24 x M33 595 -
1200 32 x M33 703 -
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Torques nominais de aperto do parafuso

Torques de aperto nominal do parafuso para EN 1092-1 (DIN 2501); calculado de acordo
como EN 1591-1:2014 para flanges de acordo com o EN 1092-1:2013

Didmetro nominal Nivel de | Parafusos | Espessura | Torque de aperto nominal do parafuso
pressdo do flange [Nm]
[mm)] [pol.] [bar] [mm)] [mm)] HG PUR PTFE
1000 40 PN 6 28 x M27 38 175 185 -
PN 10 28 x M33 44 350 360 -
PN 16 28 x M39 59 630 620 -
PN 25 28 x M52 63 1300 1290 -
1200 48 PN 6 32 x M30 42 235 250 -
PN 10 32 x M36 55 470 480 -
PN 16 32 x M45 78 890 900 -
1400 - PN 6 36 x M33 56 300 - -
PN 10 36 x M39 65 600 - -
PN 16 36 x M45 84 1050 - -
1600 - PN 6 40 x M33 63 340 - -
PN 10 40 x M45 75 810 - -
PN 16 40 x M52 102 1420 - -
1800 72 PN 6 44 x M36 69 430 - -
PN 10 44 x M45 85 920 - -
PN 16 44 x M52 110 1600 - -
2000 - PN 6 48 x M39 74 530 - -
PN 10 48 x M45 90 1040 - -
PN 16 48 x M56 124 1900 - -
2200 - PN 6 52 x M39 81 580 - -
PN 10 52 x M52 100 1290 - -
2400 - PN 6 56 x M39 87 650 - -
PN 10 56 x M52 110 1410 - -

Torques de aperto nominal do parafuso para JIS B2220

Didmetro nominal | Nivel de pressdo Parafusos Torque nominal de aperto do parafuso
[Nm]
[mm] [bar] [mm] HG PUR
350 10K 16 x M22 109 109
20K 16 x M30x3 217 217
400 10K 16 x M24 163 163
20K 16 x M30x3 258 258
450 10K 16 x M24 155 155
20K 16 x M30x3 272 272
500 10K 16 x M24 183 183
20K 16 x M30x3 315 315
600 10K 16 x M30 235 235
20K 16 x M36x3 381 381
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Didmetro nominal | Nivel de pressdo Parafusos Torque nominal de aperto do parafuso
[Nm]
[mm] [bar] [mm] HG PUR
700 10K 16 x M30 300 300
750 10K 16 x M30 339 339

6.2.4 Giro do involucro do transmissor

Para proporcionar acesso mais facil ao compartimento de conexdo ou ao médulo do
display, o invélucro do transmissor pode ser virado.

(O J4mm|7 Nm (5.2 1bf fr)] 3.

5 Invélucro Ndo-Ex

A0029993

1. Dependendo da versdo do equipamento: Solte a bracadeira de fixacdo da tampa do
compartimento de conexao.

S BN B B B B

Solte o parafuso de fixac¢&o.

Aperte o parafuso de fixacéo.

compartimento de conexao.

Gire o involucro para a posicdo desejada.

Rosqueie a tampa do compartimento de conexao.

Desrosqueie a tampa do compartimento de conexdo.

Dependendo da versdo do equipamento: Instale a bracadeira de fixacdo da tampa do

1

[O]4 mm[7 Nm (5.2 Ibf ft) ]

3.

6 Invélucro Ex

1. Afrouxe os parafusos de fixacéo.

2. Gire o invélucro para a posicdo desejada.

3. Aperte os parafusos de fixacéo.

Endress+Hauser
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6.2.5  Giro do médulo do display

O modulo do display pode ter a posicédo alterada para otimizar a leitura e capacidade de
operacdo do display.

Do

A0030035

1. Dependendo da versdo do equipamento: Solte a bracadeira de fixacdo da tampa do
compartimento de conexé&o.

Desrosqueie a tampa do compartimento de conex&o.
Gire o mddulo do display até a posicdo desejada: méax. 8 x 45° em cada direcéo.

Rosqueie a tampa do compartimento de conex&o.

Ul oS W N

Dependendo da versdo do equipamento: Instale a bracadeira de fixacdo da tampa do
compartimento de conexao.

6.3 Verificacdo pos-instalacdo

0 equipamento ndo esta danificado (inspecéo visual)? a

O medidor esta de acordo com as especifica¢des do ponto de medicéo?

Por exemplo:

= Temperatura do processo

= Pressdo de processo (consulte a se¢do sobre "Niveis de pressdo-temperatura’ no documento .|
'Informacgdes técnicas')

= Temperatura ambiente

= Faixa de medicdo

A orientacdo correta do sensor foi selecionada > B 247

= De acordo com o tipo de sensor O
= De acordo com a temperatura média
= De acordo com as propriedades do meio (desprendimento de gases, com arraste de particulados)

A seta na etiqueta de identificagdo do sensor corresponde a dire¢éo efetiva da vazéo do fluido pela

tubulacdo> B 247 -
A identificacdo do ponto de medi¢do e a marcagéo estdo corretas (inspegdo visual)? g
O equipamento estd adequadamente protegido contra precipitacéo e luz solar direta? a
Os parafusos de fixagdo foram apertados com o torque de aperto correto? a
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7 Conexao elétrica
A ATENCAO

Partes sob tensdo! Trabalho incorreto realizado nas conexdes elétricas pode resultar

em choque elétrico.

» Configurar um equipamento de desconexdo (seletora ou disjuntor) para desconectar
com facilidade o equipamento da tenséo de alimentacéo.

» Além do fusivel do equipamento, inclua uma unidade de prote¢do contra sobrecorrente
com max. 10 A na instalac8o da fabrica.

7.1 Seguranca elétrica

De acordo com as requlamentacdes nacionais aplicaveis.

7.2 Requisitos de conexao

7.2.1 Ferramentas necessarias

= Para entrada para cabo: use as ferramentas correspondentes

= Para bracadeiras de fixacdo: chave Allen3 mm

= Desencapador de fio

= Quando usar cabos trancados: Ferramenta de crimpagem para arruela de ponta de fio
= Para remocéo de cabos do terminal: chave de fenda chata 3 mm (0.12 in)

7.2.2  Requisitos para o cabo de conexao

Os cabos de conexdo fornecidos pelo cliente devem atender as especifica¢des a seguir.

Cabo de aterramento de protecédo para o terminal de terra externo
Secfio transversal do condutor 2.1 mm? (14 AWG)
O uso de um terminal de argola permite a conexdo de secfes transversais maiores.

A impedéncia de aterramento deve ser inferior a 2 Q.

Faixa de temperatura permitida

= As diretrizes de instalagdo que se aplicam no pais de instalacdo devem ser observadas.
= Os cabos devem ser adequados para temperaturas minimas e maximas a serem
esperadas.

Cabo de alimentacéo (incluindo condutor para o terminal de terra interno)

Cabo de instalacdo padréo é suficiente.

Cabo de sinal
Modbus RS485

A norma EIA/TIA-485 especifica dois tipos de cabo (A e B) para a linha do barramento os
quais podem ser usados para toda taxa de transmissdo. E recomendado cabo tipo A.

Tipo de cabo A

Impedancia caracteristica | 135 para 165 Qem uma frequéncia de medigéo de 3 para 20 MHz

Capacitancia do cabo <30 pF/m

Secdo transversal do fio >0.34 mm? (22 AWG)
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Tipo de cabo

Pares trancados

Resisténcia da malha

<110 Q/km

Amortecimento do sinal

Max. 9 dB por todo o comprimento da se¢éo transversal do cabo

Blindagem

Blindagem trancada de cobre ou blindagem trancada com blindagem. Ao aterrar
a blindagem do cabo, observe o conceito de aterramento da fébrica.

Saida de corrente 0/4 a 20 mA

Um cabo de instalacdo padréo é suficiente

Pulso /saida em frequéncia /comutada

Um cabo de instalacdo padréo é suficiente

Saida de duplo pulso

Um cabo de instalacdo padréo é suficiente

Saida a relé

Cabo de instalac¢éo padréo é suficiente.

Entrada em corrente 0/4 a 20 mA

Um cabo de instalacdo padréo é suficiente

Entrada de status

Um cabo de instalacdo padréo é suficiente

Diametro do cabo

= Prensa-cabos fornecido:
M20 x 1,5 com cabo @ 6 para 12 mm (0.24 para 0.47 in)

» Terminais carregados com mola: Adequado para trancados e trancados com arruelas.
Secfio transversal do condutorQ.2 para 2.5 mm? (24 para 12 AWG).

Requisitos para o cabo de conexdo - display remoto e médulo de operacdo DKX001

Cabo de conexdo opcionalmente disponivel

Um cabo é fornecido dependendo da opcédo do pedido
= Codigo de pedido para o medidor: codigo de pedido 030 para "Display; operacdo', op¢do O

ou

= Codigo de pedido para o medidor: codigo de pedido 030 para "Display; operacdo’, opcdo

M
e

= Codigo de pedido para DKX001: cédigo de pedido 040 para "Cabo", opcédo A, B, D, E

Cabo padrao

2 % 2 x0.34 mm? (22 AWG) cabo PVC com blindagem comum (2 pares, fios de
pares)

Resisténcia a chamas

De acordo com DIN EN 60332-1-2

Resisténcia a 6leo

De acordo com DIN EN 60811-2-1

Blindagem Malha de cobre galvanizado, cobertura 6ptica > 85 %
Capacitancia: nicleo/ <200 pF/m

blindagem

L/R <24 pyH/Q
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Comprimento disponivel
do cabo

5m (15 ft)/10 m (35 ft)/20 m (65 ft)/30 m (100 ft)

Temperatura de operacdo

Quando montado em uma posicéo fixa: =50 para +105 °C (-58 para +221 °F);
quando o cabo pode mover-se livremente: -25 para +105 °C (-13 para +221 °F)

Cabo padrdo - cabo especifico do cliente

Com a opcéo de pedido a seguir, nenhum cabo é fornecido com o equipamento e deve ser

fornecido pelo cliente:

Cddigo de pedido para DKX001: Codigo de pedido 040 para "Cabo”, opcdo 1 "'Nenhum,
fornecido pelo cliente, max. de 300 m"

Um cabo padréo com os seguintes requisitos minimos pode ser usado como cabo de
conexdo, mesmo em areas classificadas (Zona 2, Classe I, Divisédo 2 e Zona 1, Classe I,

Divisdo 1):

Cabo padréo 4 fios (2 pares); par trancado com blindagem comum, se¢do transversal minima
do fio 0.34 mm? (22 AWG)

Blindagem Malha de cobre galvanizado, cobertura éptica > 85 %

Impedéancia do cabo (par)

Minimo 80 Q

Comprimento do cabo

Maéximo 300 m (1000 ft), impedancia maxima do ciclo 20 Q

Capacitancia: nicleo/
blindagem

Maximo 1000 nF para Zona 1, Classe I, Divisdo 1

L/R

Maximo 24 pH/Q para Zona 1, Classe I, Divisdo 1
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7.2.3  Esquema de ligacéo elétrica

Transmissor: tensdo de alimentacdo, entrada/saidas

O esquema de entradas e saidas de ligac&do elétrica depende da versdo individual do pedido
do equipamento. O esquema de ligac&o elétrica especifico do equipamento esta
documentado em uma etiqueta adesiva na tampa do terminal.

Tensdo de alimentacdo Entrada/saida 1 Entrada/saida 2 Entrada/saida 3

1(+) 2 (=) 26 (B) 27 (A) 24 (+) 25 (=) 22 (+) 23 (-)

Esquema de ligagéo elétrica especifico do equipamento: etiqueta adesiva na tampa
do terminal.

ﬂ Esquema de ligacéo elétrica do display remoto e modulo de operacdo > B 46.

7.2.4  Blindagem e aterramento

Conceito de blindagem e de aterramento
1. Mantenha a compatibilidade eletromagnética (EMC).
Leve em consideracdo a protecéo contra exploséo.
Preste atencdo a protecdo das pessoas.
Esteja em conformidade com requlamentacdes e diretrizes de instalacdo nacionais.

Observe as especifica¢des do cabo .

S B B B B

Mantenha os comprimentos desencapados e torcidos da blindagem do cabo no
terminal de terra os mais curtos possiveis.

7. Blindagem total dos cabos.

Aterramento da blindagem do cabo

Em sistemas sem adequacéo de potencial, o aterramento multiplo da blindagem do

cabo causa correntes de equalizacéo de corrente!

Dano a blindagem do cabo do barramento.

» Somente terra a blindagem do cabo do barramento terra local ou no terra de protecéo
em uma extremidade.

» Isole a blindagem que ndo esta conectada.

Para estar em conformidade com as especificacdes EMC:

1. Certifique-se de que a blindagem do cabo esteja aterrada a linha de adequacéo de
potencial em multiplos pontos.

2. Conecte todo terminal de terra local a linha de adequacédo de potencial.

7.2.5 Preparacao do medidor

Vedacéo insuficiente do invélucro!

A confiabilidade operacional do medidor pode estar comprometida.

» Use prensa-cabos adequados correspondendo ao grau de protecéo.
1. Remova o conector de falso, se houver.

2. Se o medidor for fornecido sem os prensa-cabos:
Forneca um prensa-cabo adequado para o cabo de conexdo correspondente.
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3. Se o medidor for fornecido com os prensa-cabos:
Observe as exigéncias para os cabos de conex&do - 39.
7.3 Conexao do medidor

Limitacdo da sequranca elétrica devido a conexdo incorreta!
» O servico de conexdo elétrica somente deve ser executado por especialistas

vvywyy

adequadamente treinados.

Observe os codigos e regulamentacdes federais/nacionais aplicaveis.

Esteja em conformidade com as regulamentac¢des de sequranca do local de trabalho.
Sempre conecte o cabo terra de protecdo @ antes de conectar os cabos adicionais.
Para uso em atmosferas potencialmente explosivas, observe as informacdes na
documentacéo EX especifica para o equipamento.

7.3.1 Conexao do transmissor

[\

A0026781

Conexdo de terminais para fonte de alimentagdo

Conexdo de terminais para transmissdo do sinal, entrada/saida

Conexdo do terminal para transmissdo de sinal, entrada/saida ou conexdo do terminal para conexdo de rede
através da interface de operagdo (CDI-RJ45); opcional: conexdo para antena WLAN externa ou display remoto
e médulo de operagdo DKX001

Aterramento de protegdo (PE)

Endress+Hauser

& B B

A0029813

Solte a bracadeira de fixacdo da tampa do compartimento de conex&o.
Desrosqueie a tampa do compartimento de conex&o.
Aperte as abas do suporte do médulo de display juntas.

Remova o suporte do moédulo do display.
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A0029814

5. Instale o suporte a borda do compartimento de componentes eletrénicos.

6. Abra atampa do terminal.

A0029815

7. Empurre o cabo através da entrada para cabo. Para garantir a vedacéo estanque, néo
remova o anel de vedacdo da entrada para cabos.

8. Desencape os cabos e as extremidades do cabo. No caso de cabos trancados, instale
também os terminais ilhos.

9. Conecte o terra de protecéo.

A0029816

10. Conecte o cabo de acordo com o esquema de ligac&o elétrica .

-~ Esquema de liga¢do elétrica do cabo de sinal: O esquema de ligac&o elétrica
especifico do equipamento é documentado em uma etiqueta adesiva na tampa do
terminal.

Esquema de ligacdo elétrica da tensdo de alimentacdo: Etiqueta adesiva na
tampa do terminal ou > B 42.
11. Aperte firmemente os prensa-cabos.
Y Isso conclui o processo de conexdo do cabo.

12. Feche a tampa do terminal.

13. Ajuste o suporte do médulo do display no compartimento de componentes
eletrénicos.
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14. Rosqueie a tampa do compartimento de conex&o.

15. Guarde a bracadeira de fixacdo da tampa do compartimento de conexé&o.

Remocédo do cabo

A0029598

7 Unidade de engenharia mm (pol)

1. Pararemover um cabo do terminal, utilize uma chave de fenda chata para empurrar o
slot entre os dois furos do terminal

2. enquanto puxa simultaneamente a extremidade do cabo para fora do terminal.
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7.3.2  Conexé&o com o display remoto e m6dulo de operacdo DKX001

ﬂ O display remoto e o mddulo de operacdo DKX001 estéo disponiveis como um
acessorio opcional > B 168.

® O medidor é sempre fornecido com uma capa modelo quando o display remoto e o
modulo de operagdo DKX001 forem pedidos com o medidor. Neste caso, néo é
possivel fazer qualquer exibicdo ou operacdo no transmissor.

= Se solicitado posteriormente, o display remoto e o médulo de operacdo DKX001
podem néo ser conectados ao mesmo tempo como um modulo do display do
medidor. Somente um display ou unidade de operacdo pode estar conectado ao
transmissor a qualquer momento.

El
=
8]
N
[o¢]
W
(0]
T.bm

A0027518

Display remoto e médulo de operagdo DKX001

Conexdo do terminal para equalizagdo de potencial (PE)
Cabo de conexdo

Medidor

Conexdo do terminal para equalizagdo de potencial (PE)

v W N =

7.4 Garantia da equalizacao de potencial

7.4.1 Introducdo

A equalizacéo potencial correta (ligacdo equipotencial) é um pré-requisito para uma
medicdo de vazdo estével e confidvel. Equalizacdo potencial inadequada ou incorreta pode
resultar na falha do equipamento e representar um risco para a seguranca.

As especifica¢des a seguir devem ser observadas para garantir uma medic&do correta e livre

de problemas:

= O principio de que o meio, 0 sensor e o transmissor devem estar no mesmo potencial
elétrico é aplicavel.

= Considere as orienta¢des de aterramento da empresa, as condi¢cées dos materiais e do
aterramento e as condi¢des em potencial da tubulagéo.

= As conexdes de equalizacdo de potencial necessarias devem ser estabelecidas usando um
cabo de aterramento com uma se¢éo transversal minima de 6 mm?2 (0.0093 in2) e um
terminal de argola.

= No caso de versdes de equipamento remotas, o terminal de aterramento no exemplo
refere-se sempre ao sensor e ndo ao transmissor.

Vocé pode solicitar Acessérios como cabos de aterramento e discos de aterramento
diretamente da Endress+Hauser - 168

Para equipamentos que serdo usados em areas classificadas, observe as instru¢des na
documentacéo Ex (XA).
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Abreviaturas usadas

= PE (Protective Earth): potencial nos terminais terra de protecdo do equipamento
= P;, (Potential Pipe): potencial da tubulacéo, medida nas flanges

= Py (Potential Medium): potencial do meio

7.4.2  Exemplos de conexdo para situacdes padrdes

Tubulac@o de metal sem revestimento e aterrada

= Equalizacdo potencial feita através da tubulac¢do de medigéo.
= O meio € definido como potencial de aterramento.

Condicdes de partida:
= As tubulagdes estéo devidamente aterradas nos dois lados.
= As tubulagfes sdo condutivas e no mesmo potencial elétrico do meio

A0044854

» Conecte o invélucro de conexdo do transmissor ou sensor ao potencial de aterramento
por meio do terminal de aterramento fornecido para esse fim.

Tubo de metal sem revestimento

= Equalizacdo potencial feita através do terminal de aterramento e das flanges da
tubulacéo.
= O meio € definido como potencial de aterramento.

Condicbes de partida:
= As tubulagdes néo estdo suficientemente aterradas.
= As tubulacbes sdo condutivas e no mesmo potencial elétrico do meio

DN <300 DN > 350

A0042089

1. Conecte as duas flanges do sensor a flange da tubulacéo através de um cabo de
aterramento e aterre-as.

Endress+Hauser 47



Conexd&o elétrica

Proline Promag W 300 Modbus RS485

48

2. Conecte o involucro de conexéo do transmissor ou sensor ao potencial de
aterramento por meio do terminal de aterramento fornecido para esse fim.

3. Para DN < 300 (12"): Instale o cabo de aterramento diretamente no revestimento
condutivo da flange do sensor com os parafusos de flange.

4. Para DN > 350 (14"): Instale o cabo de aterramento diretamente no suporte metélico
de transporte. Observe os torques de aperto dos parafusos: consulte os Resumo das
instrucdes de operacédo para o sensor.

Cano plastico ou cano com forro isolante

= Equalizacdo de potencial feita através do terminal de aterramento e dos discos de
aterramento.
= O meio é definido como potencial de aterramento.

Condicbes de partida:

= A tubulacgéo tem um efeito de isolamento.

= N&o é possivel garantir o aterramento do meio de baixa impedéancia préximo ao sensor.
= N&o é possivel descartar correntes de equalizacdo pelo meio.

A0044856

1. Conecte os discos de aterramento ao terminal de aterramento do transmissor ou
involucro de conexdo do sensor através do cabo de aterramento.

2. Conecte a conexdo ao potencial de aterramento.

7.4.3  Exemplo de conexdo com potencial do meio diferente do
aterramento de protecdo sem a opcéao "Medicdo flutuante"

Nesses casos, o potencial do meio pode ser diferente do potencial do equipamento.

Tubulacdo de metal, ndo aterrada

O sensor e o transmissor sdo instalados de modo que oferecam isolamento elétrico do PE,
ex. aplicacOes para processos eletroliticos ou sistemas com protecdo catodica.

Condic6es de partida:
= Tubulacdo de metal sem revestimento
= Tubos com um revestimento eletricamente condutivo

A0042253
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1. Conecte as flanges da tubulacdo e o transmissor através do cabo de aterramento.

2. Passe a blindagem das linhas de sinal através de um capacitor (valor recomendado
1,5pF/50V).

3. O equipamento conectado a fonte de alimentacdo como essa estd flutuando em
relacéo ao terra de protecéo (transformador de isolamento). Essa ndo medida néo é
necessdria no caso de tenséo de alimentacéo de 24 Vcc sem PE (= unidade de
alimentacdo SELV).

7.4.4  Exemplos de conexdo com potencial do meio diferente do

aterramento de protecdo com a opc¢éo "Medicdo flutuante"
Nesses casos, o potencial do meio pode ser diferente do potencial do equipamento.
Introducéo

A opcéo "Medicéo flutuante"' permite o isolamento galvanico do sistema de medi¢do em
relacdo ao potencial do equipamento. Isso minimiza as correntes de equaliza¢éo
prejudiciais por diferencas em potencial entre o meio e o equipamento. A op¢do "Medic¢&o
flutuante" esta disponivel como opcédo: Cédigo de pedido para "Op¢éo de sensor’, opcdo CV

Condigées de operacdo para o uso da opcdo "Medigéo flutuante”

Versdo do equipamento Versdo compacta e versdo remota (comprimento do cabo
de conexdo < 10 m)

Diferencas na tenséo entre o potencial do meio e o | A menor possivel, geralmente na faixa de mV
potencial do equipamento

Frequéncias de tenséo alternada no meio ou no Abaixo da frequéncia de linha de alimentagé&o tipico no
potencial de aterramento (PE) pais

ﬂ Para obter a precisdo de medicéo de condutividade especificada, recomendamos a
calibracdo da condutividade ao instalar o equipamento.

Recomendamos o ajuste da tubulagéo cheia ao instalar o equipamento.

Tubulacdo plastica

O sensor e o transmissor estdo aterrados corretamente. Pode ocorrer uma diferenca no
potencial entre o meio e a terra de protecéo. A equalizacdo de potencial entre P, e PE
através do eletrodo de referéncia é minimizada com a opgéo "Medicéo flutuante".

Condicbes de partida:
= A tubulacéo tem um efeito de isolamento.
= N&o é possivel descartar correntes de equalizacdo pelo meio.

AD044855

1. Utilize a opcdo "Medic&o flutuante’, enquanto observa as condi¢des de opera¢do para
a medicdo flutuante.

2. Conecte o invélucro de conexdo do transmissor ou sensor ao potencial de
aterramento por meio do terminal de aterramento fornecido para esse fim.
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Tubulacéo de metal ndo aterrada com revestimento de isolamento

O sensor e o transmissor séo instalados de modo que oferecam isolamento elétrico do PE.
O meio e a tubulacéo tém potenciais diferentes. A opc¢éo "Medicéo flutuante' minimiza
correntes de equalizacdo danosas entre Py, e Pp através do eletrodo de referéncia.

Condicdes de partida:
= Tubulacéo de metal com revestimento de isolamento
= Ndo é possivel descartar correntes de equalizacdo pelo meio.

A0044857

1. Conecte as flanges da tubulagéo e o transmissor através do cabo de aterramento.
2. Passe a blindagem dos cabos de sinal através de um capacitor (valor recomendado
1,5pF/50V).

3. O equipamento conectado a fonte de alimentacéo como essa estd flutuando em
relacdo ao terra de protegdo (transformador de isolamento). Essa ndo medida ndo é
necesséria no caso de tensdo de alimentac8o de 24 Vcc sem PE (= unidade de
alimentacdo SELV).

4. Utilize a opcdo "Medicdo flutuante', enquanto observa as condi¢des de operacdo para
a medicdo flutuante.
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7.5 Instrucdes especiais de conexdo

7.5.1 Exemplos de conexao

Modbus RS485

A0028765

8 Exemplo de conexdo para Modbus RS485, drea ndo classificada e Zona 2/Div. 2

[

Sistema de controle (por ex. PLC)

2 Blindagem do cabo fornecida em uma extremidade. A blindagem do cabo deve ser aterrada em ambas as
extremidade para estar em conformidade com os requisitos EMC, observe as especificagbes do cabo

3 Caixa de distribuicdo

4 Transmissor

Saida de corrente 4-20 mA

[N £
|
w

4..20 mA

A0028758
9  Exemplo de conexdo para saida de corrente 4-20 mA (ativa)

1 Sistema de automagdo com entrada em corrente (por exemplo, PLC)
2 Unidade de exibigdo analdgica: observe a carga mdxima
3 Transmissor

1 2 3
N =,
/ ‘ - 4..20 mA

A0028759

10  Exemplo de conexdo para saida de corrente 4-20 mA (passiva)

1  Sistema de automagdo com entrada em corrente (por exemplo, PLC)
Barreira ativa para fonte de alimentagdo (por ex. RN221N)

Unidade de exibi¢do analdgica: observe a carga mdxima
Transmissor

™~
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Pulso/saida de frequéncia

4

|
S

- il

—

|\L/""|I"I|m

A0028761
11  Exemplo de conexdo para saida por pulso/frequéncia (passiva)

1  Sistema de automagdo com entrada de pulso/frequéncia (por ex. PLC com resistor pull-up ou pull-down de 10
kQ)

2 Fonte de alimentagdo

3 Transmissor: observe as vdlvulas de entrada - 177

Saida comutada

4

]
) S

_‘ ’+

AD028760
12 Exemplo de conexdo para saida comutada (passiva)

1  Sistema de automagdo com entrada comutada (por ex. PLC com resistor pull-up ou pull-down de 10 k)
2 Fonte de alimentagdo

3 Transmissor: observe os valores de entrada - 177

Saida de duplo pulso

A0029280
13 Exemplo de conexdo para saida de pulso duplo (ativa)

1  Sistema de automagdo com entrada por pulso duplo (ex.: PLC)
Transmissor: observe os valores de entrada - 178

Saida de duplo pulso

Saida de pulso duplo (escravo), fase alterada

W
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4 Exemplo de conexdo para saida de pulso duplo (passiva)

Fonte de alimentagdo
Transmissor: observe os valores de entrada - 178
Saida de duplo pulso

A0029279

1

1  Sistema de automagdo com entrada de pulso duplo (por ex. PLC com resistor pull-up ou pull-down de 10 kQ)
2

3

4

5

Saida de pulso duplo (escravo), fase alterada

Saida a relé

N
1 / — 2
]
== F
= 3
Sz -
o~
A0028760
15  Exemplo de conexdo para saida a relé (passiva)
1  Sistema de automagdo com entrada de relé (por exemplo, PLC)
2 Fonte de alimentagdo
3 Transmissor: observe os valores de entrada > B 179
Entrada em corrente
1 2 3
| ig
% 1,
— —O—0 =

16  Exemplo de conexdo para entrada em corrente de 4 a 20 mA

1  Fonte de alimentagdo

Caixa do terminal

Equipamento de medicdo externo (para ler pressdo ou temperatura, por exemplo)
Transmissor

™~

A0028915
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Entrada de status

A0028764
17 Exemplo de conexdo para entrada de status

1 Sistema de automagdo com saida de status (por exemplo, PLC)
2 Fonte de alimentagdo
3 Transmissor

7.6 Configuracdes de hardware

7.6.1  Configuracdo do endereco do equipamento

O endereco deve sempre ser configurado para um equipamento servo Modbus. Os
enderecos validos de equipamentos variam na faixa de 1 para 247. Cada endereco pode ser
especificado apenas uma vez na rede Modbus RS485. Se um endereco néo for configurado
corretamente, o medidor ndo é reconhecido pelo Modbus mestre. Todos os medidores s&o
fornecidos de fabrica com o endereco 247 e o método de "enderecamento do software".

Enderecamento de hardware

1.
128 ]
H 64 | A
(]
32 | 5
- 16| ®
8|3
e
413
2=
1 .|
Ajuste o endereco do equipamento desejado, utilizando as minisseletoras no
compartimento de conexao.
2.

Ooff On

S O

A0029633

Para comutar o enderecamento de software para o enderecamento de hardware:
coloque a minisseletora em On.
= A mudanca de endereco do equipamento tem efeito ap6s 10 segundos.
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Enderecamento do software

» Para alterar o enderecamento de enderecamento do hardware para enderecamento do
software: desligue a minisseletora, posicdo Off.

- O enderec¢o do equipamento configurado em parametro Endereco do aparelho tem
efeito ap6s 10 sequndos.

7.6.2  Ativacdo do resistor de terminacdo

Para evitar a transmissdo incorreta da comunicac¢do causada por diferenca de impedéncia,
finalize o cabo Modbus RS485 corretamente ao inicio e fim do segmento de barramento.

G

>

Off On

A0029632

Ligue a minisseletora n° 3 na posicdo On.

7.7 Garantia do grau de protecdo
O medidor atende as especifica¢cdes para grau de protecdo IP66/67, invélucro Tipo 4X.
Para garantir um grau de protecdo IP66/67, involucro Tipo 4X , execute as etapas a seguir
apos a conexdo elétrica:

1. Verifique se as vedag¢des do involucro estéo limpas e devidamente encaixadas.

2. Seque, limpe ou substitua as vedagdes, se necessario.

3. Aperte todos os parafusos do invélucro e as tampas dos parafusos.
4. Aperte firmemente os prensa-cabos.
5

Para garantir que a umidade ndo penetre na entrada para cabo:

Direcione o cabo de tal forma que ele faca uma volta para baixo antes da entrada para
cabo ("coletor de dqua").
Ly

‘

A0029278

6. Insira os conectores falsos (correspondendo ao grau de protecéo do invélucro) nas
entradas para cabo ndo usadas.

7.8 Verificacdo pos conexdo

Os cabos ou o equipamento estdo sem danos (inspecéo visual)? a

O aterramento de protecéo foi estabelecido corretamente?
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Os cabos usados cumprem com os requisitos ? a
Os cabos instalados tém espago adequado para deformacédo? a
Todos os prensa-cabos estéo instalados, firmemente apertados e vedados? Trecho do cabo com

" . - ]
armadilha dagua' > B 557

A ligacéo elétrica estd correta ? a
Se a fonte de alimentac&o estiver presente, os valores aparecem no médulo do display? O
A equalizagdo potencial estd estabelecida corretamente ? a

Os conectores falsos estdo inseridos em entradas para cabos néo usadas e os conectores de
transporte foram substituidos com conectores falsos?
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8 Opcoes de operacao

8.1 Visdo geral das op¢Oes de operacdo

=i

S :

A0030213

1 Operagdo local através do médulo do display

2 Computador com navegador de internet (ex.: Internet Explorer) ou com ferramenta de operagdo (ex.:
FieldCare, DeviceCare, Gerenciador de equipamento AMS, SIMATIC PDM)

3 Termindvel mével portdtil com Aplicagdo SmartBlue

4 Sistema de controle (por ex. PLC)
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8.2 Estrutura e funcdo do menu de operacao

8.2.1  Estrutura geral do menu de operacéo

Para uma visdo geral do menu de operacdo para especialistas: consulte o documento
'Descricdo dos parametros de equipamento” fornecido com o equipamento » & 208

Operating menu for operators and maintenances

B
| |—>| Language

| Parameter 1

| Parameter n

Operator

| Submenu 1

| Submenu n

|—>| Device tag

|Wizard 1 / Parameter 1
\
|

| Wizard n / Parameter n

I

| Advanced setup |—>| Enter access code |

Maintenance

| Parameter 1 |

!
| Parameter n |

Task-oriented

| Submenu 1 |

| Submenu n |

|—>| Parameter 1

| Parameter n

| Submenu 1

I

| Submenu n

Operating menu for experts

| |—>l Access status dl‘splay
|

Parameter n

l System

lScnsor

l Input

Expert

lOulpm

l Communication

l Application

IREEEEEE

l Diagnostics

A0018237-PT

18  Estrutura esquemdtica do menu de operagdo
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Opcdes de operacdo

8.2.2

Filosofia de operacdo

As pecas individuais do menu de operacéo sdo especificadas para certas funcdes de usuario
(operador, manutencdo etc.). Cada fun¢do de usudrio contém tarefas tipicas junto a vida

util do equipamento.

Menu/parametro

Func6es de usuario e a¢bes

Contetudo/Significado

Language Orientado para

acdo

Operacédo

Configuracéo

Diagnostico

Funcéo "Operador", "Manutencéo"

Tarefas durante a operacéo:

= Configuracdo do display
operacional

= Leitura dos valores medidos

= Definir o idioma de operacdo
Defini¢do do idioma de operacéo do servidor de rede
Redefini¢do e controle dos totalizadores

= Configuracdo do display de operagdo (ex. formato do display, contraste
do display)
= Redefini¢éo e controle dos totalizadores

func¢do "Manutencéo"

Comissionamento:

= Configuracdo da medicéo

= Configuracgdo das entradas e saidas

= Configuragdo da interface de
comunicagdo

Assistente para comissionamento rapido:
= Configuragdo das unidades do sistema
= Exibicdo da configuracdo de E/S

= Configuracdo das entradas

= Configuragdo das saidas

= Configuracdo do display operacional

= Configuracdo do corte de vaz&o baixa

= Configuracdo da detec¢do de tubo vazio

Configuracédo avancada

= Para mais customizaces de configuracdo da medic&o (adaptacéo para
condigdes especiais de medigdo)

= Configuracédo dos totalizadores

= Configuracdo da limpeza do eletrodo (opcional)

Configuracdo dos ajuste de WLAN

Administracdo (defina o codigo de acesso, reinicie o medidor)

Funcéo "Manutencao"

Localizagéo de falhas:

= Diagnosticos e eliminagéo de
processos e erros do equipamento

= Simulagéo do valor medido

Contém todos os parametros para detectar e analisar processos e erros do
equipamento:
= Lista de diagnéstico
Contém até 5 mensagens de erro atualmente pendentes.
= Registro de eventos
Contém mensagens dos eventos ocorridos.
= Informacdes do equipamento
Contém informag@es para identificar o equipamento.
= Valor medido
Contém todos os valores medidos atuais.
= Submenu Registro de dados com a op¢éo de pedido "HistoROM
estendido"
Armazenamento e visualizacdo de valores medidos
= Heartbeat
A funcionalidade do equipamento é verificada conforme a solicitagéo e
os resultados da verificacdo sdo registrados.
= Simulacéo
Usado para simular valores medidos ou valores de saida.

Endress+Hauser
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Menu/parametro Funcdes de usuario e a¢bes Conteudo/Significado
Especialista orientado para | Tarefas que necessitam Contém todos os parametros do equipamento e possibilita o acesso a esses
funcéo conhecimento detalhado da funcdo | pardmetros, diretamente, usando um cédigo de acesso. A estrutura deste
do equipamento: menu baseia-se nos blocos de fung¢éo do equipamento:
= Medi¢Ses de comissionamento em | ® Sistema
condicdes dificeis Contém todos os pardmetros do equipamento de nivel superior que néo
= Adaptacéo ideal da medi¢do para pertencem a medigéo ou comunicagéo do valor medido.
condic¢des dificeis = Sensor
= Configuracdo detalhada da Configuracdo da medicéo.
interface de comunicagéo = Entrada
= Diagnosticos de erro em casos Configuracdo da entrada de status.
dificeis = Saida

Configuracdo das saidas de corrente anal6gicas bem como das saidas de
pulso/frequéncia e comutada.
= Comunicagéo
configuragdo da interface de comunicacéo digital e do servidor de rede.
= Aplicacdo
Configuragdo das fungdes que vdo além da medicdo efetiva (ex.
totalizador).
= Diagnostico
Deteccéo de erro e analise de processo e erros de equipamento e para a
simulacdo do equipamento e Heartbeat Technology.

60

8.3 Acesso ao menu de operacdo através do display local

8.3.1 Display operacional

112050

s— |9 [®] |®
A0029346
Display operacional
Etiqueta do equipamento > B 91
Area de status
Area de display para valores medidos (4 linhas)
Elementos de operagdo > B 66

vl W N =

Area de status

Os seguintes simbolos aparecem na &area de status o display de operagdo no canto superior
direito:
= Sinais de status> B 146
s F: Falha
= C: Verificacdo da funcdo
= S: Fora da especificacdo
= M: Manutencéo necessaria
= Comportamento de diagnoéstico-> 147
= §Z%: Alarme
= Ay Aviso
= (7}: Bloqueio (o equipamento é travado pelo hardware )
= & Comunicacdo (comunicacdo através da operacédo remota esta ativa)
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Area do display

Na area do display, cada valor medido é antecedido por determinados tipos de simbolos
para uma descri¢do mais detalhada:

Variavel medida Numero do canal de Comportamento de
medicdo diagnoéstico
N2 N2 N2
= el
Exemplo . = [ 1 ks

Aparece somente se um
evento de diagnostico
estiver presente para esta
variavel medida.

Varidveis medidas

Simbolo Significado

Vazdo volumétrica

Condutividade

Vazdo massica

U
G
m

Totalizador
)

@ O numero do canal de medicéo indica qual dos trés totalizadores é exibido.

Saida
—
I'w-:.' E] O numero do canal de medicdo indica qual das saidas de corrente é exibida.
_.,"_‘} Entrada de status

Numeros do canal de medigdio

Simbolo Significado

[i] EJ Canal de medigdo 1 a 4

O numero do canal de medicdo é exibido somente se mais de um canal estiver presente para o mesmo tipo de
variavel medida (por exemplo, Totalizador 1 a 3).

Comportamento de diagndstico

O comportamento de diagnéstico refere-se a um evento de diagnostico que seja relevante a varidvel medida
exibida.
Para mais informacdes sobre simbolos > B 147

ﬂ O formato de numero e exibicdo dos valores medidos podem ser configurados através
do pardmetro Formato de exibicdo (- 106).
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8.3.2  Visualizacdo de navegacéo

No submenu No assistente
1 1
A A
2 — & /./Operaco 0091-1+—3 |2 —k% L./Curr. output 1 MS—3

Exib. est. acesso

Exib. status
= bloqueio I 4

s— 0] @] |® —{ 0] @] |®

A0013993-PT A0016327-PT

Visualizagdo de navegagdo

Caminho de navegagdo para a posicdo atual
Area de status

Area do display para navegagdo

Elementos de operagdo > B 66

vl W N =

Caminho de navegacédo

O caminho de navegacdo - exibido no canto superior esquerdo da visualizacdo de
navegacdo - é formado pelos sequintes elementos:

= No submenu: Omisséo do simbolo para os
Simbolo do display para niveis de menu de operagéo Nome atual de
menu intermediarios = Submenu
= No assistente: = Assistente
Simbolo do display para o = Pardmetros
assistente
2 2 2
Exemplos =y /A Display
- /. Display

ﬂ Para mais informac@es sobre os icones de menu, consulte a se¢do "Area do Display"
> B63

Area de status

O sequinte aparece na area de status da visualizacdo de navegacdo no canto superior
direito:
= No submenu
= O cédigo de acesso direto para o pardmetro no qual esta navegando (por exemplo
0022-1)
= Se um evento de diagnéstico estiver presente, o comportamento de diagnéstico e o
sinal de status
= No assistente
Se um evento de diagnostico estiver presente, o comportamento de diagnostico e o sinal
de status

ﬂ = Para informaces sobre o comportamento de diagnéstico e o sinal de status
> B 146
= Para informac0es sobre a funcéo e a entrada do cédigo de acesso direto > & 68
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Area do display
Menus
Simbolo Significado
Operagéo
P Aparece:

= No menu proximo a selecdo "Operacédo”
= A esquerda no caminho de navegacdo no menu Operacédo

Configurar

Aparece:

= No menu préximo a sele¢do "Configurar”

= A esquerda no caminho de navegacio no menu Configurar

Ty
g

Diagnéstico

Aparece:

= No menu proximo a selecdo "'Diagnéstico”

= A esquerda no caminho de navegagdo no menu Diagnésticos

__:Et

Especialista

Aparece:

= No menu préximo a selecdo "Expert"

= A esquerda no caminho de navegacéo no menu Expert

Submenus, assistentes, pardmetros

Simbolo Significado
- Submenu
Assistente

Parémetros junto ao assistente

E] Né&o ha simbolo de display para parametros em submenus.

bloqueio

Simbolo

Significado

(3]

Parametro bloqueado

bloqueado.
= Para um cédigo de acesso especifico para o cliente
= Pela chave de protecéo contra gravacgdo de hardware

Quando exibido na frente de uma denominacéo do parametro, indica que o pardmetro esta

Operagdo do assistente

Simbolo

Significado

Alterna para o pardmetro anterior.

Confirma o valor de pardmetro e alterna para o parametro seguinte.

I

Abre a visualizagdo de edi¢do do pardmetro.
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8.3.3  Visualizacdo para edicdo

Editor numeérico

1— +0.000 Xx

— 0 |® |®

A0034250

19  Para inserir valores nos pardmetro (ex. valores limites)

1 Areade entrada
Tela de entrada

do display

2
3 Confirmar, excluir ou rejeitar a entrada
4 Elementos de operagdo

Editor de texto

1—

3 —

— e |® |®

XXXXXXX

- D G H
L P ST
X

<=>»

B C E F 1 J K
N O QR UVvw
y4 —— xgelC|—o

A.a. 1. &£ @48, T A |F—7

20  Para entrada

Area de entrada

Mover a posigdo
Excluir entrada

NV WN =

Uso dos elemento

A0034114

de texto nos parametros (ex. nome do tag)

do display

Tela de entrada em corrente
Alterar tela de entrada
Elementos de operagdo

de entrada

Rejeitar ou confirmar a entrada

s de operacdo na visualizag@o da edicdo

Tecla

Significado

Tecla "menos"
Mover a posi¢do de entrada para a esquerda.

Tecla mais
Mover a posicéo de entrada para a direita.
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Tecla Significado

Tecla Enter

= Pressionar a tecla confirma a selecéo.
= Pressionar a tecla por 2 s confirma sua entrada.

+ Combinacéo da tecla "Esc" (pressionar teclas simultaneamente)

Fechar a visualizacéio de edi¢cdo sem aceitar as alteragdes.

Telas de entrada

Simbolo Significado

A Letra maiuscula
[ 1]

H Letra minudscula
mm

1 Numeros
| 1}

+:=: Sinais de pontuagéo e caracteres especiais: =+-* /2331 3% () [ | <> {}
[ 1]

Sinais de pontuacdo e caracteres especiais:'" " *.,;:? 1% U €$£¥§@# /\ [~ & _

mm

e Tremas e acentos

H | 1}

Controle das entradas de dados

Simbolo Significado

+——P Mover a posicéo de entrada

Rejeitar entrada

Confirma um registro

Excluir o caractere imediatamente a esquerda da posicdo de entrada

EIRNP

dEI Excluir o caractere imediatamente a direita da posicéo de entrada

C Limpar todos os caracteres inseridos
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8.3.4  Elementos de operacédo

Tecla Significado

Tecla "menos"

No menu, submenu
Move a barra de selegéo para cima em uma lista de opgdes.

Com um assistente

Confirma o valor de pardmetro e vai para o parametro anterior.

Para editor de texto e numérico
Mover a posigéo de entrada para a esquerda.

Tecla mais

No menu, submenu
Move a barra de selecdo para baixo em uma lista de opg¢des.

Com um assistente

Confirma o valor de pardmetro e vai para o parametro seguinte.

Para editor de texto e numérico
Mover a posicdo de entrada para a direita.

Tecla Enter

Para display de operagdo
Pressionar a tecla rapidamente abre o menu de operagéo.

No menu, submenu
= Pressionar a tecla:
= Abre o menu, submenu ou o parametro selecionado.
= [nicia o assistente.
= Se o texto de ajuda estiver aberto, fecha o texto de ajuda do parametro.
= Pressionar a tecla por 2 s em um pardmetro:
Se houver, abre o texto de ajuda para a fun¢éo do parametro.

Com um assistente
Abre a visualizagéo de edi¢do do parametro.

Para editor de texto e numérico
= Pressionar a tecla confirma a selegéo.
= Pressionar a tecla por 2 s confirma sua entrada.

Combinacdo da tecla "Esc" (pressionar teclas simultaneamente)

No menu, submenu
= Pressionar a tecla:
= Sai do nivel de menu atual e leva vocé até o préximo nivel superior.

. = Se o texto de ajuda estiver aberto, fecha o texto de ajuda do parametro.
= Pressionar a tecla por 2 s retorna ao display operacional ("posi¢éo inicial').
Com um assistente

Sai do assistente e leva vocé até o proximo nivel superior.

Para editor de texto e numérico
Fecha a visualizacéo de edi¢do sem aplicar as mudancas.

Combinacdo das teclas Menos/Enter (pressionar e manter pressionadas as teclas
simultaneamente)

= Se o0 bloqueio de teclado estiver habilitado:
+ Pressionar a tecla por 3 s desabilita o bloqueio do teclado.
= Se o bloqueio de teclado néo estiver habilitado:

Pressionar a tecla por 3 s abre o menu de contexto incluindo a selecéo para ativacdo do
bloqueio do teclado.

8.3.5 Abertura do menu de contexto

Usando o menu de contexto, o usudrio pode acessar os seguintes menus rapida e
diretamente a partir do display operacional:

= Configurar
= Copia de seguranca dos dados
= Simulacéo
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Acessar e fechar o menu de contexto
O usuario esta no display operacional.

1. Pressione as teclas [ e [E] por mais de 3 segundos.
= O menu de contexto abre.

XXX

Configuracao
Conf.backup
Simulacao
v, Keylock ativado

I/h

A0034608-PT

2. Pressione (2] + [#] simultaneamente.
& O menu de contexto é fechado e o display operacional aparece.

Acessando o menu por meio do menu de contexto
1. Abra o menu de contexto.

2. Pressione [#] para navegar no menu desejado.

3. Pressione [E] para confirmar a selecéo.
~~ O menu selecionado abre.
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8.3.6  Navegar e selecionar a partir da lista

Elementos de operacédo diferentes sdo utilizados para navegar através do menu de
operacdo. O caminho de navegacéo é exibido & esquerda no cabecalho. Os icones séo
exibidos na frente dos menus individuais. Esses icone também séo exibidos no cabecalho
durante a navegagéo.

ﬂ Para uma explicacdo da visdo de navegacdo com simbolos e elementos de operacéo
> Bo62

Exemplo: Definir o nimero de valores medidos exibidos em "2 valores"

XXXXXXXXX

20.50
(21
Main menu 0104-1
Language
. @ English

1
%> Display/operat.
/ Setup
Main menu
Language
2. & Display/operat.

2 [ ../Display/operat. 0091-1

Access stat.disp
3. Operator

Locking status
= Display

&4/ ..IDisplay/operat.
Locking status

@ [ ..IDisplay 0098-1

Format display
5. 1 value, max.

Contrast display
Display intervall

&3 | ./Format display 0098-1

-/ 1 value, max.

=

6. Bargr. + 1 value
2 values
Val. large+2val.
&3 | .IFormat display 0098-1
~ 1 value, max.
7. Bargr. + 1 value
2 values
Val. large+2val.
XXXXXXXXX
(1) 10.50
8. 2s @ mA
=20 2800
Hz

A0029562-PT

8.3.7 Chamada de parametro diretamente

Um numero de parametro é atribuido a cada pardmetro para que possa acessar um
parametro diretamente através do display local. Inserir este cédigo de acesso no pardmetro
Acesso direto chama o parametro desejado diretamente.

Endress+Hauser



Proline Promag W 300 Modbus RS485 Opc¢des de operacdo

Endress+Hauser

Caminho de navegacdo
Especialista - Acesso direto

O codigo de acesso direto é formado por um numero de 5 digitos (no maximo) e o nimero
do canal, o qual identifica o canal de uma varidvel de processo: ex. 00914-2. Na
visualizacdo de navegacéo, ele aparece do lado direito do cabecalho no parametro
selecionado.

00914-2 —— 1

A0029414

1  Cddigo de acesso direto

Observe o seguinte ao inserir o codigo de acesso direto:

= Os zeros a esquerda no cédigo de acesso direto ndo precisam ser inseridos.
Exemplo: Insira "914" ao invés de "00914"

® Se ndo for inserido nenhum numero do canal, o canal 1 é aberto automaticamente.
Exemplo: Insira 00914 - pardmetro Atribuir variavel do processo

= Se for aberto um canal diferente: Insira o cédigo de acesso direto com o numero do canal
correspondente.
Exemplo: Insira 00914-2 - pardmetro Atribuir variavel do processo

Para o codigo de acesso direto dos pardmetros individuais, consulte o documento
'Descricdo dos parametros do equipamento” para o equipamento

8.3.8 Chamada de texto de ajuda

O texto de ajuda esta disponivel para alguns parametros e pode ser convocado na
visualiza¢do do navegador. O texto de ajuda fornece uma breve explicacdo da funcdo do
parametro e fornecendo suporte para comissionamento rapido e seguro.

Chamada e fechamento de texto de ajuda

O usuario esta na visualizacdo de navegacdo e a barra de sele¢do estd em um parametro.

1. Pressione [E] para 2 s.
- O texto de ajuda para o parametro selecionado abre.

Inserir cod. acesso
Insira cod. acesso para
desabilitar prot. de escrita

A0014002-PT

21  Exemplo: texto de ajuda para o pardmetro 'Inserir cédigo de acesso"

2. Pressione (5] + [#] simultaneamente.
L~ O texto de ajuda é fechado.

8.3.9  Alterar parametros

Os pardmetros podem ser alterados através do editor numeérico ou do editor de texto.
s Editor numérico: Altera os valores em um parametro, ex. especificacdo de valores limites.
s Editor de texto: Insere o texto em um paradmetro, ex. nome do tag.

Uma mensagem é exibida se o valor inserido estiver fora da faixa permitida.
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Ins. cdédigo de acesso

Ins. invalida ou fora de alcance
valor

Min:0

Max:9999

A0014049-PT

ﬂ Para uma descricdo da visualizacdo de edicéo - que consiste em editor de texto e editor
numérico - com simbolos = 64, para uma descricdo dos elementos de operacéo
> B66

8.3.10 Funcdes de usuario e autorizacdo de acesso relacionada

As duas funces de usuério "Operador” e "Manutencéo" possuem acesso de escrita diferentes
aos parametros se o cliente definir um codigo de acesso especifico para o usudrio. Isso
protege a configuracgéo do equipamento por intermédio do display local contra acesso néo
autorizado~> B 131.

Definicdo da autorizacdo de acesso para funcées de usuario

Quando o equipamento é fornecido de fabrica, ainda ndo ha um cédigo de acesso definido .
A autorizac8o de acesso (acesso leitura e gravacdo) para o equipamento ndo é restrita e
corresponde ao funcdo do usuério "Manutencdo" .

» Definir o codigo de acesso.

L~ O funcdo do usudrio "Operador" é redefinido além do funcéo do usuario
"Manutencédo". A autorizacdo de acesso é diferente para as duas fun¢des de usuario.

Autorizagdo de acesso para pard@metros: funcdo do usudrio "Manutengdo"

Status do cédigo de acesso Acesso para leitura Acesso para gravagao
Um cédigo de acesso ainda néo foi definido
. . v v
(Ajuste de fabrica).
Apés a defini¢do de um codigo de acesso. v vl
1) O usuério tem acesso de gravagdo apenas ap6s inserir o cédigo de acesso.

Autorizagdo de acesso para par@metros: funcdo do usudrio "Operador”

Status do cddigo de acesso Acesso para leitura Acesso para gravagao
Apés a definicdo de um codigo de acesso. v --1
1) Apesar do cdédigo de acesso definido, alguns parametros podem sempre ser modificados e, assim, ndo

precisam de protecéo contra gravacdo, pois eles ndo afetam a medicéo. Consulte a secéo "Protecdo contra
gravacdo por meio de codigo de acesso"

ﬂ A funcéo na qual o usudrio estd atualmente conectado é indicada pelo Pardmetro
Direito de acesso. Caminho de navegacdo: Operacdo - Direito de acesso

8.3.11 Desabilitacdo da protecédo contra gravacéo através do codigo
de acesso

Se o simbolo @aparece no display local em frente a um parametro, o pardmetro é
protegido contra gravacéo por um codigo de acesso especifico do usudrio e seu valor néo
pode ser mudado no momento usando a operacéo local-> 131.
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A protecdo contra gravacdo do pardmetro através da operacéo local pode ser desabilitada
inserindo o cédigo de acesso especifico para o usuario em parametro Inserir cédigo de
acesso (> B 116) através da respectiva opcédo de acesso.

1. Apos pressionar [E), o prompt de entrada para o codigo de acesso aparece.

2. Insira o cddigo de acesso.

L= O simbolo @na frente dos pardmetros desaparece, todos os pardmetros
previamente protegidos contra gravacdo tornam-se reabilitados.

8.3.12 Habilitacdo e desabilitacdo do bloqueio do teclado

O bloqueio do teclado permite bloquear o acesso a todo o menu de operagdo através de
operacdo local. Como resultado, ndo se torna mais possivel navegar pelo menu de operacgéo
ou mudar os valores dos parametros individuais. Os usuarios podem somente ler os valores
medidos no display de operacéo.

O bloqueio do teclado é ativado e desativado no menu de contexto.

Ativacéo do bloqueio do teclado

O bloqueio do teclado é ativado automaticamente:
= Se 0 equipamento néo foi operado através do display por > 1 minuto.
= Sempre que o0 equipamento é reiniciado.

Para ativar o bloqueio manualmente:

1. O equipamento esta no display do valor medido.
Pressione as teclas (=) e [E) por 3 sequndos.
-~ Aparece o menu de contexto.

2. No menu de contexto, selecione Chave de bloqueio ativadaa opcao .
L= O bloqueio do teclado esté ativado.

ﬂ Se o usuario tentar acessar o menu de opera¢do enquanto o bloqueio estiver ativo, a
Chave de bloqueio ativada mensagem aparece.

Desativacédo do bloqueio do teclado

» O bloqueio do teclado esta ativado.
Pressione as teclas (=) e [E] por 3 segundos.
L~ O bloqueio do teclado esta desativado.

8.4 Acesso ao menu de operacao através do navegador da
web

8.4.1  Escopo de funcao

Gracas ao servidor web integrado, o equipamento pode ser operado e configurado através
de um navegador Web e através da interface de servico (CDI-RJ45) ou através da interface
Wi-Fi. A estrutura do menu de operacgdo é a mesma do display local. Além dos valores
medidos, também s&o exibidas informacdes de status do equipamento, permitindo que os
usudrios monitorem o status do equipamento. E mais, os dados do equipamento podem ser
gerenciados e os pardmetros de rede podem ser configurados.

Um equipamento que tem uma interface Wi-Fi (pode ser pedido como opg¢do) é necessario
para a conexdo Wi-Fi: codigo de pedido para Display; operacdo’, opcdo G "4 linhas,
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iluminado; controle touchscreen + Wi-Fi". O equipamento atua como um Ponto de acesso e
permite a comunicacéo através de computador ou um terminal portatil mével.

Para informacdes adicionais sobre o servidor de rede, consulte a documentacéo
especial do equipamento

8.4.2  Especificacdes

Hardware do computador

Hardware Interface
CDI-RJ45 Wi-Fi
Interface O computador deve ter uma interface | A unidade operacional deve ter uma
RJ45. interface WLAN.
Conexé&o Cabo Ethernet com conector Rj45. Conexdo através de Wireless LAN.
Blindagem Tamanho recomendado: >12" (depende da resolugéo da tela)

Software do computador

Software

Interface

CDI-RJ45 Wi-Fi

Sistemas operacionais
recomendados

= Microsoft Windows 8 ou superior.
= Sistemas operacionais méveis:

= i0S

= Android

@ Microsoft Windows XP é compativel.

E] Microsoft Windows 7 é compativel.

Navegadores da web
compativeis

= Microsoft Internet Explorer 8 ou superior
= Microsoft Edge
= Mozilla Firefox
= Google Chrome

= Safari
Ajustes do computador
Ajuste de parametro Interface
CDI-RJ45 Wi-Fi

Direitos de usuario

S&o necessarios direitos de usuario apropriados (por exemplo, direitos de
administrador) para configuracdes de TCP / IP e servidor proxy (para ajustar o
endereco IP, a mascara de sub-rede etc.).

As configuragdes do servidor
proxy do navegador de web

A configuracéo Usar servidor proxy para LAN do navegador web deve ser
desativada.

JavaScript

JavaScript deve estar habilitado.

Se o JavaScript ndo puder ser habilitado:

insira http://192.168.1.212/servlet/basic.html na barra de endereco do
navegador da web. Uma versdo totalmente funcional porém simplificada
da estrutura do menu de operacéo é iniciada no navegador da web.

E] Quando instalar uma nova versdo de firmware: para habilitar a exibi¢do
correta de dados, apague a memoria temporaria (caché) do navegador
da web em Op¢des de internet.
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Ajuste de parametro Interface
CDI-RJ45 Wi-Fi
Conexdes de rede Apenas as conexdes de rede ativas ao medidor devem ser usadas.

Desligar todas as outras conexdes de | Desligar todas as outras conexdes de
rede, como a Wi-Fi. rede.

ﬂ Em casos de problemas de conexdo: > B 143

Medidor: Através da interface de operacdo CDI-RJ45

Equipamento Interface de operacdo CDI-RJ45
Medidor O medidor possui uma interface RJ45.
Servidor de rede O servidor da web deve ser habilitado, ajuste de fabrica: ON

@ Para mais informacdes sobre a habilitacdo do servidor da web > B 77

Medidor: através da interface Wi-Fi

Equipamento Interface Wi-Fi

Medidor O medidor tem uma antena Wi-Fi:
s Transmissor com antena Wi-Fi integrada
= Transmissor com antena Wi-Fi externa

Servidor de rede O servidor web e Wi-Fi deve estar habilitado; ajuste de fabrica: ON

@ Para mais informacdes sobre a habilitacdo do servidor da web > B 77

8.4.3 Estabelecimento da conexéo

Através da interface de operacgdo (CDI-RJ45)
Preparacédo do medidor

1. Dependendo da verséo do invélucro:
Solte as bracadeiras ou os parafusos de fixacdo da tampa do involucro.

2. Dependendo da versdo do invélucro:
Desparafuse ou abra a tampa do invélucro.

3. Alocalizacdo da tomada de conex&o depende do medidor e do protocolo de
comunicagdo:

Conecte o computador ao conector RJ45 através do cabo de conex&o Ethernet padréo.
Configuragdo do protocolo Internet do computador
As informacdes a seguir referem-se as configuracdes padrdo Ethernet do equipamento.
Endereco IP do equipamento: 192.168.1.212 (Ajuste de fabrica)

1. Ligue o medidor.
2. Conectar ao computador utilizando um cabo - 78.

3. Seuma sequnda placa de rede néo for usada, feche todos os aplicativos no notebook.

Y Aplicativos que exigem internet ou uma rede, como e-mail, aplicativos SAP,
internet ou Windows Explorer.

4. Feche todos os navegadores de internet abertos.

Configure as propriedades do protocolo de internet (TCP/IP) como definido na tabela:
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Endereco IP 192.168.1.XXX; para XXX todas as sequéncias numeéricas, exceto: 0, 212 e 255 -
porex. 192.168.1.213
Mascara de sub-rede 255.255.255.0
Gateway predefinido 192.168.1.212 ou deixe as células vazias
Através de interface WLAN

Configuragdo do protocolo Internet do terminal mével

Se a conexdo WLAN for perdida durante a configuracéo, as configuracées definidas
podem ser perdidas.

» Certifique-se de que a conexdo WLAN né&o caia durante a configuracgéo do
equipamento.

Em principio, evite acesso simultaneo ao medidor através da interface de operacédo
(CDI-RJ45) e da interface WLAN a partir do mesmo terminal mével. Isso pode causar
um conflito de rede.

» Ative apenas uma interface de operacéo (Interface de operacdo CDI-RJ45 ou interface
WLAN).

» Se a comunicacdo simultanea for necessaria: configure diferentes faixas de endereco IP,
ex. 192.168.0.1 (interface WLAN) e 192.168.1.212 (interface de operacdo CDI-RJ45).
Preparagdo do terminal mével

» Habilite a recep¢do WLAN no terminal moével.

Estabelecimento de uma conexdo do terminal mével até o medidor

1. Nas configura¢bes Wi-Fi do terminal moével:
Selecione o medidor usando o SSID (ex. EH _Promag 300_A802000).

2. Senecessério, selecione o método de criptografia WPAZ2.

3. Insira a senha: nimero de série do medidor ex-works (ex. LLOOA802000).

= LED no modulo do display pisca: agora é possivel operar o medidor com o
navegador da web, FieldCare ou DeviceCare.

ﬂ O nuimero de série pode ser encontrado na etiqueta de identificagéo.

Para garantir a seguranca e a rapida atribuicdo da rede Wi-Fi a um ponto de medic&o,
recomenda-se alterar o nome SSID. Deve ser possivel atribuir claramente o nome SSID
ao ponto de medicéo (ex.: nome de tag) porque ele é exibido como a rede Wi-Fi.

Desconexdo

» Apds configuracdo do medidor:
Termine a conexdo WLAN entre a unidade de operacéo e o medidor.

Inicializacdo do navegador de internet

1. Inicie o navegador de internet no computador.
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2. Insira o endereco IP do servidor da web na linha de endereco do navegador da web:
192.168.1.212

= A péagina de login aparece.

|
Device name: Volume flow: Mass flow:
Device tag: Conductivity:
Statussignal: /&
Web server language i  English M— 6
Login

Access status Maintenance 7

. 1
Enter access code i —F 8

A0029417

1 Imagem do equipamento

2 Nome do equipamento

3 Tag do equipamento

4  Sinal de status

5 Valores de medicdo atuais

6  Idioma de operagdo

7 Fungdo do usudrio

8  Cddigo de acesso

9  Login

10 Restaure codigo de acesso (- 128)

ﬂ Se ndo aparecer a pagina de login ou se a pagina estiver incompleta - 143

8.4.4  Fazer ologin
1. Selecione o idioma de operacéo preferencial para o navegador da web.
2. Insira o codigo de acesso especifico do usuario.

3. Pressione OK para confirmar sua entrada.

‘ Codigo de acesso 0000 (ajuste padréo); pode ser alterado pelo cliente

ﬂ Se nenhuma acéo for realizada por 10 minutos, o navegador da web retorna
automaticamente a pagina de login.
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8.4.5 Interface do usuario

Davice name Output curr. 1: 676 mA  Comectvol.flow:
Dovica tag:

15547326.0000 Nith Endress+Hauser

Mass flow: 15547325 kg/h  Density 0.0001 kg/1

155473260000 I/h Ref.density; 0.0001 kg/N

Measured values

Menu Instrument health status Data management. Network Logging

Logout (Maintenance)

Main menu

Display language

|

|
1
2

i| English v

A0029418

1 Sequeéncia de fungdo
2 Idioma do display local
3 Area de navegacdo

Cabecalho

As informacdes a seguir aparecem no cabecalho:

= Nome do equipamento

= Etiqueta de equipamento

= Status do equipamento com sinal de status - 149
= Valores de medicdo atuais

Sequéncia de funcdo

Funcdes

Significado

Valores medidos

Exibe os valores medidos do equipamento

= Acesso ao menu de operagéo a partir do medidor
= A estrutura do menu de operacdo é a mesma que para o display local

Menu
Para informacdes detalhadas sobre a estrutura do menu de operagéo, consulte as
Instrucdes de operacédo para o medidor
Status do Exibe as mensagens de diagnostico atualmente pendentes, listadas na ordem de prioridade
equipamento

Gestéo de dados

Troca de dados entre o PC e o medidor:
= Configuragdo do equipamento:
= Carregue as configuracdes a partir do equipamento
(formato XML, salve a configuragdo)
= Salve as configurag¢des no equipamento
(formato XML, restaure a configuracgio)
= Registro - Registro de evento exportado (arquivo .csv)
s Documentos - Exportar documentos:
= Exportar o registro de dados backup
(aquivo.csv, crie a documentagdo do ponto de medigéo)
= Relatorio de verificagdo
(arquivo pdf., somente disponivel com a "Verificacdo Heartbeat"
= Atualizacdo do firmware - Programar a versdo do firmware

Configuracéo de
rede

Configuracéo e verificacdo de todos os pardmetros necessérios para estabelecer a conexdo
com o medidor:

= Ajustes de rede (por exemplo Endereco IP, endereco MAC)

= [nformacdes do equipamento (por exemplo, numero de série, versdo do firmware)

Logout

Fim da operacéo e chamada da pagina de login

Area de navegacéo

Se uma funcéo estiver selecionada na barra de funcées, os submenus da fun¢do abrem na
area de navegacdo. Agora, o usuério pode navegar pela estrutura do menu.
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Area de trabalho

Dependendo da funcéo selecionada e os submenus relacionados, varias a¢des podem ser
executadas nessa area:

= Configuracdo dos parametros

s Leitura dos valores medidos

= Chamada de texto de ajuda

= Inicio de um upload/download

8.4.6 Desabilitar o servidor de internet

O servidor de internet do medidor pode ser ligado e desligado conforme necessario, usando
pardmetro Funcdo Web Server.

Navegacéo
Menu "Especialista” - Comunicacdo > Web server

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricdo Selecdo Ajuste de fabrica
Func¢éo Web Server Ligue e desligue o servidor de internet. = Desl. Ligado
= HTML Off
= Ligado

Endress+Hauser

Escopo de funcdes da parametro "Funcdo Web Server"

Opgéo Descricao

Desl. = O servidor de rede estd completamente desabilitado.
= A porta 80 estd bloqueada.

HTML Off | A versdo HTML do servidor de rede néo esta disponivel.

Ligado = A funcionalidade completa do servidor de rede esta disponivel.

= JavaScript é usado.

= A senha é transferida em um estado criptografado.

= Qualquer alteragéo na senha também é transferida em um estado criptografado.

Habilitar o servidor de internet

Se o servidor de internet estiver desabilitado, pode apenas ser reabilitado com a pardmetro
Funcdo Web Server, através das seqguintes op¢des de operagéo:

= Através do display local

s Através da Bedientool 'FieldCare"

= Através da ferramenta de operacdo "DeviceCare"

8.4.7 Desconexao
Antes de desconectar-se, execute um backup de dados através da funcdo Data
management (configuracdo de upload do equipamento) se necessario.
1. Selecione a entrada Logout na linha de funcdes.
L~ A péagina inicial com a caixa de login aparece.
2. Feche o navegador de internet.

3. Sendo for mais necessario:
Redefina as propriedades modificadas do protocolo da Internet (TCP/IP) > B 73.
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8.5 Acesso ao menu de operacdo através da ferramenta
de operacdo

A estrutura do menu operacional nas ferramentas de operacéo é a mesma para operagdo
através do display local.

8.5.1 Conexao da ferramenta de operacao

Através do protocolo Modbus RS485

Essa interface de comunicagéo esta disponivel em versdes do equipamento com uma saida
Modbus-RS485.

L]

A0029437
22 Opgdes para operagdo remota através do protocolo Modbus-RS485 (ativa)
1  Sistema de controle (por ex. PLC)
2 Computador com navegador da Web (ex. Internet Explorer) para acesso ao servidor Web do equipamento
integrado ou ao com ferramenta operacional (ex. FieldCare, DeviceCare) com COM DTM "CDI Comunicagdo

TCP/IP" ou Modbus DTM
3 Transmissor

Interface de servico
Através da interface de operagdo (CDI-RJ45)

E possivel estabelecer uma conex&o ponto a ponto através da configuracéo local do
equipamento. Com o involucro aberto, a conexdo é estabelecida diretamente através da
interface de operacdo (CDI-RJ45) do equipamento.

Um adaptador de RJ45 para M12 esta disponivel de forma opcional:

Cddigo de pedido para "Acessérios’, op¢do NB: "Adaptador RJ45 M12 (Interface de
operacdo)"

O adaptador conecta a interface de operacdo (CDI-RJ45) a um conector M12 montado
na entrada para cabos. A conexdo com a interface de operacdo pode ser estabelecida
através do conector M12 sem abrir o equipamento.
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23 Conexdo através de Interface de operagdo (CDI-RJ45)

1 Computador com navegador de internet (ex.: Microsoft Internet Explorer, Microsoft Edge) para acessar o
servidor de rede integrado ou com a ferramenta de operagdo "FieldCare', 'DeviceCare" com COM DTM
"Comunicagdo CDI TCP/IP" ou Modbus DTM

2 Cabo de conexdo Ethernet padrdo com conector Rj45

3 Interface de operacdo (CDI-RJ45) do medidor com acesso ao servidor de rede integrado

Através de interface Wi-Fi

A interface Wi-Fi opcional esta disponivel na seguinte versdo do equipamento:
Codigo de pedido para "Display; operacdo”, opcdo G "4 linhas, iluminado; controle por toque

+ Wi-Fi"
A0034570
1 Transmissor com antena Wi-Fi integrada
2 Transmissor com antena Wi-Fi externa
3 LED aceso constantemente: a recepgdo da Wi-Fi é habilitada no medidor
4 LED piscando: conexdo Wi-Fi estabelecida entre a unidade de operagdo e o medidor
5

Computador com interface Wi-Fi e navegador da web (ex. Microsoft Internet Explorer, Microsoft Edge) para
acessar o servidor de rede integrado ao equipamento ou com ferramenta operacional (ex. FieldCare,
DeviceCare)

6  Terminal portdtil mével com interface Wi-Fi e navegador da web (ex. Microsoft Internet Explorer, Microsoft
Edge) para acessar o servidor de rede integrado ao equipamento ou ferramenta operacional (ex. FieldCare,
DeviceCare)

7 Smartphone ou tablet (por ex., Field Xpert SMT70)

Funcéo Wi-Fi: [EEE 802.11 b/g (2.4 GHz)

Criptografia WPA2-PSK AES-128 (em conformidade com IEEE 802.11i)
Canais Wi-Fi configuraveis lall

Grau de protegéo P67
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Antenas disponiveis = Antena interna

= Antena externa (opcional)
Em casos de condicdes insuficientes de transmissdo/recebimento no
local da instalagéo.

E] Somente 1 antena esta ativa de cada vez!

Alcance = Antena interna: geralmente 10 m (32 ft)
= Antena externa: geralmente 50 m (164 ft)

Materiais (antena externa) = Antena: plastico ASA (acrilonitrila estireno acrilato) e latdo niquelado
= Adaptador: Ago inoxidavel e latdo niquelado

= Cabo: Polietileno

= Plugue: Latéo niquelado

L

Suporte em &ngulo: Aco inoxidavel

Configuragdo do protocolo Internet do terminal mével

Se a conexdo WLAN for perdida durante a configuracdo, as configuracdes definidas

podem ser perdidas.

» Certifique-se de que a conexdo WLAN néo caia durante a configuracdo do
equipamento.

Em principio, evite acesso simultaneo ao medidor através da interface de operacédo

(CDI-RJ45) e da interface WLAN a partir do mesmo terminal mével. Isso pode causar

um conflito de rede.

» Ative apenas uma interface de operacéo (Interface de operacdo CDI-RJ45 ou interface
WLAN).

» Se a comunicacdo simultdnea for necessaria: configure diferentes faixas de endereco IP,
ex. 192.168.0.1 (interface WLAN) e 192.168.1.212 (interface de operacdo CDI-RJ45).

Preparagdo do terminal mével

» Habilite a recepcdo WLAN no terminal mével.

Estabelecimento de uma conexdo do terminal movel até o medidor

1. Nas configuracdes Wi-Fi do terminal movel:
Selecione o medidor usando o SSID (ex. EH _Promag 300_A802000).

2. Se necessario, selecione o método de criptografia WPAZ2.

3. Insira a senha: nimero de série do medidor ex-works (ex. LI00A802000).

 LED no médulo do display pisca: agora é possivel operar o medidor com o
navegador da web, FieldCare ou DeviceCare.

ﬂ O numero de série pode ser encontrado na etiqueta de identificacéo.

Para garantir a sequranca e a rapida atribuicéo da rede Wi-Fi a um ponto de medic&o,

recomenda-se alterar o nome SSID. Deve ser possivel atribuir claramente o nome SSID

ao ponto de medi¢do (ex.: nome de tag) porque ele é exibido como a rede Wi-Fi.
Desconexdo

» Apo6s configuracdo do medidor:
Termine a conexdo WLAN entre a unidade de operacédo e o medidor.
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8.5.2 FieldCare

Escopo de funcoes

Ferramenta de gerenciamento de ativos da planta baseado em FDT da Endress+Hauser. E
possivel configurar todos os equipamentos de campo inteligentes em um sistema e ajuda-
lo a gerencia-las. Através do uso das informacdes de status, é também um modo simples e
eficaz de verificar o status e a condicdo deles.

O acesso é através de:

= Interface de operacdo CDI-RJ45 - 78

= Interface WLAN »> B 79

Fungdes tipicas:

= Parametrizacdo dos transmissores

= Carregar e salvar os dados do equipamento (upload/download)

= Documentacédo do ponto de medicéo

» Visualizacdo da memoria de valor medido (registrador de linha) e registro de eventos

Para informacdes adicionais sobre FieldCare, consulte as Instru¢des de operacéo
¢ ¢ ¢
BAOO0027S e BAOO059S

Fonte para arquivos de descricdo do equipamento

Consulte as informacdes > B 83
Estabelecimento da conexao

Para informacdes adicionais, consulte as Instrucdes de operacdo BAOOO27S e
¢ ¢ ¢
BAOOO59S
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Interface do usuario

2 3 4 5 6 7
|
Dfllglals D (e a@EsF I jabds
Xxxxxx/..|/ .../ (=]
Device name: XXXXXXX Mass flow: £ 12.34  kg/h
1 Device tag: XXXXXXX Volume flow: & 12.34 m’/h
Status: W} u Good
[=EEIE] BRI
| |
5 Xxxooxx Mass flow unit: kg/h
P Access status tooling Maintenance ol ot m3/h
-7 Operation
&7 Setup
?---PD Device tag Xxxxxx
3--F7 System units
8- i  L-po Mass flow unit kg/h L9
=P Volume flow unit m3/h
@[ Select medium
B ...
B
@7 Advanced setup
(33 Diagnostics
-7 Expert
[ el | | Duigdry
‘y(w‘ [AIET ! S| | U Bk Plsrwing engrss
\ \
10 11
A0021051-PT
1 Cabegalho
2 Imagem do equipamento
3 Nome do equipamento
4 Nome de tag
5 Area de status com sinal de status - 149
6  Area de display para valores medidos atuais
7 Barra de edigéio com fungdes adicionais como salvar/carregar, lista de eventos e criagéo de documento
8  Area de navegagdo com estrutura do menu de operagdo
9  Area de trabalho
10 Faixa de agdo
11 Area de status

8.5.3 DeviceCare

Escopo de fungdes
Ferramenta para conectar e configurar os equipamentos de campo Endress+Hauser.

O modo mais réapido de configurar equipamentos de campo Endress+Hauser é com a
ferramenta dedicada "DeviceCare". Junto com os gerenciadores de tipo de equipamento
(DTMs), ele apresenta uma solucéo conveniente e abrangente.

Para detalhes, consulte o Catélogo de inovacdes INO1047S

Fonte para arquivos de descricdo do equipamento

Consulte as informacdes > & 83
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9 Integracao do sistema

9.1 Visdo geral dos arquivos de descricdo do
equipamento

9.1.1 Dados da versao atual para o equipamento

Versdo do firmware 01.06.zz = Na pagina de rosto das Instrugdes de operagéo
= Na placa de identificacdo do transmissor
= Versédo do firmware

Diagnoéstico - Informacgdes do equipamento

- Vers&o do firmware

Data de lancamento da versdo do 08.2022 ==
firmware

ﬂ Para uma visdo geral das diversas versdes de firmware para o equipamento - 163

9.1.2  Ferramentas de operacdo

O arquivo de descri¢do do equipamento adequado para as ferramentas de operacéo
individuais esta listado abaixo, juntamente com a informacéo sobre onde o arquivo pode
ser adquirido.

Ferramenta de operacéo através | Fontes para obtencéo dos arquivos de descri¢do do equipamento (DD)
da Interface de operagdo (CDI) ou
da interface Modbus
FieldCare = www.endress.com > Area de Downloads
= CD-ROM (contate a Endress+Hauser)
= DVD (contate a Endress+Hauser)
DeviceCare = www.endress.com - Area de Downloads
= CD-ROM (contate a Endress+Hauser)
= DVD (contate a Endress+Hauser)
9.2 Compatibilidade com o modelo anterior

Se 0 equipamento for substituido, o medidor Promag 300 permanece compativel com os
registros Modbus para as variaveis de processos e a informac&o de diagnostico com o
modelo anterior Promag 53. N&o é necessario alterar os pardmetros de engenharia no
sistema de automacéo.

Registros Modbus compativeis: varidveis de processo

Variaveis do processo Registros Modbus compativeis
Vazdo méssica 2007
Vaz&o volumétrica 2009
Totalizador 1 2610
Totalizador 2 2810
Totalizador 3 3010
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Registros Modbus compativeis: informagées de diagndstico

Informacées de diagnéstico

Registros Modbus compativeis

Caddigo de diagnostico (tipo de dados: Caracteres), ex. F270

6821

Numero de diagndstico (tipo de dados: Inteiro), ex.: 270

6859

Os registros Modbus sdo compativeis, porém os numeros de diagnostico ndo séo.
Caracteristicas gerais dos novos nimeros de diagnéstico > B 152.

9.3

9.3.1

Informacdes Modbus RS485

Codigos de funcdo

Cédigos de funcéo séo usados para definir qual acdo de leitura ou gravacéo é realizada
através do protocolo Modbus. O medidor é compativel com os sequintes cédigos de funcéo:

Codigo

Nome

Descricao

Aplicacdo

03

Ler registro de
exploragdo

O mestre 1é um ou mais registros
Modbus do equipamento.

E possivel ler no maximo 125
registros consecutivos com 1
telegrama: 1 registro = 2 bytes

E] O medidor néo faz distin¢do
entre os codigos de fungédo 03
e 04; portanto, estes codigos
trazem o mesmo resultado.

Ler os pardmetros de equipamento
com acesso de leitura e gravagdo

Exemplo:
Ler a vazdo volumétrica

04

Ler o registro de
entrada

O mestre 1é um ou mais registros
Modbus do equipamento.

E possivel ler no maximo 125
registros consecutivos com 1
telegrama: 1 registro = 2 bytes

@ O medidor néo faz distin¢éo
entre os codigos de func¢do 03
e 04; portanto, estes codigos
trazem o mesmo resultado.

Ler os pardmetros de equipamento
com acesso de leitura

Exemplo:
Ler o valor do totalizador

06

Gravar os
registros unicos

O mestre grava um novo valor em
um registro Modbus do medidor.

Use o codigo de funcéo 16
para gravar os registros
multiplos com apenas 1
telegrama.

Gravar somente 1 pardmetro do
equipamento
Exemplo: reiniciar o totalizador

08

Diagnostico

O mestre verifica a conexdo de
comunicagdo com o medidor.

Os seguintes "Codigos de

diagnéstico" sdo compativeis:

= Sub-fung¢do 00 = Retornar os
dados de consulta (teste
loopback)

= Sub-func¢do 02 = Retornar
registros de diagnéstico
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Codigo Nome Descrigao Aplicacdo
16 Gravar registros | O mestre grava um novo valor em | Gravar multiplos parametros de
multiplos multiplos registros Modbus do equipamento

equipamento.

E possivel gravar no maximo 120
registros consecutivos com 1
telegrama.

Se os pardmetros de
equipamento necessarios ndo
estiverem disponiveis como
um grupo, e ainda assim eles
devem ser enderecados com
um unico telegrama, use o

mapa de dados Modbus
> B87
23 Ler/Gravar O mestre 1é e grava no méximo 118 | Gravar e ler multiplos pardmetros
registros registros Modbus do medidor de equipamento
multiplos simultaneamente com 1 telegrama.

Exemplo:
® Ler a vazdo massica
= Reiniciar o totalizador

O acesso de gravacéo é realizado
antes do acesso de leitura.

Mensagens de transmissdo somente sdo permitidas com os cédigos de funcédo 06, 16 e
23.

9.3.2 Informacées de registro

Para as caracteristicas gerais dos parametros de equipamento com suas respectivas
informacdes de registro Modbus, consulte a se¢do Informacdes de registro Modbus
RS485"na documentacédo "Descricdo dos pardmetros de equipamento’-> 208.

9.3.3  Tempo de resposta

Tempo de resposta do medidor ao telegrama de solicitacdo do mestre Modbus: tipicamente
3 para 5 ms

9.3.4  Tipos de dados

O medidor é compativel com os sequintes tipos de dados:

FLUTUANTE (numero de ponto flutuante IEEE 754)
Comprimento de dados = 4 bytes (2 registros)

Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O

SEEEEEEE EMMMMMMM MMMMMMMM MMMMMMMM

S =sinal, E = expoente, M = mantissa

INTEIRO

Comprimento de dados = 2 bytes (1 registro)

Byte 1 Byte O

Byte mais significativo (MSB) Byte menos significativo (LSB)
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GRUPO
Comprimento de dados = depende do parametro do equipamento, ex.: apresentacdo do pardmetro de um
equipamento com um comprimento de dados = 18 bytes (9 registros)

Byte 17 Byte 16 Byte 1 Byte O

Byte mais significativo Byte menos significativo
(MSB) (LSB)
9.3.5 Sequéncia de transmissdo de byte

Enderecamento de byte, isto é, a sequéncia de transmissdo de bytes, néo é definido na
especificacdo do Modbus. Por este motivo, é importante coordenar ou corresponder o
método de enderecamento entre o mestre e o subordinado durante o comissionamento.
[sto pode ser configurado no medidor usando o pardmetro Ordem do byte.

Os bytes séo transmitidos dependendo da sele¢do em pardmetro Ordem do byte:

FLOAT
Sequéncia
Opcoes 1. 2. 3. 4.
1-0-3-2* |Bytel Byte O Byte 3 Byte 2
(MMMMMMMM) (MMMMMMMM) (SEEEEEEE) (EMMMMMMM)
0-1-2-3 Byte O Byte 1 Byte 2 Byte 3
(MMMMMMMM) (MMMMMMMM) (EMMMMMMM) (SEEEEEEE)
2-3-0-1 Byte 2 Byte 3 Byte O Byte 1
(EMMMMMMM) (SEEEEEEE) (MMMMMMM) (MMMMMMM)
3-2-1-0 Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O
(SEEEEEEE) (EMMMMMMM) (MMMMMMMM) (MMMMMMMM)
* = ajuste de fabrica, S = sinal, E = expoente, M = mantissa
INTEIRO
Sequéncia
Opgoes 1. 2.
1-0-3-2* Byte 1 Byte O
3-2-1-0 (MSB) (LSB)
0-1-2-3 Byte O Byte 1
2-3-0-1 (LSB) (MSB)
= ajuste de fabrica, MSB = byte mais significativo, LSB = byte menos significativo
GRUPO
Apresentacéo considerando o exemplo de um pardmetro de equipamento com um comprimento de dados de 18
bytes.
Sequéncia
Opcoes 1. 2. 17. 18.
1-0-3-2* Byte 17 Byte 16 Byte 1 Byte O
3-2-1-0 (MSB) (LSB)
0-1-2-3 Byte 16 Byte 17 Byte O Byte 1
2-3-0-1 (MSB) (LSB)
= ajuste de fabrica, MSB = byte mais significativo, LSB = byte menos significativo
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9.3.6 Gerenciamento de dados Modbus

Funcdo do mapa de dados Modbus

O equipamento oferece uma area de memdria especial, o mapa de dados Modbus (para um
maximo de 16 pardmetros de equipamento), a fim de permitir que os usudrios chamem
multiplos para@metros de equipamento através do Modbus RS485 e ndo somente
paradmetros de equipamento individuais ou um grupo de pardmetros de equipamento
consecutivos.

O agrupamento dos parametros de equipamento é flexivel e o mestre Modbus pode ler ou
gravar em todo o bloco de dados simultaneamente com um unico telegrama de solicitacéo.

Estrutura do mapa de dados Modbus

O mapa de dados Modbus é formado por dois conjuntos de dados:

= Lista de varredura: Area de configuracéo
Os parametros de equipamento a serem agrupados sdo definidos em uma lista inserindo
os seus enderecos de registro Modbus RS485 s&o inseridos.

= Area de dados
O medidor 1€ os enderecos de registro inseridos na lista de varredura ciclicamente e
grava os respectivos dados de equipamento (valores) na area de dados.

Para as caracteristicas gerais dos pardmetros de equipamento com suas respectivas
informacdes de registro Modbus, consulte a secdo 'Informacdes de registro Modbus
RS485" na documentacéo "Descricdo dos pardmetros de equipamento'> & 208.

Configuracdo da lista de varredura

Para a configuracéo, os enderecos de registro do Modbus RS485 dos parametros de
equipamento a serem agrupados devem ser inseridos na lista de varredura. Observe as
seguintes especificacdes basicas da lista de varredura:

Max. de entradas 16 paradmetros de equipamento

Parametros de equipamento | Somente pardmetros com as seguintes caracteristicas sdo compativeis:
compativeis = Tipo de acesso: acesso de leitura ou gravacdo
= Tipo de dados: flutuante ou inteiro

Configuragdo da lista de varredura através do FieldCare ou do DeviceCare

Realizada usando o menu de operacdo do medidor:

Especialista » Comunica¢do - Mapa de dados Modbus - Registro da lista de varredura O a
15

Lista de varredura

N°. Registro de configuracéo

0 Registro da lista de varredura O
15 Registro da lista de varredura 15
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Configuragdo da lista de varredura através do Modbus RS485

Realizado usando os enderecos de registro 5001 - 5016

Lista de varredura

Ne. Registro Modbus RS485 Tipo de dados Registro de configuracdo

0 5001 Inteiro Registro da lista de varredura 0
Inteiro

15 5016 Inteiro Registro da lista de varredura 15

Leitura dos dados através do Modbus RS485

O mestre Modbus acessa a drea de dados do mapa de dados Modbus para ler os valores
atuais dos pardmetros de equipamento definidos na lista de varredura.

Acesso mestre a area de dados

Através dos enderecos de registro 5051-5081

Area de dados
Valor do parametro de Registro Modbus RS485 Tipo de dados* | Acesso**
equipamento . X
Iniciar registro | Encerrar

registro

(Somente

flutuacéo)
Valor de registro da lista de 5051 5052 Inteiro/flutuante | Ler/gravar
varredura O
Valor de registro da lista de 5053 5054 Inteiro/flutuante | Ler/gravar
varredura 1
Valor do registro da lista de
varredura...
Valor de registro da lista de 5081 5082 Inteiro/flutuante | Ler/gravar
varredura 15

* O tipo de dados depende dos parametros de equipamento inseridos na lista de varredura.
** 0 acesso aos dados depende dos pardmetros de equipamento inseridos na lista de varredura. Se o pardmetro
de equipamento inserido for compativel com acesso de leitura e gravacéo, ele também pode ser acessado

através da area de dados.
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10 Comissionamento

10.1  Verificacdo de funcédo

Antes do comissionamento do medidor:

» Certifique-se de que as verificacdes da pos-instalacdo e poés-conexdo tenham sido

executadas.

= Checklist para "Verificacdo pos-instalacdo" > & 38
= Checklist para "Verificacdo pos-conexdo" - 55

10.2 Acionamento do medidor

» Apos uma verifica¢do de fungdo bem-sucedida, acione o medidor.

= Apds uma inicializacdo correta, o display local alterna automaticamente do display

de inicializacdo para o display operacional.

Se néo aparecer nada no display local ou se for exibida uma mensagem de
diagnostico, consulte a secdo "'Diagnostico e localizacdo de falhas" > 142.

10.3 Conectando através de FieldCare

= Para a conexéo FieldCare - 78
= Para conexdo através de FieldCare > 81
= Para a interface do usudrio FieldCare - 82

10.4 Configuracdo do idioma de operacao

Ajuste de fabrica: inglés ou solicitado com o idioma local

XXXXXXXXX

1. Display language
English

a1 Operation
/F Setup

Display language 0104-1
2 @ v English

Deutsch
Espafiol
Francgais

Display language 0104-1
3. v English

Espafiol
Francais

Hauptmenii 0104-1

Sprache
Deutsch

& Betrieb
/ Setup

24 Considerando-se o exemplo do display local

A0029420
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10.5 Configuracdo do medidor

= A menu Configuragdo com seus assistentes contém todos os pardmetros necessarios
para a operacdo padréo.
= Navegacédo até a menu Configuracdo

XXXXXXXXX
20.50
(=) mA
Main menu 0104-1

Display language
English

1 |®)

“xDisplay/operat.

# Setup
Main menu
% Display/operat.
2. JSetup
¢2 Diagnostic
K ..I1Setup
3 = Medium selection

0 OO
o XXXXXXXXX

A0032222-PT

25  Considerando-se o exemplo do display local

ﬂ O numero de submenus e pardmetros pode variar dependendo da versdo do
equipamento. Alguns submenus e pardmetros nesses submenus néo estdo descritos
nas instrucdes de operacdo. Em vez disso, uma descricéo é fornecida na
Documentacdo Especial do equipamento (- secdo "Documentacdo Complementar").

Navegacdo
Menu "Configuracao"

/ Configuracéo
‘ » Unidades do sistema ‘ > BIl
‘ » Comunicagédo ‘ > B93
‘ » Configuracsio 1/0 ‘ 5 B9
‘ » Entrada de currente 1 para n ‘ > B9

‘ » Entrada de Status 1 paran > B9
‘ » Saida de corrente 1 paran ‘ > B9
» Saida de pulso/frequéncia/chave > B99
1 paran
‘ » Saida Rele 1 para n ‘ > B 109
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‘ » Saida de pulso dupla ‘ > B111
‘ > Exibicio ‘ 5> B 105
‘ » Corte de vazdo baixa ‘ > B 107
‘ » Deteccéo de tubo vazio ‘ > B 109
‘ » Configure flow damping ‘ > 112
‘ » Configuracdo avancada ‘ > B 115

10.5.1 Definicdo do nome de tag

Para habilitar a rapida identificacdo do ponto de medic&o junto ao sistema, é possivel
inserir uma designacéo exclusiva usando o pardmetro Tag do equipamento para mudar o
ajuste de fabrica.

= XXXXXXXXX

A0029422

26  Cabecalho do display de operagdo com nome de tag
1 Nome de tag

ﬂ Insira o nome do tag na ferramenta de operacdo "FieldCare" > B 82

Navegacéo
Menu "Configuracéo" - Tag do equipamento

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricéo Entrada do usuario Ajuste de fabrica

Tag do equipamento

Insira o nome do ponto de medicéo. Max. de 32 caracteres, tais Promag
como letras, nimeros ou
caracteres especiais (por
exemplo @, %, /).

Endress+Hauser

10.5.2 Configuracdo das unidades do sistema

Em submenu Unidades do sistema as unidades de todos os valores medidos podem ser
ajustadas.

O numero de submenus e pardmetros pode variar dependendo da versdo do
equipamento. Alguns submenus e pardmetros nesses submenus nédo estdo descritos
nas instrucdes de operacdo. Em vez disso, uma descricéo é fornecida na
Documentacdo Especial do equipamento (- se¢do "Documentacdo Complementar").
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Navegacdo
Menu "Configuracéo" > Unidades do sistema

» Unidades do sistema

‘ Unidade de vaz&o volumétrica ‘

‘ Unidade de volume ‘

‘ Unidade de temperatura ‘

‘ Unidade de vaz&o massica ‘

‘ Unidade de massa ‘

‘ Unidade de densidade ‘

> B92

> BI2

> B92

> B92

> BI2

> Bo2

Visdo geral dos parametros com breve descricado

Parametro

Descrigao Selecdo

Ajuste de fabrica

Unidade de vazdo volumétrica

Selecionar unidade de vazdo volumétrica.
Efeito

A unidade selecionada se aplica a:

= Saida

= Corte de vazéo baixa
= Variadvel do processo de simulacéo

Lista de sele¢éo da unidade

Depende do pais:
= |/h
= gal/min (us)

Unidade de volume Selecionar unidade de volume. Lista de selecdo da unidade Depende do pais:
3
= m
= gal (us)
Unidade de temperatura Selecionar a unidade de temperatura. Lista de sele¢édo da unidade Depende do pais:
. s °C
Efeito . F
A unidade selecionada se aplica a:
s Pardmetro Temperatura
= Parametro Valor maximo
= Pardmetro Valor minimo
s Pardmetro Temperatura externa
= Parametro Valor maximo
= Pardmetro Valor minimo
Unidade de vazéo massica Selecionar unidade de vazdo massica. Lista de selecdo da unidade Depende do pais:
Efeito " kg/h'
= |b/min

A unidade selecionada se aplica a:

= Saida

= Corte de vazdo baixa

= Varidvel do processo de simulacéo

Unidade de massa

Selecionar unidade de massa. Lista de selecdo da unidade

Especifico do pais:

'] kg
s b
Unidade de densidade Selecionar unidade de densidade. Lista de selecdo da unidade Depende do pais:
. kg/1
Efeito "9
el . Ib/ft?

A unidade selecionada se aplica a:

= Saida

s Varidvel do processo de simulacdo
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10.5.3 Configuracéo da interface de comunicacéo

E submenu Comunicacéo orienta vocé sistematicamente por todos os pardmetros que
precisam ser configurados para selecdo e ajuste da interface de comunicacéo.

Navegacéo

Menu "Configuracdo" > Comunicacéo

» Comunicacédo

‘ Endereco da rede

‘ Baudrate

‘ Modo de transferéncia de dados ‘

‘ Paridade

‘ Ordem do byte

‘ Modo de falha

> B93

> B93

> B93

> B93

> B93

> 293

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricao

Entrada do usuario / Selecéo

Ajuste de fabrica

Endereco da rede

Entre com o endereco do equipamento.

1 para 247

247

Baudrate

Definir a velocidade de transferéncia dos
dados.

1200 BAUD
2400 BAUD
4800 BAUD
9600 BAUD
19200 BAUD
38400 BAUD
57600 BAUD
115200 BAUD

19200 BAUD

Modo de transferéncia de dados

Selecione o modo de transferéncia de dados.

ASCII
= RTU

RTU

Paridade

Selecionar os bits de paridade.

Lista de op¢des opcdo ASCIIL:
= 0 =opcdo Par
= 1 =opcédo Impar

Lista de op¢des opcdo RTU:

= (0 =opcéo Par

= 1 =opcdo Impar

s 2 =opcdo Nenhum / 1 stop
bit

= 3 =opcdo Nenhum/2 Stop
bits

Par

Ordem do byte

Selecione a sequéncia de transmissédo de

bytes.

0-1-2-3
3-2-1-0
1-0-3-2
2-3-0-1

1-0-3-2

Modo de falha

Selecionar o valor da saida quando ocorrer
uma mensagem de diagndstico via
comunicag¢do modbus.

NaN !

= Valor NaN
= Ultimo valor valido

Valor NaN

1) N&o é um nimero

Endress+Hauser
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10.5.4 Exibicdo da configuracdo de E/S
A submenu Configuracéo I/0 guia o usuario sistematicamente por todos os parametros
nos quais a configuracdo dos modulos de E/S s&o exibidos.
Navegacédo
Menu "Configuracéo" > Configuracéo I/0
» Configuracdo 170
Modulo 170 1 para n numeros dos > B9%
terminais
‘ Modulo 170 1 para n informagéo ‘ > B9
‘ Modulo I/0 1 para n Tipo ‘ > B9
‘ Aplicar configuragéo 1/0 ‘ > B9
‘ 170 codigo de alteragdo ‘ > B9%
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Descricao Interface do usuario / Ajuste de fabrica

Selecdo / Entrada do usuario

Modulo 170 1 para n numeros dos Exibe os numeros dos terminais usados pelo | = N&o usado -
terminais modulo I/0. = 26-27 (1/0 1)
= 24-25 (/0 2)
= 22-23 (/0 3)
Modulo I70 1 para n informacéo Exibe informacéo do modulo I/0 conectado. | ® N&o conectado -
= Invalido
= N&o configuravel
= Configurével
= MODBUS
Modulo 170 1 para n Tipo Exibe o tipo do modulo [/0. = Desl. Desl.
= Saida de corrente
= Entrada de currente "
= Entrada de Status *
= Saida de pulso/frequéncia/
chave ”
= Saida de pulso dupla *
= Saida Rele ”
Aplicar configuragédo I/0 Aplicar parametriza¢do do médulo 170 de = Néo Né&o
configuracéo flexivel. = Sim
170 cédigo de alteracédo Insira o coédigo para alterar a configuracédo Inteiro positivo 0
de 170.
* Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.
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10.5.5 Configuracdo da entrada em corrente

Aassistente "Entrada de currente" orienta o usudrio sistematicamente por todos os
parametros que precisam ser ajustados para a configuracdo da entrada em corrente.
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Navegacéo
Menu "Configura¢do" > Entrada de currente
» Entrada de currente 1 paran

‘ Numero dos terminais ‘ > B 95
‘ Modo do sinal ‘ > B9S
‘Valor 0/4 mA ‘ 5 Bos
‘ Valor 20 mA ‘ > B9
‘ Span de corrente ‘ > B9S
‘ Modo de falha ‘ > 95
‘Valor de falha ‘ 5> B®95

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Interface do
usuario / Selegdo /
Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Numero dos terminais

Exibe o niumero dos terminais
usados pelo moédulo de entrada
de corrente.

= N&o usado
= 24-25(I/0 2)
22-23 (170 3)

Modo do sinal O medidor ndo é aprovado Seleciona o modo do sinal para | = Passivo Ativo
para uso em area classificada | a entrada de corrente. = Ativo
com o tipo de prote¢do Ex-i.
Valor 0/4 mA - Inserir valor 4 mA. Numero do ponto 0
flutuante assinado
Valor 20 mA - Inserir valor 20 mA. Numero do ponto Depende do pais e do

flutuante assinado

didametro nominal

a opcéo Valor definido é
selecionada.

pelo equipamento se caso falte
um valor de entrada de um
equipamento externo.

Span de corrente - Selecionar o range de corrente | ® 4..20 mA (4... Especifico do pais:
para a saida e o nivel superior/ 20.5mA) s 4..20mANE
inferior para o sinal de alarme. | ® 4..20 mA NE (3.8..20.5mA)

(3.8...20.5 mA) = 4.20mAUS
= 4.20mAUS (3.9..20.8 mA)
(3.9..20.8 mA)
= 0...20mA (O...
20.5mA)

Modo de falha - Definir o comportamento de = Alarme Alarme
entrada em condicdo de = Ultimo valor valido
alarme. = Valor definido

Valor de falha No pardmetro Modo de falha, |Entre com o valor a ser usado | Numero do ponto 0

flutuante assinado

*
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Visibilidade depende das opg¢des ou configuragdes do equipamento.
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10.5.6 Configuracédo da entrada de status

A submenu Entrada de Status orienta o usudrio sistematicamente por todos os

parametros que precisam ser ajustados para a configuracéo da entrada de status.

Navegacédo

Menu "Configuracéo" - Entrada de Status 1 para n

» Entrada de Status 1 paran

‘ Configurar entrada de status > BIe
‘ Numero dos terminais ‘ > B96
‘ Nivel ativo ‘ > B9
‘ Numero dos terminais ‘ > B9
‘ Tempo de resposta ‘ > B9
‘ Numero dos terminais > B9

Visdo geral dos parametros com breve descricado

Parametro Descrigdo Selecdo / Interface do Ajuste de fabrica

usuario / Entrada do usuario

Configurar entrada de status

Selecione a fungéo para a entrada digital. = Desl. Desl.
= Resetar o totalizador 1
= Resetar o totalizador 2
= Resetar o totalizador 3
= Resetar todos os
totalizadores

Override de vazédo

Numero dos terminais

Mostra os numeros dos terminais utilizados | = N&o usado -

pelo modulo de entrada de status. = 24-25(1/0 2)
= 22-23 (I/0 3)
Nivel ativo Definir o nivel de sinal de entrada em quea | = Alto Alto
funcéo atribuida é acionada. = Baixo
Tempo de resposta Define a minima quantidade de tempo que o | 5 para 200 ms 50 ms

sinal de entrada deve permanecer antes da
funcéo selecionada seja acionada.
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10.5.7 Configurando a saida em corrente

A assistente Saida de corrente orienta vocé sistematicamente por todos os pardmetros
que precisam ser ajustados para a configuracdo da saida em corrente.

Navegacdo
Menu "Configuracdo" - Saida de corrente

» Saida de corrente 1 paran
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‘ Numero dos terminais ‘ > B97
‘ Modo do sinal ‘ > 97
‘ Saida de corr. varidvel de processo ‘ > B97
‘ Faixa de saida de corrente ‘ > B9
‘ Valor inferior da faixa saida ‘ > 98
‘ Valor superior da faixa saida ‘ -> B98
‘ Corrente fixa ‘ > B98
‘ Amortecimento da saida de corrente ‘ > 98
‘ Comportamento de falha S. de corrente ‘ > B98
‘ Falha de corrente ‘ > B98

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Pré-requisitos Descri¢do Interface do Ajuste de fabrica
usuario / Selecéo /
Entrada do usuario
Numero dos terminais - Exibe o numero dos terminais | = N&o usado -
utilizados pelo modulo de saida | ® 24-25 (I/0 2)
de corrente. = 22-23 (/0 3)
Modo do sinal - Selecione o modo de sinal para | ® Ativo : Ativo
a saida de corrente. ® Passivo
Saida de corr. variavel de processo - Selecionar variavel do processo | = Desl. Vazéo volumétrica
para saida de corrente. = Vazdo volumétrica
= Vaz&o maéssica
= Vaz&o volumétrica
corrigida
= Velocidade de
vazao

= Condutividade

= Temperatura da
eletrénica

= Ruido”

= Shot time da
corrente da
bobina *

= Potencial de ref. do
eletrodo contra
PE"

s HBSI”

= [ndice de
incrustracdo '

= Ponto de teste 1

= Ponto de teste 2

= Ponto de teste 3
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Interface do
usuario / Selecéo /
Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Span de corrente (> B 98):

= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)

s 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

= 4..20mA (4...20.5mA)

® 0..20mA (0... 20.5 mA)

valor medido.

Faixa de saida de corrente - Selecionar o range de corrente | ® 4..20 mA NE Depende do pais:
para a saida e o nivel superior/ (3.8...20.5 mA) s 4. 20mANE
inferior para o sinal de alarme. | ® 4..20 mA US (3.8...20.5 mA)

(3.9..20.8 mA) = 4..20mATUS

= 4. .20mA (4.. (3.9..20.8 mA)
20.5 mA)

= 0..20mA (O...
20.5mA)

= Valor Fixo

Valor inferior da faixa saida Uma das opgdes a seguir é Insira um valor de intervalo Numero do ponto Depende do pais:
selecionada em parametro inferior para o intervalo de flutuante assinado = 0l/h

= (0 gal/min (EUA)

Valor superior da faixa saida

Uma das opgdes a seguir é

selecionada em parametro

Span de corrente (> B 98):

= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

® 4. .20mA (4..20.5 mA)

= 0..20mA (0... 20.5 mA)

Insira o valor da faixa superior
para a faixa do valor medido.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Corrente fixa

A opcéo Corrente fixa é
selecionada em paradmetro
Span de corrente (> B 98).

Define o valor fixado para
saida de corrente.

0 para 22.5 mA

22.5mA

Amortecimento da saida de corrente

Uma variavel de processo é

selecionada no pardmetro

Atribuir saida de corrente

(> 97) e uma das seguintes

opgdes é selecionada no

parametro Span de corrente

(> B98):

= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

= 4.20mA (4...20.5 mA)

= 0..20mA (0... 20.5 mA)

Ajustar tempo de reacédo
(damping) para sinal de saida
de corrente contra futuagdes
no valor medido.

0.0 para 999.9 s

1.0s

Comportamento de falha S. de
corrente

Uma variavel de processo é

selecionada no pardmetro

Atribuir saida de corrente

(= 97) e uma das seguintes

opgoes é selecionada no

parametro Span de corrente

(> 98):

= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

= 4.20mA (4...20.5 mA)

= 0..20mA (0... 20.5 mA)

Defina o comportamento da
saida em condic&o de alarme.

Min.

Max.

Ultimo valor valido
Valor atual

Valor Fixo

Max.

Falha de corrente

A opcdo Valor definido é
selecionada em paradmetro
Modo de falha.

Definir valor de saida de
corrente para condigéo de
alarme.

0 para 22.5 mA

22.5mA

*
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Visibilidade depende das opg¢des ou configuragbes do equipamento.
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10.5.8 Configuracéo do pulso/frequéncia/saida comutada

A assistente Saida de pulso/frequéncia/chave orienta vocé sistematicamente por todos
os parametros que podem ser ajustados para a configuracdo do tipo de saida selecionado.

Navegacéo

Menu "Configuracdo" > Configuracéo avancada > Saida de pulso/frequéncia/chave

» Saida de pulso/frequéncia/chave
lparan

Modo de operacéo

> B99

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricdo Selecdo Ajuste de fabrica
Modo de operacéo Defina a saida como pulso, frequéncia ou = Impulso Impulso
chave. = Frequéncia
= Chave

Endress+Hauser

Configuracdo da saida em pulso

Navegacéo

Menu "Configuracéo" - Saida de pulso/frequéncia/chave

» Saida de pulso/frequéncia/chave
lparan

‘ Modo de operacéo

‘ Numero dos terminais

‘ Modo do sinal

‘ Atribuir saida de pulso

‘ Escala de pulso

‘ Largura de pulso

‘ Modo de falha

‘ Inverter sinal de saida

-> B 100

> B 100

> B 100

-> B 100

> B 100

> B 100

-> B 100

> B 100
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuario / Entrada
do usuario
Modo de operagéo - Defina a saida como pulso, = Impulso Impulso
frequéncia ou chave. = Frequéncia
= Chave
Numero dos terminais - Exibe os numeros dos = Né&o usado -
terminais usados pelo modulo | & 24-25 (I/0 2)
de saida PFS. = 22-23 (170 3)
Modo do sinal - Selecione o modo de sinal para | ® Passivo Passivo
a saida PFS. = Ativo
= Passive NE
Atribuir saida de pulso 1 para n A opgédo op¢do Impulso é Selecione a variavel de = Desl. Desl.
selecionada no pardmetro processo para a saida de pulso. | ® Vaz&o volumétrica
Modo de operacédo. = Vazdo maéssica
= Vazéo volumétrica
corrigida
Escala de pulso O opcéo Impulso é selecionado | Insira a quantidade para o Numero de ponto Depende do pais e do

em parametro Modo de
operacdo (» B 99) euma
variavel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir saida de pulso

(» B 100).

valor medido em que um pulso
é emitido.

flutuante positivo

diametro nominal

Largura de pulso A opcéo Impulso é selecionada | Defina a largura de pulso de 0.05 para 2000 ms 100 ms
em pardmetro Modo de saida.
operacdo (- 99) e uma
variavel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir saida de pulso
(> 100).
Modo de falha O opcéo Impulso é selecionado | Defina o comportamento da = Valor atual Sem pulsos
em parametro Modo de saida em condicdo de alarme. | = Sem pulsos
operacdo (- 99) e uma
variavel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir saida de pulso
(> B 100).
Inverter sinal de saida - Inverter o sinal de saida. = Néo Néo
= Sim
* Visibilidade depende das opg¢des ou configura¢des do equipamento.
Configuracdo da saida em frequéncia
Navegacédo
Menu "Configuracdo" - Saida de pulso/frequéncia/chave
» Saida de pulso/frequéncia/chave
1paran
‘ Modo de operacdo ‘ -> 101
‘ Numero dos terminais ‘ -> 101
‘ Modo do sinal ‘ > B 101
100 Endress+Hauser
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‘ Atribuir saida de frequéncia ‘ > 101
‘ Valor de frequéncia minima ‘ > 102
‘ Valor de frequéncia maxima ‘ > 102
‘ Valor de medicéo na frequéncia minima ‘ > B 102
Valor de medic&o na frequéncia > 102
maxima
‘ Modo de falha ‘ 5> B102
‘ Frequéncia de falha ‘ > B102
‘ Inverter sinal de saida ‘ > B 102
Visdo geral dos parametros com breve descri¢do
Parametro Pré-requisitos Descri¢do Selecdo / Interface Ajuste de fabrica
do usudrio / Entrada
do usuario
Modo de operacéo - Defina a saida como pulso, = [mpulso Impulso
frequéncia ou chave. = Frequéncia
= Chave
Numero dos terminais - Exibe os numeros dos = Né&o usado -
terminais usados pelo modulo | = 24-25 (1/0 2)
de saida PFS. = 22-23 (/0 3)
Modo do sinal - Selecione o modo de sinal para | ® Passivo Passivo
a saida PFS. s Ativo”
= Passive NE
Atribuir saida de frequéncia Em parametro Modo de Selecione a variavel de = Desl. Desl.
operacdo (» B 99), estd processo para a frequencia de | = Vaz&o volumétrica
selecionado op¢éo Frequéncia. | saida. = Vaz&o massica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Velocidade de
vazdo

= Condutividade "

= Temperatura da
eletrénica

# Ruido”

= Shot time da
corrente da
bobina "

= Potencial de ref. do
eletrodo contra
PE"

s HBSI

= Indice de
incrustragéo .

= Ponto de teste 1

= Ponto de teste 2

= Ponto de teste 3
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecédo / Interface
do usuario / Entrada
do usuario

Ajuste de fabrica

Valor de frequéncia minima

O opcéo Frequéncia é
selecionado em parametro
Modo de operagdo (> 99)
e uma varidvel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir saida de frequéncia
(» B101).

Entre com a frequéncia
minima.

0.0 para 10000.0 Hz

0.0Hz

Valor de frequéncia méaxima

O op¢éo Frequéncia é
selecionado em parametro
Modo de operacéo (- B 99)
e uma variavel de processo é
selecionada em paradmetro
Atribuir saida de frequéncia
(» B101).

Entre com a frequéncia
maxima.

0.0 para 10000.0 Hz

10000.0 Hz

Valor de medicéo na frequéncia
minima

O opcéo Frequéncia é
selecionado em parametro
Modo de operagdo (- 99)
e uma varidvel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir saida de frequéncia
(» B101).

Entre com o valor medido para
a frequéncia minima.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Valor de medicdo na frequéncia
maxima

A opcéo Frequéncia é
selecionada em paradmetro
Modo de operacéo (- B 99)
e uma variavel de processo é
selecionada em pardmetro
Atribuir saida de frequéncia
(» B101).

Entre com o valor de medicéo
para a frequéncia méaxima.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Modo de falha

A opcéo Frequéncia é
selecionada em parametro
Modo de operagéo (- 99)
e uma varidvel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir saida de frequéncia
(» B101).

Defina o comportamento da
saida em condicdo de alarme.

= Valor atual
= Valor definido
= OHz

0 Hz

Frequéncia de falha

Em paradmetro Modo de
operagéo (- B 99), o opgdo
Frequéncia é selecionado, em
parametro Atribuir saida de
frequéncia (- 101) uma
variavel de processo é
selecionada e em parametro
Modo de falha, o opcéo Valor
definido é selecionado.

Entre com o valor da saida de
frequéncia em condi¢do de
alarme.

0.0 para 12500.0 Hz

0.0Hz

Inverter sinal de saida

Inverter o sinal de saida.

= Ndo
= Sim

Néo

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.
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Configuracdo da saida comutada
Navegacéo
Menu "Configuracéo" - Saida de pulso/frequéncia/chave
» Saida de pulso/frequéncia/chave
lparan
‘ Modo de operagdo ‘ > B103
‘ Numero dos terminais ‘ - 103
‘ Modo do sinal ‘ > B103
‘ Fungéo de saida chave ‘ > B 104
‘ Atribuir nivel de diagnéstico ‘ > 104
‘Atribuir limite ‘ > B 104
‘ Atribuir verificacdo de direcéo de vazéo ‘ > B 104
‘ Atribuir status ‘ - 104
‘ Valor para ligar ‘ > B 104
‘ Valor para desligar ‘ > B 104
‘ Atraso para ligar ‘ > 104
‘ Atraso para desligar ‘ > B 105
| Modo de falha | > B105
‘ Inverter sinal de saida ‘ - 105
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usudrio / Entrada
do usuario
Modo de operacéo - Defina a saida como pulso, = Impulso Impulso
frequéncia ou chave. = Frequéncia
= Chave
Numero dos terminais - Exibe os numeros dos = Né&o usado -
terminais usados pelo modulo | & 24-25 (I/0 2)
de saida PFS. = 22-23 (I/03)
Modo do sinal - Selecione o modo de sinal para | = Passivo Passivo
a saida PFS. = Ativo
= Passive NE
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecédo / Interface
do usuario / Entrada
do usuario

Ajuste de fabrica

Funcéo de saida chave

O opg¢éo Chave esta
selecionado em parametro
Modo de operacéo.

Selecione a fungéo para saida
como chave.

= Desl.

s Ligado

= Perfil do
Diagnostico

s Limite

= Verificacdo de
direcdo de vazéo

= Status

Desl.

Atribuir nivel de diagnéstico

No pardmetro Modo de
operacao, a opgdo Chave é
selecionada.

No pardmetro Funcéo de
saida chave, a op¢édo Perfil
do Diagnostico é
selecionada.

Selecionar o diagnostico para a
saida.

= Alarme
= Alarme ou aviso
= Adverténcia

Alarme

Atribuir limite

Em parametro Modo de
operacdo, esta selecionado
opgdo Chave.

Em parametro Funcéo de
saida chave, esta
selecionado opg¢éo Limite.

Selecione a variavel de
processo para funcéo limite.

= Desl.

= Vazdo volumétrica

= Vazdo massica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Velocidade de
vazao

= Condutividade "

Totalizador 1

Vazdo volumétrica

= Totalizador 2
= Totalizador 3
= Temperatura da
eletronica
Atribuir verificacdo de direcdo de = A opcédo opgdo Chave é Selecionar variavel para = Desl. Vazéo volumétrica
vazéo selecionada no pardmetro monitoramento de direcdo de | ® Vaz&o volumétrica
Modo de operagéo. fluxo. = Vazo massica
= A opgdo opcdo Verificacdo = Vazdo volumétrica

de direcdo de vazdo é
selecionada no pardmetro
Funcéo de saida chave.

corrigida

Atribuir status

O opgdo Chave esta
selecionado em parametro
Modo de operacéo.

O opcéo Status esta
selecionado em parametro
Funcéo de saida chave.

Selecionar status do
equipamento para a saida de
chave.

s Deteccdo de tubo
vazio

= Corte de vazdo
baixa

= Indice de
incrustracéo )

= HBSI limit
exceeded "

Deteccéo de tubo
vazio

Valor para ligar

A opg¢éo Chave é
selecionada em pardmetro
Modo de operacéo.

A opgéo Limite é
selecionada em pardmetro
Funcéo de saida chave.

Inserir valor medido para o
ponto de comutagdo (ligar).

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais:
= 0l/h
= 0 gal/min (EUA)

Valor para desligar

A opcdo Chave é
selecionada em pardmetro
Modo de operacéo.

A opgéo Limite é
selecionada em pardmetro
Funcéo de saida chave.

Inserir valor medido para o
ponto de comutagdo (desligar).

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais:
= 0l/h
= 0 gal/min (EUA)

Atraso para ligar

A opcéo Chave é
selecionada em parametro
Modo de operacéo.

A opgéo Limite é
selecionada em parametro
Funcdo de saida chave.

Defina o atraso para ligar o
status de saida.

0.0 para 100.0 s

0.0s
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuario / Entrada
do usuario
Atraso para desligar = A opcédo Chave é Defina o tempo de atraso para | 0.0 para 100.0 s 0.0s
selecionada em parametro | desligamento da saida de
Modo de operacéo. status.
= A opc¢éo Limite é
selecionada em parametro
Funcéo de saida chave.
Modo de falha - Defina o comportamento da = Status atual Abrir
salda em condicdo de alarme. | = Abrir
= Fechado
Inverter sinal de saida - Inverter o sinal de saida. = Né&o Néo
= Sim

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

10.5.9 Configurando o display local

Assistente Exibicdo orienta vocé sistematicamente por todos os pardmetros que podem ser

ajustados para a configuracdo do display local.

Navegacdo
Menu "Configuragéo" - Exibigdo

» Exibicdo

‘ Formato de exibicdo ‘

‘ Exibir valor 1 ‘

‘ 0% do valor do gréfico de barras 1 ‘

‘ 100% do valor do gréfico de barras 1 ‘

‘ Exibir valor 2 ‘

‘ Exibir valor 3 ‘

‘ 0% do valor do gréafico de barras 3 ‘

‘ 100% do valor do gréafico de barras 3 ‘

‘ Exibir valor 4 ‘

> B 106

-> B 106

> B 106

> B 106

-> B 106

> B 106

> B 106

> B106

> B 107
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario

Formato de exibicéo

E fornecido um display local.

Selecionar como os valores
medidos s&o exibidos no
display.

= ] valor, tamanho
max.

1 gréfico de barras
+ 1 valor

2 valores

1 valor grande + 2
valores

4 valores

1 valor, tamanho
max.

Exibir valor 1

E fornecido um display local.

Selecionar o valor medido que
é mostrado no display local.

= Vazdo volumétrica

= Vazdo massica

Vazdo volumétrica

corrigida

Velocidade de

vazao

Totalizador 1

Totalizador 2

Totalizador 3

Saida de corrente

1t

= Saida de corrente
2"

= Saida de corrente
5"

= Saida de corrente
4"

Temperatura da

eletrénica

= HBSI

= Ruido”

= Shot time da

corrente da

bobina *

Potencial de ref. do

eletrodo contra

PE"

Indice de

incrustracéo :

= Ponto de teste 1

= Ponto de teste 2

= Ponto de teste 3

Vazdo volumétrica

0% do valor do gréafico de barras 1

E fornecido um display local.

Inserir valor 0% para grafico de
barra do display.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais:
= 0l/h
= 0 gal/min (EUA)

100% do valor do gréfico de barras
1

E fornecido um display local.

Inserir valor 100% para o
grafico de barras.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Exibir valor 2 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
¢é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor 1 (= 106)
Exibir valor 3 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parémetro Exibir
valor 1 (= 106)
0% do valor do gréafico de barras 3 Foi feita uma selecdo em Inserir valor 0% para grafico de | Numero do ponto Depende do pais:
parédmetro Exibir valor 3. barra do display. flutuante assinado = 0l/h

= 0 gal/min (EUA)

100% do valor do gréafico de barras | Foi feita uma selecdo em Inserir valor 100% para o Numero do ponto 0
3 parédmetro Exibir valor 3. gréafico de barras. flutuante assinado
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Exibir valor 4 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (> B 106)
Exibir valor 5 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor 1 (= 106)
Exibir valor 6 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (= 106)
Exibir valor 7 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor 1 (= 106)
Exibir valor 8 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum

é mostrado no display local.

opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (= 106)

*

10.5.10 Configurar o corte de vazao baixa

Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

O assistente Corte de vazdo baixa guia o usudrio sistematicamente por todos os
parametros que devem ser definidos para configurar o corte de vaz&o baixa.

Navegacdo

Menu "Configuracéo" - Corte de vazdo baixa

» Corte de vazdo baixa

‘ Atribuir varidvel do processo ‘ > 107
‘ Ligar corte de vazdo baixa em ‘ > B 107
‘ Desl. corte de vazéo baixa em ‘ > B 108
‘ Supressédo de choque de presséo ‘ > 108
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descri¢do Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usudrio
Atribuir variavel do processo - Selecionar variavel do processo | s Desl. Vazéo volumétrica

para corte de vaz&o baixa.

= Vazdo volumétrica

Vazdo massica

= Vazdo volumétrica
corrigida

Ligar corte de vazdo baixa em

Uma variavel de processo esta
selecionada em parametro
Atribuir variavel do processo
(» B107).

Inserir valor para ativar o corte
de vazdo baixa.

Numero do ponto
flutuante positivo

Depende do pais e do
didmetro nominal

Endress+Hauser
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecéo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Desl. corte de vazéo baixa em Uma varidvel de processo estd | Inserir valor para desligar o 0 para 100.0 % 50 %
selecionada em paradmetro corte de vazdo baixa.
Atribuir variavel do processo
(» B107).
Supressédo de choque de pressdo Uma variavel de processo estd | Inserir periodo para supressdo | O para 100 s Os
selecionada em parametro do sinal (= ativar supressdo de
Atribuir variavel do processo | choque de press&o).
(» B107).
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10.5.11 Configuracédo da deteccéo de tubo vazio

ﬂ Os medidores sdo calibrados com dgua (aprox. 500 uS/cm) na fabrica. Para liquidos
com uma condutividade mais baixa, recomenda-se fazer um novo ajuste total da

tubulacéo no local.

A submenu Deteccdo de tubo vazio contém todos os pardmetros que devem ser definidos
para a configuracdo da deteccdo de tubo vazio.

Navegacéo

Menu "Configurac¢do" - Deteccdo de tubo vazio

» Deteccéo de tubo vazio

‘ Deteccéo de tubo vazio ‘

‘ Novo ajuste ‘

‘ Andamento ‘

‘ Ponto de acionamento EPD ‘

‘ Tempo de resposta EPD ‘

> B 109

> B 109

> B 109

> B 109

> B 109

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

em parametro Deteccéo de
tubo vazio.

= Ajuste tubo vazio
= Ajuste de tubo
cheio

Parametro Pré-requisitos Descri¢do Selecdo / Interface Ajuste de fabrica
do usuério / Entrada
do usudrio
Deteccéo de tubo vazio - Ligar/desligar deteccéo de = Desl. Desl.
tubo vazio - EPD. = Ligado
Novo ajuste A opcédo Ligado é selecionada | Selecione o tipo de ajuste. = Cancelar Cancelar

selecionada em parametro
Atribuir variavel do processo
(> B109).

o0 tempo minimo (tempo de
espera) que o sinal deve
apresentar antes que a
mensagem de diagnéstico
S962 "Empty pipe" seja
disparada no caso de um tubo
de medicéo parcialmente cheio
ou vazio.

Andamento A opcéo Ligado é selecionada | Mostra o progresso. = Ok -
em parametro Deteccdo de = Ocupado
tubo vazio. = N&o ok

Ponto de acionamento EPD A opcédo Ligado é selecionada | Entre com a histerese em %, 0 para 100 % 50 %
em parametro Deteccdo de abaixo desse valor o tubo de
tubo vazio. medicéo ird indicar tubo vazio.

Tempo de resposta EPD Uma variavel de processo estd | Utilize esta funcéo para inserir | O para 100 s 1s

Endress+Hauser

10.5.12 Configuracdo da saida a relé

A assistente Saida Rele orienta o usudrio sistematicamente por todos os pardmetros que
precisam ser ajustados para a configuracdo da saida a relé.
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Navegacdo
Menu "Configuracéo" - Saida Rele 1 paran
» Saida Rele 1 paran

‘ Numero dos terminais ‘ > B 110
‘ Funcéo de saida de relé ‘ > B 110
‘ Atribuir verificacdo de direcdo de vazdo ‘ > B110
‘Atribuir limite ‘ > 111
‘ Atribuir nivel de diagndstico ‘ > B111
‘ Atribuir status ‘ > B111
‘ Valor para desligar ‘ »> B111
‘ Atraso para desligar ‘ - 111
‘ Valor para ligar ‘ > B111
‘ Atraso para ligar ‘ »> B111
‘ Modo de falha ‘ > B 111

Visdo geral dos parametros com breve descri¢do

Parametro Pré-requisitos Descri¢do Interface do Ajuste de fabrica

usuario / Selegéo /
Entrada do usuario

Numero dos terminais

Exibe os numeros dos
terminais usados pelo modulo
de saida rele.

= N&o usado
= 24-25 (I/0 2)
= 22-23 (I/03)

Func&o de saida de relé

Selecione a funcéo para a saida
de rele.

= Fechado

= Abrir

Perfil do

Diagnostico

= Limite

= Verificacdo de
direcdo de vazdo

= Saida Digital

Fechado

Atribuir verifica¢do de direcdo de
vazdo

A opcéo opgéo Verificacdo de
direcdo de vazéo é
selecionada no pardmetro
Funcéo de saida de relé.

Selecionar variavel para
monitoramento de direcéo de
fluxo.

Desl.

Vazdao volumétrica
Vazdo massica
Vazdo volumétrica
corrigida

Vazdo volumétrica

110
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Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Interface do
usuario / Selecdo /
Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Atribuir limite

A opc¢éo opgdo Limite é
selecionada no parametro
Funcéo de saida de relé.

Selecione a variavel de
processo para funcéo limite.

= Desl.

Vazdo volumétrica

Vazdo massica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Velocidade de
vazdo

= Condutividade "

= Totalizador 1

= Totalizador 2

= Totalizador 3

= Temperatura da
eletrénica

Vazdao volumétrica

Atribuir nivel de diagnéstico

No pardmetro Funcédo de
saida de relé, a opc¢éo Perfil
do Diagnostico é selecionada.

Selecionar o diagnostico para a
saida.

= Alarme
= Alarme ou aviso
= Adverténcia

Alarme

Atribuir status

No pardmetro Funcédo de
saida de relé, a op¢éo Saida
Digital é selecionada.

Selecionar status do
equipamento para a saida de
chave.

= Deteccdo de tubo
parcialmente cheio

s Corte de vazdo
baixa

= HBSI limit
exceeded ”

Deteccéo de tubo
parcialmente cheio

Valor para desligar

No pardmetro Funcédo de
saida de relé, a op¢do Limite é
selecionada.

Inserir valor medido para o
ponto de comutacdo (desligar).

Numero do ponto
flutuante assinado

Especifico do pais:
= 0l/h
= (0 gal(EUA)/min

Atraso para desligar

No parametro Funcéo de
saida de relé, a op¢do Limite é
selecionada.

Defina o tempo de atraso para
desligamento da saida de
status.

0.0 para 100.0' s

0.0s

Valor para ligar

A opcédo opcdo Limite é
selecionada no pardmetro
Funcéo de saida de relé.

Inserir valor medido para o
ponto de comutagdo (ligar).

Numero do ponto
flutuante assinado

Especifico do pais:
= Ol/h
= (0 gal(EUA)/min

Atraso para ligar No pardmetro Fungédo de Defina o atraso para ligar o 0.0 para 100.0 s 0.0s
saida de relé, a op¢do Limite é | status de saida.
selecionada.

Modo de falha - Defina o comportamento da = Status atual Abrir

saida em condi¢do de alarme.

= Abrir
= Fechado

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

10.5.13 Configuracéo da saida em pulso dupla

A submenu Saida de pulso dupla orienta o usudrio sistematicamente por todos os
pardmetros que precisam ser ajustados para a configuracdo da em pulso dupla.

Navegacéo

Menu "Configuracdo" - Saida de pulso dupla

» Saida de pulso dupla

‘ Modo do sinal ‘ > 112
‘ Numero do terminal master ‘ > 112
‘ Atribuir saida de pulso ‘ > B 112
111
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‘ Modo de medicdo ‘ > B 112
‘ Valor por pulso ‘ > B 112
‘ Largura de pulso ‘ > B112
‘ Modo de falha ‘ > B 112
‘ Inverter sinal de saida ‘ -> 112
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Descrigao Selecéo / Interface do Ajuste de fabrica
usudrio / Entrada do usudrio
Modo do sinal Selecione o modo do sinal para a saida dupla | = Passivo Passivo
de pulsos. = Ativo
= Passive NE
Numero do terminal master Exibe os numeros dos terminais usados pelo | # N&o usado -
mestre do modulo de saida dupla de pulsos. | = 24-25 (I/0 2)
= 22-23 (/0 3)
Atribuir saida de pulso 1 Selecione a varidvel de processo para a saida | ® Desl. Desl.
de pulso. = Vaz&o volumétrica
= Vaz&o massica
= Vaz&o volumétrica corrigida

Modo de medicéo

Selecione o modo de medicéo para a saida de
pulso.

= Vazdo direta

= Vazdo direta/reversa

= Caudal/Vazé&o de retorno

= Compensacdo de vazdo
reversa

Vazdo direta

Valor por pulso

Entre com o valor de medicéo no qual um
pulso é enviado.

Numero do ponto flutuante
assinado

Depende do pais e do didmetro
nominal

Largura de pulso Defina a largura de pulso de saida. 0.5 para 2000 ms 0.5ms
Modo de falha Defina o comportamento da saida em = Valor atual Sem pulsos
condicdo de alarme. = Sem pulsos
Inverter sinal de saida Inverter o sinal de saida. = Néo Néo
= Sim

*

112

Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

10.5.14 Configuracdo do amortecimento de vazdo

O assistente Configure flow damping guia o usuario sistematicamente através dos

parametros dependendo do cenério detectado:

= Configuracdo do amortecimento para a aplicacdo
Para configurar o amortecimento de vazdo para os requisitos especificos da aplicacdo do

processo.
= Substituir equipamento antigo

Para adotar o amortecimento de vazdo para o novo equipamento no caso de uma

substituicdo de equipamento.
= Restauracéo dos ajustes de fabrica

Para restaurar as configuracdes de fabrica de todos os pardmetros relevantes para o

amortecimento da vazao.
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Navegacéo
Menu "Configuracdo" > Configure flow damping
» Configure flow damping

‘ Scenario ‘ > B113
|01d device | 5> B 113
‘ CIP filter on ‘ - 113
‘ Damping level ‘ > B113
‘ Flow change rate ‘ > B1l4
‘Apphcation ‘ > 114
‘ Pulsating flow ‘ > B114
‘ Flow peaks ‘ > B1l4
‘Damping level ‘ > 113
‘ Opcoes de filtro ‘ > B114
‘ Filtro de média de profundidade ‘ > 114
‘ Amortecimento de vazéo ‘ - 114
‘ Support ID ‘ > B1l4
‘ Save settings ‘ > B1l4

Visdo geral dos parametros com breve descri¢do

Parametro Descricdo Selecdo / Interface do usuario Ajuste de fabrica

Scenario Select the applicable scenario. = Replace old device Configure damping for

s Configure damping for application
application

= Restore factory settings

Old device Select the measuring device to replace. = Promag 10 (pre-2021) Promag 50/53
= Promag 50/53
= Promag 55 H

CIP filter on Indicate whether the CIP filter was applied = Néo Néo

for the device to be replaced. = Sim

Damping level Select the degree of damping to apply. s Default Default
= Fraco
= Forte

Endress+Hauser
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Parametro

Descricao

Selecéo / Interface do usuario

Ajuste de fabrica

Flow change rate

Select the rate at which the flow changes.

= Once a day or less

= Once an hour or less

= Once a minute or less
= Once a second or more

Once a minute or less

Application Select the type of application that applies. = Display flow Display flow
= Control loop
= Totalizing
= Batching
Pulsating flow Indicate whether the process is characterized | # Né&o Néo
by pulsating flow (e.g. due to a displacement | ® Sim
pump).
Flow peaks Select the frequency at which flow = Nunca Nunca
interference peaks occur. = Sporadically
= Regularly
= Continuously
Response Time = Fast Normal
= Slow
= Normal
Opcdes de filtro Shows the type of flow filter recommended | ® Adaptativo Binomial
for damping. = CIP adaptativo ligado
= Dinamico
= CIP dindmico ON
= Binomial
= Binomial CIP ativo
Filtro de média de profundidade Shows median filter depth recommended for | O para 255 6
damping.
Amortecimento de vazdo Shows the flow filter depth recommended 0 para 15 7
for damping.
Support ID Se as configuragdes recomendadas néo 0 para 65535 0
forem satisfatoérias: entre em contato com
sua organizacdo de assisténcia técnica da
Endress+Hauser com o ID de suporte
exibido.
Save settings Indicate whether to save the recommended | = Cancelar Cancelar
settings. = Save
Filter Wizard result: = Completed Aborted
= Aborted
* Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.
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10.6  ConfiguracGes avancadas

O submenu Configuracdo avancada com seus submenus contém pardmetros para
configuragdes especificas.

Navegagdo até a submenu "Configuragéo avancada”

XXXXXXXXX

20.50

Main menu

Display language
English

“* Display/operat.
/ Setup

Main menu
2. -1 Display/operat.

% Diagnostic
& | ..ISetup

3. [ Medium selection

(1)

F XXXXXXXXX
P XXXXXXXXX

/| ..ISetup
4, P XXX XXXXXX
T2 XOO0KXXX
/I ./Advanced setup  0092-1
5. Ent. access code

Device tag
= Def. access code

A0032223-PT

ﬂ O numero de submenus e pardmetros pode variar dependendo da vers&o do
equipamento e pacotes de aplicacdo disponiveis. Esses submenus e seus pardmetros
sdo explicados na Documentacéo especial para o equipamento, e ndo nas Instru¢des
de Operacéo.

Para informacdes detalhadas sobre as descricdes do parametro para pacotes de
aplicacdo: Documentacédo Especial para o equipamento

Navegacéo
Menu "Configuracéo" - Configuracdo avancada

» Configuracdo avancada
‘ Inserir codigo de acesso > 116
‘ » Ajuste do sensor -> 116
‘ » Totalizador 1 para n ‘ > B 116
115
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‘ » Exibiciio ‘ 5> B 118
‘ » Ciclo de limpeza de eletrodo ‘ 5 B122
‘ » configuracio WLAN ‘ > B123
‘ » Backup de configuracao ‘ - 125
‘ » Administracgéo ‘ > B 126

10.6.1 Uso do parametro para inserir o cddigo de acesso

Navegacédo
Menu "Configuracdo" > Configuracéo avancada

Visao geral dos parametros com breve descricao

Parametro Descri¢do Entrada do usuério
Inserir codigo de acesso Inserir codigo de acesso para desabilitar a protecdo contra Max. de 16 caracteres formados por letras,
escrita dos parametros. numeros e caracteres especiais

10.6.2 Execucdo do ajuste do sensor

O submenu Ajuste do sensor contém parametros que pertencem a funcionalidade do
sensor.

Navegacdo
Menu "Configuracéo" > Configuracdo avancada - Ajuste do sensor

» Ajuste do sensor

Direcéo de instalacdo > B1l6

Visao geral dos parametros com breve descricao

Parametro

Descricdo Selecéo Ajuste de fabrica

Direcdo de instalacdo

Selecionar sinal de direcéo do fluxo. = Vazdo direta Vazdo direta
= Caudal/Vazéo de retorno

116

10.6.3 Configuracéo do totalizador

Emsubmenu "Totalizador 1 para n" é possivel configurar o totalizador individual.
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Navegacéo
Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada - Totalizador 1 para n
» Totalizador 1 paran

‘ Atribuir variavel do processo > B117
‘ Unidade totalizador 1 para n > 117
‘ Modo de operacéo do totalizador > 117
| Modo de falha 5> B117

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descri¢do

Selecdo

Ajuste de fabrica

Atribuir varigvel do processo

Selecionar varidvel do processo

para o totalizador.

Desl.

Vazdo volumétrica
Vazdo massica
Vazdo volumétrica
corrigida

Vazdo volumétrica

Unidade totalizador 1 para n

Uma variavel de processo esta

Selecione a unidade para a

Lista de sele¢do da

Depende do pais:

selecionada em parametro variavel de processo do unidade =]
Atribuir variavel do processo | totalizador. = gal (us)
(> 117) do submenu
Totalizador 1 para n.

Modo de operacéo do totalizador Uma varidvel de processo estd | Selecionar modo de célculo do | = Net Net
selecionada em parametro totalizador. = Avancar
Atribuir variavel do processo = Reverter
(> 117) do submenu
Totalizador 1 para n.

Modo de falha Uma variavel de processo estd | Selecione o comportamento do | = hold hold
selecionada em pardmetro totalizador no caso de um = Continuagéo
Atribuir variavel do processo | alarme de dispositivo. = Ultimo valor valido
(= 117) do submenu + continuar
Totalizador 1 para n.
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10.6.4 Execucdo de configuracdes de display adicionais

Em submenu Exibicdo é possivel ajustar todos os pardmetros associados a configuracdo do

display local.

Navegacédo

Menu "Configuracéo" > Configuracdo avancada > Exibicéo

» Exibicdo

‘ Formato de exibicdo

‘ Exibir valor 1

‘ 0% do valor do grafico de barras 1

‘ 100% do valor do gréfico de barras 1

‘ ponto decimal em 1

‘ Exibir valor 2

‘ ponto decimal em 2

‘ Exibir valor 3

‘ 0% do valor do grafico de barras 3

‘ 100% do valor do gréfico de barras 3

‘ ponto decimal em 3

‘ Exibir valor 4

‘ ponto decimal em 4

‘ Display language

‘ Intervalo exibicéo

‘ Amortecimento display

‘ Cabecalho

‘ Texto do cabegalho

‘ Separador

‘ Luz de fundo

> B119

> B 119

> B 119

> B119

> B 119

> B 119

> B119

> B 120

> B 120

> B 120

> B 120

> B 120

> B 120

> B 121

> B121

> B121

> B 121

> B121

> B 122

> B 122
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario

Formato de exibicéo

E fornecido um display local.

Selecionar como os valores
medidos séo exibidos no
display.

= 1 valor, tamanho
max.

= ] gréfico de barras
+ 1 valor

= 2 valores

= ] valor grande + 2
valores

= 4 valores

1 valor, tamanho
max.

Exibir valor 1

E fornecido um display local.

Selecionar o valor medido que
é mostrado no display local.

= Vazdo volumétrica

= Vazdo massica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Velocidade de

vazdo

Totalizador 1

Totalizador 2

Totalizador 3

Saida de corrente

1t

= Saida de corrente
5"

= Saida de corrente
3"

= Saida de corrente
5t

= Temperatura da
eletrénica

s HBSI

= Ruido”

= Shot time da
corrente da
bobina "

= Potencial de ref. do
eletrodo contra
PE"

= [ndice de
incrustracdo '

= Ponto de teste 1

= Ponto de teste 2

= Ponto de teste 3

Vazé&o volumétrica

0% do valor do gréafico de barras 1

E fornecido um display local.

Inserir valor 0% para grafico de
barra do display.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais:
= O0l/h
= 0 gal/min (EUA)

100% do valor do gréfico de barras
1

E fornecido um display local.

Inserir valor 100% para o
grafico de barras.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

ponto decimal em 1 Um valor medido é Selecionar o numero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 1. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
Exibir valor 2 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor 1 (= 106)
ponto decimal em 2 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 2. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Exibir valor 3 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parédmetro Exibir
valor 1 (= 106)
0% do valor do gréfico de barras 3 Foi feita uma sele¢do em Inserir valor 0% para grafico de | Numero do ponto Depende do pais:
parédmetro Exibir valor 3. barra do display. flutuante assinado = 0l/h

= 0 gal/min (EUA)

100% do valor do gréfico de barras | Foi feita uma selecdo em Inserir valor 100% para o Numero do ponto 0
3 parédmetro Exibir valor 3. gréafico de barras. flutuante assinado
ponto decimal em 3 Um valor medido é Selecionar o numero de casas | ® x X.XX
especificado em pardmetro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 3. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
Exibir valor 4 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opcoes, consulte
parédmetro Exibir
valor1 (~» B 106)
ponto decimal em 4 Um valor medido é Selecionar o numero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 4. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
Exibir valor 5 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor 1 (= 106)
0% do valor do gréfico de barras 5 Uma opcéo foi selecionada em | Inserir valor 0% para gréafico de | Numero do ponto Depende do pais:
parametro Exibir valor 5. barra do display. flutuante assinado = 0l/h

= (0 gal/min (EUA)

100% do valor do gréfico de barras | Uma opgéo foi selecionada em | Inserir valor 100% para o Numero do ponto 0
5 parémetro Exibir valor 5. gréfico de barras. flutuante assinado
ponto decimal em 5 Um valor medido é Selecionar o numero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 5. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
" X.XXXXX
" X XXXXXX
Exibir valor 6 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
¢é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor 1 (= 106)
ponto decimal em 6 Um valor medido é Selecionar o numero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 6. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
" X.XXXXX
" X XXXXXX
Exibir valor 7 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor 1 (= 106)
0% do valor do gréfico de barras 7 Uma opcéo foi selecionada em | Inserir valor 0% para gréfico de | Numero do ponto Depende do pais:
parametro Exibir valor 7. barra do display. flutuante assinado = 0l/h

= 0 gal/min (EUA)

100% do valor do gréfico de barras | Uma opgéo foi selecionada em | Inserir valor 100% para o Numero do ponto 0
7 parametro Exibir valor 7. grafico de barras. flutuante assinado
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Comissionamento

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

ponto decimal em 7

Um valor medido é
especificado em parametro
Exibir valor 7.

Selecionar o numero de casas
decimais para o valor do
display.

"X

" XX

X.XX
X.XXX

" X XXXX
" X XXXXX
B X XXXXXX

X.XX

Exibir valor 8

E fornecido um display local.

Selecionar o valor medido que
é mostrado no display local.

Para a lista de
opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor 1 (= 106)

Nenhum

ponto decimal em 8

Um valor medido é
especificado em parametro
Exibir valor 8.

Selecionar o numero de casas
decimais para o valor do
display.

"X

" XX

X.XX
X.XXX

» X XXXX
" X XXXXX
B X XXXXXX

X.XX

Display language

E fornecido um display local.

Definir idioma do display.

English

Deutsch
Francais
Espafiol
Italiano
Nederlands
Portuguesa
Polski

PYCCKMI A3BIK
(Russian)
Svenska

Tiirkce

F13¢ (Chinese)
H43E (Japanese)
= o] (Korean)
tiéng Viét
(Vietnamese)

= (estina (Czech)

English (como opc¢éo,
o idioma solicitado
estd predefinido no
equipamento)

Intervalo exibicdo

E fornecido um display local.

Determina o tempo que as
variaveis sdo mostradas no
display, se o display altera
entre diferentes valores.

1 para 10s

5s

Amortecimento display

E fornecido um display local.

Ajustar tempo de reacédo do
display para flutua¢des no
valor medido.

0.0 para 999.9 s

0.0s

Cabecalho

E fornecido um display local.

Selecionar contetudo do
cabecalho no display local.

= Tagdo
equipamento
= Texto livre

Tag do equipamento

Texto do cabegalho

O opgéo Texto livre esta
selecionado em parametro
Cabecalho.

Inserir texto do cabegalho do
display.

Max. de 12
caracteres, tais como
letras, numeros ou
caracteres especiais
(por exemplo @,

%, /)
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Separador E fornecido um display local. Selecionar separador decimal | & . (ponto) . (ponto)
para exibicdo de valores = | (virgula)
numericos.
Luz de fundo Uma das condi¢des a sequir € | Ligar/Desligar a luz de fundo | = Desabilitar Habilitar
atendida: do display. = Habilitar

= Codigo de pedido para
'Display; operacéo', opgéo F
"4 linhas, ilum.; controle
touchscreen"

Cédigo de pedido para
'Display; operagéo', op¢éo G
"4 linhas, ilum.; controle
touchscreen + WiFi"

Cddigo de pedido para
‘Display; operacéo', opcdo O
'Display remoto com
iluminacéo, 4 linhas; cabo
de 10m/30pés; controle
touchscreen"

* Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

10.6.5 Executando a limpeza do eletrodo

O submenu Ciclo de limpeza de eletrodo contém todos os pardmetros que devem ser
definidos para a configuracéo de limpeza do eletrodo.

ﬂ O submenu s6 esté disponivel se o equipamento tiver sido solicitado com a limpeza do
eletrodo.

Navegacédo
Menu "Configurac¢éo" > Configurac¢do avancada - Ciclo de limpeza de eletrodo

» Ciclo de limpeza de eletrodo
‘ Ciclo de limpeza de eletrodo ‘ > B 123
‘ Duragédo ECC ‘ -> 123
‘ Tempo de recuperagéo ECC ‘ -> 123
‘ Intervalo ECC ‘ > 2123
‘ Polaridade de ECC ‘ 5> B 123
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descri¢do Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario / Interface
do usudrio
Ciclo de limpeza de eletrodo Para o sequinte codigo de Habilita a limpeza ciclica do = Desl. Ligado
pedido: eletrodo. = Ligado
"Pacote de aplicativo", op¢do EC
"Limpeza do eletrodo ECC"
Duracéo ECC Para o seguinte codigo de Entre com a duracéo da 0.01 para 30s 2s
pedido: limpeza do eletrodo em
"Pacote de aplicativo", op¢do EC | segundos.
'Limpeza do eletrodo ECC"
Tempo de recuperagdo ECC Para o sequinte codigo de Definir tempo de recuperagédo | 1 para 600 s 60 s
pedido: depois da limpeza do eletrodo.
"Pacote de aplicativo", op¢éo EC | Durante esse periodo a
"Limpeza do eletrodo ECC" corrente de saida estara
travada no ultimo valor vélido.
Intervalo ECC Para o seguinte cédigo de Entre com a duracéo da pausa | 0.5 para 168 h 0.5h
pedido: entre ciclos de limpeza do
"Pacote de aplicativo", op¢éo EC | eletrodo.
"Limpeza do eletrodo ECC"
Polaridade de ECC Para o seguinte codigo de Selecione a polaridade do = Positivo Depende do material
pedido: circuito de limpeza do eletrodo | = Negativo do eletrodo:
"Pacote de aplicativo", op¢éo EC | - ECC. = Tantalo: opg¢édo
"Limpeza do eletrodo ECC" Negativo
= Platina, Liga C22,
aco inoxidavel:
opcéo Positivo
10.6.6 Configuracdo Wi-Fi
A submenu WLAN Settings orienta o usudrio sistematicamente por todos os parametros
que precisam ser ajustados para a configuracdo WLAN.
Navegacdo
Menu "Configuracéo" > Configuracdo avancada - configuracdo WLAN
» configuracdo WLAN
WLAN | 5> B124
‘ Modo WLAN ‘ > B 124
‘ Nome SSID ‘ > B124
‘ Seguranca da Rede ‘ > B 124
‘ Identificacdo de sequranca ‘ > 124
‘ Login do Usuério ‘ > B 124
|Senha WLAN | 5> B124
‘ Endereco [P WLAN ‘ > 124
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‘ Endereco MAC WLAN ‘ > B 124
‘ senha WLAN ‘ > B 124
‘ Atribuir nome SSID ‘ > 125
‘ Nome SSID ‘ > B 125
‘ Estado de conex&o ‘ > B 125
‘ Forca sinal recebido ‘ > 125
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descrigdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario / Interface
do usuario
WLAN - Ligar e desligar WLAN. = Desabilitar Habilitar
= Habilitar
Modo WLAN - Selecionar modo WLAN. = Ponto de acesso Ponto de acesso
WLAN WLAN
s Cliente WLAN
Nome SSID A cliente esta ativado. Insira o nome SSID definido - -
pelo usuario (méax. 32
caracteres).
Seguranca da Rede - Selecione o tipo de sequranca | ® inseguro WPA2-PSK
para a rede WLAN. = WPA2-PSK
s EAP-PEAP with
MSCHAPv2 *
= EAP-PEAP

MSCHAPV2 no
server authentic.
= EAP-TLS”

Identificacdo de sequranca

Selecionar configurangdes de
seguranca e fazer download via
menu Gerenciamento de Dados
> Seguranga > WLAN.

= Trusted issuer
certificate

= (Certificado do
medidor

= Device private key

Login do Usudrio

Insira nome de usuario.

Senha WLAN - Insira senha WLAN. - -
Endereco [P WLAN - Insira o endereco IP da 4° octeto: 0 a 255 (no | 192.168.1.212
interface WLAN do medidor. octeto em questdo)
Endereco MAC WLAN - Insira o MAC address da Grupo de caracteres | A cada medidor é
interface WLAN do dispositivo. | de 12 digitos fornecido um
exclusivo que endereco individual.
compreende letras e
numeros
senha WLAN A opgéo WPA2-PSK é Insira a chave de rede (8 a32 |8 a 32 caracteres Numero de série do

selecionada em parametro

caracteres).

formados por letras,

medidor (ex.:

Security type. Por motivos de numeros e caracteres | L100A802000)
seguranca, a chave de especiais (sem
rede fornecida com o espagos)
equipamento devera ser
alterada durante o
comissionamento.
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Parametro Pré-requisitos Descri¢do Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario / Interface
do usudrio

Atribuir nome SSID - Selecionar qual nome sera = Tagdo Definido pelo usudrio
usado para SSID: tag do equipamento
dispositivo ou nome definido = Definido pelo
pelo usudrio. usuario

Nome SSID = O opcéo Definido pelo Insira o nome SSID definido Méx. de 32 EH_device

usuadrio estd selecionado em
parédmetro Atribuir nome
SSID.

= O opcéo Ponto de acesso
WLAN esta selecionado em
pardmetro Modo WLAN.

pelo usuario (max. 32
caracteres).

O nome SSID definido
pelo usudrio somente
pode ser especificado
uma unica vez. Se o
nome SSID for
especificado mais de uma
vez, 0s equipamentos
podem causas
interferéncia entre si.

caracteres formados
por letras, numeros e
caracteres especiais

designation_os
ultimos 7 digitos do
numero de série (ex.:
EH_Promag_300_A
802000)

Estado de conexdo

Exibe o status da conex&o.

= Connected
= Not connected

Not connected

Forca sinal recebido

Mostra a intensidade de sinal
recebido.

= Baixo
= Médio
= Alto

Alto

*

Endress+Hauser

Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.

10.6.7 Gestao da configuracao

Ap6s o comissionamento, é possivel salvar a configuracdo do equipamento atualou
restaurar a configuracdo de equipamento anterior.

E possivel fazer isso usando o pardmetro Gerenciamento de configuracéo e as respectivas
opg¢des encontradas em Submenu Backup de configuracéo.

Navegacdo

Menu "Configuragéo" > Configuracéo avangada - Backup de configuragéo

» Backup de configuracdo

‘ Tempo de operagdo ‘ > B 126
‘ Ultimo backup ‘ > B126
‘ Gerenciamento de configuracdo ‘ > 126
‘ Estado de backup ‘ > 126
‘ Resultado da comparacéo ‘ > B 126
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricao

Interface do usuario / Selecéo

Ajuste de fabrica

Tempo de operacgdo

Indica por quanto tempo o aparelho esteve
em operagao.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) e sequndos (s)

Ultimo backup

Exibe quando o ultimo backup foi salvo no
HistoROM.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) e sequndos (s)

Gerenciamento de configuragéo

Selecione agéo para gerenciar a memoria do
dispositivo inserida no HistoROM.

= Cancelar

= Executar backup

= Restaurar "

L] Comparar*

» Excluir dados de backup

Cancelar

Estado de backup

Mostra o condicéo atual de salvar ou
restaurar dados.

Nenhum

Armazenamento em
andamento

Restauracdo em andamento
Excluséo em andamento
Comparagéo em andamento
Restauracéo falhou

backup falhou

Nenhum

Resultado da comparacéo

Comparacdo das informacdes atuais do
dispositivo com as inseridas no HistoROM.

Configuracdes idénticas
Configuragdes nédo idénticas
Nenhum backup disponivel
Configuracdes de backup
corrompidas

Verificagdo néo feita
Conjunto de dados
incompativeis

Verificagdo n&o feita

*

126

Visibilidade depende das opg¢des ou configura¢des do equipamento.

Ambito da parametro "Gerenciamento de configuracéo"

Opgdes Descrigao

Cancelar

Nenhuma medida é executada e o usudrio sai do parametro.

Executar backup

Uma copia backup da configuragédo atual do equipamento é salva a partir do backup
HistoROM para a meméria do equipamento. A cépia backup inclui os dados do
transmissor do equipamento.

do equipamento.

Restaurar A ultima copia backup da configuragéo do equipamento é restaurada da memoria
do equipamento para o backup HistoROM do equipamento. A copia backup inclui
os dados do transmissor do equipamento.

Comparar A configuracdo do equipamento salva na do médulo do display é comparada a
configuracéo atual do equipamento do backup HistoROM .

Excluir dados de backup A cépia de backup da configuracdo do equipamento é excluida a partir da meméria

ﬂ Backup HistoROM

Um HistoROM é uma memoria de equipamento "ndo-volatil' em forma de um

EEPROM.

Enquanto a acdo estd em andamento, a configuracdo ndo pode ser editada através do
display local e uma mensagem do status de processamento aparece no display.

10.6.8 Usando os parametros para a administracdo do equipamento

A submenu Administracdo guia o usuério sistematicamente por todos os pardmetro que
podem ser usados para fins de administracdo do equipamento.
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Comissionamento
Navegacéo
Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada > Administracéo
» Administracdo
‘ » Definir cédigo de acesso ‘ > B127
‘ » Restaure cddigo de acesso ‘ > 127
‘ Reset do equipamento ‘ > 128

Uso do parametro para definir o c6digo de acesso

Navegacéo

Menu "Configuracéo" > Configuracdo avancada > Administracéo - Definir cédigo de
acesso

» Definir cédigo de acesso

‘ Definir cédigo de acesso ‘ > B 127

> B127

‘ Confirmar codigo de acesso ‘

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricdo Entrada do usuario

Definir codigo de acesso

Restringe o acesso & escrita para os parametros para proteger a

Max. de 16 caracteres formados por letras,
configuragéo do dispositivo contra mudancas nédo intencionais.

numeros e caracteres especiais

Confirmar codigo de acesso

Confirmar o cédigo de acesso inserido. Max. de 16 caracteres formados por letras,

numeros e caracteres especiais

Endress+Hauser

Uso do parametro para reiniciar o cédigo de acesso

Navegacéo

Menu "Configuracdo" > Configuracéo avancada > Administracdo - Restaure codigo de
acesso

» Restaure cédigo de acesso

‘ Tempo de operagdo ‘ -> B128

‘ Restaure codigo de acesso ‘ > 128

127



Comissionamento

Proline Promag W 300 Modbus RS485

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricao

Interface do usuario / Entrada
do usuario

Ajuste de fabrica

Tempo de operagéo

Indica por quanto tempo o aparelho esteve
em operagao.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) e segundos (s)

Restaure codigo de acesso

Restaure o codigo de acesso para o ajuste de
fabrica.

[ﬂ Para reiniciar o cédigo, entre em
contato com a assisténcia técnica da
Endress+Hauser.

O cédigo de reinicializagdo somente pode ser

inserido através:

= Navegador Web

= DeviceCare, FieldCare (através da
interface de servico CDI-RJ45)

= Fieldbus

Caracteres formados por letras,
numeros e caracteres especiais

0x00

Uso do parametro para reiniciar o equipamento

Navegacédo

Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada > Administracéo

Visao geral dos parametros com breve descricao

Parametro

Descri¢ao

Selecdo

Ajuste de fabrica

Reset do equipamento

Restabelece a configuracdo do dispositivo -
totalmente ou em parte - para uma condigdo
definida.

= Cancelar

= Para configuracgdes de
entrega

= Reiniciar aparelho

= Restabeleca o backup do S-
DAT”

Cancelar

*

128

Visibilidade depende das opg¢6es ou configuragdes do equipamento.

10.7 Simulacédo

A submenu Simulacdo permite simular, sem uma situagéo de vazéo real, diversas variaveis
de processo durante o processo e o modo de alarme do equipamento, além de verificar as
correntes de sinal dos circuitos sequintes (valvulas de comutacéo ou malhas de controle

fechado).

Navegacdo
Menu "Diagnéstico” > Simulagéo

» Simulacdo

‘ Atribuir variavel de processo p/ simul. ‘

‘ Valor variavel do processo ‘

‘ Simulagéo de currente Entrada 1 para n ‘

‘ Valor Entrada Currente 1 para n ‘

-> B 129

> B 129

-> B 131

> B 131
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Simulagéo da entrada de status > B131
1lparan

‘ Nivel do sinal de entrada 1 para n ‘ > 131
‘ Simulacéo saida de corrente 1 para n ‘ -> 130
‘ Saida de corrente em valor ‘ »> B130
‘ Saida de frequéncia 1 para n simula¢éo ‘ > 130
‘ Valor da saida de frequéncia 1 para n ‘ > 130
‘ Simulacéo de saida de pulso 1 para n ‘ > 130
‘ Valor do pulso 1 para n ‘ > 130
‘ Simulacéo saida chave 1 para n ‘ > 130
‘ Mudanca de estado 1 paran ‘ > 130
‘ Simulagéo da saida rele 1 paran ‘ > B 130
‘ Mudanga de estado 1 para n ‘ > 130
‘ Simulacéo de saida de pulso ‘ > 130
‘ Valor do pulso ‘ > B 130
‘ Simulacéo de alarme ‘ > 130
‘ Categoria Evento diagnostico ‘ > 130
‘ Evento do diagndstico de simulagéo ‘ > B 130
Visdo geral dos parametros com breve descri¢do
Parametro Pré-requisitos Descri¢do Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Atribuir variavel de processo p/ - Selecione a variavel de = Desl. Desl.
simul. processo para o processo de = Vazdo volumétrica
simulagéo ativado. = Vaz&o massica
= Vazdo volumétrica
corrigida
= Velocidade de
vazdo
= Condutividade
Valor variavel do processo Uma variavel de processo é Entre com o valor de simulagéo | Depende da variavel |0
selecionada em parametro para a variavel de processo de processo
Atribuir variavel de processo | selecionada. selecionada
p/ simul. (= 129).
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Simulacéo saida de corrente - Liga/desliga a simulagdo da = Desl. Desl.
1 paran saida de corrente. = Ligado
Saida de corrente em valor Em Paradmetro Simulacéo Entre com o valor de corrente | 3.59 para 22.5 mA 3.59 mA
saida de corrente 1 paran, para simulagao.
estd selecionado opgdo Ligado.
Saida de frequéncia 1 para n No parametro Modo de Liga e desliga a simulacdo da | ® Desl. Desl.
simulacdo operacdo, a opcéo Frequéncia | saida de frequéncia. = Ligado
é selecionada.
Valor da saida de frequéncia Em Parédmetro Simulacdo de | Entre com o valor de 0.0 para 12500.0 Hz | 0.0 Hz
1 paran frequéncia 1 para n, opcéo frequéncia para simulacéo.
Ligado esté selecionado.
Simulagéo de saida de pulso No parametro Modo de Liga e desliga a simulagéo da = Desl. Desl.
1 paran operacdo, a opcdo Impulso é | saida de pulso. = Valor Fixo
selecionada. Para opcio Valor Fixo: = Valor cgntagem
parametro Largura de regressiva
pulso (- 100) define
a largura de pulso da
saida em pulso.
Valor do pulso 1 para n Em Parédmetro Simulac¢do de | Entre com nimero de pulsos 0 para 65535 0
saida de pulso 1 para n, opg¢do | para simulacéo.
Valor contagem regressiva
estd selecionado.
Simulacéo saida chave 1 para n No parametro Modo de Liga/Desliga a simulacdo da = Desl. Desl.
operacdo, a op¢do Chave é saida de status. = Ligado
selecionada.
Mudanca de estado 1 paran - Selecione o status da saida de | @ Abrir Abrir
status para simulagéo. = Fechado
Simulacédo da saida rele 1 paran - Altere a simulacdo da saida de | ® Desl. Desl.
rele ligado/desligado. = Ligado
Mudanca de estado 1 para n A opcdo Ligado é selecionada | Selecione o estado da saida a = Abrir Abrir
no parametro parametro relé para simulagéo. = Fechado
Simulacéo saida chave
1 paran.
Simulacéo de saida de pulso - Liga e desliga a simulacdo da | ® Desl. Desl.
saida de pulso. = Valor Fixo
E] Para opgdo Valor Fixo: = Valor c9ntagem
paradmetro Largura de regressiva
pulso define a largura de
pulso da saida em pulso.
Valor do pulso No parametro Simulagdo de Liga e desliga a simulacéo da 0 para 65535 0
saida de pulso, a op¢do Valor | saida de pulso.
contagem regressiva é
selecionada.
Simulacéo de alarme - Liga/Desliga o alarme do = Desl. Desl.
equipamento. = Ligado
Categoria Evento diagndstico - Selecione uma categoria de = Sensor Processo
evento de diagnoéstico. = Componentes
eletrénicos
= Configuracdo
= Processo
Evento do diagnéstico de simulacdo |- Selecione um evento de = Desl. Desl.
diagnéstico para simular esse | ® Lista de opcdes de
evento. evento de
diagnostico
(depende da
categoria
selecionada)
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Simulacéo de currente Entrada - Ligar e desligar a simulacdo da | = Desl. Desl.
1paran saida em corrente. = Ligado
Valor Entrada Currente 1 para n EParametro Simulacdo de Insira o valor de corrente para | O para 22.5 mA 0 mA
currente Entrada 1 para n, a simulagéo.

opcéo Ligado é selecionado.

Simulacédo da entrada de status - Acione a simulacédo para a = Desl. Desl.
1paran entrada digital ligado e = Ligado
desligado.
Nivel do sinal de entrada 1 paran No pardmetro Simulacéo da Selecione o nivel do sinal para | = Alto Alto
entrada de status, a opcéo simulacdo da entrada digital. = Baixo

Ligado é selecionada.

* Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.

10.8 Protecdo das configuracdes contra acesso ndo
autorizado

As opg¢des contra gravagdo a seguir existem para protecdo da configuracdo do medidor

contra modificacdo acidental:

= Proteger o acesso aos parametros através do coédigo de acesso-> 131

= Proteger o acesso a operacdo local através do bloqueio de teclas-> 71

= Proteger o acesso ao equipamento de medicdo através de um interruptor de protecéo
contra gravacdo~> B 133

10.8.1 Protecdo contra gravacdo através do cddigo de acesso

Os efeitos do codigo de acesso especifico para o usudrio séo os seguintes:

= Através da operacdo local, os pardmetros para a configuracdo do medidor séo protegidos
contra gravacéo e seus valores ndo podem mais ser mudados.

= O acesso ao medidor através de navegador de rede é protegido, assim como os
parametros para a configuracdo do medidor.

= O acesso ao equipamento é protegido por meio do FieldCare ou DeviceCare (através da
interface de operacdo CDI-RJ45), bem como os pardmetros para a configuracdo do
medidor.

Definicdo do cédigo de acesso através do display local
1. Navegue até Pardmetro Definir cédigo de acesso (» B 127).

2. Define um max. de 16 caracteres formados por letras, nimeros e caracteres especiais
como o codigo de acesso.

3. Insira novamente o coédigo de acesso em Pardmetro Confirmar cédigo de acesso
(> 127)para confirmar o cédigo.
- O @-simbolo aparece na frente de todos os parametros protegidos contra
gravacéo.

O equipamento automaticamente bloqueia os parametros protegidos contra gravacédo
novamente se uma tecla néo for pressionada por 10 minutos na visualizacdo de navegacao
e de edicdo. O equipamento bloqueia os pardmetros protegidos contra gravacao
automaticamente apos 60 s se o usudrio voltar para o modo de display de operacéo a partir
da visualizacdo de navegacéo e de edicéo.

ﬂ = Se a protecdo contra gravacdo do pardmetro for ativado através do cédigo de acesso,
ele também pode ser desativado somente através do cddigo de acesso - 70.
= A funcéo de usuéario com a qual o usuario esta conectado pelo display local > B 70
é indicada pelo pardmetroParametro Direito de acesso . Caminho de navegacéo:
Operacédo - Direito de acesso
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Parametros que podem sempre ser modificados através do display local

Determinados pardmetros que ndo afetam a medicdo sdo excluidos da protecéo contra
gravacdo de parametro através do display local. Apesar do codigo de acesso especifico para

o0 usudrio, estes pardmetros podem sempre ser modificados, mesmo que outros parametros
estejam bloqueados.

Parémetros para Parémetros para
configuracéo do display local configuracdo do totalizador
N 2
Language ‘ ‘ Formato de exibicéo ‘ ‘ Controlar totalizador ‘
‘ Contraste da tela ‘ ‘ Valor predefinido ‘
Intervalo exibigédo Resetar todos os
totalizadores

Definicdo do cédigo de acesso através do navegador de rede
1. Navegue até parametro Definir codigo de acesso (- B 127).
2. Define um max. de c6digo numérico de no maximo 16 digitos como codigo de acesso.
3. Insira novamente o coédigo de acesso em Pardmetro Confirmar cédigo de acesso
(» B 127)para confirmar o codigo.
“= O navegador de rede alterna para a pagina de login.

ﬂ Se nenhuma acéo for realizada por 10 minutos, o navegador da web retorna
automaticamente a pagina de login.

ﬂ = Se a protecdo contra gravacdo do pardmetro for ativado através do codigo de acesso,
ele também pode ser desativado somente através do cddigo de acesso > B 70.
= A funcdo na qual o usuario estéd atualmente conectado através do navegador de rede
é indicada pelo Pardmetro Direito de acesso. Caminho de navegag¢&o: Operacéo
- Direito de acesso

Reinicializacdo do codigo de acesso

Se colocar incorretamente o cédigo de acesso especifico para o usuério, é possivel reinicia-
lo com o codigo do ajuste de fabrica. Para isto, é necesséario inserir um cédigo de

reinicializacdo. Depois disso, o codigo de acesso especifico para o usudrio pode ser definido
novamente.

Através do navegador de rede, FieldCare, DeviceCare (através da interface de
operacdo CDI-RJ45), fieldbus

Somente é possivel obter um cédigo de reinicializacdo junto a
Assisténcia Técnica da Endress+Hauser local. O cddigo deve ser calculado
explicitamente para cada equipamento.

1. Anote o numero de série do equipamento.
2. Leitura do parametro Tempo de operacéo.

3. Entre em contato a Assisténcia Técnica da Endress+Hauser e informe o numero de
série e o tempo de operacéo.

L~ Obtenha o cddigo de reinicializacdo calculado.
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4. Insira o cddigo de reinicializacdo em parametro Restaure cédigo de acesso
(> B128).
Y O cddigo de acesso foi reinicializado com o ajuste de fabrica 0000. Ele pode ser
redefinido > B 131.

ﬂ Por questdes de sequranca de TI, o codigo de reinicializacdo calculado somente é
valido por 96 horas a partir do tempo de operacédo especificado e para o numero de
série especificado. Se néo for possivel devolver o equipamento em até 96 horas, vocé
deverd aumentar o tempo de operacdo lido por alguns dias ou desligar o equipamento.

10.8.2 Protecdo contra gravacéo por meio da chave de protecédo
contra gravacao

Diferente da protecdo contra gravacdo do parametro através de um cédigo de acesso
especifico para o usudrio, esse permite que o usudrio bloqueie o direito de acesso para todo
o menu de operacdo - exceto por parametro "Contraste da tela".

Os valores de pardmetro agora tornam-se somente leitura e ndo podem mais ser editados
(excecdo parametro "Contraste da tela"):

= Através do display local

= Através do protocolo MODBUS RS485

O |

1.

B~ 0w N e

A0029630

O ajuste da chave de protecdo contra gravacdo (WP) no mddulo de eletronica

principal para a posicdo ON habilita a protecéo contra gravacdo de hardware.

Y No parametro Status de bloqueio, é exibido op¢cdo Hardware
bloqueado~> B 134 . Além disso, no display local é exibido o simbolo & na
frente dos parametros no cabecalho do display operacional e na visualizacdo da
navegacao.

XXXXXXXXX & |

20.50

glol

XX

A0029425

2. O ajuste da chave de Protecdo (WP) contra gravacdo no modulo de eletrénica
principal para a posicdo OFF (ajuste de fabrica) desabilita a protecdo contra gravacéo
de hardware.
~ Nenhuma opcdo é exibida em pardmetro Status de bloqueio > 134. No

display local, o simbolo @ desaparece da frente dos pardmetros no cabecalho do
display operacional e na visualizacdo da navegacao.
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11 Operacéao

11.1 Ler o status de bloqueio do equipamento

Protecéo contra gravacdo no equipamento ativa: parametro Status de bloqueio

Operacdo - Status de bloqueio

Escopo de fungées do pardmetro 'Status de bloqueio"

Opgdes

Descrigao

Nenhum

A autorizagdo de acesso exibida emPardmetro Direito de acesso é
aplicavel> B 70. Aparece apenas no display local.

Hardware bloqueado

A minisseletora para o bloqueio do hardware é ativada na do moédulo de eletronica
principal . Isso bloqueia o acesso a gravagdo dos pardmetros (por exemplo, através
do display local ou ferramenta de operacdes) > 133.

Temporariamente
bloqueado

O acesso a gravacdo dos parametros esta temporariamente bloqueado por conta de
processos internos em andamento no equipamento (por exemplo, upload/
download de dados, reset etc.). Uma vez que o processamento interno esteja
completo, os parametros podem ser alterados novamente.

11.2 Leitura dos valores medidos

Com o submenu Valor medido, é possivel ler todos os valores medidos.

Navegacdo

Menu "Diagnostico” > Valor medido

» Valor medido

‘ » Variaveis de processo ‘ - 134

‘ » Valores de entrada -> 136

‘ » Valores de saida ‘ > 137

‘ » Totalizador ‘ > 135

11.2.1 Submenu "Variaveis de processo"

AsSubmenu Variaveis de processo contém todos os pardmetros necessarios para exibir os
valores medidos da corrente para cada variavel de processo.

Navegacdo

Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Varidveis de processo

» Variaveis de processo

‘ Vazdo volumeétrica > 135
‘ Vazdo massica ‘ -> 135
Endress+Hauser
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‘ Vazé&o volumeétrica corrigida > 135
‘ Velocidade de vazédo > 135
‘ Condutividade > B 135
‘Densidade > B 135

Visdo geral dos parametros com breve descri¢do

Parametro

Descricao

Interface do usuario

Vazdao volumétrica

Exibe a vazéo volumétrica atualmente medida.

Dependeéncia
A unidade é obtida a partir da pardmetro Unidade de vazéo
volumétrica (> B 92):

Numero do ponto flutuante assinado

Vazédo massica

Exibe a vazdo maéssica atualmente calculada.

Dependéncia
A unidade é obtida a partir da pardmetro Unidade de vazdo
massica (= 92).

Numero do ponto flutuante assinado

Vazdo volumétrica corrigida

Exibe a vazédo volumétrica corrigida atualmente calculada.

Dependéncia
A unidade é obtida a partir da pardmetro Unidade de vazdo
volumeétrica corrigida:

Numero do ponto flutuante assinado

Velocidade de vazédo

Exibe a velocidade de vazdo atualmente calculada.

Numero do ponto flutuante assinado

equipamento externo.

Dependéncia
A unidade foi obtida de pardmetro Unidade de densidade.

Condutividade Exibe a condutividade atualmente medida. Numero do ponto flutuante assinado
Dependeéncia
A unidade é obtida a partir da pardmetro Unidade de
condutividade.

Densidade Exibe a densidade fixa atual ou a densidade lida a partir de um | Numero do ponto flutuante assinado

Endress+Hauser

11.2.2 Submenu "Totalizador"

O submenu Totalizador contém todos os parametros necessarios para exibir os valores

medidos da corrente para cada totalizador.

Navegacéo
Menu "'Diagnéstico” > Valor medido - Totalizador

» Totalizador

‘ Valor do totalizador 1 paran

‘ Overflow do totalizador 1 paran

B 136

136

135
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Pré-requisitos Descricao Interface do usuario
Valor do totalizador 1 paran Uma variavel de processo esta Exibe a leitura atual do contador Numero do ponto flutuante
selecionada em parametro Atribuir totalizador. assinado

variavel do processo (-~ 117) do
submenu Totalizador 1 para n.

Overflow do totalizador 1 paran

Uma variavel de processo esta Exibe o transbordamento do totalizador | Inteiro com sinal
selecionada em parametro Atribuir atual.
variavel do processo (> 117) do
submenu Totalizador 1 para n.

11.2.3 Submenu "Valores de entrada"
O submenu Valores de entrada ird quia-lo sistematicamente até os valores de entrada

individuais.

Navegacédo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Valores de entrada

» Valores de entrada

‘ » Entrada de currente 1 paran > B136

‘ » Entrada de Status 1 paran > B 136

Valores de entrada da entrada em corrente

A submenu Entrada de currente 1 para n contém todos os pardmetros necessarios para
exibir os valores medidos da corrente para cada entrada em corrente.

Navegacédo
Menu 'Diagnéstico” > Valor medido - Valores de entrada - Entrada de currente 1 para n

» Entrada de currente 1 para n
‘ Valor medido 1 paran > B136
‘ Valor de corrente 1 para n > 136
Visao geral dos parametros com breve descricao
Parametro Descri¢do Interface do usuario
Valor medido 1 para n Exibir o valor atual de entrada atual. Numero do ponto flutuante assinado
Valor de corrente 1 paran Exibir o valor atual de entrada em corrente. 0 para 22.5 mA

136

Valores de entrada da entrada de status

A submenu Entrada de Status 1 para n contém todos os pardmetros necessarios para
exibir os valores medidos da corrente para cada entrada de status.
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Navegacéo
Menu 'Diagnéstico” > Valor medido - Valores de entrada - Entrada de Status 1 paran

» Entrada de Status 1 paran

Valor da entrada de status > 137

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricédo Interface do usuario

Valor da entrada de status

Mostra o nivel de sinal de entrada de corrente. = Alto
= Baixo

Endress+Hauser

11.2.4 Valores de saida

O submenu Valores de saida contém todos os pardmetros necessarios para exibir os
valores medidos da corrente para cada saida.

Navegacéo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Valores de saida

» Valores de saida
» Saida de corrente 1 paran > B 137
» Saida de pulso/frequéncia/chave > 138
1 paran
‘ » Saida Rele 1 para n ‘ > 138
‘ > Saida de pulso dupla ‘ 5> B 139

Valores produzidos para saida em corrente

O submenu Valor de saida de corrente contém todos os parametros necessarios para
exibir os valores medidos da corrente para cada saida em corrente.

Navegacéo
Menu "'Diagnéstico” > Valor medido - Valores de saida > Valor de saida de corrente
1 paran

» Saida de corrente 1 para n

‘ Corrente de saida 1 paran ‘ > 138

‘ Valor de corrente 1 paran ‘ > 138

137
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descri¢ao Interface do usuario

Corrente de saida 1

Exibe o valor de corrente atualmente calculado para a saida em | 3.59 para 22.5 mA
corrente.

Valor de corrente

Exibe o valor de corrente atualmente medido para a saida em 0 para 30 mA
corrente.

Valores de saida para pulso/frequéncia/saida comutada

O submenu Saida de pulso/frequéncia/chave 1 para n contém todos os parametros
necessarios para exibir os valores medidos da corrente para cada pulso/frequéncia/saida
comutada.

Navegacédo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Valores de saida - Saida de pulso/frequéncia/chave
1 paran

» Saida de pulso/frequéncia/chave
1paran

‘ Frequéncia de saida 1 paran ‘ - 138
‘ Saida de pulso 1 paran ‘ > B138
‘ Mudanca de estado 1 paran ‘ > 138

Visao geral dos parametros com breve descricao

Parametro Pré-requisitos Descricdo Interface do usuério

Frequéncia de saida 1 para n No parametro Modo de operacéo, a Exibe o valor de corrente medido para a | 0.0 para 12 500.0 Hz
opcédo Frequéncia é selecionada. saida em frequéncia.

Saida de pulso 1 para n A opgéo Impulso é selecionada no Exibe a frequéncia de pulso produzida | Nimero do ponto flutuante
parémetro pardmetro Modo de no momento. positivo
operacéo.

Mudanca de estado 1 paran A opcdo Chave é selecionada em Exibe o status da saida comutada atual. | = Abrir
parametro Modo de operacéo. = Fechado

138

Valores produzidos para a saida a relé

O submenu Saida Rele 1 para n contém todos os pardmetros necessarios para exibir os
valores medidos da corrente para cada saida a relé.

Navegacédo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Valores de saida - Saida Rele 1 para n

» Saida Rele 1 para n

Mudanga de estado > B139
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Ciclos de comutagéo > B 139

Numero méximo de ciclos de > 139

comutagéo

Visdo geral dos parametros com breve descri¢do

Parametro Descricdo Interface do usuario
Mudanca de estado Exibe o estado do relé atual. = Abrir
= Fechado
Ciclos de comutacéo Mostra o niumero de todos os ciclos de comutacéo realizados. Inteiro positivo

Numero maximo de ciclos de Mostra o numero méximo de ciclos de comutacdo garantidos. Inteiro positivo

comutagao

Produz valores para a saida em pulso dupla

O submenu Saida de pulso dupla contém todos os parametros necessarios para exibir os
valores medidos da corrente para cada saida em pulso dupla.

Navegacéo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Valores de saida - Saida de pulso dupla

» Saida de pulso dupla

Saida de pulso > B139

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descrigdo Interface do usuario

Numero do ponto flutuante positivo

Saida de pulso Mostre valor atual da saida frequéncia e pulso.

11.3 Adaptacdo do medidor as condi¢des de processo

As seguintes opc0es estdo disponiveis para isso:
= Configuracdes basicas usando menu Configuracdo (- & 90)
= Configuracdes avancadas usando submenu Configuracédo avancada (> & 115)

11.4 Realizar um reset do totalizador

Os totalizadores sdo reiniciados no submenu Operacéao:
= Controlar totalizador
= Resetar todos os totalizadores
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Navegacdo

Menu "Operacéo" > Manuseio do totalizador

» Manuseio do totalizador

‘ Controlar totalizador 1 para n

‘ Valor predefinido 1 para n

‘ Valor do totalizador 1 paran

‘ Resetar todos os totalizadores

> B 140

> B 140

> B 140

> B 140

Visao geral dos parametros com breve descricao

Parametro

Pré-requisitos

Descri¢do

Selecéo / Entrada do
usuario / Interface
do usuario

Ajuste de fabrica

Controlar totalizador 1 para n

Uma variavel de processo esta
selecionada em parametro
Atribuir variavel do processo
(> 117) do submenu
Totalizador 1 para n.

Controlar valor do totalizador.

= Totalizar

Reset + Reter "
Predefinir + reter -
Reset + totalizar
Predefinir +
totalizar *

= hold”

Totalizar

Valor predefinido 1 paran

Uma variavel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir variavel do processo
(» 117) do submenu
Totalizador 1 para n.

Especificar valor inicial para
totalizador.

Dependéncia

A unidade da variavel de
processo selecionada é
especificada para o
totalizador em
parametro Unidade
totalizador (= 117).

Numero do ponto
flutuante assinado

01

Valor do totalizador

Uma variavel de processo esta
selecionada em parametro
Atribuir variavel do processo
(> 117) do submenu
Totalizador 1 para n.

Exibe a leitura atual do
contador totalizador.

Numero do ponto
flutuante assinado

Resetar todos os totalizadores

Reset todos os totalizadores
para O e iniciar.

= Cancelar
= Reset + totalizar

Cancelar

*

140

Visibilidade depende das opg¢des ou configuragbes do equipamento.

11.4.1 Escopo de funcdo do parametro "Controlar totalizador"

Opgdes

Descrigao

Totalizar

O totalizador é iniciado ou continua operac&o.

Reset + Reter

O processo de totalizagéo é interrompido e o totalizador é reiniciado com 0.

Predefinir + reter !

O processo de totalizagdo ¢ interrompido e o totalizador é ajustado para seu valor
de inicializacdo definido pelo pardmetro Valor predefinido.

Reset + totalizar

O totalizador é reiniciado como O e o processo de totalizacéo é reiniciado.
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Opgoes Descri¢do

Predefinir + totalizar " O totalizador é ajustado com o valor inicial definido em pardmetro Valor
predefinido e o processo de totalizacéo é reiniciado.

hold O totalizador foi parado.

1) Visivel de acordo com as opg¢des de pedido ou das configurag¢des do equipamento

11.4.2 Ambito da parametro "Resetar todos os totalizadores"

Opgoes Descricdo

Cancelar Nenhuma medida é executada e o usudrio sai do parametro.

Reset + totalizar Reinicia todos os totalizadores com O e reinicia o processo de totaliza¢do. Exclui
todos os valores de vazéo totalizados anteriormente.
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12

12.1

Para o display local

Localizacdo de falhas geral

Diagnostico e solucdo de problemas

Erro

Possiveis causas

Solucédo

Display local escuro e sem sinais de
saida

Fonte de alimentagéo néo
corresponde aquela especificada na
etiqueta de identificagéo.

Aplique a fonte de alimentacéo
correta > B 43.

Display local escuro e sem sinais de
saida

A polaridade da fonte de
alimentacéo estd errada.

Corrija a polaridade.

Display local escuro e sem sinais de
saida

Sem contato entre os cabos de
conexdo e os terminais.

Verifique a conexdo dos cabos e

corrija, se necessario.

Display local escuro e sem sinais de
saida

Os terminais nédo estdo conectados
corretamente ao modulo de
componentes eletrénicos I/0.

Os terminais nédo estdo conectados
corretamente ao modulo de
componentes eletrénicos principal.

Verifique os terminais.

Display local escuro e sem sinais de
saida

O modulo dos componentes
eletronicos I/0 esta com falha.

0 modulo principal dos
componentes eletrénicos estd com
falha.

Solicite a peca de reposicéo
> B 166.

O display local esta escuro, mas a
saida do sinal esta dentro da faixa
vélida

O display esta ajustado para muito
brilhante ou muito escuro.

= Ajuste o display para mais
brilhante, pressionando
simultaneamente (# + (E].

= Ajuste o display para mais
escuro, pressionando
simultaneamente (= + (E].

O display local esta escuro, mas a
saida do sinal esta dentro da faixa
vélida

0 cabo do médulo do display ndo
esta conectado corretamente.

Insira o conector corretamente ao
modulo principal dos componentes
eletroénicos e ao modulo do display.

O display local esta escuro, mas a
saida do sinal esté dentro da faixa
valida

0 moédulo do display estd com falha.

Solicite a peca de reposicéo

-> B 166.

A luz de fundo do display local é
vermelha

Um evento diagndstico com
comportamento diagndstico de
"Alarme" ocorreu.

Tome as medidas corretivas

> B 152

O texto no display local aparece em
idioma estrangeiro e néo pode ser
entendido.

Um idioma de operacéo incorreto
esta configurado.

1. Pressione2 s (& + [ ("posicdo
inicial").

2. Pressione [El.

3. Ajuste o idioma desejado em
parametro Display language
(» B121).

Mensagem no display local:
'Erro de Comunicagéo"
"Verifique os Componentes
Eletrénicos"

A comunicagéo entre o moédulo do
display e os componentes
eletrénicos foi interrompida.

= Verifique o cabo e o conector
entre o modulo principal de
componentes eletronicos e o
modulo do display.

= Solicite a pega de reposicéo
> B 166.
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Para os sinais de saida

Possiveis causas

Medida corretiva

Saida do sinal fora da faixa valida

O médulo principal dos
componentes eletrénicos estd com
falha.

Solicitar peca de reposicédo
-> B 166.

O equipamento exibe o valor

Erros de parametrizacédo

Verifique a parametrizacéo e

correto no display local, mas a saida
do sinal é incorreta, apesar de estar

na faixa valida.

corrija-a.

O equipamento mede
incorretamente.

fora de sua aplicagéo.

Erro de configuracdo ou o
equipamento esta sendo operado

1. Verifique e corrija a configuragéo
do parametro.

2. Observe os valores limite
especificados em "Dados Técnicos".

Para acesso

Erro

Possiveis causas

Solucédo

Sem acesso de escrita aos parametros

Protecéo contra gravagéo de hardware
habilitada

Defina a seletora de protecgéo contra grava¢do no
modulo dos componentes eletronicos principais
para a posicdo OFF (desligado) > B 133.

Sem acesso de escrita aos parametros

O papel atual do usudrio possui autorizacdo de
acesso limitada

1.
2.
correto - 70.

Verifique a funcéo de usudario > 70.
Insira o codigo de acesso especifico do cliente

Sem conexdo através do Modbus RS485

Cabo de barramento do Modbus RS485
conectado incorretamente

Verifique o esquema de ligacdo elétrica > B 42.

Sem conex&o através do Modbus RS485

Cabo Modbus RS485 terminado incorretamente

Verifique o resistor de terminagéo > B 55.

Sem conexédo através do Modbus RS485

Configuracdes incorretas para a interface de
comunicagdo

Verifique a configuracdo do Modbus RS485
> B93.

Sem conex&o ao servidor web

Servidor da web desabilitado

Utilizando a ferramenta de operacédo 'FieldCare"
ou "DeviceCare", verifique se o servidor web do
medidor estd habilitado, e habilite-o se
necessario> B 77.

Configuragdes incorretas para a interface
Ethernet do computador

1.
internet (TCP/IP) - 73> 73.
2.
gerente de TL.

Verifique as propriedades do protocolo de

Verifique as configura¢des de rede com o

Sem conexdo ao servidor web

Endereco IP incorreto

Verifique o endereco IP: 192.168.1.212
> B873> B73

Sem conexdo ao servidor web

Dados de acesso Wi-Fi incorretos

Verifique o status de rede Wi-Fi.

Inicie a sessdo do equipamento novamente,
usando os dados de acesso Wi-Fi.

Verifique se a WLAN esta habilitada no
medidor e equipamento de operacdo > B 73.

Comunicagdo Wi-Fi desabilitada

Sem conexdo com o servidor web, FieldCare ou
DeviceCare

Nenhuma rede Wi-Fi disponivel

Verifique se a recepcdo Wi-Fi esta presente: o
LED no médulo do display esté aceso azul
Verifique se a conexdo Wi-Fi esta habilitada:
o LED no moédulo do display pisca azul

Ligue a fun¢éo do instrumento.

Conex&o de rede n&o esté presente ou esta
instavel

A rede Wi-Fi esté fraca.

O equipamento de operacéo esté fora da faixa
de recepcdo: Verifique o status da rede no
equipamento de operacdo.

Para melhorar o desempenho da rede, use
uma antena Wi-Fi externa.

Comunicacdo paralela Wi-Fi e Ethernet

= Verifique as configura¢des de rede.

Habilite temporariamente somente o Wi-Fi
como interface.
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Erro

Possiveis causas

Solucdo

Navegador Web congelado e a operagéo néo é
mais possivel

Transferéncia de dados ativa

Aguarde até que a transferéncia de dados ou a
acdo atual seja concluida.

Conexdo perdida

1. Verifique a conex&o do cabo e a fonte de
alimentacéo.

2. Atualize o navegador Web e reinicie, caso
necessario.

Conteudo do navegador Web incompleto ou de
dificil leitura

Néo estéd usando a versédo ideal do servidor Web.

1. Utilize a versdo correta do navegador da web
> B72

2. Limpe o cache do navegador Web e reinicie o
navegador Web.

Configuragdes de visualizagdo inadequadas.

Altere o tamanho da fonte/proporg¢éo do display
do navegador Web.

Sem display de conteudos ou incompleto no
navegador Web

= JavaScript ndo habilitado
= JavaScript néo pode ser habilitado

1. Habilite o JavaScript.
2. Insira http://XXX.XXX.X.X.XX/servlet/
basic.html como o endereco IP.

A operacdo com FieldCare ou DeviceCare néo é
possivel através da interface de operagéo CDI-
RJ45 (porta 8000)

O firewall do computador ou da rede esta
impedindo a comunicagéo

Dependendo das configuragdes do firewall usado
no computador ou na rede, o firewall deve ser
adaptado ou desativado para permitir o acesso
ao FieldCare/DeviceCare.

Firmware piscando com FieldCare ou DeviceCare
através da interface de operagdo CDI-RJ45
(através da porta 8000 ou portas TFTP)

O firewall do computador ou da rede esta
impedindo a comunicagéo

Dependendo das configurag¢des do firewall usado
no computador ou na rede, o firewall deve ser
adaptado ou desativado para permitir o acesso
ao FieldCare/DeviceCare.

12.2

12.2.1

Informacdes de diagndstico por diodos de emissdo de

luz (LED)

Transmissor

Diferentes LEDs no transmissor fornecem informacdes sobre o status do equipamento.

NRIAIAN

—
N
w
=
U1

A0029629

1  Tensdo de alimentagdo
2 Status do equipamento
3 Ndo usado
4  Comunicagdo
5 Interface de operagdo (CDI) ativa
LED Cor Significado
1 Tensdo de alimentagdo | Desligado A tens&o de alimentacéo estd desligada ou muito
baixa.
Verde A tens&o de alimentacéo estd em ordem.
2 Status do equipamento | Desligado Erro de firmware
(operagdo normal) - -
Verde O status do equipamento esta em ordem.
Piscando em verde 0 equipamento néo esta configurado.
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LED Cor Significado

Vermelho Um evento diagndstico com comportamento
diagnéstico de "Alarme" ocorreu.

Piscando em vermelho Um evento diagndstico com comportamento
diagnostico de "Aviso" ocorreu.

Piscando em vermelho/ | O equipamento reinicia.

verde

2 Status do equipamento | Pisca vermelho Se > 30 sequndos: problema com o carregador de

(durante a inicializagéo)

lentamente

inicializac&o.

Pisca vermelho

Se > 30 sequndos: problema de compatibilidade ao

rapidamente ler o firmware.
3 N&o usado - -
4  Comunicagéo Desligado Comunicagédo néo esta ativa.
Branco Comunicacéo ativa.
5 Interface de operagéo Desligado Na&o conectado ou néo foi estabelecida conexé&o.
(con Amarelo Conectado e conexdo estabelecida.

Piscando em amarelo

Interface de operacéo ativa.
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12.3 Informacdes de diagnéstico no display local

12.3.1 Mensagem de diagnéstico

Falhas detectadas pelo sistema de automonitoramento do medidor sdo exibidas como uma
mensagem de diagnoéstico alternadamente com o display operacional.

Display de operacéo na condi¢do de alarme ‘ Mensagem de diagnéstico
21
11
XXXXXXXXX M8 XXXXXXXXX A8
20.50 3
] « 4
X XX

A0029426-PT

Sinal de status

Comportamento de diagnéstico

Comportamento de diagnéstico com cédigo de diagndstico
Texto curto

Elementos de operagédo

vl W N =

Se dois ou mais eventos de diagnostico estiverem pendentes simultaneamente, apenas a
mensagem do evento de diagnéstico com a maior prioridade é mostrada.

ﬂ Outros eventos de diagnoésticos ocorridos podem ser exibidos em menu Diagnéstico:
» Através do parametro > B 157
= Através de submenus > B 158

Sinais de status

Os sinais de status fornecem informacdes sobre o estado e confiabilidade do equipamento,
categorizando o motivo da informac&o de diagnostico (evento de diagnostico).

Os sinais de status séo classificados de acordo com VDI/VDE 2650 e NAMUR
Recomendacdo NE 107:F = falha, C = verificacdo da funcéo, S = fora de especificacéo,
M = manutencéo necessaria

Simbolo Significado

Falha
Ocorreu uma falha no equipamento. O valor medido néo é mais valido.

Verificacdo da funcéo
0 equipamento estd em modo de servi¢o (por exemplo, durante uma simulag&o).

Fora da especificacdo

O equipamento é operado:

Fora dos seus limites de especificaco técnica (por exemplo, fora da faixa de temperatura
do processo)

Manutencéo necessaria
A manutencéo é necessaria. O valor medido permanece valido.

= W om
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Comportamento de diagndstico

Simbolo Significado
Alarme
&-‘ = A medicdo é interrompida.

= As saidas do sinal e totalizadores assumem a condi¢éo de alarme definida.
s E gerada uma mensagem de diagnostico.

Aviso
.-'i"'. Medicéo é retomada. As saidas de sinal e os totalizadores n&o séo afetados. E gerada uma
mensagem de diagnoéstico.

Informacdes de diagnostico

O erro pode ser identificado usando as informacdes de diagnosticos. O texto curto auxilia
oferecendo informacdes sobre o erro. Além disso, o simbolo correspondente para o
comportamento de diagnoéstico é exibido na frente das informacdes de diagndstico no
display local.

Informagdes de diagnostico

Codigo de diagnostico

Comportamento
de diagnéstico

Sinal de status

Numero de
diagnéstico

Texto curto

N2 N 1
Exemplo .-"Iill'm S 842 Limite de
processo
A0013962 A0013958
NAMUR Numero de 3
NE 107 digitos

Elementos de operacdo

Tecla Significado

Tecla mais

Em um menu, submenu

Abre a mensagem sobre informacdes de correcéo.

Tecla Enter

Em um menu, submenu

Abre o menu de operagdes.
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12.3.2 Recorrendo a medidas corretivas

<

[ (D
.
Diagnostic list &S

Diagnostics 1
2. $801 Supply voltage

Diagnostics 2
Diagnostics 3

z.
2—1 [Supply voltage (ID:203)| — 3

4—1 | 4 8801 0d00h02m25s 5
6% Increase supply voltage

5. [©]+®)

A0029431-PT

27  Mensagem para medidas corretivas

Informagdes de diagndstico

Texto curto

Identificagdo do Servico

Comportamento de diagndstico com coédigo de diagnéstico
Tempo em operagdo quando ocorreu 0 erro

Medidas corretivas

O WN =

1. O usuario estd na mensagem de diagnéstico.
Pressione [ (simbolo @).
Y~ A submenu Lista de diagnéstico se abre.

2. Selecione o evento de diagnéstico com [# ou (=) e pressione [E].
= Abre a mensagem sobre medidas corretivas.

3. Pressione (&) + [ simultaneamente.
-~ A mensagem sobre medidas corretivas fecha.

O usudrio estd em menu Diagnéstico em uma entrada para um evento de diagndstico, ex.:
em submenu Lista de diagnéstico ou pardmetro Diagndstico anterior.

1. Pressione [E.

- Abre a mensagem para medidas corretivas para o evento de diagnostico
selecionado.

2. Pressione [£) + [ simultaneamente.
-~ A mensagem para medidas corretivas fecha.

12.4 Informacdes de diagndstico no navegador de rede

12.4.1 Opcoes de diagnéstico

Quaisquer erros detectados pelo medidor sdo exibidos no navegador de rede na pagina
inicial uma vez que o usuério esteja conectado.
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1

Device name: Volume flow: 2757.5198 I/h Mass flow: 2757.5198 ka/h

Device tag: Conductivity: 0.0000 pS/cm

Statussignal: | 3\ Out of specificati...
Measured values Menu Instrument health status Data management Network Logging
Instrument health status
4 Qut of specification (S)
S441  Current output 1 |(Waming)13d01h35mi9s 2 ‘ 1. Check process 2. Check current output settings (Service ID: 153)

|
2 3

A0031056

1 Area de status com sinal de status
2 InformagGes de diagnéstico
3 Medidas corretivas com o ID de servigo

Além disso, os eventos de diagnéstico que ocorreram podem ser exibidos em menu
Diagnéstico:

= Através do parametro > B 157

= Através do submenu > B 158

Sinais de status

Os sinais de status fornecem informacdes sobre o estado e confiabilidade do equipamento,
categorizando o motivo da informac&o de diagnoéstico (evento de diagnoéstico).

Simbolo Significado
® Falha
Ocorreu um erro no equipamento. O valor medido néo é mais valido.
W Verificacdo de funcéo
O equipamento esta no modo de servico (p. ex., durante uma simulacéo).

Fora da especificacdo
& 0 equipamento esta sendo operado:

Fora dos seus limites de especificacdo técnica (por exemplo, fora da faixa de temperatura
do processo)

Manutencéo requerida
A manutencéo é necesséria. O valor medido ainda é valido.

ﬂ Os sinais de status séo categorizados de acordo com VDI/VDE 2650 e Recomendac&o
NAMUR NE 107.

12.4.2 Acessar informacdes de correcdo

A informac&o de correcdo fornecida é fornecida para cada evento de diagnosticos para
garantir que problemas podem ser rapidamente corrigidos. Estas medidas sdo exibidas em
vermelho, juntamento com o evento de diagnostico e a respectivas informacdes de
diagnostico.
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12.5 Informacdes de diagnéstico no FieldCare ou
DeviceCare

12.5.1 Opcoes de diagnéstico

Qualquer falha detectada pelo medidor é exibida na pagina inicial da ferramenta de
operacdo, uma vez que a conexdo seja estabelecida.

Ol &
Xxxxxx/.../ .../

&

|| m 5

FEe2Flidaa=

B8

Device name:

Device tag:

XXXXXXX

XXXXXKX

l Status signal:

= f%’ Function check (C) ‘

Mass flow: 12.34 kg/h

Volume flow: 1234 m/h

Qo

[EEE] EiEEEIE

fep Diagnostics 1:

EI Operation
"ﬁ Setup
---EI Diagnostics
B3 Expert

> Remedy information:

E----Pl:l Access status tooling:

|
7 Xxooox

C485 Simu...
Deactivate...

Mainenance

Instrument health status

%)
L4

Failure (F)

Function check (C) 2

Diagnostics 1: [ c48s simulation measured vari... ]

Remedy information: ‘ Deactivate Simulation (Service... EI‘

Out of spezification (S) —3

Maintenance required (M)

1 Area de status com sinal de status > B 146
2 Informagées de diagndstico > B 147
3 Medidas corretivas com o ID de servigo

AD021799-PT

Além disso, os eventos de diagnostico que ocorreram podem ser exibidos em menu

Diagnostico:

= Através do parametro > B 157
= Através do submenu - 158

Informacdes de diagnoéstico

O erro pode ser identificado usando as informacdes de diagnosticos. O texto curto auxilia
oferecendo informacdes sobre o erro. Além disso, o simbolo correspondente para o
comportamento de diagnostico é exibido na frente das informacées de diagnéstico no

display local.
Informagdes de diagnéstico
Cédigo de diagnostico
Componamgnto Sinal de status I\!ume’r ° ‘de Texto curto
de diagnéstico diagnéstico

N N N\

Exemplo .-""illlh S 842 Limite de
processo
A0013962 A0013958

150

NAMUR
NE 107

Numero de 3
digitos
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12.5.2 Acessar informacdes de correcéo

A informac&o de correcdo fornecida é fornecida para cada evento de diagnosticos para
garantir que problemas podem ser rapidamente corrigidos:
= Na péagina inicial
A informac&o de correcéo é exibida em um campo separado abaixo da informac&o de
diagnosticos.
= Nomenu Diagnéstico
A informac&o de correcdo pode ser acessada na area de trabalho na interface de usuério.

O usuario estd em menu Diagnostico.

1. Acesse o parametro desejado.

2. A direita na area de trabalho, posicione o mouse sobre o pardmetro.
L~ Aparece uma dica com informac&o de correcdo para o evento de diagnosticos.

12.6  Informacdes de diagnoéstico através da interface de
comunicacao

12.6.1 Leitura das informacdes de diagndstico

As informacdes de diagnéstico podem ser lidas através dos enderecos de registro Modbus
RS485.

» Através do endereco de registro 6821 (tipo de dados = caracteres): cddigo de
diagnostico, ex.: F270

» Através do endereco de registro 6859 (tipo de dados = inteiro): numero de diagnéstico,
ex.: 270

Para as caracteristicas gerais dos eventos de diagnostico com o numero de diagnéstico
e o codigo de diagnéstico > B 152

12.6.2 Modo de resposta de erro de configuracao

O modo de resposta de erro para a comunicacdo Modbus RS485 pode ser configurada em
submenu Comunicacédo usando 2 pardmetros.

Caminho de navegacdo
Configuracdo - Comunicacéo

Visdo geral dos pardmetros com breve descrigdo

Parametros Descricdo Selecdo Ajuste de fabrica

Modo de falha Selecione o = Valor NaN Valor NaN
comportamento da saida | = Ultimo valor valido
do valor medido quando @ NaN = N&o é um
ocorrer a mensagem de .

numero
diagnostico através da
comunica¢do ModBus.

E] Esse efeito do
parametro depende
da opcédo
selecionada em
parametro Atribuir
nivel de
diagndstico.
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12.7 Adaptacdo das informacdes de diagndstico

12.7.1 Adaptacdo do comportamento de diagnéstico

Para cada informac&o de diagnostico é atribuido de fabrica um comportamento de
diagnostico especifico . O usuério pode alterar esta atribuicdo para informacdes de
diagnostico especificas em submenu Nivel de evento.

Especialista - Sistema - Manuseio de diagnostico - Nivel de evento

E possivel atribuir as sequintes op¢des ao numero de diagnéstico como o comportamento

de diagnéstico:

Opgoes Descricao

Alarme O equipamento para a medicéo. A saida do valor medido através Modbus RS485 e os
totalizadores assume a condicéo de alarme definida. E gerada uma mensagem de
diagnostico.

A iluminacéo de fundo muda para vermelho.

Adverténcia O equipamento continua a medir. A saida do valor medido através do Modbus RS485 e
os totalizadores néo séo afetados. E gerada uma mensagem de diagnostico.

Apenas entradano | O equipamento continua a medir. A mensagem de diagnostico é exibida somente em
livro de registro submenu Registro de eventos (submenu Lista de eventos) e ndo é exibida como uma
alternéncia com o display de operacéo.

Desl. O evento de diagnostico é ignorado e nenhuma mensagem de diagnoéstico é gerada ou
inserida.

12.8 Visao geral das informacdes de diagnostico

ﬂ A quantidade de informac6es de diagnostico e o numero de variaveis medidas

afetadas aumenta se o medidor tiver um ou mais pacotes de aplicativo.

No caso de algumas informacdes de diagnéstico, o comportamento de diagnostico
pode ser alterado. Adaptacéo das informacdes de diagndstico > 152

Numero do Texto resumido Acédo de reparo Sinal de | Comportamento
diagnastico status do diagnéstico
[da [da fabrica]
fabrica]

Diagnéstico do sensor

043 Sensor 1 curto-circuito | 1. Verifique o cabo do sensor e o S Warning !

detectado sensor

2. Execute uma verificacdo
Heartbeat

3. Substitua o cabo do sensor e o
sensor

082 Armazenamento de Verifique as conexdes do médulo F Alarm
dados inconsistente

083 Conteudo da memoria 1. Restart device F Alarm
inconsistente 2. Restore S-DAT data
3. Replace S-DAT
143 HBSI limit exceeded 1. Check if external magnetic M Warning b
interference is present
2. Check flow value
3. Replace sensor
168 Limite de incrustacgdo Limpar tubo de medicéo M Warning
excedido
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Numero do Texto resumido Acédo de reparo Sinal de | Comportamento
diagnéstico status do diagnostico
[da [da fabrica]
fabrica]
169 Medicéo de 1. Checar condicOes de M Warning
condutividade falhou aterramento
2. Desativar medigéo de
condutividade
170 Resisténcia da bobina Verifique temperaturas de F Alarm
com defeito processo e ambiente
180 Sensor de Temperatura | 1. Verifique as conexdes do sensor |F Warning
com Defeito 2. Substitua o cabo do sensor ou o
sensor
3. Desative a medicéo de
temperatura
181 Conex&o do sensor 1. Verifique o cabo do sensor e o F Alarm
danificada sensor
2. Execute uma verificacdo
Heartbeat
3. Substitua o cabo do sensor e o
sensor
Diagnéstico dos componentes eletronicos
201 Eletrénica defeituosa 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
2. Substitua a eletrénica
242 Firmware incompativel | 1. Verifique a versdo do firmware |F Alarm
2. Flash ou substitua o médulo
eletronico
252 Moédulo incompativel 1. Checar modulos eletrénicos F Alarm
2. Checar se os modulos corretos
estdo disponiveis (ex: NEx, Ex)
3. Substituir moédulos eletrénicos
262 Conexdo do modulo 1. Verificar as conexdes do médulo | F Alarm
interrompida 2. Trocar os médulos eletronicos
270 Eletrénica Principal 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
defeituosa 2. Substitua o modulo eletrénico
principal
271 Falha de eletronica 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
Principal 2. Substitua o modulo eletrénico
principal
272 Falha de eletronica Reiniciar o dispositivo F Alarm
Principal
273 Eletronica Principal 1. Preste atencéo para exibir a F Alarm
defeituosa operacdo de emergéncia
2. Substitua a eletronica principal
276 Modulo I/0 em falha 1. Reiniciar aparelho F Alarm
2. Alterar médulo de E/S
283 Contetudo da memoria Reiniciar o dispositivo F Alarm
inconsistente
302 Verificagdo do Verficacdo do equipamento ativa, |C Warning !
equipamento ativa favor aguarde
303 Configuragéo do 170 1. Aplicar configuragéo de médulo | M Warning
1 para n alterada /0 (parametro 'Aplicar
configuragédo 1/0)
2. Ap6s recarregar descricdo do
dispositivo e verificar conexdo
elétrica
311 Eletrénica do sensor Manutengéo requerida! M Warning
(ISEM) danificada Néo reinicie o dispositivo
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Numero do Texto resumido Acédo de reparo Sinal de | Comportamento
diagnastico status do diagnéstico
[da [da fabrica]
fabrica]
330 Arquivo flash invalido 1. Atualizar firmware do medidor | M Warning
2. Reiniciar o medidor
331 Update de firmware 1. Atualizar firmware do medidor |F Warning
falhou 2. Reiniciar o medidor
332 Falha de escrita no 1. Substitua placa de interfacedo | F Alarm
HistoROM usuério
2. Ex d/XP substitua transmissor
361 Modulo 170 1 paran 1. Reiniciar aparelho F Alarm
falha 2. Verificar moédulos eletrénicos
3. Alterar médulo E/S ou
eletrénico principal
372 Eletrénica do sensor 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
(ISEM) danificada 2. Verifique se a falha permanece
3. Substitua o modulo eletronico
do sensor (ISEM)
373 Eletrénica do sensor Transferéncia de dados ouresetdo |F Alarm
(ISEM) danificada dispositivo
375 Falha da comunicagéo 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
I/0 1 paran 2. Verifique se a falha permanece
3. Substitua o modulo das
eletronicas inclusive os modulos
eletronicos
376 Eletrénica do sensor 1. Substitua o modulo eletronico S Warning !
(ISEM) danificada do sensor (ISEM)
2. Desative a mensagem de
diagnoéstico
377 Electrode signal faulty 1. Ativar deteccdo de tubo vazio S Warning b
2. Ver tubo parcialmente cheio e
direcdo da instalagéo
3. Ver. cabeamento do sensor
4. Desative o diagnostico 377
378 Alimentacdo da ISEM 1. If available: Check connection F Alarm
falha cable between sensor and
transmitter
2. Replace main electronic module
3. Replace sensor electronic
module (ISEM)
382 Armazenamento de 1. Insira o T-DAT F Alarm
dados 2. Substitua o T-DAT
383 Conteudo da memoria Reset do dispositivo F Alarm
387 HistoROM com defeito | Contate o departamento de F Alarm
nos dados servigos
Diagnéstico de configuracéo
410 Transferéncia de dados | 1. Tentar transferéncia de dados F Alarm
falhou 2. Verificar conexdo
412 Processando download | Download ativo, favor aguarde C Warning
431 Ajust 1 para n requerido | Carry out trim C Warning
437 Configuragéo 1. Atualize o firmware F Alarm
incompativel 2. Execute a redefinicéo de fabrica
438 Conjunto de dados 1. Verifique o arquivo do conjunto | M Warning
diferente de dados
2. Verifique a parametrizacdo do
dispositivo
3. Baixe a parametrizac¢do do novo
dispositivo
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Numero do Texto resumido Acédo de reparo Sinal de | Comportamento
diagndstico status do diagnostico
[da [da fabrica]
fabrica]
441 Saida de corrente 1. Verificar o processo S Warning !
defeituosa 2. Verificar as configura¢des da
saida de corrente
447 Saida de frequéncia com | 1. Verificar o processo S Warning 1
defeito 2. Verificar as configura¢des de
saida de frequéncia
443 Saida de pulso 1 paran | 1. Verificar o processo S Warning 1
com defeito 2. Verificar as configura¢des de
saida de pulso
444 Entrada de corrente 1. Veridicar Processo S Warning !
1 para n em falha 2. Verificar parametros da entrada
currente
453 Substituicéo de vazéo Desativar override de vazéo C Warning
ativa
484 Simulagéo de modo de | Desativar simulacédo C Alarm
falha ativo
485 Simulacéo de variavel de | Desativar simulacdo C Warning
processo ativa
486 Simulagdo de entrada de | Desativar simulagdo C Warning
corrente ativa
491 Simulacéo ativa na saida | Desativar simulacdo C Warning
de corrente 1 paran
492 Simulacéo de saida de Desativar simulacdo da saida de C Warning
frequéncia ativa frequéncia
493 Saida de pulso simulagéo | Desativar simulagdo da saida de C Warning
ativa pulso
494 Simulacéo de saida de Desativar simulacéo da saida de C Warning
comutada ativa chave
495 Simulacéo de evento de | Desativar simulacdo C Warning
diagnéstico ativo
496 Simulacdo de entrada de | Desactivar simulacéo de entrada de | C Warning
status ativa estado
502 Ativacdo/desativacdo do | Siga a sequéncia de ativacdo/ C Warning
CT falhou desativacdo de transf de custddia:
Primeiro realize o login autorizado,
depois ajuste o DIP switch no
modulo eletr princi
511 Sensor setting error 1. Verifique o periodo de medicdo |C Alarm
e o tempo de integracdo
2. Verifique as propriedades do
sensor
512 ECC recovery time 1. Verifique o tempo de F Alarm
exceeded recuperacdo do ECC
2. Desative o0 ECC
520 Config hardware I/0 1. Checar configuragéo de F Alarm
1 para n invalida hardware I/0
2. Substituir médulo I/0 errado
3. Plugar o médulo de saida de
pulso dobrado no slot correct
530 Electrode cleaning active | Switch off electrode cleaning C Warning
531 Ajuste de tubo vazio Executar o ajuste de tubo vazio S Warning e
falhou
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Numero do Texto resumido Acédo de reparo Sinal de | Comportamento
diagnéstico status do diagnéstico
[da [da fabrica]
fabrica]
537 Configuragéo 1. Checar o endereco IP na rede F Warning
2. Trocar o endereco IP
540 Modo de transferéncia 1. Desligar medidor e mudar chave | F Alarm
de custodia falhou DIP
2. Desativar modo transf de
custodia
3. Reativar modo transf de
custodia
4. Checar componentes eletronicos
543 Saida de pulso dupla 1. Verificar o processo S Warning
2. Verificar as configurac¢des de
saida de pulso
593 Simulacéo saida dupla Desativar simulacédo da saida de C Warning
de pulsos pulso
594 Simulacéo da saida rele | Desativar simulacdo da saida de C Warning
chave
599 Transf Custodia logbook | 1. Desativa o modo Transf S Warning
cheio Custodia
2. Limpa todo logbook para Transf
Custodia (30 entradas)
3. Ativa o modo Transf Custodia
Diagnéstico do processo
803 Loop de corrente 1 1. Verificar fiagéo F Alarm
defeituoso 2. Alterar moédulo de E/S
832 Temperatura da Reduzir temperatura ambiente S Warning !
eletronica muito alta
833 Temperatura da Aumentar temperatura ambiente | S Warning b
eletronica muito baixa
834 Temperatura de Reduzir temperatura do processo | S Warning !
processo Alta
835 Temperatura de Aumentar temperatura do S Warning D
processo Baixa processo
842 Valor do processo abaixo | Corte de vazéo baixa ativo! S Warning b
do limite Verificar configuracéo de corte de
vazdo baixa
882 Sinal de entrada com 1. Verifique a parametrizagdodo | F Alarm
defeito sinal de entrada
2. Verifique o dispositivo externo
3. Verifique as condi¢des do
processo
937 Simetria do sensor 1. Elimine o campo magnético S Warning b
externo ao redor do sensor
2. Desligue a mensagem de
diagnéstico
938 Coil current not stable 1. Check if external magnetic F Alarm V)
interference is present
2. Perform Heartbeat Verification
3. Check flow value
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Numero do Texto resumido Acédo de reparo Sinal de | Comportamento
diagnéstico status do diagnostico
[da |da fabrica]
fabrica]
961 Potencial do eletrodo 1. Checar condic¢6es de processo S Warning g
fora de especif 2. Checar condicdes do ambiente
962 Tubo vazio 1. Realize um ajuste de tubo cheio |S Warning e
2. Realize um ajuste de tubo vazio
3. Desative a detecgéo de tubo
vazio
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado.
12.9 Eventos de diagndstico pendentes

O menu Diagnéstico permite ao usudrio visualizar o evento de diagnoéstico atual e o evento
de diagnéstico anterior separadamente.

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagnéstico:

= Através do display local >

148

= Através do navegador web - 149
= Através da ferramenta de operacéo "FieldCare" - 151
= Através da ferramenta de operacdo "DeviceCare" > 151

Outros eventos de diagnéstico pendentes podem ser exibidos em submenu Lista de

diagnéstico > B 158

Navegacéo
Menu "Diagnostico”

&, Diagnéstico

‘ Diagnéstico atual

‘ Diagnostico anterior ‘

‘ Tempo de operacgdo desde reinicio ‘

‘ Tempo de operagéo ‘

> B 157

> B 158

> B158

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Interface do usuario

Diagnostico atual

Ocorreu um evento de diagndstico.

Mostra o evento de diagnéstico atual
juntamente com a informagéo de
diagnostico.

[1] Caso duas ou mais mensagens
ocorram ao mesmo tempo,
somente serd exibida a
mensagem com o nivel de
prioridade mais alto.

Simbolo para o
comportamento de
diagnéstico, codigo de
diagnéstico e mensagem
curta.

Diagnostico anterior

Ja ocorreram dois eventos de
diagnéstico.

Mostra o evento de diagnostico anterior
ao evento atual juntamente com as
informagdes de diagnostico.

Simbolo para o
comportamento de
diagnéstico, codigo de
diagnéstico e mensagem
curta.
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Parametro

Pré-requisitos Descricao

Interface do usuario

Tempo de operacgéo desde reinicio

reinicializagéo.

- Mostra o periodo que o medidor esteve | Dias (d), horas (h), minutos
em operacgdo desde a ultima (m) e segundos (s)

Tempo de operagdo

- Indica por quanto tempo o aparelho Dias (d), horas (h), minutos
esteve em operagéo. (m) e segundos (s)

158

12.10 Lista de diagndstico

E possivel exibir até 5 eventos de diagnéstico pendentes no momento em submenu Lista
de diagnéstico juntamente com as informacdes de diagndstico associadas. Se mais de 5
eventos de diagnostico estiverem pendentes, o display exibe os eventos de prioridade

maxima.

Caminho de navegacédo
Diagnostico - Lista de diagndstico

<, /./Lista de diagndstico
Dia
#39F273  Comp. eletr. principal

Diagnésticos 2
Diagnésticos 3

Lorem ipsum

28  llustrado com o exemplo do display local

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagnéstico:
= Através do display local > B 148
s Através do navegador web - 149
s Através da ferramenta de operacédo "FieldCare" > 151
s Através da ferramenta de operacdo "DeviceCare" > 151

12.11 Event logbook

12.11.1 Leitura do registro de eventos

A0014006-PT

O submenu Lista de eventos fornece uma viséo geral cronolégica das mensagens de

evento que ocorreram .

Caminho de navegacédo

Menu Diagnéstico - submenu Registro de eventos - Lista de eventos

&2 /./Lista de eventos F

11091 Alterar config.

11157 Err.mem. lista ev.
(>0d01h19m10s

F311 Falha elétrica

29 llustrado com o exemplo do display local

A0014008-PT

= Um méaximo de 20 mensagens de evento podem ser exibidas em ordem cronolégica.
= Se o pacote de aplicativo HistoROM estendido (opcéo de pedido) estiver habilitado no

equipamento, a lista de eventos pode conter até 100 entradas.
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O histérico de evento inclui entradas para:
= Eventos de diagnéstico > B 152
= Eventos de informacgdo > B 159

Além da hora de operacdo em que ocorreu, cada evento recebe também um simbolo que
indica se o evento ocorreu ou foi concluido:
= Evento de diagnosticos
= ©: Ocorréncia do evento
= G: Fim do evento
= Evento de informacéo
©: Ocorréncia do evento

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagnostico:
= Através do display local > B 148
= Através do navegador web > B 149
= Através da ferramenta de operacdo "FieldCare" > B 151
= Através da ferramenta de operacdo "DeviceCare" > B 151

ﬂ Para filtragem das mensagens de evento exibidas > 8 159

12.11.2 Filtragem do registro de evento

Usando parametro Opc¢des de filtro é possivel definir qual categoria de mensagem de
evento ¢ exibida no submenu Lista de eventos.

Caminho de navegacdo
Diagnéstico - Registro de eventos > Op¢des de filtro

Categorias de filtro

= Todos

= Falha (F)

= Verificacdo da funcéo (C)

= Fora de especificacgdo (S)

= Necessario Manutencdo (M)
= Informacéo (1)

12.11.3 Visao geral dos eventos de informacdes

Diferente de um evento de diagnostico, um evento de informacéo é exibido no registro de
eventos somente e ndo na lista de diagnostico.

Numero da informacdo Nome da informacéo
oo |- (Instrumento ok)

11079 Sensor alterado

11089 Ligado

11090 Reset da configuragéo

11091 Configuragéo alterada

11092 HistoROM backup apagado

11137 Eletronica alterada

11151 Reset do histérico

11155 Reset da temperatura da eletronica
11156 Trend do erro de memoria

11157 Lista de eventos de erros na memoria
11256 Display: direito de acesso alterado
11278 Moédulo 170 reiniciado

11335 Firmware Alterado
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Numero da informacédo

Nome da informacéo

11351

Falha no ajuste de det. de tubo vazio

11353

Ajuste de deteccéo de tubo vazio ok

11361

Web server: login falhou

11397

Fieldbus: direito de acesso alterado

11398

CDI: direito de acesso alterado

11443

Build-up thickness not determined

11444

Verfiicacdo do equipamento aprovada

11445

Verificagdo do equipamento falhou

11457

Falha: Verificagéo erro de medigéo

11459

Falha: verificacdo modulo I/0

11461

Falha: Verificacdo do sensor

11462

Falha: verfic. modulo eletr. sensor

11512

Download iniciado

11513

Download finalizado

11514

Upload iniciado

11515

Upload finalizado

11517

Transferéncia de custddia ativa

11518

Transferéncia de custédia inativa

11618

Modulo I/0 2 substituido

11619

Modulo I/0 3 substituido

11621

Modulo I/0 4 substituido

11622

Calibracéo alterada

11624

Todos os totalizadores reiniciados

11625

Protecéo de escrita ativa

11626

Protecéo de escrita desativada

11627

Login realizado com sucesso

11628

Display: login bem sucedido

11629

Acesso ao CDI bem sucedido

11631

Web server acesso alterado

11632

Display: login falhou

11633

Acesso ao CDI falhou

11634

Restauracéo aos pardmetros de fébrica

11635

Restaurar parametros originais

11639

Limite méximo de ciclos de chaveamento

11643

Tranf de custodia logbook limpo

11649

Protecéo de escrita ativada

11650

Protecéo de escrita desativada

11651

Parametro Transf Custodia alterado

11712

Novo arquivo de flash recebido

11725

Modulo eletr do sensor (ISEM) trocado

11726

Backup de configuracéo falhou
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12.12 Reinicializacdo do medidor

Toda a configuracdo do equipamento ou parte da configuracdo pode ser redefinida para
um estado definido no Parametro Reset do equipamento (> B 128).

12.12.1 Escopo de funcdo do parametro "Reset do equipamento"”

Opgoes

Descricao

Cancelar

Nenhuma medida é executada e o usudrio sai do parametro.

Para configuragdes de
entrega

Todo parédmetro para o qual foi solicitada uma configura¢éo padrédo especifica do
cliente é reiniciado com este valor. Todos os parametros sdo redefinidos com o
ajuste de fabrica.

Reiniciar aparelho

A reinicializac8o redefine todos os pardmetros com dados armazenados na
memoria volatil (RAM) para o ajuste de fabrica (por exemplo, dados do valor
medido). A configuracdo do equipamento permanece inalterada.

Restabeleca o backup do
S-DAT

Restaura os dados salvos no S-DAT. Informagéo adicional: Esta fun¢éo pode ser
usada para resolver o problema de memoéria "083 Contetdo da memoria
inconsistente" ou para restaurar os dados S-DAT quando um novo S-DAT for
instalado.

E‘ Esta opgéo é exibida somente em condi¢éo de alarme.

12.13 Informacdes do equipamento

O submenu Informacdes do equipamento contém todos os pardmetros que exibem
informacdes diferentes para a identificacdo do equipamento.

Navegacéo

Menu 'Diagnostico” - Informacées do equipamento

» Informac6es do equipamento
‘ Tag do equipamento ‘ > B 162
‘ Numero de série ‘ > B 162
‘ Versdo do firmware ‘ - 162
‘ Nome do equipamento ‘ > 162
‘ Cédigo do equipamento ‘ > B 162
‘ Cdédigo estendido do equipamento 1 ‘ > 162
‘ Codigo estendido do equipamento 2 ‘ > 162
‘ Codigo estendido do equipamento 3 ‘ > 162
‘Verséo ENP ‘ 5> B 162

Endress+Hauser
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricao

Interface do usuario

Ajuste de fabrica

Tag do equipamento

Mostra o nome do ponto de medic&o.

Max. 32 caracteres, como
letras, nimeros ou caracteres
especiais (por exemplo @,

%, /).

Promag

Numero de série

Mostra o numero de série do equipamento.

Max. grupo de caracteres de 11
digitos que compreende letras
e numeros.

Verséo do firmware

Mostra a versdo de firmware instalada no
equipamento.

Caracteres no formato xx.yy.zz

Nome do equipamento

Mostra o nome do transmissor.

H

O nome pode ser encontrado na
etiqueta de identificacdo do
transmissor.

Promag 300/500

Cédigo do equipamento

Mostra o order code do equipamento.

H

O cédigo do produto pode ser
encontrado na etiqueta de
identifica¢do do sensor e do
transmissor no campo "Cédigo do
produto”.

Cadeia de caracteres formada
por letras, numeros e alguns
sinais de pontuagdo (ex.: /).

Codigo estendido do equipamento 1

Mostra a primeira parte do order code
extendido.

O cédigo do produto estendido
também pode ser encontrado na
etiqueta de identificacdo do sensor e
do transmissor no campo "Cédigo de
pedido estendido".

Cadeia de caracteres

Cédigo estendido do equipamento 2

Mostra a segunda parte do order code
extendido.

H

O cddigo do produto estendido
também pode ser encontrado na
etiqueta de identificacdo do sensor e
do transmissor no campo "Cédigo de
pedido estendido".

Cadeira de caracteres

Cédigo estendido do equipamento 3

Mostra a terceira parte do order code
extendido.

0 cédigo do produto estendido
também pode ser encontrado na
etiqueta de identificacdo do sensor e
do transmissor no campo "Cédigo de
pedido estendido".

Cadeira de caracteres

Versdo ENP

Mostra a versdo da placa de identificacdo da
eletronica (ENP).

Cadeira de caracteres

2.02.00
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12.14 Historico do firmware

Versao
data

Versdo do
firmware

Codigo de
pedido
para
"Versao do
firmware"

Firmware
alteracgGes

Tipo de
documentacédo

Documentacéo

08.2022

01.06.zz

Opcéo 58

= HBSI (Heartbeat
Technology)

= Indice integrado
(Heartbeat
Technology)

= Configuracédo de
amortecimento de
vazdo

Instrugdes de
operacdo

BA01939D/06/PT/04.22

08.2019

01.05.zz

Opcéo 63

Diversas melhorias

Instrugdes de
operacdo

BA01939D/06/PT/02.19

10.2017

01.01.zz

Opcéo 67

= Display local -
desempenho
aprimorado e
entrada de dados

através do editor de

texto

= Bloqueio de teclado

otimizado para
display local
= Atualizacdo do

recurso de servidor

de rede

= Suporte para a
funcéo de dados
de tendéncia

= Funcdo
Heartbeat

aprimorada para
incluir resultados

detalhados
(pagina 3/4 do
relatorio)

= Configuragéo do
equipamento de
acordo com o
PDF (registro de
parametro,
similar a
impressdo FDT)

= Capacidade da rede

de interface
Ethernet (servico)

= Atualizacdo
abrangente do
recurso Heartbeat

= Display local -
suporte para o
modo de
infraestrutura
WLAN

= Implementacéo do
codigo de
reinicializacdo

Instrucgdes de
operagdo

08.2016

01.00.zz

Opgéo 74

Firmware original

Instrugdes de
operagdo
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164

E possivel fazer o flash do firmware para a versdo atual ou vers&o anterior usando a
interface de servico. Para a compatibilidade da vers&o do firmware, consulte a secéo
"Histérico e compatibilidade do equipamento " > 164

Para a compatibilidade da verséo do firmware com a vers&do anterior, os arquivos de
descricdo de equipamento instalados e as ferramentas de operacéo, observe as
informac@es referentes ao equipamento no documento 'Informacdes do fabricante".

ﬂ As informacdes do fabricante estdo disponiveis:
= Na area de download no site da Endress+Hauser: www.endress.com - Downloads
= Especifique os dados a sequir:
= Raiz do produto: ex.: 5W3B
A raiz do produto ¢ a primeira parte do codigo do produto: consulte a etiqueta de
identificacdo no equipamento.
= Pesquisa de texto: Informacdes do fabricante
= Tipo de meio: Documentacdo - Documentacéo técnica

12.15 Historico do equipamento e compatibilidade

O modelo do equipamento é documentado no cédigo de pedido na etiqueta de identificacéo
do equipamento (p.ex. 8F3BXX-XXX... XXXA1-XXXXXX).

Modelo do Lancamento Alteracdo comparada com o modelo Compatibilidade

equipamento anterior com o modelo
anterior

A2 09.2019 Modelo E/S com desempenho aprimorado | Nao

e funcionalidade: ver firmware do
equipamento 01.05.zz > B 163

Al 02.2019 - -
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13 Manutencéao

13.1 Tarefas de manutencéo

Nenhum trabalho de manutencéo especial é exigido.

13.1.1 Limpeza externa

Ao limpar a parte externa do medidor, use sempre agentes de limpeza que ndo ataquem a
superficie do invélucro ou as vedagdes.

A ATENCAO

Os agentes de limpeza podem danificar o invélucro plastico do transmissor!
» Nao utilizar vapor de alta pressao.

» Utilizar apenas os agentes de limpeza permitidos especificados.

Agentes de limpeza permitidos para o invélucro plastico do transmissor
= Produtos de limpeza domésticos comercialmente disponiveis

= Alcool metilico ou alcool isopropilico

= Solucbes de sabdo neutro

13.1.2 Limpeza interior

Nao esta prevista limpeza interior para o equipamento.

13.2 Medicéo e teste do equipamento

Endress+Hauser oferece um campo abrangente de variedade de medicdo e equipamento de
teste, como W@M ou dispositivos de testes.

Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S Servicos.

Lista de alguns dos equipamentos de medicdo e teste: > B 168-> B 169

13.3 Assisténcia técnica da Endress+Hauser

A Endress+Hauser oferece uma ampla variedade de servicos para manutencdo, como
recalibracdo, servico de manutencéo ou testes de equipamento.

Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S Servigos.
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14 Reparo

14.1 Informacdes gerais

14.1.1 Conceito de reparo e conversao

O conceito de reparo e conversdo da Endress+Hauser considera os seguintes aspectos:

= O medidor tem um projeto modular.

= Pecas sobressalentes sdo agrupadas em Kkits l6gicos com as instru¢des de instalacao
associadas.

= Reparos executados pela assisténcia técnica da Endress+Hauser ou por clientes
devidamente treinados.

= Equipamentos certificados somente podem ser convertidos em outros equipamentos
certificados pela assisténcia técnica da Endress+Hauser ou pela fabrica.

14.1.2 Observacdes sobre reparo e conversao

Para o reparo e modificacdo de um medidor, observe o seguinte:

» Use somente pecas de reposicédo originais da Endress+Hauser.

» Faca oreparo de acordo com as instrucdes de instalagéo.

» Observe as normas aplicaveis, as requlamentacdes federais/nacionais, documentacéo
Ex (XA) e certificados.

» Documente todo reparo e toda conversao e insira-os no banco de dados de
gerenciamento do ciclo de vida W@M e no Netilion Analytics.

14.2  Pecas de reposicao

Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):

Todas as pecas de reposicdo do medidor, junto com o cédigo de pedido, sdo listadas aqui e
podem ser solicitados. Se estiver disponivel, os usudrios também podem fazer o download
das Instrucdes de Instalacdo associadas.

Numero de série do medidor:

= Estd localizado na etiqueta de identificacdo do equipamento.

= Pode ser lido através do pardametro Numero de série (- 162) em submenu
Informacdes do equipamento.

14.3 Assisténcia técnica da Endress+Hauser

A Endress+Hauser oferece uma grande abrangéncia de servicos.

ﬂ Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S servigos.

14.4 Devolucao

As especificac¢des para devolucdo sequra do equipamento podem variar, dependendo do
tipo do equipamento e legislacdo nacional.

1. Consulte a pagina na web para informacdes:
http://www.endress.com/support/return-material

Y= Selecione a regiéo.

2. Devolva o equipamento caso sejam necessarios reparos ou calibracéo de fabrica ou
caso o equipamento errado tenha sido solicitado ou entreque.
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14.5 Descarte

Se solicitado pela Diretriz 2012/19/ da Uni&o Europeia sobre equipamentos elétricos e
eletrénicos (WEEE), o produto é identificado com o simbolo exibido para reduzir o
descarte de WEEE como lixo comum. Nédo descartar produtos que apresentam esse
simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-os ao fabricante para descarte sob as
condicdes aplicaveis.

14.5.1 Remocao do medidor

1. Desligue o equipamento.

A ATENCAO
Perigo as pessoas pelas condi¢des do processo!

» Cuidado com as condi¢des perigosas do processo como a pressdo no equipamento de
medicdo, a alta temperatura ou meios agressivos.

2. Faca as etapas de instalacdo e de conex&o das se¢des "Instalacdo do medidor" e
‘Conexdo com o medidor" na ordem inversa. Observe as instrucdes de seguranca.

14.5.2 Descarte do medidor
A ATENCAO

Risco para humanos e para o meio ambiente devido a fluidos que sdo perigosos para a
saude.
» Certifique-se de que o medidor e todas as cavidades estéo livres de residuos de fluidos

que sdo danosos a saude ou ao meio ambiente, como substincias que permearam por
frestas ou difundiram pelo pléstico.

Siga as observacdes sequintes durante o descarte:
» Verifique as regulamentacdes federais/nacionais.
» Garanta a separacdo adequada e o reuso dos componentes do equipamento.
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15 Acessorios

Varios acessérios, que podem ser solicitados com o equipamento ou posteriormente da
Endress+Hauser, estdo disponiveis para o equipamento. Informac&es detalhadas sobre o
codigo de pedido em questéo estéo disponiveis em seu centro de vendas local Endress
+Hauser ou na pédgina do produto do site da Endress+Hauser: www.endress.com.

15.1 Acessorios especificos do equipamento

15.1.1 Para o transmissor

Acessorios

Descrigao

Transmissor Proline 300

Transmissor para substituicdo ou armazenamento. Use o codigo de pedido para
definir as sequintes especifica¢des:

= Aprovagdes

= Saida

s Entrada

= Display/operagéo

= [nvélucro

= Software

@ Codigo do pedido: 5X3BXX

Instrugdes de instalacdo EA01199D

Display remoto e médulo
de operacdo DKX001

= Se for solicitado diretamente com o medidor:
Codigo de pedido para "Display; operacéo", op¢do O "Display remoto com
iluminacdo, 4 linhas; Cabo 10 m (30 ft); controle por toque"
= Se solicitado separadamente:
= Medidor: cédigo de pedido para "'Display; operacédo, op¢do M 'Sem, preparado
para display remoto"
= DKXO001: Através de estrutura de produto separada DKX001
= Se solicitado posteriormente:
DKX001: Através de estrutura de produto separada DKX001

Suporte de montagem para DKX001

= Se solicitado diretamente: cédigo de pedido para "Acompanha acessorios", op¢do
RA "Suporte de montagem, tubo de 1/2""

= Se solicitado subsequentemente: Numero de pedido: 71340960

Cabo de conexdo (cabo de substituicéo)
Através da estrutura de produto separada: DKX002

Ii] Maiores informagdes sobre o display e o médulo de operagéo
DKX001-> B 201.

Documentacéo especial SD01763D

Antena Wi-Fi externa

Antena Wi-Fi externa com cabo de conex&o 1.5 m (59.1 in) e dois suportes em
angulo. Cédigo de pedido para "Acompanha acessoérios', op¢do P8 "Antena sem fio
de longo alcance".

@ = A antena Wi-Fi externa néo é adequada para uso em aplica¢des higiénicas.
= Informagdes adicionais sobre a interface Wi-Fi > B 79.

@ Numero de pedido: 71351317

Instrugdes de instalacdo EA01238D

Tampa de protecdo contra
o tempo

Usado para proteger o medidor contra os efeitos do tempo: ex.: 4gua da chuva,
aquecimento excessivo proveniente de luz solar direta.

Ii] Numero de pedido: 71343505

Instrugdes de instalagdo EA01160D

Cabo terra

Conjunto, formado por dois cabos de aterramento para equalizacéo de potencial.
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15.1.2 Para o sensor

Acessorios

Descri¢do

Discos de aterramento

S&o usados para aterrar o meio em tubos alinhados de medi¢éo para garantir uma
medicdo adequada.

Para maiores informagdes, veja as Instrugdes de instalagdo EAO0070D

15.2  Acessorios especificos do servico

Acessorio

Descricdo

Applicator

Software para selecdo e dimensionamento de medidores Endress+Hauser:

= Escolha dos medidores com especifica¢des industriais

s Célculo de todos os dados necessarios para identificar o medidor de vazéo
ideal: por exemplo, didmetro nominal, perda de presséo, velocidade da
vaz8o e preciséo.

= [lustragéo grafica dos resultados dos calculos

= Determinagédo do codigo de pedido parcial, administragdo, documentagéo e
acesso a todos os dados e pardmetros relacionados ao processo durante
toda a duragéo do projeto.

OApplicator esta disponivel:
s Através da Internet: https://portal.endress.com/webapp/applicator
s Como um DVD que pode ser baixado para instalacdo em computador local.

wWeM

W@M Gestéo do ciclo de vida

Melhora da produtividade com informagdes ao seu alcance. Os dados
relevantes para uma fabrica e seus componentes sdo gerados a partir dos
primeiros estdgios do planejamento e durante o ciclo de vida completo do
ativo.

Gestéo do ciclo de vida W@M ¢é uma plataforma de informacdes aberta e
flexivel com ferramentas online e locais. Acesso instantaneo para sua equipe a
dados atuais e detalhados reduz o tempo de engenharia de sua fabrica, agiliza
0s processos de aquisicdo e aumenta o tempo em operacédo da fabrica.
Combinado com os servicos corretos, a Gestéo de ciclo de vida W@M
impulsiona a produtividade em cada fase. Para mais informagdes, consulte:
www.endress.com/lifecyclemanagement

FieldCare

Ferramenta de gerenciamento de ativos da planta baseado em FDT da
Endress+Hauser.

E possivel configurar todas as unidades de campo inteligentes em seu sistema
e ajudé-lo a gerencia-las. Através do uso das informacdes de status, é também
um modo simples e eficaz de verificar o status e a condi¢do deles.

Instrucdes de operacdo BAOO027S e BAOO059S

DeviceCare

Ferramenta para conectar e configurar os equipamentos de campo
Endress+Hauser.

Brochura sobre inovagdo INO1047S
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15.3 Componentes do sistema

Acessorios Descricao
Gerenciador de dados O gerenciador de dados graficos Memograph M fornece informac&es sobre todas as
gréaficos Memograph M varidveis medidas relevantes. Os valores medidos sdo corretamente gravados, os
valores limite s&o monitorados e os pontos de medicdo sdo analisados. Os dados
sdo armazenados na memoria interna de 256 MB, bem como em um cartdo SD ou
pendrive USB.
= Informacdes técnicas TI00133R
= Instrugdes de operagdo BAOO247R
iTEMP

Os transmissores de temperatura podem ser usados em todas as aplicacdes e séo

adequados para a medicéo de gases, vapor e liquidos. Eles podem ser usados para
ler na temperatura do meio.

Documento "Campos de atividade' FAOOOO6T
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16.1 Aplicacdo

O medidor somente é adequado para medi¢do da vazdo de liquidos com uma condutividade

minima de 5 pS/cm.

Dependendo da verséo solicitada, o medidor pode também medir meios potencialmente
explosivos, inflaméaveis, venenosos e oxidantes.

Para garantir que o equipamento permaneca em condic6es de operacédo apropriada para

Dados técnicos

sua vida util, use o medidor apenas com um meio para o qual as partes molhadas do
processo sejam suficientemente resistentes.

16.2

Funcdo e projeto do sistema

Principio de medicdo

Medic8o de vazdo eletromagnética com base na lei de Faraday da indugdo magnética.

Sistema de medicéo

O equipamento consiste em um transmissor e um Sensor.

O equipamento esta disponivel como uma versdo compacta:
O transmissor e o sensor formam uma unidade mecanica.

Informacdes sobre a estrutura do equipamento - 14

16.3

Entrada

Variavel medida

Variaveis medidas diretas

= Vaz&o volumétrica (proporcional a tensé&o induzida)

= Condutividade elétrica

Variaveis de medicdo calculadas

Vazdo massica

Faixa de medicéo

Endress+Hauser

Tipicamente v=0.01 para 10 m/s (0.03 para 33 ft/s) com a precisédo especificada

Condutividade elétrica: > 5 pS/cm para liquidos em geral

Valores da caracteristica da vazdo em unidades SI: DN 25 para 125 mm (1 para 4 in)

Diametro nominal Recomefl dado Ajuste de fabrica
vazdo
Valor de fundo de Valor de ﬁ,mdo de Valor de pulso Corte de vazdo
P ’ escala saida em N
escala min./max. corrente (~ 2 Pulse/s em baixa
(v~0.3...10 m/s) (v~ 2.5 m/s) v ~2.5m/s) (v~ 0.04 m/s)
[mm] [pol.] [dm3/min] [dm3/min] [dm3] [dm3/min]
25 1 9 para 300 75 0.5 1
32 - 15 para 500 125 1 2
40 1% 25 para 700 200 1.5 3
50 2 35 para 1100 300 2.5 5
65 - 60 para 2000 500 5 8
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Didmetro nominal Recomep dado Ajuste de fabrica
vazéo
Valor de fundo de Valor de ﬁ,mdo de Valor de pulso Corte de vazdo
) . escala saida em .
escala min./max. corrente (~ 2 Pulse/s em baixa
(v ~0.3...10 m/s) (v~ 2.5m/s) v ~2.5m/s) (v ~0.04 m/s)
[mm] [pol.] [dm3/min] [dm3/min] [dm3] [dm3/min]

80 3 90 para 3000 750 5 12
100 4 145 para 4700 1200 10 20
125 - 220 para 7500 1850 15 30

Valores da caracteristica da vazdo em unidades SI: DN 150 para 3000 mm (6 para 120 in)

Didmetro nominal Recomefl dado Ajuste de fabrica
vazdo
Valor de Valor de Corte de
Valor de fundo de escala fundo de pulso ~ .
min./max. escala saida | (~ 2 Pulse/s vazal(c‘)’lialxa
(v~0.3..10 m/s) em corrente em 0.04 m/s)
(v~2.5m/s) | v~2.5m/s)
[mm] [pol.] [m3/h] [m3/h] [m3] [m3/h]
150 6 20 para 600 150 0.025 2.5
200 8 35 para 1100 300 0.05 5
250 10 55 para 1700 500 0.05 7.5
300 12 80 para 2 400 750 0.1 10
350 14 110 para 3300 1000 0.1 15
375 15 140 para 4200 1200 0.15 20
400 16 140 para 4200 1200 0.15 20
450 18 180 para 5400 1500 0.25 25
500 20 220 para 6600 2000 0.25 30
600 24 310 para 9600 2500 0.3 40
700 28 420 para 13500 3500 0.5 50
750 30 480 para 15000 4000 0.5 60
800 32 550 para 18000 4500 0.75 75
900 36 690 para 22 500 6000 0.75 100
1000 40 850 para 28000 7000 1 125
- 42 950 para 30000 8000 1 125
1200 48 1250 para 40000 10000 1.5 150
- 54 1550 para 50000 13000 1.5 200
1400 - 1700 para 55000 14000 2 225
- 60 1950 para 60000 16000 2 250
1600 - 2200 para 70000 18000 2.5 300
- 66 2500 para 80000 20500 2.5 325
1800 72 2800 para 90000 23000 3 350
- 78 3300 para 100000 28500 3.5 450
2000 - 3400 para 110000 28500 3.5 450
- 84 3700 para 125000 31000 4.5 500
2200 - 4100 para 136000 34000 4.5 540
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Diametro nominal Recomefl dado Ajuste de fabrica
vazdo
Valor de Valor de Corte de
Valor de fundo de escala fundo de pulso ~ .
min./max. escala saida | (~ 2 Pulse/s vaza(c‘), l:alxa
(v~0.3..10 m/s) ((-‘Elni cchgrre:/tse) ' ;;,nmls) 0.04 m/s)
[mm] [pol.] [m3/h] [m3/h] [m3] [m3/h]
- 90 4300 para 143000 36000 5 570
2400 - 4800 para 162000 40000 5.5 650
- 96 5000 para 168000 42000 6 675
- 102 5700 para 190000 47500 7 750
2600 - 5700 para 191000 48000 7 775
- 108 6500 para 210000 55000 7 850
2800 - 6700 para 222000 55500 8 875
- 114 7100 para 237000 59500 8 950
3000 - 7600 para 254000 63500 9 1025
- 120 7900 para 263000 65500 9 1050

Valores da caracteristica da vazdo em unidades SI: DN 50 para 200 mm (2 para 8 in) para
cddigo de pedido para "Design’, opgdo C 'Flange fixa, tubo de medigdo limitado, O x DN
operagdes de entrada/saida"

Tﬁﬁﬁfﬁ Reczr::;;iado Ajuste de fabrica
Valor de fundo 'de V::s;lges:il;:;ﬁe Valor de pulso Corte d.e vazao
escala min./max. (~ 4 Pulse/s em baixa
o = 08,5 /] (vi°g§r;:°'/s) e B ) i = (O30 )
[mm] | [pol] [dm3/min] [dm3/min] [dm?3] [dm3/min]
50 2 15 para 600 300 1.25 1.25
65 - 25 para 1000 500 2 2
80 3 35 para 1500 750 3 3.25
100 4 60 para 2 400 1200 5 4.75
125 - 90 para 3700 1850 8 7.5
150 6 145 para 5400 2500 10 11
200 8 220 para 9400 5000 20 19

Valores da caracteristica da vazéo em unidades SI: DN 250 para 300 mm (10 para 12 in)
para cédigo de pedido para 'Design’, op¢do C "Flange fixa, tubo de medicdo limitado, O x DN
operagdes de entrada/saida"

[1)11221‘:;? Recc::::;l:ado Ajuste de fabrica
Valor de fundo de Valor de fl’mdo de Valor de pulso Corte de vazédo
. . escala saida em .
escala min./max. corrente (~ 4 Pulse/s em baixa
(v~0.12...5m/s) (v~2.5m/s) v ~2.5m/s) (v ~0.01 m/s)
[mm] | [pol.] [m3/h] [m3/h] [m3] [m3/h]
250 10 20 para 850 500 0.03 1.75
300 12 35 para 1300 750 0.05 2.75
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Valores da caracteristica da vazdo em unidades EUA: DN 1 a 48 pol (25 a 1200 mm)

Diametro nominal Recomeil dado Ajuste de fabrica
vazéo
Valor de fundo de LS00 ﬁ’lndo de Valor de pulso Corte de vazdo
escala min./max. CECE RN N (~ 2 Pulse/s em baixa
(v~ 0.3...10 m/s) (v‘i°g‘;’$e/s) v~2.5m/s) (v~ 0.04 m/s)
[pol.] [mm)] [gal/min] [gal/min] [gal] [gal/min]
1 25 2.5 para 80 18 0.2 0.25
- 32 4 para 130 30 0.2 0.5
1% 40 7 para 185 50 0.5 0.75
2 50 10 para 300 75 0.5 1.25
- 65 16 para 500 130 1 2
3 80 24 para 800 200 2 2.5
4 100 40 para 1250 300 2 4
- 125 60 para 1950 450 5 7
6 150 90 para 2650 600 5 12
8 200 155 para 4850 1200 10 15
10 250 250 para 7500 1500 15 30
12 300 350 para 10600 2400 25 45
14 350 500 para 15000 3600 30 60
15 375 600 para 19000 4800 50 60
16 400 600 para 19000 4800 50 60
18 450 800 para 24000 6000 50 90
20 500 1000 para 30000 7500 75 120
24 600 1400 para 44000 10500 100 180
28 700 1900 para 60000 13500 125 210
30 750 2150 para 67000 16500 150 270
32 800 2450 para 80000 19500 200 300
36 900 3100 para 100000 24000 225 360
40 1000 3800 para 125000 30000 250 480
42 - 4200 para 135000 33000 250 600
48 1200 5500 para 175000 42000 400 600

Valores da caracteristica da vazdo em unidades EUA: DN 54 a 120 pol (1400 a 3000 mm)

Diametro nominal Recomefl dado Ajuste de fabrica
vazao
Valor de fundo de Valor de fl,mdo de Valor de pulso Corte de vazdo
p . escala saida em X
escala min./max. corrente (~ 2 Pulse/s em baixa
(v~0.3..10 m/s) (v~ 2.5 m/s) v~ 2.5m/s) (v~ 0.04 m/s)
[pol.] [mm)] [Mgal/d] [Mgal/d] [Mgal] [Mgal/d]
54 - 9 para 300 75 0.0005 13
- 1400 10 para 340 85 0.0005 13
60 - 12 para 380 95 0.0005 13
- 1600 13 para 450 110 0.0008 1.7
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Didmetro nominal Recomefl dado Ajuste de fabrica
vazdo
Valor de fundo de Valor de ﬁ,mdo de Valor de pulso Corte de vazdo
escala min./max. CEEBEEERED (~ 2 Pulse/s em baixa
(v~ 0.3..10 m/s) (vﬁ°;f§’;:1e/s) v ~2.5m/s) (v ~ 0.04 m/s)
[pol.] [mm)] [Mgal/d] [Mgal/d] [Mgal] [Mgal/d]
66 - 14 para 500 120 0.0008 2.2
72 1800 16 para 570 140 0.0008 2.6
78 - 18 para 650 175 0.0010 3.0
- 2000 20 para 700 175 0.0010 2.9
84 - 24 para 800 190 0.0011 3.2
- 2200 26 para 870 210 0.0012 3.4
90 - 27 para 910 220 0.0013 3.6
- 2400 31 para 1030 245 0.0014 4.0
96 - 32 para 1066 265 0.0015 4.0
102 - 34 para 1203 300 0.0017 5.0
- 2600 34 para 1212 305 0.0018 5.0
108 - 35 para 1300 340 0.0020 5.0
- 2800 42 para 1405 350 0.0020 6.0
114 - 45 para 1503 375 0.0022 6.0
- 3000 48 para 1613 405 0.0023 6.0
120 - 50 para 1665 415 0.0024 7.0

Valores da caracteristica da vazdo em unidades SI: DN 2 a 12 pol (50 a 300 mm) para
cddigo de pedido para "Design’, op¢do C "Flange fixa, tubo de medigdo limitado, 0 x DN
operagdes de entrada/saida"

lilig::ie;;f Recc:,r;lze;:ado Ajuste de fabrica
Valor de fundo ’de Vig;gi;?;:g;ﬁe Valor de pulso Corte df’ vazéo
escala min./max. (~ 4 Pulse/s em baixa
(v~0.12...5 m/s) (viogfgr;;is) v ~ 2.5m/s) (v~ 0.01 m/s)

[pol.] [mm)] [gal/min] [gal/min] [gal] [gal/min]

2 50 4 para 160 75 0.3 0.35

- 65 7 para 260 130 0.5 0.6

3 80 10 para 400 200 0.8 0.8

4 100 16 para 650 300 1.2 1.25

- 125 24 para 1000 450 1.8 2

6 150 40 para 1400 600 2.5 3

8 200 60 para 2500 1200 5 5

10 250 90 para 3700 1500 6 8

12 300 155 para 5700 2400 9 12

Faixa de medicdo recomendada
ﬂ Limite de vazéo > B 189

175



Dados técnicos

Proline Promag W 300 Modbus RS485

Faixa de vazdo operavel

Acima de 1000: 1

Sinal de entrada

176

Valores externos medidos

Para aumentar a precisdo de determinadas variaveis medidas ou para calcular a vaz&o
massica, o sistema de automacéo pode gravar continuamente diferentes valores medidos

para o medidor:

= A temperatura do meio permite a medicdo da condutividade compensada pela
temperatura (ex. iTEMP)
= Densidade de referéncia para calcular a vazdo massica

Varios medidores de pressdo e temperatura podem ser solicitados a Endress+Hauser:
consulte "Acessérios" secdo > B 170

E recomendado ler em valores externos medidos para calcular a vaz&o volumétrica.

Entrada em corrente

> 1760s valores medidos séo gravados a partir do sistema de automacéo no medidor
através da entrada em corrente.

Comunicagéo digital

Os valores medidos podem ser gravados pelo sistema de automac&o via Modbus RS485.

Entrada em corrente 0/4 a 20 mA

Entrada em corrente

0/4 a 20 mA (ativo/passivo);

Amplitude da corrente = 4 a 20 mA (ativo)
= 0/4 a 20 mA (passivo)
Resolugéo 1pA

Queda de tensdo

Normalmente: 0.6 para 2 V para 3.6 para 22 mA (passiva)

Tensdo maxima de
entrada

<30V (passiva)

Tenséo do circuito aberto

< 28.8V (ativa)

Possiveis variaveis de
entrada

= Temperatura
= Densidade

Entrada de status

Valores maximos de
entrada

s CC-3para30V
= Se a entrada do estado estiver ativa (ON): R; >3 kQ

Tempo de resposta

Configuravel: 5 para 200 ms

Nivel do sinal de entrada

= Sinal baixo: CC -3 para +5V
= Sinal alto: CC 12 para 30 V

Funcbes atribuiveis

= Desligado

= Redefina os totalizadores individuais separadamente
= Redefinir todos os totalizadores

= Vaz&o de acionamento
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16.4 Saida

Sinal de saida

Endress+Hauser

Modbus RS485

Interface fisica

RS485 de acordo com o padrédo EIA/TIA-485

Resistor de terminacédo

Integrado, pode ser ativado através das Minisseletoras

Saida de corrente 4 a 20 mA

Modo de sinal

Pode ser configurado para:
= Ativo
= Passivo

Amplitude da corrente

Pode ser configurado para:

= 4320 mA NAMUR

= 4a320mATUS

= 4a20mA

= 0 a 20 mA (apenas se o modo do sinal estiver ativo)
= Corrente fixa

Valores maximos de saida

22.5mA

Tenséo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Tensdo maxima de

CC 30V (passiva)

entrada

Carga 0 para 700 Q

Resolucdo 0.38 pA

Amortecimento Configuravel: O para 999.9 s

Variaveis medidas
atribuiveis

= Vaz&o volumétrica

= Vazdo massica

= Vazdo volumeétrica corrigida

s Velocidade de vazéo

= Condutividade

s Temperatura dos componentes eletrénicos

Saida em pulso/frequéncia/comutada

Funcéo

Pode ser configurada como saida em pulso, frequéncia ou comutada

Versao

Coletor aberto

Pode ser configurado para:
= Ativo

= Passivo

= NAMUR passivo

@ Ex-i, passivo

Valores maximos de
entrada

CC 30V, 250 mA(passiva)

Tenséao do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Queda de tensao

Para22.5mA:<CC2V

Saida em pulso

Valores maximos de
entrada

CC 30V, 250 mA(passiva)

Corrente maxima de saida

22.5 mA (ativa)

Tenséao do circuito aberto

CC 28.8V (ativa)

Largura do pulso

Configuravel: 0.05 para 2 000 ms
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Taxa maxima do pulso

10000 Impulse/s

Valor do pulso

Configuravel

Variaveis medidas
atribuiveis

= Vazdo volumétrica
= Vazdo massica
= Vaz&o volumétrica corrigida

Saida de frequéncia

Valores maximos de
entrada

CC 30V, 250 mA(passiva)

Corrente maxima de saida

22.5 mA (ativa)

Tenséo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Frequéncia de saida

Configuravel: frequéncia do valor final 2 para 10000 Hz(f 4,

=12500 Hz)

Amortecimento Configuravel: O para 999.9 s
Pulso/razdo de pausa 1:1
Variaveis medidas = Vaz&o volumétrica
atribuiveis = Vaz&o massica
= Vaz&o volumétrica corrigida
= Velocidade da vazéo
= Condutividade
L]

Temperatura dos componentes eletronicos

Saida comutada

Valores maximos de
entrada

CC 30V, 250 mA(passiva)

Tensé&o do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Comportamento de
comutacdo

Binario, condutor ou ndo condutor

Atraso de comutacédo

Configuravel: O para 100 s

Numero de ciclos de
comutacdo

Ilimitado

Funcbes atribuiveis

= Desligado
Ligado
Comportamento de diagnostico
= Valor limite:
= Desligado
= Vazdo volumétrica
= Vaz8o maéssica
Vaz&o volumeétrica corrigida
Velocidade da vaz&o
= Condutividade
= Totalizador 1-3
= Temperatura dos componentes eletrénicos
= Monitoramento da dire¢do da vazéo
= Status
= Deteccdo de tubo vazio
Indice de incrustacéo
Valor limite HBSI excedido
Corte de vazdo baixa

Saida de duplo pulso
Funcéo Pulso duplo
Versdo Coletor aberto

Pode ser configurado para:
= Ativo

= Passivo

= NAMUR passivo
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Valores maximos de
entrada

CC 30 V250 mA(passiva)

Tenséo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Queda de tensdo

Para 22.5mA:<DC2V

Frequéncia de saida

Configuravel: O para 1000 Hz

Amortecimento Configuravel: O para 999 s
Pulso/razdo de pausa 1:1
Variaveis medidas = Vazdo volumétrica
atribuiveis = Vazdo massica
= Vazdo volumétrica corrigida
= Velocidade da vazdo
= Condutividade
= Temperatura dos componentes eletrdnicos

Saida a relé

Funcéo

Saida comutada

Verséao

Saida a relé, isolada galvanicamente

Comportamento de
comutacgdo

Pode ser configurado para:
= NO (normalmente aberta), ajuste de fébrica
= NC (normalmente fechada)

Capacidade de comutacéo
maxima (passiva)

= CC30V,0.1A
= CA30V,05A

FuncGes atribuiveis

Desligado

Ligado

Comportamento de diagnéstico
Valor limite:

Desligado

Vazéo volumeétrica

Vazdo méssica

Vazdo volumétrica corrigida
Velocidade da vazéo
Condutividade

Totalizador 1-3

Temperatura dos componentes eletronicos
s Monitoramento da direcdo da vazéo
= Status

= Deteccéo de tubo vazio

= [ndice de incrustacéo

= Valor limite HBSI excedido

= Corte de vaz&o baixa

Entrada/saida configuravel pelo usuario

Uma entrada ou saida especifica é especificada para uma entrada/saida que pode ser
configurada pelo usudrio(E/S configuravel) durante o comissionamento do equipamento.

As entradas e saidas a sequir estéo disponiveis para atribuic&o:

= Escolha da saida de corrente: 4 a 20 mA (ativa), 0/4 a 20 mA (passiva)

= Saida de pulso/frequéncia/comutada

= Escolha da entrada em corrente: 4 a 20 mA (ativa), 0/4 a 20 mA (passiva)
= Entrada de status

Sinal de alarme Dependendo da interface, uma informacéo de falha é exibida, como segue:
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Modo de falha Escolha entre:
= Valor NaN ao invés do valor da corrente
= Ultimo valor valido

Saida de corrente 0/4 a 20 mA

4a20mA

Modo de falha Escolha:

= 4 para 20 mA em conformidade com a recomenda¢do NAMUR NE 43
4 para 20 mA em conformidade com os EUA

= Valor min.: 3.59 mA

= Valor méax.: 22.5 mA

= Valor livremente definivel entre: 3.59 para 22.5 mA

-

L]

Valor real
Ultimo valor valido

0aZ20mA

Modo de falha Escolha:
= Alarme maximo: 22 mA
= Valor livremente definivel entre: O para 20.5 mA

Saida de pulso/frequéncia/comutada

Saida de pulso

Modo de falha Escolha entre:
= Valor atual
= Sem pulsos

Saida de frequéncia

Modo de falha Escolha entre:

= Valor atual

s OHz

= Valor definido (f 5, 2 para 12500 Hz)

Saida comutada

Modo de falha Escolha entre:

= Estado da corrente
= Aberto

= Fechado

Saida a relé

Modo de falha Escolha entre:

= Estado da corrente
= Aberto

= Fechado

180 Endress+Hauser




Proline Promag W 300 Modbus RS485 Dados técnicos

Display local

Display de texto Com informagdes sobre a causa e medidas corretivas
padronizado

Backlight A luz vermelha de fundo indica um erro no equipamento.

ﬂ Sinal de estado de acordo com a recomendacdo NAMUR NE 107

Interface/protocolo

s Através de comunicacdo digital:
Modbus RS485

= Através da interface de operacdo
= Interface de operacdo CDI-RJ45
= Interface Wi-Fi

Display de texto Com informagdes sobre a causa e medidas corretivas
padronizado

Navegador Web
Display de texto Com informag@es sobre a causa e medidas corretivas
padronizado

Diodos de emisséo de luz (LED)

Informacé&o de estado Estado indicado por diversos diodos de emiss&o de luz

Dependendo da versdo do equipamento, as informacdes a seguir sdo exibidas:
= Fonte de alimentacéo ativa

s Transmisséo de dados ativa

= Alarme do equipamento/ocorreu um erro

[ﬂ Informagdes de diagndstico através de diodos de emisséo de luz > B 144

Corte vazdo baixo

Os pontos de comutacéo para cortes de vazéo baixo podem ser selecionados pelo usuario.

Isolamento galvanico

As saidas sdo galvanicamente isoladas:

= da fonte de alimentacéo

= umas das outras

» do terminal de equalizacdo de potencial (PE)

Dados especificos do
protocolo

Endress+Hauser

Protocolo Especifica¢do do Protocolo de Aplicagdes Modbus V1.1

Tempos de resposta = Acesso direto a dados: normalmente25 para 50 ms
= Buffer de andlise automatica (faixa de dados): normalmente 3 para 5 ms

Tipo de equipamento Escravo
Faixa do endereco escravo 1 para 247
Faixa do endereco de 0
transmissao
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Cédigos de funcéo

08: Diagnésticos

03: Ler registro de exploracédo
04: Ler registro de entrada
06: Gravar registros unicos

16: Gravar registros multiplos
23: Ler/gravar registros multiplos

Mensagens de transmissdo

Suportadas pelos cédigos de fungéo listados a seguir:
= (06: Gravar registros unicos
= 16: Gravar registros multiplos

23: Ler/gravar registros multiplos

Taxa baud compativel

1200 BAUD
2400 BAUD
4800 BAUD
9600 BAUD
19200 BAUD
38400 BAUD
57600 BAUD
115200 BAUD

Modo de transferéncia de
dados

ASCII
= RTU

Acesso a dados

Cada parametro do equipamento pode ser acessado através do Modbus

RS485.

Para informacdes sobre o registro Modbus

Compatibilidade com o
modelo anterior

Se o equipamento for substituido, o medidor Promag 300 suporta a
compatibilidade de registros Modbus para as varidveis de processo e a
informacéo de diagnéstico com o modelo anterior Promag 53. Néo é
necessario alterar os pardmetros de engenharia no sistema de automacéo.

Integracéo do sistema

Informagdes sobre a integragéo do sistema > B 84.
= [nformagdes Modbus RS485

Cédigos de fungéo

Informacdes de registro
Tempo de resposta
Gerenciamento de dados Modbus

16.5 Fonte de alimentacéo

Esquema de ligacdo elétrica > B 42
Fonte de alimentagéo Cédigo do pedido para Tens&o do terminal Faixa de frequéncia
"Fonte de alimentacéo"
Opc¢do D CC24V +20% -
Opcio E CVAIOO para 240 152410 % 50/60 Hz, +4 Hz
CC24V +20% -
Opcéol
@\/AlOO para 240 152+10% 50/60 Hz, +4 Hz
Consumo de energia Transmissor

182

Maéx. 10 W (Alimentacdo ativa)

corrente de acionamento ‘ Maéx. 36 A (<5 ms) de acordo com a recomenda¢do NAMUR NE 21
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Consumo de corrente

Transmissor

= Max. 400 mA (24 V)
= Max. 200 mA (110 V, 50/60 Hz; 230 V, 50/60 Hz)

Falha na fonte de
alimentacéo

= Os totalizadores param no ultimo valor medido.

= Dependendo da versdo do equipamento, a configuracéo fica retida na memoria do
equipamento ou na memoria programavel de dados (HistoROM DAT).

= Mensagens de erro (incluindo o total de horas operadas) séo armazenadas.

Elemento de protecéo
contra sobrecorrente

O equipamento deve ser operado com um disjuntor dedicado, ja que ele ndo possui um
interruptor liga/desliga por si s6.

= O disjuntor deve estar em facil alcance e identificado corretamente.

= Corrente nominal permitida do disjuntor: 2 A até no maximo 10 A.

Conex&o elétrica

> B 43

Equalizagdo potencial

> B 46

Terminais

Terminais carregados com mola: Adequado para trancados e trancados com arruelas.
Secfio transversal do condutorQ.2 para 2.5 mm? (24 para 12 AWG).

Entradas para cabos

= Prensa-cabo: M20 x 1,5 com cabo @ 6 para 12 mm (0.24 para 0.47 in)
= Rosca para entrada para cabo:

= NPT %"

n G

= M20

Especificacdo do cabo

> B39

Protecdo contra
sobretensé&o

Oscila¢des de tensdo da rede elétrica > B 182

Categoria de sobretensdo Categoria de sobretenséo II

Sobretensdo temporaria de curto prazo Até 1200 V entre o cabo e o terra, para max. 5 s

Sobretensdo temporéaria de longo prazo Até 500 V entre o cabo e o terra

16.6 Caracteristicas de desempenho

Condig¢8es de operacéo de
referéncia

= Limites de erro sequndo DIN EN 29104, no futuro ISO 20456
= Agua, normalmente: +15 para +45 °C (+59 para +113 °F);
0.5 para 7 bar (73 para 101 psi)
= Dados como indicados no protocolo de calibracdo
= Precisdo com base em plataformas calibracéo certificadas de acordo com ISO 17025

Erro maximo medido

Endress+Hauser
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Limites de erro sob condi¢cdes de operacdo de referéncia
Vazdo volumétrica

® +0.5 % d.l. £ 1 mm/s (0.04 in/s)
= Opcional: +0.2 % d.l. + 2 mm/s (0.08 in/s)

ﬂ Flutuag¢des na fonte de alimentacdo ndo tém nenhum efeito dentro da faixa

especificada.
[%]
2.5
2.0
0.5 %
1.5
0.2 %
1.0 \
0.5 D S E/AR AR
0 7o
0 1 2 4 6 8 10 [m/s]
[ T T I T T I 1 v
0 5 10 15 20 25 30 32 |[ft/s]
30  Erro medido mdximo em % d.l.
Flat Spec
No caso de Flat Spec o erro medido é constante na faixa de vq 5 (v ;) até vyax.
[%]
2.5
2.0
0.5 %
1.5
0.2 %
1.0
0.5
0
0 [m/s]
T T T Y
0 Vos Voa Vinax [ft/s]
31  Flat Specem % d.l.
Valores de vazdo Flat Spec 0.5 %
Didmetro nominal Vo5 Vmax.
[mm)] [pol.] [m/s] [pés/s] [m/s] [pés/s]
25 para 600 1 para 24 0.5 l.64 10 32
50 para 300 b 2 para 12 0.25 0.82 5 16
1) Cédigo de pedido para "Design", opcdo C
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Valores de vazdo Flat Spec 0.2 %

Diametro nominal Vo2 Vinax.
[mm] [pol.] [m/s] [pés/s] [m/s] [pés/s]
25 para 600 1 para 24 1.5 492 10 32
50 para 300 g 2 para 12 0.6 1.97 4 13

1) Caédigo de pedido para "Design", opg¢éo C

Condutividade elétrica

Os valores séo aplicaveis para:

= Os equipamentos instalados em uma tubula¢do de metal ou em uma tubulacdo que néo
seja de metal com discos de aterramento

= Os equipamentos cujo Equalizacéo potencial foi feito de acordo com as instrucdes nas
Instrucdes de operacédo associadas

= Medicdes na temperatura de referéncia de 25 °C (77 °F). Em temperaturas diferentes,
deve-se prestar atencéo ao coeficiente de temperatura do meio (geralmente 2,1 %/K)

Condutividade [pS/cm] Erro medido [%] da leitura
5 para 20 +20%
> 20 para 50 +10%
> 50 para 10000 s Padrdo: + 10%
= Opcional U: 459
> 10000 para 20000 +10%
> 20000 para 100000 +20%

1) Caédigo de pedido para "Medigéo de condutividade calibrada’, op¢do CW

(%]

+30
+20
a0 0] |
0
-10
30 R R R R I
10° 10t 102 10° 10* 10° 10° [pS/em]

A0042279

32 Erro medido (padrdo)
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(%]
+30
+20
o R WL i
0
-10 H____ﬂ \\=H
220 1 IREEEREH
230 R R R R R
10° 10* 102 103 10* 10°

108 [pS/cm]

A0047944

33 Erro medido (opcional: cédigo de pedido para "Medigdo de condutividade calibrada’, op¢do CW)

Precisao dos resultados

As saidas tém as especificacdes de preciséo base listadas a sequir.

Saida em corrente

Precisdo ‘ +5 pA

Saida de pulso/frequéncia

o.r. = de leitura

Precisdo ‘ Maéx. +50 ppm o.r. (por toda a faixa de temperatura ambiente)

Repetibilidade

d.l. = de leitura

Vazdo volumétrica
Max. £0.1 % d.1. £ 0.5 mm/s (0.02 in/s)

Condutividade elétrica
Max. +5 % d.1.

Influéncia da temperatura
ambiente

Saida de corrente

Coeficiente de Max. 1 pA/°C
temperatura

Saida de pulso/frequéncia

Coeficiente da Sem efeito adicional. Incluso na precis&o.
temperatura

16.7 Instalacdo

Condigdes de instalagéo

186

> B21
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16.8 Ambiente

Faixa de temperatura
ambiente

> B27

Temperatura de
armazenamento

A temperatura de armazenamento corresponde a faixa de temperatura de operagdo do
transmissor do sensor > 8 27.

= Proteja o medidor contra luz direta do sol durante o armazenamento para evitar altas
temperaturas superficiais inaceitaveis.

= Selecione um local de armazenamento onde a umidade néo se acumule no medidor, pois
fungos ou infestacdes de bactérias podem danificar o revestimento.

= Se forem montadas capas ou tampas de protecéo, elas nunca devem ser removidas antes
de instalar o medidor.

Umidade relativa

O equipamento é adequado para uso em areas externas e internas com uma umidade
relativa de 4 para 95%.

Altura de operacéo

De acordo com 0 EN 61010-1

® <2000m (6562 ft)

= >2000m (6562 ft) com protecdo contra sobretensdo adicional (Por ex. Série HAW da
Endress+Hauser)

Grau de protecéo

Transmissor

= [P66/67, invélucro tipo 4X, adequado para grau 4 de poluicdo
= Quando o involucro esta aberto: IP20, gabinete tipo 1, adequado para grau de poluic&o 2
= Modulo do display: IP20, invélucro tipo 1, adequado para grau 2 de poluicéo

Opcional

Codigo de pedido para "Opcéo de sensor’, opcdo C3

= [P66/67, involucro tipo 4X

s Totalmente soldado, com revestimento protetor conforme EN ISO 12944 C5-M
= Para a operacdo do equipamento em ambientes corrosivos

Antena Wi-Fi externa
P67

Resisténcia a vibracdo e a
choque

Endress+Hauser

Vibracédo sinusoidal de acordo com IEC 60068-2-6

= ) para 8.4 Hz, 3.5 mm pico
= 8.4 para 2 000 Hz, 1 g pico

Vibracéo aleatéria da banda larga de acordo com o IEC 60068-2-64

= 10 para 200 Hz, 0.003 g%/Hz
= 200 para 2 000 Hz, 0.001 g/Hz
= Total: 1.54 g rms

Meia onda sinusoidal de choque, de acordo com IEC 60068-2-27
6ms30g

Choques severos de acordo com IEC 60068-2-31
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Carga mecanica

Involucro do transmissor:
= Protege contra efeitos mecénicos, como choque ou impacto
= N&o utilize como escada ou como ferramenta de escalada

Compatibilidade
eletromagnética (EMC)

De acordo com [EC/EN 61326 e Recomendacdo NAMUR 21 (NE 21)
Detalhes na Declaracdo de conformidade.

Esta unidade néo é destinada para uso em ambientes residenciais e ndo pode garantir
protecdo adequada da recepgdo de radio em tais ambientes.

16.9 Processo

Faixa de temperatura
média

= 0 para +80 °C (+32 para +176 °F) para borracha dura, DN 50 a 3000 (2 a 120"
s -20 para +50 °C (-4 para +122 °F) para poliuretano, DN 25 a 1200 (1 a 48")
= -20 para +90 °C (-4 para +194 °F) para PTFE, DN 25 a 300 (1 a 12")

1
T,

[F] | [C]
1404 60
100 40
| 20
)
0420
-404 -40

-20-10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 [C]

T

T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ 1 F

0 50 100 150 200 [F]

A0038130

T, Temperatura ambiente

Tr  Temperatura do meio

1 Area colorida: A faixa de temperatura ambiente de -10 para —40 °C (+14 para -40 °F) e a faixa de
temperatura do meio de -10 para -20 °C (+14 para -4 °F) sdo aplicdveis somente a flanges inoxiddveis

Condutividade

>5 pS/cm para liquidos em geral.

Indices de temperatura-
pressédo

Para uma visdo geral dos niveis de pressdo-temperatura para as conexdes de processo,
consulte as Informac6es técnicas

Estanqueidade da pressédo

188

Revestimento: borracha dura

Didmetro nominal Valores limites para a pressdo absoluta em [mbar] ([psi]) para temperaturas
do meio:
[mm] [pol.] +25 °C (+77 °F) +50 °C (+122 °F) +80 °C (+176 °F)
50 ...3000 2..120 0(0) 0(0) 0(0)
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Revestimento: poliuretano

[mm]

Diametro nominal

[pol.]

Valores limites para a pressio absoluta em [mbar] ([psi]) para temperaturas do

+25 °C (+77 °F)

meio:

+50 °C (+122 °F)

25...1200

1..48

0 (0)

0 (0)

Revestimento: PTFE

Didmetro nominal Valores limite para presséo absoluta em [mbar] ([psi]) para temperaturas
médias:

[mm] [pol.] +25 °C (+77 °F) +90 °C (+194 °F)
25 1 0(0) 0(0)
40 2 0(0) 0(0)
50 2 0(0) 0(0)
65 2% 0 (0) 40 (0.58)
80 3 0(0) 40 (0.58)
100 4 0 (0) 135 (2.0)
125 5 135 (2.0) 240 (3.5)
150 6 135 (2.0) 240 (3.5)
200 8 200 (2.9) 290 (4.2)
250 10 330 (4.8) 400 (5.8)
300 12 400 (5.8) 500 (7.3)

Limite da vazéo

O didmetro da tubulacéo e a taxa de vazdo determinam o didmetro nominal do sensor. A
velocidade ideal de vazéo fica entre 2 para 3 m/s (6.56 para 9.84 ft/s). Também
corresponde a velocidade de vazéo (v) as propriedades fisicas do meio:

= v <2 m/s (6.56 ft/s): para meios abrasivos (por ex., cerdmica, leite de cal, minério de

ferro)

= v > 2 m/s (6.56 ft/s): para meios produzindo incrustacéo (por ex., lodo de efluentes)

O aumento necesséario da velocidade de vaz&o pode ser obtido ao reduzir o didmetro
nominal do sensor.

ﬂ Para uma vis&o geral dos valores em escala real da faixa de medicéo, consulte a secéo
'Faixa de medicdo"

Perda de presséo

Endress+Hauser

= Nenhuma perda de pressdo ocorre se o sensor for instalado em um tubo com o mesmo

didmetro nominal.

= Perdas de press&o para configura¢des que incorporam adaptadores de acordo com DIN
EN 545 > B 28
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34  Perda de pressdo DN 50 a 80 (2 a 3") para o cddigo de pedido para 'Projeto’, op¢do C "Flange fixa, tubo de
medicdo comprimido”, O x DN trechos retos a montante e a jusante"
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A0032668-PT

35 Perda de pressdo DN 100 a 300 (4 a 12') para o cédigo de pedido para "Projeto", op¢do C 'Flange fixa, tubo
de medigdo comprimido’, 0 x DN trechos retos a montante e a jusante”

Presséo do sistema

> B27

Vibracdes

190

> B27
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16.10 Modo de transferéncia de custddia

O medidor é opcionalmente testado conforme OIML R49 e possui um certificado de vistoria
de tipo da UE de acordo com a Diretriz de Instrumentos de Medi¢do 2014/32/EU para
servico sujeito a controle metrolégico legal (“transferéncia de custédia') para dgua fria
(Anexo III).

A temperatura permitida do meio nessas aplica¢des é O para +50 °C (+32 para +122 °F).

O equipamento é usado com um totalizado controlado legalmente no display local e, de
forma opcional, com resultados legalmente controlados.

Medidores sujeitos ao controle metrolégico em ambas as dire¢des, por exemplo, todos os
resultados consideram componentes de vaz&o nas dire¢Ses de vazdo positiva (para a
frente) e negativa (para tras).

Normalmente um medidor sujeito ao controle meteorologico apresenta protecdo contra
adulteracdo apresentada através de vedac¢des no transmissor ou no sensor. Estas vedacdes
normalmente sé podem ser abertas por um representante da autoridade competente de
controle de metrologia legal.

Apbs colocar o equipamento em circulacdo ou apds vedar o equipamento, a operacéo é
possivel somente até um determinado limite.

As informacdes detalhadas para pedido estdo disponiveis a partir de seu centro de vendas
local Endress+Hauser para aprovacdes nacionais (fora da Europa), como medidores de
aqgua fria com base no OIML R49.

16.11 Construcdo mecéanica

Design, dimensdes

Endress+Hauser

Para as dimensd&es e comprimentos instalados do equipamento, consulte o documento
‘Informacdes técnicas'’, na secdo "Construcdo mecéanica"
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Peso
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Todos os valores (peso exclusivo do material da embalagem) referem-se aos equipamentos
com flanges da pressdo padrdo nominal.
O peso pode ser menor do que o indicado dependendo da pressdo nominal e do design.
Especificag¢des de peso incluindo o transmissor de acordo com o cédigo de pedido para
"Involucro’, opcéo A "Revestido em aluminio".

Valores diferentes devido a diferentes versdes do transmissor:
Versdo do transmissor para a area classificada
(Cédigo de pedido para "Invélucro”, opcéo A "Aluminio, revestido"; Ex d): +2 kg (+4.4 lbs)

Peso em unidades SI

Caodigo de pedido para "Design", opgdo C, D, E, H, I: DN 25 para 400 mm (1 para 16 in)
Diametro nominal Valores de referéncia
EN (DIN), AS, JIS
[mm] [pol.] Nivel de pressdo [kgl
25 1 PN 40 10
32 - PN 40 11
40 1% PN 40 12
50 2 PN 40 13
65 - PN 16 13
80 3 PN 16 15
100 4 PN 16 18
125 - PN 16 25
150 6 PN 16 31
200 8 PN 10 52
250 10 PN 10 81
300 12 PN 10 95
350 14 PN 6 106
375 15 PN 6 121
400 16 PN 6 121
Codigo de pedido para "Design", opcéo F, J: DN 450 para 2000 mm (18 para 78 in)
Valores de referéncia
Didmetro nominal EN (DIN) (PN16) AS (PN 16)
[mm] [pol.] [kg] [kg]
450 18 142 138
500 20 182 186
600 24 227 266
700 28 291 369
- 30 - 447
800 32 353 524
900 36 444 704
1000 40 566 785
- 42 - -
1200 48 843 1229
- 54 - -
Endress+Hauser
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Codigo de pedido para "Design", op¢éo F, J: DN 450 para 2000 mm (18 para 78 in)

Valores de referéncia

Diametro nominal EN (DIN) (PN16) AS (PN 16)
[mm] [pol.] [kg] [kg]
1400 - 1204 -

_ 60 _ -
1600 - 1845 -

_ 66 _ -
1800 72 2357 -

- 78 2929 -
2000 - 2929 -

Codigo de pedido para "Design", op¢éo F, J: DN 2 200 para 3 000 mm (84 para 120 in)

Diametro nominal

Valores de referéncia

EN (DIN) (PN6)

[mm] [pol.] [kg]
N ” -
2200 - 3422
- 9 -
2400 - 4094
- 9 -

- 102 -
2600 - 6433
- 108 -
2800 - 7195
- 114 -
3000 - 8567
- 120 -

Codigo de pedido para "Design", op¢do G, K: DN 450 para 2000 mm (18 para 78 in)

Diametro nominal

Valores de referéncia

EN (DIN) (PN 6)

[mm] [pol.] [kq]
450 18 161
500 20 156
600 24 208
700 28 304

_ 30 _
800 32 357
900 36 485
1000 40 589

_ 4 _
1200 48 850
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Codigo de pedido para "Design", op¢éo G, K: DN 450 para 2000 mm (18 para 78 in)

Diametro nominal

Valores de referéncia

EN (DIN) (PN 6)

[mm] [pol.] [ig]
- 54 850
1400 - 1300
- e N
1600 - 1845
- o N
1800 72 2357
- 78 2929
2000 - 2929

Peso em unidades US

Diametro nominal

Caodigo de pedido para "Design", opgéo C, D, E, H, I: DN 1 para 16 in (25 para 400 mm)

Valores de referéncia
ASME (Classe 150)

[mm] [pol.] [Ib]
25 1 11
32 - -
40 1% 15
50 2 20
65 - -
80 3 31
100 4 42
125 - -
150 6 73
200 8 115
250 10 198
300 12 284
350 14 379
375 15 -
400 16 448

Diametro nominal

Codigo de pedido para "Design", op¢do F, J: DN 18 para 120 in (450 para 3 000 mm)

Valores de referéncia

ASME (Classe 150), AWWA (Classe D)

[mm] [pol.] [Ib]
450 18 421
500 20 503
600 24 666
700 28 587

- 30 701
800 32 845

Endress+Hauser
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Codigo de pedido para "Design", op¢do F, J: DN 18 para 120 in (450 para 3 000 mm)

Diametro nominal

Valores de referéncia
ASME (Classe 150), AWWA (Classe D)

[mm] [pol.] [1b]
900 36 1036
1000 40 1294

- 42 1477
1200 48 1987

- 54 2807
1400 - .

- 60 3515
1600 - .

- 66 4699
1800 72 5662

- 78 6864
2000 - 6864

- 84 8280
2200 - .

- 90 10577
2400 - .

- 96 15575

- 102 18024
2600 - -

- 108 20783
2800 - -

- 114 24060
3000 - -

- 120 27724

Codigo de pedido para "Design", opcdo G, K: DN 18 para 78 in (450 para 2000 mm)

Diametro nominal

Valores de referéncia
ASME (Classe 150), AWWA (Classe D)

[mm] [pol] [1b]
450 18 562
500 20 628
600 24 893
700 28 882

- 30 1014
800 32 1213
900 36 1764
1000 40 1984

- 42 2426
1200 48 3087

- 54 4851
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Codigo de pedido para "Design", op¢do G, K: DN 18 para 78 in (450 para 2000 mm)
Valores de referéncia
Didmetro nominal ASME (Classe 150), AWWA (Classe D)
[mm] [pol.] (1]
1400 - -
- 60 5954
1600 - -
- 66 8158
1800 72 9040
- 78 10143
2000 - _

Especificacdo do tubo de

medicéo

Os valores sdo valor de referéncia e podem variar de acordo com a pressdo nominal,

design e op¢do de encomenda.

Didametro nominal

Nivel de pressdo

Diametro interno do tubo de medicéo

EN (DIN) ASME AS 2129 JIS Borracha dura Poliuretano PTFE
AWWA AS 4087
[mm] [pol.] [mm] [pol.] [mm] [pol.] [mm] [pol.]
25 1 PN 40 Classe 150 - 20K - - 24 0.93 25 1.00
32 - PN 40 - - 20K - - 32 1.28 34 1.34
40 1% PN 40 Classe 150 - 20K - - 38 1.51 40 1.57
50 2 PN 40 Classe 150 |TabelaE, PN 16 10K 50 1.98 50 1.98 52 2.04
501 2 PN 40 Classe 150 |Tabela E, PN 16 10K 32 1.26 - - - -
65 - PN 16 - - 10K 66 2.60 66 2.60 68 2.67
651 - PN 16 - - 10K 38 1.50 - - - -
80 3 PN 16 Classe 150 Tabela E, 10K 79 3.11 79 3.11 80 3.15
PN 16
8ol 3 PN 16 Classe 150 Tabela E, 10K 50 1.97 - - - -
PN 16
100 4 PN 16 Classe 150 Tabela E, 10K 101 3.99 104 4.11 104 4.09
PN 16
100" 4 PN 16 Classe 150 Tabela E, 10K 66 2.60 - - - -
PN 16
125 - PN 16 - - 10K 127 4.99 130 5.11 129 5.08
125 Y - PN 16 - - 10K 79 3.11 - - - -
150 6 PN 16 Classe 150 Tabela E, 10K 155 6.11 158 6.23 156 6.15
PN 16
150V 6 PN 16 Classe 150 Tabela E, 10K 102 4.02 - - - -
PN 16
200 8 PN 10 Classe 150 Tabela E, 10K 204 8.02 207 8.14 202 7.96
PN 16
200Y 8 PN 16 Classe 150 Tabela E, 10K 127 5.00 - - - -
PN 16
250 10 PN 10 Classe 150 Tabela E, 10K 258 10.14 261 10.26 256 10.09
PN 16
2501 10 PN 16 Classe 150 Tabela E, 10K 156 6.14 - - - -
PN 16
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Diametro nominal

Nivel de pressdo

Diametro interno do tubo de medicao

EN (DIN) ASME AS 2129 JIS Borracha dura Poliuretano PTFE
AWWA AS 4087
[mm] [pol] [mm] [pol] [mm] [pol] [mm] [pol.]
300 12 PN 10 Classe 150 Tabela E, 10K 309 12.15 312 12.26 306 12.03

PN 16

300" 12 PN 16 Classe 150 Tabela E, 10K 204 8.03 - - - -
PN 16

350 14 PN 10 Classe 150 Tabela E, 10K 337 13.3 340 13.4 - -
PN 16

375 15 - - PN 16 10K 389 15.3 392 15.4 B =

400 16 PN 10 Classe 150 Tabela E, 10K 387 15.2 390 15.4 - -
PN 16

450 18 PN 10 Classe 150 - 10K 436 17.2 439 17.3 - -

500 20 PN 10 Classe 150 Tabela E, 10K 487 19.2 490 19.3 - -
PN 16

600 24 PN 10 Classe 150 Tabela E, 10K 585 23.0 588 23.1 - -
PN 16

700 28 PN 10 Classe D Tabela E, 10K 694 27.3 697 27.4 - -
PN 16

750 30 - Classe D Tabela E, 10K 743 29.3 746 29.4 - -
PN 16

800 32 PN 10 Classe D Tabela E, - 794 31.3 797 31.4 - -
PN 16

900 36 PN 10 Classe D Tabela E, - 895 35.2 898 35.4 . -
PN 16

1000 40 PN 6 Classe D Tabela E, - 991 39.0 994 39.1 - -
PN 16

- 42, - Classe D - - 1043 41.1 1043 41.1 - -

1200 48 PN 6 Classe D Tabela E, - 1191 46.9 1197 47.1 - -
PN 16

- 54 - Classe D - - 1339 52.7 - - - -

1400 - PN 6 - - - 1402 55.2 - - - -

- 60 - Classe D - - 1492 58.7 - - - -

1600 - PN 6 - - - 1600 63.0 - - - -

- 66 - Classe D - - 1638 64.5 - - - -

1800 72 PN 6 - - - 1786 70.3 - - - -

- 78 - Classe D - - 1989 78.3 - - - -

2000 - PN 6 - - - 1989 78.3 - - - -

- 84 - Classe D - - 2099 84.0 - - - -

2200 - PN 6 - - - 2194 87.8 - - - -

- 90 - Classe D - - 2246 89.8 - - - -

2400 - PN 6 - - - 2391 94.1 - - - -

- 96 - Classe D - 2382 93.8 - - - -

- 102 - Classe D - 2533 99.7 - - - -

2600 - PN 6 B = 2580 101.6 B B B =

- 108 - Classe D - 2683 105.6 - - - -

2800 - PN 6 B = 2780 109.5 B B B =

Endress+Hauser
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Diametro nominal Nivel de pressdo Diametro interno do tubo de medicéo
EN (DIN) ASME AS 2129 JIS Borracha dura Poliuretano PTFE
AWWA AS 4087
[mm] | [pol] [mm] | [pol] | [mm] | [pol] | [mm] | [pol]
- 114 - Classe D - 2832 1115 - - -
3000 - PN 6 - - 2976 117.2 - - -
- 120 - Classe D - 2980 117.3 - - -

1) Cédigo de pedido para "Design’, opgéo C

Materiais

198

Invélucro do transmissor

Codigo de pedido para "Invélucro™

Opcédo A "Revestido em aluminio™ aluminio, AlSi10Mg, revestido
Material da janela

Codigo de pedido para 'Invoélucro”:
Opcéo A "Revestido em aluminio": vidro

Entradas para cabo/prensa-cabos

36 Possiveis entradas para cabo/prensa-cabos

1 Roscafémea M20 x 1,5
2 Prensa-cabo M20 x 1,5
3 Adaptador para entrada para cabos com rosca fémea G ¥2" ou NPT ¥5"

Codigo de pedido para 'Invélucro', opgdo A "Aluminio, revestido”

A0020640

As diversas entradas para cabo sdo adequadas para areas classificadas e nédo classificadas.

Entrada para cabo/prensa-cabo Material

Conexdo ajustavel M20 x 1,5

Néo-Ex: plastico

72,D2, Ex d/de: latdo com plastico

Adaptador para entrada para cabo com rosca fémea NPT %"

Adaptador para entrada para cabo com rosca fémea G 2" Lat&o niquelado

invélucro do sensor

#= DN 25a300(1a12"

= [nvolucro meia-concha de aluminio, aluminio, AlSi10Mg, revestido
= [nvolucro totalmente soldado em ago-carbono com verniz protetor

= DN 350 a 3000 (14 a 120"

Involucro totalmente soldado em aco-carbono com verniz protetor

Endress+Hauser
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Tubos de medicdo

= DN 25a 600 (1a24")

Aco inoxidavel: 1,4301, 1,4306, 304, 304L
= DN 700 a 3000 (28 a 120"

Aco inoxidavel: 1,4301, 304

Revestimento

= DN 25a 300 (1 a 12"): PTFE
= DN 25 a 1200 (1 a 48"): poliuretano
= DN 50 a 3000 (2 a 120"): borracha dura

Eletrodos

® Aco inoxidavel, 1.4435 (316L)
= Liga C22, 2.4602 (UNS N06022)
= Tantalo

Conexdes de processo

ﬂ Para flanges feitas de ago-carbono:
= DN <300 (12"): com revestimento protetor Al/Zn ou verniz protetor
= DN > 350 (14"): verniz protetor

ﬂ Todos os flanges soltos de ago carbono sdo fornecidos com um acabamento
galvanizado para imersdo quente.

EN 1092-1 (DIN 2501)

Flange fixo
= Aco-carbono:
= DN < 300: S235]JRG2, S235JR+N, P245GH, A105, E250C
= DN 350 a 3000: P245GH, S235JRG2, A105, E250C
= Aco inoxidavel:
= DN < 300: 1.4404, 1.4571, F316L
= DN 350 2 600: 1.4571, F316L, 1.4404
= DN 700 a 1000: 1.4404, F316L

Flange solto
» Aco-carbono DN < 300: S235]JRG2, A105, E250C
» Aco inoxidavel DN < 300: 1.4306, 1.4404, 1.4571, F316L

Flange solto, placa estampada

s Aco-carbono DN < 300: S235JRG2 similar a S235JR+AR ou 1.0038
= Aco inoxidavel DN < 300: 1.4301 similar a 304

ASME B16.5

Flange fixa, flange de junta sobreposta

= Aco-carbono: A105

= Aco inoxidéavel: F316L

JISB2220

s Aco-carbono: A105, A350 LF2

= Aco inoxidavel: F316L

AWWA C207

Aco-carbono: A105, P265GH, A181 Classe 70, E250C, S275]JR

AS 2129
Aco-carbono: A105, E250C, P235GH, P265GH, S235]JRG2
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AS 4087
Aco-carbono: A105, P265GH, S275]R

Lacres
De acordo com DIN EN 1514-1, formulario IBC

Acessorios
Tampa de protegdo
Aco inoxidavel, 1,4404 (316L)

Antena WLAN externa

= Antena: Plastico ASA (éster acrilico-estireno-acrilonitrilo) e latdo niquelado
= Adaptador: Aco inoxidavel e latdo niquelado

= Cabo: Polietileno

= Pluge: Latdo niquelado

= Suporte em dngulo: Aco inoxidavel

Discos de aterramento

= Aco inoxidavel, 1.4435 (316L)
= Liga C22, 2.4602 (UNS N06022)
= Tantalo

Eletrodos embutidos

Eletrodos de medicéo, referéncia e deteccdo de cano vazio disponiveis como padrdo com:
= 1.4435 (316L)

= Liga C22, 2.4602 (UNS N06022)

= Tantalo

Conexdes de processo

= EN 1092-1 (DIN 2501)
= ASME B16.5

= JISB2220

= AS 2129 Tabela E

= AS 4087 PN 16

= AWWA C207, Classe D

ﬂ Para informacdes sobre os diferentes materiais usados nas conexdes de processo
> B199

Rugosidade da superficie

Eletrodos com 1.4435 (316L); liga C22, 2.4602 (UNS N06022); tantalo:
< 0.5 pm (19.7 pin)

(Todos os dados relacionam-se as pecas em contato com o meio)

16.12 Operabilidade

Idiomas

200

Podem ser operados nos seguintes idiomas:

= Através de operacéo local
Inglés, alemao, francés, espanhol, italiano, holandés, portugués, polonés, russo, turco,
chinés, japonés, coreano, vietnamita, tcheco, sueco

= Através do navegador web
Inglés, alemao, francés, espanhol, italiano, holandés, portugués, polonés, russo, turco,
chinés, japonés, vietnamita, tcheco, sueco

= Através do 'FieldCare", ferramenta operacional "‘DeviceCare": inglés, alem&o, francés,
espanhol, italiano, chinés, japonés
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Operacédo local
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Através do mddulo do display

Equipamento:

= Cddigo de pedido para "Display; operacdo", opcdo F "Display gréafico, iluminado, 4 linhas;
controle touchscreen"

= Cddigo do pedido para 'Display; operacao”, opcdo G 'Display gréfico, iluminado, 4 linhas;
controle touchscreen + Wi-Fi"

ﬂ Informagdes sobre a interface Wi-Fi > B8 79

A0026785

37  Operagéo com controle touchscreen

Elementos do display

= Display gréfico, iluminado, 4 linhas

® [luminacéo branca de fundo: muda para vermelha no caso de falhas do equipamento

= O formato para exibicdo das varidveis medidas e variaveis de status pode ser configurado
individualmente

= Temperatura ambiente permitida para o display: =20 para +60 °C (-4 para +140 °F)
A leitura do display pode ser prejudicada em temperaturas fora da faixa de temperatura.

Elementos de operagdo

= Operagdo externa através de controle touchscreen (3 chaves opticas) sem abrir o
involucro: #, 5,
= Elementos de operacdo também acessiveis nas diversas zonas de area classificada

Através do display remoto e do médulo de operacdo DKX001

O display remoto e o médulo de operacdo DKX001 estdo disponiveis como um
acessoério opcional > B 168.

= O medidor é sempre fornecido com uma capa modelo quando o display remoto e o
modulo de operacdo DKX001 forem pedidos com o medidor. Neste caso, néo é
possivel fazer qualquer exibi¢do ou operacdo no transmissor.

= Se solicitado posteriormente, o display remoto e o médulo de operacdo DKX001
podem néo ser conectados ao mesmo tempo como um médulo do display do
medidor. Somente um display ou unidade de operacéo pode estar conectado ao
transmissor a qualquer momento.

A0026786

38  Operagdo através do display remoto e do médulo de operagdo DKX001
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Display e elementos de operagdo

O display e os elementos de operacéo correspondem aqueles do moédulo do display
> B 201

Material do invélucro

Invélucro do transmissor Display remoto e médulo de operacédo

Cédigo de pedido para "Invélucro" | Material Material

Opcéo A "Revestida em aluminio”

AlSi10Mg, revestida AlSi10Mg, revestida

Entrada para cabo

Corresponde a escolha do involucro do transmissor, codigo do pedido para "Conex&o
elétrica".

Cabo de conexdo

> B4o

Dimensoes

Informacdes sobre dimensdes:
Secdo "Construcdo mecénica" do documento "Informacdes técnicas".

Operacdo remota > B78

Interface de operacéo > B78

Ferramentas de operacéo Diferentes ferramentas operacionais podem ser usadas para acesso local ou remoto ao

compativeis medidor. Dependendo da ferramenta operacional usada, é possivel fazer o acesso com
diferentes unidades operacionais e através de uma variedade de interfaces.
Ferramentas de Unidade de operacédo Interface Informacdes adicionais
operacdo compativeis
Navegador Web Notebook, PC ou tablet | = Interface de operacdo | Documentacdo especial para o
com navegador web CDI-RJ45 equipamento
= Interface Wi-Fi
DeviceCare SFE100 Notebook, PC ou tablet | = Interface de operagdo | > 169
com sistema Microsoft CDI-RJ45
Windows = Interface Wi-Fi
= Protocolo Fieldbus
FieldCare SFE500 Notebook, PC ou tablet = Interface de operagéo
com sistema Microsoft CDI-RJ45
Windows = Interface Wi-Fi
= Protocolo Fieldbus
202 Endress+Hauser
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Ferramentas de Unidade de operacdo Interface Informacdes adicionais
operacédo compativeis

Field Xpert SMT70/77/50 = Todos os protocolos Instrugdes de operacéo
fieldbus BA01202S
= Interface Wi-Fi

Arquivos de descri¢do do

" BIHEthOthd . equipamento:
- Ir}l;t;erRaze € Operacao | yjge 5 funcéo atualizar do
CDI-RJ45 terminal portatil
Aplicativo SmartBlue Smartphone ou tablet Wi-Fi -> 169

com i0s ou Android

Outras ferramentas operacionais baseadas na tecnologia FDT com um driver do
equipamento como o DTM/iDTM ou o DD/EDD podem ser usadas para a operacéo do
equipamento. Estas ferramentas operacionais sdo disponibilizadas por fabricantes
individuais. A integracdo com as ferramentas operacionais a seguir, entre outras, é
compativel:

= Field Device Manager (FDM) da Honeywell - www.process.honeywell.com
= FieldMate da Yokogawa - www.yokogawa.com
= PACTWare - www.pactware.com

Os arquivos de descri¢do do equipamento relacionados estéo disponiveis:
www.endress.com > Downloads

Servidor da web

Gracas ao servidor web integrado, o equipamento pode ser operado e configurado através
de um navegador Web e através da interface de servico (CDI-RJ45) ou através da interface
Wi-Fi. A estrutura do menu de operagdo é a mesma do display local. Além dos valores
medidos, também sdo exibidas informacdes de status do equipamento, permitindo que os
usuarios monitorem o status do equipamento. E mais, os dados do equipamento podem ser
gerenciados e os pardmetros de rede podem ser configurados.

Um equipamento que tem uma interface Wi-Fi (pode ser pedido como opg¢do) é necessario
para a conexdo Wi-Fi: codigo de pedido para 'Display; operacdo’, op¢do G "4 linhas,
iluminado; controle touchscreen + Wi-Fi". O equipamento atua como um Ponto de acesso e
permite a comunicacéo através de computador ou um terminal portatil movel.

Fungbes compativeis

Troca de dados entre a unidade de operacdo (como um notebook, por exemplo) e o

medidor:

= Upload da configuragdo a partir do medidor (formato XML, backup de configuracéo)

= Salvar a configuracéo para o medidor (formato XML, restaurar a configuracéo)

= Exportar a lista de eventos (arquivo .csv)

= Configuracdes de parametro de exportacdo (arquivo .csv ou arquivo PDF, documente a
configuracéo do ponto de medicéo)

= Exporte o registro da verificacdo Heartbeat (arquivo PDF, somente disponivel com o
pacote de aplicacéo "verificacdo Heartbeat')

= Versdo do firmware flash para o upgrade do firmware do equipamento, por exemplo

= Download do driver para a integrac¢éo do sistema

= Visualize até 1000 valores medidos salvos (somente disponivel com o pacote de
aplicativo HistoROM estendido > & 206)

Documentacéo especial servidor da web-> & 209

Gestdo de dados HistoROM

Endress+Hauser

A gestdo de dados HistoROM dos recursos do medidor. A gestdo de dados HistoROM
compreende tanto o armazenamento e a importacéo/exportacgdo do principal equipamento
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e dados do processo, deixando a operacdo e a manutencdo ainda mais confidvel, seqgura e

eficiente.

ﬂ Quando o equipamento é entreque, os ajustes de fabrica dos dados de configuracéo
sdo armazenados como um backup na memoria do equipamento. Esta memoria pode
ser sobrescrita com um registro de dados atualizado, por exemplo, apés o

comissionamento.

Informacdes adicionais sobre o conceito de armazenamento de dados

Existem diferentes tipos de unidades de armazenamento de dados nas quais o equipamento armazena e usa dados do

equipamento:

Backup HistoROM

T-DAT

S-DAT

Dados disponiveis

= Registro de eventos como eventos
de diagnéstico por exemplo
= Backup do registro de dados de

Registro do valor medido ("HistoROM
estendido" op¢do de pedido)
Registro de dados do pardmetro atual

Dados do sensor: didmetro nominal
etc.
Numero de série

parametro (usado pelo firmware no momento da | ® Dados de calibracdo
= Pacote de firmware do execucdo) = Configuragdo do dispositivo (ex.
equipamento = [ndicadores maximos (valores min./ opg¢des SW, E/S fixas ou E/S
max.) multipla)

= Valores do totalizador

Local de armazenamento

Fixo na placa de interface do usuério
no compartimento de conexao

Conectavel na placa de interface do
usudrio no compartimento de conexdo

No conector do sensor na pega do
pescogo do transmissor

204

Copia de sequranca dos dados

Automatico

= Os dados mais importantes do equipamento (sensor e transmissor) sdo salvos
automaticamente nos moédulos DAT

= Se o transmissor ou o medidor forem substituidos: assim que o T-DAT que contém os
dados anteriores do equipamento tiver sido trocado, o medidor estiver pronto para uma
nova operacdo imediata sem qualquer erro

= Se o sensor for substituido: assim que o sensor for substituido, novos dados do sensor sdo
transferidos do S-DAT no medidor e o medidor estara pronto para uma nova e imediata
operacdo sem qualquer erro

= Em caso de troca do modulo de eletronica (ex.: modulo de eletronica de E/S): Uma vez
que o modulo de eletrénica tenha sido substituido, o software do médulo é comparado ao
firmware atual do equipamento . O software do moédulo é aperfeicoado ou simplificado
quando necessario. O médulo de eletronica esta disponivel para uso imediatamente
depois disso e se ndo ocorrer problema de compatibilidade.

Manual
Registro de dados do pardmetro adicional (configuracdes completas do pardmetro) na
memoria integrada do equipamento backup HistoROM para:
= Funcéo de codpia de sequranca dos dados
Backup e subsequente restauracdo da configuracdo do equipamento na memoria do
equipamento backup HistoROM
= Funcdo de comparacdo de dados
Comparacéo da configuracdo atual do equipamento com a configuracdo do equipamento
salva em sua memoria backup HistoROM

Transmissdo de dados

Manual

A transferéncia de uma configuracdo do equipamento para outro usando a funcédo de
exportacdo da ferramenta operacional especifica, ex. FieldCare, DeviceCare ou servidor da
Web: para duplicar a configuracdo ou armazend-la em um arquivo (ex. para fins de
backup)

Endress+Hauser
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Lista de eventos

Automatico

= Exibi¢8o cronologica de até 20 mensagens de eventos na lista de eventos

= Se o pacote de aplicacdo Extended HistoROM (opcdo de pedido) estiver habilitada: até
100 mensagens de evento sdo exibidas na lista de eventos juntamente com a data e
hora, um texto padronizado e medidas corretivas

= A lista de eventos pode ser exportada e exibida através de uma variedade de interfaces e
ferramentas operacionais, ex. DeviceCare, FieldCare ou servidor Web

Registro de dados

Manual

Se o pacote de aplicacdo Extended HistoROM (op¢do de pedido) estiver habilitado:

= Registre até 1000 valores medidos através de 1 a 4 canais

= O intervalo de registro pode ser configurado pelo usudrio

= Registre até 250 valores medidos através de cada um dos 4 canais de memoéria

= Exporte o registro do valor medido através de uma variedade de interfaces e ferramentas
operacionais, ex. FieldCare, DeviceCare ou servidor da Web

16.13 Certificados e aprovacoes

Certificados e aprovacfes atuais que estdo disponiveis para o produto podem ser
selecionados através do Configurador de Produtos em www.endress.com:

1. Selecione o produto usando os filtros e o campo de pesquisa.
2. Abra a pagina do produto.

3. Selecione Configuration.

Identificacdo CE

O equipamento atende as diretrizes legais das diretrizes da UE aplicaveis. Elas estéo
listadas na Declaracéo de Conformidade EU correspondente junto com as normas
aplicadas.

A Endress+Hauser confirma que o equipamento foi testado com sucesso, com base na
identificacdo CE fixada no produto.

Identificacdo UKCA

O equipamento atende as especificacdes legais das requlamentac¢des do Reino Unido
(Instrumentos obrigatérios). Elas estédo listadas na Declaracdo de conformidade UKCA
juntamente com as normas designadas. Ao selecionar uma opg¢éo de encomenda para
marcacdo UKCA, a Endress+Hauser confirma a avaliacéo e o teste bem-sucedidos do
equipamento fixando a marcacdo UKCA.

Endereco de contato Endress+Hauser Reino Unido:
Endress+Hauser Ltd.

Floats Road

Manchester M23 9NF

United Kingdom

www.uk.endress.com

Identificagdo RCM

O sistema de medicdo atende as especificacdes EMC da "Australian Communications and
Media Authority (ACMA)".

Aprovacdo Ex

Endress+Hauser

Os equipamentos tém certificado para uso em &reas classificadas e as instrucdes de
seguranca relevantes séo fornecidas separadamente nas "Instrucdes de sequranca" (XA). A
etiqueta de identificacdo faz referéncia a este documento.

205



Dados técnicos

Proline Promag W 300 Modbus RS485

provacdo de dgua potavel

= ACS

= KTW/W270

= NSF 61

= WRAS BS 6920

Aprovacédo de radio

O medidor tem aprovacdo de radio.

Para informac6es detalhadas a respeito da aprovacéo de radio, consulte a
Documentacdo especial

Outras normas e diretrizes

= EN 60529
Graus de protecéo fornecidos pelos invélucros (codigo IP)

= EN 61010-1
Especificacdes de seguranca para equipamentos elétricos para medicéo, controle e uso de
laboratoério - requerimentos gerais

= [EC/EN 61326-2-3
Emissdo em conformidade com especificacdes Classe A. Compatibilidade
eletromagnética (especifica¢des EMC).

= NAMURNE 21
Compatibilidade Eletromagnética (EMC) de processo industrial e equipamento de
controle de laboratoério

= NAMURNE 32
Retencédo de dados em casos de uma falha na alimenta¢do em campo e instrumentos de
controle com microprocessadores

= NAMURNE 43
Padronizacdo do nivel de sinal para informacéo de defeito de transmissores digitais com
sinal de saida analégico.

= NAMURNE 53
Software dos equipamentos de campo e equipamentos de processamento de sinal com
componentes eletrdnicos digitais

= NAMUR NE 105
Especificacbes para integracdo de equipamentos fieldbus em ferramentas de engenharia
para equipamentos de campo

= NAMUR NE 107
Automonitoramento e diagnéstico de equipamentos de campo

= NAMURNE 131
Especificac6es para equipamentos de campo para aplica¢des padrdo

= ETSIEN 300328
Diretrizes para componentes de radio de 2,4 GHz.

= EN 301489
Compatibilidade eletromagnética e questdes de espectro de radio (ERM).

16.14 Pacotes de aplicacdo

Existem diversos pacotes de aplicacdo diferentes disponiveis para melhorar a
funcionalidade do dispositivo. Estes pacotes podem ser necessarios para tratar de aspectos
de seguranca ou exigéncias especificas de alguma aplicacéo.

Os pacotes de aplicacdo podem ser solicitados com o equipamento ou subsequentemente
através da Endress+Hauser. Informacdes detalhadas sobre o cédigo de pedido em questdo
estdo disponiveis em nosso centro de vendas local Endress+Hauser ou na pagina do
produto do site da Endress+Hauser: www.endress.com.

Funcionalidade de
diagnostico

206

Codigo de pedido para "Pacote de aplicacdo", opcdo EA "HistoROM estendido"

Compreende func@es estendidas relacionadas ao registro de eventos e a ativacgdo da
memoria do valor medido.

Endress+Hauser
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Registro de eventos:
O volume da memoria é estendido de 20 entradas de mensagens (versdo padréo) para até
100 entradas.

Registro de dados (registrador de linha):

= A capacidade de memoria para até 1000 valores medidos € ativada.

= 250 valores medidos podem ser extraidos através de cada um dos 4 canais de memoria.
O intervalo de registro pode ser definido e configurado pelo usuério.

= Registros de valores medidos podem ser acessados através do display local ou ferramenta
de operacéo, por ex. FieldCare, DeviceCare ou Servidor da web.

Para informacdes detalhadas, consulte as Instrucdes de operacdo do equipamento.

Heartbeat Technology

Cédigo de pedido para "Pacote de aplicativo", opcéo EB "Verificacfo heartbeat +
Monitoramento"

Verificacdo Heartbeat
Atende a exigéncia de uma verificacdo que possa ser comprovada de acordo com o DIN ISO
9001:2008 Capitulo 7.6 a) "Controle do equipamento de monitoramento e medi¢ao".
s Teste funcional no estado instalado sem interrupcdo de processo.
= Resultados da verificacdo que pode ser comprovada sob encomenda, inclusive um
relatorio.
= Processo de teste simples através da operacgdo local ou de outras interfaces operacionais.
= Avaliacéo clara do ponto de medicdo (passou/nédo passou) com uma elevada
cobertura do teste dentro do quadro das especificacbes do fabricante.
= Extensdo dos intervalos de calibracdo de acordo com a avaliacdo de risco do operador.

Monitoramento Heartbeat

Fornece dados de forma continua, algo caracteristico do principio de medigéo, para um

sistema de monitoramento das condi¢des externas com a finalidade de realizar uma

manutencédo preventiva ou a analise do processo. Estes dados permitem que o operador:

= Tire conclusdes - usando estes dados e outras informacdes - sobre o impacto que as
influéncias do processo (como corroséo, interferéncia de campo magnético etc.) tém no
desempenho da medicéo ao longo do tempo.

s Agende manutencédo a tempo.

= Monitore a qualidade do processo ou produto,.

Para informacdes detalhadas, consulte a Documentacéo especial do equipamento.

Limpeza

Endress+Hauser

Cédigo de pedido para "Pacote de aplicacdes', opcdo EC "Limpeza do eletrodo ECC'

A funcéo do circuito de limpeza do eletrodo (ECC) foi desenvolvida para ter uma solucéo
para aplicacbes onde os depoésitos de magnetita (Fe3O,) ocorrem frequentemente (por ex.,
agua quente). Sendo a magnetita altamente condutiva, essa montagem leva a erros de
medicdo e, finalmente, a perda de sinal. O pacote de aplicativo é projetado para evitar a
incrustacdo de matéria muito condutiva e camadas finas (tipico de magnetita).

Para informacdes detalhadas, consulte as Instru¢des de operacdo do equipamento.

16.15 Acessorios

Viséo geral dos acessorios disponiveis para solicitacdo - 168
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16.16 Documentacdo complementar

ﬂ Para uma viséo geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:
= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): Insira o nimero de série
informado na etiqueta de identificacdo.
= Aplicativo de operagbes da Endress+Hauser: Insira o numero de série que estd na
etiqueta de identificacdo ou leia o cédigo de matriz na etiqueta de identificacéo.

Documentacédo padrdo

Resumo das instrucdes de operacédo

Instrucées de operagdo rdpidas para o sensor

Medidor

Cédigo da documentacdo

Proline Promag W

KA01266D

Resumo das instrugdes de operagdo para o transmissor

Medidor

Cédigo da documentacdo

Proline 300

KAQ01310D

Informacdes técnicas

Medidor Cédigo da documentagao
Promag W 300 TI01414D
Descricdo dos parametros do equipamento
Medidor Cédigo da documentacao
Promag 300 GP01053D
Documentagédo Instrucdes de seguranca

complementar de acordo
com o equipamento

Instruc¢bes de sequranca para equipamentos elétricos em areas classificadas.

Sumario Codigo da documentacao
ATEX/IECEx Ex d/Ex de XA01414D

ATEX/IECEx Ex ec XA01514D

cCSAus XP XA01515D

cCSAus Ex d/ Ex de XA01516D

cCSAus Ex nA XA01517D

INMETRO Ex d/Ex de XA01518D

INMETRO Ex ec XA01519D

NEPSI Ex d/Ex de XA01520D

NEPSI Ex nA XA01521D

EACEx d/Ex de XA01656D

EACExnA XA01657D

JPN Exd XA01775D
208 Endress+Hauser
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Display remoto e mddulo de operagdo DKX001

Sumario Cédigo da documentagao
ATEX/IECEx Ex i XA01494D

ATEX/IECEx Ex ec XA01498D

cCSAus IS XA01499D

cCSAus Ex nA XA01513D

INMETRO Ex i XA01500D

INMETRO Ex ec XA01501D

NEPSI Ex i XA01502D

NEPSI Ex nA XA01503D

Documentacdo especial

Contetido Cédigo da documentacdo
Informacgdes sobre a Diretriz de Equipamentos sob Presséo SD01614D

Aprovagdes de radio para interface Wi-Fi para modulo do display A309/ | SD01793D

A310

Servidor da web SD01659D

Display remoto e médulo de operacdo DKX001 SD01763D

Contetido Cédigo da documentacao
Heartbeat Technology SD01743D
Servidor da web SD01655D

Instrucdes de instalacdo

Conteudo Comentario

Instrugdes de instalagdo para conjuntos de pecas | ® Acesse as caracteristicas gerais de todos os conjuntos de pecas de reposicéo disponiveis através do
sobressalentes e acessorios Device Viewer > B 166
= Acessorios disponiveis para pedido com Instrucées de instalacdo > 168

Endress+Hauser
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Circuito de limpeza do eletrodo (ECC) .. ....... 122
Configuracdode E/S . . ... ... .. .. ... .. 94
Configuracdes de display avancadas . . . ....... 118
Cortedevazdobaixa...................... 107
Deteccédo de tubo vazio (EPD) . .............. 109
Displaylocal . .. .......... .. ... .. ... .. ... 105
Entradadestatus......................... 96
Entradaemcorrente . . .. ................... 94
Gerenciamento da configuracdo do equipamento 125
Idioma de operagdo . ...................... 89
Interface de comunicacdo . . ................. 93
Nomedetag............. .. ... ... ...... 91
Reinicializacdo do totalizador . . . .. .......... 139
Reset do equipamento . .. ................. 161
Reset do totalizador . . .. .................. 139
Saidaarelé......... ... ... ... ... ...... 109
Saidacomutada . ........................ 103
Saidadeduplopulso...................... 111
Saidaemcorrente . . ............ ... ........ 96
Saildaempulso........ ... ... ... ... 99
Saida em pulso/frequéncia/comutada . . . . . . 99, 100
Simulagdo . ......... ... ... 128
Totalizador . .. ........ ... ... . ... ... . ... 116
Unidadesdosistema....................... 91
Wi-Fi. .o 123
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Administracdo (Submenu) . ................ 128
Ajuste do sensor (Submenu) .. .............. 116
Backup de configuracéo (Submenu) ........... 125
Ciclo de limpeza de eletrodo (Submenu) . . .. ... 122
Comunicacdo (Submenu) . .................. 93
Configuracdo (Menu) . . .................... 91
Configuracdo avancada (Submenu) . .......... 116
Configuracdo I/0 (Submenu) ... ............. 94
configuracdo WLAN (Assistente) . .. ......... 123
Configure flow damping (Assistente) . ........ 112
Corte de vazdo baixa (Assistente) . . .......... 107
Definir cédigo de acesso (Assistente) .......... 127
Deteccédo de tubo vazio (Assistente) . ......... 109
Diagnéstico (Menu) ... ................... 157
Entrada de currente (Assistente) . ............. 94
Entrada de currente 1 para n (Submenu) . ... ... 136
Entrada de Status 1 para n (Assistente) . ........ 96
Entrada de Status 1 paran (Submenu) . ....... 136
Exibicdo (Assistente) . .................... 105
Exibicdo (Submenu) . ..................... 118
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Simulagéo (Submenu) . .. .................. 128
Totalizador (Submenu) . . .................. 135
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Unidades do sistema (Submenu) . .............
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Variaveis de processo (Submenu) . ........... 134
Web server (Submenu) . .................... 77
Alturadeoperagdo . ... ..., 187
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Temperatura de armazenamento . . .......... 187
Aplicag8o . . ..o 171
Applicator . . ... . 171
Aprovacdoderadio. ......... .. ... ... 206
Aprovaco Ex . ... ... 205
AProvagdes . . . ... 205
Area de status
Na visualizacdo de navegagdo . . .. ............ 62
Para display de operacdo . .................. 60
Area do display
Na visualizacdo denavegagdo . . .. ............ 63
Para display de operacdo . .................. 61
Arquivos de descricdo do equipamento . .. ......... 83
Assisténcia técnica da Endress+Hauser
Manutencdo . . ... 165
Reparos...... ... ... .. i i 166
Assistente
configuragdo WLAN . ... ...... ... .. ..... 123
Configure flow damping . . .. ............... 112
Cortedevazdobaixa...................... 107
Definir codigode acesso . . . ... ... 127
Deteccdode tubovazio.................... 109
Entradadecurrente . ......... ... ... ....... 94
Entradade Status 1 paran.................. 96
Exibicdo . . ... .. 105
Saidadecorrente .......... ... ... ... ... 96
Saldadepulsodupla................... ... 111
Saida de pulso/frequéncia/chave . . .. .. 99, 100, 103
SaidaRele lparan....................... 109
Autorizacdo de acesso aos parametros
Acesso para gravagao . . . ... 70
Acessoparaleitura........... ... .. ... ..., 70
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Cargamecanica . .. .....ccoviiiii 188
Certificados . . . ... ... 205
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Entradaincorreta......... ... ... ... ... .. 70
Codigo de acessodireto . . . ........... ... . ... 62
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Sensor. . ... 17

Transmissor. . .............ciiiii.. 16
Codigosdefuncdo . .......... ... ... 84
Comissionamento . . ............. ... 89

Configuracdo domedidor . . . ................ 90

Configurac¢des avancadas . . . .. ............. 115
Compatibilidade . . . ......... ... ... ... ... ... 164
Compatibilidade eletromagnética . . ............. 188
Componentes do equipamento . . . ............... 14
Comportamento de diagnostico

Explicagdo . .......... ... ... ... . ... ... 147

Simbolos....... ... .. . 147
Conceito de armazenamento . . . ............... 204
Condicbes ambientes

Alturadeoperaco . ... ........c.oiii... 187

Cargamecanica . ...........unnnn.. 188

Temperatura ambiente . . .. ................. 27

Umidaderelativa. ....................... 187
Condicbes de armazenamento . . . .. ............. 19
Condicbes de instalacdo

DimensBes . . ... 27

Isolamento térmico . ............. ... ... ..., 27

Pressdodosistema . ....................... 27

Sensorespesados . . ...... .. 23

Tubo parcialmente preenchido . . ............. 272

Vibragles . . . ooov oo 27
Condicbes de operacdo de referéncia . . . ......... 183
Condic6es de processo

Condutividade . . .. ......... ... . ... 188

Estanqueidade dapressdo . ................. 188

Limitedavazdo.............. ... ..... ... 189

Perdadepressdo............. ... ... .... 189

Temperaturadomeio . . ................... 188
Condutividade . . .. ... ... L 188
Conexdo

ver Conexdo elétrica
Conexdodomedidor............ ... .. ....... 43
Conex&o dos cabos da fonte de alimentago . . ... ... 43
Conexdo doscabosdesinal . ................... 43
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Ferramentas de operacéo
Através da interface de operagdo (CDI-RJ45) .. 78

Através de interface Wi-Fi................ 79
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