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1 Seguranca

1.1 Uso indicado

O instrumento de medicdo descrito nessas Instrucdes de operacdo deve ser usado para
medicdo da vazdo massica ou volumétrica do gas de petroéleo liquefeito (LPG).

A medicdo da vazdo massica ou volumétrica de outros fluidos também é possivel, mas as
funcoes especificas LPG néo séo aplicaveis.

O uso incorreto ou diferente do designado pode suspender a sequranca operacional dos
medidores. O fabricante ndo se responsabiliza por danos resultantes de tal uso.

1.2 Instalacdo, comissionamento e operacao

Observe também os seqguintes pontos:

s A instalacdo, conexdo a rede elétrica, comissionamento, manutencdo do instrumento de
medicdo devem ser realizadas por especialistas treinados e qualificados, autorizados a
realizar esse trabalho pelo proprietario/operador da instalacdo. O especialista deve ter lido
e compreendido estas Instrucdes de Operacéo e deve sequir as instrucées ali contidas.

s O dispositivo deve ser operado por pessoas autorizadas e treinadas pelo proprietario-
operador da instalacdo. O cumprimento estrito das instru¢des neste Instrucdes de
operacdo é obrigatorio.

s A Endress+Hauser tera prazer em ajudar a esclarecer as propriedades de resisténcia a
corrosdo dos materiais umidos devido a fluidos especiais, incluindo os fluidos usados para
limpeza. No entanto, pequenas mudancas na temperatura, concentracdo ou grau de
contaminacdo no processo pode resultar em diferencas naresisténcia a corroséo. Portanto,
a Endress+Hauser ndo garante ou se responsabiliza pela resisténcia a corroséo de
materiais molhados por fluido em uma aplicacéo. O usudrio é responsavel pela escolha de
partes molhadas por fluido adequadas no processo.

s O instalador deve garantir que o sistema de medicdo esteja corretamente conectado de
acordo com os esquemas de conexdo do circuito. O transmissor deve ser aterrado, salvo por
casos onde sédo aplicadas medidas de protecdo especiais (ex. fonte de alimentacéo isolada
galvanicamente SELV ou PELV).

® O usuério deve conectar um comutador externo para a desconexdo da fonte de
alimentacdo em caso de emergéncia. A relacdo entre esse comutador e o instrumento de
medigéo ou parte do sistema onde o instrumento esta localizado deve ser identificada de
forma clara e inequivoca.

= [nvariavelmente, sdo aplicaveis as diretivas locais que regem a abertura e o reparo de
dispositivos elétricos.

1.3 Seguranca da operacéo

Observe também os seqguintes pontos:

» Os sistemas de medicdo para uso em ambientes perigosos sdo acompanhados por
‘Documentacdo Ex' em separado, que é parte integral destas Instrucdes de operacéo. A
estrita conformidade com as instrugdes de instalacéo e classificacdes nominais conforme
declarado nesta documentacdo suplementar é mandatéria. O simbolo na pagina frontal
desta documentacgéo Ex complementar indica a aprovacgdo e o 6rgdo de inspecdo (ex
& Europa, <> EUA, @ Canada).

= O invoélucro do sensor é equipado com um disco de ruptura opcional para evitar que a
pressdo no involucro aumente. Contanto que a etiqueta adesiva (- B 7) esteja intacta, o
disco de ruptura também estara intacto.

= O medidor atende as especificacdes gerais de sequranca de acordo com as especificacdes
da EN 61010, os requisitos da EMC da IEC/EN 61326 e a recomendacdo NAMUR NE 21.

Endress+Hauser
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= Devido a taxa de desempenho nos componentes eletrénicos, o aquecimento maximo das
superficies externas do invélucro é de 10 °K. Quando o meio quente passa através do tubo
de medicéo, a temperatura de superficie do invélucro aumenta. No caso do sensor, em
particular, vocé deve esperar temperaturas que podem estar perto da temperatura do
meio. Se a temperatura do meio for alta, certifique-se que a equipe esteja protegida contra
queimadura e escaldadura.

O fabricante reserva-se o direito de modificar dados técnicos sem aviso prévio. Seu
distribuidor Endress+Hauser fornecerd informacdes recentes e atualizacdes a estas
instrucdes de operacéo.

O invélucro do sensor protege os componentes eletronicos internos e mecénicos e é
abastecido com nitrogénio seco. O invoélucro desse sensor néo atende nenhuma funcéo de
confinamento secundario adicional. No entanto, é possivel especificar 15 bar (217,5 psi)
como um valor de referéncia para a capacidade de carregamento de presséo.

Caso exista risco de falha no tubo de medicéo devido as caracteristicas do processo, ex. com
fluidos de processo corrosivos, isso pode causar sobrecarga mecanica do invélucro o que,
por sua vez, pode causar quebra do invélucro, resultando em um aumento do potencial de
risco. Portanto, é muito importante esclarecer a compatibilidade do meio com o tubo de
medicéo e observar a pressdo de processo maxima especificada.

Para maior seguranca, é possivel usar uma versdo com disco de ruptura (presséo de disparo
de 10 a 15 bar; 145 a 217,5 psi), o qual estéd disponivel para solicitacdo como uma opgéo
separada.

1.4 Devolucao

= N&o devolva um medidor se vocé ndo estiver absolutamente certo de que todos os vestigios
de substancias perigosas foram removidos, por ex. substancias que penetraram nas fendas
ou se difundiram através de plastico.

= Os custos incorridos para o descarte de residuos e devido a ferimentos (queimaduras etc.)
devido a limpeza inadequada serdo cobrados do proprietario-operador.

= Observe as medidas em > & 38

1.5 Notas sobre convencdes e icones de seguranca

Os equipamentos sdo projetados para satisfazer os requisitos de sequranca mais avancados,
foram devidamente testados e entregues pela fabrica em condic6es de ser operado com
sequranca. O equipamento estd em conformidade com as normas e regulamentacdes
aplicaveis de acordo com EN 61010 "Medida de protecdo para equipamentos elétricos para
procedimentos de medicdo, controle, requlagem e laboratério". No entanto, pode ser uma
fonte de perigo se usado incorretamente ou outra coisa que nédo o uso indicado.
Consequentemente, sempre dé atencdo especial as instrucdes de sequranca indicadas nestas
Instrucbes de operacdo usando os seguintes icones:

Aviso!

"Aviso" indica uma ac¢éo ou procedimento que, se nédo for realizada corretamente, pode
resultar em ferimentos ou colocar a sequrancga em risco. Siga rigorosamente as instrucées e
prossiga com cuidado.

Cuidado!

"Cuidado” indica uma acéo ou procedimento que, se ndo for realizada corretamente, pode
resultar em operacéo incorreta ou destruicdo do instrumento de medicdo. Siga
rigorosamente as instrugdes.

Notal
"Aviso"indica uma agéo ou procedimento que, se néo for realizado corretamente, pode ter um
efeito indireto na operacdo ou causar uma resposta inesperada nas pecas do equipamento.
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2 Identificacao

As seguintes opcoes estéo disponiveis para identificacdo do medidor:

= Especificacbes da etiqueta de identificacéo.

= Cddigo de pedido do equipamento avariado que é apresentado na nota de entrega.

= [nsira os numeros de série a partir das etiquetas de identificacdo no W@M Visualizador de
equipamento
(www.endress.com/deviceviewer): todas as informacdes sobre o equipamento de medi¢do
sdo exibidas.

Para as caracteristicas gerais do escopo da documentacédo técnica fornecida, consulte o

seguinte:

s Os capitulos 'Documentacdo” > B 46.

s O W@M Device Viewer: Insira o nimero de série da etiqueta de identificacdo
(www.endress.com/deviceviewer).

Encomendar novamente
O medidor é encomendado novamente usando o coédigo do produto.

Codigo do pedido estendido:

= O tipo de equipamento (raiz do produto) e as especifica¢des basicas (caracteristicas
obrigatorias) sempre sdo listados.

= Das especificacdes opcionais (caracteristicas opcionais), apenas as especificacdes
relacionadas a aprovagéo e sequranca séo listadas (e.g. LA). Se outras especifica¢des
opcionais também forem encomendadas, as mesmas sdo indicadas coletivamente usando
o simbolo de espaco reservado # (e.qg. #LA#).

= Se as especifica¢des opcionais ndo incluirem quaisquer especificacdes relacionadas a
aprovacio e sequranca, elas sdo indicadas pelo simbolo de espaco reservado + (ex. 8FE**-
AACCCAAD2S1+).

2.1 Designacdo do equipamento

O sistema de medicdo de vazdo é um instrumento de medi¢do compacto.

2.1.1  Etiqueta de identificacdo do transmissor

4153 Reinach Switzerland

LPGmass Endress+Hauser

Order Gode:  BFE25-XXXXXXXXXXXX
[
1 SerNo: 12345678901 2022 P67 Type 4X encl 3

TAG-No.: ABCDEFGHJKLMNPQRST
10-30VDC/20-28VAC

50-60Hz

3.2W/4VA/UM=253V

-40°C<Tamb<+60°C (‘ b 5

—
ce e I

7
A0007981
Fig. 1: Dados da etiqueta de identificagdo do transmissor (exemplo)
1 Cédigo de pedido/ niimero de série: Consulte as especificagdes na confirmagdo de pedido para os significados das letras ou

digitos individuais

Fonte de alimentagdo, consumo de energia e frequéncia

Grau de protegdo

Temperatura ambiente permitida

Temperatura do cabo

Consulte as instrugdes de operagdo/documentagdo

Reservado para informagées adicionais sobre a versdo do equipamento (aprovagdes, certificados)

N O W

Endress+Hauser
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2.1.2  Etiqueta de identificacdo do sensor

4153 Reinach  Switzerland

PROMASS E (LPGmass) Endress+Hauser ;
Order Gode: 8FE40-XXXXXXNXXXXX P67 Type 4X encl. | F————
T— [ sonor . 12345678901 2022
TAGNo. ABCDEFGHJKLMNPQRST
2 ——— |Kfactor: 1.0000/-5 5P-CAL

3 ——— |Size: DN 40/11/2" 4}@ 8

4 — | | DN 40 DIN/EN PN40 pnom = PS= 40bar c €
5 i | Materials: 1.4404/316L, 1.4539 / 904L
6 —o | ™™ -40°C ... +125°C [ 40°F ... +257°F| @

12895

—> 9

A0007982

Fig. 2: Dados da etiqueta de identificagdo do sensor (exemplo)

1 Cédigo de pedido/ niimero de série: Consulte as especificages na confirmagdo de pedido para os significados das letras ou
digitos individuais

Fator de calibragdo com ponto zero; 5P-CAL = com calibragdo de 5 pontos

Diametro nominal da flange

Diametro nominal/pressdo nominal do equipamento

Materiais

Temperatura mdx. do fluido

Grau de protegdo

Consulte as instrugdes de operagdo/documentagdo

Diregdo da vazdo

O 0N W

2.1.3  Etiqueta de identificacdo adicional para aprovacao para
transferéncia de custddia

LPGmass DN15

Evaluation
1 Certificate:

TCxxxx / TCxxxx

31 | MMQ: xxx kg/min
Qmin: xXxXx kg/min

2 .
Qmax: XXX kg/min
A0007822
Fig. 3: Etiqueta de identifica¢do para aprovagdo para transferéncia de custédia (exemplo)
1 Ntmeros dos certificados de avaliagdo
2 A menor quantidade medida
3 Faixa de medigdo de vazdo Qn @ Qg em kg/min

Endress+Hauser 7
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2.1.4  Etiqueta de identificacdo para conexdes

1 Supply DC: 10 ... 30V /3.2W L (+) 1
Supply AC: 20 ...28V /4VA
upply N () 2
P Impulse/Freq./Status Output2 <'< (+) 22
max. 30VDC / max. 25mA ) 23
3 Impulse/Freq./Status Output1 <'< (+) 24
max. 30VDC / max. 25mA ) 25
4 Modbus RS485 A(+) 26
1.2 ... 115.2 kBaud B () 27
'A0007098
Fig. 4: Especifica¢Ges da etiqueta de identificagéio para conexdes do transmissor (exemplo)
1 Esquema de ligagdo elétrica da fonte de alimentagdo
2 Esquema de ligagdo elétrica de pulso/frequéncia/saida de status
3 Esquema de ligagdo elétrica de pulso/frequéncia/saida de status
4 Esquema de ligagdo elétrica Modbus RS485
2.2 Certificados e aprovacdes

Os equipamentos sdo projetados de acordo com as boas praticas de engenharia para
satisfazer os requisitos de seguranca mais avancados, foram devidamente testados e
entregues pela fabrica em condi¢des de ser operado com sequranca. O equipamento estd em
conformidade com as normas e requlamentacdes aplicaveis de acordo com EN 61010
"Medida de protecdo para equipamentos elétricos para procedimentos de medicdo, controle,
regulagem e laboratério".

O sistema de medic8o descrito nessas Instru¢des de operacdo, portanto, estdo em
conformidade com as especificacdes estatutarias das Diretrizes EC. A Endress+Hauser
confirma que o equipamento foi testado com sucesso, com base na identificacdo CE fixada
no produto.

2.3 Marcas comerciais registradas

Modbus®
Marca registrada da SCHNEIDER AUTOMATION, INC.

Applicator®, FieldCare®, Fieldcheck®, HistoROM™, S-DAT®, T-DAT®
Marcas registradas ou com registro pendente do Grupo Endress+Hauser

8 Endress+Hauser
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3 Recebimento, transporte e armazenamento

3.1 Recebimento

Apbs o recebimento das mercadorias, verifique os sequintes pontos:

= Verifique se ha danos na embalagem e no conteudo.

= Verifique o carregamento, certificando-se de que nada esta faltando e que o escopo da
entrega corresponde ao seu pedido.

3.2 Transporte

As instrugdes a seqguir aplicam-se & desembalagem e transporte do equipamento até seu

local final:

= Transporte os equipamentos nos contéineres em que foram entregues.

= As coberturas e tampas instaladas nas conexdes de processo evitam dano mecanico as
faces da vedacéo e a entrada de material estranho no tubo de medi¢éo durante o
transporte e o armazenamento. Consequentemente, ndo remova essas protecdes ou
tampas até imediatamente antes da instalacéo.

3.3 Armazenamento

Observe também os seguintes pontos:

= Embale o medidor para protegé-lo de maneira confidvel contra impactos de
armazenamento (e transporte). A embalagem original fornece a protecéo ideal.

= A temperatura de armazenamento permitida é de -40 a +80°C (-40 a +176 °F).

= Ndo remova as tampas de protecdo ou tampas nas conexdes de processo até que esteja
pronto para instalar o equipamento.

= Proteja o medidor contra luz direta do sol durante o armazenamento para evitar altas
temperaturas superficiais inaceitaveis.

Endress+Hauser 9
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4 Instalacao

4.1 Condicoes de instalacédo

Nenhuma medida especial como suportes, por exemplo, é necessaria. Recursos de projeto do
instrumento absorvem forcas externas.

41.1 Dimensoes

Todas as dimensdes e comprimentos do sensor e do transmissor sdo fornecidos no
documento separado chamado "Informacdes técnicas" > B 46.

4.1.2 Trechos retos a montante e a jusante

Né&o séo necessdrias precaucdes especiais para guarnicdes que criam turbuléncia (valvulas,
cotovelos ou pecas T etc) desde que n&o ocorram cavitagdes .

4.1.3  Vibracoes

A alta frequéncia de oscilacdo dos tubos de medicéo garante que a operacéo correta do
sistema de medic8o néo seja influenciado pelas vibrac¢des da tubulacfo. Consequentemente,
néo sdo necessarias medidas complementares para conexdo dos sensores.

4.1.4  Limitacdo davazéo

Para as informacdes correspondentes, consulte > & 39 e > B 43.

4.1.5 Instrucdes de instalacdo especiais

Disco de ruptura

Certifique-se de que a funcéo e a operacédo do disco de ruptura néo fiquem impedidas pela
instalacdo do equipamento. A posicéo do disco de ruptura é indicada em um adesivo aplicado
sobre ele. Se o disco de ruptura for disparado, a etiqueta é destruida. O disco pode entdo ser
monitorado visualmente. Para informac6es adicionais que sejam relevantes ao processo

(> B 44).

RUPTURE DISK

A0007823

Fig. 5: Sinal adicional sobre a posicdo do disco de ruptura

Endress+Hauser
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4.2 Instalacédo

4.2.1  Giro do invélucro do transmissor

0 involucro do transmissor pode ser girado continuamente no sentido anti-horario até 360°.
1. Desaperte o parafuso Allen (1) parcialmente, mas néo retire-o completamente.

2. Gire o involucro do transmissor até a posicdo desejada.

3. Aperte o parafuso Allen (1).

A0007884

Fig. 6: Giro do invélucro do transmissor

4.3 Verificacdo pos instalacdo

Execute as seguintes verificacdes ap6s instalar o medidor na tubulagéo:

Condigdes e especifica¢es do equipamento Observacdes

O instrumento de medicdo esta danificado, especialmente as superficies de vedacéo da -
conexdo de processo (inspecéo visual)?

A etiqueta adesiva do disco de ruptura opcional esté intacto? >B7

O dispositivo corresponde as especifica¢des do ponto de medicéo, incluindo o processo > B 39 e segs.
de temperatura e pressdo, temperatura ambiente, faixa de medigéo etc.?

Instalacdo Observacdes

As conexdes de processo usadas correspondem as condi¢des de processo existentes -
(pressdo, temperatura) e o projeto da vedacgdo especificada no lado do sensor?

A seta na etiqueta de identificacéo do sensor coincide com a direcdo da vazdo através do -
tubo?

O numero do ponto de medigdo e a identificacdo est&o corretos (inspecéo visual)? -

Ambiente de processo / condi¢des de processo Observacdes

O medidor est4 devidamente protegido contra umidade e luz solar direta? -

Endress+Hauser 11
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5 Ligacdo elétrica
Aviso!
Ao conectar os equipamentos certificados Ex, consulte as observacdes e diagramas no

complemento Ex especifico para essas Instru¢des de operacédo. Se houver duvidas, entre em
contato com seu escritério de vendas Endress+Hauser.

5.1 Especificacdes de cabo Modbus RS485

Dados do cabo

Impedéancia caracteristica 120Q

Capacitancia do cabo <30 pF/m

Secéo transversal do nucleo > 0,34 mm? corresponde ao AWG 22

Tipo de cabo Pares trangados
Resisténcia da malha <110 Q/km
Blindagem Blindagem trancada de cobre ou blindagem trancada e blindagem de filme

Observe os seguintes pontos para a estrutura do barramento:

= Todos os medidores sdo conectados em uma estrutura de barramento (linha).

= O comprimento maximo da linha (comprimento do segmento) do sistema Modbus RS485
e uma taxa de transmisséo de 115200 Baud é de 1200 m (4000 pés). O comprimento
total dos cabos de ligacdo néo deve exceder 6,6 m (21,7 pés).

= S0 permitidos no méximo 32 nés por segmento.

= Cada segmento é terminado em uma das extremidades com um resistor de terminacéo.

= O comprimento do barramento ou o numero de usudrios pode ser aumentado introduzindo
um repetidor.

Cuidado!

Os requisitos legais EMC sdo atendidos apenas quando a blindagem do cabo é aterrada em
ambos os lados.

Endress+Hauser
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5.2 Conexdo da unidade de medicdo

5.2.1 Conexao do transmissor

Aviso!

= Risco de choque elétrico. Desligue a fonte de alimentac&8o antes de abrir o equipamento.
Na&o instalar ou ligar o equipamento se estiver conectado a fonte de alimentacdo. N&o
cumprir essa precaucdo pode resultar em danos irreparaveis aos componentes eletrénicos.

= Risco de choque elétrico. Antes de conectar a fonte de alimentac&o, conecte o terminal de
aterramento no terminal de terra no invélucro.

= Compare as especificacdes na etiqueta de identificacdo com a fonte de alimentacéo local e
frequéncia. As requlamentacdes nacionais que governam a instalacdo de equipamentos
elétricos também séo aplicaveis.

1. Separe a garra de seguranga (a) e o parafuso da tampa (b) do compartimento de
conexdo do invélucro do transmissor.

2. Passe o cabo da fonte de alimentag&o (d) e o cabo de sinal (c) pelas entradas para cabo
apropriadas.

Faca a ligacdo elétrica de acordo com o esquema de ligacdo elétrica > 8 14.

4. Rosqueie a tampa (b) do compartimento de conexdo do invoélucro de volta no invélucro
do transmissor e aperte a garra de seguranca (a).

b
U 00 00 00 00 00 00 00
27 26 25 24 23 22 2 1
- 4+ - + - + N L1
(L-) (L+)
Fig. 7: Conexdo do transmissor, se¢do transversal do cabo mdx. 2.5 mm2 (14 AWG)

A =Vista A
a = Garra de seguranga
b = Tampa do compartimento do terminal

¢ = Cabo de sinal: Nos. de terminais. 22 a 27
(a blindagem para Modbus RS485 é obrigatoria;
a blindagem para as saidas por pulso, frequéncia e status ndo é exigida, mas recomendada)

d = Cabo para fonte de alimentagdo: 20 a 28 Vca, 10 a 30 Vcc
Terminal N° 1: L1 para CA, L+ para CC
Terminal N° 2: N para CA, L para CC

Cuidado!

= O comportamento do instrumento de medi¢do com uma tenséo de alimentacéo abaixo de
10 VCC néo esté definido. N&o é mais possivel garantir o funcionamento correto.
Recomendamos desligar o instrumento de medicéo se a tenséo de alimentac&o ficar abaixo
do especificado.

= A operacgdo a uma tensdo de alimentacdo de 30 VCC ou 28 VCA pode destruir o
instrumento de medicdo. Recomendamos limitar a tenséo de alimentacdo dentro da faixa
especificada usando os elementos de protecéo correspondentes ou outras medidas.

13
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5.2.2  Esquema de ligacdo elétrica

Valores elétricos para as saidas > B 39

Caracteristicas de pedido para | N° de terminal (saidas)

"entradas/saidas" 22 (+)/23 () 24 () /25 () 26 (+) /27 (1)

Placas de comunicagdo fixas (atribuigdo permanente)

N Pulso/Frequéncia/Saida | Pulso/Frequéncia/Saida | Modbus RS485
de status 2 de status 1

5.3 Grau de protecéo

O instrumento de medi¢do atende todos os requisitos para IP 67.

A conformidade com os seguintes pontos é obrigatoéria apés a instalagdo em campo ou a

manutencéo, a fim de garantir que a protecdo IP 67 seja mantida:

s Asvedaces do invélucro devem estar limpas e ndo danificadas ao serem inseridas nas
ranhuras. As vedacdes devem estar secas, limpas ou, se necessario, substituidas.

= Os parafusos do invélucro e as capas de parafuso devem estar apertados firmemente.

= Os cabos usados para a conexdo devem ter o didmetro externo especificado (8 a 12 mm /
0,32a0,47".

= As entradas para cabo devem estar bem ajustadas (item a, > @ 8).

= O cabo deve fazer um movimento para baixo ("separador de 4gua") antes de entrar na
entrada de cabo (item b, > ® 8). Essa disposicéo evita que a umidade penetre na entrada.

&y, Notal

As entradas para cabo nédo devem ficar voltadas para cima.

@ 0

AD001914

Fig. 8: Instrugdes de instalagdo, entradas para cabo

s Ao invés disso, remova todas as entradas para cabo e conexdes da unidade eletrénica.
= N&o remova o passa-fios da entrada para cabos.

Cuidado!
Na&o solte os parafusos do invélucro do sensor, caso contrario o grau de protecdo garantido
pela Endress+Hauser néo sera mais valido.

Endress+Hauser
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5.4 Verificacdo pos-conexao

Efetue as seguintes verificacdes depois de completar a instalacdo elétrica do medidor:

CondigGes e especificaces do equipamento Observacoes

Os cabos ou 0 equipamento estdo danificados (inspeg¢do visual)? -

Conexdo elétrica Observagoes
A tensdo de alimentagéo corresponde as especifica¢des na etiqueta de 20a28Vca (45 a 65 Hz)
identificagéo? 10a 30 Vce

O aterramento de protecdo estéd conectado?

Os cabos cumprem com os requisitos? > B40

Os cabos possuem alivio de tensdo adequado? -

Os cabos de fonte de alimentacéo e de sinal estdo corretamente conectados? Consulte o diagrama elétrico
dentro da tampa do
compartimento do terminal

Todos os terminais de parafuso estdo firmemente apertados? -

Todas as entradas para cabos estdo instaladas, firmemente apertadas e >B1l4
corretamente vedadas?
Cabos com voltas como “coletores de dgua”?

Todas as tampas dos invélucros estéo instaladas corretamente e firmemente -
apertadas?

Endress+Hauser 15
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6

6.1

Operacéao

Guia rapido de operacdo

Vocé tem a op¢éo de configurar e comissionar o equipamento:

Porta de servico

= Securty O

= Secuty OFF

I ':_)

=~
w
Do
—

Fig. 9:

v W N =

'A0007890

Meétodo de operagdo dos equipamentos Modbus RS485

Programa de operagdo/configuragdo para operar através da interface de operagdo FXA291 (por ex.: FieldCare)

Operagdo através do sistema de controle de processo MODBUS RS485

Etiqueta situacional de vdrias posicbes de minisseletoras e suas fungdes

Opgdo de conectar uma vedagdo

Operagdo através da minisseletora interna do equipamento (4):

Se a minisseletora (4) estd virada para cima, o equipamento restaura os pardmetros de comunicagdo do MODBUS RS485 para
ajuste de fdbrica (depois, volte para a posi¢do original da minisseletora na posigdo inferior).

Operagdo através da minisseletora interna do equipamento (3):

Se aminisseletora (3) estd virada para cima, o equipamento restaura todos os parametros de comunicagdo do MODBUS RS485
para ajuste de fdbrica (depois, volte para a posicdo original da minisseletora na posigdo inferior).

Operagdo através de minisseletora dentro do equipamento (2):

Se a minisseletora (2) estiver empurrada para cima, a vazdo volumétrica é calculada com a densidade atualmente medida,
independente da configuragio em "VOLUME CALCULATION". Se a minisseletora (2) estiver empurrada para trds para a posi¢io
mais baixa, a selegdo em "VOLUME CALCULATION" é aplicdvel > B 83.

Operagdo através da minisseletora dentro do equipamento (1):

Se a minisseletora (1) estiver empurrada para cima, o equipamento estd protegido no modo de operagdo. "Protegido” significa
que ndo é permitido direito de gravagdo de qualquer tipo. Uma excegdo é o totalizador 3. Seus parametros também
permanecem gravdveis na operagdo sequra; o que significa que ele também pode ser redefinido na operagdo sequra. Se a
minisseletora estiver empurrada para trds na posigdo inferior, o direito de gravagdo fica novamente habilitado.

Esse modo de operagdo protegido/bloqueado pode ser usado em aplicagbes como sistemas de medi¢do controlados de forma
Jjuridica e metrolégica (verificado). "CUSTODY TRANSFER MEASUREMENT" » B 52.

Notal

As minisseletoras devem permanecer pelo menos dois sequndos na posicdo desejada, até
que ocorra a reacdo apropriada. Os parametros podem demorar varios minutos para serem
redefinidos, depois entdo o equipamento é reinicializado. Enquanto isso, o diodo emissor de
luz fica laranja permanentemente. A fonte de alimentacéo n&o deve ser desligada enquanto
as configuracdes de fabrica estdo sendo restauradas.

Endress+Hauser
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6.2 Opcéao de operacao

6.2.1  Configuracdo de parametro especifico para o cliente com o
FieldCare

FieldCare é a ferramenta de gerenciamento de ativos da planta baseado em FDT da
Endress+Hauser que permite a configuracéo e o diagnésticos dos equipamentos de campo
inteligentes. Ao usar as informacdes de status, vocé também tem uma ferramenta eficiente
e simples para equipamentos de monitoramento. Os medidores de vazéo Proline s&o
acessados através de uma interface de operacdo ou da interface de operacdo FXA193.

6.3 Comunicacdo Modbus RS485

6.3.1 Tecnologia Modbus RS485

O Modbus é um sistema fieldbus aberto, padronizado, que é empregado em areas de
automacdo da manufatura, automacédo de processo e automacédo de construgéo.

Notal
Para informacdes detalhadas sobre a tecnologia Modbus RS485, consulte www.Modbus.org

Arquitetura do sistema
O Modbus RS485 faz distingdo entre os equipamentos mestre e escravo.

= Equipamentos mestre
Os equipamentos mestre determinam o trafego de dados no sistema fieldbus. Ele podem
enviar dados sem uma solicitacdo externa.

= Equipamentos escravos
Os equipamentos escravos néo tém seus proprios direitos de acesso ao trafego de dados do
sistema fieldbus, mas enviam seus dados apenas em resposta a uma solicitacdo de um
mestre.

A0004398

Fig. 10: Arquitetura de sistema Modbus RS485

1 Modbus mestre (CLP, etc.)
2 Modbus RS485
3 Modbus escravo (medidores etc.)

17
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Comunicacdo mestre/escravo

H& uma distincéo entre dois métodos de comunica¢éo em relacdo a comunicagéo mestre/
escravo através de Modbus RS485:

= Apuracéo (solicitacdo-resposta-transacio)
O mestre envia um telegrama de solicitacdo para um escravo e aguarda o telegrama de

resposta dele. Neste caso, o escravo é contatado diretamente devido ao seu endereco do
barramento exclusivo (1 a 247).

AD004401

Fig. 11: Trdfego de dados de apuragdo Modbus RS485

Modbus Mestre

Modbus RS485

Modbus Escravo

Telegrama de solicitagdo para esse escravo
Telegrama de resposta para o mestre

ST WN =

= Mensagem de transmissao
Por meio do endereco global O (endereco de transmissdo), o mestre envia um comando
para todos os escravos no sistema fieldbus. O escravo executa o comando sem se reportar

ao mestre. Mensagens de transmissdo somente sdo permitidas com os cddigos de funcéo
de gravacdo.

A0004402

Fig. 12: Trdfego de dados de apuragdo Modbus RS485

1 Modbus Mestre
2 Modbus RS485

3 Modbus Escravo
a

Comando de mensagem de transmissdo para todos os escravos (a solicitagdo é executada sem um telegrama de resposta para
0 mestre)

Endress+Hauser
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6.3.2  Telegrama Modbus

Um telegrama de solicitacdo do mestre contém os seguintes campos:

Estrutura do telegrama:

Endereco do escravo Cédigo de fungéo Dados Check sum

= Endereco do escravo
O endereco do escravo pode estar na faixa de 1 a 247.
O mestre conversa com todos os escravos simultaneamente por meio do enderego
subordinado 0 (mensagem de transmissao).
= Codigo de funcéo
O cédigo de funcdo define qual acdo deve ser executada.
Cddigos de funcéo compativeis com o medidor > & 20.
= Dados
Dependendo do cédigo de funcéo, os sequintes valores sdo transmitidos nesse campo de
dados:
- Endereco inicial do registro (do qual os dados séo transmitidos)
- Namero de registros
- Dados de leitura/gravacéo
- Comprimento dos dados
» Checksum (verificacdo CRC ou LRC)
O checksum forma o final da mensagem.

O mestre pode enviar outra mensagem ao escravo assim que recebe uma resposta da
mensagem anterior ou apés o tempo time-out definido para o mestre ter expirado. Esse
periodo time-out pode ser especificado ou modificado pelo usudrio e depende do tempo de
resposta do escravo.

Se ocorrer um erro durante a transmissdo de dados ou se o escravo ndo puder executar o
comando do mestre, o escravo retorna um telegrama de erro (reposta de excecdo) ao mestre.

O telegrama de resposta do escravo é formado por campos que contém os dados solicitados
ou que confirmam que a acéo solicitada pelo mestre foi executada. Ele também contém um
checksum.

Endress+Hauser 19
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6.3.3

Codigos de funcdo Modbus

O codigo de funcéo define qual acdo deve ser executada. O medidor é compativel com os
seguintes codigos de funcéo:

Codigo de
funcdo

Nome de acordo com a
especificacdo Modbus

Descricao

03

READ HOLDING
REGISTER

Lé um ou mais dos registros de escravo Modbus.
1 até um maximo de 125 registros consecutivos (1 registro = 2
bytes) podem ser lidos com um telegrama.

Aplicacéo:
Leitura dos parametros do instrumento de medi¢éo com acesso de
leitura e gravacéo.

04

READ INPUT REGISTER

Lé um ou mais dos registros de escravo Modbus.

1 até um maximo de 125 registros consecutivos (1 registro = 2
bytes) podem ser lidos com um telegrama.

Aplicacéo:

Leitura dos parametros do medidor com acesso de leitura.

06

WRITE SINGLE
REGISTERS

Gravagéo com um unico registro com um novo valor.

Aplicacéo:
Grava apenas um parametro do medidor.

@y Notal

O codigo de fungéo 16 é usado para gravagdo de varios registros
através de um unico telegrama.

08

DIAGNOSTICS

Verifica a conex&o de comunicacéo entre o mestre e 0 escravo.
Todos os codigos de diagnostico sdo compativeis.

16

WRITE MULTIPLE
REGISTERS

Grava vérios registros escravos com um novo valor.

E possivel gravar no maximo 120 registros consecutivos com um
telegrama.

Aplicacéo:

Gravagéo de vérios pardmetros de medidores.

23

READ/WRITE
MULTIPLE REGISTERS

Leitura e gravagéo simultanea de 1 até no max. 118 registros em
um telegrama. O acesso a gravagéo é executado antes do acesso a
leitura.

Aplicacéo:
Gravacdo e leitura de vérios pardmetros de medidores.

Nota!

s Mensagens de transmissdo somente sdo permitidas com os cddigos de funcéo 06, 16 e 23.
= O medidor n&o faz distin¢do entre os cédigos de funcdo 03 e 04;. Esses cddigos tém o
mesmo resultado.
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6.3.4 Numero maximo de gravacdes

Se um parametro néo volatil do equipamento for modificado através do PROFIBUS, a
mudanca ¢ salva no DAT do medidor.

O numero de gravacdes no DAT é tecnicamente restrita a um maximo de 1 milh&o. E
necessario prestar atencédo nesse limite porque, se excedido, ele resulta em perda de dados e
falha do medidor. Por esse motivo, evite gravar constantemente os parametros de
equipamento nao volateis através do Modbus.

6.3.5 Enderecos de registro Modbus

Cada pardmetro de equipamento tem um endereco de registro. O mestre endereca os
parametros de equipamento individuais através do endereco de registro.

Os enderecos de registro dos pardmetros de equipamento individuais estdo disponiveis no
Capitulo 12, "Descricdo da func¢éo', na descricdo de pardmetro em questéo.

( MASS FLOW A vazdo méssica atualmente medida aparece no display.

Registro Modbus: 2007 Display:
Tipo de dados: Flutuantes/ | Numero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidade

Acesso: Leitura e sinal (ex. 462,87 kg/h; -731,63 1b/min etc.)
2
A0006927-El
Fig. 13: Exemplo de como uma descrigdo de fungdo é ilustrada no manual 'Descri¢do das fungbes do instrumento”
1 Nome da fungdo
2 Informagdes sobre comunicagdo através de Modbus RS485

- Registro Modbus (informagdes no formato numérico decimal, base 1)

- Tipo de dados: flutuante, inteiro ou grupo

- Possiveis maneiras de acessar a fungdo:
leitura = acesso de leitura através dos cédigos de fungdo 03, 04 ou 23
gravagdo = acesso de gravagdo através dos codigos de fungdo 06, 16 ou 23

Tempos de resposta

O tempo de resposta do medidor para um telegrama de solicitacdo do Modbus mestre &,
geralmente, 5 ms, se nédo for desejado um atraso no telegrama de resposta, > 8 71.

Tipos de dados
Os seguintes tipos de dado sdo suportados pelo medidor:

= FLOAT (numeros de ponto flutuante IEEE 754)
Comprimento de dados = 4 bytes (2 registros)

Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O
SEEEEEEE EMMMMMMM MMMMMMMM MMMMMMMM
(MSB) (LSB)
S =sinal

E = expoente
M = mantissa
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= INTEGER

Comprimento de dados = 2 bytes (1 registro)

Byte 1 Byte 0
Byte mais Byte menos
significativo significativo
(MSB) (LSB)
= STRING

Comprimento de dados = depende do pardmetro do equipamento,
ex.: ilustracdo de um parametro de equipamento com um comprimento de dados = 8 bytes

(4 registros):

Byte 7

Byte 0

primeiro byte

ultimo byte

Sequéncia de transmissdo de byte

A especificacdo Modbus néo especifica a sequéncia de transmissé@o dos bytes. Por este
motivo, é importante coordenar o método de enderecamento entre o mestre e o escravo
durante o comissionamento. Isso pode ser configurado no medidor por meio dos pardmetros
'BYTE ORDER' (consulte as fun¢des do instrumento, > B 72).

Os bytes sdo transmitidos de acordo com a opg¢&o selecionada no pardmetro especifico 'BYTE

ORDER"
FLOAT:
Sequéncia de transmissdo de tempo
Selecdo 1° 22 3a 42
1-0-3-2%* Byte 1 Byte O Byte 3 Byte 2
(MMMMMMMM) | (MMMMMMMM) | (SEEEEEEE) (EMMMMMMM)
0-1-2-3 Byte O Byte 1 Byte 2 Byte 3
(MMMMMMMM) | (MMMMMMMM) | (EMMMMMMM) (SEEEEEEE)
2-3-0-1 Byte 2 Byte 3 Byte O Byte 1
(EMMMMMMM) (SEEEEEEE) (MMMMMMM) (MMMMMMM)
3-2-1-0 Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O
(SEEEEEEE) (EMMMMMMM) (MMMMMMMM) | (MMMMMMMM)

* = Configuragio de fabrica

S =sinal
E = expoente
M = mantissa

INTEGER:
Sequéncia de transmisséo de tempo
Selecdo 1° 22
1-0* Byte 1 Byte 0
(MSB) (LSB)
0-1 Byte O Byte 1
(LSB) (MSB)

* = Configuragdo de fabrica
MSB = Byte mais significativo
LSB = Byte menos significativo
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STRING:

Ilustracdo usando o exemplo de um LPGmass com um comprimento de dados de 8 bytes.

Sequéncia de transmissdo de tempo

Selecdo 1° 2° 32 42 5° 6° 7° 8?

1-0* Byte 7 Byte 6 Byte 5 Byte 4 Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O
L P G m a s s A

0-1 Byte 6 Byte 7 Byte 4 Byte 5 Byte 2 Byte 3 Byte O Byte 1
P L m G s a LF* s

* = Configuracéo de fabrica

*k —

terminacédo obrigatéria

MSB = Byte mais significativo
LSB = Byte menos significativo

6.3.6

Mensagens de erro do Modbus

Se 0 Modbus escravo detecta um erro no telegrama de solicitacdo do mestre, ele envia uma
mensagem de erro formada pelo endereco subordinado, cédigo de funcéo, codigo do erro

(codigo de excecéo) e checksum. Para indicar que isso é uma mensagem de erro, o bit inicial
do codigo de funcéo retornado é usado.. A causa do erro € transmitida ao mestre através do
codigo de excecdo. Todos os codigos de erro séo compativeis.

6.3.7

Descricdo da funcéo

Buffer de analise automatica Modbus

O medidor possui uma area de memoria especial, conhecida como um buffer de andlise
automaética, para agrupamento de pardmetros de equipamento ndo consecutivos. Isso pode
ser usado para agrupar de forma flexivel até 16 pardmetros de equipamento. O mestre pode
conversar com todo esse bloco de dados por meio de apenas um telegrama de solicitagéo.

Estrutura do buffer de analise automatica

O buffer de andlise automatica é formado pela area de configuracdo e de dados. Na area de

configuracdo, a "Scan List" especifica quais pardmetros de equipamento devem ser

agrupados. Para isso, o endereco de registro correspondente é inserido na lista de varredura.
E possivel agrupar até 16 parametros de equipamento. Parametros de equipamento do tipo
flutuante e inteiro com acesso de leitura e gravacdo sdo compativeis.

Lista de varredura
N.° Configuracdo Modbus Configuracdo através de
Endereco de registro Programa de configuracdo
(tipo de dados = inteiro) (BASIC FUNCTION -> Modbus RS485 )
1 5001 SCAN LIST REG. 1
2 5002 SCAN LIST REG. 2
3 5003 SCAN LIST REG. 3
4 5004 SCAN LIST REG. 4
5 5005 SCAN LIST REG. 5
6 5006 SCAN LIST REG. 6
7 5007 SCAN LIST REG. 7
8 5008 SCAN LIST REG. 8
9 5009 SCAN LIST REG. 9
10 5010 SCAN LIST REG. 10
11 5011 SCAN LIST REG. 11
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Lista de varredura
N.° Configuracdo Modbus Configuracdo através de
Endereco de registro Programa de configuracdo
(tipo de dados = inteiro) (BASIC FUNCTION -> Modbus RS485 )
12 5012 SCAN LIST REG. 12
13 5013 SCAN LIST REG. 13
14 5014 SCAN LIST REG. 14
15 5015 SCAN LIST REG. 15
16 5016 SCAN LIST REG. 16

Acesso aos dados através de Modbus

O mestre usa os enderecos de registro 5051 a 5081 para acessar a area de dados do buffer
de andlise automatica. Essa area de dados contém os valores dos parametros de
equipamento definidos na lista de varredura. Por exemplo, se o registro 2007 foi inserido
para vazdo massica na lista de varredura por meio da fun¢do SCAN LIST REG. 1, o mestre
pode ler o valor medido atual da vazdo massica no registro 5051.

Area de dados
Acesso através do
Valor do parametro/valores medidos endereco de registro Tipo de dados* Acesso**
Modbus

Val. da entr. da lista de varred. N° 1 -> 5051 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 2 > 5053 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 3 -> 5055 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 4 -> 5057 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 5 > 5059 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 6 -> 5061 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 7 -> 5063 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 8 > 5065 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 9 -> 5067 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 10 | - 5069 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 11 | - 5071 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 12 | - 5073 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 13 | - 5075 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 14 | - 5077 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 15 | - 5079 Inteiro/flutuante ler/gravar
Val. da entr. da lista de varred. N° 16 | - 5081 Inteiro/flutuante ler/gravar
* 0 tipo de dados depende do parametro de equipamento inserido na lista de varredura
** 0 acesso aos dados depende do parametro de equipamento inserido na lista de varredura. Se o pardmetro de
equipamento inserido for compativel com acesso de leitura e gravacéo, ele também pode ser acessado através da
area de dados.
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6.3.8 Escalonamento inteiro das variaveis medidas

Geralmente, as variaveis medidas atuais como vazdo massica, densidade, temperatura etc.
sdo representadas na lateral dos Modbus escravos como numeros de ponto flutuante depois
do IEEE 754 (Preciséo simples de 32 bits). Portanto, o valor de uma varidvel medida ocupa
em cada caso dois registros Modbus com 16 bits em cada caso. A fim de gravar o local de
armazenamento na lateral dos Modbus mestres e/ou o tempo durante a comunicacéo de
dados, a possibilidade é fazer na lateral dos Modbus escravos um escalonamento inteiro das
variaveis medidas em 16 bits. Depois, o valor dimensionado ocupa apenas um registro
Modbus.

Além de cada variavel medida, é informado um fator de escalonamento K e um desvio de
escalonamento OS (> B 75 ff.), os quais séo valores inteiros em cada caso. A variavel
medida apropriada X é entdo escalonada como seque em Y (- B 75).

Y =INT((X-K) + (32768 - OS))
A funcéo INT significa que a parte da casa decimal do evento entre parénteses é cortada e

néo é arredondada. Se o resultado Y do escalonamento for menor O ou maior que o maior
valor possivel, o valor definido Y, ,, (» B 75), Y., + 1 é transferido.

Exemplo:
Vazdo maéssica atual X 1.2545 kg/min
Fator da vazdo massica K 100
Desvio da vazdo massica OS 32768
Vazdo massica escalonada inteira Y Y =INT((1.2545 - 100) + (32768 - 32768)) =INT(125.45 + 0) = 125

Vazdo massica atual X - 1.2545 kg/min
Fator da vazdo massica K 100
Desvio da vazdo massica OS 0

Vazdo massica escalonada inteira Y Y =INT((-1.2545 - 100) + (32768 - 0)) = INT(-125.45 + 32768) =
=INT(32642.55) =327 642

6.3.9  Configuracdo do endereco do equipamento

Os enderecos validos do equipamento estdo na faixa de 1 a 247. Em uma rede Modbus
RS485, cada endereco somente pode ser atribuido uma vez. Se um endereco nédo for
configurado corretamente, o equipamento néo é reconhecido pelo mestre Modbus. Todos os
medidores sdo fornecidos de fabrica com o endereco do equipamento padrédo 247.
Configuracéo do endereco do equipamento > 8 71.
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7 Comissionamento

7.1 Verificacdo de funcéo

Antes de iniciar seu ponto de medicéo, certifique-se de que todas as verificacoes finais foram
concluidas:

s Checklist para 'verificacdo pos-instalacdo'> B 11

s Checklist para "Verificacdo p6s-conexdo" > 8 15

7.2 Ligar o medidor

Quando as verificacdes de instalacdo forem concluidas com sucesso, ligue a fonte de
alimentacdo. O equipamento esta agora operacional.

O medidor executa auto-testes em diversas fontes de alimentacdo. O modo de medicdo
normal comeca assim que a inicializacdo é concluida.

Nota!

Se ocorrer um erro durante a inicializacdo, dependendo da causa, uma mensagem
correspondente serd exibida no programa de operacéo FieldCare ou o respectivo LED de
status pisca (»> B 32).

7.3 Ajuste de ponto zero

Todos os medidores séo calibrados de acordo com tecnologia de tltima geragéo. O ponto zero
obtido desta maneira é impresso na etiqueta de identificacéo. A calibracéo é feita em
condi¢des de operacdo de referéncia (- B 41). Portanto, normalmente néo é necessério o
ajuste de ponto zero.

7.3.1  Pré-requisitos para ajuste de ponto zero

Se vocé deseja realizar o ajuste de ponto zero, observe os pontos a sequir antes de fazé-lo:

= A calibracdo pode ser realizada somente em condi¢6es de pressdo estavel.

= O ajuste de ponto zero é realizado em vaz&o zero. Isso é obtido, por exemplo, com as
valvulas de corte ascendentes e/ou descendentes do sensor ou usando a valvulas e as
portas existentes (- @ 14).
- Operacdo normal - Valvulas 1 e 2 abertas
- Ajuste de ponto zero com pressédo de processo > Valvula 1 aberta / véalvula 2 fechada
- Ajuste de ponto zero sem presséo de processo > Valvula 1 aberta / valvula 2 fechada

= Um ajuste de ponto zero néo é possivel se a funcdo CUSTODY TRANSFER MEASUREMENT
for selecionada ou se uma mensagem de erro estiver pendente.

A0007916

Fig. 14: Ajuste de ponto zero e valvulas de bloqueio (1 + 2)

Endress+Hauser
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7.3.2  Execucdo do ajuste de ponto zero

1. Opere o sistema até que as condi¢des de operacdo estejam estaveis.
Parar a vazdo (v=0m/s).

Verifique se ha vazamentos nas valvulas de corte.

Execute o alinhamento usando a funcdo "ZEROPOINT ADJUST" (» B 81).

oW N

7.4 Memoria (HistoROM)

Na Endress+Hauser, o termo HistoROM refere-se a vérios tipos de médulos de
armazenamento de dados nos quais os dados de processo e do medidor sdo armazenados. Ao
desconectar e conectar esses médulos, é possivel, por exemplo, duplicar as configuracées do
equipamento em outros medidores.

7.4.1  HistoROM/T-DAT (sensor e transmissor DAT)

O DAT é uma memoria de dados intercambiavel na qual todos os pardmetros relevantes do
sensor sdo armazenados, ex. didmetro, numero de série, fator de calibracéo, ponto zero e as
configuracdes do transmissor.
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8 Manutencéao

Nenhum trabalho de manutencéo especial é exigido.

8.1 Limpeza externa

Ao limpar a parte externa do medidor, use sempre produtos de limpeza que ndo ataquem a
superficie do invélucro e as vedacdes.
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9 Acessorios

Véarios acessérios, que podem ser solicitados com o equipamento ou posteriormente da
Endress+Hauser, estdo disponiveis para o equipamento. Informac6es detalhadas sobre o
cédigo de pedido em questdo estdo disponiveis em nossa central de vendas local
Endress+Hauser ou na pagina do produto no site da Endress+Hauser: www.endress.com.

9.1 Acessorios especificos do equipamento

9.1.1 Para o transmissor

Acessorios

Descrigdo

Moédulo dos componentes
eletronicos

Moédulo de eletrénica plug-in completo.

9.2 Acessorios especificos do servico

Acessorios

Descrigdo

Applicator

Software para sele¢éo e dimensionamento de medidores Endress+Hauser:

= Calculo de todos os dados necessarios para identificar o medidor de vaz&o ideal:
por exemplo, didmetro nominal, perda de presséo, precisdo ou conexdes de
processo

= Jlustracgéo grafica dos resultados dos calculos

Administracdo, documentacéo e acesso a todos os dados e pardmetros relacionados
ao processo durante toda a duragéo do projeto.

OApplicator esta disponivel:
= Através da Internet: https://wapps.endress.com/applicator
= Em CD-ROM para instalacdo em PC local

We@M

Gerenciamento do ciclo de vida para suas instalacdes.

O W@M apoia vocé com uma grande variedade de aplicagdes de software por todo o
processo: do planejamento e aquisi¢do a instalagdo, comissionamento e operacédo
dos medidores. Todas as informagdes relevantes sobre o equipamento, como o
status do equipamento, pecas de reposicdo e documentacéo especifica de todos os
equipamentos durante toda a vida util. O aplicativo ja contém os dados de seu
equipamento Endress+Hauser. A Endress+Hauser também cuida da manutencéo e
atualizacdo dos registros de dados.

W@M O esta disponivel:
= Através da Internet: www.endress.com/lifecyclemanagement
= Em CD-ROM para instalacdo em PC local

Fieldcheck

Testador/simulador para teste de medidores de vazdo em campo.

Quando usado em conjunto com o pacote de software "FieldCare', os resultados de
teste podem ser importados para um banco de dados, impressos e usados para a
certificacéo oficial. Para mais informacdes, entre em contato com seu representante
de vendas Endress+Hauser.

FieldCare

FieldCare é a ferramenta de gerenciamento de ativos da planta baseado em FDT da
Endress+Hauser que permite a configuracéo e o diagnosticos dos equipamentos de
campo inteligentes. Ao usar as informagdes de status, vocé também tem uma
ferramenta eficiente e simples para equipamentos de monitoramento. Os
medidores de vazdo Proline sdo acessados através de uma interface de operagéo ou
da interface de operacdo FXA193.

FXA291

A interface de operagéo do medidor para PC para operacéo através do FieldCare.
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9.3 Componentes do sistema

Acessorios

Descricao

Gravador do display
grafico Memograph M

O gravador de exibicéo de grafico Memograph M fornece informacdes sobre todas
as varidveis de processo relevantes. Os valores medidos s&o corretamente gravados,
os valores limite sdo monitorados e os pontos de medi¢do séo analisados. Os dados
sdo armazenados na memoria interna de 256 MB, bem como em um cartdo DSD ou
pendrive USB. Memograph M conta com um projeto modular, operacéo intuitiva e
conceito de sequranca abrangente. O software do computador ReadWin® 2000 é
parte do pacote padréo e é usado para configuracdo, visualizacdo e arquivamento
dos dados capturados. Os canais matematicos disponiveis como opcéo, permitem o
monitoramento continuo do consumo de energia especifico, da eficiéncia da caldeira
e outros parametros que sdo importantes para uma gestéo de energia eficiente.

Endress+Hauser
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10  Localizacédo de falhas

10.1 Monitoramento autonomo

Os estados de excecdo que surgem durante a operacdo sdo detectados pelo medidor de vazdo
e as mensagens correspondentes sdo enviadas:

= Através de saidas, dependendo da configuracéo (> B 66, > B 69)

= Através da interface MODBUS, dependendo da configuracéo (> B 72)

= Através de mensagens de erro no programa operacional "FieldCare" (> B 33)
= Através de LED de status (> B 32, visivel quando o equipamento esté aberto)

Se multiplas mensagens estiverem pendentes, a que tiver prioridade maxima sera enviada.
A mensagem sobre o status pode ser atribuida a uma categoria da seqguinte forma:

OFF
= Ao ocorrer esse status, nenhuma mensagem é gerada.

Erro
= A mensagem pertence a categoria "Erro’, ou seja, o sistema de medicdo néo pode continuar

a medicdo da operacéo.

Notal
A mensagem pertence a categoria "Observacdo”, ou seja, talvez o sistema de medicdo consiga
continuar a medi¢cdo da operagdo com algumas restricoes.
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10.2 Diagnostico usando o diodo emissor de luz (LED)

Ha um diodo emissor de luz (LED) na placa de componentes eletrénicos do medidor que
permite um diagnéstico de falha simples a qualquer momento:

= Se a saida de status néo foi configurada para mostrar erros ou observacoes.
= Se o diagnostico de falha néo for mais possivel através do programa operacional FieldCare.

Aviso!

Risco de explosdo. O compartimento de componentes eletrénicos ndo pode ser aberto
enquanto houver uma atmosfera explosiva. Esse tipo de diagnostico de falha ndo pode mais

ser realizado nas areas protegidas Ex.

‘AD007889

Fig. 15: Diagnéstico de falha usando o diodo emissor de luz (a)

Status do diodo emissor de luz (LED)

Status do sistema de medicéo

LED iluminado em verde

Sistema de medicdo OK, atuacéo lenta ativa

LED pisca em verde (uma vez por segundo)

Sistema de medicédo OK, operagdo

LED néo esté aceso

O sistema de medicdo néo estd mais funcionando

LED pisca em vermelho (trés vezes por segundo)

- A operacéo néo é possivel
- Erro (mensagem de erro) pendente

LED pisca em vermelho/verde (uma vez por
segundo)

- A operagéo é possivel, mas fica limitada pelas
condicdes da aplicacéo.
- Mensagem de notifica¢do pendente

LED pisca em vermelho/verde (trés vezes por
segundo)

Execucéo do ajuste de ponto zero

LED pisca em verde/laranja (aprox. 3 sequndos de
duracéo)

Protegido/operagéo bloqueada inicia

LED pisca em vermelho/laranja (aprox. 3 sequndos
de duracéo)

Protegido/operacéo bloqueada para

LED pisca em vermelho/(pausa)/laranja (aprox. 3
segundos de duragéo)

Atualizacdo de SW ativo

Endress+Hauser
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10.3

Mensagens (FieldCare)

Mensagem de erro / N°

Causa

Correcéo / peca de reposicdo

#001 Substitua o médulo dos componentes
CRITICAL FAIL eletrénicos (= B 37).

Pecas de reposigdo: > B 35
#002 Configuracdo de parametro Restauracéo das configuragdes de fabrica.
CONFIGURATION inconsistente
FAILURE
#011 Maodulo dos componentes eletronicos: | Substitua o médulo dos componentes

AMP HW-EEPROM

EEPROM com falha

eletrénicos (= B 37).
Pecas de reposicdo: > B 35

#012
AMP SW-EEPROM

Moédulo dos componentes eletronicos:
Erro ao acessar o EEPROM

Restauracdo das configuragdes de féabrica.

#021 Modulo dos componentes eletronicos: | Substitua o médulo dos componentes
HW-FRAM Falha no FRAM eletronicos (- B 37 e segs.).
Pecas de reposicdo: > B 35
#022 Maédulo dos componentes eletrénicos: | Entre em contato com a organizagéo de
SW-FRAM Erro ao acessar o FRAM servico Endress+Hauser.
#031 Sensor DAT: 1. Substitua o DAT.
HW-DAT 1. DAT com defeito. Peg§§ de repo’sigéo: -> 345
} ] ) Verifique o numero de conjunto de pecas
2. DAT néo esta conectado ou esta de reposi¢ao para garantir que o novo
faltando. DAT de substituicdo é compativel com os
componentes eletronicos do medidor.
2. Insira o DAT: > B 37
# 032 Sensor: Restauracéo das configuragdes de fabrica.
SW DAT Erro ao acessar o DAT.
#101 O instrumento de medi¢do nédo esta -
STARTUP RUNNING executando durante o procedimento
de inicializa¢éo.
#355/356 Saida de frequéncia: 1. Aumente o valor de fundo de escala

RANGE FRQ.OUT 1/2

A frequéncia da saida esta fora de
faixa.

inserido

2. Reduza a taxa de vazédo

#359/360
RANGE PULSE 1/2

Saida de pulso:
A frequéncia da saida em pulso esta
fora de faixa.

1. Aumente a configuracdo para a
ponderagéo do pulso.

2. Reduza a taxa de vazdo.

#379 A frequéncia de oscilagdo do tubo de | Entre em contato com a organizagéo de
LOW FREQ.LIM. medic8o esta abaixo da faixa servico Endress+Hauser.

permitida.

Causas:

- Tubo de medi¢éo danificado

- Sensor com defeito ou danificado
#380 A frequéncia de oscilagéo do tubo de | Entre em contato com a organizagéo de
UPPER FREQUENCY medicdo estd acima da faixa permitida. | servico Endress+Hauser.
LIMIT Causas:

- Tubo de medicéo danificado

- Sensor com defeito ou danificado
# 381 E provavel que o sensor de Verifique se o conector do cabo de sinal do
MEAS. TEMP. temperatura no tubo de medicéo sensor esta conectado corretamente nos
CIRC.SHORT esteja com defeito. modulos de eletrénica antes de entrar em
#1382 contato com a Assisténcia Técnica da

MEAS. TEMP. CIRC.
OPEN

Endress+Hauser (- B 37).
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Mensagem de erro / N°

Causa

Correcéo / peca de reposicdo

#383
CARR.TEMP. CIRC.
SHORT

# 384
CARR. TEMP. CIRC.
OPEN

E provével que o sensor de
temperatura no tubo da portadora
esteja com defeito.

Verifique se o conector do cabo de sinal do
sensor esta conectado corretamente nos
modulos de eletrénica antes de entrar em
contato com a Assisténcia Técnica da
Endress+Hauser (- B 37).

# 387
SEN.ASY.EXCEED

E provével que as bobinas do sensor
(no lado de entrada ou saida) esteja
com defeito.

Verifique se o conector do cabo de sinal do
sensor esta conectado corretamente nos
modulos de eletrénica antes de entrar em
contato com a Assisténcia Técnica da
Endress+Hauser (= B 37).

#388
ZP-COMP. INSTABLE

Condigdes de processo externas

Entre em contato com a organizagédo de
servico Endress+Hauser.

#389
ZP-COMP. LIMIT

Entre em contato com a organizacéo de
servico Endress+Hauser.

#390
COMMUNIC.DSP

Substitua o médulo dos componentes
eletronicos.

# 586
OSC.AMPL.LIM

As propriedades do fluido n&o
permitem uma continuidade da
medicéo.

Altere ou melhore as condi¢des de processo.

# 587
TUBE NOT OSC.

Existem condi¢6es de processo
extremas. Portanto, o sistema de
medicdo nédo pode ser iniciado. A
célula de medi¢éo ou os componentes
eletrénicos estdo com defeito.

Altere ou melhore as condi¢des de processo.
Substitua o médulo dos componentes
eletrénicos (= B 37).

Pecas de reposicdo: > B 35

# 692
SIM. MEASURAND

Simulacéo das varidveis de medicéo
(ex. vazdo massica).

Desative a simulacdo

#700
EMPTY PIPE DET.
ACTIVE

A densidade esta abaixo do valor
limite inferior definido para a Funcéo
"EPD VALUE LOW".

Adapte a fungéo "EPD" para as condigdes de
processo predominantes.

#701
EXC.CURR.LIM

O valor de corrente maximo para a
bobina de excitacdo do tubo de
medicéo foi atingido.

O instrumento continua a trabalhar
corretamente.

Isso pode ser causado por liquidos contidos
no fluido.
Altere ou melhore as condi¢des de processo.

#702
FLUID INHOM.

O controle de frequéncia néo esta
estavel porque as propriedades do
fluido n&o sdo homogéneas.

Isso pode ser causado por liquidos contidos
no fluido.
Altere ou melhore as condi¢des de processo.

#703
FLUID INHOM.

O controle de amplitude néo esta
estavel devido as propriedades ndo
homogéneas do fluido.

Isso pode ser causado por liquidos contidos
no fluido.
Altere ou melhore as condi¢des de processo.

# 704
NOISE LIMIT

O nivel de seqguranga do sinal do
sensor esta muito alto.

Isso pode ser causado por liquidos contidos
no fluido.
Altere ou melhore as condi¢des de processo.

#731
ADJ.ZERO FAIL.

O ajuste de ponto zero néo é possivel.

Certifique-se de que o ajuste de ponto zero
seja realizado apenas em uma 'vazdo zero"
(v=0m/s) (> B 26).

# 740
ZEROPOINT AD]J.
RUNNING

O ajuste de ponto zero estd em
operagéo.

Aguarde até que o ajuste de ponto zero seja
concluido.

# 800
API TABLE OUT OF
RANGE

A densidade e/ou temperatura esta
fora da faixa definida da tabela API 53

Altere ou melhore as condi¢des de processo.

#801
LOW. PROC. LIMIT TEMP

A temperatura ficou abaixo de um
limite de processo inferior.

Altere a condi¢éo de processo ou o ajuste
(» B 88).

# 802
UPP. PROC. LIMIT TEMP

A temperatura excedeu o limite de
processo.

Altere a condi¢do de processo ou o ajuste
(> B 88).
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Mensagem de erro / N° | Causa Correcéo / peca de reposicdo
# 803 A densidade ficou abaixo de um limite | Altere a condic¢édo de processo ou o ajuste
LOW. PROC. LIMIT de processo inferior. (~> B 88).
DENS.
# 804 A densidade excedeu o limite de Altere a condigéo de processo ou o ajuste
UPP. PROC. LIMIT DENS. | processo superior. (> B 88).
#805 A vazdo massica ficou abaixo de um | Altere a condi¢do de processo ou o ajuste
LOW. PROC. LIMIT limite de processo inferior. (~> B 88).
MASSFLOW
# 806 A vazdo massica excedeu o limite de | Altere a condi¢do de processo ou o ajuste
UPP. PROC. LIMIT processo superior. (» B 88).
MASSFLOW
#807 A vazdo volumétrica ficou abaixo de | Altere a condi¢do de processo ou o ajuste
LOW. PROC. LIMIT um limite de processo inferior. (~» B 88).
VOLFLOW
# 808 A vazdo volumétrica excedeu o limite | Altere a condicdo de processo ou o ajuste
UPP. PROC. LIMIT de processo superior. (» B 88).
VOLFLOW
# 809 Modo de transferéncia de custédia -
CUSTODY TRANSFER iniciado.
MODE STARTED As respectivas minisseletoras foram
atuadas, > B 17.
#810 Modo de transferéncia de custédia -
CUSTODY TRANSFER encerrado.
MODE EXITED As respectivas minisseletoras foram
atuadas, > B 17.

10.4

Erros sem mensagens

Sintomas

Retificacdo

O erro néo pode ser eliminado ou
ha outro padréo de erro

presente.

Nesses casos, entre em contato
com a assisténcia técnica da

Endress+Hauser.

Endress+Hauser

seguintes informacoes:
- Breve descricéo de erro

numero de série

> B 38.

As seguintes solu¢des s@o possiveis:

Solicitar os servicos de um técnico de manutencéo da

Caso solicite os servicos de um técnico de manutencéo, tenha em méos as

- Dados da etiqueta de identificagdo (- B 6): cddigo de pedido e

Devolva os equipamentos para a Endress+Hauser
Os procedimentos devem ser executados antes de devolver um medidor
para a Endress+Hauser para reparo ou calibragdo. Por favor > & 5,

Substitua os componentes eletronicos do transmissor
Falha no médulo de eletrénica - solicitar pecas de reposicdo > B 35

10.5

Pecas de reposicao

Consulte o capitulo "Monitoramento auténomo" > & 31 ff. para instru¢des mais detalhadas
sobre localizacdo de falhas. Além disso, o medidor fornece suporte adicional na forma de
mensagens continuas de autodiagnostico, de armazenamento e de erro que surgirem.

A correcdo de erro pode envolver a troca de componentes com falha por pecas de reposicdo

testadas. Para uma vis&o geral,

consulte > B 33.
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10.6 Resposta das saidas sobre erros

Modo de seguranca das saidas

Saida Modo de seguranca

Saida de frequéncia @y, Notal
0 modo de seguranca da saida em frequéncia pode ser configurado de varias
maneiras (> B 66):

FALLBACK VALUE
Saida do sinal - 0 Hz

HOLD VALUE
O ultimo valor vélido (antes da ocorréncia do erro) é produzido.

HIGH VALUE
Saida do sinal > maxima frequéncia possivel

Saida em pulso %y, Notal
0 modo de seguranca da saida em pulso pode ser configurado de varias maneiras
(- B69):

FALLBACK VALUE
Saida do sinal - sem pulsos

HOLD VALUE
0 ultimo valor valido (antes da ocorréncia do erro) é produzido.

HIGH VALUE
Saida do sinal » maxima taxa de pulso possivel

Saida do status @y Notal
A atribuicdo do status de saida pode ser definida (> B 70).

Em caso de erro, observacéo ou erro na fonte de alimentacgéo - saida de status ndo
condutivo.

Totalizador @y Notal
0 modo de seguranca do totalizador pode ser configurado de varias maneiras
(- B57):

STOP
Os totalizadores sdo pausados até que o erro seja corrigido.

HOLD VALUE
Os totalizadores continuam a contar a vazdo de acordo com o ultimo valor de vazdo
valido (antes da ocorréncia do erro).

Modbus RS485 @y, Notal
O modo de sequranca da saida Modbus RS485 pode ser configurado de varias
maneiras (> B8 73):

STOP
No caso de uma falha, o valor "NaN" (N&o é um numero) é transmitido em vez do
valor medido atual.

HOLD VALUE
0 ultimo valor valido (antes da ocorréncia do erro) é produzido.
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10.7 Remocdo e instalacdo de componentes eletrénicos do
medidor

Aviso!

= Risco de explosdo. O compartimento de componentes eletrdnicos ndo pode ser aberto
enquanto houver uma atmosfera explosiva.

= Risco de danos aos componentes eletrénicos (protecdo ESD). A eletricidade estatica pode
danificar os componentes eletronicos ou afetar a operabilidade dos mesmos.

Desligar fonte de alimentacéo
Remova o prensa-cabo com o parafuso Allen (1) e insira o cabo (2).

Remova o parafuso de fixacdo (3) da tampa de protecéo.

W N e

Empurre os ganchos de encaixe para o lado (2 x item 4) juntos e remova a tampa de
protecéo (5).

5. Desconecte o conector do cabo do médulo de eletrénica:
- Remova o conector do cabo de sinal do sensor (6) puxando-o para frente.
- Remova o conector da fonte de alimentacéo e as saidas do sinal (7) puxando-os para
cima.

6. Remova o conector HistoROM/DAT (8).
7. Solte os parafusos Phillips (2 x item 9) e remova o0 mddulo de eletrdnica (10).
8. Ainstalacdo é o contrario do procedimento de remocéo.

Cuidado!
Use somente pecas originais da Endress+Hauser.

A0006933

Fig. 16: Remocdo e instalagdo de componentes eletrénicos do medidor

Parafuso Allen

Tampa do compartimento dos componentes eletrénicos
Parafuso de fixagdo da tampa de prote¢do

Ganchos de encaixe, 2 x

Tampa de protegdo

Conector do cabo de sinal do sensor

Conector do cabo para fonte de alimentagdo e saidas do sinal
Conector HistoROM/DAT

Parafuso Phillips, 2 x

Moédulo de componentes eletronicos

~WVONO UV WN =

(=)
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10.8 Protocolo do software

Data Verséo do Alteracées no software Instrucdes de
software Operacao
02.2016 1.01.xx -- 71317102/ 15.16
11.2015 1.01.xx -- 71235483/ 14.15
08.2009 1.01.00 = Comportamento alternativo do intérprete 71123638/ 13.10
Modbus
= Configuracdes de fabrica
= Varigveis medidas escalonadas inteiras
através do Modbus
12.2006 1.00.00 Software original 71059881/ 07.07
10.9 Devolucao

O medidor deve ser devolvido se forem necessarios reparos ou uma calibracéo de fabrica ou
se o medidor errado tiver sido solicitado ou entreqgue. Devido a diretivas legais, a
Endress+Hauser, como uma empresa com certificacdo ISO, é obrigada a sequir certas
instrucdes de trabalho ao manusear todos os produtos devolvidos que estéo em contato com

0 meio.

Para garantir devolucbes de equipamentos rapidas, sequras e profissionais, leia os
procedimentos e condi¢des de devolucdo no site Endress+Hauser em
www.services.endress.com/return-material.

10.10 Descarte

Observe as regulamentacdes aplicaveis em seu pais.

Endress+Hauser
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11 Dados técnicos

11.1  Aplicacdes

O sistema de medicdo é usado para medicdo de vazdo massica.

11.2  Funcéo e projeto do sistema

Principio de medicéao

Medic8o de vazdo massica pelo principio Coriolis

Sistema de medicdo

O sistema de medicdo é um transmissor compacto formado pelo sensor e um transmissor.

11.3 Entrada

Variavel medida

= Vazdo massica (proporcional a diferenca de fase entre os dois sensores instalados no tubo
de medicdo que registra as diferencas na geometria de oscilacdo da tubulacdo durante a
vazdo)

= Vazdo volumétrica (medido a partir da vazdo massica e da densidade)

= Densidade de fluido (proporcional a frequéncia de ressonancia do tubo de medicdo)

= Temperatura do fluido (medido com sensores de temperatura)

Faixa de medicao

ES

Faixas de medicdo para a operacdo sem transferéncia de custédia:

DN My amy
[mm)] [pol] [kg/h] [Ib/min.]
8 %' 0a2000 0a73.50
15 " 0a 6500 0a238.9
25 1" 0a 18000 0a661.5
40 1%" 0a45000 Oal654

Notal
Osvalores do respectivo certificado de transferéncia de custéddia sdo aplicaveis a operacéo de
transferéncia de custodia.

Faixa de vazdo operavel

1:100

11.4 Saida

Sinal de saida

Endress+Hauser

Saida de pulso/frequéncia:

Para medicdo de transferéncia de custddia, as duas saidas de frequéncia/pulso podem ser
operadas no modo redundante ou deslocamento de fase.

= Passivo

= Galvanicamente isolado

= Coletor aberto

= max. 30 Vcc

= Max. 25 mA

= Saida em frequéncia: END VALUE FREQ 100 a 5000 Hz, relagéo liga/desliga 1:1

= Saida em pulso: valor de pulso e polaridade de pulso selecionavel, largura de pulso
configuravel (0,1 a 1000 ms)
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Saida de status:

= Passivo

= Coletor aberto
= max. 30 Vcc

s Max. 25 mA

Modbus RS485:

= Tipo de equipamento Modbus: escravo

= Faixa de endereco: 1 a 247

s Cddigos de funcdo compativeis: 03, 04, 06, 08, 16, 23

s Transmissdo: compativel com os cédigos de funcédo 06, 16, 23

= Interface fisica: RS485 de acordo com o padrdo EIA/TIA-485

= Taxas de transmissdo compativel: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600,
115200 Baud

= Modo de transmissdo: RTU ou ASCII

= Tempo de resposta = geralmente 5 ms

Sinal em alarme

Saida de pulso/frequéncia:

Comportamento selecionavel

Saida de status:

Comportamento selecionavel

Modbus RS485:

Comportamento selecionével

Isolamento galvanico

Todos os circuitos de saidas e fonte de alimentacdo sdo galvanicamente isolados uns dos
outros.

11.5 Fonte de alimentacéo

Esquema de ligacdo elétrica

> B 14

Fonte de alimentacdo

Tensdo nominal 24Vee (10 a 30 Vcee)
Tensdo nominal de 24Vca (20 a 28 Vca)

Consumo de energia

40

AC: <4 VA
DC:<3,2W

Corrente de ativacdo tipica na tensdo nominal de 24 Vcc em R; = 0,1 QW da fonte de
alimentacao.

t [ms] [[A]
0 10
0,1 8
0,2 7,5
0,5 7
1 6
2 4
5 1,5
10 0,125 (corrente operacional)

Nota!
A resisténcia interna da fonte néo pode exceder R; = 10 Q.
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Falha na fonte de
alimentacédo

Conex&o de no minimo 20 ms

Todos os dados da célula de medigéo e do ponto de medicdo sdo mantidos

Conexdes elétricas

-> B 12 e segs.

Equalizacdo de potencial

Esse instrumento de medicdo é adequado para atmosferas potencialmente explosivas;
consulte as respectivas informac6es na documentacéo adicional especifica para Ex.

Entradas para cabos

Fonte de alimentacdo e cabos de sinal (saidas):

= Entrada de cabo M20x 1,5 (8a12mm /0,32 a0,47")
= Roscas para entradas para cabo 2" NPT, G %"

Especificacbes de cabo

Cada cabo compativel, com uma especificacéo de temperatura de no minimo 20°C (68 °F)
mais alta que a temperatura ambiente predominante na aplica¢do. Recomendamos usar um
cabo com uma especificacdo de temperatura de +80°C (176 °F).

Para Modbus RS485, consulte - B 12.

11.6 Caracteristicas de desempenho

Condicdes de operacédo de
referéncia

= Limites de erro de acordo com ISO 11631

= Agua, geralmente +15 a +45°C (+59 a+113 °F); 2 a 6 bar (29 a 87 psi)

= Especificacdo de acordo com o protocolo de calibragdo +5°C (+9 °F) e £2 bar (+30 psi)

= Dados sobre o erro medido baseados na plataforma de calibracdo certificada podem ser
rastreados até a ISO 17025

Para obter erros medidos, utilize a ferramenta de dimensionamento Applicator
Applicator.> B 29

Erro maximo medido

Endress+Hauser

d.l. = de leitura

Vazao massica:

+0,2% + [(estabilidade no ponto zero + valor medido) - 100]% d.1.

Vazao volumétrica:

+0,3% + [(estabilidade no ponto zero + valor medido) - 100]% d.1.

Estabilidade de ponto zero

Estabilidade de ponto zero
DN [kg/h] [Ib/min.]
8 %' 0,200 0,007
15 7" 0,650 0,024
25 1" 1,80 0,066
40 1" 4,50 0,165
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Exemplo de erro medido maximo (vaz&o massica)

E [%]

=
o

o
©

COO0O0O00O00O0
oRMwrUON®
|

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 Q [%]

A0027161

Fig. 17: E = Erro: Erro medido mdximo como % d.l.

Q = Taxa de vazdo como %

Exemplo de célculo

Considerando-se:
= DN 25 (1"
® Vazdo massica = 5000 kg/h (183,75 lb/min)

Erro max. medido:
= +0,2% + [(estabilidade no ponto zero + valor medido) - 100]% d.l.
= +0,2% + 1,80 kg/h (0,066 1b/min) + 5000 kg/h (183,75 lb/min) - 100% = +0,236% d..

Repetibilidade

d.l. = de leitura

Vazao massica:

+0,10% + [¥2 - (estabilidade no ponto zero + valor medido) - 100]% d.l.

Vazdo volumétrica:

+0,15% + [¥2 - (estabilidade no ponto zero + valor medido) - 100]% d.l.

Influéncia da temperatura
da midia

Onde houver uma diferenca entre a temperatura no ajuste do ponto zero e a temperatura do
processo, o erro tipico medido é +0,0003% do valor de fundo de escala/°C.

Influéncia da pressao da
midia

472

A seco a seguir mostra o efeito causado sobre a precisdo da vazdo méssica devido a uma
diferenca entre a pressédo de calibracdo e a pressdo do processo é desprezivel.
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11.7 Instalacado

Instrucdes de instalacdo

- B 10 e segs.

Trechos retos a montante
e a jusante

N&o hé especificacbes de instalacdo sobre passagens de admisséo e de saida.

Pressao do sistema

N&o ha necessidade de cuidados especiais em relacdo a pressdo do sistema, mas observe as
instrucdes de seguranca em > & 4 ff.

11.8 Ambiente

Faixa de temperatura
ambiente

-40a +60 °C (-40 a +140 °F) para o instrumento de medigdo
Instale o equipamento em um local & sombra. Evite luz solar direta, particularmente em
regides de clima quente.

Temperatura de
armazenamento

-40a+80°C (-40 a +176 °F), preferivelmente a +20 °C (+68 °F)

Grau de protecdo

Padrédo: IP 67 (NEMA 4X) para transmissor e sensor

Resisténcia ao choque

De acordo com IEC/EN 60068-2-31 e EN 60721 (Classe 2M3)

Resisténcia a vibracoes

De acordo com IEC/EN 60068-2-31 e EN 60721 (Classe 2M3)

Compatibilidade
eletromagnética

De acordo com a IEC/EN 61326 e recomendacdo NAMURNE 21

11.9 Processo

Faixa de temperatura do
meio

-40a+125°C (-40 a+257 °F)

Faixa de pressdo da midia
(pressdo nominal)

Tubos de medicéo, conector: méax. 100 bar (1450 psi)
(dependendo da conex&o de processo)

Classificac6es de pressdo e
temperatura

Uma viséo geral dos niveis de pressdo-temperatura para as conexdes de processo esta
disponivel no documento 'Informacdes técnicas".

Disco de ruptura

Para aumentar o nivel de sequranca, é possivel usar uma versdo do equipamento com um
disco de ruptura com uma pressdo de disparo de 10 a 15 bar (145 a 217,5 psi). Instrucdes
especiais de instalagéo: (- B 10).

Taxa de vazdo

Consulte as informacg@es em > B 39 ('Faixa de medi¢do")

Perda de pressao

Endress+Hauser

Para calcular a perda de pressdo, use a ferramenta de dimensionamento Applicator
(= B29).
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11.10 Construcdo mecanica

Forma/dimensao As dimensdes e comprimentos do sensor e do transmissor sdo fornecidos no documento
separado 'Informacdes técnicas'’, que pode ser baixado como um arquivo PDF em
www.endress.com. H& uma lista de documentos "Informacdes técnicas" disponivel na se¢éo
'Documentacéo"” > B 46.

Peso DN em mm (pol) 8 (%") 15 (1") 25 (1) 40 (1%")

Peso em kg (lb) 6,7 (14,7) 7,2 (15,8) 8,8 (19,4) 13,7 (30,2)
Os pesos referem-se a equipamentos com flanges EN/DIN PN 40.
Material Invélucro do transmissor

Aluminio fundido revestido a p6

Invélucro do sensor, confinamento

= Superficie externa resistente a acidos e alcalis
» Aco inoxidavel 1,4301 (304)

Conexdes de processo
Aco inoxidavel 1.4404 (316/316L):

Tubos de medicdo
Aco inoxidavel 1.4539 (904L)

Conexdes de processo

= Conexdo sanitaria de rosca:
- DIN 11864-1 forma A, DIN 11866 linha A
- DIN 11851
= Bracadeira:
- Bracadeira Tri-clamp, DIN 11866 linha C
s Flanges:
- de acordo com EN 1092-1 (DIN 2501)
- de acordo com ASME B16.5
- JISB2220
= Acoplamento VCO

11.11 Operabilidade

Display local

Elemento do display

LED de status: Ha um diodo emissor de luz (LED) na placa de componentes eletrénicos do
medidor que permite um diagnéstico de falha simples.

Elementos de controle

Minisseletora interna do equipamento.

Operacdo remota

44

Operacéo através de Modbus RS485 e interface de servico FXA291 (ex. FieldCare)
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11.12 Certificados e aprovacodes

Identificacdo CE

O sistema de medicdo estd em conformidade com as especifica¢des legais das diretivas EC.
A Endress+Hauser confirma que o equipamento foi testado com sucesso, com base na
identificacdo CE fixada no produto.

Simbolo C-Tick

O sistema de medicdo atende as especificacdes EMC da "Australian Communications and
Media Authority (ACMA)".

Aprovacéo Ex

Informac&o sobre versdes Ex disponiveis atualmente (ATEX, FM, CSA) podem ser fornecidas
pela Central de Vendas Endress+Hauser sob encomenda. Todos os dados de prote¢do contra
explosdo sdo fornecidas na documentacdo Ex separada, que esta disponivel sob demanda.

Aprovacéo para
transferéncia de custodia

Informacdes sobre as aprovagdes disponiveis no momento para transferéncia de custodia
podem ser fornecidas por sua Central de Vendas E+H sob encomenda.

Certificacdo Modbus

O medidor atende a todas as exigéncias do teste de conformidade MODBUS/TCP e teste de
integracéo e tem a "Politica de Teste de Conformidade MODBUS/TCP, Vers&o 2.0". O medidor
passou com éxito em todos os procedimentos de teste realizados e esté certificado pelo
“Laboratério de Teste de Conformidade MODBUS/TCP” da Universidade de Michigan.

Diretriz de equipamento
de pressao

Os medidores podem ser solicitados com ou sem PED (diretriz de equipamento de pressédo).
Se for necessario um equipamento com PED, ele deve ser solicitado claramente. Para
equipamentos com didmetros nominais menores ou iguais a DN 25 (1"), isso ndo é possivel,
nem necessario.

= Com a identificacdo PED/G1/IIl na etiqueta de identificacdo do sensor, a Endress+Hauser
confirma a conformidade com "Especificacdes de sequranca basica" no Apéndice [ da
Diretriz de equipamentos de pressdo 97/23/EC.

= Equipamentos com essa identificacéo (com PED) s&o adequados para os seguintes tipos de
fluido:
— Fluidos do Grupo 1 e 2 com uma pressdo de vapor maior, menor ou igual a 0,5 bar

(7,3 psi)

- Gases instaveis

= Os equipamentos sem identificacdo (sem PED) séo desenvolvidos e fabricados de acordo
com as boas préaticas de engenharia. Correspondem aos requisitos do Art. 3, Secdo 3 da
diretriz de equipamento de presséo 97/23/EC. A aplica¢éo estd ilustrada nos diagramas 6
a 9 no Apéndice Il da diretriz de equipamento de pressédo 97/23/EC.

Outras normas e diretrizes

Endress+Hauser

= EN 60529:
Graus de protecéo por involucro (Codigo IP)

= EN 61010-1:
Especificacdes de sequranca para equipamentos elétricos para medi¢éo, controle e uso de
laboratorio

= [EC/EN 61326:
"Emisséo de acordo com as especifica¢des da Classe A". Compatibilidade eletromagnética
(requisitos EMC)

= EN 60721:
Resisténcia a choque e vibracéo

s OIMLR117-1:
Especificacdes para sistemas de medicdo para liquidos que ndo sejam agua

s NAMURNE 21
Compatibilidade Eletromagnética (EMC) de processo industrial e equipamento de controle
de laboratério
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11.13 Acessorios/pecas de reposicao
> B35

11.14 Documentacao

= Tecnologia de medicéo de vazéo (FAOOO05D/06)

= Informacdes técnicas (TI00080D/06)

= Documentacéo adicional Ex ATEX (II2G): (XA00117D/06)

= Documentacéo adicional Ex FM, CSA (Div. 1): (XA00118D/06)

= Documentacédo especial, diretriz de equipamento de presséo: (SD00118D/06)
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12  Apéndice - Funcdes do instrumento

Esse apéndice oferece descri¢des e informac6es detalhadas sobre as funcées individuais do
instrumento. Todas as fung¢des do instrumento podem ser selecionadas e configuradas
usando o programa de configuracéo "FieldCare" da Endress+Hauser e através do Modbus
RS485 > B 17.

Para instrumentos de medicdo com configuracdo de pardmetro especifica para o cliente,
alguns valores e/ou configuracdes podem ser diferentes das configuracéo de fabrica listadas
acima.

Bloco CUSTODY TRANSFER MEASUREMENT > B52
Bloco MEASURED VARIABLE > B52
Bloco TOTALIZER > B56
Bloco OUTPUTS > B59
Bloco BASIC FUNCTION >B71
Bloco SUPERVISION > B87
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12.1 Exibicdo da matriz de funcdes
Blocos Grupos Grupos de fungdes Funcbes
CUSTODY CUSTODY
N TRANSFER N TRANSFER
MEASUREMENT MEASUREMENT
>B52 >B852
MEASURING MAIN VALUES | ,| MASSFLOW | VOLUME FLOW DENSITY TEMPERATURE
VALUES - B 52 > B52 > B52 > B52 > B52
N%
SYSTEM UNITS UNIT MASS FLOW/| ~ UNIT MASS UNIT VOLUME | UNIT VOLUME
S@s3 | CONFIGURATION| =17 e oo 5B 53 FLOW > B 54 sBss |
UNIT
UNII EI;SITY TEMPERATURE UNI'I;PS?URE
- > B 55 -
¢
TOTALIZER 1 ASSIGN UNIT MASS UNIT VOLUME MEASURING
- I Smse 7 CONFIGURATON =1 p g4 5B 56 5B 56 MODE > ®57 | *
FAIL.SENSITIVITY | FAILSAFE MODE | RESET TOTAL.
> B57 > B57 > B57
)
OPERATION | SUM OVERFLOW
>Bs58 > B58
2
TOTALIZER 2 5 CONFIGURATION N ASSIGN UNIT MASS UNIT VOLUME MEASURING
5> B56 5B 56 5> B 56 5> B 56 MODE > B 57 | ¢
FAIL.SENSITIVITY | FAILSAFE MODE | RESET TOTAL.
> B 57 > B57 > B57
¢
OPERATION | SUM OVERFLOW
>Bs58 > B58
)
TOTALIZER3 |, | CONFIGURATION | ASSIGN UNIT MASS UNIT VOLUME | MEASURING
5> B®56 5B 56 5> B 56 5> B 56 MODE > B 57 | ¢
FAILSENSITIVITY | FAILSAFE MODE | RESET TOTAL.
> B857 > B857 > B57
0
OPERATION | SUM OVERFLOW
> B 58 > B58
¢
5 PULS/FREQ.OUT.1 5 CONFIGURATION N OPERATION CHANNEL 2
> B59 MODE - B 59 > B59
0
CONFIGURATION | ASSIGN END VALUE FREQ| VALUEfHIGH | MEASURING
> B 65 > B65 > B65 MODE - B 66
FAILSENSITIVITY | FAILSAFE MODE | OUTPUT SIGNAL
> Bo6b6 > B66 >B67
N
CONFIGURATION | ASSIGN PULSE VALUE | PULSEWIDTH | MEASURING
> B 68 > 268 > Be6s MODE > B 69
N FAIL.SENSITIVITY | FAILSAFE MODE | OUTPUT SIGNAL
> B 69 > B69 >B870
NS
CONFIGURATION N ASSIGN STATUS | ACTUAL STATUS
> B70 >B70
N2
PULS/FREQ.OUT.2 CONFIGURATION N OPERATION CHANNEL 2
> B59 MODE > B 59 >B59
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Blocos Grupos Grupos de funcdes Funcbes
¢
CONFIGURATION ASSIGN END VALUE FREQ| VALUE f HIGH MEASURING
(FREQUENCY) > B 65 > B 65 > B 65 MODE > B 66
FAIL.SENSITIVITY | FAILSAFE MODE | OUTPUT SIGNAL
> B66 > B 66 > B 67
N
CONFIGURATION ASSIGN PULSE VALUE PULSE WIDTH MEASURING
(PULSE) > B 68 > B 68 > B 68 MODE - B 69
| FAILSENSITIVITY | FAILSAFE MODE | OUTPUT SIGNAL
> B 69 > B 69 >B70
N2
CONFIGURATION ASSIGN STATUS | ACTUAL STATUS
(STATUS) >B70 >B70
N2
DELAY
Modbus RS485 CONFIGURATION N TRANSMISS. BAUDRATE PARITY TELE REPLY
>B71 MODE > B 71 SB71 SB71 : 4
>B71
FIELDBUS BYTEORDER BYTEORDER | BYTEORDER INT
ADDRESS - B 71| FLOAT - B 72 | STRING - B 72 >B 72
TAGNAME |FAILSENSITIVITY | FAILSAFE MODE | INTERPRETER
>B72 >B 72 >B73 MODE > B 73
N
SCAN LIST REG. N SCAN LIST REG. 1 | SCAN LIST REG. 2 | SCAN LIST REG. 3 | SCAN LIST REG. 4
>B873 >B73 ->B73 ->B73
SCAN LIST REG. 5 | SCAN LIST REG. 6 | SCAN LIST REG. 7 | SCAN LIST REG. 8
>B873 >B73 >B73 >B73
SCAN LIST REG, 9| SCANLISTREG. | SCANLISTREG. | SCAN LIST REG.
5B 73 10 11 12 d
>B73 >B73 >B73
SCAN LIST REG. | SCAN LIST REG. | SCAN LIST REG. | SCAN LIST REG.
13 14 15 16 J
>B873 >B73 ->B73 ->B73
N
SCALED INTEGER |, MASS FLOW DENSITY TEMPERATURE | VOLUME FLOW
5B 74 5B 74 5B 74 5B 74 ¢
PRESSURE TOTALIZER 1 TOTALIZER 2
>B74 >B74 >B74
N
SCAL. INT. MAX. INTEGER | FACTORMASS | OFFSET MASS | FACTOR DENSITY
CONFIG. >B75 FLOW > B 75 FLOW > B 75 >B75
OFFSET DENSITY | FACTOR TEMP. | OFFSET TEMP. FACTOR VOL.
5B 75 S B 76 5B 76 FLOW> 276 | ¢
OFFSET VOL. FACTOR OFFSETPRESSURE FACTOR
FLOW 5 B 76 PRESSURE 5B 76 TOTALIZER1 |4
>B76 >B77
OFFSET FACTOR OFFSET
TOTALIZER 1 TOTALIZER2 TOTALIZER 2
>B77 >B77 >B77
N2
MAPPED SLOTS | , | SLOT 1a32
>B78
N2
PROCESSPARAM. CONFIGURATION | | ASSIGN LF- ON-VAL.LF- PRESS.SHOCK | EPD VALUE LOW
>B79 CUTOFF > B 79 | CUTOFF > ® 79 | SUPP - B 80 > B®81 ‘
EPD
RESPONSETIME
>B81
¢
ADJUSTMENT ZEROPOINT ZEROPOINT PROGRESS
ADJUST » B 81 > B8l > B8l

Endress+Hauser
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Blocos Grupos Grupos de fungdes Funcdes
N
PRESSURE PRESSURE MODE PRESSURE
CORRECTION > B82 > B82
N
VOLUME - | VOLUME CALC. | FIXED DENSITY
CALCULATION > B 82 > B82
N
SYSTEM INSTL.DIR.SENSOR| FLOW DAMPING | M. FACTOR. M. OFFSET
PARAMETER - > > B84 > B84 MASSFL > B 84 | MASSFL > B 84 | 4
> B84
M. FACTOR M. OFFSET M. FACTOR DENS. | M. FACTOR DENS.
VOLFL. > B 84 | VOLFL. > B 84 > B84 > B84 ‘
M. FACTOR TEMP.| M. OFFSET TEMP.
> B85 > B85
N%
SENSOR DATA CONFIGURATION K-FACTOR ZEROPOINT NOMINAL
> B85 > > > B85 > B85 DIAMETER
> B85
DENSITY COEF. | co C1 C2 c3
5> B 86 >B®86 >B®86 >B®86 ¢
Ch c5
> B 86 > B86
N
> SYSTEM 5| OPERATION | ACTUAL OPERATION | PROGRAM CODE | SYSTEM RESET
> B87 SYS.COND » & 87| HOURS » B 87 CRC-> B 87 > B87
PROGRESS
> B 87
N
PROCESS LIMITS | |  LOW. LIMIT UPP. LIMIT LOW. LIMIT UPP. LIMIT
MASSFL. > B 88 | MASSFL. > B 88| VOLFL.> & 88 | VOLFL. > B 88
LOW. LIMIT | UPP. LIMIT TEMP. [LOW. LIMIT DENS. | UPP. LIMIT DENS.
TEMP. > B 88 > B88 > B88 > B88
N
SIMULATION |  |SIM. MEASURAND| ~ VALUE SIM.
> B89 MEAS. > B 89
N
CONFIGURATION | , | ALARM DELAY | PERMANENT
> B90 STORAGE » B 90
N
VERSION-INFO | , | AMPLIFIER | | SW-REV.AMP.
> B9l > B9l
N
SENSOR | SERIAL NUMBER |  SENSOR TYPE SW-REV. DAT
> B9l > B9l > B9l
N
MESSAGE 300 - 399 >B92
CATEGORY - >
> B92
N2
500-599 | >B92
N2
700-799 | >B92
N2
800 - 899 5 >B92
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Grupos Grupos de funcdes Funcbes
N2
MESSAGE PREV.SYST. PREV.SYS.COND 1 | PREV.SYS.COND 2 | PREV.SYS.COND 3 | PREV.SYS.COND 4
HISTORY - B 94 CONDIT > B 9% > B9% >B9% >B9%
PREV.SYS.COND 5 | PREV.SYS.COND 6 | PREV.SYS.COND 7 | PREV.SYS.COND 8
> B9% > B 9% > B9 > B9%
PREV.SYS.COND 9 |PREV.SYS.COND10|PREV.SYS.COND11PREV.SYS.COND12
> B9% > B 9% > B 9% > B9
PREV.SYS.COND13|PREV.SYS.COND14 PREV.SYS.COND15|PREV.SYS.COND16
> B9% > B9% > B9% >B9%
N2
OPERATION SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR
HOURS 1 2 3 4
> B9% > B9% >B9% > B9%
SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR
5 6 7 8
> B9% > B 9% > B 9% > B9
SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR
9 10 11 12
> B 9% >B9% > B9% > B9%
SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR | SYS.CON.OPHOUR
13 14 15 16
> B9% > B 9% > B 9% > B 9%
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12.2  Bloco "CUSTODY TRANSFER MEASUREMENT"

12.2.1 Grupo "CUSTODY TRANSFER MEASUREMENT"

> CUSTODY TRANSFER
MEASUREMENT

Descri¢do da funcgdo

CUSTODY TRANSFER MEASUREMENT ->CUSTODY TRANSFER MEASUREMENT

@y Nota!

A troca é feita usando um comutador de hardware. Para informac6es detalhadas sobre a funcéo do
comutador de hardware, consulte > B 16.

CUSTODY
TRANSFER
MEASUREMENT

Registro Modbus:
Tipo de dados:
Acesso:

7551
Inteiro
Leitura

Mostra se o modo de operagédo protegida/bloqueada esté ativo.

Display:
0 = OFF
1=0N

Factory setting: OFF

12.3  Bloco "MEASURED VARIABLE"

12.3.1 Grupo "MEASURING VALUES"

IR » | WSSO > | s

Descri¢do da funcdo

MEASURED VARIABLE > MEASURING VALUES > HAMAIN VALUES

% Nota!

As unidades de engenharia de todas as variaveis medidas exibidas aqui podem ser definidas no grupo

"SYSTEM UNITS".

MASS FLOW A vazdo maéssica atualmente medida aparece no display.

Registro Modbus: 2007

Tipo de dados: Flut.

Acesso: Leit.

VOLUME FLOW A vazdo volumétrica calculada aparece no display. A vazdo volumétrica é
calculada a partir da vazdo massica e da densidade~> & 83 .

Registro Modbus: 2009

Tipo de dados: Flut.

Acesso: Leit.

DENSITY A densidade atualmente medida ou a gravidade especifica aparece no display.

Registro Modbus: 2013

Tipo de dados: Flut.

Acesso: Leit.

TEMPERATURE A temperatura atualmente medida aparece no display.

Registro Modbus: 2017

Tipo de dados: Flut.

Acesso: Leit.
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12.3.2  Grupo "SYSTEM UNITS"

T

MEASURING VALUES ‘

N2

‘ SYSTEM UNITS ‘ N ‘ CONFIGURATION

Descri¢do da funcdo
MEASURED VARIABLE > SYSTEM UNITS

UNIT MASS FLOW Para a sele¢do da unidade desejada para a vazdo massica (massa/tempo).
Registro Modbus: 2101 Options:
Métrico:
Tipo de dados: Inteiro 0 a 3 =grama - g/s; g/min; g/h; g/dia
Acesso: ler/gravar | 4 a 7 = quilogramas - kg/s; kg/min; kg/h; kg/dia
8a 1l =ton - t/s; t/min; t/h; t/dia
EUA:
12 a 15 = ongas - oz/s; oz/min; oz/h; oz/dia
16 a 19 = libras - 1b/s; Ib/min; Ib/h; Ib/dia
20 a 23 =ton - ton/s; ton/min; ton/h; ton/dia
Factory setting: De acordo com o pais (kg/min ou Ib/min)
UNIT MASS Para a selecdo da unidade desejada para a massa.
Registro Modbus: 2102 Options:
0; 1; 2 = métrica > g; kg; t
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar | 3;4;5 =EUA - oz; Ib; ton

Factory setting: De acordo com o pais (kg ou lb)

% Notal!

A unidade dos totalizadores depende da sua escolha aqui. A unidade de cada
totalizador é selecionada separadamente para cada totalizador.
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Descri¢do da funcdo
MEASURED VARIABLE - SYSTEM UNITS

UNIT VOLUME
FLOW

Registro Modbus: 2103

Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar

Para a selecdo da unidade desejada para a vazdo volumétrica (volume/
tempo).

Options:

Meétrico:

0 a 3 = centimetro cubico > cm3/s; cm3/min; cm3/h; cm3/dia
4 a 7 = decimetro cubico » dm3/s; dm3/min; dm3/h; dm3/dia
8 a 11 = metro cubico > m3/s; m3/min; m3/h; m3/dia

12 a 15 = mililitro - ml/s; ml/min; ml/h; ml/dia

16 a 19 = litro > 1/s; I/min; 1/h; 1/dia

20 a 23 = hectolitro > hl/s; hl/min; hl/h; hl/dia

24 a 27 = megalitro > Ml/s; Ml/min; Ml/h; Ml/dia

EUA:

28 a 31 = centimetro cubico - cc/s; cc/min; cc/h; cc/dia

32 a 35 = pé de acre - af/s; af/min; af/h; af/dia

36 a 39 = pé cubico - ft3/s; ft3/min; ft3/h; ft3/dia

40 a 43 = onca fluida > oz f/s; oz f/min; oz f/h; oz f/dia

44 a 47 = galdo - gal/s; gal/min; gal/h; gal/dia

52 a 55 = barril (fluidos normais: 31,5 gal/bbl) - bbl/s; bbl/min; bbl/h;
bbl/dia

56 a 59 = barril (cerveja: 36,0 gal/bbl) - bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dia

60 a 63 = barril (petroquimicos: 42,0 gal/bbl) - bbl/s; bbl/min; bbl/h;
bbl/dia

64 a 67 = barril (tanques de abastecimento: 55,0 gal/bbl) - bbl/s; bbl/min;

bbl/h;
bbl/dia

Imperial:

68 a 71 = galdo - gal/s; gal/min; gal/h; gal/dia

76 a 79 = barril (cerveja: 36,0 gal/bbl) - bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dia

80 a 83 = barril (petroquimicos: 34,97 gal/bbl) - bbl/s; bbl/min; bbl/h;
bbl/dia

Factory setting: De acordo com o pais (I/min ou US gal/min)

UNIT VOLUME

Registro Modbus: 2104

Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar

Para a sele¢do da unidade desejada para o volume.

Options:
Métrico:
0a6=cm3;dm3; m3; ml;1; hl; Ml

EUA:
7 a 16 = cc; af; ft3; oz f; gal; bbl (fluidos normais); bbl (cerveja);
bbl (petroquimicos); bbl (tanques de enchimento);

Imperial:
17; 19; 20 = gal; bbl (cerveja); bbl (petroquimicos)

Factory setting: De acordo com o pais (1 ou US gal)

@y Notal

A unidade dos totalizadores depende da sua escolha aqui. A unidade de cada
totalizador é selecionada separadamente para cada totalizador.
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Descri¢do da funcdo

MEASURED VARIABLE - SYSTEM UNITS

UNIT DENSITY Para a selecdo da unidade desejada para a densidade.
Registro Modbus: 2107 Options:
Métrico:
Tipo de dados: Inteiro 0a 10 = g/cm3; g/cc; kg/dm3; kg/1; kg/m3; SD 4 °C, SD 15 °C, SD 20 °C;
Acesso: ler/gravar SG4°C,SG 15°C,SG20°C
EUA:
11 a 16 = 1b/ft3; Ib/gal; Ib/bbl (fluidos normais); Ib/bbl (cerveja);
1b/bbl (petroquimicos); Ib/bbl (tanques de enchimento)
Imperial:
17 a 19 = 1b/gal; 1b/bbl (cerveja); Ib/bbl (petroquimicos)
Factory setting: De acordo com o pais (kg/1 ou g/cc)
% Notal!
SD = Densidade especifica, SG = Gravidade especifica
A densidade especifica é a relagéo entre a densidade de fluido e a densidade
de 4gua (na temperatura da agua = 4, 15, 20°C (39, 59, 68 °F).
UNIT Para a selecdo da unidade desejada para a temperatura.
TEMPERATURE
Registro Modbus: 2109 Options:
0 ="C (Celsius)
Tipo de dados: Inteiro 1 = K (Kelvin)
Acesso: ler/gravar | 2 =°F (Fahrenheit)
Factory setting: De acordo com o pais (°C ou °F)
UNIT PRESSURE Para a selecdo da unidade desejada para a presséo.
Registro Modbus: 2130 Options:
0 =bara
Tipo de dados: Inteiro 1=barg
Acesso: ler/gravar | 2 = psia
3 = psig

Factory setting: De acordo com o pais (barg ou psig)
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12.4 Bloco TOTALIZER

12.4.1 Grupo "TOTALIZER (1 a 3)"

DOERE o

CONFIGURATION
0

5 ‘ TOTALIZER 2 ‘—> ’ CONFIGURATION
0

5 ‘ TOTALIZER 3 ’e ‘ CONFIGURATION

Descri¢do da fungao

TOTALIZER > TOTALIZER 1 to 3 > CONFIGURATION

@y, Notal

Essas descricdes de Funcéo abaixo séo aplicaveis aos totalizadores 1 a 3; os totalizadores sdo configurados de
forma independente.

ASSIGN Para a atribuicdo de uma variavel medida ao totalizador em questéo.

Registro Modbus: Options:

Totalizador 1 2601 0=OFF

Totalizador 2 2801 1=MASS FLOW

Totalizador 3 3001 2 = VOLUME FLOW

Tipo de dados: Inteiro

Acesso: ler/gravar | Factory setting: MASS FLOW
@y, Notal
A selecdo 0 = OFF ou a comutacéo entre as opcOes redefine o totalizador
como O.

MASS FLOW Para a sele¢do da unidade da varidvel medida especificada na funcéo
ASSIGN.

Registro Modbus: Options:

Totalizer 1 2602 Meétrico:

Totalizer 2 2802 Oa2=g;kg;t

Totalizer 3 3002

Tipo de dados: Inteiro EUA:

Acesso: ler/gravar | 3 a5 =oz; lb; ton
Factory setting: De acordo com o pais (kg ou Ib)

UNIT VOLUME Para a sele¢do da unidade da varidvel medida especificada na funcéo
ASSIGN.

Registro Modbus: Options:

Totalizer 1 2603 Métrico:

Totalizer 2 2803 0a6=cm3;dm3; m3; ml; 1; hl; Ml

Totalizer 3 3003

Tipo de dados: Inteiro EUA:

Acesso: ler/gravar | 7 a 16 = cc; af; ft3; oz f; gal; bbl (fluidos normais); bbl (cerveja); bbl

(petroquimicos); bbl (tanques de enchimento)

Imperial:
17;19; 20 = gal; bbl (cerveja); bbl (petroquimicos)

Factory setting: De acordo com o pais (1 ou gal)
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Descri¢do da funcdo

TOTALIZER > TOTALIZER 1 to 3 > CONFIGURATION

MEASURING Para a selecdo de como o totalizador deve operar.
MODE
Registro Modbus: Options:
Totalizer 1 2605 0 = BIDIRECTIONAL
Totalizer 2 2805 Os componentes de vaz&o positivos e negativos sdo medidos.
Totalizer 3 3005
Tipo de dados: Inteiro 1 =FORWARD
Acesso: ler/gravar | Somente os componentes de vazdo positivos sdo medidos.
2 = REVERSE
Somente os componentes de vazdo negativos sdo medidos.
Factory setting: 1 = PARA FRENTE
FAIL.SENSITIVITY Define as categorias de status as quais o totalizador reage.
Registro Modbus: Options:
Totalizer 1 2615 0=OFF
Totalizer 2 2815 O totalizador néo reage a nenhum status.
Totalizer 3 3015
Tipo de dados: Inteiro 1=WARNING
Acesso: ler/gravar | O totalizador reage aos avisos.
2 =ERRORS
O totalizador reage aos erros.
3 = ERRORS AND WARN.
O totalizador reage aos erros e avisos.
Factory setting: ERRORS
FAILSAFE MODE Define como o totalizador se comporta quando ocorre um status da categoria
para a qual o totalizador estd configurado para reagir.
Registro Modbus: Options:
Totalizer 1 2606 0 =STOP
Totalizer 2 2806 O totalizador permanece parado.
Totalizer 3 3006
Tipo de dados: Inteiro 1=HOLD VALUE
Acesso: ler/gravar | O totalizador retoma a contagem com o ultimo valor antes que o status
ocorreu.
Factory setting: STOP
RESET TOTAL. Redefine o total e o transbordamento do totalizador n (1 to a 3) como zero.
Registro Modbus: Options:
Totalizer 1 2608 0 = CANCEL
Totalizer 2 2808 1=START
Totalizer 3 3008
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar
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I - (R cowenon

N
‘ OPERATION ‘
0
TOTALIZER 2 ‘ 5 ’ CONFIGURATION ‘
N
’ OPERATION ‘
0
TOTALIZER 3 ‘ > ‘ CONFIGURATION ‘
N
’ OPERATION ‘

Descri¢do da fungdo
TOTALIZER 1 A 3 >OPERATION

@y Notal

As seguintes descri¢des de funcéo séo aplicaveis aos totalizadores 1 a 3.

SUM Mostra o total para a varidvel medida do totalizador agregado desde a ultima
redefinicéo.

Registro Modbus:

Totalizador 1 2610

Totalizador 2 2810

Totalizador 3 3010

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: Leitura

OVERFLOW Mostra a variavel medida totalizada do totalizador desde a ultima
redefini¢do acima de 107 na unidade selecionada.

Registro Modbus:

Totalizador 1 2612

Totalizador 2 2812

Totalizador 3 3012

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: Leitura
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12.5 Bloco "OUTPUTS"

12.5.1 Grupo "PULSE/FREQUENCY OUTPUTS (1 a 2)"

_ N ‘ PULSE/FREQUENCY OUTPUT 1 ‘ > ‘ CONFIGURATION

N2

‘ PULSE/FREQUENCY OUTPUT 2 ‘ - ‘ CONFIGURATION

Descricdo da fungéo
OUTPUTS > PULSE/FREQUENCY OUTPUT 1 a 2 > CONFIGURATION

OPERATION MODE Configuragéo da saida como pulso, frequéncia ou saida de status.

Registro Modbus: As func@es disponiveis nesse grupo de funcéo variam, dependendo de qual opgéo é
selecionada aqui.
Saida em pulso/freq. 1 3201

Saida em pulso/freq. 2 3401 Options:

Tipo de dados: Inteiro 0 =PULSE

Acesso: ler/gravar | 1=FREQUENCY
2 =STATUS
3 = OFF
Factory setting:

Saida em pulso/frequéncia 1: PULSO
Saida em pulso/frequéncia 2: PULSO

CHANNEL 2 Selecéo para a saida da varidvel medida atribuida em PULS/FREQ.OUT. 2
Registro Modbus: Options:
0 = OFF = sem saida
Saida em pulso/freq. 1 3255 1 = REDUNDANCY 0° = saida repetida sem atraso de tempo
Saida em pulso/freq. 2 3455 2 = REDUNDANCY 90° = saida repetida com atraso de tempo de
Tipo de dados: Inteiro metade de uma largura de pulso
Acesso: ler/gravar 3 = REDUNDANCY 180° = saida repetida com atraso de tempo de

uma largura de pulso completa
4 = PHASE SHIFT 0° = saida repetida sem mudanca de fase
5 = PHASE SHIFT 90° = saida repetida com mudanga de fase de 90°
6 = PHASE SHIFT 180° = saida repetida com mudanga de fase de 180°

Factory setting: OFF

@y Nota!

= REDUNDANCY 0°, REDUNDANCY 90° e REDUNDANCY 180° podem ser selecionados
no modo de opera¢do PULSE somente.

= PHASE SHIFT 0°, PHASE SHIFT 90° e PHASE SHIFT 180° podem ser selecionados nos
modos de operagdo PULSE e FREQUENCY.

@y Nota!
As opgdes selecionadas nas fungdes MODE OF OPERATION e CHANNEL 2 e os efeitos resultantes nas duas saidas de pulso/
frequéncia/status estdo ilustrados nas préximas paginas usando exemplos.
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Descrigdes de saida
pulso/frequéncia/
status

Descricdo da funcdo

OUTPUTS - PULSE/FREQUENCY OUTPUT 1 a 2 > CONFIGURATION

Hé duas saidas de pulso/frequéncia/status, que podem ser operadas de forma
independente ou dependente uma da outra. Nos modos PULSE e FREQUENCY, os
valores de medicdo de vazdo podem ser produzidos; no modo STATUS, os status podem
ser produzidos.

Por exemplo, a primeira saida de pulso/frequéncia/status pode ser usada como a saida
em pulso para vazdo massica e a segunda saida de pulso/frequéncia/status pode ser
usada como saida de status para o status do sistema.

Se, por questdes de transferéncia de custédia ou devido ao funcionamento do contador
do totalizador dos circuitos sequintes, um valor medido deve ser produzido de forma
redundante ou com deslocamento de fase, uma saida l6gica de pulso/frequéncia/status
atribui as duas saidas fisicas (sele¢do com o parametro CHANNEL 2). A outra saida em
pulso/frequéncia/status é entdo desligada, independente de seu modo de operacéo.

O pardmetro CHANNEL 2 é usado para selecionar o modo da saida do valor medido no
segundo canal. H& uma distin¢éo entre o modo de operacdo com saida em pulso
REDUNDANCY in PULSE redundante e o modo PHASE SHIFT in PULSE ou FREQUENCY.
A saida em pulso redundante significa que um pulso no primeiro canal deve sempre ser
seguido por um pulso correspondente no sequndo canal. Por outro lado, a mudanga de
fase refere-se ao periodo de duragdo do sinal de saida do primeiro canal l6gico.

O sequinte é utilizado para os exemplos abaixo:

= Gravagdo de pulso/frequéncia/saida de status 1
24V cc através de 1 kW pull-up no terminal 24 (+), terminal 25 (-) no aterramento,
Sinal conectado no terminal 24 (+)

= Gravagdo de pulso/frequéncia/saida de status 2
24V cc através de 1 kW pull-up no terminal 22 (+), terminal 23 (-) no aterramento,
Sinal conectado no terminal 22 (+)

Exemplo 1
(em unidades
métricas)

Vazéo massica = +3600 kg/h

Parametro SaidalFS (D SaidalFS (2
OPERATION MODE Pulso Status

2ND CHANNEL Desligado -

ASSIGN Vazéo massica Falha
MEASURING MODE | Bidirecional -

PULSE VALUE 0,001 kg -

PULSE WIDTH 0,25 ms -

SIGNAL FORM Passiva positiva -

Sinal de saida:

Pulso com 0,25 ms
de comprimento
Taxa de pulso =
(3600 kg/h) /
0,001 kg=1kHz

—— |
—— |
—— |

Medidor 0 VCC, @
porque nenhum
status de erro
estd ativo

A0006946-EN
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Descricdo da funcéo
OUTPUTS - PULSE/FREQUENCY OUTPUT 1 a 2 > CONFIGURATION
Exemplo 2 Vazdo massica = +3600 kg/h
(em unidades
métricas)
Parametro SaidaIFS (D SaidalFS ()
OPERATION MODE Pulso Frequency
2ND CHANNEL Desligado Desligado
ASSIGN Vazéo massica Vazéo méssica
MEASURING MODE Bidirecional Bidirecional
PULSE VALUE 0,001 kg -
PULSE WIDTH 0,25 ms -
SIGNAL FORM Passiva positiva Passiva positiva
END VALUE - 36000 kg/h
END VALUE FREQ. - 5 kHz
Sinal de saida:
O
Pulso com 0,25 ms
de comprimento | |
Taxa de pulso = | |
(3600 kg/h) / | | | | |
0,001 kg = 1 kHz I I | | J
Frequéncia f = @
(3600 kg/h) / | | [ |
(36000 kg/h) x | | | |
5 kHz = 500 Hz | | | |
| | | |
| | J
A0006947-EN
Exemplo 3 Vazdo massica = +3600 kg/h
(em unidades
métricas)
Parametro SaidalIFS (D SaidaIFS (@
OPERATION MODE Pulso Desligado™
2ND CHANNEL Redundancia 90° -
ASSIGN Vazéo méssica -
MEASURING MODE | Bidirecional -
PULSE VALUE 0,001 kg -
PULSE WIDTH 0,25 ms -
SIGNAL FORM Passiva positiva -
* porque 0 2ND CHANNEL em IFS 1 estéa definido domo Redundancy 90°
Sinal de saida:
Pulso com 0,25 ms ’@
de comprimento
Taxa de pulso = | | |
(3600 kg/h) / | | |
0,001 kg = 1 kHz | | | | |
] ] ] ] ]
Pulso com 0,25 ms
de comprimento
Taxa de pulso = 10)
(3600 kg/h) /
0,001 kg = 1 kHz, | [l Ml |
defasagem metade | I I |
de uma largura de | 11 |11 |
pulso, porque avazdo | | | |11 |11 |
massica é positiva
A0006948-EN

61




Apéndice - Func¢des do instrumento

LPGmass Modbus RS485

62

Descricdo da funcdo
OUTPUTS -> PULSE/FREQUENCY OUTPUT 1 a 2 > CONFIGURATION

Exemplo 4 Vazdo massica = -3600 kg/h
(em unidades
meétricas)
Parametro SaidaIlFS (D SaidalFS (2
OPERATION MODE Pulso Desligado™*
2ND CHANNEL Redundéancia 90° -
ASSIGN Vazdo massica -
MEASURING MODE | Bidirecional -
PULSE VALUE 0,001 kg -
PULSE WIDTH 0,25 ms -
SIGNAL FORM Passiva positiva -
* porque 0 2ND CHANNEL em IFS 1 esté definido domo Redundancy 90°
Sinal de saida:
Pulso com 0,25 ms 10
de comprimento
Taxa de pulso = | | |
(3600 kg/h) / | | |
0,001 kg = 1 kHz | | |
| ] ]
Pulso com 0,25 ms
de comprimento
Taxa de pulso = 10)
0,001 kg = 1 iz, A
antecipada metade | | 'l |
de uma largura de | | |1 |
pulso, porque a vazéo | | | | |
massica é negativa
A0006949-EN
Exemplo 5 Vazdo massica = +3600 kg/h
(em unidades
métricas)
Parametro SaidaIFS (D SaidaIFS (2
OPERATION MODE Pulso Desligado™*
2ND CHANNEL Mudanca de fase 180° | -
ASSIGN Vazdo massica -
MEASURING MODE | Bidirecional -
PULSE VALUE 0,001 kg -
PULSE WIDTH 0,25 ms -
SIGNAL FORM Passiva positiva -

* porque o 2ND CHANNEL em IFS 1 esta definido domo Phase shift 180°

Sinal de saida:

0]

Pulso com 0,25 ms
de comprimento
Taxa de pulso =
(3600 kg/h) /
0,001 kg =1kHz

—— |
——
——

Pulso com 0,25 ms @
de comprimento

Taxa de pulso =
(3600 kg/h) /

0,001 kg = 1 kHz,
mudanca de fase 180°

——
—— |
—— |

A0006950-EN
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Descricdo da funcéo
OUTPUTS - PULSE/FREQUENCY OUTPUT 1 a 2 > CONFIGURATION

Exemplo 6
(em unidades
métricas)

Vazdo massica = +3600 kg/h

Parametro SaidaIFS (D SaidalFS (2
OPERATION MODE Pulso Desligado™

2ND CHANNEL Mudanca de fase 180° | -
ASSIGN Vazéo massica -
MASURING MODE Bidirecional -
PULSE VALUE 0,001 kg -
PULSE WIDTH 0,25 ms -
SIGNAL FORM Passiva positiva -
* porque 0 2ND CHANNEL em IFS 1 esta definido domo Phase shift 180°

Sinal de saida:

19)

Pulso com 0,25 ms
de comprimento
Taxa de pulso =
(3600 kg/h) / [ [ | |
0,001 kg=1kHz

——

Pulso com 0,25 ms @
de comprimento

Taxa de pulso =
(3600 kg/h) /

0,001 kg = 1 kHz,
mudanca de fase 180°

—
—

A0006951-EN

Exemplo 7
(em unidades
métricas)

Vazdo massica = +3600 kg/h

Parametro SaidalFS (D SaidaIFS (@
OPERATION MODE Desligado™* Frequéncia

2ND CHANNEL - Mudanca de fase 90°
ASSIGN - Vazéo méssica
MEASURING MODE | - Bidirecional

SIGNAL FORM - Passiva positiva

END VALUE - 36000 kg/h

END VALUE FREQ. - 5 kHz

* porque o 2ND CHANNEL em IFS 2 esté definido domo Phase shift 90°

Sinal de saida:

9]
Frequéncia f = |
(3600 kg/h) /
(36000 kg/h) x

5 kHz = 500 Hz,
defasagem 90°,
porque a vazdo
maéssica esté positiva

Frequéncia f =
(3600 kg/h) /
(36000 kg/h) x
5 kHz = 500 Hz

A0006952-EN
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Descricdo da funcdo

OUTPUTS - PULSE/FREQUENCY OUTPUT 1 a 2 > CONFIGURATION

Exemplo 8
(em unidades
métricas)

Vazdo massica = +3600 kg/h*

Parametro SaidalIFS (D SaidaIFS (2
OPERATION MODE Status Frequéncia

2ND CHANNEL - Desligado
ASSIGN Falha Vaz&o massica
MEASURING MODE | - Bidirecional
SIGNAL FORM - Passiva positiva
END VALUE - 36000 kg/h
END VALUE FREQ. 5 kHz

FAIL SAFE MODE - Valor max
FAULT SENSITIVITY | - Falha

* mas a condi¢do de erro #587 esta ativa

Sinal de saida:

O

Medidor 24 VCC,

porque o modo de

seguranga esta ativo

Frequéncia f = 5 kHz,

devido a uma
frequéncia de

valor final

altamente possivel

A0006953-EN
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OUTPUTS - PULSE/FREQUENCY OUTPUTS 1 a 2 > CONFIGURATION (frequéncia)

Descricdo da fungéo

ASSIGN Atribua uma varidvel medida a saida.
Registro Modbus: & Notal!
Saida em pulso/freq. 1 3202 Essa funcédo néo fica disponivel a menos que a configuracdo FREQUENCY tenha sido
Saida em pulso/freq. 2 3402 selecionada na fun¢do OPERATION MODE.
Tipo de dados: Inteiro Options:
Acesso: ler/gravar | = opp
2 = MASS FLOW
5 = VOLUME FLOW
Factory setting: MASS FLOW
END VALUE FREQ Para a definicdo de uma frequéncia de valor final para a saida em frequéncia. Atribua o
valor medido correspondente a faixa de medigdo na fungdo VALUE f HIGH (consulte
abaixo).
Registro Modbus: 2 Nota!
Saida em pulso/freq. 1~ 3205 Essa funcéo néo fica disponivel a menos que a configuragdo FREQUENCY tenha sido
Saida em pulso/freq. 2 3405 selecionada na fungdo OPERATION MODE.
Tipo de dados: Flutuagdo
Acesso: ler/gravar | yser input: Nimero de ponto fixo de 5 digitos: 100 a 5000 Hz
Factory setting: 1000 Hz
Exemplo:
= VALUE f HIGH = 1000 kg/h, frequéncia de valor final = 1000 Hz: ex. uma frequéncia
de 1000 Hz é produzida em uma vazéo de 1000 kg/h.
= VALUE f HIGH = 3600 kg/h, frequéncia de valor final = 5000 Hz: ex. uma frequéncia
de 5000 Hz é produzida em uma vazéo de 3600 kg/h.
@y Nota!
No modo de operagdo FREQUENCY, o sinal de saida é simétrico (relagdo on/off = 1:1).
VALUE f HIGH Nessa funcéo, um valor é atribuido & END VALUE FREQ.
Determine a extenséo desejada definindo o VALUE f HIGH.
Registro Modbus: Y Nota!
Saida em pulso/freq. 1 3209 Essa funcéo néo fica disponivel a menos que a configuragdo FREQUENCY tenha sido
Saida em pulso/freq. 2 3409 selecionada na fun¢do OPERATION MODE.
Tipo de dados: Flutuagéo
Acesso: ler/gravar

User input: Numero de ponto flutuante

Factory setting: Depende do didmetro nominal

A

100“ 1

A
Y

A0007114

Fig. 18: Comportamento da saida em frequéncia

a = extensdo

A = frequéncia [%]

B = Variavel medida (valor)

1 =VALUE f HIGH (END VALUE FREQ)

@y Nota!

Um valor superior a VALUE f HIGH néo pode ser produzido; caso contrario, é gerada
uma mensagem (#355/#356). Recomendamos fornecer uma capacidade reserva
durante a configuracdo de parametro.
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Descricdo da funcdo

OUTPUTS - PULSE/FREQUENCY OUTPUTS 1 a 2 > CONFIGURATION (frequéncia)

MEASURING MODE

Registro Modbus:

Use esta fungéo para definir o modo de medigéo para a saida em frequéncia.

ay, Nota!

Saida em pulso/freq. 1 3211 Fungéo disponivel somente se PULSE ou FREQUENCY foi selecionado na fun¢do MODE
Saida em pulso/freq. 2 3411 OF OPERATION .
Tipo de dados: Inteiro Options:
Acesso: ler/gravar 0'= FORWARD
1 = BIDIRECTIONAL
3 = REVERSE
Factory setting: FORWARD
Descricdo das opg¢des individuais:
FORWARD
Somente taxas de vazdo positivas sédo produzidas. As taxas de vazdo negativas sdo
eliminadas. Se a saida estiver novamente em um segundo PULS/FREQ.OUT., o atraso de
tempo ou mudanga de fase esta com defasagem.
BIDIRECTIONAL
Taxas de vazdo positivas e negativas séo produzidas. Somente a quantidade de vazdo é
relevante para gerar pulsos ou frequéncia. Se a saida estiver novamente na segunda
PULS/FREQ.OUT., o atraso de tempo ou a mudanca de fase esta com defasagem se a
taxa de vazdo estiver positiva e adiantada se a taxa de vazdo for negativa.
REVERSE
Somente taxas de vazdo negativas sdo produzidas. As taxas de vazédo positivas sdo
eliminadas. Se a saida estiver novamente em um sequndo PULS/FREQ.OUT., o atraso de
tempo ou mudanga de fase esta adiantado.
FAIL.SENSITIVITY Define as categorias de mensagem as quais a saida reage.
Registro Modbus: Options:
Saida em pulso/freq. 1 3256 0 = OFF = A saida ndo reage a nenhum status.
Saida em pulso/freq. 2 3456 1 =WARNING = A saida reage a avisos.
Tipo de dados: Inteiro 2 =ERRORS = A saida reage a erros.
Acesso: ler/gravar | 3 = ERRORS AND WARN. = A saida reage aos erros e avisos
Factory setting: ERRORS
FAILSAFE MODE Define como a PULS/FREQ.OUT. se comporta quando ocorre uma mensagem da
categoria para a qual a PULS/FREQ.OUT. esta configurada para reagir.
Registro Modbus: & Nota!
Saida em pulso/freq. 1 3215 Essa funcéo néo fica disponivel a menos que a configuragdo FREQUENCY tenha sido
Saida em pulso/freq. 2 3415 selecionada na fungdo OPERATION MODE .
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar

Options:

0 =FALLBACK VALUE (A saida é 0 Hz)

2 =HOLD VALUE (Exibi¢do do valor medido com base no ultimo valor medido antes da
ocorréncia do status)

4 = HIGH VALUE (Saida da mais alta taxa de pulso ou frequéncia possivel)

Factory setting: VALOR DE FALLBACK

Nota!
Se OFF néo estiver selecionado para o CHANNEL 2, o modo de seguranga do canal 2
sera:

1° canal 2ND CHANNEL
FALLBACK VALUE HIGH VALUE
HOLD VALUE HOLD VALUE
HIGH VALUE FALLBACK VALUE

A0007100-EN
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OUTPUTS - PULSE/FREQUENCY OUTPUTS 1 a 2 > CONFIGURATION (frequéncia)

Descricdo da funcéo

OUTPUT SIGNAL

Registro Modbus:
Saida em pulso/freq. 1
Saida em pulso/freq. 2
Tipo de dados:
Acesso:

3212
3412
Inteiro
ler/gravar

Use esta funcéo para selecionar a polaridade da sinal de saida.

@y Nota!

Essa funcéo néo fica disponivel a menos que a configuragdo FREQUENCY tenha sido
selecionada na fun¢do OPERATION MODE .

Options:

0 = PASSIVE/POSITIVE

1 = PASSIVE/NEGATIVE

Factory setting: PASSIVE/POSITIVE

Descrigdo das opg¢des individuais:

PASSIVE/POSITIVE

O transistor de saida é ndo-condutivo durante a primeira metade do periodo do sinal de
saida e condutivo durante a sequnda metade do periodo.

PASSIVE/NEGATIVE
O transistor de saida é condutivo durante a primeira metade do periodo do sinal de
saida e ndo condutivo durante a sequnda metade do periodo.
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OUTPUTS -> PULSE/FREQUENCY OUTPUTS 1 to 2 > CONFIGURATION (pulso)

Descricdo da fungéo

ASSIGN Atribua uma variavel medida a saida.
Registro Modbus: a Nota!
Saida em pulso/freq. 1 3223 Essa funcéo néo fica disponivel a menos que a configuracdo PULSE tenha sido
Saida em pulso/freq. 2 3423 selecionada na fungdo OPERATION MODE.
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar Options:
0 = OFF
2 = MASS FLOW
5 = VOLUME FLOW
Factory setting: VOLUME FLOW
PULSE VALUE Use esta funcéo para definir a vazdo na qual o pulso é disparado. Esses pulsos podem
ser totalizados por um totalizador externo e é possivel registrar desta forma a
quantidade de vazdo total desde que a medigéo foi iniciada.
Registro Modbus: & Nota!
Saida em pulso/freq. 1 3224 Essa funcéo néo fica disponivel a menos que a configuragdo PULSE tenha sido
Saida em pulso/freq. 2 3424 selecionada na funcdo OPERATION MODE.
Tipo de dados: Flutuagdo | yser input: Numero de ponto flutuante
Acesso: ler/gravar
Factory setting: Depende do didmetro nominal
PULSE WIDTH Use esta funcéo para inserir a largura de pulso do pulso de saida.
Registro Modbus: @y Nota!
Saida em pulso/freq. 1 3226 Essa funcéo néo fica disponivel a menos que a configuragdo PULSE tenha sido
Saida em pulso/freq. 2 3426 selecionada na fungdo OPERATION MODE.
Tipo de dados: Flutuagdo | yger input: 0.1 a 1000 ms
Acesso: ler/gravar

Factory setting: 1 ms

A saida em pulso esta sempre com a largura de pulso (B) inserida nesta fungéo. As
pausas (P) entre os pulsos individuais s&o configuradas automaticamente. Contudo, elas
devem corresponder, pelo menos, & largura de pulso (B =P),.

transistor transistor
B B<P B, B=P
condutivo condutivo
nio . nao || [T,
condutivo 5 -t condutivo —p t

A0001233-EN
Fig. 19: Largura de pulso

B = Largura de pulso inserida (a ilustragéo aplica-se a pulsos positivos)
P = Pausas entre os pulsos individuais

2y Nota!
Ao inserir a largura de pulso, selecione um valor que ainda possa ser processado por um
totalizador externo (ex. totalizador mecénico, CLP etc.).

4 Cuidado!

Se a taxa de pulso resultante do valor de pulso inserido (veja acima) e a taxa de fluxo de
corrente for muito grande para manter a largura de pulso selecionada (o intervalo de
pausa P é menor que a largura de pulso B inserida), é gerada uma mensagem (# 359/
360).

Endress+Hauser



LPGmass Modbus RS485

Apéndice - Fun¢des do instrumento

Descricdo da funcéo

OUTPUTS - PULSE/FREQUENCY OUTPUTS 1 to 2 > CONFIGURATION (pulso)

MEASURING MODE Use esta funcéo para definir o modo de medigéo para a saida em pulso.

Registro Modbus: N Nota!

Saida em pulso/freq. 1 3228 Fungéo disponivel somente se PULSE ou FREQUENCY foi selecionado na fungdo MODE

Saida em pulso/freq. 2 3428 OF OPERATION .

Tipo de dados: Inteiro Options:

Acesso: ler/gravar 0'= FORWARD
1 = BIDIRECTIONAL
3 =REVERSE
Factory setting: FORWARD
Descricdo das opg¢des individuais:
BALANCE
Taxas de vazéo positivas e negativas sédo produzidas. Somente a quantidade de vazédo é
relevante para gerar pulsos ou frequéncia. Se a saida estiver novamente na sequnda
PULS/FREQ.OUT., o atraso de tempo ou a mudanca de fase estd com defasagem se a
taxa de vazdo estiver positiva e adiantada se a taxa de vazdo for negativa.
FORWARD
Somente taxas de vazdo positivas s&o produzidas. As taxas de vazdo negativas sdo
eliminadas. Se a saida estiver novamente em um sequndo PULS/FREQ.OUT., o atraso de
tempo ou mudanga de fase estd com defasagem.
REVERSE
Somente taxas de vazdo negativas sdo produzidas. As taxas de vazéo positivas sdo
eliminadas. Se a saida estiver novamente em um sequndo PULS/FREQ.OUT., o atraso de
tempo ou mudanga de fase estd adiantado.

FAIL.SENSITIVITY Define as categorias de mensagem as quais a saida reage.

Registro Modbus: Options:

Saida em pulso/freq. 1 =~ 3254 0 = OFF = A saida ndo reage a nenhum status.

Saida em pulso/freq. 2 3454 1=WARNING = A saida reage a avisos.

Tipo de dados: Inteiro 2 =ERRORS = A saida reage a erros.

Acesso: ler/gravar | 3 = ERRORS AND WARN. = A saida reage aos avisos e mensagens
Factory setting: ERRORS

FAILSAFE MODE Define como a PULS/FREQ.OUT. se comporta quando ocorre uma mensagem da
categoria para a qual a PULS/FREQ.OUT. esta configurada para reagir.

Registro Modbus: Y Nota!

Saida em pulso/freq. 1 3230 Essa funcédo néo fica disponivel a menos que a configuracdo PULSE tenha sido

Saida em pulso/freq. 2 3430 selecionada na funcdo OPERATION MODE.

Tipo de dados: Inteiro Options:

Acesso: ler/gravar | 'Z EAl1BACK VALUE

A saida é 0 Hz.

2 =HOLD VALUE

Exibi¢do do valor medido com base no tltimo valor medido antes da ocorréncia da
mensagem.

4 = HIGH VALUE

Saida da mais alta taxa de pulso ou frequéncia possivel.

Factory setting: FALLBACK VALUE

oy Nota!
Se OFF néo estiver selecionado para o CHANNEL 2, o modo de seguranca do canal 2
sera:

1° canal 2ND CHANNEL
FALLBACK VALUE HIGH VALUE
HOLD VALUE HOLD VALUE
HIGH VALUE FALLBACK VALUE

A0007100-EN
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Descricdo da funcdo

OUTPUTS - PULSE/FREQUENCY OUTPUTS 1 to 2 > CONFIGURATION (pulso)

OUTPUT SIGNAL

Registro Modbus:

Saida em pulso/freq. 1
Saida em pulso/freq.

Tipo de dados:
Acesso:

2

3229
3429
Inteiro
ler/gravar

Use esta fungéo para selecionar a polaridade da sinal de saida.

ay, Nota!

Essa fungéo néo fica disponivel a menos que a configuragdo PULSE tenha sido
selecionada na fungdo OPERATION MODE.

Options:

0 = PASSIVE/POSITIVE

1 = PASSIVE/NEGATIVE

Factory setting: PASSIVE/POSITIVE

Descricdo das opg¢des individuais:

PASSIVE/POSITIVE

O transistor de saida é ndo-condutivo durante a primeira metade da saida de um pulso
e, caso contrario, condutivo .

PASSIVE/NEGATIVE
O transistor de saida é condutivo durante a primeira metade da saida de um pulso e,
caso contrério, ndo-condutivo.

Descricdo da funcdo

OUTPUTS ->PULSE/FREQUENCY OUTPUTS 1 to 2 >CONFIGURATION (status)

ASSIGN STATUS

Registro Modbus:

Use esta fungéo para atribuir uma funcéo de comutacéo a saida de status.

ay, Nota!

Saida em pulso/freq. 1 3236 Essa funcéo néo fica disponivel a menos que a configuragdo STATUS tenha sido
Saida em pulso/freq. 2 3436 selecionada na fungdo OPERATION MODE.
Tipo dg dados: Inteiro Options:
Acesso: ler/gravar | o'~ OFF 5 nao-condutivo
1= 0N - condutivo
2 =ERROR - ndo-condutivo se uma mensagem de erro estiver presente
3 = WARNING - néo-condutivo se uma mensagem de aviso estiver presente
4 = ERROR AND WARN. - ndo-condutivo se uma mensagem de erro ou de aviso estiver
presente
6 = FLOW DIRECTION - condutivo se a taxa de vazdo for positiva e ndo-condutivo se a
taxa de vazdo for negativa
Factory setting: ERRORS
ACTUAL STATUS Use esta funcéo para verificar o status atual da saida de status.
Registro Modbus: 3248 & Nota!
Tipo de dados: Inteiro Essa funcéo néo fica disponivel a menos que a configuragdo STATUS tenha sido
Acesso: ler/gravar | selecionada na fungdo OPERATION MODE.

Display:
0 =NON CONDUCTIVE
1 =CONDUCTIVE
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12.6

Bloco "BASIC FUNCTION"

12.6.1 Grupo "Modbus RS485"

BTN

Modbus RS485 ‘ > ‘ CONFIGURATION

Descri¢do da funcao
BASIC FUNCTION ->Modbus RS485 > CONFIGURATION
TRANSMISS. Para a sele¢do do modo de transferéncia de dados.
MODE
Registro Modbus: 4913 Options:
Tipo de dados: Inteiro 0=RTU
Acesso: ler/gravar | 1 = ASCII
Factory setting: RTU
BAUDRATE Para a selecdo da taxa de transmisséo.
Registro Modbus: 4912 Options:
Tipo de dados: Inteiro 0=1200 BAUD
Acesso: ler/gravar | 1 =2400 BAUD
2 =4800 BAUD
3 =9600 BAUD
4 =19200 BAUD
5=38400 BAUD
6 =57600 BAUD
7 =115200 BAUD
Factory setting: 19200 BAUD
PARITY Para selecionar se nenhum bit de paridade ou um bit de paridade par ou
impar deve ser transmitido.
Registro Modbus: 4914 Options:
Tipo de dados: Inteiro 0 =EVEN
Acesso: ler/gravar | 1 =0DD
2 =NONE/STOP BITS 2
Factory setting: EVEN
DELAY TELE. Para inserir um tempo de retardo minimo depois do qual o medidor
REPLY responde ao telegrama de solicitacdo do Modbus mestre. Isso permite que a
comunicacdo seja adaptada para os mestres Modbus RS485 lentos.
Registro Modbus: 4916 User input: 0 a 1000 ms
Tipo de dados: Flutuacéo
Acesso: ler/gravar | Factory setting: 10 ms
FIELDBUS Para inserir o endereco do equipamento.
ADDRESS
Registro Modbus: 4910 User input: 1 a 247
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar | Factory setting: 247
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BASIC FUNCTION ->Modbus RS485 > CONFIGURATION

Descri¢do da funcdo

BYTEORDER Selecione a sequéncia de bytes de transmiss&o para tipo de dados flutuantes.
FLOAT
Registro Modbus: 4924 Options:
Tipo de dados: Inteiro 0=0-1-2-3
Acesso: ler/gravar | 1=3-2-1-0
2=2-3-0-1
3=1-0-3-2
Factory setting: 1 -0-3-2
@y, Notal
= A sequéncia de transmissdo deve atender o Modbus mestre.
= Para mais informagdes,consulte a palavra chave "Sequéncia de
transmissdo de bytes', > B 22.
BYTEORDER Selecione a sequéncia de bytes de transmisséo para tipo de dados Grupo.
STRING
Registro Modbus: 4922 Options:
Tipo de dados: Inteiro 0=0-1
Acesso: ler/gravar | 1=1-0
Factory setting: 1 - 0
% Nota!
= A sequéncia de transmissdo deve atender o Modbus mestre.
= Para mais informacdes,consulte a palavra chave "Sequéncia de
transmissdo de bytes', > B 22.
INT BYTEORDER Selecione a sequéncia de bytes de transmisséo para tipo de dados Inteiro.
Registro Modbus: 4923 Options:
Tipo de dados: Inteiro 0=0-1
Acesso: ler/gravar | 1=1-0
Factory setting: 1 - 0
@y Notal
= A sequéncia de transmissdo deve atender o Modbus mestre.
= Para mais informagdes,consulte a palavra chave "Sequéncia de
transmissdo de bytes', > B 22.
TAG NAME Para inserir um nome de tag para o medidor.
Registro Modbus: 4901 User input: Texto com no maximo 15 caracteres, permitido: A-Z, 0-9, +, -,
Tipo de dados: Cadeia sinais de pontuacdo
Acesso: (16)
ler/gravar | Factory setting:" _ " (Sem texto)
@y Notal
Para o Modbus, a entrada deve acabar com terminagédo (bindria nula).
FAIL.SENSITIVITY Define as categorias de mensagem as quais a transmisséo de dados reage.
Registro Modbus: 4921 Options:
Tipo de dados: Inteiro 0 = OFF = A transmisséo de dados ndo reage a nenhuma mensagem.
Acesso: ler/gravar | 1 = WARNING = A transmissdo de dados reage a avisos.

2 =ERRORS = A transmiss&@o de dados reage a erros.
3 = ERRORS AND WARN. = A transmisséo de dados saida reage aos erros e
avisos

Factory setting: ERRORS
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BASIC FUNCTION ->Modbus RS485 > CONFIGURATION

Descri¢do da funcdo

FAILSAFE MODE Define como a saida de valor medido se comporta quando ocorre uma
mensagem da categoria para a qual ele estd configurado para reagir.
Registro Modbus: 4920 Options:
Tipo de dados: Inteiro 0 = STOP = A transmisséo de dados retorna "NaN"
Acesso: ler/gravar | 1 =HOLD VALUE = A transmisséo de dados retornar ao ultimo valor antes
da mensagem ocorrer.
Factory setting: STOP
INTERPRETER Define como o intérprete do receptor do telegrama se comporta.
MODE
Registro Modbus: 4925 Options:
Datentyp: Inteiro 0 = STANDARD = Comportamento de acordo com o padrédo Modbus, ex. os
Acesso: ler/gravar dois ultimos bytes recebidos sdo a checksum CRC16.

1 = IGNORE SURPLUS BYTES = os dois bytes para o checksum CRC16 séo
determinados a partir do comprimento do telegrama que pode ser
esperado, se possivel, a partir do cédigo de funcéo. Os bytes excedentes
ao fim do telegrama efetivo sdo ignorados. Esse comportamento néo
corresponde ao padrdo Modbus.

Factory setting: STANDARD

@y, Notal

A selecdo somente tem um significado no modo RTU. No modo ASCII o
equipamento se comporta sempre de acordo com o padrdo Modbus.

IO [ RSSEI > cowenon

N

‘ SCAN LIST REGISTER ‘

BASIC FUNCTION -> PROCESSPARAMETER - SCAN LIST REGISTER

Descri¢do da funcdo

SCAN LIST
REGISTER 1 TO 16

Registro Modbus:
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
SCAN LIST REG.
Tipo de dados:
Acesso:

0NNV W

= = e 2 O
OV WN R~ O

5001
5002
5003
5004
5005
5006
5007
5008
5009
5010
5011
5012
5013
5014
5015
5016
Inteiro
ler/gravar

Ao inserir o endereco de registro (base 1), até 16 parametros de
equipamento podem ser agrupados no buffer de andlise automatica onde
eles sdo atribuidos aos registros da lista de varredura 1 a 16. Os dados dos
parametros de equipamento especificados aqui s&o lidos através dos
enderecos de registro 5051 a 5081.

User input: 1 a 65535

Factory setting: 1

Endress+Hauser
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R

CONFIGURATION ‘
N

‘ SCAN LIST REGISTER ‘

9
’ SCALED INTEGER ‘

BASIC FUNCTION -> PROCESSPARAMETER - SCALED INTEGER

Descri¢do da funcgdo

MASS FLOW Essa func¢éo mostra a vazdo massica medida no momento conforme um
inteiro escalonado.

Registro Modbus: 2 @y, Notal

Tipo de dados: Inteiro Detalhes para o escalonamento > B8 25.

Acesso: leitura

DENSITY Essa func¢éo mostra a densidade medida no momento conforme um inteiro
escalonado.

Registro Modbus: 3 @y, Notal

Tipo de dados: Inteiro Detalhes para o escalonamento > B 25.

Acesso: leitura

TEMPERATURE Essa fungéo mostra a temperatura medida no momento conforme um inteiro
escalonado.

Registro Modbus: 4 @y, Notal

Tipo de dados: Inteiro Detalhes para o escalonamento > B 25.

Acesso: leitura

VOLUME FLOW Essa func¢éo mostra a vazdo volumétrica calculada como um inteiro
escalonado.

Registro Modbus: 5 @y, Notal

Tipo de dados: Inteiro Detalhes para o escalonamento > B 25.

Acesso: leitura

PRESSURE Essa func¢éo mostra a presséo ajustada como inteiro escalonado.

Registro Modbus: 7 @y Notal

Tipo de dados: Inteiro Detalhes para o escalonamento > B 25.

Acesso: leitura

TOTALIZER Essa fun¢do mostra o valor do totalizador conforme inteiro escalonado.

Registro Modbus: @y, Notal

TOTALIZER 1: 8 O totalizador 1 deve ser atribuido na vazdo massica, o totalizador 2 na vazdo

TOTALIZER 2: 9 volumeétrica.

Tipo de dados: Inteiro Detalhes para o escalonamento > B 25.

Acesso: leitura
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I - [ RESSE I > | oo

N

‘ SCAN LIST REGISTER

N2

‘ SCALED INTEGER

2

‘ SCAL. INT. CONFIG.

Descri¢do da funcao

BASIC FUNCTION > PROCESSPARAMETER > SCALED INTEGER CONFIGURATION

Entrada do valor inteiro maximo geral para o escalonamento.

Entrada do usuario: 0 a 65534

Configuragéo de fabrica: 65534

% Notal!

Detalhes para o escalonamento > B 25.

Entrada do fator do inteiro escalonado para vazdo méssica.

Entrada do usuario: 0 a 65535

Configuracéo de fabrica: 1

&y, Notal

Detalhes para o escalonamento > B 25.

Entrada do desvio do inteiro escalonado para vazdo massica.

Entrada do usuario: 0 a 65536

Ajuste de fabrica: 32768

@y Notal

Detalhes para o escalonamento > B 25.

Entrada do fator do inteiro escalonado para densidade.

Entrada do usuario: 0 a 65536

Ajuste de fabrica: 1

@y Notal

Detalhes para o escalonamento > B 25.

MAX. INTEGER

Registro Modbus: 18

Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar
FACTOR MASS

FLOW

Registro Modbus: 29

Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar
OFFSET MASS

FLOW

Registro Modbus: 19

Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar
FACTOR DENSITY

Registro Modbus: 30

Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar
OFFSET DENSITY

Registro Modbus: 20

Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar

Entrada do desvio do inteiro escalonado para densidade.

Entrada do usuario: 0 a 65535

Ajuste de fabrica: 32768

@y Notal

Detalhes para o escalonamento > B 25.
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Descri¢do da funcdo

BASIC FUNCTION -> PROCESSPARAMETER -> SCALED INTEGER CONFIGURATION

FACTOR Entrada do fator do inteiro escalonado para temperatura.
TEMPERATURE
Registro Modbus: 31 Entrada do usuario: 0 a 65536
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar | Ajuste de fabrica: 1
% Nota!
Detalhes para o escalonamento > B 25.
OFFSET Entrada do desvio do inteiro escalonado para temperatura.
TEMPERATURE
Registro Modbus: 21 Entrada do usuario: 0 a 65535
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar | Ajuste de fabrica: 32736
@y, Notal
Detalhes para o escalonamento > B 25.
FACTOR VOLUME Entrada do fator do inteiro escalonado para vazdo volumeétrica.
FLOW
Registro Modbus: 32 Entrada do usudrio: 0 a 65536
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar | Ajuste de fabrica: 1
@y Notal
Detalhes para o escalonamento > B 25.
OFFSET VOLUME Entrada do desvio do inteiro escalonado para vazdo volumétrica.
FLOW
Registro Modbus: 22 Entrada do usudrio: 0 a 65535
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar | Ajuste de fabrica: 32738
% Nota!
Detalhes para o escalonamento > B 25.
FACTOR Entrada do fator do inteiro escalonado para presséo.
PRESSURE
Registro Modbus: 34 Entrada do usuario: 0 a 65536
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar | Ajuste de fabrica: 1
@y Notal
Detalhes para o escalonamento > B 25.
OFFSET PRESSURE Entrada do desvio do inteiro escalonado para presséo.
Registro Modbus: 24 Entrada do usuario: 0 a 65535
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar | Ajuste de fabrica: 32738

@y Notal

Detalhes para o escalonamento > B 25.
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BASIC FUNCTION -> PROCESSPARAMETER - SCALED INTEGER CONFIGURATION

Descri¢do da funcdo

FACTOR Entrada do fator do inteiro escalonado para o status do totalizador.
TOTALIZER
Registro Modbus: Entrada do usuario: 0 a 65536
Tipo de dados: 35
Acesso: 36 Ajuste de fabrica: 1
Inteiro
ler/gravar % Notal
O totalizador 1 deve ser atribuido na vazdo massica, o totalizador 2 na vazdo
volumétrica.
Detalhes para o escalonamento > B 25.
OFFSET Entrada do desvio do inteiro escalonado para o status do totalizador.
TOTALIZER
Registro Modbus: Entrada do usuario: 0 a 65535
Tipo de dados: 25
Acesso: 26 Ajuste de fabrica: 32738
Inteiro
Notal!
ler/gravar %&

O totalizador 1 deve ser atribuido na vazdo massica, o totalizador 2 na vazéo
volumétrica.
Detalhes para o escalonamento > B 25.
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N2

‘ SCAN LIST REGISTER

9
’ SCALED INTEGER ‘
N

’ SCAL. INT. CONFIG. ‘
N

‘ MAPPED SLOTS

Descri¢do da funcdo
BASIC FUNCTION -> PROCESSPARAMETER - SCALED INTEGER CONFIGURATION

SLOT 1a 32 Pela entrada do enderego de registro (baseado em 0) é possivel agrupar até
32 parametros de equipamento. A leitura dos dados é feita pelos enderegos
de registro 687/688 para Slot 1, 689/690 para Slot 2 etc. até 749/750 para
Slot 32.

Registro Modbus: Entrada do usuério: 0 a 65535

Slot 1: 655

Slot 2: 656 Ajuste de fabrica: 0

Slot 3: 657

Slot 4: 658 %& Notal

Slot 5: 659 Para a leitura dos dados séo reservados sempre dois registros, se o valor tiver

Slot 6: 660 o tipo de dados de ponto flutuante e, portanto, dois registros ocupados.

Slot 7: 661

Slot 8: 662

Slot 9: 663

Slot 10: 664

Slot 11: 665

Slot 12: 666

Slot 13: 667

Slot 14: 668

Slot 15: 669

Slot 16: 670

Slot 17: 671

Slot 18: 672

Slot 19: 673

Slot 20: 674

Slot 21: 675

Slot 22: 676

Slot 23: 677

Slot 24: 678

Slot 25: 679

Slot 26: 680

Slot 27: 681

Slot 28: 682

Slot 29: 683

Slot 30: 684

Slot 31: 685

Slot 32: 686

Tipo de dados: Inteiro

Acesso: ler/gravar
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12.6.2 Grupo "PROCESSPARAMETER"

PEEEERCoN I > | FRocESARAMETER | > | coNRGURATION

BASIC FUNCTION -> PROCESSPARAMETER -> CONFIGURATION

Descri¢do da funcao

ASSIGN LF- Use esta fungéo para atribuir a varidvel medida para a qual o corte de vazéo
CUTOFF baixa pertence.
Registro Modbus: 5101 Options:
Tipo de dados: Inteiro 1=MASS FLOW
Acesso: ler/gravar | 2 = VOLUME FLOW
Factory setting: MASS FLOW
ON-VAL.LF- Use esta funcéo para atribuir um valor de ponto de ativagéo para o corte de
CUTOFF vazdo baixa.
Registro Modbus: 5138 O corte de vazdo baixa é ativado se o valor inserido for diferente de O .
Tipo de dados: Flutuacéo
Acesso: ler/gravar | User input: Nimero de ponto flutuante

Factory setting: Depende do didmetro nominal

@y, Notal

O valor de corte de vaz&o baixa é implicitamente 150% do valor de ativacéo.
Portanto, o corte de vazdo baixa tem uma histerese.
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BASIC FUNCTION -> PROCESSPARAMETER -> CONFIGURATION

Descri¢do da funcdo

PRESS.SHOCK

SUPP

Registro Modbus: 5140
Tipo de dados: Flutuacéo
Acesso: ler/gravar

O fechamento de uma valvula pode causar movimentos de fluido breves mas
severos que o sistema de medigéo registra. Por esse motivo, o medidor é
equipado com supressdo de choque de pressdo (= supressdo de sinal de curto
prazo) que pode eliminar "perturbacdes' relacionadas ao sistema.

% Nota!

Observe que a supressdo de choque de pressdo ndo pode ser usada a menos
que o corte de vazdo baixa esteja ativo, (consulte Fun¢do ON-VAL.LF-
CUTOFF > B 79). Use esta fung¢do para definir o intervalo de tempo para
supressdo de choque de presséo ativo.

Ativacdo da supressdo de choque de pressdo

A supressédo de choque de presséo é ativada depois que a vazéo cair abaixo
do ponto de ativagdo do corte de vazdo baixa (consulte ponto em um
grafico). Quando a supressdo de choque de presséo € ativada, a vazdo é
definida como nula.

Desativacéo da supressédo de choque de pressdo
A supressdo de choque de presséo é desativada depois que o intervalo de
tempo, definido nessa fungdo, tenha transcorrido (consulte o ponto b no
grafico). O valor de vazdo real nédo é exibido e produzido até que o intervalo
de tempo especificado para a supressdo de choque de pressdo tenha
transcorrido e a vazdo exceda o ponto de desligamento do corte de vazdo
baixa (consulte o ponto c no gréafico).

N
Comando:
A vélvula fecha

Depois do abastecimento
Supressédo de choque de pressdo

a b C

SIS}

\\/ AV IS/

e |
1
_inativo \/ ativo

Em um
dado momento

_| inativo_

A0001285-EN

Fig. 20: Supressdo de choque de pressdo

® Valor de ativagdo (atuagdo lenta)

@ Valor de desativagdo (atuagdo lenta)

a Ativo quando o valor cair abaixo do valor de ativagdo do corte de vazdo baixa
b Desativado depois que o tempo especificado expire

(2}

Os valores de vazdo sdo usados novamente para calcular os pulsos
Valores suprimidos
Q Vazdo

User input: 0,00a 10,0 s

Factory setting: 0,00 s
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Descri¢do da funcdo
BASIC FUNCTION -> PROCESSPARAMETER > CONFIGURATION

EPD VALUE LOW Use esta funcéo para definir um limite mais baixo para o valor de densidade
medido. Se o valor ficar abaixo desse limite, o tubo de medigéo é considerado
vazio. A mensagem #700 aparece.

Registro Modbus: 5110 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: O kg/l ou O g/cc

EPD Use esta fungéo para definir um intervalo de tempo no qual os critérios de
RESPONSETIME ativacdo de um erro precisam ser satisfeitos sem interrup¢éo antes que a

funcéo seja ativada.

Registro Modbus: 5108 User input: 0 a 100 s
Tipo de dados: Flutuacéo
Acesso: ler/gravar | Factory setting: 1,0 s

P > | FocsSARMERR | > conmcumaTon

N
‘ ADJUSTMENT ‘
Descricdo da func¢ao
BASIC FUNCTION -> PROCESSPARAMETER > ADJUSTMENT

ZEROPOINT Essa Funcédo permite realizar o ajuste de ponto zero.
ADJUST 0 novo ponto zero determinado pelo sistema de medi¢éo é adotado pela

funcdo ZERO POINT.
Registro Modbus: 5121 Options:
Tipo de dados: Inteiro 0 = CANCEL
Acesso: ler/gravar | 1 =START

2 =ERRORS

Factory setting: CANCEL

f_rﬁ Cuidado!
Antes de fazer isso, consulte a descricdo detalhada do procedimento para um
ajuste de ponto zero » B 26.

ZEROPOINT Essa funcéo mostra o valor de correcdo de ponto zero atual para o sensor.

Registro Modbus: 7527 Display: numero com no max. 5 digitos: 99999 a +99999

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: Depende da calibracdo

PROGRESS Mostra o progresso de um ajuste de ponto zero como um percentual de
duracéo.

Registro Modbus: 6797 Display: 0 a 100%

Tipo de dados: Inteiro

Acesso: ler/gravar
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_ N ‘ PROCESSPARAMETER ‘-) ’ CONFIGURATION ‘

N2

‘ ADJUSTMENT ‘

N

’ PRESSURE CORRECTION ‘

BASIC FUNCTION > PROCESSPARAMETER -> PRESSURE CORRECTION

Descri¢do da funcgdo

PRESSURE MODE Use esta fungéo para configurar a correcdo automatica de presséo.
Desta forma, o efeito do desvio de press&o entre as pressdes de calibracéo e
de processo no erro medido para vaz&o massica é compensado (consulte o
capitulo "Caracteristicas de desempenho’, > B 41).

Registro Modbus: 5184 Options:

Tipo de dados: Inteiro 0= OFF

Acesso: ler/gravar | 1 =ON (uma presséo de processo fixada para correcdo de presséo é
especificada).
Factory setting: OFF
% Nota!
As células de medicdo onde a pressdo tem apenas um efeito desprezivel
sobre a precisdo néo precisam desa correcdo.

PRESSURE Use esta fungéo para inserir o valor de presséo do processo que deve ser
usado durante a correcéo da presséo.

Registro Modbus: 5185 @y, Notal

Tipo de dados: Flutuagdo | Essa funcdo néo fica disponivel a menos que a ON tenha sido selecionado na

Acesso: ler/gravar | fun¢do PRESSURE MODE.

User input: Numero de ponto flutuante
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_ > ‘ PROCESSPARAMETER ‘e ‘ CONFIGURATION

N

‘ ADJUSTMENT

2

‘ PRESSURE CORRECTION ‘

2

‘ VOLUME CALCULATION ‘

BASIC FUNCTION > PROCESSPARAMETER > VOLUME CALCULATION

Descri¢do da funcao

VOLUME Use esta fungéo para selecionar o tipo de calculo de volume.
CALCULATION
Registro Modbus: 5052 Options:
Tipo de dados: Inteiro 0 = MEASURED DENSITY (a densidade medida pelo equipamento é usada)
Acesso: ler/gravar | 1 =FIXED DENSITY (uma densidade fixa especificada, ex. se o fluido
for conhecido)
2 = API TABLE (a densidade é obtida a partir da tabela API 53;
a base é a densidade e a temperatura medidas pelo equipamento)
Factory setting: MEASURED DENSITY
@y Notal
Para configurar a minisseletora correspondente > & 16.
FIXED DENSITY Use esta funcéo para especificar a densidade fixa do fluido.
Registro Modbus: 5130 User input: Numero de ponto flutuante
Tipo de dados: Flutuacéo %& Notal
Acesso: ler/gravar

Essa funcéo néo esta disponivel a menos que FIXED DENSITY tenha sido
selecionado na fungdo VOLUME CALCULATION.

83



Apéndice - Func¢des do instrumento LPGmass Modbus RS485
12.6.3 Grupo "SYSTEM PARAMETER"
D EEEERCioN > | SsmveARAMETR > comcuRATON

84

Descri¢do da funcdo

BASIC FUNCTION - SYSTEM PARAMETER > CONFIGURATION

@ Cuidado!

As configuragdes nessas fungdes permitem que a pessoa responsavel pela calibragéo ajuste os respectivos
valores medidos. Depois que o equipamento estiver vedado, essas configura¢des ndo podem mais ser alteradas.
A modificagdo desses valores no modo sem transferéncia de custédia pode resultar em medicdes falsas e,
portanto, ndo é recomendada.

INSTL.DIR. Use esta fungéo para inverter o sinal da dire¢éo de vazéo, se necessério.

SENSOR

Registro Modbus: 5501 Options:

Tipo de dados: Inteiro 0 =FORWARD (vaz&o na direcdo da seta)

Acesso: ler/gravar | 1=REVERSE (vaz&o na direcdo oposta da seta)
Factory setting: NORMAL

FLOW DAMPING Para a configuragdo do amortecimento do valor medido de vaz&o maéssica.
Pode ser usado para reduzir o espalhamento. O tempo de reacdo do medidor
aumenta com cada aumento no amortecimento. O amortecimento atua em
todas as fungdes e saidas do medidor.

Registro Modbus: 5510 User input: 0 a 100 s

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: O s

M. FACTOR MASS Use esta funcéo para inserir o fator de ajuste da vazdo méssica.

FLOW

Registro Modbus: 5519 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: 1

M. OFFSET Use esta funcéo para inserir o desvio para o ajuste da vazdo maéssica.

MASSFL

Registro Modbus: 5521 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: O

M. FACTOR Use esta funcéo para inserir o fator de ajuste da vazéo volumeétrica.

VOLUME FLOW

Registro Modbus: 5523 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: 1

M. OFFSET VOLFL. Use esta funcéo para inserir o desvio para o ajuste da vazéo volumétrica.

Registro Modbus: 5525 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuacdo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: O

M. FACTOR DENS. Use esta funcéo para inserir o fator de ajuste da densidade.

Registro Modbus: 5527 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuagéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: 1

M. OFFSET DENS. Use esta funcéo para inserir o desvio para o ajuste da densidade.

Registro Modbus: 5529 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: O
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Descricdo da funcdo

BASIC FUNCTION - SYSTEM PARAMETER > CONFIGURATION

M. FACTOR TEMP.

Use esta funcéo para inserir o fator de ajuste da temperatura.

Registro Modbus: 5531 User input: Numero de ponto flutuante
Tipo de dados: Flutuagéo
Acesso: ler/gravar | Factory setting: 1
@y Notal
O valor inserido corresponde a temperatura absoluta em Kelvin.
Exemplo:
- Temperatura corrente = 26,85 °C corresponde a 300 Kelvin
- Portanto, se for inserido um valor de 1.01, a temperatura muda para
303 Kelvin, correspondendo a 29,85 °C.
M. OFFSET TEMP. Use esta fungéo para inserir o desvio de ajuste da temperatura.
Registro Modbus: 5533 User input: Numero de ponto flutuante
Tipo de dados: Flutuacéo
Acesso: ler/gravar | Factory setting: O

% Nota!

A unidade do valor inserido é sempre em Kelvin.

Exemplo:

- Temperatura corrente = 26,85 °C corresponde a 300 Kelvin

- Portanto, se for inserido um valor de 1, a temperatura muda para
301 Kelvin, correspondendo a 27,85 °C.

12.6.4 Grupo "SENSOR DATA"

BT

SENSOR DATA ‘ > ‘ CONFIGURATION

Descri¢do da funcdo

BASIC FUNCTION - SENSOR DATA -> CONFIGURATION

K-FACTOR Essa func¢éo mostra o fator de calibragéo do sensor.
Registro Modbus: 7513
Tipo de dados: Flutuacéo
Acesso: Leitura
ZEROPOINT Mostra o ponto zero para 0 Sensor.
Registro Modbus: 7527
Tipo de dados: Flutuacéo
Acesso: ler/gravar
NOMINAL Essa fun¢do mostra o didmetro nominal do sensor.
DIAMETER
Registro Modbus: Display:
7525 6 =DN 08 ou 5/16"
Tipo de dados: Inteiro 8=DN 15 ou %"
Acesso: Leitura 11=DN 25 ou 1"

14 =DN 40 ou 1%"
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RGO - [  comoron

2

‘ DENSITY COEFFICIENT ‘

Descri¢do da funcdo
BASIC FUNCTION - SENSOR DATA -> DENSITY COEFFICIENT

Cco Mostra o coeficiente de densidade CO.

Registro Modbus: 7501

Tipo de dados: Flutuagéo
Acesso: Leitura
Cl Mostra o coeficiente de densidade C1.

Registro Modbus: 7503

Tipo de dados: Flutuacéo
Acesso: Leitura
C2 Mostra o coeficiente de densidade C2.

Registro Modbus: 7505

Tipo de dados: Flutuagéo
Acesso: Leitura
Cc3 Mostra o coeficiente de densidade C3.

Registro Modbus: 7507

Tipo de dados: Flutuagéo
Acesso: Leitura
C4 Mostra o coeficiente de densidade C4.

Registro Modbus: 7509

Tipo de dados: Flutuacdo
Acesso: Leitura
C5 Mostra o coeficiente de densidade C5.

Registro Modbus: 7511
Tipo de dados: Flutuacéo
Acesso: Leitura
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12.7 Bloco "SUPERVISION"

12.7.1  Grupo "SYSTEM"

IO - (S oo

Descri¢do da funcao
SUPERVISION - SYSTEM > OPERATION

Mostra a condigéo presente no sistema.

Display:

0 ="SYSTEM OK"

ou

Mostra a mensagem com a mais alta prioridade.

@y, Notal

O numero da mensagem é produzido através do Modbus RS485, > B 33.

As horas de operacdo do equipamento aparecem no display.

Display:

= Horas de operagdo < 10 horas - exibidas no formato = 0:00:00 (h:min:s)

= Horas de operacdo 10 a 10.000 horas - exibidas no formato = 0000:00
(h:min)

= Horas de operagdo > 10.000 horas - exibidas no formato = 000000 (h)

Exibicdo do checksum CRC do cédigo do programa.

% Notal!

O checksum CRC do codigo do programa é recalculado ciclicamente para
verificar sua consisténcia.

Use esta funcéo para executar uma redefinicdo do sistema de medicéo.

Options:

0 = CANCEL

1 =RESTART SYSTEM (reinicia sem interrup¢do da fonte de alimentagéo)
2 = RESET DELIVERY

Factory setting: CANCEL

% Notal!

Os parametros podem demorar varios minutos para serem redefinidos,
depois entdo o equipamento é reinicializado.

A fonte de alimentacdo ndo deve ser desligada enquanto as configurac¢des de
fabrica estdo sendo restauradas.

ACTUAL SYS.COND

Registro Modbus: 6801
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: Leitura
OPERATION

HOURS

Registro Modbus: 6810
Tipo de dados: Flutuagéo
Acesso: Leitura
PROGRAM CODE

CRC

Registro Modbus: 8933
Tipo de dados: Grupo
Acesso: Leitura
SYSTEM RESET

Registro Modbus: 6817
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: ler/gravar
PROGRESS

Registro Modbus: 6797
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: Leitura

Mostra o progresso da restauragéo dos valores padrdes.

Display:
0a 100%
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D - S E > omeon

N2

‘ PROCESS LIMITS ‘

Descri¢do da funcdo

SUPERVISION > SYSTEM - PROCESS LIMITS

LOW. LIMIT Use esta funcéo para inserir o limite de processo inferior para a vazéo

MASSFL. massica. Se o valor ficar abaixo desse limite, é produzida a mensagem #805.

Registro Modbus: 6781 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: depende do pais e do didmetro nominal

UPP. LIMIT Use esta funcdo para inserir o limite de processo superior para a vazédo

MASSFL. massica. Se o valor exceder esse limite, é produzida a mensagem #806.

Registro Modbus: 6783 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: Depende do pais e do didmetro nominal

LOW. LIMIT Use esta funcéo para inserir o limite de processo inferior para a vazéo

VOLFL. volumétrica. Se o valor ficar abaixo desse limite, é produzida a mensagem
#807.

Registro Modbus: 6785 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: Depende do pais e do didmetro nominal

UPP. LIMIT VOLFL. Use esta fungéo para inserir o limite de processo superior para a vazédo
volumétrica. Se o valor exceder esse limite, é produzida a mensagem #808.

Registro Modbus: 6787 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: Depende do pais e do didmetro nominal

LOW. LIMIT TEMP. Use esta funcéo para inserir o limite de processo inferior para a
temperatura. Se o valor ficar abaixo desse limite, é produzida a mensagem
#801.

Registro Modbus: 6789 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuagéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: -55 °C ou =67 °F

UPP. LIMIT TEMP. Use esta funcéo para inserir o limite de processo superior para a
temperatura. Se o valor exceder esse limite, é produzida a mensagem #802.

Registro Modbus: 6791 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuagéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: +130 °C ou +266 °F

LOW. LIMIT DENS. Use esta funcéo para inserir o limite de processo inferior para a pressédo. Se
o valor ficar abaixo desse limite, é produzida a mensagem #803.

Registro Modbus: 6793 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuagéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: O kg/l ou O g/cc

UPP. LIMIT DENS. Use esta funcéo para inserir o limite de processo superior para a densidade.
Se o valor exceder esse limite, é produzida a mensagem #804.

Registro Modbus: 6795 User input: Numero de ponto flutuante

Tipo de dados: Flutuagéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: 4 kg/1 ou 4 g/cc
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2
‘ PROCESS LIMITS ‘
N2
| SIMULATION |
Descri¢do da funcdo
SUPERVISION - SYSTEM - SIMULATION
SIM. MEASURAND Use esta funcéo para definir as entradas, saidas e os totalizadores para seus

respectivos modos de vazdo de resposta definidos, a fim de verificar se elas
respondem corretamente. Durante esse periodo, a mensagem #692, "SIM.
MEASURAND', aparece no display.

Registro Modbus: 6813 Options:

Tipo de dados: Inteiro 0 = OFF

Acesso: ler/gravar | 1 = MASS FLOW
2 =VOLUME FLOW
4 = DENSITY

6 = TEMPERATURE

Factory setting: OFF

@ Cuidado!

= O medidor n&o pode ser usado para medicdo enquanto essa simulagdo
estiver em andamento.

= A configuracdo néo é salva em caso de falha de energia.

VALUE SIM. Para inserir um valor selecionével pelo usudrio (ex. 30 kg/min) para verificar

MEAS. as fungdes associadas no proprio equipamento e nas malhas de sinal
descendentes.

Registro Modbus: 6814 @y Notal

Tipo de dados: Flutuacdo | Essa func¢do néo esta disponivel a menos que a fun¢éo SIM. MEASURAND

Acesso: ler/gravar | esteja ativa.

User input: Numero de ponto flutuante

@ Cuidado!
A configuragéo néo é salva em caso de falha de energia.
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D - S E > omeon

N2

‘ PROCESS LIMITS ‘

9
‘ SIMULATION ‘
N

’ CONFIGURATION ‘

SUPERVISION > SYSTEM > CONFIGURATION

Descri¢do da funcao

ALARM DELAY Insira um intervalo de tempo pelo qual os critérios para um erro precisam ser
satisfeitos sem interrup¢do antes que uma mensagem seja gerada.

Registro Modbus: 6808 User input: 0 a 100 s (em incrementos de um segundo)

Tipo de dados: Flutuacéo

Acesso: ler/gravar | Factory setting: O s
@ Cuidado!
Se essa funcéo for ativada, as mensagens de erro e de notificagéo séo
atrasadas pelo tempo correspondente a ser ajustado antes de serem
enviadas para um controlador de ordem mais alta (controle de processo
etc.),. Portanto, é essencial verificar primeiro para garantir se um atraso
dessa natureza poderia afetar as especificacdes de sequranca do processo. Se
as mensagens de erro e de notificacdo ndo puderem ser retardadas, é
necessdrio inserir aqui um valor de 0 segundo.

PERMANENT Insira se o armazenamento permanente de todos os parametros em DAT

STORAG foram ativados e desativados.

Registro Modbus: 6907 Options:

Tipo de dados: Inteiro 0= OFF

Acesso: ler/gravar | 1 =0N

Factory setting: ON

Descricdo das opcdes individuais:

OFF

As mudangas de configuragdes nédo sdo armazenadas permanentemente.
Depois de uma falha de alimentacéo, as configuracdes sdo as mesmas de
antes que OFF foi selecionado. Essa funcédo é recomendada se uma
configuracéo for alterada frequentemente através de Modbus, pois o nimero
permitido de a¢des de gravagéo no DAT € limitado a 1.000.000.

ON

Toda mudanca de configuracdo é armazenada permanentemente. Depois de
selecionar ON, o instrumento de medic&o realiza uma reinicializacéo e
depois tem as mesmas configura¢des de antes que OFF foi selecionado.
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12.7.2  Grupo "VERSION-INFO"

SO - s Aws

Descri¢do da funcao
SUPERVISION -> VERSION-INFO > AMPLIFIER

SOFTWARE
REVISION
AMPLIFIER

Registro Modbus:
Tipo de dados:
Acesso:

7039
Cadeia
(16)
Leitura

Use esta fungéo para visualizar o nimero de revisdo do software do
amplificador.

IS [

N

‘ SENSOR

Descricédo da funcéo
SUPERVISION - VERSION-INFO > SENSOR

SERIAL NUMBER O numero de série do equipamento aparece no display.
Registro Modbus: 7003
Tipo de dados: Cadeia
Acesso: (16)
Leitura
SENSOR TYPE O tipo de sensor aparece no display.
Registro Modbus: 7012
Tipo de dados: String
Acesso: (16)
Leitura
SOFTWARE Use esta funcéo para visualizar o numero de revisdo do software usado para
REVISION DAT programar o DAT.
Registro Modbus: 7021
Tipo de dados: Cadeia
Acesso: (16)
Leitura
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12.7.3  Grupo "MESSAGE CATEGORY"

DS - [ eEGmon o oo

DG - [ ws

N
‘ 500 - 599 ‘

DG - [ ws

N

‘ 500 - 599 ‘
N

‘ 700 - 799 ‘

DS SRR o

N
‘ 500 - 599 ‘
N

‘ 700 - 799 ‘
N
’ 800 - 899 ‘

Descri¢do da funcdo
SUPERVISION > MESSAGE CATEGORY - 300 to 899
300 a 899 Defina a categoria de uma mensagem.
Registro Modbus: Options:
355 10038 0 = OFF = Nenhum status esta ativado.
356 10039 1 = WARNING = O status na categoria "Warning".
358 10041 2 = ERROR = O status esta na categoria "Error".
359 10042
360 10043 Factory setting:
361 10044 300 a 399 = ERROR
362 10045 500 a 599 = ERROR
379 10026 700 a 799 = Nota
380 10027 800 = Nota
381 10028 801 a 899 = OFF
382 10029
383 10030
384 10031
385 10032
386 10033
387 10034
388 10070
389 10071
586 10035
587 10036
(continua na préxima pagina)
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700
701
702
703
704
705
706
707
708
709
710

800
801
802
803
804
805
806
807
808
809
810

Tipo de dados:
Acesso:

Descri¢do da funcdo

SUPERVISION > MESSAGE CATEGORY - 300 to 899

10050
10046
10047
10048
10049
10037
10051
10052
10053
10054
10055

10056
10057
10058
10059
10060
10061
10062
10063
10064
10065
10066

Inteiro
ler/gravar
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12.7.4 Grupo "MESSAGE HISTORY"

> MESSAGE HISTORY > PREVIOUS SYSTEM
CONDITIONS

Descri¢do da fungao
SUPERVISION-> MESSAGE HISTORY -> PREVIOUS SYSTEM CONDITIONS
PREV.SYS.COND n Exibe as ultimas 16 mensagens que ocorreram.
Registro Modbus: @y, Notal
Mensagem de erro/ Para mais informacées,, consulte os termos chaves "Mensagens de erro de
notificagéo: sistema ou de processo."
1 6842
2 6843
3 6844
4 6845
5 6846
6 6847
7 6848
8 6849
9 6850
10 6851
11 6852
12 6853
13 6854
14 6855
15 6856
16 6857
Tipo de dados: Inteiro
Acesso: Leitura
> MESSAGE HISTORY > PREVIOUS SYSTEM
CONDITIONS
2
OPERATION HOURS
Descri¢do da fungao
SUPERVISION > MESSAGE HISTORY > OPERATION HOURS
SYS.CON.OP HOUR Mostra o status do contador de horas de operagdo quando a mensagem
n ocorreu.
Registro Modbus: Display:
% 228; = Status de horas de operagéo < 10 horas - exibidas no formato = 0:00:00
(h:min:s)
3 8905 = Status de horas de operac¢do 10 a 10.000 horas - exibidas no formato =
4 8907 0000:00 (h:min)
> 8909 = Status de horas de operagéo > 10.000 horas - exibidas no formato =
6 8911 000000 (h)
7 8913
8 8915
9 8917
10 8919
11 8921
12 8923
13 8925
14 8927
15 8929
16 8931
Tipo de dados: Flutuagéo
Acesso: Leitura
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