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Om dette dokument

Turbimax CUS50D

1 Om dette dokument

1.1 Sikkerhedsoplysninger

Oplysningernes struktur

Betydning

Arsager (/konsekvenser)

Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

Dette symbol ger dig opmeerksom pé en farlig situation.
Hvis den farlige situation ikke undgas, vil det medfere dedsfald eller alvorlig
personskade.

A\ ADVARSEL

Arsager (/konsekvenser)

Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

Dette symbol ger dig opmeerksom pé en farlig situation.
Hvis den farlige situation ikke undgas, kan det medfere dedsfald eller alvorlig
personskade.

A FORSIGTIG
Arsager (/konsekvenser)
Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

Dette symbol ger dig opmeerksom pé en farlig situation.
Hvis denne situation ikke undgas, kan der forekomme mindre eller
mere alvorlige personskader.

BEMARK
Arsag/situation
Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)
» Handling/note

Dette symbol ger opmeerksom pa situationer, der kan medfere materielle
skader.

1.2 Anvendte symboler

a Yderligere oplysninger, tips

¥ Tilladt

M Anbefalet

Forbudt eller anbefales ikke

Reference til enhedens dokumentation
B Reference til side

Reference til figur

B Resultat af et trin
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Turbimax CUS50D Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

13 Symboler pa instrumentet

Symbol Betydning
Reference til enhedens dokumentation
A
N Produkter, der er forsynet med dette maeerke, ma ikke bortskaffes som
W' usorteret kommunalt affald. De skal i stedet returneres til producenten med
|: henblik pa korrekt bortskaffelse.

1.4 Dokumentation

Folgende vejledninger, som er et supplement til denne betjeningsvejledning, findes pa
produktsiderne pa internettet:

Tekniske oplysninger Turbimax CUS50D, TI01395C

2 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

2.1 Krav til personalet

= Installation, ibrugtagning, betjening og vedligeholdelse af malesystemet m& kun foretages
af specialuddannet teknisk personale.

= Det tekniske personale skal autoriseres af anleegsoperatgren til at udfere de angivne
aktiviteter.

= Den elektriske tilslutning mé kun foretages af en elektriker.

= Det tekniske personale skal have leest og forstdet denne betjeningsvejledning og skal fglge
dens anvisninger.

= Fejl ved malepunktet mé kun afhjeelpes af autoriserede fagfolk.

ﬂ Reparationer, der ikke er beskrevet i betjeningsvejledningen, méa kun foretages direkte
hos producenten eller af serviceorganisationen.

2.2 Tilsigtet brug

Sensoren maler turbiditet og faste stoffer og er seerlig velegnet til brug for industrielt
spildevand og industrielle processer.

Sensoren er szerlig velegnet til folgende anvendelsesomréder:

= Turbiditetsmalinger baseret pa princippet om lysdeempning (turbidimetri) i henhold til EN
ISO 7027

= Absorptionsmalinger i veeske samt i kraftigt absorberende medier og slam

= Maling af koncentration eller indhold af faste stoffer

= Maling af indholdet af faste stoffer i procesvaesker

Endress+Hauser 5



Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger Turbimax CUS50D

Brug af instrumentet til andre formal end det beskrevne udger en trussel for menneskers
sikkerhed og for hele mélesystemet og er derfor ikke tilladt.

Producenten patager sig ikke noget ansvar for skader, der skyldes forkert brug eller utilsigtet
brug.

2.3 Sikkerhed pa arbejdspladsen

Som bruger er du ansvarlig for, at felgende sikkerhedsbetingelser overholdes:
= Retningslinjer for installation

= [okale standarder og bestemmelser

= Bestemmelser for eksplosionsbeskyttelse

Elektromagnetisk kompatibilitet

= Produktet er testet for elektromagnetisk kompatibilitet iht. de geeldende internationale
standarder for industrianvendelser.

= Den angivne elektromagnetiske kompatibilitet geelder kun for et produkt, der er tilsluttet
iht. denne betjeningsvejledning.

2.4 Driftssikkerhed

Fer ibrugtagning af hele malepunktet:
1. Kontroller, at alle tilslutninger er korrekte.
2. Serg for, at elektriske kabler og slangetilslutninger ikke er beskadigede.
3. Brug ikke beskadigede produkter, og beskyt dem mod utilsigtet brug.
4. Maeerk beskadigede produkter som defekte.

Under drift:

» Huvis fejl ikke kan afhjeelpes:
Produkterne skal tages ud af brug og skal beskyttes mod utilsigtet brug.

2.5 Produktsikkerhed

2.5.1 Avanceret teknologi

Produktet er designet, s det opfylder de nyeste sikkerhedskrav, og fabrikken har testet og
leveret det i en tilstand, hvor det er sikkert at betjene. De relevante bestemmelser og
internationale standarder er blevet overholdt.

6 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Produktbeskrivelse

3 Produktbeskrivelse

3.1 Produktets konstruktion

Sensoren har et sensorhoved med to malerutelaengder pd 5 mm (0.2 in) og 10 mm (0.39 in).

\'\: N\

1 CUS50D-sensorhoved

1 Lyskilder 10 mm (0.39 in)

2 Lyskilder 5 mm (0.2 in)

3 Lysmodtager 5 mm (0.2 in)

4 Lysmodtager 10 mm (0.39 in)

3

|

AD036825
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Produktbeskrivelse Turbimax CUS50D

A0036368
2 Versioner

A Med klemme
B Med trykluftsrengering

3.1.1 Maleprincip

Sensoren anvender lysdeempningsprincippet i henhold til ISO 7027 og opfylder kravene i
denne standard.

Den er velegnet til maling af gennemsnitlig til hej turbiditet og til méling af indholdet af fast
stoffer.
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Turbimax CUS50D Modtagelse og produktidentifikation

4 Modtagelse og produktidentifikation

4.1 Modtagelse

1. Kontroller, at emballagen ikke er beskadiget.

“ Underret leveranderen om eventuelle skader p4 emballagen.
Gem den beskadigede emballage, indtil problemet er blevet last.

2. Kontroller, at indholdet ikke er beskadiget.

~ Underret leveranderen om eventuelle skader pé det leverede indhold.
Gem de beskadigede artikler, indtil problemet er blevet lgst.

3. Kontroller, at leverancen er komplet, og at der ikke mangler noget.
t Sammenhold forsendelsespapirerne med ordren.

4. Pak produktet i forbindelse med opbevaring og transport, sa det er beskyttet mod sted
og fugt.
t Den originale emballage giver den bedste beskyttelse.
Serg for at overholde de tilladte omgivende forhold.

Kontakt din leverander eller det lokale salgscenter, hvis du har spegrgsmal.

4.2 Produktidentifikation

4.2.1 Typeskilt

Typeskiltet giver fglgende oplysninger om instrumentet:
= Producentidentifikation

= Ordrekode

= Udvidet ordrekode

= Serienummer

= Sikkerhedsoplysninger og advarsler

» Sammenhold oplysningerne pa typeskiltet med bestillingen.
4.2.2 Identifikation af produktet

Produktside

www.endress.com/cus50d

Fortolkning af ordrekoden
Produktets ordrekode og serienummer findes felgende steder:
= P3 typeskiltet
= [ leveringspapirerne
Find oplysningerne pa produktet
1. Gatil www.endress.com.

2. Sidesggning (symbol med forsterrelsesglas): Indtast et gyldigt serienummer.
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Modtagelse og produktidentifikation Turbimax CUS50D

3. Saqg (forsterrelsesglas).
= Produktstrukturen vises i et pop op-vindue.

4. Klik pé produktoversigten.

= Der dbnes et nyt vindue. Her skal du udfylde oplysninger om instrumentet,
herunder produktdokumentationen.

Producentens adresse

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

D-70839 Gerlingen

Tyskland

4.3 Leveringsomfang

Leveringen omfatter fglgende:
= ] sensor, version som bestilt
= ] betjeningsvejledning

» Huvis du har spergsmal:
Kontakt leverandgren eller det lokale salgscenter.

4.4 Certifikater og godkendelser

De geeldende certifikater og godkendelser til produktet er tilgaengelige pd www.endress.com
under den relevante produktside:

1. Velg produktet vha. filtrene og sggefeltet.
2. Abn produktsiden.
3. Vealg Downloads.

10 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Montering

5 Montering

5.1 Krav til montering
511 Mal
NPT3/4" :
I
H A
6 %
(9}
) ™
= 0 |
~ e GI
[e0]
36 (1.4)
n
—
Iy 240 =
~ o~
X N
1 3
(o))
o
o

24.5 (1)

i
|
ENEY)
|
|
|
|
|
|

L1 IS !

AD036366

3 Madl. Mdl: mm (in)

Endress+Hauser 11



Montering Turbimax CUS50D
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Turbimax CUS50D Montering

36.9 (1.5)
&
—

64.5 (2.5)

61 (2.4)

A0036826

5 Mal for trykluftsrengering. Mal: mm (in)

Trykluftsrengering: Maks. tryk pa 2 bar (29 psi)

Endress+Hauser 13



Montering Turbimax CUS50D

5.1.2 Positionering i rer

. 3

Detail A
90°

.\J—1

2
1o ] (e«
v

T ; 2

A0029259

6 Tilladte og ikke-tilladte positioneringer i ror

= Rerfgringen skal have en diameter pa mindst 50 mm (2 in).
= Installer sensoren pa steder med ensartede flowforhold.
= Det bedste installationssted er i det opadstigende rer (punkt 1).

A0036370

7 Flowretning
» Juster sensoren, sa mediet flyder gennem maledbningen (selvrensende effekt).

Pilen viser flowretningen. Den lgber fra 10 mm (0.39 in)-maleruten til 5 mm (0.2 in)-
maleruten.

14 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Montering

5.1.3 Installationsmarkering

RSN

8 Installationsmarkering til sensorjustering

A0041341

1 Installationsmarkering

Installationsmarkeringen viser indlgbet til 10 mm (0.39 in) maleruten.

» Brug installationsmarkeringen til at justere sensoren i forhold til flowretningen.

5.2 Montering af sensoren

Sensoren kan installeres med forskellige konstruktioner eller direkte i en rortilslutning.
CYA112-nedseenkningskonstruktionen skal dog anvendes for at sikre en kontinuerlig drift af
sensoren under vand.

5.2.1 Malesystem

Et komplet malesystem omfatter felgende:

= Turbimax CUS50D-turbiditetssensor

= Liquiline CM44x-transmitter med flere kanaler

= For installationen i en rertilslutning (2"-klemme) eller

= Konstruktion:
= Flowkonstruktion, f.eks. Flowfit CUA252 eller CUA120 eller
= Konstruktion, f.eks. Flexdip CYA112, og holder, f.eks. Flexdip CYH112 eller
= Optraekkelig konstruktion, f.eks. Cleanfit CUA451

Endress+Hauser 15



Montering Turbimax CUS50D
1 2
3
ooooQ /
ﬁ 4
A0036713
9 Malesystem med CUA252-flowkonstruktion

Liquiline CM44x-transmitter med flere kanaler
Turbimax CUS50D-turbiditetssensor
CUA252-flowkonstruktion

Flowretning

W N =

5.2.2 Monteringsmuligheder

Installation med CUA120-flowkonstruktion

A0036835

10  Installation med CUA120-flowkonstruktion

16

Installationsvinklen er 90°.

Pilen angiver flowretningen. Den lgber fra
10 mm (0.39 in)-maleruten til

5 mm (0.2 in)-maleruten.

Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Montering

Installation med CUA252-, CUA262- eller CYA251-flowkonstruktion

Installationsvinklen er 90°.

Pilen angiver flowretningen. Den lgber fra
10 mm (0.39 in)-maéleruten til

5 mm (0.2 in)-maleruten.

A0036837

11  Installation med CUA252-flowkonstruktion

Installationsvinklen er 90°.

Pilen viser flowretningen. Den lgber fra
10 mm (0.39 in)-maéleruten til

5 mm (0.2 in)-maleruten.

il || )

A0036836

12 Installation med CUA262-flowkonstruktion

Endress+Hauser 17



Montering Turbimax CUS50D

Installationsvinklen er 90°.

Pilen viser flowretningen. Den lgber fra
10 mm (0.39 in)-maleruten til

5 mm (0.2 in)-maleruten.

A0041336

13 Installation med CYA251-flowkonstruktion

Installation med CUA451 optraekkelig konstruktion

Installationsvinklen er 90°.
Pilen angiver flowretningen. Den
lgber fra 10 mm (0.39 in)-

—— maleruten til 5 mm (0.2 in)-
maleruten.
Mediets tryk m4 ikke overstige
2 bar (29 psi) ved manuel
@ konstruktionsoptraekning.

A0036838

14 Installation med CUA451 optraekkelig
konstruktion

18 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Montering

Installation med Flexdip CYA112-nedssenkningskonstruktion og Flexdip CYH112-holder

Installationsvinklen er O°.

Pilen viser flowretningen. Den lgber fra
10 mm (0.39 in)-maleruten til

5 mm (0.2 in)-maleruten.

Hvis sensoren bruges i dbne bassiner,
skal den installeres, sa der ikke
akkumuleres luftbobler pa den.

t

A0036839

15  Installation med nedsenkningskonstruktion

5.3 Montering af den trykluftdrevne rengeringsenhed

» Monter den trykluftdrevne renggringsenhed pa sensorhovedet til endestoppet.

~ Dysen pa den trykluftdrevne rengeringsenhed skal veere pé siden med den brede
10 mm (0.39 in) mélingsébning > ® 2, B 8.

5.4 Kontrol efter montering

Tag kun sensoren i brug, hvis felgende spargsmal kan besvares med "ja":

= Er sensoren og kablet ubeskadiget?

= Vender delene korrekt?

= Er sensoren installeret i procestilslutningen, sa den ikke haenger frit ned fra kablet?

Endress+Hauser 19



Elektrisk tilslutning Turbimax CUS50D

6 Elektrisk tilslutning

A\ ADVARSEL

Instrumentet er stremforende!

Forkert tilslutning kan medfere personskade eller dedsfald!

» Den elektriske tilslutning méa kun foretages af en elektriker.

» Elektrikeren skal have laest og forstdet denne betjeningsvejledning og skal fglge dens
anvisninger.

» Kontroller for tilslutningsarbejde udferes, at der ikke er spaendingsferende kabler.

6.1 Tilslutning af sensoren

Der er felgende tilslutningsmuligheder:

= Via et M12-stik (version: fast kabel, M12-stik)

= via sensorkabel til plugin-klemmer i en sensorindgang pa transmitteren (version: fast kabel,
endemuffer)

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

16  Sensortilslutning til sensorindgang (venstre) eller via M12-stik (hgjre)

Den maksimale kabelleengde er 100 m (328.1 ft).

20 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D

Elektrisk tilslutning

6.1.1 Tilslutning af kabelafskeermningen

Instrumentkabel skal veere afskeermede kabler.

Brug sé vidt muligt kun terminerede originale kabler.
Klemmeomrade for kabelklemmer: 4 til 11 mm (0.16 til 0.43 in)

Kabeleksempel (stemmer ikke nedvendigvis overens med det originale kabel, der medfolger)

=
©)
0

17  Termineret kabel

1

2
3

S BB B

© ©® N o

Udvendig afskeermning 18  Slut kablet til

(fritlagt) jordklemmen
Kabelledere med terminalrar

Kabelafskaermning
(isolering)

4  Jordingsklemme

Se anvisningerne i afsnittet "Sikring af kapslingsklassen"
Lasn kabelforskruningen nederst pa huset.

Fjern blindproppen.

A0045763

A0045764

19 Tryk kablet ind i
Jjordklemmen

Kabelafskeermningen jordes vha.
jordklemmen ¥/

Fastger forskruningen til kabelenden, og kontrollér, at den vender rigtigt.

For kablet gennem forskruningen og ind i huset.

For kablet i huset, s& den fritlagte kabelafskeermning passer ind i en af
kabelklemmerne, og kabellederne nemt kan fgres hen til tilslutningsstikket pa

elektronikmodulet.

Slut kablet til kabelklemmen.

Fastger kablet til klemmen.

Tilslut kabellederne iht. ledningsdiagrammet.

Stram kabelklemmen udefra.

Endress+Hauser
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Elektrisk tilslutning Turbimax CUS50D

6.2 Sikring af kapslingsklassen

Kun de mekaniske og elektriske tilslutninger, der beskrives i denne vejledning, og som er
ngdvendige for den pakraevede, beregnede brug, ma foretages pa det leverede instrument.

» Veer omhyggelig, nér arbejdet udferes.

De individuelle kapslingsklasser, der er tilladt for dette produkt (uigennemtraengelighed (IP),

elektrisk sikkerhed, EMC-interferensimmunitet) kan ikke laengere garanteres, hvis f.eks.

folgende ger sig geeldende :

= Dakslerne er taget af

= Der bruges andre strgmforsyninger end de medfglgende

= Kabelforskruninger er ikke strammet ordentligt (skal strammes med 2 Nm (1.5 1bf ft) for
det bekraeftede niveau af IP-beskyttelse)

= Der bruges uegnede kabeldiametre til kabelforskruningerne

= Moduler er ikke sikret ordentligt

= Displayet er ikke sikret ordentligt (risiko for indtreengende fugt pga. utilstraekkelig
forsegling)

= Kabler/kabelender, som er lgse eller ikke strammet ordentligt

= Der er ledende kabelledere i instrumentet

6.3 Kontrol efter tilslutning

Enhedens tilstand og specifikationer Handling

Er ydersiden af sensoren, konstruktionen eller kablet | » Udfer en visuel inspektion.
fri for skader?

Elektrisk tilslutning Handling

Er de installerede kabler lgsnet og ikke snoede? » Udfer en visuel inspektion.
» Vikl kablerne ud.

Er kabellederne tilstraekkelig strippet, og sidder » Udfer en visuel inspektion.

lederne korrekt i klemmen? » Treek forsigtigt i dem for at kontrollere, at de sidder korrekt.
Er stremforsynings- og signallinjerne tilsluttet » Brug ledningsdiagrammet til transmitteren.

korrekt?

Er alle skrueklemmerne strammet tilstraekkeligt? » Speend skrueklemmerne.

Er alle kabelindgange monteret, strammet og » Udfer en visuel inspektion.

leekageteette?

Ved sideveerts kabelindgange:

Er alle kabelindgangene installeret nedad eller » Kabellgkkerne skal vende nedad, s& vandet kan dryppe af.
monteret sideveerts?

22 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Ibrugtagning

7 Ibrugtagning

7.1 Funktionskontrol

For den forste ibrugtagning skal fglgende sikres:
= Sensoren er korrekt installeret
= Den elektriske tilslutning er korrekt

» Kontrollér materialernes kemiske kompatibilitet, temperatur- og trykomrade inden brug.

Endress+Hauser 23



Betjening Turbimax CUS50D

8 Betjening

8.1 Tilpasning af maleinstrumentet til procesforholdene

8.1.1 Anvendelser

Anvendelserne "Absorption"' og "Formazin" kalibreres fra fabrikken. Absorptionskalibreringen
fra fabrikken anvendes som kalibreringsgrundlag for andre anvendelser og til at optimere
dem til de forskellige medieegenskaber.

Anvendelse Angivet driftsomrade

Absorptionskalibrering fra fabrikken 0,000 til 5,000 AU eller
0,000 til 10,000 OD

Formazinkalibrering fra fabrikken 40 til 4.000 FAU

Anvendelse: Kaolin 0til 60 g/1

Anvendelse: Slam 0til 25 g/1

Anvendelse: Automatisk slam 0til 25 g/1

Produkttab 0til 100 %

Det er muligt at udfere kundekalibreringer med op til ti punkter for at tilpasse enheden til en
specifik anvendelse.

Anvendelse: Formazin
Formazinkalibrering fra fabrikken udfgres med turbiditetsstandarden for formazin.

ﬂ Sensorens maélte veerdier i maleenheden [FAU| kan kun sammenlignes med malte
veerdier for andre sensorer, f.eks. lysspredningssensorer med méleenheden [FNU] eller
[NTU] i dette standardmedie. I andre medier vil de mélte veerdier vaere forskellige fra de
veerdier, der males med en anden lysspredningssensor.

8.1.2 Kalibrering

Anvendelserne "absorption" og "formazin" kalibreres fra fabrikken. De gvrige anvendelser er
udelukkende forhandskalibrerede og skal derfor tilpasses til den konkrete anvendelse og
mediet.

Sensoren har otte dataposter. Seks af disse poster udfyldes pa forhdnd fra fabrikken med
eksempeldata, dvs. typiske indstillinger, for alle tilgeengelige anvendelser:

= Absorption

= Formazin

= Kaolin

= Slam

= Automatisk slam

= Produkttab
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Den gnskede datapost aktiveres ved at veelge den tilherende anvendelse. Den kan tilpasses til

anvendelsesomrddet med felgende indstillinger:

= Kalibrering (1 til 10 punkter)

= Angivelse af en faktor (de malte veerdier ganges med en konstant faktor)

= Angivelse af en forskydning (de malte veaerdier tilleegges eller fratraekkes en konstant
faktor)

= Kopiering af posterne med fabrikskalibreringsdata

Det er muligt at oprette yderligere dataposter i sensoren og tilpasse dem til
anvendelsesomradet ved hjeelp af kalibrering eller ved at angive en faktor eller
forskydning. To ubrugte dataposter er tilgeengelige til dette formal. Antallet af
tilgeengelige dataposter kan @ges efter behov ved at slette dataposter med prevedata,
som ikke laengere er ngdvendige. Dataposterne med prgvedata gendannes til
standardindstillingerne fra fabrikken, nar sensoren nulstilles.

Fabrikskalibreringerne for de individuelle anvendelser (f.eks. absorption eller formazin) er alle
baseret pa 20 kalibreringspunkter.
Valg af anvendelse

» [ forbindelse med den farste ibrugtagning og kalibrering veelger transmitteren den
anvendelse, der passer til anvendelsesomradet.

Modelnavn Anvendelse Enhed

Absorption Absorptionsmaéling i et vilkarligt veeskemedie (flokkuleringsdosering) AU, OD

Formazin Maling af absorptionsturbiditet i et vilkdrligt veeskemedie (f.eks. turbiditet i FAU
procesanvendelser)

Kaolin Turbiditetsmalinger i veeskemedie baseret pa kaolin (f.eks. turbiditet i mg/l, g/1, ppm

procesanvendelser)

Slam Maéling af faste stoffer i slam i spildevandssektoren, optimeret til aktiveret slam, mg/l, g/1, ppm
returnering af aktiveret slam og spildevandsaktiveret slam

Automatisk slam | Generel model til maling af faste stoffer i alle typer slam og vaeske mg/1, g/1, ppm

Produkttab Overvéagning af produkttab i anvendelser med veeskemedie (f.eks. meelk i vand) %

Der kan kalibreres 1 til 10 punkter for alle anvendelser.

Konfiguration af malingsruteleengder

Sensoren har to forskellige malingsruteleengder (5 mm (0.2 in) og 10 mm (0.39 in)). Den
optimale leengde for maleruten for den specifikke anvendelse konfigureres pa forhand fra
fabrikken og gemmes i eksempeldataposterne, sa den ikke kan aendres.
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Du kan veelge mellem fglgende leengder for méleruten, nar du skal oprette en ny datapost:

Anvendelse Maleruteleengder
5 mm (0.2 in) 10 mm (0.39 in) Automatisk

Absorption X X X

Formazin X

Kaolin X X X

Slam X X X
Automatisk slam X
Produkttab X X

Der anbefales generelt en leengere malerute (10 mm (0.39 in)) til méaling af lave
absorptionsveerdier og dermed til veesker med lav viskositet eller vandige veesker.

Hojere absorptionsveerdier kan derimod males med en kortere mélerute (5 mm (0.2 in)).
Denne maéleruteleengde er dermed velegnet til maling af vaesker med et hgjt indhold af faste
stoffer (f.eks. slam) eller merke medier med stor absorptionsevne.

Malerute Maleomrade (absorption af mediet)
5 mm (0.2 in) 0til 10 OD
10 mm (0.39 in) 0til 5 0D

Konfiguration af maleenheden

For hver anvendelse (f.eks. absorption, formazin eller kaolin) er de mest almindelige
maleenheder gemt og kan veelges i dataposten (f.eks. anvendelsen "Sludge"; méleenheder: g/1,
mg/l, ppm).

Endvidere kan du ogsé veelge "User unit" som maleenhed. I sa fald kan ethvert enhedsnavn
eller enhver streng knyttes til den grundleeggende enheds OD. Systemet kan kalibreres til
denne enhed.

Der er mange muligheder, hvis funktionen "Calibration table'anvendes:
= Indtast de malte veerdier i enheden OD (venstre kolonne).
= [ndtast de malte veerdier normaliseret i forhold til malerutens leengde 10 mm (0.39 in) i
enheden AU (venstre kolonne).
= Malte veerdier bestemt med maleruteleengden 5 mm (0.2 in) i enheden AU:
= Multiplicer veerdier manuelt med en faktor pa 2.
= Indtast veerdier i kalibreringstabellens venstre kolonne.
= Eksempel: 1 AU (med maleruteleengde 5 mm (0.2 in)) =1 AUx 2 = 2 AU (med
maleruteleengde 10 mm (0.39 in)) =2 OD
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1-punktskalibrering og multipunktskalibrering

= Renger méledbningen pé sensoren, og fjern snavs og aflejringer inden kalibrering.

= Kalibreringen udferes ved at nedseenke sensoren i mediet, s de to maledbninger er helt
fyldt med mediet. Alle luftbobler og luftlommer skal fjernes fra maledbningen under
nedseenkningen.

= Det er muligt at redigere bade de faktiske veerdier og seetpunkterne i tabellen (kolonnerne
til hgjre og venstre).

= Der kan tilfgjes yderligere par med kalibreringsvaerdier (faktiske vaerdier og seetpunkter)
efter behov, ogsd uden maling i et medie.

= Linjerne indfejes mellem kalibreringspunkterne.

Det er normalt nok at udfere en 1-punktskalibrering for det aktuelle driftspunkt, fordi
sensorens nulpunkt er kalibreret fra fabrikken til alle tilgaengelige anvendelser.

Det er ikke ngdvendigt af fjerne sensoren fra mediet under kalibreringen. Den kan kalibreres
direkte pa anvendelsesstedet.

ﬂ Kontrollér, at der ikke er akkumulerede aflejringer omkring méaledbningen, inden
kalibreringen udferes.

Hvis kalibreringen udfares teet pad nulpunktet, beregnes et nyt nulpunkt baseret pa dette
kalibreringspunkt. Det oprindelige nulpunkt overskrives.
1-punktskalibrering

Malefejlen mellem instrumentets malte veerdi og den laboratoriemadlte veerdi er for stor. Dette
rettes med en 1-punktskalibrering.
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A0039320
20  Princip for 1-punktskalibrering

Malt veerdi
Madlpraveveerdi
Fabrikskalibrering
Anvendelseskalibrering

o X

1. Velg datapost.

2. Indstil kalibreringspunktet i mediet, og angiv malpreveveerdien (laboratorieveerdi).

Folgende eksempelveerdier for kalibrering af CUS50D-sensoren fremgér af tegningen
> 820, B 28:

= Malt veerdi pd x-aksen: 6 g/1
= Malproveveerdi pa y-aksen: 4 g/1
2-punktskalibrering

Der skal kompenseres for afvigelser i den mélte veerdi to forskellige steder i en anvendelse
(f.eks. anvendelsens maksimum- og minimumveerdi). Dette har til formél at sikre maksimal
nejagtighed mellem disse to ekstreme veerdier.
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A0039325

21 Princip for 2-punktskalibrering

Malt veerdi
Malproveveerdi
Fabrikskalibrering
Anvendelseskalibrering

Q< X

1. Velg en datapost.

2. Indstil to forskellige kalibreringspunkter i mediet, og angiv de tilsvarende saetpunkter.

Der foretages lineaer ekstrapolering uden for det kalibrerede driftsomrade (gra linje).
Kalibreringskurven skal stige monotont.

Falgende eksempelveerdier for kalibrering af CUS50D-sensoren fremgar af tegningen
> 821 829

= Mélte veerdier pa x-aksen: 3 g/1, 8 g/1
= Mélprgveveerdier pa y-aksen: 4 g/1, 6 g/1
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3-punktskalibrering

A0039322

22 Princip for multipunktskalibrering (tre punkter)

Malt veerdi
Malpreveveerdi
Fabrikskalibrering
Anvendelseskalibrering

SQs X

1. Veelgdatapost.

2. Indstil tre forskellige kalibreringspunkter i mediet, og angiv de tilsvarende seetpunkter.

Der foretages lineaer ekstrapolering uden for det kalibrerede driftsomrade (gra linje).
Kalibreringskurven skal stige monotont.

Folgende eksempelveerdier for kalibrering af CUS50D-sensoren fremgér af tegningen
> 822, 830:

= Malte veerdier pd x-aksen: 3 g/1, 6 8 g/1, 8 g/1
s Malprovevaerdier pa y-aksen: 4 g/1, 4,7 g/1, 6 g/1

Stabilitetskriterie

De malte veerdier fra sensoren kontrolleres under kalibrering for at sikre, at de er konstante.
De maksimale afvigelser, der ma forekomme i malte veerdier under en kalibrering, defineres i
stabilitetskriteriet.
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Specifikationerne omfatter felgende:

» Den maksimalt tilladte afvigelse ved temperaturmaling

= Den maksimalt tilladte afvigelse i den malte veerdi i %

= Det minimumtidsinterval, hvor disse veerdier skal fastholdes

Kalibreringen fortsaetter, s& snart stabilitetskriterierne for signalveerdier og temperatur er
ndet. Hvis disse kriterier ikke opfyldes i det maksimale tidsrum pd 5 minutter, foretages der
ingen kalibrering - der udstedes i stedet en advarsel.

Stabilitetskriterierne bruges til at overvage kvaliteten af de enkelte kalibreringspunkter i lgbet
af kalibreringsprocessen. Malet er at opnd den bedst mulige kalibreringskvalitet hurtigst
muligt, samtidig med at der tages hgjde for eksterne forhold.

For kalibreringer ude i felten med ddrlige vejrforhold kan vinduet med malte vaerdier
veere tilstraekkeligt stort, og det valgte tidsrum kan veere tilstraekkeligt kort.
Faktor

Med "faktor'-funktionen ganges de malte veerdier med en konstant faktor. Funktionen er den
samme som for kalibrering med ét punkt.

Eksempel:

Denne type justering kan vaelges, hvis de malte veerdier sammenlignes med
laboratorieveerdier over en leengere periode, og alle veerdier er for lave med en konstant
faktor, f.eks. 10 %, i forhold til laboratorievaerdien (malprevevardien).

I dette eksempel foretages justeringen ved at angive faktoren 1,1.
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23 Princip for faktorkalibrering

x  Malt veerdi

y  Malpreveveerdi

a  Fabrikskalibrering
b  Faktorkalibrering
Forskydning

A0039329

Med forskydningsfunktionen forskydes de malte veerdier med en konstant meengde (som

tilleegges eller fratraekkes).

32
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A0039330
24 Princip for forskydning

Malt veerdi
Malproveveerdi
Fabrikskalibrering
Forskydningskalibrering

Q< X

8.13 Cyklisk rengering

Trykluft er det mest velegnede valg til cyklisk rengering. Renggringsenheden medfelger enten
eller kan eftermonteres og sidder pa sensorhovedet. Fglgende indstillinger anbefales for
rengeringsenheden:

Type af aflejring Renggringsinterval Rengeringsvarighed
Kraftig tilsmudsning med hurtig akkumulering af aflejringer 5 minutter 10 sekunder
Lav grad af aflejring 10 minutter 10 sekunder

8.1.4 Signalfilter

Sensoren har en indvendig signalfilterfunktion til fleksibel tilpasning af malingen til
forskellige malekrav. Turbiditetsméalinger med lysspredningsprincippet kan have et lavt
signal-til-stej-forhold. Der kan ogsé veere forstyrrelser fra eksempelvis luftbobler eller
forurening.

Det er ikke muligt at fjerne disse forstyrrelser ved at bruge et hgjt deempningsniveau. Det vil i
stedet modvirke den pakraevede felsomhed for den malte veerdi.

Malt veerdifilter
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Fglgende filterindstillinger er tilgeengelige:

Malt veerdifilter Beskrivelse
Weak Lav filtrering, hej felsomhed, hurtig reaktion pa eendringer (2 sekunder)
Normal (standard) Middel filtrering med en reaktionstid pa 10 sekunder
Strong Hej filtrering, lav felsomhed, langsom reaktion pé eendringer (25 sekunder)
Specialist Denne menu er forbeholdt Endress+Hausers serviceafdeling.
Fra Ingen

Luftboblefzelde

Ud over det malte veerdifilter har sensoren ogsé en funktion til undertrykkelse af malefejl
fordrsaget af luftbobler.

Luftbobler far den malte veerdi til at stige i vaesker med lav turbiditet (med et lavt indhold af
faste stoffer). Filterfunktionen udelukker malte spidsvaerdier ved at udlaese mindstevaerdien
inden for et bestemt tidsinterval. Tidsintervallet kan konfigureres ved hjeelp af en numerisk
veerdi fra O til 180 sekunder. Filteret til undertrykkelse af luftbobler er deaktiveret (veerdien
0) i standardkonfigurationen.

Filteret til undertrykkelse af luftbobler ber ikke aktiveres i veesker med et hoijt
turbiditetsniveau (med et hgijt indhold af faste stoffer). Luftbobler far ikke den malte veerdi til
at stige i medier af denne type og kan derfor ikke udelukkes med minimumfilteret.

ﬂ Begge signalfiltre (det malte veerdifilter og filteret til undertrykkelse af luftbobler) kan
konfigureres direkte i kalibreringsmenuen for den relevante datapost.

8.1.5 Kalibreringssaet

Kalibreringsseettet kan bruges til at kontrollere sensorens funktionelle integritet.

Der findes to forskellige kalibreringssaet (et "referenceveerktej' og et "referencesaet for faste
stoffer"):

Referenceveerktgj

Under kalibreringen pa fabrikken matches referenceveerktejet specifikt til en bestemt sensor
og kan kun bruges med denne sensor. Referenceveerktgjet og sensoren er derfor permanent
tildelt til hinanden.

Referenceseaet for faste stoffer, CUS50D-saettet

CUS50D-seettet, der fas som tilbehar, er ikke tildelt til en bestemt sensor, men kan bruges til
en hvilken som helst CUS50D-sensor. Det har derfor et stgrre toleranceomrade.

Malerutens leengde Referenceveerktej og referenceseet for faste stoffer
5 mm 0,5AU (10D)
10 mm 1AU (10D)

Renger og after omhyggeligt sensorhovedets to male&bninger, for sensoren kontrolleres.
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Forberedende trin for funktionskontrollen med kalibreringssaettet
1. Renger sensoren, og ter den - 38.

2. Fastger sensoren (f.eks. med en laboratorieholder).

3.
A B
Fastger kalibreringssaettet (A) i korrigeringsretningen pa sensorhovedet (B). Retningen
fremgdr af kalibreringsseettet.
4.,
F\
ﬁ -
<©> - P ——
|
A B
Skub kalibreringsszettet (A) ind i den endelige position til endestoppet (B).
Funktionskontrol

Sensorens ra veerdier anvendes til denne kontrol.

1. Nar kontrolskiven aktiveres flere gange, skifter transmitteren til visning af ra veerdier
(den ra veerdi 5 mm og den ra veerdi 10 mm).

2. Aflees de rd mélte veerdier pa transmitteren (den ra veerdi 5 mm og den ra veerdi
10 mm).
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3. Sammenlign den malte veerdi med kalibreringssaettets referencevaerdi.
~ Funktionskontrollen er positiv, hvis afvigelsen er inden for de tilladte tolerancer (se

> B 34).
Referenceveerktgj Referenceseet for faste stoffer, CUS50D-szet
Tolerance +5% +10%

Hvis de malte veerdier for en kalibreringsdatapost vises i stedet for de rd veerdier, kan de
malte veerdier afvige pa grund af kalibrering, forskydning eller faktorvaerdien.
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9 Diagnosticering og fejlfinding

9.1 Generel fejlfinding

[ forbindelse med fejlfinding er det vigtigt at inddrage hele malepunktet:
= Transmitter

= Elektriske tilslutninger og kabler

= Konstruktion

= Sensor

De mulige fejlérsager i denne tabel geelder primeert for sensoren.

Problem Kontrol Afhjeelpning
Tomt display, ingen = Er der linjespeending ved transmitteren? » Tilslut netspeending.
sensorreaktion = Er sensoren tilsluttet korrekt? » Udfer den korrekte tilslutning.
= Er der akkumulerede aflejringer pa de optiske » Renger sensor.
vinduer?
For hgj eller for lav = Er der akkumulerede aflejringer pa de optiske » Renger enheden.
displayveerdi vinduer? » Kalibrer enheden.

= FEr sensoren kalibreret?

Stort udsving i Er monteringsplaceringen korrekt? » Veelg et andet monteringssted.
displayveerdien » Juster det malte veerdifilter.

Se fejlfindingsoplysningerne i betjeningsvejledningen til transmitteren. Kontrollér
eventuelt transmitteren.
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10  Vedligeholdelse

A FORSIGTIG

Syre eller medie

Risiko for personskade samt skader pé tej og systemet!
» Sla rengering fra, for sensoren fjernes fra mediet.

» Brug beskyttelsesbriller og -handsker.

» Fjern eventuelle steenk fra tgj og andre genstande.

» Udfer regelmaessig vedligeholdelse.

Vi anbefaler, at vedligeholdelsestidspunkterne bestemmes pa forh&nd i en driftsjournal eller -
log.

Vedligeholdelsescyklussen afhaenger primeert af felgende:

= Systemet

= [nstallationsforholdene

= Mediet, hvor mdlingen udferes

10.1 Vedligeholdelsesopgaver
BEMARK

AdskKillelse ved sensorhoved

Sensoren kan laekke!

» Drej kun pé akslen.
» Drej aldrig direkte pa sensorhovedet!

10.1.1 Rengering af sensoren
Sensortilsmudsning kan péavirke maleresultaterne og endda forarsage funktionsfejl.

» Renger sensoren regelmaessigt for at sikre palidelige malinger. Renggringens frekvens og
intensitet afheenger af mediet.

Renger sensoren:

= Som angivet i vedligeholdelsesplanen
= For hver kalibrering

= For returnering til reparation

Type af aflejring Rengoringsforanstaltning

Kalkbeleegninger » Nedsaenk sensoren i en saltsyreoplesning pa 1 til 5 % (i flere minutter).
Snavspartikler i sensorhovedets » Renger malespalterne med den rengeringsberste, der f&s som ekstraudstyr.
maélespalter

Efter rengering:

» Skyl omhyggeligt sensoren med vand.
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11 Reparation

11.1 Reservedele

Ordrenummer Beskrivelse
71241882 Klemmeforsegling, DN 50, FDA, 2 stk.
71242180 Blindprop klemme 2"

Du kan finde detaljerede oplysninger om reservedelssaet i veerktgijet til segning efter
reservedele pd vores hjemmeside:

www.products.endress.com/spareparts_consumables

11.2  Returnering

Produktet skal returneres, hvis det er nedvendigt med reparationer eller fabrikskalibrering,
eller hvis det forkerte produkt er blevet bestilt eller leveret. Som ISO-certificeret virksomhed
og i henhold til lovkravene er Endress+Hauser forpligtet til at folge bestemte procedurer ved
handtering af returnerede produkter, der har veeret i kontakt med medier.

Sédan sikres hurtig, sikker og professionel returnering af instrumentet:

» Se hjemmesiden www.endress.com/support/return-material for at f& oplysninger og
proceduren og betingelserne for returnering af instrumenter.

11.3  Bortskaffelse

Instrumentet indeholder elektroniske komponenter. Produktet skal bortskaffes som
elektronisk affald.

» Overhold de lokale bestemmelser.
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12 Tilbehor

Fglgende er det vigtigste tilbeher, som var tilgaengeligt, da denne dokumentation blev
udarbejdet.
Det angivne tilbeher er teknisk kompatibelt med produktet i vejledningen.

1. Der kan veere anvendelsesspecifikke begraensninger for produktkombinationen.

Serg for, at malepunktet passer til anvendelsen. Operateren af mélepunktet er ansvarlig
for at sikre dette.

2. Veer opmerksom pé oplysningerne i vejledningerne til alle produkter, herunder seerligt
de tekniske data.

3. Kontakt service- eller salgscenteret angéende tilbehgr, som ikke er anfgrt her.

12.1 Instrumentspecifikt tilbeher

12.1.1 Konstruktioner

FlowFit CUA120
= Flangeadapter til montering af turbiditetssensorer
= Produktkonfigurator p& produktsiden: www.endress.com/cual20

Tekniske oplysninger TI096C

Flowfit CUA252
s Flowkonstruktion
= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cua252

Tekniske oplysninger TI01139C

Flowfit CUA262
= Fastsvejset flowkonstruktion
= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cuaZ62

Tekniske oplysninger TI01152C

Flexdip CYA112

= Nedsaenkningskonstruktion til vand og spildevand

» Moduleert konstruktionssystem til sensorer i &bne bassiner, kanaler og tanke
s Materiale: PVC eller rustfrit stal

= Produktkonfigurator p& produktsiden: www.endress.com/cyall2

Tekniske oplysninger TI00432C

Cleanfit CUA451

= Manuelt optraekkelig konstruktion fremstillet af rustfrit stadl med kugleventilspaerring for
turbiditetssensorer

» Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cua451

Tekniske oplysninger TI00369C
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Flowfit CYA251

= Tilslutning: Se produktstruktur

= Materiale: PVC-U

s Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cya251

Tekniske oplysninger TI00495C

12.1.2 Holder

Flexdip CYH112

= Moduleert fastgerelsessystem til sensorer og konstruktioner i dbne bassiner, kanaler og
tanke

= Til Flexdip CYA112-konstruktioner til vand og spildevand

= Kan monteres pa jorden, afdaekninger, veegge eller direkte pd skinner.

= Version i rustfrit stal

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cyh112

Tekniske oplysninger TI00430C

12.1.3  Monteringsmateriale

Fastsvejset adapter til klemmetilslutning DN 50
= Materiale: 1.4404 (AISI316 L)

= Vegtykkelse 1.5 mm (0.06 in)

® Ordrenummer: 71242201

@53 (2.09)

30 (1.18)
36 (1.42)

@ 64 (2.52)

AD030841

25  Fastsvejset adapter. Mdl: mm (in)
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60 ... 64
(2.36 ... 2.52)

36
(1.42

A0030819

26  Rortilslutning med fastsvejset adapter. Mal: mm (in)

12.1.4  Trykluftsrengering

Trykluftsrengering for CUS50D

s Tilslutning: 6 mm (0.24 in)

= Tryk: 1.5 til 2 bar (21.8 til 29 psi)

= Materialer: POM, PE, PP, PA 6.6 30 % glasfiber, titanium
s Ordrenummer: 71395617

Kompressor

= Til trykluftsrengering

s 230V AC, ordrenummer: 71072583
s 115V AC, ordrenummer: 71194623

12.1.5 Kalibreringssaet

CUS50D-saet, referencesaet for faste stoffer

= Kalibreringsveerktej til CUS50D-turbiditetssensor

= Nem og pélidelig inspektion af CUS50D-turbiditetssensorer
= Ordrenummer: 71400898

12.1.6 Kabel

Memosens-datakabel CYK11
= Forleengerkabel til digitale sensorer med Memosens-protokol
= Produktkonfigurator p& produktsiden: www.endress.com/cyk11

Tekniske oplysninger TI00118C
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13 Tekniske data

13.1 Indgang

13.1.1 Malte variabler
= Turbiditet

= Absorption

= Indhold af faste stoffer
= Produkttab

= Temperatur

13.1.2 Maleomrade

Anvendelse Angivet driftsomrade Maks. driftsomrade
Kalibrering med 0,000 til 5,000 AU eller

absorptionsfaktor 0,000 til 10,000 OD

Formazinkalibrering fra 40 til 4.000 FAU 10000 FAU
fabrikken

Anvendelse: Kaolin 0til 60 g/1 500 g/1

Anvendelse: Slam 0til 25 g/1 500 g/1

Anvendelse: Automatisk slam 0til25g/1 500 g/1

Produkttab 0 til 100 % 1000%

ﬂ Maleomréde med indhold af faste stoffer:

For faste stoffer afhaenger det opnéelige omrader i vid udstreekning af de medier, der
aktuelt forekommer, og kan variere i forhold til de anbefalede driftsomrader. Ekstremt
uhomogene medier kan fordrsage udsving i maleveerdierne, sd méleomradet indsnaevres.

13.2  Energiforsyning

13.2.1 Stremforbrug
24V DC (-15 %/+ 20 %), 1,8 watt

13.3  Ydelsesegenskaber

13.3.1 Referenceforhold
20°C (68 °F), 1013 hPa (15 psi)

13.3.2  Malefejl

Absorption 0,5 % af den gvre omradeveerdi (svarer til + 50 mOD)

Formazin 10 % af den malte veerdi eller 10 FAU (den sterste veerdi gaelder)
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Kaolin 5 % af den gvre omradeveerdi, geelder for sensorer, som kalibreres til det observerede maleomrade

Slam/automatisk | 10 % af den malte veerdi eller 5 % af veerdien i det gvre omréade (den sterste vaerdi geelder),
slam geelder for sensorer, der er kalibreret til det observerede méaleomrade.

Produkttab Ikke angivet. Afhaenger i hej grad af det anvendte mélemedie.

For faste stoffer afthaenger mulige fejl i vid udstraekning af de aktuelle medier og kan
variere i forhold til de angivne veerdier. Ekstremt uhomogene medier kan forérsage
udsving i den malte veerdi og ege malefejlen.

ﬂ Malefejlen omfatter alle ungjagtigheder i malekaeden (sensor og transmitter). Den
omfatter dog ikke ungjagtigheder i det referencemateriale, der bruges til kalibrering.

13.3.3  Afvigelse
Sensoren fungerer baseret pa elektronikkontrol og er i vid udstraekning fri for afvigelser.

= Formazin: Afvigelse 0,04 % pr. dag (for 2000 FAU)
= Absorbtion: Afvigelse 0,015 % pr. dag (for 5 OD)

13.3.4 Detekteringsgraenser

Anvendelse Detekteringsgranse
Absorption 0,004 OD for 0,5 OD
Formazin 10 FAU

For kaolin, slam/automatisk slam afhanger registreringsgraensen i hgj grad af det
aktuelle medie, der forekommer. Det er derfor ikke muligt at angive generelle vaerdier.

13.3.5 Gentagelighed

Anvendelse Gentagelighed
Absorption 0,001 OD eller 0,2 % af den malte veerdi (den sterste vaerdi geelder)
Formazin 10 FAU for 800 FAU

ﬂ For kaolin, slam/automatisk slam afhaenger gentageligheden i hej grad af det aktuelle
medie. Det er derfor ikke muligt at angive generelle veerdier.

13.4 Omgivende forhold

13.4.1 Omgivende temperatur
-20til 60 °C (-4 til 140 °F)

13.4.2  Opbevaringstemperatur
-201til 70°C (-4 til 158 °F)
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13.4.3  Relativ fugtighed
Fugtighed 0 til 100 %

13.4.4  Driftshejde
Maks. 3000 m (9842.5 ft)

13.4.5 Aflejringer
Aflejringsgrad 2 (mikromiljg)

13.4.6 Omgivende betingelser

s Til indenders- og udendersomréader
= Til anvendelse i vdde miljger

ﬂ Til kontinuerlig drift under vand > & 15

13.4.7 Kapslingsklasse

= JP 68 (1.83 m (6 ft) vandsejle over 24 timer)
= [P 66
= Type 6P

13.5 Proces

13.5.1 Procestemperaturomrade
-20til 85 °C (-4 til 185 °F)

13.5.2  Procestrykomrade
Absolut veerdi pé 0 til 5 bar (0 til 73 psi)

13.5.3  Minimalt flow
Der kreeves intet minimumflow.

For faste stoffer, som har en tendens til at danne aflejringer, skal det sikres, at der
foretages tilstraekkelig blanding.

13.6 Mekanisk konstruktion

13.6.1 Mal
- afsnittet "Installation”
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13.6.2 Vaegt
Kabellaengde Plastsensor Metalsensor Metalsensor med klemme
3 m (9.84 ft) 0.46 kg (1.5 Ibs) 1.15 kg (2.54 lbs) 1.21kg (2.67 lbs)
7 m (23 ft) 0.68 kg (1.5 Ibs) 1.37 kg (3.81 Ibs) 1.43 kg (3.15 Ibs)
15 m (49.2 ft) 1.15 kg (2.54 Ibs) 1.83 kg (4.03 Ibs) 1.9 Kg (4.19 lbs)

13.6.3  Materialer

Plastsensor Metalsensor
Sensorhoved: PCTFE PCTFE
Sensorhus: PPS/GF40% 1.4571/AISI 316Ti
Sensorens gevindtilslutning: PPS/GF40% 1.4404/AISI316L
O-ringe: EPDM EPDM

Dataene geelder for materialer, som er i kontakt med mediet, ndr sensoren er installeret
korrekt i konstruktioner fra Endress+Hauser.

13.6.4  Procestilslutninger

= G1 og NPT %

= Klemme 2" (afhaengigt af sensorversionen)/DIN 32676
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