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Om dokumentet

Turbimax CUS50D

1 Om dokumentet
1.1 Sédkerhetsinformation

Informationsstruktur

Betydelse

Orsaker (/konsekvenser)

Vid behov, Konsekvenser om reglerna
inte efterlevs (om tillampligt)

» Atgard

Den héar symbolen varnar fér en farlig situation.
Om den farliga situationen inte férhindras kommer det att leda till allvarliga
olyckor eller olyckor med dodlig utgang.

A VARNING

Orsaker (/konsekvenser)

Vid behov, Konsekvenser om reglerna
inte efterlevs (om tillampligt)

» Atgard

Den hér symbolen varnar fér en farlig situation.
Om den farliga situationen inte férhindras kan det leda till allvarliga olyckor
eller olyckor med dodlig utgang.

A\ OBSERVERA

Orsaker (/konsekvenser)

Vid behov, Konsekvenser om reglerna
inte efterlevs (om tillampligt)

» Atgard

Den héar symbolen varnar fér en farlig situation.
Om denna situation inte férhindras kan det leda till lindriga eller
mer allvarliga personskador.

0BS

Orsak/situation

Vid behov, Konsekvenser om reglerna
inte efterlevs (om tillampligt)

» Atgard/kommentar

Den héar symbolen informerar dig om situationer som kan leda till materiella
skador.

1.2

Tillatet

Rekommenderas

HEENEEE@
]

Referens till sida
Referens till bild

S

Ett arbetsmoments resultat

Symboler som anvénds

Ytterligare information, tips

Forbjudet eller ej rekommenderat

Héanvisning till enhetsdokumentation

Endress+Hauser




Turbimax CUS50D Allménna sakerhetsinstruktioner

1.3 Symboler pa enheten

Symbol Betydelse
Hénvisning till enhetsdokumentation
/N
N Kassera inte produkter med denna mérkning som osorterat hushallsavfall.
W' Skicka dem istallet till tillverkaren for kassering under tillampliga
II férhallanden.

1.4 Dokumentation

Féljande handbdcker som kompletterar dessa anvandarinstruktioner hittar du pa de
respektive produktsidorna pa internet:

Teknisk information Turbimax CUS50D, TI01395C

2 Allméanna sidkerhetsinstruktioner

2.1 Krav pa personal

= [nstallation, driftsattning, drift och underhdll av matsystemet far endast utféras av teknisk
personal med specialutbildning.

= Den tekniska personalen méste vara auktoriserad av anldggningsoperatoren att utféra de
angivna arbetsuppgifterna.

= Elanslutningen far endast utféras av en behorig elektriker.

= Den tekniska personalen maste ha last och forstétt dessa anvandarinstruktioner och ska
félja de anvisningar som anges i dem.

= Fel vid matpunkten far endast &tgédrdas av behorig och specialutbildad personal.

Reparationer som inte beskrivs i dessa anvéndarinstruktioner far endast utféras direkt i
tillverkarens anldggning eller av serviceorganisationen.

2.2 Avsedd anvandning

Sensorn anvands for att méata turbiditet och fasta &mnen. Den ar sarskilt utvecklad for
anvandning i industriellt avloppsvatten och processer.

Sensorn ar sarskilt val ldmpad fér anvandning i f6ljande applikationer:

= Turbiditetsmé&tning baserat pa principen om ljusddmpning (turbidimetri) enligt EN ISO
7027

= Absorptionsmétning i vatskor, samt mycket absorberande medier och slam

= Matning av koncentrationer eller fastdmneshalter

= Matning av fastdmneshalter i processvédtska

Endress+Hauser 5



Allménna sékerhetsinstruktioner Turbimax CUS50D

Att anvanda enheten till andra &ndamal &n de som beskrivs utgér en fara fér personers och
hela matsystemets sédkerhet och &r darfor inte tillatet.

Tillverkaren ansvarar inte for skador som beror pa felaktig eller ej avsedd anvéndning.

2.3 Arbetssdkerhet

Som anvéndare &r du ansvarig for att félja nedanstdende sdkerhetsbestdimmelser:
= Installationsforeskrifter

= [okala standarder och foreskrifter

= Foreskrifter for explosionsskydd

Elektromagnetisk kompatibilitet

= Produkten har testats fér elektromagnetisk kompatibilitet i enlighet med tilldmpliga
internationella standarder for industriella applikationer.

= Den angivna elektromagnetiska kompatibiliteten géaller endast om produkten &r ansluten
enligt dessa anvéndarinstruktioner.

2.4 Driftsdkerhet

Innan hela matpunkten driftsatts:
1. Verifiera att alla anslutningar ar korrekta.
2. Setill att alla elektriska ledningar och slangkopplingar &r intakta.
3. Anvand inte skadade produkter och férvara dem sé att de inte anvdnds av misstag.
4. Mark skadade produkter som defekta.

Under drift:

» Om felen inte kan dtgéardas:
madste produkterna tas ur bruk och férvaras sé att de inte anvénds av misstag.

2.5 Produktsakerhet

2.5.1 State-of-the-art-teknik

Produkten &r utformad att uppfylla moderna och avancerade sékerhetskrav. Relevanta
foreskrifter och internationella standarder har f6ljts.

6 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D

Produktbeskrivning

3 Produktbeskrivning

3.1 Produktkonstruktion

Sensorn har ett sensorhuvud med tva stralgdngslangder pd 5 mm (0,2 in) och

10 mm (0,39 in).

N

‘ N

1 Sensorhuvud CUS50D

1 Ljuskdllor 10 mm (0,39 in)

2 Ljuskdllor 5 mm (0,2 in)

3 Ljusmottagare 5 mm (0,2 in)

4 Ljusmottagare 10 mm (0,39 in)

Endress+Hauser
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Produktbeskrivning Turbimax CUS50D

A0036368
2 Versioner

A Med klimma
B Med tryckluftsrengéring

3.1.1 Matprincip

Sensorn anvénds enligt principen om ljusdémpning enligt ISO 7027 och uppfyller kraven fér
den standarden.

Den passar for matning i médtomrdden med genomsnittlig till hog turbiditet och fér métning
av fastdmneshalter.

8 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Godkénnande av leverans och produktidentifiering

4 Godkdnnande av leverans och produktidentifiering

4.1 Godkénnande av leverans

1. Kontrollera att férpackningen inte ar skadad.

- Kontakta dterforséljaren om férpackningen &r skadad.
Behdll den skadade férpackningen tills drendet &r utrett.

2. Kontrollera att innehallet inte ar skadat.

~ Kontakta dterférsaljaren om det levererade innehallet ar skadat.
Behall de skadade varorna tills drendet &r utrett.

3. Kontrollera att leveransen &r fullstdndig och att ingenting saknas.
Y Jamfor frakthandlingarna med din order.

4. Vid férvaring och transport ska produkten férpackas sa att den ar skyddad mot stotar
och fukt.

“ Originalférpackningen ger bést skydd.
Folj anvisningarna foér tilldtna miljéférhéallanden.

Kontakta din aterforséljare eller ditt lokala férséljningscenter om du har nagra fragor.

4.2 Produktidentifiering

4.2.1 Maérkskylt

Markskylten innehdller f6ljande information om din enhet:
= Tillverkarens identifikation

= Orderkod

= Utokad orderkod

= Serienummer

= Sikerhetsinformation och varningar

» Jamfor informationen pd markskylten med din order.
4.2.2 Identifiera produkten

Produktsida

www.endress.com/cus50d

Tolka orderkoden
Din produkts orderkod och serienummer finns pa féljande stéllen:
= P3 mérkskylten
= [ leveransdokumenten
Hitta information om produkten
1. Gatill www.endress.com.

2. Sidsékning (férstoringsglassymbol): Ange giltigt serienummer.

Endress+Hauser 9
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Godké&nnande av leverans och produktidentifiering Turbimax CUS50D

3. Sokning (férstoringsglas).
b~ Produktstrukturen visas i ett popup-foénster.

4. Klicka pa produktdversikten.

= Ett nytt fonster 6ppnas. Har finns information om din enhet, inklusive
produktdokumentationen.

Tillverkarens adress

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Tyskland

4.3 Leveransens innehall

Leveransens innehadll bestdr av:
= 1 sensor, version enligt bestéllning
= ] bruksanvisning

» Om du har nagra fragor:
Kontakta din aterforséljare eller ditt lokala férsdljningscenter.

4.4 Certifikat och godkdnnande

Aktuella certifikat och godkdnnanden foér produkten finns pd www.endress.com pa relevant
produktsida:

1. Valj produkt med hjélp av filtren och sokfaltet.
2. Oppna produktsidan.
3. Vélj Downloads.

10 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Montering

5 Montering

5.1 Monteringskrav
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Turbimax CUS50D

Montering
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Turbimax CUS50D Montering

36.9 (1.5)
&
—

64.5 (2.5)

61 (2.4)

A0036826

5 Matt for tryckluftsrengéring. Matt: mm (tum)

Tryckluftsrengéring: 2 bar (29 psi) max. tryck

Endress+Hauser 13



Montering Turbimax CUS50D

5.1.2 Riktning i réren

. 3

Detail A
90°

.\J—1

2
1o ] (e«
v

T ; 2

A0029259

6 Tilldtna och otilldtna riktningar i réren

= Ledningsdiametern maste vara minst 50 mm (2 in).
= Montera sensorn pa en plats med jamnt fléde.
= Bista plats for montering ar i en stigande del av roret (detalj 1).

A0036370

7 Flédesriktning
» Rikta sensorn sa att mediet strémmar genom matgapet (sjalvrensande effekt).

Pilen indikerar flddesriktningen; mediet passerar strypningen dar passagens bredd minskar
frdn 10 mm (0,39 in) till 5 mm (0,2 in).

14 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Montering

5.1.3 Installationsmarkering

RSN

8 Installationsmarkering fér sensorriktning

A0041341

1 Installationsmarkering

installationsmarkeringen visar inloppet till 10 mm (0,39 in) strédlgédngen.

» Justera sensorn mot flddesriktningen med hjélp av installationsmarkeringen.

5.2 Montera sensorn

Sensorn kan installeras med olika armaturer eller direkt i en réranslutning. Installation maste
dock ske med neddoppningsarmatur CYA112 for kontinuerlig drift av sensorn under vatten.

5.2.1 Métsystem

Ett komplett matsystem bestar av:

= Turbimax CUS50D-turbiditetssensor

» Flerkanalstransmitter Liquiline CM44x

= Direktinstallation i en réranslutning (klamma 2" ) eller

= Armatur:
= Genomstromningsarmatur t.ex. Flowfit CUA252 eller CUA120 eller
= armatur t.ex. Flexdip CYA112 och haéllare t.ex. Flexdip CYH112 eller
= [nfallbar armatur, t.ex. Cleanfit CUA451

Endress+Hauser 15



Montering Turbimax CUS50D

w

Il 1

.

A0036713

9 Midtsystem med genomstrémningsarmatur CUA252
1 Flerkanalstransmitter Liquiline CM44x

2 Turbimax CUS50D-turbiditetssensor

3 Genomstrémningsarmatur CUA252

4 Flédesriktning

5.2.2 Monteringsalternativ

Installation med genomstromningsarmatur CUA120

Installationsvinkeln ar 90°.

Pilen indikerar flddesriktningen;

mediet passerar strypningen dar

g B] passagens bredd minskar fran
10 mm (0,39 in) till

5 mm (0,2 in).
g N

A0036835

10  Installation med genomstrémningsarmatur CUA120

16 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Montering

Installation med genomstromningsarmatur CUA252, CUA262 eller CYA251

Installationsvinkeln &r 90°.
Pilen indikerar flédesriktningen;
mediet passerar strypningen dar
passagens bredd minskar fran
10 mm (0,39 in) till

5 mm (0,2 in).

A0036837

11 Installation med genomstromningsarmatur CUA252

Installationsvinkeln &r 90°.
Pilen indikerar flédesriktningen;
mediet passerar strypningen dar
passagens bredd minskar fran
10 mm (0,39 in) till

5 mm (0,2 in).

arlll ||| )

A0036836

12 Installation med genomstromningsarmatur CUA262

Endress+Hauser 17



Montering Turbimax CUS50D

Installationsvinkeln &r 90°.

Pilen indikerar flédesriktningen;
mediet passerar strypningen dér
passagens bredd minskar fran
10 mm (0,39 in) till

5 mm (0,2 in).

A0041336

13 Installation med genomstromningsarmatur CYA251

Installation med infallbar armatur CUA451

Installationsvinkeln &r 90°.

Pilen indikerar flddesriktningen; mediet
passerar strypningen dar passagens bredd
minskar fran 10 mm (0,39 in) till

5 mm (0,2 in).

Trycket i mediet far inte dverskrida

2 bar (29 psi) for manuell infallning av
armaturen.

A0036838

14 Installation med infdllbar armatur CUA451

18 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Montering

Installation med neddoppningsarmatur Flexdip CYA112 och hallare Flexdip CYH112

Installationsvinkeln &r O°.

Pilen indikerar flédesriktningen; mediet
passerar strypningen dér passagens bredd
minskar fran 10 mm (0,39 in) till

5 mm (0,2 in).

Om sensorn anvénds i éppna bassénger ska
sensorn installeras sé att inga luftbubblor
kan ansamlas pa den.

t

A0036839

15  Installation med neddoppningsarmatur

5.3 Montering av tryckluftsrengéringsenheten

» Satt fast tryckluftsrengéringsenheten pa sensorhuvudet tills det tar stopp.

~ Tryckluftsrengéringsenhetens munstycke maste sitta p& det bredare 10 mm (0,39 in)
métgapet> ® 2, B 8.

5.4 Kontroll efter montering

Driftsétt sensorn endast om féljande frdgor kan besvaras jakande:

= Ar sensorn och kabeln intakt?

s Ar orienteringen korrekt?

= Har sensorn installerats i processanslutningen istallet fér att hdnga fritt i kabeln?

Endress+Hauser 19



Elanslutning Turbimax CUS50D

6 Elanslutning

A VARNING

Enheten ar spdnningsférande!

Felaktig anslutning kan leda till personskador eller dédsfall!

» Elanslutningen far endast utféras av en behorig elektriker.

» Den behériga elektrikern maste ha last och férstatt dessa anvéndarinstruktioner och ska
félja de instruktioner som anges i dem.

» Se till att det inte finns spdnning i ndgon kabel innan ndgot anslutningsarbete p&bdrjas.

6.1 Ansluta sensorn

Féljande anslutningsalternativ finns:

= Via M12-kontakten (version: fast kabel, M12-kontakt)

= Via sensorkabel till klamplintarna pd en sensoringdng pa transmittern (version: fast kabel,
dndhylsor)

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

16  Anslutning av sensor till sensoringdng (vdnster) eller via M12-kontakt (héger)

Max. kabellangd &ar 100 m (328,1 ft).

20 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Elanslutning

6.1.1 Ansluta kabelskdrmningen
Enhetens kabel méste vara skdrmade kablar.
Anvand endast avslutade originalkablar om det &r maijligt.

Kabelklamrarnas spgnnomrade: 4 ... 11 mm (0,16 ... 0,43 in)

Exempelkabel (motsvarar inte nédvdndigtvis den medféljande originalkabeln)

17  Terminerad kabel

A0045763 A0045764

1 Yttre skarmning (blottad) @ 18 Anslut kabeln till ® 19  Tryck in kabeln i

2 Kabelkdrnor med kabelhylsor jordningskldmman Jjordningskldimman
3 Kabelmantel (isolering)

4 Jordningskidmma Kabelskdrmningen dr jordad genom

jordningsklamman !

1) Observera instruktionerna i avsnittet "Sékerstalla kapslingsklass”

Lossa en lamplig kabelférskruvning pé botten av huset.

Ta bort blindpluggen.

Féast forskruvningen pa kabeldnden och kontrollera att férskruvningen pekar at ratt hall.

Dra kabeln genom forskruvningen och in i huset.

S B B B

Dra kabeln i huset pa ett sddant satt att den blottade kabelskdrmningen passar in i en
av kabelklamrarna och kabelkédrnorna &r enkla att dra &nda till anslutningen pa
elektronikmodulen.

Anslut kabeln till kabelklammern.
Klam at kabeln.

Anslut kabelkarnorna enligt kopplingsschemat.

© © N o

Dra at kabelférskruvningen fran utsidan.

Endress+Hauser 21



Elanslutning Turbimax CUS50D

6.2 Sakerstdlla kapslingsklass

Endast de mekaniska anslutningar och elanslutningar som beskrivs i dessa instruktioner och
som dr nédvandiga for den avsedda anvandningen fér utféras pa den levererade enheten.

» laktta forsiktighet néar arbetet utfors.

Enskilda skyddstyper som tillats for den har produkten (ogenomtrénglighet (IP)), elsdkerhet,

EMC-storningsokénslighet) kan inte ldngre garanteras i exempelvis féljande fall :

= Locken &r inte pasatta

= Andra stromenheter &n de som medféljde anvands

= Kabelférskruvningarna ar inte ordentligt a&tdragna (maste dras & med 2 Nm (1,5 Ibf ft) for
den bekréftade IP-skyddsnivén)

= Oldmpliga kabeldiametrar anvénds till kabelférskruvningarna

s Modulerna &r inte helt sékrade

= Displayen &r inte helt sakrad (risk for att fukt tranger in pa grund av otillracklig tatning)

= L5sa eller otillrackligt dtdragna kablar/kabeldndar

s [edande kabeltrddar ldmnas kvar i enheten

6.3 Kontroll efter anslutning

Enhetens skick och specifikationer Atgérd

Ar utsidan av sensorn, armaturen eller kabeln utan » Utfér en okuldr besiktning.
skador?

Elanslutning Atgird

Ar de monterade kablarna dragavlastade och inte » Utfér en okuldr besiktning.
vridna? » Red ut kablarna.

Har en tillrécklig bit av kabeln skalats och &r ledarna » Utfér en okulér besiktning.
korrekt placerade i plinten? » Dra forsiktigt for att se till att de sitter fast korrekt.

Ar strémférsorjningen och signalledningarna korrekt | » Anvand kopplingsschemat fér transmittern.
anslutna?

Ar alla skruvplintar ordentligt 4tdragna? » Dra at skruvplinten.

Ar alla kabelingdngar monterade, 4tdragna och tita? | » Utfér en okular besiktning.

Ar alla kabelingangar installerade nedat eller Vid férekomst av laterala kabelingangar:
monterade lateralt? » Rikta kabel6glorna nedét sé att vatten kan droppa av dem.

22 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Driftséttning

7 Driftsattning

7.1 Funktionskontroll

Séakerstall fore forsta idrifttagningen att:
= Sensorn 4r korrekt installerad
= Elanslutningen &r korrekt utférd

» Fore driftsattningen maste materialens kemiska kompatibilitet, temperaturomradet och
tryckomradet kontrolleras.

Endress+Hauser 23



Anvéndning Turbimax CUS50D

8 Anvandning

8.1 Anpassa métenheten efter processforhallandena

8.1.1 Applikationer

Applikationerna "Absorption” och "Formazin” kalibreras pa fabriken. Fabrikskalibreringen av
absorptionen anvénds som bas for forkalibrering av ytterligare applikationer och fér att
optimera dem for olika medieegenskaper.

Applikation Angivet mdtomrade

Fabrikskalibrering fér absorption 0,000 till 5,000 AU eller
0,000 till 10,000 OD

Fabrikskalibrering fér formazin 40 till 4 000 FAU

Applikation: kaolin 0till 60 g/1

Applikation: slam 0till 25 g/1

Applikation: autoslam 0 till 25 g/1

Produktférlust 0 till 100 %

Det &r mojligt att genomfdra kundanpassade kalibreringar upp till tio punkter fér att anpassa
efter sarskilda applikationer.

Applikation: formazin
Fabrikskalibrering for formazinapplikation genomférs med formazinturbiditetsstandard.

ﬂ Sensormétvérden i enheten [FAU] kan endast jamféras med matvarden fran en annan
sensor t.ex. ljusspridningssensor med enheten [FNU] eller [NTU] i detta
standardmedium. I alla andra medier kommer méatvardena att avvika fran de som har
uppmatts med en annan ljusspridningssensor.

8.1.2 Kalibrering

Applikationerna for absorption och formazin kalibreras pé fabriken. Alla andra applikationer
ar bara forkalibrerade och maste anpassas till motsvarande applikation och medium.

Sensorn har atta dataposter. Sex av dessa ar forifyllda fran fabriken med provdataposter, dvs.
typiska instéllningar, for alla tillgédngliga applikationer:

= Absorption

= Formazin

= Kaolin

= Slam

= Autoslam

= Produktforlust
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Den 6nskade dataposten aktiveras genom att vdlja motsvarande applikation. Den kan

anpassas efter applikationen med hjalp av féljande alternativ:

= Kalibrering (1 ... 10 punkter)

= [nmatning av en faktor (multiplikation av méatvérdet med en konstant faktor)

= [nmatning av ett offsetvérde (addition/subtraktion av en konstant faktor till/fran
maétvardena)

= Duplicering av dataposter for fabrikskalibrering

Ytterligare dataposter kan skapas i sensorn och anpassas till applikationen genom
kalibrering eller genom att ange en faktor eller ett offsetvdrde. Det finns tvé lediga,
oanvanda dataposter i detta syfte. Du kan vid behov 6ka antalet lediga dataposter genom
att radera (prov-) dataposter som inte behévs. Provdataposterna dterstalls till
fabriksstatus nér sensorn &terstalls.

Fabrikskalibreringen av de enskilda applikationerna (t.ex. absorbering eller formazin) baseras
pa 20 kalibreringspunkter.

Val av applikation

» Under driftsattning och kalibrering véljer du den applikation som lamplig for ditt
applikationsomrade i transmittern.

Modellnamn | Applikation Enhet
Absorption Absorptionsmétning i alla flytande medium (dosering av flockningsmedel) AU; OD
Formazin Absorptionsturbiditetsmatning i alla flytande medium (t.ex. turbiditet i FAU

processapplikationer)

Kaolin Turbiditetsméatning i flytande medium baserade pé kaolin (t.ex. turbiditet i mg/1; g/1; ppm
processapplikationer)

Slam Maétning av fasta material i slam i avloppsvattensektorn; optimerad fér aktivt slam, mg/1; g/1; ppm
aktivt returslam och 6verskottsslam

Autoslam Allmén modell fér métning av fasta &mnen i alla typer av slam och vétskor mg/l; g/1; ppm

Produktférlust | Overvakning av produktférlust i applikationer med flytande medium (t.ex. mjélk i %
vatten)

1 ... 10 punkter kan kalibreras for alla applikationer.

Konfiguration av stralgangslangder

Sensorn har tva olika strdlgéngsléangder (5 mm (0,2 in) och 10 mm (0,39 in)). I
provdataposterna som lagras i fabriken dr den optimala strédlgdngslangden férkonfigurerad
for applikationen pa ett sétt som inte tilldter négra dndringar.
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Du kan vélja féljande strdlgdngsldngder ndr du skapar en ny datapost:

Applikation Stralgangslangder
5 mm (0,2 in) 10 mm (0,39 in) Automatisk

Absorption X X X

Formazin X

Kaolin X X X

Slam X X X

Autoslam X
Produktforlust X X

Generellt rekommenderas en ldngre stralgdng (10 mm (0,39 in)) for att méta lagre
absorptionsvérden och darmed for vattenbaserade vétskor och vétskor med ldg viskositet.

Hogre absorptionsvarden daremot kan uppmatas med en kortare stralgang (5 mm (0,2 in)).
Denna stralgangslangd ar darfor lamplig for att mata vatskor med hog fastdmneshalt (t.ex.
slam) eller mycket absorberande, mérka medier.

Stralgangslangd Maétomrade (absorption av medium)
5 mm (0,2 in) Optisk densitet 0 till 10
10 mm (0,39 in) Optisk densitet 0 till 5

Konfiguration av enheten

For varje applikation (t.ex., adsorption, formazin eller kaolin) sparas de vanligaste
mattenheterna, och kan véljas i dataposten (t.ex., 'Slam"-applikation; mattenheter: g/1, mg/l,
ppm).

Dessutom kan du dven vélja "Anvdndarenhet' som mattenhet. I s& fall kan vilka

madttenhetsnamn eller strdngar som helst tilldelas basenhetens OD. Systemet kan kalibreras
efter denna enhet.

Det ges ménga alternativ om funktionen "Kalibreringstabell" anvénds:
= Ange matvérde i OD-enheten (vénster kolumn).
= Ange normaliserade matvérden till strdlgdngslangden 10 mm (0,39 in) i AU-enheten
(vanster kolumn).
= Matvarden som bestdmts av stralgangsldngden 5 mm (0,2 in) i AU-enheten:
= Multiplicera vdrden manuellt med en faktor pa 2.
= Ange varden i vanster kolumn pa kalibreringstabellen.
= Exempel: 1 AU (med stralgangsldngd 5 mm (0,2 in)) = 1 AU x 2 = 2 AU (med
stralgangsldngd 10 mm (0,39 in)) = 2 OD

26 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Anvéndning

Enpunkts- och flerpunktskalibrering

= Fore kalibrering ska du rengéra sensorns matgap och avldgsna féroreningar och
avlagringar.

= Under kalibreringen ska sensorn sénkas ner i mediet s& att matgapen blir helt fyllda av
medium. Alla luftbubblor och luftfickor maste avlagsnas frdn méatgapet under
nedsankningen.

= ] kalibreringstabellen kan bade de faktiska vardena och bérvardena (héger och vanster
kolumner) redigeras.

= Flera par av kalibreringsvarden (faktiska varden och borvarden) kan ldggas till vid behov,
ocksd utan métning i ett medium.

= Raderna interpoleras mellan kalibreringspunkterna.

Enpunktskalibrering till aktuell arbetspunkt récker i vanliga fall, eftersom sensorns nollpunkt
férkalibreras pa fabriken for alla tillgdngliga applikationer.

Sensorn behdver inte lyftas upp ur mediet for kalibreringen. Den kan kalibreras direkt pa plats
i applikationen.

ﬂ Fore kalibreringen maste du sékerstélla att matgapet inte dr férorenat med avlagringar.
Om kalibreringen genomférs i ndrheten av nollpunkten kommer en ny nollpunkt att
berdknas baserat p& denna kalibreringspunkt. Den ursprungliga nollpunkten skrivs dver.

Enpunktskalibrering

Den uppmatta avvikelsen mellan matvardet fran enheten och matvérdet fran laboratoriet ar
for stor. Detta korrigeras med en enpunktskalibrering.
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A0039320

20  Principen fér en enpunktskalibrering

Matvdrde

Provets bérvdrde
Fabrikskalibrering
Applikationskalibrering

o X

1. Valj datapost.

2. Stall in kalibreringspunkten i mediet och ange borvérdet for provet (laboratorievardet).

Foéljande provvérden for kalibreringen av sensorn CUS50D kan utlésas fran grafen
> ®20, B28:

= Méatvarde pd x-axeln: 6 g/1
= Mal provvérde pd y-axeln: 4 g/1
Tvdpunktskalibrering

Avvikelser i matvardet ska kompenseras pa tvé olika punkter i en applikation (t.ex.
applikationens max- och minvérde). Syftet med detta ar att sédkerstalla maximal noggrannhet
mellan dessa tva yttervarden.
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A0039325

21  Principen fér en tvapunktskalibrering

Matvdrde

Provets bérvdrde
Fabrikskalibrering
Applikationskalibrering

Q< X

1. Véljen datapost.

2. Stallin tva olika kalibreringspunkter i mediet och ange motsvarande bérvarden.

En linjar extrapolering utfors utanfor det kalibrerade aktuella métomréadet (gré linje).
Kalibreringskurvan maste 6ka monotont.

Foéljande provvérden for kalibreringen av sensorn CUS50D kan utlésas fran grafen
> 821 829

= Métvérden pd x-axeln: 3 g/1, 8 g/1
= Mélprovvérden pd y-axeln: 4 g/1, 6 g/1
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Trepunktskalibrering

A0039322

22 Principen fér en flerpunktskalibrering

Matvirde

Provets bérvdrde
Fabrikskalibrering
Applikationskalibrering

SQs X

1. Valj datapost.

2. Stéllin tre olika kalibreringspunkter i mediet och ange motsvarande borvérden.

En linjar extrapolering utfors utanfor det kalibrerade aktuella matomradet (gra linje).
Kalibreringskurvan méste ¢ka monotont.

Foljande provvérden for kalibreringen av sensorn CUS50D kan utlédsas frén grafen
> 822, 830:

= Métvarden pd x-axeln: 3 g/1, 6 g/1, 8 g/1
= Malprovvarden pa y-axeln: 4 g/1, 4,7 g/1, 6 g/1

Stabilitetskriterium

Under kalibreringen kontrolleras matvardena som kommer fran sensorn for att sékerstélla att
de ar konstanta. Det maximala antalet avvikelser som far forekomma i métvardena under en
kalibrering definieras i stabilitetskriteriet.
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Specifikationerna omfattar féljande:

= Hogsta tilldtna avvikelse fér temperaturmatning

= Hogsta tilldtna avvikelse fér matvérde uttryckt i %

= Minsta tidsram inom vilken dessa varden maste uppratthallas

Kalibreringen dterupptas sd snart stabilitetskriterierna fér signalvdrden och temperatur har
uppfyllts. Om dessa kriterier inte uppfylls inom den maximala tidsramen pé& fem minuter
utfors ingen kalibrering — en varning utférdas.

Stabilitetskriterierna anvénds for att évervaka kvaliteten pé de enskilda kalibreringspunkterna
under kalibreringsprocessens lopp. Malet dr att uppnd hégsta méjliga kalibreringskvalitet
inom kortast méjliga tidsram och samtidigt ta h&nsyn till yttre férhallanden.

For féaltkalibreringar under ogynnsamma férhallanden vad galler vader och omgivning
kan det vara lampligt att valja ett stort fénster fér matvarden och en kort tidsram.
Faktor

Med faktorfunktionen multipliceras méatvardena med en konstant faktor. Funktionen
motsvarar en enpunktskalibrering.

Exempel:

Den har typen av justering kan véljas om métvardena jdmfors med laboratorievdrdena under
en langre tidsperiod, och alla varden &r fér 1dga med en viss faktor, t.ex. 10 %, i férhédllande
till laboratorievardena (malprovvarde).

[ exemplet utfors justeringen genom att ange faktorn 1.1.
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23 Principen for faktorkalibrering

Xx  Madtvirde

y  Provets borvirde
a  Fabrikskalibrering
b  Faktorkalibrering
Offset

A0039329

Med offsetfunktionen forskjuts matvardena med ett konstant varde (adderas eller

subtraheras).

32
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A0039330
24 Principen for ett offsetvdrde

Matvdrde

Provets borvdrde
Fabrikskalibrering
Offsetkalibrering

Q< X

8.13 Cyklisk rengéring

Tryckluft ar det ldmpligaste valet for cyklisk rengéring. Rengéringsenheten medféljer
antingen vid leverans eller sd kan den eftermonteras pa sensorhuvudet. Féljande instéllningar
rekommenderas foér rengéringsenheten:

Typ av férorening Rengoringsintervall Tidsléngd for rengéring
Kraftig férorening med snabb ansamling av avlagringar 5 minuter 10 sekunder
Lag grad av férorening 10 minuter 10 sekunder

8.1.4 Signalfilter

Sensorn dr utrustad med en intern signalfilterfunktion for att kunna anpassa métningen efter
olika méatkrav. Turbiditetsmatning baserad pa ljusspridningsprincipen kan ha ett 1agt signal-
brusforhallande. Dessutom kan det férekomma stérningar pa grund av exempelvis luftbubblor
eller féroreningar.

Det dr inte mojligt att jAmna ut dessa stérningar med en hég nivé av ddmpning. Detta skulle
motverka kénsligheten fér métvardena som kréavs i applikationerna.

Matvirdesfilter

Endress+Hauser 33



Anvéndning Turbimax CUS50D

Féljande filterinstéllningar &r tillgdngliga:

Matvardesfilter Beskrivning

Svagt Léag filtrering, hog kénslighet, snabb respons vid forandringar (2 sekunder)

Normalt (standardinstéllning) Mediumfiltrering, 10 sekunders svarstid

Starkt Stark filtrering, 1ag kénslighet, langsam respons vid férandringar (25 sekunder)
Specialist Denna meny &r framtagen fér Endress+Hauser serviceavdelning.
Fran Ingen

Luftbubbelfélla

Utover matvardesfiltret har sensorn dven en filterfunktion fér att undertrycka de uppmétta fel
som orsakas av luftbubblor.

Luftbubblor gér att matvardet okar i vatskor med 1ag turbiditet (med lag fastdmneshalt).
Filterfunktionen trubbar av dessa matvardestoppar genom att mata ut minimivardet inom ett
foérangivet tidsintervall. Tidsintervallet kan konfigurerad med hjélp av ett numeriskt vérde
mellan O ... 180 sekunder. Filtret fér undantryckande av bubblor &r inaktiverat (varde 0) i
standardkonfigureringen.

Det &r inte rekommenderat att aktivera filtret f6r undertryckande av bubblor i vétskor med en
hég niva av turbiditet (med hog fastdmneshalt). Luftbubblor kan inte orsaka férhojda
métvarden i denna typ av medium och kan darfér inte elimineras med minimifiltret.

ﬂ Bada signalfilter (mé&tvardesfilter och filter fér undertryckning av bubblor) kan
konfigureras direkt i kalibreringsmenyn for den relevanta dataposten.

8.1.5 Kalibreringssats

Kalibreringssatsen kan anvandas for att kontrollera sensorns funktionella integritet.

Det finns tvé olika kalibreringssatser ("Referensverktyg” och "Fasttillstdndsreferens”):

Referensverktyg

Vid fabrikskalibreringen matchas referensverktyget ihop perfekt med en enskild sensor och
kan endast anvéndas tillsammans med denna sensor. Darfér ar referensverktyget och sensorn
ihopkopplade permanent.

Fasttillstandsreferens, CUS50D sats

CUS50D-satsen, som finns tillgdnglig som tillbehér, &r inte tilldelat en sérskild sensor utan
kan anvénds for alla CUS50D-sensorer. Toleransen ar ddrmed storre.

Stralgangslangd Referensverktyg och fasttillstandsreferens
5 mm 0,5 AU (1 OD)
10 mm 1 AU (1 0D)

Fore kontroll av sensorn maste sensorhuvudet med tvd métgap rengdras forsiktigt och torkas.
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Forberedande arbetsmoment for funktionskontroll med kalibreringssatsen
1. Rengor sensorn och torka den > B 38.

2. Fixera sensor pa plats (t.ex. med ett laboratoriestativ).

3.
A B
Satt kalibreringssatsen (A) pa sensorhuvudet (B) i korrigeringsriktningen. Riktningen
anges pa kalibreringssatsen.
4,
//5\
ﬁ -
<©> - P ——
|
A B
Dra kalibreringssatsen (A) till slutpositionen tills det tar stopp (B).
Funktionskontroll

Sensorns ravarden anvdnds som bas for denna kontroll.

1. Genom att aktivera styrknappen flera ganger kopplar transmittern om till
ravardesvisning (ravarde 5 mm och ravarde 10 mm).

2. Las avraméatvardena pa transmittern (révérde 5 mm och ravarde 10 mm).
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3. Jamfoér matvardet med referensvardet i kalibreringssatsen.
~ Funktionskontrollen &r positiv om avvikelsen héller sig inom den tilldtna toleransen

(se > 34).
Referensverktyg Fasttillstandsreferens, CUS50D sats
Tolerans + 5% +10%

Om maétvardena for en kalibreringsdatapost visas istallet fér rdvardena kan métvardena
avvika pd grund av kalibrering, offsetvarde eller factor.
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9 Diagnostik och fels6kning

9.1 Allmén fels6kning

Vid fels6kning maste hela matpunkten beaktas:
= Transmitter

= Elanslutningar och kablar

= Armatur

= Sensor

De mojliga felorsakerna i nedanstadende tabell galler framst sensorn.

Problem Kontroll Felavhjdlpande atgard
Displayen ar tom, ingen reaktion | ® Finns natspénning till transmittern? » Anslut ndtspanningen.
fran sensorn = Ar sensorn korrekt ansluten? » Uppratta en korrekt anslutning.

= Finns avlagringar pa det optiska fonstret? | » Rengdr sensorn.

Det visade vérdet ar for hogt eller | @ Finns avlagringar pé det optiska fonstret? | » Rengor enheten.
for lagt s Har sensorn kalibrerats? » Kalibrera enheten.

Det visade vardet varierar kraftigt | Ar installationsplatsen korrekt? » Vélj en annan installationsplats.
» Justera matvardesfiltret.

Se ocksa fels6kningsinformationen i anvédndarinstruktionerna till transmittern.
Kontrollera transmittern vid behov.
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10 Underhall

A\ OBSERVERA

Syra eller medium

Risk fér personskada och fér skador pa klader och system!
» Stdng av rengéringen innan sensorn tas ut ur mediet.
» Anvand skyddsglaségon och skyddshandskar.

» Ta bort stdnk fran kldder och andra féoremal.

» Underhallsatgarder maste utforas regelbundet.

Vi rekommenderar att du faststéller underhéllstiderna i férvég i en loggbok.

Underhallscykeln beror framst pa féljande:
= Systemet

= Installationsbetingelserna

= Det medium som métningen sker i

10.1  Underhallsatgéarder

Demontering vid sensorhuvud

Sensorn kan lacka!

» Vrid endast vid skaftet.

» Vrid aldrig genom att halla i sensorhuvudet!

10.1.1 Rengodra sensorn
Fororeningar pé sensorn kan paverka matresultaten och dven orsaka funktionsfel.

» Rengdr sensorn regelbundet for att sakerstélla tillforlitliga métresultat. Hur ofta och med
vilken intensitet rengéring behdvs beror pd mediet.

Reng6r sensorn:

= Enligt vad som anges i underhallsschemat
= Fore varje kalibrering

= Innan den skickas in fér reparation

Typ av férorening Rengoéringsatgéard

Kalkavlagringar » Doppa sensorn i 1 till 5 % saltsyra (i flera minuter).

Smutspartiklar i métglasen pa sensorhuvud » Rengér métglasen med rengoéringsborsten som finns som tillval.

Efter rengoéring:

» Skolj sensorn ordentligt med vatten.
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11 Reparation

11.1 Reservdelar

Ordernummer Beskrivning
71241882 Klampackning, DN 50, FDA, 2 st.
71242180 Blindlocksklamma 2"

Fér mer information om reservdelssatser, se reservdelsverktyget "Spare Part Finding Tool” pa
Internet:

www.products.endress.com/spareparts_consumables

11.2 Retur

Produkten méste returneras om den behéver repareras, fabrikskalibreras eller om fel produkt
har bestéllts eller levererats. Som ett [SO-certifierat foretag och enligt réttsliga foreskrifter &r
Endress+Hauser skyldiga att folja vissa rutiner vid hantering av returnerade produkter som
har varit i kontakt med medium.

For snabb, sdker och professionell retur av enheten:

» Pa webbplatsen www.endress.com/support/return-material finns information om
procedurer och villkor fér att returnera enheter.

11.3  Avfallshantering

Enheten innehéller elektroniska komponenter. Produkten madste sléngas som elektroniskt
avfall.

» Folj de lokala foreskrifterna.
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12 Tillbehor

Féljande tillbehor ar de viktigaste tillbehéren som fanns tillgdngliga nér denna
dokumentation sammanstélldes.

Angivna tillbehér ar tekniskt kompatibla med produkten i instruktionerna.

1. Det kan finnas applikationsspecifika begransningar fér produktkombinationen.

Se till att matpunkten passar applikationen. Detta ansvar ligger pé driftansvarig fér
matpunkten.

2. Var uppmérksam pé informationen i instruktionerna fér alla produkter, sarskilt
tekniska data.

3. For tillbehér som inte anges har, kontakta kundtjénst eller ditt férsaljningskontor.

12.1  Enhetsspecifika tillbehér

12.1.1 Armaturer

Florist CUA120
= Flansadapter fér montering av turbiditetssensorer
= Produktkonfigurator p& produktsidan: www.endress.com/cual20

Teknisk information TI0O96C

Flowfit CUA252
= Genomstrémningsarmatur
= Produktkonfigurator pd produktsidan: www.endress.com/cua252

Teknisk information TI01139C

Flowfit CUA262
= Svetsad genomstrémningsarmatur
= Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/cua262

Teknisk information TI01152C

Flexdip CYA112

= Neddoppningsarmatur fér vatten och avloppsvatten

= Modulart armatursystem foér sensorer i dppna bassénger, kanaler och tankar
s Material: PVC eller rostfritt stal

» Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/cyall2

Teknisk information TI00432C

Cleanfit CUA451
= Manuell inféllbar armatur av rostfritt stdl med kulventilsavstdngning fér turbiditetssensorer
® Produktkonfigurator p& produktsidan: www.endress.com/cua451

Teknisk information TI0O0369C

40 Endress+Hauser


https://www.endress.com/de/messgeraete-fuer-die-prozesstechnik/CUA120?highlight=CUA120

Turbimax CUS50D Tillbehér

Flowfit CYA251

= Anslutning: se produktstrukturen

= Material: PVC-U

= Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/cya251

Teknisk information TI00495C

12.1.2 Hallare

Flexdip CYH112

= Modulért hallarsystem for sensorer och armaturer i dppna bassénger, kanaler och tankar

= For Flexdip CYA112 vatten- och avloppsvattenarmaturer

= Kan sattas fast var som helst: p& marken, pd toppstenen, pé viaggen eller direkt pa ett récke.
= Version i rostfritt stél

= Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/cyh112

Teknisk information TIO0430C

12.1.3 Monteringsmaterial

Insvetsad adapter fér kldmanslutning DN 50
= Material: 1.4404 (AISI316L)

= Véggtjocklek 1,5 mm (0,06 in)

» Bestallningsnummer: 71242201

@53 (2.09)

30 (1.18)
36 (1.42)

@ 64 (2.52)

AD030841

25  Svetsad adapter. Mdtt: mm (tum)
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60 ... 64
(2.36 ... 2.52)

36
(1.42

A0030819

26  Roranslutning med insvetsad adapter. Mdtt: mm (tum)

12.1.4  Tryckluftsrengéring

Tryckluftsrengoring f6r CUS50D

= Anslutning: 6 mm (0,24 in)

® Tryck: 1,5 ... 2 bar (21,8 ... 29 psi)

= Material: POM, PE, PA 6,6 30 % glasfiber, titan
® Bestéllningsnummer: 71395617

Kompressor

= For tryckluftsrengéring

= 230 V véxelstrom, bestallningsnummer: 71072583
= 115 V véxelstrom, bestallningsnummer: 71194623

12.1.5 Kalibreringssats

CUS50D-sats, fasttillstandsreferens

= Kalibreringsverktyg fér CUS50D turbiditetssensor

= Snabb och tillférlitlig besiktning av CUS50D turbiditetssensorer
= Bestallningsnummer: 71400898

12.1.6 Kabel

Memosens datakabel CYK11
= Forlangningskabel for digitala sensorer med Memosens-protokoll
= Produktkonfigurator p& produktsidan: www.endress.com/cyk11

Teknisk information TIO0118C
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13 Teknisk information

13.1 ingang

13.1.1 Matstorhet

= Turbiditet

= Absorption

= Fastdmneshalt
= Produktforlust
= Temperatur

13.1.2 Maitomrade

Applikation

Angivet matomrade

Maximalt driftintervall

Fabrikskalibrering for

0,000 till 5,000 AU eller

absorption 0,000 till 10,000 OD

Fabrikskalibrering fér formazin | 40 till 4 000 FAU 10 000 FAU
Applikation: kaolin 0till 60 g/1 500 g/1
Applikation: slam 0 till 25 g/1 500 g/1
Applikation: autoslam 0till 25 g/1 500 g/1
Produktférlust 0 till 100 % 1000 %

ﬂ Maéatomrade med fastdmneshalt:

For fasta &mnen beror de matomraden som gar att uppnd i hég grad pa det faktiskt
férhandenvarande mediet och kan skilja sig frdn de rekommenderade matomradena.
Extremt icke-homogena medier kan orsaka fluktuationer i matvardena och det ger ett

sndvare matomrade.

13.2

13.2.1

Energif6érsérjning

Effektférbrukning

24V DC (-15 %/+ 20 %), 1,8 watt

13.3

13.3.1

Prestandaegenskaper

Driftvillkorsreferenser

20°C (68 °F), 1 013 hPa (15 psi)

13.3.2  Matfel
Absorption 0,5 % av det 6vre gransvardet (motsvarar + 50 mOD) ‘
Formazin 10 % av méatvardet eller 10 FAU (det storre véardet galler alltid) ‘

Endress+Hauser
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Kaolin 5 % av det ovre gransvardet; galler for sensorer som har kalibrerats for det matomrade som tilldimpas

Slam/autoslam | 10 % av méatvérdet eller 5 % av det 6vre gransvardet (det storre vardet géller alltid); galler for
sensorer som har kalibrerats for det matomrade som tilldmpas

Produktforlust | Ej angivet. Mycket beror pa tillstdndet for det medium som anvands

De fel som kan uppmatas for fasta substanser beror mycket pa det faktiskt
foérhandenvarande mediet, och kan skilja sig frdn de angivna vardena. Extremt icke-
homogena medier far métvérdet att variera och dkar det uppmatta felet.

ﬂ Det uppmatta felet omfattar alla onoggrannheter i matkedjan (sensor och transmitter).
Men det omfattar inte onoggrannheten i referensmaterialet som anvénds for
kalibrering.

13.3.3  Sensoravvikelse

Eftersom sensorn anvander elektronisk styrning ar den i stort sett fri frdn avvikelser.

= Formacin: avvikelse 0,04 % per dag (fér 2 000 FAU)
= Absorbtion: avvikelse 0,015 % per dag (for 5 optisk densitet)

13.3.4 Detektionsgrianser

Applikation Detektionsgréns
Absorption 0,004 OD for 0,5 OD
Formazin 10 FAU

Foér kaolin, slam/autoslam och produktférlust beror detektionsgrédnsen mycket pa det
faktiskt forhandenvarande mediet. Déarfér ar det inte méjligt att ange allmanna vérden.

13.3.5 Repeterbarhet

Applikation Repeterbarhet
Absorption 0,001 OD eller 0,2 % av matvardet (det storre vardet galler alltid)
Formazin 10 FAU fér 800 FAU

ﬂ For kaolin, slam/autoslam och produktférlust beror repeterbarheten mycket pa det
faktiskt forhandenvarande mediet. Dérfor dr det inte méjligt att ange allménna varden.

13.4 Omgivning

13.4.1 Maéatomrade f6r omgivningstemperatur
-20...60°C (-4 ... 140 °F)

13.4.2  Forvaringstemperatur
-20..70°C (-4 ... 158°F)

44 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Teknisk information

13.4.3  Relativ luftfuktighet
Luftfuktighet O ... 100 %

13.4.4  Drifthéjd
max. 3000 m (9842,5 ft)

13.4.5 Fororening
Nedsmutsningsgrad 2 (mikromiljo)

13.4.6  Omgivningsférhallanden

= For inomhus- och utomhusanvéndning
= For anvdndning i vata miljoer

ﬂ For kontinuerlig drift under vatten > B8 15

13.4.7  Skyddsklass

= [P 68 (1,83 m (6 ft) vattenpelare éver 24 timmar)
= [P 66
= Typ 6P

13.5 Process

13.5.1 Processtemperaturintervall
-20...85°C (-4 ... 185 °F)

13.5.2 Maéatomrade for processtryck
0...5bar (0 ... 73 psi) absolut

13.5.3  Minsta fléde
Inget minsta fléde kréavs.

ﬂ Se till att rora om ordentligt i fasta &mnen som tenderar att ge avlagringar.

13.6 Mekanisk konstruktion

13.6.1 Matt
- Avsnittet "Installation”

13.6.2  Vikt

Kabellangd Plastsensor Metallsensor Metallsensor med klamma
3 m (9,84 ft) 0,46 kg (1,5 lbs) 1,15 kg (2,54 lbs) 1,21 kg (2,67 lbs)

7 m (23 ft) 0,68 kg (1,5 Ibs) 1,37 kg (3,81 lbs) 1,43 kg (3,15 lbs)

15 m (49,2 ft) 1,15 kg (2,54 lbs) 1,83 kg (4,03 lbs) 1,9 Kg (4,19 Ibs)
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13.6.3  Material

Plastsensor Metallsensor
Sensorhuvud: PCTFE PCTFE
Sensorhus: PPS/GF40% 1.4571/AISI 316Ti
Géngad sensoranslutning: PPS/GF40% 1.4404/AISI316L
O-ringar: EPDM EPDM

Dessa data galler medieberérda material nér sensorn ar installerad korrekt i Endress+Hauser-

armaturer.

13.6.4 Processanslutningar

s G1 och NPT %'

= Kldmma 2 tum (beroende pa sensorversion)/DIN 32676
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