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Kisa Caligtirma Talimatlari
Solitrend MMP40

Malzeme nem 6l¢imu

Bu talimatlar Ozet Kullanim Talimatlaridir, cihaza iligkin
Kullanim Talimatlarinin yerine gegmezler.

Detayli bilgiler Kullanim Talimatlarinda ve diger
dokiimantasyonda verilmigtir.

Tim cihaz versiyonlari i¢in kaynak:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
s Akilli telefon/tablet: Endress+Hauser Operations uygulamasi

Endress+Hauser £Z1]

People for Process Automation



llgili dokiimantasyon Solitrend MMP40

1 Ilgili dokiimantasyon
Endress+Hauser £Z1]
Order code:  PXXOKXXXXXXX | =
1. @ Ser.no.: XXXXXXXXXXXX

Ext. ord. cd.: XXX XXXAK XX

I

Serial number

2. www.endress.com/deviceviewer Endress+Hauser

l Operations App

I 7 Download on the

:I ‘j-l-' o App Store
ANDROID APP ON

M > P> Google Play

A0023555

2 Bu dokiiman hakkinda

2.1 Kullanilan semboller

2.1.1 Giivenlik sembolleri

Bu sembol sizi tehlikeli bir durum konusunda uyarir. Bu durumun giderilememesi, ciddi veya
6lumcil yaralanma ile sonuglanacaktir.
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Solitrend MMP40 Temel giivenlik talimatlar:

A UYARI
Bu sembol sizi tehlikeli bir durum konusunda uyarir. Bu durumun énlenememesi ciddi veya
6limcil yaralanmalar ile sonuclanabilir.

A DIKKAT
Bu sembol sizi tehlikeli bir durum konusunda uyarir. Bu durumun énlenememesi kiigiik veya
orta dlcekli yaralanmalar ile sonuclanabilir.

Bu sembol kigisel yaralanma ile sonu¢lanmayan prosedirler veya diger gergekler ile ilgili
bilgiler icerir.

2.1.2 Cesitli bilgi ve grafik tipleri icin semboller
@ izin verilen
Izin verilen prosediirler, prosesler veya islemler

Yasak
Yasak olan prosediirler, prosesler veya islemler

A ipucu

Ek bilgileri gosterir
Dokiimantasyon referansi
J

Grafik referansi

>

Not veya bagimsiz adim incelenmelidir

i, B, B
Adim serisi

Lo

Adim sonucu
1,2,3,..
Parca numaralari

A B,C,..
Gortnumler

3 Temel giivenlik talimatlar

3.1 Personel icin gereksinimler

Kurulum, devreye alma, hata teshisi ve bakim personeli su gereksinimleri kargilamalidir:

» Egitimli kalifiye uzmanlar, bu islev ve gérev icin gereken niteliklere ve ehliyete sahip
olmaldir.

» Personel tesis sahibi/operatéri tarafindan yetkilendirilmis olmalidir.

» Federal/ulusal diizenlemeler konusunda bilgi sahibi olmalidir.
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Temel gtivenlik talimatlar1 Solitrend MMP40

» (Calismaya baglamadan dnce: personelin kilavuzdaki talimatlari ve tamamlayici
dokiimantasyon yani sira sertifikalar1 (uygulamaya bagli olarak) da okuyup anlamasi
gerekir.

» Personel talimatlari takip etmeli ve genel politikalara uymalidir.

Operasyon personeli su gereksinimleri karsilamalidir:

» Personel tesisin sahibi veya operatori tarafindan yetkilendirilmig ve gerekli egitim
saglanmis olmalidir.

» Personel bu kilavuzdaki talimatlara uymalidir.

3.2 Kullanim amaci

Uygulama ve iiriinler

Bu kilavuz igerisinde agiklanan 8l¢iim cihazi ¢ok sayida malzemede stirekli nem 6l¢iimi igin
tasarlanmustir. Yakl. 1 GHz calisma frekansi nedeniyle cihaz kapali metal kanallarin disinda da
kullanilabilir.

Eger kapali kaplarin disinda ¢alistirilirsa, cihaz "Kurulum" bélimiindeki talimatlara uygun
sekilde monte edilmelidir. Cihazlarin ¢alismasi herhangi bir saglik riski olusturmaz. Eger
"Teknik bilgi" icerisinde listelenen sinir dederleri ve talimatlar ve ek dokiimantasyon icerisinde
listelenen kosullara uyulursa, dl¢iim cihazi sadece asagidaki él¢timler icin kullanilabilir:

= Qlciilen proses degiskenleri: malzeme nemi, malzeme iletkenligi ve malzeme sicakligi

Calisma stiresi boyunca cihazin uygun durumda olmasini saglamak icin:

» Cihazi sadece proseste 1slak hale gelen malzemelerin yeterince direncli oldugu iriinler icin
kullanin.

» 'Teknik bilgi" icerisindeki sinir dederlere dikkat edin.

Hatali kullanim
Cihazin hatali veya kullanim amaci disinda bagka bir sey icin kullanilmasi durumunda tretici
hasarlardan sorumlu tutulamaz.

Smirdaki durumlarin belirlenmesi:

» Temizlik i¢in kullanilan 6ézel swilar ve Urin ile ilgili olarak, tretici sivi ile temas halinde olan
malzemelerin korozyon direnglerinin netlestirilmesinden memnun olacaktir, ancak
bununla ilgili bir garanti vermez veya sorumluluk almaz.

Diger riskler

Prosesten 1s1 transferi ve elektronik sistemde 1s1 kaybolmasi nedeniyle, elektronik
muhafazasinin ve burada bulunan diizeneklerin sicakligi caligma sirasinda 70 °C (158 °F)
degerine kadar cikabilir. Calisma sirasinda sensér triin sicakligina yakin sicakliklara ulasabilir.

Yiizeylerle temas nedeniyle yanik tehlikesi bulunur!
» Yiiksek iiriin sicakliklari durumunda, yaniklar: dnlemek icin temasa karsi koruma saglayin.

3.3  Igyeri giivenligi

Cihaz ile calisirken:
» Ulusal yasal diizenlemelere uygun kisisel koruyucu ekipman giyin.
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Solitrend MMP40 Temel giivenlik talimatlar:

3.4 Calisma giivenligi
Yaralanma tehlikesi!

» Cihaz yalnizca hata bulunmayan, uygun teknik kosullarda ¢alistirllmalidir.
» Cihazin parazit olmadan calistirilmasindan operatér sorumludur.

Tehlikeli bolge

Cihaz onay gerektiren bir alanda (6rn. patlama korumast, basingli ekipman gtivenligi)

kullanildiginda can ve mal kaybi tehlikesini ortadan kaldirmak icin:

» Isim plakasini kontrol ederek siparis edilen cihazin onay gerektiren bélgede kullanilip
kullanilamayacagina bakin.

» Bu kilavuz ile birlikte verilen ek dokiimantasyondaki teknik 6zelliklere uygun hareket
edilmelidir.

3.5 Uriin giivenligi
Bu cihaz en giincel gtivenlik gereksinimlerini saglamak iizere yiikksek mithendislik

uygulamalarina uygun sekilde tasarlanmis, test edilmis ve fabrikadan calistirilmasi giivenli bir
durumda sevk edilmistir.

Genel giivenlik standartlarini ve yasal gereksinimleri karsilar. Cihaza 6zel AB Uygunluk
Beyaninda listelenen AB direktiflerine de uygundur. Uretici, cihaza CE isaretini yapistirarak bu
uygunlugu dogrular.
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Urtin aciklamasi Solitrend MMP40

4 Uriin agiklamasi

Katilar ve yliksek malzeme yogunluguna ve 20 mS/cm dederine kadar iletkenlige sahip
maddelerin 6l¢iilmesi icin TDR malzeme nem sensérleri.

4.1 Uriin tasarimi

w

< 3
1%

i s

“13 P 1%

-
[\

%5

A0040142

1 Uriin tasarimu

1 Olgiim hiicresi; seramik (silikon nitriir)
2 Sensor plakast
3 Mubhafaza

4.2 ATEX versiyonu

A0053310

2 Dikdértgen sensor, ATEX versiyonu

1  ATEX elektronik muhafazast
2 Dikdértgen sensor

5 Teslimatin kabul edilmesi ve iiriiniin tanimlanmasi

5.1 Teslimatin kabul edilmesi
Teslimatin kabul edilmesi sirasinda asagidakiler kontrol edilmelidir:
O Teslimat makbuzu ve iirtin etiketi tizerindeki siparis kodlar1 ayni mi?

O Uriinler hasarsiz mi1?

6 Endress+Hauser



Solitrend MMP40 Teslimatin kabul edilmesi ve tiriintin tanimlanmasi

O Isim plakas {izerindeki veriler teslimat makbuzuyla eslesiyor mu?
O Gerekiyorsa (bkz. isim plakasi): Giivenlik talimatlari (XA) verilmig mi?

ﬂ Bu kosullardan bir tanesi bile saglanmiyorsa liitfen iireticinin satis ofisi ile irtibata gecin.

5.2 Uriin tanimlamasi

Cihazin tanimlanmasinda bu secenekler kullanilabilir:
= fsim plakasi spesifikasyonlar
= Teslimat notu iizerinde cihaz 6zelliklerinin dékiimiint iceren genisletilmis siparis kodu

» Isim plakalarindan seri numaralarini W@M Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer) icerisine girin

- Olgiim cihaz ile ilgili ve cihaza ait teknik dokiimantasyonun kapsami hakkindaki
bilgilerin tamami goruntiilenir.

» Isim plakasinda gésterilen seri numarasin Endress+Hauser Operations Uygulamasina girin
veya isim plakasindaki 2-D matris kodunu taratin.

- Olgiim cihaz ile ilgili ve cihaza ait teknik dokiimantasyonun kapsami hakkindaki
bilgilerin tamami goruntiilenir.

5.3 Ureticinin adresi

Endress+Hauser SE+Co. KG
HauptstraRe 1
79689 Maulburg, Almanya

5.4 Saklama, tasima

54.1 Saklama kosullar1

= [zin verilen saklama sicakhigi: -40 ... +70 °C (-40 ... +158 °F)
= QOrijinal paketi kullanin.

5.4.2 Uriiniin 6l¢iim noktasina tagimnmasi
Cihaz 6l¢iim noktasina orijinal paketi icerisinde tasiyin.

Endress+Hauser 7


http://www.endress.com/deviceviewer

Montaj Solitrend MMP40

6 Montaj

6.1 Montaj gereksinimleri

= Y1din yogunluk dederi su iceriginin hesaplanmasini dogrudan etkiledidi icin cihazin proses
icerisinde sabit y1gin yogunlugu saglanabilecek bir noktaya monte edilmesi gereklidir.
Gereken yerlerde malzeme akisinin, sonucunda da y1din yogunlugun, 6l¢iim ytizeyi tizerinde
sabit olmasini sadlayacak bir bypass olusturulmal: veya kurulum yerinde yapisal dnlemler
alinmalidir.

s Cihazin 6l¢iim alani tamamen malzeme ile kaplanmis olmalidir ve malzeme yiiksekligi
6lctim ylzeyini kaplayan malzemenin minimum tabakasini ge¢melidir (cihaz tipi ve neme
bagli olarak).

= Qlgiim ylizeyi tizerinden malzeme akig1 sabit olmalidir. Yazilim ile malzeme akigindaki
bogluklar1 otomatik tespit etmek ve saniyeler icerisinde kdprii yapmak mimkundiir.

= Qlgiim hiicresi yiizeyinde malzeme kalintisi veya birikmeye izin verilmez, bu okumalarin
yanlis olmasina neden olacaktir.

ﬂ Ortalama siireleri daha uzundur, béylece 6l¢ctilen deder daha stabil olur.

6.2 Yuvarlak sensor, kisa/orta

Yuvarlak sensoér, kisa / orta versiyon, bir montaj flansi kullanilarak takilabilir.

A0037422

3 Monte edilmis yuvarlak sensor, arkadan gériiniim

1 Kanal duvar
2 Montdqj flanst
3 Yuvarlak sensér, kisa / orta

Yuvarlak sensér, kisa versiyon veya yuvarlak sensér, orta versiyon icin montaj flanst (kisa veya
orta versiyon) kabin altina veya yan duvarina monte edilebilir.
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Montaj

Solitrend MMP40
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4 Yuvarlak sensér, kisa versiyon veya yuvarlak sensér, orta versiyon icin montaj flang. Olgii

birimi mm (in)

Montaj flansi sondaj deliklerini ve sensor icin kesmeyi montaj yerine monte etmek icin bir
sablon gérevi yapar:

1. Sensodr ve montaj flansinin oturdugunu kontrol edin

2. Montaj yerinde sensér i¢in kesme olusturun

3. Sensoril monte ederek hizalayin
~ Ql¢iim hiicresinin yiizeyi malzeme tarafina ayni hizada takilmigtir
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5 Montaj pozisyonu, montaj flanst ve yuvarlak sensér. Olcii birimi mm (in)
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Montaj Solitrend MMP40

6.3 Yuvarlak sensor, uzun
Yuvarlak sensér, uzun versiyon, bir montaj ¢ercevesi kullanilarak takilabilir.

[\

L

A0046911

®e6 Monte edilmis yuvarlak sensor, uzun versiyon, arkadan gériiniim

®

1 Kanal duvart
2 Baglama halkast iceren montaj cercevesi
3 Yuvarlak sensér, uzun

Yuvarlak sensér, uzun versiyon icin montaj ¢ercevesi kanalin tabanina veya yan duvarina
kaynatilabilir. Baglama halkasinda, sensér ayar vidalari ve somunlar: kullanilarak dogru
yiikseklik veya pozisyona ayarlanabilir.
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Solitrend MMP40 Montaj
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7 Yuvarlak sensér, uzun versiyon icin montaj cercevesi. Olgii birimi mm (in)

Montaj flansini montaj yerine kaynak yapmadan 6nce:
1. Sensor ve montaj cercevesinin oturdugunu kontrol edin
2. Montaj yerinde sensor i¢in kesik a¢in

3. Sensorii monte ederek hizalayin
 Qlciim hiicresinin yiizeyi malzeme tarafina ayni hizada takilmigtir

6.4 Dikdortgen sensor
Dikdortgen sensér dort vida (M8) ile takilabilir.

Kurulum yerinde sabitlemek amaciyla 6l¢ciim hticresi ve delikler i¢cin uygun bir kesme
olusturulmalidur.

Endress+Hauser 11
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8  Boyutlar. Olcii birimi mm (in)
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Solitrend MMP40 Montaj

6.5 ATEX elektronik muhafazasi
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9 ATEX elektronik muhafazast boyutlart. Olgii birimi mm (in)

6.6 Cubuk sensor

Cubuk sensér bir montaj flansi ve bir 200 mm (7,87 in)-uzun montaj borusu kullanilarak
takilabilir (opsiyonel olarak ek montaj aksesuarlar: mevcuttur).

Endress+Hauser 13



Montaj Solitrend MMP40

SR

A0038248

10  Monte edilmis cubuk sensér, arkadan gériiniim

1 Cubuk sensér

2 Kanal duvart

3 Montdqj flanst

4 Montaj borusu / uzatma / adaptér (aksesuarlar)

6.6.1 Montaj flans1 855 mm (2,17 in)
Gubuk sensér icin montaj flans1 kabin duvarina monte edilebilir.

@80 (3.15)
48 (1.89) 10 (0.39)
|
//{_W\\
] O J &

48 (1.89)
1
(%}
— 4‘ LJ7
%

~

N

P

98 (3.86)

N
%
va

AN

|
© |

©7(0.28
raE 2702

A0038247

11  Cubuk sensér icin montaj flanst. Olcii birimi mm (in)

Montaj flansi sondaj deliklerini ve sensér i¢in kesmeyi kaba monte etmek icin bir sablon
gorevi yapar:
1. Sensodr ve montaj flansinin oturdugunu kontrol edin

14 Endress+Hauser



Solitrend MMP40 Montaj

2. Montaj flansi sabitlenmeden 6nce sensér iizerinde bir montaj borusu takilmalidir. Tki
farkli uzunlukta mevcuttur ve Uriin siparis yapisinda "Aksesuara monte edilmis' veya
"Aksesuarla birlikte verilir' kismindan cihazla birlikte siparis verilebilir.

3. Kapta bir kesik a¢in

4. Sensoéri monte ederek hizalayin

6.7 Sensér konnektériiniin aginmaya karsi korunmasi

Eger kum ve ¢akil b6lme plakasi tizerinden akarken sensér konnektdrt ile temas ederse,
sensdr konnektorii izerine ek bir koruyucu siperin monte edilmesi tavsiye edilir.

1. Kablo ile birlikte verilen 1s1 ile biiziisen tiip bu korumay: saglamak amaciyla
kullanilabilir.
Ly

A0037427
12 Yuvarlak sensér érnegi
2. Sensor takildiginda ve sensér kablosu baglandiginda, 1s1 ile biiziigsen tiip bir sicak hava

blower' ile konnektodr ve kablo iizerine biiztigebilir
Ly

A0037428

13 Yuvarlak sensér érnegi
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Montaj Solitrend MMP40

3. Ekolarak, sensor ve topraklama kablosu silikon bir tiip ile korunabilir (teslimat
kapsaminda degildir)
Le

A0037429

14 Yuvarlak sensér érnegi

6.8 Montaj sonrasi kontrol

Cihazi monte ettikten sonra asagidaki kontrolleri gerceklestirin:

O Cihaz hasarsiz mi1 (gozle kontrol)?

O Verilmisse: 6l¢lim noktas) numarasl ve etiketler dogru mu?

U Baglantilar dogru yapilmis mi1 ve mekanik etkilere karst korunakli mi?

O Kullanilmigsa: cihaz montaj flangina / montaj ¢ercevesine giivenli bir sekilde yerlestirilmig
mi (gozle kontrol)?

O Cihaz gtivenli sekilde monte edilmis mi ve 6l¢lim hiicresi ylizeyi malzeme tarafl ile e hizada
mi (g6zle kontrol)?

O Olciim yiizeyi {izerinde yeterli malzeme kapsami / malzeme akis1 saglanmig mi?

16 Endress+Hauser



Solitrend MMP40 Elektrik baglantisy

7 Elektrik baglantisi

7.1 Baglanti gereksinimleri

7.1.1 Kablo 6zelligi
Baglant1 kablolari farkli versiyonlarda ve uzunluklarda mevcuttur (tasarima bagl olarak).

10 pimli konnektére sahip cihaz

Cihaz tarafinda énceden monte edilmis 10 pimli sokete sahip baglant1 kablolar: farkl standart
uzunluklarda mevcuttur:

= 4m (13 ft)

= 10m (32 ft)

= 25m (82 ft)

UNITRONIC PUR CP ekranli kablo, bitkiimlii ¢ift 6 x 2 x 0,25 mm?, yaglara ve kimyasallara
kars1 dayanikl PUR kilif.

Dikdortgen sensorler

Standart uzunluklar (sabit kablo):

= 5m (16 ft)

= Talep iizerine 1 ... 100 m (3 ... 328 ft) kablo uzunluklari mimkiindur

UNITRONIC PUR CP ekranli kablo, 10 x 0,25 mm?, yaglara ve kimyasallara kargi dayanikli
PUR kilif.

7.2 Ol¢iim cihazinin baglanmasi
7.2.1 Terminal atamasi

Yuvarlak sensérler
Yuvarlak sensorler standart olarak [IP67 korumaya sahip 10 pimli bir konnektdr ile sunulur.

Endress+Hauser 17



Elektrik badlantist

Solitrend MMP40

15 10 pimli konnektér atamast

A 12 .24 Vy stabilize gli¢ beslemesi
Tel rengi: kirmizt (RD)

B 0 Vpc gii¢ beslemesi
Tel rengi: mavi (BU)

D 1. analog pozitif (+), malzeme nemi
Tel rengi: yesil (GN)

E 1. analog geri doniis hattt (-), malzeme nemi

Tel rengi: sart (YE)
F  RS485 A (etkinlestirilmelidir)
Tel rengi: beyaz (WH)
G  RS485 B (etkinlestirilmelidir)
Tel rengi: kahverengi (BN)
C  IMP-Bus RT
Tel rengi: gri (GY) / pembe (PK)
J  IMP-Bus COM
Tel rengi: mavi (BU) / kirmizt (RD)
K 2. analog pozitif (+)
Tel rengi: pembe (PK)
E 2. analog geri doniis hattt (-)
Tel rengi: gri (GY)

H  Kilif (sensérde topraklanmustir. Kurulum dogru sekilde topraklanmalidir!)

Tel rengi: seffaf

Dikdértgen sensérler

Standart dikdértgen sensér versiyonu:
= Kablo uzunlugu: 5 m (16 ft) (10 pimli)

= Kablo siki bir sekilde sensére baglanmigtir
= Kablonun diger ucu ytkstkler ile takilmigtir

18
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Solitrend MMP40

Elektrik baglantist

i

N2

16 10 pimli kablo atamasina sahip dikdértgen sensér (standart versiyon)

1 Yiiksiiklii 10 pimli kablo

- 12 ... 24 Vy stabilize gii¢ beslemesi
Tel rengi: beyaz (WH)

- 0 Vpc gti¢ beslemesi
Tel rengi: kahverengi (BN)

- 1. analog pozitif (+), malzeme nemi
Tel rengi: yesil (GN)

- 1. analog geri doniis hattt (-), malzeme nemi
Tel rengi: sart (YE)

- IMP-BusRT
Tel rengi: pembe (PK)

- IMP-Bus COM
Tel rengi: gri (GY)

- 2. analog pozitif (+)
Tel rengi: mavi (BU)

- 2. analog geri déniis hatti (-)
Tel rengi: mor (VT)

2 Dikddrtgen sensér

ATEX dikdortgen sensérler

ATEX versiyonu
Dikdértgen sensor

= Sensor ile ATEX elektronik muhafazasi arasindaki kablo uzunlugu 5 m (16 ft)
= ATEX elektronik muhafazasina takili sensore sikica baglanmig kablo

ATEX elektronik muhafazasi

= Kablo uzunlugu: 5 m (16 ft) (10 pimli)

= Kablo siki bir sekilde elektronik muhafazasina baglanmistir
= Kablonun dider ucu yiiksiikler ile takilmistir

Endress+Hauser
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17 10 pimli kablo atamasina sahip ATEX elektronik muhafazast

20

Yiikstiklii 10 pimli kablo

12 ... 24 Vy stabilize gti¢ beslemesi
Tel rengi: kirmizt (RD)

0 Vpc gii¢ beslemesi

Tel rengi: mavi (BU)

1. analog pozitif (+), malzeme nemi
Tel rengi: yesil (GN)

1. analog geri déniis hattt (-), malzeme nemi
Tel rengi: sart (YE)

IMP-Bus RT

Tel rengi: gri/pembe (GY/PK)
IMP-Bus COM

Tel rengi: mavi/kirmizt (BU/RD)

2. analog pozitif (+)

Tel rengi: pembe (PK)

2. analog geri déniis hatti (-)

Tel rengi: gri (GY)

Dikdértgen sensor

A0053676
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Solitrend MMP40 Elektrik baglantisy

Uzak ekrana baglanti (opsiyonel)
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18  Uzak ekrana baglant:

A

B
C
1

N

Endress+Hauser

USB (Mini B tipi), USB-IMP-Képriisii, aygit yazilim: giincelleme (sadece servis amagli olarak)
Besleme voltaji ve bu arayiizii igin soket

Besleme voltaji ve bu arayiizii icin konnektor ("uzak ekran" teslimat kapsamina dahildir)
0 Vpc Giig beslemesi

Tel rengi: mavi (BU)

12 ... 24 Vy stabilize gti¢ beslemesi

Tel rengi: kirmizt (RD)

IMP-Bus (RT)

Tel rengi: gri (GY) / pembe (PK)

IMP-Bus (COM)

Tel rengi: mavi (BU) / kirmizt (RD)
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Solitrend MMP40

7.2.2

10 igneli soket baglant1 6rnegi

= woN e

A0037418

19  Baglanti 6rnegi, 10 igneli soketli kablo (cihaz tarafinda) ve kablo ucunda kablo ucu yiikstikleri

~ 0O W

\N)

B
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22

Transmiter

PLC/dagitim kutusu

Uzak ekran (opsiyonel)

0 Vpc gii¢ beslemesi

Tel rengi: mavi (BU)

12 ... 24 Vp stabilize gii¢ beslemesi
Tel rengi: kirmizt (RD)

IMP-Bus RT

Tel rengi: gri (GY) / pembe (PK)
IMP-Bus COM

Tel rengi: mavi (BU) / kirmuzt (RD)
1. akim ¢tkigt (+), analog

Tel rengi: yesil (GN)

1. akim ¢ikigt (-), analog

Tel rengi: sart (YE)

2. akim ¢ikist (+), analog

Tel rengi: pembe (PK)

2. akim ¢ikigt (-), analog

Tel rengi: gri (GY)

Belirlenen nem iceridi ve iletkenlik / sicaklik, O ... 20 mA/4 ... 20 mA analog ¢ikiglar

tizerinden direkt olarak bir PLClye beslenebilir veya ekran (opsiyonel) kullanilarak seri

arabirim (IMP-Bus) iizerinden sorgulanabilir.

Baglanti sonrasi kontrol
O Cihaz veya kablo hasarsiz mi1 (gézle kontrol)?
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Solitrend MMP40 Calisma secenekleri

O Besleme voltaji isim plakasindaki teknik 6zelliklere uygun mu?

0 Baglantilar dogru yapilmis mi1 ve mekanik etkilere karsi korunakli mi?

8 Calisma secenekleri

8.1 Calisma seceneklerine genel bakis

1@ 2\% 3\% NP 5\

RS485 IMP-Bus
/6
L
LIS

A0037417

20  Galisma segenekleri

Yuvarlak sensér, kisa
Yuvarlak sensoér, orta
Yuvarlak sensér, uzun
Dikdértgen sensor

Cubuk sensér

Uzak ekran

Bilgisayar

LED ekran

PLC veya su dozaj bilgisayar:

W 0O N WN =
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9 Devreye alma

9.1 Olciilen deger cikis1 icin analog cikislar

Olgtilen degerler analog ¢ikis izerinden bir akim sinyali olarak verilir. Cihaz O ... 20 mA veya
4 ... 20 mA olarak ayarlanabilir.

Akim qikis1 6zel kontrol cihazlari ve uygulamalar igin ters olarak 20 ... 0 mA veya
20 ... 4 mA ayarlanabilir.
Analog cikiglar, asagidaki secenekler icin farkl sekilde ayarlanabilir:
Nem, sicaklik
s Cikis 1: nem % (dedisken ayar)
= Cikis 2: malzeme sicakligi O ... 100 °C (32 ... 212 °F), bu ayni zamanda yiiksek sicaklik
versiyonu icin de gecerlidir.
Nem, iletkenlik
= Cikis 1: nem % (degisken ayar)
= Cikis 2: iletkenlik O ... 20 mS/cm(fabrika ayari)
Nem, sicaklik/iletkenlik
= Cikis 1: nem % (dedisken ayar)
= Cikis 2: malzeme sicakligi O ... 100 °C (32 ... 212 °F) ve iletkenlik O ... 20 mS/cm, otomatik
pencere dedistirme ile.
Hem iletkenlik hem de sicaklik ¢ikisi vermek icin ¢ikisin 2 iki aralifa bolinmesi
mimkindir, yani sicaklik i¢in 4 ... 11 mA araldi ve iletkenlik i¢in 12 ... 20 mA aralidi. Cikig
2 her 5 s sonunda bu iki pencere arasinda otomatik degisir.

ﬂ Cikis 1 ayrik ekran (opsiyonel olarak mevcut), 6rn. 0 ... 10 %, 0 ... 20 % veya O ... 30 %,
kullanilarak fabrikada veya gereken yerlerde daha sonrasinda (dedisken olarak)
6lceklendirilebilir

9.1.1 Olabilecek ayarlar

Analog cikislar icin ¢cok sayida olasi ayar mevcuttur:

Analog cikiglar

Secenekler:
= 0..20mA
= 4..20mA

Akim ¢ikis1 6zel kontrol cihazlari ve uygulamalar icin ters olarak da ayarlanabilir.

= 20...0mA
= 20...4mA
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Analog gikislarin kanallar:
ﬂ Analog ¢ikislar asagidaki imkan dahilinde olan se¢eneklere farkl ayarlanabilir:

Nem, sicaklik
Nem icin ¢ikis 1, malzeme sicaklidi i¢in gikis 2.

Nem, iletkenlik
Nem i¢in ¢ikig 1, iletkenlik icin ¢ikis 2, O ... 20 mS/cm araliginda (fabrika ayari)

Nem, sicaklik/iletkenlik
Nem i¢in ¢ikis 1, otomatik pencere dedisimi ile malzeme sicaklidi ve iletkenlik i¢in ¢ikis 2.

Nem araligi
1 ve 2 ¢ikiglarindaki nem araligi ve sicaklik araligi bagimsiz yapilandirilabilir.

= Nem araligi, %
s Maksimum: érn. 20 %
s Minimum: 0 %
= °C olarak sicaklik aralig
s Maksimum: 100 °C, bu yiiksek sicaklik versiyonu icin de gegerlidir.
= Minimum: 0 °C
= mS/cm olarak iletkenlik
s Maksimum 20 mS/cm
s Minimum 0 mS/cm

Cihazlar, cihaz tipi ve neme bagh olarak iletkenligi de 6l¢ebilir. Cikis fabrikada
0 ... 20 mS/cm olarak ayarlanmigtir.

9.2 Calisma Modu

Sensor konfigilirasyonu, sensér teslim edilmeden énce fabrikada 6nceden ayarlanir. Bu cihaz
ayarl sonrasinda prosese uyum icin optimize edilebilir.

Ol¢iim modu ve parametreler:

Asagidaki sensér ayarlar dedistirilebilir

= Ol¢iim modu C - Cevrimsel (cevrimsel 6l¢iime sahip sensérler icin varsayilan ayar).
= Ortalama siire, 6lciilen degerlerin reaksiyon hizi

= Kalibrasyon (farkli malzemeler kullanildiginda)

= Filtre fonksiyonu

= Tekli deder 6l¢lim hassasiyeti
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Calisma Modu

Sensorler fabrikadan insaat sektérindeki uygulamalar i¢in CH modunda ve genel proses

uygulamalari icin CA modunda teslim edilir. Uygulamaya bagh olarak C modunda alt1 farkli

calisma modu mevcuttur

= CS modu (Cevrimsel-Ardigik)
Saniye seviyesindeki cok kisa 6l¢iim ¢evrimleri icin (6rn. 1 ... 10 s), ortalama alam olmadan
ve filtre fonksiyonlar: olmadan ve dahili olarak saniyede 100 &l¢iime kadar ve analog ¢ikista
250 ms cevrim stresi icin.

s CA modu (Cevrimsel Ortalama Filtre)
Nispeten hizli ancak stirekli 6l¢ciim prosesleri i¢in standart ortalama, basit filtreleme ve %0,1
dederine kadar dogruluk ile. CA ¢alisma modu ayni zamanda sonrasinda élciilen verileri
analiz edebilmek ve en iyi calisma modunu belirlemek amaciyla ortalama ve filtreleme
olmadan ham dedgerleri kaydetmek icin de kullanabilir.

s CF modu (Cevrimsel Dedisen Ortalama, Filtreli)
Cok yavas ve siirekli 6lciim prosesleri icin kayar ortalama, basit filtreleme ile ve 0,1 %
dogruluk seviyesine kadar. Bir konveydr bandi vb. tizerindeki uygulamalar igin uygun.

= CK modu (Takviye Filtresi ile Cevrimsel)
Karistiricl ve kurutuculardaki kompleks uygulamalar icin

s CC modu (Cevrimsel Birikimli)
Bir PLC kontrol cihazi kullanilmadiginda bir batch prosesinde nem miktar: 6l¢ciimlerinin
otomatik toplanmast ile

= CH modu (Cevrimsel Tutma)
Insaat sektériindeki uygulamalar icin standart calisma modu. CC moduna benzer sekilde,
filtreleme ve toplama olmadan. CH modu, sensérin silo bosaltma agzinin altina monte
edilmis olmasi halinde 2 saniyeye kadar ¢ok kisa batch stireleri icin idealdir. CH modu
filtrelemeyi otomatik gergeklestirir. Bu 6rnedin silo icerisinde olusan damlama suyunun
olciillen dederden filtrelenmesine imkan tanur.

Bu ayarlardan her biri sensér kapatildiktan sonra da saklanir, 6rn. ayar sensoériin kalici
bellegine kaydedilir.

9.3 Genel kat1 uygulamalarn i¢in kalibrasyon grafigi seti A

Cihazlar uygun kalibrasyona sahip sekilde tedarik edilir. Cihazda maksimum 15 farkl
kalibrasyon kaydedilebilir ve etkinlestirilebilir ve ayrik ekran ile ayarlanabilir. Kalibrasyon
grafiginin uygunlugunun énceden test edilebilmesi i¢in kullanici, bagimsiz kalibrasyon
grafiklerini (Cal.1 ile Cal.15 arasi) Material cal. ment 6gesinden secebilir, grafigi 6l¢iilecek
olan malzeme ile test edebilir ve bunu etkinlegtirebilir. istenen kalibrasyon grafigi -
dedistirilmis olabilir - calistirma voltaji agildijinda aktif hale gelir.
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21  Kalibrasyon grafigi seti A (Cal.1, Cal.2, Cal.3, Cal.4, Cal.5, Cal.6, Cal.7, Cal. 10, Cal.11)
H

Gravimetrik nem; %

Radar iletim stiresi; pikosaniye
Cal.1, Universal; kum/¢akil/kumtas

Cal.2, Kum 1,6
Cal.3, Kum 1,7
Cal.4, Kum 1,8

Cal.6, Cakil/kumtast
Cal.7, Ahgap talagt
0 Cal.10, Bugday tanesi
1 Cal.11, Hafif kum
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22 Kalibrasyon grafigi seti A (Cal.8, Cal.9, Cal.12, Cal.13, Cal.14, Cal.15)

H  Gravimetrik nem; %

t  Radar iletim siiresi; pikosaniye

8  Cal§, Linyit

9 Cal.9, Temel kalibrasyon

12 Cal 12, Kanalizasyon camuru

13 Cal.13, Tahil (lineer)

14 Cal.14, Hava/su 0 ... 100 %

15 Cal.15, Ham veri kalibrasyonu (radar gegis stiresinin 1/;,1)

Grafikler kaydedilmis ve cihazda secilebilen cok sayida malzeme icin lineer kalibrasyon
grafiklerini (Cal.1 ile Cal.15 aras1) gosterir. Gravimetrik nem (H) y ekseninin bir ytizdesi olarak
gosterilir ve pikosaniye cinsinden ilgili radar gecis stiresi (t) x ekseninde gésterilir. Radar
iletim siiresi nem dl¢im sirasinda nem dederi ile birlikte eszamanl gériintiilenir. Havada
cihazlar yakl. 60 ps radar gegis siiresi ve suda 1000 ps 6l¢er.

9.4 Ozel fonksiyonlar

9.4.1 Mineral konsantrasyonunun belirlenmesi

Radara dayali 8l¢tim yéntemi ile iletkenlik veya mineral konsantrasyonu ile ilgili sonuglar
cikarilmast miimkiindiir. Burada cihaz élciilen malzeme hacminde radar palsinin
soniimlenmesini belirler. Bu yontem mineral konsantrasyonuna bagl olarak dzel bir deger
verir. Buradaki sensorlerin iletkenlik 6l¢ciim araligi, nem icerigine bagl olarak maksimum
20 mS/cmseviyesindedir.
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9.4.2 Malzeme sicaklik 6l¢limii

Sensor entegre bir sicaklik sensoriine sahiptir ve bu sensér baghdinin yiizeyinden 3 mm
asadidaki muhafaza sicakliini belirler. Sicaklik opsiyonel olarak analog ¢ikis 2'den verilebilir.
Sensor elektronik sisteminin 1sinmasi nedeniyle, malzeme sicakliginda sadece sinirh élciide
hassas dl¢im yapilabilir.

9.4.3 Malzeme sicaklik kompanzasyonu

Daha yiiksek sicaklik araliklarinda kullanildiginda, suyun ve élciilen belirli malzemelerin
dielektrik sabiti (g,) sicakliga bir baglanti gésterir. Nem dielektrik sabiti kullanilarak belirlenir,
orn. dielektrik sabiti nem 6l¢iimu sirasinda 6l¢iilen gercek parametredir. Eger 6l¢tilen
malzemeler, 6rnedin misir, dielektrik sabiti icin cok 6zel bir sicaklik bagimliligi gosterir,
ornedin cok 6zel nem araliklarinda bir sicaklik baglilidi, bu nedenle kompleks malzeme
sicaklik kompanzasyonu gerceklestirmek gerekli olabilir. Ancak bunun i¢in laboratuvarda ciddi
miktarda calisma yapilmasi gereklidir. Nemin 6l¢imune ek olarak, bunun i¢in ayni zamanda
sensor icerisine entegre edilmis olan sicaklik sensérii ile malzeme sicakliginin dl¢tilmesi
gereklidir. t0 ile t5 arasindaki parametreler 15 kalibrasyon agamasinin, Call ile Call5 arasi,
her birine ayarlanabilir ('‘Bagimsiz kalibrasyonlarin se¢imi" bdlimiine bakin). Gerekirse, bu ¢cok
kompleks malzemeye 6zel sicaklik kompanzasyon prosesi konusunda yardim i¢in treticinin
Servis Departmani ile irtibata gecin.

10  Anza teshis ve sorun giderme

10.1 Malzeme akiginin optimize edilmesi

Dogru 6l¢iim sonuglari i¢in kurulum ve ¢evre kosullarina ve 6l¢illen malzemenin ilgili kati
yogunluguna bagl olarak belirli limitlere uyulmak zorundadir. Ayrica, sensérii kapsayan
yeterince kalin bir tabaka olmak zorundadur.

Egder malzeme akisi ¢ok hizliysa, sensériin yuzeyi izerinde kalan malzeme seviyesi ¢ok diigiik
olabilir. Kilavuz plakalara sahip bir huni olugu sensér baghdinin tizerinden kalan malzeme
seviyesini yogunlastirip artirabilir. Ideal durumda - ézellikle 1slak kum olmas: halinde - kilavuz
plakalar bir PTFE kaplamaya sahiptir boylece tzerlerine malzeme yapisamaz. Sensér i¢in en az
35 mm (1,38 in) malzeme tabakasi gereklidir. Sensér izerinden yeterli malzeme akist
saglamak i¢in malzeme miktarinin ¢ok dusiik veya ¢ok yayilmis oldugu kurulumlar mevcuttur.
Bu tip durumlarda malzeme akisinin 'yogunlastirilmast" gereklidir, bylece malzeme aktik¢a
sensor Uzerinde yidilir. Asagidaki sema, malzemenin sensérin yaninda ve sensoriin iizerinde
yogunlastigi muhtemel olan bir linite érnegini géstermektedir.
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23 Ornek: "Malzeme konsantrasyonu"

A Minimum sensér kapalt alant 35 mm (1,38 in)

Ek olarak, homojen olmayan malzeme akis1 durumunda "yanlig" élctilen dederleri filtrelemek
amaciyla sensérde uygulanmus olan filtre fonksiyonlarinin, alt ve Ust limitleri ile, kullanilmasi
mimkiindar.

10.2  Olgiilen nem degeri ile laboratuvar degeri arasindaki fark ilk
devreye alma sirasinda cok biiyiiktiir

Sensor genellikle teslimatta Call4 (hava/su %0 ile %100 arasi) énceden kalibre edilmigtir.
Kum ve cakil uygulamalar: durumunda, sensor teslimatta (eder uygulama biliniyorsa ve
éncesinde belirlenmigse) Call kalibrasyon edrisi ile (kum/cakil icin iniversal kalibrasyon
edrisi) 6nceden kalibre edilir.

ilk devreye alma sirasinda, 6lciilen nem degeri, bir bagka yéntem kullanilarak belirlenen,
laboratuvar degerine en az +1 % dogruluk degeri ile eslesmelidir.

Eger durum buysa, sensor laboratuvar dederine bagh olarak ¢ok sayida yontemle +0,1 %

dogruluk saglayacak sekilde hassas ayarlanabilir.

= PLCye bagli olarak, PLC icerisinde bir paralel kayma/ofset gerceklestirilmesi mimkindiir.
Parametre PLCye bagli olarak ¢ok sayida isme sahiptir (6rn. ilk yiik, sifir noktast, ofset,
6l¢tim araligi vb.).
Litfen daha fazla bilgi i¢in PLC tireticisi ile irtibata gecin.

= Uzak ekran ile "Offset" parametresi kullanilarak sensorde bir hassas ayar veya paralel kayma
gerceklestirilebilir.
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ilk devreye alma sirasinda sensériin nem degeri ile laboratuvar degeri arasindaki sapma
*1 % degerinden fazlaysa bunun nedeni sunlar olabilir:
= Sensor silo bosaltma agzinin altina dogru sekilde monte edilmemistir. Adiz agildiginda
sensoriin ylizeyinin tamami kum/cakil ile kaplanmis olmalidir. Malzemede iyi, dengeli bir
akis garanti edilmelidir. Bir batch proses videosu analiz amagli olarak yardimci olabilir.
= Yanlis sensor kalibrasyon egrisi sensorde yapilandirilmistir. Sensér kum ve ¢akil icin
iniversal kalibrasyon egrisi Call ile tedarik edilir.
PLC icerisinde hatali nem dl¢eklendirilme yapilandirilmistir. Sensér icerisinde, O ... 20 %
nemi 0 ... 20 mA veya 4 ... 20 mA akim ¢ikisina karsilik gelir. O ... 20 % nem
6lceklendirmesi de PLCye girilmelidir.
Litfen daha fazla bilgi icin PLC ireticisi ile irtibata gegin.
Ozel kumlar igin (6rn. ince kum) PLCde veya sensérde 2-noktali bir kalibrasyon gerekli
olabilir.
Cakil ve kumtast olmasi halinde PLCde limitler belirlenmelidir, ¢iinki cakil veya
kumtagindan akan su sensérde asir1 yliksek nem dederine neden olabilir.
Litfen daha fazla bilgi icin PLC ireticisi ile irtibata gegin.
= Hatali veri isleme nedeniyle PLC'de gdsterilen nem dederinin kontrol edilmesi gerekebilir.
Bu amacla sensdri uzak ekrana baglayin ve PLC'de gdsterilen nem dederini ekranda
gosterilen nem dederi ile kontrol edin/karsilastirin.
ikaz:
Sensordeki "CH" calisma modu sonrasinda bir test ¢alismast i¢in "CC" moduna getirilmelidir
ve bundan sonra tekrar "CH" moduna alinmalidir.
= PLCdeki baglatma/durdurma kogullarini kontrol edin
= Baslatma durumu: zaman saniye olarak ve adirlik kg cinsinden
s Durdurma durumu: genellikle hedef agirhigin % degeri
= Liitfen daha fazla bilgi i¢in PLC treticisi ile irtibata gecin

Eger burada verilen problemler problemi diizeltmiyorsa - Ureticinin Servis Departmani
ile irtibata gecin.

Endress+Hauser 31



71626965

www.addresses.endress.com

Endress+Hauser £Z1]

People for Process Automation



	1 İlgili dokümantasyon
	2 Bu doküman hakkında
	2.1 Kullanılan semboller
	2.1.1 Güvenlik sembolleri
	2.1.2 Çeşitli bilgi ve grafik tipleri için semboller


	3 Temel güvenlik talimatları
	3.1 Personel için gereksinimler
	3.2 Kullanım amacı
	3.3 İşyeri güvenliği
	3.4 Çalışma güvenliği
	3.5 Ürün güvenliği

	4 Ürün açıklaması
	4.1 Ürün tasarımı
	4.2 ATEX versiyonu

	5 Teslimatın kabul edilmesi ve ürünün tanımlanması
	5.1 Teslimatın kabul edilmesi
	5.2 Ürün tanımlaması
	5.3 Üreticinin adresi
	5.4 Saklama, taşıma
	5.4.1 Saklama koşulları
	5.4.2 Ürünün ölçüm noktasına taşınması


	6 Montaj
	6.1 Montaj gereksinimleri
	6.2 Yuvarlak sensör, kısa/orta
	6.3 Yuvarlak sensör, uzun
	6.4 Dikdörtgen sensör
	6.5 ATEX elektronik muhafazası
	6.6 Çubuk sensör
	6.6.1 Montaj flanşı ⌀55 mm (2,17 in)

	6.7 Sensör konnektörünün aşınmaya karşı korunması
	6.8 Montaj sonrası kontrol

	7 Elektrik bağlantısı
	7.1 Bağlantı gereksinimleri
	7.1.1 Kablo özelliği

	7.2 Ölçüm cihazının bağlanması
	7.2.1 Terminal ataması
	7.2.2 10 iğneli soket bağlantı örneği

	7.3 Bağlantı sonrası kontrol

	8 Çalışma seçenekleri
	8.1 Çalışma seçeneklerine genel bakış

	9 Devreye alma
	9.1 Ölçülen değer çıkışı için analog çıkışlar
	9.1.1 Olabilecek ayarlar

	9.2 Çalışma Modu
	9.3 Genel katı uygulamaları için kalibrasyon grafiği seti A
	9.4 Özel fonksiyonlar
	9.4.1 Mineral konsantrasyonunun belirlenmesi
	9.4.2 Malzeme sıcaklık ölçümü
	9.4.3 Malzeme sıcaklık kompanzasyonu


	10 Arıza teşhis ve sorun giderme
	10.1 Malzeme akışının optimize edilmesi
	10.2 Ölçülen nem değeri ile laboratuvar değeri arasındaki fark ilk devreye alma sırasında çok büyüktür


