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Informacdes técnicas
Adaptador de solda,
adaptador de processo e
flanges

Nivel, pressao, temperatura

Aplicacdo
Os adaptadores e os flanges sdo usados para conectar os sensores de nivel, pressdo ou
temperatura a um recipiente ou tubo.

Seus beneficios

= Materiais resistentes a corroséo, de alta qualidade para uso em meio agressivo

s Versdes sem fendas e espaco morto dos adaptadores de solda e dos adaptadores de
processo de acordo com os regulamentos internacionais de higiene

® Uma variedade de vedac¢des para aplicacdo em diversos processos
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Informacdes gerais

A pressdo e a temperatura maximas podem ser limitadas pelo sensor instalado no adaptador.

» A pressdo e temperatura maximas de projeto indicadas sdo apenas para o adaptador e ndo para o
sensor que estd sendo instalado no adaptador. Consulte o fornecedor do sensor para obter as
classificacdes de pressdo e temperatura do sensor.

Diretriz dos equipamentos
sob pressdo PED 2014/68/EU

Os adaptadores listados aqui néo estédo sujeitos a diretiva de equipamentos sob presséo,
independentemente da quantidade maxima permitida de presséo, porque eles ndo possuem volume
pressurizado.

Adequado para processos
higiénicos

3-A e EHEDG

S i
‘chenc:

TYPE EL TYPE ED
CLASS | CLASS |

B As conexdes listadas nesta documentacdo sdo aprovadas EHEDG e 3-A.

Adequadas para aplicagéo sanitéria, consulte também a documentacéo "Certificados Sanitérios",
SD02503F.

Conformidade do material

Os dados relativos a adequacéo a processos higiénicos estéo listados na verséo relevante do
dispositivo.

Os adaptadores de solda séo fabricados de acordo com as especifica¢ées de material dos mais
recentes padrdes. Versdes especiais de adaptadores de solda, por exemplo cargas de material
mais antigas, devem ser solicitadas via fluxo de trabalho TSP.

Vedagdes:
Materiais em conformidade com FDA 21 CFR (Cédigo de regulamentos federais)
PARTE 177 - Aditivos indiretos de alimentos - Polimeros

= Parte 177.1550: Resinas de perfluorocarbono (PTFE)
= Parte 177.2600: Artigos de borracha para uso repetido (EPDM, Silicone (VMQ), Viton (FKM))

Conforme a norma (EC) N°. 1935/2004 sobre materiais e artigos destinados a entrar em contato com
alimentos (europeia)

= Recomendacéo XV do BfR (Instituto Federal de Avaliagdo de Riscos). Mercadorias a base de silicones:
Silicone (VMQ)

= Recomendacéo XXIdo BfR (Instituto Federal de Avaliacdo de Riscos). Mercadorias a base de borracha
natural e sintética: EPDM, Viton (FKM)

= PTFE em conformidade com a norma (EC) No. 10/2011

Metais:
Metais atendem pelo menos ao Standard des Council of Europe - EDQM-Guide voluntario "metais e
ligas usados em materiais e artigos em contato com alimentos 2013 (1* edicéo)”.

Aprovacdo CRN

As versdes com uma aprovacdo CRN (Canadian Registration Number) estéo listadas nos documentos
de registro

correspondentes. Equipamentos aprovados pela CRN sdo marcados com um numero de registro.
Quaisquer restri¢des relacionadas aos valores maximos de presséo do processo estéo listadas no
certificado CRN.

Adaptadores com aprovagdo CRN podem ser encontrados no site da Endress+Hauser:
www.endress.com > Downloads
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Informacdes para pedido

ﬂ Product Configurator: www.endress.com
Configurador de produto - a ferramenta para configuracéo individual de produto
= Dados de configuracdo por minuto
= Dependendo do equipamento: Entrada direta de informacdes especificas de ponto como
faixa de medi¢éo ou linguagem de operacéo
= Verificacfo automaética de critérios de exclusdo
= Criacdo automaética do cédigo de pedido e sua separacdo em formato de saida PDF ou Excel
= Funcionalidade para solicitacdo direta na loja virtual da Endress+Hauser

Simbolos Simbolos de seguranca
Simbolo Significado
PERIGO!
4\ PERIGO , L ‘ N
Este simbolo alerta para uma situacdo perigosa. Falha em evitar esta situacéo ird
aoo11189-8N | resultar em ferimentos sérios ou fatais.
~ ATENCAO!
A ATENGAO ¢ o . o
Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa. Falha em evitar esta situacéo
roo1m90en | pode resultar em ferimentos sérios ou fatais.
CUIDADO!
A CUIDADO Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa. A falha em evitar esta situacédo
_ | pode resultar em ferimentos menores ou médios.
A0011191-EN
AVISO!
AVISO . . ~ . ~
Este simbolo contém informacdes de procedimentos e outros fatores que nédo
aoo1192N | resultam em danos pessoais.
Simbolos para certos tipos de informacéo
Simbolo Significado
ﬂ Indica informacéo adicional.
A0011193
. Recicle parte do equipamento ou o préprio equipamento se permitido.
A0039080
N B E Série de etapas
Endress+Hauser 5
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Adaptador de solda - visao geral nivel

[Parte 1] g
]
Adaptador de solda -
visdo geral nivel <1 ‘ 3 |
‘ . R\ Sl g
A0008246 A0008251 A0008256 A0011924 A0008248 A0008253
3 = ELP
G%,d=29 |G¥"d=30para | .. 455 G1,d=53 G1,d=60 G1
paramontagem montagem s
« iy com flange sem flange com flange ajustavel
na tubulacéo em recipiente
Material 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) | 316L (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.) no lado do <1,5(59,1) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5)
processo
SNO‘;‘I;‘”(’ depedidoparaadaptadorde | ;559357 71258355 52001052 71258358 52001051 52001221
Numero de pedido adaptador de
solda com 52028295 52018765 52011897 71093129 52011896 52011898

certificado de inspecéo?

Numero de pedido para substituicdo

O-ring de sili-

O-ring de sili-

O-ring de sili-

O-ring de silicone

O-ring de sili- Junta de perfil

= cone cone cone 2 cone silicone
da vedagéo (5 pegas) 520217172 520217172 520144732 52014472 520144722 520144243
Numero de pedido solda simulada® 71174959 71174959 71168889 71166879 71166879 71181945
Numero de pedido plugue cego® 71167850 71167850 71177193 71580894 71580894 71166366
Numero do pedido plugue cego com - - 71190074 71167291 71167291 71196853

certificado de inspecéo" ¥

1) Certificado de inspe¢do do material EN10204-3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W2/

W10.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).

3) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.

4) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
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[continuacdo parte 1] l§ g
T
Adaptador de solda - @J L
visdo geral nivel ; i = i
™ : \ ; \
S| T
par(a}iiﬁ;;il::;em pafas/rﬁlc;:;ngm g:::'f;ia:n% GL f(lj:53 G 1’f(11:60 . G 1
na tubulagdio em recipiente ge sem flange com flange ajustavel

Medidor Adequado para conexo de processo

Liquicap opgao?/

FMI51 - GQJ - GW]J GW]J -
FMI52 - - - GW]J GW]J -
FTI51 - GQJ - GW]J GW]J -
FTI52 - - - GW]J GW]J -
Liquipoint

FTW23, FTW33 W5] W5J - WSJ W§J -
Liquitrend

QMW43 W5J W5J - WSJ W§J -
Haste rigida

11371 4 4 4 - - -
Liquiphant

FTL33, FTL31 W5J W5] - WESJ WSJ W§J
FTL50, FTL50H - - GQ2 GW2 GW2 GW2
FTL51, FTL51H - - - GW2 GW2 GW2
FTL41, FTL51B, FTL63 - - wsJ?) WSJ WSJ WSJ
FTL51B - - W5J? WSJ WSJ WSJ
FTL80 - - w(dJ WSJ W¢J W§J
FTL81 - - - WSJ W§J WSJ

Adaptador como acessoério incluso

Liquipoint opgéo”)

FTW23, FTW33 PC/PD PA/PB - PG/PH PE/PF -
Liquitrend

QMW43 PC/PD PA/PB - PG/PH PE/PF -
Liquiphant

FTL31, FTL33 PC/PD PA/PB - PG/PH PE/PF -
FTL41, FTL51B, FTL63 - - PO/PP PG/PH PE/PF PI/PJ
1) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conex&o do processo".
2) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, apenas disponivel para a versdo compacta através do cédigo de pedido "Tipo de sonda’,

opg¢éo 1 'versdo compacta"
3) A opgéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessério incluso".
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[Parte Z] Tg §
‘ ~ oA
SN\ 4
Adaptador de solda - 1 | | L
visdo geral nivel
L
‘ N| ¢ N
N
A0008252 A0008245 A0017639 A0008552 A0008254 A0045641
DRD DN50
65 mm (2,56 G 1%" com
RD52 UNI D85 UNID65 M24 D65 pol.) adaptador de rosca G
(flange de 1"
solda)
Material 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4404)
304 (1.4301)
E:f;?:jde pm (ppol.) no lado do <0,8(31,5) | 0,76 (29,9) | <0,76 (29,9) | <0,76 (29,9) | <0,76 (29,9) <0,76 (29,9)
Numero de pedido para adaptador de ) 52002041/ _
solda 52001047 52006262 214880-0002 71041381 916743-0000
Numero de pedido adaptador de
solda com 52006909 52010173 52010174 71041383 52011899/ - 71444432
certificado de inspegéo?
Junta Junta Junta -
Numero de pedido para substituicdo | de perfil de sili- | de perfil de sili- | de perfil de sili- O-ring PZFFE Junta .
da vedagdo (5 pecas)? cone cone cone EPDM vedacdo plana de perfil de silicone
52014424 52023572 52023572 >2024267 >2024228 71075662
Numero de pedido solda simulada 711819453 71114210 71114210 - 71114209 -
Numero de pedido do conector cego® | 71166366 71580894 71580894 71171418 71181450 -
Porca castelo 52021715 52021715 52021715 - - -

1) Certificado de inspegéo do material EN10204-3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W2/

W10.

2)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.

3) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
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[continuacédo parte 2] § §
| ﬁ O
Adaptador de solda - 1 | | L
visdo geral nivel
. N |
; N i % o=
A0008252 0008245 0017639 A0008552 0008254 0045641
DRD DN50
65 mm (2,56 G 1%" com
RD52 UNI D85 UNID65 M24 D65 pol.) adaptador de rosca G
(flange de 1"
solda)
Medidor Adequado para conexdo de processo
Liquicap opgao?)
FMI5x - UPJ UPJ - - -
FTI5x - UPJ] UPJ - - -
Liquipoint
FTW23, FTW33 - - - ’ X2J ‘ - -
Liquitrend
QMW43 - - - ’ X2J ‘ - -
Liquiphant
FTL33 57] - - X2] - -
FTL63 57] - - - - -
FTL5xH EE2 - - - PE2 -
Nivector
FTI26 - - - - - WDJ
Levelflex
FMP41C - UPK/UQK UPK/UQK - - -
FMP43 - - - ulJ - -
FMP53 - - - ulJ - -
Adaptador como acessdrio incluso
Liquipoint opgao?)
FTW23, FTW33 - - - | PwN | - -
Liquitrend
QMW43 - - - ’ PM/PN ‘ - -
Liquiphant
FTL33 PO/PQ - - PM/PN - -
FTL63 PR/PS - - - - -
Nivector
FTI26 - - - - - PK
1) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conex&o do processo".
2) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessoério incluso".
Endress+Hauser 9
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Adaptador de solda e acessorios - nivel

G %, d=29 para montagem na
tubulacéo

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
30 (1.2) = Sem certificado de inspe¢éo 71258357
- ‘ = Com certificado de inspecdo do material 52028295
25 (1.0) - EN10204-3.1
S v
= © ‘ ] Material: AISI 316L (1.4435)
=k N O ii, Rugosidade (lado do processo): Ra< 1,5 pm (59,1
~N| OO ppol.)
T, +2| |
S —+—1 | Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
ol =
4 A
o = Molde de solda para adaptador de solda 71174959V
o
S Material: Bronze
S
Aooosz6s | Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71167850Y
Faixa de pressio e temperatura d Material: AISI 316L (1.4435)
alxa de pressao e temperatura co Rugosidade (lado do processo): Ra< 3,2 pm (126
adaptador ol)
= max. 25 bar (362 psi) / HpOZ.
max. 150°C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacoes e anel de pressédo Numero de
pedido
Vedacdo Padrao
O-ring de silicone, ¢ 14,9 x 2,7 mm (0,59 x 0,11 52021717 %
= o) (5 peges]
Material: VMQ 70
A0021901 Em conformidade com FDA, 3-A
Para esta versdo, uma substituicdo simples
da vedacéo é possivel.
Vedacoes alternativas
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 715297592
Material: EPDM (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71167890Y
Material: FKM (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
214,9 x 2,7 mm (0,59 x 0,11 pol.) 71086117
Material: Silicone VMQ 80 (3 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Anel de pressdo 52027421
== = Material: 316 L (1,4435)
—
= Avedagéo com anel de pressdo permite a troca
A0021902 facil de anéis de vedacgdo com defeito.

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Jé incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).

10
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G 34", d=50 para montagem
em recipiente

Dimensdes em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecdo 71258355
(1.0) PEC
- ‘ = Com certificado de inspecdo do material 52018765
21(0.8) - EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
] — Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 pm (31,5
on @ o
| SEN N ppol.)
~ OO 11 o
Q 2] ‘ 2 Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
Sl
Y Molde de solda para adaptador de solda 711749599
Material: Bronze
A0008810
Faixa de pressdo e temperatura Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71167850V
do adaptador Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 25 bar (362 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 3,2 pm (126
max. 150 °C (302 °F) ppol.)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdes e anel de pressao Numero de
pedido
Vedacéo padrdo
O-ring de silicone, g 14,9 x 2,7 mm (0,59 x 0,11 pol.) 52021717 %
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A
Para esta versdo, uma substituicdo simples
@ da vedacéo é possivel.
I Vedacoes alternativas
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71529759?
Material: EPDM (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71167890V
Material: FKM (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
2149x2,7mm (0,59x0,11 pol.) 71086117
Material: Silicone VMQ 80 (3 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Anel de pressdo 52027421

>
== 5

A0021902

Material: 316L (1.4435)

A vedac8o com anel de pressdo permite a troca facil
de anéis de vedacdo com defeito.

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacdo padréo, 1 x vedacdo de EPDM (EHEDG).

Endress+Hauser
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G 3%, d=55 com flange para
instalacdo com montagem
flush

Dimensdes em mm (pol.) Vers&o Numero de
pedido
26 (1.0) = Sem certificado de inspecdo 52001052
- = Com certificado de inspecdo do material 52011897
21(0.8) - EN10204-3.1
g Material: AISI 316L (1.4435)
\ Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 pm (31,5
= o} Ml = ppol.)
4 Ml il =
~N| O O LN 1)
P A n Molde de solda para adaptador de solda 71168889
Sy Y Ty S Material: Bronze
ki Plugue cego para fechar o adaptador de solda
aoosra | @ Sem certificado de inspegdo 71177193V
= Com certificado de inspecéo do material 71190074V
Faixa de presséo e temperatura EN10204-3.1
fo ;‘;iptzasdgzr (362 psi)/ Material: AISI 316L (1.4435)
. . R <
méx, 150 °C (302 °F) Ruglo;,ldade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9
= max. 40 bar (580 psi) / HpoL
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdes, 8 21,89 x 2,62 mm (0,86 x 0,10 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo padrao
O-ring de silicone 52014473 %)
Material: VMQ 70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, 3-A, EC1935, GB4806
@ Vedagdes alternativas
A021901 | Material: EPDM-70 711406702
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)
EC1935, GB4806
Aprovado pelo EHEDG
Material: FFKM Kalrez 6221 71167883Y
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Material: FKM 71172153V
(5 pegas)
Material: FKM-FEP revestido 71167747
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
EC1935
Material: Silicone VMQ 3-80 71086100
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)
EC1935, GB4806

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).

12
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

G 1, d=53 sem flange para
montagem na tubulacdo

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
47.8 (1.9) = Sem certificado de inspecdo 71258358
24.6 (1.0) - - = Com certificado de inspe¢éo do material 71093129
LREL > o EN10204-3.1
21(0.8) \ @
! Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra<0,8 pm (31,5
L) S| =| | wpol)
=l TN | B
- © 2 Q| @] | Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
S} — ‘ Q| 8
U\\\ Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
Material: Bronze
A0011927
Faixa de presséo e temperatura do Plugue cego para fechar o adaptador de solda
adaptador = Sem certificado de inspe¢éo 71580894
= max. 25 bar (362 psi) / = Com certificado de inspecdo do material 71167291V
maéx. 150 °C (302 °F) EN10204-3.1
» max. 40 bar (580 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
méx. 100°C (212°F) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
(29,9 ppol.)
Vedacdes, 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacao padrao
O-ring de silicone 520144722
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A, EC1935,
= i
I Vedacdes alternativas
Material: EPDM-70 711406682
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)
EC1935
Aprovado pelo EHEDG
Material: FKM 75 71182264 Y
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, (5 pecas)
EC1935
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292V
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)

EC1935

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).

Endress+Hauser
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

G 1, d=60 com flange para
instalacdo em montagem
flush com superficie de
vedacdo

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspe¢do 52001051
29.6 (1.2) ‘ = Com certificado de inspe¢do do material EN10204- 52011896
24.6 (1.0) \ 3.1
i E—
g Material: AISI 316L (1.4435)
\ Rugosidade (lado do processo): Ra<0,8 pm (31,5
= ol.)
f; oo -~ Hp
—| Vo~ ~— Aprovado pela CRN: OF18434.5C
SN ) o
N = g
T Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
NHN .
! Material: Bronze
00082671 Plugue cego para fechar o adaptador de solda
Faixa de pressdo e temperatura = Sem certificado de inspe¢éo 71580894
= Com certificado de inspeg&o do material EN10204- 71167291V
do adaptador 31
= max. 25 bar (362 psi) / ’
max. 150 °C (302 °F) Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 40 bar (580 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
méx. 100 °C (212 °F) ppol.)
Vedacdes, ¢ 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
O-ring de silicone 520144722
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A, EC1935, GB4806
@ Vedacdes alternativas
oo, | Material: EPDM-70 711406682
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)
EC1935
Aprovado pelo EHEDG
Material: FKM 75 71182264 Y
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, EC1935 (5 pecas)
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292V
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)
EC1935

1)
2)

Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).

14
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

Sensor G 1 pode ser

posicionado Dimensdes em mm (pol.) Versio Nuimero de
pedido
265 (2.56) = Sem certificado de inspecdo 52001221
: = Com certificado de inspecdo do material EN10204- 52011898
’(:] 3.1
' - S| | Material: AISI 316L (1.4435)
n Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 pm (31,5
] / ppol.)
o~
S
= Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
1 &
Molde de solda para adaptador de solda 71181945Y
’é@’ T Material: Bronze
Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71166366
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9
ppol.)
A0008272
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacgdes, @ 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
Junta de perfil silicone 52014424 %)
Material: VMQ 60 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, EC1935
@ Vedacdes alternativas
Material: EPDM-70 71168375V
A0021901
(5 pegas)
Material: VMQ 60 71075662
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (5 pecas)

EC1935

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacdo padréo.

Endress+Hauser
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

Sensor RD 52 pode ser
posicionado Dimensdes em mm (pol.) Versio Nﬁrflero de
pedido
4.5(0.2) = Sem certificado de inspe¢do 52001047
- - = Com certificado de inspecdo do material EN10204- 52006909
NI 3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
] Rugosidade (lado do processo): Ra<0,8 pm (31,5
=5 ) ppol.)
<l — ~
N | - ~
gl I o Molde de solda para adaptador de solda 71181945V
< [S) .
@ N Material: Bronze
Plugue cego para fechar o adaptador de solda 711663669
— Material: AISI 316L (1.4435)
~25.3 (1.0) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
A0008271 “pOI)
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
méx. 100°C (212 °F)
Vedacdes, @ 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
Junta de perfil silicone 52014424 2)
Material: VMQ 60 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, EC1935
@ Para esta versdo, uma substituicdo simples
da vedagéo é possivel.
A1 Vedacbes alternativas
Material: EPDM-70 711683759
(5 pegas)
Material: VMQ 60 71075662
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (5 pecas)
EC1935
1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
2) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

UNI D85

Dimensdes em mm (pol.)

Versao

Numero de
pedido

39.5 (1.5)

N

RD52 x %6

@44 (1.7)
285 ‘(3.4)

AL

Faixa de pressédo e temperatura

do adaptador

= max.. 16 bar (232 psi) /
max.. 150 °C (302 °F)

'A0D009985

$A712 (0.5)

= Sem certificado de inspecéo
= Com certificado de inspe¢do do material EN10204-
3.1

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9
ppol.)

Aprovado pela CRN: 0F18434.5C

52006262
52010173

Molde de solda para adaptador de solda
Material: Bronze

71114210

Plugue cego para fechar o adaptador de solda
Material: AISI 316L (1.4435)

Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9
ppol.)

71580894

Vedacdes, anel traseiro

Numero de
pedido

CS—

A0021901

Vedagdo padrdo o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil de silicone

Material: Silicone 60 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935

52023572 1
(5 pecas)

Vedacdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil
Material: EPDM-70
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

71100719
(5 pegas)

A0042001

O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspecdo do material EN10204-3.1
Anel traseiro:

Dimensoes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm

(1,5x1,72x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: ¢ 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP, Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

71431380

1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.

Endress+Hauser
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

UNI D65
Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de
pedido
39.5 (1.5) = Sem certificado de inspecdo 214880-0002
‘ : : = Com certificado de inspe¢do do material EN10204- 52010174
. 8.0 (0.3) 31
— Material: AISI 316L (1.4435)
¥ < = Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
X ~ ppol.)
Q= h <
LA N
= 3 g Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
‘ /é T oome | Molde de solda para adaptador de solda 71114210
Material: Bronze
Faixa de press&o e temperatura
do adaptador Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71580894
= max.. 16 bar (232 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
max.. 150 °C (302 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9
ppol.)
Vedacdes, anel traseiro Numero de
pedido
Vedagdo padrdo o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil de silicone 52023572 Y
Material: Silicone 60 Shore A (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
@ EC1935
rooe01 | Vedacdo alternativa o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
O-ring com anel traseiro
Com certificado de inspe¢do do material EN10204-3.1 71431380
Anel traseiro:
Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)
Material: AISI 316L (1.4404)
O-ring:
AN Dimensdes: g 36 x 2,5mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A
Em conformidade com FDA, USP, Classe VI, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo.
18 Endress+Hauser




Weld-in adapter, process adapter and flanges

M24 D65

—

A0021901

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935, GB4806

Aprovado pelo EHEDG

Dimensoées (mm) Versio Nuimero de
pedido
= Sem certificado de inspegéo 71041381
17(0.67) = Com certificado de inspe¢éo do material EN10204- 71041383
. 1.85(03) 3.1
S Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9
o \ ppol)
5 3 Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
= n
o L k3 Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71171418Y
A Material: AISI 316L (1.4435)
— Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
& upol.)
o~
=
A0008551
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedagdo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
O-ring 520242672
Material: EPDM-70 (5 pecas)

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.

Endress+Hauser
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

DRD DN50 (65 mm
(2,56 pol.)) para instalacio Dimensdes em mm (pol.) Versio Numero de
’ . .
com montagem flush de D
dispositivos com flange DRD B ) .
20 (0.79) = Sem certificado de inspe¢do 52002041
D — = Com certificado de inspe¢do do material EN10204- 52011899
15(0.59) | /\ -
4 Material: AISI 316L (1.4435)
& Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
= ¥ |
) - wpol)
Material: AISI 304 (1.4301) 916743-0000
=~ I o~ 3 Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 pm (31,5
= ol |o | 9 ppol.)
T g 2 o I
§ 8 |R 3 = Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71181450V
s 8 |® ST Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 ym (29,9
ppol.)
4 *[ Molde de solda para adaptador de solda 71114209
12 (0.47) Material: Bronze
\
16 (0.63) | |
o
—
=
>
Sy
A0008263
Faixa de pressdo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
maéx. 150°C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdo 2 50 x 65 x 1 mm (1,97 x 2,56 x 0,04 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo Padrao
— Vedacgo plana 52024228 %)
Material: PTFE (5 pecas)
A0021901 Em conformidade com FDA, EC1935
1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.
Endress+Hauser
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

G 1% com adaptador de
rosca G 1

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nimero de
pedido
= Sem certificado de inspecdo -
30 (1.18) = Com certificado de inspecdo do 71444432
)/\< material EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
<) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76
o
~ pm (29,9 ppol.)
S N B 4
O
S!
X AN
)
&)
©
N
[N
@)
<2
A0045643
Adaptador soldado G 1%
<
—_
“« o
-
O | N
Nl N
@
56 (2.2) 8RS
2
e ‘
~
D~
=
[ IR | N
@
S
g H
v A =<
A0045644
Bucha rosqueada
Faixa de pressédo e temperatura
= max. 6 bar (87 psi) /
-20°C...+80°C (-4 °F ... +176 °F)
Vedacdo, 6 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéao padrao
Junta de perfil silicone 710756621
Material: VMQ 60 (5 pecgas)
Em conformidade com FDA, USP Classe
VI, 3-A, EC1935
@ Vedacéo alternativa
"% 1 Junta de perfil de silicone 52014424
Material: VMQ 60 (5 pegas)

Em conformidade com FDA, EC1935

1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.

Endress+Hauser
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

Adaptador de solda - visao geral Pressao

[Parte 1]

Adaptador de solda -
visdo geral Pressédo

i
.

AD008245 A0017639 AD008254 & A0008552
DRD DN50
UNI D85 UNI D65 (65 mm) M24 D65
(flange soldada)
. 316L (1.4435)
Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 304 (1.4301) 316L (1.4435)
Rugosidade pm (pol.) no lado do <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9)
processo
Numero de pedido 52002041/916743-
para adaptador de solda 52006262 214880-0002 0000 71041381
Numero de pedido
adaptador de solda com 52010173 52010174 52011899/ - 71041383
certificado de inspegéo?
Numero de pedido Junta Junta PTFE O-ring
para substituicdo da vedacéo (5 de perfil de silicone de perfil de silicone vedacédo plana EPDM
pecas)?! 52023572 52023572 52024228 52024267
Numero de pedido
Molde de solda 71114210 71114210 71114209
Numero de pedido plugue falso®! 71181340 71181340 71181450 71171418
1) AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W2/W10.
2) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedac¢do padréo.
3) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

[continuacdo parte 1]
Adaptador de solda - 1 o
visdo geral Pressédo
A0008245 A0017639 A0008254 ‘A0008552
DRD DN50
UNI D85 UNI D65 (65 mm) M24 D65
(flange soldada)

PMC51 UNJ/UPJ UNJ/UPJ | -
PMP51 - - I -
PMP55 Upj UPJ I -

FMD71

UNJ/UPJ

UNJ/UPJ

V|

FMD72

I

PMC51 Q2/Q3 QT/QU QP/QR -
PMP51 - - QP/QR -
PMP55 - - QP/QR -

FMB50

Q2/Q3

QT/QU

QP/QR

1) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conexdo do processo".

2) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessério incluso".

Endress+Hauser
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

[Parte 2]
A N :
adaptadordesolda- | M0l b ] LI | ]
visdo geral Pressédo
R N N N 2
A0011924 EBZAE A0008247 A0008249 A0008250 A0037352
G1
1,
G1,d=53 G 1,d=60 mo?ltlziZem mofrllflzgem mox?t;/;em G ¥
sem flange com flange flush (cone de veda- flush DIN3852
¢do)
Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) | 316L (1.4404) | 316L (1.4435) | 316L (1.4404)
Rugosidade pm (upol.) nolado do <0,8(31,5) <0,8(31,5) <08(31,5 | <08(315 | <08(315 | <08(31,5)
processo
Nmero de pedido 71258358 52001051 52024469 52005087 52002643 71389241
para adaptador de solda
Numero de pedido
adaptador de solda com 71093129 52011896 52024470 52010171 52010172 71389243
certificado de inspegéo?
N;?ii%i?tﬁf?gza vedacio (5 O-ring de silicone | O-ring de silicone _ _ _ _
para sUbSHIIG ¢ 52014472 52014472
pecas)
Numero de pedido
71166879 71166879 52024471 52005272 52005082 52005082
Molde de solda
Numero de pedido plugue falso 71580894 71580894 - 71171731 - -
Numero do pedido plugue falso com | 716754, 71167291 - - - -
certificado de inspecéo
1) AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W2/W10.
2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
3) Numero de modifica¢cdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
24 Endress+Hauser




Weld-in adapter, process adapter and flanges

[continuacdo parte 2]

—
adaptador de solda
visdo geral Pressao | Jl____ ‘W0 (1) 1 o e | e I | |
i R el B
‘ \& k N -
A0011924 A0008248 A0008247 A0008249 A0008250 A0037352
G1 GV
G1,d=53 G1,d=60 G 1% montagem flush GY2
sem flange com flange montagem flush | (cone de veda- mofxllltlzgem DIN3852
céo)
Medidor Adequado para conex@o de processo
Ceraphant opgao’!
PTP31 - - - - AG -
PTP35 BB BB - BA - -
PTP31B - - - - wujJ wjJ
PTP33B WsJ WsJ - wQJ - -
Cerabar
PMP11 - - - - - W
PMP135 N N - M - -
PMP21 - - - - wuJ wjJ
PMP23 WsJ WsJ - wQJ - -
PMP51B - - WNJ - - Wjj
PMP71B - - WN]J - - W
PMC51B - - WNJ - - -
PMC71B - - WN] - - -
Cerabar M
PMC51 - - GVJ - - -
PMP51 - GZJ GV]J GX] G0J/GCJ GRJ/GRC
PMP55 - - GVJ? - - -
Cerabar S
PMC71 - - 1G/1H/1] - - -
PMP71 - - 1G/1H - - 1A/1B
PMP75 - - 1G/1H - - -
Deltapilot M
FMB50 - - GGJ/GGC - - -
FMB51 - - GGJ/GGC - - -
FMB52 - - GGJ/GGC - - -
Deltapilot S
FMB70 - - 1G/1H ‘ - - -
Deltabar S
FMD78 - - 1G/1H ‘ - - -
Deltabar
FMD71 - - GVJ - - -
FMD72 - - GVJ - - -
Endress+Hauser 25




Weld-in adapter, process adapter and flanges

1) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conex&o do processo".

2) A montagem flush néo é possivel com esta combinagéo.

[continuacéo parte 2]
N N .
adaptador de solda
visdo geral Pressdo || 0 0 b e e I | B
RN NN N -
- N W, BSOS L
G1
G1,d=53 G1,d=60 G 1 montagem G G%
sem flange com flange mofrllltlz;?lem (conéltlil:lxlle da- mofrllltlz;%em DIN3852
¢do)
Medidor Adaptador como acessério incluso
Ceraphant opgao?)
PTP31B - - - - QA/QB -
PTP33B - QJ/QK - QE/QF% _ _
Cerabar
PMP21 - - - - QA/QB QM/QN
PMP23 - QJ/QK - QE/QF? - _
PMC51 - - QJ/QK - - -
PMP51 - - QJ/QK QE/QF? QA/QB QM/QN
PMP55 - - QJ/QK? - - -
PMP51B - - QJ - - -
PMP71B - - QJ - - -
PMC51B - - QJ - - -
PMC71B - - QJ - - -
Deltapilot M
FMB50 - - QJ/QK - - -
FMB51 - - QJ/QK - - -
FMB52 - - QJ/QK - - -
1) A opgéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessério incluso”.
2) Adequado apenas para aparafusar uma vez (observe a seguinte nota "Conex&o ndo estanque')
3) A montagem flush néo é possivel com esta combinacéo.

Conexao nao estanque
Aparafusar a conex&o de processo repetidamente pode causar danos ao adaptador soldado. A conexdo
se torna ndo estanque.
Utilize vedacdo G 1 com montagem flush apenas para aparafusar uma vez.

>
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

Adaptador de solda e acessorios - Presséao

UNI D85

Dimens6es em mm (pol.)

Versao

Numero de
pedido

39.5 (1.5)

RD52 x %
285 (3.4)

'A0D009985

Faixa de presséo e temperatura

do adaptador

= méx.. 16 bar (232 psi) /
max.. 150°C (302 °F)

12 (0.5)

= Sem certificado de inspecéo

= Com certificado de inspecdo do material EN10204-
3.1

Material: AISI 316L (1.4435)

Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9

ppol.)

Aprovado pela CRN: 0F18434.5C

52006262
52010173

Molde de solda para adaptador de solda
Material: Bronze

71114210

Plugue cego para fechar o adaptador de solda
Material: AISI 316L (1.4435)

Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9
ppol.)

71580894

VedacdGes, anel traseiro

Numero de
pedido

S—

A0021901

Vedagdo padrdo o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil de silicone

Material: Silicone 60 Shore A

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935

52023572 1
(5 pecgas)

Vedacdo alternativa 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil
Material: EPDM-70
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

71100719
(5 pegas)

A0042001

O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspecdo do material EN10204-3.1
Anel traseiro:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm

(1,5x1,72x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: g 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP, Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

71431380

1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

UNI D65
Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de
pedido
39.5 (1.5) = Sem certificado de inspecdo 214880-0002
‘ : : = Com certificado de inspe¢do do material EN10204- 52010174
. 8.0 (0.3) 31
— Material: AISI 316L (1.4435)
¥ < = Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
X ~ ppol.)
Q= h <
LA N
= 3 g Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
‘ /é T oome | Molde de solda para adaptador de solda 71114210
Material: Bronze
Faixa de press&o e temperatura
do adaptador Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71580894
= max.. 16 bar (232 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
max.. 150 °C (302 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9
ppol.)
Vedacdes, anel traseiro Numero de
pedido
Vedagdo padrdo o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil de silicone 52023572 Y
Material: Silicone 60 Shore A (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
@ EC1935
rooe01 | Vedacdo alternativa o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
O-ring com anel traseiro
Com certificado de inspe¢do do material EN10204-3.1 71431380
Anel traseiro:
Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)
Material: AISI 316L (1.4404)
O-ring:
AN Dimensdes: g 36 x 2,5mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A
Em conformidade com FDA, USP, Classe VI, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo.
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

DRD DN50 (65 mm (2,56

pol.)) para instalagfio com Dimensdes em mm (pol.) Versio Nﬁmero de
montagem flush de pedido
dispositivos com flange DRD s . <
20 (0.79) = Sem certl.fl.cado de inspegao ‘ 52002041
4’4‘ = Com certificado de inspe¢do do material EN10204- | 52011899
15 (0.59) 31

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9

Lo
NN

Em conformidade com FDA, EC1935

ppol.)
_ +§
Material: AISI 304 (1.4301) 916743-0000
= = —_ Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 pm (31,5
2l ] e @ ppol.)
T oD m 3
§ 3 R 3 Q Molde de solda de pressdo para o adaptador de solda 71114209
N 8 8 g Material: Bronze
Plugue cego para fechar o adaptador de solda 711814500
- E— Material: AISI 316L (1.4435)
—t— Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9
12 (0.47) bpol.)
\
16(063)| |
o
—
=
=
<
A0008263
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacdo, g 50 x 65 x 1 mm (1,97 x 2,56 x 0,04 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
Vedagéo plana 52024228 %
A0021901 Material: PTFE (5 PEQaS)

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

M24 D65
Dimensdes (mm) Versio Nimero de
pedido
= Sem certificado de inspecdo 71041381
17(0.67) | u Com certificado de inspeciio do material EN10204- | 71041383
8.5 (0.3) 3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
o \ ppol)
N g Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
= N
™M L kS Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71171418Y
mt Material: AISI 316L (1.4435)
— Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
3 ppol.)
o
=
A0008551
Faixa de press&o e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedagdo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
@ O-ring 520242677
aoo2000 | Material: EPDM-70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935, GB4806
Aprovado pelo EHEDG
1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

G 1, d=53 sem flange para
montagem na tubulacéo

Dimens6es em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
47.8(1.9) = Sem certificado de inspecéo 71258358
24.6 (1.0 - - = Com certificado de inspecdo do material 71093129
.6 (1.0) - i) EN10204-3.1
21(0.8) | =
w Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra<0,8 pm (31,5
o o S| 4| | wpol)
S 9
g © 8 Qm Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
N Q| ®
A Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
Material: Bronze
A0011927
Faixa de pressdo e temperatura do Plugue cego para fechar o adaptador de solda
adaptador = Sem certificado de inspecéo 71580894
= max. 25 bar (362 psi) / = Com certificado de inspecéo do material 711672919
max. 150 °C (302 °F) EN10204-3.1
* max. 40 bar (580 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
max. 100°C (212 F) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)
Vedagdes, ¢ 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo padréo
O-ring de silicone 520144722
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A, EC1935,
— -
roo00, | Vedagdes alternativas
Material: EPDM-70 71140668%
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)
EC1935
Aprovado pelo EHEDG
Material: FKM 75 71182264
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, (5 pecas)
EC1935
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292V
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)

EC1935

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

G 1, d=60 com flange para
instalacdo em montagem
flush com superficie de
vedacédo

Dimens6es em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecéo 52001051
29.6 (1.2) = Com certificado de inspecdo do material EN10204- 52011896
24.6 (1.0) ‘ 3.1
[ —
g ] Material: AISI 316L (1.4435)
\ Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm (31,5
- ol.)
2 s = Hp
—| Vo~ — Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
SN ) o
S = e
: Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
NHA\W .
‘ Material: Bronze
000267 1 Plugue cego para fechar o adaptador de solda
Faixa de presséo e temperatura = Sem certificado de inspegdo
do adaptador = Com certificado de inspe¢do do material EN10204- 71580894
b}
= max. 25 bar (362 psi) / 3.1 71167291
max. 150 °C (302 °F) Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 40 bar (580 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
max. 100°C (212 °F) ppol.)
Vedacdes, 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo padrao
0O-ring de silicone 52014472 2
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A, EC1935, GB4806
@ Vedacdes alternativas
A0021901
Material: EPDM-70 71140668%
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)
EC1935
Aprovado pelo EHEDG
Material: FKM 75 71182264 D
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, EC1935 (5 pecas)
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292V
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)

EC1935

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Jé incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

G 1% montagem flush

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecdo 52024469
25 (1.0) i ‘ = Com certificado de inspecéo do material EN10204- | 52024470
3.1
'y Material: AISI 316L (1.4435)
35 Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 pm (31,5
S| % ppol.)
=
8 @ Molde de solda de pressédo para o adaptador de solda 52024471
Material: Bronze
AD008266
G 1 montagem flush com cone
de vedacgio metalico Dimens6es em mm (pol.) Versdo Nimero de
pedido
= Sem certificado de inspegéo 52005087
A N = Com certificado de inspecdo do material 52010171
A A EN10204-3.1
—| —
Cl o = < Material: AISI 316L (1.4404)
g’ ol - | Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 pm (31,5
" ;A 1
2 &2 Q ppol.)
L
L Y | Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
Y
1.5 (0.06) -l Molde de solda de pressédo para o adaptador de solda | 52005272
27.5 (1.08)= - Material: Bronze
AD008268
Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71171731Y

Conexdo nao estanque

Aparafusar a conexdo de processo

repetidamente pode causar danos

ao adaptador soldado. A conex&o

se torna néo estanque.

» Utilize vedagéo G 1 flush
com frente apenas para
aparafusar uma vez.

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pym (29,9
ppol.)

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

G %2 montagem flush
Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspe¢do 52002643
21(0.8) = Com certificado de inspe¢do do material EN10204- 52010172
13 (0.5) 3.1
A Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 pm (31,5
K N ppol.)
I - =
&) o Molde de solda de presséo para o adaptador de solda 52005082
s Material: Bronze
A0008269
Resisténcia a presséo:
max. 100 bar (1500 psi)
G %2 DIN3852
Dimensées em mm (pol.) Versio Nimero de
pedido
25 (1.0) = Sem certificado de inspe¢do 71389241
= Com certificado de inspe¢éo do material EN10204- 71389243
N 3.1
1
| Material: AISI 316L (1.4404)
Ami SN Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm (31,5
Rl © ppol.)
Sy
- Molde de solda de pressédo para o adaptador de solda 52005082
aoos3s1 | Material: Bronze
Resisténcia a presséo:
max. 100 bar (1500 psi)
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

Adaptador de solda - visao geral Temperatura

[Parte 1]

Adaptador de solda -
visdo geral Temperatura

A

il W
; ‘ ‘ i L SN Ni M "
N N . N
A0008246 A0008251 A0008256 A0011924 A0008248 A0008253
3, d= 3, d=
agxﬁ;ﬂtjgem agrﬁ;ﬂtasoem G %, d=55 G1,d=53 G 1, d=60 G1
P g P g com flange sem flange com flange ajustavel

na tubulac¢éo

em recipiente

Material 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) | 316L (1.4435)

Rugosidade pm (ppol.) no lado do <1,5(59,1) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5) <0,8(31,5)

processo

i‘;gfro depedidoparaadaptadorde | 71,5937 71258355 52001052 71258358 52001051 52001221

Numero de pedido adaptador de

solda com 52028295 52018765 52011897 71093129 52011896 52011898

certificado de inspecéo?

Numero de pedido para substitui¢do O-ring de sili- O-ring de:sili- O-ring dessili- O-ring de silicone O-ring de sili- ju.nt(ti ‘de

da vedagao (5 pecas) cone cone cone 520144722 cone perfil silicone
52021717% 52021717% 52014473% 520144722 520144243

Numero de pedido solda simulada 71174959 71174959 71168889 71166879 71166879 71181945

Numero de pedido plugue falso 71167850 71167850 71177193 71580894 71580894 71166366

Numero do pedido plugue falso com - - 71190074 71167291 71167291 71196853

certificado de inspecéo

Medidor Adequado para conex&o de processo

Sensor de temperatura compacto opgéo*!

TMR35 AC AC AB AD AD AD

TM311 i J1 ]2 3 3 J3

Sensor de temperatura sanitario

TM371 J1 J1 J2 J3 3 13

TM372 i J1 ]2 3 3 J3

TM411 J1 J1 J2 J3 J3 J3

Poco para termoelemento

TT411 J1 1 ]2 IE J3 J3

1) Certificado de inspe¢&o do material EN10204-3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W2/

W10.

2)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrédo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).

3) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacéo padréo.

4) A opgéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido correspondente.
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

[Parte 2]
Adaptadordesolda- | | :7777 T ] B .
visdo geral Temperatura \4 : k L
0045815 0045834 0045836
Cabeca de soldacom | Cabeca de solda com G 1Y%
cone de vedacdo cone de vedacdo para Ingold processo
para G %2 para M12x1,5" conexao
Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435)
S;’:;Oagfaiz‘fgg colda 71424800 71405560 71531585
Numero de pedido _ _ O-ring de silicone
para substituicio da vedacéo (5 pecas)? 60018911
;ﬁ?i(;a‘ﬁopedido 60022519 60021194 -
Medidor Adequado para conex#o de processo
Sensor de temperatura compacto opgao?!
TMR31 - - -
TMR35 MB - -
TM311 H2 H1 -
Sensor de temperatura sanitario
TM371 H2 H1 M1/M3
TM372 - - -
TM401 H2 H1 -
TM411 H2 H1 M1/M3
Poco para termoelemento
TT411 H2 H1 M1/M3
Seletora de temperatura
TTR31 - - -
TTR35 MB - -
Seletora de vazédo
DTT31 - - -
DTT35 MB - -
1) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedac¢do padréo.
2) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido correspondente.
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

Adaptador de solda e acessorios - Temperatura

G %4, d=29 para montagem na
tubulacdo

===
o %

A0021902

Material: 316 L (1,4435)

= Avedagdo com anel de pressdo permite a troca
facil de anéis de vedacdo com defeito.

Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
30 (1.2) = Sem certificado de inspe¢éo 71258357
- ‘ = Com certificado de inspecdo do material 52028295
25 (1.0) - EN10204-3.1
= © ‘ =17 | Material: AISI 316L (1.4435)
= 0% S if Rugosidade (lado do processo): Ra< 1,5 pm (59,1
~| OO ppol.)
T 42|
N —4—1 | Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
ol =
2
o = Molde de solda para adaptador de solda 71174959V
o x ial:
S o Material: Bronze
S
ao0oez6s | Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71167850
Faixa de pressio e temperatura d Material: AISI 316L (1.4435)
alxa de pressao € temperatura co Rugosidade (lado do processo): Ra< 3,2 pm (126
adaptador ol)
= max. 25 bar (362 psi) / HpOL.
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdes e anel de presséo Numero de
pedido
Vedacdo Padrao
O-ring de silicone, 14,9 x 2,7 mm (0,59 x 0,11 52021717 %
@ pol.) (5 pecas)
Material: VMQ 70
A0021901 Em conformidade com FDA, 3-A
Para esta vers&do, uma substitui¢do simples
da vedacéo é possivel.
Vedacoes alternativas
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 715297592
Material: EPDM (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71167890Y
Material: FKM (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
214,9x 2,7 mm (0,59 x 0,11 pol.) 71086117
Material: Silicone VMQ 80 (3 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Anel de presséo 52027421

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

G 34", d=50 para montagem
em recipiente

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
26 (1.0) = Sem certificado de inspecdo 71258355
- ‘ = Com certificado de inspecdo do material 52018765
21(0.8) i EN10204-3.1
1
Material: AISI 316L (1.4435)
] N —~ Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 pm (31,5
o0 @ o
MRREN N ppol.)
~N| OO I T N=)
Q 2] At 9 Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
N
y Molde de solda para adaptador de solda 711749599
Material: Bronze
A0008810
Faixa de pressdo e temperatura Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71167850V
do adaptador Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 25 bar (362 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 3,2 pm (126
max. 150 °C (302 °F) ppol.)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacoes e anel de pressédo Numero de
pedido
Vedacdo padréo
O-ring de silicone, g 14,9 x 2,7 mm (0,59 x 0,11 pol.) 52021717 %
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A
Para esta versédo, uma substitui¢do simples
@ da vedacdo é possivel.
I Vedacdes alternativas
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 715297592
Material: EPDM (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71167890V
Material: FKM (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
EC1935, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
2 14,9x 2,7 mm (0,59 x 0,11 pol.) 71086117
Material: Silicone VMQ 80 (3 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Anel de pressédo 52027421
= Material: 316L (1.4435)
—o
A vedagéo com anel de presséo permite a troca facil
A0021902 s ~ .
de anéis de vedacgdo com defeito.

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagcdo de EPDM (EHEDG).
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

G %4, d=55 com flange para
instalacdo com montagem
flush

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
26 (1.0) = Sem certificado de inspecdo 52001052
- = Com certificado de inspecdo do material 52011897
21(0.8)_ - EN10204-3.1
g Material: AISI 316L (1.4435)
N Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 pm (31,5
= @ il = ppol.)
4 XS al
I 9 a Molde de sold d )
P A n olde de solda para adaptador de solda 71168889
S il Material: Bronze
Plugue cego para fechar o adaptador de solda
aoo0s7s | ® Sem certificado de inspegdo 71177193V
= Com certificado de inspe¢&o do material 711900749
Faixa de presséo e temperatura EN10204-3.1
foriiiptzafﬁ; (362 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
. . R <
max. 150 °C (302 °F) Ruglo)mdade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9
= max. 40 bar (580 psi) / HpOL
maéx. 100°C (212 °F)
Vedacgdes, 8 21,89 x 2,62 mm (0,86 x 0,10 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo padrao
O-ring de silicone 52014473 %
Material: VMQ 70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, 3-A, EC1935, GB4806
@ Vedagdes alternativas
Aozl | Material: EPDM-70 711406702
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)
EC1935, GB4806
Aprovado pelo EHEDG
Material: FFKM Kalrez 6221 71167883V
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
Material: FKM 71172153V
(5 pegas)
Material: FKM-FEP revestido 71167747
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
EC1935
Material: Silicone VMQ 3-80 71086100
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)

EC1935, GB4806

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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G 1, d=53 sem flange para
montagem na tubulacdo

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
47.8(1.9) = Sem certificado de inspe¢do 71258358
24.6 (1.0) - - = Com certificado de inspecdo do material 71093129
LR > o EN10204-3.1
21(0.8) | @
! y Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo):Ra<0,8 pm (31,5
SIS S| S| | vpol)
iR | l R
3 © 8 S| m| | Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
[S] SEEES]
R Y 1)
4\\\ vy | Molde de solda para adaptador de solda 71166879
Material: Bronze
A0011927
Faixa de pressdo e temperatura do Plugue cego para fechar o adaptador de solda
adaptador = Sem certificado de inspe¢éo 71580894
= max. 25 bar (362 psi) / = Com certificado de inspecdo do material 71167291V
max. 150 °C (302 °F) EN10204-3.1
» max. 40 bar (580 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
max. 100°C (212 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pym
(29,9 ppol.)
Vedacdes, 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo padrao
O-ring de silicone 52014472 %
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A, EC1935,
@ GB4806
o Vedacdes alternativas
Material: EPDM-70 711406682
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)
EC1935
Aprovado pelo EHEDG
Material: FKM 75 71182264 D
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, (5 pecas)
EC1935
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292V
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)
EC1935

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Jé incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG).
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G 1, d=60 com flange para

instalacsio em montagem Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nﬁ;fl:.ro de
flush com superficie de pedido
vedacédo n . .
= Sem certificado de inspecdo 52001051
29.6 (1.2) ‘ = Com certificado de inspe¢do do material EN10204- 52011896
24.6 (1.0) \ 3.1
[
N Material: AISI 316L (1.4435)
\ Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 pm (31,5
=] ol.)
fi oo = Hp
—| Vo — Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
< n o
S =~ S
T Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
3 NN .
' Material: Bronze
o0se7 | Plugue cego para fechar o adaptador de solda
Faixa de presséo e temperatura ® Sem certificado de inspecéo
= Com certificado de inspe¢éo do material EN10204- 71580894
do adaptador 3.1 71167291
= max. 25 bar (362 psi) / :
max. 150 °C (302 °F) Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 40 bar (580 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm (29,9
méx. 100 °C (212 °F) ppol.)
Vedacdes, 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
0O-ring de silicone 52014472 2
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, 3-A, EC1935, GB4806
@ Vedacdes alternativas
— Material: EPDM-70 711406682
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecgas)
EC1935
Aprovado pelo EHEDG
Material: FKM 75 71182264 Y
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, EC1935 (5 pecas)
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292V
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (3 pecas)

EC1935

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.

2)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacdo padréo, 1 x veda¢do de EPDM (EHEDG).
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Sensor G 1 pode ser
posicionado Dimensdes em mm (pol.) Versio Nﬁrflero de
pedido
@65 (2.56) = Sem certificado de inspe¢do 52001221
; = Com certificado de inspe¢do do material EN10204- 52011898
— 3.1
N
=l Material: AISI 316L (1.4435)
N Rugosidade (lado do processo): Ra<0,8 pm (31,5
ppol.)
Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
Molde de solda para adaptador de solda 71181945V
Material: Bronze
Plugue cego para fechar o adaptador de solda 71166366V
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
upol.)
A0008272
Faixa de press&o e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
maéx. 150°C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacdes, @ 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
Junta de perfil silicone 52014424 %)
Material: VMQ 60 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, EC1935
@ Vedacdes alternativas
Material: EPDM-70 711683759
A0021901
(5 pegas)
Material: VMQ 60 71075662
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A, (5 pecas)
EC1935
1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.
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Cabeca de solda com cone de
vedacdo para rosca G 2" ou
M12x1.5

Dimensdes em mm (pol.)

Versado

Numero de pedido

®30 (1.18)

16 (0.63) | .15 (0.6)

34 (1.34)

A0045832

13 (0.51)

.

17 (0.67)

M12x1.5
7.6 (0.3

Pressédo de processo
= max. 16 bar (232 psi)

920 (0.8)

A0045833

Cabeca de solda com cone de vedacédo para
rosca G ¥2- ou vedacdo metélica M12x1.5;
conico

Material de pecas umidas: 316L/1,4435

71424800 (G %)

71405560 (M12x1,5)

8 (0.31)

—
|
|
|
|
T

M12x1.5 |

218 (0.71)

‘ 37 (1.46) T¢

A0045839

Conector falso para reforco da solda com veda-
¢do conica de metal G ¥2” ou M12x1,5

Material: AISI 316L (1.4435)

60022519 (G V2)

Em preparacéo
(M12x1,5)
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Adaptador soldado para
conexdo de processo Ingold

Dimens

0es em mm (pol.)

Verséo

Numero de pedido

50 (1.97)

G 1% x 50 mm (1,97 pol.)

71531585

1 Material de pecas umidas: AISI 316L
- (1.4435)
\<r'
| | B A
O
A0045835
Vedacéo Numero de pedido

Kit de vedacéo de O-rings

@ O-ring de silicone 60018911
de acordo com a FDA
A0021901
Temperatura méaxima: 230 °C (446 °F)
Cabeca de solda com cone de
Dimensdes em mm (pol.) Versdo Bestellnummer

vedacdo com/sem parafuso

de presséo

1 2 3 4
i N
., |
!
i B L=
s 36 (1.24) |

Arruela, 303/304
Cone de vedagdo, PEEK

W N =

Pressédo de processo
= max. 10 bar (145 psi)

A0046177

Parafuso de pressdo, 303/304

Cabega de solda do colarinho, 316L

Cabeca de solda de colarinho mével com
fecho de vedagéo, arruela e parafuso de pres-

sdo G %2

Material das pecas em contato com o pro-

cesso AISI 316L, PEEK

Em preparacédo
(com parafuso de
presséo)

Cabeca de solda de colarinh 51004752
25 (0.98) abeca de solda de colarinho
(sem parafuso de
3 Material das pecas em contato com o pro- presséo)
cesso AISI 316L
0
_ —
S I R =l
© o
o
S}
A0046175
Pressédo de processo
= max. 10 bar (145 psi)
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nas instalac¢des do cliente!

Adaptador de processo sanitario Nivector FTI26

Dé atencéo as especificacdes de temperatura e de pressdo para as vedac¢des e bracadeiras usadas

Adaptador de processo G 1%4"
Bracadeira Tri-clamp 2" com
bucha rosqueada

Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de
pedido
30 (1.18) = Sem certificado de inspecdo -
: = Com certificado de inspe¢do do material | 71444431
EN10204-3.1
ﬁ Material: AISI 316L (1.4404)
« Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76
= S pm (29,9 ppol.)
o N
I L N
g 3 = s Medidor: Nivector FTI26
g‘ 8 g = Adequado para conex&o de processo?)
2 Opgéo: WDJ
g = Adaptador como acessorio incluso!
‘\@ y Opcédo: RK
A0045642
Adaptador de processo G 1%
<
— X
=
—
o o o
O | N
o~ .l N
@
56 (2.2) S22
| @ &
I % s
[
~
=)
Y I ESS | N N
@
<
3 H
I e .
A0045644
Bucha rosqueada
Faixa de presséo e temperatura
= max. 6 bar (87 psi) /
-20°C...+80°C (-4 °F ... +176 °F)
Vedacdo, 8 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo Padréao
Junta de perfil silicone 710756622
Material: VMQ 60 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe
VI, 3-A, EC1935
Aprovado pelo EHEDG
Vedacéo alternativa
A0021901
Junta de perfil de silicone 52014424
Material: VMQ 60 (5 pecas)

Em conformidade com FDA, EC1935
Aprovado pelo EHEDG

1)
2)

A opgéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido correspondente.

Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Adaptador de processo M24 - visao geral nivel e pressao

Adaptador de processo M24 I m
1l N
N
N
A0023286 A0023419 A0023547 A0023418 A0023420 A0023423 A0023426 A0023422
yover | Vo | DL | OIS |, | BB || A
Material 316L 316L 316L 316L 316L 316L 316L 316L
(1.4435) (1.4435) (1.4435) (1.4435) (1.4435) (1.4435) (1.4435) (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.) no lado do <0,76 (29,9) | £0,76 (29,9) | 0,76 (29,9) | 0,76 (29,9) | £0,76 (29,9) | <0,76 (29,9) | <0,76 (29,9) | 0,76 (29,9)
processo
?;;Ef;goied%esriggesso 52023996 | 52023997 | 52023999 | 52023998 | 52026997 | 52023994 | 52023995 | 52024000
Numero de pedido adaptador do
processo com certificado de inspe- 52024003 52024004 52024006 52024005 52026999 52024001 52024002 52024007
céo?
Numero de pedido para EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM
substituicdo da vedagéo (5 pegaS)ZJ 52024267 52024267 52024267 52024267 52024267 52024267 52024267 52024267
Porca ranhurada - - 71258361 71258361 - - - -
Medidor Adequado para conex3o de processo
Liquipoint opgdo?)
FTW23, FTW33 X2J X2] ‘ X2J X2] ‘ X2J X2] X2J X2]
Liquitrend
QMW43 X2J X2] ‘ X2] X2 ‘ X2] X2] X2] X2
Liquiphant
FTL33 X2J X2] ’ X2J X2] ‘ X2] X2] X2J X2
Ceraphant
PTP33B X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3]
Cerabar
PMP23 X2)/X3] ‘ X2)/X3] ’ X2)/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3]
Micropilot
FMR62 u2J u2J u2J u2) U2 u2J u2J u2J
FMR63B X2J X2J X2J X2J X2J X2J - -
Adaptador como acessoério incluso
Liquipoint opgao®
FTW23 RC/RD RA/RB - RE/RF RG/RH RI/R] RK/RL -
FTW33 RC/RD RA/RB - RE/RF RG/RH - - -
Liquiphant
FTL33 RC/RD RA/RB ‘ - RE/RF ‘ RG/RH ‘ - - -
Micropilot
FMR62, FMR63B RC/RD RA/RB ‘ RE/RF ‘ RG/RH ‘ RI/R] ‘ RK/RL - -
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1) Certificado de inspe¢do do material EN10204-3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W2/

W10.
2) Jé incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.
3) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conex&o do processo".
4) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessério incluso".

Endress+Hauser

47



Weld-in adapter, process adapter and flanges

Conexao de processo M24 - nivel e pressao

ﬂ Dé atencéo as especificacdes de temperatura e de pressdo para as vedacdes e bracadeiras usadas

nas instalacdes do cliente!

Varivent F DN32 PN40
Dimensdes em mm (pol.) Versio Nimero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecdo 52023996
: = Com certificado de inspe¢éo do material 52024003
EN10204-3.1
v i Material: AISI 316L (1.4435)
. Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
T & ppol.)
—
5 Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
— N 8
n
v a Y
S
o
= 18 (0.71)
A0023275
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacéo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
@ 0-ring 52024267V
Material: EPDM-70 (5 pegas)
aooz001 | Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935, GB4806
Aprovado pelo EHEDG
1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.
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Varivent N DN50 PN40
Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspegéo 52023997
‘ - = Com certificado de inspecdo do material EN10204- | 52024004
3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm (29,9
_ ppol.)
8
~ Aprovado pela CRN: OF18434.5C
©
)
S
LN
—
=
N
N A
=
A0023276
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacéo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéao padréao
O-ring 52024267V
Material: EPDM-70 (5 pecas)
@ Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935, GB4806
A0021901
Aprovado pelo EHEDG
1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
Endress+Hauser 49




Weld-in adapter, process adapter and flanges

DIN11851 DN40
Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023999
- s Com certificado de inspecdo do material 52024006
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
L. — Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
N 29,9 ppol.)
o (29,9 ppol.
©
9 Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
- N
o
0
><
&
o
=
A0023548
Faixa de presséo e temperatura do
adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150°C (302 °F)
Vedacdo @ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
O-ting 52024267Y
@ Material: EPDM-70 (5 pecgas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
A0021901 EC1935, GB4806
Aprovado pelo EHEDG
1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrédo.
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DIN11851 DN50
Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecéo 52023998
17(0.67) = Com certificado de inspe¢do do material 52024005
‘ EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)
@
~ Aprovado pela CRN: OF18434.5C
oo}
O
S
LN
—
<
<
o
=
A0023273
Faixa de pressédo e temperatura do
adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedagdo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
O-ring 52024267Y
@ Material: EPDM-70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
romor | EC1935, GB4806
Aprovado pelo EHEDG
1) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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SMS 1%
Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52026997
- = Com certificado de inspecdo do material 52026999
EN10204-3.1
\@ . Material: AISI 316L (1.4435)
™~ Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 ym (29,9
~ ppol.)
LN
Q S Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
LN
—
=
=
N
=
A0023278
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedacéo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacao padrao
CS— O-ring 52024267Y
ooy | Material: EPDM-70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935, GB4806
Aprovado pelo EHEDG
1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Bracadeira 1%2" (DIN32676,
1S028552)

A0021901

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935, GB4806

Aprovado pelo EHEDG

Dimensdes em mm (pol.) Versédo Numero de
pedido
~ 17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023994
s Com certificado de inspecdo do material 52024001
EN10204-3.1
“§ %) Material: AISI 316L (1.4435)
I S Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pym (29,9
; ppol.)
o
Iy A Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
o BN
0
=
S
o~
=
A0023284
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacdo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
S— O-ring 52024267
Material: EPDM-70 (5 pecas)

1) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Bracadeira 2" (DIN32676,
1S028552)

Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023995
‘F = Com certificado de inspecdo do material 52024002
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
] Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
— X (29,9 ppol.)
Q)
o Aprovado pela CRN: 0F18434.5C
o
| ©
S
N
—
<
S
o~
=
A0023281
Faixa de presséo e temperatura do
adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
maéx. 150°C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacdo @ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
@ O-ring 52024267V
Material: EPDM-70 (5 pegas)
a0 | Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935, GB4806
Aprovado pelo EHEDG

1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.
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APV-integrado

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecdo 52024000
= Com certificado de inspecdo do material 52024007
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
= (29,9 ppol.)
AN
)
o
U N
n X
7 A\
<
=
N Y
=l
N 19 (0.75)
A0023421
Faixa de pressédo e temperatura do
adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
— O-ring 52024267Y
Material: EPDM-70 (5 pegas)

A0021901

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,

EC1935, GB4806

Aprovado pelo EHEDG

1)

Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacdo padréo.
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Adaptador de processo UNI - visdo geral pressao

Os seqguintes adaptadores podem ser usados para criar uma conexao entre a conexdo de processo
do cliente e o instrumento Endress+ Hauser com um adaptador universal.

-~

Adaptador de processo UNI
visdogeralPresssio | | | | |1 | [ ] i I
Sl “@ = : ===
A0023532 A0023530 A0023413 A0023417 A0021898

Bracadeira 2 Varivent N DIN11851 DN40 DIN11851 DN50 DRD DN50
Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435)
Rugosidade yim (ppol.) nolado <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9)
do processo
Numero de pedido

71114176 71114177 71114172 71114173 71114174

adaptador do processo
Numero de pedido
adaptador do processo com 71114207 71114208 71114178 71114205 71114206

certificado de inspegéo?

Numero de pedido para subs-

Junta de perfil de sili-

Junta de perfil de sili-

Junta de perfil de sili-

Junta de perfil de sili-

Junta de perfil de sili-

fituicdo da vedacao (5 pecas)?) cone cone cone cone cone
52023572 52023572 52023572 52023572 52023572
Escopo de entrega - - Porca castelo Porca castelo Flange DRD
Medidor Adequado para conex4o de processo
Cerabar opgdo®!
PMP23 52] 52] 52] 52] 52]
PMC51 UN]J/UPJ UN]J/UPJ UNJ/UPJ UN]J/UPJ UNJ/UPJ
PMP55 UPJ] UPJ] UPJ] UPJ -
Deltapilot
FMB50 UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UPJ UN]J/UPJ UNJ/UPJ
FMB70 00/01 00/01 00/01 00/01 00/01
Deltabar
FMD71 UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UPJ
FMD78 00 00 00 00 00
Adaptador como acessoério incluso
Cerabar opgéo®!
PMC51 RD / R4 ‘ RF/R6 ‘ RA/R1 ‘ RB/R2 ‘ RC/R3
Deltapilot
FMB50 RD/R4 | RF/R6 | RA/R1 | RB/R2 | RC/R3
1) Certificado de inspe¢do do material EN10204-3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a AD2000 - WO/W2/
W10.
2) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
3) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Conex&o do processo".
4) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessorio incluso”.
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Adaptador de processo UNI - Pressao

Bracadeira 2

S—

A0021901

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935

Dimens6es em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
39.5 (1.56) = Sem certificado de inspecéo 71114176
= Com certificado de inspecdo do material 71114207
AV EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra<0,76 pm (29,9
upol.)
7&\\[}}\
S =
] : SN
~N| — N n
i) o &
o < d
wl s n 3
SIS
A0023531
Faixa de pressédo e temperatura
= max. 10 bar (150 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdes, anel traseiro Numero de
pedido
Vedagdo padrdo o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil silicone 52023572 1)
Material: SI-60 (5 pecas)

Vedacdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

A0042001

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

0O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspe¢do do material EN10204- | 71431380

3.1

Anel traseiro:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x 1,72 x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: g 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP, Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

1) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.

Endress+Hauser

57




Weld-in adapter, process adapter and flanges

Varivent N
Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de
pedido
39.5 (1.5) = Sem certificado de inspegéo 71114177
— ‘ = Com certificado de inspe¢io do material 71114208
&—— EN10204-3.1
T - Material: AISI 316L (1.4435)
:- Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 ym (29,9
ey ppol.)
A s
——A— i
';D ’[\\ Wii
-
o~ NI
N
o
X 8
A0023526
Faixa de pressdo e temperatura
= max. 10 bar (150 psi) /
maéx. 100°C (212 °F)
(méax. 135°C (275 °F)
por 30 minutos)
Vedacbes, anel traseiro Numero de
pedido
Vedacédo padréo o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil silicone 52023572 1
Material: SI-60 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
@ EC1935
ros01 | Vedacdo alternativa o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A
0O-ring com anel traseiro
Com certificado de inspe¢éo do material EN10204- | 71431380
3.1
Anel traseiro:
Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72 x 0,22 pol.)
Material: AISI 316L (1.4404)
AD042001 O—ring:
Dimensdes: g 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A
Em conformidade com FDA, USP, Classe VI, 3-A
Aprovado pelo EHEDG
1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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DIN11851 DN40

Dimens6es em mm (pol.) Versio Nuimero de
pedido
47.5 (1.87) ‘ = Sem certificado de inspegdo 71114172
| = Com certificado de inspegdo do material 71114178
EN10204-3.1
ey —
5 Material: AISI 316L (1.4435)
7777777777 | N Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
O 21| (29,9 ppol.)
b og HP
R .
= ™ Material porca castelo:
- : B A Endress+Hauser fornece essas porcas castelo em aco inoxidavel
ﬁ ~— AISI 304 (DIN/EN numero do material 1.4301) ou em AISI 304L
”_; § (DIN/EN numero do material 1.4307).
e IS

A0023414

Faixa de presséo e temperatura
= max. 10 bar (150 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
(max. 135 °C (275 °F)
por 30 minutos)

Vedacdes, anel traseiro

Numero de
pedido

S—

A0021901

Vedacéo padrdo o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil silicone

Material: SI-60

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935

52023572 1
(5 pegas)

Vedacdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x

1,63 x 0,25 pol.)

A0042001

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pegas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspecdo do material 71431380

EN10204-3.1

Anel traseiro:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72x0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: g 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP, Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

1) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.

Endress+Hauser

59



Weld-in adapter, process adapter and flanges

DIN11851 DN50

Dimens6es em mm (pol.) Versio Nimero de
pedido

47.5 (1.87) = Sem certificado de inspecéo 71114173

> = Com certificado de inspecéo do material 71114205

Rd 78 x1
292 (3.62)

Rd 52 x 1"
@44 (1.73)

A0023416

Faixa de pressdo e temperatura
= max. 10 bar (150 psi) /
max. 100°C (212 °F)
(méx. 135°C (275 °F)
por 30 minutos)

EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)

Material porca castelo:

A Endress+Hauser fornece essas porcas castelo em aco inoxidavel
AISI 304 (DIN/EN numero do material 1.4301) ou em AISI 304L

(DIN/EN ntuimero do material 1.4307).

Vedacbes, anel traseiro

Numero de
pedido

=

A0021901

Vedagdo padrdo ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil silicone

Material: SI-60

Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A,
EC1935

52023572 1
(5 pegas)

Vedacdo alternativa o 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x

1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil
Material: EPDM-70
Em conformidade com FDA, USP Classe VI, 3-A

71100719
(5 pegas)

A0042001

0O-ring com anel traseiro

Com certificado de inspec¢éo do material
EN10204-3.1

Anel traseiro:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x 1,72 x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: g 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM-70 Shore A

Em conformidade com FDA, USP, Classe VI, 3-A

Aprovado pelo EHEDG

71431380

1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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DRD DN50

Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
39.5 (1.56) = Sem certi'ﬁ'cado de i'nspeg?io ' 71114174
- = Com certificado de inspe¢do do material 71114206
6(0.24) | | EN10204-3.1
i Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
L T)*”TF_ =
= ) (29,9 ppol.)
R S
N Flange DRD do material:
1 S A Endress+Hauser fornece essas porcas castelo em aco inoxidavel AISI
A % S 304 (DIN/EN numero do material 1.4301).
S _
I
o o
El = o°
—
n
S

A0021388

Faixa de presséo e temperatura
= max. 10 bar (150 psi) /
maéx. 100 °C (212 °F)
(max. 135 °C (275 °F)
por 30 minutos)

Vedagdes, @ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.) Nuimero de
pedido
Vedacdo padrao
Junta de perfil silicone 52023572
Material: SI-60 (5 pecas)
Em conformidade com FDA, USP Classe VI,
@ EC1935
romoor | Vedagdo alternativa

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM-70 (5 pecas)

Em conformidade com FDA, USP Classe VI

1) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Conexao de tubo com montagem flush M24x1.5 - Nivel e

Pressao

Geral

= Material: AISI 316L (1.4404)

= Rugosidade: Ra umido (interior) 0,76 pym (29,9 ppol.)/Ra exterior: 1,6 pm (62,99 ppol.)
= Faixa de temperatura do processo: =40 ... +85 °C (-40 ... +185 °F)
Por no maximo 30 min: +85 ... +150 °C (+185 ... +302 °F), por ex. limpeza SIP

Conexdo da tubulacéo, solda-
vel

Dimens6es em mm (pol.)

H
60 (2.36) et 17 (0.67)_.
| '~ :

=

|

38

E 7

nsS = L
T <‘ a
\ A0
‘ l& @25 0
A0042275
1 Furo de vazamento

Diametro nominal DN25 DN32 DN40 DN50
Numero de pedido 71477801 71477803 71477807 71477808

B 67-mm (2,64 pol.) 70 mm (2,56 pol.) 73 mm (2,87 pol.) 81 mm (3,19 pol.)
H 48 mm (1,89 pol.) 54 mm (2,13 pol.) 60 mm (2,36 pol.) 72 mm (2,83 pol.)
gd, 26 mm (1,02 pol.) 32 mm (1,26 pol.) 38 mm (1,50 pol.) 50 mm (2,00 pol.)
ad, 29 mm (1,14 pol.) 35 mm (1,34 pol.) 41 mm (1,61 pol.) 53 mm (2,09 pol.)

MWP para gases no grupo de fluidos 21 2)

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

20 bar (290 psi)

20 bar (290 psi)

MWP para gases no grupo de fluidos 1 D

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

Conexdo de tubulacéio como acessério incluso

Medidores opgéo?)

Liquipoint

FTW23, FTW33 | Qs QU Qw | Qv
Liquitrend

QMW43 ‘ Qs QU QW ‘ QY
Ceraphant

PTP33B | Qs QU Qw | Qv
Cerabar

PMP23 | Qs QU Qw | Qv
1) A pressdo méaxima do processo depende da temperatura.

2) Especifica¢des conforme PED, Rev. 01, adaptador de tubulagdo, classificado conforme PED (EU) 2014/68, artigo 4, paragrafo 3.

3) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessério incluso".
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Conexdo de tubulagéo, cone-

x&o de bracadeira

Dimensdes em mm (pol.)

60 (2.36) 17 (0.67)
|
|
i ! 13
! o~
i =
T8 S
i
@
) | \
i 1
T
A0042361
1 Furo de vazamento
Diametro nominal DN25 DN32 DN40 DN50
Numero de pedido 71477812 71477813 71477816 71477817

H 68 mm (2,68 pol.) 73 mm (2,87 pol.) | 78,5 mm (3,09 pol.) | 90 mm (3,54 pol.)
ad, 26 mm (1,02 pol.) 32 mm (1,26 pol.) 38 mm (1,50 pol.) 50 mm (2,00 pol.)
@ d, 50 mm (2,00 pol.) 50 mm (2,00 pol.) 50 mm (2,00 pol.) 64 mm (2,50 pol.)

MWP para gases no grupo de fluidos 21 2!

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

20 bar (290 psi)

20 bar (290 psi)

MWP para gases no grupo de fluidos 1 V?

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

Medidores

Conexéo de tubulacdo como acessoério incluso

opcéo?)

Liquipoint

FTW23, FTW33

QT

Qv

QX

QZ

Liquitrend

QMW43

QT

o

Qx |

QzZ

Ceraphant

PTP33B

QT

Qv

QX

Qz

Cerabar

PMP23

|

QT

o

Qx |

QZ

1) A pressdo maxima do processo depende da temperatura

2) Especifica¢des conforme PED, Rev. 01, adaptador de tubulagdo, classificado conforme PED (EU) 2014/68, artigo 4, paragrafo 3

3) A opcéo pode ser selecionada no Product Configurator, via recurso de pedido "Acessoério incluso".
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Dicas de montagem e solda

E necessario extremo cuidado ao soldar aco inoxidavel. As pecas e ferramentas aplicadas devem
estar livres de ferrugem. Além disso, nenhuma peca de aco normal pode estar presente nas
proximidades.

Durante a solda, o adaptador deve ficar protegido contra deformagdes pelo molde de solda ou por
outros meios de resfriamento, de acordo com a préatica usual de solda (por exemplo, resfriamento
a aqua).

Com uma vedac¢do adequada, o molde de solda também pode ser utilizado para enxaguar o
processo ao iniciar a planta. Antes de fazer isso, verifique se o material do molde se encaixa no
processo.

Adaptador de solda com orifi-
cio de vazamento ou poértico
de vazamento

Caso estejam instalados horizontalmente e se forem usados adaptadores soldados com orificio de
vazamento, certifique-se de que o orificio de vazamento esteja voltado para baixo. Isto permite a
deteccdo de vazamentos da forma mais rapida possivel.

A B C
2

2 ) e
\7‘ \ -

S

Q

1/®

A0021912

Adaptador de processo com orificio de vazamento

Adaptador de solda com orificio de vazamento

Adaptador de processo com pértico de vazamento

Orificio de vazamento

Marque, por exemplo, o material e/ou seta, 180° em frente ao orificio
Pértico de vazamento

W ~AOW>

Observacdes para
dispositivos de medicdo de
pressao

Antes de montar um adaptador de solda para um dispositivo de medig&o de pressdo, observe o
seqguinte:

® A resisténcia maxima a pressdo de um sensor é limitada. Portanto, a solda deve ser realizada com
muito cuidado se um adaptador de solda for aplicado para aparafusar uma célula de medicéo de
presséo.

= Para evitar deformacdes do adaptador de solda durante a solda, é essencial usar o molde de solda
correto para dissipacédo de calor. Caso contrério, o aperto e a resisténcia a pressédo ndo podem ser
garantidos depois de parafusar o sensor. O molde de solda evita a deformacéo do adaptador de solda,
que pode causar vazamentos apds a montagem do sensor.
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Preparacéo

Procedimento de solda

= Faca um furo na posicdo necessaria na parede do recipiente ou tubulacéo
Diametro do furo: O didmetro externo do adaptador de solda (tolerancia maxima: +0,2 mm (0,01
pol.))

= Deslize o adaptador de solda com o molde de solda no orificio e alinhe-o de forma a garantir que o
sensor esteja posicionado corretamente. Consulte o capitulo "Instale o dispositivo medidor" de
- Be7.

<316L

A0008868

Recomenda-se dividir a costura de solda em vérios segmentos (de acordo com a préatica comum de
soldagem).

= Prenda o adaptador de solda com quatro ou seis pontos de solda no recipiente ou no tubo (veja as
figuras).

= Solde os segmentos entre os pontos para evitar deformacdes e vazamentos. Apos soldar um
segmento, sempre solde o segmento oposto.

= Apds soldar dois segmentos, interrompa o procedimento de solda até que a peca resfrie.

= Deixe o adaptador de solda esfriar ap6s a solda e remova o molde.

c-a, b-d, b-c, d-a

AD009303 ‘A0008870

Solda da tubulagdo Solda dos recipientes

ﬂ Para obter a rugosidade desejada da superficie, o alcance da costura da solda deve ser polido.

Endress+Hauser
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Antes de instalar

Nota para Liquiphant

Alguns equipamentos s&o fornecidos com uma junta plana no adaptador.
= Remova a junta plana

= Utilize 0 o-ring fornecido ou anel de pressdo com o-ring

Escopo de entrega: O-ring para G 34" d=55, G 1 d=53, G 1 d=60
1 2.

é L D

\

A0045682

AD045683 A0045684

Escopo de entrega: anel de presséo com o-ring para G ¥ d=50, G % d=29

1 2.

A0045682

AD045685 AD045686
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Instale o dispositivo medidor

Observagdes para dispositivo de medi¢do de nivel (ex. Liquiphant)
Considere a marcacéo

A marcacdo indica a posi¢do do diapas&@o. A marcacdo pode ser apresentada tanto na forma de
especificacdo sobre o material (ex. 316L) quanto como designagdo da rosca (ex. G ¥2) nos seguintes
locais: No adaptador de processo ou soldado ou na placa de identificacdo do dispositivo de medicéo.

Se estiver instalado horizontalmente nos recipientes

= a marcacdo estiver voltada para cima

= certifique-se de que o orificio de vazamento esteja apontando para baixo. Isso permite que os
vazamentos sejam detectados o mais breve possivel, consulte o capitulo "Adaptador de solda com
portico de vazamento/orificio de vazamento' — B 64.

i) 1.4435 -3
<=1. w;

<-1.4435 O

A0008871

Orientagdo no recipiente

Quando instalado na tubulacéo, o garfo deve estar alinhado na direcdo da vazdo de acordo com a
marcagdo.

-<-316L

A0008872

Orientagdo na tubulagdo

Endress+Hauser
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Observacdes para o sensor de pressdo
= Antes da montagem, todas as superficies de vedacdo no adaptador de solda devem ser limpas.
= Retire a tampa protetora do sensor de presséo.

ﬂ N&o toque nem danifique o processo de isolamento do diafragmal!

= Aperte firmemente o sensor de pressdo na porca sextavada. A conexdo rosqueada deve ser apertada
com a méo. Recomenda-se proteger a conex&o rosqueada com um torque de 60 Nm (+20 Nm) para
protegé-la contra vibragdes e outras influéncias.

Resisténcia a pressao

O material do adaptador de solda e a qualidade da solda sdo essenciais para a resisténcia a pressdo. O
comprimento completo da rosca deve ser utilizado para garantir a méaxima resisténcia a pressao.
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Flange - Visdo geral

Especificactes

O material dos flanges é AISI 316L com o numero 1.4404 ou 1.4435. Em relacéo a propriedade de
temperatura-estabilidade, os materiais 1.4404 e 1.4435 s8o agrupados na DIN EN 1092-1 tabela 18
sob 13EO0 e JIS B2220 tabela 5 sob 023b. Os flanges ASME séo flanges com classificacdo dupla (316/
316L) e agrupados na tabela 2-2.2 de acordo com ASME B16.5.

Os valores em polegadas sdo convertidos em valores de milimetros utilizando o fator 2,54.
Os valores em mm sdo arredondados para o 0 ou 5 mais préximo no padrdo ASME.

Versoes

Flanges EN Flanges ASME Flanges JIS

America Society of
Mechanical Engineers (sociedade
americana de engenheiros
mecanicos)

Japanese Industrial Standard

Normas Europeias . 1
(norma industrial japonesa)

DIN EN 1092-1 ASME B16.5 B2220

Flange Norma DIN EN 1092-1

A Endress + Hauser geralmente fornece apenas flanges com face plana. Esse tipo de flange quase néo
mudou. Assim, é feita uma comparacéo apenas para essas superficies de vedacdo. Devido & alteracéo
da designacdo da superficie de vedacdo, ocasionalmente podem ocorrer erros. A rugosidade (Rz) da
forma antiga de face elevada C e da nova B1 tem uma sobreposicdo entre 40 e 50 ym. Nesta janela de
rugosidade, ambos os padrdes sdo cumpridos.

Portanto, na Endress+Hauser, os flanges séo especificados de acordo com os dois padrdes de flange.
Essa dupla marcagdo deixa claro que ambos os padrdes séo atendidos.

DIN EN 1092-1
Flange Superficie de vedagéo Formato Rz (pm) Ra (pm)
7 f %
o ads T | Vim A 12,5 - 50 32-12,5
B1Y 12,5 - 50 3,2-12,5
com 17 7N ' c
face elevada 4“/4 #HA B22) 32-12,5 08-32
lingua 7 P C
i/m
b b 3,2-12,5 0,8-3,2
rannura — =
/R
jecd E
projecdo z% -%z
. 12,5-50 3,2-12,5
recesso 7 1
A7) VA0
jecs , H
projecao zu'{d“%nz
G 3,2-12,5 3,2-12,5
recesso N
N/mm7

1) normalmente de PN2.5 até PN40

2) normalmente de PN63

Endress+Hauser
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Altura da face ressaltada

Unidade de medi¢cdo em mm (pol.)

Altura da face ressal-

Padrédo Flange tada f Tolerancia
<DN 32 2 (0,08) 0
- ’ -1(-0,04)
>DN 32 aDN 250 3(0,12) 0
’ -2 (-0,08)
DIN EN 1092-1
0
> DN 250 a DN 500 4 (0,16) -3(-0.12)
>DN 500 5(0,19) 0
’ -4 (-0,16)
< Classe 300 1,6 (0,06) +0,75 (+0,03)
ASME B16.5
> (Classe 600 6,4 (0,25) +0,5 (+0,02)
<DN 20 1,5 (0,06)
0
JISB2220 >DN 20 aDN 50 2 (00’08) -
> DN 50 3 (0612)
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Weld-in adapter, process adapter and flanges

Construcéo mecanica

Flanges EN (DIN EN 1092-1)

- D -
- L >
1 | 1
! I ‘ 0
! ‘ : i
- K -
A0029176
(Face elevada B1)
L Diametro dos orificios
d Didmetro da face elevada
K Diametro do circulo do orificio
D Diametro do flange
b Espessura total do flange
f Altura da face elevada (geral 2 mm (0,08 pol.))
PN16 Nas tabelas abaixo, as unidades de medic&o sdo indicadas em mm (pol.) a menos que haja observacéo
de outra forma.
DN D b K d L aprox. kg (lbs)
25 115 (4,53) 18 (0,71) 85 (3,35) 68 (2,68) 4x314 (0,55) 1,50 (3,31)
32 140 (5,51) 18 (0,71) 100 (3,94) 78 (3,07) 4x318 (0,71) 2,00 (4,41)
40 150 (5,91) 18 (0,71) 110 (4,33) 88 (3,46) 4318 (0,71) 2,50 (5,51)
50 165 (6,50) 18 (0,71) 125 (4,92) 102 (4,02) 4318 (0,71) 2,90 (6,39)
65 185 (7,28) 18 (0,71) 145 (5,71) 122 (4,80) 8x18 (0,71) 3,50 (7,72)
80 200 (7,87) 20(0,79) 160 (6,30) 138 (5,43) 8x18 (0,71) 4,50 (9,92)
100 220 (8,66) 20 (0,79) 180 (7,09) 158 (6,22) 8x18 (0,71) 5,50 (12,13)
125 250 (9,84) 22 (0,87) 210 (8,27) 188 (7,40) 8x18 (0,71) 8,00 (17,64)
150 285 (11,2) 22 (0,87) 240 (9,45) | 212 (8,35) 8xJ22 (0,87) 10,5 (23,15)
200 340 (13,4) 24 (0,94) 295 (11,6) | 268(10,6) 12x@22 (0,87) 16,5 (36,38)
250 405 (15,9) 26 (1,02) 355 (14,0) | 320 (12,6) 12x226 (1,02) 25,0 (55,13)
300 460 (18,1) 28 (1,10) 410 (16,1) | 378(14,9) 12x226 (1,02) 35,0 (77,18)
PN25 DN D b K d L aprox. kg (Ibs)
25 115 (4,53) 18 (0,71) 85 (3,35) 68 (2,68) 4x@14 (0,55) 1,50 (3,31)
32 140 (5,51) 18 (0,71) 100 (3,94) 78 (3,07) 43318 (0,71) 2,00 (4,41)
40 150 (5,91) 18 (0,71) 110 (4,33) 88 (3,46) 4x318 (0,71) 2,50 (5,51)
50 165 (6,50) 20 (0,79) 125 (4,92) | 102 (4,02) 4x18 (0,71) 3,00 (6,62)
65 185 (7,28) 22 (0,87) 145 (5,71) | 122 (4,80) 8x18 (0,71) 4,50 (9,92)
80 200 (7,87) 24 (0,94) 160 (6,30) | 138 (5,43) 8x18 (0,71) 5,50 (12,13)
100 235 (9,25) 24 (0,94) 190 (7,48) | 162 (6,38) 8x@22 (0,87) 7,50 (16,54)
125 270 (10,6) 26 (1,02) 220(8,66) | 188 (7,40) 8x26 (1,02) 11,0 (24,26)
150 300 (11,8) 28 (1,10) 250(9,84) | 218(8,58) 8x26 (1,02) 14,5 (31,97)
200 360 (14,2) 30 (1,18) 310(12,2) | 278(10,9) 12x@226 (1,02) 22,5 (49,61)
250 425 (16,7) 32 (1,26) 370 (14,6) | 335(13,2) 12x2330 (1,18) 33,5 (73,9)
300 485 (19,1) 34 (1,34) 430 (16,9) | 395 (15,6) 16x230 (1,18) 46,5 (102,5)
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PN40

DN D b K d L aprox. kg (lbs)
25 115 (4,53) 18 (0,71) 85 (3,35) 68 (2,68) 4x@14 (0,55) 1,50 (3,31)
32 140 (5,51) 18 (0,71) 100 (3,94) 78 (3,07) 43318 (0,71) 2,00 (4,41)
40 150 (5,91) 18 (0,71) 110 (4,33) 88 (3,46) 4318 (0,71) 2,50 (5,51)
50 165 (6,50) 20 (0,79) 125 (4,92) 102 (4,02) 4318 (0,71) 3,00 (6,62)
65 185 (7,28) 22(0,87) 145 (5,71) 122 (4,80) 8x@18 (0,71) 4,50 (9,92)
80 200 (7,87) 24 (0,94) 160 (6,30) 138 (5,43) 8x18 (0,71) 5,50 (12,13)
100 235 (9,25) 24 (0,94) 190 (7,48) 162 (6,38) 8x@22 (0,87) 7,50 (16,54)
125 270 (10,6) 26 (1,02) 220 (8,66) 188 (7,40) 8x26 (1,02) 11,0 (24,26)
150 300 (11,8) 28 (1,10) 250 (9,84) 218 (8,58) 8x26 (1,02) 14,5 (31,97)
200 375 (14,8) 36 (1,42) 320 (12,6) 285 (11,2) | 12x230 (1,18) | 29,0 (63,95)
250 450 (17,7) 38 (1,50) 385 (15,2) 345 (13,6) | 12x33 (1,30) 44,5 (98,12)
300 515 (20,3) 42 (1,65) 450 (17,7) 410 (16,1) | 16x@33 (1,30) | 64,0 (141,1)
PN63 DN D b K d L aprox. kg (Ibs)
25 140 (5,51) 24 (0,94) 100 (3,94) 68 (2,68) 43318 (0,71) 2,50 (5,51)
32 155 (6,10) 24 (0,94) 110 (4,33) 78 (3,07) 4x2.2 (0,87) 3,50 (7,72)
40 170 (6,69) 26 (1,02) 125 (4,92) 88 (3,46) 43322 (0,87) 4,50 (9,92)
50 180 (7,09) 26 (1,02) 135 (5,31) 102 (4,02) 4322 (0,87) 5,00 (11,03)
65 205 (8,07) 26 (1,02) 160 (6,30) 122 (4,80) 8xJ22 (0,87) 6,00 (13,23)
80 215 (8,46) 28 (1,10) 170 (6,69) 138 (5,43) 8x22 (0,87) 7,50 (16,54)
100 250 (9,84) 30 (1,18) 200 (7,87) 162 (6,38) 8x26 (1,02) 10,5 (23,15)
125 295 (11,6) 34 (1,34) 240 (9,45) 188 (7,40) 8x30 (1,18) 16,5 (36,38)
150 345 (13,6) 36 (1,42) 280 (11,0) 218 (8,58) 8xJ33 (1,30) 24,5 (54,02)
200 415 (16,3) 42 (1,65) 345 (13,6) 285 (11,2) | 12x36 (1,42) 40,5 (89,3)
250 470 (18,5) 46 (1,81) 400 (15,7) 345 (13,6) | 12x36 (1,42) 58,0 (127,9)
300 530 (20,9) 52 (2,05) 460 (18,1) 410 (16,1) | 16x336 (1,42) 83,5 (184,1)
PN100 DN D b K d L aprox. kg (lbs)
25 140 (5,51) 24 (0,94) 100 (3,94) 68 (2,68) 4318 (0,71) 2,50 (5,51)
32 155 (6,10) 24 (0,94) 110 (4,33) 78 (3,07) 4x22 (0,87) 3,50 (7,72)
40 170 (6,69) 26 (1,02) 125 (4,92) 88 (3,46) 4x222 (0,87) 4,50 (9,92)
50 195 (7,68) 28 (1,10) 145 (5,71) 102 (4,02) 4x2.6 (1,02) 6,00 (13,23)
65 220 (8,66) 30 (1,18) 170 (6,69) 122 (4,80) 8x26 (1,02) 8,00 (17,64)
80 230 (9,06) 32 (1,26) 180 (7,09) 138 (5,43) 8x226 (1,02) 9,50 (20,95)
100 265 (10,4) 36 (1,42) 210 (8,27) 162 (6,38) 8x@30 (1,18) 14,0 (30,87)
125 315 (12,4) 40 (1,57) 250 (9,84) 188 (7,40) 8x333 (1,30) 22,5 (49,61)
150 355 (14,0) 44 (1,73) 290 (11,4) 218 (8,58) | 12x33 (1,30) 30,5 (67,25)
200 430 (16,9) 52 (2,05) 360 (14,2) 285 (11,2) | 12x336 (1,42) 54,5 (120,2)
250 505 (19,9) 60 (2,36) 430 (16,9) 345 (13,6) | 12x39 (1,54) 87,5 (192,9)
300 585 (23,0) 68 (2,68) 500 (19,7) 410 (16,1) | 16x342 (1,65) | 131,5(289,9)
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Flange ASME B16.5

(ASME B16.5)

i

D
P W
K

(Face ressaltada RF)

oD oAl

Diametro dos orificios
Diametro da face elevada
Diametro do circulo do orificio
Diametro do flange

Espessura total do flange
Altura da face elevada Classe 150/300: 1,6 mm (0,06 pol.) ou

a partir da Classe 600: 6,4 mm (0,25 pol.)

Observagéo!

Acabamento de superficie das faces da gaxetaRa< 3,2 a 6,3 ym (126 a 248 ppol.).

0029175

Classe 150

Nas tabelas abaixo, as unidades de medic&o sdo indicadas em mm (pol.) a menos que haja observacéo

de outra forma.

NPS b K d L aprox. kg
(Tama- (Ibs)
nho nomi-
nal da
tubulacéo)
1" 108,0 (4,25) 14,2 (0,56) 79,2 (3,12) 50,8 (2,00) 4x15,7 (0,62) 0,86 (1,9)
14" 117,3 (4,62) 15,7 (0,62) 88,9 (3,50) 63,5 (2,50) 4x15,7 (0,62) 1,17 (2,58)
1" 127,0 (5,00) 17,5 (0,69) 98,6 (3,88) 73,2 (2,88) 4x15,7 (0,62) | 1,53 (3,37)
2" 152,4 (6,00) 19,1 (0,75) 120,7 (4,75) 91,9 (3,62) 4x@19,1 (0,75) | 2,42 (5,34)
234" 177,8 (7,00) 22,4 (0,88) 139,7 (5,50) | 104,6 (4,12) | 4x219,1 (0,75) 3,94 (8,69)
3" 190,5 (7,50) 23,9 (0,94) 152,4 (6,00) | 127,0(5,00) | 4x219,1(0,75) | 4,93 (10,87)
3" 215,9 (8,50) 23,9 (0,94) 177,8 (7,00) | 139,7 (5,50) | 8x219,1(0,75) | 6,17 (13,60)
4" 228,6 (9,00) 23,9 (0,94) 190,5 (7,50) | 157,2 (6,19) | 8x19,1 (0,75) | 7,00 (15,44)
5" 254,0 (10,0) 23,9 (0,94) 215,9(8,50) | 185,7 (7,31) | 8x22,4(0,88) | 8,63 (19,03)
6" 279,4 (11,0) 25,4 (1,00) 241,3 (9,50) | 215,9 (8,50) | 8x@22,4(0,88) | 11,3 (24,92)
8" 3429 (13,5) 28,4 (1,12) 298,5(11,8) | 269,7 (10,6) | 8x22,4(0,88) | 19,6 (43,22)
10" 406,4 (16,0) 30,2 (1,19) 362,0 (14,3) | 323,8(12,7) | 12x225,4 (1,00) | 28,8 (63,50)
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Classe 300 NPS D b K d L aprox. kg (Ibs)
(Tamanho
nominal
da tubula-
¢do)
1" 124,0 (4,88) | 17,5(0,69) 88,9 (3,50) 50,8 (2,00) | 4x19,1 (0,75) 1,39 (3,06)
14" 133,4 (5,25) | 19,1 (0,75) 98,6 (3,88) 63,5 (2,50) 4x#19,1 (0,75) 1,79 (3,95)
1%" 155,4 (6,12) | 20,6 (0,81) | 114,3 (4,50) | 73,2 (2,88) | 4x@22,4 (0,88) 2,66 (5,87)
2" 165,1 (6,50) | 22,4(0,88) | 127,0(5,00) | 91,9 (3,62) | 8x&19,1 (0,75) 3,18 (7,01)
21" 190,5 (7,50) | 25,4 (1,00) | 149,4(5,88) | 104,6 (4,12) | 8x@22,4 (0,88) 4,85 (10,69)
3" 209,5 (8,25) | 28,4 (1,12) | 168,1(6,62) | 127,0 (5,00) | 8x22,4 (0,88) 6,81 (15,02)

31" 228,6 (9,00) | 30,2 (1,19) | 184,2 (7,25) | 139,7 (5,50) | 8x@22,4 (0,88) 8,71 (19,21)

4" 254,0 (10,0) | 31,8 (1,25) | 200,2 (7,88) | 157,2 (6,19) | 8xL22,4 (0,88) 11,5 (25,36)
5" 279,4 (11,0) | 35,1(1,38) | 235,0(9,25) | 185,7 (7,31) | 8x22,4 (0,88) 15,6 (34,4)
6" 317,5(12,5) | 36,6 (1,44) | 269,7 (10,6) | 215,9 (8,50) | 12x222,4 (0,88) | 20,9 (46,08)
8" 381,0 (15,0) | 41,1(1,62) | 330,2 (13,0) | 269,7 (10,6) | 12x25,4 (1,00) 34,3 (75,63)
10" 4445 (17,5) | 47,8(1,88) | 387,4(15,3) | 323,8(12,7) | 16x228,4 (1,12) 53,3 (117,5)
Classe 600 NPS D b K d L aprox. kg (Ibs)
(Tama-
nho nomi-
nal da
tubulacéo)
1 124,0 (4,88) | 17,5 (0,69) 88,9 (3,50) 50,8 (2,00) | 4x@¥19,1 (0,75) 1,60 (3,53)
1% 133,4 (5,25) | 20,6 (0,81) 98,6 (3,88) 63,5 (2,50) | 4x19,1(0,75) 2,23 (4,92)
1%" 155,4 (6,12) | 22,4(0,88) | 114,3 (4,50) | 73,2 (2,88) | 4x@22,4(0,88) 3,25 (7,17)
2" 165,1 (6,50) | 25,4 (1,00) | 127,0(5,00) | 91,9 (3,62) | 8x&19,1(0,75) 4,15 (9,15)
234" 190,5 (7,50) | 28,4 (1,12) | 149,4(5,88) | 104,6 (4,12) | 8x@22,4 (0,88) 6,13 (13,52)
3" 209,5 (8,25) | 31,8(1,25) | 168,1(6,62) | 127,0 (5,00) | 8xJ22,4 (0,88) 8,44 (18,61)

3" 228,6 (9,00) | 35,1(1,38) | 184,2(7,25) | 139,7 (5,50) | 8x25,4 (1,00) 11,0 (24,26)

4" 273,1(10,8) | 38,1(1,50) | 215,9(8,50) | 157,2 (6,19) | 8x&25,4 (1,00) 17,3 (38,15)
5" 330,2 (13,0) | 44,5 (1,75) | 266,7 (10,5) | 185,7 (7,31) | 8x328,4 (1,12) 29,4 (64,83)
6" 355,6 (14,0) | 47,8(1,88) | 292,1(11,5) | 215,9 (8,50) | 12x28,4 (1,12) 36,1 (79,6)
8" 419,1 (16,5) | 55,6 (2,19) | 349,3(13,8) | 269,7 (10,6) | 12x&331,8 (1,25) | 58,9 (129,9)
10" 508,0(20,0) | 63,5(2,50) | 431,8(17,0) | 323,8 (12,7) | 16x35,1 (1,38) | 97,5 (214,9)
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Classe 900 NPS D b K d L aprox. kq (Ibs)
(Tamanho
nominal
da tubula-
céo)
1" 149,4 (5,88) | 28,4(1,12) | 101,6 (4,00) | 50,8 (2,00) | 4x@25,4 (1,00) 3,57 (7,87)
1% 158,8 (6,25) | 28,4(1,12) | 111,3 (4,38) | 63,5(2,50) | 4x&25,4 (1,00) 4,14 (9,13)
19" 177,8 (7,00) | 31,8(1,25) | 124,0(4,88) | 73,2 (2,88) | 4x28,4 (1,12) | 5,75 (12,68)
2" 2159 (8,50) | 38,1(1,50) | 165,1(6,50) | 91,9 (3,62) | 8x@25,4(1,00) | 10,1 (22,27)
274" 2444 (9,62) | 41,1(1,62) | 190,5(7,50) | 104,6 (4,12) | 8x328,4 (1,12) 14,0 (30,87)
3" 241,3 (9,50) | 38,1(1,50) | 190,5(7,50) | 127,0 (5,00) | 8x@25,4 (1,00) | 13,1(28,89)
4" 292,1(11,50) | 44,5(1,75) | 235,0(9,25) | 157,2 (6,19) | 8x31,8 (1,25) | 26,9 (59,31)
5" 349,3 (13,8) | 50,8(2,00) | 279,4(11,0) | 185,7 (7,31) | 8x335,1 (1,38) 36,5 (80,48)
6" 381,0 (15,00) | 55,6 (2,19) | 317,5(12,5) | 215,9 (8,50) | 12x&¥31,8 (1,25) | 47,4 (104,5)
8" 469,9 (18,50) | 63,5 (2,50) | 393,7 (15,5) | 269,7 (10,6) | 12x&38,1 (1,50) | 82,5 (181,9)
10" 546,1(21,50) | 69,9 (2,75) | 469,9 (18,5) | 323,8 (12,7) | 16x338,1 (1,50) | 122 (269,0)
Classe 1500 NPS D b K d L aprox. kg (Ibs)
(Tamanho
nominal
da tubula-
céio)
1" 149,4 (5,88) | 28,4(1,12) | 101,6 (4,00) | 50,8 (2,00) | 4x25,4 (1,00) 3,57 (7,87)
1Y4" 158,8 (6,25) | 28,4(1,12) | 111,3(4,38) | 63,5(2,50) | 4x@25,4 (1,00) 4,14 (9,13)
1%" 177,8 (7,00) | 31,8 (1,25) | 124,0(4,88) | 73,2 (2,88) | 4x28,4 (1,12) 5,75 (12,68)
2" 215,9(8,50) | 38,1(1,50) | 165,1(6,50) | 91,9 (3,62) | 8x@25,4 (1,00) 10,1 (22,27)
29" 244,4 (9,62) | 41,1(1,62) | 190,5(7,50) | 104,6 (4,12) | 8x@28,4 (1,12) | 14,0(30,87)
3" 266,7 (10,50) | 47,8(1,88) | 203,2 (8,00) | 127,0 (5,00) | 8x&31,8 (1,25) | 19,1 (42,12)
4" 311,2 (12,3) | 53,8(2,12) | 241,3(9,50) | 157,2 (6,19) | 8x@35,1 (1,38) 29,9 (65,93)
5" 374,7 (14,8) | 73,2(2,88) | 292,1(11,5) | 185,7(7,31) | 8x@41,1(1,62) | 58,4(128,8)
6" 393,7 (15,50) | 82,6 (3,25) | 317,5(12,5) | 215,9 (8,50) | 12x@¥38,1 (1,50) | 71,8 (158,3)
8" 482,6 (19,00) | 91,9 (3,62) | 393,7 (15,5) | 269,7 (10,6) | 12x44,5 (1,75) | 122 (269,0)
10" 584,2 (23,00) | 108,0 (4,25) | 482,6 (19,0) | 323,8 (12,7) | 12x&50,8 (2,00) | 210 (463,0)
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Flanges JIS (B 2220)

-t D -
<l
J'}
Ha]
1 I v A )
d | oA
-t K -

A0029174

(Face ressaltada RF)

Diametro dos orificios

Diametro da face elevada

Diametro do circulo do orificio

Diametro do flange

Espessura total do flange

Altura da face elevada (geral 2 mm (0,08 pol.))

o oAl

Observagéo!
Acabamento de superficie das faces da gaxeta Ra< 3,2 a 6,3 pm (126 a 248 ppol.).

10K Nas tabelas abaixo, as unidades de medic&o sdo indicadas em mm (pol.) a menos que haja observacédo
de outra forma.

DN D b K d L
25 125 (4,92) 14 (0,55) 90 (3,54 67 (2,64) | 4x@19(0,75)
32 135 (5,31) 16 (0,63) 100 (3,94) 76(2,99) | 4x@19(0,75)
40 140 (5,51) 16 (0,63) 105 (4,13) 81(3,19) | 4x@19(0,75)
50 155 (6,10) 16 (0,63) 120 (4,72) 96 (3,78) | 4x@19(0,75)
65 175 (6,89) 18 (0,71) 140 (5,51) 116 (457) | 4x@19 (0,75)
80 185 (7,28) 18 (0,71) 150 (5,91) 126 (4,96) | 8x@19 (0,75)
100 210 (8,27) 18 (0,71) 175 (6,89) 151(594) | 8x219(0.75)
125 250 (9,84) 20 (0,79) 210 (8,27) 182 (7,17) | 8x@23 (0,91)
150 280 (11,0) 22 (0,87) 240 (9,45) 212(835) | 8x223 (0,91)
200 330 (13,0) 22 (0,87) 290 (11,4) 262 (103) | 12x2923 (0,91)
250 400 (15,7) 24 (0,94) 355 (14,0) 324 (12,8) | 12x2925 (0,98)
300 445 (17,5) 24 (0,94) 400 (15,7) 368 (14,5 | 16x325 (0,98)
20K DN D b K d L
25 125 (4,92) 16 (0,63) 90 (3,54 67 (2,64) | 4x@19(0,75)
32 135 (5,31) 18 (0,71) 100 (3,94) 76(2,99) | 4x@19(0,75)
40 140 (5,51) 18 (0,71) 105 (4,13) 81(319) | 4x@19(0,75)
50 155 (6,10) 18 (0,71) 120 (4,72) 9 (3,78) | 8x219(0,75)
65 175 (6,:89) 20 (0,79) 140 (5,51) 116 (457) | 8x219 (0.75)
80 200 (7,87) 22 (0,87) 160 (6,30) 132 (520) | 8x@23(0,91)
100 225 (8,86) 24 (0,94) 185 (7,28) 160 (630) | 8x@23(0,91)
125 270 (10,6) 26 (1,02) 225 (8,86) 195 (7,68) | 8x@25 (0,98)
150 305 (12,0) 28 (1,10) 260 (10,2) 230(9,06) | 12x2925 (0,98)
200 350 (13,8) 30 (1,18) 305 (12,0) 275(10,8) | 12x2925 (0,98)
250 430 (16,9) 34 (1,34) 380 (15,0) 345 (13,6) | 12x@27 (1,06)
300 480 (18,9) 36 (1,42) 430 (16,9) 395 (15,6) | 16x2927 (1,06)
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63 K

DN D b K d L

25 140 (5,51) 27 (1,06) 100 (3,94) 70 (2,76) 4x@23 (0,91)
32 150 (5,91) 30 (1,18) 110 (4,33) 80 (3,15) 4x@23 (0,91)
40 175 (6,89) 32 (1,26) 130 (5,12) 90 (3,54) 4x@25 (0,98)
50 185 (7,28) 34 (1,34) 145 (5,71) 105 (4,13) 8x@23 (0,91)
65 220 (8,66) 38 (1,50) 175 (6,89) 130 (5,12) 8x@25 (0,98)
80 230 (9,06) 40 (1,57) 185 (7,28) 140 (5,51) 8x@25 (0,98)
100 270 (10,6) 44 (1,73) 220 (8,66) 165 (6,50) 8x@27 (1,06)
125 325 (12,8) 50 (1,97) 265 (10,4) 200 (7,87) 8x@33 (1,30)
150 365 (14,4) 54 (2,13) 305 (12,0) 240 (9,45) 12x@33 (1,30)
200 425 (16,7) 60 (2,36) 360 (14,2) 290 (11,4) 12x@33 (1,30)
250 500 (19,7) 68 (2,68) 430 (16,9) 355 (14,0) 12x@39 (1,54)
300 560 (22,0) 77 (3,03) 485 (19,1) 410 (16,1) 16x@39 (1,54)
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Dependéncias de temperatura e pressao

Flanges EN") Faixa Barra de pressdo nominal (psi)
de temperatura PN16 PN25 PN40 PN63 PN100
‘10;5;:1520;%()”4 16,0 (232) 25,0 (362) 40,0 (580) 63,0(913) | 100,0 (1450)
50°C (122 °F) 15,5 (225) 24,3 (352) 38,9 (564) 61,3 (889) 97,3 (1411)
100°C (212 °F) 15,1 (219) 23,6 (342) 37,9 (550) 59,7 (866) 94,7 (1373)
150°C (302 °F) 13,7 (199) 21,5 (312) 34,4 (499) 54,3 (787) 86,1 (1248)
200°C (392 °F) 12,7 (184) 19,8 (287) 31,8 (461) 50,1 (726) 79,5 (1153)
250°C (482 °F) 11,9 (173) 18,6 (270) 29,9 (434) 47,1 (683) 74,7 (1083)
300°C (572 °F) 11,0 (159) 17,2 (249) 27,6 (400) 43,5 (631) 69,0 (1000)
350°C (662 °F) 10,5 (152) 16,5 (239) 26,4 (383) 41,7 (605) 66,1 (958)
400°C (752 °F) 10,2 (148) 16,0 (232) 25,7 (373) 40,1 (580) 64,2 (931)
Flanges ASME") B Barra de pressdo nominal (psi)
de temperatura Classe 150 | Classe300 | Classe600 | Classe 900 | Classe 1500
(_‘2209;5 ;":130800%) 190 (275) | 49,6 (719) | 99,3 (1440) = 1489 (2159) | 2482 (3599)
50°C (122 °F) 18,4 (267) 48,1 (697) 96,2 (1395) 144,3 (2092) | 240,6 (3489)
100°C (212 °F) 16,2 (235) 42,2 (612) 84,4 (1224) 126,6 (1836) 211,0 (3059)
150°C (302 °F) 14,8 (215) 38,5 (558) 77,0 (1116) 115,5 (1675) 192,5 (2791)
200°C (392 °F) 13,7 (199) 35,7 (518) 71,3 (1034) 107,0 (1551) 178,3 (2588)
250°C (482 °F) 12,1 (175) 33,4 (484) 66,8 (969) 100,1 (1451) 166,9 (2420)
300°C (572 °F) 10,2 (148) 31,6 (458) 63,2 (916) 94,9 (1376) 158,1 (2292)
325°C (617 °F) 9,3 (135) 30,9 (448) 61,8 (896) 92,7 (1344) 154,4 (2239)
350°C (662 °F) 8,4 (122) 30,3 (439) 60,7 (880) 91,0 (1319) 151,6 (2189)
375°C (707 °F) 7,4 (107) 29,9 (434) 59,8 (867) 89,6 (1299) 149,4 (2166)
400°C (752 °F) 6,5 (94) 29,4 (426) 58,9 (854) 88,3 (1280) 147,2 (2134)
Flanges]lSl) Barra de pressdo nominal (psi)
Faixa de tempera- 10K 20K
tura
para todos os flan- até DN 125 deDN 150 a DN 300
ges DN 250
até 120°C (248 °F) 14 (203,0) 34 (493,0) 20 (290,0) 20 (290,0)
220°C (428°F) 12 (174,0) 31 (449,5) 20 (290,0) -
300°C (572 °F) 10 (145,0) 29 (420,5) 19 (275,5) -
350°C (662 °F) - 26 (377,0) 17 (246,5) -
400°C (752 °F) - 23 (333,5) 17 (246,5) -
425°C (797 °F) - 20 (290,0) 17 (246,5) -

1) Com relagdo as propriedades de estabilidade e temperatura, os materiais 1.4435 e 1.4404 sdo agrupados na DIN EN 1092-1 tabela 18 sob 13EQ e
JISB2220 tabela 5 sob 023b. Os flanges ASME s&o flanges com classificacdo dupla (316/316L) e agrupados na tabela 2-2.2 de acordo com ASME

B16.5.
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Flange de deslizamento FAU80

Os sensores (FDU91F, FDUSOF, FDU81F) podem ser montados embutidos utilizando um flange de
deslizamento FAU8Q. Flanges em polipropileno (PP) devem ser usados somente com pressdes de até

1,5 bary,

(22 psi) flanges em 316L também acima.

A

g T
[T /H H/ ]r/! _m

L L

et

Y

Detalhes de acordo com a dimensdo da "Construgéo mecanica’ — 271

A00291

Flange de deslizamento ver-
sdo FAU80

Informacdes do pedido

010

020

Conexdo de processo

3"150 Ibs FF, flange ANSI B16.5
4"150 lbs FF, flange ANSIB16.5
DN 80 PN16 A, flange EN1092-1
DN 100 PN16 A, flange EN1092-1 (
10K 80A FF, flange JIS B2220

10K 100A FF, flange JIS B2220
Versédo especial, a ser especificada

SEER29E2

Material do flange

316 L

PPs, max. 1,5 bar abs

Versdo especial, a ser especificada

o —

<

As versdes inseridas compdem o cédigo de pedido:

010 020

FAUS80 -
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Flange de rosquear FAX50

O flange de rosquear é um flange universal. Na base das dimensdes min./méx. ele pode ser usado para
todas as trés normas (DIN - ASME - JIS).

Flange universal FAX50
DIN-ASME-]JIS

12 (0.47)
10 (0.39)

L Diametro dos orificios

K1, K2 Diametro do circulo do orificio

WS g

ﬂ Rosca M8, profundidade 10 mm + 2 mm (0,39 in + 0,08 in), centralizada entre 2 furos
é feito em todas as flanges, incluindo flanges UNI, de ago ou 316L.

Diametro do flange
Espessura total do flange
Orificio ranhurado (largura)

A0045621

G 3/s, NPT 3

de outra forma.

Nas tabelas abaixo, as unidades de medicéo s&o indicadas em mm (pol.) a menos que haja observacdo

DN D ‘ b ‘ L K1 K2 aprox. kg (lbs)
PP PVDF 316 L
50 165 (6,50) 4319 120 (4,72) | 125 (4,92) - - 3,11
(0,75) (6,86)
80 200 (7,87) 20 8x19 150 (5,91) 160 (6,30) - - 4,37
(0,79) (0,75) (9,64)
100 228,6 (9,0) 8x19 175 (6,89) 190,5 (7,5) - - 5,79
(0,75) (12,77)
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G1,NPT1

DN D ‘ b ‘ L K1 K2 aprox. kg (lbs)
PP PVDF 316 L
80 200 (7,87) 8x19 150 (5,91) 160 (6,30) 0,50 0,97 4,34
(0,75) (1,10) (2,14) (9,57)
100 228,6 (9,0) 8x19 175 (6,89) 190,5 (7,5) 0,66 1,29 5,75
(0,75) (1,46) (2,84) (12,68)
150 285 (11,2) 20 8x23 240 (9,45) 241,3 (9,5) 1,09 2,12 9,44
(0,79) (0,91) (2,40) (4,67) | (20,82)
2001 340 (13,4) 12x323 290 (11,4) 295 (11,6) 1,53 - -
(0,91) (3,37)
250 406,4 (16,0) 12x26 355 (14,0) 362 (14,3) 2,20 - -
(1,02) (4,85)
1) Somente para DIN e JIS!
Exceto G 1
NPS D b L K1 K2 aprox. kg (1bs)
(Tama-
nho
nominal
da tubu-
lagéo)
ASME PP PVDF 316 L
8" 3429 20 8x@22,5 298,5 298,5 1,61 . -
(13,5) (0,79) (0,89) (11,8) (11,8) (3,55)
1,
G 1%, NPT 1% DN D ’ b ‘ L K1 K2 aprox. kg (lbs)
PP PVDF 316 L
50 165 (6,50) 4x219 120 (4,72) | 125 (4,92) 0,34 0,67 2,97
(0,75) (0,75) (1,48) (6,55)
80 200 (7,87) 8x19 150 (5,91) | 160 (6,30) 0,49 0,95 424
20 (0,75) (1,08) (2,09) (9,35)
100 228,6(9,0) | (079 8x@19 | 175(6,89) | 190,5(7,5) | 0,65 1,27 5,65
(0,75) (1,43) (2,80) (12,46)
150 285 (11,2) 8x23 240 (9,45) | 241,3 (9,5) 1,08 2,09 9,34
(0,91) (2,38) (4,61) (20,59)
G2,NPT2 DN D ’ b ’ L K1 K2 aprox. kg (lbs)
PP PVDF 316 L
50 165 (6,50) 43519 120 (4,72) | 125 (4,92) 0,33 0,63 2,83
(0,75) (0,73) (1,39) (6,24)
80 200 (7,87) 8xJ19 150 (5,91) | 160 (6,30) 0,47 0,92 4,10
20 (0,75) (1,04) (2,03) (9,04)
100 228,6 (9,0) (0,79) 8xJ19 175 (6,89) | 190,5 (7,5) 0,64 1,24 5,51
(0,75) (1,41) (2,73) (12,15)
150 285 (11,2) 8x23 240 (9,45) | 241,3 (9,5) 1,06 2,06 9,20
(0,91) (2,34) (4,54) (20,29)
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