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MGé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MWStruény navod k obsluze MéfFici pFistroj pro méreni pevného poc

Stru¢ny navod k obsluze MéfFici pristroj pro méreni pevného
podilu
Pfistroj se sklada z pfevodniku a ze senzoru.

Proces uvadéni téchto dvou komponent do provozu je popsan ve dvou samostatnych navodech,
které spole¢né tvofi Struény ndvod k obsluze méfici pfistroj pro méfeni pevného podilu:

= Struény néavod k obsluze, Cast 1: Senzor

= Struény néavod k obsluze, Cast 2: Pfevodnik

Pfi uvadéni pristroje do provozu vénujte pozornost informacim uvedenym v obou ¢astech
stru¢ného navodu k obsluze, protoZe obsah téchto prirucek se vzajemné dopliuje:

Struény navod k obsluze, Cast 1: Senzor

Struény névod k obsluze senzoru je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za instalaci
méficiho pfistroje.

= Pfichozi pfijeti a identifikace vyrobku

= Skladovani a pfeprava

= Postup montaze

Struény navod k obsluze, Cast 2: Pfevodnik

Struény néavod k obsluze pfevodniku je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za uvedeni
méficiho pristroje do provozu, jeho konfiguraci a nastaveni jeho parametra (do okamziku
ziskani prvni métfené hodnoty).

= Popis vyrobku

= Postup montaze

= Elektrické pfipojeni

= MoZnosti ovladani

= Systémova integrace

s Uvedeni do provozu

= Diagnostické informace

Dopliiujici dokumentace k zafizeni
ﬂ Tento struény navod k obsluze pfedstavuje Struény navod k obsluze ¢ast 1: Senzor.

,Struény navod k obsluze ¢ast 2: Pfevodnik” je dostupny pies:
= Internet: www.endress.com/deviceviewer
= Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Podrobné informace 1ze vyhledat v ndvodu k obsluze a v dalsi dokumentaci:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
= Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Endress+Hauser 3
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Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW

O tomto dokume:

1 O tomto dokumentu

1.1 Symboly

111

Bezpecnostni symboly

Tento symbol upozoriiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to

mit za nasledek vaZné nebo smrtelné zranéni.

A VAROVAN{

Tento symbol upozortiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, miZe to

mit za néasledek vaZné nebo smrtelné zranéni.

A\ UPOZORNENI

Tento symbol upozortiuje na nebezpeénou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nasledek mensi nebo stfedni zranéni.

Tento symbol obsahuje informace o postupech a dalsich skute¢nostech, které nevedou ke

zranéni osob.

1.1.2 Symboly pro urcité typy informaci
Symbol Vyznam Symbol Vyznam
Povolené Upfednostiiované

Procedury, postupy a kroky, které jsou
povolené.

Procedury, postupy a kroky, které jsou
upfednostiiované.

X

Zakazané
Procedury, postupy a kroky, které jsou
zakazané.

Tip
Nabizi dopliujici informace.

Odkaz na dokumentaci

Odkaz na stranku

& &

Odkaz na obrazek 1,02,3 Rada kroki
Le Vysledek uréitého kroku @ Vizudlni inspekce
113 Elektrické symboly
Symbol Vyznam Symbol Vyznam
- Stejnosmérny proud ~ Sttidavy proud
~ Stejnosmérny proud a st¥idavy proud | Zemnéni

Zemnici svorka, ktera je s ohledem na
bezpecnost pracovnika obsluhy
pfipojena na zemnici systém.

Endress+Hauser




O tomto dokumentu Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW

Symbol Vyznam

@ Pfipojeni ochranného pospojovani (PE: ochranné uzemnéni)
Zemnici svorky, které musi byt pfipojeny k zemi pfed provedenim jakéhokoli dalsiho pripojeni.
Zemnici svorky jsou umisténé uvnitf a vné pristroje:
= Vnitfni zemnici svorka: Ochranné pospojovani je pfipojeno k napéjeci siti.
= Vnéjsi zemnici svorka: Pfistroj je pfipojen k provoznimu systému uzemnéni.

1.1.4 Symboly nastroji

Symbol Vyznam Symbol Vyznam

0 é Sestihranny sroubovak 0 / Plochy Sroubovék

{= % Sroubovak s kiizovou hlavou O é Inbusovy kli¢
@ Kli¢ s plochou hlavou

1.15 Symboly v grafice

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
1,2,3,.. Cisla pozic 1,02,3, .. Rada kroki
A,B,C,... Pohledy A-A,B-B,C-C,.. |Rezy
A Nebezpecna oblast A Bezpecny prostor (bez nebezpeci
vybuchu)
=mp Smér proudéni

Endress+Hauser



Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW Obecné bezpecnostni poky

2 Obecné bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

Pracovnici musi spliiovat nésledujici poZzadavky pro jejich ukoly:

» Vyskoleni a kvalifikovani odbornici musi mit pro tuto konkrétni funkci a tikol odpovidajici
vzdélani.

» Musi mit povéreni vlastnika/provozovatele zavodu.

» Musi byt obezndmeni s ndrodnimi pfedpisy.

» Pred zahdjenim préce si pfectete pokyny uvedené v navodu k pouziti, dopliikové
dokumentaci i na certifikatech (podle aplikace) a ujistéte se, Ze jim rozumite.

» Ridte se pokyny a dodrzujte zakladni podminky.

2.2 Urcené pouziti

Aplikace a média
MEé¥ici pfistroj popsany v tomto ndvodu k obsluze je uréen pouze pro méfeni celkovych
pevnych latek v kapalinach na bazi vody.

Meéfici pfistroje pro pouZiti ve vybuSném prostiedi jsou pfislusné oznaceny na typovém Stitku.

Aby bylo zajisténo, Ze je méfici ptistroj béhem provozu ve spravném stavu:

» Meéfici pfistroj pouZivejte pouze v plném souladu s udaji na typovém Stitku a se
vSeobecnymi podminkami uvedenymi v ndvodu k obsluze a dopliikové dokumentaci.

» Na typovém Stitku zkontrolujte, zda 1ze objednany pfistroj provozovat pro zamyslené
pouziti v oblastech vyZadujicich zvlastni schvaleni (napf. ochrana proti vybuchu, bezpecnost
tlakovych zafizeni).

» PouZivejte méfici pfistroj pouze pro média, proti kterym jsou materidly smécené béhem
procesu dostate¢né odolné.

» DodrZujte stanoveny rozsah tlaku a teploty.

» UdrZujte ve specifikovaném rozsahu okolni teploty.

» Meéfici pfistroj soustavné chrarite proti korozi v dtisledku vlivli okolniho prostfedi.

Nespravné pouziti
Nepovolené pouZiti miZe narusit bezpecnost. Vyrobce neni zodpovédny za $kody zplisobené
nespravnym nebo nepovolenym pouZivanim.

A VAROVANI

Nebezpeci poskozeni v diisledku pilisobeni leptavych nebo abrazivnich tekutin a okolniho
prostredi!

» Ovérte kompatibilitu procesni kapaliny s materidlem senzoru.

» Zajistéte odolnost vSech materiald smacenych kapalinou v procesu.

» DodrZujte stanoveny rozsah tlaku a teploty.

Endress+Hauser 7



Obecné bezpecnostni pokyny Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW

Ovéfeni spornych piipadi:

» V pfipadé specidlnich kapalin a kapalin pro ¢iSténi spole¢nost Endress+Hauser rdda
poskytne pomoc pti ovéfovani korozni odolnosti materidli smacenych kapalinou, ale
nepfijme Zadnou zaruku ani zodpovédnost, protoZe malé zmény teploty, koncentrace nebo
urovné kontaminace v procesu mohou zménit vlastnosti korozni odolnosti.

Dalsi nebezpeci

A UPOZORNENI

Nebezpeci horkého nebo studeného popaleni! PouZiti médii a elektroniky s vysokymi
nebo nizkymi teplotami muZe zpiisobit horké nebo studené povrchy na pfistroji.

» Namontujte vhodnou dotykovou ochranu.

» Pouzivejte vhodné ochranné prostfedky.

2.3 Bezpecnost na pracovisti
PYi préci na zafizeni a se zafizenim:
» PouZivejte poZadované osobni ochranné prostfedky podle narodnich ptredpisi.

2.4 Bezpecnost provozu

Nebezpedi zranéni!
» Pfistroj uvadéjte do provozu, pouze pokud je v fddném technickém a bezporuchovém stavu.
» Obsluha je zodpovédna za provoz pfistroje bez ruSeni.

2.5 Bezpecnost produktu

Tento méfici pfistroj byl navrZen v souladu s osvédéenym technickym postupem tak, aby
splnoval nejnovéjsi bezpe¢nostni poZadavky. Byl otestovan a odeslan z vyroby ve stavu, ve
kterém je schopny bezpeéné pracovat.

Spliiuje vSeobecné bezpecnostni normy a prislu§né zdkonné pozadavky. Spliiuje také smérnice
EU uvedené v prohlaseni o shodé EU specifickém pro dany pfistroj.

2.6 IT bezpeénost

Nase zaruka je platna pouze v piipadé, Ze je vyrobek instalovan a pouzivan tak, jak je popsano
v Navodu k obsluze. Vyrobek je vybaven bezpe¢nostnimi mechanismy, které jej chrani proti
jakékoli neimyslné zméné nastaveni.

Bezpecnostni opatfeni IT, kterd poskytuji dodate¢nou ochranu vyrobku a souvisejicimu
pfenosu dat, musi zavést sami operatofi v souladu se svymi bezpe¢nostnimi standardy.

8 Endress+Hauser



Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW Prichozi prijeti a identifikace vyrot

3 Prichozi pfijeti a identifikace vyrobku

3.1 Vstupni prejimka

Jsou objednaci kédy na
dodacim listé (1)

a §titek na zafizeni (2)
identické?

1 <
HM

Je zbozi
v neposkozeném stavu?

Odpovidaji informace
uvedené na typovém
Stitku udajim
objednavky na dodacim
listu?

Je pfitomna obalka
s doprovodnymi
dokumenty?

ﬂ = Pokud nékterd z podminek nebude splnéna, kontaktujte svého distributora Endress
+Hauser.
= Technickd dokumentace je k dispozici na internetu nebo pfes aplikaci Endress+Hauser
Operations App.

Endress+Hauser 9



Prichozi prijeti a identifikace vyrobku MEfici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW

3.2 Identifikace vyrobku

Pro identifikaci pfistroje jsou k dispozici nasledujici moZnosti:

= Typovy Stitek

= Objednaci kéd s rozepsanim jednotlivych poloZek pfistroje na dodacim listu

= ZapiSte vyrobni ¢isla z vyrobnich $titki do Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):
Zobrazi se vSechny informace o pfistroji.

= Zadejte sériova ¢isla z typovych $titkd do aplikace Endress+Hauser Operations App nebo
naskenujte kod DataMatrix na $titku pomoci aplikace Endress+Hauser Operations App:
Zobrazi se vSechny informace o zafizeni.

- I [ Endress+Hauser )  E—
1] — ————

Order code:
2 Ser. no.:
Ext. ord. cd.:

A0030196

1 Priklad vyrobniho Stitku

1 Kéd objednavky

2 Vyrobni ¢islo (vyr. ¢.)

3 Rozsiteny objednact kéd (rozs. obj. kéd)
4 Dvojrozmeérny maticovy kéd (QR kéd)

Podrobné informace o udajich na typovém 3titku naleznete v navodu k obsluze pfistroje.

10 Endress+Hauser
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Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW Skladovani a prepr:

4 Skladovani a preprava

4.1 Podminky pro skladovani

Pro skladovani dodrZujte nasledujici pokyny:

» Uchovéavejte v ptivodnim obalu, aby byla zajisténa ochrana pfed Sokem.

» Neodstranujte ochranna vicka nebo ochranné kryty nainstalované na procesnich
pfipojenich. Zabratnuji mechanickému poskozeni tésnicich ploch a zneciSténi méfici trubice.

» Chranite pfed pfimym sluncem, aby se zabrénilo neptipustné vysokym teplotam.

» Skladujte na suchém a bezpra$ném miste.

» Neskladujte venku.

Podrobné informace ohledné teploty skladovani naleznete v ndvodu k obsluze piistroje.

4.2 Preprava vyrobku

Neodstranujte ochranné kryty nebo ochranné zatky nasazené na procesnich pfipojenich.
Zabranuji mechanickému poskozeni tésnicich ploch a zneciSténi méfici trubice.

4.2.1 Meéfici pristroje se zavésnymi oky

Pfistroje o jmenovité svétlosti DN 200 ... 300 mm (8 ... 12 in) maji dvé moznosti montéaze
zvedacich ok (zavést s okem) pro ucely pfepravy. Dva horni zavitové otvory jsou uréeny pro
vertikalni pfepravu pfistroje, zatimco dva horni zavitové otvory a jeden z protilehlych spodnich
zavitovych otvort jsou uréeny pro horizontéalni pfepravu.

A UPOZORNENI
Specialni instrukce pro pfepravu piistrojii se zavésnymi oky
» K prepravé pouZivejte pouze zvedaci oka namontovand na pfistroji.
» Pfi svislé prepravé musi byt pfistroj vZdy pfipevnén ke dvéma zvedacim okiim a pfi
vodorovné prepraveé ke tfem zvedacim oklim.

Endress+Hauser 11



Skladovéni a pfeprava Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW

O S S

A0053150

2 Vertikdlni a horizontdlni pfeprava pristroje pomoci namontovanych zvedacich ok

4.3 Likvidace obalu

V3echny obalové materidly jsou Setrné viiéi Zivotnimu prostfedi a 100% recyklovatelné:
= Vnéjsi obal pfistroje
Smrstovaci folie z polymeru v souladu se smérnici EU 2002/95/ES (RoHS)
= Baleni
= Dievéna prepravka oSetfend v souladu s normou ISPM 15, potvrzeno logem IPPC
= Kartonové bedna vyhovujici evropské smérnici o obalech 94/62/ES, recyklovatelnost je
stvrzena symbolem Resy
= Transportni material a upevilovaci pfipravky
= Nevratna plastova paleta
= Plastové pasky
= Plastové lepici pasky
= Materidl vyplné
Papirové vlozky

12 Endress+Hauser



Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW Postup mont

5 Postup montaze

5.1 PoZadavky na montaz
511 Montazni poloha

Misto instalace

Instalace do trubky

Neinstalujte pristroj:
= v nejvys$sim bodé potrubi (nebezpedi hromadéni plynovych bublin v méfici trubici)
= protismérné pfed volnym vystupem potrubi ve spaddovém potrubi

O0%0%0%0%

fi

AA;

A0042131

Nainstalujte pfistroj:
= idedlné ve stoupacce
= protismérné pied stoupacim potrubim nebo v oblastech, kde je pfistroj naplnén médiem

A0042317

Endress+Hauser 13



Postup montaze Meéfici pfistroj pro méreni pevného podilu Proline Teqwave MW

Instalace v blizkosti ventilii
Namontujte senzor pokud moZno pfed regulacni ventily.

A0041091

Instalace v blizkosti Cerpadel

= Nainstalujte pfistroj ve sméru proudéni za ¢erpadlem.
= Také pokud se pouZivaji pistovd, membranova nebo peristalticka ¢erpadla, nainstalujte

tlumice pulzd.

A0041083

Protismérnd instalace pred spddovym potrubim
Pfi instalaci pfed spadovym potrubim o délce h > 5 m (16,4 ft): Za pfistroj nainstalujte sifon
s odvzdu$novacim ventilem.

i

A0028981

3 Toto uspordddni zabrariuje zastavovdni toku kapaliny v potrubi a vytvdreni vzduchovych kapes.

1 Odvzdusriovaci ventil
2 Potrubni sifon
h  Délka potrubi s priitokem smérem dolti

14 Endress+Hauser



Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW Postup mont

Instalace s ¢dste¢né naplnénymi trubkami

= Casteéné naplnéné trubky se sklonem vyZaduji sestavu vypoustéciho typu.
= Doporucuje se nainstalovat ¢istici ventil.

N

A0047712

Instalace v pfipadé vibraci potrubi

Vibrace potrubi mohou zafizeni poskodit!
» Nevystavujte pfistroj silnym vibracim.

Informace o odolnosti méficiho systému viéi vibracim a ndraziim naleznete v navodu
k obsluze pfistroje.

Orientace

A0052238
1 Svisld orientace
2 Horizontalni orientace

Endress+Hauser 15



Postup montaze Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW

Svisld orientace

Piistroj by mél byt idealné instalovan do stoupacky:

= aby nedoslo k ¢astecné naplnéné trubce;

= aby se zabranilo hromadéni plynu;

= méf¥ici trubici lze zcela vypustit a chranit pfed usazovanim usazenin.

ﬂ V piipadé pevného podilu > 20 % TS:

Nainstalujte pristroj svisle. Pokud je instalovan horizontalné, mohou se v dtsledku
sedimentace tvofit separacni vrstvy, které oddéluji kapalinu a pevné latky. To mtzZe vést
k chybam méfeni.

Horizontdlni orientace

Antény (pfevodnik a pfijimac) by mély byt umistény vodorovné, aby nedochézelo k ruseni
méficiho signalu zpisobenému unasenymi vzduchovymi bublinami.

A0047713

1 Anténa - prevodnik
2 Anténa - pfijimac
3 Senzor teploty

Smér proudéni

Piistroj lze instalovat nezévisle na sméru proudéni.

Potrubi na vstupu a vystupu

Pfi instalaci pfistroje neni tfeba brat v ivahu Zadné pfivodni a vystupni trasy. Neni tfeba
vykonévat Zddna specidlni opatfeni kviili armaturdm vytvatejicim turbulence, jako naptiklad
ventilim, kolentim nebo T-kustm, jestlize nedochdzi ke kavitaci .

Instalace s odbérnymi misty

Pro ziskani reprezentativniho vzorku by odbérna mista méla byt instalovana v bezprostfedni
blizkosti pfistroje. To také usnadiiuje odebrani vzorku a spusténi privodct prostfednictvim
mistniho ovladani piistroje.

16 Endress+Hauser



Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW Postup mont

Il

A0047711

1 Misto odbéru vzorkii

Instalace s moZnosti ¢iSténi

V zavislosti na procesnich podminkach (napf. mastné usazeniny) miiZe byt nutné pfistroj
vycistit. Lze namontovat dalsi soucasti, aby nebylo nutné zatizeni kviili ¢isténi vyjimat:

= Proplachovaci pfipojeni

= Citéni stonku

A0047740

1 Uzaviraci ventil
2 Uzaviraci klapka pro cisténi

ﬂ Pokud existuje riziko usazovani usazenin v méfici trubici, napfiklad v disledku maziva,
doporucuje se rychlost proudéni > 2 m/s (6,5 ft/s).
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Postup montaze Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW

5.1.2 Pozadavky z hlediska prostfedi a procesu

Podrobné informace o rozsahu okolni teploty, statickém tlaku a pouziti za pfitomnosti
vibraci naleznete v ndvodu k obsluze piistroje.
Pfi praci venku:
= [nstalujte méfici zafizeni na stinné misto.
= Zajistéte ochranu pred pfimym slune¢nim zatfenim, zejména v teplych klimatickych
oblastech.
= Zamezte pfimému pisobeni povétrnostnich vlivi.

Tepelna izolace

= Pro velmi horkd média: K sniZeni energetickych ztrat a zabranéni ndhodnému kontaktu
s horkym potrubim

= V chladném prostfedi: Aby se zabranilo ochlazeni stény potrubi a senzory zvendi, coz by
mohlo podporovat tvorbu usazenin tuku

it
=

A0052236

A VAROVANI

Nebezpedi piehiivani elektroniky v diisledku tepelné izolace!

» Neizolujte pouzdro pfipojeni senzoru.

» Izolace miZe byt provedena aZ ke spojeni mezi senzorem a pouzdrem pfevodniku nebo
mezi senzorem a pouzdrem pripojeni senzoru.

» Maximalni povolend teplota na spodnim konci pouzdra pfipojeni senzoru: 75 °C (167 °F)
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Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW Postup mont

5.2 Montaz méf¥iciho zafizeni
5.2.1 Priprava méficiho pfistroje
Pristroje o jmenovité svétlosti DN 200 ... 300 mm (8 ... 12 in) maji zvedaci oka pro
dopravu méticiho pfistroje na misto méreni - 11.
1. Odstrante veSkeré zbyvajici pfepravni obaly.
2. COdstranite veskeré ochranné kryty nebo ochranna vicka, ktera jsou na senzoru.
3. Odstrarite nalepené §titky na krytu skfiniky elektroniky.

5.2.2 Pripevnéni senzoru

A VAROVANI

Nebezpedi v dusledku nevhodného procesniho utésnéni!

» Pfesvédcte se, Ze vnitfni primeéry tésnéni jsou stejné nebo vétsi neZ procesni pfipojeni
a potrubi.

» Pfesvédcte se, Ze tésnéni jsou Cistd a neposkozena.

> Zajistéte spravné tésnéni.

» PouZijte spravné utahovaci momenty Sroubtl a dodrZujte montazni pokyny > & 23.

Namontujte senzor mezi pfiruby potrubi v drdze méfeni hustoty.

Jako volitelné prisluSenstvi lze objednat montéZni sadu obsahujici montézni Srouby,

tésnéni, matice a podlozky:

= Pokud se objednava s pristrojem: objednaci kéd pro ,Integrované prisluSenstvi®,
moznost PE

® Objedné&vejte samostatné jako pfisluSenstvi

1. Nainstalujte pristroj tak, aby vyvodky pro kabely nesmérovaly nahoru.

2. PridodrZeni spravnych utahovacich momenti Sroubt a montaZnich pokyni > & 23
namontujte senzor mezi pfiruby potrubi v draze méfeni hustoty.
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Montdzni Srouby
Tésnéni
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Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW Postup mont

5.3 Kontrola po montazi

Je zafizeni neposkozené (vizualni kontrola)? a

Odpovidéa méfici pristroj specifikacim pro misto méfeni?

Napfiklad:

= Procesni teplota

= Tlak (viz ¢ast ,Hodnoceni tlaku a teploty“ v dokumentu , Technické informace*)
= Teplota okoli

®= Rozsah méfeni

Byla pro senzor vybréna spravné orientace?

= Podle typu senzoru
= Podle teploty média
= Podle vlastnosti média

Je identifikace a oznaceni mista méfeni spravné (vizualni kontrola)? ]
Je pfistroj odpovidajicim zptisobem chranén pfed vlhkosti a pfimym slune¢nim zarenim?
Byly upeviiovaci Srouby utaZeny spravnym utahovacim momentem? a

O

Endress+Hauser 21



Likvidace Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW

6 Likvidace

5

Pokud je vyZadovano smeérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem, aby mohlo byt
minimalizovdno mnoZstvi materidlu likvidovaného jako nettidény komunalni odpad WEEE.
Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do netfidéného komunalniho odpadu.
Misto toho je vratte vyrobci k likvidaci za ptislusnych podminek.

6.1 DemontaZ mériciho pristroje
1. Vypnéte pristroj.

A VAROVANI

Nebezpedi zranéni v diisledku provoznich podminek!
» Vénujte naleZitou pozornost nebezpe¢nym procesnim podminkam, jako napfiklad tlaku
v méficim piistroji, vysokym teplotdm nebo agresivnim médiim.

2. Vykonejte montadZni a zapojovaci prace z ¢asti ,MontaZ méficiho pfistroj a ,Pfipojeni
méficiho ptistroje” v obrdceném potadi.

3. DodrZujte bezpe¢nostni pokyny.

6.2 Likvidace méficiho pfistroje
A VAROVAN{

Nebezpedi ohroZeni personalu a poskozeni Zivotniho prostfedi v disledku zdravotné

zavadnych kapalin.

» Zajistéte, aby se v méricim zafizeni a Zadnych dutindch nenachazely zbytky kapaliny, jez by
mohly ohrozit zdravi nebo poskodit Zivotni prostfedni, napt. 1atky, které vnikly do riznych
spar nebo pronikly do plasti.

Pri likvidaci pfistroje postupujte podle téchto pokyni:

» DodrZujte ndrodni pfedpisy.
» Zajistéte fadné roztfidéni a recyklaci soucasti pfistroje.
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Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW

Prilc

7 Priloha

7.1 Utahovaci momenty Sroubi

NedodrzZeni utahovacich momentt Sroubii nebo montaznich pokynt

Pfi nedodrZeni utahovacich momentti Sroubti nebo pfi nedodrzeni montédzniho ndvodu mize
dojit k pretiZeni procesniho pfipojeni. To miZe zpisobit netésné procesni spojeni, ze kterého
unikd médium.

» PouZijte spravné utahovaci momenty Sroubti a dodrZujte montézni pokyny.

Je tfeba dodrZovat nésledujici montazni pokyny:

= Uvedené utahovaci momenty Sroubt plati pouze pfi pouZiti montézni sady, kterou lze
objednat jako pfisluSenstvi .

= Matice, zavity a povrchy hlav Sroubtl je nutné pfed montédzi namazat.

= Trubky musi byt bez tahového napéti.

= Srouby musi byt utazené rovnomérné v diagonalné opacéném pofadi.

Hodnoty utahovacich momentt Sroubtli zavisi na proménnych, jako jsou tésnéni, Srouby,
maziva, metody utahovéni atd. Tyto proménné jsou mimo kontrolu vyrobce. Uvedené
hodnoty jsou proto pouze orientaéni.

Maximdlni utahovaci momenty Sroubti pro EN 1092-1

Jmenovita svétlost Hodnota tlaku Srouby Max. Sroub utahovaci moment
[mm] [in] [mm]
PN 10
50 2 4 x M16 85 Nm (62,7 Ibf ft)
PN 16
PN 10
80 3 8 x M16 85 Nm (62,7 Ibf ft)
PN 16
PN 10
100 4 8 x M16 100 Nm (73,8 Ibf ft)
PN 16
PN 10
150 6 8 x M20 200 Nm (147,5 Ibf ft)
PN 16
PN 10 8 x M20 200 Nm (147,5 Ibf ft)
200 8
PN 16 12 x M20 200 Nm (147,5 Ibf ft)
PN 10 12 x M20 220 Nm (162,3 Ibf ft)
250 10
PN 16 12 x M24 250 Nm (1844 Ibf ft)
PN 10 12 x M20 220 Nm (162,3 Ibf ft)
300 12
PN 16 12 x M24 300 Nm (221,3 Ibf ft)
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Priloha Mé¥ici pristroj pro méfeni pevného podilu Proline Teqwave MW

Utahovaci momenty Sroubii podle ASME B16.5

Jmenovita svétlost Hodnota tlaku Srouby Max. Sroub utahovaci moment

[mm] [in] [in]

50 2 Ttida 150 4 x5/8" 110 Nm (81,1 Ibf ft)

80 3 Ttida 150 4x5/8" 130 Nm (95,9 Ibf ft)

100 4 Ttida 150 8x5/8" 130 Nm (95,9 Ibf ft)

150 6 Ttida 150 8 x 3/4" 220 Nm (162,3 Ibf ft)

200 8 Trida 150 8 x3/4" 250 Nm (184,4 Ibf ft)

250 10 Ttida 150 12 x7/8" 300 Nm (221,3 Ibf ft)

300 12 Ttida 150 12 x7/8" 350 Nm (258,2 Ibf ft)

MaximdlIni utahovaci momenty Sroubii podle JIS B2220

Jmenovita svétlost Hodnota tlaku Srouby Max. Sroub utahovaci moment

[mm] [in] [mm]

50 2 10K 4 x M16 90 Nm (66,4 Ibf ft)

80 3 10K 8 x M16 90 Nm (66,4 Ibf ft)

100 4 10K 8 x M16 90 Nm (66,4 Ibf ft)

150 6 10K 8 x M20 200 Nm (147,5 Ibf ft)

200 8 10K 12 x M20 200 Nm (147,5 Ibf ft)

250 10 10K 12 x M22 280 Nm (206,5 Ibf ft)

300 12 10K 16 x M22 280 Nm (206,5 Ibf ft)
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