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Proline Prosonic Flow W Manual de instrucciones abreviado Flujometro

Manual de instrucciones abreviado Flujémetro
El equipo se compone de un transmisor y un sensor.

El proceso de puesta en marcha de estos dos componentes se explica en dos manuales
distintos que, conjuntamente, constituyen el manual de instrucciones abreviado del
flujémetro:

= Manual de instrucciones abreviado, parte 1: Sensor

= Manual de instrucciones abreviado, parte 2: Transmisor

Para llevar a cabo la puesta en marcha del equipo es preciso consultar ambos manuales de
instrucciones abreviados, ya que sus contenidos se complementan mutuamente:

Manual de instrucciones abreviado, parte 1: Sensor

El manual de instrucciones abreviado del sensor esta destinado a los especialistas
responsables de la instalacién del equipo de medicién.

= Recepcién de material e identificacién del producto

= Almacenamiento y transporte

= Procedimiento de montaje

Manual de instrucciones abreviado, parte 2: Transmisor

El manual de instrucciones abreviado del transmisor esté destinado a los especialistas
responsables de la puesta en marcha, configuracion y parametrizaciéon del equipo de medicion
(hasta el primer valor medido).

= Descripcion del producto

= Procedimiento de montaje

= Conexion eléctrica

= Opciones de configuracion

= [ntegracion en el sistema

= Puesta en marcha

= Informacion de diagnostico

Documentacién adicional sobre el equipo
ﬂ Este manual corresponde al Manual de instrucciones abreviado, parte 1: Sensor.

El"Manual de instrucciones abreviado, parte 2: Transmisor" esta disponible a través de:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
= Teléfono mévil inteligente/tableta: Endress+Hauser Operations App

Puede encontrar informacién detallada sobre el equipo en el manual de instrucciones y
en la documentacion adicional:

s Internet: www.endress.com/deviceviewer

= Teléfono mévil inteligente/tableta: Endress+Hauser Operations App
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Sobre este documento

1 Sobre este documento
1.1 Simbolos usados
1.1.1 Simbolos de seguridad

Este simbolo le advierte de una situacion peligrosa. Si no se evita dicha situacion, pueden
producirse lesiones graves o mortales.

A\ ADVERTENCIA
Este simbolo le advierte de una situacion peligrosa. Si usted no evita la situacién peligrosa, ello
podra causar la muerte o graves lesiones.

A\ ATENCION

Este simbolo le advierte de una situacion peligrosa. No evitar dicha situacién puede implicar
lesiones menores o de gravedad media.

AVISO

Este simbolo sefiala informacién sobre procedimientos y otros hechos importantes que no
estan asociados con riesgos de lesiones.

1.1.2 Simbolos para determinados tipos de informacion
Simbolo Significado Simbolo Significado
Permitido Preferente

Procedimientos, procesos o acciones
que estan permitidos.

Procedimientos, procesos o acciones
que son preferibles.

X

Prohibido
Procedimientos, procesos o acciones
que estan prohibidos.

Consejo
Indica informacion adicional.

Referencia a documentacion

Referencia a la pagina

& &

Referencia a graficos 1,2,3 Serie de pasos
Resultado de un paso el Inspeccion visual
- =
1.1.3 Simbolos eléctricos
Simbolo Significado Simbolo Significado
- Corriente continua ~o Corriente alterna
s Corriente continua y corriente alterna | Conexion a tierra

Borne de tierra que, por lo que se
refiere al operador, esta conectado a
tierra mediante un sistema de puesta a
tierra.
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Instrucciones de seguridad bésicas Proline Prosonic Flow W

Simbolo Significado
@ Conexion de compensacion de potencial (PE: tierra de proteccion)
Bornes de tierra que se deben conectar a tierra antes de establecer cualquier otra conexion.

Los bornes de tierra se encuentran tanto en el interior como en el exterior del equipo:
= Borne de tierra interior: la compensacion de potencial esta conectada a la red de alimentacién.
= Borne de tierra exterior: conecta el equipo al sistema de puesta a tierra de la planta.

1.1.4 Simbolos de herramientas

Simbolo Significado Simbolo Significado

0 é Destornillador torx 0 / Destornillador de hoja plana

{= % Destornillador Philips O é Llave Allen
% Llave fija

1.15 Simbolos en graficos

Simbolo Significado Simbolo Significado

1,2,3,. Numeros de elementos i, B, B Serie de pasos

A,B,C,... Vistas A-A, B-B, C-C,... Secciones

A Area de peligro A Area sequra (4rea exenta de peligro)
=mp Direccion y sentido de flujo

2 Instrucciones de sequridad basicas
2.1 Requisitos que debe cumplir el personal

El personal debe cumplir los siguientes requisitos para el desempefio de sus tareas:

» El personal especializado cualificado y formado debe disponer de la cualificacion
correspondiente para esta funcién y tarea especificas.

» Deben tener la autorizacién del jefe/duefio de la planta.

Deben estar familiarizados con las normas y reglamentos nacionales.

» Antes de comenzar con el trabajo, se debe leer y entender las instrucciones contenidas en
el manual y la documentacién complementaria, asi como en los certificados (seguin cada
aplicacion).

» Debe sequir las instrucciones y satisfacer las condiciones bésicas.

v
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Proline Prosonic Flow W Instrucciones de seguridad bésicas

2.2 Uso previsto

Aplicacion y productos
El equipo de medicién descrito en el presente manual de instrucciones esta destinado
exclusivamente a la medicién de flujo de liquidos.

Segun la versién pedida, el equipo de medicién también puede medir productos
potencialmente explosivos, inflamables, venenosos y oxidantes.

Los equipos de medicion destinados al uso en atmoésferas explosivas, en aplicaciones
higiénicas o en situaciones de alto riesgo de presiones cuentan con el etiquetado
correspondiente en la placa de identificacion.

Para asegurar que el equipo de medicién se mantenga en las condiciones apropiadas durante

su periodo de funcionamiento:

» Use el equipo de medicién solo si se cumplen integramente los datos que figuran en la
placa de identificacion y las condiciones generales recogidas en el manual de instrucciones
y en la documentacion suplementaria.

» Consulte la placa de identificacion para revisar si el instrumento pedido se puede hacer
funcionar para la aplicacion prevista en zonas que requieran homologaciones especificas
(p. €j., proteccion contra explosiones o seguridad de equipos a presion).

» Use el equipo de medicién unicamente si los materiales de las partes en contacto con el
producto del proceso son suficientemente resistentes a dicho producto.

» Manténgase en los rangos de presién y temperatura especificados.

La temperatura ambiente se debe mantener dentro del rango especificado.

» Proteja el equipo de medicién en todo momento contra la corrosién debida a efectos
ambientales.

v

Uso incorrecto
Un uso incorrecto del equipo puede comprometer la seqguridad. El fabricante no asume
ninguna responsabilidad derivada de los dafios provocados por un uso indebido del equipo.

Riesgos residuales

A ATENCION

iRiesgo de quemaduras por calor o frio! El uso de productos y sistemas electrénicos con
temperaturas altas o bajas puede provocar que algunas superficies del equipo estén muy
calientes o muy frias.

» Instale proteccién contra contacto adecuada.

» Use equipos de proteccién adecuados.

2.3 Seguridad en el lugar de trabajo

Cuando trabaje con el equipo o en el equipo:
» Use el equipo de protecciéon individual requerido conforme a las normas nacionales.

2.4 Funcionamiento seguro

Riesgo de lesiones.
» Haga funcionar el equipo unicamente si este se encuentra en un estado técnico apropiado y
funciona de forma segura.

Endress+Hauser 7



Recepcion de material e identificacién del producto Proline Prosonic Flow W

» Elresponsable de manejar el equipo sin interferencias es el operador.

2.5 Seguridad del producto

Este equipo de medicién ha sido disefiado de acuerdo a las buenas préacticas de ingenieria y
cumple los requisitos de seguridad més exigentes, ha sido sometido a pruebas de
funcionamiento y ha salido de fabrica en condiciones 6ptimas para funcionar de forma segura.

Cumple las normas de seguridad y los requisitos legales pertinentes. También cumple las
directivas de la UE que se enumeran en la Declaracion UE de conformidad especifica del
equipo. Para confirmarlo, el fabricante pone en el equipo la marca CE..

2.6 Seguridad informatica

Nuestra garantia solo es valida si el producto se instala y se usa tal como se describe en el
manual de instrucciones. El producto estd dotado de mecanismos de sequridad que lo
protegen contra modificaciones involuntarias en los ajustes.

El explotador, de conformidad con sus normas de seguridad, debe implementar medidas de
seguridad informatica que proporcionen proteccion adicional tanto al producto como a la
transmision de datos asociada.

3 Recepcion de material e identificacion del producto

3.1 Recepcion de material

= ;Son idénticos los

indicados en el albaran

(1) y en la etiqueta
1 1 S adhesiva del producto
2 2 ‘ m (2)?

" e

/]
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Proline Prosonic Flow W Recepcion de material e identificaciéon del producto

;La mercancia esta
<O) )
indemne?

d|

;Los datos de la placa de
identificacion se
corresponden con las
especificaciones del
pedido indicadas en el
albaran de entrega?

= @ —
DELIVERY NOTE

;El suministro va
acompafiado de un
sobre que contiene los
documentos
correspondientes?

ﬂ = Sino se cumple alguna de las condiciones, péngase en contacto con el centro Endress
+Hauser de su zona.

= La documentacién técnica se encuentra disponible en Internet o en la Operations app
de Endress+Hauser.

3.2 Identificacién del producto

El equipo se puede identificar de las maneras siguientes:

= Placa de identificacién

= Codigo de producto con informacion sobre las caracteristicas del equipo en el albaran de
entrega

= Introduzca los numeros de serie de las placas de identificacion en el Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): Se muestra toda la informacion relativa al equipo.

= Introduzca los numeros de serie de las placas de identificacion en la Operations app de
Endress+Hauser o escanee el cédigo DataMatrix de la placa de identificacion con la
Operations app de Endress+Hauser: se muestra toda la informacion relativa al equipo.

Endress+Hauser 9
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Almacenamiento y transporte Proline Prosonic Flow W

Endress +Hauser ]  —

Order code:
2 Ser. no.:
Ext. ord. cd.:

A0030196

®

1 Ejemplo de una placa de identificacion

Cédigo de pedido

Ntmero de serie

Cédigo de pedido ampliado
Cddigo matricial 2D (cédigo QR)

W N =

. Para obtener informacién detallada sobre los datos que figuran en la placa de
identificacion, véase el manual de instrucciones del equipo.

4 Almacenamiento y transporte

4.1 Condiciones de almacenamiento

Tenga en cuenta las observaciones siguientes relativas al almacenamiento:

» Guarde el equipo en el embalaje original para asegurar su proteccion contra posibles
golpes.

» Proteja el instrumento de la irradiacién solar directa. Evite que las superficies se calienten
mas de lo admisible.

» Guarde el equipo en un lugar seco y sin polvo.

» No lo guarde en el exterior.

4.2 Transporte del producto

Transporte el equipo dentro del embalaje original al punto de medicién.

4.2.1 Transporte con una horquilla elevadora

Si el transporte se efectia en cajas de madera, la estructura del piso permite elevar las cajas
longitudinalmente o por ambos lados mediante una horquilla elevadora.

10 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Procedimiento de montaje

5 Procedimiento de montaje

5.1 Requisitos de montaje

La adopcién de medidas especiales, como el uso de soportes, no es necesaria. Las fuerzas
externas son absorbidas por la estructura del equipo.

5.1.1 Posicién de montaje

Lugar de montaje

A0042039

Endress+Hauser 11



Procedimiento de montaje Proline Prosonic Flow W

Orientacion
1 2 3 4
—~—
2
A
i ¢
1
==
A0045280
2 Vistas de orientacion
1  Canal 1 aguas arriba
2 Canal 1 aguas abajo
3 Canal 2 aguas arriba
4  Canal 2 aguas abajo
A Orientacion recomendada con sentido de flujo ascendente
B Rango de instalacién no recomendado con orientacién horizontal (60°)
C  Rango de instalacién recomendado mdx. 120°
Vertical

Orientacién recomendada con sentido de flujo ascendente (vista A) Con esta orientacion, los
sélidos en suspension se depositan y los gases se elevan y se alejan de la zona del sensor
cuando el producto no estd circulando. Ademas, se puede vaciar la tuberia completamente y
protegerla contra la acumulacién de suciedad e incrustaciones.

Horizontal

En el rango de instalacién recomendado con orientaciéon horizontal (vista B), las
acumulaciones de gas y aire en la parte superior de la tuberia y la interferencia provocada por
las adherencias depositadas en el fondo de la tuberia pueden influir en la medicién en menor
grado.

12 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Procedimiento de montaje

Tramos rectos de entrada y salida

Siresulta posible, instale los sensores aguas arriba de accesorios como valvulas, piezas en T,
codos y bombas. Si no resulta posible, para que el equipo de medicion alcance la precisién de
medicién especificada es preciso cumplir las longitudes minimas especificadas de los tramos
rectos de entrada y de salida con la configuracion éptima del sensor. Si el flujo estd obstruido
por varios elementos perturbadores, se debe tener en cuenta el tramo recto de entrada mas
largo especificado.

. Las medidas y las longitudes de instalacién del equipo se pueden consultar en el
documento "Informacion técnica", seccién "Estructura mecanica"
Tramos rectos de entrada y salida con FlowDC

Las versiones siguientes del equipo posibilitan tramos rectos de entrada y de salida mas
cortos:

Medicion de dos trayectorias con 2 juegos de sensores (codigo de pedido correspondiente a
"Tipo de montaje", opcién A2 "Sujecién, 2 canales, juegos de 2 sensores') y FlowDC

Endress+Hauser 13



Procedimiento de montaje

Proline Prosonic Flow W

N}
X
g
Z

I

2 xDN
A
I [ [
! =up | X
B —
w ¥ v
| 1

5 |
7™ 0..15 xDN
7
i
6
a
N =)
b
:ﬂj

A

B

C

1 Codo simple
2

3

4 Curvade 45°
5

6a

6b

Tramos rectos de entrada y de salida DN de 50 a 4000 (de 2 a 160")
Tramos rectos de entrada y de salida DN de 15 a 65 (de Y2 a 2%")
Posicion de los tramos rectos de entrada y de salida en el sensor

Doble codo(2 x 90° en el mismo plano, con 0 a 15 x DN entre los codos)
Doble codo 3D (2 x 90°en planos diferentes, con 0 a 15 x DN entre los codos)

Tramos rectos de entrada y salida sin FlowDC

A0053788

Opcidn "2 x curvas de 45(2 x 45° en el mismo plano, con 0 a 15 x DN entre los codos)
Cambio a didmetro concéntrico (contraccion)
Cambio a didmetro concéntrico (expansién)

Tramos rectos de entrada y salida minimos sin FlowDC con 1 o 2 juegos de sensor y con el
flujo obstruido por diferentes elementos perturbadores

14
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Proline Prosonic Flow W Procedimiento de montaje

_______________________ Visapy T

l} | |

e

A0053787

>

Tramos rectos de entrada y de salida DN de 50 a 4000 (de 2 a 160")

Tramos rectos de entrada y de salida DN de 15 a 65 (de ¥z a 2%")

Posicion de los tramos rectos de entrada y de salida en el sensor

Codo de tuberia de 90° 0 45°

Dos codos de tuberia de 90° 0 45° (en un plano, con 0 a 15 = DN entre los codos)
Dos codos de tuberia de 90° 0 45° (en dos planos, con 0 a 15 x DN entre los codos)
Reduccion

Ampliacién

Vilvula de control (2/3 abierta)

Bomba

N I N N VO Sy o o]
S

5.1.2 Requisitos ambientales y del proceso

Rango de temperatura ambiente

Para informacién detallada acerca del rango de temperatura ambiente, véase el manual
de instrucciones del dispositivo.

En caso de funcionamiento en el exterior:

= Monte el equipo de medicién en un lugar sombreado.

= Evite la luz solar directa, especialmente en regiones de clima célido.
= Evite la exposicion directa a las inclemencias meteorolégicas.

Endress+Hauser 15



Procedimiento de montaje Proline Prosonic Flow W

5.2 Montaje del equipo de medicién
5.2.1 Herramientas necesarias

Para el sensor

Para montar en el tubo de medicién: Use una herramienta de montaje adecuada.

5.2.2 Preparacién del equipo de medicion
1. Retire todo el embalaje de transporte restante.

2. Retire la etiqueta adhesiva de la cubierta del compartimento del sistema electrénico.
5.2.3 Montaje del sensor

A\ ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones durante el montaje de los sensores y las abrazaderas.
» Esimprescindible usar guantes y gafas adecuados debido al alto riesgo de sufrir cortes.

Configuracion y ajustes del sensor

De DN 15 a 65 De DN 50 a 4000 (de 2 a 160")
(de %2 a 2%")
Abrazadera Abrazadera Perno soldado
2 travesias 1 travesia 2 travesias 1 travesia 2 travesias
[mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)]
Distancia del sensor Distancia del Distancia del sensor Distancia del Distancia del sensor ”
sensor V) sensor V)

1) 2) 1)2)

- Longitud del cable Rail de medicién
> B28

Longitud del cable Rail de medicién

1) Depende de las condiciones reinantes en el punto de medicion (p. ej., tuberia de medicion, producto). La medida
se puede determinar por medio de FieldCare o Applicator. Véase también el Parametro Resultado dist sensor/
ayuda medicion en el Subment Punto de medicion

2) Hasta DN 600 (24")

Determinacion de las posiciones de montaje del sensor

Soporte para sensor con tornillos en forma de U )

Se puede usar para
= Equipos de medicién con rango de medicién DN 15 a 65 (Y2 a 2%4")
= Montaje en tuberias DN 15 a 32 (2 a 1%")

Procedimiento:
1. Desconecte el sensor del soporte para sensor.

2. Posicione el soporte para sensor en la tuberia de medicién.

16 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Procedimiento de montaje

3. Inserte los tornillos con forma de U a través del soporte para sensor y engrase
ligeramente las roscas.

Enrosque las tuercas en los tornillos con forma de U.

Posicione con exactitud el soporte para sensor y apriete las tuercas de manera
homogénea.

A0043369

3 Soporte con tornillos con forma de U

1 Soporte para sensor

A ATENCION
Apretar en exceso las tuercas de los tornillos con forma de U puede daifiar las tuberias de

plastico, cobre o vidrio.
» Silas tuberias son de plastico, cobre o vidrio, se recomienda usar una semiconcha de metal

(en el lado opuesto al sensor).

Para asegurar un buen contacto acustico, la superficie visible de la tuberia de medicién
debe estar limpia y no presentar restos de pintura desprendida ni éxido.

Soporte para sensor con abrazaderas (didmetros nominales pequerios) )

Se puede usar para
= Equipos de medicién con rango de medicién DN 15 a 65 (¥ a 2%2")
= Montaje en tuberias DN > 32 (1%4")

Procedimiento:

1. Desconecte el sensor del soporte para sensor.

Endress+Hauser 17



Procedimiento de montaje Proline Prosonic Flow W

2. Posicione el soporte para sensor en la tuberia de medicién.

3. Pase las abrazaderas alrededor del soporte para sensor y de la tuberia de medicién sin
retorcerlas.
Le

A0043371

4 Posicione el soporte para sensor y coloque las abrazaderas.

1 Soporte para sensor
4. Guie las abrazaderas a través de los trinquetes de las abrazaderas.
5. Apriete las abrazaderas tanto como pueda manualmente.

6. Alinee el soporte para sensor en la posicion que desee.

18 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Procedimiento de montaje

7. Presione hacia abajo el tornillo tensor y apriete las abrazaderas de forma que no puedan
deslizarse.
Lo

A0043372
5 Apriete los tornillos tensores de las abrazaderas.

8. Siesnecesario, acorte las abrazaderas y recorte los bordes de corte.

A\ ADVERTENCIA

jRiesgo de lesiones por bordes afilados!
» Tras acortar las abrazaderas, recorte los bordes de corte.
» Use gafas de proteccién y guantes de seguridad adecuados.

Para asegurar un buen contacto acustico, la superficie visible de la tuberia de medicién
debe estar limpia y no presentar restos de pintura desprendida ni éxido.
Soporte para sensor con abrazaderas (didmetros nominales medianos) )

Se puede usar para
= Equipos de medicién con rango de medicién DN 50 a 4000 (2 a 160")
= Montaje en tuberias DN < 600 (24")

Procedimiento:
1. Coloque el perno de montaje sobre la abrazadera 1.

2. Situe la abrazadera 1 lo més perpendicular posible respecto al eje de la tuberia de
medicién sin retorcerla.

Guie el extremo de la abrazadera 1 a través del trinquete de la abrazadera.
Apriete la abrazadera 1 tanto como pueda manualmente.

Alinee la abrazadera 1 en la posicién que desee.

Endress+Hauser 19



Procedimiento de montaje Proline Prosonic Flow W

6. Presione hacia abajo el tornillo tensor y apriete la abrazadera 1 de forma que no pueda

deslizarse.
. Abrazadera 2: Siga el mismo procedimiento que para la abrazadera 1 (pasos 1 a 6).
8. Para el montaje final, apriete ligeramente la abrazadera 2. Debe resultar posible mover
la abrazadera 2 para llevar a cabo la alineacién final.

9. Siesnecesario, acorte las abrazaderas y recorte los bordes de corte.

A\ ADVERTENCIA
iRiesgo de lesiones por bordes afilados!

» Tras acortar las abrazaderas, recorte los bordes de corte.

» Use gafas de proteccién y guantes de seguridad adecuados.

A0043373

6 Soporte con abrazaderas (didmetro nominal mediano), con tornillo articulado

1]

Pernos de montaje
Abrazadera
Tornillo tensor

w N =

A0044350

7 Soporte con abrazaderas (didmetro nominal mediano), sin tornillo articulado

1 Pernos de montaje
2 Abrazadera
3 Tornillo tensor
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Soporte para sensor con abrazaderas (didmetros nominales grandes) )

ﬂ Se puede usar para
= Equipos de medicién con rango de medicién DN 50 a 4000 (2 a 160")

= Montaje en tuberias DN > 600 (24")

= Montaje de 1 travesia o montaje de 2 travesias con disposicién de 180°

= Montaje de 2 travesias con medicion de dos trayectorias y disposicion de 90° (en vez de
180°)

A0044648

Procedimiento:

1. Mida el perimetro de la tuberia. Anote el valor integro, la mitad y la cuarta parte del
perimetro.

2. Acorte las abrazaderas a la longitud requerida (= circunferencia de la tuberia de
medicién + 30 mm (1,18 in)) y recorte los bordes de corte.

3. Seleccione el lugar de montaje de los sensores con la distancia de sensor dada y las
condiciones éptimas del tramo recto de entrada. Asimismo, asegurese de que no haya
ningun obstéculo en toda la circunferencia de la tuberia de medicién que impida el
montaje del sensor.

4. Coloque dos pernos de abrazadera sobre la abrazadera 1 y guie aprox. 50 mm (2 in) de
uno de los extremos de la abrazadera a través de uno de los dos trinquetes de la
abrazadera e introduzcalo en el cierre. A continuacion, guie la falda protectora sobre
esta abrazadera y bloquee en posicién.

5. Situe la abrazadera 1 lo mas perpendicular posible respecto al eje de la tuberia de
medicién sin retorcerla.

6. Guie el sequndo extremo de la abrazadera a través del trinquete de la abrazadera que
todavia esta libre y siga el mismo procedimiento que para el primer extremo de la
abrazadera. Guie la falda protectora sobre la sequnda abrazadera y bloquee en posicién.

7. Apriete la abrazadera 1 tanto como pueda manualmente.
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10.
11.
12.

13.

14.

15.

Alinee la abrazadera 1 en la posicién deseada y coléquela lo més perpendicular posible
respecto al eje de la tuberia de medicion.

Posicione los dos pernos de abrazadera en la abrazadera 1, a una distancia uno del otro
de media circunferencia (disposicion de 180°, p. €j., a las 7:30 en punto y a la 1:30 en
punto) o de un cuarto de circunferencia (disposicion de 90°, p. ej., a las 10 en punto y a
las 7 en punto).

Apriete la abrazadera 1 de manera que no pueda deslizarse.
Abrazadera 2: Siga el mismo procedimiento que para la abrazadera 1 (pasos 4 a 8).

Para el montaje final, apriete ligeramente la abrazadera 2. Debe resultar posible mover
la abrazadera 2 para llevar a cabo la alineacion final. La distancia/desviacion desde el
centro de la abrazadera 2 hasta el centro de la abrazadera 1 se indica por la distancia del
sensor del equipo.

Alinee la abrazadera 2 de forma que esté perpendicular al eje de la tuberia de medicién
y paralela a la abrazadera 1.

Posicione los dos pernos de abrazadera en la abrazadera 2 de la tuberia de medicién de
forma que queden paralelos entre si y desviados a la misma altura/posicién de reloj

(p. €j., 10:00 y 4:00) respecto a los dos pernos de abrazadera de la abrazadera 1. Puede
ser de ayuda trazar una linea en la tuberia de medicién que sea paralela al eje de la
tuberia de medicion. A continuacién, ajuste la distancia entre el centro de los pernos de
abrazadera al mismo nivel, de modo que coincida exactamente con la distancia del
sensor. De manera alternativa, puede usar la longitud del cable aqui > B 28.

Apriete la abrazadera 2 de manera que no pueda deslizarse.

A ADVERTENCIA

iRiesgo de lesiones por bordes afilados!

» Tras acortar las abrazaderas, recorte los bordes de corte.

» Use gafas de proteccion y guantes de seguridad adecuados.

22
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(NN

A0043374

8  Soporte con abrazaderas (didmetro nominal grande)

1 Perno de abrazadera con guia*
2 Abrazadera*
3 Tornillo tensor

*La distancia entre los pernos de abrazadera y el trinquete de la abrazadera debe ser por lo menos 500 mm (20 in).

ﬂ = Para montaje de 1 travesia con 180° (opuestos) (medicion de trayectoria simple,
A0044304), (medicion de dos trayectorias, AO043168)
= Para montaje de 2 travesias (medicion de trayectoria simple, A0O044305), (medicion
de dos trayectorias, A0043309)
= Conexidn eléctrica

Soporte para sensor con pernos soldados )

Se puede usar para
= Equipos de medicién con rango de medicién DN 50 a 4000 (2 a 160")
= Montaje en tuberias DN 50 a 4000 (2 a 160")

Procedimiento:

= Los pernos soldados se deben sujetar a las mismas distancias de instalacién que los pernos
de montaje con abrazaderas. En las secciones siguientes se explica como alinear los pernos
de montaje en funcién del método de montaje y del método de medicién:
= Instalacién para efectuar la medicion a través de 1 travesia > B 26
= [nstalacién para efectuar la medicién a través de 2 travesias > B 31

= El soporte para sensor se asegura de manera estdndar con una tuerca de sequridad de rosca
métrica M6 ISO. Si es preciso usar para fines de sujecién otra rosca diferente, se debe
emplear un soporte para sensor con tuerca de seguridad desmontable.
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A0043375

9  Soporte con pernos soldados

1 Costura de soldadura
2 Tuerca de sequridad
3 Didmetro mdximo del agujero 8,7 mm (0,34 in)

Instalacién del sensor: diametros nominales pequefios DN de 15 a 65 (de %z a 2%2")

Requisitos
s La distancia de instalacién es conocida
= El soporte para sensor estd premontado.

Material

Para llevar a cabo el montaje se necesita el material siguiente:

= Sensor, incl. cable adaptador

= Cable del sensor para la conexién al transmisor

= Medio de acoplamiento (almohadilla de acoplamiento o gel de acoplamiento) para
establecer una conexion acustica entre el sensor y la tuberia
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Procedimiento:

1. Ajuste la distancia entre los sensores al valor determinado para la distancia del sensor.
Presione levemente hacia abajo el sensor movil para moverlo.
Le

A0043376
10 Distancia entre sensores segun la distancia de instalacion
a  Distancia del sensor (la parte posterior del sensor debe tocar la superficie)
b Superficies de contacto del sensor
2. Pegue la almohadilla de acoplamiento bajo el sensor y sobre la tuberia de mediciéon.
Alternativamente, recubra las superficies de contacto del sensor (b) con una capa
homogénea de gel de acoplamiento (aprox. 0,5 ... 1 mm (0,02 ... 0,04 in)).

3. Posicione la caja del sensor sobre el soporte para sensor.
Le

A0043377

11  Posicionamiento de la caja del sensor
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4. Bloquee la abrazadera en su posicién para acoplar la caja del sensor al soporte para
sensor.
Le

A0043378

12 Sujecién de la caja del sensor
5. Conecte el cable del sensor al cable adaptador.

L~ (Con este paso finaliza el procedimiento de montaje. Los sensores se pueden
conectar al transmisor a través de los cables de conexién.

ﬂ = Para asegurar un buen contacto acustico, la superficie visible de la tuberia de medicion
debe estar limpia y no presentar restos de pintura desprendida ni éxido.
= Si es necesario, el soporte y la caja del sensor se pueden asegurar con un tornillo/
tuerca o un sello de plomo (no suministrado).
= La abrazadera solo se puede soltar usando una herramienta auxiliar (p. €j., un
destornillador).

Instalacién de los sensores: diAmetros nominales medianos/grandes
DN de 50 a 4000 (de 2 a 160")

Instalacion para efectuar la medicién a través de 1 travesia
Requisitos

= La distancia de instalacion y la longitud del cable son conocidas
» Las abrazaderas estdn premontadas.
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Material

Para llevar a cabo el montaje se necesita el material siguiente:

= Dos abrazaderas, incl. pernos de montaje y placas centradoras si es necesario (ya
premontadas - 19, > 21)

= Dos cables medidores, cada uno con un terminal de cable y un anillo ajustable para fijar las
abrazaderas

= Dos soportes para sensor

= Producto de acoplamiento (almohadilla de acoplamiento o gel de acoplamiento) para
establecer una conexién acustica entre el sensor y la tuberia

= Dos sensores, incl. cables de conexiéon

ﬂ La instalacion no plantea problemas hasta DN 400 (16"); para DN 400 (16"), compruebe
la distancia y el angulo (18045°) en diagonal con la longitud del cable.
Procedimiento para usar cables medidores:

1. Prepare los dos cables medidores: disponga los terminales de cable y el anillo ajustable
de manera que la distancia que los separa coincida con la longitud del cable (SL).
Enrosque el anillo ajustable en el cable medidor.

s

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

AD043379

13 Anillo ajustable y terminales de cable a una distancia que coincide con la longitud del
cable (SL)

2. Con el cable medidor 1: Coloque el anillo ajustable sobre el perno de montaje de la
abrazadera 1 que ya estd montado de forma seqgura. Haga pasar el cable medidor 1
alrededor de la tuberia de medicion en el sentido de las agujas del reloj. Coloque el
terminal de cable sobre el perno de montaje de la abrazadera 2 que todavia se puede
mover.

3. Con el cable medidor 2: Coloque el terminal de cable sobre el perno de montaje de la
abrazadera 1 que ya estd montado de forma segura. Haga pasar el cable medidor 2
alrededor de la tuberia de medicién en el sentido contrario a las agujas del reloj. Coloque
el anillo ajustable sobre el perno de montaje de la abrazadera 2 que todavia se puede
mover.
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4. Tome la abrazadera 2 (que todavia se puede mover), incluido el perno de montaje, y
muévala hasta que ambos cables medidores estén tensados de manera homogénea.
Seguidamente apriete la abrazadera 2 para que no pueda deslizarse. A continuacion,
compruebe la distancia del sensor desde el centro de las abrazaderas. Si la distancia es
demasiado pequefia, suelte la abrazadera 2 de nuevo y posiciénela mejor. Las dos
abrazaderas deben estar tan perpendiculares como sea posible respecto al eje de la
tuberia de medicién y paralelas entre si.

Ly

A0043380

14 Posicionamiento de las abrazaderas (pasos 2 a 4)
5. Afloje los tornillos de los anillos ajustables en los cables medidores y retire los cables
medidores de los pernos de montaje.
Procedimiento con una cinta métrica:
1. Use una cinta métrica para determinar el didmetro d de la tuberia.

2. Monte el perno de montaje opuesto a una distancia d/2 respecto del perno de montaje
frontal. La distancia debe ser d/2 = d/2 en ambos lados.
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3. Compruebe la distancia B.
Lo

A0052445

15  Posicionamiento de las abrazaderas y de los pernos de montaje con una cinta métrica
(pasos 2 a 4)

Sujecion de los sensores:

1. Coloque los soportes para sensor sobre los pernos de montaje individuales y apriete de
manera segura con la tuerca de seguridad.
Lo

A0043381

16  Montaje de los soportes para sensor
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2. Pegue la almohadilla de acoplamiento bajo el sensor . Alternativamente, recubra las
superficies de contacto del sensor con una capa homogénea de gel de acoplamiento
(aprox. 1 mm (0,04 in)). En tal caso, empiece desde la ranura y pase por el centro hasta
llegar al borde opuesto.

Le

A0043382

17 Recubrimiento de las superficies de contacto del sensor con gel de acoplamiento (si no
se dispone de almohadilla de acoplamiento)

3. Inserte el sensor en el soporte para sensor.

4. Ponga la cubierta del sensor sobre el soporte para sensor y girela hasta que se acople
con un clic y las flechas (a / v "cerrar") sefialen una hacia otra.
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5. Inserte el cable del sensor en cada sensor individual hasta el tope final.
Lo

A0043383

18 Montaje de los sensores y conexion de los cables del sensor

Con este paso finaliza el procedimiento de montaje. Ahora los sensores se pueden
conectar al transmisor a través de los cables de conexion y el mensaje de error se
puede comprobar en la funcién de comprobacién.

ﬂ = Para asegurar un buen contacto acustico, la superficie visible de la tuberia de medicion

debe estar limpia y no presentar restos de pintura desprendida ni éxido.

= Si el sensor es retirado de la tuberia de medicién, es preciso limpiarlo y aplicar gel de
acoplamiento nuevo (si no se dispone de almohadilla de acoplamiento).

= Si las superficies de la tuberia de medicién son dsperas y el uso de la almohadilla de
acoplamiento no basta (comprobacion de calidad de la instalacion), los espacios
presentes en la superficie rugosa se deben rellenar con una cantidad suficiente de gel
de acoplamiento.

Instalacion para efectuar la medicién a través de 2 travesias

Requisitos
= La distancia de instalacion es conocida.
= Las abrazaderas estdn premontadas.

Material

Para llevar a cabo el montaje se necesita el material siguiente:

= Dos abrazaderas, incl. pernos de montaje y placas centradoras si es necesario (ya
premontadas - 19, > 21)

= Un rail de montaje para posicionar las abrazaderas:
= Rail corto hasta DN 200 (8")
= Rail largo hasta DN 600 (24")
= Sin rail > DN 600 (24"), como distancia medida por la distancia del sensor entre los

pernos de montaje

= Dos soportes de rail de montaje

= Dos soportes para sensor

= Medio de acoplamiento (almohadilla de acoplamiento o gel de acoplamiento) para
establecer una conexion acustica entre el sensor y la tuberia
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# Dos sensores, incl. cables de conexion
= Llave fija (13 mm)
s Destornillador

Procedimiento:

1.

32

Posicione las abrazaderas usando el rail de montaje (solo DN50 a 600 |2 a 24']; para
didmetros nominales més grandes, mida la distancia entre el centro de los pernos de
abrazadera directamente): Ponga el rail de montaje con el orificio identificado por la
letra (del Pardmetro Resultado dist sensor/ayuda medicién) sobre el perno de
montaje de la abrazadera 1 que esta fijado. Posicione la abrazadera ajustable 2 y ponga
el rail de montaje con el orificio identificado por el valor numeérico sobre el perno de
montaje.

L

U .

A0043384

19  Determinacion de la distancia en funcién del rail de montaje (p. ej., G22).
Apriete la abrazadera 2 de manera que no pueda deslizarse.
Retire el rail de montaje del perno de montaje.

Coloque los soportes para sensor sobre los pernos de montaje individuales y apriete de
manera segura con la tuerca de sequridad.
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5. Coloque la almohadilla de acoplamiento bajo el sensor . Alternativamente, recubra las
superficies de contacto del sensor con una capa homogénea de gel de acoplamiento
(aprox. 1 mm (0,04 in)). En tal caso, empiece desde la ranura y pase por el centro hasta
llegar al borde opuesto.

Lo

A0043382

20  Recubrimiento de las superficies de contacto del sensor con gel de acoplamiento (si no
se dispone de almohadilla de acoplamiento)

6. Inserte el sensor en el soporte para sensor.

7. Ponga la cubierta del sensor sobre el soporte para sensor y girela hasta que se acople
con un clic y las flechas (a / v "cerrar’) sefialen una hacia otra.
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Proline Prosonic Flow W

8. Inserte el cable del sensor en cada sensor individual hasta el tope final y apriete la

tuerca de sequridad.

Le

21  Montaje de los sensores y conexion de los cables del sensor

A0043386

Con este paso finaliza el procedimiento de montaje. Ahora los sensores se pueden
conectar al transmisor a través de los cables de conexion y el mensaje de error se

puede comprobar en la funcién de comprobacién.

ﬂ = Para asegurar un buen contacto acustico, la superficie visible de la tuberia de medicion
debe estar limpia y no presentar restos de pintura desprendida ni éxido.
= Si el sensor es retirado de la tuberia de medicion, es preciso limpiarlo y aplicar gel de
acoplamiento nuevo (si no se dispone de almohadilla de acoplamiento).
= Si las superficies de la tuberia de medicién son dsperas y el uso de la almohadilla de
acoplamiento no basta (comprobacion de calidad de la instalacion), los espacios
presentes en la superficie rugosa se deben rellenar con una cantidad suficiente de gel

de acoplamiento.

5.3 Comprobacién tras el montaje

(El equipo de medicién esta indemne? (inspeccion visual) [m]
;El equipo de medicién se corresponde con las especificaciones del punto de medicién?

Por ejemplo:

= Temperatura de proceso =]
s Condiciones del tramo recto de entrada

= Temperatura ambiente

= Rango de medicién

;Se ha seleccionado la orientacién correcta para el sensor > B 12?

= Conforme al tipo de sensor O
= Conforme a la temperatura del producto

= Conforme a las propiedades del producto (liberacion de gases, con solidos en suspension)

;Los sensores estan conectados correctamente al transmisor (aguas arriba/aguas abajo) ?

;Los sensores estan montados correctamente (distancia, 1 travesia, 2 travesias) ?

34
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;Elnombre de la etiqueta (TAG) y el etiquetado son correctos (inspeccion visual)?

;El equipo cuenta con suficiente proteccién contra las precipitaciones y la luz solar directa?

(El tornillo de fijacion y la abrazadera de sujecion estédn apretados de forma sequra?

;El soporte para sensor esta conectado a tierra de manera apropiada (por si se produce una diferencia o
de potencial entre el soporte para sensor y el transmisor)?

6 Eliminacion

En los casos necesarios segun la Directiva 2012/19/UE, sobre residuos de equipos eléctricos
y electrénicos (RAEE), nuestro producto estd marcado con el simbolo representativo a fin de
minimizar los desechos de RAEE como residuos urbanos no seleccionados. No tire a la

basura los productos que llevan la marca de residuos urbanos no seleccionados. En lugar de
ello, devuélvalos al fabricante para que los elimine en las condiciones aplicables.

6.1 Retirada del equipo de medicién
1. Apague el equipo.

A\ ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones personales por las condiciones de proceso.
» Tenga cuidado con las condiciones del proceso que sean peligrosas, como la presién en el
equipo de medicion, temperaturas elevadas o productos corrosivos.

2. Lleve a cabo los pasos de montaje y de conexion de las secciones "Montaje del equipo de
medicién"y "Conexién del equipo de medicion" en el orden contrario.

3. Tenga en cuenta las instrucciones de seguridad.

6.2 Eliminacion del equipo de medicion

A\ ADVERTENCIA

Peligro para personas y medio ambiente debido a fluidos nocivos para la salud.

» Asegurese de que el instrumento de medida y todos sus huecos estan libres de residuos de
fluido que puedan ser dafiinos para la salud o el medio ambiente, p. €j., sustancias que han
entrado en grietas o se han difundido en el plastico.

Siga estas instrucciones para la eliminacion del equipo:
» Conformidad con las normativas estatales.
» Separe adecuadamente los componentes para su reciclado.
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