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Grenzstanddetektion in Fliissigkeiten

Schritt fir Schritt

Diese Auswahl- und Projektierungshilfe gibt Ihnen Informationen iiber die
verschiedenen Messprinzipien zur Grenzstanddetektion sowie deren Anwendung
und Installation.

Die Broschiire ist in zwei Kapitel unterteilt: Grenzstanddetektion in Fliissigkeiten
und Grenzstanddetektion in Schiittgttern.

Diese Broschiire widmet sich ausschlieflich der Grenzstanddetektion, fir
die kontinuierliche Fiillstandsmessung steht eine separate Auswahlhilfe zur
Verfiigung (siehe erganzende Dokumentation CPO0023F).

Ubersicht der Messprinzipien

Zuerst zeigen wir lhnen auf den ersten Seiten in Grafiken eine Ubersicht tiber
die Messprinzipien zur Grenzstanddetektion von Endress+Hauser. Danach wird
Ihnen neben der Funktionsweise des Messprinzips auch die entsprechende
Produktfamilie vorgestellt.

Checkliste

Zur richtigen Auswahl des passenden Grenzschalters sollten Sie die anwen-
dungsspezifischen Anforderungen kennen. Die Checkliste gibt Ihnen eine
Uberblick und soll Ihnen helfen diese Daten méaglichst vollsténdig zu bertick-
sichtigen bzw. zu erfassen.
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Grenzstanddetektion in Fliissigkeiten

1. Ubersicht der Messprinzipien

Segmentierung
Grenzstand Kontinuierlich
F|ussigkeiten Vibronik Radar
Konduktiv Geflhrtes Radar
Kapazitiv Ultraschall
Schwimmerschalter Hydrostatik
Radiometrie Kapazitiv
Radiometrie
Schuttguter Vibronik Radar
Kapazitiv Gefiihrtes Radar
Drehflugel Ultraschall
Mikrowellenschranke Lotsystem
Radiometrie Radiometrie
Prozessbedingungen
Druck (bar)

Radiometrie

Konduktiv

Kapazitiv

Schwimm-
schalter
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200 250 280
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Ubersicht Messprinzipien

Flexible Antworten auf individuelle Anforderungen.

Unserer FLEX Struktur liegt die Idee zugrunde, dass je nach Anwendung un-
terschiedliche Ziele zu erreichen und unterschiedliche Herausforderungen zu
meistern sind. Einige Prozesse miissen lediglich tiberwacht, andere hingegen
sollen optimiert werden. Hierfir stehen vier verschiedene Auswahl-Typen zur
Verfiigung:

Xpert Herausragende Héchster
Auswahl Leistung fur Nutzen durch
besondere Spezialisierung
Anwendungen Einfache F L E
Installation und
Bedienung
Extended Maximierte Erweiterte
Auswahl Effizienz in Funktionalitat
Standard- zur Prozess-
anwendungen optimierung F L E X
im Life Cycle Einfache
Installation und
Bedienung
Lean Optimierter Gutes Preis-
Auswahl Leistungsumfang Leistungs-
fuir Standard- Verhaltnis
anwendungen Einfache F N E X
Installation und
Bedienung
Fundamental Perfekt fiir Basis- Bestes Preis-
Auswahl anwendungen Leistungs-
Verhaltnis
Einfachste ﬂ L E X
Auswabhl,

Installation und
Bedienung




Grenzstanddetektion in Fliissigkeiten

1. Ubersicht der Messprinzipien

Bertihrende Messprinzipien

Vibronik
Ein Sensor in Form einer Stimm-
gabel wird auf seiner Resonanz-

frequenz zum Vibrieren angeregt.

Der Antrieb erfolgt piezo-
elektrisch. Durch das Eintauchen
in ein Medium verandert sich die
Schwingfrequenz. Diese Ande-
rung wird ausgewertet und in ein
Schaltsignal umgesetzt.

Konduktiv

Der Widerstand zwischen zwei
Messelektroden verandert sich
durch An- oder Abwesenheit
eines Mediums.

Bei Einstabsonden dient die
elektrisch leitende Behalterwand
als Gegenelektrode.

Kapazitiv

Eine kapazitive Sonde ist mit
einem elektrischen Kondensator
vergleichbar. Beim Befiillen

des Behélters erhoht sich die
Sondenkapazitat. Diese Ande-
rung wird elektrisch ausgewertet.

Liquiphant

Abgleich- und wartungsfrei.

Fir alle Flussigkeiten, auch bei
Ansatzbildung, Turbulenzen oder
Luftblasen. Unabhéngig von den
elektrischen Eigenschaften des
Mediums.

Prozesstemperaturen bis +280 °C
Prozessdriicke bis 100 bar

Liquipoint

Einfach und preisgiinstig.

Fir leitfahige Flissigkeiten wie
Wasser, Abwasser und flussige
Lebensmittel etc.

Prozesstemperaturen bis +250 °C
Prozessdriicke bis 160 bar

Liquicap

Erhéltlich mit aktiver Ansatz-
kompensation fiir hochviskose
Medien.

Prozesstemperaturen bis +200 “C
Prozessdriicke bis 100 bar



Ubersicht Messprinzipien

Schwimmschalter

Die Lage beim Auf- und
Abschwimmen des Schwimm-
schalters an der Oberflache einer
Fliissigkeit wird durch einen
eingebauten Sensor detektiert
und der Schaltvorgang ausgelést.

Liquifloat

Einfach und preisginstig.

Fir Flussigkeiten wie Wasser,
Abwasser, Sduren und Laugen.

Prozesstemperaturen bis +85 °C
Prozessdriicke bis 3 bar

Bertihrungslose Messprinzipien

Radiometrie

Die Gammaquelle, ein Casium-
oder Kobaltisotop, sendet

eine Strahlung aus, die beim
Durchdringen von Materialien
eine Dampfung erféhrt. Der
Messeffekt ergibt sich aus der
Absorption des zu messenden
Produkts, welche durch die Fiill-
standsanderung verursacht wird.
Das Messsystem besteht aus
einer Strahlungsquelle und
einem Kompakttransmitter als
Empfénger.

Gammapilot

Messung beriihrungslos von
auBen, fur alle extremen
Anwendungen wie z. B. bei

stark korrosiven, aggressiven und
abrasiven Medien.

Prozesstemperatur beliebig
Prozessdruck beliebig

Fir ndhere Informationen
wenden Sie sich bitte an unsere
Anwendungsberater in lhrem
Land oder benutzen Sie die
Auswahlsoftware Applicator.
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Grenzstanddetektion in Fliissigkeiten

2. Checkliste

Zur richtigen Auswahl sollten Sie alle anwendungsspezifischen
Anforderungen kennen. Die nebenstehende Checkliste gibt Thnen
einen Uberblick iiber die relevanten Prozessdaten und soll lhnen
helfen, diese entsprechend zu beriicksichtigen. Sollten wir nicht
alle Daten aufgefithrt haben, ergénzen Sie bitte diese Liste um Ihre
Kriterien.

Die Checkliste wird sowohl bei der Auswahl des Messprinzips, als
auch bei der Auswahl des Messgerétes bendtigt.

Die wichtigsten Begriffe/Abkiirzungen

TIPP

Kopieren Sie die Checkliste und fillen Sie
sie entsprechend aus, um bei der Auswahl
alle relevanten Daten immer im Blick zu
haben.

ATEX

AT= Atmosphére, EX = Explosiv. Kurzform des franzésischen Arbeitstitel der EU-Richtlinie

94/9/EG

WHG Wasserhaushaltsgesetz. Uberfiillsicherungen/Leckagemelder werden nach WHG zertifiziert

SIL Safety Integrity Level. Sicherheitsstufen nach IEC 61508/61511

VdTUV100 Fliissiggaszulassung

Elektronik

10-Link Kommunikationssystem zur Anbindung intelligenter Sensoren und Aktoren an ein
Automatisierungssystem

3-Leiter Anschluss an Endress+Hauser Auswertegerét

AC Anschluss fiir Wechselspannung

DC-PNP Anschluss fur Gleichspannung mit Transistorausgang (Open Collector)

Relais + DPDT  Double Pole Double Throw; Relais als doppelter Wechsler

PulsFrequenzModulation; stérsichere Signaliibertragung zwischen Sensorelektronik und

A Endress+Hauser Auswertegerat

NAMUR Gleichstromschnittstelle fir Sensoren und Schaltverstérker (IEC 60947-5-6)
PROFIBUS® Feldbustechnologie PROFIBUS PA

HART® Feldbustechnologie

FF FOUNDATION™ fieldbus

Instrumentierung

Signalausgang steht direkt aus der Sondenelektronik zur Verfiigung (z. B. DC-PNP,

SapEis Relais SPST)
Getrennte Signalausgang wird tiber ein zusatzliches Auswertegerat (Hutschiene oder 19"-Karte)
Instrumen- zur Verfigung gestellt (z. B. Relais SPDT). Das Auswertegeréat dient auch zur Speisung
tierung des Sensors.
Zertifizierungen
,European Hygienic Equipment Design Group”. Eine unabhangige Gruppe mit
EHEDG verschiedenen Untergruppen, welche spezielle Themenkreise beraten, die Hygiene-
anforderungen betreffen.
3A Die ,3-A Sanitary Standards" sind freiwillige Normen der amerikanischen Organisation
JInternational Association of Milk, Food and Environmental Sanitarian”.
,Food and Drug Administration”. Amerikanische Zulassungsbehérde. Werkstoffe, speziell
FDA Kunststoffe, unterliegen entsprechenden Richtlinien fir den Einsatz in Pharma-/
Lebensmittelanlagen
3.1 Materialpriifzeugnis fiir Edelstahl
NACE ,National Association of Corrosion Engineering". Materialprifzeugnis fiir Edelstahle

inklusive Hartegrad und Abkiihl-/Gliihtemperatur des Stahls
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Bitte eintragen

Medienangabe Medium
Dichte g/cm’
Leitfahigkeit pS/cm
Dielektrizitatskonstante (DK)
Viskositat
Besténdigkeit/z. B. Beschichtung
Ansatzbildend ja nein
Beriihrungslose ja nein
Messung
Messaufgabe Grenzstandmessung min.  max.
Uberfiillsicherung ja nein
2-Punktregelung ja nein
Trockenlaufschutz ja nein
Dichtemessung ja nein
Prozessdaten Prozesstemperatur min max.
Prozessdruck min.  max.
Einbau Einbau von oben ja nein
Einbau von der Seite ja nein
Behalter ja nein
Rohrleitung ja nein
Schaltpunkt (Sensorlédnge) mm
Art des Anschlusses
Elektrischer Anschluss DC, AC, Relais, PNP, PFM,
PROFIBUS®, NAMUR, 8/16 mA
Oberflachen- Rauigkeit pm
anforderungen Beschichtung ja nein
LABS-frei ja nein
Sonstiges
Zulassungen Ex (Staub) ja nein
Ex (Gas) ja nein
WHG ja nein
Marine ja nein
EHEDG ja nein
3-A ja nein
Zeugnisse/ 3.1 ja nein
Herstellererklarungen NACE ja nein
FDA-gelistetes Material ja nein
SIL ja nein
EG1935 ja nein

Besondere
Anforderungen

A



Grenzstanddetektion in Fliissigkeiten

3.1 Auswahl des Messprinzips nach Anwendung

Unser Vorschlag

Vibronik
Liquiphant

\ ,;‘ 1

Kapazitiv
Liquicap M

Vorteile

= Sicher und einfach in der Handhabung

= Abgleich- und wartungsfrei

= Unabhédngig vom Medium

= Einsetzbar bei Turbulenzen, ausgasenden
Flussigkeiten und bei ansatzbildenden Medien

= Entwickelt nach SIL [EC 61508

# |LED- und Bluetooth-Modul, Heartbeat
Technologie

= Universell anpassbare
Sondentechnik

= Zuverldssige Funktion auch bei
starker Ansatzbildung und
zahflussigen Medien

= Schaum erzeugt Kapazitéts-
&nderung und wird erkannt

Technische Daten

= Prozesstemperatur

= Umgebungstemperatur

= Prozessdruck

= Mediumseigenschaften

= Sensorlénge

= Prozessanschluss

= Versorgung/
Kommunikation

= Zulassungen

-60...+280°C

-60...+70°C

-1...+100 bar

Viskositat bis 10.000 mPas

< 6.000 mm

Gewinde, Flansch, Hygiene

AC-2-Leiter, 8/16 mA HART, 10-Link, DC-PNP
3-Leiter, Relais, NAMUR, PFM

Regionale Ex-Zulassungen, Hygienezulassungen,
WHG, Marinezulassungen, SIL

-80...+200°C
-50...+120°C

-1...+100 bar
100...10.000 mm
Gewinde, Flansch, Hygiene
AC-2-Leiter, DC-PNP 3-Leiter,
3-Leiter 3...12 V, Relais,
8/16 mA, NAMUR
Regionale Ex-Zulassungen,
Hygienezulassungen, WHG,
Marinezulassungen, SIL

Applikationsgrenzen

= Bei zéhflissigen Medien siehe kapazitive
Sonden mit Ansatzkompensation

= Schaum wird bei Standardgeréten nicht als
Flissigkeit erkannt

= Kondensatbildung im Stutzen -
inaktive Lange wéhlen
= DK<1,6




Auswahl nach Anwendung
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Konduktiv
Liquipoint T

o

Tank / Behalter

= Betrieblicher Grenzstand
= Uberfiillsicherung (WHG)
= | eckageiiberwachung

= Wechselnde Medien

= Turbulenzen

Schwimmschalter
Liquifloat T

Radiometrie
Gammapilot

L ¢

= Sehr einfaches Messprinzip,
einfache Handhabung

= Mehrpunktdetektion bei
einem Prozessanschluss

= Einfache Stabkiirzung

= Kompakt oder
Separatinstrumentierung

= Einfach und preiswert
= Anschlusskabel fir verschiedene
Medien (Bestandigkeit)

= Beriihrungslos von auRen

= Genaue Messung unter extremen
Bedingungen

= Uberwachung der Ansatzbildung

-200...+250°C
-200...+250°C
-1...+160 bar
50...15.000 mm
Gewinde, Flansch
PNP, Relais, NAMUR,

Regionale Ex-Zulassungen

-20...+85°C

-20...+85°C

0...+3 bar

5.000...20.000 mm Kabellédnge
Kabeldurchfiihrung

AC/DC 3-Leiter, NAMUR

ATEX

beliebig

-40...+120 °C (ab 80 °C Wasserkiihlung)
beliebig

beliebig

von auBen mit Montageklemme
2-Leiter 4...20 mA HART, Relais,

8/16 mA

Regionale Ex-Zulassungen, WHG, SIL

= Leitfahiger Schaum wird als
Flissigkeit erkannt

= Zu geringe Leitféhigkeit
(<10 pS/cm)

= Elektrodenkorrosion

= Dichte des Mediums < 0,8 g/cm?
= Viskositdt des Mediums
= Widerstandsfahigkeit
gegen Laugen und Séuren
eingeschrankt

= Strahlenschutzvorschriften beachten

= Weitere Informationen von unserem
Verkaufsteam

= Applicator fiir Auslegung der Messstelle
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3.1 Auswahl des Messprinzips nach Anwendung

Unser Vorschlag

Vibronik
Liquiphant

Konduktiv
Liquipoint

Vorteile

= Sicher und einfach in der Handhabung

= Abgleich- und wartungsfrei

= Unabhdngig vom Medium

= Einsetzbar bei Turbulenzen, ausgasenden
Flussigkeiten und bei ansatzbildenden Medien

= Entwickelt nach SIL IEC 61508

= | ED- und Bluetooth-Modul, Heartbeat
Technologie

= Nahezu frontbindiger Einbau

= Automatischer Abgleich auf
das jeweilige Medium

= Zuverlassiges Schalten auch
bei Ansatz

Technische Daten

= Prozesstemperatur

= Umgebungstemperatur

= Prozessdruck

= Mediumseigenschaften

= Sensorldnge

= Prozessanschluss

= \ersorgung/
Kommunikation

= Zulassungen

-60...+280°C

-60...+70 °C

-1...+100 bar

Viskositédt bis 10.000 mPas

< 6.000 mm

Gewinde, Flansch, Hygiene

AC-2-Leiter, 8/16 mA HART, I0-Link, DC-PNP
3-Leiter, Relais, NAMUR, PFM

Regionale Ex-Zulassungen, Hygienezulassungen,
WHG, Marinezulassungen, SIL

-20...+100 °C (+150 °C fiir 1 h)
-40...+70 °C

-1...425 bar

1 pS/cm bis 100 mS/cm

Gewinde, Hygiene
DC-PNP, 10-Link, 3-Leiter PNP

Hygiene Zulassungen

Applikationsgrenzen

= Briickenbildung durch aushartenden Ansatz

= Stromungsverluste in Rohrleitungen durch
Sensorbauform

= Feststoffanteile im Medium

= Nicht leitfédhige Medien
= Trockener, nicht leitfdhiger
Ansatz




Auswahl nach Anwendung
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Kapazitiv
Liquicap M

Rohrleitungen

= Einbau in Rohrleitungen als

Pumpen- bzw. Trockenlaufschutz

= Wechselnde Medien
= Turbulenzen
= Rohrnennweite ab DN25

Radiometrie
Gammapilot

= Universell anpassbare
Sondentechnik

= Zuverldssige Funktion auch
bei starker Ansatzbildung und
zahflissigen Medien

= Schaum erzeugt Kapazitats-
&nderung und wird erkannt

= Berithrungslos von auRen

= Genaue Messung unter extremen
Bedingungen

= (berwachung der Ansatzbildung

-80...+200°C

-50...+120°C

-1...+100 bar

100...10.000 mm

Gewinde, Flansch, Hygiene
AC-2-Leiter, DC-PNP 3-Leiter,
3-Leiter 3...12 V, Relais, 8/16 mA,
NAMUR

Regionale Ex-Zulassungen,
Hygienezulassungen, WHG,
Marinezulassungen, SIL

beliebig

-40...+120 °C (ab 80 °C Wasserkiihlung)

beliebig
beliebig

von aufen mit Montageklemme
2-Leiter 4...20 mA HART, Relais,
8/16 mA

Regionale Ex-Zulassungen, WHG, SIL

= Kondensatbildung im Stutzen -
inaktive Lange wahlen
= DK<1,6

= Strahlenschutzvorschriften beachten
= Weitere Informationen von unserem

Verkaufsteam

= Applicator fir Auslegung der Messstelle
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3.2 Auswahl des Messprinzips nach Prozessanforderung

Unser Vorschlag

Vibronik
Liquiphant

[awy
1)

Kapazitiv
Liquicap M

y 0
[1

Vorteile

= Gasdichte Durchfiihrung
(Second Line of Defense)

= Selbstiiberwachend auf Ansatz und Korrosion

= Digital, sicher und einfach in der Handhabung

= Entwickelt nach SIL IEC 61508

= Beschichtungen (ECTFE, PFA, Email), Sensor
in Alloy C22

= LED- und Bluetooth-Modul, Heartbeat
Technologie

= Vollisolierte Sonde (PFA/PTFE)

= Gasdichte Durchfithrung
(Second Line of Defense)

= Entwickelt nach SIL IEC 61508

= Schaum erzeugt Kapazitatsande-
rung und wird erkannt

Technische Daten

= Prozesstemperatur

= Umgebungstemperatur

= Prozessdruck

= Mediumseigenschaften

= Sensorlénge

= Prozessanschluss

= Versorgung/
Kommunikation

= Zulassungen

-60...+280 °C

-60...+70°C

-1...+100 bar

Viskositat bis 10.000 mPas

<3.000 mm

Gewinde, Flansch

AC-2-Leiter, 8/16 mA HART, DC-PNP 3-Leiter,
Relais, NAMUR, PFM

Regionale Ex-Zulassungen, WHG,
Marinezulassungen, SIL

-80...+200°C
-50..+120°C

-1...4100 bar
100...10.000 mm
Gewinde, Flansch, Hygiene
AC-2-Leiter, DC-PNP 3-Leiter,
3-Leiter 3...12 V, Relais,
8/16 mA, NAMUR
Regionale Ex-Zulassungen,
Hygienezulassungen, WHG,
Marinezulassungen, SIL

Applikationsgrenzen

= Bei zahflussigen Medien siehe kapazitive
Sonden mit Ansatzkompensation

= Schaum wird bei Standardgeraten nicht als
Fliissigkeit erkannt

= Gasblasen in Rohrleitungen

= Kondensatbildung im Stutzen
- inaktive Lange wahlen
= DK<1,6
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Aggressive Medien

(z.B. Anwendungen in der Chemie)

= Beschichtungen

= Funktionale Sicherheit (SIL)

= Gasdichte Durchfiihrung (Second Line of Defense)
= Prozessmonitoring

Radiometrie
Gammapilot

b

= Beriihrungslos von auBen

= Genaue Messung unter extremen
Bedingungen

= Uberwachung der Ansatzbildung

beliebig

-40...+120°C (ab 80 °C Wasserkiihlung)
beliebig

beliebig

von aufen mit Montageklemme
2-Leiter 4...20 mA HART, Relais,

8/16 mA

Regionale Ex-Zulassungen, WHG, SIL

= Strahlenschutzvorschriften beachten

= Weitere Informationen von unserem
Verkaufsteam

= Applicator fiir Auslegung der Messstelle
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3.2 Auswahl des Messprinzips nach Prozessanforderung

Unser Vorschlag

Vibronik Konduktiv
Liquiphant Einstabsonde 119617

e

Vorteile = Gasdichte Durchfiihrung (Second Line of Defense) | = Sichere und zuverldssige
= Selbstiiberwachend auf Ansatz und Korrosion Messung sogar in aggressiven
= Digital, sicher und einfach in der Handhabung Fullgutern
= Entwickelt nach SIL IEC 61508 = Besonders bei hohem Druck
= Unabhéngig vom Medium und Vakuum einsetzbar

= LED- und Bluetooth-Modul, Heartbeat Technologie | = Fir fliissige Gase einsetzbar
= Optional mit Beschichtung fiir aggressive Medien

Technische Daten

= Prozesstemperatur -60...+280 °C -200...+250 °C

= Umgebungstemperatur | -60...+70 °C -200...+250°C

= Prozessdruck -1...+100 bar -1...+4160 bar

= Mediumseigenschaften | — -

= Sensorldnge <3.000 mm 100...2.000 mm

= Prozessanschluss Gewinde, Flansch Gewinde

= Versorgung/ AC-2-Leiter, 8/16 mA HART, DC-PNP 3-Leiter, —
Kommunikation Relais, NAMUR, PFM

= Zulassungen Regionale Ex-Zulassungen, WHG, Marine- ATEX, WHG

zulassungen, SIL

Applikationsgrenzen = Bei zéhfliissigen Medien siehe kapazitive Sonden = Mediumsleitfdhigkeit beachten
mit Ansatzkompensation

= Schaum wird bei Standardgeraten nicht als
Fliissigkeit erkannt

= Gasblasen in Rohrleitungen
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Hohe Prozessdriicke /

hohe Temperaturen
(z.B. Ol- & Gasindustrie)

= Materialien gemaR NACE

= Gasdichte Durchfiihrung
(Second Line of Defense)

= Funktionale Sicherheit (SIL)

= Prozessmonitoring

Radiometrie
Gammapilot

= Beriihrungslos von aufRen
= Genaue Messung unter extremen Bedingungen
= Uberwachung der Ansatzbildung

beliebig

-40...+120 °C (ab 80 °C Wasserkiihlung)
beliebig

beliebig

von auBen mit Montageklemme
2-Leiter 4...20 mA HART

Regionale Ex-Zulassungen, WHG, SIL

= Strahlenschutzvorschriften beachten
= Weitere Informationen von unserem Verkaufsteam
= Applicator fiir Auslegung der Messstelle
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3.2 Auswahl des Messprinzips nach Prozessanforderung

Unser Vorschlag

Kapazitiv Konduktiv
Liquicap M | Einstabsonde 119617

Vorteile = Aktive Ansatzkompensation = Sichere und zuverldssige Messung
= Schaum erzeugt Kapazitdtsénderung und wird sogar in aggressiven Fillgitern
erkannt = Besonders bei hohem Druck und

Vakuum einsetzbar
= Fir flussige Gase einsetzbar

Technische Daten

= Prozesstemperatur -80...+200 °C -200...+250°C

= Umgebungstemperatur | -50...+120 °C -200...+250°C

= Prozessdruck -1..+100 bar -1..+160 bar

= Mediumseigenschaften | — -

= Sensorldnge 100...10.000 mm 100...2.000 mm

= Prozessanschluss Gewinde, Flansch, Hygiene Gewinde

= Versorgung/ AC-2-Leiter, DC-PNP 3-Leiter, 3-Leiter 3...12 V, =
Kommunikation Relais, 8/16 mA, NAMUR

= Zulassungen Regionale Ex-Zulassungen, Hygienezulassungen, | ATEX, WHG

WHG, Marinezulassungen, SIL

Applikationsgrenzen = Kondensatbildung im Stutzen = Mediumsleitfahigkeit beachten
- inaktive Lange wéhlen
= DK<1,6
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Tieftemperaturanforderungen

(z. B. Kalteanlagen und Kiihlprozesse)

= Kryogene Verhaltnisse
= Funktionale Sicherheit (SIL)
= Ansatzbildung

Vibronic
Liquiphant
‘ l '
‘
1 L callle.
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Radiometrie
Gammapilot

= Gasdichte Durchfiihrung (Second Line of Defense)
= Selbstiiberwachend auf Ansatz und Korrosion

= Digital, sicher und einfach in der Handhabung

= Entwickelt nach SIL [EC 61508

= Unabhéngig vom Medium

= Beriihrungslos von auRen
= Genaue Messung unter extremen Bedingungen
= Uberwachung der Ansatzbildung

-60...+280 °C

-60...+70°C

-1...+100 bar

< 6.000 mm

Gewinde, Flansch

AC-2-Leiter, 8/16 mA HART, 10-Link,
DC-PNP 3-Leiter, Relais, NAMUR, PFM
Regionale Ex-Zulassungen, WHG, SIL

beliebig

-40...+120 °C (ab 80 °C Wasserkiihlung)
beliebig

beliebig

von auBen mit Montageklemme
2-Leiter 4...20 mA HART

Regionale Ex-Zulassungen, WHG, SIL

= Bei zahflussigen Medien siehe kapazitive Sonden
mit Ansatzkompensation

= Schaum wird bei Standardgeraten nicht als
Flussigkeit erkannt

= Gasblasen in Rohrleitungen

= Strahlenschutzvorschriften beachten
= Weitere Informationen von unserem Verkaufsteam
= Applicator fiir Auslegung der Messstelle
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Unser Vorschlag

Vibronik
Liquiphant
>
i
W

3.2 Auswahl des Messprinzips nach Prozessanforderung

Kapazitiv
Liquicap M

Vorteile

= Abgleich- und wartungsfrei

= Zuverldssige Funktion, wird nicht
beeinflusst durch Schaum

= Selbstiiberwachend auf Ansatz und
Korrosion

= Einfach und sicher in der Handhabung

= Schaum erzeugt Kapazitdtsénderung
und wird erkannt

= Zuverldssige Funktion auch bei starker
Ansatzbildung

Technische Daten

= Prozesstemperatur

= Umgebungstemperatur

® Prozessdruck

= Mediumseigenschaften

= Sensorlédnge

= Prozessanschluss

= Versorgung/
Kommunikation

= Zulassungen

-60...4+280 °C

-60...+70 °C

-1...+100 bar

< 6.000 mm

Gewinde, Flansch, Hygiene
AC-2-Leiter, 8/16 mA HART, 10-Link,
DC-PNP 3-Leiter, Relais, NAMUR, PFM
Regionale Ex-Zulassungen, Hygiene-
zulassungen, WHG, SIL

-80...+200°C

-50...+120°C

-1...+100 bar

100...10.000 mm

Gewinde, Flansch, Hygiene
AC-2-Leiter, DC-PNP 3-Leiter, 3-Leiter
3..12 V, Relais, 8/16 mA, NAMUR
Regionale Ex-Zulassungen, Hygiene-

zulassungen, WHG, Marinezulassungen, SIL

Applikationsgrenzen

= Bei zahflussigen Medien
siehe kapazitive Sonden mit
Ansatzkompensation

= Gasblasen in Rohrleitungen

= Nicht leitender Schaum wird nicht als
Fliissigkeit erkannt

= Kondensatbildung im Stutzen
- inaktive Lange wahlen

= DK<1,6
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Konduktiv
Liquipoint

Schaumende Medien

(z. B. Molkerei-, Brau- oder Vakuumprozesse)

= Einstellen des Schaltpunktes
= Schalten in Schaum oder in Flissigkeiten
= Unabhéngig von Gasblasenbildung

Radiometrie
Gammapilot

= Nahezu frontbindiger Einbau

= Automatischer Abgleich auf das
jeweilige Medium

= Zuverldssiges Schalten auch bei
Ansatz

= Pastése und klebrige Medien

= Beriithrungslos von auRen

= Genaue Messung unter extremen
Bedingungen

= Uberwachung der Ansatzbildung

-20...+100 °C (+150 °C fiir 1 h)
-40..+70°C

-1..+25 bar

1 pS/em...100 mS/cm
Gewinde, Hygiene

DC-PNP, I0-Link

Hygienezulassungen

beliebig

-40...+120 °C (ab 80 °C Wasserkihlung)
beliebig

beliebig

von auBen mit Montageklemme
2-Leiter 4...20 mA HART, Relais,

8/16 mA

Regionale Ex-Zulassungen, WHG, SIL

= Nicht leitfédhige Medien
= Trockener, nicht leitfdhiger Ansatz

= Strahlenschutzvorschriften beachten

= Weitere Informationen von unserem
Verkaufsteam

= Applicator fiir Auslegung der Messstelle
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Unser Vorschlag

Kapazitiv
Liquicap M

3.2 Auswahl des Messprinzips nach Prozessanforderung

Vibronik
Liquiphant
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Vorteile

= Zuverldssige Funktion auch
bei starker Ansatzbildung und
hochviskosen Flussigkeiten

= Schaum erzeugt Kapazitats-
anderung und wird erkannt

= Digital, sicher und einfach in der Handhabung

= Entwickelt nach IEC 61508

= Beschichtungen (ECTFE, PFA, Email), Sensor
in Alloy C22

= \orausschauende Wartung und Erhéhung
der Anlagenverfiigbarkeit durch Heartbeat
Technology

Technische Daten

= Prozesstemperatur

= Umgebungstemperatur

= Prozessdruck

= Mediumseigenschaften

= Sensorldnge

= Prozessanschluss

= Versorgung/
Kommunikation

= Zulassungen

-80...+200°C

-50...+120°C

-1...+100 bar

100...10.000 mm

Gewinde, Flansch
AC-2-Leiter, DC-PNP 3-Leiter,
3-Leiter 3...12 V, Relais, 8/16 mA,
NAMUR

Regionale Ex-Zulassungen,
Hygienezulassungen, WHG,
Marinezulassungen, SIL

-60...+280 °C

-60...+70 °C

-1...+100 bar

<6.000 mm

Gewinde, Flansch, Hygiene

AC-2-Leiter, 8/16 mA HART, I0-Link, DC-PNP
3-Leiter, Relais, NAMUR, PFM

Regionale Ex-Zulassungen, Hygienezulassungen,
WHG, SIL, Marinezulassungen

Applikationsgrenzen

= Kondensatbildung im Stutzen —
inaktive Ldnge wéhlen
= DK< 1,6

= Bei zahflussigen Medien siehe kapazitive
Sonden mit Ansatzkompensation

= Schaum wird bei Standardgeraten nicht als
Flussigkeit erkannt

= Gasblasen in Rohrleitungen
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Konduktiv
Liquipoint

Ansatzbildende Medien
(z.B. Lacke oder Kalkmilch)

= Langzeitstabilitat durch Ansatzvertraglichkeit

oder Kompensation
= Unabhéngig von Gasblasenbildung

Radiometrie )
Gammapilot ?
W

o

= Nahezu frontbiindiger Einbau

= Automatischer Abgleich auf das
jeweilige Medium

= Zuverldssiges Schalten auch bei
Ansatz

= Pastése und klebrige Medien

= Berithrungslos von auRen

= Genaue Messung unter extremen
Bedingungen

= Uberwachung der Ansatzbildung

-20...+100 °C (+150 °C fiir 1 h)
-40...+70°C

-1..425 bar

1 pS/em...100 mS/cm
Gewinde, Hygiene

DC-PNP, I0-Link

Hygienezulassungen

beliebig

-40...+120 °C (ab 80 °C Wasserkihlung)
beliebig

beliebig

von aufen mit Montageklemme
2-Leiter 4...20 mA HART, Relais,

8/16 mA

Regionale Ex-Zulassungen, WHG, SIL

= Nicht leitfédhige Medien
= Trockener, nicht leitfdhiger Ansatz

= Strahlenschutzvorschriften beachten

= Weitere Informationen von unserem
Verkaufsteam

= Applicator fiir Auslegung der Messstelle
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3.2 Auswahl des Messprinzips nach Prozessanforderung

Unser Vorschlag

Vibronik
Liquiphant

Kapazitiv
Liquicap M

Vorteile

= Sensoroberflachen poliert Ra < 0,3 pm

= Selbstiiberwachend auf Ansatz und Korrosion

= Hygienische Prozessanschlisse und
Gehauseausfithrungen

= FDA-konforme Sensorwerkstoffe

= Bewéhrte Technik

= Hygienischer Prozessanschluss
und Gehauseausfiihrung

= FDA-konforme Sensorwerkstoffe

= Schaum erzeugt Kapazitéts-
anderung und wird erkannt

Technische Daten

= Prozesstemperatur

= Umgebungstemperatur
= Prozessdruck

= Mediumseigenschaften
= Sensorlénge

= Prozessanschluss

= Versorgung/
Kommunikation

= Zulassungen

-50...+150 °C

-50...+70°C

-1..+64 bar

<3.000 mm

Hygienische Prozessanschliisse, Gewinde

AC-2-Leiter, 8/16 mA HART, |0-Link, DC-PNP
3-Leiter, Relais, NAMUR, PFM

Regionale Ex-Zulassungen, Hygienezulassungen,
WHG, SIL

-80...+200°C

-50...+120°C

-1...+100 bar

100...10.000 mm

Hygienische Prozessanschliisse,
Gewinde

AC-2-Leiter, DC-PNP 3-Leiter,
3-Leiter 3...12 V, Relais, 8/16 mA,
NAMUR

Regionale Ex-Zulassungen,
Hygienezulassungen, WHG,
Marinezulassungen, SIL

Applikationsgrenzen

= Bei zahflussigen Medien siehe kapazitive
Sonden mit Ansatzkompensation

= Schaum wird bei Standardgeraten nicht als
Flussigkeit erkannt

= Gasblasen in Rohrleitungen

= Kondensatbildung im Stutzen
- inaktive Lange wahlen
= DK<1,6
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Konduktiv
Liquipoint FTW33

Hygienische Anwendungen

(z.B. Herstellung von Lebens- oder Arzneimitteln)

= Oberfléachengiite

= Zulassungen (EHEDG, 3-A)

= FDA-konforme Materialien

= CIP- und SIP-féhig

= Hygienische Prozessanschliisse

Kapazitiv/Konduktiv
Liquipoint FTW23

= Nahezu frontbiindiger Einbau

= Automatischer Abgleich auf das
jeweilige Medium

= Zuverldssiges Schalten auch bei
Ansatz

= CIP und SIP Reinigbarkeit bis zur
Schutzart IP 69

= Kein Abgleich auf das jeweilige
Medium erforderlich

= Funktionskontrolle vor Ort durch
LED-Anzeige

-20...+100 °C (+150 °C fur 1 h)
-40...+70°C

-1..+25 bar

1 pS/cm...100 mS/cm
Hygienische Prozessanschlisse,
Gewinde

DC-PNP, 10-Link

Hygienezulassungen

-20...+100°C (+135 °Cfir 1 h)
-40..+70°C

-1...+16 bar

DK-Wert > 20

Hygienische Prozessanschliisse,
Gewinde

DC-PNP

Hygienezulassungen

= Nicht leitfédhige Medien
= Trockener, nicht leitfdhiger Ansatz

= Wasser-/alkoholbasierende Medien
= Ansatzbildung
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4. Auswahl des Messgerates im Messprinzip

Anwendungen

Liquiphant
FTL50H/51H, FTL43, FTL63
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= Grenzschalter fiir den Hygienebereich

mit allen notwendigen Zulassungen
und Prozessanschliissen

Liquiphant
FTL51B, FTL50/51
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= Universeller Standard-Grenzschalter mit
allen notwendigen Zulassungen, Prozess-
anschlissen und elektrischen Anschliissen

= Digital sicher und einfach in der
Handhabung

Besonderheiten

= Dichteadaption

= Sensoroberflachen poliert

= FDA konforme Sensorwerkstoffe

= Heartbeat Technology

= Bluetooth Bedienung und Wartung mit
der SmartBlue App/DTM

= Wiederkehrende Priifung per Tastendruck

= Dichteadaption

= Heartbeat Technology

= Bluetooth Bedienung und Wartung mit der
SmartBlue App/DTM

= Wiederkehrende Priifung per Tastendruck

Technische Daten

= Prozessdruck

= Prozesstemperatur
= Prozessanschluss

= Umgebungs-
temperatur
= Sensormaterial

= Rauhigkeit

= Elektrischer
Anschluss

= Zulassungen

= Bauart

-1..+64 bar

-50...+150 °C

Gewinde, Flansch,
hygienische Prozessanschliisse
-50...+70°C

316L

<1,5um,<0,3pum, <0,38 pm
elektropoliert

AC-2-Leiter, 8/16 mA HART, DC-PNP
3-Leiter, Relais, PROFIBUS®, NAMUR, PFM

Regionale Ex-Zulassungen, Hygienezulas-
sungen, WHG, Marinezulassungen, SIL

kompakt und rohrverlangert

-1...4+100 bar
-50...+150 °C
Gewinde, Flansch
-60...+70°C
316L, Alloy C22
<3,2pm

AC-2-Leiter, 8/16 mA HART, DC-PNP
3-Leiter, Relais, PROFIBUS®, NAMUR, PFM

Regionale Ex-Zulassungen, Hygienezulas-
sungen, WHG, Marinezulassungen, SIL

kompakt und rohrverlangert
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Liquiphant
FTL62/FTL51C

i,

—
=

= Grenzschalter fir aggressive
Medien, z. B. Chemie

= Variantenvielfalt von
Beschichtungen

Vibronik

Universellster Flissigkeitsgrenzschalter

= Medienunabhdangig
= Einsatzbereit ohne Abgleich

= Selbstiiberwachung auf Ansatz und Korrosion
= Einsetzbar bei Turbulenzen und sprudelnden Flissigkeiten

Fortsetzung auf Seite 30

Liquiphant
FTL64, FTL70/71

= Fiir hohe Temperaturen
und hohe Driicke,
z.B. Petrochemie,
Chemie, Kraftwerke

Liquiphant
FTL80/81, FTL85

= Sicherheitskritische Anwendungen
bis SIL3 z. B. Petrochemie, Chemie,
0l & Gas

= Dichteadaption

= Heartbeat Technology

= Bluetooth Bedienung und
Wartung mit der SmartBlue App/
DTM

= Wiederkehrende Priifung per
Tastendruck

= Sensorwerkstoffe fiir hohe
Temperaturen ausgelegt

= Gasdichte Durchfiihrung

= Heartbeat Technology

= Bluetooth Bedienung und Wartung
mit der SmartBlue App/DTM

= Redundanter Sensoraufbau in
einem Gerat

= Integrierter Selbsttest alle
3 Sekunden

= Wiederkehrende Prifung: Priiftest-
intervall bis zu 12 Jahren

= Gasdichte Durchfithrung
(Second Line of Defense)

-1..+40 bar
-50...+150°C
Flansche

-60...+70°C

316L/10487; Beschichtung:
ECTFE, PFA, Email

AC-2-Leiter, DC-PNP 3-Draht,
8/16 mA HART, Relais,
PROFIBUS®, NAMUR, PFM
Regionale Ex-Zulassungen,
Hygienezulassungen, WHG,
Marinezulassungen, SIL
kompakt und rohrverléngert

-1...4+100 bar
-60...+280 °C
Gewinde, Flansch

-60..+70°C

Duplex 316/318L, Alloy C22,
optional mit Beschichtung (PFA)
<3,2pm

AC-2-Leiter, 8/16 mA HART, DC-PNP
3-Leiter, Relais, PROFIBUS®, NAMUR,
PFM

Regionale Ex-Zulassungen,

WHG, Marinezulassungen, SIL

kompakt und rohrverléngert

-1...+100 bar
-60...4+280 °C
Gewinde, Flansch

-60...+70°C

316L, 318L, Alloy C22, Beschichtung:
Emaille, PFA, ECTFE, PFA-leitfahig
<3,2um

4...20 mA, optional mit separatem
Auswertegerat

Regionale Ex-Zulassungen,
WHG, Marinezulassungen, SIL,
VdTUV100

kompakt und rohrverlangert
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4. Auswahl des Messgerates im Messprinzip

Vibronik

Fortsetzung von Seite 29

Anwendungen

Liquiphant
FTL33

= | ebensmittelan-
wendungen wie z. B.
Molkereien oder
Brauereien

= Kompakter Sensor

= Bestens geeignet bei
engen Einbauverhalt-
nissen bei Skidbuildern

Liquiphant
FTL31
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= Kompakter Sensor

= Bestens geeignet
bei engen Einbau-
verhéltnissen im
Maschinenbau

Liquiphant
FTL41

-

i

= Universeller Standard-
Grenzschalter fur
Basisanforderungen

= Rohrverlangerung
biszu2 m

Besonderheiten

= Spaltfreie
Gehauseausfithrung

= Funktionspriifung von
auflen maoglich

= Funktionspriifung
von auflen méglich

= Einfache Bedienung mit
Plug-Play-Funktionalitat
auf Basis der aktiven
Sensortechnologie

Technische Daten
= Prozessdruck

= Prozesstemperatur
= Prozessanschluss

= Umgebungs-
temperatur

= Sensormaterial

= Rauhigkeit

= Elektrischer
Anschluss

= Zulassungen

= Bauart

-1...+40 bar
-40...+150 °C
Gewinde, hygienische
Anschliisse
-40...+70°C

316L
<1,5pm,<0,76 pm
AC-2-Leiter, DC-PNP
3-Leiter
Hygienezulassungen

kompakt und
kurzrohr Variante

-1...+40 bar
-40...+150 °C
Gewinde

-40..+70°C

316L

<3,2pm
AC-2-Leiter,
DC-PNP 3-Leiter
WHG, Marine-
zulassungen
kompakt und
kurzrohr Variante

-1...+40 bar
-40...+150 °C
Gewinde, Flansch

-40...+70°C

316L

<3,2pm

DC-PNP 3-Leiter, Relais,
NAMUR,

Regionale Ex-Zulassungen,
WHG

kompakt und
rohrverlangert
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Einbauhinweise Vibronik

_ Sensorlédnge*
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Zusétzliche
Lénge 140 mm

Schaltpunkt festlegen
Die Sensoren der Liquiphant-Familie haben unter Referenzbedingungen
(Dichte 1 g/cm?, 23 °C, pe O bar) einen millimetergenauen Schaltpunkt.

Sensorlange definieren

Um eine optimale Adaption an die Behélter und Rohrleitungen zu

erreichen werden die Gerdte in unterschiedlichen Langen gefertigt.

Die Langenangabe bezieht sich immer auf den Abstand zwischen

Dichtflache und Gabelspitze. *Sensorlange:

= Kompaktausfiihrung zwischen 55 mm bis 69 mm (abhéngig vom
Prozessanschluss)

= Rohrverldngerung 118 mm; 148 mm bis 6.000 mm

Variabler Schaltpunkt

Far Anwendungen, die bei der Planung noch keine Festlegung des
Schaltpunktes erlauben, kann tber eine Schiebemuffe nachtréaglich
der Schaltpunkt justiert werden.

Optimaler Einbau

Schwinggabel so ausrichten, dass die Schmalseiten der Gabelzinken
nach oben und unten weisen, damit die Flissigkeit gut abtropfen
kann (gilt auch fir hoher viskose Medien). Fiir Montage, Anschlisse
und Einstellung sollte auf gentigend Freiraum auRRerhalb des Tanks
geachtet werden.

Ansatzbildung an der Tankwand
Auf ausreichend Abstand zwischen zu erwartendem Fiillgutansatz an
der Tankwand und der Schwinggabel achten.

Einbaumadglichkeiten bei niedriger Viskositat (bis zu 2.000 mm?/sek.)
Stutzen entgraten

Einbau in Rohrleitungen ab 2"

Stromungsgeschwindigkeit bis 5 m/s bei Viskositat 1 mm?/Sek. und
Dichte 1 g/cm?. Bei abweichenden Bedingungen ist die Funktion zu
testen.

Dynamische Belastung
Bei starken dynamischen Belastungen sind rohrverlangerte Gerate
durch geeignete Mallnahmen abzustiitzen.

Einbau bei isolierten Behéltern

Far den Einsatz bei hoheren Prozesstemperaturen ist die Verwendung
eines Temperaturdistanzstiicks empfehlenswert. Damit ist es moglich,
die Behalterisolation nicht zu unterbrechen bzw. hohere Temperaturen
vom Elektronikeinsatz fernzuhalten. Zusétzlich ist eine druckdichte
Durchfiihrung optional erhaltlich, die bei einer Beschédigung des
Sensors den Behalterdruck bis 64 bar vom Gehause fernhalt.
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4. Auswahl des Messgerates im Messprinzip

Kapazitiv

= Betriebsbewdhrt, robust und sicher

= Einfache Inbetriebnahme
= Vielseitig einsetzbar

= Zuverldssige Funktion auch bei starker Ansatzbildung

Anwendungen

Liquicap M
FT151/52

= Universeller Schalter ohne
Blockdistanz

= Prozessbehdlter

= Geeignet flir extreme
Prozessbedingungen

Liquipoint
FTW23

= Rohrleitungen mit kleinem
Durchmesser
= Kleine Tanks

Besonderheiten

= Ansatzkompensation

= Gasdichte Durchfiihrung

= Schaum erzeugt Kapazitéts-
anderung und wird erkannt

= Plug and Play-Funktionalitat

= CIP und SIP Reinigbarkeit bis
zur Schutzart IP 69

= Kein Abgleich auf das jeweilige
Medium erforderlich

= Funktionskontrolle vor Ort
durch LED-Anzeige

Technische Daten

= Prozessdruck

= Prozesstemperatur
= Prozessanschluss

= Umgebungstemperatur
= Sensormaterial

= Rauhigkeit
= Elektrischer Anschluss

= Zulassungen

= Bauart

-1...+100 bar
-80...+200 °C

Gewinde, Flansch, hygienische
Anschlisse

-50...+120°C

PTFE, PFA, FEP, 316L

AC-2-Leiter, DC-PNP 3-Leiter,
3-Leiter 3...12 V, Relais,
8/16 mA, NAMUR

Regionale Ex-Zulassungen,
Hygienezulassungen, WHG,
Marinezulassungen, SIL
Stab-, Seilausfiihrung

-1..+16 bar
-20...+100°C
(+135°Cfiir 1 h)
Gewinde, Hygiene

-40..+70°C
Sensor: 316L
Sensorisolation: PEEK

DC PNP, 10-Link
Hygienezulassungen

kompakt
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Einbauhinweise Kapazitiv

Schaltpunkt festlegen
Bei Grenzstanddetektion sollte die minimale Kapazitatsénderung
A Cin = 5 bis 10 pF betragen.

Sensorladnge definieren

Um eine optimale Adaption an Behalter und Rohrleitungen zu
erreichen, werden die Gerate in kundenspezifischen Langen gefertigt.
Die Langenangabe bezieht sich immer auf den Abstand zwischen
Dichtflache und Sondenende.

= Stab 100...4.000 mm

= Seil 420...10.000 mm

Faustformel fiir minimale Sondenlénge
Nicht leitfédhige Medien Lmin = A Cmin /(G - (er-1))

Cs = Sondenkapazitat siehe technische Information

Einbauempfehlungen

Die Stabsonden sollten nur bis zu einer Lénge von 1 m horizontal
eingebaut werden. Ein schrdger Einbauwinkel a unterstiitzt das
Abtropfen bei héherviskosen Medien.

Nicht leitfahige Medien: Abschéatzung tiber Faustformel
Leitfahige Medien (> 100 pS/cm): nichts zu beachten

Sondenauswahl

Ohne = Fir leitfahige Flissigkeiten
Masserohr = Fiir hochviskose Flussigkeiten

Mit = Fir nicht leitfahige Flussigkeiten
Masserohr = Fiir den Einsatz in Kunststoffbehaltern

= Fir den Einsatz in Rihrwerksbehéltern

Inaktive Léange

= Einbau in Montagestutzen
= Bei Kondensatbildung an der
Behalterdecke

Vollisolierte inaktive
Lange, plattierter

= Besonders geeignet fiir aggressive
Flussigkeiten

Flansch

Aktive = Bei starker (leitfahiger) Ansatzbildung

Ansatzkompensation an der Sonde

Gasdichte = Fir Flussiggasbehalter

Durchfiihrung = Gegen Kondensatbildung in der Sonde

bei extremen Temperaturverhaltnissen

= Fiir den Einsatz in toxischen Medien

Separatgehduse = Bei hohen Umgebungstemperaturen

= Bei beengten Platzverhaltnissen
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4. Auswahl des Messgerétes im Messprinzip

Konduktiv

= Mehrpunktdetektion bei einem Prozessanschluss

= Preiswerte Messtechnik

Anwendungen

Liquipoint T
FTW31/FTW32

|

= Mehrpunktsteuerung

= Wasser-,
Abwasseranwendungen

= Zweipunktregelungen

= Metall- oder
Kunststofftanks

Liquipoint
FTW33

= Rohrleitungen mit
kleinem Durchmesser

= Kleine Tanks

= Pastése Medien

Konduktiv
Einstabsonde 119617

&

= Prozess- und Lagertanks

= Pumpenschutz

= (berfiillsicherung

= Zweipunktregelung

= fiir hohe Driicke oder
Vakuum

Besonderheiten

= 2/3/5 Stab- oder
Seilausfiihrung

= Separate Ausfiihrung
mit Nivotester FTW325

= Leitungstiberwachung

= Einfache

= Nahezu frontbiindiger
Einbau

= Automatischer Abgleich
auf das jeweilige Medium

= Zuverldssiges Schalten
auch bei Ansatz

= Korrosionsbestandige
Materialien

= Keramikisolierung

= Einfache Sondenkiirzung

Sondenkiirzung = CIP und SIP féhig
= Leitfahiger Schaum kann
detektiert oder ausge-
blendet werden
Technische Daten
= Prozessdruck -1...+10 bar -1...425 bar -1...+160 bar
= Prozesstemperatur ~ -40...+100 °C -20...+100°C -200...+250°C
(+150 °Cfiir 1 h)
= Prozessanschluss Gewinde Gewinde, Hygiene Gewinde
= Umgebungs- -40...+70°C -40...+70°C -200...+250°C

temperatur
= Sensormaterial

= Elektrischer
Anschluss

= Zulassungen

= Bauart

Stab: 316L, PP isoliert
Seil: 316Ti, FEP isoliert
AC, DC (Relais), NAMUR,
Auswertegerat (Relais)
WHG, Leckage, ATEXG
2-, 3- und 5-Stabsonden
oder Seilausfiihrung

Sensor: 316L
Isolation: PEEK
DC PNP, 10-Link

Hygienezulassungen
kompakt

Keramik, 316TI

ATEX, WHG
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Einbauhinweise Konduktiv

Min.- bzw. Max.-Detektion

Stab- und Seilsonden kénnen sowohl zur Min.- wie auch zur

Max.-Detektion eingesetzt werden.

= Millimeter genauer Schaltpunkt

= Nachtragliche Kiirzung der Stébe bzw. Seile zur
Schaltpunkteinstellung

Einbau
= Tank aus Kunststoff oder Metall
= 1-Stab- und 2-Stabsonden in Rohrleitung
= Stabsonden kénnen von oben, der Seite oder von unten
installiert werden. Seilsonden nur von oben.
= Beim Einbau von der Seite sollte:
= der Sensor maéglichst schrag (10-30°) eingebaut werden
= der Sensor nicht im Fillstrom installiert werden C

Seilsonde

= Sonde maéglichst mittig montieren, damit Flissigkeits-
bewegungen das Seilgewicht nicht an die Wand driicken
kann

3
3
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4. Auswahl des Messgerates im Messprinzip

Schwimmschalter

= Glinstiges Messprinzip

= Schaltelemente als Initiator, Mikroschalter
= Anschlusskabel fiir verschiedene Medien

= Einsatz auch im Ex-Bereich

Anwendungen

Liquifloat
FTS20

= Fillstandstberwachung
im Behalter
= Pumpensteuerung

Besonderheiten

= Preiswerte Messtechnik

Technische Daten
® Prozessdruck
= Prozesstemperatur

= Prozessanschluss

= Umgebungstemperatur
= Sensormaterial

= Rauhigkeit

= Elektrischer Anschluss
= Zulassungen

= Bauart

max. 3 bar

PVC-Kabel: 5°C...+70°C
PUR-Kabel: -20 °C...+85 °C
CSM-Kabel: -20 °C...+85 °C
Kabeleinfiihrung

siehe Prozesstemperatur
Hiilse aus PP

AC/DC 3-Leiter, NAMUR
ATEX

Kabel und Schwimmkérper
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Einbauhinweise Schwimmschalter

Schaltpunkt festlegen

Zur Bestimmung des Schaltpunktes muss die Kabel-
lédnge um folgende Lédngen reduziert werden.
Mindestlange des Kabels zwischen Befestigung und
Schwimmkérper:

= PVC >=50mm

= PUR >=100 mm

= CSM >=100 mm

Bei Einbau von oben muss die Lénge des
Beschwerungsgewichtes bercksichtigt werden
(190 mm).
= Oberer Schaltpunkt ~ +25°/+£10°

Unterer Schaltpunkt  -14°/+10°

gegen die Waagerechte gemessen

Sensorlange definieren
Das Kabel kann kundenspezifisch gekiirzt werden.

Optimaler Einbau

Der Schwimmschalter kann von auBen durch eine Gewindebohrung G1A verschraubt werden. Bei

der Montage von oben sollte das Beschwerungsgewicht verwendet werden.

= Hinweis: Der Drehpunkt des Kabels soll immer waagerecht liegen. Bei Verwendung des Beschwe-
rungsgewichtes muss hinter der Stopfbuchsverschraubung - auf der AuRenseite des Behalters -
eine zusatzliche Zugentlastung (z. B. ein Knoten im Kabel) angebracht werden.

Medienvertraglichkeit

= PVC: fiir Wasser und leicht aggressive Flissigkeiten

= PUR: bevorzugt fir Kraftstoff, Heiz6le und élhaltige Medien
= CSM: fiir viele Sduren und Laugen

Die Medienvertraglichkeit muss gesondert gepriift werden.
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Schritt fir Schritt

Ubersicht der Messprinzipien

Zuerst zeigen wir Ihnen auf den ersten Seiten in Grafiken eine Ubersicht iiber
die Messprinzipien zur Grenzstanddetektion von Endress+Hauser. Danach wird
Ilhnen neben der Funktionsweise des Messprinzips auch die entsprechende
Produktfamilie vorgestellt.

Checkliste

Zur richtigen Auswahl des passenden Grenzschalters sollten Sie die anwen-
dungsspezifischen Anforderungen kennen. Die Checkliste gibt [hnen einen
Uberblick und soll hnen helfen diese Daten moglichst vollstandig zu beriick-
sichtigen bzw. zu erfassen.
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Inhaltsverzeichnis
1. Ubersicht der MeSSPIinZipien ..........ccccccovevovvvueeereeeeeeeeseseeeennns 42
2. ChECKLSTE .o 47
3.1 Auswahl des Messprinzips nach Anwendung .............ccceeeveueee. 48
= Silo / Behélter / Bunker / Sendegefaf? ........cccooeveivinininciiiiniens 48
® FOrderbAnder .....c.ceoiiiiiiiiiieiiiree e 50
® FUIrassel / Verlader ..ot 51
3.2 Auswahl des Messgerétes nach Prozessanforderung ................ 52
= Hygienische ANWendungen .........ccocoeveoireoineneininecneceeeceeee 52
= Hohe Prozesstemperaturen ...........cocccceoveeininicennieicineieeeeeeeeas 53
= Aggressive / abrasive Medien ........ccccooeveveieenieieeieeeeeeeeeees 54
® StUCKIge MeIeN ....ooveeieiiiciiee e 56
= Staubende / fluidisierte / feinkérnige Medien ..........cccocevevvevieennns 58
= Ansatzbildende / hygroskopische / klebrige Medien ..................... 59
= Feststoffe unter Wasser detektieren .........ccccovvevenneconieccnnne. 60
4. Auswahl des Messgerétes im Messprinzip / Einbauhinweise . 61

= Kapazitiv: Nivector, Minicap, SOICap .......cccevereerirrerieirieieeieeeieieens 61
® Vibronik: SOIPhant .......ccoeoeireiiiieeee e 64
® Drehfliigel: SOSWItCH ...oouoiiiieiicee e 66
= Mikrowellenschranke: SOWaVe ..........cccooevieirnieinecccee 68
= Schiittgut-Bewegungsmelder: Solimotion ........c.coceceeveeinneccnnnnne. 70

= Radiometrie: Das radiometrische Messprinzip wird in diesem
Abschnitt nicht betrachtet, ausfiithrliche Informationen erhalten
Sie von unseren Anwendungsberatern in Ihrem Land.
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Grenzstanddetektion in Schiittglitern

1. Ubersicht der Messprinzipien

Segmentierung
Grenzstand Kontinuierlich
F][]ssigke]ten Vibronik Radar
Konduktiv Geflihrtes Radar
Kapazitiv Ultraschall
Schwimmerschalter Hydrostatik
Radiometrie Kapazitiv
Radiometrie
Sch[]ttg[jter Vibronik Radar
Kapazitiv Gefiihrtes Radar
Drehflugel Ultraschall
Mikrowelle Lotsystem
Radiometrie Radiometrie
Prozessbedingungen
Temp.
°C

diometrie

280

Kapazitiv

80
Vibronik

Drehfliigel

T >
100

KorngréBe (mm)
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Flexible Antworten auf individuelle Anforderungen.

Unserer FLEX Struktur liegt die Idee zugrunde, dass je nach Anwendung un-
terschiedliche Ziele zu erreichen und unterschiedliche Herausforderungen zu
meistern sind. Einige Prozesse miissen lediglich tiberwacht, andere hingegen
sollen optimiert werden. Hierfir stehen vier verschiedene Auswahl-Typen zur
Verfiigung:

Xpert Herausragen- Hochster
Auswahl de Leistung Nutzen durch
fiir besondere Spezialisierung
Anwendungen Einfache F L E
Installation und
Bedienung
Extended Maximierte Erweiterte
Auswahl Effizienz in Funktionalitat
Standard- zur Prozess-
anwendungen optimierung F L E X
im Life Cycle Einfache
Installation und
Bedienung
Lean Optimierter Gutes Preis-
Auswahl Leistungsumfang Leistungs-
fuir Standard- Verhaltnis
anwendungen Einfache F N E X
Installation und
Bedienung
Fundamental Perfekt fiir Basis- Bestes Preis-
Auswahl anwendungen Leistungs-
Verhaltnis
Einfachste ﬂ L E X
Auswabhl,

Installation und
Bedienung
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1. Ubersicht der Messprinzipien

Berithrende Messprinzipien

Kapazitiv

Eine kapazitive Sonde ist mit
einem elektrischen Kondensator
vergleichbar. Beim Befillen

des Behalters erhoht sich die
Sondenkapazitit. Diese Anderung
wird elektrisch ausgewertet.

Drehfliigel

Die Drehbewegung eines Fliigels
wird durch Bedecken mit Schitt-
gut gestoppt. Dadurch schaltet
ein Relais.

Vibronik

Ein Einstabsensor oder eine
Vibrationsgabel wird auf seiner/
ihrer Resonanzfrequenz zum
Vibrieren angeregt. Der Antrieb
erfolgt piezoelektrisch. Durch das
Eintauchen in ein Medium veréan-
dert sich die Amplitude. Diese
Anderung wird ausgewertet und
in ein Schaltsignal umgesetzt.

Minicap (1)

Glinstiger Grenzschalter, beson-
ders fir ansatzbildende Medien.
Solicap M (2)

Robuste Sonde fiir grobkdrnige
Medien.

Nivector (3)

Kleinster Grenzschalter fiir
Schittgiter.

Solicap S (&)

Far den Einsatz bei extrem
hohen Temperaturen.

Prozesstemperaturen bis +400 “C
Prozessdriicke bis 25 bar
Dielektrizitatskonstante

DK min. 1,6

Soliswitch

Glnstiger Grenzschalter fir
einfache Anwendungen mit
feinkérnigen Schiittgiitern.

Prozesstemperaturen bis +80 °C
Prozessdriicke bis 1,8 bar

Soliphant

Universeller Grenzschalter fir
Schittgliter, auch bei wechseln-
den Medien.

Prozesstemperaturen bis +280 °C
Prozessdriicke bis 25 bar
Schittgewicht des Mediums

min. 10 g/I
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Bertihrungslose Messprinzipien

Mikrowelle

= Mikrowellenschranke:
Die Detektion von Schiitt-
gtitern aller Art erfolgt auf
Mikrowellenbasis (Sender-
Empfanger-Prinzip).

= Schittgut-Bewegungs-
melder: Die Detektion von
Schittgutbewegung (vor-
handen / nicht vorhanden)
erfolgt auf Mikrowellenbasis
(Dopplereffekt).

Bei metallischen Behalter-
wanden missen Sichtfenster
eingebaut werden. Eine pro-
zessberiihrende Installation ist
ebenfalls méglich

Radiometrie

Die Gammagquelle, ein
Césium- oder Kobaltisotop,
sendet eine Strahlung aus,
die beim Durchdringen von
Materialien eine Dampfung
erfahrt. Der Messeffekt ergibt
sich aus der Absorption des zu
messenden Produkts, welche
durch die Fiillstandsanderung
verursacht wird.

Das Messsystem besteht aus
einer Strahlungsquelle und
einem Detektor als
Empfanger.

Soliwave

= Grenzstanddetektion

= Kombinierte Grenzstand- und
Schittgutbewegungsdetektion

= Zu Kontroll- und Zahlzwecken

= Auswertung von Ansatzbildung,
Verschmutzung oder ahnlichem

Solimotion

= Uberwachung pneumatischer und
mechanischer Transportprozesse

= \erdnderung des
Massendurchflusses

Prozesstemperaturen beliebig
bzw. +450 °C (bei Direkteinbau mit
Hochtemperaturadapter)
Prozessdruck beliebig bzw.

21 bar abs. (bei Direkteinbau mit
Hochdruckadapter)

Gammapilot

Messung beriihrungslos von aufRen,
fiir alle extremen Anwendungen wie
z.B. bei stark abrasiven, korrosiven
und aggressiven Medien.

Typische Anwendungen z. B.: Grenz-
standmessung am Zellstoff-Kocher,
Hackschnitzelsilo und Wirbel-
schichtreaktor oder als Dichte- und
Massendurchflussmessung.

= Unabhéngig vom Medium

= Prozesstemperatur beliebig

= Prozessdruck beliebig

= Unbeeinflusst von Gamma-
graphie (FHG65)

Fir néhere Informationen wenden
Sie sich bitte an unsere Anwen-
dungsberater in Threm Land oder
benutzen Sie die Auswahlsoftware
Applicator.

A
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2. Checkliste

Zur richtigen Auswahl

sollten Sie alle anwendungsspezifischen An-

forderungen kennen. Die nebenstehende Checkliste gibt Ihnen einen TIPP

Uberblick tber die relevanten Prozessdaten und soll Ihnen helfen,

diese entsprechend zu berticksichtigen. Sollten wir nicht alle Daten Kopieren Sie diese Checkliste und fiillen
aufgefithrt haben, ergénzen Sie bitte diese Liste um Ihre Kriterien. Sie sie entsprechend aus, um bei der

Die Checkliste wird sowohl bei der Auswahl des Messprinzips, als Auswahl alle relevanten Daten immer im
auch bei der Auswahl des Messgerétes benétigt. Blick zu haben.

Die wichtigsten Begriffe/Abkiirzungen

AT= Atmosphare, EX = Explosiv. Kurzform des franzésischen Arbeitstitel der EU-Richtlinie

ATEX 94/9/EG
WHG Wasserhaushaltsgesetz. Uberfiillsicherungen/Leckagemelder werden nach WHG zertifiziert
SIL Safety Integrity Level. Sicherheitsstufen nach IEC 61508/61511
VdTUV100 Flissiggaszulassung
Elektronik
10-Link Kommunikationssystem zur Anbindung intelligenter Sensoren und Aktoren an ein
Automatisierungssystem
3-Leiter Anschluss an Endress+Hauser Auswertegerat
AC Anschluss fiir Wechselspannung
DC-PNP Anschluss fiir Gleichspannung mit Transistorausgang (Open Collector)
Relais + DPDT  Double Pole Double Throw; Relais als doppelter Wechsler
PulsFrequenzModulation; stérsichere Signaliibertragung zwischen Sensorelektronik und
PFM P
Endress+Hauser Auswertegerat
NAMUR Gleichstromschnittstelle fiir Sensoren und Schaltverstarker (IEC 60947-5-6)
PROFIBUS® Feldbustechnologie PROFIBUS PA
HART® Feldbustechnologie
FF FOUNDATION™ fieldbus

Instrumentierung

Signalausgang steht direkt aus der Sondenelektronik zur Verfiigung (z. B. DC-PNP,

Kompakt Relais SPST)
Getrennte Signalausgang wird tiber ein zusatzliches Auswertegerat (Hutschiene oder 19"-Karte)
Instrumen- zur Verfiigung gestellt (z. B. Relais SPDT). Das Auswertegeréat dient auch zur Speisung
tierung des Sensors.

Zertifizierungen

,European Hygienic Equipment Design Group”. Eine unabhangige Gruppe mit

EHEDG verschiedenen Untergruppen, welche spezielle Themenkreise beraten, die Hygiene-
anforderungen betreffen.

3A Die ,3-A Sanitary Standards” sind freiwillige Normen der amerikanischen Organisation
JInternational Association of Milk, Food and Environmental Sanitarian”.
,Food and Drug Administration”. Amerikanische Zulassungsbehdrde. Werkstoffe, speziell

FDA Kunststoffe, unterliegen entsprechenden Richtlinien fiir den Einsatz in Pharma-/
Lebensmittelanlagen

3.1 Materialpriifzeugnis fiir Edelstahl

NACE ,National Association of Corrosion Engineering”. Materialpriifzeugnis fir Edelstéhle

inklusive Hartegrad und Abkiihl-/Glihtemperatur des Stahls
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Bitte eintragen

Medienangabe

Schittgewicht

g/l (kg/cm?)

KorngréRe mm
Dielektrizitatskonstante (DK)
Klebrig/Ansatz bildend ja nein
Staubend ja nein
Abrasiv ja nein
Aggressiv ja nein
Leicht flieRend ja nein
Hygroskopisch ja nein
Beriihrungslose Messung ja nein
Prozessdaten Druck im Prozess min. max.
Temperatur im Gehause min. max.
Temperatur im Prozess min. max.
max. Seitenlast max.
max. Seilzuglast max.
Prozessanschluss Einschraubgewinde ja nein
Flansch ja nein
GroRe 14}
Druckanforderung min. max.
Hygieneanforderungen ja nein
Einbau Behalter ja nein
Einbaulage seitlich  von oben
Rohrleitung/Forderband ja nein
Grenzstandmessung min. max.
Regelung min. max.
Elektrischer Anschluss DC, AC, Relais, Bus-Systeme,
PFM, NAMUR, 8/16 mA
Oberflichenanforderungen  Oberflachengiten pm
Rauigkeit ja nein
Zulassungen Ex (Staub) ja nein
Ex (Gas) ja nein
WHG ja nein
Marine ja nein
EHEDG ja nein
3-A ja nein
Zeugnisse/ 3.1 ja nein
Herstellererkldrungen FDA-gelistetes Material ja nein
SIL ja nein
EG1935 ja nein
Besondere Anforderungen Extreme Fremdvibrationen ja nein

A
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3.1 Auswahl des Messprinzips nach Anwendung

Unser Vorschlag

Vibronik
Soliphant M/T

Kapazitiv
Solicap S/M
Minicap/Nivector

%Q‘
i

Drehfliigel
Soliswitch

Vorteile

= Ansatz- und
Abrasionstiberwachung

= Medienunabhéngig

= Abrasionsunempfindlich

= Wartungsfrei

= Einfache Inbetriebnahme

= Auch Stab- und
Seilausfiihrung

= Bis 400 °C einsetzbar

= Unempfindlich gegen
Ansatz

= Robuste Sonde

= Einfache Inbetriebnahme

= Aktive Ansatzkompensation

= Preisgiinstiger Sensor

= Einfache Inbetriebnahme
und Handhabung

= Auch Stab- und
Seilausfiihrung

= Drehiiberwachung

Technische Daten

= Prozessdruck

= Prozesstemperatur
= KorngréRe

= Schittgewicht

= Messbereich

= Zulassungen

-1..+25 bar

-50...+280°C

bis 25 mm

ab 1049/l

145...20.000 mm
Regionale Ex-Zulassungen,
SIL

-1..+25 bar

-50...+400 °C

bis 100 mm

30...20.000 mm
Regionale Ex-Zulassungen,
SIL

-0,5...+1,8 bar
-20...+480°C
bis 50 mm

ab 100 g/I
75...2.000 mm
ATEX

Applikations-
grenzen

= Bei Medien >25 mm @
oder Prozesstemperatur
>280 °Csiehe kapazitive
Sonden

= Bei einem DK-Wert < 1,6
siehe Vibronik

= Bei Medien > 100 mm @
siehe Mikrowellenschranke

= Bei Prozesstemperaturen
<80 °Cund Medien > 50
mm @ siehe kapazitive
Sonden
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Silo / Behalter /
Bunker / Sendegefall

= Wechselnde Medien

= Leer- und Vollmelder

= Sensoreinbau von oben oder der Seite

= Statische Aufladung bei hohen Feinanteilen

Mikrowelle Radiometrie

Soliwave Gammapilot
Vi
M
- LU

o

. ?— -

) L

= «,

[

= Berithrungslos von auBen bei Kunststoff- = Beriihrungslos von auBen
oder Metallbehéltern mit mikrowellen- = Genaue Messung unter extremen
durchléssigem Fenster Bedingungen

= Auswertung von Ansatzbildung, = Uberwachung der Ansatzbildung
Verschmutzung oder &hnlichem

= Frontbiindige Lésung

= Einfache Montage

= Kombinierte Grenzstand- und Schiittgut-
bewegungsdetektion moglich

0,5...6,8 bar abs.(+21 bar mit HD-Adapter) beliebig

-40...+70 °C (+450 °C mit HT-Adapter) beliebig

beliebig beliebig

ab 10 g/l beliebig

30...100.000 mm beliebig

Regionale Ex-Zulassungen Regionale Ex-Zulassungen, SIL

= Bei Ansatz mit hoch leitfadhigen Medien = Strahlenschutzvorschriften beachten
siehe kapazitive Sonden = Weitere Informationen von unserem

= Bei sehr geringer Dampfung siehe kapazitive Verkaufsteam
Sonden = Applicator fir Auslegung der

Messstelle
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3.1 Auswahl des Messprinzips

Forderbander
nach Anwendung

= Materialflusserkennung / Stiickgutzahlung
= Uberwachung an Bandiibergabestellen,

Schurren
= Starke Abrasion (berthrungslos)
= Schnelle Reaktion

Unser Vorschlag

Mikrowelle
Soliwave

A
i

Mikrowelle
Solimotion

Kapazitiv
Solicap M

Vorteile

= Berithrungslos

= Stlickgutzahlung moglich

= Kombinierte Grenzstand-
und Schittgutbewe-
gungsdetektion méglich

= Beriihrungslose Uber-
wachung pneumatischer
und mechanischer
Transportprozesse

= Veranderung des
Massendurchflusses

= Sehr robust

= Zugbelastungen bis
60 kN

= Abriebfest

= Aktive
Ansatzkompensation

Technische Daten
= Prozesstemperatur

= KorngroRe
= Messbereich
= Sensormaterial

-40..+70°C

(+450 °C mit HT-Adapter)
beliebig

30...100.000 mm
Aluminium oder 316Ti,
316L, PTFE oder Keramik

-40..+70°C

(+450 °C mit HT-Adapter)
beliebig

30...20.000 mm
Aluminium oder 316L,
PTFE

-50...+180 °C

bis 100 mm
200...20.000 mm
Stahl, 316L, PTFE

= Einbaurichtung von der Seite seitlich oder von oben von oben
= Zulassungen Regionale Ex-Zulassungen Regionale Ex-Zulassungen Regionale Ex-
Zulassungen, SIL
Applikations- = Bei Ansatz mit hoch = Bei Ansatz mit hochleit- = DK<1,6
grenzen leitfahigen Medien siehe fahigen Medien = Korngrole
kapazitive Sonden = Bei sehr geringer <100 mm @

= Bei sehr geringer Démp-
fung siehe kapazitive
Sonden

Schiittstromgeschwin-
digkeit
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Fillrissel / Verlader

= Sensor als Uberfiillsicherung des LKWs

= Wechselnde feinkérnige bis
staubformige Medien
= Medium umfliel3t den Sensor
= Kleine Bauform /
getrennte Instrumentierung

Unser Vorschlag

Vibronik
Soliphant M

Kapazitiv
Minicap

Kapazitiv
Solicap M

Vorteile

= Gerdtevariante mit
abgesetzter Elektronik

= Abriebfest, wartungsfrei

= Auch fiir sehr leichte
Medien

= Sehr ansatzvertréaglich

= Wartungsfrei

= Hohe seitliche
Belastbarkeit

= Sehr robust

= Zugbelastungen bis
60 kN

= Abriebfest

= Aktive
Ansatzkompensation

Technische Daten

= Prozessdruck -1..+25 bar -1..+25 bar -1..4+25 bar
= Prozesstemperatur | -50...+280 °C -40...+120°C -50...+180 °C
= KorngroRRe bis 10 mm bis 30 mm bis 100 mm
= Schittgewicht ab10g/I - -
= Sensorldnge ab 145 mm 140 mm 500...20.000 mm
= Sensormaterial 316L PPS, FDA gelistet Stahl, 316L, PTFE
Applikations- = Bei Medien >10 mm @ =DK<1,6 =DK<1,6
grenzen siehe kapazitive Sonden = KorngroRe

= Starke Ansatzbildung <100 mm @
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3.2 Auswahl des Messprinzips

nach Prozessanforderung

Unser Vorschlag

Hygienische Anwendungen

= Anwendungen, die erhohte
Anforderungen an die Reinigbarkeit
der Prozessanschliisse, Gehause und
Sensoren stellen

= Lebensmittelgerechte Sensoroberflachen,
hohe Giite

= Explosionsgefahren

Vibronik
Soliphant M

Kapazitiv
Minicap

Kapazitiv
Nivector

Vorteile

® Ansatz- und

Korrosionsiiberwachung
= Sensormaterial 316L

= Oberflachenrauigkei
(0,8 pm)

= Protektor als
Abrasionsschutz
(FDA gelistet)

= Kleine BaugréRe

= Messung von

= FDA gelistetes
Sensormaterial

= Ansatzkompensation

t = Wartungsfrei

= Edelstahlgeh&use aufen bei
# | ebensmittelprozess- Kunststoffbehaltern
anschlisse verfigbar
= 3.1 Zeugnis
= Wartungsfrei
Technische Daten
= Prozessdruck -1..+25 bar -1..425 bar -1...+6 bar
= Prozesstemperatur | -50...+280 °C -40...+120°C -20...+80°C
= Prozessanschluss Triclamp, Flansche, Gewinde | Gewinde Gewinde
= KorngréliRe bis 10 mm bis 30 mm bis 10 mm
= Schiittgewicht ab10g/I = =
= Sensormaterial 316L (0,8 ym), PTFE, ETFE PPS PC, ECTFE
= Messbereich 145...20.000 mm 140...6.000 mm 30 mm
= Zulassungen Regionale Ex-Zulassungen Regionale Ex- Regionale Ex-
Zulassungen Zulassungen
Applikations- = Bei Medien >10 mm @ = Wird Metallsensor = Bei Medien
grenzen siehe kapazitive Sonden benétigt oder bei >10 mm @ siehe
Medien mit starker Kapazitiv

Abrasion oder bei
DK < 1,6 siehe Vibronik
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Unser Vorschlag

Hohe Prozesstemperaturen

(z. B. Flugasche, Heimineral,...

= Silos/Kuhler mit heiRen Medien
(z. B. nach Ofen)

= Hohe Temperaturen tiber 150 °C

= Getrennte Instrumentierung mit
abgesetzter Elektronik

Vibronik Kapazitiv Mikrowelle Radiometrie
Soliphant M Solicap S - Soliwave Gammapilot
=l '.".l-}— ; L ()
a _ .4
= =Gl 1
!‘] .‘\ = L '* } ‘
i
Vorteile = Bis 280 °C = Bis 400 °C = Beriihrungslos von = Berithrungslos von
= Universell = Sehr robust aullen bei Verwen- auflen
= Auch fir leichte | = Inaktive Lange, dung von Hoch- = Genaue Messung
Medien aktive Ansatz- temperaturadapter, unter extremen
= Ansatz- kompensation mikrowellendurch- Bedingungen
iberwachung = Schwert- oder lassigem Stopfen = Uberwachung der
Seilsonde oder Schauglas Ansatzbildung
Technische
Daten
= Prozessdruck -1..+25 bar -1...+10 bar 0,5...6,8 bar abs. beliebig
(+21 bar mit
HD-Adapter)
= Prozess- -50...+280 °C 0...+400 °C -40...+70 °C (+450 °C beliebig
temperatur mit HT-Adapter)
= KorngréRRe bis 10 mm bis 100 mm @ beliebig beliebig
= Schittgewicht | ab 10 g/I - ab 10 g/l beliebig
= Sensor- 316L (0,8 pm) Stahl, 316L Aluminium, 316Ti, 316L oder
material PTFE, Keramik Aluminium
= Messbereich 145...20.000 mm | 200...20.000 mm  30...100.000 mm beliebig
= Zulassungen Regionale Regionale Ex- Regionale Regionale
Ex-Zulassungen Zulassungen, SIL Ex-Zulassungen Ex-Zulassungen
Applikations- = Bei Medien = Bei DK <2 = Bei Ansatz mit hoch = Strahlenschutzvor-
grenzen >10 mm @ siehe Mikro- leitfédhigen Medien schriften beachten
siehe kapazitive wellenschranke siehe = Weitere Informatio
Sonden = Bei Medien kapazitive Sonden nen von unserem
>100 mm @ = Bei sehr geringer Verkaufsteam
siehe Mikro- Dampfung siehe = Applicator fiir Ausle-

wellenschranke

kapazitive Sonden

gung der Messstelle
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Unser Vorschlag

Vibronik
Soliphant M

3.2 Auswahl des Messprinzips nach Prozessanforderung

Kapazitiv
Solicap M

G

Vorteile

= Ansatz- und Abrasionsiiberwachung
= Beschichtete Sensoroberflache bestellbar
= Wartungsfrei

= Sehr robust

= Zugbelastungen bis 60 kN

= Kompakte oder separate
Instrumentierung verfiigbar

= Aktive Ansatzkompensation

Technische Daten

® Prozessdruck

= Prozesstemperatur
= KorngréRe

= Schittgewicht

= Sensormaterial

= Messbereich

= Zulassungen

-1...425 bar

-50...+150 °C

bis 10 mm

ab 1049/l

316L (0,8 pm), ETFE beschichtet
145...20.000 mm

Regionale Ex-Zulassungen

-1..+25 bar

-50...+180 °C

bis 100 mm

Stahl, 316L

200...20.000 mm

Regionale Ex-Zulassungen, SIL

Applikations-
grenzen

= Bei KorngroRe > 10 mm &
siehe kapazitive Sonden

= Bei Montage im Befillstrom
siehe Mikrowellenschranke

= Bei DK < 1,6 siehe Vibronik

= Bei KorngréRe > 100 mm @ siehe
Mikrowellenschranke

= Bei Montage im Befiillstrom siehe
Mikrowellenschranke
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Aggressive / abrasive Medien

= Medien, die einen starken Abrieb am Sensor erzeugen

= Robuste Sensoroberfléche
= Gas/Staub Ex-Bereich
= Eventuell beschichtete Sensoroberflachen

Mikrowelle
Soliwave

Radiometrie
Gammapilot

= Beriihrungslos von auBen bei mikrowel-
lendurchldssigen Behaltern bzw. Verwen-
dung durchléssiger Stopfen o.a.

= Frontblindige L6sung

= Einfache Montage

= Berithrungslos von auRen

= Genaue Messung unter extremen
Bedingungen

= Uberwachung der Ansatzbildung

0,5...6,8 bar abs.(+21 bar mit HD-Adapter)
-40...+70°C (+450 °C mit HT-Adapter)
beliebig

ab 10 g/l

Aluminium oder 316Ti, PTFE oder Keramik
30...100.000 mm

Regionale Ex-Zulassungen

beliebig

beliebig

beliebig

beliebig

316L oder Aluminium

beliebig

Regionale Ex-Zulassungen, SIL

= Bei Ansatz mit hoch leitfédhigen Medien
siehe kapazitive Sonden

= Bei sehr geringer Dampfung siehe kapazi-
tive Sonden

= Strahlenschutzvorschriften beachten

= Weitere Informationen von unserem
Verkaufsteam

= Applicator fir Auslegung der
Messstelle
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3.2 Auswahl des Messprinzips nach Prozessanforderung

Unser Vorschlag

Kapazitiv
Solicap M

Mikrowelle
Soliwave

’ Mt

=

-

£

Vorteile

= Sehr robust

= Zugbelastungen bis 60 kN

= Kompakte oder separate
Instrumentierung verfiigbar

= Aktive Ansatzkompensation

= Berithrungslos von auBen bei mikrowellen-
durchlassigen Behaltern bzw. Verwendung
durchléssiger Stopfen, Schaugléser o.a.

Technische Daten

= Prozessdruck

= Prozesstemperatur
= KorngréRe

= Schittgewicht

= Sensormaterial

= Messbereich

= Zulassungen

-1..+25 bar

-20...+180°C

bis 100 mm

Stahl verzinkt, 316L
200...20.000 mm

Regionale Ex-Zulassungen, SIL

0,5...6,8 bar abs.(+21 bar mit HD-Adapter)
-40...+70 °C (+450 °C mit HT-Adapter)
beliebig

ab 10 g/l

Aluminium oder 316Ti, PTFE oder Keramik
30...100.000 mm

Regionale Ex-Zulassungen

Applikations-
grenzen

= DK < 1,6 oder Korngréfe >100 mm @

= Bei Ansatz mit hoch leitfahigen Medien siehe
kapazitive Sonden

= Bei sehr geringer Dampfung siehe kapazitive
Sonden
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Vibronik
Soliphant T

Stiickige Medien
(z. B. Férderbander, Halden)

= Bergbau, Gesteinsbrecher, Salzférderung
= KorngréRen ab 20 mm

= Robuste Oberflache des Sensors

= Starke Zug- und Biegebelastung

Radiometrie
Gammapilot

= Kein Verklemmen mdglich
= Sensormaterial 316L

= Wartungsfrei

= Einfache Inbetriebnahme

= Beriihrungslos von auBen

= Genaue Messung unter extremen
Bedingungen

= Uberwachung der Ansatzbildung

-1..+25 bar
-40..+150°C

<25 mm

ab 200 g/1

316L

225..1.500 mm
Regionale Ex-Zulassungen

beliebig

beliebig

beliebig

beliebig

316L oder Aluminium

beliebig

Regionale Ex-Zulassungen, SIL

= KorngroRe >25 mm @

= Strahlenschutzvorschriften beachten

= Weitere Informationen von unserem
Verkaufsteam

= Applicator fir Auslegung der
Messstelle
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3.2 Auswahl des Messprinzips

Staubende /
nach Prozessanforderung

fluidisierte Medien

= Fluidisieren zur Erhdhung der
FlieBgeschwindigkeit

= Sehr niedriges Schittgewicht
(<50 g/1)

= Geringe Leitfahigkeit
(Dielektrizitatskonstante)

= Explosionsgefahren

Unser Vorschlag

Vibronik
Soliphant M

Mikrowelle
Soliwave

Radiometrie
Gammapilot

»

Vorteile

= Ansatz- und Abrasions-
Uberwachung

= |deal fur Medien mit
niedrigem
Schittgewicht

= Selbstreinigung bei
statischer Aufladung

= Wartungsfrei

= Beriihrungslos von auRen
bei mikrowellendurch-
ldssigen Behaltern bzw.
Verwendung durchléssiger
Stopfen o.a.

= Frontbiindige L6sung

= Einfache Montage

= Beriithrungslos von
aufen

= Genaue Messung
bei extremen
Bedingungen

= Uberwachung der
Ansatzbildung

Technische Daten

= Prozess-
druck

= Prozess-
temperatur

= Korngrélie

= Schittgewicht

= Sensormaterial

= Messbereich
= Zulassungen

-1..425 bar
-50...4280 °C

bis 10 mm
ab10g/I

316L, PTFE, ETFE

145...20.000 mm
Regionale Ex-Zulassungen

0,5...6,8 bar abs.

(+21 bar mit HD-Adapter)
-40...+70°C

(+450 °C mit HT-Adapter)
beliebig

ab 10 g/l

Aluminium, 316Ti, PTFE,
Keramik

30...100.000 mm
Regionale Ex-Zulassungen

beliebig
beliebig

beliebig
beliebig
316L, Aluminium

beliebig
Regionale
Ex-Zulassungen

Applikations-
grenzen

= Bei Medien > 10 mm
@ siehe kapazitive
Sonden

= Bei Ansatz mit hoch
leitfahigen Medien
siehe kapazitive Sonden

= Bei sehr geringer
Dampfung siehe
kapazitive Sonden

= Strahlenschutzvor-
schriften beachten

= Weitere Informatio-
nen von unserem
Verkaufsteam

= Applicator fur Ausle-
gung der Messstelle
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Ansatzbildende /
hygroskopische /
klebende Medien

= Pulverférmige Medien, die zu
starkem Ansatz an Sensor und
Behélterwand neigen

= Klumpende Medien

= Statische Aufladung

= Wachtenbildung im Silo

Unser Vorschlag

Kapazitiv
Minicap

k|

Vibronik
Soliphant M/T

Radiometrie
Gammapilot

»

m

Vorteile = Ansatzkompensation | ® Ansatz- und Abrasions- = Beriihrungslos von auRen
= Wartungsfrei iberwachung = Genaue Messung unter
= Hohe mechanische = Auch fiir Medien extremen Bedingungen

Stabilitat mit niedrigem = Uberwachung der
Schiittgewicht Ansatzbildung
= Selbstreinigungseffekt
durch Vibration
= Wartungsfrei

Technische

Daten

= Prozessdruck -1...425 bar -1..+25 bar beliebig

= Prozess- -40...+120°C -50...+280 °C beliebig

temperatur

= KorngroliRe bis 30 mm bis 25 mm beliebig

= Schittgewicht - ab 10 g/l beliebig

= Messbereich 140...6.000 mm 145...20.000 mm beliebig

= Sensormaterial PPS 316L (0,8 pm), PTFE 316L, Aluminium

= Zulassungen Regionale Regionale Ex-Zulassungen  Regionale Ex-Zulassungen,

Ex-Zulassungen

SIL

Applikations-
grenzen

= Wird Metallsensor
benétigt oder bei
Medien mit starker
Abrasion oder bei
DK < 1,6 siehe
Vibronik

= Bei Medien >25 mm
@ oder Prozesstem-
peratur >280 °C siehe
kapazitive Sonden

= Strahlenschutzvor-
schriften beachten

= Weitere Informationen
von unserem
Verkaufsteam

= Applicator fir Auslegung
der Messstelle
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3.2 Auswahl des Messprinzips

Feststoffe unter Wasser
nach Prozessanforderung
= Kein Ansprechen des
Sensors bei Wasser oder
wasserahnlichen Fliissigkeiten
= Erkennen von Feststoffen
unter Wasser, die sich absetzen
= Eventuell hohe Prozessdriicke

Unser Vorschlag

Vibronik
Soliphant M/T

Drehfliigel
Soliswitch

Radiometrie
Gammapilot

Vorteile

= Wartungsfrei

= Preisgiinstiger Sensor

= Beriihrungslos von
aulRen

= Genaue Messung bei
extremen Bedingungen

Technische Daten

® Prozessdruck -1..+25 bar -0,5...+1,8 bar beliebig

= Prozesstemperatur | -50...+280 °C -20...+80°C beliebig

= KorngroRe bis 25 mm bis 50 mm beliebig

= Schiittgewicht ab10g/I ab 100 g/I beliebig

= Messbereich 145...6.000 mm 75...2.000 mm beliebig

= Sensormaterial 316L, PTFE, ETFE Edelstahl (303) 316L

= Zulassungen Regionale Ex-Zulassungen | ATEX Regionale Ex-Zulassun-

gen, SIL

Applikations-
grenzen

= Es wird nur Bodensatz
(Sediment) erkannt

= Nicht fir schwim-
mende Medien

= Einbau nur von oben

= Strahlenschutz-
vorschriften beachten

= Weitere Informationen
von unserem
Verkaufsteam
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4. Auswahl des Messgerates
im Messprinzip

Typische
Anwendungen

Kapazitiv

= Betriebsbewahrt, robust und sicher
= Einfache Inbetriebnahme
= Vielseitig einsetzbar

Fortsetzung auf Seite 62

Solicap S
FTI77

=

= Anwendungen mit
Temperaturen bis 400 °C

= \/oll- und Leermelder

= Einbau von der Seite, von
oben und unten

Solicap M
FTI55, FTI56

= Robuster Sensor fir stiickige und
abrasive Medien

= Voll- und Leermelder

= Einbau von der Seite, von oben und
unten

Besonderheiten

= Robuste Sonde

= Seitenbelastung 800 Nm

= Unempfindlich gegen
Kondensat und Ansatz

= Aktive Ansatzkompensation

= Zugbelastung bis 60 kN

= Seitenbelastung 300 Nm

= Einfache Seilkiirzung

= Modularer Aufbau

= Aktive Ansatzkompensation

Technische Daten

= Prozessdruck

= Prozesstemperatur
= Prozessanschluss

= Korngrélie

= Messbereich

= Sensormaterial

= Gehdusematerial

= Elektrischer
Anschluss

= Zulassungen
= Einstellungen
= Bauart

= DK

-1...+10 bar

-20...4+400 °C

Gewinde: 1% (R, NPT)
Flansche: EN, ANSI, JIS

bis 100 mm

200...20.000 mm

Stahl, 316L, Keramik

Alu, Polyester, 316L

separat: PFM, 3-Draht, NAMUR,
8/16 mA

kompakt: DC, Relais, 2-Draht
Regionale Ex-Zulassungen, SIL
Min./Max. Sicherheit
Schwert- und Seilsonde

ab2

-1...425 bar

-50...+180 °C

Gewinde: 12 (R, NPT)
Flansche: EN, ANSI, JIS

bis 100 mm

200...20.000 mm

Stahl, 316L, PTFE

Alu, Polyester, 316L

separat: PFM, 3-Draht, NAMUR,
8/16 mA

kompakt: DC, Relais, 2-Draht
Regionale Ex-Zulassungen, SIL
Min./Max. Sicherheit

Stab- und Seilsonde

ab1,6
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4. Auswahl des Messgerates im Messprinzip

Kapazitiv

Fortsetzung von Seite 61

Anwendungen

Minicap
FTC260, FTC262

=
& |

= Besonders fiir ansatzbildende
Medien

= Voll- und Leermelder

= Einbau von der Seite, von oben
und unten

Nivector
FTI26

A o

= Messung von aufen durch
Kunststoffsilos

= Pulvrige und feinkdrnige
Feststoffe bis 10 mm

= Voll- und Leermelder

= Einbau von der Seite und
von unten

Besonderheiten

= FDA gelistetes Material

= Wartungsfrei

= Ansatzkompensation

= Ohne Abgleich einsetzbar

= Protektor als Abrasionsschutz
(FDA gelistetes Material)

Technische Daten

= Prozessdruck

= Prozesstemperatur

= Prozessanschluss

= Korngrélie

= Messbereich

= Sensormaterial

= Gehdusematerial

= Elektrischer Anschluss
= Zulassungen

= Einstellungen

= Bauart
= DK

-1..4+25 bar
-40...+120°C

Gewinde: 1, 1% (R, NPT)
bis 30 mm

140...6.000 mm

PPS, FDA gelistet
Aluminium, Polyester

DC, DPDT

Regionale Ex-Zulassungen

Min./Max. Sicherheit,
Empfindlichkeit
Stab- und Seilsonde
ab 1,6

-1...+6 bar

-20...4+80°C

Gewinde: G1A

bis 10 mm

ab 20 mm (frontbindig)
PC, ECTFE

PC, ECTFE

AC, DC

Regionale Ex-Zulassungen,
Hygienezulassungen
Min./Max. Sicherheit

Kompakt
ab2
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Einbauhinweise Kapazitiv

Min.- bzw. Max.-Detektion

Stab- und Seilsonden kénnen sowohl zur
Max.- wie auch zur Min.-Detektion eingesetzt
werden.

Schaltpunkt

Der Schaltpunkt hangt von der Beschaffenheit
des Schiittgutes ab (Schiittkegel, Dielektrizitats-
konstante, FlieReigenschaften ...).

Einbaulage

Stabsonden kénnen von oben, von der Seite
oder von unten installiert werden. Seilsonden
nur von oben.

Beim Einbau von der Seite sollte:

= der Sensor méglichst schrag (10-30°)
eingebaut werden

= bei schweren Schiittgitern ein Schutzdach
installiert werden

= der Sensor nicht im Fillstrom installiert
werden

= bei zwei Stabsonden der Abstand der
Sondenenden min. 200 mm betragen
(FTC260)

Seilsonde

= Sonde méglichst mittig montieren, damit
Schittgutkegel das Seilgewicht nicht an die
Wand driicken kann

= Die Ldnge des Seils kann an die gewiinschte
Ldnge angepasst werden

= Zugkrafte beachten

= Fiillstrom beachten
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4. Auswahl des Messgerates im Messprinzip

Vibronik

= Universell einsetzbarer Grenzstandschalter fiir feinkérnige Feststoffe in den
Prozess- und Hygieneindustrien

= Grofte Variantenvielfalt an Zertifikaten, Gehéusen, Elektronikeinsatzen,
Prozessanschliissen und Sensorgeometrien

= Einfache Installation

= Kein Verschleil’ / wartungsfrei

Anwendungen

Soliphant M - Vibrationsgabel
FTM50/FTM51/FTM52

= Robuster min. oder max. Grenz-
schalter fiir feinkérnige Schittgtiter

= Einbau von der Seite, von oben und
unten

= Auch fur fluidisierte Medien

= Feststoffe unter Wasser

= Fillrisselanwendungen

Soliphant T - Einstabsensor
FTM20/FTM21

= Kostengtinstiger und universeller
Sensor fiir alle feinkdrnigen und
stlickigen Medien

= Feststoffe unter Wasser

= Voll- und Leermelder

= Einbau von der Seite, von oben
und unten

Besonderheiten

= Korrosions- und Ansatziiberwachung

= Bis 280 °C

= Universellster Sensor auch fir feinste
Medien

= Beschichtete und polierte Sensoren

= Einfache Selbstreinigung
= Bevorzugt bei klumpenden
Medien

Technische Daten

= Prozessdruck

= Prozess-
temperatur

= Prozessanschluss

= Korngrélie

= Schittgewicht

= Messbereich

= Sensormaterial

= Gehdusematerial

= Seitenbelastung

= Elektrischer
Anschluss

= Zulassungen

= Einstellungen

= Bauart

-1...425 bar
-50...+280 °C

Gewinde: 1V4, 1%, (NPT, R), Triclamp
Flansche: ANSI, EN, JIS

bis 10 mm

ab 10 g/l

145...20.000 mm

316L (0,8 pm), PTFE, ETFE

PE, 316L, Aluminium

600 N

AC-2-Draht, DC-PNP, Relais, DPDT, PFM,
8/16 mA, NAMUR

Regionale Ex-Zulassungen, SIL
Empfindlichkeit, Zeitverzégerung,
Diagnose, Feststofferkennung unter
Wasser, Min.-/Max.-Melder

Kompakt, Rohrverldngert, Seilverlangert

-1...+25 bar
-40...+150 °C

Gewinde: 1, 1V, 1% (R, G, NPT)

bis 25 mm

ab 200 g/I
225...1.500 mm
316L

PE, Aluminium
450N

DC, DPDT

Regionale Ex-Zulassungen
Empfindlichkeit, Min.-/
Max.-Melder

Kompakt, Rohrverldngert
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Einbauhinweise Vibronik

Min.- bzw. Max.-Detektion
Kompaktsensoren wie auch rohr- und seil-
verldngerte Sonden kdnnen sowohl zur

Max.- wie auch zur Min.-Detektion eingesetzt
werden.

Schaltpunkt

Der Schaltpunkt hangt von der Beschaffenheit
des Schittgutes ab (Schuttkegel, Schiitt-
gewicht, KorngréRe, FlieReigenschaften ...).

Einbaulage

Kompaktsensoren und rohrverlangerte Sonden
kénnen von oben, von der Seite oder von
unten installiert werden.

Seilverlangerte Sonden nur von oben C
installieren.

Beim Einbau von der Seite sollte:

= auf die Ldngsausrichtung der Zinken (Gabel)
geachtet werden

= der Sensor méglichst schrég (10-30°)
eingebaut werden

= bei schweren Schiittgitern ein Schutzdach
installiert werden

= der Sensor nicht im Fillstrom installiert
werden

Seilverlangerung

= Sonde méglichst mittig montieren, damit
Schittgutkegel die Gabel nicht an die Wand
driicken kann

= Die Ldnge des Seils kann an die gewiinschte
Anwendung angepasst werden
(Seilkiirzungssatz)

= Zugkrafte beachten

= Fillstrom beachten

Hygieneprozesse

= Fiir Hygieneapplikationen sollte der Sensor
so installiert werden, dass die Reinigbarkeit
im Prozess gewdhrleistet ist.
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4. Auswahl des Messgerates im Messprinzip

Drehfliigel

= Preiswertes Messprinzip fur einfache Anwendungen

= Kein Abgleich nétig
= Drehiiberwachung

Anwendungen

Soliswitch

FTE20

57
s

= Voll- und Leermelder
= Einbau von der Seite, von oben und unten

Besonderheiten

= |n 3 Stufen einstellbarer Schaltdruck
= Drehiiberwachung (optional)
= Rutschkupplung gegen Belastungsstarke

Technische Daten

= Prozessdruck

= Prozesstemperatur
= Prozessanschluss
= KorngrélRRe

= Schittgewicht

= Messbereich

= BaugroRe

= Sensormaterial

= Gehdusematerial

= Elektrischer Anschluss
= Zulassungen

= Einstellungen

= Bauart

-0,5...+1,8 bar
-20...+80°C

Gewinde: 1V (G, NPT), 14 NPT, % G
bis 50 mm

ab 100 g/I

75...2.000 mm

133 mm Lénge

Edelstahl 303

PE, IP 65, NEMA4

AC, DC (Ausgang: Relais)
Regionale Ex-Zulassungen
Schaltdruck

Kompakt, Seilverldngert




Auswahl des Messgerates im Messprinzip 67

Einbauhinweise Drehfliigel

Min.- bzw. Max.-Detektion

Kompakte und seilverlangerte Sensoren
kénnen sowohl zur Max.- wie auch zur Min.-
Detektion eingesetzt werden.

Schaltpunkt
Durch Einstellung des Schaltdrucks kann der
FTE20 an das Schittgut angepasst werden.

Einbaulage

Kompakte und rohrverlédngerte Sensoren
kénnen von oben, von unten oder von der
Seite installiert werden, seilverlangerte
Sensoren nur von oben.

Beim Einbau von der Seite sollte: C

= ein Schutzdach gegen einstlrzende Wachten
vorgesehen werden

= die Kabelverschraubungen nach unten
zeigen

= schrdg von oben 10-30° oder senkrecht
eingebaut werden

Bitte nicht:

= im Fillgutstrom installieren

= einen zu langen Einschraubstutzen benutzen

= vertikal mit Wellenlange >300 mm
einbauen

= schrag von unten installieren

Seilverldangerung

= Sonde maglichst mittig montieren, damit der
Schiittgutkegel den Fliigel nicht gegen die
Wand drtickt

= Zugkrafte beachten

= Fiillstrom beachten
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4. Auswahl des Messgerétes im Messprinzip

Mikrowellenschranke

= Beriihrungslose Grenzstanddetektion in pulverférmigen bis stiickigen

Medien mit optionaler Schiittgutbewegungsdetektion

= Berihrungslose Installation (Fenster) oder frontbiindige Montage (Einbau)

= Messprinzip nahezu unabhangig von den Prozessbedingungen (wie Druck,
Temperatur, aggressive und abrasive Medien, Staub, Schmutzablagerungen)

= Einsetzbar in schwierigen Anwendungen, wo andere Messverfahren versagen

= Voll- und Leermelder

Anwendungen

Soliwave
FDR16/FQR16

= Detektion von Verschmut-
zung, Ansétzen oder
ahnlichem

Soliwave
FDR56/FQR56

F@

= Detektion von Ver-
schmutzung, Ansatzen
oder dhnlichem

= |deal bei hygienischen
Anwendungen

Soliwave
FDR57/FQR57/FTR525

/ e
: '
. i
= 1 mo~
- 1 —

= |deal bei hygienischen
Anwendungen

= Kombinierte Grenzstand-
und Schiittgutbewegungs-
detektion méglich

= Detektion von Verschmut-
zung, Ansétzen oder
ahnlichem

Lid)

Besonderheiten

= Ultrakompaktgerate mit
integriertem Netzteil und
Steckverbindern

= Einstellbare Empfindlichkeit
und Schaltverzégerung

= Detektion auch
bei wechselnden
Produkteigenschaften

= Anzeige der Signalstarke
durch LED-Balkenanzeige

= 4.20 mA
Analogausgang

= integrierter
Schaltverstarker

= Elektronikgehduse um
360° drehbar

= Mit optional integrierter
Schittgutbewegungsdetektion

= Bequeme und einfache Bedie-
nung mit grafischem Display

= Parallelbetrieb auf engstem
Raum

Technische Daten
= Prozessdruck

= Prozess-
temperatur

= Prozessanschluss

= KorngrolRRe

= Schittgewicht

= Detektionsbereich

= Sensormaterial

= Geh3usematerial
= Signalausgang

= Zulassungen
= Einstellungen

0,5...6,8 bar abs.

(+21 bar mit HD-Adapter)
-20...+60°C

(+450 °C mit HT-Adapter)
Gewinde: 1% (R, G, NPT)
beliebig

ab 10 g/l

max. 20 m

316L, PTFE

316L
DC PNP 3-Leiter

Regionale Ex-Zulassungen
Empflindlichkeit,
Schaltverzogerung

0,5...6,8 bar abs.

(+21 bar mit HD-Adapter)
-40...+70 °C

(+450 °C mit HT-Adapter)
Gewinde: 172 (R, G, NPT)
beliebig

ab10g/I

0,03...100 m

PTFE, Keramik, Aluminium,
316Ti

PE, Aluminium, 316L
Relais SPDT, Analog 4...

20 mA, Solid-State-Relais
Regionale Ex-Zulassungen
FDR56: Empfindlichkeit,
Hysterese, Grenzsignal-
funktion, Schaltverzoge-
rungen, Dampfung

0,5...6,8 bar abs.

(+21 bar mit HD-Adapter)
-40...+70 °C

(+450 °C mit HT-Adapter)
Gewinde: 1% (R, G, NPT)
beliebig

ab10g/I

0,03...100 m

PTFE, Keramik, 316Ti

PE, Aluminium, 316L

Relais, SPDT, Solid-State Relais,
4...20 mA, Alarm Open Collector
Regionale Ex-Zulassungen
FTR525: Empfindlichkeit,
Hysterese, Grenzsignalfunktion,
Schaltpunkte und Schaltver-
z6gerungen, Dampfung
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Einbauhinweise Mikrowellenschranke

Einfacher Einbau

1. Selbstdichtendes Anschluss-
gewinde in den Prozess
eindrehen (Sechskant mit
Schlisselweite 55 mm)

@

. Transmitter und Transceiver
zueinander ausrichten
(beide Gerdte missen sich
gegeniiber stehen)

<

. Gehause fixieren
(Innensechskant 2,5 mm)

'8

No

w

Min.- bzw. Max.-Detektion
Die Mikrowellenschranke kann sowohl zur Max.-
wie auch zur Min.-Detektion eingesetzt werden.

Optionale Bewegungsdetektion
Der Schittstrom sollte méglichst nah an der
Mikrowellenschranke vorbeiflieen.

Schaltpunkt

Der Schaltpunkt hangt ausschlieBlich von der
Einbauposition, den Dampfungseingenschaften
des Schittguts und ggf. parametrierten
Verzégerung ab.

4...20 mA Analogausgang

Optional zur Auswertung von Ansatzbildung, C
Verschmutzung oder dhnlichem. Hiermit kann

zum Beispiel der Verlauf einer Verschmutzung
von ,unverschmutzt” bis ,verschmutzt” ausge-
wertet werden (die Grenzwerte sind individuell
einstellbar).

Einbaulage

= Transmitter und Transceiver miissen an gegen-
liberliegenden Behélterseiten installiert werden.

= Falls eine direkte Gegentberstellung von Trans-
mitter und Transceiver aus baulichen Grinden
nicht méglich ist, kann der Mikrowellenstrahl
ber plane Metallspiegel (Reflektoren) um-
gelenkt werden (Reichweitenverringerung um
jeweils ca. 10 %).

= Storende Reflexionen an Metallteilen sind zu
vermeiden.

= Der Parallelbetrieb von mehreren Mikrowellen-
schranken zur Erfassung unterschiedlicher
Fullstande/Grenzstande ist moglich.

Montage

= Direkte Montage mit 172 (R, G, NPT) Ein-
schraubgewinde durch die Behalterwand
(bertihrende Installation, unabhangig von
Behéltermaterialien).

= Optionale Befestigung mittels Zubehor (wie
Schellen oder Adapterflansche).

= |st die Behélterwand aus nicht mikrowellen-
durchléssigem Material, missen zusétzliche
mikrowellendurchldssige Fenster in der
Behalterwand installiert werden. Hierzu ist
umfangreiches Zubehér (wie Schauglaser) und
konfigurierbares Zubehér (wie Kunststoff- und
Keramikstopfen) verfiigbar.

= Elektronikgehduse ist um 360° drehbar, daher
optimale Ausrichtung nach dem Einbau
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4. Auswahl des Messgerates im Messprinzip

Schiittgut-Bewegungsmelder

= Beriihrungslose Uberwachung pneumatischer und mechanischer

Transportprozesse

= Berihrungslose Installation (Fenster) oder frontbiindige Montage (Einbau)
= 4..20 mA Analogausgang zur Auswertung von Veranderungen des

Schittstroms

Anwendungen

Solimotion
FTR16

= Schittgutbewegungsmelder
= Beriihrungslose
Bewegungsdetektion

Solimotion
FTR20

= Schiittgut Bewegungsmelder fiir die Uber-
wachung pneumatischer und mechanischer
Transportprozesse

= Berithrungslose Detektion in pulverférmi-
gen bis stiickigen Medien

= |deal bei hygienischen Anwendungen

= Mit optionalem Zubehor wie Schauglasern
und Kunststoff- oder Keramikstopfen auch
bei mikrowellenundurchlassigen Wandun-
gen einsetzbar

Besonderheiten

= Ultrakompakter Bewegungs-
melder zur Uberwachung
pneumatischer und mechani-
scher Transportprozesse von
Schittglitern

= Kostengiinstige Uberwachung von
Schittgutbewegungen (Bewegung / keine
Bewegung)

= 4...20 mA Analogausgang zur Auswertung
von Verdnderungen des Schittstroms

= Elektronikgehduse um 360" drehbar

Technische Daten
= Prozessdruck

= Prozess-
temperatur

= Prozessanschluss

= Korngrélie

= Schittgewicht

= Detektionsbereich

= Sensormaterial

= Gehdusematerial

= Elektrischer
Anschluss

= Zulassungen

= Einstellungen

0,5...6,8 bar abs.

(bis 21 bar abs. mit HD-Adapter)
-20...+60°C

(bis +450 °C mit HT-Adapter)
Gewinde: 172 (R, G, NPT)
beliebig

<10g/I

max. 5m

316L, PTFE

316L

DC-PNP 3-Leiter

Regionale Ex-Zulassungen
Empflindlichkeit,
Schaltverzégerung

0,5...6,8 bar abs.

(bis 21 bar abs. mit HD-Adapter)
-40..+70°C

(bis +450 °C mit HT-Adapter)

Gewinde: 1% (R, G, NPT)

beliebig

beliebig

0,03...20 m in Abhangigkeit vom Schiittgut
PTFE, Keramik, Aluminium, 316Ti

PE, Aluminium, 316L

Relais SPDT, Analog 4...20 mA,
Solid-State-Relais

Regionale Ex-Zulassungen
Detektionsbereich, Verstarkung, Hysterese,
Grenzsignalfunktion, Schaltverzégerungen,
Dampfung
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Einbauhinweise Schiittgut-Bewegungsmelder

Detektion des Schiittstroms

Der Schittgut-Bewegungsmelder kann tberall
eingesetzt werden, wo ein Schittstrom (vor-
handen oder nicht vorhanden) kostengiinstig
tiberwacht werden muss

Schaltpunkt

Der Schaltpunkt hangt ausschlieBlich von der
Einbauposition, den Dampfungseigenschaf-
ten des Schittguts und ggf. parametrierten
Einstellungen ab

4...20 mA Analogausgang
Uber den optionalen 4...20 mA Stromausgang
kann zusatzlich die Veranderung des Schitt-

stroms ausgewertet werden. ‘

Einbaulage
= Die Einbaulage kann beliebig sein.
= Vibrationen sind zu vermeiden.

= Ein kleiner Winkel a kann die Signalqualitat
erhéhen.

Einfacher Einbau

1. Selbstdichtendes Anschlussgewinde
in den Prozess eindrehen (Sechskant
mit Schlisselweite 55 mm)

Montage

2. Bewegungsmelder ausrichten = Direkte Montage mit 172 (R, G, NPT) Ein-
schraubgewinde durch die Prozesswandung
(beriihrende Installation, unabhéngig von
Wandungsmaterialien).

= Je nach Anwendung sollte der Bewegungs-
melder moglichst starr (bei schwachen
Vibrationen der ganzen Anlage) oder voll-
standig entkoppelt (bei stérkeren Vibra-

3. Gehause fixieren tionen) montiert werden.

(Innensechskant 2,5 mm) = Optionale Befestigung mittels Zubehor

(wie Schellen oder Adapterflanschen).

= |st die Prozesswandung aus nicht mikro-
wellendurchlassigem Material, missen
zusatzliche mikrowellendurchléssige Fenster
in der Wandung installiert werden. Hierzu ist
umfangreiches Zubehor (wie Schaugléaser)
und konfigurierbares Zubehor (wie Kunst-
stoff- und Keramikstopfen) verfiigbar.

= Elektronikgehduse des Bewegungsmelders
ist um 360° drehbar, daher optimale Ausrich-
tung nach dem Einbau
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