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= Certifique-se de que o documento estd armazenado em um local seguro, de modo que
esteja sempre disponivel ao trabalhar no equipamento ou com o equipamento.

= Para evitar perigo para os individuos ou instalacdes, leia atentamente a se¢do "Instrucdes
bésicas de seguranca’, bem como todas as demais instrucées de seguranca contidas no
documento que sejam especificas dos procedimentos de trabalho.

= O fabricante reserva-se o direito de modificar dados técnicos sem aviso prévio. Seu
centro de vendas da Endress+Hauser fornecerd informacdes recentes e atualiza¢des
destas instrucdes de operacéo.
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1 Sobre este documento

1.1 Funcédo do documento

Estas Instrucdes de Operacéo contém todas as informacdes necessarias nas diversas fases
do ciclo de vida do equipamento: da identificacdo do produto, recebimento e
armazenamento a instalacéo, conexdo, operacdo e comissionamento até a localizacéo de
falhas, manutencéo e descarte.

1.2 Simbolos

1.2.1  Simbolos de seguranca

Esse simbolo alerta sobre uma situacdo perigosa. Se a situacdo néo for evitada resultara
em ferimento grave ou fatal.

A ATENGCAO
Esse simbolo alerta sobre uma situacéo perigosa. Se a situacdo néo for evitada pode
resultar em ferimento grave ou fatal.

A CUIDADO
Esse simbolo alerta sobre uma situacéo perigosa. Se a situacdo néo for evitada pode
resultar em ferimento leve ou médio.

AVISO

Esse simbolo contém informacdes sobre os procedimento e outros fatos que nédo resultam
em ferimento.

1.2.2 Simbolos elétricos

Simbolo Significado

Corrente continua

Corrente alternada

Corrente continua e corrente alternada

Conexdo de aterramento
Um terminal aterrado que, no que concerne o operador, esté aterrado através de um
sistema de aterramento.

-1

Conexdo de equalizagdo potencial (PE: terra de protecéo)
Terminais de terra devem ser conectados ao terra antes de estabelecer quaisquer
outras conexoes.

®

Os terminais de terra sdo localizados dentro e fora do equipamento:

= Terminal terra interno: a equaliza¢do potencial estd conectada a rede de
fornecimento.

= Terminal de terra externo: conecta o equipamento ao sistema de aterramento da
fabrica.

1.2.3  Simbolos especificos de comunicacdo

Simbolo Significado

= Rede local (WLAN) sem-fio
° Comunicagédo por uma rede local, sem fio.

E] LED
Diodo emissor de luz esta desligado.

Endress+Hauser
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Simbolo

Significado

LED
Diodo emissor de luz esté ligado.

LED
Diodo emissor de luz esté piscando.

1.2.4 Simbolos de ferramentas

Simbolo

Significado

Qo

Chave de fenda Torx

P

Chave Phillips

23

Chave de boca

1.2.5  Simbolos para determinados tipos de informacdes

Simbolo

Significado

Permitido

Procedimentos, processos ou a¢des permitidos.

Preferivel

Procedimentos, processos ou a¢des preferiveis.

Proibido
Procedimentos, processos ou a¢des proibidos.

Dica
Indica informac&o adicional.

Referéncia para a documentacéo

Consulte a pagina

Referéncia ao grafico

veE D E @ e

Aviso ou etapa individual a ser observada

=
[
w

Série de etapas

Resultado de uma etapa

Ajuda em caso de problema

)| [ ¥

©

Inspecéo visual

1.2.6  Simbolos em gréficos

Simbolo Significado
1,2,3,.. Numeros de itens
1,2,3,.. Série de etapas
A B,C, ... Visualiza¢des
A-A, B-B, C-C, ... Secdes

2N

Area classificada
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Simbolo Significado
A Area sequra (area no classificada)
=mpp Direcéo da vazdo

1.3 Documentacao

ﬂ Para uma viséo geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:
= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): insira o nimero de série da
etiqueta de identificacéo
» Aplicativo de Operagdes da Endress+Hauser: Insira o nimero de série da etiqueta de
identificacdo ou escaneie o codigo de matriz na etiqueta de identificacéo.

1.3.1  Funcdo do documento

A documentacdo a seguir pode estar disponivel dependendo da vers&do pedida:

Tipo de documento Objetivo e contetido do documento

Informacgdes técnicas (TI) Assisténcia para o planejamento do seu dispositivo

O documento contém todos os dados técnicos sobre o equipamento e
fornece uma vis&o geral dos acessérios e outros produtos que podem ser
solicitados para o equipamento.

Resumo das instru¢des de opera¢do | Guia que orienta rapidamente até o 1° valor medido
(KA) O Resumo das instruc¢des de operagéo contém todas as informacdes
essenciais desde o recebimento até o comissionamento inicial.

Instrugdes de operagdo (BA) Seu documento de referéncia

As instrugbes de operagdo contém todas as informagdes necessarias em
varias fases do ciclo de vida do equipamento: desde a identificacéo do
produto, recebimento e armazenamento, até a instalacéo, conex&o,
operagéo e comissionamento, incluindo a localizagéo de falhas,
manutencdo e descarte.

Descri¢do dos parametros do Referéncia para seus parametros

equipamento (GP) O documento fornece uma explicacdo detalhada de cada pardmetro
individualmente. A descricdo destina-se aqueles que trabalnam com o
equipamento em todo seu ciclo de vida e executam configuragdes
especificas.

Instrugdes de seguranca (XA) Dependendo da aprovagdo, instru¢des de seguranca para equipamentos
elétricos em areas classificadas também s&o fornecidas com o
equipamento. As Instruc¢des de seguranca séo parte integrante das
Instru¢des de operagéo.

[1] Informacgdes sobre as Instrugdes de sequranca (XA) relevantes ao
equipamento sdo fornecidas na etiqueta de identificacdo.

Documentacdo complementar de Siga sempre as instrucdes a risca na documentacédo complementar. A
acordo com o equipamento (SD/FY) | documentacdo complementar é parte integrante da documentacéo do
equipamento.

1.4 Marcas comerciais registradas

Modbus®
Mareca registrada da SCHNEIDER AUTOMATION, INC.
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2 InstrucOes de seguranca

2.1 Especificacdes para o pessoal

O pessoal para a instalacéo, comissionamento, diagnosticos e manutencdo deve preencher

as seguintes especificacdes:

» Especialistas treinados e qualificados devem ter qualificacéo relevante para esta fungéo
e tarefa especifica.

» Estejam autorizados pelo dono/operador da planta.

Estejam familiarizados com as regulamentacgdes federais/nacionais.

» Antes de iniciar o trabalho, leia e entenda as instru¢des no manual e documentacéo
complementar, bem como nos certificados (dependendo da aplicacéo).

» Siga as instrugdes e esteja em conformidade com condicOes basicas.

v

O pessoal de operacdo deve preencher as seqguintes especificacées:

» Ser instruido e autorizado de acordo com as especificac¢des da tarefa pelo proprietério-
operador das instalagdes.

» Siga as instrucdes desse manual.

2.2 Uso indicado

Aplicacéo e meio
O medidor descrito neste manual destina-se somente para a medicdo de vazdo de gases.

Dependendo da verséo solicitada, o medidor pode também medir meios potencialmente
explosivos, inflamaveis, venenosos e oxidantes.

Os medidores para uso em atmosferas explosivas, em aplica¢des sanitarias ou onde existe
um maior risco devido a pressdo sdo identificados de acordo na etiqueta de identificac&o.

Para garantir que o medidor esteja em condi¢des adequadas durante o tempo de operagdo:

» Apenas use o medidor em total conformidade com os dados na etiqueta de
identificacdo e condi¢des gerais listadas nas Instru¢des de Operacgéo e documentacéo
complementar.

» Consulte a etiqueta de identificacdo para verificar se o sistema de medicéo
encomendado pode ser operado para a aplicacdo pretendida em areas que exigem
aprovacdes especificas (por exemplo, protecdo contra explosivo, sequranca de
equipamentos de press&o).

» Use o medidor apenas para meios para os quais as partes molhadas pelo processo sejam
adequadamente resistentes.

» Mantenha dentro da faixa de pressdo e temperatura especificadas.

» Mantenha dentro da faixa de temperatura ambiente especificada.

» Proteja o medidor permanentemente contra a corrosdo de influéncias ambientais.

Uso indevido
O uso néo indicado pode comprometer a seguranca. O fabricante néo é responsavel por
danos causados pelo uso incorreto ou néo indicado.

A ATENCAO

Risco de quebra devido a fluidos corrosivos ou abrasivos e as condi¢cées ambientes!

» Verifique a compatibilidade do fluido do processo com o material do sensor.

» Certifique-se de que hé resisténcia de todas as partes molhadas pelo fluido no processo.
» Mantenha dentro da faixa de presséo e temperatura especificadas.
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Verificacdo de casos limites:

» Para fluidos especiais ou fluidos para limpeza, a Endress+Hauser fornece assisténcia na
verificacdo da resisténcia a corrosdo de partes molhadas por fluido, mas néo assume
qualquer responsabilidade ou dda nenhuma garantia, uma vez que mudancas de
minutos na temperatura, concentracdo ou nivel de contaminacdo no processo podem
alterar as propriedades de resisténcia a corroséo.

Risco residual

A CUIDADO

Risco de queimaduras por calor ou frio! O uso de midia e eletrénicos com
temperaturas altas ou baixas pode gerar superficies quentes ou frias no dispositivo.
» Instale uma protecéo contra toque adequada.

» Use equipamentos de protecdo adequados..

A ATENCAO

Risco de vazamento do meio!

Para versdes do equipamento com um disco de ruptura: o vazamento do meio sob presséo

pode causar ferimentos ou danos materiais.

» Tome as precaucdes necessarias para evitar ferimentos ou danos materiais se o disco de
ruptura for atuado.

2.3 Seguranca no local de trabalho

Ao trabalhar no e com o equipamento:
» Use o equipamento de protecdo individual de acordo com as requlamentacdes
nacionais.

2.4 Seguranca da operacéo

Dano ao equipamento!

» Opere o equipamento apenas em condic¢6es técnicas adequadas e condi¢des de
seguranca.

» O operador é responsavel pela operacdo do equipamento livre de interferéncia.

Modificac¢6es aos equipamentos

Modifica¢des ndo autorizadas ao equipamento nédo sdo permitidas e podem levar a perigos
imprevisiveis!
» Se, mesmo assim, for necessario fazer modifica¢des, consulte o fabricante.

Reparo

Para garantir a continua sequranca e confiabilidade da operacéo:

» Executar reparos no equipamento somente se eles forem expressamente permitidos.

» Observe as requlamentacdes nacionais/federais referentes ao reparo de um
equipamento elétrico.

» Use apenas acessorios e pecas de reposicéo originais.

2.5 Seguranca do produto

Esse medidor foi projetado de acordo com boas praticas de engenharia para atender as
especificacdes de seguranca de ultima geracéo, foi testado e deixou a fabrica em uma
condicdo segura para operacéo.

Atende as normas gerais de seguranca e aos requisitos legais. Atende também as diretrizes
da UE listadas na Declaracdo de Conformidade da UE especifica para esse equipamento. O
fabricante confirma este fato fixando a identificacdo CE no equipamento..

Endress+Hauser
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2.6 Seguranca de TI

Nossa garantia somente é valida se o produto for instalado e usado conforme descrito nas
Instrucdes de operacédo. O produto é equipado com mecanismos de seguranca para
protegé-lo contra qualquer mudanca acidental das configuracdes.

Medidas de seguranca de TI, que oferecem protecdo adicional para o produto e a respectiva
transferéncia de dados, devem ser implantadas pelos préprios operadores de acordo com
seus padrdes de seguranca.

2.7 Seguranca de TI especifica do equipamento

O equipamento oferece uma gama de funcdes especificas para apoiar medidas de protecédo
para o operador. Essas func¢des podem ser configuradas pelo usuério e garantir maior
seguranca em operacdo, se usado corretamente. A sequinte lista fornece uma viséo geral
das fung¢Bes mais importantes:

Funcdo/interface Configuracdo de Recomendacéo
fabrica
Protecédo contra gravacdo por meio da chave de | N&o habilitado Individualmente seguindo avaliagdo
protecéo contra gravagéo do de risco
hardware-> 11
Cdédigo de acesso Né&o habilitado (0000) | Atribui um cédigo de acesso
(também se aplica ao login no servidor da Web personalizado durante o
ou a conexdo FieldCare) - 12 comissionamento
WLAN Habilitado Individualmente seguindo avaliagéo
(opgéo de pedido no modulo de exibigdo) de risco
Modo de seguranca WLAN Habilitado (WPA2- Né&o alterar
PSK)
Frase secreta WLAN Numero de série Atribua uma senha WLAN individual
(Senha) - 12 durante o comissionamento
Modo WLAN Ponto de acesso Individualmente seguindo avaliagdo
de risco
Servidor web > 12 Habilitado Individualmente seguindo avaliacdo
de risco
Interface de operacdo CDI-RJ45 - 13 - Individualmente seguindo avaliagdo
de risco

2.7.1  Protecdo de acesso através da protecdo contra gravacao de
hardware

O acesso a gravagdo nos parametros do equipamento através do display local, navegador

de rede ou ferramenta de operacéo (ex. FieldCare, DeviceCare) pode ser desabilitado

através de uma seletora de protecéo contra gravacdo (minisseletora no médulo de

eletronica principal). Quando a protegéo contra gravacdo de hardware é habilitada,

somente é possivel o acesso de leitura aos paradmetros.

A protecdo contra gravacdo de hardware esta desabilitada quando o equipamento é
entreque > B 124.

2.7.2  Protecdo de acesso através de senha

Senhas diferentes estdo disponiveis para proteger o acesso de escrita aos pardmetros do
equipamento ou 0 acesso ao equipamento através da interface WLAN.

11
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= Codigo de acesso especifico do usuério
Protege o acesso a gravacdo dos pardmetros do equipamento através do display local,
navegador de internet ou ferramenta de operacdo (por ex. FieldCare, DeviceCare). A
autorizacdo de acesso é claramente regulada através do uso de um codigo de acesso
especifico do usuério.

= senha WLAN
A chave de rede protege uma conex&o entre uma unidade operacional (ex. notebook ou
tablet) e o equipamento através da interface WLAN, que pode ser solicitada como uma
opgao.

= Modo de infraestrutura
Quando o equipamento é operado no modo de infraestrutura, a frase secreta WLAN
corresponde a frase secreta WLAN configurada no lado do operador.

Cédigo de acesso especifico do usuario

O acesso de escrita aos parametros do equipamento através do display local, navegador
Web ou ferramenta de operacéo (ex. FieldCare, DeviceCare) pode ser protegido pelo
codigo de acesso modificavel, especifico do usuario (- 123).

Quando o equipamento é entregue, o equipamento ndo possui um cédigo de acesso e é
equivalente a 0000 (aberto).

senha WLAN: Operacdo como ponto de acesso WLAN

Uma conex&o entre uma unidade operacional (por exemplo, notebook ou tablet) e o
equipamento através da interface WLAN (- 71), que pode ser solicitada como uma
opcéo adicional, é protegida pela chave de rede. A autenticacdo WLAN da chave de rede
estd em conformidade com o padrdo IEEE 802.11 .

Quando o equipamento é entregue, a chave de rede é pré-definida, dependendo do
equipamento. Isso pode ser alterado através do submenu configuracdo WLAN no
pardmetro senha WLAN (- 115).

Modo de infraestrutura

Uma conexdo entre o equipamento e o ponto de acesso WLAN é protegida por meio de um
SSID e uma frase secreta no lado do sistema. Entre em contato com o administrador do
sistema para acessar.

Notas gerais sobre o uso de senhas

= O codigo de acesso e a chave de rede fornecidos com o equipamento deverdo ser
alterados durante o comissionamento por motivos de seguranca.

= Siga as regras gerais para a geracdo de uma senha segura ao definir e gerenciar o coédigo
de acesso ou a chave de rede.

= O usuério é responsavel pelo gerenciamento e pelo manuseio cuidadoso do cédigo de
acesso e chave de rede.

= Para informacdes sobre a configuracéo do cédigo de acesso ou sobre o que fazer em caso
de perda da senha, por exemplo, consulte "Protecdo contra gravacdo através de cédigo de
acesso'> B 123.

2.7.3 Acesso através do servidor Web

> 63Com o servidor da Web integrado, o dispositivo pode ser operado e configurado
por meio de um navegador da Web. A conexdo é através da interface de operacéo (CDI-
RJ45) ou da interface Wi-Fi.

O servidor Web esta habilitado quando o equipamento for entregue. O servidor de internet
pode ser desabilitado através da pardmetro Funcdo Web Server se necessario (por ex.,
depois do comissionamento).

Endress+Hauser
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Informacdes sobre o equipamento e informacdes de status podem ser escondidas na
pagina de login. Isso impede o0 acesso nédo autorizado as informacdes.

Para informacdes detalhadas sobre os pardmetros do equipamento, consulte:
Documento "Descricdo dos pardmetros do equipamento”.

2.7.4  Acesso através da interface de operacdo (CDI-RJ45)

O equipamento pode ser conectado a uma rede através da interface de operacdo (CDI-
RJ45). As funcoes especificas do equipamento garantem a operacéo segura do
equipamento em uma rede.

Recomenda-se o uso das orienta¢des e normas industriais relevantes foram definidas pelos
comités de seguranca nacionais e internacionais, como IEC/ISA62443 ou o IEEE. Isso inclui
medidas de sequranca organizacional, como a atribuicdo de autorizacdo de acesso, além de
medidas técnicas, como a segmentacédo de rede.

ﬂ Transmissores com aprovacdo Ex de ndo devem ser conectados via interface de
operacdo (CDI-RJ45)!

13
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3 Descricao do produto

O sistema de medicdo consiste em um transmissor e um sensor. O transmissor e o sensor
sdo montados em locais fisicamente separados. Estdo interconectados por cabos de
conexao.

3.1 Projeto do produto

3.1.1 Proline 500 - digital

Transmisséo do sinal: digital
Codigo de pedido para "Componentes eletronicos integrados para ISEM', opcéo A "Sensor"

Para uso em aplicag¢des que néo exijam o atendimento a exigéncias especiais devido a
condicdes do ambiente ou operacionais.

Uma vez que os componentes eletrdnicos estdo localizados no sensor, o equipamento é
ideal:
para a simples substituicdo do transmissor.

= Um cabo padréo pode ser utilizado como cabo de conex&o.
= N&o sensivel a interferéncia externa EMC.

A0029593

®
—

Componentes importantes de um medidor

Tampa do compartimento dos componentes eletronicos

Modulo do display

Invélucro do transmissor

Invélucro de conexdo do sensor com componentes eletronicos ISEM integrados: conexdo do cabo de conexdo
Sensor

vl W =
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4 Recebimento e identificacdo do produto
4.1 Recebimento
) Os codigos de pedidos na

& ¢

nota de entrega (1) e na
etiqueta do produto (2) sdo
idénticas?

=

N

As mercadorias estdo em
perfeito estado?

[©]
N
&3

Os dados na etiqueta de
identificacdo correspondem
as especifica¢des do pedido
na nota de entrega?

IVERY NOTE

©)]
&Y

O envelope esta disponivel
com os documentos que
acompanham o
equipamento?

©]
«

ﬂ = Se alguma destas condi¢es ndo for cumprida, entre em contato com sua central de
vendas da Endress+Hauser.
= A documentacdo técnica estd disponivel através da internet ou através do aplicativo
de operagdes da Endress+Hauser: Identificacdo do produto-> 16.

4.2 Identificacdo do produto

As seguintes opcdes estdo disponiveis para identificacdo do equipamento:

= Etiqueta de identificacéo

= Codigo de pedido com detalhamento dos recursos do equipamento na nota de entrega

= Insira os numeros de série das etiquetas de identificacdo no Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): sdo exibidas todas as informag&es sobre o
equipamento.

= [nsira os numeros de série das etiquetas de identificacdo no Aplicativo de Operagdes da
Endress+Hauser ou leia o codigo DataMatrix na etiqueta de identificacdo com o
Aplicativo de Operagbes da Endress+Hauser: sdo exibidas todas as informacdes sobre o
equipamento.
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Para uma vis&do geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:

» As secdes 'Documentacdo padrdo adicional sobre o equipamento" e "Documentacéo
complementar conforme o equipamento’

= O Device Viewer: Insira o numero de série da etiqueta de identificacdo
(www.endress.com/deviceviewer)

= O Aplicativo de Operagdes da Endress+Hauser: Insira o niumero de série da etiqueta de
identificacdo ou leia o codigo DataMatrix na etiqueta de identificacéo.

4.2.1  Etiqueta de identificacdo do transmissor

Proline 500 - digital

1 2 3
( 1)
Endress+Hauser|{Z1J L,
18
—————— Order code:
17« l'Serno:
16— 7T Ext. ord. cd.: —1—5
157 Ik
&
= e,
L A’ [E | Date\: ‘ m/
13 12 11 10 9 8
A0029194
2 Exemplo de uma etiqueta de identificagdo de transmissor
1 Nome do transmissor
2 Enderego do fabricante/portador do certificado
3 Espaco para aprovagdes: use em dreas classificadas
4 Grau de protecgdo
5 Dados da conexdo elétrica: entradas e saidas disponiveis
6  Temperatura ambiente permitida (T,)
7  Cédigo da matriz 2-D
8  Espaco para aprovagdes e certificados: ex. Identificagdo CE, RCM Tick
9  Faixa de temperatura permitida para o cabo

10 Data de fabricagdo: ano-més

11  Versdo de firmware (FW) e revisdo do equipamento (Dev.Rev.) de fdbrica
12 Numero de documento da documentagdo adicional referente a sequranca
13 Espago para informagées adicionais em caso de produtos especiais

14 Entradas e saidas disponiveis, tensdo de alimentagdo

15 Dados de conexdo elétrica: tensdo de alimentagdo

16 Cédigo estendido (Céd. pedido est.)

17 Numero de série (N° série)

18 Codigo de pedido

Endress+Hauser
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4.2.2  Etiqueta de identificacdo do sensor

1
4 "\
Endress+Hauser {Z1]
= 2
Order code: 3
Ser. no.: 4
Ext. ord. cd.: 5
—— 6
— 7
13 ————
A~=[1]
e 8
e
‘ Date: 5%\&]77 9
] T
12 11 10

®

3

QN o W N

10
11
12
13

Endress+Hauser
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Exemplo de uma etiqueta de identificagdo de sensor

Nome do sensor

Endereco do fabricante/portador do certificado

Cédigo de pedido

Numero de série (N° série)

Cédigo do pedido estendido (Céd. pedido est.)

Diametro nominal do sensor; di@metro nominal/pressdo nominal da flange, pressdo de teste do sensor; faixa
de temperatura do meio; material do tubo de medicdo e flanges, dados especificos do sensor
Informagdo de aprovagdo para protegdo contra explosdo, diretriz de equipamento de pressdo e grau de
protecdo

Diregdo da vazdo

2D-Matrixcode

Data de fabricagdo: ano-més

Numero do documento da documentagdo adicional referente a sequranga > B 198

Identificagdo CE, identificagdo RCM-Tick

Temperatura ambiente permitida (T,)

Cédigo do produto
O medidor é encomendado novamente usando o cédigo do produto.

Cédigo do produto estendido

= O tipo de equipamento (raiz do produto) e as especificacdes bésicas (caracteristicas
obrigatérias) sempre sdo listados.

= Das especifica¢des opcionais (caracteristicas opcionais), apenas as especificacdes
relacionadas a aprovacéo e seqguranca séo listadas (e.g. LA). Se outras especificacdes
opcionais também forem encomendadas, as mesmas sdo indicadas coletivamente
usando o simbolo de espago reservado # (e.g. #LA#).

= Se as especificacdes opcionais néo incluirem quaisquer especificag¢des relacionadas a
aprovacdo e seguranca, elas sdo indicadas pelo simbolo de espaco reservado + (e.g.
XXXXXX-ABCDE+).
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4.2.3  Simbolos no equipamento

Simbolo | Significado

AVISO!
ﬁ Este simbolo te alerta para uma situacgéo perigosa. A falha em evitar essa situacéo pode resultar
em ferimentos sérios ou fatais. Consulte a documentac¢do do medidor para descobrir o tipo de
perigo potencial e as medidas para evita-lo.

[Ii] Verifique a documentacéo
Refere-se a documentagéo do equipamento correspondente.

@ Conexé&o de aterramento de protecdo
Um terminal que deve ser conectado ao aterramento antes de estabelecer qualquer outra conex&o.

18 Endress+Hauser
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5 Armazenamento e transporte

5.1 Condicdes de armazenamento

Observe o sequinte para armazenamento:

» Armazene na embalagem original para garantir protecdo contra choque.

» N&o remova coberturas de protecdo ou tampas protetoras instaladas nas conexdes de
processo. Elas impedem danos mecanicos as superficies de vedacgéo e contaminacdo do
tubo de medicéo.

» Proteja contra luz solar direta. Evite temperaturas de superficie excessivamente altas.

Armazene em um local seco e livre de poeira.

» N&o armazene em local aberto.

v

Temperatura de armazenamento - 184

5.2 Transporte do produto

Transporte o medidor para o ponto de medicdo na embalagem original.

A0029252

Né&o remova as tampas de protecdo ou as tampas instaladas nas conexdes de processo.
Elas impedem danos mecénicos as superficies de vedacéo e contaminacéo do tubo de
medicdo.

5.2.1 Medidores sem olhais de elevacdo

A ATENCAO

Centro de gravidade do medidor é maior do que os pontos de suspensdo das lingas de
conexdo em rede.

Risco de ferimento se o medidor escorregar.

» Fixe o medidor para que néo gire ou escorregue.

» Observe o peso especificado na embalagem (etiqueta adesiva).

A0029214
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5.2.2  Medidores com olhais de elevacédo

A CUIDADO

Instrucdes especiais de transporte para equipamentos com olhais de elevacdo

» Ao transportar o equipamento, use somente os olhais de elevacdo instalados no
equipamento ou as flanges.

» O equipamento deve sempre ser preso em, pelo menos, dois olhais de elevacéo.

5.2.3  Transporte com empilhadeira

Se transportar em engradados, a estrutura do piso permite que as caixas sejam elevadas
horizontalmente ou através de ambos os lados usando uma empilhadeira.

5.3 Descarte de embalagem

Todos os materiais de embalagem s&o sustentaveis e 100% reciclaveis:
= Embalagem exterior do dispositivo
Filme plastico de empacotamento feito de polimero de acordo com a Diretriz da UE
2002/95/EC (RoHS)
= Embalagem
= Engradado de madeira tratado de acordo com a norma ISPM 15, confirmado pelo logo
IPPC
= Caixa de papeldo de acordo com a diretriz europeia de embalagens 94/62/EC,
reciclabilidade confirmada pelo simbolo Resy
= Material de transporte e acessorios de fixacéo
= Palete de plastico descartavel
= Tiras plasticas
= Tiras adesivas de plastico
= Material de enchimento
Almofadas de papel

20 Endress+Hauser
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6 Montagem

6.1

6.1.1

Local de instalacdo

Posicdo de montagem

Requisitos de instalacdo

Orientacéo

A0015543

A direcdo da seta no sensor ajuda vocé a instalar o sensor de acordo com a dire¢do da
vazdo (direcdo de vazdo média pela tubulacéo).

ﬂ = Instale o medidor em um plano paralelo livre de tensdo mecénica externa.
= O didmetro interno do tubo deve corresponder ao didmetro interno do sensor:
consulte o documento do equipamento "Informacdes técnicas'’, da se¢do "Desenho e

dimensoes"

A0015895

Orientacdo Versdo compacta
A | Orientagfo vertical 4]
A0015545
B Orientacédo horizontal, cabegote do ¥
transmissor voltado para cima b
A0015589

Endress+Hauser
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Orientacdo Versdo compacta

C Direcéo horizontal, cabecote do ¥4
transmissor voltado para baixo !

A0015590

D Direg¢do horizontal, cabegote do '"'D'"'

transmissor voltado para o lado

A0015592

1) 0 alinhamento horizontal dos transdutores pode variar apenas pelo maximo de +5°, particularmente, se
um liquido estiver presente no meio (gas molhado).

A0037650

Operacéo de entrada e saida

Se possivel, instale os sensores a montante de conjuntos como vélvulas, pecas em T,
cotovelos e bombas. Se isso nédo for possivel, a precisdo de medicéo especificada do
dispositivo de medic8o serd alcancada observando-se as vazdes minimas de entrada e saida
especificadas com a configuracéo ideal do sensor.

Versdo de caminho simples: DN 25 (1")

. 220xDN >3xDN
ok ok
Qﬂ i ﬁ

~—
=
=

A0052512

4 Versdo de caminho tinico: operagdes de entrada e saida minimas com vdrias obstrugdes de vazdo. Cédigo
de pedido para "Calibragdo de vazdo", opgdo A "1%".

Versdo de caminho duplo: DN 50 a 300 (2 a 12")

>10xDN >3 xDN

Sk

I
VL

NO»

m
A0052513

5 Versdo de caminho duplo: entradas e saidas minimas com vdrias obstrugées de fluxo Para o cédigo de
pedido de "Calibragdo de vazdo", opgdo A "1 %"".
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220xDN >3 xDN

ks

i

O X%
ra

A0052512

6 Versdo de caminho duplo: entradas e saidas minimas com vdrias obstrugdes de fluxo Para o cédigo de
pedido de "Calibragdo de vazdo", op¢do C "0,50%" e opgdo D "0,50%, rastredvel de acordo com a ISO/
IEC17025".

Dimensoées

Para saber as dimensd&es e os comprimentos de instalacdo do equipamento, consulte o
documento "Informacdes técnicas', secdo "Construcdo mecanica".

6.1.2  Especificacdes ambientais e de processo

Faixa de temperatura ambiente

Medidor = Padréo:-40 para +60 °C (-40 para +140 °F)
= Codigo de pedido opcional para "Teste, certificado", opcéo JP:
-50 para +60 °C (58 para +140 °F)

Leitura do display local -20 para +60 °C (-4 para +140 °F)
A legibilidade do display local pode ser afetada negativamente em
temperaturas fora da faixa de temperatura.

» Se em operacdo em areas externas:
Evite luz solar direta, particularmente em regides de clima quente.

Faixa de pressdo da midia
Pressdo da midia min.: 0.7 bar (10.2 psi) absoluta

A pressdo da midia méxima permitida é definida pelas curvas de pressdo/temperatura
(consulte o documento "Informacdes técnicas") e as especificacdes de presséo da célula de
medic8o de presséo integrada (opcional; cédigo de pedido para "Tubo de medigdo;
transdutor; versdo do sensor’, op¢do AC "316L; titanio Classe 2; pressdo + medicdo da
temperatura integrada").
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A ATENCAO

A pressdo maxima para o medidor depende do elemento de menor valor em relacdo a

pressdo.

» Observe as especificacdes referentes a faixa de pressdo da célula de medicdo de presséo.

» A Diretiva sobre equipamentos sob presséo (2014/68/UE) usa a abreviatura "PS". A
abreviatura "PS" corresponde ao MWP (pressdo méxima de operacdo) da célula de
medicdo de presséo.

» A MWP para a célula de medicéo de pressdo depende do elemento com medi¢do mais
baixa, com relacdo a presséo, dos componentes selecionados, isto é, a conexdo do
processo deve ser levada em consideracdo em adicéo a célula de medi¢&o de presséo.
Considere também a dependéncia entre pressdo/temperatura.

» O MWP pode ser aplicado ao equipamento por periodo ilimitado. O MWP ¢ indicado na
etiqueta de identificacdo. Este valor refere-se a temperatura de referéncia de +20 °C
(+68°F) e pode ser aplicado a célula de medicéo de presséo por tempo ilimitado.

» A OPL (limite maximo de pressdo = limite de sobrecarga do sensor) para o medidor
depende do elemento com medi¢do mais baixa, com relacdo a presséo, dos
componentes selecionados, isto €, a conexd@o do processo deve ser levada em
consideracdo em adicdo a célula de medicdo de pressdo. Considere também a
dependéncia entre pressdo/temperatura.

» A pressdo de teste corresponde ao limite de sobrepressdo da célula de medicdo de
pressédo e s6 pode ser aplicada temporariamente para garantir que a medicdo esteja
dentro das especificacdes e que nenhum dano permanente se desenvolva.

Célula de medicéo de pressdo Faixa de medi¢cdo maxima do sensor MWP OPL
Inferior (LRL) Superior (URL)

[bar (psi)] [bar (psi)] [bar (psi)] [bar (psi)]

2 bar (30 psi) 0(0) +2 (+30) 6.7 (100.5) 10 (150)

4 bar (60 psi) 0 (0) +4 (+60) 10.7 (160.5) 16 (240)

10 bar (150 psi) 0 (0) +10 (+150) 25 (375) 40 (600)
40 bar (600 psi) 0 (0) +40 (+600) 100 (1500) | 160 (2400)
100 bar (1500 psi) 0(0) +100 (+1500) 100 (1500) | 160 (2400)

Isolamento térmico

Para o desempenho de medi¢8o otimizada, certifique-se que ndo haja nenhuma
transferéncia de calor (perda de calor ou suprimento de calor) possa acontecer no sensor.
Isso pode ser assegurado ao instalar-se o isolamento térmico. A formacdo da condensacéo
no medidor também pode ser limitada dessa forma.

0O isolamento térmico é especialmente recomendado em situacdes em que a diferenca
entre a temperatura do processo e a temperatura ambiente é alta. Essa diferenca leva a um
erro durante a medicdo da temperatura que é causado pela conducéo de calor (conhecido
como "erro de condugéo de calor’).

A ATENCAO

Superaquecimento dos componentes eletronicos devido ao isolamento térmico!

» Orientacdo recomendada: orientacéo horizontal, invélucro de conexdo do sensor
voltado para baixo.

» Néo isole o involucro do transmissor.

» Temperatura maxima permitida na extremidade inferior do alojamento de conex&o do
sensor : 80°C (176 °F)

» Isolacéo térmica com pescoco livre: Recomendamos que néo isole o pescogo estendido a
fim de assegurar a dissipacdo de calor ideal.

A isolagdo térmica nunca deve cobrir o involucro do transmissor e a célula de medicéo de
presséo.
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A0037676
7 Isolamento térmico com pescogo estendido livre e célula de medigdo de pressdo

1 Célula de medicdo de pressdo

6.1.3  Instrucdes especiais de instalacdo

Disco de ruptura
Informacdes relacionadas ao processo: > & 186.

A posicéo do disco de ruptura é indicada na etiqueta aplicada sobre ele. Se o disco de
ruptura for disparado, a etiqueta é destruida. O disco pode entdo ser monitorado
visualmente.

RUPTURE DISK
12.5bar+/-25%@20°C

A0037501

1  Etiqueta do disco de ruptura

Tampa de protecdo contra tempo

213 (8.4) 203 (8.0)

39 (1.5)

243 (9.6)

A0029552

8 Tampa de protegdo contra tempo para Proline 500 - digital; unidade de engenharia mm (pol.)
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6.2 Montagem do medidor

6.2.1 Ferramentas necessarias

Para o transmissor

Para instalacdo em um poste:
Proline 500 - transmissor digital
= Chave de boca AF 10

= Chave de fenda Torx TX 25

Para montagem em parede:
Perfurar com broca 96.0 mm

Para o sensor

Para flanges e outras conexdes de processo : use uma ferramenta de instalacdo adequada

6.2.2  Preparacdo do medidor
1. Remova toda a embalagem de transporte restante.

2. Remova a etiqueta adesiva na tampa do compartimento de componentes eletrénicos.

6.2.3  Instalacdo no medidor

A ATENCAO

Perigo devido a vedacdo incorreta do processo!

» Certifique-se de que os didmetros internos das juntas sejam maiores ou iguais aos das
conexdes de processo e da tubulacéo.

» Certifique-se de que as vedac¢des estejam limpas e ndo estejam danificadas.

» Prenda as vedacles corretamente.

1. Certifique-se de que a direc8o da seta na etiqueta de identificacdo do sensor
corresponda a direcdo de vazdo do meio.

2. Instale o medidor ou gire o invélucro do transmissor de forma que as entradas para
cabos ndo apontem para cima.

i
1

6.2.4 Instalacdo do involucro do transmissor: Proline 500 - digital

A\ CUIDADO

Temperatura ambiente muito elevada!

Perigo de superaquecimento de eletrénicos e deformagéo do involucro.

» Néo exceda a temperatura ambiente méxima permitida > 8 23.

» Ao operar em ambiente externo: Evite luz solar direta e exposicdo as condicdes
atmosféricas, particularmente me regides de clima quente.

A0029263
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A\ CUIDADO

Forca excessiva pode danificar o invélucro!
» Evite tensdo mecénica excessiva.

O transmissor pode ser montado das seguintes maneiras:
= Pos-instalacéo
= Montagem na parede

Montagem na tubulacédo

Ferramentas necessadrias:
= Chave de boca AF 10
= Chave de fenda Torx TX 25

A ATENCAO
Torque de aperto excessivo aplicado aos parafusos de fixac&o!
Risco de dano ao transmissor pléstico.

» Aperte os parafusos de fixac&o de acordo com o torque de aperto: 2 Nm (1.5 Ibf ft)

220...70
(2 0.79...2.75)

9 Unidade de engenharia mm (pol)

Instalacdo em parede

Ferramentas necessdrias:
Perfurar com broca @6.0 mm

A0029051
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10  Unidade de engenharia mm (pol)

L Depende do cédigo de pedido para 'Invélucro do transmissor"

Cddigo de pedido para "Invélucro do transmissor"
= Opcdo A aluminio, revestido: L14 mm (0.55 in)
= Opcdo D, policarbonato: L = 13 mm (0.51 in)
1. Faca a perfuracéo.
2. Insira buchas nos furos.
3. Parafuse os parafusos de fixa¢8o ligeiramente.
4

Encaixe o invélucro do transmissor sobre os parafusos de fixacdo e monte-o em
posicéo.

5. Aperte os parafusos.

6.3 Verificacdo pos-instalacdo

0 medidor néo esta danificado (inspegéo visual)? ]

O medidor atende as especifica¢des do ponto de medigéo?

Por exemplo:

s Temperatura do processo > 185

= Pressdo (consulte a segdo sobre "Niveis de pressdo-temperatura’ no documento "Informacges a
Técnicas' no CD-ROM fornecido)

s Temperatura ambiente

= Faixa de medicdo

A orientacdo correta para o sensor foi selecionada > & 217

= De acordo com o tipo de sensor O
= De acordo com a temperatura do meio
= De acordo com as propriedades do meio (desgaseificacdo, com sélidos arrastados)

A seta no sensor corresponde a direcdo real da vazdo do meio pela tubulagdo > & 217

O nome da etiqueta e a identificacéo est&o corretos (inspecéo visual)?

O equipamento esta protegido o suficiente da precipitacéo e luz solar direta?

0O ololo

O parafuso de fixacéo e bracadeira de fixacdo estdo firmemente apertados?
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7 Conexao elétrica
A ATENCAO

Partes sob tensdo! Trabalho incorreto realizado nas conexdes elétricas pode resultar

em choque elétrico.

» Configurar um equipamento de desconexdo (seletora ou disjuntor) para desconectar
com facilidade o equipamento da tenséo de alimentacéo.

» Além do fusivel do equipamento, inclua uma unidade de prote¢do contra sobrecorrente
com max. 10 A na instalac8o da fabrica.

7.1 Seguranca elétrica

De acordo com as requlamentacdes nacionais aplicaveis.

7.2 Especificacdes de conexdo

7.2.1 Ferramentas necessarias

= Para entradas para cabo: use a ferramenta apropriada

= Para bracadeiras de fixacdo: chave Allen3 mm

= Desencapador de fio

= Ao utilizar cabos trancados: grampeadora para o terminal ilhds

» Para remocéo de cabos do terminal: chave de fenda chata < 3 mm (0.12 in)

7.2.2  Requisitos para o cabo de conexao

Os cabos de conexdo fornecidos pelo cliente devem atender as especifica¢des a seguir.

Cabo de aterramento de protecédo para o terminal de terra externo
Secfio transversal do condutor 2.1 mm? (14 AWG)
O uso de um terminal de argola permite a conexdo de secfes transversais maiores.

A impedéncia de aterramento deve ser inferior a 2 Q.

Faixa de temperatura permitida

= As diretrizes de instalacdo que se aplicam no pais de instalacdo devem ser observadas.
= Os cabos devem ser adequados para temperaturas minimas e méximas a serem
esperadas.

Cabo de alimentacéo (incluindo condutor para o terminal de terra interno)

Cabo de instalacdo padréo é suficiente.

Cabo de sinal
Modbus RS485

A norma EIA/TIA-485 especifica dois tipos de cabo (A e B) para a linha do barramento os
quais podem ser usados para toda taxa de transmissdo. E recomendado cabo tipo A.

Tipo de cabo A

Impedancia caracteristica | 135 para 165 Qem uma frequéncia de medigéo de 3 para 20 MHz

Capacitancia do cabo <30 pF/m

Secdo transversal do fio >0.34 mm? (22 AWG)
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Tipo de cabo Pares trancados

Resisténcia da malha <110 Q/km

Amortecimento do sinal Max. 9 dB por todo o comprimento da se¢éo transversal do cabo

Blindagem Blindagem trancada de cobre ou blindagem trancada com blindagem. Ao aterrar
a blindagem do cabo, observe o conceito de aterramento da fébrica.

Saida de corrente 0/4 a 20 mA

Um cabo de instalacdo padréo é suficiente

Pulso /saida em frequéncia /comutada

Um cabo de instalacdo padréo é suficiente

Saida de duplo pulso

Um cabo de instalacdo padréo é suficiente

Saida a relé

Cabo de instalac¢éo padréo é suficiente.

Entrada em corrente 0/4 a 20 mA

Um cabo de instalacdo padréo é suficiente

Entrada de status

Um cabo de instalacdo padréo é suficiente

Diametro do cabo

= Prensa-cabos fornecido:

M20 x 1,5 com cabo @ 6 para 12 mm (0.24 para 0.47 in)
» Terminais carregados com mola: Adequado para trancados e trancados com arruelas.
Secfio transversal do condutorQ.2 para 2.5 mm? (24 para 12 AWG).

Opcéo de conexdo do cabo entre o transmissor e o sensor

Depende do tipo de transmissor e das areas de instalacdo
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A0035795

Proline 500 - transmissor digital

Sensor Prosonic Flow

Area ndo classificada

Area classificada: Zona 2; Classe I, Divisdo 2

Area classificada: zona 1, classe I, divisdo 1

Cabo padrdo para transmissor 500 - digital > B 31

Transmissor instalado em uma drea ndo classificada ou drea classificada: Zona 2; Classe I, Divisdo 2 / sensor
instalado em uma drea classificada: Zona 2; Classe I, Divisdo 2

B Cabo padrdo para transmissor 500 - digital > & 32

Transmissor instalado em uma drea classificada: Zona 2; Classe I, Divisdo 2 / sensor instalado em uma drea
classificada: Zona 1; Classe I, Divisdo 1

DU W N

A: Cabo de conexdo entre o sensor e o transmissor: Proline 500 - digital
Cabo padrdo

Um cabo padrédo com as seguintes especifica¢des pode ser utilizado como cabo de conexao.

Design 4 nucleos fios trancados CU néo isolados, com blindagem comum
Blindagem Malha de cobre galvanizado, tampa 6ptica > 85 %

Resisténcia da malha Linha da fonte de alimentagdo (+, -): maximo 10 Q
Comprimento do cabo Maximo 300 m (900 ft), consulte a tabela a sequir.

Conector do equipamento, | Soquete M12, 5 pinos, codificacdo A.

lado 1

Conector do equipamento, | Conector M12, 5 pinos, codificagdo A.

lado 2

Secdo transversal Comprimento do cabo [max.]
0.34 mm? (AWG 22) 80 m (240 ft)

0.50 mm? (AWG 20) 120 m (360 ft)

0.75 mm? (AWG 18) 180 m (540 ft)

1.00 mm? (AWG 17) 240 m (720 ft)

1.50 mm? (AWG 15) 300 m (900 ft)
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Cabo de conexdo opcional disponivel

Resisténcia a chamas

Conforme DIN EN 60332-1-2

Resisténcia a 6leo

De acordo com DIN EN 60811-2-1

Blindagem

Malha de cobre galvanizado, tampa 6ptica > 85 %

B: Conectando o cabo entre o sensor e o transmissor: Proline 500 - digital

Cabo padrdo

Um cabo padréo com as seguintes especifica¢des pode ser utilizado como cabo de conexao.

Design

4, 6, 8 nucleos (2, 3, 4 pares); fios CU trangados ndo isolados; de pares com
blindagem comum

Blindagem

Malha de cobre galvanizado, tampa 6ptica > 85 %

Capacitancia C

Maximo 760 nF IIC, méximo 4.2 pF IIB

Induténcia L

Maximo 26 pH IIC, maximo 104 pH IIB

Induténcia/relacéo de
resisténcia (L/R)

Maximo 8.9 pH/Q IIC, méaximo 35.6 pH/QIIB (por ex. de acordo com IEC
60079-25)

Resisténcia da malha

Linha da fonte de alimentagdo (+, -): maximo 5 Q

Comprimento do cabo

Maximo 150 m (450 ft), consulte a tabela a sequir.

32
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Secdo transversal

Comprimento do cabo
[max.]

Terminacédo

(AWG 20)

2 x 2 x 0.50 mm? 50 m (150 ft) 2 x 2 x 0.50 mm? (AWG 20)
(AWG 20)
BN WT YE GN
‘ ,{ T+
— ] 1 B
i
C:Y\-D: @
s + -=0.5 mm?
= A B=0.5mm?
3 x 2 x0.50 mm? 100 m (300 ft) 3x2 x0.50 mm? (AWG 20)
(AWG 20)
BN WT GY PK YE GN
‘7J—‘><><25D: *
I /_:D: A
= - B
i
(;Y\-D: @
s + -=1.0 mm?
s A B=0.5 mm?
4x 2 x0.50 mm? 150 m (450 ft) 4 x 2 x0.50 mm? (AWG 20)

B‘N WT GY PK RDBU
g -l
A
-

A
B

>¢

|

| ~

& YEGN O

s + -=15mm?
s A, B=0.5 mm?

Cabo de conexdo opcionalmente disponivel

Cabo de conex&o para

Zona 1; Classe I, Divisdo 1

Cabo padréo

trancado)

2 x 2 x 0.5 mm? (AWG 20) Cabo PVC Y com blindagem comum (2 pares, par

Resisténcia a chamas

De acordo com DIN EN 60332-1-2

Resisténcia a 6leo

De acordo com DIN EN 60811-2-1

Blindagem

Malha de cobre galvanizado, tampa 6ptica > 85 %

Temperatura de operacdo

Quando instalado em uma posicéo fixa: =50 para +105 °C (-58 para +221 °F);
quando o cabo pode mover-se livremente: -25 para +105 °C (-13 para +221 °F)

Comprimento do cabo
disponivel

Fixo: 20 m (60 ft); variavel: até no maximo 50 m (150 ft)

Endress+Hauser

1) A radiacdo UV pode prejudicar a capa externa do cabo. Proteja o cabo da luz direta do sol onde possivel.
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7.2.3  Esquema de ligacéo elétrica

Transmissor: tensdo de alimentacdo, entrada/saidas

O esquema de entradas e saidas de ligac&do elétrica depende da versdo individual do pedido
do equipamento. O esquema de ligac&o elétrica especifico do equipamento esta
documentado em uma etiqueta adesiva na tampa do terminal.

Tensédo de Entrada/saida Entrada/saida Entrada/saida Entrada/saida
alimentacéo 1 2 3 4
1(+) | 2(-) 26 (B) 27 (A) 24 (+) 25 (-) 22 (+) 23 (-) 20 (+) 21(-)

Esquema de ligacéo elétrica especifico do equipamento: etiqueta adesiva na tampa do
terminal.

Transmissor e invélucro de conexao do sensor: cabo de conexao

O sensor e o transmissor, que sdo montados em locais separados, sdo interconectados por
um cabo de conex&o. O cabo é conectado através do invélucro de conex&do do sensor e do
invélucro do transmissor.

Esquema de ligacéo elétrica e conexdo do cabo de conex&o:
Proline 500 - digital > & 36

7.2.4  Blindagem e aterramento

Conceito de blindagem e de aterramento
1. Mantenha a compatibilidade eletromagnética (EMC).
Leve em consideracdo a protecéo contra exploséo.
Preste atencdo a protecdo das pessoas.
Esteja em conformidade com requlamentacdes e diretrizes de instalacdo nacionais.

Observe as especifica¢des do cabo .

2 B B B B

Mantenha os comprimentos desencapados e torcidos da blindagem do cabo no
terminal de terra os mais curtos possiveis.

7. Blindagem total dos cabos.

Aterramento da blindagem do cabo

Em sistemas sem adequacéo de potencial, o aterramento multiplo da blindagem do

cabo causa correntes de equalizacéo de corrente!

Dano a blindagem do cabo do barramento.

» Somente terra a blindagem do cabo do barramento terra local ou no terra de protecéo
em uma extremidade.

» Isole a blindagem que néo esté conectada.

Para estar em conformidade com as especifica¢des EMC:

1. Certifique-se de que a blindagem do cabo esteja aterrada a linha de adequacéo de
potencial em multiplos pontos.

2. Conecte todo terminal de terra local a linha de adequacdo de potencial.

7.2.5  Preparacdo do medidor
Execute os passos na seguinte ordem:

1. Monte o sensor e o transmissor.
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2.
3.
4.

Invélucro de conexdo do sensor: conecte o cabo de conexao.
Transmissor: conecte o cabo de conexao.

Transmissor: Conecte o cabo de sinal e o cabo para a fonte de alimentacéo.

Vedacdo insuficiente do invélucro!
A confiabilidade operacional do medidor pode estar comprometida.
» Use prensa-cabos adequados correspondendo ao grau de protecéo.

1.
2.

Remova o conector de falso, se houver.

Se o medidor for fornecido sem os prensa-cabos:

Forneca um prensa-cabo adequado para o cabo de conex&o correspondente.

Se o medidor for fornecido com os prensa-cabos:
Observe as exigéncias para os cabos de conexdo > B 29.
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7.3 Conexao do medidor: Proline 500 - digital

Uma conexdo incorreta compromete a seguranca elétrica!

» O servico de conexdo elétrica somente deve ser executado por especialistas
adequadamente treinados.

Observe os cédigos e requlamentacdes federais/nacionais aplicaveis.

Esteja em conformidade com as requlamentacées de sequranca do local de trabalho.
Sempre conecte o cabo terra de protecdo @ antes de conectar os cabos adicionais.
Quando usado em atmosferas potencialmente explosivas, observe as informacdes na
documentacdo Ex especifica para o equipamento.

vVvyy

7.3.1 Ligacdo do cabo de conexdo

A ATENCAO

Risco de danos aos componentes eletrénicos!

» Conecte o sensor e o transmissor na mesma equalizagdo potencial.

» Apenas conecte 0 sensor ao transmissor com o mesmo nimero de série.

Esquema de ligacdo elétrica do cabo de conexdo

—| 2

A0028198

Entrada para cabo no invélucro do transmissor

Aterramento de protegdo (PE)

Conexdo do cabo de comunicagdo ISEM

Aterramento através de conexdo; na versdo com um conector do equipamento, o aterramento é assequrado
através do proprio conector

Entrada para cabo ou para conexdo do conector do equipamento no invélucro de conexdo do sensor

6  Aterramento de protecdo (PE)

W N =

i

Conexdo do cabo de conexdo para o invélucro de conexdo do sensor

Conexdo através dos terminais com o codigo de pedido para 'Invélucro de conexéo do
sensor":

= Opcdo A "Aluminio, revestida'> B 37

= Opcdo L "Fundido, inoxidavel'> B 37

Conexao do cabo de conexdo para o transmissor

O cabo é conectado ao transmissor através dos terminais - 38.
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Conexao do involucro de conexdo do sensor através dos terminais

Para a versdo do equipamento com cédigo do pedido para 'Invélucro de conexdo do sensor":
= Opcéo A "Revestida em aluminio”
= Opcéo L 'Fundido, inoxidavel"

2.
§ . lo(oa) B %;‘
@ e

1. (O3 mm]/[@]1x20]

7 ﬁ\

2 mm

ii

4 mm

A0029616

1. Solte as bracadeiras de fixacdo da tampa do involucro.
2. Desaperte a tampa do involucro.

3. Empurre o cabo através da entrada para cabo. Para assequrar total vedacéo, ndo
remova o anel de vedacdo da entrada para cabo.

4. Desencape os cabos e as extremidades do cabo. No caso de cabos trancados, ajuste as
arruelas.

5. Conecte o terra de protecéo.
6. Conecte o cabo de acordo com o esquema de ligacédo elétrica do cabo de conexao.

7. Aperte os prensa-cabos com firmeza.
L= Isso conclui o processo para a conexdo do cabo de conexao.

A ATENCAO

Grau de protecdo do invélucro anulado devido a vedacdo insuficiente do invélucro.

» Aparafuse a rosca na tampa, sem utilizar qualquer lubrificante. A rosca na tampa esta
revestida com um lubrificante seco.

8. Aparafuse na tampa do invélucro.

9. Aperte a bracadeira de fixacdo da tampa do invélucro.
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Conexdo do cabo de conexdo para o transmissor

SR

S

S W N e

10.
11.

A0029597

Solte os 4 parafusos de fixa¢do da tampa do involucro.
Abra a tampa do involucro.
Abra a tampa do terminal.

Empurre o cabo através da entrada para cabo. Para garantir a vedagdo estanque, néo
remova o anel de vedac¢do da entrada de cabo.

Desencape os cabos e as extremidades do cabo. No caso de cabos trancados, ajuste as
arruelas.

Conecte o terra de protecédo.

Conecte o cabo de acordo com o esquema de ligacéo elétrica para conectar o cabo
> B 36.

Aperte firmemente os prensa-cabos.
= O processo para a conexdo do cabo de conexdo esta concluido agora.

Feche a tampa do involucro.
Aperte o parafuso de fixacdo da tampa do invélucro.

Apds a conexdo do cabo de conexdo:
Conecte o cabo de sinal e o cabo da fonte de alimentagdo > B 39.
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7.3.2

Conexdo do cabo de sinal e do cabo da fonte de alimentacéo

W N =

A0028200

Conexdo do terminal para tensdo de alimentagdo

Conexdo do terminal para transmissdo de sinal, entrada/saida

Conexdo do terminal para transmissdo de sinal, entrada/saida

Conexdo do terminal para o cabo de conexdo entre o sensor e o transmissor

Conexdo do terminal para transmissdo de sinal, entrada/saida; opcional: conexdo para antena Wi-Fi externa
Aterramento de protegdo (PE)

//
LN
’_‘ 10 (0.4) %
=yl
6. &\\’

o B B

A0029597

Solte os 4 parafusos de fixacdo da tampa do invélucro.
Abra a tampa do involucro.
Abra a tampa do terminal.

Empurre o cabo através da entrada para cabo. Para garantir a veda¢éo estanque, néo
remova o anel de vedacdo da entrada para cabo.

Desencape os cabos e as extremidades do cabo. No caso de cabos trancados, ajuste as
arruelas.

Conecte o terra de protecéo.

Conecte o cabo de acordo com o esquema de ligag&o elétrica .

- Esquema de liga¢do elétrica do cabo de sinal: O esquema de ligacéo elétrica
especifico do equipamento é documentado em uma etiqueta adesiva na tampa do
terminal.
Esquema de ligacdo elétrica da fonte de alimentacdo: Etiqueta adesiva na
tampa do terminal ou > B 34.

Aperte firmemente os prensa-cabos.

Y Isso conclui o processo de conexdo do cabo.

Feche a tampa do terminal.
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10. Feche a tampa do invélucro.

A ATENCAO
Grau de protecdo do invélucro anulado devido a vedacdo insuficiente do invélucro.
» Fixe o parafuso sem usar lubrificante.

A ATENCAO

Torque de aperto excessivo aplicado aos parafusos de fixacéo!

Risco de dano ao transmissor pléstico.

» Aperte os parafusos de fixacéo de acordo com o torque de aperto: 2 Nm (1.5 Ibf ft)

11. Aperte os 4 parafusos de fixacdo na tampa do invélucro.

Remocdo do cabo

Para retirar um cabo do terminal:

A0029598
11  Unidade de engenharia mm (pol)
1. Use uma chave de fenda para comprimir o slot entre os dois furos do terminal.

2. Remova a extremidade do cabo do terminal.

7.4 Equalizacdo de potencial

7.4.1  Especificacdes

Para equalizacdo potencial:

= Observe os conceitos de aterramento do local

= Considere as condi¢des de operacdo como material da tubulacdo e aterramento

= Médio, Conecte o sensor e o transmissor ao mesmo potencial elétrico 1

= Use um cabo de aterramento com uma secéo transversal minima de 6 mm? (10 AWG) e
um terminal de cabo para as conexdes de equalizacéo potencial
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7.5 Instrucdes especiais de conexdo

7.5.1 Exemplos de conexao

Modbus RS485

A0028765

12 Exemplo de conexdo para Modbus RS485, drea ndo classificada e Zona 2; Classe I, Divisdo 2

1  Sistema de controle (por ex. PLC)

2 Blindagem do cabo fornecida em uma extremidade. A blindagem do cabo deve ser aterrada nas duas
extremidades para atender as especificagdes EMC; observe as especificagbes de cabo

3 Caixa de distribuicdo

4 Transmissor

Saida de corrente 4-20 mA

g ()
— +
= \/_(/ 3
- 4..20 mA
A0028758
13 Exemplo de conexdo para saida de corrente 4-20 mA (ativa)
1 Sistema de automagdo com entrada em corrente (por exemplo, PLC)
2 Unidade de exibigdo analdgica: observe a carga mdxima
3 Transmissor
1 2 3
() +
J % 4
‘ ‘ 4..20 mA
~

A0028759
14 Exemplo de conexdo para saida de corrente 4-20 mA (passiva)

1  Sistema de automagdo com entrada em corrente (por exemplo, PLC)
Barreira ativa para fonte de alimentagdo (por ex. RN221N)

Unidade de exibi¢do analdgica: observe a carga mdxima
Transmissor

™~
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Pulso/saida de frequéncia

AN

+

|\L/""|I"I|m

A0028761
15  Exemplo de conexdo para saida por pulso/frequéncia (passiva)

1  Sistema de automagdo com pulso/entrada de frequéncia (ex. PLC com resistor de 10 kQ pull-up ou pull-down)
2 Fonte de alimentagdo

3 Transmissor: Observe os valores de entrada - 173

Saida comutada

i 4

|
1 S+

=1 TF

A0028760
16  Exemplo de conexdo para saida comutada (passiva)

1  Sistema de automagdo com entrada comutada (ex. PLC com um resistor de 10 kQ pull-up ou pull-down)
2 Fonte de alimentagdo

3 Transmissor: Observe os valores de entrada - 173

Saida de duplo pulso

A0029280
17  Exemplo de conexdo para saida de pulso duplo (ativa)

1  Sistema de automagdo com entrada por pulso duplo (ex.: PLC)
Transmissor: observe os valores de entrada -> 175

Saida de duplo pulso

Saida de pulso duplo (escravo), fase alterada

W N
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18  Exemplo de conexdo para saida de pulso duplo (passiva)

Fonte de alimentagdo

Transmissor: observe os valores de entrada > B 175
Saida de duplo pulso

Saida de pulso duplo (escravo), fase alterada

vl N =

Saida a relé

A0029279

Sistema de automagdo com entrada de pulso duplo (por ex. PLC com resistor pull-up ou pull-down de 10 kQ)

N
1 / — 2
]
== F
= 3
Sz -
o~
A0028760
19  Exemplo de conexdo para saida a relé (passiva)
1  Sistema de automagdo com entrada de relé (por exemplo, PLC)
2 Fonte de alimentagdo
3 Transmissor: Observe os valores de entrada > B8 175
Entrada em corrente
1 2 3
| ig
% 1,
— —O—0 =

20 Exemplo de conexdo para entrada em corrente de 4 a 20 mA

1  Fonte de alimentagdo

Caixa do terminal

Equipamento de medicdo externo (para ler pressdo ou temperatura, por exemplo)
Transmissor

™~

A0028915
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Entrada de status

A0028764
21  Exemplo de conexdo para entrada de status

1 Sistema de automagdo com saida de status (por exemplo, PLC)
2 Fonte de alimentagdo
3 Transmissor

7.6 Configuracdes de hardware

7.6.1  Configuracdo do endereco do equipamento

O endereco deve sempre ser configurado para um equipamento servo Modbus. Os
enderecos validos de equipamentos variam na faixa de 1 para 247. Cada endereco pode ser
especificado apenas uma vez na rede Modbus RS485. Se um endereco néo for configurado
corretamente, o medidor ndo é reconhecido pelo Modbus mestre. Todos os medidores s&o
fornecidos de fabrica com o endereco 247 e o método de "enderecamento do software".
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Proline 500 - transmissor digital

Enderecamento de hardware

I
I |
Modbus address
\\“;“»T ...
—— o & .
M. e s

A0029677

Abra a tampa do involucro.
Remova o médulo do display.
Abra a tampa do terminal.

Ajuste o endereco do equipamento desejado usando minisseletoras.

S B B B

Para alternar entre o enderecamento do software e do hardware: coloque a
minisseletora em On.

-~ A mudanca de endereco do equipamento tem efeito apés 10 sequndos.

Enderegcamento do software

» Para alterar o enderecamento de enderecamento do hardware para enderecamento do
software: desligue a minisseletora, posicdo Off.

= O endereco do equipamento configurado em parametro Endereco do aparelho tem
efeito apds 10 seqgundos.

7.6.2  Ativacdo do resistor de terminacdo

Para evitar a transmisséo incorreta da comunica¢do causada por diferenca de impedéncia,
finalize o cabo Modbus RS485 corretamente ao inicio e fim do segmento de barramento.
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Proline 500 - transmissor digital

TR

I

TR

{

it

3 4

:

— 1
OFF

2

m

ON

A0029675

Abra a tampa do involucro.
Remova o modulo do display.

Abra a tampa do terminal.

T VS S

Ligue a minisseletora n° 3 na posi¢éo On.

7.7 Garantia do grau de protecdo
O medidor atende a todas as especificacdes para o grau de protecdo [P66/67, invélucro
Tipo 4X.
Para garantir um grau de protecéo IP66/67, involucro Tipo 4X , execute as etapas a seguir
apos a conexao elétrica:

1. Verifique se as vedacdes do invélucro estéo limpas e devidamente encaixadas.

2. Seque, limpe ou substitua as vedagdes, se necessario.

3. Aperte todos os parafusos do invélucro e as tampas dos parafusos.
4. Aperte firmemente os prensa-cabos.
5

Para garantir que a umidade néo penetre na entrada para cabo:

Direcione o cabo de tal forma que ele faca uma volta para baixo antes da entrada para
cabo ("coletor de agua").
La

"

A0029278

6. Os prensa-cabos fornecidos ndo garantem a protecdo do invélucro quando néo estéo
em uso. Portanto, eles devem ser substituidos por conectores falsos correspondentes
a protecdo do involucro.
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7.8 Verificacdo pos conexdo

Os cabos ou o equipamento estdo sem danos (inspecéo visual)?

O aterramento de protecéo foi estabelecido corretamente?

Os cabos usados cumprem com as exigéncias ?

O o0|jo|o

As tensdes dos cabos montados foram aliviadas?

Todos os prensa-cabos estdo instalados, firmemente apertados e vedados? Trecho do cabo com
"sifdo" > B 467

O

Aligagéo elétrica esté correta ? a

Os plugues ficticios sdo inseridos em entradas de cabos n&o utilizadas e os plugues de transporte
foram substituidos por plugues ficticios?
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8 Opcoes de operacao

8.1 Visdo geral das opcGes de operacdo

=

BIRIE

AD030213

1 Operagdo local através do médulo do display

2 Computador com navegador de internet (ex.: Internet Explorer) ou com ferramenta de operagdo (ex.:
FieldCare, DeviceCare, Gerenciador de equipamento AMS, SIMATIC PDM)

3 Termindvel mével portdtil com Aplicagdo SmartBlue

4 Sistema de controle (por ex. PLC)
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8.2 Estrutura e funcdo do menu de operacao

8.2.1  Estrutura geral do menu de operacédo

Para uma visdo geral do menu de operacédo para especialistas: consulte o documento
'Descricdo dos pardmetros de equipamento" fornecido com o equipamento - 198

Operating menu for operators and maintenances
I Language

| |—>| Language |
= | Parameter 1 |
= \
© \
& | Parameter n |
o

| Submenu 1 ‘ |—>

|
| | Submenu n |—>
|—>| Device tag |
Wizard 1 / Parameter 1
| [~
y |
=]
% | Wizard n / Parameter n l—» g
=]
% | Advanced setup |—>| Enter access code | 'é
‘E“ |Parameter 1 | ':‘EG
! =
| Parameter n |
|Submenu 1 |
\
|
| Submenu n |
|—>| Parameter 1 ‘ |
|
| Parameter n |
| Submenu 1 ‘ |—>
|
| | Submenu n |—>
Operating menu for experts
[ | |—>l Access status di‘splay ‘
|

l Parameter n ‘

l System ‘—»

l Sensor ‘—» :qc_{
i1 Input | - -
> o
- l Output ‘—» ‘Ié

l Communication ‘—> g

l Application ‘—» -

| l Diagnostics ‘—»

A0018237-PT

22 Estrutura esquemdtica do menu de operag@o
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8.2.2  Conceito de operacéo

As pecas individuais do menu de operacéo sdo especificadas para certas funcdes de usuario
(por ex. operador, manutencdo etc.). Cada fun¢do de usudrio contém tarefas tipicas
durante a vida util do equipamento.

Menu/parametro

Funcdes de usudrio e agdes Contetido/Significado

Language

Operacédo

Configuracé
0

Diagnostico

Orientado
para acgdo

Funcéo "Operador", "Manutencéo" = Definir o idioma de operacdo

Tarefas durante a operacéo: = Definicdo do idioma de operacéo do servidor de rede
= Configuragédo do display operacional = Restaurar e controlar totalizadores

= [eitura dos valores medidos

= Configuracdo do display de operagdo (ex. formato do display, contraste do
display)
= Restaurar e controlar totalizadores

Funcéo "Manutencéo" Assistente para comissionamento rapido:

Comissionamento: = Configura¢do das unidades de medida

= Configuragdo da medigéo = Exibi¢do da configuragéo de E/S

= Configuracdo das entradas e saidas = Configurac¢do do ponto de medigéo

= Configuracgédo da interface de = Configuracdo das entradas
comunicacdo Configuracédo das saidas

Configuracéo do display operacional

= Configurar o corte de vaz&o baixa

= Configuracdo da andlise de gas

Configuragéo avancada

= Para mais customizacdes de configura¢do da medicdo (adaptagdo para
condi¢des especiais de medigdo)

= Configuracdo dos totalizadores

= Configuracdo do Wi-Fi

= Administracdo (defina o codigo de acesso, reinicie o medidor)

Funcéo "Manutencéo" Contém todos os parametros para detectar e analisar processos e erros do
Solugéo de problemas: equipamento:
= Diagnosticos e eliminagéo de processos | ® Lista de diagndstico
e erros do equipamento Contém até 5 mensagens de erro atualmente pendentes.
= Simulagdo do valor medido Registro de eventos
Contém mensagens dos eventos ocorridos.
Informacdes do equipamento
Contém informac@es para identificar o equipamento
Valor medido
Contém todos os valores medidos atuais.
Submenu Registro de dados com a opgéo para pedido "HistoROM
estendido"
Armazenamento e visualizacdo de valores medidos
Heartbeat Technology
A funcionalidade do equipamento é verificada conforme a solicitagéo e os
resultados da verificacdo sdo registrados.
Simulacéo
Usado para simular os valores medidos ou valores de saida.
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Opcdes de operacdo

Menu/parametro

Funcdes de usudrio e a¢des

Contetdo/Significado

orientado
para funcéo

Especialista

Tarefas que necessitam conhecimento
detalhado da func¢do do equipamento:

Contém todos os parametros do equipamento e permite o acesso direto a eles
por meio de um coédigo de acesso. A estrutura deste menu baseia-se nos

= Medigbes de comissionamento em
condi¢des dificeis

= Adaptacédo ideal da medicéo para
condigdes dificeis

= Configuracdo detalhada da interface
de comunicagédo

= Diagnosticos de erro em casos dificeis

blocos de func¢do do equipamento:
= Sistema

Contém todos os parametros de nivel superior do equipamento que néo
afetam a medigéo ou a comunicagéo do valor medido

Sensor

Configuracdo da medigéo

Entrada

Configuracéo de entrada de status
= Saida
Configuragéo das saidas de corrente analdgicas bem como de pulso/
frequéncia e saida comutada
= Comunicacdo
Configuragéo da interface de comunicagéo digital e do servidor de rede
= Aplicacdo
Configuracdo das fun¢des que vdo além da medigdo efetiva (ex.
totalizador).
= Diagnostico
Deteccéo de erro e analise de processo e erros de equipamento e para a
simulagéo do equipamento e Heartbeat Technology.

Endress+Hauser

8.3 Acesso ao menu de operacdo através do display local

8.3.1 Display operacional
1
A
2— SF —3
. 1120.50
Ve I/h
s— 0] |®] |®
A0029346
1 Display operacional
2 Tag do equipamento~> B 83
3 Areade status
4 Faixa do display paraa valores medidos (até 4 linhas)
5 Elementos de operacdo~> B 58

Area de status

Os sequintes simbolos aparecem na area de status o display de opera¢do no canto superior
direito:
= Sinais de status> B 144
= F: Falha
= C: Verificacdo da funcéo
= S: Fora da especificacdo
= M: Manutencéo necessaria
s Comportamento de diagnoéstico-> 145
= §%4: Alarme
= Ay Aviso
= 3 Bloqueio (o equipamento é travado pelo hardware )
» &: Comunica¢do (comunicagdo através da operacdo remota estd ativa)
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Area do display

Na &rea do display, cada valor medido é antecedido por determinados tipos de simbolos
para uma descricdo mais detalhada:

Variavel medida Numero do canal de Comportamento de
medicéo diagnéstico
2 2 2
-
Exemplo ':: &

Aparece somente se um
evento de diagnoéstico
estiver presente para esta
variavel medida.

Varidveis medidas

Simbolo Significado

= Vazdo volumétrica
= Vaz&o volumeétrica corrigida

Vazéo massica

Velocidade do som

Pressédo

Vazéo de energia

Velocidade da vazédo

Temperatura

Indice Wobbe

Fragéo de metano

Massa molar

= Densidade
= Densidade de referéncia

Viscosidade dindmica

Valor calorifico

= 2o =2 Eed Moo 3| <

[2r]
el

H

Relacéo sinal/ruido

Taxa de aceitacéo

Assimetria

Turbuléncia

— D

Forga do sinal

||
|
—

O formato de nimero e exibicdo das variaveis medidas podem ser configurados
através do pardmetro Formato de exibicdo (- 104).
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Totalizador
Simbolo Significado
Totalizador
E E] O numero do canal de medigéo indica qual dos trés totalizadores é exibido.
Saida
Simbolo Significado
Saida

(>

@ O numero do canal de medicdo indica qual das saidas de corrente é exibida.

Entrada
Simbolo Significado
_."} Entrada de status

Numeros do canal de medigdo

Simbolo Significado

Canal de medicéo 1 a 4

O numero do canal de medigéo é exibido somente se mais de um canal estiver
presente para o mesmo tipo de variavel medida (por exemplo, totalizador 1 a 3).

Comportamento de diagndstico

Simbolo Significado
Alarme
ﬁ = A medicéo é interrompida.
Al = As saidas do sinal e totalizadores assumem a condicdo de alarme definida.
s E gerada uma mensagem de diagnéstico.
Aviso
.'";'" = Medigéo é retomada.

= As saidas de sinal e os totalizadores ndo sdo afetados.
= E gerada uma mensagem de diagnostico.

ﬂ O comportamento de diagnostico refere-se a um evento de diagndstico que seja
relevante a varigvel medida exibida.
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8.3.2  Visualizacdo de navegacéo

No submenu No assistente
1 1
A A
2 — & /./Operaco 0091-1+—3 |2 —k% L./Curr. output 1 MS—3

Exib. est. acesso

Exib. status
= bloqueio I 4

s— 0] @] |® —{ 0] @] |®

A0013993-PT A0016327-PT

Visualizagdo de navegagdo

Caminho de navegagdo para a posicdo atual
Area de status

Area do display para navegagdo

Elementos de operagiio > B 58

vl W N =

Caminho de navegacédo

O caminho de navegacdo para a posicdo atual é exibido no canto superior esquerdo da
visualizacdo de navegacéo e consiste nos sequintes elementos:

= O simbolo do display para o menu/submenu ( ») ou o assistente ().

= Omissdo do simbolo (/ ../) para niveis de menu de operacdo intermediarios.

= Name do atual submenu, assistente ou pardmetro

Exibir simbolo Simbolo de omissdo Parametro
¢ ¢ N
Exemplo ‘ > ‘ ‘ /. ‘ ‘ Indicagdo ‘

ﬂ Para mais informac@es sobre os icones de menu, consulte a secdo "Area do Display"
> B55

Area de status

O seguinte aparece na area de status da visualizacdo de navegacéo no canto superior
direito:
= No submenu
= O codigo de acesso direto ao parametro (por exemplo, 0022-1)
= Se um evento de diagnéstico estiver presente, o comportamento de diagnéstico e o
sinal de status
= No assistente

Se um evento de diagnostico estiver presente, o comportamento de diagnéstico e o sinal
de status

ﬂ = Para informagdes sobre o comportamento de diagndstico e o sinal de status
> B 144

= Para informacdes sobre a funcéo e a entrada do cddigo de acesso direto > B 60
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Area do display
Menus
Simbolo Significado
Operagéo
o) E exibido:

= No menu proximo a selecdo "Operacédo”
= A esquerda no caminho de navegacdo no menu Operacédo

Configuracédo
}, E exibido:
= No menu préximo a sele¢do "Setup"
= A esquerda no caminho de navegacio no menu Configurar

Diagnéstico
&4 E exibido:
T ST Xy _—
- = No menu proximo a selecdo "Diagnostics
= A esquerda no caminho de navegagdo no menu Diagnésticos
Expert
—_-.}_-t E exibido:

= No menu préximo a selecdo "Expert"
= A esquerda no caminho de navegacéo no menu Expert

Submenus, assistentes, pardmetros

Simbolo Significado
- Submenu
Assistentes

Parémetros junto ao assistente

L E] Né&o ha simbolo de display para parametros em submenus.

Procedimento de bloqueio

Simbolo Significado

Parametro bloqueado

Quando exibido na frente de uma denominacéo do parametro, indica que o pardmetro esta
@ bloqueado.

= Para um cédigo de acesso especifico para o cliente

= Pela chave de protecéo contra gravacgdo de hardware

Assistentes

Simbolo Significado

Alterna para o pardmetro anterior.

Confirma o valor de pardmetro e alterna para o parametro seguinte.

I

Abre a visualizagdo de edi¢do do pardmetro.
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8.3.3  Visualizacdo para edicdo

Editor numeérico

1— +0.000 Xx

— 0 |® |®

A0034250

23 Para inserir valores nos parametro (ex. valores limites)

1 Areade entrada
Tela de entrada

do display

2
3 Confirmar, excluir ou rejeitar a entrada
4 Elementos de operagdo

Editor de texto
1— | XXXXXXX
ABCDEFGHI JK
2 MNOPQRSTUVW
Y Z Y

3—] | A..

— e |® |®

L
X —— del C |
S T - W X~ |7

®

Area de entrada

Mover a posigdo
Excluir entrada

NV WN =

A0034114

24 Para entrada de texto nos parametros (por exemplo, etiqueta do equipamento)

do display

Tela de entrada em corrente
Alterar tela de entrada
Elementos de operagdo

de entrada

Rejeitar ou confirmar a entrada

Uso dos elementos de operacgdo na visualizag@o da edicdo

Tecla de operacdo

Significado

Tecla "menos"
Mover a posi¢do de entrada para a esquerda.

Tecla mais
Mover a posicéo de entrada para a direita.
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Tecla de operacéo | Significado

Tecla Enter
= Pressionar a tecla brevemente confirma sua selecéo.
= Pressionar a tecla por 2 s confirma sua entrada.

+ Combinacéo da tecla "Esc" (pressionar teclas simultaneamente)

Feche a visualizagéo de edi¢cdo sem aceitar as alteragdes.

Telas de entrada

Simbolo Significado

A Letra maiuscula
[ 1]

H Letra minudscula
mm

1 Numeros
| 1}

+:=: Sinais de pontuagéo e caracteres especiais: =+-* /2331 3% () [ | <> {}
[ 1]

Sinais de pontuacdo e caracteres especiais:'" " *.,;:? 1% U €$£¥§@# /\ [~ & _

mm

e Tremas e acentos

H | 1}

Controle das entradas de dados

Simbolo Significado

+——P Mover a posicéo de entrada

Rejeitar entrada

Confirma um registro

Excluir o caractere imediatamente a esquerda da posicdo de entrada

EIRNP

dEI Excluir o caractere imediatamente a direita da posicéo de entrada

C Limpar todos os caracteres inseridos
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8.3.4  Elementos de operacédo

Tecla de operacéo | Significado

Tecla "menos"

No menu, submenu
Move a barra de selegéo para cima em uma lista de opgdes

Em assistentes

Vai para o parametro anterior

No editor de texto e numérico
Mover a posigéo de entrada para a esquerda.

Tecla mais

No menu, submenu
Move a barra de sele¢do para baixo em uma lista de opgdes

Em assistentes
Vai para o préximo pardmetro

No editor de texto e numérico
Mover a posicdo de entrada para a direita.

Tecla Enter

Na tela operacional
Pressionar a tecla rapidamente abre o menu de operagéo.

No menu, submenu
= Pressionar a tecla:
= Abre o menu, submenu ou o parametro selecionado.
= [nicia o assistente.
= Se o texto de ajuda estiver aberto, fecha o texto de ajuda do parametro.
= Pressionar a tecla por 2 s em um pardmetro:
Se houver, abre o texto de ajuda para a fun¢éo do parametro.

Em assistentes
Abre a visualizagdo de edi¢do do pardmetro e confirma o valor do pardmetro

No editor de texto e numérico
= Pressionar a tecla brevemente confirma sua sele¢édo.
= Pressionar a tecla por 2 s confirma sua entrada.

Combinacdo da tecla "Esc" (pressionar teclas simultaneamente)

No menu, submenu
= Pressionar a tecla:
= Sai do nivel de menu atual e vai para o préximo nivel mais alto.

. = Se o texto de ajuda estiver aberto, fecha o texto de ajuda do parametro.
= Pressionar a tecla por 2 sretorna ao display operacional ("posicdo inicial").
Em assistentes

Sai do assistente e vai para o préximo nivel mais alto

No editor de texto e numérico
Sai da visualizagdo de edicdo sem aplicar as mudancas.

Combinacdo das teclas Menos/Enter (pressionar e manter pressionadas as teclas
simultaneamente)

= Se o teclado estiver bloqueado:
+ Pressionar a tecla por 3 sdesativa o bloqueio do teclado.
= Se o teclado néo estiver ativado:
Pressionar a tecla por 3 sabre o menu de contexto incluindo a opg¢éo para ativagdo do

bloqueio do teclado.

8.3.5 Abertura do menu de contexto

Usando o menu de contexto, o usudrio pode acessar os seguintes menus rapida e
diretamente a partir do display operacional:

= Configurar
= Copia de seguranca dos dados
= Simulacéo
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Acessar e fechar o menu de contexto

O usuario esta no display operacional.

1. Pressione as teclas [ e [E] por mais de 3 segundos.

2.

= O menu de contexto abre.

XX

Conf.backup
Simulation
Keylock on

A0034608-PT

Pressione [5J + [#] simultaneamente.
= O menu de contexto é fechado e o display operacional aparece.

Acessando o menu por meio do menu de contexto

1.
2.
3.

Endress+Hauser

Abra o menu de contexto.
Pressione [#] para navegar no menu desejado.

Pressione [E] para confirmar a sele¢éo.
= O menu selecionado abre.
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8.3.6  Navegar e selecionar a partir da lista

Elementos de operacédo diferentes sdo utilizados para navegar através do menu de
operacdo. O caminho de navegacéo é exibido & esquerda no cabecalho. Os icones séo
exibidos na frente dos menus individuais. Esses icone também séo exibidos no cabecalho
durante a navegagéo.

ﬂ Para uma explicacdo da visdo de navegacdo com simbolos e elementos de operacéo
> BS54

Exemplo: Definir o nimero de valores medidos exibidos em "2 valores"

XXXXXXXXX

20.50
(21
Main menu 0104-1
Language
. @ English

1
%> Display/operat.
/ Setup
Main menu
Language
2. & Display/operat.

2 [ ../Display/operat. 0091-1

Access stat.disp
3. Operator

Locking status
= Display

&4/ ..IDisplay/operat.
Locking status

@ [ ..IDisplay 0098-1

Format display
5. 1 value, max.

Contrast display
Display intervall

&3 | ./Format display 0098-1

-/ 1 value, max.

=

6. Bargr. + 1 value
2 values
Val. large+2val.
&3 | .IFormat display 0098-1
~ 1 value, max.
7. Bargr. + 1 value
2 values
Val. large+2val.
XXXXXXXXX
(1) 10.50
8. 2s @ mA
=20 2800
Hz

A0029562-PT

8.3.7 Chamada de parametro diretamente

Um numero de parametro é atribuido a cada pardmetro para que possa acessar um
parametro diretamente através do display local. Inserir este cédigo de acesso no pardmetro
Acesso direto chama o parametro desejado diretamente.
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Caminho de navegacdo
Especialista - Acesso direto

O codigo de acesso direto é formado por um numero de 5 digitos (no maximo) e o nimero
do canal, o qual identifica o canal de uma varidvel de processo: ex. 00914-2. Na
visualizacdo de navegacéo, ele aparece do lado direito do cabecalho no parametro
selecionado.

00914-2 —— 1

A0029414

1  Cddigo de acesso direto

Observe o seguinte ao inserir o codigo de acesso direto:

= Os zeros a esquerda no cédigo de acesso direto ndo precisam ser inseridos.
Exemplo: Insira "914" ao invés de "00914"

® Se ndo for inserido nenhum numero do canal, o canal 1 é aberto automaticamente.
Exemplo: Insira 00914 - pardmetro Atribuir variavel do processo

= Se for aberto um canal diferente: Insira o cédigo de acesso direto com o numero do canal
correspondente.
Exemplo: Insira 00914-2 - pardmetro Atribuir variavel do processo

Para o codigo de acesso direto dos pardmetros individuais, consulte o documento
'Descricdo dos parametros do equipamento” para o equipamento

8.3.8 Chamada de texto de ajuda

O texto de ajuda esta disponivel para alguns parametros e pode ser convocado na
visualiza¢do do navegador. O texto de ajuda fornece uma breve explicacdo da funcdo do
parametro e fornecendo suporte para comissionamento rapido e seguro.

Chamada e fechamento de texto de ajuda

O usuario esta na visualizacdo de navegacdo e a barra de sele¢do estd em um parametro.

1. Pressione [E] para 2 s.
- O texto de ajuda para o parametro selecionado abre.

Inserir cod. acesso
Insira cod. acesso para
desabilitar prot. de escrita

A0014002-PT

25  Exemplo: texto de ajuda para o pardmetro 'Inserir cédigo de acesso"

2. Pressione (5] + [#] simultaneamente.
L~ O texto de ajuda é fechado.

8.3.9  Alterar parametros

Os pardmetros podem ser alterados através do editor numeérico ou do editor de texto.
s Editor numérico: Altera os valores em um parametro, ex. especificacdo de valores limites.
s Editor de texto: Insere o texto em um paradmetro, ex. nome do tag.

Uma mensagem é exibida se o valor inserido estiver fora da faixa permitida.
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Ins. cdédigo de acesso

Ins. invalida ou fora de alcance
valor

Min:0

Max:9999

A0014049-PT

ﬂ Para uma descricdo da visualizacdo de edicéo - que consiste em editor de texto e editor
numérico - com simbolos = 56, para uma descricdo dos elementos de operacéo
> B58

8.3.10 Funcdes de usuario e autorizacdo de acesso relacionada

As duas funces de usuério "Operador” e "Manutencéo" possuem acesso de escrita diferentes
aos parametros se o cliente definir um codigo de acesso especifico para o usudrio. Isso
protege a configuracgéo do equipamento por intermédio do display local contra acesso néo
autorizado~> B 123 .

Definicdo da autorizacdo de acesso para funcées de usuario

Quando o equipamento é fornecido de fabrica, ainda ndo ha um cédigo de acesso definido .
A autorizac8o de acesso (acesso leitura e gravacdo) para o equipamento ndo é restrita e
corresponde ao funcdo do usuério "Manutencdo" .

» Definir o codigo de acesso.

L~ O funcdo do usudrio "Operador" é redefinido além do funcéo do usuario
"Manutencédo". A autorizacdo de acesso é diferente para as duas fun¢des de usuario.

Autorizagdo de acesso para pard@metros: funcdo do usudrio "Manutengdo"

Status do cédigo de acesso Acesso para leitura Acesso para gravagao

Um cédigo de acesso ainda néo foi definido

. e v v
(Ajuste de féabrica).
Apés a defini¢do de um codigo de acesso. v vl
1) O usuério tem acesso de gravagdo apenas ap6s inserir o cédigo de acesso.

Autorizagdo de acesso para par@metros: funcdo do usudrio "Operador”

Status do cddigo de acesso Acesso para leitura Acesso para gravagao
Apés a definicdo de um codigo de acesso. v -1
1) Apesar do cdédigo de acesso definido, alguns pardmetros podem sempre ser modificados e, assim, sdo

excluidos da protecdo contra gravacédo , pois eles ndo afetam a medic&o: protecdo contra gravacéo via
codigo de acesso > B 123

ﬂ A funcéo na qual o usudrio estd atualmente conectado é indicada pelo Pardmetro
Direito de acesso. Caminho de navegacdo: Operacdo - Direito de acesso

8.3.11 Desabilitacdo da protecédo contra gravacéo através do codigo
de acesso

Se o simbolo @aparece no display local em frente a um parametro, o pardmetro é
protegido contra gravacéo por um codigo de acesso especifico do usudrio e seu valor néo
pode ser mudado no momento usando a operacéo local-> 123.
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A protecdo contra gravacdo do pardmetro através da operacéo local pode ser desabilitada
inserindo o cédigo de acesso especifico para o usuario em parametro Inserir cédigo de
acesso (- 109) através da respectiva op¢éo de acesso.

1. Apos pressionar [E), o prompt de entrada para o codigo de acesso aparece.

2. Insira o cddigo de acesso.

L= O simbolo @na frente dos pardmetros desaparece, todos os pardmetros
previamente protegidos contra gravacdo tornam-se reabilitados.

8.3.12 Habilitacdo e desabilitacdo do bloqueio do teclado

O bloqueio do teclado permite bloquear o acesso a todo o menu de operagdo através de
operacdo local. Como resultado, ndo se torna mais possivel navegar pelo menu de operacgéo
ou mudar os valores dos parametros individuais. Os usuarios podem somente ler os valores
medidos no display de operacéo.

O bloqueio do teclado é ativado e desativado no menu de contexto.

Ativacéo do bloqueio do teclado

O bloqueio do teclado é ativado automaticamente:
= Se 0 equipamento néo foi operado através do display por > 1 minuto.
= Sempre que o0 equipamento é reiniciado.

Para ativar o bloqueio manualmente:

1. O equipamento esta no display do valor medido.
Pressione as teclas (=) e [E) por 3 sequndos.
-~ Aparece o menu de contexto.

2. No menu de contexto, selecione Chave de bloqueio ativadaa opcao .
L= O bloqueio do teclado esté ativado.

ﬂ Se o usuario tentar acessar o menu de opera¢do enquanto o bloqueio estiver ativo, a
Chave de bloqueio ativada mensagem aparece.

Desativacédo do bloqueio do teclado

» O bloqueio do teclado esta ativado.
Pressione as teclas (=) e [E] por 3 segundos.
L~ O bloqueio do teclado esta desativado.

8.4 Acesso ao menu de operacao pelo navegador da web

8.4.1 Faixa de funcdo

Com o servidor de rede integrado, o equipamento pode ser operado e configurado através
de um navegador de internet interface de operacgdo (CDI-RJ45) ou interface WLAN. A
estrutura do menu de operacéo é a mesma do display local. Além dos valores medidos, as
informacdes de status do equipamento séo exibidas e podem ser usadas para monitorar a
integridade do equipamento. E mais, os dados do equipamento podem ser gerenciados e os
parametros de rede podem ser configurados.

Um equipamento que tem uma interface WLAN (pode ser pedido como op¢éo) é
necessario para a conexdo WLAN: cédigo de pedido para "Display; operacédo", opcdo G "4
linhas, iluminado; controle touchscreen + WLAN". O equipamento atua como um
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Ponto de acesso e permite a comunicacdo através de computador ou um terminal portatil
movel.

Para informacdes adicionais sobre o servidor de rede, consulte a documentacéo
especial do equipamento. > 198

8.4.2  Especificacdes

Hardware do computador

Hardware Interface
CDI-RJ45 WLAN
Interface O computador deve ter uma interface | A unidade operacional deve ter uma
Rj45. Y interface WLAN.
Conexéo Cabo Ethernet padrao Conexdo através de Wireless LAN.
Blindagem Tamanho recomendado: >12" (depende da resolugéo da tela)

1) Cabo recomendado: CAT5e, CAT6 ou CAT7, com plugue blindado (por ex., produto YAMAICHI; peca n.° Y-
ConProfixPlug63/Prod. ID: 82-006660)

Software do computador

Software Interface
CDI-RJ45 WLAN
Sistemas operacionais = Microsoft Windows 8 ou superior.
recomendados = Sistemas operacionais méveis:
= i0S
= Android

@ O Microsoft Windows XP e o Windows 7 séo compativeis.

Navegadores da web
compativeis

Microsoft Internet Explorer 8 ou superior
Microsoft Edge

Mozilla Firefox

Google Chrome

Safari

Configuragées do computador

Ajuste de parametro Interface
CDI-RJ45 Wi-Fi
Direitos de usudrio S&o necessarios direitos de usudrio apropriados (por exemplo, direitos de

administrador) para configuracdes de TCP / IP e servidor proxy (por exemplo,
para ajustar o endereco IP, a mascara de sub-rede etc.).

As configuracdes do servidor A configuracdo Use o servidor proxy para LAN do navegador deve ser
proxy do navegador de internet | desativada.
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Ajuste de parametro

Interface

CDI-RJ45 Wi-Fi

JavaScript

JavaScript deve estar habilitado. JavaScript deve estar habilitado.

@ Se o JavaScript ndo puder ser O display Wi-Fi exige a
habilitado: compatibilidade com o
insira http://192.168.1.212/ JavaScript.
servlet/basic.html na linha de
endereco do navegador de internet.
Uma versdo simplificada mas
totalmente funcional da estrutura do
menu de operacéo é iniciada no
navegador de internet.

@ Ao instalar uma nova verséo de
firmware:
Para permitir a exibi¢éo correta dos
dados, limpe a meméria temporaria
(cache) em Opgdes de Internet no
navegador de internet.

Conexdes de rede

Use apenas as cone~x0es de aredes ativas ao medidor.

Desligue todas as outras conexdes de rede | Desligar todas as outras conexdes
como a Wi-Fi, por exemplo. de rede.

ﬂ Em casos de problemas de conexéo: > B 140

Medidor: Através da interface de operagéo CDI-R]45

Equipamento

Interface de operacao CDI-RJ45

Medidor

O medidor possui uma interface RJ45.

Servidor de rede

O servidor da web deve ser habilitado, ajuste de fabrica: ON

E] Para mais informacdes sobre a habilita¢do do servidor da web > B 69

Medidor: através da interface Wi-Fi

Equipamento

Interface Wi-Fi

Medidor

O medidor tem uma antena Wi-Fi:
s Transmissor com antena Wi-Fi integrada
® Transmissor com antena Wi-Fi externa

Servidor de rede

O servidor web e Wi-Fi deve estar habilitado; ajuste de fabrica: ON

El Para mais informagdes sobre a habilitagéo do servidor da web > B 69

8.4.3 Conexao do equipamento

Através da interface de operacéo (CDI-RJ45)

Preparagéo do medidor
Proline 500 - digital

1. Solte os 4 parafusos de fixacdo da tampa do invélucro.

2. Abra a tampa do involucro.

3. Alocalizacdo da tomada de conex&o depende do medidor e do protocolo de

comunicacéo.

Conecte o computador ao conector RJ45 através do cabo Ethernet padréo.
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Configuragdo do protocolo Internet do computador
As informac0es a sequir referem-se as configura¢des padrdo Ethernet do equipamento.
Endereco IP do equipamento: 192.168.1.212 (Ajuste de fabrica)

1. Ligue o medidor.
2. Conecte o computador ao conector RJ45 através do cabo Ethernet padrdo-> 70.

3. Seuma sequnda placa de rede néo for usada, feche todos os aplicativos no notebook.

= Aplicativos que exigem internet ou uma rede, como e-mail, aplicativos SAP,
internet ou Windows Explorer.

4. Feche todos os navegadores de internet abertos.

Configure as propriedades do protocolo de internet (TCP/IP) como definido na tabela:

Endereco IP 192.168.1.XXX; para XXX todas as sequéncias numeéricas, exceto: 0, 212 e 255 -
porex. 192.168.1.213
Mascara de subrede 255.255.255.0
Gateway predefinido 192.168.1.212 ou deixe as células vazias
Através de interface WLAN

Configuragdo do protocolo Internet do terminal mével

Se a conexdo WLAN for perdida durante a configuracéo, as configuracées definidas

podem ser perdidas.

» Certifique-se de que a conexdo WLAN né&o caia durante a configuracgéo do
equipamento.

Observe o sequinte para evitar um conflito de rede:

» Evite acessar simultaneamente o medidor a partir do mesmo terminal mével via
interface de operacgdo (CDI-RJ45) e interface WLAN .

» Ative apenas uma interface de operacdo (CDI-RJ45 ou interface WLAN).

» Se a comunicacdo simultanea for necessaria: configure diferentes faixas de endereco IP,
ex. 192.168.0.1 (interface WLAN) e 192.168.1.212 (interface de operacdo CDI-RJ45).

Preparagdo do terminal mével

» Habilite a WLAN no terminal mével.

Estabelecimento de uma conexdo WLAN do terminal mével até o medidor
1. Nas configuracdes WLAN do terminal moével:
Selecione o medidor usando o SSID (por ex. EH_Prosonic Flow 500_A802000).
2. Senecessario, selecione o método de criptografia WPAZ.
3. Insira a senha:

Numero de série do medidor de fabrica (por ex.: L100A802000).

= O LED no moédulo do display pisca. Agora é possivel operar o medidor com o
navegador de Internet, FieldCare ou DeviceCare.

ﬂ O namero de série pode ser encontrado na etiqueta de identificacéo.

Para garantir a sequranca e a rapida atribuicdo da rede WLAN a um ponto de
medicdo, recomenda-se alterar o nome SSID. Deve ser possivel atribuir claramente o
nome SSID ao ponto de medicéo (por ex.: nome de tag) como exibido na rede WLAN.
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Encerramento da conexdo WLAN

» Apos configuragdo do medidor:
Termine a conexdo WLAN entre o terminal movel e o medidor.

Inicializacdo do navegador de internet
1. Inicie o navegador de internet no computador.

2. Insira o endereco IP do servidor da web na linha de endereco do navegador da web:
192.168.1.212

-~ A pégina de login aparece.

Device name: Endress+Hauser [Z1]

Device tag:

Signal Status:

Web server language i  English v———— 6
Login
Access Status Maintenance
Enter access code i —F 8
- T
10

A0053670

Imagem do equipamento
Nome do equipamento
Tag do equipamento
Sinal de status
Valores de medigdo atuais
Idioma de operagdo
Fungédo do usudrio
Cddigo de acesso
Login
0 Restaure cédigo de acesso (= 119)

= WO 0O NN =

ﬂ Se ndo aparecer a pagina de login ou se a pagina estiver incompleta - 140

8.4.4  Fazer o login
1. Selecione o idioma de operacéo preferencial para o navegador da web.
2. Insira o cédigo de acesso especifico do usuério.

3. Pressione OK para confirmar sua entrada.

‘ Cédigo de acesso 0000 (ajuste de fabrica); pode ser alterado pelo cliente

ﬂ Se nenhuma acéo for realizada por 10 minutos, o navegador da web retorna
automaticamente a pagina de login.
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8.4.5 Interface do usuario

Device name: Output curr. 1: 676 mA  Correctvol.flow:
Davice tag: Mass flow: 1554.7325 kg/h  Density. 0.0001 kg/l

15547326.0000 Nih

Endress+Hauser

155473260000 I/h Ref.density; 0.0001 kg/N

Measured values

Menu Instrument health status Data management. Network Logging

Logout (Maintenance)

Main menu

Display language

|

|
1
2

i| English v

A0029418

1 Sequeéncia de fungdo
2 Idioma do display local
3 Area de navegacdo

Cabecalho

As informacdes a seguir aparecem no cabecalho:

= Nome do equipamento

= Etiqueta de equipamento

= Status do equipamento com sinal de status - 147
= Valores de medicdo atuais

Sequéncia de funcdo

Funcdes

Significado

Valores medidos

Exibe os valores medidos do equipamento

= Acesso ao menu de operagéo a partir do medidor
= A estrutura do menu de operacdo é a mesma para a exibicéo local

Menu
Para informagdes detalhadas sobre o menu de operagéo: Descri¢do dos parametros do
equipamento
Status do Exibe as mensagens de diagnostico atualmente pendentes, listadas na ordem de prioridade
equipamento

Gestéo de dados

Troca de dados entre o computador e o medidor:
= Configuragdo do equipamento:
= Carregue as configurac¢des a partir do equipamento
(formato XML, salve a configuragdo)
= Salve as configuragdes no equipamento
(formato XML, restaure a configuragéo)
= Registro - Registro de evento exportado (arquivo .csv)
= Documentos - Exportar documentos:
= Exportar o registro de dados backup
(aquivo.csv, crie a documentagdo do ponto de medigéo)
= Relatorio de verificagdo
(arquivo pdf., somente disponivel com a "Verificacdo Heartbeat"
= Atualizacdo do firmware - Programar a vers&o do firmware

Configuracéo e verificacdo de todos os pardmetros necessarios para estabelecer a conexdo
com o medidor:

Rede = Ajustes de rede (por exemplo, endereco IP, endereco MAC)
= [nformacdes do equipamento (por exemplo, numero de série, versdo do firmware)
Sair Fim da operacéo e chamada da pagina de login

Area de navegacéo

Os menus, os submenus associados e os pardmetros podem ser selecionados na area de

navegagao.
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Area de trabalho

Dependendo da funcéo selecionada e os submenus relacionados, varias a¢des podem ser
executadas nessa area:

= Configuracdo dos parametros

s Leitura dos valores medidos

= Chamada de texto de ajuda

= Inicio de um upload/download

8.4.6 Desabilitar o servidor de internet

O servidor de internet do medidor pode ser ligado e desligado conforme necessario, usando
pardmetro Funcdo Web Server.

Navegacéo
Menu "Especialista” - Comunicacdo > Web server

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricdo Selecdo Ajuste de fabrica
Func¢éo Web Server Ligue e desligue o servidor de internet. = Desl. Ligado
= HTML Off
= Ligado

Endress+Hauser

Escopo de funcdes da parametro "Funcdo Web Server"

Opgéo | Descricao

Desl. = O servidor de rede estd completamente desabilitado.
s A porta 80 esta bloqueada.

Ligado | = A funcionalidade completa do servidor de rede esta disponivel.
= JavaScript é usado.

= A senha é transferida em um estado criptografado.

-

Qualquer alteracdo na senha também é transferida em um estado criptografado.

Habilitar o servidor de internet

Se o servidor de internet estiver desabilitado, pode apenas ser reabilitado com a pardmetro
Funcdo Web Server, através das seqguintes op¢des de operacdo:

= Através do display local

= Através da Bedientool 'FieldCare"

= Através da ferramenta de operacéo "DeviceCare"

8.4.7  Desconexao
Antes de desconectar-se, execute um backup de dados através da funcdo Data
management (configuracdo de upload do equipamento) se necessario.

1. Selecione a entrada Logout na linha de fungdes.
-~ A pégina inicial com a caixa de login aparece.

2. Feche o navegador de internet.

3. Sendo for mais necessario:
Redefina as propriedades modificadas do protocolo da Internet (TCP/IP) > B 66.
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8.5 Acesso ao menu de operacdo através da ferramenta
de operacdo

A estrutura do menu operacional nas ferramentas de operacéo é a mesma para operagdo
através do display local.

8.5.1 Conexao da ferramenta de operacao

Através do protocolo Modbus RS485

Essa interface de comunicagéo esta disponivel em versdes do equipamento com uma saida
Modbus-RS485.

L]

A0029437
26  Opgdes para operagdo remota através do protocolo Modbus RS485 (ativa)
1  Sistema de controle (por ex. PLC)
2 Computador com navegador de internet (por ex. Microsoft Edge) para acesso ao servidor de rede integrado do
equipamento ou com ferramenta operacional (ex. FieldCare, DeviceCare) com COM DTM "CDI Comunicagdo

TCP/IP" ou Modbus DTM
3 Transmissor

Interface de operacéo
Através da interface de operagdo (CDI-RJ45)

E possivel estabelecer uma conex&o ponto a ponto para configurar o equipamento no local.
Com o involucro aberto, a conexéo é estabelecida diretamente através da interface de
operacdo (CDI-RJ45) do equipamento.
ﬂ Um adaptador do RJ45 para o conector M12 esta disponivel opcionalmente para a
area néo classificada:
Cddigo de pedido para "Acessérios’, op¢do NB: "Adaptador RJ45 M12 (Interface de
operacdo)"
O adaptador conecta a interface de operacdo (CDI-RJ45) a um conector M12 montado

na entrada para cabos. A conexdo com a interface de operacdo pode ser estabelecida
através do conector M12 sem abrir o equipamento.
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Proline 500 - transmissor digital

-

A0029163

27 Conexdo através de Interface de operagdo (CDI-RJ45)

1

Computador com navegador de internet (por ex.: Microsoft Internet Explorer, Microsoft Edge) para acessar o
servidor de rede integrado do equipamento ou com uma ferramenta de operagdo "FieldCare", 'DeviceCare" com
COM DTM "Comunicagdo CDI TCP/IP" ou Modbus DTM

Cabo de conexdo Ethernet padrdo com conector RJ45

Interface de servigo (CDI-RJ45) do medidor com acesso ao servidor de rede integrado

Através de interface WLAN

A interface WLAN opcional esté disponivel na sequinte versdo do equipamento:

Codigo de pedido para "Display; operacédo”, opcdo G "4 linhas, iluminado; controle por toque
+ WLAN"

v W =

A0037682

Transmissor com antena WLAN integrada

Transmissor com antena WLAN externa

LED aceso constantemente: a recepgdo da WLAN é habilitada no medidor

LED piscando: conexdo WLAN estabelecida entre a unidade de operagdo e o medidor

Computador com interface WLAN e navegador de internet (por ex. Microsoft Internet Explorer, Microsoft
Edge) para acessar o servidor de rede integrado ao equipamento ou com ferramenta operacional (por ex.
FieldCare, DeviceCare)

Terminal portdtil mével com interface WLAN e navegador de internet (por ex. Microsoft Internet Explorer,
Microsoft Edge) para acessar o servidor de rede integrado ao equipamento ou ferramenta operacional (por ex.
FieldCare, DeviceCare)

Smartphone ou tablet (por ex., Field Xpert SMT70)
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Funcéo WLAN: IEEE 802.11 b/g (2.4 GHz)

Criptografia WPA2-PSK AES-128 (em conformidade com IEEE 802.11i)
Canais WLAN configuraveis lall

Grau de protegdo P67

Antenas disponiveis = Antena interna

= Antena externa (opcional)
Em casos de condicdes insuficientes de transmissdo/recebimento no
local da instalagéo.

E] Apenas 1 antena esta ativa por vez!

Alcance = Antena interna: normalmente 10 m (32 ft)
Antena externa: normalmente 50 m (164 ft)

Materiais (antena externa) Antena: Plastico ASA (acrilonitrila estireno acrilato) e latdo niquelado
Adaptador: Ago inoxidavel e latdo niquelado

Cabo: Polietileno

Pluge: Latéo niquelado

Suporte em &ngulo: Aco inoxidavel

Configuragdo do protocolo Internet do terminal mével

Se a conexdo WLAN for perdida durante a configuracdo, as configuracdes definidas

podem ser perdidas.

» Certifique-se de que a conexdo WLAN néo caia durante a configuracdo do
equipamento.

Observe o sequinte para evitar um conflito de rede:

» Evite acessar simultaneamente o medidor a partir do mesmo terminal mével via
interface de operacdo (CDI-RJ45) e interface WLAN .

» Ative apenas uma interface de operacéo (CDI-RJ45 ou interface WLAN).

» Se a comunicacdo simultdnea for necessaria: configure diferentes faixas de endereco IP,
ex. 192.168.0.1 (interface WLAN) e 192.168.1.212 (interface de operacdo CDI-RJ45).

Preparagdo do terminal mével

» Habilite a WLAN no terminal mével.

Estabelecimento de uma conexdo WLAN do terminal mével até o medidor

1. Nas configura¢cdes WLAN do terminal moével:
Selecione o medidor usando o SSID (por ex. EH_Prosonic Flow 500_A802000).

2. Se necessario, selecione o método de criptografia WPAZ2.

3. Insira a senha:
Numero de série do medidor de fabrica (por ex.: L100A802000).

Y~ O LED no médulo do display pisca. Agora é possivel operar o medidor com o
navegador de Internet, FieldCare ou DeviceCare.

ﬂ O ndmero de série pode ser encontrado na etiqueta de identificagéo.

ﬂ Para garantir a sequranca e a rapida atribuicdo da rede WLAN a um ponto de
medicéo, recomenda-se alterar o nome SSID. Deve ser possivel atribuir claramente o
nome SSID ao ponto de medicéo (por ex.: nome de tag) como exibido na rede WLAN.

Encerramento da conexdo WLAN

» Apo6s configuracdo do medidor:
Termine a conexdo WLAN entre o terminal mével e o medidor.
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8.5.2 FieldCare

Faixa de funcéo

Ferramenta de gerenciamento de ativos industriais baseada em FDT (Field Device
Technology) da Endress+Hauser. E possivel configurar todos os equipamentos de campo
inteligentes em um sistema e ajuda-lo a gerencid-los. Através do uso das informac6es de
status, é também um modo simples e eficaz de verificar o status e a condicéo deles.

Acesso através de:
= Interface de operacdo CDI-RJ45 > B 70
= Interface WLAN - 71

Fungdes tipicas:

= Configuracdo de pardmetros do transmissor

= Carregamento e armazenamento de dados do equipamento (upload/download)

= Documentacédo do ponto de medicéo

» Visualizacdo da memoria de valor medido (registrador de linha) e registro de eventos

= [nstrucdes de operacdo
I cOes d cdo BAOO027S
= Instrucdes de operacdo BAOOO59S

ﬂ Fonte para arquivos de descricdo do equipamento - 75

Estabelecimento da conexao

= Instru¢des de operacdo BAOOO27S
= Instru¢des de operacdo BAOOO59S
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Interface do usuario

Imagem do equipamento
Nome do equipamento
Etiqueta do equipamento

NO W =

documentagdo

Area de status com sinal de status > 147
Area de display para os valores de medidos atuais
Barra de ferramentas Editar com fungées adicionais como salvar/carregar, lista de eventos e criar

8  Area de navegagdo com estrutura do menu de operagéo

9  Areade trabalho
10 Area de atuagdo
11 Area de status

8.5.3 DeviceCare

Faixa de funcéo

Ferramenta para conectar e configurar os equipamentos de campo Endress+Hauser.

2 3 4 5 6 7
|
nEkllglal8 e [Ee2 P eEEslF )4 -
Xoxxx/ .|/ ../ =]
Device name: XXXXXXX Mass flow: £ 12.34  kg/h
1 Device tag: XXXXXXX Volume flow: £ 1234 m’/h
Status: (] M Good
[=EEIE] OiF-EEIE
| |
5 Xsooxx Mass flow unit: kg/h
P Access status tooling Maintenance ol ot m3/h
B3 Operation
&7 Setup
?---PD Device tag Xoooxx
3--F7 System units
8- f----PEI Mass flow unit kg/h =9
=P Volume flow unit m3/h
3 Select medium
#--F3 Advanced setup
(33 Diagnostics
-7 Expert
[ el | | Duigdry
lycww\ [AIET ! S| | U Bk Plsrwing engrss
| |
10 11
A0021051-PT
Cabegalho

O modo mais rapido de configurar equipamentos de campo Endress+Hauser é com a
ferramenta dedicada "DeviceCare". Junto com os gerenciadores de tipo de equipamento
(DTMs), ele apresenta uma solucdo conveniente e abrangente.

Catalogo de inovacéo INO1047S

ﬂ Fonte para arquivos de descricdo do equipamento > B 75
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9 Integracao do sistema

9.1 Visdo geral dos arquivos de descricdo do
equipamento

9.1.1 Dados da versao atual para o equipamento

Versdo do firmware 01.02.zz = Na folha de rosto do manual
= Na etiqueta de identificacdo do transmissor
= Versédo do firmware
Diagnoéstico - Informacgdes do equipamento
- Vers&o do firmware

Data de lancamento da versdo do 01.2024 ==
firmware

ﬂ Para uma visdo geral das diversas versdes de firmware para o equipamento > B8 162

9.1.2  Ferramentas de operacdo

O arquivo de descri¢do do equipamento adequado para as ferramentas de operacéo
individuais esta listado abaixo, juntamente com a informacéo sobre onde o arquivo pode
ser adquirido.

Ferramenta de operacéo através | Fontes para obtencéo dos arquivos de descri¢do do equipamento (DD)
da Interface de operagdo (CDI) ou

da interface Modbus

FieldCare = www.endress.com - area de Downloads
= Pendrive (entre em contato com a Endress+Hauser)
= DVD (contate a Endress+Hauser)

DeviceCare = www.endress.com - area de Downloads

= CD-ROM (contate a Endress+Hauser)
= DVD (contate a Endress+Hauser)

9.2 Informacdes Modbus RS485

9.2.1 Cédigos de funcédo

Codigos de func¢éo sdo usados para definir qual acdo de leitura ou gravacédo é realizada
através do protocolo Modbus. O medidor é compativel com os sequintes cddigos de funcéo:
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Cédigo

Nome

Descricdo

Aplicagao

03

Ler registro de
exploragdo

O mestre 1é um ou mais registros
Modbus do equipamento.

E possivel ler no maximo 125
registros consecutivos com 1
telegrama: 1 registro = 2 bytes

@ O medidor néo faz distin¢éo
entre os codigos de func¢do 03
e 04; portanto, estes codigos
trazem o mesmo resultado.

Ler os pardmetros de equipamento
com acesso de leitura e gravagéo

Exemplo:
Ler a vaz&o volumétrica

04

Ler o registro de
entrada

O mestre 1é um ou mais registros
Modbus do equipamento.

E possivel ler no maximo 125
registros consecutivos com 1
telegrama: 1 registro = 2 bytes

E] O medidor néo faz distin¢do
entre os codigos de fungédo 03
e 04; portanto, estes codigos
trazem o mesmo resultado.

Ler os pardmetros de equipamento
com acesso de leitura

Exemplo:
Ler o valor do totalizador

06

Gravar os
registros unicos

O mestre grava um novo valor em
um registro Modbus do medidor.

Use o codigo de funcdo 16
para gravar os registros
multiplos com apenas 1
telegrama.

Gravar somente 1 pardmetro do
equipamento
Exemplo: reiniciar o totalizador

08

Diagnostico

O mestre verifica a conex&do de
comunicagdo com o medidor.

Os seguintes "Codigos de

diagnéstico" sdo compativeis:

= Sub-funcédo 00 = Retornar os
dados de consulta (teste
loopback)

= Sub-funcdo 02 = Retornar
registros de diagndstico

16

Gravar registros
multiplos

O mestre grava um novo valor em
multiplos registros Modbus do
equipamento.

E possivel gravar no maximo 120
registros consecutivos com 1
telegrama.

Se os parametros de
equipamento necessarios ndo
estiverem disponiveis como
um grupo, e ainda assim eles
devem ser enderecados com
um unico telegrama, use o
mapa de dados Modbus

> B78

Gravar multiplos parametros de
equipamento

23

Ler/Gravar
registros
multiplos

O mestre 1é e grava no méaximo 118
registros Modbus do medidor
simultaneamente com 1 telegrama.
O acesso de gravacéo é realizado
antes do acesso de leitura.

Gravar e ler multiplos parametros
de equipamento

Exemplo:
® Ler avazdo massica
= Reiniciar o totalizador

Mensagens de transmissdo somente sdo permitidas com os cddigos de funcéo 06, 16 e

23.
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9.2.2

Informacdes de registro

Para as caracteristicas gerais dos pardmetros de equipamento e suas respectivas
informac@es de registro Modbus, consulte a secdo 'Informacdes de registro Modbus
RS485"na documentacéo "Descricdo dos parametros de equipamento’-> 198.

Tempo de resposta do medidor ao telegrama de solicitacdo do mestre Modbus: tipicamente

9.2.3 Tempo de resposta
3 para 5 ms
9.2.4  Tipos de dados

O medidor é compativel com os sequintes tipos de dados:

FLUTUANTE (numero de ponto flutuante IEEE 754)
Comprimento de dados = 4 bytes (2 registros)

Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O
SEEEEEEE EMMMMMNMM MMMMMMMM MMMMMMMM
S =sinal, E = expoente, M = mantissa

INTEIRO

Comprimento de dados = 2 bytes (1 registro)

Byte 1 Byte O

Byte mais significativo (MSB)

Byte menos significativo (LSB)

GRUPO

Comprimento de dados = depende do parametro do equipamento, ex.: apresentacdo do pardmetro de um
equipamento com um comprimento de dados = 18 bytes (9 registros)

Byte 17

Byte 16

Byte 1

Byte O

(MSB)

Byte mais significativo

Byte menos significativo
(LSB)

9.2.5

Sequéncia de transmissdo de byte

Enderecamento de byte, isto €, a sequéncia de transmissdo de bytes, néo é definido na
especificacdo do Modbus. Por este motivo, é importante coordenar ou corresponder o
método de enderecamento entre o mestre e o subordinado durante o comissionamento.
Isto pode ser configurado no medidor usando o pardmetro Ordem do byte.

Os bytes séo transmitidos dependendo da selecdo em pardmetro Ordem do byte:

FLOAT
Sequéncia
Opcgdes 1. 2. 3. 4.
1-0-3-2* |Bytel Byte 0 Byte 3 Byte 2
(MMMMMMMM) (MMMMMMMM) (SEEEEEEE) (EMMMMMMM)
0-1-2-3 Byte O Byte 1 Byte 2 Byte 3
(MMMMMMMM) (MMMMMMMM) (EMMMMMMM) (SEEEEEEE)
2-3-0-1 Byte 2 Byte 3 Byte O Byte 1
(EMMMMMMM) (SEEEEEEE) (MMMMMMM) (MMMMMMM)
3-2-1-0 Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte O
(SEEEEEEE) (EMMMMMMM) (MMMMMMMM) (MMMMMMMM)

* = ajuste de féabrica, S = sinal, E = expoente, M = mantissa
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INTEIRO

Sequéncia
Opcoes 1. 2.
1-0-3-2* Byte 1 Byte 0
3-2-1-0 (MSB) (LSB)
0-1-2-3 Byte O Byte 1
2-3-0-1 (LSB) (MSB)

* = ajuste de fabrica, MSB = byte mais significativo, LSB = byte menos significativo

GRUPO
Apresentacdo considerando o exemplo de um pardmetro de equipamento com um comprimento de dados de 18
bytes.

Sequéncia
Opcoes 1. 2. 17. 18.
1-0-3-2 Byte 17 Byte 16 Byte 1 Byte O
3-2-1-0 (MSB) (LSB)
0-1-2-3 Byte 16 Byte 17 Byte O Byte 1
2-3-0-1 (MSB) (LSB)

* = ajuste de fabrica, MSB = byte mais significativo, LSB = byte menos significativo

9.2.6 Gerenciamento de dados Modbus

Funcdo do mapa de dados Modbus

0 equipamento oferece uma area de memoria especial, o mapa de dados Modbus (para um
maximo de 16 parametros de equipamento), a fim de permitir que os usuarios chamem
multiplos pardmetros de equipamento através do Modbus RS485 e ndo somente
pardmetros de equipamento individuais ou um grupo de parametros de equipamento
consecutivos.

O agrupamento dos pardmetros de equipamento é flexivel e o mestre Modbus pode ler ou
gravar em todo o bloco de dados simultaneamente com um unico telegrama de solicitacéo.

Estrutura do mapa de dados Modbus

O mapa de dados Modbus é formado por dois conjuntos de dados:

= Lista de varredura: Area de configuracéo
Os parédmetros de equipamento a serem agrupados sdo definidos em uma lista inserindo
os seus enderecos de registro Modbus RS485 sdo inseridos.

= Area de dados
O medidor 1€ os enderecos de registro inseridos na lista de varredura ciclicamente e
grava os respectivos dados de equipamento (valores) na area de dados.

Para as caracteristicas gerais dos pardmetros de equipamento e suas respectivas
informacdes de registro Modbus, consulte a secdo 'Informacdes de registro Modbus
RS485" na documentacéo "Descricdo dos parametros de equipamento'-> 198.
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Configuracdo da lista de varredura

Para a configuracéo, os enderecos de registro do Modbus RS485 dos pardmetros de
equipamento a serem agrupados devem ser inseridos na lista de varredura. Observe as
seguintes especificacdes basicas da lista de varredura:

Max. de entradas 16 parametros de equipamento

Parametros de equipamento | Somente pardmetros com as sequintes caracteristicas sdo compativeis:
compativeis = Tipo de acesso: acesso de leitura ou gravagéo
= Tipo de dados: flutuante ou inteiro

Configuragdo da lista de varredura através do FieldCare ou do DeviceCare

Realizada usando o menu de operagdo do medidor:
Especialista > Comunicac¢do - Mapa de dados Modbus - Registro da lista de varredura O a

15

Lista de varredura

Ne. Registro de configuracéo

0 Registro da lista de varredura O
15 Registro da lista de varredura 15

Configuragdo da lista de varredura através do Modbus RS485

Realizado usando os enderecos de registro 5001 - 5016

Lista de varredura

N°. Registro Modbus RS485 Tipo de dado Registro de configuracdo

0 5001 Inteiro Registro da lista de varredura O
Inteiro

15 5016 Inteiro Registro da lista de varredura 15

Leitura dos dados através do Modbus RS485

O mestre Modbus acessa a drea de dados do mapa de dados Modbus para ler os valores
atuais dos pardmetros de equipamento definidos na lista de varredura.

Acesso mestre a area de dados Através dos enderecos de registro 5051-5081
Area de dados
Valor do parametro de Registro Modbus RS485 Tipo de dados* | Acesso**
equipamento . .
Iniciar registro | Encerrar

registro

(Somente

flutuacao)
Valor de registro da lista de 5051 5052 Inteiro/flutuante | Ler/gravar
varredura O
Valor de registro da lista de 5053 5054 Inteiro/flutuante | Ler/gravar
varredura 1

* 0 tipo de dados depende dos pardmetros de equipamento inseridos na lista de varredura.

** 0 acesso aos dados depende dos parametros de equipamento inseridos na lista de varredura. Se o pardmetro
de equipamento inserido for compativel com acesso de leitura e gravacéo, ele também pode ser acessado
através da area de dados.
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Area de dados
Valor do parametro de Registro Modbus RS485 Tipo de dados* | Acesso**
equipamento . X
Iniciar registro | Encerrar

registro

(Somente

flutuacéo)
Valor do registro da lista de
varredura...
Valor de registro da lista de 5081 5082 Inteiro/flutuante | Ler/gravar
varredura 15

* O tipo de dados depende dos parametros de equipamento inseridos na lista de varredura.
** 0 acesso aos dados depende dos pardmetros de equipamento inseridos na lista de varredura. Se o pardmetro
de equipamento inserido for compativel com acesso de leitura e gravagéo, ele também pode ser acessado

através da area de dados.
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10 Comissionamento

10.1 Verificacdo p6s-instalacdo e p6s-conexao
Antes de comissionar o equipamento:

» Certifique-se de que as verificacdes pos-instalacdo e p6s-conexdo tenham sido
executadas com sucesso.

s Checklist "Verificacdo pos-instalagdo" > & 28
= Checklist "Verificacdo pos-conexdo" > B 47

10.2 Ligar o medidor

» Ligue o equipamento ap6s a conclusdo bem-sucedida da verificacdo pds-instalacdo e
pOs-conexdo.
= Apds uma inicializacdo correta, o display local alterna automaticamente do display
de inicializacdo para o display operacional.

ﬂ Se néo aparecer nada no display local ou se for exibida uma mensagem de
diagnostico, consulte a secdo 'Diagnostico e localizacdo de falhas" > 139.

10.3  Configuracdo do idioma de operacéo

Ajuste de fabrica: inglés ou solicitado com o idioma local

XXXXXXXXX20 . 50

Main menu 0104-1

Display language
English

&2 Operation
/ Setup

Display language 0104-1
@ v English

Deutsch
Espafiol
Frangais

XX

N

Display language 0104-1
3. v English

Espafiol
Francgais

4. Sprache
Deutsch|

7 Betrieb
/Setup

A0029420

28  Considerando-se o exemplo do display local

10.4 Configuracdo do medidor

A menu Configuracdo com seus assistentes contém todos os pardmetros necessarios para
a operacdo padréo.
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XXXXXXXXX

(1)

20.50

1 ®

Main menu

Display language
English

“xDisplay/operat.
/ Setup

Main menu

#xDisplay/operat.

JSetup

&2 Diagnostic

#| .ISetup

I Medium selection

L XOOKXXXX
B XXXXXXXXX

29  Navegagdo para menu "Configuragdo" usando o display local como exemplo

A0032222-PT

ﬂ O numero de submenus e pardmetros pode variar dependendo da verséo do
equipamento. Alguns submenus e pardmetros nesses submenus néo estdo descritos
nas Instru¢des de operacdo. Em vez disso, uma descricdo é fornecida na
Documentacdo Especial do equipamento ("‘Documentacdo Complementar").

Navegacédo

Menu "Configuragéo”

y 2 Configuracdo

‘ » Unidades do sistema ‘

‘ » Comunicagéo ‘

‘ » Configuracdo I/0 ‘

‘ » Entrada de Status 1 paran ‘

‘ » Entrada de currente 1 para n ‘

‘ » Saida de corrente 1 para n ‘

» Saida de pulso/frequéncia/chave
1paran

‘ » Saida Rele 1 para n ‘

‘ » Saida de pulso dupla ‘

‘ » Exibiciio ‘

> B83

> B85

> B 86

> B88

> B8g7

> B89

> B92

> B99

5> B102

> B 103
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‘ » Corte de vazdo baixa ‘ > 105

‘ » Analise de gases ‘ -> 106

‘ » Configuracdo avancada »> B 108

10.4.1 Definicdo do nome de tag

Para habilitar a rapida identificacdo do ponto de medic&o junto ao sistema, é possivel
inserir uma designacéo exclusiva usando o pardmetro Tag do equipamento para mudar o
ajuste de fabrica.

= XXXXXXXXX

A0029422

30 Cabegalho do display de operagdo com nome de tag
1 Nome de tag

ﬂ Insira o nome do tag na ferramenta de operagdo 'FieldCare" > B 74

Navegacéo
Menu "Configuracéo" - Tag do equipamento

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricéo Entrada do usuario Ajuste de fabrica

Tag do equipamento Insira o nome do ponto de medicéo. Max. de 32 caracteres, tais Promag
como letras, nimeros ou
caracteres especiais (por
exemplo @, %, /).

10.4.2 Configuracdo das unidades do sistema
Em submenu Unidades do sistema as unidades de todos os valores medidos podem ser
ajustadas.

Navegacéo
Menu "Configuragéo" > Unidades do sistema

» Unidades do sistema

‘ Unidade de vazdo volumétrica ‘ > 84
‘ Unidade de volume ‘ > 84
‘ Unidade de vazdo volumétrica corrigida ‘ > B84

Endress+Hauser 83
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‘ Unidade de volume corrigido ‘

‘ Unidade de vazdo massica ‘

‘ Unidade de massa

‘ Unidade de velocidade

‘ Unidade de temperatura ‘

‘ Unidade de pressdo

‘ Unidade de densidade

‘ Unidade Energia

‘ Unidade valor calorifico

‘ Unidade vazdo de energia ‘

B84

B84

B 84

B85

B85

B 85

B85

B85

B 85

B85

Visdo geral dos parametros com breve descricado

Resultado

A unidade selecionada se aplica a:
Vazéo volumétrica corrigida

Parametro Descri¢do Selecdo Ajuste de fabrica
Unidade de vazdo volumétrica Selecionar unidade de vazdo volumétrica. Lista de selecdo da unidade Depende do pais:
: 3/h
Efeito s m
U = ft3/h
A unidade selecionada se aplica a:
= Saida
= Corte de vazé&o baixa
= Variavel do processo de simulagdo
Unidade de volume Selecionar unidade de volume. Lista de sele¢do da unidade Depende do pais:
. n’]3
= ft?
Unidade de vazdo volumétrica Selecionar unidade de vazdo volumétrica Lista de selecdo da unidade Especifico do pais:
corrigida corrigida. = Nm3/h
= Sft3/h

Unidade de volume corrigido

Selecionar unidade de vazdo volumétrica

Lista de selecdo da unidade

Especifico do pais:

A unidade selecionada se aplica a:

= Saida

= Corte de vazéo baixa

= Varidvel do processo de simulacéo

corrigido. = Nm®
= Sft?
Unidade de vazdo mdssica Selecionar unidade de vazdo massica. Lista de sele¢do da unidade Depende do pais:
Resultado = kg/h
= Ib/h

Unidade de massa

Selecionar unidade de massa.

Lista de selecdo da unidade

Especifico do pais:

lkg
= b

84
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Parametro Descricdo Selecdo Ajuste de fabrica
Unidade de velocidade Selecionar a unidade de velocidade. Lista de sele¢do da unidade Depende do pais:
Efeito = m/s
= ft/s
A unidade selecionada se aplica a:
= Velocidade de vazéo
= Velocidade do som
= Valor maximo
= Valor minimo
Unidade de temperatura Selecionar a unidade de temperatura. Lista de selecdo da unidade Depende do pais:
. s °C
Efeito . F
A unidade selecionada se aplica a:
= Temperatura
= Valor méximo
= Valor minimo
Unidade de pressao Selecionar a unidade de pressédo do processo. | Lista de selecdo da unidade Depende do pais:
Efeito " ba'r
= psi
A unidade selecionada se aplica a:
Parametro Pressdo do processo (5640)
Unidade de densidade Selecionar unidade de densidade. Lista de selecdo da unidade Depende do pais:
. kg/m?
Efeito "X
U = [p/ft?
A unidade selecionada se aplica a:
= Saida
= Varidvel do processo de simulacéo
Unidade Energia Selecione a unidade de energia. Lista de sele¢do da unidade Especifico do pais:

= KWh
= Btu

Unidade valor calorifico

Selecionar a unidade de valor calorifico.
Resultado

A unidade selecionada se aplica a:
= Valor calorifico
# Indice de wobbe

Lista de selecdo da unidade

Especifico do pais:
= KWh/Nm?
= Btu/Sft?

Unidade vaz&o de energia

Selecione a unidade de energia de vazéo.

Lista de selecdo da unidade

Especifico do pais:
= kW
= Btu/h

Endress+Hauser

10.4.3 Configuracdo da interface de comunicacao

E submenu Comunicacdo orienta vocé sistematicamente por todos os pardmetros que

precisam ser configurados para selecdo e ajuste da interface de comunicacéo.

Navegacdo

Menu "Configura¢éo" » Comunicacéo

» Comunicagdo

‘ Endereco da rede

‘ Baudrate

‘ Modo de transferéncia de dados ‘

‘ Paridade

> B 86

> B86

> B86

> B 86

85
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‘ Ordem do byte

‘ Modo de falha

> B86

> B86

Visdo geral dos parametros com breve descricado

Parametro

Descrigao

Entrada do usuario / Selecdo

Ajuste de fabrica

Endereco da rede

Entre com o endereco do equipamento.

1 para 247

247

Baudrate

Definir a velocidade de transferéncia dos
dados.

1200 BAUD
2400 BAUD
4800 BAUD
9600 BAUD
19200 BAUD
38400 BAUD
57600 BAUD
115200 BAUD
230400 BAUD

19200 BAUD

Modo de transferéncia de dados

Selecione o modo de transferéncia de dados.

ASCII
RTU

RTU

Paridade

Selecionar os bits de paridade.

Lista de opgdes op¢do ASCII:

0 = opcéo Par
1 = opg¢do Impar

Lista de opg¢des opc¢do RTU:

0 = opcédo Par

1 = opg¢éo Impar

2 = opcdo Nenhum / 1 stop
bit

3 = op¢do Nenhum/2 Stop
bits

Par

Ordem do byte

Selecione a sequéncia de transmisséo de
bytes.

0-1-2-3
3-2-1-0
1-0-3-2
2-3-0-1

1-0-3-2

Modo de falha

Selecionar o valor da saida quando ocorrer
uma mensagem de diagndstico via
comunicag¢do modbus.

NaN

Valor NaN
Ultimo valor valido

Valor NaN

1) N&o é um numero

86

10.4.4 Exibicdo da configuracdo de E/S

A submenu Configuracéo I/0 guia o usudrio sistematicamente por todos os pardmetros
nos quais a configuracdo dos modulos de E/S s&o exibidos.

Navegacdo

Menu "Configuracédo" - Configuracdo I/0

» Configuracdo I/0

Modulo 1/0 1 para n numeros dos > B87

terminais

Modulo I70 1 para n informacéo > B87
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‘ Modulo 1/0 1 para n Tipo ‘ > B87
‘ Aplicar configuracédo I/0 ‘ > B 87
‘ /0 codigo de alteracéo ‘ > B87

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricdo

Interface do usuario /

Selecéo / Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Modulo I/0 1 para n numeros dos
terminais

modulo I/0.

Exibe os numeros dos terminais usados pelo | =

Né&o usado
26-27 (1/0 1)
24-25 (1/0 2)
22-23 (/0 3)
20-21 (170 4) "

Modulo 170 1 para n informagéo

Exibe informagéo do modulo I/0 conectado.

N&o conectado
Invalido

Na&o configuravel
Configuravel
MODBUS

Modulo I/0 1 para n Tipo

Exibe o tipo do modulo I/0.

Desl.

Saida de corrente
Entrada de currente "
Entrada de Status

Saida de pulso/frequéncia/
chave *

Desl.

Aplicar configuracédo I/0

configuracdo flexivel.

Aplicar parametrizag¢éo do médulo I/0 de =

Néo

= Sim

170 coédigo de alteracdo

de1/0.

Insira o codigo para alterar a configuracéo

Inteiro positivo

*

Endress+Hauser

Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.

10.4.5 Configuracdo da entrada em corrente

Aassistente "Entrada de currente" orienta o usudrio sistematicamente por todos os
parametros que precisam ser ajustados para a configuracéo da entrada em corrente.

Navegacéo

Menu "Configuracdo" - Entrada de currente

» Entrada de currente 1 paran

‘ Numero dos terminais

‘ Modo do sinal

‘ Valor 0/4 mA

‘ Valor 20 mA

‘ Span de corrente

> B88

-> B 88

> B 88

> Bs88

> 288

87
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‘ Modo de falha ‘ > B8
‘ Valor de falha ‘ > B88
Visdo geral dos parametros com breve descricado
Parametro Pré-requisitos Descrigao Interface do Ajuste de fabrica

usuario / Selecéo /
Entrada do usuario

Numero dos terminais - Exibe o numero dos terminais | # N&o usado -
usados pelo modulo de entrada | ® 24-25 (1/0 2)
de corrente. = 22-23 (I/0 3)
= 20-21 (I/0 4)
Modo do sinal O medidor néo ¢ aprovado Seleciona o modo do sinal para | = Passivo Ativo
para uso em area classificada | a entrada de corrente. = Ativo
com o tipo de protecdo Ex-i.
Valor 0/4 mA - Inserir valor 4 mA. Numero do ponto 0
flutuante assinado
Valor 20 mA - Inserir valor 20 mA. Numero do ponto Depende do pais e do

flutuante assinado

diametro nominal

Span de corrente

Selecionar o range de corrente

= 4.20mA (4..20.5

Especifico do pals:

a opcédo Valor definido é
selecionada.

pelo equipamento se caso falte
um valor de entrada de um
equipamento externo.

para a saida e o nivel superior/ mA) s 4..20mANE
inferior para o sinal de alarme. | ® 4..20 mA NE (3.8...20.5 mA)
(3.8...20.5 mA) = 4.20mA US
= 420 mA US (3.9...20.8 mA)
(3.9...20.8 mA)
= 0..20mA (0...20.5
mA)
Modo de falha - Definir o comportamento de = Alarme Alarme
entrada em condicédo de = Ultimo valor valido
alarme. = Valor definido
Valor de falha No parametro Modo de falha, | Entre com o valor a ser usado | Numero do ponto 0

flutuante assinado

88

10.4.6 Configuracdo da entrada de status

A submenu Entrada de Status orienta o usudrio sistematicamente por todos os
parametros que precisam ser ajustados para a configuracdo da entrada de status.

Navegacdo

Menu "Configuracdo" - Entrada de Status 1 para n

» Entrada de Status 1 para n

‘ Configurar entrada de status > B89

‘ Numero dos terminais ‘ > 89

‘ Nivel ativo ‘ > B89

‘ Numero dos terminais ‘ > 89
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‘ Tempo de resposta

‘ Numero dos terminais

> B89

> B89

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricdo

Selecéo / Interface do
usuario / Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Configurar entrada de status

Selecione a funcéo para a entrada digital.

Desl.

Resetar o totalizador 1
Resetar o totalizador 2
Resetar o totalizador 3
Resetar todos os
totalizadores

= Qverride de vazdo

Desl.

Numero dos terminais

Mostra os niumeros dos terminais utilizados
pelo médulo de entrada de status.

= N&o usado

= 24-25 (I/0 2)
= 22-23 ([/03)
= 20-21 (I/0 4)

Nivel ativo

Definir o nivel de sinal de entrada em que a
funcéo atribuida é acionada.

= Alto
= Baixo

Alto

Tempo de resposta

Define a minima quantidade de tempo que o
sinal de entrada deve permanecer antes da
funcéo selecionada seja acionada.

5 para 200 ms

50 ms

Endress+Hauser

10.4.7 Configuracdo da saida em corrente

A assistente Saida de corrente orienta vocé sistematicamente por todos os parametros

que precisam ser ajustados para a configuracdo da saida em corrente.

Navegacdo

Menu "Configuracéo" - Saida de corrente

» Saida de corrente 1 paran

‘ Numero dos terminais

‘ Modo do sinal

‘ Saida de corr. varidvel de processo ‘

‘ Faixa de saida de corrente ‘

‘ Valor inferior da faixa saida ‘

‘ Valor superior da faixa saida ‘

‘ Corrente fixa

‘ Amortecimento da saida de corrente ‘

> B90

> B90

> B90

> B90

> B90

> BIl

> B9l

> Bl

89



para saida de corrente.

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Vazdo massica

Velocidade de

vazdo

Velocidade do som

Temperatura *

Press&o "

Fracéo de metano :

Massa molar "

Densidade

Viscosidade

Dinamica "

Valor calorifico "

indice de wobbe *

Fluxo de energia

Qualidade do

sinal

= Relacdo sinal ruido
geral .

= Taxa de aceitacéo '

= Turbuléncia”

= Assimetria da
vazdo "

s Temperatura da

Comissionamento Proline Prosonic Flow G 500 Modbus RS485
‘ Comportamento de falha S. de corrente ‘ > B9l
‘ Falha de corrente ‘ > Boal
Visdo geral dos parametros com breve descricado
Parametro Pré-requisitos Descrigao Interface do Ajuste de fabrica
usuario / Selecéo /
Entrada do usuario
Numero dos terminais - Exibe o numero dos terminais | # N&o usado -
utilizados pelo moédulo de saida | ® 24-25 (1/0 2)
de corrente. = 22-23 (I/0 3)
= 20-21 (I/0 4)
Modo do sinal - Selecione o modo de sinal para | ® Passivo Ativo
a saida de corrente. = Ativo
Saida de corr. variavel de processo - Selecionar variavel do processo | ® Desl. : Vazéo volumétrica

eletronica
Faixa de saida de corrente - Selecionar o range de corrente | ® 4..20 mA NE Depende do pais:
para a saida e o nivel superior/ (3.8...20.5 mA) s 4. 20mANE
inferior para o sinal de alarme. | ® 4..20 mA US (3.8...20.5 mA)
(3.9..20.8 mA) = 4..20mAUS
= 4. .20mA (4..20.5 (3.9..20.8 mA)
mA)
= 0..20mA (0..20.5
mA)
= Valor Fixo
Valor inferior da faixa saida No parametro Span de Insira um valor de intervalo Numero do ponto Depende do pais:
corrente (- 90), uma das | inferior para o intervalo de flutuante assinado = m3/h
opgdes a seguir é selecionada: | valor medido. = ft3/h
= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)
= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)
= 4.20mA (4..20.5 mA)
= 0..20mA (0..20.5 mA)
90 Endress+Hauser
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Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Interface do
usuario / Selecdo /
Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Valor superior da faixa saida

No parémetro Span de

corrente (> 90), uma das

opgdes a seguir é selecionada:

= 4. .20mANE (3.8..20.5
mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

s 4..20mA (4..20.5mA)

= 0..20 mA (0..20.5 mA)

Insira o valor da faixa superior
para a faixa do valor medido.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Corrente fixa A opgéo Corrente fixa é Define o valor fixado para O para 22.5 mA 22.5mA
selecionada em parametro salda de corrente.
Span de corrente (> B 90).
Amortecimento da saida de corrente | Uma variavel de processo é Insira a constante de tempo p/ | 0.0 para 999.9 s 10s
selecionada no pardmetro amortecimento de saida
Atribuir saida de corrente (elemento PT1). O
(- 90) e uma das seguintes | amortecimento reduz o efeito
opgdes é selecionada no das flutuac¢des no valor medido
pardmetro Span de corrente | no sinal de saida.
(» B90):
= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)
= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)
= 420 mA (4..20.5 mA)
= 0..20mA (0..20.5 mA)
Comportamento de falha S. de Uma varidvel de processo é Selecione o comportamento de | # Min. Max.
corrente selecionada no parametro saida no caso de um alarme de | = Max.
Atribuir saida de corrente dispositivo. = Ultimo valor valido
(= 90) e uma das seguintes = Valor atual
opcdes é selecionada no = Valor Fixo
parametro Span de corrente
(- B90):
= 4.20mANE (3.8..20.5
mA)
= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)
= 4.20mA (4..20.5mA)
= 0...20 mA (0..20.5 mA)
Falha de corrente A opgéo Valor definido é Definir valor de saida de 0 para 22.5 mA 22.5mA
selecionada em parametro corrente para condi¢do de
Modo de falha. alarme.

*
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Visibilidade depende das opg¢des ou configuragdes do equipamento.

91



Comissionamento

Proline Prosonic Flow G 500 Modbus RS485

10.4.8 Configuracédo do pulso/frequéncia/saida comutada

A assistente Saida de pulso/frequéncia/chave orienta vocé sistematicamente por todos
0s parametros que podem ser ajustados para a configuracdo do tipo de saida selecionado.

Navegacédo

Menu "Configuracéo" > Configuracéo avancada - Saida de pulso/frequéncia/chave

» Saida de pulso/frequéncia/chave
1 paran

Modo de operagéo

> B92

Visdo geral dos parametros com breve descricado

Parametro

Descricao

Selecdo

Ajuste de fabrica

Modo de operacéo

Defina a saida como pulso, frequéncia ou
chave.

= Impulso

= Frequéncia

s Chave

Impulso

92

Configuracdo da saida em pulso

Navegacdo

Menu "Configuracdo" - Saida de pulso/frequéncia/chave

» Saida de pulso/frequéncia/chave
1 paran

‘ Modo de operacéo

‘ Numero dos terminais

‘ Modo do sinal

‘ Atribuir saida de pulso

‘ Escala de pulso

‘ Largura de pulso

‘ Modo de falha

‘ Inverter sinal de saida

> B93

> B93

> B93

> B93

> B93

> B93

> B93

> B93
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em pardmetro Modo de
operagéo.

processo para a saida de pulso.

= Vazdo volumétrica

® Vazdo volumétrica
corrigida

= Vazdo massica

= Fluxo de energia

Proline Prosonic Flow G 500 Modbus RS485 Comissionamento
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuario / Entrada
do usuério
Modo de operagéo - Defina a saida como pulso, = Impulso Impulso
frequéncia ou chave. = Frequéncia
= Chave
Numero dos terminais - Exibe os numeros dos = Né&o usado -
terminais usados pelo modulo | & 24-25 (I/0 2)
de saida PFS. = 22-23 (I/03)
= 20-21 (I/0 4)
Modo do sinal - Selecione o modo de sinal para | = Passivo Passivo
a saida PFS. s Ativo”
s Passive NE
Atribuir saida de pulso O opgéo Impulso é selecionado | Selecione a variavel de = Desl. Desl.

Escala de pulso

O opgéo Impulso é selecionado
em parametro Modo de
operagcdo (- 92) e uma
varigvel de processo é
selecionada em pardmetro
Atribuir saida de pulso

(» B93).

Insira a quantidade para o
valor medido em que um pulso
é emitido.

Numero de ponto
flutuante positivo

Depende do pais e do
didmetro nominal

Largura de pulso A opcdo Impulso é selecionada | Defina a largura de pulso de 0.05 para 2000 ms 100 ms
em parametro Modo de saida.
operacdo (> B 92) euma
varigvel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir saida de pulso
(» B93).
Modo de falha O opgéo Impulso é selecionado | Selecione o comportamento de | = Valor atual Sem pulsos
em parametro Modo de saida no caso de um alarme de | = Sem pulsos
operacdo (> B 92) euma dispositivo.
varigvel de processo é
selecionada em pardmetro
Atribuir saida de pulso
(» B93).
Inverter sinal de saida - Inverter o sinal de saida. = Né&o Néo
= Sim
* Visibilidade depende das opg¢des ou configuragdes do equipamento.
Configuracdo da saida em frequéncia
Navegacéo
Menu "Configuracéo" - Saida de pulso/frequéncia/chave
» Saida de pulso/frequéncia/chave
lparan
‘ Modo de operacéo ‘ > BY%
‘ Numero dos terminais ‘ > B94

Endress+Hauser
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‘ Modo do sinal ‘ > B9
‘ Atribuir saida de frequéncia ‘ > B95
‘ Valor de frequéncia minima ‘ > B9
‘ Valor de frequéncia maxima ‘ > B95
‘ Valor de medic&o na frequéncia minima ‘ > B95
Valor de medi¢do na frequéncia > B95
maxima

| Modo de falha | > B9
‘ Frequéncia de falha ‘ > B9
‘ Inverter sinal de saida ‘ -> BIe

Visdo geral dos parametros com breve descricado

Parametro Pré-requisitos Descrigao Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuario / Entrada
do usuario
Modo de operacédo - Defina a saida como pulso, = Impulso Impulso
frequéncia ou chave. = Frequéncia
= Chave
Numero dos terminais - Exibe os numeros dos = Né&o usado -
terminais usados pelo modulo | & 24-25 (I/0 2)
de saida PFS. = 22-23 (I/0 3)
= 20-21 (I/0 4)
Modo do sinal - Selecione o modo de sinal para | ® Passivo Passivo
a saida PFS. = Ativo”
s Passive NE
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Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecédo / Interface
do usuario / Entrada
do usuario

Ajuste de fabrica

Atribuir saida de frequéncia

A opcédo Frequéncia é
selecionada em pardmetro
Modo de operagédo (> B 92).

Selecione a variavel de
processo para a frequencia de
saida.

= Desl.

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Vazdo massica

= Velocidade de
vazdo

= Velocidade do som

] Temperatura*

= Pressio”

Fragdo de metano .

Massa molar "

= Densidade

= Viscosidade
Dinamica "

= Valor calorifico

indice de wobbe *

Fluxo de energia

= Qualidade do
sinal "

= Relacdo sinal ruido
geral *

= Taxa de aceitacdo :

= Turbuléncia

= Assimetria da
vazdo "

= Temperatura da
eletrénica

Desl.

Valor de frequéncia minima

A opgéo Frequéncia é
selecionada em paradmetro
Modo de operacéo (- B 92)
e uma variavel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir saida de frequéncia
(» B95).

Entre com a frequéncia
minima.

0.0 para 10000.0 Hz

0.0Hz

Valor de frequéncia maxima

O opcéo Frequéncia é
selecionado em parametro
Modo de operagéo (> & 92)
e uma varidvel de processo é
selecionada em pardmetro
Atribuir saida de frequéncia
(» B95).

Entre com a frequéncia
maxima.

0.0 para 10000.0 Hz

10000.0 Hz

Valor de medicéo na frequéncia
minima

O opcéo Frequéncia é
selecionado em parametro
Modo de operacéo (- B 92)
e uma variavel de processo é
selecionada em paradmetro
Atribuir saida de frequéncia
(» B95).

Entre com o valor medido para
a frequéncia minima.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Valor de medic&o na frequéncia
maxima

A opcéo Frequéncia é
selecionada em pardmetro
Modo de operagéo (> & 92)
e uma varidvel de processo é
selecionada em pardmetro
Atribuir saida de frequéncia
(» B95).

Entre com o valor de medigéo
para a frequéncia méaxima.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Modo de falha

A opgéo Frequéncia é
selecionada em parametro
Modo de operacéo (- B 92)
e uma variavel de processo é
selecionada em parametro
Atribuir saida de frequéncia
(» B95).

Selecione o comportamento de
saida no caso de um alarme de
dispositivo.

= Valor atual
= Valor definido
s OHz

OHz

Endress+Hauser
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Comissionamento Proline Prosonic Flow G 500 Modbus RS485
Parametro Pré-requisitos Descricao Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuario / Entrada
do usuario
Frequéncia de falha INo parametro Modo de Entre com o valor da saidade | 0.0 para 12500.0 Hz | 0.0 Hz
operacdo (> B 92),aopcdo |frequéncia em condicdo de
Frequéncia é selecionada, em | alarme.
parametro Atribuir saida de
frequéncia (» B 95),a
variavel de processo é
selecionada e no parametro
Modo de falha, o opcéo Valor
definido é selecionado.
Inverter sinal de saida - Inverter o sinal de saida. = Néo Né&o
= Sim
* Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.
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Configuracdo da saida comutada
Navegacéo
Menu "Configuracéo" - Saida de pulso/frequéncia/chave
» Saida de pulso/frequéncia/chave
lparan
‘ Modo de operagdo ‘ > B97
‘ Numero dos terminais ‘ > 97
‘ Modo do sinal ‘ > B97
‘ Fungéo de saida chave ‘ > B98
‘ Atribuir nivel de diagnéstico ‘ > B8
‘ Atribuir limite ‘ > B98
‘ Atribuir verificacdo de direcéo de vazéo ‘ > B9
‘ Atribuir status ‘ > 98
‘ Valor para ligar ‘ > B99
‘ Valor para desligar ‘ > B99
‘ Atraso para ligar ‘ > B99
‘ Atraso para desligar ‘ > B99
‘ Modo de falha ‘ 5> B99
‘ Inverter sinal de saida ‘ > 99
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usudrio / Entrada
do usuério
Modo de operacéo - Defina a saida como pulso, = Impulso Impulso
frequéncia ou chave. = Frequéncia
= Chave
Numero dos terminais - Exibe os numeros dos = Né&o usado -
terminais usados pelo modulo | & 24-25 (I/0 2)
de saida PFS. = 22-23 (I/03)
= 20-21 (170 4)
Modo do sinal - Selecione o modo de sinal para | ® Passivo Passivo
a saida PFS. s Ativo”

= Passive NE

Endress+Hauser
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Comissionamento Proline Prosonic Flow G 500 Modbus RS485
Parametro Pré-requisitos Descricao Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuario / Entrada
do usuario
Funcéo de saida chave A opgéo Chave é selecionada | Selecione a fungéo para saida | = Desl. Desl.
no parametro Modo de como chave. = Ligado
operacéo. = Perfil do
Diagnostico
s Limite
= Verificacdo de
direcdo de vazéo
= Status
Atribuir nivel de diagnéstico = No parametro Modo de A saida é ligada (fechada, = Alarme Alarme
operacdo, a opcdo Chave é | condutiva), se houver um = Alarme ou aviso
selecionada. evento de diagnostico = Adverténcia
= No parametro Funcéo de pendente da categoria
saida chave, a opcéo Perfil | comportamental atribuida.
do Diagnostico é
selecionada.
Atribuir limite = A opgdo Chave é Selecione a variavel para = Desl. Vazéo volumétrica

selecionada no pardmetro
Modo de operacéo.

= O opcdo Limite é
selecionado no pardmetro
Funcéo de saida chave.

monitorar caso o valor limite
especificado seja excedido. Se
um valor limite for excedido, a
saida é ligada (condutiva).

Vazéao volumétrica
Vazdao volumétrica
corrigida

Vazédo massica
Velocidade de
vazao

Velocidade do som
Temperatura *
Press&o "

Fracdo de metano .
Massa molar "
Densidade
Viscosidade
Dinamica "

Valor calorifico "
indice de wobbe *
Fluxo de energia
Qualidade do
sinal®

Relagéo sinal ruido
geral

Taxa de aceitacdo .
Turbuléncia "
Assimetria da
vazdo "
Temperatura da
eletrénica
Totalizador 1
Totalizador 2
Totalizador 3

Atribuir verificacdo de direcdo de

vazao

A opcéo Chave é
selecionada no pardmetro
Modo de operacéo.

= A opgdo Verificacdo de
direcdo de vazéo é
selecionada no pardmetro
Funcéo de saida chave.

Selecionar varidvel para
monitoramento de dire¢do de
fluxo.

Desl.

Vazdo volumétrica
Vazdo volumétrica
corrigida

Vazdo massica
Velocidade de
vazao

Fluxo de energia

Vazdo volumétrica

Atribuir status

A opcdo Chave é
selecionada no parametro
Modo de operacéo.

A opcéo Status é
selecionada no pardmetro
Funcéo de saida chave.

Select the device function for
which to report the status. If
the function is triggered, the
output is closed and conductive
(standard configuration).

Desl.

Corte de vazéo
baixa
Identificacdo do
produto *

Corte de vazdo baixa

98

Endress+Hauser




Proline Prosonic Flow G 500 Modbus RS485 Comissionamento
Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecédo / Interface Ajuste de fabrica
do usuario / Entrada
do usuario

Valor para ligar

A opgéo Chave é
selecionada no pardmetro
Modo de operacéo.

= O opcéo Limite é
selecionado no parametro
Funcéo de saida chave.

Insira o valor limite para o
ponto de ativagdo (variavel de
processo > valor de ativagdo =
fechado, condutivo).

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais

Valor para desligar

A opcédo Chave é
selecionada no pardmetro
Modo de operacéo.

= O opg¢do Limite é
selecionado no parametro
Funcéo de saida chave.

Insira o valor limite para o
ponto de desligamento
(variavel de processo < valor de
desligamento = aberto, ndo
condutivo).

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais

Atraso para ligar = A opcéo Chave é Insira um atraso antes que a 0.0 para 100.0 s 0.0s
selecionada em parametro | saida seja ligada.
Modo de operacéo.
= A opcéo Limite é
selecionada em paradmetro
Funcéo de saida chave.
Atraso para desligar = A opcéo Chave é Insira um atraso antes que a 0.0 para 100.0 s 0.0s
selecionada em parametro | saida seja desligada.
Modo de operacédo.
= A opcéo Limite ¢
selecionada em paradmetro
Funcéo de saida chave.
Modo de falha - Selecione o comportamento de | » Status atual Abrir
saida no caso de um alarme de | = Abrir
dispositivo. = Fechado
Inverter sinal de saida - Inverter o sinal de saida. = Néo Néo
= Sim

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

10.4.9 Configuracédo da saida a relé

A assistente Saida Rele orienta o usudrio sistematicamente por todos os pardmetros que
precisam ser ajustados para a configuracdo da saida a relé.

Navegacéo

Menu "Configuracdo” - Saida Rele 1 para n

» Saida Rele 1 paran

‘ Numero dos terminais ‘

‘ Funcéo de saida de relé ‘

‘ Atribuir verificacdo de direcéo de vazéo ‘

‘ Atribuir limite ‘

‘ Atribuir nivel de diagnéstico ‘

‘ Atribuir status ‘

-> B 100

> B 100

»> B 100

-> B 101

> B 101

»> B101
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‘ Valor para desligar ‘

‘ Atraso para desligar ‘

‘ Valor para ligar ‘

‘ Atraso para ligar ‘

‘ Modo de falha ‘

‘ Mudanca de estado ‘

‘ Rele desernegizado ‘

> B 101

> B101

> B 101

> B 101

> B101

> B 102

> B 102

Visdo geral dos parametros com breve descri¢ado

Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Interface do
usuario / Selecéo /
Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Numero dos terminais - Exibe os numeros dos = N&o usado -
terminais usados pelo modulo | = 24-25 (I/0 2)
de saida rele. = 22-23 (I/0 3)
= 20-21 (I/0 4)
Funcéo de saida de relé - Selecione a fungéo para a saida | # Fechado Fechado
de rele. = Abrir
= Perfil do
Diagnostico
= Limite

= Verificacdo de
direcdo de vazéo
= Status

Atribuir verifica¢do de direcédo de
vazdo

A opcéo Verificacdo de
direcdo de vazéo é
selecionada no pardmetro
Funcéo de saida de relé.

Selecionar variavel para
monitoramento de direcdo de
fluxo.

= Desl.

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Vazdo massica

= Velocidade de
vazao

s Fluxo de energia

Vazdo volumétrica
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Comissionamento

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Interface do
usuario / Selecdo /
Entrada do usuario

Ajuste de fabrica

Atribuir limite

O opgéo Limite é selecionado
no parametro Funcéo de saida
de relé.

Selecione a variavel para
monitorar caso o valor limite
especificado seja excedido. Se
um valor limite for excedido, a
saida ¢ ligada (condutiva).

= Desl.

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Vazdo massica

= Velocidade de
vazdo

= Velocidade do som

] Temperatura*

= Pressio”

Massa molar

= Densidade

= Viscosidade
Dinamica "

= Valor calorifico

indice de wobbe *

Fluxo de energia

= Qualidade do
sinal "

= Relacdo sinal ruido
geral *

= Taxa de aceitacdo :

= Turbuléncia

= Assimetria da
vazdo "

= Temperatura da
eletrénica

= Totalizador 1

= Totalizador 2

= Totalizador 3

x
Fragéo de metano
*

Vazdao volumétrica

saida no caso de um alarme de
dispositivo.

= Abrir
= Fechado

Atribuir nivel de diagnéstico No pardmetro Funcédo de A saida é ligada (fechada, = Alarme Alarme
saida de relé, a opg¢éo Perfil condutiva), se houver um = Alarme ou aviso
do Diagnostico é selecionada. |evento de diagnéstico = Adverténcia
pendente da categoria
comportamental atribuida.
Atribuir status No pardmetro Fungédo de Selecione a funcédo do = Desl. Desl.
saida de relé, a op¢do Saida dispositivo para a qual exibir o | = Corte de vazéo
Digital é selecionada. estado. Se o ponto de ativagéo baixa
for atingido, a saida é ligada s [dentifica¢do do
(fechada, condutiva). produto
Valor para desligar O opgédo Limite é selecionado | Insira o valor limite para o Numero do ponto 0 m3/h
no parametro Funcéo de saida | ponto de desligamento flutuante assinado
de relé. (variavel de processo < valor de
desligamento = aberto, ndo
condutivo).
Atraso para desligar No parédmetro Funcao de Insira um atraso antes que a 0.0 para 100.0 s 0.0s
saida de relé, a op¢do Limite é | saida seja desligada.
selecionada.
Valor para ligar O opgédo Limite é selecionado | Inserir valor medido para o Numero do ponto 0m3/h
no parametro Funcdo de saida | ponto de comutacéo (ligar). flutuante assinado
de relé.
Atraso para ligar No pardmetro Fungédo de Insira um atraso antes que a 0.0 para 100.0 s 0.0s
saida de relé, a op¢do Limite é | saida seja ligada.
selecionada.
Modo de falha - Selecione o comportamento de | ® Status atual Abrir

Endress+Hauser
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Comissionamento Proline Prosonic Flow G 500 Modbus RS485
Parametro Pré-requisitos Descricao Interface do Ajuste de fabrica
usuario / Selecéo /
Entrada do usuario
Mudanga de estado - Indica o estado atual do = Abrir -

interruptor da saida.

= Fechado

Rele desernegizado

Selecione o estado inativo para | ® Abrir
orelé. = Fechado

Abrir

*

10.4.10 Configuracédo da saida em pulso dupla

Visibilidade depende das opg¢des ou configura¢des do equipamento.

A submenu Saida de pulso dupla orienta o usudrio sistematicamente por todos os
pardmetros que precisam ser ajustados para a configuracdo da em pulso dupla.

Navegacédo

Menu "Configuracéo" - Saida de pulso dupla

» Saida de pulso dupla

‘ Modo do sinal ‘

‘ Numero do terminal master ‘

‘ Atribuir saida de pulso ‘

‘ Modo de medicéo ‘

‘ Valor por pulso ‘

‘ Largura de pulso ‘

‘ Modo de falha ‘

‘ Inverter sinal de saida ‘

> B 102

> B 102

> B 102

> B 103

> B 103

> B 103

> B 103

> B 103

Visao geral dos parametros com breve descricao

Parametro Descricdo Selecéo / Interface do Ajuste de fabrica
usuario / Entrada do usuario
Modo do sinal Selecione o modo do sinal para a saida dupla | ® Passivo Passivo
de pulsos. = Ativo
= Passive NE
Numero do terminal master Exibe os numeros dos terminais usados pelo | = N&o usado -
mestre do modulo de saida dupla de pulsos. | ® 24-25 (I/0 2)
= 22-23 (I/0 3)
Atribuir saida de pulso Selecione a varidvel de processo para a saida Desl. Desl.

de pulso.

Vaz&do volumétrica

Vazdo massica
Fluxo de energia

Vaz&o volumétrica corrigida

102
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Comissionamento

pulso.

= Vazdo direta/reversa

= Caudal/Vazdo de retorno

= Compensacdo de vazdo
reversa

Parametro Descricdo Selecéo / Interface do Ajuste de fabrica
usuario / Entrada do usuario
Modo de medi¢éo Selecione o modo de medi¢éo para a saida de | ® Vazéo direta Vazdo direta

Valor por pulso

Entre com o valor de medic¢do no qual um

Numero do ponto flutuante

Depende do pais e do didmetro

pulso é enviado. assinado nominal
Largura de pulso Defina a largura de pulso de saida. 0.5 para 2000 ms 0.5ms
Modo de falha Selecione o comportamento de saida no caso | = Valor atual Sem pulsos
de um alarme de dispositivo. = Sem pulsos
Inverter sinal de saida Inverter o sinal de saida. = Néo Nao
= Sim

*
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Visibilidade depende das opg¢des ou configuragdes do equipamento.

10.4.11 Configurando o display local

Assistente Exibicdo orienta vocé sistematicamente por todos os pardmetros que podem ser
ajustados para a configuracdo do display local.

Navegacéo
Menu "Configuracdo" - Exibicdo

» Exibicdo

‘ Formato de exibicéo

‘ Exibir valor 1

‘ 0% do valor do gréfico de barras 1 ‘

‘ 100% do valor do gréfico de barras 1 ‘

‘ Exibir valor 2

‘ Exibir valor 3

‘ 0% do valor do gréfico de barras 3 ‘

‘ 100% do valor do gréfico de barras 3 ‘

‘ Exibir valor 4

> B 104

> B 104

> B 104

> B 104

> B 104

> B 104

> B 104

> B 104

> B105
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario

Formato de exibicéo

E fornecido um display local.

Selecionar como os valores
medidos s&o exibidos no
display.

= ] valor, tamanho
max.

1 gréfico de barras
+ 1 valor

2 valores

1 valor grande + 2
valores

4 valores

1 valor, tamanho
max.

Exibir valor 1

E fornecido um display local.

Selecionar o valor medido que
é mostrado no display local.

= Vazdo massica

= Velocidade de
vazao

= Velocidade do som

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Densidade

Viscosidade

Dinamica ”

Valor calorifico

Indice de wobbe *

Fluxo de energia

Qualidade do

sinal "

= Relagéo sinal ruido

geral '

Taxa de aceitagédo i

= Turbuléncia”

= Assimetria da

vazdo "

Temperatura da

eletrénica

Temperatura *

Pressdo "

Fracéo de metano :

Massa molar "

Totalizador 1

Totalizador 2

Totalizador 3

Saida de corrente 1

Saida de corrente

2"

L] Sa*ida de corrente

Vazdo volumétrica

3
= Saida de corrente
4
0% do valor do gréafico de barras 1 E fornecido um display local. Inserir valor O % para gréfico Numero do ponto Depende do pais
de barra do display. flutuante assinado
100% do valor do gréfico de barras | E fornecido um display local. Inserir valor 100 % para o Numero do ponto Depende do pais e do

1 gréfico de barras. flutuante assinado didmetro nominal
Exibir valor 2 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parémetro Exibir
valor 1 (= 104)
Exibir valor 3 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor 1 (= 104)
0% do valor do gréfico de barras 3 Foi feita uma selecdo em Inserir valor O % para grafico | Numero do ponto Depende do pais
parametro Exibir valor 3. de barra do display. flutuante assinado
100% do valor do gréafico de barras | Foi feita uma selegdo em Inserir valor 100 % para o Numero do ponto 0
3 parédmetro Exibir valor 3. grafico de barras. flutuante assinado
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Exibir valor 4 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (= 104)
Exibir valor 5 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor1 (> B 104)
Exibir valor 6 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (> B 104)
Exibir valor 7 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor 1 (= 104)
Exibir valor 8 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (= 104)

*
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10.4.12 Configurar o corte de vazao baixa

Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

O assistente Corte de vazdo baixa guia o usudrio sistematicamente por todos os
parametros que devem ser definidos para configurar o corte de vaz&o baixa.

Estrutura do assistente

Atribuir variavel
Desl. aza’o . Vazado massica | | Vazaovol. corr. Velooda~de Vazio fje
volumétrica de vazdo energia
\ \ \
Valor lig.
Valor desl.
Fim do assistente
A0038131-PT
31  Assistente "Low flow cutoff' no menu 'Setup”
Navegacéo
Menu "Configurac¢éo" - Corte de vazdo baixa
» Corte de vazao baixa
Atribuir variavel do processo (1837) > 106
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‘ Ligar corte de vazdo baixa em (1805) ‘ > 106
‘ Desl. corte de vazdo baixa em (1804) ‘ > B 106
Visdo geral dos parametros com breve descricado
Parametro Pré-requisitos Descrigao Selecéo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Atribuir variavel do processo - Selecionar variavel do processo | ® Desl. Desl.
para corte de vazdo baixa. = Vazdo volumétrica
= Vazéo volumétrica
corrigida
= Vazdo maéssica
= Velocidade de
vazdo
s Fluxo de energia
Ligar corte de vazdo baixa em Uma variavel de processo estd | Inserir valor para ativar o corte | Numero do ponto Depende do pais e do

selecionada em paradmetro
Atribuir variavel do processo
(> B 106).

de vazdo baixa.

flutuante positivo

diametro nominal

Desl. corte de vazdo baixa em

Uma variavel de processo esta
selecionada em parametro
Atribuir variavel do processo
(> B 106).

Inserir valor para desligar o
corte de vazdo baixa.

0 para 100.0 %

50 %

106

10.4.13 Configuracdo da analise de gas

A assistente "Andlise de gases" orienta o usudrio sistematicamente por todos os
pardmetros que precisam ser ajustados para a configuracdo da anélise de géas.

Navegacdo

Menu "Configuracdo" > Analise de gases

» Analise de gases

‘ Selecionar tipo de gas > B 107
‘ Pressure mode ‘ > B 107
‘ Presséo ‘ > 107
‘ Modo de temperatura ‘ > B 107
‘ Temperatura média ‘ > B 107
‘ Densidade de referéncia ‘ > 107
‘ Valor calorifico ‘ > B 107
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario

Selecionar tipo de gés

Selecionar tipo de gas medido.

= Gas Unico "

= Mistura de gases *

® Gas de carvdo/bio
gas*

= Gé&s natural -
calculo
padronizado .

= Gé&s natural -
usando velocidade
do som”

= Gas Especifico

Gas Especifico

superior para calcular o caudal
de energia.

Compensacdo de pressdo - Selecione o tipo de = Valor Fixo Valor Fixo
compensacdo de presséo. = Valor externo "
= Valor de medicdo
interno "
= Entrada de
currente 1°
= Entrada de
currente 2.
= Entrada de
currente 3
Valor Fixo Opcéo Valor Fixo é Insira o valor fixo para pressdo | O para 250 bar 5 bar
selecionado em parametro de processo.
Compensacdo de pressao. A pressdo é 0 bar(g) =
1.01325 bar em condic¢bes
otimas.
Compensacédo de temperatura O opcéo Valor calculado é Selecione o modo para = Valor Fixo Valor Fixo
selecionado na pardmetro compensacdo de temperatura. | ® Valor de medicdo
Fonte densidade. interno *
s Valor externo "
= Entrada de
currente 1°
= Entrada de
currente 2.
= Entrada de
currente 3
Valor Fixo Opcéo Valor Fixo é Digite o valor fixo da -50 para 550°C 20°C
selecionado em paradmetro temperatura de processo.
Compensacéo de
temperatura.
Densidade de referéncia - Inserir valor fixo para 0.01 para 100 kg/m? | 1 kg/m?
densidade de referéncia.
Valor calorifico - Digite o poder calorifico 0a 1000 MJ/Nm? 40 MJ/Nm?

*
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10.5 Configuracdes avancadas

Submenu Configuracdo avancada com seus submenus contém pardmetros para
configuragdes especificas.

Navegagdo até a submenu "Configuracdo avangada"

XXXXXXXXX

(1)

20

.90

Main menu

# Setup

Display language
English

%> Display/operat.

0104-1

.

Main menu

isplay/operat.

% Diagnostic

& | ..ISetup

™= Medium selection

Fa XXX XXXXXX
o XXXXXXXXX

/| ..ISetup
[ XXX XXX XXX
2 XXX

= Advanced setup

#/ ./Advanced setup  0092-1

Ent. access code
*kk*

Device tag
= Def. access code

A0032223-PT

ﬂ O numero de submenus e pardmetros pode variar dependendo da verséo do
equipamento. Alguns submenus e parametros nesses submenus néo estdo descritos
nas Instruc¢des de operacdo. Em vez disso, uma descricéo é fornecida na
Documentacdo Especial do equipamento ("‘Documentacdo Complementar").

Navegacédo

Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada

» Configuracdo avancada

‘ Inserir codigo de acesso ‘ -> 109

‘ » Ajuste do sensor > B 109

‘ » Totalizador 1 para n -> B 109

‘ » Exibiciio > B111
Endress+Hauser
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‘ » configuracdo WLAN > B114
‘ » Backup de configuragdo -> 116
‘ » Administracdo > B117
10.5.1 Uso do parametro para inserir o cédigo de acesso
Navegacdo
Menu "Configuracéo" > Configuracdo avancada
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Descricdo Entrada do usuario
Inserir cédigo de acesso Inserir cédigo de acesso para desabilitar a prote¢éo contra Maéx. de 16 caracteres formados por letras,
escrita dos parametros. numeros e caracteres especiais

10.5.2 Execucdo do ajuste do sensor
O submenu Ajuste do sensor contém parametros que pertencem a funcionalidade do
Sensor.

Navegacéo
Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada - Ajuste do sensor

» Ajuste do sensor

Direcdo de instalacdo > B 109
Visdo geral dos parametros com breve descri¢do
Parametro Descricdo Selecdo Ajuste de fabrica

Direcéo de instalacéo

Selecionar sinal de dire¢do do fluxo. = Vazdo direta Vazdo direta
= Caudal/Vazéo de retorno

Endress+Hauser

10.5.3 Configuracao do totalizador

Emsubmenu "Totalizador 1 para n" é possivel configurar o totalizador individual.

Navegacéo
Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada - Totalizador 1 para n

» Totalizador 1 paran
Atribuir variavel de processo 1 para n > 110
Unidade da variavel de processo > 110
1paran
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Modo de operacédo Totalizador 1 para n ‘ - 110
Comportamento de falha do Totalizador > B110
1 paran
Visdo geral dos parametros com breve descri¢do
Parametro Pré-requisitos Descri¢do Selecdo Ajuste de fabrica
Atribuir variavel de processo - Selecionar variavel do processo | ® Desl. Vazé&o volumétrica

1 paran

para o totalizador.

Vazdo volumétrica
Vazdo volumétrica
corrigida

Vazdo massica
Fluxo de energia

Unidade da variavel de processo Uma variavel de processo estd | Selecione a unidade para a Lista de selecéo da Depende do pais:
1 paran selecionada em parametro varigvel de processo do unidade = m?
Atribuir variavel do processo | totalizador. = ft3
(> 110) do submenu
Totalizador 1 para n.
Modo de operacéo Totalizador Uma variavel de processo estd | Selecione o modo de operagdo | = Net Net
1 paran selecionada em parametro do totalizador, por exemplo = Avangar
Atribuir variavel do processo | totaliza apenas o fluxo direto | = Reverter
(= 110) do submenu ou apenas totaliza o fluxo
Totalizador 1 para n. reverso.
Comportamento de falha do Uma variavel de processo estd | Selecione o comportamento do | = hold hold
Totalizador 1 para n selecionada em paradmetro totalizador no caso de um = Continuagéo
Atribuir variavel do processo | alarme de dispositivo. = Ultimo valor valido
(= 110) do submenu + continuar
Totalizador 1 para n.
110 Endress+Hauser
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10.5.4 Execucdo de configuracdes de display adicionais

Em submenu Exibicdo é possivel ajustar todos os parametros associados a configuracéo do
display local.

Navegacéo
Menu "Configuracéo" > Configuracéo avancada > Exibicdo

» Exibicdo
‘ Formato de exibicdo ‘ > B112
‘ Exibir valor 1 ‘ > B112
‘ 0% do valor do gréfico de barras 1 ‘ > 112
‘ 100% do valor do gréfico de barras 1 ‘ -> B112
‘ ponto decimal em 1 ‘ > B 112
‘ Exibir valor 2 ‘ - 112
‘ ponto decimal em 2 ‘ > B113
‘ Exibir valor 3 ‘ > 113
‘ 0% do valor do gréfico de barras 3 ‘ > 113
‘ 100% do valor do gréafico de barras 3 ‘ -> B 113
‘ ponto decimal em 3 ‘ > 113
‘ Exibir valor 4 ‘ - 113
‘ ponto decimal em 4 ‘ > B113
‘Display language ‘ > 113
‘ Intervalo exibicdo ‘ > 113
‘Amortecimento display ‘ > B113
‘Cabegalho ‘ 5 B 113
‘ Texto do cabegalho ‘ > 113
‘Separador ‘ > B1l4
‘ Luz de fundo ‘ > B114
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario

Formato de exibicéo

E fornecido um display local.

Selecionar como os valores
medidos s&o exibidos no
display.

= ] valor, tamanho
max.

1 gréfico de barras
+ 1 valor

2 valores

1 valor grande + 2
valores

4 valores

1 valor, tamanho
max.

Exibir valor 1

E fornecido um display local.

Selecionar o valor medido que
é mostrado no display local.

= Vazdo massica

= Velocidade de
vazao

= Velocidade do som

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Densidade

Viscosidade

Dinamica ”

Valor calorifico

Indice de wobbe *

Fluxo de energia

Qualidade do

sinal "

= Relagéo sinal ruido

geral '

Taxa de aceitagédo i

= Turbuléncia”

= Assimetria da

vazdo "

Temperatura da

eletrénica

Temperatura *

Pressdo "

Fracéo de metano :

Massa molar "

Totalizador 1

Totalizador 2

Totalizador 3

Saida de corrente 1

Saida de corrente

2"

L] Sa*ida de corrente

Vazdo volumétrica

3
= Saida de corrente
4
0% do valor do gréafico de barras 1 E fornecido um display local. Inserir valor O % para gréfico Numero do ponto Depende do pais
de barra do display. flutuante assinado
100% do valor do gréfico de barras | E fornecido um display local. Inserir valor 100 % para o Numero do ponto Depende do pais e do

1 gréfico de barras. flutuante assinado didmetro nominal
ponto decimal em 1 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX

especificado em pardmetro decimais para o valor do " XX

Exibir valor 1. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX

Exibir valor 2 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor 1 (» 104)
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Parametro Pré-requisitos Descri¢do Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
ponto decimal em 2 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 2. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
Exibir valor 3 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum

é mostrado no display local.

opgdes, consulte
parédmetro Exibir
valor 1 (- 104)

0% do valor do gréafico de barras 3

Foi feita uma sele¢do em
parametro Exibir valor 3.

Inserir valor O % para grafico
de barra do display.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais

display para flutuac¢des no
valor medido.

100% do valor do grafico de barras | Foi feita uma sele¢do em Inserir valor 100 % para o Numero do ponto 0
3 parametro Exibir valor 3. gréafico de barras. flutuante assinado
ponto decimal em 3 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 3. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
Exibir valor 4 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parédmetro Exibir
valor 1 (- 104)
ponto decimal em 4 Um valor medido é Selecionar o numero de casas | ® x XXX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 4. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
Display language E fornecido um display local. Definir idioma do display. = English English (como
= Deutsch alternativa, o idioma
= Francais solicitado esta
= Espafiol presente no
= [taliano equipamento)
= Nederlands
= Portuguesa
= Polski
® DYCCKMI A3BIK
(Russian)
= Svenska
= Tirkce
s 13 (Chinese)
= H7R§ (Japanese)
s 3= (Korean)
= tiéng Viét
(Vietnamese)
= (estina (Czech)
Intervalo exibicdo E fornecido um display local. Determina o tempo que as 1paral0s 5s
variaveis sdo mostradas no
display, se o display altera
entre diferentes valores.
Amortecimento display E fornecido um display local. Ajustar tempo de reacgéo do 0.0 para 999.9 s 0.0s

Cabecalho

E fornecido um display local.

Selecionar conteudo do
cabecalho no display local.

= Tagdo
equipamento
s Texto livre

Tag do equipamento

Texto do cabegalho

O opgéo Texto livre esta
selecionado em parametro
Cabecalho.

Inserir texto do cabegalho do
display.

Max. de 12
caracteres, tais como
letras, nimeros ou
caracteres especiais
(por exemplo @,

%, /)

Endress+Hauser
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Separador E fornecido um display local. Selecionar separador decimal | & . (ponto) . (ponto)
para exibicdo de valores = | (virgula)
numericos.
Luz de fundo Uma das condi¢des a sequir € | Ligar/Desligar a luz de fundo | = Desabilitar Habilitar

atendida:

= Codigo de pedido para
'Display; operacéo', opgéo F
"4 linhas, ilum.; controle
touchscreen"

Cédigo de pedido para
‘Display; operacéo', opcdo G
"4 linhas, ilum.; controle
touchscreen + WiFi"

do display.

= Habilitar

*

114

Visibilidade depende das opg¢des ou configuragdes do equipamento.

10.5.5 Configuracdo Wi-Fi

A submenu WLAN Settings orienta o usudrio sistematicamente por todos os pardmetros
que precisam ser ajustados para a configuracdo WLAN.

Navegacédo

Menu "Configuracéo" > Configuracéo avancada - configuracdo WLAN

» configuracio WLAN

‘ WLAN

‘ Modo WLAN

‘ Nome SSID

‘ Seguranca da Rede

‘ Identificagéo de sequranca

‘ Login do Usuario

‘ Senha WLAN

‘ Endereco I[P WLAN

‘ Endereco MAC WLAN

‘ senha WLAN

‘ Atribuir nome SSID

‘ Nome SSID

> B 115

> B 115

> B 115

> B 115

> B1lle6
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‘ Estado de conexdo ‘ > 116
‘ Forca sinal recebido ‘ > 116
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Selecéo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario / Interface
do usuario
WLAN - Ligar e desligar WLAN. = Desabilitar Habilitar
= Habilitar
Modo WLAN - Selecionar modo WLAN. = Ponto de acesso Ponto de acesso
WLAN WLAN
= Cliente WLAN
Nome SSID A cliente estd ativado. Insira o nome SSID definido - -
pelo usudrio (max. 32
caracteres).
Seguranca da Rede - Selecione o tipo de sequranga | ® inseguro WPA2-PSK
para a rede WLAN. = WPA2-PSK
= EAP-PEAP with
MSCHAPv2 *
= EAP-PEAP

MSCHAPv2 no
server authentic.
= EAP-TLS

Identificacdo de sequranca

Selecionar configurancdes de
seguranca e fazer download via
menu Gerenciamento de Dados
> Seguranca > WLAN.

= Trusted issuer
certificate

= (Certificado do
medidor

= Device private key

Login do Usuério

Insira nome de usuario.

Senha WLAN - Insira senha WLAN. - -
Endereco [P WLAN - Insira o endereco IP da 4° octeto: 0 a 255 (no | 192.168.1.212
interface WLAN do medidor. octeto em questéo)
Endereco MAC WLAN - Insira o MAC address da Grupo de caracteres | A cada medidor é
interface WLAN do dispositivo. | de 12 digitos fornecido um
exclusivo que endereco individual.
compreende letras e
numeros
senha WLAN A opcdo WPA2-PSK é Insira a chave de rede (8a 32 |8a 32 caracteres Numero de série do
selecionada em parametro caracteres). formados por letras, | medidor (ex.:
Security type. Por motivos de numefgs e caracteres | L100A802000)
seguranga, a chave de especiais (sem
rede fornecida com o espagos)
equipamento devera ser
alterada durante o
comissionamento.
Atribuir nome SSID - Selecionar qual nome sera = Tagdo Definido pelo usudrio
usado para SSID: tag do equipamento
dispositivo ou nome definido = Definido pelo
pelo usudrio. usuario

Endress+Hauser
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario / Interface
do usuario
Nome SSID = O opcéo Definido pelo Insira o nome SSID definido Max. de 32 EH_device

usuario estd selecionado em
pardmetro Atribuir nome
SSID.

= O opcéo Ponto de acesso
WLAN esta selecionado em
pardmetro Modo WLAN.

pelo usudrio (max. 32
caracteres).

O nome SSID definido
pelo usudrio somente
pode ser especificado
uma unica vez. Se o
nome SSID for
especificado mais de uma
vez, 0s equipamentos
podem causas
interferéncia entre si.

caracteres formados
por letras, numeros e
caracteres especiais

designation_os
ultimos 7 digitos do
numero de série (ex.:
EH_Prosonic_Flow_5
00_A802000)

Estado de conexdo

Exibe o status da conexé&o.

= Conectado
= N&o conectado

Néo conectado

Forga sinal recebido

Mostra a intensidade de sinal
recebido.

= Baixo
= Médio
= Alto

Alto

*

Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

10.5.6 Gestdo da configuracdo

Apo6s o comissionamento, é possivel salvar a configuracdo do equipamento atual, ou
restaurar a configuracéo de equipamento anterior. A configuracdo do equipamento é
gerenciada através do pardmetro Gerenciamento de configuracao.

Navegacédo

Menu "Configuracéo" > Configuracéo avancada - Backup de configuracéo

» Backup de configuragdo

‘ Tempo de operacéo ‘

‘ Ultimo backup ‘

‘ Gerenciamento de configuracdo ‘

‘ Estado de backup ‘

‘ Resultado da comparacéo ‘

> B1le

> B 117

> B117

> B 117

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricao

Interface do usuario / Selecdo

Ajuste de fabrica

Tempo de operagéo

em operagéo.

Indica por quanto tempo o aparelho esteve

Dias (d), horas (h), minutos -
(m) e sequndos (s)

Ultimo backup

HistoROM.

Exibe quando o ultimo backup foi salvo no

Dias (d), horas (h), minutos -
(m) e segundos (s)

116
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restaurar dados.

Parametro Descricdo Interface do usuario / Selecao Ajuste de fabrica
Gerenciamento de configuracdo Selecione acdo para gerenciar a memoria do | ® Cancelar Cancelar
dispositivo inserida no HistoROM. = Executar backup
= Restaurar
= Comparar
= Excluir dados de backup
Estado de backup Mostra o condigéo atual de salvar ou = Nenhum Nenhum

Armazenamento em
andamento

Restauragdo em andamento
Exclusdo em andamento
Comparacdo em andamento
Restauracédo falhou

backup falhou

Resultado da comparacéo

Comparagéo das informagdes atuais do
dispositivo com as inseridas no HistoROM.

Configuragdes idénticas

Configurag¢des nédo idénticas

Nenhum backup disponivel

= Configuragdes de backup
corrompidas

= Verificacdo ndo feita

= Conjunto de dados

incompativeis

Verificagdo néo feita

*
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Visibilidade depende das opg¢des ou configura¢des do equipamento.

Ambito da parametro "Gerenciamento de configuracéo"

Opgoes

Descricao

Cancelar

Nenhuma medida é executada e o usudrio sai do pardmetro.

Executar backup

Uma cépia backup da configuracéo atual do equipamento é salva a partir do backup
HistoROM para a memoria do equipamento. A copia backup inclui os dados do
transmissor do equipamento.

Restaurar A ultima copia backup da configuracéo do equipamento é restaurada da memoria
do equipamento para o backup HistoROM do equipamento. A copia backup inclui
os dados do transmissor do equipamento.

Comparar A configuracéo do equipamento salva na do médulo do display é comparada a
configuragéo atual do equipamento do backup HistoROM .

Excluir dados de backup A copia de backup da configuracdo do equipamento é excluida a partir da memoria

do equipamento.

ﬂ Backup HistoROM

Um HistoROM é uma memoria de equipamento "ndo-volatil' em forma de um

EEPROM.

ﬂ Enquanto a acdo estd em andamento, a configuracdo néo pode ser editada através do
display local e uma mensagem do status de processamento aparece no display.

10.5.7 Usando os parametros para a administracao do equipamento

A submenu Administracdo guia o usuério sistematicamente por todos os parametro que
podem ser usados para fins de administracdo do equipamento.
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Navegacdo
Menu "Configura¢do" > Configuracdo avancada - Administracdo

» Administracdo

‘ » Definir cédigo de acesso ‘ > B118
‘ » Restaure cddigo de acesso ‘ - 118
‘ Reset do equipamento ‘ > B119

Uso do parametro para definir o cédigo de acesso
Conclua este assistente para especificar um coédigo de acesso para a fun¢édo de manutencéo.
Navegacdo

Menu "Configuragéo" > Configurac¢do avancada » Administracéo - Definir cddigo de
acesso

» Definir codigo de acesso

‘ Definir codigo de acesso ‘ - 118

‘ Confirmar cédigo de acesso ‘ > B118

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricao Entrada do usuario
Definir codigo de acesso Specify an access code that is required to obtain the access Max. de 16 caracteres formados por letras,
rights for the Maintenance role. numeros e caracteres especiais
Confirmar codigo de acesso Confirm the access code entered for the Maintenance role. Max. de 16 caracteres formados por letras,
numeros e caracteres especiais

Uso do pardmetro para reiniciar o cédigo de acesso

Navegacédo
Menu "Configura¢do" > Configuracdo avancada - Administracdo - Restaure cddigo de
acesso

» Restaure cédigo de acesso

‘ Tempo de operagéo ‘ > B119

‘ Restaure codigo de acesso ‘ > 119
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricdo

Interface do usuario / Entrada
do usuario

Ajuste de fabrica

Tempo de operagéo

Indica por quanto tempo o aparelho esteve
em operagéo.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) e segundos (s)

Restaure codigo de acesso

Insira o cédigo fornecido pelo Suporte
Técnico da Endress+Hauser para redefinir o
coédigo de manutencéo.

(4]

Para reiniciar o cédigo, entre em
contato com a assisténcia técnica da
Endress+Hauser.

O cédigo de reinicializacdo somente pode ser

inserido através:

= Navegador Web

= DeviceCare, FieldCare (através da
interface de servigo CDI-RJ45)

= Fieldbus

Caracteres formados por letras,
numeros e caracteres especiais

0x00

Uso do parametro para reiniciar o equipamento

Navegacéo

Menu "Configuracdo" - Configuracdo avancada - Administracéo

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Reiniciar aparelho
Restabeleca o backup do S-
DAT”

Parametro Descricéo Selecéo Ajuste de fabrica
Reset do equipamento Restabelece a configuracéo do dispositivo - = Cancelar Cancelar
totalmente ou em parte - para uma condi¢do | ® Para configuragdes de
definida. entrega

*
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10.6  Simulacdo

Através do submenu Simulacéo, é possivel simular diversas variaveis de processo no
processo e no modo de alarme do equipamento e verificar cadeias de sinais a jusante
(valvulas de comutacdo ou circuitos de controle fechado). A simulagdo pode ser realizada
sem uma medicéo real (sem vazdo do meio através do equipamento).

Navegacéo
Menu 'Diagnéstico" > Simulagéo

» Simulacédo

‘ Atribuir variavel de processo p/ simul. ‘

‘ Valor varigvel do processo ‘

‘ Simulagéo de currente Entrada 1 paran ‘

‘ Valor Entrada Currente 1 paran ‘

> B121

> B121

> B 122

> B 122
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Simulagéo da entrada de status > B 122

1paran

‘ Nivel do sinal de entrada 1 para n ‘ - 122
‘ Simulagdo saida de corrente 1 para n ‘ > B121
‘ Saida de corrente em valor ‘ > 121
‘ Saida de frequéncia 1 para n simulagéo ‘ - 121
‘ Valor da saida de frequéncia 1 para n ‘ > B121
‘ Simulagédo de saida de pulso 1 para n ‘ > 121
‘ Valor do pulso 1 paran ‘ - 121
‘ Simulacéo saida chave 1 para n ‘ > B121
‘ Mudanca de estado 1 paran ‘ > 121
‘ Simulagéo da saida rele 1 para n ‘ »> B121
‘ Mudanca de estado 1 para n ‘ > B121
‘ Simulacéo de saida de pulso ‘ > 122
‘ Valor do pulso ‘ > B 122
‘ Simulacio de alarme ‘ > B 122
‘ Categoria Evento diagnostico ‘ > 122
‘ Evento do diagnéstico de simulagéo ‘ > B 122
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Atribuir variavel de processo p/ - Selecione a variavel de = Desl. Desl.
simul. processo para o processo de » Vazdo volumétrica
simulagéo ativado. = Vazéo volumétrica
corrigida
= Vaz8o maéssica
= Velocidade de
vazdo
= Velocidade do som
= Temperatura
= Pressdo
= Fracdo de metano
= Massa molar
= Densidade
= Viscosidade
Dinamica
» Valor calorifico "
» Indice de wobbe *
= Fluxo de energia
Valor variavel do processo Uma variavel de processo é Entre com o valor de simulac¢éo | Depende da variavel |0
selecionada em parametro para a variavel de processo de processo
Atribuir variavel de processo | selecionada. selecionada
p/ simul. (= 121).
Simulagéo saida de corrente - Liga/desliga a simulagéo da = Desl. Desl.
lparan saida de corrente. = Ligado
Saida de corrente em valor Em Parametro Simulacéo Entre com o valor de corrente | 3.59 para 22.5 mA 3.59 mA
saida de corrente 1 para n, para simulacao.
estd selecionado opgéo Ligado.
Saida de frequéncia 1 para n No parametro Modo de Liga e desliga a simulacdo da = Desl. Desl.
simulacéo operacdo, a opcdo Frequéncia | saida de frequéncia. = Ligado
é selecionada.
Valor da saida de frequéncia Em Pardmetro Simulacdo de | Entre com o valor de 0.0 para 12500.0 Hz | 0.0 Hz
1 paran frequéncia 1 para n, opcédo frequéncia para simulagéo.
Ligado esta selecionado.
Simulacéo de saida de pulso No parametro Modo de Liga e desliga a simulacéo da = Desl. Desl.
1paran operacéo, a opcdo Impulso é | saida de pulso. = Valor Fixo
selecionada. Para opcdo Valor Fixo: = Valor cgntagem
parédmetro Largura de regressiva
pulso (» B 93) define a
largura de pulso da saida
em pulso.
Valor do pulso 1 para n Em Pardmetro Simulacdo de | Entre com nimero de pulsos 0 para 65535 0
saida de pulso 1 para n, op¢éo | para simulagéo.
Valor contagem regressiva
esta selecionado.
Simulagéo saida chave 1 para n No parédmetro Modo de Liga/Desliga a simulagéo da = Desl. Desl.
operacdo, a op¢do Chave é saida de status. = Ligado
selecionada.
Mudanga de estado 1 para n - Selecione o status da saida de | = Abrir Abrir
status para simulag&o. s Fechado
Simulagéo da saida rele 1 paran - Altere a simulac¢do da saida de | = Desl. Desl.
rele ligado/desligado. = Ligado
Mudanca de estado 1 para n A opcéo Ligado é selecionada | Selecione o estado da saida a = Abrir Abrir
no parametro parametro relé para simulacéo. = Fechado
Simulacdo saida chave
1 paran.
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Simulacéo de saida de pulso - Liga e desliga a simulacdo da | ® Desl. Desl.

saida de pulso.

E] Para opgdo Valor Fixo:
pardmetro Largura de
pulso define a largura de
pulso da saida em pulso.

= Valor Fixo
= Valor contagem
regressiva

Valor do pulso No parametro Simulagdo de Liga e desliga a simulagéo da 0 para 65535 0
saida de pulso, a op¢do Valor | saida de pulso.
contagem regressiva é
selecionada.
Simulacéo de alarme - Liga/Desliga o alarme do = Desl. Desl.
equipamento. = Ligado
Categoria Evento diagndstico - Selecione uma categoria de = Sensor Processo
evento de diagnoéstico. = Componentes
eletrénicos
= Configuracdo
= Processo
Evento do diagnéstico de simulacdo |- Selecione um evento de = Desl. Desl.
diagnéstico para simular esse | ® Lista de opcdes de
evento. evento de
diagnostico
(depende da
categoria
selecionada)
Simulagéo de currente Entrada - Ligar e desligar a simulacdo da | ® Desl. Desl.
1 paran saida em corrente. s Ligado
Valor Entrada Currente 1 para n EParametro Simulacéo de Insira o valor de corrente para | O para 22.5 mA 0mA
currente Entrada 1 paran, a simulagéo.
opcédo Ligado é selecionado.
Simulacgéo da entrada de status - Acione a simulacdo para a = Desl. Desl.
1 paran entrada digital ligado e s Ligado
desligado.
Nivel do sinal de entrada 1 para n No parametro Simulacéo da Selecione o nivel do sinal para | = Alto Alto
entrada de status, a opcéo simulacdo da entrada digital. = Baixo

Ligado é selecionada.

*

122

10.7

Visibilidade depende das opg¢des ou configura¢des do equipamento.

autorizado

Protecdo das configuracdes contra acesso néo

As opg¢des contra gravacgdo a seguir existem para protecdo da configuracdo do medidor

contra modificacdo acidental:

= Proteger o acesso aos parametros através do codigo de acesso—~> 123

= Proteger o acesso a operacdo local através do bloqueio de teclas-> 63

= Proteger o acesso ao equipamento de medicdo através de um interruptor de protecéo
contra gravacdo~> B 124
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10.7.1 Protecdo contra gravacéo através do cddigo de acesso

Os efeitos do codigo de acesso especifico para o usudrio sdo os seguintes:

= Através da operacdo local, os pardmetros para a configuracdo do medidor séo protegidos
contra gravacéo e seus valores ndo podem mais ser mudados.

= O acesso ao medidor através de navegador de rede é protegido, assim como os
parametros para a configuracdo do medidor.

= O acesso ao equipamento é protegido por meio do FieldCare ou DeviceCare (através da
interface de operacdo CDI-RJ45), bem como os pardmetros para a configuracéo do
medidor.

Definicdo do cédigo de acesso através do display local
1. Navegue até Parametro Definir cédigo de acesso (> B 118).

2. Sequéncia de no maximo 16 caracteres formada por letras, numeros e caracteres
especiais como o codigo de acesso.

3. Insira novamente o coédigo de acesso emPardmetro Confirmar cédigo de acesso
(> 118) para confirmar.
~ O simbolo Blaparece em frente a todos os pardmetros protegidos contra
gravagao.

ﬂ = Desabilitacdo da protecéo contra gravacéo através do codigo de acesso > B 62.
= Se 0 codigo de acesso € perdido: Reconfiguracdo do cddigo de acesso > 124.
= A funcéo de usuario na qual o usudrio esta conectado no momento é exibida em

Parametro Direito de acesso.
= Caminho de navegacédo: Operagédo - Direito de acesso
= As func¢Bes de usudrio e seus direitos de acesso > B 62

= O equipamento automaticamente bloqueia os pardmetros protegidos contra gravacéo
novamente se uma tecla néo for pressionada por 10 minutos na visualizacédo de
navegacdo e de edicéo.

= O equipamento bloqueia os pardmetros protegidos contra gravacdo automaticamente
apoés 60 s se o usudrio voltar para o modo de display de operacdo a partir da visualizag¢do
de navegacédo e de edicdo.

Parametros que podem sempre ser modificados através do display local

Determinados pardmetros que ndo afetam a medicédo sdo excluidos da protecdo contra
gravacdo de parametro através do display local. Apesar do codigo de acesso especifico para
0 usudrio, estes pardmetros podem sempre ser modificados, mesmo que outros parametros
estejam bloqueados.

Parémetros para
configuragdo do totalizador

Parémetros para
configuracdo do display local

N2 N2
Language ‘ ‘ Formato de exibicéo ‘ ‘ Controlar totalizador ‘
‘ Contraste da tela ‘ Valor predefinido
Intervalo exibicdo Resetar todos os

totalizadores

Definicdo do cédigo de acesso através do navegador de rede
1. Navegue até pardmetro Definir c6digo de acesso (- B 118).

2. Defina um cédigo numérico com no méaximo 16 digitos como cédigo de acesso.
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3. Insira novamente o cédigo de acesso emParadmetro Confirmar cédigo de acesso
(> 118) para confirmar.

Y O navegador de internet alterna para a pagina de login.

= Desabilitacdo da protecdo contra gravacdo através do codigo de acesso > B 62.
= Se o codigo de acesso é perdido: Reconfiguracdo do codigo de acesso > 124.

= Parametro Direito de acesso . exibe em qual funcdo o usudrio estd conectado no
momento.

= Caminho de navegacdo: Operacdo - Direito de acesso
= As funcdes de usuadrio e seus direitos de acesso - 62

Se nenhuma acéo for realizada por 10 minutos, o navegador da web retorna
automaticamente a pagina de login.

Reinicializacdo do coédigo de acesso

Se colocar incorretamente o cédigo de acesso especifico para o usuério, é possivel reinicia-
lo com o cddigo do ajuste de fabrica. Para isto, é necesséario inserir um cédigo de

reinicializacéo. Depois disso, o codigo de acesso especifico para o usuério pode ser definido
novamente.

Através do navegador de internet, FieldCare, DeviceCare (através da interface de operagdo
CDI-RJ45), fieldbus

Somente é possivel obter um cédigo de reinicializa¢do junto a
Assisténcia Técnica da Endress+Hauser local. O cédigo deve ser calculado
explicitamente para cada equipamento.

1. Anote o ndmero de série do equipamento.
2. Leitura do pardmetro Tempo de operacéao.

3. Entre em contato a Assisténcia Técnica da Endress+Hauser e informe o numero de
série e o tempo de operacdo.

L~ Obtenha o cddigo de reset calculado.

4. Insira o cddigo de reset em pardmetro Restaure codigo de acesso (- 119).

= O cddigo de acesso foi reinicializado com o ajuste de fabrica 0000. Ele pode ser
redefinido > B 123.

ﬂ Por questdes de sequranca de TI, o cédigo de reinicializacdo calculado somente é
valido por 96 horas a partir do tempo de operacéo especificado e para o numero de
série especificado. Se nédo for possivel devolver o equipamento em até 96 horas, vocé
deverd aumentar o tempo de operacéo lido por alguns dias ou desligar o equipamento.

10.7.2 Protecdo contra gravacdo por meio da chave de protecao
contra gravacao

Diferente da protecdo contra gravacdo do pardmetro através de um codigo de acesso
especifico para o usuério, esse permite que o usuario bloqueie o direito de acesso para todo
o menu de operacdo - exceto por parametro "Contraste da tela".

Os valores de pardmetro agora tornam-se somente leitura e ndo podem mais ser editados
(excecdo parametro "Contraste da tela"):

= Através do display local

= Através do protocolo MODBUS RS485
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Endress+Hauser

Proline 500 - digital

Ativar/desativar a protecdo contra gravacao

g
l [ \\ ‘
il

B B2 52 e

A0029673

Abra a tampa do involucro.
Remova o médulo do display.
Abra a tampa do terminal.

Ative ou desative a protecdo contra gravacao:

O ajuste da seletora de protecédo contra gravacdo (WP) no modulo dos componentes
eletrdnicos principais para a posi¢do ON ativa a protecdo contra gravacéo de
hardware, e para a posicdo OFF (configuracéo de fabrica) desabilita a protecéo contra
gravacdo de hardware.

-~ No parametro Status de bloqueio, é exibido opcdo Hardware
bloqueado- 126 . Quando a protecéo contra gravacdo de hardware é ativada,
o simbolo & aparece no cabecalho do display do valor medido e na visualiza¢éo
de navegacdo em frente aos parametros.

XXXXXXXXX @ |

20.50

glol

Insira o moédulo do display.

Feche a tampa do involucro.

A ATENCAO

Torque de aperto excessivo aplicado aos parafusos de fixac&o!

Risco de dano ao transmissor pléstico.
» Aperte os parafusos de fixacdo de acordo com o torque de aperto: 2 Nm (1.5 Ibf ft)

Aperte os parafusos de fixacdo.
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11 Operacéao

11.1 Ler o status de bloqueio do equipamento

Protecéo contra gravacdo no equipamento ativa: parametro Status de bloqueio
Operacdo - Status de bloqueio

Escopo de fungées do pardmetro 'Status de bloqueio"

Opgdes Descrigao

Nenhum A autorizacdo de acesso exibida emParametro Direito de acesso é
aplicavel> B 62. Aparece apenas no display local.

Hardware bloqueado A minisseletora para o bloqueio do hardware é ativada na do moédulo de eletronica
principal . Isso bloqueia o acesso a gravagdo dos pardmetros (por exemplo, através
do display local ou ferramenta de operacdes) > 124.

Temporariamente O acesso a gravacdo dos parametros esta temporariamente bloqueado por conta de
bloqueado processos internos em andamento no equipamento (por exemplo, upload/
download de dados, reset etc.). Uma vez que o processamento interno esteja
completo, os parametros podem ser alterados novamente.

11.2  Ajuste do idioma de operacdo

ﬂ Informacdes detalhadas:
= Para configurar o idioma de operacdo > & 81
= Para mais informac6es sobre os idiomas de operagdo compativeis no medidor
> B 190

11.3  Configuracdo do display

Informacdes detalhadas:
= Nas configuracdes basicas do display local > 103
= Nas configuracdes avancadas do display local > 111

11.4 Leitura dos valores medidos

Com o submenu Valor medido, ¢ possivel ler todos os valores medidos.

Navegacédo
Menu "Diagnéstico" > Valor medido

» Valor medido
‘ » Variaveis de processo > B 127
‘ » Valores do sistema ‘ > B 129
‘ » Totalizador > B 133
‘ » Valores de entrada ‘ > B 130
‘ » Valores de saida > B131
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11.4.1 Variaveis do processo

AsSubmenu Variaveis de processo contém todos os pardmetros necessarios para exibir os
valores medidos atuais para cada variavel de processo.

Navegacéo
Menu 'Diagnéstico" > Valor medido - Variaveis de processo

» Variaveis de processo
‘Vazéo volumétrica ‘ > 128
‘Vazéo massica ‘ > B 128
‘ Velocidade do som ‘ - 128
‘Presséo ‘ > 128
‘ Fluxo de energia ‘ > 128
‘ Velocidade de vazéo ‘ - 128
‘Temperatura ‘ > B 128
‘ Indice de wobbe ‘ > B128
‘ Vazéo volumétrica corrigida ‘ > 129
‘ Fragéo de metano ‘ > B 129
‘ Massa molar ‘ > B129
‘Densidade ‘ - 129
‘Viscosidade Dindmica ‘ > B 129
‘Valor calorifico ‘ > B129
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Interface do usuario

Vazdo volumétrica

Exibe a vazdo volumétrica atualmente
medida.

Dependéncia

A unidade é obtida a partir da
pardmetro Unidade de vazdo
volumétrica (> B 84):

Numero do ponto flutuante
assinado

Vazdo massica

Exibe a vazdo massica atualmente
calculada.

Dependéncia

A unidade é obtida a partir da
parametro Unidade de vaz&do massica
(- B 84).

Numero do ponto flutuante
assinado

Velocidade do som

Exibe a velocidade do som atualmente
medida.

Dependéncia

A unidade é obtida a partir da
pardmetro Unidade de velocidade.

Numero do ponto flutuante
assinado

Pressédo

Para o seguinte codigo de pedido:

"Tubo de medigéo; transdutor; verséo do
sensor’, opcdo AC"316L" Titanio Gr. 2;
medicdo de pressdo + temperatura
integrada"

[ﬂ As opgdes de software habilitadas
no momento séo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.

Exibe a presséo atualmente medida.

Dependéncia
A unidade foi obtida em: parametro
Unidade de pressao

Numero do ponto flutuante
assinado

Fluxo de energia

Exibe a vazdo de energia atualmente
calculada.

Dependéncia

A unidade é obtida a partir da
pardmetro Unidade vazéo de energia
(- B85):

Numero do ponto flutuante
assinado

Velocidade de vazdo

Exibe a velocidade de vazdo atualmente
medida.

Dependeéncia
A unidade é obtida a partir da
parametro Unidade de velocidade:

Numero do ponto flutuante
assinado

Temperatura

Para os seguintes cédigos de pedido:

= "Tubo de medigéo; transdutor; versédo
do sensor’, opcdo AB "316L"; Titanio
Gr. 2; medicdo da temperatura
integrada"

= "Tubo de medicéo; transdutor; versdo
do sensor’, op¢do AC"316L"; Titanio
Gr. 2; medigéo de pressédo +
temperatura integrada"

@ As opgdes de software habilitadas
no momento séo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.

Exibe a temperatura atualmente
medida.

Dependéncia
A unidade foi obtida em: parametro
Unidade de temperatura

Numero do ponto flutuante
assinado

Indice de wobbe

Para o seguinte codigo de pedido:
"Pacote de aplica¢do", opcéo EF "Anélise
avangada de gases"

@ As opgdes de software habilitadas
no momento séo exibidas em
parametro Op¢do de SW
overview ativo.

Exibe o indice Wobbe atualmente
calculado.

Dependeéncia
A unidade foi obtida em: parametro
Unidade valor calorifico (- B 85)

Numero do ponto flutuante
assinado
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Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Interface do usuario

Vaz&o volumeétrica corrigida

Exibe a vazdo volumétrica corrigida
atualmente medida.

Dependéncia

A unidade foi obtida em: parametro
Unidade de vazdo volumétrica
corrigida

Numero do ponto flutuante
assinado

Fracéo de metano

Para o seguinte cédigo de pedido:
"Pacote de aplicagéo', opgéo EF "Anélise
avancada de gases"

As opgdes de software habilitadas
no momento séo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.

Exibe a fracéio de metano do gés seco
calculada no momento.

Numero do ponto flutuante
assinado

Massa molar

Para o seguinte cédigo de pedido:
"Pacote de aplicagéo', opcéo EF "Anélise
avancada de gases"

E] As opgdes de software habilitadas
no momento séo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.

Exibe a vazdo méssica que foi calculada
no momento.

Numero do ponto flutuante
assinado

Densidade

Exibe a densidade calculada no
momento.

Dependéncia
A unidade foi obtida de: pardmetro
Unidade de densidade

Numero do ponto flutuante
assinado

Viscosidade Dindmica

Para o seguinte cédigo de pedido:
"Pacote de aplicagéo', opcéo EF "Anélise
avancada de gases"

E] As opgdes de software habilitadas
no momento séo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.

Exibe a viscosidade dindmica que esta
sendo calculada no momento.

Dependéncia
A unidade foi obtida de parametro
Unidade Viscosidade Dinédmica.

Numero do ponto flutuante
assinado

Valor calorifico

Para o seguinte coédigo de pedido:
"Pacote de aplicacgéo', opcéo EF "Anélise
avancada de gases"

As opgdes de software habilitadas
no momento séo exibidas em
parametro Opg¢éo de SW
overview ativo.

Exibe o valor calorifico atualmente
calculado.

Dependéncia
A unidade foi obtida de parametro
Unidade valor calorifico.

Numero do ponto flutuante
assinado
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11.4.2 Valores do sistema

O submenu Valores do sistema contém todos os pardmetros necessérios para exibir os
valores medidos no momento para cada valor do sistema.

Navegacéo

Menu "Diagnéstico" > Valor medido - Valores do sistema

» Valores do sistema

‘ Qualidade do sinal

‘ Taxa de aceitagdo

-> B 130

> B 130
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‘ Relagéo sinal ruido geral ‘ -> B 130

‘ Turbuléncia ‘ -> 130

Visdo geral dos parametros com breve descricado

Parametro

Descricao Interface do usuario

Qualidade do sinal

Exibe a forca atual do sinal (0 a 100 dB). Numero do ponto flutuante assinado

Avaliacdo da forca do sinal:
s <10 dB: ruim
= > 90 dB: muito boa

Taxa de aceitagdo

Exibe a relacdo do numero de sinais ultrassonicos aceitos para 0 para 100 %
calculo da vazdo e o numero total de sinais ultrassonicos
emitidos.

Relagéo sinal ruido geral

Exibe a relacéo atual entre sinal e ruido (0 a 100 dB). Numero do ponto flutuante assinado

Avaliacdo da relacdo sinal/ruido:
s <20 dB: ruim
= > 50 dB: muito boa

Turbuléncia

Exibe a turbuléncia atual. Numero do ponto flutuante assinado

130

11.4.3 Submenu "Valores de entrada"
O submenu Valores de entrada ird guid-lo sistematicamente até os valores de entrada
individuais.

Navegacdo
Menu "Diagnoéstico” > Valor medido - Valores de entrada

» Valores de entrada

‘ » Entrada de currente 1 para n ‘ -> B130

‘ » Entrada de Status 1 paran ‘ -> 131

Valores de entrada da entrada em corrente
A submenu Entrada de currente 1 para n contém todos os pardmetros necessarios para
exibir os valores medidos da corrente para cada entrada em corrente.

Navegacdo
Menu "Diagnostico” > Valor medido - Valores de entrada - Entrada de currente 1 para n

» Entrada de currente 1 para n

‘ Valor medido 1 paran ‘ > 131

‘ Valor de corrente 1 para n ‘ -> 131
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricdo Interface do usuario

Valor medido 1 paran

Exibir o valor atual de entrada atual. Numero do ponto flutuante assinado
Dependéncia

[ﬂ A unidade foi obtida de pardmetro Unidade de pressdo

Valor de corrente 1 paran

Exibir o valor atual de entrada em corrente. O para 22.5 mA

Valores de entrada da entrada de status
A submenu Entrada de Status 1 para n contém todos os pardmetros necessarios para
exibir os valores medidos da corrente para cada entrada de status.

Navegacéo
Menu "'Diagnostico” > Valor medido - Valores de entrada - Entrada de Status 1 para n

» Entrada de Status 1 paran

Valor da entrada de status > 131

Visdo geral dos parametros com breve descri¢do

Parametro

Descricdo Interface do usuario

Valor da entrada de status

Mostra o nivel de sinal de entrada de corrente. = Alto
= Baixo

Endress+Hauser

11.4.4 Valores de saida

O submenu Valores de saida contém todos os pardmetros necessarios para exibir os
valores medidos da corrente para cada saida.

Navegacéo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Valores de saida

» Valores de saida

» Saida de corrente 1 paran > B 131
» Saida de pulso/frequéncia/chave -> 132
1 paran

‘ » Saida Rele 1 paran

‘ » Saida de pulso dupla ‘ -> B133

Valores produzidos para saida em corrente

O submenu Valor de saida de corrente contém todos os pardmetros necessarios para
exibir os valores medidos da corrente para cada saida em corrente.
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Navegacdo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Valores de saida > Valor de saida de corrente
1 paran

» Saida de corrente 1 paran

‘ Corrente de saida ‘ > 132

‘ Valor de corrente ‘ > 132

Visdo geral dos parametros com breve descri¢do

Parametro

Descri¢do Interface do usuario

Corrente de saida

Exibe o valor de corrente atualmente calculado para a saida em | 3.59 para 22.5 mA
corrente.

Valor de corrente

Exibe o valor de corrente atualmente medido para a saida em 0 para 30 mA
corrente.

Valores de saida para pulso/frequéncia/saida comutada

O submenu Saida de pulso/frequéncia/chave 1 para n contém todos os pardmetros
necessarios para exibir os valores medidos da corrente para cada pulso/frequéncia/saida
comutada.

Navegacdo
Menu "Diagnoéstico” > Valor medido - Valores de saida > Saida de pulso/frequéncia/chave
1 paran

» Saida de pulso/frequéncia/chave
1 paran

‘ Frequéncia de saida ‘ > B 132
‘ Saida de pulso ‘ > 132
‘ Mudanca de estado ‘ > B 132

Visdo geral dos parametros com breve descricado

Parametro Pré-requisitos Descricao Interface do usuario

Frequéncia de saida No pardmetro Modo de operacéo, a Exibe o valor de corrente medido para a | 0.0 para 12 500.0 Hz
opcdo Frequéncia é selecionada. saida em frequéncia.

Saida de pulso A opcdo Impulso é selecionada no Exibe a frequéncia de pulso produzida | Numero do ponto flutuante
parametro pardmetro Modo de no momento. positivo
operacéao.

Mudangca de estado A opcédo Chave é selecionada em Exibe o status da saida comutada atual. | = Abrir
pardmetro Modo de operacéao. = Fechado
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Valores produzidos para a saida a relé
O submenu Saida Rele 1 para n contém todos os parametros necessarios para exibir os
valores medidos da corrente para cada saida a relé.

Navegacéo
Menu "'Diagnoéstico” > Valor medido - Valores de saida > Saida Rele 1 paran

» Saida Rele 1 para n
‘ Mudanga de estado ‘ > 133
‘ Ciclos de comutacéo ‘ > B133
Numero méaximo de ciclos de > 133
comutagao

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricdo Interface do usuario
Mudanga de estado Indica o estado atual do interruptor da saida. s Abrir
= Fechado
Ciclos de comutacéo Mostra o numero de todos os ciclos de comutacéo realizados. Inteiro positivo
Numero maximo de ciclos de Mostra o nimero maximo de ciclos de comutac¢éo garantidos. Inteiro positivo
comutacéo

Produz valores para a saida em pulso dupla
O submenu Saida de pulso dupla contém todos os pardmetros necessarios para exibir os
valores medidos da corrente para cada saida em pulso dupla.

Navegacdo
Menu "'Diagnéstico” > Valor medido - Valores de saida - Saida de pulso dupla

» Saida de pulso dupla

Saida de pulso -> B133

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricéo Interface do usudrio

Saida de pulso

Mostre valor atual da saida frequéncia e pulso. Numero do ponto flutuante positivo

Endress+Hauser

11.4.5 Submenu "Totalizador"

O submenu Totalizador contém todos os parametros necessarios para exibir os valores
medidos da corrente para cada totalizador.
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Navegacdo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Totalizador
» Totalizador

‘ Valor do totalizador 1 para n > 134
‘ Totalizador 1 para n sobrevazéo ‘ - 134

Visdo geral dos parametros com breve descri¢do

Parametro Pré-requisitos Descricao Interface do usuario
Valor do totalizador 1 paran Uma das sequinte opg¢des é selecionada | Exibe o valor atual do contador do Numero do ponto flutuante

no parametro Atribuir variavel do totalizador. assinado
processo (- 110) do submenu
Totalizador 1 para n:

= Vazdo volumétrica

= Vaz&o volumétrica corrigida

= Vaz8o maéssica

s Fluxo de energia

Totalizador 1 para n sobrevazdo

Uma das seguinte op¢des é selecionada | Exibe o transbordamento do totalizador | Inteiro com sinal
no parametro Atribuir variavel do atual.
processo (» B 110) do submenu
Totalizador 1 para n:

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumeétrica corrigida

= Vaz&o maéssica

= Fluxo de energia

134

11.5 Adaptacdo do medidor as condicdes de processo

As sequintes opg¢des estdo disponiveis para isso:
= Configura¢Ges basicas usando menu Configuracdo (- B 81)
= Configura¢Ges avangadas usando submenu Configuracédo avancada (- 108)

11.6 Realizar um reset do totalizador

Os totalizadores s&o reiniciados no submenu Operacéo:
= Controlar totalizador
= Resetar todos os totalizadores

Navegacdo
Menu "Operagéo" » Manuseio do totalizador

» Manuseio do totalizador

‘ Controlar totalizador 1 para n ‘ - 135
‘ Valor predefinido 1 paran ‘ -> B135
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‘ Valor do totalizador 1 paran ‘ > 135
‘ Resetar todos os totalizadores ‘ > 135
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricao Selecéo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario / Interface
do usuario

Controlar totalizador 1 para n

Uma variavel de processo esta
selecionada em pardmetro
Atribuir variavel do processo
(> 110) do submenu
Totalizador 1 para n.

Controlar valor do totalizador.

= Totalizar

= Reset + Reter

= Predefinir + reter

= Reset + totalizar

= Predefinir +
totalizar

= hold

Totalizar

Valor predefinido 1 para n

Uma variavel de processo esta
selecionada em parametro

Especificar valor inicial para
totalizador.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais:
= 0m?

para O e iniciar.

= Reset + totalizar

Atrit?uir variavel do processo Dependencia = (0 pés®
(> 110) do submenu
Totalizador 1 para n. A unidade da variavel de
processo selecionada é
definida em parametro
Unidade totalizador
(> 110) para o
totalizador.
Valor do totalizador Uma das seguinte op¢oes é Exibe o valor atual do contador | Numero do ponto -
selecionada no parametro do totalizador. flutuante assinado
Atribuir variavel do processo
(» B 110) do submenu
Totalizador 1 para n:
= Vazdo volumétrica
s Vazdo volumeétrica corrigida
= Vaz8o maéssica
= Fluxo de energia
Resetar todos os totalizadores - Reset todos os totalizadores = Cancelar Cancelar

11.6.1 Escopo de funcao do parametro "Controlar totalizador"

Opgoes

Descricao

Totalizar

O totalizador é iniciado ou continua operacéo.

Reset + Reter

O processo de totalizagéo é interrompido e o totalizador é reiniciado com 0.

Predefinir + reter !

O processo de totalizacdo é interrompido e o totalizador é ajustado para seu valor
de inicializa¢do definido pelo pardmetro Valor predefinido.

Reset + totalizar

O totalizador é reiniciado como O e o processo de totalizac&o é reiniciado.

Predefinir + totalizar ! O totalizador é ajustado com o valor inicial definido em pardmetro Valor

predefinido e o processo de totalizac&o é reiniciado.

hold O totalizador foi parado.

1) Visivel de acordo com as op¢des de pedido ou das configura¢des do equipamento
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11.6.2 Faixa de funcdo do parametro "Resetar todos os totalizadores"

Opgdes Descrigdo

Cancelar Nenhuma medida é executada e o usuédrio sai do parametro.

Reset + totalizar Reinicia todos os totalizadores com O e reinicia o processo de totalizacdo. Exclui
todos os valores de vazdo somados anteriormente.

11.7 Exibindo o historico do valor medido

O pacote de aplicativo HistoROM estendido deve ser habilitado no equipamento (op¢éo de
pedido) para que submenu Registro de dados apareca. Ele contém todos os pardmetros do
histérico de valor medido.

ﬂ O registro de dados também esta disponivel em:
= Ferramenta de Gerenciamento de ativos de fabrica FieldCare > 73.
= Navegador Web

Faixa de funcéo

= Podem ser armazenados um total de 1000 valores medidos

® 4 canais de registro

= Intervalo de registro ajustével para o registro de dados

= A tendéncia de valor medido para cada canal de registro é exibida na forma de um
grafico

I/ IXXXXXXXX

40.69 I/h _

-100s 0

AD034352

» eixo x: dependendo do numero de canais selecionados, exibe de 250 a 1000 valores
medidos de uma varidvel do processo.

= eix0 y: exibe a amplitude aproximada do valor medido e adapta isso de modo constante a
medi¢do em andamento.

Se a duracéo do intervalo de registro ou a atribuicdo das variaveis de processo para 0s
canais for alterada, o conteudo dos registros de dados é excluido.

Navegacdo
Menu "Diagnoéstico” > Registro de dados

» Registro de dados

‘ Atribuir canal 1 ‘ > B 137
‘Atribuir canal 2 ‘ 5 B137
‘ Atribuir canal 3 ‘ > 138
‘ Atribuir canal 4 > B 138

‘ Intervalo de registr ‘ > B138

136 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow G 500 Modbus RS485 Operacéo
‘ Limpar dados do registro > 138
‘ Controle de medicdo -> 138
‘ Logging Delay -> B138
‘ Controle Data Logging > B 138
‘ Estatus Data Logging -> 138
‘ Duracéo completa de logging > B 138

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecéo / Entrada do
usuario / Interface
do usuario

Ajuste de fabrica

Atribuir canal 1

O pacote de aplicativo
HistoROM estendido esta
disponivel.

Atribua a variavel de processo
ao canal de registro.

= Desl.

= Vazdo volumétrica

® Vazdo volumétrica
corrigida

= Vazdo massica

Velocidade de

vazao

Velocidade do som

Temperatura .

Pressdo "

Fracdo de metano )

Massa molar "

Densidade

Saida de corrente

5"

= Saida de corrente
3"

= Saida de corrente
5t

= Viscosidade
Dinamica *

Valor calorifico *

Indice de wobbe *

Fluxo de energia

Qualidade do

sinal "

= Relacdo sinal ruido
geral )

= Taxa de aceitacdo *

= Turbuléncia”

= Assimetria da
vazdo "

= Temperatura da
eletrénica

= Saida de corrente 1

Desl.

Atribuir canal 2

O pacote de aplicativo
HistoROM estendido esta
disponivel.

E] As opcdes de software
habilitadas no momento
sdo exibidas em
pardmetro Opcéo de SW
overview ativo.

Atribuir uma variavel de
processo para o canal de
registro.

Para a lista de
opgdes, consulte
parametro Atribuir
canal 1 (= 137)

Desl.
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medicdo, esta selecionado
opg¢do Néao sobrescrevendo.

registro.

flutuante positivo

Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario / Interface
do usuario
Atribuir canal 3 O pacote de aplicativo Atribuir uma variavel de Para a lista de Desl.
HistoROM estendido esta processo para o canal de opcoes, consulte
disponivel. registro. parédmetro Atribuir
@ As opcdes de software canall (> &137)
habilitadas no momento
sdo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.
Atribuir canal 4 O pacote de aplicativo Atribuir uma variavel de Para a lista de Desl.
HistoROM estendido esta processo para o canal de opcoes, consulte
disponivel. registro. parametro Atribuir
[ﬂ As opcdes de software canall (> 8137)
habilitadas no momento
séo exibidas em
parametro Op¢do de SW
overview ativo.
Intervalo de registr O pacote de aplicativo Defina o intervalo de registro | 0.1 para 3600.0 s 10s
HistoROM estendido esta para o registro de dados. Este
disponivel. valor define o intervalo de
tempo entre os pontos de
dados individuais na memadria.
Limpar dados do registro O pacote de aplicativo Apagar todos os dados do s Cancelar Cancelar
HistoROM estendido esta registro. = Limpar dados
disponivel.
Controle de medicdo - Selecione o tipo de registro de | ® Sobreescrevendo Sobreescrevendo
dados. = Néo
sobrescrevendo
Logging Delay Em parametro Controle de Insira o tempo de atraso para o | 0 para 999 h Oh
medicdo, esta selecionado registro do valor medido.
opgédo Nédo sobrescrevendo.
Controle Data Logging Em parametro Controle de Iniciar e parar o registro do = Nenhum Nenhum
medicdo, estéd selecionado valor medido. = Deletar + Iniciar
opc¢do Nédo sobrescrevendo. = Parar
Estatus Data Logging Em parametro Controle de Exibe o status de registro de = Finalizado Finalizado
medicdo, esta selecionado valor medido. = Delay ativo
opc¢do Nédo sobrescrevendo. = Ativo
= Parado
Duragéo completa de logging Em parametro Controle de Exibe a duragéo total de Numero do ponto 0s

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.
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Diagnéstico e localizacdo de falhas

12

12.1

Para o display local

Diagnostico e localizacao de falhas

Solucéo de problemas gerais

Erro

Possiveis causas

Medida corretiva

O display local esta escuro, mas a saida do sinal
estd dentro da faixa valida

O cabo do médulo do display ndo esta conectado
corretamente.

Insira o conector corretamente ao médulo
principal dos componentes eletrénicos e ao
modulo do display.

Display local escuro e sem sinais de saida

A tens&o de alimentagéo nédo corresponde a
tensdo especificada na etiqueta de identificacéo.

Aplique a fonte de alimentacéo correta > 39.

Display local escuro e sem sinais de saida

A fonte de alimentacéo possui polaridade
incorreta.

Polaridade reversa da fonte de alimentacéo.

Display local escuro e sem sinais de saida

Sem contato entre os cabos de conexao e os
terminais.

Garanta o contato elétrico entre o cabo e o

terminal.

Display local escuro e sem sinais de saida

s Os terminais néo estéo conectados
corretamente ao médulo de componentes
eletrénicos I/0.

s Os terminais néo estéo conectados
corretamente ao médulo de componentes
eletrénicos principal.

Verifique os terminais.

Display local escuro e sem sinais de saida

= O mddulo dos componentes eletronicos I/0
esta com falha.

= O modulo principal dos componentes
eletrénicos esté com falha.

Solicitar peca de reposicdo > B 164.

Display local escuro e sem sinais de saida

O conector entre o moédulo principal de
componentes eletronicos e o médulo do display
néo esta conectado corretamente.

Verifique a conexdo e corrija, caso necessario.

O display local néo pode ser lido, mas a saida do
sinal esta dentro da faixa vélida

O display esta ajustado para muito brilhante ou
muito escuro.

= Ajuste o display para mais brilhante,
pressionando simultaneamente [ + [E].

= Ajuste o display para mais escuro,
pressionando simultaneamente (= + [E].

O display local esta escuro, mas a saida do sinal
estd dentro da faixa valida

0O modulo do display esta com falha.

Solicitar peca de reposicdo > B 164.

A luz de fundo do display local é vermelha

Um evento diagndstico com comportamento
diagnéstico de "Alarme" ocorreu.

Tome as medidas corretivas - 150

O texto no display local aparece em um idioma
que néo pode ser entendido.

O idioma de operacdo selecionado néo pode ser
entendido.

1. Pressione (&) + [# por 2 s ("posi¢do inicial").

2. Pressione (E).

3. Configure o idioma desejado em parametro

Display language (> B 113).

Mensagem no display local:
"Erro de Comunicag&o"
"Verifique os Componentes Eletrénicos"

A comunicagéo entre o médulo do display e os
componentes eletronicos foi interrompida.

= Verifique o cabo e o conector entre o médulo
principal de componentes eletronicos e o
modulo do display.

= Solicitar peca de reposi¢do > B 164.

Endress+Hauser

139



Diagnéstico e localiza¢do de falhas

Proline Prosonic Flow G 500 Modbus RS485

Para os sinais de saida

Erro

Possiveis causas

Medida corretiva

Saida do sinal fora da faixa valida

0 modulo principal dos componentes eletrénicos
esta com falha.

Solicitar peca de reposicéo - 164.

O equipamento exibe o valor correto no display
local, mas a saida do sinal é incorreta, apesar de
estar na faixa valida.

Erro de configuracdo de pardmetros

Verifique e corrija a configuracdo do parametro.

O equipamento mede incorretamente.

Erro de configuracdo ou o equipamento esta
sendo operado fora de sua aplicagéo.

1. Verifique e corrija a configuracgéo do
parametro.

2. Observe os valores limite especificados em
"Dados Técnicos".

Para acesso

Erro

Possiveis causas

Medida corretiva

Né&o é possivel ter acesso de gravagéo para o
parametro.

Protecdo contra gravacéo de hardware
habilitada.

Ajuste a seletora de protecdo contra gravagéo no
médulo eletrénico principal para OFF Posicdo
> B 124.

Né&o é possivel ter acesso de gravacgéo para o
parametro.

A fungéo do usuario atual tem autorizagéo de
acesso limitada.

> B 621. Verifique o papel do usuério .
2. Insira o cédigo de acesso correto especifico do
cliente > B 62.

Né&o é possivel realizar a conexdo pelo Modbus
RS485.

O cabo do barramento Modbus RS485 esta
conectado incorretamente.

Verifique o esquema de ligacédo elétrica > B 34.

Né&o é possivel realizar a conexdo pelo Modbus
RS485.

0 cabo do Modbus RS485 esta terminado
incorretamente.

Verifique o resistor de terminagdo > B 45.

Na&o é possivel realizar a conex&o pelo Modbus
RS485.

As configuragdes para a interface de
comunicagdo estéo incorretas.

- B 85Verifique a configuragdo Modbus
RS485 .

Né&o é possivel conectar ao servidor web.

O servidor da web esté desabilitado.

Usando a ferramenta de operacéo 'FieldCare" ou
"DeviceCare", verifique se o servidor web do
medidor esta habilitado e, se necessario,
habilite-o > B 69.

A interface Ethernet foi configurada
incorretamente.

» Verifique as propriedades do protocolo da
Internet (TCP/IP)~> 65.

» Verifique as configurac¢des de rede com o
gerente de TIL

Né&o é possivel conectar ao servidor web.

O endereco de IP do computador foi configurado
incorretamente.

Verifique o endereco IP: 192.168.1.212
> B65

Na&o é possivel conectar ao servidor web.

Dados de acesso do Wi-Fi incorretos.

= Verifique o status de rede Wi-Fi.

= Inicie a sessdo do equipamento novamente,
usando os dados de acesso Wi-Fi.

= Verifique se o Wi-Fi estd habilitado no
medidor e na unidade de operacdo > 8 65.

Comunicac¢do Wi-Fi desabilitada.

Na&o é possivel conectar ao servidor web,
FieldCare ou DeviceCare.

A rede Wi-Fi néo esta disponivel.

s Verifique se a recepcdo Wi-Fi estd presente: o
LED no médulo do display esta aceso em azul.

= Verifique se a conexdo Wi-Fi esta habilitada:
o LED no moédulo do display pisca em azul.

= Ligue a funcdo do instrumento.

Conexé&o de rede nédo esta presente ou esta
instéavel

A rede Wi-Fi esté fraca.

= Unidade de operacéo fora da faixa de
recepcdo: Verifique o status de rede na
unidade de operacéo.

= Para melhorar o desempenho da rede, use
uma antena Wi-Fi externa.

Comunicacéo paralela Wi-Fi e Ethernet

= Verifique as configuragdes de rede.
= Habilite temporariamente somente o Wi-Fi
como interface.

Navegador Web congelado e a operacdo néo é
mais possivel

A transferéncia de dados esta ativa.

Aguarde até que a transferéncia de dados ou a
acdo atual seja concluida.
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Erro

Possiveis causas

Medida corretiva

Conexdo perdida

» Verifique a conexéo do cabo e a fonte de
alimentacéo.

» Atualize o navegador Web e reinicie, caso
necessario.

Contetdo do navegador Web incompleto ou de
dificil leitura.

A versdo do navegador usada néo é a ideal.

» Use aversdo certa de navegador > B 64.
» Esvazie o cache do navegador da Web.
» Feche o navegador de internet.

Configuragdes de visualiza¢do inadequadas.

Altere o tamanho da fonte/proporgéo do display
do navegador.

Sem display de conteudos ou incompleto no
navegador

= JavaScript ndo habilitado.
= JavaScript ndo pode ser habilitado.

» Habilite o JavaScript.
» Digite http://XXX. XXX .X.X.XX/servlet/
basic.html como o endereco IP.

Operacéo com FieldCare ou DeviceCare através
da interface de operagdo CDI-RJ45 (porta 8000)
néo é possivel.

O firewall do computador ou da rede esta
bloqueando a comunicacéo.

Dependendo das configurac¢des do firewall usado
no computador ou na rede, o firewall deve ser
adaptado ou desativado para permitir o acesso
ao FieldCare/DeviceCare.

Firmware piscando com FieldCare ou DeviceCare
através da interface de operacéo CDI-RJ45
(através da porta 8000 ou portas TFTP) néo é
possivel.

O firewall do computador ou da rede esta
bloqueando a comunicagéo.

Dependendo das configurac¢des do firewall usado
no computador ou na rede, o firewall deve ser
adaptado ou desativado para permitir o acesso
ao FieldCare/DeviceCare.

12.2

12.2.1

Informacdes de diagnostico através de LEDs

Transmissor

Proline 500 - digital

Diferentes LEDs no transmissor fornecem informacdes sobre o status do equipamento.
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&

A0029689

1  Tensdo de alimentagdo
2 Status do equipamento
3 Ndo usado
4 Comunicagdo
5 Interface de operagdo (CDI) ativa
1. Abra a tampa do invélucro.
2. Remova o médulo do display.
3. Abra atampa do terminal.
LED Cor Significado
1 Tensédo de alimentagdo | Desligado A tens&o de alimentacéo esta desligada ou muito
baixa.
Verde A tens&o de alimentacéo esta OK.
2 Status do equipamento | Desligado Erro de firmware
(operagdo normal) - -
Verde O status do equipamento estd OK.
Piscando em verde 0 equipamento néo esta configurado.
Piscando em vermelho | Um evento diagnostico com comportamento
diagnéstico de "Aviso" ocorreu.
Vermelho Um evento diagndstico com comportamento
diagnéstico de "Alarme" ocorreu.
Piscando em vermelho/ | O equipamento reinicia.
verde
2 Status do equipamento | Pisca vermelho Se > 30 segundos: problema com o carregador de
(durante a inicializa¢do) | lentamente inicializacéo.
Pisca vermelho Se > 30 seqgundos: problema de compatibilidade ao
rapidamente ler o firmware.
3 Néo usado - -
4 Comunicacdo Desligado Comunicacéo néo esta ativa.
Branco Comunicacéo ativa.
5 Interface de operacdo Desligado N&o conectado ou néo foi estabelecida conexé&o.
(CDI)
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LED Cor Significado
Amarelo Conectado e conexdo estabelecida.
Piscando em amarelo Interface de operacéo ativa.
12.2.2 Invélucro de conexdo do sensor

Proline 500 - digital

Vérios diodos de emisséo de luz (LED) nos componentes eletrénicos ISEM (Maédulo
inteligente dos componentes eletrdnicos do sensor) no invoélucro de conexdo do sensor
fornecem informacdes sobre o status do equipamento.

1 i
ID
| oo I
2 8| = I |-
O o —‘]m,
3 2]
A0029699
1 Comunicagdo
2 Status do equipamento
3 Tensdo de alimentagdo
LED Cor Significado
1 Comunicagdo Branco Comunicacéo ativa.
2 Status do equipamento | Vermelho Erro
(operagdo normal) - -
Piscando em vermelho | Aviso
2 Status do equipamento | Pisca vermelho Se > 30 segundos: problema com o carregador de
(durante a inicializa¢do) |lentamente inicializac&o.
Pisca vermelho Se > 30 sequndos: problema de compatibilidade ao
rapidamente ler o firmware.
3 Tensé&o de alimentacdo | Verde A tens&o de alimentacdo estd em ordem.
Desligado A tensédo de alimentacéo esta desligada ou muito
baixa.
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12.3 Informacdes de diagnéstico no display local

12.3.1 Mensagem de diagnéstico

Falhas detectadas pelo sistema de automonitoramento do medidor sdo exibidas como uma
mensagem de diagnoéstico alternadamente com o display operacional.

Display de operacéo na condi¢do de alarme ‘ Mensagem de diagnéstico
21
11
XXXXXXXXX M8 XXXXXXXXX A8
20.50 3
] « 4
X XX

A0029426-PT

Sinal de status

Comportamento de diagnéstico

Comportamento de diagnéstico com cédigo de diagndstico
Texto curto

Elementos de operagédo

vl W N =

Se dois ou mais eventos de diagnostico estiverem pendentes simultaneamente, apenas a
mensagem do evento de diagnéstico com a maior prioridade é mostrada.

ﬂ Outros eventos de diagnoésticos ocorridos podem ser exibidos em menu Diagnéstico:
= Através do parametro > B 156
= Através de submenus > B 157

Sinais de status

Os sinais de status fornecem informacdes sobre o estado e confiabilidade do equipamento,
categorizando o motivo da informac&o de diagnostico (evento de diagnostico).

Os sinais de status séo classificados de acordo com VDI/VDE 2650 e NAMUR
Recomendacdo NE 107:F = falha, C = verificacdo da funcéo, S = fora de especificacéo,
M = manutencéo necessaria

Simbolo Significado

Falha
Ocorreu um erro no equipamento. O valor medido ndo é mais valido.

Verificacéo de funcéo
0 equipamento estd em modo de servi¢o (por exemplo, durante uma simulag&o).

Fora da especificacdo

O equipamento esta sendo operado:

Fora dos seus limites de especificaco técnica (por exemplo, fora da faixa de temperatura
do processo)

Manutencéo necessaria
A manutencéo é necessaria. O valor medido continua valido.

= W om
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Simbolo Significado
Alarme
&-‘ = A medicdo é interrompida.

= As saidas do sinal e totalizadores assumem a condi¢éo de alarme definida.
s E gerada uma mensagem de diagnostico.

Aviso

."i"'. = Medicdo é retomada.
— = Assaidas de sinal e os totalizadores néo sdo afetados.
s E gerada uma mensagem de diagnostico.

Informacdes de diagnoéstico

O erro pode ser identificado usando as informacdes de diagnosticos. O texto curto auxilia
oferecendo informac6es sobre o erro. Além disso, o simbolo correspondente para o
comportamento de diagnodstico é exibido na frente das informacdes de diagnéstico no

display local.
Informagdes de diagnéstico
Cédigo de diagnéstico
Comportamgnto Sinal de status Nume’r ° ,de Texto curto
de diagnéstico diagnoéstico
N2 N N2
o imi
Exemplo i1 S 842 Limite de
. ) processo
A0013962 A0013958
NAMUR Numero de 3
NE 107 digitos

Elementos de operacéo

Tecla de operacéo | Significado

Tecla mais

No menu, submenu

Abre a mensagem sobre medidas corretivas.

Tecla Enter

No menu, submenu

Abre o menu de operagdes.
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12.3.2 Recorrendo a medidas corretivas

<

[ (D
.
Diagnostic list &S

Diagnostics 1
2. $801 Supply voltage

Diagnostics 2
Diagnostics 3

z.
2—1 [Supply voltage (ID:203)| — 3

4—1 | 4 8801 0d00h02m25s 5
6% Increase supply voltage

5. [©]+®)

A0029431-PT

32  Mensagem para medidas corretivas

1
2
3
4
5
6

Informagdes de diagndstico

Texto curto

Identificagdo do Servico

Comportamento de diagndstico com coédigo de diagnéstico
Tempo em operagdo quando ocorreu 0 erro

Medidas corretivas

O usudrio estd na mensagem de diagnéstico.

Pressione [ (simbolo @).

Y~ A submenu Lista de diagnéstico se abre.

Selecione o evento de diagndstico com (# ou &) e pressione [E].
= Abre a mensagem sobre medidas corretivas.

Pressione &) + [ simultaneamente.

-~ A mensagem sobre medidas corretivas fecha.

O usudrio estd em menu Diagnéstico em uma entrada para um evento de diagndstico, ex.:
em submenu Lista de diagnéstico ou pardmetro Diagndstico anterior.

1. Pressione [E.

- Abre a mensagem para medidas corretivas para o evento de diagnostico
selecionado.

Pressione 5 + [ simultaneamente.
-~ A mensagem para medidas corretivas fecha.

12.4 Informacdes de diagndstico no navegador de internet

12.4.1 Opcoes de diagnéstico

Quaisquer erros detectados pelo medidor sdo exibidos no navegador de rede na pagina
inicial uma vez que o usuério esteja conectado.
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1

Device name: Volume flow: 2757.5198 I/h Mass flow: 2757.5198 ka/h

Device tag: Conductivity: 0.0000 pS/cm

Statussignal: | 3\ Out of specificati...
Measured values Menu Instrument health status Data management Network Logging
Instrument health status
4 Qut of specification (S)
S441  Current output 1 |(Waming)13d01h35mi9s 2 ‘ 1. Check process 2. Check current output settings (Service ID: 153)

|
2 3

A0031056

1 Area de status com sinal de status
2 InformagGes de diagnéstico
3 Medidas corretivas com ID de servigo

Além disso, os eventos de diagnéstico que ocorreram podem ser exibidos em menu
Diagnéstico:

= Através do parametro > 8 156

= Através do submenu > B 157

Sinais de status

Os sinais de status fornecem informacdes sobre o estado e confiabilidade do equipamento,
categorizando o motivo da informac&o de diagnoéstico (evento de diagnoéstico).

Simbolo Significado
® Falha
Ocorreu um erro no equipamento. O valor medido néo é mais valido.
W Verificacdo de funcéo
0 equipamento estad em modo de servico (por exemplo, durante uma simulacéo).

Fora da especificacdo
& 0 equipamento esta sendo operado:

Fora dos seus limites de especificacdo técnica (por exemplo, fora da faixa de temperatura
do processo)

Manutencéo necessaria
A manutencéo é necesséria. O valor medido continua vélido.

ﬂ Os sinais de status séo categorizados de acordo com VDI/VDE 2650 e Recomendac&o
NAMUR NE 107.

12.4.2 Acessar informacdes de correcdo

A informac&o de correcdo fornecida é fornecida para cada evento de diagnosticos para
garantir que problemas podem ser rapidamente corrigidos. Estas medidas sdo exibidas em
vermelho, juntamento com o evento de diagnostico e a respectivas informacdes de
diagnostico.
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12.5 Informacdes de diagnéstico no FieldCare ou
DeviceCare

12.5.1 Opcoes de diagnéstico

Qualquer falha detectada pelo medidor é exibida na pagina inicial da ferramenta de
operacdo, uma vez que a conexdo seja estabelecida.

Ol &
Xxxxxx/.../ .../

&

|| m 5

FEe2Flidaa=

B8

Device name:

Device tag:

XXXXXXX

XXXXXKX

l Status signal:

= f%’ Function check (C) ‘

Mass flow: 12.34 kg/h

Volume flow: 1234 m/h

Qo

[EEE] EiEEEIE

fep Diagnostics 1:

EI Operation
"ﬁ Setup
---EI Diagnostics
B3 Expert

> Remedy information:

E----Pl:l Access status tooling:

|
7 Xxooox

C485 Simu...
Deactivate...

Mainenance

Instrument health status

%)
L4

Failure (F)

Function check (C) 2

Diagnostics 1: [ c48s simulation measured vari... ]

Remedy information: ‘ Deactivate Simulation (Service... EI‘

Out of spezification (S) —3

Maintenance required (M)

1 Area de status com sinal de status > B 144
2 Informagées de diagndstico> B 145
3 Medidas corretivas com ID de servigo

AD021799-PT

Além disso, os eventos de diagnostico que ocorreram podem ser exibidos em menu

Diagnostico:

= Através do parametro > B 156
= Através do submenu > B 157

Informacdes de diagnoéstico

O erro pode ser identificado usando as informacdes de diagnosticos. O texto curto auxilia
oferecendo informacdes sobre o erro. Além disso, o simbolo correspondente para o
comportamento de diagnostico é exibido na frente das informacées de diagnéstico no

display local.
Informagdes de diagnéstico
Cédigo de diagnostico
Componamgnto Sinal de status I\!ume’r ° ‘de Texto curto
de diagnéstico diagnéstico

N N N\

Exemplo .-""illlh S 842 Limite de
processo
A0013962 A0013958

148

NAMUR
NE 107

Numero de 3
digitos
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12.5.2 Acessar informacdes de correcéo

A informac&o de correcdo fornecida é fornecida para cada evento de diagnosticos para
garantir que problemas podem ser rapidamente corrigidos:
= Na péagina inicial
A informac&o de correcéo é exibida em um campo separado abaixo da informac&o de
diagnosticos.
= Nomenu Diagnéstico
A informac&o de correcdo pode ser acessada na area de trabalho na interface de usuério.

O usuario estd em menu Diagnostico.

1. Acesse o parametro desejado.

2. A direita na area de trabalho, posicione o mouse sobre o pardmetro.
L~ Aparece uma dica com informac&o de correcdo para o evento de diagnosticos.

12.6  Informacdes de diagnoéstico através da interface de
comunicacao

12.6.1 Leitura das informacdes de diagndstico

As informacdes de diagnéstico podem ser lidas através dos enderecos de registro Modbus
RS485.

» Através do endereco de registro 6821 (tipo de dados = caracteres): cddigo de
diagnostico, ex.: F270

» Através do endereco de registro 6859 (tipo de dados = inteiro): numero de diagnéstico,
ex.: 270

Para as caracteristicas gerais dos eventos de diagnostico com o numero de diagnéstico
e o codigo de diagndstico > B 150

12.6.2 Modo de resposta de erro de configuracao

O modo de resposta de erro para a comunicacdo Modbus RS485 pode ser configurada em
submenu Comunicacédo usando 2 pardmetros.

Caminho de navegacdo
Configuracdo - Comunicacéo

Visdo geral dos pardmetros com breve descrigdo

Parametros Descricdo Selecdo Ajuste de fabrica

Modo de falha Selecione o = Valor NaN Valor NaN
comportamento da saida | = Ultimo valor valido
do valor medido quando @ NaN = N&o é um
ocorrer a mensagem de .

numero
diagnostico através da
comunica¢do ModBus.

E] Esse efeito do
parametro depende
da opcédo
selecionada em
parametro Atribuir
nivel de
diagndstico.
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12.7 Adaptacdo das informacdes de diagndstico

12.7.1 Adaptacdo do comportamento de diagnéstico

Para cada informac&o de diagnostico é atribuido de fabrica um comportamento de
diagnostico especifico . O usuério pode alterar esta atribuicdo para informacdes de
diagnostico especificas em submenu Nivel de evento.

Especialista - Sistema - Manuseio de diagnostico - Nivel de evento

E possivel atribuir as sequintes op¢des ao numero de diagnéstico como o comportamento
de diagnéstico:

Opgoes Descricao

Alarme O equipamento para a medicéo. A saida do valor medido através Modbus RS485 e os
totalizadores assume a condicdo de alarme definida. E gerada uma mensagem de
diagnostico.
A iluminacéo de fundo muda para vermelho.

Adverténcia O equipamento continua a medir. A saida do valor medido através do Modbus RS485 e

os totalizadores néo séo afetados. E gerada uma mensagem de diagnostico.

Apenas entrada no

livro de registro

O equipamento continua a medir. A mensagem de diagnoéstico é apenas exibida em
submenu Registro de eventos (submenu Lista de eventos) e ndo é exibida em
sequéncia alternada com o display operacional.

Desl.

inserida.

O evento de diagnostico é ignorado e nenhuma mensagem de diagnoéstico é gerada ou

12.8 Visao geral das informacdes de diagnostico

ﬂ A quantidade de informacdes de diagnéstico e o numero de varidveis medidas
afetadas aumenta se o medidor tiver um ou mais pacotes de aplicativo.

No caso de algumas informacdes de diagnéstico, o comportamento de diagnostico
pode ser alterado. Adaptacéo das informacdes de diagndstico > 150

ﬂ Nem todas as informacdes de diagnostico estéo disponiveis para o equipamento.

Numero do Texto resumido Acéo de reparo Sinal de | Comportamento
diagnéstico status do diagnéstico
[da [da fabrica]
fabrical]
Diagnéstico do sensor
019 Inicializa¢do do Inicializa¢do do dispositivo em S Warning V
dispositivo ativa andamento, por favor aguarde
022 Sensor de Temperatura | Substitua o modulo eletrdnico do F Alarm
com Defeito sensor (ISEM)
082 Armazenamento de Verifique as conexdes do moédulo F Alarm
dados inconsistente
083 Conteddo da meméria 1. Reiniciar dispositivo F Alarm
inconsistente 2. Restaurar dados D-DAT
3. Trocar S-DAT
104 Sinal do sensor feixe 1. Verifique as condigdes de F Alarm
1 paran processo
2. Limpe ou substitua os
transdutores
3. Substia 0 modulo eletronico do
sensor (ISEM)
105 Caminho do transd a 1. Verifique a conexdo com o F Alarm
jusante 1 paran sensor downstream
danificado 2. Substitua o sensor downstream
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Numero do Texto resumido Acédo de reparo Sinal de | Comportamento
diagndstico status do diagnostico
[da [da fabrica]
fabrica]
106 Defeito no transdutor 1 | 1. Verifique a conex&do com o F Alarm
a jusante sensor upstream
2. Substitua o sensor upstream
124 Forga do sinal Relativa 1. Verifique as condigdes de M Warning 1
processo
2. Limpe ou substitua os
transdutores
3. Substia o modulo eletronico do
sensor (ISEM)
125 Velocidade relativa do 1. Verifique as condi¢des de M Warning !
som processo
2. Limpe ou substitua os
transdutores
3. Substia 0 modulo eletronico do
sensor (ISEM)
160 Passagem de sinal Contate Servigos M Warning !
desligado
170 Conexdo da célula de 1. Verificar conexdes F Alarm
pressdo danificada 2. Substituir célula de pressdo
171 Temperatura Ambiente | Aumentar temperatura ambiente | S Warning
demasiado Baixa
172 Temperatura ambiente | Reduzir temperatura ambiente S Warning
demasiado Alta
173 Faixa de pressdo da 1. Verifique condi¢des de processo |S Warning
célula excedida 2. Adapte a pressdo de processo
174 Eletr da célula de Substituir célula de pressdo F Alarm
pressédo danificada
175 Celula de presséo Habilitar célula de presséo M Warning
desativada
Diagnéstico dos componentes eletronicos
201 Eletrénica defeituosa 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
2. Substitua a eletrénica
242 Firmware incompativel | 1. Verifique a versdo do firmware |F Alarm
2. Flash ou substitua o médulo
eletrénico
252 Médulo incompativel 1. Checar moédulos eletrdnicos F Alarm
2. Checar se os modulos corretos
estdo disponiveis (ex: NEx, Ex)
3. Substituir médulos eletrénicos
262 Conex&o do modulo 1. Verifique ou substitua o cabo de | F Alarm
interrompida conexdo entre o modulo eletr.
do sensor e a eletr. principal
2. Verifique ou substitua ISEM ou
eletr. principal
270 Eletronica Principal 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
defeituosa 2. Substitua o médulo eletrdénico
principal
271 Falha de eletronica 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
Principal 2. Substitua o modulo eletronico
principal
272 Falha de eletrénica Reiniciar o dispositivo F Alarm
Principal
273 Eletrénica Principal 1. Preste atencéo para exibir a F Alarm
defeituosa operacédo de emergéncia
2. Substitua a eletrénica principal
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Numero do Texto resumido Acéo de reparo Sinal de | Comportamento
diagndstico status do diagnostico
[da [da fabrica]
fabrica]
275 Médulo de E/S com Alterar moédulo de E/S F Alarm
defeito
276 Modulo I/0 em falha 1. Reiniciar aparelho F Alarm
2. Alterar moédulo de E/S
281 Inicializagéo eletrénica | Atualizacdo de firmware ativa, por |F Alarm
ativa favor espere!
283 Conteddo da meméria Reiniciar o dispositivo F Alarm
inconsistente
302 Verificagdo do Verficacdo do equipamento ativa, C Warning D
equipamento ativa favor aguarde
303 Configuragéo do I/0 1. Aplicar configuragéo de médulo | M Warning
1 para n alterada /0 (parametro "Aplicar
configuragédo 1/0")
2. Apos recarregar descricdo do
dispositivo e verificar conexdo
elétrica
311 Eletronica do sensor Manutencéo requerida! M Warning
(ISEM) danificada Néo reinicie o dispositivo
330 Arquivo flash invalido 1. Atualizar firmware do medidor | M Warning
2. Reiniciar o medidor
331 Update de firmware 1. Atualizar firmware do medidor |F Warning
falhou 2. Reiniciar o medidor
332 Falha de escrita no 1. Substitua placa de interface do | F Alarm
HistoROM usuario
2. Ex d/XP substitua transmissor
361 Modulo 170 1 para n 1. Reiniciar aparelho F Alarm
falha 2. Verificar médulos eletrénicos
3. Alterar médulo E/S ou
eletrénico principal
372 Eletronica do sensor 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
(ISEM) danificada 2. Verifique se a falha permanece
3. Substitua o modulo eletronico
do sensor (ISEM)
373 Eletrénica do sensor Transferéncia de dados ouresetdo | F Alarm
(ISEM) danificada dispositivo
375 Falha da comunicacdo 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
I/0 1 paran 2. Verifique se a falha permanece
3. Substitua o modulo das
eletronicas inclusive os modulos
eletronicos
378 Alimentacéo da ISEM 1. Se disponivel: Verificar a F Alarm
falha conexdo do cabo entre o sensor
e transmissor
2. Trocar modulo da eletrénica
principal
3. Trocar modulo eletronico ISEM
382 Armazenamento de 1. Insira o T-DAT F Alarm
dados 2. Substitua o T-DAT
383 Conteddo da meméria Reset do dispositivo F Alarm
384 Circuito de transmisséo | 1. Reinicie o dispositivo F Alarm

2. Verifique se a falha permanece
3. Substitua o modulo eletronico
do sensor (ISEM)
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Numero do Texto resumido Acédo de reparo Sinal de | Comportamento
diagnéstico status do diagnéstico
[da [da fabrica]
fabrica]
385 Circuito de amplicacéo 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
2. Verifique se a falha permanece
3. Substitua o modulo eletronico
do sensor (ISEM)
386 Tempo de voo 1. Reinicie o dispositivo F Alarm
2. Verifique se a falha permanece
3. Substitua o modulo eletronico
do sensor (ISEM)
387 HistoROM com defeito Contate o departamento de F Alarm
nos dados servicos
Diagnéstico de configuracéo
410 Transferéncia de dados | 1. Tentar transferéncia de dados F Alarm
falhou 2. Verificar conex&o
412 Processando download | Download ativo, favor aguarde C Warning
431 Ajust 1 para n requerido | Carry out trim M Warning
437 Configuracéo 1. Atualize o firmware F Alarm
incompativel 2. Execute a redefinicéo de fabrica
438 Conjunto de dados 1. Verifique o arquivo do conjunto | M Warning
diferente de dados
2. Verifique a parametrizagéo do
dispositivo
3. Baixe a parametrizacdo do novo
dispositivo
441 Entrada de corrente 1. Verifique as configuracdes de S Warning !
1 para n saturada saida de corrente
2. Verifique o processo
442 Saida de frequéncia 1. Verifique as configura¢des de S Warning V
1 para n saturada saida de frequéncia
2. Verifique o processo
443 Saida de pulso 1 paran 1. Verifique as configura¢des de S Warning D
saturada saida de pulso
2. Verifique o processo
444 Entrada de corrente 1. Verifique as configuragdes de S Warning U
1 para n saturada entrada de corrente
2. Verifique o dispositivo
conectado
3. Verifique o processo
452 Erro de calculo detectado | 1. Verifique a configuracdo do S Warning !
equipamento
2. Verifique as condigdes de
processo
453 Substituigéo de vazéo Desativar override de vazéo C Warning
ativa
484 Simulagdo de modo de Desativar simulagéo C Alarm
falha ativo
485 Simulacéo de variavel de | Desativar simulagéo C Warning
processo ativa
486 Entrada de corrente Desativar simulagéo C Warning
1 para n simulagéo ativa
491 Simulacéo ativa na saida | Desativar simulacéo C Warning
de corrente 1 para n
492 Saida de frequéncia Desativar simulagdo da saida de C Warning
1 para n simulagéo ativa | frequéncia
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Numero do Texto resumido Acéo de reparo Sinal de | Comportamento
diagndstico status do diagnostico
[da [da fabrica]
fabrica]
493 Saida de pulso simulacdo | Desativar simulacdo da saida de C Warning
ativa pulso
494 Saida chaveada 1 paran | Desativar simulacdo da saida de C Warning
simulacéo ativa chave
495 Simulacgéo de evento de | Desativar simulagéo C Warning
diagnéstico ativo
496 Saida de estado 1 paran | Desactivar simulacdo de entrada de | C Warning
simulagéo ativa estado
502 Ativacdo/desativacdo do | Siga a sequéncia de ativacdo/ C Warning
CT falhou desativacéo de transf de custédia:
Primeiro realize o login autorizado,
depois ajuste o DIP switch no
modulo eletr princi
520 Config hardware I/0 1. Checar configuragéo de F Alarm
1 para n invalida hardware 1/0
2. Substituir médulo 170 errado
3. Plugar o médulo de saida de
pulso dobrado no slot correct
537 Configuragéo 1. Checar o endereco IP na rede F Warning
2. Trocar o endereco IP
538 Configuracdo da unidade | Verificar valor (pressdo e S Warning
incorrecta temperatura)
539 Configuracdo da unidade | 1. verificar valor de (pressao e S Alarm
incorrecta temperatura)
2. Verificar valores desejado do
meio
540 Modo de transferéncia 1. Desligar medidor e mudar chave | F Alarm
de custddia falhou DIP
2. Desativar modo transf de
custodia
3. Reativar modo transf de
custodia
4. Checar componentes eletrénicos
541 Configuracédo da unidade | Verifique os valores de entrada S Warning
incorrecta usando documento Instrucdes de
Operacdo
543 Saida de pulso dupla 1. Verificar o processo S Warning e
2. Verificar as configuracdes de
saida de pulso
593 Simulacéo saida dupla de | Desativar simulacdo da saida de C Warning
pulsos 1 pulso
594 Saida de relé 1 paran Desativar simulagéo da saida de C Warning
simulagéo ativa chave
599 Transf Custodia logbook | 1. Desativa o modo Transf F Warning
cheio Custodia
2. Limpa todo logbook para Transf
Custodia (30 entradas)
3. Ativa o modo Transf Custodia
Diagnéstico do processo
803 Loop de corrente 1 1. Verificar fiagéo F Alarm
defeituoso 2. Alterar modulo de E/S
832 Temperatura da Reduzir temperatura ambiente S Warning b
eletronica muito alta
833 Temperatura da Aumentar temperatura ambiente | S Warning 1
eletronica muito baixa
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Numero do Texto resumido Acédo de reparo Sinal de | Comportamento
diagndstico status do diagnostico
[da [da fabrica]
fabrica]
834 Temperatura de Reduzir temperatura do processo S Warning !
processo Alta
835 Temperatura de Aumentar temperatura do S Warning 2
processo Baixa processo
836 Pressédo do processo Reduza a pressédo de processo S Alarm
acima do limite
837 Pressédo do processo Aumente a presséo de processo S Warning D
abaixo do limite
841 Velocidade do Caudal Reduce flow rate S Warning V
Alta
842 Valor do processo abaixo | Corte de vazéo baixa ativo! S Warning !
do limite Verificar configuracdo de corte de
vazdo baixa
870 Imprecisdo de medicéo 1. Verificar Processo F Alarm Y
aumentada 2. Aumentar caudal volumetrico
881 Relacdo sinal/ruido 1. Checar cond. de processo F Alarm
muito baixa 2. Limpar/trocar transd. (em
linha) / checar pos. do sensor e
acopla. (clamp-on)
3. Trocar mod. elet. do sensor
(ISEM)
882 Sinal de entrada com 1. Verifique a parametrizacdo do | F Alarm
defeito sinal de entrada
2. Verifique o dispositivo externo
3. Verifique as condi¢des do
processo
930 Velocidade do som 1. Checar cond. de processo S Warning !
muito alta 2. Limpar/trocar transd. (em
linha) / checar pos. do sensor e
acopla. (clamp-on)
3. Trocar mod. elet. do sensor
(ISEM)
931 Velocidade do som 1. Checar cond. de processo S Warning V
muito baixa 2. Limpar/trocar transd. (em
linha) / checar pos. do sensor e
acopla. (clamp-on)
3. Trocar mod. elet. do sensor
(ISEM)
941 Temp. API/ASTM fora 1. Verifique a temperatura de S Warning 1
da especificacdo processo com o grupo de
commodities selecionado AP1/
ASME
2. Verifique os parametros
relacionados API/ASME
942 Densidade API/ASTM 1. Verificar densidade do processo |S Warning 1
fora da especificacdo com a selecdo do grupo de
commodities API/ASTM
2. Verificar parametros
relacionados API/ASME
943 Pressédo API fora de 1. Checar pressédo de processo com | S Warning 1
especificacdo grupo de produtos API
selecionados
2. Checar pardmetros relacionados
a API

Endress+Hauser
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Numero do Texto resumido Acéo de reparo Sinal de | Comportamento
diagndstico status do diagnostico
[da [da fabrica]
fabrica]
953 Assimetria ruido sinal 1. Verifique as condigdes de M Alarm
mto alta path 1 para n processo
2. Limpe ou substitua os
transdutores

3. Substia 0 modulo eletronico do
sensor (ISEM)

954 Desvio da velocidade de | 1. Verifique a configuracéo do S Warning !

som muito alto meio

2. Verifique as condicdes de
processo

3. Limpe ou substitua os
transdutores

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado.

12.9 Eventos de diagnoéstico pendentes

O menu Diagnéstico permite ao usudrio visualizar o evento de diagnoéstico atual e o evento
de diagnéstico anterior separadamente.

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagnostico:
s Através do display local > B 146
= Através do navegador> B 147
s Através da ferramenta de operacéo "FieldCare" - 149
s Através da ferramenta de operacdo "DeviceCare" > 149

ﬂ Outros eventos de diagnéstico pendentes podem ser exibidos em submenu Lista de
diagnoéstico > B 157

Navegacédo
Menu "Diagnostico”

&, Diagnéstico
‘ Diagnostico atual ‘ > B 157
‘ Diagnostico anterior ‘ > B 157
‘ Tempo de operacéo desde reinicio ‘ > 157
‘ Tempo de operacéo ‘ > B 157
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Pré-requisitos Descricdo Interface do usuario
Diagnostico atual Ocorreu um evento de diagndstico. Mostra o evento de diagnoéstico atual Simbolo para o
juntamente com a informacéo de comportamento de
diagnéstico. diagnéstico, codigo de
Caso duas ou mais mensagens diagnostico e mensagem
ocorram ao mesmo tempo, curta.
somente sera exibida a
mensagem com o nivel de
prioridade mais alto.
Diagnostico anterior Ja ocorreram dois eventos de Mostra o evento de diagnostico anterior | Simbolo para o
diagnostico. ao evento atual juntamente com as comportamento de
informagdes de diagnostico. diagnéstico, codigo de
diagnostico e mensagem
curta.

Tempo de operacgdo desde reinicio

- Mostra o periodo que o medidor esteve | Dias (d), horas (h), minutos
em operagdo desde a ultima (m) e sequndos (s)
reinicializagéo.

Tempo de operagéo

- Indica por quanto tempo o aparelho Dias (d), horas (h), minutos
esteve em operacéo. (m) e sequndos (s)

Endress+Hauser

12.10 Lista de diagndstico

E possivel exibir até 5 eventos de diagnéstico pendentes no momento em submenu Lista
de diagnéstico juntamente com as informacdes de diagnéstico associadas. Se mais de 5
eventos de diagnostico estiverem pendentes, o display exibe os eventos de prioridade
maxima.

Caminho de navegacdo
Diagnostico - Lista de diagnéstico

2, /./Lista de diagndstico
Diagndsticos
#8F273  Comp. eletr. principal
Diagnésticos 2
Diagnésticos 3

Lorem ipsum

A0014006-PT

33 Usodo display local como exemplo

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagnéstico:
= Através do display local > B 146
= Através do navegador> B 147
= Através da ferramenta de operacéo "FieldCare" - 149
= Através da ferramenta de operacéo "DeviceCare" > 149

12.11 Registro de eventos

12.11.1 Leitura do registro de eventos

O submenu Lista de eventos fornece uma viséo geral cronolégica das mensagens de
evento que ocorreram.
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Caminho de navegacédo
Menu Diagnéstico - submenu Registro de eventos - Lista de eventos

&2 /./Lista de eventos WF
11091 Alterar config.
11157 Err. mem. lista ev.

(=>0d01h19m10s
F311 Falha elétrica

‘A0014008-PT

34  Uso do display local como exemplo

= Um méximo de 20 mensagens de evento podem ser exibidas em ordem cronolégica.
= Se o0 pacote da aplicacdo HistoROM estendido (opcéo de pedido) estiver habilitado no
equipamento, a lista de eventos pode conter até 100 entradas.

O histérico de evento inclui entradas para:
= Eventos de diagnéstico > B 150
= Eventos de informacdo > B 158

Além do tempo de opera¢do quando o evento ocorreu, cada evento também recebe um
simbolo que indica se o evento ocorreu ou terminou:
= Evento de diagnosticos
= 9: Ocorréncia do evento
= G: Fim do evento
= Evento de informac&do
©: Ocorréncia do evento

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagnéstico:
= Através do display local > B 146
= Através do navegador> & 147
= Através da ferramenta de operacéo "FieldCare' > B 149
= Através da ferramenta de operacdo 'DeviceCare" > B 149

ﬂ Para filtragem das mensagens de evento exibidas > & 158

12.11.2 Filtragem do registro de evento

Usando parametro Opc¢des de filtro é possivel definir qual categoria de mensagem de
evento é exibida no submenu Lista de eventos.

Caminho de navegacédo
Diagnéstico - Registro de eventos > Op¢des de filtro

Categorias de filtro

= Todos

= Falha (F)

= Verificacdo da funcdo (C)

= Fora de especificacéo (S)

= Necessario Manutencéo (M)
= [nformac&o ()

12.11.3 Visdo geral dos eventos de informacdes

Diferente de um evento de diagnostico, um evento de informacéo é exibido no registro de
eventos somente e ndo na lista de diagnostico.

Numero da informacéo Nome da informacéo
[rooo |- (Instrumento ok)
11079 Sensor alterado
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Numero da informacao

Nome da informacéo

11089 Ligado

11090 Reset da configuracéo

11091 Configuracéo alterada

11092 HistoROM backup apagado

11137 Eletronica alterada

11151 Reset do histérico

11155 Reset da temperatura da eletrénica
11156 Trend do erro de memoria

11157 Lista de eventos de erros na memoria
11256 Display: direito de acesso alterado
11264 Sequencia de seguranca abortada
11278 Maédulo 170 reiniciado

11327 Ajuste de ponto zero falhou no feixe
11335 Firmware Alterado

11361 Web server: login falhou

11397 Fieldbus: direito de acesso alterado
11398 CDI: direito de acesso alterado
11444 Verfiicacdo do equipamento aprovada
11445 Verificacdo do equipamento falhou
11457 Falha: Verificacdo erro de medicéo
11459 Falha: verificacdo modulo I/0
11461 Falha: Verificacdo do sensor

11462 Falha: verfic. médulo eletr. sensor
11512 Download iniciado

11513 Download finalizado

11514 Upload iniciado

11515 Upload finalizado

11517 Transferéncia de custédia ativa
11518 Transferéncia de custédia inativa
11554 Sequéncia de seguranca iniciada
11555 Sequéncia de seguranca confirmada
11556 Modo de seguranca desligado
11618 Modulo 170 2 substituido

11619 Modulo I/0 3 substituido

11621 Modulo 170 4 substituido

11622 Calibracéo alterada

11624 Resetar todos os totalizadores
11625 Protecéo de escrita ativa

11626 Protecdo de escrita desativada
11627 Login realizado com sucesso

11628 Display: login bem sucedido

11629 Acesso ao CDI bem sucedido

11631 Web server acesso alterado

159



Diagnéstico e localiza¢do de falhas Proline Prosonic Flow G 500 Modbus RS485

Numero da informacédo Nome da informacéo
11632 Display: login falhou

11633 Acesso ao CDI falhou

11634 Restauracédo aos parametros de fabrica
11635 Restaurar parametros originais

11639 Limite méaximo de ciclos de chaveamento
11643 Tranf de custodia logbook limpo

11649 Protecdo de escrita ativada

11650 Protecéo de escrita desativada

11651 Parametro Transf Custodia alterado
11712 Novo arquivo de flash recebido

11725 Modulo eletr do sensor (ISEM) trocado
11726 Backup de configuragéo falhou

12.12 Reset do medidor

Toda a configuracdo do equipamento ou parte da configuracdo pode ser redefinida para
um estado definido no Pardmetro Reset do equipamento (- 119).

12.12.1 Faixa de funcdo do parametro "Reset do equipamento”

Opgoes Descricdo

Cancelar Nenhuma medida é executada e o usudrio sai do pardmetro.

Para configuracgdes de Todo paradmetro para o qual foi solicitada uma configuragéo padréo especifica do
entrega cliente é reiniciado com este valor. Todos os pardmetros séo redefinidos com o

ajuste de fabrica.

Reiniciar aparelho A reinicializacdo redefine todos os pardmetros com dados armazenados na
memoria volatil (RAM) para o ajuste de fabrica (por exemplo, dados do valor
medido). A configuragdo do equipamento permanece inalterada.

Restabeleca o backup do | Restaura os dados salvos no S-DAT. Informacé&o adicional: Esta fungéo pode ser
S-DAT usada para resolver o problema de memoria "083 Contetido da meméria
inconsistente" ou para restaurar os dados S-DAT quando um novo S-DAT for
instalado.

E] Essa opgéo é exibida apenas em uma condicdo de alarme.

12.13 Informacdes do equipamento

O submenu Informacdes do equipamento contém todos os parametros que exibem
informacdes diferentes para a identificacdo do equipamento.

Navegacédo
Menu "Diagnéstico” - Informacées do equipamento

» InformacGes do equipamento

‘ Tag do equipamento ‘ »> Ble6l

‘ Numero de série ‘ > 161
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‘ Verséo do firmware

‘ Nome do equipamento

‘ Codigo do equipamento

‘ Codigo estendido do equipamento 1 ‘

‘ Coédigo estendido do equipamento 2 ‘

‘ Codigo estendido do equipamento 3 ‘

‘ Versdo ENP

> B16l

161

> B16l

> B16l

161

> B 162

> B 162

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descricao

Interface do usuario

Ajuste de fabrica

Tag do equipamento

Mostra o nome do ponto de medigéo.

Max. 32 caracteres, como
letras, nimeros ou caracteres
especiais (por exemplo @,

%, /).

Prosonic Flow

Numero de série

Mostra o numero de série do equipamento.

Max. grupo de caracteres de 11
digitos que compreende letras
€ numeros.

Versdo do firmware

Mostra a versdo de firmware instalada no
equipamento.

Caracteres no formato xx.yy.zz

Nome do equipamento

Mostra o nome do transmissor.

(4]

O nome pode ser encontrado na
etiqueta de identificagdo do
transmissor.

Prosonic Flow 500

Cédigo do equipamento

Mostra o order code do equipamento.

(4]

O codigo do produto pode ser
encontrado na etiqueta de
identificac&o do sensor e do
transmissor no campo "Cédigo do
produto".

Cadeia de caracteres formada
por letras, numeros e alguns
sinais de pontuacdo (ex.: /).

Codigo estendido do equipamento 1

Mostra a primeira parte do order code
extendido.

0 codigo do produto estendido
também pode ser encontrado na
etiqueta de identificacdo do sensor e
do transmissor no campo "Cédigo de
pedido estendido".

Cadeia de caracteres

Cédigo estendido do equipamento 2

Mostra a segunda parte do order code
extendido.

(4]

0 codigo do produto estendido
também pode ser encontrado na
etiqueta de identificacdo do sensor e
do transmissor no campo "Cédigo de
pedido estendido".

Cadeira de caracteres

Endress+Hauser
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Parametro

Descricao

Interface do usuario

Ajuste de fabrica

Codigo estendido do equipamento 3

Mostra a terceira parte do order code

extendido.

@ 0 codigo do produto estendido

também pode ser encontrado na
etiqueta de identificagéo do sensor e
do transmissor no campo "Cédigo de
pedido estendido".

Cadeira de caracteres

162

Versédo ENP Mostra a versédo da placa de identificacdo da | Cadeira de caracteres 2.02.00
eletrénica (ENP).
12.14 Historico do firmware
Data de | Versdodo | Coédigo de Alteracées de Tipo de Documentacéo
lancame | firmware pedido firmware documentacédo
nto para
"Versdo do
firmware"
01.2024 | 01.02.zz Opcéo 73 Atualizacdo Instrugdes de BA01837D/06/PT/02.24
operagao
08.2019 | 01.00.zz Opgéo 76 | Firmware original Instrugdes de BA01837D/06/PT/01.19
operagao

E possivel fazer o flash do firmware para a verséo atual ou versio anterior usando a
interface de servico.

Para a compatibilidade da versdo do firmware com a versdo anterior, os arquivos de
descricdo de equipamento instalados e as ferramentas de operacéo, observe as
informacdes referentes ao equipamento no documento 'Informacdes do fabricante".

ﬂ As informacdes do fabricante estéo disponiveis:
= Na area de download no site da Endress+Hauser: www.endress.com - Downloads
s Especifique os dados a sequir:
= Raiz do produto: ex.: 9G5B
A raiz do produto é a primeira parte do cédigo do produto: consulte a etiqueta de

identificacdo no equipamento.

= Pesquisa de texto: Informacdes do fabricante
= Tipo de meio: Documentac¢do — Documentacédo técnica
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13 Manutencéao

13.1 Tarefas de manutencéo

Nenhum trabalho de manutencéo especial é exigido.

13.1.1 Limpeza externa

Ao limpar a parte externa do medidor, use sempre agentes de limpeza que ndo ataquem a
superficie do invélucro ou as vedagdes.

13.2 Medicédo e teste do equipamento

A Endress+Hauser oferece uma variedade de medic&o e equipamento de teste, como o
Netilion ou os testes de equipamento.

ﬂ Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S servigos.

Lista de alguns dos equipamentos de medi¢do e teste: > 168

13.3 Assisténcia técnica da Endress+Hauser

A Endress+Hauser oferece uma ampla variedade de servicos para manutencéo, como
recalibracéo, servico de manutencéo ou testes de equipamento.

ﬂ Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S Servicos.
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14 Reparo

14.1 Notas gerais

14.1.1 Conceito de reparo e conversao

O conceito de reparo e conversdo da Endress+Hauser considera os seguintes aspectos:

#= O medidor tem um projeto modular.

= Pecas sobressalentes sdo agrupadas em Kkits l6gicos com as instruc¢des de instalacéo
associadas.

= Reparos executados pela assisténcia técnica da Endress+Hauser ou por clientes
devidamente treinados.

= Equipamentos certificados somente podem ser convertidos em outros equipamentos
certificados pela assisténcia técnica da Endress+Hauser ou pela fabrica.

14.1.2 Observacdes sobre reparo e conversao

Para o reparo e a conversdo de um medidor, observe o seguinte:

» Use somente pecas de reposicédo originais da Endress+Hauser.

» Faca oreparo de acordo com as instrucdes de instalagéo.

» Observe as normas aplicaveis, as requlamentacdes federais/nacionais, documentacéo
Ex (XA) e certificados.

» Documente todos os reparos e conversdes e insira os detalhes no Netilion Analytics.

14.2  Pecas de reposicao

Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):

Todas as pecas de reposicdo do medidor, junto com o cédigo de pedido, sdo listadas aqui e
podem ser solicitados. Se estiver disponivel, os usudrios também podem fazer o download
das Instrucdes de Instalacdo associadas.

Numero de série do medidor:

= Estd localizado na etiqueta de identificacdo do equipamento.

= Pode ser lido através do pardametro Numero de série (- 161) em submenu
Informacdes do equipamento.

14.3 Assisténcia técnica da Endress+Hauser

A Endress+Hauser oferece uma grande abrangéncia de servicos.

Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S servigos.

14.4 Devolucao

As especificac¢des para devolucdo sequra do equipamento podem variar, dependendo do
tipo do equipamento e legislacdo nacional.

1. Consulte a pagina na web para informacdes:
http://www.endress.com/support/return-material

Y= Selecione a regiéo.

2. Devolva o equipamento caso sejam necessarios reparos ou calibracéo de fabrica ou
caso o equipamento errado tenha sido solicitado ou entreque.
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14.5 Descarte

Se solicitado pela Diretriz 2012/19/ da Uni&o Europeia sobre equipamentos elétricos e
eletrénicos (WEEE), o produto é identificado com o simbolo exibido para reduzir o
descarte de WEEE como lixo comum. Nédo descartar produtos que apresentam esse
simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-os ao fabricante para descarte sob as
condicdes aplicaveis.

14.5.1 Remocao do medidor

1. Desligue o equipamento.

A ATENCAO
Perigo as pessoas pelas condi¢des do processo!

» Cuidado com as condi¢des perigosas do processo como a pressdo no equipamento de
medicdo, a alta temperatura ou meios agressivos.

2. Faca as etapas de instalacdo e de conex&o das se¢des "Instalacdo do medidor" e
‘Conexdo com o medidor" na ordem inversa. Observe as instrucdes de seguranca.

14.5.2 Descarte do medidor
A ATENCAO

Risco para humanos e para o meio ambiente devido a fluidos que sdo perigosos para a
saude.
» Certifique-se de que o medidor e todas as cavidades estéo livres de residuos de fluidos

que sdo danosos a saude ou ao meio ambiente, como substincias que permearam por
frestas ou difundiram pelo pléstico.

Siga as observacdes sequintes durante o descarte:
» Verifique as regulamentacdes federais/nacionais.
» Garanta a separacdo adequada e o reuso dos componentes do equipamento.
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15 Acessorios

Varios acessérios, que podem ser solicitados com o equipamento ou posteriormente da
Endress+Hauser, estdo disponiveis para o equipamento. Informac&es detalhadas sobre o
codigo de pedido em questéo estéo disponiveis em seu centro de vendas local Endress
+Hauser ou na pédgina do produto do site da Endress+Hauser: www.endress.com.

15.1 Acessorios especificos do equipamento

15.1.1 Para o transmissor

Acessorios Descrigao
Transmissor Transmissor para substituicdo ou armazenamento. Use o codigo de pedido para
Proline 500 - digital definir as sequintes especifica¢des:

= Aprovagdes

= Saida

s Entrada

= Display/operagéo
= [nvélucro
= Software

Proline 500 - transmissor digital:
Numero de pedido: 9X5BXX-*******x* o

Proline 500 - transmissor digital: Instrucdes de Instalagdo EA01264D

Antena WLAN externa Antena WLAN externa com 1.5 m (59.1 in) cabo de conexdo e dois suportes em
angulo. Cédigo de pedido para "Acompanha acessérios', op¢do P8 "Antena sem fio
de longo alcance".
Ii] = A antena WLAN externa néo é adequada para uso em aplicagdes
higiénicas.
= Informacdes adicionais sobre a interface WLAN > B 71.
@ Numero de pedido: 71351317

Instrugdes de instalacdo EA01238D

Conjunto de montagem Conjunto de montagem na tubulacgéo para transmissor.

em tubo Proline 500 - transmissor digital

Numero de pedido: 71346427
Instrugdes de instalagdo EA01195D

Tampa de protecdo contra | Usado para proteger o medidor contra os efeitos do tempo: ex.: &gua da chuva,

tempo aquecimento excessivo proveniente de luz solar direta.
Transmissor Proline 500 - transmissor digital
Proline 500 - digital Numero de pedido: 71343504

Instrugdes de instalacdo EA01191D
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Protecéo do display
Proline 500 - digital

E utilizado para proteger o display contra impactos ou marcas de areia, por
exemplo, em areas desertas.

E] Numero de pedido: 71228792

Instrugdes de instalacdo EA01093D

Cabo de conex&@o
Proline 500 - digital
Sensor —
Transmissor

O cabo de conexdo pode ser solicitado diretamente com o medidor (codigo de
pedido para "Cabo, conexdo do sensor") ou como um acessorio (nimero de pedido
DK9012).

Estéo disponiveis os sequintes comprimentos de cabo: cédigo do pedido para
"Conexé&o do sensor, cabo"

= Opg¢do B: 20 m (65 ft)

= Opcéo E: Configurével pelo usuério até méx. 50 m

= Opgéo F: Configuravel pelo usuario até max. 165 ft

E] Comprimento méaximo possivel do cabo para um Proline 500 - cabo de
conexdo digital: 300 m (1000 ft)

15.2  Acessorios especificos de comunicacio

Acessorios

Descri¢ao

Fieldgate FXA42

Transmisséo dos valores medidos de dispositivos de medi¢éo anal6gicos de 4 a 20
mA conectados, bem como de dispositivos de medic&o digitais

= Informacgdes técnicas TI01297S
= Instrugdes de operagdo BA01778S
= Pégina do produto: www.endress.com/fxa42

Field Xpert SMT50

O PC de mesa Field Xpert SMT50 para configuracdo do dispositivo permite o
gerenciamento de ativos da fabrica mével. Ele é adequado para a equipe de
comissionamento e de manutengédo gerenciar os instrumentos de campos com uma
interface de comunicacdo digital e para registrar o progresso.

Esse tablet é projetado como uma solugdo multifuncional com uma biblioteca de
driver pré-instalada e é uma ferramenta touch facil de usar que pode ser utilizada
para gerenciar os instrumentos de campos por todo o ciclo de vida dos
instrumentos.

= Informacdes técnicas TI01555S
= Instrugdes de operagdo BA02053S
s Pégina do produto: www.endress.com/smt50

Field Xpert SMT70

O tablet Field Xpert SMT70 para configuracdo do equipamento permite o
gerenciamento de ativos de fabrica de forma maével em dreas classificadas e ndo
classificadas. Ele é adequado para a equipe de comissionamento e de manutencéo
gerenciar os instrumentos de campos com uma interface de comunicacéo digital e
para registrar o progresso.

Esse tablet é projetado como uma solugédo multifuncional com uma biblioteca de
driver pré-instalada e é uma ferramenta touch facil de usar que pode ser utilizada
para gerenciar os instrumentos de campos por todo o ciclo de vida dos
instrumentos.

= Informacdes técnicas TI01342S
= Instrucdes de operacdo BAO1709S
= Pagina do produto: www.endress.com/smt70

Field Xpert SMT77

O tablet Field Xpert SMT77 para configuracdo do equipamento permite o
gerenciamento de ativos de fabrica de forma mavel, em areas classificadas como Ex
Zona 1.

= Informacdes técnicas TI01418S
= Instrugdes de operagdo BA01923S
s Pégina do produto: www.endress.com/smt77

Endress+Hauser
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15.3  Acessorios especificos do servico

Acessorios

Descricao

Applicator

Software para selecéo e dimensionamento de medidores Endress+Hauser:

= Escolha dos medidores para especifica¢des industriais

= Calculo de todos os dados necessarios para identificar o medidor de vazéo
ideal: por exemplo, didmetro nominal, perda de press&o, velocidade da
vazdao e preciséo.

= [lustragéo grafica dos resultados dos calculos

Determinacéo do codigo de pedido parcial, administracdo, documentacéo e

acesso a todos os dados e parametros relacionados ao processo durante

toda a duracéo do projeto.

OApplicator estd disponivel:
= Através da Internet: https://portal.endress.com/webapp/applicator
= Como um DVD que pode ser baixado para instalagdo em computador local.

Netilion

Ecossistema 1loT: Desbloquear o conhecimento

Com o Netilion lloT Ecosystem, Endress+Hauser permite que vocé otimize o
desempenho de sua fabrica digitalizando fluxos de trabalho, criando
conhecimento e estabelecendo novos niveis de colaboracéo.

Com décadas de experiéncia em automacéo de processos, a Endress+Hauser
fornece ao setor de processos um ecossistema lloT que permite percepcdes
orientadas por dados. Essas percepcdes podem ser aplicadas para otimizar os
processos, resultando em maior tempo de atividade, eficiéncia e confiabilidade
da fabrica e, por fim, em uma fébrica mais lucrativa.
www.netilion.endress.com

FieldCare

Ferramenta de gerenciamento de ativos industriais baseado em FDT da
Endress+Hauser.

E possivel configurar todas as unidades de campo inteligentes em seu sistema
e ajudéa-lo a gerencia-las. Através do uso das informacdes de status, é também
um modo simples e eficaz de verificar o status e a condi¢do deles.

Instrugdes de operagdo BA0O0027S e BAOO059S

DeviceCare

Ferramenta para conectar e configurar equipamentos de campo
Endress+Hauser.

Brochura sobre inovagdo IN01047S

15.4 Componentes do sistema

Acessorios

Descricao

Gerenciador de dados
gréaficos Memograph M

O gerenciador de dados graficos Memograph M fornece informac&es sobre todas as
varigveis medidas relevantes. Os valores medidos sdo corretamente gravados, os
valores limite sdo monitorados e os pontos de medi¢éo s&o analisados. Os dados
sdo armazenados na memoria interna de 256 MB, bem como em um cartdo SD ou
pendrive USB.

= Informacdes técnicas TI00133R
= Instrucdes de operacdo BAOO247R

Endress+Hauser
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16 Dados técnicos

16.1 Aplicacdo
O medidor somente é destinado para medicdo de vazdo de gases.

Para garantir que o equipamento permaneca em condic6es de operacdo apropriada para
sua vida util, use o medidor apenas com um meio para o qual as partes molhadas do
processo sejam suficientemente resistentes.

16.2 Funcéo e projeto do sistema

Principio de medicdo O Proline Prosonic Flow usa um método de medic&o baseado na diferenca de tempo em
transito.

Sistema de medicédo O sistema de medicdo consiste em um transmissor e um sensor. O transmissor e o sensor
sdo montados em locais fisicamente separados. Estdo interconectados por cabos de
conexao.

Informacdes sobre a estrutura do equipamento - 14
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16.3 Entrada

Variavel de medicéo

Variaveis de medicdo diretas

= Velocidade da vazéo

= Velocidade do som

= Temperatura do processo (opcional): com base no resistor de platina Pt1000 Classe A

= Pressdo (opcional): com base na célula de medicéo de presséo para medir a presséo
absoluta

Variaveis medidas calculadas

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica corrigida (vazdo volumétrica corrigida/padréo)
= Vaz&o massica

= Vazdo de energia

= Densidade

Variaveis medidas calculadas opcionalmente

Caédigo de pedido para "Pacote de aplicativo’, opcdo EF "Andlise avangada de gds"
= Indice Wobbe

= Fracdo de metano

= Massa molar

= Viscosidade dindmica

= Valor calorifico

ﬂ As variaveis medidas calculadas opcionalmente dependem do tipo de gas.

Faixa de medic&o

170

= Com a precisdo de medic&o especificada: v = 0.3 para 40 m/s (0.98 para 131.2 ft/s)
= Com preciséo de medi¢do reduzida: v = 0.3 para 60 m/s (0.98 para 196.8 ft/s)

Valores caracteristicos da vazdo em unidades SI

Configuragdes de fabrica
Diém'etro Vazio recomendada Valor’de fundo de escala Tt dlopmisn Corte de vazdo baixa
nominal saida em corrente (v~0.1m/s)
[mm] | [pol.] [m3/h] [m3/h] [m3/pulso] [m3/h]
25 1 0.50 para 67 50 0.007 0.17
50 2 2.05 para 274 210 0.03 0.68
80 3 4.60 para 614 460 0.06 1.5
100 4 8 para 1064 800 0.1 2.7
150 6 18.1 para 2414 1800 0.3 6.0
200 8 32 para 4235 3200 0.4 11
250 10 50 para 6662 5000 0.7 17
300 12 71 para 9426 7100 1.0 24
Endress+Hauser
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Valores caracteristicos da vazdo em unidades US

Configuracgdes de fabrica
Diﬁm.etro Vazio recomendada Valor’de fundo de escala Wik Gloprien Corte de vazdo baixa
nominal saida em corrente (v~0.1m/s)
[pol.] [mm] [pés®/h] [pés®/h] [pés®/pulso] [pés®/h]
1 25 17.7 para 2358 1800 0.2 5.9
2 50 73 para 9668 7300 1 24
3 80 163 para 21694 16000 2 54
4 100 282 para 37579 28000 4 94
6 150 639 para 85253 64000 9 213
8 200 1122 para 149544 110000 16 374
10 250 1764 para 235259 180000 25 588
12 300 2497 para 332890 250000 35 832

Faixa de medicdo recomendada
ﬂ Limite de vazéo > B 186

Faixa de vazdo operéavel 133:1

Sinal de entrada Valores externos medidos

Para aumentar a precisdo de medicdo de determinadas varidveis medidas ou para calcular

a vazdo volumétrica corrigida para gases, o uso da func¢éo integrada de medicdo de

temperatura e pressdo é recomendado:

= Medicdo da temperatura para aumentar a precisdo de medicdo (cddigo de pedido para
"Tubo de medic8o; transdutor; versdo do sensor’, opcdo AB "316L; titdnio gr. 2; medicéo
integrada da temperatura")

= Medicdo de temperatura e pressdo para aumentar a precisdo de medicéo (cddigo de
pedido para "Tubo de medicéo; transdutor; versdo do sensor”, op¢do AC "316L,; titanio gr.
2; pressdo integrada + medic&o de temperatura")

O dispositivo de medicéo oferece uma interface opcional que permite a transmisséo de
variaveis medidas externamente (temperatura, pressdo, composicdo do gas (a composicéo
do gas so6 pode ser transmitida via Modbus)) para o dispositivo de medicéo:

s Entradas analogicas 4 a 20 mA

= Entradas digitais (via entrada HART ou Modbus)

Os valores de pressdo podem ser transmitidos como absolutos ou pressdo manométrica.
Para a pressdo manomeétrica, a pressdo atmosférica deve ser especificada pelo cliente.

Vérios medidores de presséo e temperatura podem ser solicitados a Endress+Hauser:
consulte "Acessérios" secdo > B 168
Entrada em corrente
> 1720s valores medidos sdo gravados a partir do sistema de automacéo no medidor
através da entrada em corrente.
Comunicagdo digital

Os valores medidos sdo gravados pelo sistema de automagcéo via Modbus RS485.
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Entrada em corrente 0/4 a 20 mA

Entrada em corrente

0/4 a 20 mA (ativo/passivo);

Amplitude da corrente = 4320 mA (ativo)
= 0/4 a20 mA (passivo)
Resolucéo 1pA

Queda de tensdo

Normalmente: 0.6 para 2 V para 3.6 para 22 mA (passiva)

Tensdo maxima de
entrada

<30V (passiva)

Tensé&o do circuito aberto

< 28.8V (ativa)

Possiveis variaveis de
entrada

= Pressdo
= Temperatura

Entrada de status

Valores maximos de
entrada

s CC-3para30V
= Se a entrada do estado estiver ativa (ON): R; >3 kQ

Tempo de resposta

Configuravel: 5 para 200 ms

Nivel do sinal de entrada

= Sinal baixo: CC -3 para +5V
= Sinal alto: CC 12 para 30 V

Funcdes atribuiveis

= Desligado

= Redefina os totalizadores individuais separadamente
® Redefinir todos os totalizadores

= Vazdo de acionamento
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16.4 Saida

Sinal de saida

Endress+Hauser

Modbus RS485

Interface fisica

RS485 de acordo com o padrédo EIA/TIA-485

Resistor de terminacédo

Integrado, pode ser ativado através das Minisseletoras

Saida de corrente 4 a 20 mA

Modo de sinal

Pode ser configurado para:

Ativo
Passivo

Faixa de corrente

Pode ser configurado para:

4 a 20 mA NAMUR
4 a 20 mA US
4220 mA

0 a 20 mA (apenas se o modo do sinal estiver ativo)

Corrente fixa

Valores maximos de saida

22.5mA

Tenséo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Tensdo maxima de

CC 30V (passivo)

entrada

Carga 0 para 700 Q

Resolucdo 0.38 pA

Amortecimento Configuravel: O para 999.9 s

Variaveis medidas
atribuiveis

Vazdo volumétrica

Vazéo volumétrica corrigida
Vazdo massica

Vaz&o de energia
Velocidade do som
Velocidade da vazdo
Temperatura do componente eletroénico
Fracéo de metano

Massa molar

Densidade

Viscosidade dindmica "
Valor calorifico V)

Indice Wobbe !

Presséo %)

Temperatura 3

1) Apenas para o codigo de pedido para "Pacote de aplicagdes', opcdo EF "Andlise avancada de gas'e com a
configuragéo correspondente
2) apenas para o cddigo de pedido para "Tubo de medi¢éo; Transdutor; Vers&o do sensor’, opcdo AC"316L;
titanio gr. 2; medicdo integrada de presséo + temperatura"
3) apenas para c6digo de pedido para o cédigo de pedido para "Tubo de medig¢éo; Transdutor; Versdo do
sensor’, op¢do AB "316L; titanio gr. 2; medi¢do integrada de temperatura" ou AC "316L,; titanio gr. 2;
medi¢éo integrada de presséo + temperatura"

Pulso/frequéncia/saida comutada

Funcéo

Pode ser configurada para saida em pulso, frequéncia ou comutada

Verséao

Coletor aberto

Pode ser configurado para:
= Ativo

Passivo
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Valores maximos de
entrada

CC 30 V250 mA(passiva)

Tenséo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Queda de tensao

Para22.5mA:<CC2V

Saida em pulso

Valores maximos de
entrada

CC 30 V250 mA(passiva)

Corrente maxima de saida

22.5 mA (ativa)

Tenséo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Largura do pulso

Configuravel: 0.05 para 2 000 ms

Taxa maxima do pulso

10000 Impulse/s

Valor do pulso

Configuravel

Variaveis medidas
atribuiveis

Vazdo volumétrica
Vazéo volumétrica corrigida
Vazdo massica

L]
L
-
= Vazdo de energia

Saida de frequéncia

Valores maximos de
entrada

CC 30 V250 mA(passiva)

Corrente maxima de saida

22.5 mA (ativa)

Tenséo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Frequéncia de saida Configuravel: frequéncia do valor final 2 para 10000 Hz(f .4, = 12 500 Hz)
Amortecimento Configuravel: O para 999.9 s
Pulso/razdo de pausa 1:1
Variaveis medidas = Vazdo volumétrica
atribuiveis = Vaz&o volumétrica corrigida
= Vazdo massica
= Vazdo de energia
= Velocidade do som
= Velocidade da vazéo
= Temperatura do componente eletrénico
= Fracdo de metano b
= Massa molar V)
= Densidade
= Viscosidade dinamica
= Valor calorifico V
» Indice Wobbe !
= Pressio?
= Temperatura 3)
Saida comutada
Valores maximos de CC 30 V250 mA(passiva)
entrada
Tensdo do circuito aberto | CC 28.8 V (ativa)
Comportamento de Binario, condutor ou ndo condutor
comutacdo
Atraso de comutacédo Configuravel: O para 100 s
Endress+Hauser
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Numero de ciclos de
comutacdo

Ilimitado

Funcdes atribuiveis

= Desabilitar
= Ligado
s Comportamento de diagnostico
s Limite

= Vaz&o volumétrica

= Vaz&o volumétrica corrigida

= Vazdo massica

= Vazdo de energia
Velocidade da vazédo
Temperatura do componente eletrénico
Velocidade do som
Fracio de metano *
Massa molar V)
Densidade
Viscosidade dinamica
Valor calorifico !

= Indice Wobbe V)

= Pressio?

= Temperatura 3)

= Totalizador 1-3
= Monitoramento da direcdo da vazdo
= Status

Corte de vaz&o baixa

)

1) Apenas para o codigo de pedido para "Pacote de aplicagdes', opcdo EF "Andlise avancada de gas'e com a
configuragéo correspondente

2) apenas para o codigo de pedido para "Tubo de medicédo; Transdutor; Versdo do sensor’, opcdo AC"316L;
titanio gr. 2; medicdo integrada de pressdo + temperatura"

3) apenas para codigo de pedido para o cédigo de pedido para "Tubo de medi¢do; Transdutor; Versao do
sensor’, opcdo AB "316L; titanio gr. 2; medicdo integrada de temperatura’ ou AC "316L; titanio gr. 2;
medicdo integrada de pressdo + temperatura"

Saida de duplo pulso

Funcéo

Pulso duplo

Verséao

Coletor aberto

Pode ser configurado para:
= Ativo

= Passivo

= NAMUR passivo

Valores maximos de
entrada

CC 30 V250 mA(passiva)

Tensédo do circuito aberto

CC 28.8 V (ativa)

Queda de tensao

Para22.5mA:<CC2V

Frequéncia de saida

Configuravel: 0 para 1000 Hz

Amortecimento

Configuravel: O para 999 s

Pulso/razdo de pausa

1:1

Variaveis medidas
atribuiveis

= Vazdo volumétrica

Vaz&o volumeétrica corrigida
Vaz8o massica

= Vazdo de energia

Saida a relé

Funcéo

Saida comutada

Versao

Saida a relé, isolada galvanicamente

Endress+Hauser
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Comportamento de
comutacdo

Pode ser configurado para:
= NO (normalmente aberta), ajuste de fabrica
= NC (normalmente fechada)

Capacidade de comutacéao
maéaxima (passiva)

= CC30V (0.1A)
= CA30VO0.5A

Funcdes atribuiveis

Desabilitar

Ligado

Comportamento de diagnostico

Limite

Vazéo volumétrica

Vazdo volumétrica corrigida

Vazéo massica

Vazéo de energia

Velocidade da vazéo

Temperatura do componente eletrénico
Velocidade do som
Fragdo de metano *
Massa molar !
Densidade
Viscosidade dinémica
Valor calorifico V)
Indice Wobbe !
Pressio %)
Temperatura 3
Totalizador 1-3

= Monitoramento da direcéo da vazéo
= Status

Corte de vazdo baixa

)

[ ]
L]
L]
[ ]
L]
L]
[ ]
L]
L]
L]
. 1
L]
L]
L]
L]
[ ]

1) Apenas para o codigo de pedido para "Pacote de aplicagdes', op¢éo EF "Andlise avancada de gés'e com a
configuragéo correspondente

2) apenas para o cddigo de pedido para "Tubo de medicéo; Transdutor; Verséo do sensor’, op¢do AC"316L;
titanio gr. 2; medicdo integrada de pressdo + temperatura"

3) apenas para cédigo de pedido para o cédigo de pedido para "Tubo de medi¢éo; Transdutor; Versdo do

sensor’, opcdo AB "316L; titanio gr. 2; medicdo integrada de temperatura’ ou AC "316L,; titanio gr. 2;
medicdo integrada de presséo + temperatura"

Entrada/saida configuravel pelo usudrio

Uma entrada ou saida especifica é especificada para uma entrada/saida que pode ser
configurada pelo usudrio(E/S configuravel) durante o comissionamento do equipamento.

As entradas e saidas a seguir estdo disponiveis para atribuicéo:

= Escolha da saida de corrente: 4 a 20 mA (ativa), 0/4 a 20 mA (passiva)

= Saida de pulso/frequéncia/comutada

= Escolha da entrada em corrente: 4 a 20 mA (ativa), 0/4 a 20 mA (passiva)

= Entrada de status

Sinal de alarme Dependendo da interface, uma informacéo de falha é exibida, como segue:
Modbus RS485
Modo de falha Escolha entre:

= Valor NaN ao invés do valor da corrente
= Ultimo valor valido

176

Endress+Hauser




Proline Prosonic Flow G 500 Modbus RS485

Dados técnicos

Endress+Hauser

Saida em corrente 0/4 a 20 mA

4a20mA

Modo de falha

Escolha entre:

= 4 para 20 mA conforme NAMUR recomendagéo NE 43
s 4 para 20 mA em conformidade com US

Valor min.:3.59 mA

Valor méax.: 22.5 mA

Valor definivel entre: 3.59 para 22.5 mA

Valor real

Ultimo valor valido

0aZ20mA

Modo de falha

Escolha entre:
= Alarme maximo: 22 mA
= Valor definivel entre: O para 20.5 mA

Saida em pulso/frequéncia/comutada

Saida em pulso

Modo de falha

Escolha entre:
= Valor real
= Sem pulsos

Saida de frequéncia

Modo de falha

Escolha entre:

= Valor real

s OHz

= Valor definivel entre: 2 para 12 500 Hz

Saida comutada

Modo de falha

Escolha entre:

= Estado da corrente
= Aberto

= Fechado

Saida a relé

Modo de falha Escolha entre:
= Estado da corrente
= Aberto
= Fechado
Display local
Display de texto Com informagdes sobre a causa e medidas corretivas
padronizado

Luz de fundo

A iluminacéo vermelha indica um erro no equipamento.

ﬂ Sinal de estado de acordo com a recomendacdo NAMUR NE 107
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Interface/protocolo

= Através de comunicacédo digital:

Modbus RS485

= Através da interface de operacéo
= Interface de operacdo CDI-RJ45

s Interface WLAN

Display de texto Com informagdes sobre a causa e medidas corretivas
padronizado
Navegador Web

Display de texto Com informagbes sobre a causa e medidas corretivas
padronizado

Diodos de emisséo de luz (LED)

Informacé&o de estado

Estado indicado por diversos diodos de emisséo de luz

= Fonte de alimentacéo ativa
= Transmissdo de dados ativa
= Alarme do equipamento/ocorreu um erro

Dependendo da versdo do equipamento, as informacdes a seguir séo exibidas:

[1] Informagdes de diagnostico através de diodos de emissdo de luz > B 141

Corte vazdo baixo

Os pontos de comutacéo para cortes de vazéo baixo podem ser selecionados pelo usuario.

[solamento galvanico

As saidas sdo isoladas eletricamente:
= da fonte de alimentacéo

= para outra

= do terminal de equalizacdo de potencial (PE)

Dados especificos do
protocolo

178

Protocolo

Especificagdo do Protocolo de Aplicagdes Modbus V1.1

Tempos de resposta

= Acesso direto aos dados: normalmente25 para 50 ms

= Buffer de andlise automatica (faixa de dados): normalmente 3 para 5 ms

Tipo de equipamento Escravo

Faixa do endereco escravo 1 para 247

Faixa do endereco de 0

transmissédo

Cédigos de funcédo = (03: Ler registro de exploracéo

04: Ler registro de entrada

06: Gravar registros unicos

08: Diagnésticos

16: Gravar registros multiplos

23: Ler/gravar registros multiplos

Mensagens de transmissdo

Suportadas pelos cédigos de funcéo listados a seguir:
s 06: Gravar registros unicos

= 16: Gravar registros multiplos

= 23: Ler/gravar registros multiplos
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1200 BAUD
2400 BAUD
4800 BAUD
9600 BAUD
19200 BAUD
38400 BAUD
57600 BAUD
115200 BAUD

Taxa baud compativel

Modo de transmissdo de = ASCII
dados = RTU

Acesso a dados Cada parédmetro do equipamento pode ser acessado através do Modbus
RS485.

Para informagdes de registro Modbus

Integracédo do sistema Informagdes relacionadas a integragéo do sistema > B 75.

= Informag6es Modbus RS485

= Codigos de funcéo

= Informagdes de registro

= Tempo de resposta

= Gerenciamento de dados Modbus

16.5 Fonte de alimentacéo

Esquema de ligacéo elétrica > B 34
Tensdo de alimentagdo Cédigo de pedido Tens&o do terminal Faixa de frequéncia
"Fonte de alimentagdo"
CC24V +20% -
Opgéol cA 50/60 Hz
- 0,
100 para 240y |~ 12 +10%

Consumo de energia

Transmissor

Max. 10 W (Alimentacé&o ativa)

corrente de acionamento | Max. 36 A (<5 ms) de acordo com a recomendacdo NAMURNE 21

Consumo de corrente

Transmissor

= Max. 400 mA (24 V)
= Max. 200 mA (110V, 50/60 Hz; 230V, 50/60 Hz)

Falha na fonte de
alimentacéo

= Os totalizadores param no dltimo valor medido.

= Dependendo da versdo do equipamento, a configuracéo fica retida na meméria do
equipamento ou na memoria de dados conectavel (HistoROM DAT).

= Mensagens de erro (incluindo total de horas operadas) sdo armazenadas.

Elemento de protecéo
contra sobrecorrente

O equipamento deve ser operado com um disjuntor dedicado, ja que ele ndo possui um
interruptor liga/desliga por si s6.

= O disjuntor deve estar em facil alcance e identificado corretamente.

= Corrente nominal permitida do disjuntor: 2 A até no maximo 10 A.

Conexdo elétrica

Endress+Hauser
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Equalizacdo de potencial

> B 40

Terminais

Terminais carregados com mola: Adequado para trangados e trancados com arruelas.
Secdo transversal do condutorQ.2 para 2.5 mm? (24 para 12 AWG).

Entradas para cabos

= Prensa-cabo: M20 x 1,5 com cabo @ 6 para 12 mm (0.24 para 0.47 in)
= Rosca para entrada para cabo:

= NPT 14"
s G
= M20
Especificacdo do cabo > B29
Protecéo contra Oscilagdes de tensio da rede elétrica > B179
sobretenséo
Categoria de sobretensédo Categoria de sobretens&o II
Sobretenséo temporaria de curto prazo Entre o cabo e o aterramento até 1200 V, para o méaximo.
5s
Sobretenséo temporaria de longo prazo Entre o cabo e o terra até 500 V

16.6 Caracteristicas de desempenho

Condig¢des de operacdo de
referéncia

= Erro maximo permitido de acordo com ISO/DIN 11631

= (335 de calibracdo: ar seco
= Informac6es de precisdo com base nas sondas de calibracdo certificadas registradas no

ISO 17025.

Erro medido méaximo

180

o.r. = de leitura, o.f.s. = do valor da escala completa; abs. = absoluta; T = temperatura da
midia

Vazao volumétrica

Padrdo = +1.0 % o.r. para 3 para 40 m/s (9.84 para 131.2 ft/s)
Cédigo de pedido para "Calibracdo de vazéo', ® +2.0 % o.r. para 0.3 para 3 m/s (0.98 para 9.84 ft/s)
opcdo A"1%"

Opcional = +0.5 % o.r. para 3 para 40 m/s (9.84 para 131.2 ft/s)
Codigo de pedido para "Calibracéo de vazao", ® +1.0 % o.r. para 0.3 para 3 m/s (0.98 para 9.84 ft/s)

opcédo C'0,50%"

Opcional +0.5 % o.r. para 3 para 40 m/s (9.84 para 131.2 ft/s)
Codigo de pedido para "Calibragéo de fluxo', ® +1.0 % o.r. para 0.3 para 3 m/s (0.98 para 9.84 ft/s)
opc¢do D "0,50%, rastredvel a ISO/IEC 17025"

ﬂ O dispositivo de medicéo pode ser operado para velocidades de fluxo
40 para 60 m/s (131.2 para 196.8 ft/s), mas podem ocorrer erros de medicéo
maiores.

A especificago aplica-se aos numeros Reynolds Re > 10000. Podem ocorrer erros de
medicdo maiores para numeros Reynolds Re < 10000.
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35  Erro mdximo de medigdo (fluxo de volume) em % da leitura

1 Padrdo (cédigo de pedido para "Calibragdo de vazdo", opgdo A "1%")
2 Opcional (cédigo de pedido para "Calibragdo de vazdo', op¢do C '"0,50%")
3 Opcional (cédigo de pedido para "Calibragdo de fluxo', op¢do D "0,50%, rastredvel a ISO/IEC 1702 5"

Vazéo volumétrica corrigida

Padrao s +1.2 % o.r. para 3 para 40 m/s (9.84 para 131.2 ft/s)
Codigo de pedido para "Calibragéo de vazao", = +2.1% o.r. para 0.3 para 3 m/s (0.98 para 9.84 ft/s)
opgdo A"1%"

Opcional = +0.8 % o.r. para 3 para 40 m/s (9.84 para 131.2 ft/s)
Cédigo de pedido para "Calibracéo de vazéo', s +1.2 % o.r. para 0.3 para 3 m/s (0.98 para 9.84 ft/s)
opgdo C'0,50%"

Opcional = +0.8 % o.r. para 3 para 40 m/s (9.84 para 131.2 ft/s)
Cédigo de pedido para "Calibracéo de fluxo", = +1.2 % o.r. para 0.3 para 3 m/s (0.98 para 9.84 ft/s)

opgdo D "0,50%, rastreavel a ISO/IEC 17025"

ﬂ A especificacéo para o fluxo de volume corrigido se aplica a medicéo integrada de
temperatura e pressdo (cédigo para pedido de " Tubo de medicdo; Transdutor; Versdo
do sensor", opcdo AC "316L; Titanio Gr. 2; medicdo integrada de pressdo +
temperatura"), quando a célula de medicdo de pressdo é operada na faixa ideal de
medicdo de presséo.

ﬂ O dispositivo de medicéo pode ser operado para velocidades de fluxo
40 para 60 m/s (131.2 para 196.8 ft/s), mas podem ocorrer erros de medic&o
maiores.

A especificacéo aplica-se aos numeros Reynolds Re > 10 000. Podem ocorrer erros de
medicdo maiores para numeros Reynolds Re < 10000.

Temperatura

Opcional (codigo para pedido de "Tubo de medigdo; Transdutor; Versdo do sensor’, opcdo
AB"316L; Titanio Gr. 2; medic8o de temperatura integrada" ou AC"316L; titanio gr. 2;
pressdo integrada + medicdo de temperatura')

+0.35°C £ 0.002 - T°C (£0.63 °F £ 0.0011 - (T - 32) °F)

ﬂ O erro de medicdo adicional causado pela conducéo de calor néo é considerado aqui. O
erro causado pela condugéo de calor pode ser reduzido usando isolamento térmico
> B 24
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Pressao

Opcional (codigo de pedido para "Tubo de medicdo; transdutor; versdo do sensor’, opcdo AC

"316L; titdnio Classe 2; presséo integrada + medicdo da temperatura")

Os erros de medicdo especificos referem-se a posi¢do da medicdo no tubo de medicéo
e ndo correspondem a pressdo na linha de conexdo do tubo a montante ou a jusante

do dispositivo de medicéo.

Codigo do produto para Valor nominal absoluto | Faixas de pressdo e erros de medicéo

"Componente de press&o" [bar (psi)] . " e
Faixa de pressédo, absoluta Erro de medicéo, absoluto
[bar (psi)]

Opcdo B "Célula de medicdo de 2 bar (30 psi) 0.01(0.1)<p<0.4(5.8) +0.5 % de 0.4 bar (5.8 psi)

pressdo 0.4 (5.8)<p<2(29) +0.5 % o.r.

2 bar/29 psi abs

Opcéo C"Célula de medicdo de 4 bar (60 psi) 0.01(0.1)<p<0.8(11.6) +0.5 % de 0.8 bar (11.6 psi)

pressé@o
4 bar/58 psi abs

0.8 (11.6) <p <4 (58) +0.5 % o.r.

Opcéo D "Célula de medigéo de
presséo
10 bar/145 psi abs

10 bar (150 psi) 0.01(0.1)<p<2(29)

2(29) <p<10(145)

+0.5 % de 2 bar (29 psi)
+0.5 % o.r.

Opcéo E "Célula de medicdo de
presséo
40 bar/580 psi abs

40 bar (600 psi) 0.01(0.1) <p<8(116)

8 (116) < p < 40 (580)

+0.5 % de 8 bar (116 psi)
+0.5 % o.r. (de leitura).

Opcéo F "Célula de medicéo de
presséo
100 bar/1450 psi abs

100 bar (1500 psi) 0.01(0.1) < p <20 (290)

20 (290) < p <100 (1450)

+0.5 % de 20 bar (290 psi)
+0.5 % o.r. (de leitura).

Velocidade do som

+0.2 % o.r.

Precisao dos resultados

As saidas tém as especificacdes de precisdo base listadas a seguir.

Saida em corrente

Precisdo ‘ +5 pA

Saida de pulso/frequéncia

o.r. = de leitura

Precisao ‘ Maéx. +50 ppm o.r. (por toda a faixa de temperatura ambiente)

Repetibilidade

182

o.r. = de leitura

Vazao volumétrica

= +0.2 % o.r. para 3 para 40 m/s (9.84 para 131.2 ft/s)
= +0.4 % o.r. para 0.3 para 3 m/s (0.98 para 9.84 ft/s)

Vazéo volumeétrica corrigida

= +0.25 % o.r. para 3 para 40 m/s (9.84 para 131.2 ft/s)
= +0.45 % o.r. para 0.3 para 3 m/s (0.98 para 9.84 ft/s)
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Temperatura

+0.175°C+£0.001 - T°C (£0.315 °F £ 0.00055 - (T - 32) °F)

Pressao

Opcional (codigo de pedido para "Tubo de medicéo; transdutor; versdo do sensor’, op¢do AC

"316L; titanio Classe 2; pressdo integrada + medicéo da temperatura")

Cédigo do produto para
"Componente de pressédo"

Valor nominal absoluto
[bar (psi)]

Faixas de pressdo e erros de medicdo

Faixa de presséo, absoluta
[bar (psi)]

Erro de medicdo, absoluto

pressao
4 bar/58 psi abs

0.8 (11.6) <p<4(58)

Opcdo B "Célula de medigdo de 2 bar (30 psi) 0.01(0.1)<p<0.4(5.8) 0.1 % de 0.4 bar (5.8 psi)
pressdo 0.4 (5.8)<p<2(29) +0.1 % o.r.

2 bar/29 psi abs

Opcéo C'"Célula de medicéo de 4 bar (60 psi) 0.01(0.1)<p<0.8(11.6) +0.1 % de 0.8 bar (11.6 psi)

+0.1 % o.r.

Opcéo D "Célula de medigéo de
pressao
10 bar/145 psi abs

10 bar (150 psi)

0.01(0.1) <p<2(29)
2 (29) <p<10(145)

+0.1 % de 2 bar (29 psi)
+0.1 % o.r.

Opcéo E "Célula de medicéo de
presséo
40 bar/580 psi abs

40 bar (600 psi)

0.01(0.1) <p<8(116)
8 (116) < p < 40 (580)

+0.1 % de 8 bar (116 psi)
+0.1 % o.r.

Opcéo F "Célula de medicdo de
pressao
100 bar/1450 psi abs

100 bar (1500 psi)

0.01 (0.1) < p <20 (290)
20 (290) < p <100 (1450)

+0.1 % de 20 bar (290 psi)
+0.1 % o.r.

Velocidade do som
+0.04 % o.r.

Influéncia da temperatura
ambiente

Saida de corrente

Coeficiente de
temperatura

Max. 1 pA/C

Saida de pulso/frequéncia

Coeficiente de
temperatura

Sem efeito adicional. Incluso na preciséo.

16.7 Instalacdo

Requisitos de instalacéo

> B21

16.8 Ambiente

Faixa de temperatura
ambiente

Endress+Hauser
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Tabelas de temperatura

ﬂ Observe as interdependéncias entre o ambiente permitido e as temperaturas dos
fluidos quando operar o equipamento em areas classificadas.

Para informac6es detalhadas sobre as tabelas de temperatura, consulte a
documentacéo separada intitulada "Instrucdes de seguranca' (XA) do equipamento.

Temperatura de
armazenamento

Todos os componentes exceto os moédulos do display :
-40 para +80 °C (40 para +176 °F), preferencialmente a +20 °C (+68 °F)

Moédulos de display
-40 para +80 °C (-40 para +176 °F)

Umidade relativa

O equipamento é adequado para uso externo e interno com uma umidade relativa de
4 para 95%.

Altura de operacéo

De acordo com 0 EN 61010-1

= <2000m (6562 ft)

= > 2000 m (6562 ft) com protecéo adicional contra sobretensdo (por ex. Endress+Hauser
HAW Series)

Grau de protecéo

Transmissor

» [P66/67, involucro tipo 4X, adequado para grau 4 de poluicdo
= Quando o invélucro esta aberto: IP20, gabinete tipo 1, adequado para grau de poluicéo 2
= Mddulo do display: IP20, gabinete tipo 1, adequado para grau de poluicéo 2

Sensor

= [P66/67, invoélucro tipo 4X, adequado para grau 4 de poluicéo
= Quando o invélucro esta aberto: IP20, gabinete tipo 1, adequado para grau de poluicéo 2

Opcional

Antena WLAN externa
P67

Resisténcia a choque e
vibracéo

184

Vibracéo sinusoidal, em conformidade com IEC 60068-2-6

= 2 para 8.4 Hz, 7.5 mm pico

= 8.4 para 2 000 Hz, 2 g pico

Vibracéo aleatéria da banda larga de acordo com o IEC 60068-2-64

= 10 para 200 Hz, 0.01 g*/Hz
= 200 para 2000 Hz, 0.003 g2/Hz
= Total: 2.70 g rms

Meia onda sinusoidal de choque, de acordo com IEC 60068-2-27
6 ms50g

Choques severos de acordo com IEC 60068-2-31
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Compatibilidade
eletromagnética (EMC)

De acordo com IEC/EN 61326 e NAMUR Recomendacéo 21 (NE 21)
Detalhes na Declaracéo de conformidade.

ﬂ Esta unidade néo se destina ao uso em ambientes residenciais e ndo pode garantir a
protecdo adequada da recepcdo de radio em tais ambientes.

16.9 Processo

Faixa de temperatura
média

Sensor
= Sem célula de medi¢do de pressdo integrada: =50 para +150 °C (-58 para +302 °F)
= Com célula de medi¢do de pressdo integrada: =50 para +100 °C (-58 para +212 °F)

Faixa de velocidade do som

200 para 600 m/s (656 para 1969 ft/s)

Faixa de pressdo da midia

Endress+Hauser

Pressdo da midia min.: 0.7 bar (10.2 psi) absoluta

A pressdo da midia maxima permitida é definida pelas curvas de pressdo/temperatura
(consulte o documento "Informacdes técnicas") e as especificacdes de pressdo da célula de
medicédo de pressdo integrada (opcional; cédigo de pedido para "Tubo de medicéo;
transdutor; versdo do sensor’, op¢do AC"316L; titdnio Classe 2; pressdo + medi¢do da
temperatura integrada").

A ATENCAO

A pressdo maxima para o medidor depende do elemento de menor valor em relacdo a

pressao.

» Observe as especificacdes referentes a faixa de pressdo da célula de medicdo de presséo.

» A Diretiva sobre equipamentos sob presséo (2014/68/UE) usa a abreviatura 'PS". A
abreviatura "PS" corresponde ao MWP (pressdo méaxima de operacéo) da célula de
medicdo de presséo.

» A MWP para a célula de medicéo de pressdo depende do elemento com medi¢do mais
baixa, com relacéo a presséo, dos componentes selecionados, isto &, a conexdo do
processo deve ser levada em consideracdo em adicéo a célula de medi¢&o de presséo.
Considere também a dependéncia entre pressdo/temperatura.

» O MWP pode ser aplicado ao equipamento por periodo ilimitado. O MWP ¢ indicado na
etiqueta de identificacdo. Este valor refere-se a temperatura de referéncia de +20 °C
(+68°F) e pode ser aplicado a célula de medicéo de presséo por tempo ilimitado.

» A OPL (limite maximo de pressdo = limite de sobrecarga do sensor) para o medidor
depende do elemento com medi¢8o mais baixa, com relacéo a presséo, dos
componentes selecionados, isto €, a conexdo do processo deve ser levada em
consideracdo em adicdo a célula de medicdo de presséo. Considere também a
dependéncia entre pressdo/temperatura.

» A pressédo de teste corresponde ao limite de sobrepressdo da célula de medicdo de
presséo e s6 pode ser aplicada temporariamente para garantir que a medicéo esteja
dentro das especificacdes e que nenhum dano permanente se desenvolva.

Célula de medicdo de pressdo Faixa de medi¢cdo maxima do sensor MWP OPL
Inferior (LRL) Superior (URL)
[bar (psi)] [bar (psi)] [bar (psi)] | [bar (psi)]
2 bar (30 psi) 0 (0) +2 (+30) 6.7 (100.5) 10 (150)
4 bar (60 psi) 0 (0) +4 (+60) 10.7 (160.5) 16 (240)
10 bar (150 psi) 0 (0) +10 (+150) 25 (375) 40 (600)
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Célula de medicao de pressao Faixa de medi¢cdo maxima do sensor MWP OPL
Inferior (LRL) Superior (URL)
[bar (psi)] [bar (psi)] [bar (psi)] [bar (psi)]
40 bar (600 psi) 0(0) +40 (+600) 100 (1500) | 160 (2400)
100 bar (1500 psi) 0 (0) +100 (+1500) 100 (1500) | 160 (2400)

Indices de temperatura-
pressdo

Para uma visdo geral dos niveis de pressdo-temperatura para as conexdes de processo,
consulte as Informacdes técnicas

Disco de ruptura

O pescogo do medidor é sempre equipado com um disco de ruptura com uma pressao de
disparo de 10 para 15 bar (145 para 217.5 psi). O disco de ruptura é usado para deteccéo
de vazamento e para a liberacéo de pressdo controlada no pesco¢o do medidor. O medidor
com um disco de ruptura instalado atende as especifica¢cdes de vedacdo dupla da ANSI/
[SA-12.27.01.

Limite de vazdo

O didmetro da tubulacéo e a taxa de vazdo determinam o didmetro nominal do sensor.

ﬂ Para uma visdo geral dos valores em escala real da faixa de medicéo, consulte a secdo
'Faixa de medicéo" > B 170

= O valor minimo recomendado em escala real é de aprox. 1/20 do valor maximo em
escala real.

= Na maioria das aplica¢des, 10 para 50 % do valor maximo em escala real pode ser
considerado ideal.

Perda de presséo

Nenhuma perda de pressdo ocorre se o sensor for instalado em um tubo com o mesmo
didmetro nominal.

Isolamento térmico
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Para o desempenho de medi¢do otimizada, certifique-se que ndo haja nenhuma
transferéncia de calor (perda de calor ou suprimento de calor) possa acontecer no sensor.
Isso pode ser assegurado ao instalar-se o isolamento térmico. A formacdo da condensacéo
no medidor também pode ser limitada dessa forma.

O isolamento térmico é especialmente recomendado em situag¢des em que a diferenca
entre a temperatura do processo e a temperatura ambiente é alta. Essa diferenca leva a um
erro durante a medicdo da temperatura que é causado pela conducéo de calor (conhecido
como "erro de conducéo de calor').

A ATENCAO

Superaquecimento dos componentes eletronicos devido ao isolamento térmico!

» Orientacdo recomendada: orientacéo horizontal, invélucro de conexdo do sensor
voltado para baixo.

» N&o isole o involucro do transmissor.

» Temperatura maxima permitida na extremidade inferior do alojamento de conex&o do
sensor : 80°C (176 °F)

» Isolacdo térmica com pescoco livre: Recomendamos que néo isole o pescogo estendido a
fim de assegurar a dissipacdo de calor ideal.

A isolagdo térmica nunca deve cobrir o involucro do transmissor e a célula de medicdo de
presséo.
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36  Isolamento térmico com pescogo estendido livre e célula de medigdo de pressdo

1 Célula de medicdo de pressdo

16.10 Construcdo mecéanica

A0037676

Projeto, dimensdes

Para saber as dimensd&es e os comprimentos de instalacdo do equipamento, consulte o
documento "Informacdes técnicas', secdo "Construcdo mecanica".

Peso

Endress+Hauser

Transmissor

= Proline 500 - policarbonato digital: 1.4 kg (3.1 lbs)
= Proline 500 - aluminio digital: 2.4 kg (5.3 lbs)

Sensor

= Sensor com versdo de invélucro de conexéo fundido, inoxidavel: +3.7 kg (+8.2 lbs)

= Sensor com versdo de alojamento de conexdo em aluminio:

Peso em unidades SI

Nivel de pressdo

Didmetro nominal EN (DIN) [kg]
Nivel de pressdo
[mm] [pol.] PN 16 PN 40 PN 63 PN 100
25 1 10 10 12 12
50 2 15 15 19 21
80 3 21 21 25 29
100 4 23 26 32 39
150 6 35 42 62 76
200 8 51 71 98 128
250 10 77 114 143 206
300 12 107 161 201 297
Diametro ASME [kg]
nominal

[mm] | [pol.] | Classe 150 RF Prog.40 | Classe 300 RF Prog.40 | Classe 300 RF Prog.80 | Classe 600 RF Prog.80
25 1 9 10 10 11
50 2 14 16 16 18
80 3 21 24 24 28
100 4 27 35 35 49
150 6 39 55 56 89
200 8 66 91 93 136
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Didmetro ASME [kg]
nominal
Nivel de pressédo
[mm] | [pol.] | Classe 150 RF Prog.40 | Classe 300 RF Prog.40 | Classe 300 RF Prog.80 | Classe 600 RF Prog.80
250 10 93 133 133 222
300 12 142 193 198 278
Peso em unidades US
Diametro ASME [lbs]
nominal
Nivel de pressédo
[mm] | [pol.] | Classe 150 RF Prog.40 | Classe 300 RF Prog.40 | Classe 300 RF Prog.80 | Classe 600 RF Prog.80
25 1 20 22 22 24
50 2 31 35 35 40
80 3 46 53 53 62
100 4 60 77 77 108
150 6 86 121 123 196
200 8 146 201 205 300
250 10 205 293 293 490
300 12 313 426 437 613

Materiais

188

ﬂ = Se o0 codigo de pedido para "Aprovacdo adicional’, opcdo LR
"NACE MR0175 /ISO 15156 (pecas umidas), declaragdo" ou LS
"NACE MR0103 /ISO 17945 (pecas umidas), declaragdo" foi solicitada, todos os
materiais usados atendem as normas NACE MR0175 e NACE MRO103.

= O material da vedacéo é testado de acordo com NACE TM0187 e NORSOK M710-B.

O transdutor ultrassonico pode ndo estar estanque!
Gases toxicos e/ou explosivos podem escapar!

» O material da vedacdo ndo é adequado para aplicacdes em vapor puro.

» O material da vedacdo néo deve ser exposto a um aumento de pressdo em temperaturas
do processo baixas, abaixo de —40 °C (-40 °F).

invélucro do transmissor

Invélucro do Proline 500 - transmissor digital

Codigo de pedido para 'Invélucro do transmissor":
= Opcéo A "Revestido de aluminio": aluminio, AlSi10Mg, revestido
= Opcéo D "Policarbonato": policarbonato

Material da janela

Codigo de pedido para 'Invélucro do transmissor":
® Opcéo A "Revestido em aluminio": vidro
= Opcéo D "Policarbonato": plastico

Invélucro de conexdo do sensor

Codigo do pedido para "Invélucro de conexao do sensor":
= Opcéo A "Revestido de aluminio": aluminio, AlSi10Mg, revestido
= Opcéo L "Fundido, aco inoxidavel": 1.4409 (CF3M) similar a 316L
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Entradas para cabo/prensa-cabos

A0020640
37  Possiveis entradas para cabo/prensa-cabos
1 Rosca femea M20 x 1,5

2 Prensa-cabo M20 x 1,5
3 Adaptador para entrada para cabos com rosca fémea G %" ou NPT 5"

Entradas para cabo e adaptadores Material
Prensa-cabos M20 x 1,5 Plastico
= Adaptador para entrada para cabo com rosca fémea G 2" Latédo niquelado

= Adaptador para entrada para cabo com rosca fémea NPT 2"

Disponivel apenas para determinadas versdes do
equipamento:
= Codigo de pedido para 'Invélucro do transmissor":
= Opcédo A "Aluminio, revestido”
= Opcdo D "Policarbonato”
= Codigo de pedido para "Invélucro de conexédo do sensor":
Proline 500 - digital:
Opcéo A "Revestida em aluminio"
Opcéo L "Fundido, inoxid&vel"

Cabos de conexdo

ﬂ radiacdo UV pode prejudicar a capa externa do cabo. Proteja o cabo contra exposicdo
ao sol, o maximo possivel.

Cabo de conexdo para sensor - Proline 500 - transmissor digital

Cabo em PVC com blindagem em cobre

Tubo de medicdo
Aco inoxidavel: 1.4408/1.4409 (CF3M)

Conexdes de processo
Aco inoxidavel: 1.4404 (316, 316L)
ﬂ Conexdes de processo disponiveis> B 190

Cabo para o pescoco do transmissor/transdutor ultrassénico

Incluindo conexdes para o pesco¢o do transmissor e transdutor ultrassénico
Aco inoxidavel: 1.4404 (316, 316L)

Transdutor ultrassénico

Tit&nio grau 2
Suporte do sensor: aco inoxidavel: 1.4404 (316, 316L)
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Vedacdo para transdutor ultrassdnico

Grupo de material FKM

Sensor de temperatura
Aco inoxidéavel: 1.4404 (316, 316L)

Vedacdo para o sensor de temperatura

Sem vedacdo (rosca autovedante NPT com vedacéo)

Célula de medicdo de pressédo
Aco inoxidéavel: 1.4404 (316, 316L)

Vedacdo para célula de medicéo de pressao

Sem vedacdo (rosca autovedante NPT com vedacéo)

Acessorios
Tampa de protegdo
Aco inoxidavel, 1,4404 (316L)

Antena WLAN externa

= Antena: Plastico ASA (acrilonitrila estireno acrilato) e latdo niquelado
= Adaptador: Aco inoxidavel e latdo niquelado

= Cabo: Polietileno

= Pluge: Latdo niquelado

= Suporte em angulo: Aco inoxidavel

Conexdes de processo Flanges:
= EN 1092-1-B1
= ASME B16.5

ﬂ Para informac6es sobre os diferentes materiais usados nas conexdes de processo
-> B189

16.11 Display e interface de usuario

Idiomas Podem ser operados nos sequintes idiomas:

= Através de operacdo local
Inglés, alemao, francés, espanhol, italiano, holandés, portugués, polonés, russo, turco,
chinés, japonés, coreano, vietnamita, tcheco, sueco

= Através do navegador web
Inglés, alemao, francés, espanhol, italiano, holandés, portugués, polonés, russo, turco,
chinés, japonés, vietnamita, tcheco, sueco

= Através do "FieldCare', ferramenta operacional "DeviceCare": inglés, alemdo, francés,
espanhol, italiano, chinés, japonés
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Operacédo local

Através do mddulo do display

Equipamento:

= Cddigo de pedido para "Display; operacdo", opcdo F "Display gréafico, iluminado, 4 linhas;
controle touchscreen"

= Cddigo do pedido para 'Display; operacao”, opcdo G 'Display gréfico, iluminado, 4 linhas;
controle touchscreen + WLAN"

ﬂ Informagdes sobre a interface WLAN > B 71

A0037255

38  Operagéio com controle touchscreen

1 Proline 500 - digital

Elementos do display

= Display grafico, iluminado, 4 linhas

s [luminacdo branca de fundo: muda para vermelha no caso de falhas do equipamento

= O formato para exibicdo das varidveis medidas e variaveis de status pode ser configurado
individualmente

Elementos de operagdo

= Operacdo externa através de controle touchscreen (3 chaves épticas) sem abrir o
involucro: #, [,
= Elementos de operacdo também acessiveis nas diversas zonas de area classificada

Operacéo remota

> B870

Interface de operacéo

> B70

Ferramentas de operacdo
compativeis

Endress+Hauser

Diferentes ferramentas operacionais podem ser usadas para acesso local ou remoto ao
medidor. Dependendo da ferramenta operacional usada, é possivel fazer o acesso com
diferentes unidades operacionais e através de uma variedade de interfaces.

Ferramentas de Unidade de operacdo Interface Informacdes adicionais
operacédo compativeis

Navegador Web Notebook, PC ou tablet |  Interface de operacdo | Documentacdo especial para o
com navegador web CDI-RJ45 equipamento
= Interface WLAN

DeviceCare SFE100 Notebook, PC ou tablet |  Interface de operacdo | > B 168
com sistema Microsoft CDI-RJ45
Windows = Interface WLAN

= Protocolo Fieldbus
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Ferramentas de Unidade de operacdo Interface Informacdes adicionais
operacdo compativeis

FieldCare SFE500 Notebook, PC ou tablet | ® Interface de operacdo | > B 168
com sistema Microsoft CDI-RJ45
Windows = Interface WLAN
= Protocolo Fieldbus
Field Xpert SMT70/77/50 = Todos os protocolos Instrugdes de operagéo
Fieldbus BA01202S
" giterfacehWLAN Arquivos de descri¢do do
‘ I uetfoot . equipamento:
" élter ace de operagao | jgo o funcéo atualizar do
DI-Rj45 terminal portatil
Aplicativo SmartBlue Smartphone ou tablet WLAN > B 168

com i0Os ou Android

Outras ferramentas operacionais baseadas na tecnologia FDT com um driver do
equipamento como o DTM/iDTM ou o DD/EDD podem ser usadas para a operacdo do
equipamento. Estas ferramentas operacionais sdo disponibilizadas por fabricantes
individuais. A integracdo com as ferramentas operacionais a sequir, entre outras, é
compativel:

= Field Device Manager (FDM) da Honeywell - www.process.honeywell.com
= FieldMate da Yokogawa - www.yokogawa.com
= PACTWare - www.pactware.com

Os arquivos de descricdo do equipamento relacionados estdo disponiveis:
www.endress.com - Area de Download

Servidor de Internet

Com o servidor de rede integrado, o equipamento pode ser operado e configurado através
de um navegador de internet interface de operacdo (CDI-RJ45) ou interface WLAN. A
estrutura do menu de operacéo é a mesma do display local. Além dos valores medidos, as
informacdes de status do equipamento sdo exibidas e podem ser usadas para monitorar a
integridade do equipamento. E mais, os dados do equipamento podem ser gerenciados e 0s
pardmetros de rede podem ser configurados.

Um equipamento que tem uma interface WLAN (pode ser pedido como opgéo) é
necessario para a conexdo WLAN: cédigo de pedido para "Display; operacdo", opcdo G "4
linhas, iluminado; controle touchscreen + WLAN". O equipamento atua como um

Ponto de acesso e permite a comunicacéo através de computador ou um terminal portatil
movel.

Fungbes compativeis

Alterac8o de dados entre a unidade de operacéo (como um notebook, por exemplo,) e o

medidor:

= Upload da configuracdo a partir do medidor (formato XML, backup de configuracéo).

= Salvar a configuracéo para o medidor (formato XML, restaurar a configuragdo).

= Exportar a lista de eventos (arquivo .csv)

= Configuracdes de pardmetro de exportacdo (arquivo .csv ou arquivo PDF, documente a
configuracdo do ponto de medigdo)

= Exportar o relatério de verificacdo do Heartbeat (arquivo PDF, disponivel apenas com o
pacote de aplicacdo Heartbeat Verification > 196)

= Versdo do firmware flash para o upgrade do firmware do equipamento, por exemplo

= Download do driver para a integracéo do sistema

= Visualize até 1000 valores medidos salvos (somente disponivel com o pacote de
aplicativo HistoROM estendido > B 196)

Gestdo de dados HistoROM A gest&o de dados HistoROM dos recursos do medidor. A gestdo de dados HistoROM
compreende tanto o armazenamento e a importacdo/exportacdo do principal equipamento
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e dados do processo, deixando a operacdo e a manutencdo ainda mais confidvel, seqgura e

eficiente.

Quando o equipamento é entregue, os ajustes de fabrica dos dados de configuracdo
sdo armazenados como um backup na memoria do equipamento. Esta meméria pode

ser sobrescrita com um registro de dados atualizado, por exemplo, ap6s o

comissionamento.

Informacdes adicionais sobre o conceito de armazenamento de dados

Existem diferentes tipos de unidades de armazenamento de dados nas quais o equipamento armazena e usa dados do

equipamento:

Backup HistoROM

T-DAT

S-DAT

Dados disponiveis

= Registro de eventos, por ex.
eventos de diagnostico

= Backup do registro de dados de
parametro

s Pacote de firmware do
equipamento

= Registro do valor medido ("HistoROM
estendido" op¢do de pedido)

= Registro de dados do pardmetro atual
(usado pelo firmware no momento da
execugdo)

» Indicador (valores minimo/maximo)

= Valor do totalizador

s Dados do sensor: por ex. didmetro
nominal

= Numero de série

= Dados de calibracdo

= Configuragéo do equipamento
(por ex. opgdes SW, E/S fixas ou
E/S multipla)

Local de armazenamento

Fixo na placa do PC de interface do
usudrio no compartimento de
conexao

Pode ser conectado na placa do PC de
interface do usudrio no compartimento de
conexao

No conector do sensor na peca do
pescoco do transmissor

Endress+Hauser

Cépia de sequranca dos dados

Automatico

= Os dados mais importantes do equipamento (sensor e transmissor) séo salvos
automaticamente nos modulos DAT

= Se o transmissor ou o medidor forem substituidos: assim que o T-DAT que contém os
dados anteriores do equipamento tiver sido trocado, o medidor estiver pronto para uma
nova operacdo imediata sem qualquer erro

= Se o sensor for substituido: assim que o sensor for substituido, novos dados do sensor sdo
transferidos do S-DAT no medidor e o medidor estara pronto para uma nova e imediata
operacdo sem qualquer erro

» Em caso de troca do modulo de eletrénica (ex.: modulo de eletrénica de E/S): Uma vez
que o modulo de eletrdnica tenha sido substituido, o software do médulo é comparado ao
firmware atual do equipamento . O software do modulo é aperfeicoado ou simplificado
quando necessario. O médulo de eletronica esta disponivel para uso imediatamente
depois disso e se ndo ocorrer problema de compatibilidade.

Manual

Registro de dados do pardmetro adicional (configuracdes completas do pardmetro) na

memoria integrada do equipamento backup HistoROM para:

= Funcdo de copia de sequranca dos dados
Backup e subsequente restauracéo da configuracdo do equipamento na memoéria do
equipamento backup HistoROM

= Funcdo de comparacéo de dados
Comparacéo da configuracdo atual do equipamento com a configuracdo do equipamento
salva em sua memoria backup HistoROM

Transmissdo de dados

Manual

A transferéncia de uma configuracdo do equipamento para outro usando a funcéo de
exportacdo da ferramenta operacional especifica, ex. FieldCare, DeviceCare ou servidor da
Web: para duplicar a configuracdo ou armazend-la em um arquivo (ex. para fins de

backup)
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Lista de eventos

Automatico

= Exibicdo cronologica de até 20 mensagens de eventos na lista de eventos

= Se o pacote de aplicacdo Extended HistoROM (opcdo de pedido) estiver habilitada: até
100 mensagens de evento séo exibidas na lista de eventos juntamente com a data e
hora, um texto padronizado e medidas corretivas

= A lista de eventos pode ser exportada e exibida através de uma variedade de interfaces e
ferramentas operacionais, ex. DeviceCare, FieldCare ou servidor Web

Registro de dados

Manual

Se o pacote de aplicagdo Extended HistoROM (opcéo de pedido) estiver habilitado:

= Registro de 1 a 4 canais de até 1000 valores medidos (até 250 valores medidos por
canal)

= O intervalo de registro pode ser configurado pelo usuario

= Exporte o registro do valor medido através de uma variedade de interfaces e ferramentas
operacionais, ex. FieldCare, DeviceCare ou servidor da Web

16.12 Certificados e aprovacoes

Certificados atuais e aprovacdes para o produto estdo disponiveis na www.endress.com
respectiva pagina do produto em:

1. Selecione o produto usando os filtros e o campo de pesquisa.
2. Abra a péagina do produto.

3. Selecione Downloads.

Identificacdo CE

O equipamento atende as diretrizes legais das diretrizes da UE aplicéveis. Elas estédo
listadas na Declaracgéo de Conformidade UE correspondente junto com as normas
aplicadas.

A Endress+Hauser confirma que o equipamento foi testado com sucesso ao afixar a
identificacdo CE no produto.

Identificacdo UKCA

O equipamento atende as especifica¢des legais das requlamentac¢des do Reino Unido
(Instrumentos obrigatorios). Elas est&o listadas na Declaracdo de conformidade UKCA
juntamente com as normas designadas. Ao selecionar uma opg¢éo de encomenda para
marcacdo UKCA, a Endress+Hauser confirma a avaliacdo e o teste bem-sucedidos do
equipamento fixando a marca¢do UKCA.

Endereco de contato Endress+Hauser Reino Unido:
Endress+Hauser Ltd.

Floats Road

Manchester M23 9NF

Reino Unido

www.uk.endress.com

Identificacdo RCM

O sistema de medicdo atende as especificacdes EMC da "Australian Communications and
Media Authority (ACMA)".

Aprovacdo Ex

194

Os equipamentos tém certificado para uso em &reas classificadas e as instrucdes de
seguranca relevantes sdo fornecidas separadamente nas "Instrucdes de sequranca" (XA). A
etiqueta de identificacéo faz referéncia a este documento.
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Diretriz de equipamento de = Com a marcacéo

presséo a) PED/G1/x (x = categoria) ou
b) PESR/G1/x (x = categoria)
na placa de identificacdo do sensor, Endress+Hauser confirma a conformidade com os
'Requisitos Essenciais de Seguranca"
a) especificado no anexo I da Diretiva 2014/68/UE relativa a equipamentos sob pressao
ou
b) Anexo 2 dos Instrumentos Estatutarios 2016 No. 1105.

= Equipamentos que néo apresentam esta marca (sem PED ou PESR) sdo designados e

fabricados de acordo com as boas praticas de engenharia. Eles atendem aos requisitos de
a) Art. 4 Parag. 3 da Diretriz de Equipamentos de Pressédo 2014/68/UE
b) Parte 1, Parag. 8 dos Instrumentos Estatutarios 2016 n® 1105.
O escopo de aplicacdo é indicado
a) nos diagramas 6 a 9 no anexo II da Diretiva 2014/68/UE relativa a equipamentos sob
presséo ou
b) Cronograma 3, Pardg. 2 dos Instrumentos Estatutarios 2016 n® 1105.

Aprovacdo de radio O medidor tem aprovacdo de radio.

Para informacdes detalhadas a respeito da aprovacéo de radio, consulte a
Documentacéo Especial > B 198

Certifica¢do adicional Aprovacao CRN

Algumas versdes do equipamento possuem aprovacdo CRN. Deve ser solicitada uma
conexdo de processo com aprova¢do CRN com uma aprovagdo CSA para um equipamento
com aprovagdo CRN.

Testes e certificados

» Certificado de material EN10204-3.1, pecas umidas e alojamento do sensor (cddigo de
pedido para "Teste, certificado", op¢do JA)

= Teste de pressdo, processo interno, relatério de verificacdo da Heartbeat Technology
(codigo de pedido para "Teste, certificado", opcéo JB))

» Temperatura ambiente =50 °C (-58 °F) (codigo de pedido para "Teste, certificado", opcéo
JP)

= Teste de vazamento de hélio, procedimento interno, relatério de verificacdo da Heartbeat
Technology (cédigo do pedido para "Teste, certificado', opcdo KC)

= Confirmac&o de conformidade EN10204-2.1 com o pedido e relatério de teste
EN10204-2.2

Teste de soldas

Cédigo de pedido para "Teste, certificado", opcdo Teste radiografico padrao Conexédo de processo

ISO 10675-1 ZG1 ASME

B31.3 NFS
KE X RT
KI X RT
K5 X DR
K6 X DR

RT = Teste radiogréfico, DR = Radiografia digital
Todas as opgdes com relatorio de teste
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Normas e diretrizes
externas

= EN 60529
Graus de protecéo fornecidos pelo invélucro (codigo IP)

= EN 61010-1
Especificacdes de seguranca para equipamentos elétricos para medicéo, controle e uso de
laboratorio - requerimentos gerais

= [EC/EN 61326-2-3
Emissdo em conformidade com especifica¢des Classe A. Compatibilidade
eletromagnética (especificacdes EMC).

= NAMURNE 21
Compatibilidade Eletromagnética (EMC) de processo industrial e equipamento de
controle de laboratorio

= NAMUR NE 32
Retencéo de dados em casos de uma falha na alimenta¢do em campo e instrumentos de
controle com microprocessadores

= NAMURNE 43
Padronizacdo do nivel de sinal para informacdo de defeito de transmissores digitais com
sinal de saida analégico.

= NAMURNE 53
Software dos equipamentos de campo e equipamentos de processamento de sinal com
componentes eletrdnicos digitais

= NAMUR NE 105
EspecificacOes para integracdo de equipamentos fieldbus em ferramentas de engenharia
para equipamentos de campo

= NAMUR NE 107
Automonitoramento e diagnéstico de equipamentos de campo

= NAMURNE 131
Especificacfes para equipamentos de campo para aplica¢des padrdo

= ETSIEN 300328
Diretrizes para componentes de radio de 2,4 GHz.

= EN 301489
Compatibilidade eletromagnética e questdes de espectro de radio (ERM).

= Relatorio AGAn.°9
Medicéo de gases através de medidores ultrassénicos multipaths.

= [SO 17089
Medicdo da vazdo de fluidos em conduites fechados —Medidores ultrassénicos para
gases.

16.13 Pacotes de aplicacdo

Existem diversos pacotes de aplicacéo diferentes disponiveis para melhorar a
funcionalidade do dispositivo. Estes pacotes podem ser necessarios para tratar de aspectos
de seguranca ou exigéncias especificas de alguma aplicacéo.

Os pacotes de aplicacdo podem ser solicitados com o equipamento ou subsequentemente
através da Endress+Hauser. Informacdes detalhadas sobre o cédigo de pedido em questdo
estéo disponiveis em nosso centro de vendas local Endress+Hauser ou na péagina do
produto do site da Endress+Hauser: www.endress.com.

Informacdes detalhadas sobre os pacotes de aplicagéo:
Documentacdo especial > 199

Funcionalidade de
diagnostico

196

Cddigo de pedido para "Pacote de aplicacdo’, op¢do EA "HistoROM estendido"

Compreende funcdes estendidas relacionadas ao registro de eventos e a ativacdo da
memoria do valor medido.

Registro de eventos:
O volume da memoria é estendido de 20 entradas de mensagens (versdo padrdo) para até
100 entradas.
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Registro de dados (registrador de linha):

= A capacidade de memoria para até 1000 valores medidos € ativada.

= 250 valores medidos podem ser extraidos através de cada um dos 4 canais de memoria.
O intervalo de registro pode ser definido e configurado pelo usuério.

= Registros de valores medidos podem ser acessados através do display local ou ferramenta
de operacéo, por ex. FieldCare, DeviceCare ou Servidor da web.

Para informacdes detalhadas, consulte as Instrucdes de operacédo do equipamento.

Tecnologia Heartbeat

Cédigo de pedido para "Pacote de aplicativo", opcéo EB "Verificacdo heartbeat +
Monitoramento"

Verificacdo Heartbeat
Atende a exigéncia de uma verificacdo que possa ser comprovada de acordo com o DIN ISO
9001:2008 Capitulo 7.6 a) "Controle do equipamento de monitoramento e medi¢&o".
= Teste funcional no estado instalado sem interrupcéo de processo.
= Resultados da verificagcdo que pode ser comprovada sob encomenda, inclusive um
relatorio.
= Processo de teste simples através da operacéo local ou de outras interfaces operacionais.
= Avaliac8o clara do ponto de medi¢do (passou/néo passou) com uma elevada
cobertura do teste total dentro do quadro das especifica¢des do fabricante.
= Extensdo dos intervalos de calibracéo de acordo com a avaliacéo de risco do operador.

Monitoramento Heartbeat

Fornece dados de forma continua, algo caracteristico do principio de medicdo, para um

sistema de monitoramento das condi¢des externas com a finalidade de realizar uma

manutencdo preventiva ou a analise do processo. Estes dados permitem que o operador:

= Tire conclusdes - usando estes dados e outras informacdes - sobre o impacto que a
aplicacdo de medicdo tem sobre o desempenho da medicéo ao longo do tempo.

s Agende manutencdo a tempo.

= Monitore a qualidade do processo ou do produto.

Para informacdes detalhadas, consulte a Documentacéo especial do equipamento.

Andlise avancada de gas

Endress+Hauser

Cédigo de pedido para "Pacote de aplicativo", opcéo EF "Andlise avancada de gas". O pacote
de aplicativo somente pode ser solicitado em combinacéo com o cédigo de pedido para
"Tubos de medic&o; transdutor; versdo do sensor’, opcdo AC "316L; titnio Classe 2; presséo
+ medic8o da temperatura integrada".

O pacote de aplicativos pode ser usado para calcular as propriedades mais importantes do
gas (massa molar, valor calorifico bruto, indice de Wobbe etc.).

Os sequintes tipos de gas estdo disponiveis:

= Gas simples (gas conhecido)

= Mistura de gas (composicdo conhecida)

= Gas de carvdo/biogas (medigdo da fracdo de metano)

= Gas natural - calculo padronizado (com modelos de gas reconhecidos
internacionalmente: AGA NX-19,1SO 12213-2,1S0O 12213-3, AGA 5, ISO 6976)

= (s natural - uso da velocidade do som (modelo baseado na velocidade do som para
medir um gas natural cuja composicdo é desconhecida ou variavel)

= (s especifico para o usudrio (gas genérico ou mistura de gas sem conhecimento da
composicdo do gas)

16.14 Acessorios
Viséo geral dos acessorios disponiveis para solicitacdo - 166
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16.15 Documentacdo complementar

Para uma viséo geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:

= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): insira o nimero de série da
etiqueta de identificacéo

= Aplicativo de Operagdes da Endress+Hauser: Insira o nimero de série da etiqueta de
identificacdo ou escaneie o codigo de matriz na etiqueta de identificacéo.

Documentacéo padrdo

Resumo das instrucdes de operacdo

Instrucées de operagdo rdpidas para o sensor

Medidor

Cédigo da documentacdo

Proline Prosonic Flow G

KA01374D

Resumo das instrugdes de operagdo para o transmissor

Medidor

Cédigo da documentacdo

Proline 500 - digital

KA01378D

Informacdes técnicas

Medidor

Cédigo da documentagao

Prosonic Flow G 500

TI01386D

Descricdo dos parametros do equipamento

Medidor

Cédigo da documentacao

HART

Modbus RS485

Prosonic Flow G 500
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Documentacdo
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ATEX/IECEx Ex ia XA01850D
ATEX/IECEx Ex ec XA01849D
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Documentacdo especial
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Conteudo Comentario

Instrucdes de instalacdo para conjuntos de pecas | ® Acesse as caracteristicas gerais de todos os conjuntos de pecas de reposicéo disponiveis através do
sobressalentes e acessorios Device Viewer - 164
= Acessorios disponiveis para pedido com Instrucées de instalacdo - 166
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