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= Compruebe que el documento se guarda en un lugar seguro de tal forma que se
encuentra siempre a mano cuando se esta trabajando con el equipo.

= Para evitar peligros para personas o la instalacion, lea atentamente la seccion
'Instrucciones basicas de seqguridad"y todas las demas instrucciones de seguridad del
documento que se refieren a los procedimientos de trabajo.

= El fabricante se reserva el derecho de modificar los datos técnicos sin previo aviso. El
centro Endress+Hauser que le atiende habitualmente le proporcionara las ultimas
informaciones novedosas y actualizaciones del presente manual de instrucciones.
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1 Sobre este documento

1.1 Finalidad del documento

El presente manual de instrucciones contiene toda la informacién que se necesita durante
las distintas fases del ciclo de vida del equipo: desde la identificacién del producto, la
recepcion de material y su almacenamiento, hasta la instalacién, la conexion, la
configuracion y la puesta en marcha, pasando por la localizacién y resolucién de fallos, el
mantenimiento y la eliminacién de residuos.

1.2 Simbolos

1.2.1  Simbolos de sequridad

Este simbolo le advierte de una situacion peligrosa. Si no se evita dicha situacion, se
produciran lesiones graves o mortales.

A\ ADVERTENCIA
Este simbolo le advierte de una situacion peligrosa. Si no se evita dicha situacién, se
pueden producir lesiones graves y hasta mortales.

A ATENCION
Este simbolo le advierte de una situacion peligrosa. Si no se evita dicha situacién, se
pueden producir lesiones de gravedad leve o media.

AVISO

Este simbolo sefiala informacion sobre procedimientos y otros hechos importantes que no
estan asociados con riesgos de lesiones.

1.2.2 Simbolos eléctricos

Simbolo Significado

Corriente continua

Corriente alterna

Corriente continua y corriente alterna

Conexion a tierra
Borne de tierra que, por lo que se refiere al operador, esta conectado a tierra mediante
un sistema de puesta a tierra.

-1

Conexién de compensacién de potencial (PE: tierra de proteccion)
Bornes de tierra que se deben conectar a tierra antes de establecer cualquier otra
conexion.

®

Los bornes de tierra se encuentran tanto en el interior como en el exterior del equipo:

= Borne de tierra interior: la compensacion de potencial esta conectada a la red de
alimentacion.

= Borne de tierra exterior: conecta el equipo al sistema de puesta a tierra de la planta.

Endress+Hauser
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1.2.3  Simbolos especificos de comunicacion

Simbolo

Significado

LED
El diodo emisor de luz esta apagado.

LED
El diodo emisor de luz esta encendido.

LED
El diodo emisor de luz esta parpadeando.

1.2.4 Simbolos de herramientas

Simbolo

Significado

| P

Destornillador de hoja plana

O

Llave Allen

=4

Llave fija para tuercas

1.2.5  Simbolos para determinados tipos de informacion

Simbolo

Significado

Permitido

Procedimientos, procesos o acciones que estan permitidos.

Preferible
Procedimientos, procesos o acciones que son preferibles.

Prohibido

Procedimientos, procesos o acciones que estan prohibidos.

Consejo
Indica informacién adicional.

Referencia a documentacion

Referencia a pagina

Referencia a grafico

M-I ==X

Nota o paso individual que se debe tener en cuenta

=
[
w

Serie de pasos

Resultado de un paso

Ayuda en caso de problemas

IR

Inspeccion visual

1.2.6  Simbolos en graficos

Simbolo Significado
1,2, 3,... Numeros de elementos
1,2,3,. Serie de pasos
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Simbolo Significado
A B, C,... Vistas
A-A, B-B, C-C,... Secciones
A Area de peligro

K

Area sequra (4rea exenta de peligro)

—~
=

Direccién y sentido de flujo

1.3

Documentacion

Para obtener una vision general del alcance de la documentacion técnica asociada,

véase lo siguiente:

= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): Introduzca el nimero de serie que
figura en la placa de identificaciéon

s Endress+Hauser Operations App: Introduzca el numero de serie que figura en la
placa de identificacion o escanee el cddigo matricial de la placa de identificacion.

1.3.1

Funcion del documento

Segun la versién pedida, puede estar disponible la documentacion siguiente:

Tipo de documento

Finalidad y contenido del documento

Informacion técnica (TI)

Ayuda para la planificacion de su equipo

El documento contiene todos los datos técnicos del equipo y proporciona
una visién general de los accesorios y deméas productos que se pueden
pedir para el equipo.

Manual de instrucciones abreviado
(KA)

Guia rapida para obtener el primer valor medido

El manual de instrucciones abreviado contiene toda la informacion
imprescindible desde la recepcion de material hasta la puesta en marcha
inicial.

Manual de instrucciones (BA)

Su documento de referencia

El presente manual de instrucciones contiene toda la informacién que se
necesita durante las distintas fases del ciclo de vida del equipo: desde la
identificacion del producto, la recepcién de material y su
almacenamiento, hasta el montaje, la conexién, la configuracién y la
puesta en marcha, incluidas las tareas de localizacion y resolucién de
fallos, mantenimiento y desguace del equipo.

Descripcion de los pardmetros del
equipo (GP)

Documento de referencia sobre los parametros que dispone

El documento proporciona explicaciones detalladas para cada pardmetro.
Las descripciones estan dirigidas a personas que trabajen con el equipo a
lo largo de todo su ciclo de vida y lleven a cabo configuraciones
especificas.

Instrucciones de seguridad (XA)

Segun la homologacion, junto con el equipo también se entregan las
instrucciones de seguridad para equipos eléctricos en areas de peligro. Las
instrucciones de seguridad son parte integral del manual de instrucciones.

E‘ En la placa de identificacién se proporciona informacién sobre las
instrucciones de seguridad (XA) relevantes para el equipo.

Documentacién complementaria
segun equipo (SD/FY)

Siga siempre de forma estricta las instrucciones que se proporcionan en la
documentacién suplementaria relevante. Esta documentacién
complementaria es parte integrante de la documentacién del
instrumento.

Endress+Hauser
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1.4 Marcas registradas
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Marca registrada de Garlock Sealing Technologies, Palmyar, NY, EUA
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2 Instrucciones de seguridad

2.1 Requisitos que debe cumplir el personal

El personal para las tareas de instalacién, puesta en marcha, diagnésticos y

mantenimiento debe cumplir los siguientes requisitos:

» El personal especializado cualificado y formado debe disponer de la cualificacion
correspondiente para esta funcion y tarea especificas.

» Deben tener la autorizacion del jefe/duefio de la planta.

Deben estar familiarizados con las normas y reglamentos nacionales.

» Antes de comenzar con el trabajo, se debe leer y entender las instrucciones contenidas
en el manual y la documentacién complementaria, asi como en los certificados (segin
cada aplicacién).

» Debe sequir las instrucciones y satisfacer las condiciones basicas.

v

Los operarios deben satisfacer los siguientes requisitos:

» Haber recibido la formacién apropiada y disponer de la autorizacién por parte del
explotador/propietario de la planta para ejercer dichas tareas.

» Sequir las instrucciones del presente manual.

2.2 Uso previsto

Aplicacién y productos
El equipo de medicién descrito en este manual tiene por unico objeto la medicion de flujo
de liquidos, gases y vapores.

Segun la version pedida, el equipo de medicién también puede medir productos
potencialmente explosivos, inflamables, venenosos y oxidantes.

Los equipo de medicién aptos para el uso en areas de peligro, en aplicaciones higiénicas o
en aplicaciones en las que la presién de proceso suponga un riesgo elevado cuentan con el
etiquetado correspondiente en la placa de identificacién.

Para aseqgurar que el equipo de medicién se mantenga en las condiciones apropiadas

durante su tiempo de funcionamiento:

» Manténgase en los rangos de presiéon y temperatura especificados.

» Unicamente utilice el dispositivo de medicién conforme a la informacién de la placa de
identificacién y las condiciones generales que figuran en el manual de instrucciones y la
documentacién complementaria.

» Verifique, mirando la placa de identificacién, si el instrumento pedido es apto para el
uso en la zona peligrosa en cuestion (p. €j., proteccién contra explosiones, sequridad del
deposito de presion).

» Sila temperatura ambiente del equipo de medicién es distinta a la temperatura
atmosférica, es esencial que se cumplan las condiciones bésicas especificadas en la
documentacién del equipo > & 8.

» Proteja el equipo de medicién en todo momento contra la corrosion debida a efectos
ambientales.

Uso incorrecto

Dar al equipo una utilizacién distinta del uso previsto puede poner en riesgo la seguridad.
El fabricante declina toda responsabilidad por los dafios que se puedan derivar de una
utilizacién del equipo inadecuada o distinta del uso previsto.

A\ ADVERTENCIA

Peligro de rotura debido a fluidos corrosivos o abrasivos y condiciones ambientales.

» Verifique la compatibilidad del fluido del proceso con el material del sensor.

» Asegurese de la resistencia de todos los materiales de las partes en contacto con el
producto del proceso.

» Manténgase en los rangos de presion y temperatura especificados.

Endress+Hauser
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Verificacién en casos limite:

» En los casos de que el fluido sea especial o un producto de limpieza, Endress+Hauser
proporcionara gustosamente asistencia en la verificacién de la resistencia a la corrosion
de los materiales en contacto con el fluido, pero no proporcionara ninguna garantia ni
asumira ninguna responsabilidad al respecto debido a que pequefias variaciones en la
temperatura, concentraciéon o nivel de contaminacion en el proceso pueden alterar las
propiedades de resistencia a la corrosion.

Riesgos residuales

A ATENCION

Si la temperatura del producto o de la unidad electrénica es alta o baja, puede
provocar que las superficies del equipo se calienten o se enfrien. Riesgo de
quemaduras o congelacién

» Instale proteccion contra contacto adecuada.

2.3 Seguridad en el lugar de trabajo

Cuando trabaje con el equipo o en el equipo:
» Use el equipo de proteccién individual requerido conforme a las normas nacionales.

2.4 Funcionamiento seguro

Dafios en el equipo.

» Haga funcionar el equipo tnicamente si este se encuentra en un estado técnico
apropiado y funciona de forma segura.

» El operario es responsable del funcionamiento sin interferencias del equipo.

Modificaciones del equipo

No esta permitido efectuar modificaciones en el equipo sin autorizacion, ya que pueden dar

lugar a riesgos imprevisibles.

» No obstante, si se necesita llevar a cabo alguna modificacion, esta se debe consultar con
el fabricante.

Reparacion

Para asegurar el funcionamiento sequro y la fiabilidad:

» Lleve a cabo unicamente las reparaciones del equipo que estén permitidas
expresamente.

» Tenga en cuenta las normas federales/nacionales relativas a las reparaciones de
equipos eléctricos.

» Utilice unicamente piezas de repuesto y accesorios originales.

2.5 Sequridad del producto

Este equipo de medicion ha sido disefiado de acuerdo a las buenas practicas de ingenieria y
cumple los requisitos de sequridad mas exigentes, ha sido sometido a pruebas de
funcionamiento y ha salido de fabrica en condiciones 6ptimas para funcionar de forma
segura.

Cumple las normas de seguridad y los requisitos legales pertinentes. También cumple las
directivas de la UE que se enumeran en la Declaracién UE de conformidad especifica del
equipo. Para confirmarlo, el fabricante pone en el equipo la marca CE..
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2.6 Seguridad informatica

Nuestra garantia solo es valida si el producto se instala y se usa tal como se describe en el
manual de instrucciones. El producto estd dotado de mecanismos de sequridad que lo
protegen contra modificaciones involuntarias en los ajustes.

El explotador, de conformidad con sus normas de sequridad, debe implementar medidas de
sequridad informatica que proporcionen proteccién adicional tanto al producto como a la
transmision de datos asociada.

2.7 Seguridad informatica especifica del equipo

El equipo ofrece un abanico de funciones especificas de asistencia para que el operador
pueda tomar medidas de proteccién. Estas funciones pueden ser configuradas por el
usuario y garantizan una mayor seguridad durante el funcionamiento si se utilizan
correctamente. La lista siguiente proporciona una visién general de las funciones mas
importantes:

2.7.1  Proteccion del acceso mediante proteccion contra escritura por
hardware

El acceso de escritura a los parametros del equipo a través del indicador local o el software
de configuracién (p. ej., FieldCare o DeviceCare) se puede deshabilitar mediante un
interruptor de proteccién contra escritura (microinterruptor en el modulo del sistema
electrénico principal). Cuando la proteccién contra escritura por hardware esté habilitada,
el inico acceso posible a los parametros es el de lectura.

2.7.2 Proteccion del acceso mediante una contraseiia

Se puede usar una contrasefia para proteger el equipo contra el acceso de escritura a sus
parametros.

Asi se controla el acceso de escritura a los pardmetros del equipo a través del indicador
local o de otro software de configuracion (p. ej., FieldCare, DeviceCare) y, por lo que se
refiere a la funcionalidad, equivale a la proteccién contra escritura por hardware. Si se
emplea la interfaz de servicio CD], el acceso de lectura solo resulta posible si se introduce
primero la contrasefia.

Codigo de acceso especifico de usuario

El acceso de escritura a los parametros del equipo a través del indicador local o el software
de configuracién (p. ej., FieldCare o DeviceCare) se puede proteger con el cédigo de acceso
editable especifico del usuario (= 122).

Cuando se entrega el equipo, este no dispone de cddigo de acceso, que equivale a 0000
(abierto).

Observaciones generales sobre el uso de contrasefias

= El codigo de acceso y la clave de red proporcionados con el equipo se deben cambiar
durante la puesta en marcha.

= Para definir y gestionar el cédigo de acceso o clave de red, siga las normas habituales
para la generacion de una contrasefia segura.

= El usuario es el responsable de gestionar y manejar con cuidado el c6digo de acceso y la
clave de red.

= Para obtener méas informacién acerca de la configuracion del cédigo de acceso o sobre
qué hacer si, p. ej., se ha perdido la contrasefia, véase la seccién "Proteccién contra
escritura mediante cédigo de acceso" > 122
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2.7.3 Acceso mediante servidor Web

Con el servidor web integrado, el equipo se puede hacer funcionar y configurar a través de
un navegador de internet y PROFINET con Ethernet-APL. La conexion se establece
mediante el puerto APL a través de PROFINET con Ethernet-APL.

El servidor Web esta desactivado cuando se entrega el equipo. El servidor web se puede
deshabilitar, si es necesario (p. €j., tras la puesta en marcha), a través del Parametro
Funcionalidad del servidor web.

La informacion sobre el equipo y el estado puede ocultarse en la pagina de inicio de sesién.
Se impide asi el acceso sin autorizacién a la informacion.

Para mas informacion detallada sobre los pardmetros del equipo, véase:
Documento "Descripcion de los parametros del equipo' > B 227.

2.7.4  Acceso mediante bus de campo

Durante la comunicacién mediante bus de campo, se puede restringir el acceso a los
pardmetros del equipo a 'Solo lectura". La opcion se puede modificar en el Pardmetro
Fieldbus writing access.

Esto no afecta a la transmisién de valores medidos ciclica al sistema de orden superior, que
estd siempre garantizada.

Para mas informacion detallada sobre los parametros del equipo, véase:
Documento "Descripcion de los pardmetros del equipo” > B 227.
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3 Descripcion del producto

El equipo comprende un transmisor y un sensor.

Hay dos versiones del equipo disponibles:
= Version compacta: el transmisor y el sensor forman una unica unidad mecénica.
= Version separada: el transmisor y el sensor se montan en lugares distintos.

3.1 Disefio del producto

AD048824

Cubierta del compartimento del sistema electrénico
Médulo indicador

Modulo del sistema electrénico principal
Prensaestopas

Caja del transmisor (incl. HistoROM)

Modulo del sistema electrénico de E/S

Terminales (terminales de resorte enchufables)
Cubierta del compartimento de conexiones

Sensor

W 0O NN WN =
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4 Recepcion de material e identificacion del
producto

4.1 Recepcion de material

= ;Los codigos de product

) fadicados en el albaran de

entrega (1) y en la etiqueta

1 N 1 adhesiva del producto (2)
? ‘ \\Q ) son idénticos?

;La mercancia esta
indemne?

[©]
N
&3

;Los datos de la placa de
identificacion corresponden
a la informacion del pedido
indicada en el albaran de
entrega?

©)]
&Y

o
R
o
=
3
Z
z i
9 i
m

;El suministro va
acompafiado de un sobre
que contiene los documentos
correspondientes?

©]
«

ﬂ = Sino se cumple alguna de las condiciones, péngase en contacto con el centro
Endress+Hauser de su zona.
» La documentacién técnica esté disponible en internet o bien a través de la
Operations App de Endress+Hauser; véase la seccion "Identificacion del producto”
> B 1e6.

4.2 Identificacion del producto

Para la identificacién del equipo se dispone de las opciones siguientes:

= Especificaciones de la placa de identificacion

= Codigo de pedido con desglose de las caracteristicas del equipo en el albarén de entrega

» Introduzca los numeros de serie de las placas de identificacion en el Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): Se muestra toda la informacién relativa al equipo.

» Introduzca los numeros de serie de las placas de identificacion en la Endress+Hauser
Operations App o bien escanee el codigo DataMatrix de la placa de identificacién con la
Endress+Hauser Operations App: Se muestra toda la informacion relativa al equipo.
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Para obtener una vision general del alcance de la documentacion técnica asociada, véase lo

siguiente:

= [os capitulos "'Documentacion estandar adicional relativa al equipo"y "Documentacion
suplementaria dependiente del equipo"

= El Device Viewer: Introduzca el niumero de serie que figura en la placa de identificacién
(www.endress.com/deviceviewer)

» La Endress+Hauser Operations App: Introduzca el numero de serie que figura en la placa
de identificacién o escanee el codigo DataMatrix de la placa de identificacion.

Endress+Hauser
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4.2.1 Placa de identificacion del sensor

Cédigo de producto para "Caja", opcion B "GT18, dos camaras, 316L, compacto"y
opcién K"GT18, dos camaras, 316L, remoto"

2 3 456
4 I
112 Endress+Hauser {Z1]
Ser. no
Size: Qmax(G): 7
Ptest: 8
Q Materials: Q
Tm: Gasket: 9
A~
=110
- ‘ %
14 13 12 11

A0034423

®

1 Ejemplo de placa de identificacién de un sensor

Nombre del sensor

Didmetro nominal del sensor

Didmetro nominal/presion nominal de la brida

Numero de serie (ser. no.)

Material del tubo de medicién

Material del tubo de medicién

Caudal volumétrico mdximo admisible (gas/vapor): Qumax.~> 198
Presion de prueba del sensor: LSP (limite de sobrepresion)~> B 213
Material de la junta

10 Numero del documento complementario sobre sequridad> B 227
11 Rango de temperaturas ambiente

12 Marca CE

13 Rango de temperaturas del producto

14 Grado de proteccion

W oo Ny W=
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Cédigo de producto para "Caja", opcion C: "GT20, dos camaras, aluminio, recubierto,
compacto"

1 2 3 45 6 7

8

Ser. no.: !

Size: Qmax(G):

Ptest:

Materials:

Tm: Gasket:
Ta: |

9
—‘10

13 12 11

®

W 0O NN WN =

2

Ejemplo de placa de identificacion de un sensor

Didmetro nominal del sensor

Didmetro nominal/presion nominal de la brida
Material del tubo de medicion

Material del tubo de medicion

Numero de serie (ser. no.)

Caudal volumétrico mdximo admisible (gas/vapor)
Presién de prueba del sensor

Grado de proteccion

A0034161

Informacion sobre certificados de proteccion contra explosién y directiva de equipos a presion> B 227

Marca CE

Material de la junta

Rango de temperaturas del producto
Rango de temperaturas ambiente

Endress+Hauser
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Cédigo de producto para "Caja", opcion ] "GT20, dos camaras, aluminio, recubierto,

remoto"
2 3 4 5 6 7
e ™~
1L = 8
Order code:
Ser. no.: 19
Ext. ord. cd.:
Size: Qmax(G): Ta: 10
Ptest: o 11
Materials: A [E
Gasket: ‘ ‘
D I A ’
16 15 14 13 12

A0034162

®

3 Ejemplo de placa de identificacién de un sensor

Nombre del sensor

Didmetro nominal del sensor

Didmetro nominal/presién nominal de la brida

Cédigo de producto

Numero de serie (ser. no.)

Cédigo de producto ampliado (Ext. ord. cd.)

Caudal volumétrico mdximo admisible (gas/vapor)

Grado de proteccion

Informacidn sobre certificados de proteccion contra explosion y directiva de equipos a presion
10 Rango de temperaturas ambiente

11 Numero del documento complementario sobre sequridad-> B 227
12 Presion de prueba del sensor

13 Material del tubo de medicién

14 Material del tubo de medicién

15 Material de la junta

16 Rango de temperaturas del producto

W 0O NN WN =

ﬂ Cédigo del equipo
Para volver a pedir el instrumento de medicién se utiliza el cédigo del equipo.

Cédigo ampliado del equipo

= Comprende siempre el tipo de dispositivo (producto base) y las especificaciones
bésicas (caracteristicas obligatorias).

= De las especificaciones opcionales (caracteristicas opcionales), se enumeran
unicamente las relacionadas con la sequridad y certificaciones del instrumento (p.
ej., LA). Si se piden también otras especificaciones opcionales, éstas se indican de
forma conjunta utilizando el simbolo # (p. €j., #LA#).

= Sj las especificaciones opcionales del pedido no incluyen ninguna especificacion
relacionada con la seguridad o con certificaciones, entonces éstas se indican
mediante el simbolo + (p. ej., XXXXXX-ABCDE+).

Endress+Hauser 19
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4.2.2  Simbolos en el equipo de medicién
Simbolo | Significado
{AVISO!

A\

Este simbolo le advierte de una situacién peligrosa. Si no se evita dicha situacién, se pueden
producir lesiones graves y hasta mortales. Para determinar la naturaleza del peligro potencial, asi
como las medidas necesarias para evitarlo, consulte la documentacién suministrada junto con el
equipo de medicién.

(]

Referencia a documentacién
Hace referencia a la documentacion correspondiente del equipo.

Conexidn a tierra de proteccion
Terminal que se debe conectar a tierra antes de hacer cualquier otra conexién.

Endress+Hauser
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5 Almacenamiento y transporte

5.1 Condiciones de almacenamiento

Tenga en cuenta las observaciones siguientes relativas al almacenamiento:

» Guarde el equipo en el embalaje original para asegurar su proteccion contra posibles
golpes.

» No retire las cubiertas protectoras ni las capuchas de proteccién que se encuentren
instaladas en las conexiones a proceso. Previenen dafios mecéanicos en las superficies de
estanqueidad y ensuciamiento de la tuberia de medicion.

» Proteja el equipo contra la luz solar directa para evitar que sus superficies se calienten
mas de lo admisible.

» Guarde el equipo en un lugar seco y sin polvo.

» No lo guarde en el exterior.

Temperatura de almacenamiento: =50 ... +80 °C (-58 ... +176 °F)

5.2 Transporte del producto

Transporte el equipo dentro del embalaje original al punto de medicion.

A0029252

No extraiga las tapas o capuchones de proteccién de las conexion a proceso . Protegen
las superficies de estanqueidad contra dafios mecanicos y evitan que entre suciedad en
el tubo de medicién.

5.2.1 Equipos de medicion sin orejetas para izar

A\ ADVERTENCIA

El centro de gravedad del equipo de medicién se encuentra en un punto que esta por
encima de los puntos de sujecién de las eslingas.

Riesgo de lesiones si el equipo de medicion resbala o vuelca.

» Fije el equipo de medicion para que no resbale o vuelque.

» Tenga en cuenta el peso especificado en el embalaje (etiqueta adhesiva).

A0029214
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5.2.2  Equipos de medicién con orejetas para izar

A ATENCION

Instrucciones especiales para el transporte de equipos sin orejetas para izar

» Para el transporte del dispositivo, utilice unicamente las orejetas para izar dispuestas
en el mismo o bien bridas .

» Esimprescindible que dicho dispositivo quede afianzado con por lo menos dos orejetas
para izar.

5.2.3  Transporte con una horquilla elevadora

Si el transporte se efectia en cestas de madera, la estructura del piso permite elevar las
cestas longitudinalmente o por ambos lados mediante una horquilla elevadora.

5.3 Eliminacién del embalaje

Todos los materiales de embalaje son respetuosos con el medio ambiente y 100 %
reciclables:
= Embalaje externo del instrumento
Retractilado de polimero, cumple la Directiva de la UE 2002/95/CE (RoHS)
= Envasado
= Caja de madera tratada segun la normativa ISPM 15, lo que se confirma mediante el
logotipo de la IPPC
= Caja de carton conforme a la directriz europea 94/62UE sobre embalajes; su
reciclabilidad esta confirmada por el simbolo RESY
= Transporte y sequridad de los materiales
= Paleta desechable de plastico
= Flejes de plastico
= Cinta adhesiva de plastico
= Material de relleno
Bloques de papel
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6

Montaje

6.1 Requisitos de montaje

6.1.1  Posiciéon de montaje

Lugar de montaje

A0042128

Instalacion adecuada para gases y vapor; el equipo de medicién se debe instalar cabeza abajo en una tuberia
horizontal si se usa el cédigo de pedido correspondiente a 'Paquete de aplicacién’, opcion ES "Deteccidn de

1

vapor htuimedo" o EU "Medicion de vapor hiimedo"
2 Instalacion no adecuada para liquidos
Orientacién

El sentido de la flecha que figura en la placa de identificacién del sensor le ayuda a instalar
el sensor conforme al sentido de flujo (sentido de circulacién del producto por la tuberia).

Disponer de un perfil de flujo totalmente desarrollado es un prerrequisito para que los
medidores de vortice puedan efectuar una medicion correcta del flujo volumétrico. Por este
motivo, tenga en cuenta lo siguiente:

Orientacion Recomendacion
Version compacta | Version remota
A | Orientacion vertical (liquidos) iR (4|4}
Il
AD015591
A | Orientacion vertical (gases secos)
il
A0015591
D@ i
A0041785
B | Orientacion horizontal, caja del transmisor dirigida 23]
hacia arriba
A0D015589

Endress+Hauser
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Orientacion Recomendacion

Version compacta | Versién remota

C | Orientacion horizontal, caja del transmisor dirigida 4)5)
hacia abajo

A0015590

D | Orientacion horizontal, cabezal del transmisor a un & 4) ¥M&
S
A0015592
1) En el caso de liquidos, en las tuberias verticales debe haber flujo hacia arriba para evitar el llenado parcial
de la tuberia (fig. A). jInterrupcion en la medicion del caudal!
2) Peligro de sobrecalentamiento del sistema electroénico Si la temperatura del fluido es > 200 °C (392 °F), la

orientacion B no es admisible para las versiones tipo wafer (Prowirl D) con didmetros nominales DN 100
(4") y DN 150 (6").

3) En el caso de productos a alta temperatura (p. €j., vapor o fluidos a temperaturas (TM) > 200 °C (392 °F):
orientaciones C o D

4) En el caso de productos muy frios (p. ej., nitrogeno liquido): orientaciones B o D

5) Para la opcién "Deteccién/medicién de vapor humedo": orientacion C

Célula de medicion de presion

Medicion de presion de vapor Opcién DA
E = Conel vv

transmisor

instalado en la

parte inferior o

lateral

= Protecciéon
contra el 0034057

=

creciente calor

F Reduccion de la i
temperatura
hasta casi f
temperatura )
ambiente debido

a efectos de

e, l) 'A0034058
sifon

Medicion de la presion del gas Opcién DB

G = Célula de vv
medicién de
presion con
dispositivo de

corte por encima
del punto de
toma

Descarga en el
proceso de la
posible
condensacién

A0034092

Medicion de presion de liquidos Opcion DB

H Equipo con vv
dispositivo de corte
al mismo nivel que

el punto de toma

A0034091

1) Tenga en cuenta la temperatura ambiente maxima admisible del transmisor> & 27.

Tramos rectos de entrada y salida

Para alcanzar el nivel de precision especificado del equipo de medicién es preciso mantener
al minimo los tramos rectos de entrada y salida indicados a continuacion.
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1 2
15 x DN 5 x DN 20 x DN 5 x DN
1 | \
) Q\ \ \ \
== ==
3 4 40 x DN 5 x DN
bRk
[ | |
==
5 6
20 DN > * DN i 17xDN+8xh 5xDN
== =—>
7 8 DN <25 (1"):
50 x DN 5 x DN 5 x DN
@1 1 Q 1 Q Q N
==p ==p
9 DN > 40 (1%"):
40 x DN 5 x DN
| \ |
==

®

4

VWO NV WN =

A0019189
Tramos rectos de entrada y salida minimos con diversos elementos perturbadores en el flujo
Diferencia en expansion
Disminucién en didmetro nominal
Codo simple (de 90°)
Codo doble (2 codos de 90°, opuestos)
Codo doble en 3D (2 codos de 90°, opuestos, en distintos planos)
Piezaen T
Expansion
Vilvula de control
Dos instrumentos de medicion en fila siendo DN < 25 (1"): directamente brida sobre brida
Dos instrumentos de medicién en fila siendo DN < 40 (1%2"): para separacion, véase el grdfico

= Si hay varias perturbaciones de caudal, se utilizara el tramo recto de entrada mas
largo.

= Si no pudiese hacerse la instalacién con los tramos rectos de entrada requeridos,
puede instalarse una placa acondicionadora de caudal disefiada especialmente para
este fin > B 25.

La funcién de correccion de tramo recto de entrada:

= Permite acortar el tramo recto de entrada a la longitud minima de 10 x DN en caso
de obstrucciones de flujo 1 a 4. Hay entonces una incertidumbre adicional en la
medicién de £0,5% de lect. .= 111

= No puede combinarse con el paquete de software para Deteccién/medicién de
vapor himedo. Si se utiliza la deteccién/medicién de vapor humedo, deben
considerarse los tramos rectos de entrada correspondientes. No es admisible la
utilizacién de una placa acondicionadora de caudal para vapor humedo.

Acondicionador de caudal

Sino pueden satisfacerse las caracteristicas estandar de los tramos rectos de entrada, se
recomienda el uso de una placa acondicionadora de caudal.

Endress+Hauser
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26

La placa acondicionadora de caudal se instala entre dos bridas de tuberia y se centra
mediante pernos de montaje. Permite generalmente reducir la longitud del tramo recto de
entrada requerido a 10 x DN manteniendo la precisién del equipo.

2xDN  8xDN 5 x DN

=~
z»

=

A0019208

1  Acondicionador de caudal

La pérdida de carga por las placas acondicionadoras del caudal se calcula del modo
siguiente: A p [mbar| = 0,0085 - p [kg/m3] - v [m/s]

Ejemplo para vapor Ejemplo para condensacion de H,0 (80 °C)
p =10 bar abs. p =965 kg/m3

t=240°C - p=4,39 kg/m3 v=2,5m/s

v=40m/s Ap=0,0085-965-2,5%=51,3 mbar

Ap=0,0085-4,394,39 - 40 2 = 59,7 mbar

p : densidad del medio de producto
v: velocidad media del caudal
abs. = absoluto

Para informacién sobre las dimensiones de la placa acondicionadora de caudal, véase
la seccion "Construccion mecanica" del documento "Informacién técnica"

Tramos rectos de salida cuando se instalan también instrumentos externos

Siva a instalar algun instrumento externo, observe la distancia especificada.

29
:m%ud

3..5xDN

4..8 x DN

A0019205

PT Presion
TT Equipo de temperatura

Medidas

Las medidas y las longitudes de instalacion del equipo se pueden consultar en el
documento "Informacién técnica", seccién "Estructura mecanica" .
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6.1.2  Requisitos del entorno y del proceso

Rango de temperatura ambiente

Version compacta

Equipo de medicion Area exenta de peligro: -40...+80°C (-40 ... +176 °F)
Ex i, Ex nA, Ex ec: -40...+70°C (-40 ... +158°°F)
Ex d, XP: -40 ... +60 °C (-40 ... +140°°F)
Ex d, Exia: -40...+60°C (=40 ... +140 °F)
Indicador local -40 ... +70°C (40 ... +158 °F) V)
1) A temperaturas < -20 °C (-4 °F), segun las caracteristicas fisicas implicadas puede dejar de ser posible leer

el indicador de cristal liquido.

Version remota

Transmisor Area exenta de peligro: -40...+80°C (-40 ... +176 °F)
Exi, Ex nA, Ex ec: -40...+80°C (-40 ... +176 °F)
Exd: -40 ... +60 °C (-40 ... +140 °F)
Ex d, Ex ia: -40 ... +60 °C (-40 ... +140°°F)
Sensor Area exenta de peligro: -40...+85°C (-40 ... +185 °F)
Exi, Ex nA, Ex ec: -40 ... +85°C (-40 ... +185 °F)
Exd: -40 ... +85°C (-40 ... +185 °F)
Ex d, Ex ia: -40 ... +85°C (-40 ... +185 °F)
Indicador local -40...+70°C (-40 ... +158 °F) V
1) A temperaturas < -20 °C (-4 °F), sequn las caracteristicas fisicas implicadas puede dejar de ser posible leer

el indicador de cristal liquido.

» En caso de funcionamiento en el exterior:
Evite la luz solar directa, sobre todo en zonas climaticas calidas.

ﬂ Puede solicitar una tapa de protecciéon ambiental de Endress+Hauser. - 195.

Aislamiento térmico

Para que la medicién de la temperatura y los célculos de masa se efectiien 6ptimamente,
debe evitarse sobre todo con algunos fluidos que se produzcan transferencias de calor
entre sensor y fluido. Esto puede conseguirse instalando un aislante térmico apropiado.
Para consequir el aislamiento requerido se puede usar una amplia gama de materiales.

Esto hay que tenerlo en cuenta con:
= Version compacta
= Version con sensor remoto

La altura maxima admisible para el aislante puede verse en el siguiente diagrama:
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A0019212

1 Altura mdxima del aislante

» Cuando instale el aislamiento, asegurese de que una parte lo suficientemente grande
del soporte de la caja se mantenga descubierta.

La parte descubierta actia como un radiador y protege el sistema electrénico contra un
posible sobrecalentamiento o un exceso de refrigeracion.

ﬂ La funcion del sifén consiste en proteger la célula de medicién contra temperaturas de
proceso del vapor demasiado altas mediante la formacion de condensacion en el tubo
en U/la tuberia circular. Para asegurarse de que el vapor se condense, el sifon solo se
debe aislar hasta la brida de conexion en el lado del tubo de medicién.

AD047532

5 Sifon

Sobrecalentamiento del sistema electrénico debido al aislamiento térmico.

» Observe la altura maxima que no debe sobrepasar el aislante en el cuello del transmisor
para que el cabezal del transmisor y/o la caja de conexiones de la versién separada
queden bien descubiertos.

» Observe la informacién sobre rangos de temperatura admisibles.

» Tenga en cuenta que para algunas temperaturas del fluido puede resultar necesario
instalar el sensor en una orientacion determinada.

6.1.3  Instrucciones especiales para el montaje

Instalacién para mediciones de diferencias delta de temperatura

= Coddigo de producto para "Version sensor', opcion CA "masa; 316L; 316L (medicién de
temperatura integrada), =200 ... +400 °C (=328 ... +750 °F)"

= Codigo de producto para "Versién sensor’, opcion CB "'masa; Alloy C22; 316L (medicién de
temperatura integrada), =200 ... +400 °C (=328 ... +750 °F)"

= Codigo de producto para "Version sensor’, opciéon CC 'masa; Alloy C22; Alloy C22
(medicién de temperatura integrada), =40 ... +260 °C (=40 ... +500 °F)"

= Codigo de producto para "Version sensor’, opcién DA "masa de vapor, 316L; 316L
(medicién de presion/temperatura integrada), =200 ... +400 °C (=328 ... +750 °F)"

= Codigo de producto para "Version sensor’, opcién DB "masa de gas/liquido, 316L; 316L
(medicién de presion/temperatura integrada), =40 ... +100 °C (=40 ... +212 °F)"
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La segunda medida de temperatura se realiza utilizando un sensor de temperatura

externo. El equipo de medida adquiere este valor a través de una interfaz de

comunicaciones.

= Si se miden diferencias delta de temperatura en vapores saturados, el equipo de
medicion debe instalarse en el lado del vapor.

= Si se miden diferencias delta de temperatura en agua, el equipo puede instalarse tanto
en el lado caliente como en el frio.

A0019209

®

6  Disposicién para medidas de diferencias delta de temperatura en vapor saturado o en agua

Instrumento de medicion
Sensor de temperatura
Intercambiador de calor
Flujo calorifico

O W N =

Tapa de protecciéon ambiental
Tenga en cuenta el espacio minimo siguiente para el cabezal: 222 mm (8,74 in)

ﬂ Para obtener informacion sobre la tapa de proteccion ambiental, véase > B 195

6.2 Montaje del equipo de medicién

6.2.1 Herramienta requerida

Para el transmisor

= Para girar el cabezal del transmisor: llave fija de8 mm
= Para aflojar la presilla de fijacion: llave Allen3 mm

Para el sensor

Para bridas y otras conexiones a proceso: use una herramienta de montaje adecuada

6.2.2  Preparacion del instrumento de medicién
1. Elimine el material de embalaje restante.
2. Extraiga las tapas o capuchones de proteccién que tenga el sensor.

3. Extraiga la etiqueta adhesiva del compartimento de la electrénica.
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6.2.3  Montaje del sensor

A ADVERTENCIA

Peligro por sellado insuficiente del proceso.

» Asegurese de los didametros internos de las juntas sean mayores o iguales que los de las
conexiones a proceso y las tuberias.

» Asegurese de que las juntas estén limpias y no presenten dafios.

» Asegure las juntas correctamente.

1. Compruebe que la direccion y el sentido de la flecha representada en el sensor
coincidan con la direccién y el sentido de flujo del producto.

2. Para asegurar el cumplimiento de las especificaciones del equipo, debe instalar el
instrumento de medicién de forma que quede centrado en la seccién de medicion
entre las bridas de la tuberia.

3. Instale el equipo de medicién o gire la caja del transmisor de forma que las entradas
de cable no sefialen hacia arriba.

i
1

6.2.4  Montaje del transmisor de la versién separada

A ATENCION

Temperatura ambiente demasiado elevada.

Riesgo de sobrecalentamiento de la electrénica y deformacién por calor de la caja.

» No se debe superar la temperatura ambiente maxima admisible .

» Siseinstala en un lugar al aire libre: evite que quede directamente expuesto a la
radiacion solar y a las inclemencias del tiempo, sobre todo en zonas climéticas calidas.

A0029263

A ATENCION

Los esfuerzos mecanicos excesivos pueden dafiar la caja.
» Evite que quede sometida a esfuerzos mecanicos excesivos.

El transmisor de la versién separada puede montarse de las formas siguientes:

= Montaje en pared
= Montaje en tuberia
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Montaje en pared

® 8.6 (0.39)
5
(@)

80 (3.15)

fl

19 (0.6) 80 (3.15)

A0033484

7 mm (in)

Montaje en tuberia

©20...70
(®0.79 to 2.75)

A0033486

8 mm (in)

6.2.5  Giro de la caja del transmisor

La caja del transmisor se puede girar para facilitar el acceso al compartimento de
conexiones o al médulo indicador.

A0032242

1. Afloje el tornillo de fijacién.

2. Gire la caja a la posicion deseada.
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3. Apriete firmemente el tornillo de fijacion.

6.2.6 Giro del moédulo indicador

El médulo indicador se puede girar a fin de optimizar su legibilidad y manejo.

A0032238

1. Use una llave Allen para aflojar la abrazadera de sujecion de la cubierta del
compartimento del sistema electrénico.

2. Desenrosque la cubierta del compartimento del sistema electrénico de la caja del
transmisor.

3. Opcional: Extraiga el médulo indicador tirando suavemente con un movimiento de
rotacion.

4. Gire el médulo indicador hasta alcanzar la posicién deseada: max. 8 x 45 ° en cada
sentido.

5. Sin el médulo indicador extraido:
Permita que el modulo indicador se acople en la posicién deseada.

6. Con el moédulo indicador extraido:

Pase el cable por la abertura entre la caja y el modulo del sistema electrénico
principal e inserte el modulo indicador en el compartimento de la electrénica hasta
encajarlo bien.

7. Monte de nuevo el transmisor en el orden inverso.

6.3 Verificacion tras la instalacion

‘ ;El equipo de medicién presenta algun dafio visible? ‘ a ‘

;El instrumento de medicién corresponde a las especificaciones del punto de medida?

Por ejemplo:

s Temperatura de proceso > B8 212

= Presion del proceso (consulte el capitulo sobre "Valores nominales de presion-temperatura" del a
documento "Informacion técnica")

s Temperatura ambiente

= Rango de medicién > B 198

;La orientacién escogida para el sensor es la adecuada > B 237

= Segun el tipo de sensor

s Conforme a la temperatura del medio a

= Conforme a las propiedades del producto/medio (liberacion de gases, con solidos en
suspension)

;La flecha de la placa de identificacion del sensor concuerda con el sentido del caudal del fluido en

la tuberia > B 237 -
‘ ;La identificacién y el etiquetado del punto de medicién son correctos (inspeccién visual)? ‘ a ‘
‘ ;Se ha protegido apropiadamente el equipo contra precipitaciones y la luz solar directa? ‘ m} ‘
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‘ ;El tornillo de seguridad y el tornillo de bloqueo estan bien apretados? ‘ a

‘ ;Se ha respetado la altura maxima admisible para el aislante? ‘ a
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7 Conexion eléctrica

7.1 Seguridad eléctrica

De conformidad con los reglamentos nacionales aplicables.

7.2 Requisitos de conexién

7.2.1  Herramientas requeridas

= Para entradas de cable: utilice las herramientas correspondientes

= Para tornillo de bloqueo: llave Allen3 mm

= Pelacables

= Si utiliza cables trenzados: alicates para el terminal de empalme

= Para extraer cables de terminales: destornillador de hoja plana < 3 mm (0,12 in)

7.2.2  Requisitos que debe cumplir el cable de conexién

Los cables de conexién escogidos por el usuario deben cumplir los siguientes requisitos.

Rango de temperaturas admisibles

= Se debe respetar las normativas de instalacién vigentes en el pais de instalacion.
= Los cables deben ser aptos para las temperaturas minimas y maximas previstas.

Cable de senal

PROFINET con Ethernet APL

El tipo de cable de referencia para los segmentos APL es el cable de bus de campo tipo A,
MAU tipo 1y 3 (especificado en la norma IEC 61158-2). Este cable cumple los requisitos
para aplicaciones de sequridad intrinseca segun la norma IEC TS 60079-47 y también
puede utilizarse en aplicaciones de seguridad no intrinseca.

Tipo de cable A

Capacitancia del cable 45 ... 200 nF/km
Resistencia del lazo 15 ... 150 Q/km
Inductancia del cable 0,4 ... 1 mH/km

Para mas detalles, véase la Guia de ingenieria Ethernet APL
(https://www.ethernet-apl.org).

Diametro del cable

= Prensaestopas suministrados:
M20 x 1,5 concable® 6 ... 12 mm (0,24 ... 0,47 in)

= Terminales de resorte enchufables para la version del equipo sin proteccién contra
sobretensiones integrada: secciones transversales de los hilos
0,5...2,5mm? (20 ... 14 AWG)

34 Endress+Hauser



Proline Prowirl F 200 PROFINET con Ethernet-APL

Conexion eléctrica

Endress+Hauser

7.2.3  Cable de conexion para versiéon remota

Cable de conexion (estandar)

Cable estandar

Cable de PVC de 2 x 2 x 0,5 mm? (22 AWG) con apantallamiento comun (2

pares, trenzado por pares)

Resistencia a la llama

Conforme a DIN EN 60332-1-2

Resistencia al aceite

Conforme a DIN EN 60811-1-2

Apantallamiento

Trenza de cobre galvanizado, densidad opc. aprox. 85 %

Longitud del cable

5m (15 ft), 10 m (30 ft), 20 m (60 ft), 30 m (90 ft)

Temperatura de
funcionamiento continuo

Cuando esta montado en una posicion fija: =50 ... +105 °C (=58 ... +221 °F);
cuando el cable se puede mover con libertad: =25 ... +105 °C (-13 ... +221 °F)

1) La radiacién UV puede dafiar la envoltura externa del cable. Proteja el cable todo lo posible contra la

exposicién al sol.

Cable de conexién (blindado)

Cable, blindado

2 x 2% 0,34 mm? (22 AWG) cable de PVC con blindaje comun (2 pares, pares
trenzados) y envoltura trenzada de alambre de acero adicional b

Resistencia a la llama

Conforme a DIN EN 60332-1-2

Resistencia al aceite

Conforme a DIN EN 60811-1-2

Apantallamiento

Trenza de cobre galvanizado, densidad opc. aprox. 85 %

Alivio de tensiones
mecanicas y refuerzo

Trenza de hilo de acero, galvanizado

Longitud del cable

10 m (30 ft), 20 m (60 ft), 30 m (90 ft)

Temperatura de
funcionamiento continuo

Cuando esta montado en una posicién fija: =50 ... +105 °C (=58 ... +221 °F);
cuando el cable se puede mover con libertad: =25 ... +105 °C (=13 ... +221°F)

1) La radiacién UV puede dafiar la camisa exterior del cable. Proteja el cable todo lo posible contra la

exposicion al sol.

7.2.4  Asignacion de terminales

Transmisor

3 2 1 4
| | | e
[5[6[3[4[1]2]
+ - o+ -+ - D

A0033475

Terminales 1 a 6:

Ntmero mdximo de terminales

Sin proteccidn contra sobretensiones integrada

Numero mdximo de terminales para el cédigo de
pedido correspondiente a "Accesorio montados",
opcién NA "Proteccion contra sobretensiones"
s Terminales 1 a 4:

Con proteccion integrada contra sobretensiones
= Terminales 5 a 6:

Sin proteccién contra sobretensiones integrada

W N =

Salida 1 (pasiva): tension de alimentacion y transmision de sefiales
Salida 2 (pasiva): tensién de alimentacion y transmision de sefiales
Entrada (pasiva): tensién de alimentacion y transmision de sefiales
Borne de tierra para el apantallamiento del cable
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Cédigo de pedido correspondiente a "Salida" Numeros de terminal
Salida 1
1(+) 2(-)
Opcién S e PROFINET con Ethernet-APL
1) PROFINET con Ethernet-APL con proteccién integrada contra inversién de la polaridad.

7.2.5 mediante PROFINET con Ethernet APL

Pin Asignacion Codificacion | Conector/
3 4 enchufe
5 1 1 Seflal APL - A Enchufe
2 Sefial APL +
3 Blindaje del cable!
4 Sin asignar
Caja con Blindaje del cable
conector
metalico
1Si se usa un blindaje de cable

7.2.6  Blindaje y puesta a tierra

La compatibilidad electromagnética éptima (EMC) del sistema de bus de campo solo esta
garantizada si los componentes del sistema, y en particular las lineas, estan blindados y el
blindaje forma un conjunto apantallado lo mas completo posible.

1. Para asegurar una proteccion de EMC éptima, conecte el blindaje con la tierra de
referencia con la maxima frecuencia posible.

2. Por cuestiones relativas a la proteccion contra explosiones, se recomienda que se
prescinda de la puesta a tierra.

Para cumplir los dos requisitos, existen basicamente tres tipos distintos de blindaje en el

sistema de bus de campo:

= Blindaje por los dos extremos

= Blindaje por un extremo, en el lado de alimentacion, con terminacién capacitiva en el
equipo de campo

= Blindaje por un extremo, en el lado de alimentacién

La experiencia ha demostrado que los mejores resultados para la EMC se obtienen

generalmente cuando la instalacion se ha blindado por un extremo, en el lado de

alimentacion (sin terminacién capacitiva en el equipo de campo). Hay que tomar medidas

apropiadas para el cableado de entrada si se quiere un funcionamiento sin restricciones en

presencia de interferencias EMC. Dichas medidas se han tenido en cuenta para este

equipo. Por tanto, queda garantizado su buen funcionamiento en presencia de variables

interferentes sequn NAMUR NE21.

1. Respete los requisitos de instalacién nacionales y las normativas durante instalacion.

2. Sihay grandes diferencias de potencial entre los distintos puntos de puesta a tierra,
conecte Unicamente un punto del blindaje directamente con tierra de referencia.

3. En sistemas desprovistos de compensacion de potencial,

el blindaje de los cables del sistema de buses de campo solo debe conectarse por un
lado con tierra, por ejemplo, junto a la unidad de alimentacién de los buses de campo
o junto a las barreras de sequridad.
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En un sistema sin igualacién de potencial, si se conecta el blindaje del cable en mas de
un punto con tierra, se producen corrientes residuales a la frecuencia de la red.

Esto puede dafiar el blindaje del cable del bus.
» Conecte Unicamente un extremo del blindaje del cable de bus con la tierra local o de

proteccidn.

» Aisle el blindaje que quede sin conectar.

®

Blindaje del cable

Equipo de medicion
Conexion local con tierra
Compensacion de potencial
Enlace o TCP

Interruptor de campo

N o W N =

9 Ejemplo de conexién para PROFINET con Ethernet APL

A0047536

7.2.7  Requisitos que debe cumplir la unidad de alimentacién

Tension de alimentacion

Transmisor

Los valores siguientes de tension de alimentacion son aplicables a las salidas disponibles:

Tensién de alimentacién para una version compacta

Codigo de pedido correspondiente a
"Salida; entrada"

Minima
tension en los terminales

Maxima
tension en los terminales

Opcién S : PROFINET con Ethernet-APL

>9VCC

No-Ex: CC30V
Ex: 15V CC max.

ﬂ Sobretensién transitoria: hasta categoria de sobretensién I

7.2.8  Preparacion del equipo de medicion

Realice los pasos en el siguiente orden:
1. Monte el sensor y el transmisor.

2. Caja de conexiones del sensor: conecte el cable de conexion.

3. Transmisor: conecte el cable de conexion.
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4. Transmisor: conecte el el cable para la tensién de alimentacion.

iEstanqueidad insuficiente del cabezal!
Se puede comprometer la sequridad en el funcionamiento del equipo de medicién.
» Utilice prensaestopas apropiados que correspondan al grado de proteccion.

1. Extraiga el conector provisional, si existe.

2. Siel equipo de medicion se suministra sin prensaestopas:
Provea por favor prensaestopas apropiados para los cables de conexion.

3. Siel equipo de medicion se suministra con prensaestopas:
Respete las exigencias para cables de conexion - 34.

7.3 Conexion del equipo de medicion

Una conexién incorrecta puede comprometer la seguridad eléctrica.

» Los trabajos de conexion eléctrica deben ser llevados a cabo exclusivamente por
especialistas que hayan recibido una formacién apropiada.

» Tenga en cuenta los reglamentos y las normas de instalacién de &mbito regional/
nacional que sean aplicables.

» Cumpla las normas de seguridad en el puesto de trabajo vigentes en el lugar de
instalacion.

» Conecte siempre el cable de tierra de protecciéon @ antes de conectar los demas cables.

» Siva a utilizar el equipo en una zona con atmésferas potencialmente explosivas,
observe la informacion indicada en el documento Ex del equipo.

» Debe comprobarse la unidad de alimentacion para garantizar que cumpla los requisitos
de seguridad (p. ej., fuente de alimentacion PELV/SELV clase 2).

7.3.1  Conexion de la version compacta

Conexion del transmisor

La conexién del transmisor depende del codigo de pedido siguiente:
"Conexion eléctrica":

= Opcién A, B, C, D: terminales

= Opciodn I: conector del equipo
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Conexion desde los terminales

4

L] %I‘

e

7.

AD048825

Afloje la abrazadera de sujecién de la cubierta del compartimento de conexiones.
Desenrosque la cubierta del compartimento de conexiones.

Pase el cable a través de la entrada de cable. Para asegurar un sellado correcto, no
retire el anillo obturador de la entrada de cable.

Pele el cable y los extremos del cable. Si se trata de cables trenzados, ponga también
terminales de empalme.

Conecte el cable conforme a la asignacién de terminales .

A\ ADVERTENCIA

Incumplimiento del grado de proteccién de la caja debido a su sellado

insuficiente

» No utilice ningun lubricante para enroscar el tornillo. Las roscas de la tapa ya
estan recubiertas de un lubricante seco.

Apriete firmemente los prensaestopas.

Monte de nuevo el transmisor en el orden inverso.

Conexion mediante conector del equipo

Endress+Hauser

A0032229

Enchufe el conector del equipo y apriételo firmemente.
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Retirada de un cable

00535 mn]

[N D)

<€an
~

SN 4

A0048822

» Para extraer un cable del terminal, utilice un destornillador de cabeza plana para
empujar la ranura situada entre los dos orificios de terminal mientras tira a la vez del
extremo del cable para sacarlo del terminal.

7.3.2  Conexion de la versidon separada

A\ ADVERTENCIA

Riesgo de dafios en los componentes electrénicos
» Conecte el sensor y el transmisor con la misma compensacién de potencial.
» Conecte el sensor unicamente a un transmisor con el mismo numero de serie.

Se recomienda la siguiente secuencia de pasos :
1. Monte el sensor y el transmisor.
2. Conecteel.
3. Conecte el transmisor.
ﬂ El modo en que se conecta el cable de conexion a la caja del transmisor depende de la
homologacién del equipo de medicién y en la versién del cable de conexién utilizado.

En las siguientes versiones, solo se pueden utilizar terminales para la conexién en la
caja del transmisor:

= Cddigo de producto para "Conexién eléctrica”, opcién B, C, D

= Determinados certificados: Ex nA, Ex ec, Ex tb y Division 1

= Uso de cable de conexién reforzado

En las siguientes versiones, se utiliza un conector M12 de equipo para la conexién en
la caja del transmisor:

= El resto de certificados

= Uso de cable de conexion (estandar)

Para conectar el cable a la caja de conexiones del sensor siempre se usan los
terminales (pares de apriete de los tornillos para evitar tirones: 1,2 ... 1,7 Nm).
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Conexion del cabezal de conexiones del sensor

A0034167

1. Afloje el tornillo de bloqueo.

2. Desenrosque la tapa del cabezal.

A0034171

10  Grdfico de muestra

Cable de conexion (estandar, reforzado)

3. Pase el cable de conexion a través de la entrada de cables e insértelo en el cabezal de
conexion (si se utiliza un cable de conexion sin un dispositivo enchufable M12, utilice
el extremo pelado més corto del cable de conexién).

4. Cablee el cable de conexién:

= Borna 1 = cable marrén
Borna 2 = cable blanco
Borna 3 = cable amarillo
Borna 4 = cable verde

Conecte el apantallamiento del cable a través del aliviador de traccién.

6. Apriete los tornillos del aliviador de traccién del cable utilizando un par dentro del
rango de 1,2 ... 1,7 Nm.

7. Paravolver a montar la caja de conexion, realice el proceso de desmontaje en orden
inverso.
Cable de conexién (opcién "masa con compensacion de presion/temperatura")

3. Pase el cable de conexién a través de la entrada de cables e insértelo en el cabezal de
conexion (si se utiliza un cable de conexién sin un dispositivo enchufable M12, utilice
el extremo pelado més corto del cable de conexién).
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4. Cablee el cable de conexioén:

- Borna 1 = cable marrén
Borna 2 = cable blanco
Borna 3 = cable verde
Terminal 4 = cable rojo
Terminal 5 = cable negro
Borna 6 = cable amarillo
Terminal 7 = cable azul

Conecte el apantallamiento del cable a través del aliviador de traccién.

6. Apriete los tornillos del aliviador de traccion del cable utilizando un par dentro del
rango de 1,2 ... 1,7 Nm.

7. Paravolver a montar la caja de conexion, realice el proceso de desmontaje en orden
inverso.

Conexion del transmisor

Conexion del transmisor mediante conector

A0034172

» Enchufe el conector.

Conexion del transmisor mediante los terminales

AD034173

1. Afloje el tornillo de bloqueo de la tapa frontal del compartimento de la electrénica.
2. Desenrosque la tapa frontal del compartimento de electronica.

3. Extraiga el modulo indicador tirando suavemente con un movimiento de rotacién.
Para facilitar el acceso al interruptor de bloqueo, sujete el médulo de visualizacién por
el borde del compartimento de la electrénica.
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A0034174

4. Afloje el tornillo de bloqueo del cabezal del transmisor.

5. Afloje el tornillo de bloqueo del cabezal del transmisor.

A0034175

11  Grdfico de muestra

Gire la caja del transmisor hacia la derecha hasta la marca.

La tarjeta de conexion de la caja para pared esta conectada a la tarjeta de la
electrénica del transmisor a través de un cable de sefial.
» Preste atencion a dicho cable se sefial al levantar el cabezal de transmisor.

Levante el cabezal del transmisor.

A0034176

12 Grdfico de muestra
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® 13

A0034177

Grdfico de muestra

Cable de conexion (estandar, reforzado)

8.

10.

11.
12.

13.

Desconecte el cable de sefial de la tarjeta de conexion de la caja para pared
presionando la pestafia de bloqueo del conector. Extraiga el cabezal del transmisor.

Pase el cable de conexién a través de la entrada de cables e insértelo en el cabezal de
conexion (si se utiliza un cable de conexién sin un dispositivo enchufable M12, utilice
el extremo pelado més corto del cable de conexién).

Cablee el cable de conexion:

- Borna 1 = cable marrén
Borna 2 = cable blanco
Borna 3 = cable amarillo
Borna 4 = cable verde

Conecte el apantallamiento del cable a través del aliviador de traccién.

Apriete los tornillos del aliviador de traccion del cable utilizando un par dentro del
rango de 1,2 ... 1,7 Nm.

Para volver a montar la caja del transmisor, realice el proceso de desmontaje en
orden inverso.

Cable de conexidn (opcién "masa con compensacion de presién/temperatura")

8.

10.

11.
12.

13.

Desconecte ambos cables de sefial de la tarjeta de conexién de la caja para pared
presionando la pestafia de bloqueo del conector. Extraiga el cabezal del transmisor.

Pase el cable de conexién a través de la entrada de cables e insértelo en el cabezal de
conexion (si se utiliza un cable de conexién sin un dispositivo enchufable M12, utilice
el extremo pelado més corto del cable de conexién).

Cablee el cable de conexion:

- Borna 1 = cable marrén
Borna 2 = cable blanco
Borna 3 = cable verde
Terminal 4 = cable rojo
Terminal 5 = cable negro
Borna 6 = cable amarillo
Terminal 7 = cable azul

Conecte el apantallamiento del cable a través del aliviador de traccién.

Apriete los tornillos del aliviador de traccion del cable utilizando un par dentro del
rango de 1,2 ... 1,7 Nm.

Para volver a montar la caja del transmisor, realice el proceso de desmontaje en
orden inverso.
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7.3.3  Compensacion de potencial

Requisitos

Para asegurar la realizacion correcta de la medicion, tenga por favor en cuenta lo siguiente:
= El fluido y el sensor deben estar al mismo potencial eléctrico

= Version remota: el sensor y el transmisor deben estar al mismo potencial eléctrico

= Concepto de puesta a tierra en la planta

= Material de la tuberia y puesta a tierra

Ejemplo de conexion, situacion estandar

Ejemplo de conexion en situaciones especiales

7.4 Aseguramiento del grado de proteccion
El equipo de medicién satisface todos los requisitos correspondientes al grado de
proteccién IP66/67, envolvente de tipo 4X.
Para garantizar el grado de protecciéon [P66/67, envolvente de tipo 4X, tras la conexién
eléctrica lleve a cabo los pasos siguientes:

1. Revise las juntas de la caja para ver si estan limpias y bien colocadas.

2. Seque, limpie o sustituya las juntas en caso necesario.

3. Apriete todos los tornillos de la caja y las tapas.
4. Apriete firmemente los prensaestopas.
5

Para asegurar que la humedad no penetre en la entrada de cables:
Disponga el cable de modo que quede girado hacia abajo ("trampa antiagua").

"

A0029278

6. Los prensaestopas suministrados no proporcionan ninguna proteccién de la caja si no
se usan. Por consiguiente, se deben sustituir por tapones ciegos que concuerden con
la proteccién de la caja.

7.5 Verificacion tras la conexion

;Los cables o el equipo presentan dafios (inspeccién visual)? a
Los cables utilizados cumplen los requisitos> 347 a
;Los cables estan debidamente protegidos contra tirones? g
;Se han instalado todos los prensaestopas dejandolos bien apretados y estancos? ;Se han tendido 0
los cables con "trampa antiagua' > B 457

Segun la versién del equipo: jestan bien apretados los conectores del equipo-> 387 a
Solo para la version separada: jse ha conectado el sensor con el transmisor apropiado? o
Comprobar el numero de serie indicado en la placa de identificacién del sensor y del transmisor.

;La fuente de alimentacién satisface las especificaciones que se indican en la placa de O

identificacién del transmisor?
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;La asignacion de terminales es correcta ? g

Cuando hay tension de alimentacién, ;pueden verse valores indicados en el médulo de 0

visualizacion?

;Las tapas de la caja estan todas bien colocadas y apretadas? m]

;Esta bien apretado el tornillo de bloqueo? a

;Se han apretado los tornillos del aliviador de traccion del cable utilizando el par correcto> B 407 a
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8 Opciones de configuracion

8.1 Vision general de las opciones de configuracion

IL

1  Sistema de automatizacion, p. ej. Simatic S7 (Siemens)

Conmutador Ethernet estdndar, p. ej., Scalance X204 (Siemens)

3 Ordenador con navegador de internet (p. ej., Internet Explorer) para acceder al servidor web integrado u
ordenador con software de configuracion (p. ej., FieldCare, DeviceCare o SIMATIC PDM) con PROFINET COM
DTM "Comunicacion CDI TCP/IP"

4 Interruptor de alimentacién APL (opcional)

Interruptor de campo APL

6  Equipo de medicion

A0046117

[\

15
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8.2 Estructura y funcién del menu de configuraciéon

8.2.1  Estructura del menu de configuracién

Para una vision general sobre el menu de configuracion para expertos: consulte el
documento "Descripcién de los pardmetros del equipo"

Menu de configuracién para operadores y para mantenimiento

B
| |—>| Language

| Pardmetros 1

l
| Pardmetros n

Operador

| Submenu 1

| Submenu n

|—>| Nombre del dispositivo

|Asistente 1/ Parametros 1

| Asistente n / Pardmetros n

I

| Ajuste avanzado |Introducir codigo de accesol

| Parametros 1 |

|
| Pardmetros n |

Mantenimiento

Orientado a tareas

| Submenu 1 |

| Submenu n |

|—>| Pardmetros 1
|

| Parédmetros n

| Submenu 1

I

| Submenu n

Ment de configuracién para experto

| l—»l Parametros 1

Parametros n

l Sistema

lScnsor

l Entrada

Experto

l Salida

l Comunicaciéon

l Aplicacion

IREEEEEE

l Diagnostico

A0018237-ES

14 Estructura esquemdtica del menti de configuracién
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8.2.2

Filosofia de funcionamiento

Cada componente del menu de configuracion tiene asignados determinados roles de
usuario (operador, mantenimiento, etc.) que son con los que se puede acceder a dichos
componentes. Cada rol de usuario tiene asignados determinadas tareas tipicas durante el
ciclo de vida del instrumento.

Menu/Parametros Rol de usuario y tareas Contenido/significado
Language Orientado a | Rol de usuario "Operario", = Definir el idioma de trabajo (operativo)
las tareas | "Mantenimiento" = Poner a cero y controlar los totalizadores
» Tareas durante la configuracion: - - . - - .
Operacién » Configuracion del indicador para = Configurar la par}talla de visualizacion (p. ej., formato de visualizacion,
operaciones de configuraciéon contraste del indicador) )
« Lectura de los valores medidos = Poner a cero y controlar los totalizadores
Ajuste Rol de usuario "Mantenimiento" Asistentes para la puesta en marcha rapida:
Puesta en marcha: = Configuracion de las unidades del sistema
s Configuracion de la medicién = Definicién del producto
= Configuracién de las entradas y salidas | ® Configuracion de la entrada de corriente
= Configuracion de las salidas
= Configuracién del indicador para operaciones de configuracion
= Definicién del acondicionamiento de la salida
= Configuracion de la supresion de caudal residual
Ajuste avanzado
= Para una configuracién de la medicién mas a medicion del usuario
(adaptacién a condiciones de medicion especiales)
= Configuracion de los totalizadores
= Administracion (definir codigo de acceso, reiniciar el equipo de medicién)
Diagnostico Rol de usuario "Mantenimiento" Comprende todos los pardmetros para detectar errores y analizar errores de
Localizacién y resolucién de fallos: proceso y de equipo:
= Diagnosticos y resolucion de errores de | = Lista de diagnosticos
equipo y de proceso Contiene hasta 5 mensajes de diagndstico pendientes.
= Simulacion del valor medido = Lista de eventos
Contiene los mensajes de los eventos que se han producido.
= Informacién del equipo
Contiene informacion para la identificacién del equipo.
= Valor medido
Contiene todos los valores medidos actuales.
= Submenu Memorizacién de valores medidos con la opcién de pedido
"HistoROM ampliada"
Almacenamiento y visualizacion de los valores medidos
= Heartbeat
Se verifica bajo demanda la operatividad del instrumento y se documentan
los resultados de la verificacion.
= Simulacion
Se utiliza para simular valores medidos o valores de salida.
Experto Orientado al | Tareas que requieren un conocimiento Contiene todos los pardmetros del equipo y permite acceder directamente a
funcionamie | detallado del funcionamiento del equipo: | ellos mediante un cédigo de acceso. La estructura de este menu se basa en los
nto = Puesta en marcha de mediciones en bloques de funciones del equipo:
condiciones dificiles = Sistema
= Adaptacién 6ptima de la medicién a Contiene todos los pardmetros de nivel superior del equipo que no estan
las condiciones dificiles relacionados con la medicién ni con la comunicacién de valores medidos.
= Configuracién detallada de la interfaz | ® Sensor
de comunicaciones Configuracién de la medicion.
= Diagnosticos de error en casos dificiles | # Comunicacién
Configuracién de la interfaz de comunicaciones digitales.
= Aplicacion
Configuracion de las funciones que trascienden la medicién en si (p. €j.,
totalizador).
= Diagnostico
Deteccién de errores y analisis de errores de proceso o equipo y para
simulaciones del equipo y Heartbeat Technology.
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8.3 Acceso al menu de configuracién a través del
indicador local

8.3.1 Indicador operativo

112050

A0029346

- {|0] @] |®
Indicador operativo

Nombre de etiqueta (TAG)

Area de estado

Area de visualizacion para los valores medidos (4 lineas)
Elementos de configuracion > B 55

vl W =

Zona de visualizacion del estado

Los siguientes simbolos pueden aparecer en la zona para estado situada en la parte
derecha superior del indicador operativo:
= Sefiales de estado> B 145
= F: Fallo
s C: Verificacion funcional
= S: Fuera de especificacion
= M: Requiere mantenimiento
= Comportamiento de diagnoéstico-> 146
= §%4: Alarma
= /i Aviso
= 7 Bloqueo (se ha bloqueado el equipo mediante hardware )
= & Comunicacién (se ha activado comunicacién mediante configuracién a distancia)

Zona de visualizacion

En la zona de visualizacion de valores medidos, cada valor esta precedido por determinados
simbolos que proporcionan informacién adicional:

Variables medidas

Simbolo Significado
Totalizador
E @ El numero del canal indica cudl de los tres totalizadores se esté visualizando.

Numeros de canal de medicion

Simbolo Significado

[I] [E] Canal de medicién 1 a 4

El numero del canal de medicién solo se muestra si estd presente mas de un canal para el mismo tipo de
variable medida(p. €j., totalizador 1 a 3).
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Comportamiento de diagndstico

El comportamiento de diagnéstico se refiere a como debe ser el comportamiento cuando se produce un evento
de diagnéstico relacionado con la variable medida que se esta visualizando.
Para obtener informacién sobre los simbolos - 146

ﬂ El nimero de valores medidos y el formato de visualizacién pueden configurarse
mediante el pardmetro Parametro Formato visualizacion (- 117).
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8.3.2  Vista de navegacion

En el submena En el asistente
1 1
A A
2 —r&al../0peracion 0091-11—3 |2 —Fx /../Salid corr. 1 MS 13

Dcho acceso visu

Estado bloqueo
= Vizualizaciéon | 4

s—{|0] @] |® 0] @] |®

A0013993-ES A0016327-ES

Vista de navegacion

Ruta de navegacion hacia la posicién actual
Area de estado

Zona del indicador para navegacion
Elementos de configuracion > B 55

v W N =

Ruta de navegacion

La ruta de navegacién - visualizada en la parte superior izquierda de la vista de navegacion
- consta de los siguientes elementos:

. Simbolo de omisién de Nombre del
= En un submenu: . . ) .
. . niveles intermedios del = Submenu
Simbolo para menu . .
. menu = Asistente de
= En el asistente: . )
configuracion

Simbolo para asistente .
= Parametros

2 2 2
Ejemplos ﬁ?" /.7 Indicador
i /.7 Indicador

ﬂ Para més informacion sobre los iconos que se utilizan en el mend, véase la seccion
"Zona de visualizacion" - 53

Zona de visualizacion del estado

En la zona de estado situada en la parte superior derecha de la vista de navegacion se
visualiza lo siguiente:
= En el submenu
= El codigo de acceso directo del parametro hacia el que usted navega (p. ej., 0022-1)
= Sj existe un suceso de diagnostico, aparecen el comportamiento del diagnéstico y la
sefial del estado correspondientes
= En el asistente
Si existe un suceso de diagnostico, aparecen el comportamiento del diagnéstico y la sefial
del estado correspondientes

ﬂ = Para informacion sobre el comportamiento de diagnostico y sefial del estado
> B 145
= Para informacion sobre la funcién y entrada del cdédigo de acceso directo > 58
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Zona de visualizacion

Menus

Simbolo Significado

Operaciones de configuracién

Oy Aparece:

= En el menu, al lado de la opcion seleccionable "Operacién”

= Alaizquierda de la ruta de navegacién en el mend "Operacién"

Ajuste

}, Aparece:
= En el ment, al lado de la opcién seleccionable "Ajuste”
s A laizquierda de la ruta de navegacién en el menu "Ajuste"

Diagnésticos

] Aparece:

g = En el menu, al lado de la opcion seleccionable de "Diagnéstico”
= Alaizquierda de la ruta de navegacién en el mend "Diagnéstico"
Experto

—_-.}_-t Aparece:

= En el meny, al lado de la opcion seleccionable "Experto”
= A laizquierda de la ruta de navegacién en el menu "Experto"

Submenus, asistentes, pardmetros

Simbolo Significado

- Submenu

Asistente de configuracion

Parametros en un asistente

L E] No hay ningun simbolo de visualizacién para pardmetros en submenus.

Bloqueo

Simbolo Significado

Parametro bloqueado

Cuando aparece delante del nombre de un parametro, indica que el parametro en cuestion
@ esta bloqueado.

s Mediante codigo de acceso de usuario

= Mediante microinterruptor de proteccién contra escritura

Operacion con asistente

Simbolo Significado

Salta al pardmetro anterior.

Confirma el valor del pardmetro y salta al pardmetro siguiente.

Abre la ventana de edicién del pardmetro.

I

Endress+Hauser 53



Opciones de configuracién

Proline Prowirl F 200 PROFINET con Ethernet-APL

54

8.3.3 Vista de edicion

Editor numérico Editor de textos
1 1
2 —I20] 2 —User
0 /] 1] 2] 3] 4] [ ABC_ ][ DEFG ][ HUK |
5 | 6 | 7] 8 ] 9| 3 LMNO PQRS ][ TUVW | 3
-] -1 €« c] XYZ | &C+> || Aatl@ ]
X c I X
— o] e e o] |®||®

W N =

Vista de edicion

Zona de visualizacion de los valores entrados
Mdscara de entrada

Elementos de configuracion > B 55

Pantalla de introduccion de datos

En la mascara de entrada del editor numérico y de textos puede encontrar los siguientes
simbolos de entrada:

Editor numérico

Simbolo

Significado

Seleccion de numeros de 0 a 9

Inserta un separador decimal en la posicién del cursor.

Inserta un signo menos en la posicién del cursor.

Confirma la seleccion.

Desplaza la posicién de entrada en una posicioén hacia la izquierda.

Abandona la entrada sin aplicar los cambios.

a e (i8] sis

Borra todos los caracteres entrados.

Editor de textos

Simbolo

Significado

Aali

Conmutador

= Entre letras mayusculas y minusculas
= Para introducir numeros

= Para introducir caracteres especiales

: I
w
"

XYZ

Seleccion de letras de la A ala Z.
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Seleccién de letras de la A ala Z.

Xyz

Seleccién de caracteres especiales.

Confirma la seleccién.

Salta a la seleccién de herramientas de correccion.

Abandona la entrada sin aplicar los cambios.

Borra todos los caracteres entrados.

|| 2] &
v

Correccion de texto en

Simbolo Significado

Borra todos los caracteres entrados.

Desplaza la posicién de entrada en una posicion hacia la derecha.

Desplaza la posicién de entrada en una posicion hacia la izquierda.

Borra el carécter situado a la izquierda de la posicién de entrada.

GOLO

8.3.4  Elementos de configuracién

Tecla Significado

Tecla Menos

En menu, submenti
Desplaza hacia arriba la barra de seleccién en una lista de seleccionables.

Con un asistente

Confirma el valor del pardmetro y pasa al parametro anterior.

En el editor numérico y de textos
En la mascara de entrada, desplaza la barra de seleccién hacia la izquierda (hacia atras).

Tecla Mas

En menu, submenu
Desplaza hacia abajo la barra de seleccién en una lista de seleccionables.

Con un asistente

Confirma el valor del pardmetro y pasa al parametro siguiente.

En el editor numérico y de textos
En la méscara de entrada, desplaza la barra de seleccién hacia la derecha (hacia delante).

Endress+Hauser 55



Opciones de configuracién Proline Prowirl F 200 PROFINET con Ethernet-APL

Tecla Significado

Tecla Intro

Para pantalla de operaciones de configuracién
Tras pulsar esta tecla durante 2 s se abre el menu contextual.

En menti, subment
= Sise pulsa brevemente la tecla:
= Se abre el menu, submenu o pardmetro seleccionados.
= Se inicia el asistente.
= Sj hay un texto de ayuda abierto, cierra el texto de ayuda del parametro.
= Sise pulsa la tecla durante 2 s en un pardmetro:
Si se dispone de un texto de ayuda, lo abre para la funcién del pardmetro.

Con un asistente
Abre la ventana de edicién del pardmetro.

En el editor numérico y de textos
= Si se pulsa brevemente la tecla:
= Abre el grupo seleccionado.
= Realiza la accion seleccionada.
= Sise pulsa la tecla durante 2 s, se confirma el valor del pardmetro editado.

Combinacién de teclas Escape (pulse las teclas simultdneamente)

En menti, subment
= §Sj se pulsa brevemente la tecla:
= Se sale del nivel de ment actual y se accede al nivel inmediatamente superior.

. = Sj hay un texto de ayuda abierto, cierra el texto de ayuda del pardmetro.

= Sise pulsa la tecla durante 2 s se retorna al indicador operativo ("posicion inicio").
Con un asistente

Se sale del asistente y se accede al nivel inmediatamente superior.

En el editor numérico y de textos
Cierra el editor numérico o de textos sin que se efectien los cambios.

+ Combinacion de teclas Mas/Intro (hay que mantenerlas simultineamente pulsadas)

Aumenta el contraste (presentacién mas oscura).

Combinacion de teclas Menos/Mas/Intro (pulsar y mantener presionadas

imults
+ + simultaneamente)

Para pantalla de operaciones de configuracién
Activa o desactiva el bloqueo del teclado (solo médulo visualizador SD02).

8.3.5  Apertura del menu contextual

Con el ment contextual puede accederse rapida y directamente a los siguientes ments
desde la pantalla operativa:

= Ajuste

= Copia seguridad configuracion indicador

= Simulacién

Acceder y cerrar el menu contextual

El usuario esta ante la pantalla de visualizacién operativa.

1. Pulse las teclas () y [E) durante mas de 3 segundos.
= Se abre el menu contextual.

w@1)| ConfBackuplindicad
Simulacién
4 Bloq teclado act

A0034284-ES
2. Pulse simultaneamente [ + [#.
t El ment contextual se cierra y vuelve a aparecer la pantalla operativa.
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Llamar el menu mediante menu contextual

1.
2.
3.

Abra el menu contextual.

Pulse (#] para navegar hacia el menu deseado.

Pulse (E] para confirmar la seleccion.
L= Se abre el menu seleccionado.
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8.3.6  Navegary seleccionar de una lista

Se utilizan distintos elementos de configuracion para navegar por el menu de
configuracion. La ruta de navegacion aparece indicada en el lado izquierdo del encabezado.
Los iconos se visualizan delante de los distintos menus. Estos iconos aparecen también en
el encabezado durante la navegacion.

Para una explicacién sobre vista de navegacion, simbolos y elementos de
configuracion > B 52

Ejemplo: ajuste del niimero de valores medidos a "2 valores"

XXXXXXXXX

20.50
(21
Menu principal 0104-1
Language
@ Espafniol

“* Visualiz/Operac

/# Ajuste
Mendu principal

Visualiz/Operac

=

o

nerac 0091-1

Dcho acceso visu
3. Operador

Estado bloqueo
P Visualizacién

& /../Visualiz/Operac
Estado bloqueo

:

%4 | ./Visualizacién

Formato visualiz
5. 1 valor grande

Contraste visual
Interval Indicac

&4 | ../Formato visualiz  0098-1

- 1 valor grande

1 val + grafbar
2 valores
1 grande + 2 val

&3 /| ../Formato visualiz  0098-1

- 1 valor grande
7. 1 val +Eréfbar

1 grande + 2 val

XXXXXXXXX
(S 10.50
8. 2s @ mA
=1 2800
Hz

A0029562-ES

8.3.7 Llamada directa al parametro

Cada parametro tiene asignado un numero con el que se puede acceder directamente al
parédmetro utilizando el indicador en planta. Al entrar este cédigo de acceso en Pardmetro
Acceso directo se accede directamente al pardmetro deseado.
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Ruta de navegacion
Experto > Acceso directo

El codigo de acceso directo se compone de un numero de 5 digitos (como méaximo) con el
numero de identificacion del canal correspondiente a la variable de proceso: p. €j.,
00914-2. En la vista de navegacién aparece en el lado derecho del encabezado del
parametro seleccionado.

00914-2 —— 1

A0029414

1  Codigo de acceso directo

Tenga en cuenta lo siguiente cuando introduzca un cédigo de acceso directo:

= No es preciso introducir los ceros delanteros del codigo de acceso directo.
Por ejemplo: Introduzca "914" en lugar de "00914"

= Sino se introduce ningun numero de canal, se abre automaticamente el canal 1.
Ejemplo: Introduzca 00914 - Pardmetro Asignar variable de proceso

= Si se abre un canal diferente: Introduzca el codigo de acceso directo con el niumero de
canal correspondiente.
Ejemplo: Introduzca 00914-2 - Pardmetro Asignar variable de proceso

Véanse los codigos de acceso directo a cada pardmetro en el documento "Descripciéon
de los parametros del equipo» del equipo en cuestion

8.3.8 Llamada del texto de ayuda

Algunos parametros tienen un texto de ayuda al que puede accederse desde la vista de
navegacion. El texto de ayuda explica brevemente la funcion del pardmetro facilitando la
puesta en marcha rapida y segura.

Llamar y cerrar el texto de ayuda

El usuario estd en la vista de navegacién y ha puesto la barra de seleccién sobre un
parametro.

1. Pulse [E] para2s.
L= Se abre el texto de ayuda correspondiente al pardmetro seleccionado.

Introd. céd. acc
Anular proteccién contra
escritura con cédigo

A0014002-ES

"

15  Ejemplo: Texto de ayuda del pardmetro "Entrar cédigo acceso"

2. Pulse simultaneamente (=) + [#.
L= Se cierra el texto de ayuda.
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8.3.9  Modificacién de parametros

ﬂ Véase una descripcion de la vista de edicion -consistente en un editor de texto y un
editor numérico- con los simbolos - 54, y una descripcién de los elementos de
configuracion con > 8 55

Ejemplo: cambiar el nombre de etiqueta en el parametro "Descripcién etiqueta (TAG)" de
001-FT-101 to 001-FT-102

1. /F l./Ajuste avanzado  1496-1 001-FT-101;
Introd. céd. acc ABC_ DEFG HIJK
@
001-FT-101 XYZ KO Aal@
t+. Definir céd acc c BN -
2. 001-FT-101; 001-FT-101;
ABC _ DEFG HIJK ABC_ | DEFG | HUK |
LMNO PQRS TUVW
MOl i o> W rmaChe
c X < c | x [ v ]
3. 001-FT-10}
ABC_ | DEFG | HUK |
c | x | + |
4, 001-FT-10; 001-FT-10
ABC_ | DEFG | HUK | ABC _ DEFG HIJK
| LMNO | PQRS TUVW
1x (X Oz = haie
c 1 x 1 v c 1 x | v ]
5, 001-FT-10! 001-FT-10
ABC_ DEFG HIJK ABC_ | DEFG | HUK |
LMNO PQRS TUVW
1 Oz T e e (©HBETE
c X |« c [ x | v ]
6. 001-FT-10i 001-FT-10!
ABC_ | DEFG | HWK | 012_ 3456 789
=+-* /111 ()
@A HHOM S5 v mmrm
c | x | v c X | <
7. 001-FT-102} 001-FT-10;
P 3456 789 012_ | 3456 | 789 |
=+-* /11 ()
(] o m = o Gl LB
c X < c | X | < ]
8. 001-FT-10} 001-FT-102
012_ | 3456 | 789 | [ o2 T 789
=+-* 111 ()
M (Cl L[] - [ X O =i oes | eis
c | x | + | c X <
9. 001-FT-102 / l./Ajuste avanzado  1496-1
012_ 3456 789 Introd. céd. acc
=4+-* /111 () Tag description
1x @ <>{} | xcesr | Aale @’ 001-FT-102
c T ] I Definir céd acc

A0029563-ES

Se visualiza un mensaje si el valor entrado esta fuera del rango admisible.
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Introd. céd. acc

Valor de entrada invalido o
fuera de rango

Min:0

Max:9999

A0014049-ES

8.3.10 Roles de usuario y autorizacion de acceso relacionada

Las dos funciones de usuario, "Operario"y "Mantenimiento", no tienen la misma
autorizacién de acceso para escritura si el usuario ha definido un cédigo de acceso
especifico de usuario. La configuraciéon del equipo queda asi protegida contra cualquier
acceso no autorizado desde el indicador local .

Definicién de la autorizacion de acceso para los distintos roles de usuario

El equipo todavia no tiene definido ningun cédigo de acceso cuando se entrega de fabrica.
La autorizacion de acceso (acceso de lectura y escritura) al equipo no estd restringida y
corresponde al rol de usuario de "Mantenimiento".

» Definicién del cédigo de acceso.

“~ Elrol de usuario de "Operario" se redefine, junto con el rol de usuario de
"Mantenimiento". La autorizacion de acceso difiere para ambos roles de usuario.

Autorizacion de acceso a los pardmetros: rol de usuario de "Mantenimiento"

Estado de los codigos de acceso Acceso de lectura Acceso de escritura

Todavia no se ha definido ningin cédigo de

} o o v v
acceso (configuracion de fabrica).
Tras definir un coédigo de acceso. v vl
1) El usuario solo tiene acceso de escritura tras introducir el cédigo de acceso.

Autorizacion de acceso a los pardmetros: rol de usuario de "Operario”

Estado de los cédigos de acceso Acceso de lectura Acceso de escritura
Tras definir un cédigo de acceso. v -1
1) A pesar del cédigo de acceso definido, ciertos pardmetros siempre se pueden modificar, por lo que se

excluyen de la proteccion contra escritura dado que no afectan a la medicién. Véase la seccién "Proteccion
contra escritura mediante cédigo de acceso"

ﬂ El rol de usuario con el que ha iniciado la sesién el usuario actual aparece indicado en
Pardmetro Derechos de acceso visualizacién. Ruta de navegacion: Operacion
- Derechos de acceso visualizacién

8.3.11 Desactivacion de la proteccion contra escritura mediante
cédigo de acceso

Sien el indicador local aparece el simbolo @ delante de un pardmetro, este pardmetro esta
protegido contra escritura por un c6digo de acceso especifico de usuario que no puede
modificarse mediante configuracion local > 8 122.

La proteccion contra escritura de un parametro puede inhabilitarse por configuraciéon local
introduciendo el cédigo de acceso especifico de usuario en Pardmetro Introducir cédigo de
acceso (> B 93) desde la opcién de acceso correspondiente.

1. Tras pulsar [E], aparecera la solicitud para entrar el codigo de acceso.
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2. Entre el cédigo de acceso.

Y- Desaparecera el simbolo @de delante de los pardmetros y quedan abiertos a la
escritura todos los pardmetros que estaban antes protegidos.

8.3.12 Activacién y desactivacion del bloqueo de teclado

El bloqueo del teclado permite bloquear el acceso local a todo el menu de configuracion. Ya
no se puede navegar entonces por el menu de configuraciéon no modificar valores de
parametros. Los usuarios solo podrén leer los valores medidos que aparecen en el
indicador de funcionamiento

El bloqueo del teclado se activa y desactiva mediante el menu contextual.

Activacion del bloqueo del teclado

ﬂ Solo para el indicador SD03
El bloqueo del teclado se activa automaticamente:
= Si no se ha manipulado el equipo desde el indicador durante méas de 1 minuto.
= Cada vez que se reinicia el equipo.

Para activar el bloqueo de teclado manualmente:

1. Elequipo estéd en el modo de visualizacion de valores medidos.
Pulse las teclas (&) y [E] durante 3 sequndos.
“= Aparece un menu contextual.

2. En el menu contextual, seleccione Bloqueo teclado activola opcién .
= El teclado esta bloqueado.

Si el usuario intenta acceder al menu de configuracion mientras el bloqueo de teclado
estd activado, Bloqueo teclado activoaparece el mensaje .

Desactivacion del bloqueo del teclado

» El teclado esta bloqueado.
Pulse las teclas (=] y ) durante 3 sequndos.
L~ Se desactiva el bloqueo del teclado.

8.4 Acceso al menu de configuracién a través del
software de configuracion

La estructura del menu de configuracion en la herramienta/software de configuracion es
idéntica a la del indicador local.
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8.4.1 Conexién del software de configuracién

Mediante red APL

IL

16  Opciones para la configuracioén a distancia via red APL

A0046117

1  Sistema de automatizacion, p. ej. Simatic S7 (Siemens)

2 Conmutador para Ethernet, p. ej. Scalance X204 (Siemens)

3 Ordenador con navegador de internet (p. ej., Internet Explorer) para acceder al servidor web integrado u
ordenador con software de configuracion (p. ej., FieldCare, DeviceCare con PROFINET COM DTM o SIMATIC
PDM con paquete FDI)

4 Interruptor de alimentaciéon APL (opcional)

Interruptor de campo APL

6  Equipo de medicion

5]

Mediante interfaz de servicio (CDI)

A0034056

1 Interfaz de servicio (CDI = Endress+Hauser Common Data Interface) del equipo de medicién
2 Commubox FXA291
3 Ordenador con software de configuracion (p. ej., FieldCare o DeviceCare) y (CDI) DeviceDTM
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8.4.2 FieldCare

Alcance funcional

Herramienta de gestion de activos de la planta (PAM) basada en FDT (Field Device
Technology) de Endress+Hauser. Puede configurar todas las unidades de campo
inteligentes de un sistema y le ayuda a gestionarlas. El uso de la informacién de estado
también es una manera simple pero efectiva de comprobar su estado y condicion.

Se accede a través de:
Interfaz de servicio CDI = 63

Funciones tipicas:

= Configurar los pardmetros de los transmisores

= Cargar y guardar los datos del equipo (cargar/descargar)

= Documentacién del punto de medicién

= Visualizacion de la memoria de valores medidos (registrador en linea) y el libro de
registro de eventos

Para informacion adicional acerca de FieldCare, véase el manual de instrucciones
BA00027S y BAOOO59S

Fuente para ficheros de descripcion de equipo

Véase informacién - 67

Establecimiento de una conexién
1. Inicie FieldCare y arranque el proyecto.

2. Enlared: aflada un equipo.
L~ Se abre la ventana Afiadir equipo.

3. Seleccione la opcién CDI Communication TCP/IP de la lista y pulse OK para
confirmar.

4. Haga click con el botén derecho sobre CDI Communication TCP/IP y seleccione la
opcion Add device en el menu contextual que se ha abierto.

5. Seleccione en la lista el equipo que desee y pulse Aceptar para confirmar.
- Se abre la ventana de CDI Communication TCP/IP (configuracién).

6. Entre la direccién del equipo en el campo IP address: 192.168.1.212 y pulse Enter
para confirmar.

7. Establezca la conexién online con el equipo.

Para informaciéon adicional, véase el manual de instrucciones BAOO027S y BAOOO59S
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Interfaz de usuario

2 3 4 5 6 7
I
Dlge g or [ eEEslF)]dads
Xxxxxx/..|/ .../ =]
Nombre de dispositivo: XXXXXXX Caudal masico: & 12.34 kg/h
1 Nombre del dispositivo: XXKKKKX Caudal volumétrico: £F 12.34 m¥/h
Estado: [} u Bien
[Eh=lN O # e a s
| \
B Xxoomx Unidad de caudal masico: kg/h
--P3 Derechos de acceso software... Mantenimiento Unidad de caudal volumétrico: m3/h
B--[3J Operacion
BE7 Ajuste
i----PEI Nombre del dispositivo Xxxxxx
--E7 Unidades de sistema
8- i  iepo Unidad de caudal masico kg/h L g
----- P Unidad de caudal vol...  m?/h
[3 Seleccionar fluido
0.
0.
--C3J Ajuste avanzado
(-0 Diagnéstico
-7 Experto
[ e || Dk
B coected | | (R G| S| W | s bk Parvingengeess
| |
10 11
A0021051-ES
Encabezado
Imagen del equipo
Nombre del equipo

Nombre de etiqueta (TAG)

Area de estado con sefial de estado > B 148

Area de visualizacién para los valores medidos actuales

Edite la barra de herramientas con funciones adicionales, como guardar/cargar, lista de eventos y crear
documentacion

8  Area de navegacion con estructura de menti de configuracion

9 Area de trabajo

10 Rango de acciones

11 Area de estado

NO W =

8.4.3 DeviceCare

Alcance funcional
Herramienta para conectar y configurar equipos de campo Endress+Hauser.

La forma maés rapida de configurar equipos de campo Endress+Hauser es con la
herramienta especifica "DeviceCare". Junto con los gestores de tipos de equipo (DTM),
supone una solucién préctica y completa.

Para conocer mas detalles, véase el catdlogo de innovacion INO1047S

Fuente para ficheros de descripcion de equipo

Véase informacién > 67
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8.4.4  SIMATIC PDM

Alcance funcional

SIMATIC PDM es un programa de Siemens estandarizado e independiente del proveedor
destinado al manejo, configuraciéon, mantenimiento y diagnéstico de equipos de campo
inteligentes a través del protocolo PROFINET.

Fuente para ficheros de descripcién de equipo

Véase informacion > 67

66 Endress+Hauser



Proline Prowirl F 200 PROFINET con Ethernet-APL

Integracion en el sistema

Endress+Hauser

9 Integracion en el sistema

9.1 Vision general de los ficheros de descripcion del
equipo

9.1.1 Datos de la version actual para el equipo

Version del firmware 01.00.zz = En la portada del manual de instrucciones
= En la placa de identificacion del transmisor
s Pardmetro Version de firmware
Diagnéstico - Informacién del equipo - Version de
firmware
Fabricante 17 Fabricante
Experto - Comunicacién - Bloque fisico - Fabricante
ID del equipo 0xA438 -
ID de tipo de equipo Prowirl 200 Tipo de dispositivo
Experto - Comunicacion - Bloque fisico - Tipo de
dispositivo
Revisién del equipo 1 -
Version de PROFINET con 2.43 Version de la especificacion de PROFINET
Ethernet-APL

ﬂ Para una vision general de las distintas versiones de firmware del equipo - 190

9.1.2  Software de configuracién

En la tabla siguiente se indican los ficheros descriptores de dispositivo apropiados para las
distintas herramientas de configuracién, incluyendo indicaciones sobre dénde pueden
obtenerse dichos ficheros.

Software de configuracion Fuentes para obtener descriptores de dispositivo
mediante
Puerto APL
FieldCare = www.endress.com - Zona de descargas
= Memoria USB (péngase en contacto con Endress+Hauser)
= DVD (péngase en contacto con Endress+Hauser)
DeviceCare = www.endress.com - Zona de descargas
= CD-ROM (pdngase en contacto con Endress+Hauser)
= DVD (péngase en contacto con Endress+Hauser)
SIMATIC PDM www.endress.com - Zona de descargas
(Siemens)

9.2 Fichero maestro del equipo (GSD)

Para integrar los equipos de campo en un sistema de bus, PROFINET necesita disponer de
una descripcion de los parametros del equipo, como los datos de salida, los datos de
entrada, el formato de los datos y el volumen de datos.

Estos datos se encuentran disponibles en el fichero maestro del equipo (GSD) que se
proporciona al sistema de automatizacién cuando este es puesto en marcha. También
puede integrar adicionalmente los mapas de bits del equipo que aparecen en forma de
iconos en la estructura de red.

El fichero maestro del equipo (GSD) se encuentra en formato XML y se crea en el lenguaje
de marcado descriptivo GSDML.
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El fichero maestro del equipo (GSD) del perfil 4.02 de PA permite intercambiar equipos de
campo de distintos fabricantes sin necesidad de reconfiguracién.

Existe la posibilidad de usar dos ficheros maestros del equipo (GSD) diferentes: el GSD
especifico del fabricante y el GSD del perfil de PA.

9.2.1
fabricante

Nombre del fichero maestro del equipo (GSD) especifico del

Ejemplo de nombre de un fichero maestro del equipo:
GSDML-V2.43-EH-PROWIRL 200 APL yyyymmdd.xml

GSDML Lenguaje descriptivo

V2.43 Version de la especificaciéon de PROFINET

EH Endress+Hauser

200_APL Transmisor

aaaammdd Fecha de publicacion (aaaa: afio, mm: mes, dd: dia)

xml Extension del nombre del archivo (archivo XML)
9.2.2  Nombre del fichero maestro del equipo (GSD) del perfil de PA

Ejemplo de nombre de un fichero maestro de equipo del perfil de PA:
GSDML-V2.43-PA_Profile V4.02-B330-FLOW_VORTEX-yyyymmdd.xml

GSDML Lenguaje descriptivo

V2.43 Version de la especificaciéon de PROFINET

PA_Profile_V4.02 Version de la especificacion del perfil de PA

B330 Identificacion del equipo del perfil de PA

FLOW Familia de productos

VORTEX Principio de medicién de flujo

aaaammdd Fecha de publicacion (aaaa: afio, mm: mes, dd: dia)

xml Extension del nombre del archivo (archivo XML)

API Modulos compatibles Ranura Variables de entrada y de salida
Entrada analégica 1 Flujo volumétrico
0x9700 Entrada analégica 2 Frecuencia de vértice
Totalizador 3 Valor del totalizador: volumen/volumen
Control del totalizador

Fuente para ficheros maestros de equipo (GSD):

GSD especifico del fabricante:

www.endress.com - Area de descargas

GSD del perfil de PA:

https://www.profibus.com/products/gsd-files/gsd-library-profile-for-process-
control-devices-version-40 > Area de descargas

9.3

Transmision ciclica de datos
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9.3.1

El grafico siguiente muestra los médulos que el equipo tiene disponibles para la

Vision general de los médulos

transferencia ciclica de datos. La transferencia ciclica de datos se efectiia con un sistema de
automatizacion.

GSD especifico del fabricante:

Equipo de medicién Direccién Sistema de
Subranura .
API Médulos Ranura Flujo de datos control
Entrada analdgica 1 (flujo 1 1 >
volumétrico)
Entrada analégica 2 1 >
) . 2

(frecuencia de vortice)
Entrada anal6gica 3 20 1 >
Entrada analégica 4 21 1 >

. >
Totalizador 1 (volumen) 3 1 c

. >
Totalizador 2 70 1

e
0x9700 > PROFINET
Totalizador 3 71 1
e
Entrada binaria 1 (Heartbeat) 80 1 >
Entrada binaria 2 81 1 >
Salida analdgica 1 (presion) 160 1 €«
Salida analdgica 2 (densidad) 161 1 €«
Salida analégica 3 162 1 <
(temperatura)
Salida binaria 1 (Heartbeat) 210 1 <«
Salida binaria 2 211 1
9.3.2  Descripcion de los médulos

La estructura de los datos se describe desde la perspectiva del sistema de automatizacion:

= Datos de entrada: se envian desde el instrumento de medicion al sistema de

automatizacion.
= Datos de salida: se envian al instrumento de medicién desde el sistema de
automatizacion.

Médulo de entrada analdgica

Transmite variables de entrada del equipo de medicion al sistema de automatizacién.

Los modulos de entrada analédgica transmiten ciclicamente las variables de entrada
seleccionadas, incluido el estado, del equipo de medicién al sistema de automatizacién. Los
cuatro primeros bytes corresponden a la variable de entrada expresada en forma de
numero de coma flotante conforme a la norma IEEE 754. El quinto byte contiene

informacién de estado estandarizada correspondiente a la variable de entrada.
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Seleccion: variable de entrada

Ranura Subranura Variables de entrada

1 1 Flujo volumeétrico

2 1 Frecuencia de vortice

Flujo masico

Flujo volumétrico

Densidad

Temperatura

Presion

Volumen especifico

Grados de sobrecalentamiento
Temperatura del sistema electrénico
Frecuencia de vértice

Curtosis de vortice

Amplitud de vértice

Presién calculada vapor saturado
Calidad vapor

Caudal masico total

Flujo masico de condensacién
Flujo de energia

Diferencia de flujo calorifico
Numero de Reynolds

Velocidad de flujo

Flujo volumétrico corregido

20a21 1

Estructura de los datos

Datos de salida de la salida analdgica

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: numero con coma flotante (IEEE 754) Estado !

1) Codificacién del estado > 76

Modulo de entrada binaria

Transmite variables de entrada binarias del equipo de medicién al sistema de
automatizacion.

Las variables de entrada binarias son usadas por el equipo de medicién para transmitir el
estado de las funciones del equipo al sistema de automatizacion.

Los modulos de entrada binaria transmiten variables de entrada discretas, incluido el
estado, del equipo de medicién al sistema de automatizacion. El primer byte describe la
variable de entrada discreta. El sequndo byte contiene informacion de estado
estandarizada correspondiente a la variable de entrada.

Seleccion: Funcion del equipo Entrada binaria Ranura 80

Ranura | Subranur | Bit Funcién del equipo Estado (significado)
a
0 No se ha realizado la verificacion. = O (funcién del equipo inactiva)
. = 1 (funcion del equipo activa)

La verificacién ha fallado.

2 Verificacion en curso.

80 1 3 Verificacion completada.

4 La verificacion ha fallado.

5 Verificacién efectuada y
satisfactoria.
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Ranura | Subranur | Bit

Funcioén del equipo

Estado (significado)

No se ha realizado la verificacion.

Reservado

Seleccion: Funcion del equipo Entrada binaria Ranura 81

Ranura | Subranur | Bit

Estado (significado)

81

Funcién del equipo
0 Reservado
1 Supresion de caudal residual
2 Reservado
3 Reservado
4 Reservado
5 Reservado
6 Reservado
7 Reservado

= 0 (funcion del equipo inactiva)
= 1 (funcion del equipo activa)

Estructura de los datos

Datos de entrada de la entrada binaria

Byte 1 Byte 2
Entrada Estado !
binaria

1) Codificacién del estado > 76

Moédulo de volumen

Transmite el valor del contador de volumen del equipo de medicién al sistema de

automatizacion.

El modulo de volumen transmite ciclicamente el volumen, incluido el estado, desde el
equipo de medicion hacia el sistema de automatizacién. Los cuatro primeros bytes
representan el valor del totalizador expresado en forma de numero de coma flotante
conforme a la norma IEEE 754. El quinto byte contiene informacién de estado
estandarizada correspondiente a la variable de entrada.

Seleccion: variable de entrada

Ranura Subranura Variables de entrada
3 Volumen
Estructura de los datos
Datos de entrada de volumen
Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: numero con coma flotante (IEEE 754)

Estado !

1) Codificacién del estado > 76
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Modulo de control del totalizador de volumen

Transmite el valor del contador de volumen del equipo de medicién al sistema de
automatizacion.

El moédulo de control del totalizador de volumen transmite ciclicamente el volumen,
incluido el estado, desde el equipo de medicion hacia el sistema de automatizacion. Los
cuatro primeros bytes representan el valor del totalizador expresado en forma de numero
de coma flotante conforme a la norma IEEE 754. El quinto byte contiene informacién de
estado estandarizada correspondiente a la variable de entrada.

Seleccion: variable de entrada

Ranura Subranura Variables de entrada

3 1 Volumen

Estructura de los datos

Datos de entrada del control del totalizador de volumen

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: nimero con coma flotante (IEEE 754) Estado !

1) Codificacion del estado > 76

Seleccion: variable de salida

Transmite el valor de control del sistema de automatizacién al equipo de medicion.

Ranura | Subranura Valor Variable de entrada
1 Reiniciar a "0"
2 Preajustar valor
3 1
3 Parar
4 Totalizar

Estructura de los datos

Datos de salida del control del totalizador de volumen

Byte 1

Variable de control

Moédulo totalizador
Transmite el valor del totalizador del equipo de medicién al sistema de automatizacion.

El modulo del totalizador transmite ciclicamente un valor seleccionado de totalizador,
incluido el estado, del equipo de medicion al sistema de automatizacién. Los cuatro
primeros bytes representan el valor del totalizador expresado en forma de numero de
coma flotante conforme a la norma IEEE 754. El quinto byte contiene informacion de
estado estandarizada correspondiente a la variable de entrada.
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Seleccion: variable de entrada

Ranura Subranura Variable de entrada

= Flujo mésico
= Flujo volumétrico
= Flujo volumeétrico corregido
70a71 1 = Flujo masico total !
= Flujo mésico de condensacién V)
= Flujo de energia D
= Diferencia de flujo calorifico 1

1) Disponible unicamente con el paquete de aplicacion

Estructura de los datos

Datos de entrada del totalizador

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: niumero con coma flotante (IEEE 754) Estado V)

1) Codificacién del estado > 76

Moédulo de control del totalizador
Transmite el valor del totalizador del equipo de medicién al sistema de automatizacion.

El modulo del control del totalizador transmite ciclicamente un valor seleccionado de
totalizador, incluido el estado, del equipo de medicién al sistema de automatizacion. Los
cuatro primeros bytes representan el valor del totalizador expresado en forma de numero
de coma flotante conforme a la norma IEEE 754. El quinto byte contiene informacién de
estado estandarizada correspondiente a la variable de entrada.

Seleccion: variable de entrada

Ranura Subranura Variable de entrada

= Flujo mésico

= Flujo volumétrico

= Flujo volumétrico corregido
70a71 1 Flujo masico total !

Flujo mésico de condensacion b
Flujo de energia b

Diferencia de flujo calorifico !

1) Disponible unicamente con el paquete de aplicacion

Estructura de los datos

Datos de entrada del control del totalizador

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: numero con coma flotante (IEEE 754) Estado V!

1) Codificacién del estado > 76

Seleccion: variable de salida

Transmite el valor de control del sistema de automatizacién al equipo de medicién.
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Ranura Subranura Valor Variable de entrada
1 Reiniciar a "0"
2 Preajustar valor
70a71 1
3 Detener
4 Totalizar

Estructura de los datos

Datos de salida del control del totalizador

Byte 1

Variable de control

Moédulo de salida analdgica
Transmite un valor de compensacién del sistema de automatizacién al equipo de medicion.

Los modulos de salida analogica transmiten ciclicamente valores de compensacién,
incluido el estado y la unidad asociada, del sistema de automatizacion al equipo de
medicion. Los cuatro primeros bytes representan el valor de compensacién expresado en
forma de numero de coma flotante conforme a la norma IEEE 754. El quinto byte contiene
informacién estandarizada sobre el estado correspondiente al valor de compensacion.

Valores de compensacién asignados

ﬂ La seleccion se realiza mediante: Experto - Sensor - Compensacion externa

Ranura Subranura Valor de compensacién
160 Presion
161 1 Densidad
162 Temperatura

Estructura de los datos

Datos de salida de la salida analogica

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: nimero con coma flotante (IEEE 754) Estado !

1) Codificacion del estado > 76

Modo a prueba de fallos
Se puede definir un modo de alarma para el uso de los valores de compensacion.

Si el estado es BUENO o INDETERMINADO, se utilizan los valores de compensacion
trasmitidos por el sistema de automatizacion. Si el estado es MALO, el modo de alarma se
activa para el uso de los valores de compensacién.

Los parametros estan disponibles para que los valores de compensacién definan el modo
de alarma: Experto - Sensor - Compensacién externa
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Pardmetro de tipo a prueba de fallos

= Opcidén Valor a prueba de fallos: Se usa el valor definido en el pardmetro "Valor a prueba
de fallos".

= Opcidén Valor de reserva: Se usa el ultimo valor valido.

® Opcién Desactivado: Se desactiva el modo a prueba de fallos.

Pardmetro de valor a prueba de fallos

Este pardmetro se utiliza para introducir el valor de compensacion utilizado si la opcién
valor del modo de alarma esta seleccionada en el parametro tipo del modo de alarma.

Modulo de salida binaria

Transmite valores de la salida binaria del sistema de automatizacion al equipo de
medicion.

El sistema de automatizacion utiliza los valores de salida binaria para habilitar y
deshabilitar las funciones del equipo.

Los valores de salida binaria transmiten ciclicamente valores de salida discreta, incluido el
estado, del sistema de automatizacién al equipo de medicién. El primer byte transmite los
valores de salida discreta. El sequndo byte contiene informacién de estado estandarizada
sobre el valor de salida.

Seleccién: Funcién del equipo Salida binaria Ranura 210

Ranura | Subranur | Bit Funcién del equipo Estado (significado)
a
0 Iniciar verificacion. Un cambio de estado de O a 1 da
inicio a la Heartbeat Verification
1 Reservado
2 Reservado
3 Reservado
210 1
4 Reservado
5 Reservado
6 Reservado
7 Reservado
1) Disponible inicamente con el paquete de aplicacién Heartbeat

Seleccion: Funcion del equipo Salida binaria Ranura 211

Ranura | Subranur | Bit Funcion del equipo Estado (significado)
a

Ignorar flujo = O (desactivar funcién del equipo)
= 1 (activar funcién del equipo)

Reservado

Reservado

Reservado

211 1
Reservado

Reservado

Reservado

N|jo|lu|les|lw| N e o

Reservado
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Estructura de los datos

Datos de entrada de salida binaria

Byte 1 Byte 2

Salida binaria Estado V2

1) Codificacion de estado - 76
2) Si el estado es MALO, no se adopta ninguna variable de control.

9.3.3 Codificacion de estado

Estado

Codificacién (hex) Significado

MALO - Alarma de
mantenimiento

0x24 a 0x27 No se dispone de valor medido debido a que se produjo
un error en el equipo.

MALO - Relacionado con
el proceso

0x28 a 0x2B No se dispone de valor medido debido a que las
condiciones de proceso no estan comprendidas dentro
de los limites de las especificaciones técnicas del
equipo.

MALOQ - Verificacion
funcional

0x3C a 0x03F Hay una comprobacion de funciones activa (p. €j.,
limpieza o calibracion)

INDETERMINADO - Valor
inicial

0x4F a Ox4F Se emite un valor predefinido hasta que vuelve a estar
disponible un valor medido correcto o se hayan llevado
a cabo medidas correctivas que cambien este estado.

INDETERMINADO -
Mantenimiento requerido

0x68 a 0x6B Se han detectado signos de desgaste en el equipo de
medicion. Se precisa mantenimiento a corto plazo para
asegurar que el equipo de medicién se mantenga
operativo.

El valor medido podria ser invélido. El uso del valor
medido depende de la aplicacion.

mantenimiento

INDETERMINADO - 0x78 a 0x7B Las condiciones de proceso no estdn comprendidas
Relacionado con el dentro de los limites de las especificaciones técnicas
proceso del equipo. Esto podria causar un impacto negativo en
la calidad y precisién del valor medido.
El uso del valor medido depende de la aplicacién.
BUENO - OK 0x80 a 0x83 No se diagnosticaron errores.
BUENO: Necesita O0xA4 a OxA7 El valor de medida es valido.
mantenimiento El equipo necesitara trabajos de servicio en el futuro
proximo.
BUENO - Requiere 0xA8 a 0xAB El valor de medida es valido.

Se recomienda encarecidamente realizar el
mantenimiento del equipo en un futuro préximo.

BUENO - Verificacion
funcional

0xBC a 0XBF El valor de medida es valido.

El equipo de medicién esta ejecutando una verificacién
funcional interna. La verificacion funcional no afecta
de forma apreciable el proceso.

9.3.4  Ajuste de fabrica

Los slots ya se encuentran asignados en el sistema de automatizacion para la puesta en

marcha inicial.

Ranuras asignadas

Ranura Ajuste de fabrica
1 Flujo volumeétrico
2 Frecuencia de vortice
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Ranura

Ajuste de fabrica

3

Volumen

20a21

70a71

80a8l

160 a 162

210a211
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9.4 Redundancia del sistema S2

Es necesario un disefio redundante con dos sistemas de automatizacién para procesos en
funcionamiento continuo. Si un sistema falla, el segundo sistema garantiza el
funcionamiento continuado e ininterrumpido. El equipo de medicién es compatible con
redundancia de sistemas S2 y puede comunicarse al mismo tiempo con ambos sistemas de

automatizacion.
|
|
; =
| 4
L &
6 6 6

AD047362

17  Ejemplo del disefio de un sistema redundante (S2): topologia en estrella

Sistema de automatizacion 1

Sincronizacion de los sistemas de automatizacion
Sistema de automatizacion 2

Conmutador basado en tecnologia de Ethernet industrial
Interruptor de campo APL

Equipo de medicion

O WN =

ﬂ Todos los equipos de la red deben ser compatibles con la redundancia de sistemas S2.
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10 Puesta en marcha

10.1 Comprobaciones tras la instalacion y tras la conexién

Antes de poner en marcha el equipo:
» Compruebe que se han realizado correctamente las comprobaciones tras la conexién y
la instalacién.

= Lista de comprobaciones "Comprobaciones tras la instalacion" > 32
= Lista de comprobaciones "Comprobaciones tras la conexién" > B 45

10.2 Encendido del equipo de medicién

» Una vez efectuadas las comprobaciones tras la instalacién y tras la conexién con
resultado satisfactorio, encienda el equipo.

~ Tras un inicio satisfactorio, el indicador local pasa automaticamente de la pantalla
de inicio a la visualizacién de valores medidos.

ﬂ Si el indicador local esta en blanco o muestra un mensaje de diagnéstico, consulte la
seccion "'Diagnostico y localizacion y resolucién de fallos' > 142.

10.3 Configuracion del idioma de manejo

Ajuste de fabrica: "English" o idioma pedido

XXXXXXXXX20 . 50

Main menu 0104-1

Display language
English

&2 Operation
/ Setup

Display language 0104-1
®)
Deutsch
Espafiol

Frangais

Display language 0104-1
3. v English

Espafiol
Francgais

4. Sprache
Deutsch|

7 Betrieb
/Setup

XX

N

A0029420

18  Setoma como ejemplo el indicador local

10.4 Configuracion del equipo de medicién

= F]1 Menu Ajuste contiene, junto con sus asistentes guiados, todos los parametros
necesarios para la configuracién estandar.
= Acceso al Menu Ajuste
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XXXXXXXXX
20.50
XX XX
Mend principal 0104-1

Language
L ®

S Operaction
/& Ajuste

Menu principal

&3 Operaction
2. # Ajuste

2 Diagnéstico

/| ..IAjuste

= Seleccion medio

L XOOKXXXX
Bz XXXXXXXXX

A0034189-ES

19  Se toma como ejemplo el indicador local

Navegacion
Menu "Ajuste"

y Ajuste
‘ Nombre del equipo PROFINET > B80
‘ » Comunicacién ‘ > B80
‘ » Unidades de sistema ‘ > B82
‘ » Seleccién medio ‘ > B86
‘ » Entradas analégicas ‘ -> B90
‘ » Supresion de caudal residual ‘ > B9l
‘ » Ajuste avanzado ‘ > BI2
Visién general de los parametros con una breve descripcion
Parametro Descripcién Indicacién Ajuste de fabrica

Nombre del equipo PROFINET Nombre del punto de medicion. Maéx. 32 caracteres, que
pueden ser letras y numeros.

10.4.1 Visualizacion de la interfaz de comunicaciones

Subment Comunicacién muestra todos los pardmetros de configuraciéon para la seleccién
y configuracién de la interfaz de comunicaciones.
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Navegacion
Menu "Ajuste" > Comunicacion

» Comunicacion

‘ » Puerto APL ‘ > B8l
‘ » Diagnéstico de la red ‘ > B82

Submenu "Puerto APL"

Navegacion

Menu "Ajuste" > Comunicacion > Puerto APL

» Puerto APL

‘ Direccion IP ‘ > Bs8l
‘ Subnet mask ‘ > Bsl
‘ Default gateway ‘ > Bsl
‘ Direccion MAC ‘ > Bs8l

Visién general de los pardmetros con una breve descripcién

Parametro

Descripcion

Entrada de usuario /
Indicacion

Ajuste de fabrica

Direccion IP

Introduzca la direccién IP del instrumento de
medicion.

4 octetos: 0 a 255 (en un
determinado octeto)

0.0.0.0

Subnet mask

Muestra la mascara de subred.

4 octetos: 0 a 255 (en un
determinado octeto)

255.255.255.0

medicién.
E] MAC = Media Access Control (control
de acceso a productos)

puede constar letras y
numeros, p. €j.:
00:07:05:10:01:5F

Default gateway Muestra la puerta de enlace 4 octetos: O a 255 (en un 0.0.0.0
predeterminada. determinado octeto)
Direccién MAC Visualiza la direccion MAC del equipo de Ristra unica de 12 digitos que | Se proporciona a cada equipo

de medicién una direccion
Unica.

Endress+Hauser
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Submenu "Diagnéstico de la red"

Navegacion
Menu "Ajuste" - Comunicacién - Diagnoéstico de la red

» Diagnéstico de la red

‘ Error medio cuadrado ‘ > 82

‘ Numero de paquetes recibidos fallidos ‘ > B82

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Descripcién Indicacién Ajuste de fabrica
Error medio cuadrado Proporciona una indicacién de la calidad de | Numero de coma flotante con | 0 dB
la sefial del enlace. signo
Numero de paquetes recibidos Muestra el nimero de paquetes recibidos 0..65535 0
fallidos fallidos.

10.4.2 Ajuste de las unidades del sistema

En el Submenu Unidades de sistema pueden definirse las unidades de los distintos valores
medidos.

ﬂ El nimero de submenus y pardmetros puede variar sequn la versién del equipo.
Algunos submenus y pardmetros de estos submenus no se describen en el manual de
instrucciones de funcionamiento. En su lugar se proporciona una documentacién
especial para el equipo (consultese la seccion "Documentacion suplementaria').

Navegacion
Menu "Ajuste” > Unidades de sistema

» Unidades de sistema
‘ Unidad de caudal volumétrico ‘ > B83
‘ Unidad de volumen ‘ > B83
‘ Unidad de caudal masico ‘ > B83
‘ Unidad de masa ‘ > B83
‘ Unidad de caudal volumétrico corregido ‘ > B83
‘ Unidad de volumen corregido ‘ > B84
‘ Unidad presion ‘ > B84
‘ Unidad temperatura ‘ > B84
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‘ Unidad de Flujo energético ‘

‘ Unidad de energia ‘

‘ Unidad valor calorifico ‘

‘ Unidad valor calorifico ‘

‘ Unidad Velocidad ‘

‘ Unidad de densidad ‘

‘ Especificar las unidades de volumen ‘

‘ Unidad de viscosidad dinamica ‘

‘ Unidad de longitud ‘

> B84

> B84

> B84

> B85

> B85

> B85

> B85

> B8s

> B85

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro

Requisito previo

Descripcion

Seleccion

Ajuste de fabrica

Unidad de caudal volumétrico

Elegir unidad del caudal
volumétrico.

Efecto

La unidad de medida

seleccionada se utilizara para:

= Salida

= Supresién de caudal residual

= Simulacion variable de
proceso

Lista de seleccién de
la unidad

Depende del pais:
= m3/h
= ft*/min

Unidad de volumen

Elegir unidad del volumen.

Lista de seleccién de
la unidad

En funcioén del pais:
s m3
= ft3

Unidad de caudal masico

Elegir la unidad de caudal
masico.

Efecto

La unidad de medida

seleccionada se utilizara para:

= Salida

= Supresién de caudal residual

= Simulacion variable de
proceso

Lista de seleccién de
la unidad

En funcién del pais:
= kg/h
= |b/min

Unidad de masa

Elegir la unidad de masa.

Lista de seleccién de
la unidad

En funcioén del pais:
[ kg
= b

Unidad de caudal volumétrico
corregido

Elegir la unidad para el caudal
volumétrico normalizado.

Resultado

La unidad de medida
seleccionada se utilizara para:
Pardmetro Caudal
volumétrico corregido

Lista de seleccién de
la unidad

En funcién del pais:
= Nm3/h
= Sft3/h
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion

Ajuste de fabrica

Unidad de volumen corregido

Elegir unidad para el volumen
corregido.

Lista de seleccién de
la unidad

En funcioén del pais:
= Nm3
= Sft?

Unidad presiéon

Con el codigo de producto para
"Version del sensor”:

opcion "Masa (medicién de
temperatura integrada)"

Elegir la unidad de presién.
Resultado

La unidad de medida se toma

de:

= Presion calculada de vapor
saturado

= Presion atmosférica

= Valor maximo

= Presiéon de proceso fija

= Presion

= Presion referencia

Lista de seleccién de
la unidad

En funcién del pais:
= bar
= psi

Unidad temperatura

Elegir la unidad de la
temperatura.

Efecto

La unidad de medida
seleccionada se utilizara para:
= Temperatura

= Valor maximo

= Valor Inicial

Valor medio

Valor maximo

Valor Inicial

Valor maximo

Valor Inicial

Segunda temp diferencia
energia

= Temperatura fija
Temperatura referencia
combustion

= Temperatura de referencia
= Temperatura de saturacion

Lista de seleccién de
la unidad

En funcién del pais:
s °C
s °F

Unidad de Flujo energético

Con el codigo de producto para
"Version del sensor”:

opcion "Masa (medicién de
temperatura integrada)"

Seleccionar unidad de Flujo
energético.

Resultado

La unidad de medida

seleccionada se utilizara para:

= Pardmetro Diferencia
calorifica de caudal

= Parametro Flujo energético

Lista de seleccién de
la unidad

En funcién del pais:
= kW
s Btu/h

Unidad de energia

Con el codigo de pedido para
"Version del sensor”:

opcion "Masa (medicion
integrada de temperatura)"

Seleccionar unidad de energia.

Lista de seleccién de
la unidad

En funcién del pais:
= kWh
= Btu

Unidad valor calorifico

Se cumplen las condiciones
siguientes:

= Codigo de pedido para
"Versién del sensor”,
opcion "Masa (medicion
integrada de temperatura)"
La Opcién Valor calorifico
volumeétrico superior o la
Opcién Valor calorifico
volumeétrico estan
seleccionadas en el
Parametro Tipo de valor
calorifico.

Seleccionar unidad de valor
calorifico.

Resultado

La unidad de medida
seleccionada se utilizara para:
Valor calorifico superior de
referencia

Lista de seleccién de
la unidad

En funcién del pais:
= kJ/Nm?
= Btu/Sft?

84

Endress+Hauser



Proline Prowirl F 200 PROFINET con Ethernet-APL

Puesta en marcha

Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion

Ajuste de fabrica

Unidad valor calorifico (Masa)

Se cumplen las condiciones

siguientes:

= Codigo de producto para
"Version del sensor",
Opcion "Masa (mediciéon de
temperatura integrada)"

= Las opciones Opcién Valor
calorifico masico superior
o0 Opcio6n Valor calorifico
masico se seleccionan en el
parametro Parametro Tipo
de valor calorifico.

Seleccionar unidad de valor
calorifico.

Lista de seleccién de
la unidad

En funcioén del pais:
= KJ/kg
= Btu/lb

del fluido.
Efecto

La unidad de medida

seleccionada se utilizara para:

= Salida

= Simulacién variable de
proceso

la unidad

Unidad Velocidad - Seleccionar Unidad Velocidad. | Lista de seleccién de | En funcién del pais:
Efecto la unidad = m/s
= ft/s
La unidad de medida
seleccionada se utilizara para:
= Velocidad de caudal
= Valor méaximo
Unidad de densidad - Elegir la unidad de densidad Lista de seleccién de | En funcién del pais:

= kg/m?
= lb/ft?

Especificar las unidades de volumen

Con el codigo de producto para

Seleccione las unidades de

Lista de seleccién de

En funcion del pafs:

dindmica.
Resultado

La unidad de medida

seleccionada se utilizard para:

= Parametro Viscosidad
dinamica (gases)

= Parametro Viscosidad
dinamica (liquidos)

la unidad

"Version del sensor”: medida del volumen especifico. | la unidad = m3/kg
Opcion "Masa (medicion de Resultado = ft3/lb
temperatura integrada)"
La unidad de medida
seleccionada se utilizara para:
Especificar el volumen
Unidad de viscosidad dindmica - Elegir la unidad de viscosidad | Lista de seleccién de | Pas

Unidad de longitud

Elegir la unidad de longitud
para didmetro nominal.

Resultado

La unidad de medida

seleccionada se utilizara para:

s Tramo recto de entrada

s Acoplamiento al didmetro
del tubo

Lista de seleccién de
la unidad

En funcioén del pais:
= mm
= in
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10.4.3 Seleccidn y caracterizacion del producto

El submenu Asistente Seleccién medio guia al usuario sisteméaticamente por todos los
pardmetros que han de configurarse para seleccionar y establecer el producto que se va a
emplear.

Navegacion
Menu "Ajuste" > Seleccion medio

» Seleccion medio
‘ Seleccionar fluido ‘ > B86
‘ Elegir tipo de gas ‘ > B86
‘ Tipo de gas ‘ > B87
‘ Humedad Relativa ‘ > B87
‘ Elegir tipo de liquido ‘ > B87
‘ Modo de célculo de vapor ‘ > B87
‘ Calidad de vapor ‘ > B88
‘ Valor de calidad de vapor ‘ > B88
‘ Calculo de entalpia ‘ > B88
| Calulo de densidad | > B89
‘ Tipo de entalpia ‘ > B89

Vision general de los pardmetros con una breve descripcién

Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion /Entrada | Ajuste de fabrica
de usuario
Seleccionar fluido - Elegir el tipo de fluido. Vapor Vapor
Elegir tipo de gas Se cumplen las condiciones Elegir tipo de gas a medir. = Un solo gas ' Gas especifico del
siguientes: = Mezcla de gases usuario
= Codigo de producto para = Aire
"Version del sensor”, = Gas natural
Opcién "Masa (medicion de = (as especifico del

temperatura integrada)" usuario
La opcién Opcién Gas se
selecciona en el pardmetro
Paradmetro Seleccionar
fluido.
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siguientes:

= Codigo de producto para
"Version del sensor",
Opcion "Masa (medicién de
temperatura integrada)"

= La opcién Opcion Liquido se
selecciona en el parametro
Pardmetro Seleccionar
fluido.

medido.

Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Tipo de gas Se cumplen las condiciones Elegir tipo de gas a medir. = Hidrégeno H2 Metano CH4
siguientes: = Helio He
= En el parametro Parametro = Neon Ne
Seleccionar fluido se = Argon Ar
selecciona la opcién Opcion = Krypton Kr
Gas. s Xenon Xe
= En el pardmetro Pardmetro = Nitrégeno N2
Elegir tipo de gas se = Oxigeno 02
selecciona la opcion Opcion = Cloro CI2
Un sélo gas. = Amoniaco NH3
= Monoxido de
carbono CO
= Dioxido de carbono
CO2
= Dioxido de azufre
S02
= Acido sulfhidrico
H2S
= Acido clorhidrico
HCI
= Metano CH4
= Etano C2H6
= Propano C3H8
= Butano C4H10
= Etileno C2H4
= Cloruro de vinilo
C2H3Cl
Humedad Relativa Se cumplen las condiciones Introducir contenido de 0...100 % 0 %
siguientes: humedad en aire en %.
= En el parametro Parametro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcion
Gas.
» En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcién
Aire.
Elegir tipo de liquido Se cumplen las condiciones Elegir el tipo de liquido = Agua Agua

= PG (Gas licuado
de petroéleo)

= Liquido especifico
del usuario

Modo de célculo de vapor

La opcion Opcién Vapor se
selecciona en el parametro
Pardmetro Seleccionar fluido.

Seleccione el modo de calculo
del vapor: basado en vapor
saturado (compensado en T) o
deteccion automatica
(compensadoenp / T).

= Vapor saturado
(compensado en T)

= Automatico
(compensado en
P/T)

Vapor saturado

(compensado en T)
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Calidad de vapor Se cumplen las condiciones Elegir modo de compensacién | s Valor fijo Valor fijo
siguientes: para la calidad del vapor. = Valor calculado
= "Cc'Jdigo de prodgctq para" Para obtener
Paque't,e de z{})hcamgl’qes : informacion detallada
= QOpcién ES Det:eccwn de sobre el ajuste de
vap or hum?do L parametros en
= Opcion ]j:U Me"dlaon de aplicaciones de vapor,
vap or hum?‘?o véase la documentaciéon
= la opcién Opcion Vgpor se especial para los
selef:mona en el p{irametro paquetes de aplicacién
Par'ametro Seleccionar de software Deteccion
fluido. de vapor himedo y
@ Las opciones de software Medicién de vapor
activas se muestran en humedo paquete de
Paradmetro Opcion de aplicaciones de software
software sinopsis > B227
autorizada.
Valor de calidad de vapor Se cumplen las condiciones Entrar valor fijo de calidad de |0 ... 100 % 100 %
siguientes: vapor.
= la opgién Opcién Vafpor se Para obtener
selch1ona en el p{:\rametr © informacion detallada
Par'ametro Seleccionar sobre el ajuste de
fluldo.. ) B .. parametros en
= la opc1op Opcion Valor fijo aplicaciones de vapor,
se sgleccwna e{l el véase la documentacion
parfametro Parametro especial para los
Calidad de vapor. paquetes de aplicacion
de software Deteccién
de vapor humedo y
Medicion de vapor
himedo paquete de
aplicaciones de software
> B 227
Calculo de entalpia Se cumplen las condiciones Elija la norma para el célculo = AGAS AGAS5
siguientes: de entalpia. = [SO 6976
= Codigo de producto para
"Version del sensor”,
Opcién "Masa (medicion de
temperatura integrada)"
= En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se ha
seleccionado la opcion
Opcién Gas y en el
pardmetro Pardmetro Elegir
tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Gas natural.
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Calculo de densidad Se cumplen las condiciones Elija la norma de célculo de = AGA Nx19 AGA Nx19
siguientes: densidad. = [SO 12213-2
= En el parametro Parametro = [SO12213-3

Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcion
Gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcion
Gas natural.

Tipo de entalpia Se cumplen las condiciones Defina qué tipo de entalpia = Calor Calor

siguientes: estd utilizando. = Valor calorifico

» En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcion
Gas especifico del usuario.
0

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de liquido se
selecciona la opcién Opcion
Liquido especifico del
usuario.

La visibilidad depende de las opciones en el cédigo o de los ajustes en el instrumento
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10.4.4 Configuracion de las entradas analdgicas

El Submenu Analog inputs guia al usuario de forma sistemadtica a cada Subment Analog
input 1 ... n. Asi se obtienen los parametros de cada entrada analdgica.

Navegacion
Menu "Ajuste" > Analog inputs

» Entradas analégicas

» Entrada analégica l...n > B9

Submenu "Analog inputs"

Navegacion
Ment "Ajuste” > Analog inputs > Volume flow

» Entrada analégical...n

‘ Asignar variable de proceso ‘ -> B90

‘ Atenuacion ‘ > 90

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Descripcién Indicacién / Entrada de Ajuste de fabrica
usuario

Parent class 0..255 60

Caudal mésico Caudal volumétrico
Caudal volumétrico
Densidad

Temperatura

Presion

Especificar el volumen
Grados de sobrecalentado
Temperatura de la
electronica

Frecuéncia vértices
Analisis sefial vortice
Amplitud vortices
Presién calculada de vapor
saturado

Calidad de vapor

Caudal maésico total
Caudal de condensados
Flujo energético
Diferencia calorifica de
caudal

Numero Reynolds

= Velocidad de caudal

= Caudal volumétrico
corregido

Asignar variable de proceso Seleccione una variable de proceso.

Atenuacién Introduzca la constante de tiempo para la Numero positivo de coma 1,0s
amortiguac. de entrada (elemento PT1). La | flotante
amortig reduce el efecto de fluct de medida
en la sefial de salida.
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10.4.5 Configurar la supresion de caudal residual

La interfaz Asistente Supresién de caudal residual guia al usuario sistemdaticamente por
todos los pardmetros que han de establecerse para configurar la supresién de caudal
residual.

La sefial de medicion ha de tener una amplitud de sefial minima, que permita evaluar las
sefiales sin error. También es posible obtener el caudal correspondiente a partir del valor
del didametro nominal. La amplitud de sefial minima depende del valor establecido para la
sensibilidad del sensor DSC (s), de la calidad del vapor (x) y de la intensidad de las
vibraciones presentes (a). El valor mf corresponde a la velocidad de caudal minima que es
posible medir sin vibracion (vapor no humedo) a una densidad de 1 kg/m3

(0,0624 Ibm/ft~3). Es posible establecer el valor mf en el rango de valores entre
6..20m/s (1,8 ... 6 ft/s) (ajuste de fabrica 12 m/s (3,7 ft/s)) y Parametro Sensibilidad
(rango de valores 1 ... 9, ajuste de fabrica 5).

A causa de la amplitud de la sefial, la velocidad de caudal minima que es posible medir
VampMin S€ Obtiene a partir de Parametro Sensibilidad y de la calidad del vapor (x), 0 a
partir de la intensidad de las vibraciones presentes (a).

Navegacion
Menu "Ajuste" > Supresion de caudal residual

» Supresion de caudal residual

‘ Sensibilidad ‘ 5 B9l

‘ Rangeabilidad ‘ > B9l

Visién general de los parametros con una breve descripciéon

Parametro

Descripcién Entrada de usuario Ajuste de fabrica

Sensibilidad

Ajuste la sensibilidad del instrumentoenel |1..9 5
rango de caudal mas bajo. una menor
sensibilidad lo hace més robusto a
interferencias externas.

Este pardmetro determina el nivel de
sensibilidad en el extremo inferior del rango
de medicién (valor de inicio del rango de
medicion). Un valor bajo de este pardmetro
puede mejorar la solidez del equipo con
respecto a las influencias externas.
Entonces, es posible establecer el valor de
inicio del rango de medicién en un valor mas
elevado. El rango de medicién més pequefio
especificado es cuando la sensibilidad esta
en un maximo.

Rangeabilidad

Ajuste de rangeabilidad. Una rangeab. baja, | 50 ... 100 % 100 %
aumenta la minima frecuéncia medible.

Este parametro permite limitar el rango de
medicion, si es necesario. El extremo
superior del rango de medicién no resulta
afectado. Es posible cambiar el valor de
inicio del extremo inferior del rango de
medicién a un valor de caudal superior para
posibilitar la supresién de caudales bajos,
por ejemplo.
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10.4.6 Ajustes avanzados

El Submenu Ajuste avanzado contiene, junto con sus submenus, pardmetros para ajustes
especificos.

"

Acceso al Subment "Ajuste avanzado

XXXXXXXXX

20.50

Menu principal
1. Language

XX

“»Operacion
FAjuste

2

3. I Seleccién medio

XXX XXXXXX
FE XXXXXXXXX

/ ../Ajuste
4, F XXXXXX XXX
P XXXXXXXXX
- Ajuste avanzado
/! ../Ajuste avanzado  0092-1
5.

Introd. céd. acc
*k*%k%*

Design. punt med
= Definir c6d acc

A0034208-ES

ﬂ El nimero de submenus puede variar sequn la versién del equipo. Algunos submenus
no se describen en el manual de instrucciones de funcionamiento. Estos subments y
los parametros que contienen se describen en la documentacion especial asociada al
equipo.

Navegacion
Ment "Ajuste" > Ajuste avanzado

» Ajuste avanzado
‘ Introducir codigo de acceso ‘ > B93
‘ » Propiedades del producto ‘ > B93
‘ » Compensacion externa ‘ »> B 109
‘ » Ajuste de sensor ‘ > B111
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‘ » Totalizador 1...n ‘ > B114
‘ > Visualizacién ‘ 5> B116
‘ » Ajustes del Hearbeat ‘ > B 119
‘ » Administracién ‘ > B 120

Visién general de los parametros con una breve descripcién

Parametro Descripcion Entrada de usuario
Introducir cédigo de acceso Anular proteccion contra escritura de parametros con cédigo de | Debe ser una cadena de méx. 16 digitos entre
habilitacién personalizado. los cuales haya numeros, letras y caracteres
especiales

Especificacion de las propiedades del producto
En el Submenu Propiedades del producto pueden especificarse los valores de referencia a
utilizar en la aplicacién de medicién.

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Propiedades del producto

» Propiedades del producto
‘ Tipo de entalpia ‘ > B9
‘ Tipo de valor calorifico ‘ > B9%
‘ Temperatura referencia combustién ‘ > B9
‘ Densidad de Referencia ‘ - 94
‘ Valor calorifico superior de referencia ‘ > B 95
‘ Presion referencia ‘ > B9
‘ Temperatura de referencia ‘ > B9
‘ Factor Z de referencia ‘ > B9S
‘ Coeficiente de expansion lineal ‘ > B 95
‘ Densidad relativa ‘ - 95
‘ Poder calorifico especifico ‘ > B 96
‘ Valor calorifico ‘ > B9
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‘ FactorZ

‘ Viscosidad dindmica

‘ Viscosidad dindmica

‘ » Composicion del gas

> B9%

> B97

> B97

> B97

Visién general de los parametros con una breve descripcion

siguientes:

® En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcion
Gas especifico del usuario.
0

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de liquido se
selecciona la opciéon Opcién
Liquido especifico del
usuario.

esta utilizando.

= Valor calorifico

Parametro Requisito previo Descripcion Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Tipo de entalpia Se cumplen las condiciones Defina qué tipo de entalpia = Calor Calor

Tipo de valor calorifico

El parametro Parametro Tipo
de valor calorifico es visible.

Seleccionar base céalculo en
valor calorifico bruto o valor
calorifico neto.

= Valor calorifico
volumétrico
superior

= Valor calorifico
volumétrico

= Valor calorifico
masico superior

= Valor calorifico
masico

Valor calorifico
masico superior

Temperatura referencia combustion

El pardmetro Pardmetro
Temperatura referencia
combustién es visible.

Entrar la temperatura de
referencia de combustion para
calcular la energia del gas
natural.

Dependencia

La unidad fue tomada en
Parametro Unidad
temperatura

-200...450°C

20°C

Densidad de Referencia

Se cumplen las condiciones

siguientes:

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcién
Gas especifico del usuario.
0

= En el Pardmetro Elegir tipo
de liquido, se selecciona el
Opcién Agua o Opcién
Liquido especifico del
usuario.

Introducir valor fijo para la
densidad de referencia.

Dependencia

La unidad fue tomada en
Parametro Unidad de
densidad

0,01 ... 15000 kg/m?

1000 kg/m?
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siguientes:

s En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcion Opcion
Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcion
Gas natural.

= En el pardmetro Pardmetro
Calculo de densidad se
selecciona la opcién Opcion
1SO 12213- 3.

gas natural.

Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Valor calorifico superior de Se cumplen las condiciones Entrar el valor calorifico Numero positivo de | 50000 kJ/Nm?
referencia siguientes: superior de referencia del gas | coma flotante
= En el parametro Parametro | natural.
Select?ionar fluiq? se 3 Dependencia
selecciona la opcién Opcién La unidad fue tomada en
Gas. ) i Parametro Unidad valor
= En el. pa.rametro Parametro calorifico
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcion
Gas natural.
= En el pardmetro Pardmetro
Calculo de densidad se
selecciona la opcién Opcién
1SO 12213- 3.
Presion referencia Se cumplen las condiciones Introducir presion de 0...250 bar 1,01325 bar
siguientes: referencia para calculo de
= Codigo de producto para densidad de referencia.
'Ver.s’iér‘l‘ del sensor“r 3 Dependencia
Opcién Masa‘ (med1c1or}l de La unidad fue tomada en
temp e.rétura 1r-1jcegrada) Pardmetro Unidad presion.
= La opcion Opcion Gas se
selecciona en el parametro
Parametro Seleccionar
fluido.
Temperatura de referencia Se cumplen las condiciones Introducir la temperatura de -200...450°C 0°C
siguientes: referencia para el calculo de la
» En el Pardmetro Seleccionar | densidad de referencia.
fluit“lf) estd seleccionada la Dependencia
Opc.lon Gas. La unidad se toma de:
O bien ) i Parametro Unidad
= En .el Parametro Selecmonar temperatura
fluido estd seleccionada la
Opcién Liquido.
Factor Z de referencia En el pardmetro Pardmetro Entrar la constante Z real del 0,1..2 1
Elegir tipo de gas se gas en condiciones de
selecciona la opcion Opciéon referencia.
Gas especifico del usuario.
Coeficiente de expansién lineal Se cumplen las condiciones Introducir el coeficiente de 1,0-10°%..2,0-103 | 2,06 - 10
siguientes: expansion lineal especifico del
= El Opcién Liquido esta fluido para el calculo de la
seleccionado en el densidad de referencia.
Pardmetro Seleccionar
fluido.
= E] Opcién Liquido
especifico del usuario estd
seleccionado en el
Parametro Elegir tipo de
liquido.
Densidad relativa Se cumplen las condiciones Entrar la densidad relativa del | 0,55 ...0,9 0,664
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Poder calorifico especifico

Se cumplen las condiciones
siguientes:
= Producto seleccionado:
= En el pardmetro
Pardmetro Elegir tipo de
gas se selecciona la
opcion Opcién Gas
especifico del usuario.
0
= En el pardmetro
Pardmetro Elegir tipo de
liquido se selecciona la
opcién Opcién Liquido
especifico del usuario.
= En el parametro Parametro
Tipo de entalpia se
selecciona la opcién Opcién
Calor.

Entrar el poder calorifico
especifico del producto.

Dependencia

La unidad fue tomada en
Pardmetro Unidad de poder
calorifico especifico

0 ... 50 KJ/(kgK)

4,187 KJ/(kgK)

Valor calorifico

Se cumplen las condiciones

siguientes:
= Producto seleccionado:
= En el pardmetro
Parametro Elegir tipo de
gas se selecciona la
opciéon Opcién Gas
especifico del usuario.
0

= En el pardmetro
Parametro Elegir tipo de
liquido se selecciona la
opcion Opcién Liquido
especifico del usuario.

= En el parametro Parametro
Tipo de entalpia se
selecciona la opciéon Opcién
Valor calorifico.

s En el Pardmetro Tipo de
valor calorifico, se
selecciona el Opcién Valor
calorifico volumétrico
superior o Opcién Valor
calorifico masico superior.

Entrar el poder calorifico sup
para calculo de energia /
caudal.

Numero positivo de
coma flotante

50000 kJ/kg

Factor Z

En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se

selecciona la opcion Opcion
Gas especifico del usuario.

Entrar la constante Z del gas
en condiciones de proceso.

0,1..2,0
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siguientes:

= Codigo de producto para

"Version del sensor”,

= QOpcién "Volumen"
0

= Opcién "Volumen; alta
temperatura”

La opcién Opcién Liquido se

selecciona en el pardmetro

Pardmetro Seleccionar

fluido.

0

= El Opcién Liquido
especifico del usuario esta
seleccionado en el
pardmetro Pardmetro Elegir
tipo de liquido.

viscosidad dindmica para un
liquido.

Dependencia

La unidad fue tomada en
Parametro Unidad de
viscosidad dinamica.

Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Viscosidad dinamica (Gases) Se cumplen las condiciones Introduzca un valor fijo de Nuamero positivo de | 0,015 cP
siguientes: viscosidad dindmica para un coma flotante
= Codigo de producto para gas/vapor.
"Versi(')'rrl d.EI sensor“," Dependencia
# Opcién"Volumen La unidad fue tomada en
0 o Parametro Unidad de
* Opcién "Volumen; alta viscosidad dindmica.
temperatura"
= Las opciones Opcion Gas o
Opcidén Vapor se seleccionan
en el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido.
o
= El Opcién Gas especifico del
usuario esté seleccionado
en el parametro Pardmetro
Elegir tipo de gas.
Viscosidad dindmica (Liquidos) Se cumplen las condiciones Introduzca un valor fijo de Numero positivo de 1cP

coma flotante

Endress+Hauser

Configuracion de la composicion del gas

En el Submenu Composicion del gas puede definirse la composicién del gas utilizado en la

aplicacién de medicion.

Navegacion

Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Propiedades del producto > Composicién del gas

» Composicién del gas

‘ Mezcla de gases

‘ Mol% Ar

‘ Mol% C2H3Cl

‘ Mol% C2H4

‘ Mol% C2H6

‘ Mol% C3H8

> B99

> B 100

-> B 100

> B 100

»> B101

-> B 101
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‘ Mol% CH4

‘ Mol% CI2

‘ Mol% CO

‘ Mol% CO2

‘ Mol% H2

‘ Mol% H20

‘ Mol% H2S

‘ Mol% HCl

‘ Mol% He

‘ Mol% i-C4H10

‘ Mol% i-C5H12

‘ Mol% Kr

‘ Mol% N2

‘ Mol% n-C10H22

‘ Mol% n-C4H10

‘ Mol% n-C5H12

‘ Mol% n-C6H14

‘ Mol% n-C7H16

‘ Mol% n-C8H18

‘ Mol% n-C9H20

‘ Mol% Ne

‘ Mol% NH3

‘ Mol% 02

‘ Mol% SO2

> B 101

> B 102

> B 102

> B 102

> B 103

> B 103

> B 103

> B 104

> B 104

> B 104

> B 104

> B 105

> B 105

> B 105

> B 106

> B 106

> B 106

> B 107

> B 107

> B 107

> B 107

> B108

> B 108

> B 108
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| Mol% Xe > B 108
‘ Mol% otro gas > 109
Visién general de los parametros con una breve descripciéon
Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Tipo de gas Se cumplen las condiciones Elegir tipo de gas a medir. = Hidrégeno H2 Metano CH4
siguientes: = Helio He
= En el parametro Parametro = Neon Ne
Seleccionar fluido se = Argoén Ar
selecciona la opcién Opcion = Krypton Kr
Gas. = Xenoén Xe
= En el pardmetro Pardmetro = Nitrégeno N2
Elegir tipo de gas se = Oxigeno 02
selecciona la opcién Opcion = (loro ClI2
Un sélo gas. = Amoniaco NH3
= Monoxido de
carbono CO
= Dioxido de carbono
COo2
= Dioxido de azufre
S02
= Acido sulfhidrico
H2S
= Acido clorhidrico
HCl
= Metano CH4
= Etano C2H6
= Propano C3H8
= Butano C4H10
= Etileno C2H4
= Cloruro de vinilo
C2H3Cl
Mezcla de gases Se cumplen las condiciones Elegir la mezcla de gases = Aire Metano CH4
siguientes: medida. = Hidrégeno H2
= En el pardmetro Pardmetro = Helio He
Seleccionar fluido se = Neon Ne
selecciona la opcion Opcion s Argén Ar
Gas. = Krypton Kr
= En el pardmetro Pardmetro = Xenon Xe
Elegir tipo de gas se = Nitrogeno N2
selecciona la opcién Opcion = Oxigeno 02
Mezcla de gases. = Cloro CI2
= Amoniaco NH3
= Monoxido de
carbono CO

Dioxido de carbono

C02

Dioxido de azufre

SO2

Acido sulfhidrico

H2S

= Acido clorhidrico
HCI

= Metano CH4

Propano C3H8

Etano C2H6

Butano C4H10

Etileno C2H4

= Cloruro de vinilo
C2H3Cl

= Agua

= Otros
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Mol% Ar

Se cumplen las condiciones

siguientes:

En el parametro Parametro

Seleccionar fluido se

selecciona la opcién Opcion

Gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcion
Opcién Mezcla de gases y
en el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se ha
seleccionado la opcién
Opcién Argén Ar.
0

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcion
Opcién Gas natural y en el
parametro Parametro
Calculo de densidad se ha
seleccionado la opcién
Opcién ISO 12213- 2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0%

Mol% C2H3Cl

Se cumplen las condiciones

siguientes:

s En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcion Opciéon
Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opciéon Opcién
Mezcla de gases.

s En el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se
selecciona la opcién Opcion
Cloruro de vinilo C2ZH3Cl.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Mol% C2H4

Se cumplen las condiciones

siguientes:

= En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcion Opcion
Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcién
Mezcla de gases.

= En el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se
selecciona la opcion Opcion
Etileno C2H4.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0%

100
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Puesta en marcha

Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Mol% C2H6

Se cumplen las condiciones

siguientes:

En el parametro Parametro

Seleccionar fluido se

selecciona la opcion Opcion

Gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Mezcla de gases y
en el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se ha
seleccionado la opcién
Opcion Etano C2H6.
0

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Gas natural y en el
parametro Parametro
Calculo de densidad se ha
seleccionado la opcién
Opci6én ISO 12213- 2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Mol% C3H8

Se cumplen las condiciones

siguientes:

En el pardmetro Pardmetro

Seleccionar fluido se

selecciona la opcion Opcién

Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Mezcla de gases y
en el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se ha
seleccionado la opcién
Opcion Propano C3HS.
0

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcion Gas natural y en el
parametro Parametro
Calculo de densidad se ha
seleccionado la opcién
Opcion ISO 12213- 2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Mol% CH4

Se cumplen las condiciones

siguientes:

En el pardmetro Pardmetro

Seleccionar fluido se

selecciona la opcion Opcion

Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Mezcla de gases y
en el parametro Pardmetro
Mezcla de gases se ha
seleccionado la opcién
Opcién Metano CH4.
0

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcion
Gas natural.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

100 %
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Mol% Cl2

Se cumplen las condiciones

siguientes:

= En el parametro Parametro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcién
Gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcion
Mezcla de gases.

s En el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se
selecciona la opcion Opcion
Cloro CI2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0%

Mol% CO

Se cumplen las condiciones

siguientes:

En el pardmetro Pardmetro

Seleccionar fluido se

selecciona la opcion Opcion

Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Mezcla de gases y
en el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se ha
seleccionado la opcion
Opciéon Monoéxido de
carbono CO.
0

s En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Gas natural y en el
parametro Pardmetro
Calculo de densidad se ha
seleccionado la opcién
Opcion ISO 12213- 2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Mol% CO2

Se cumplen las condiciones

siguientes:

En el parametro Parametro

Seleccionar fluido se

selecciona la opcién Opcion

Gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcion
Opcién Mezcla de gases y
en el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se ha
seleccionado la opcién
Opcién Diéxido de carbono
Co2.
0

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcion
Gas natural.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0%
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Mol% H2

Se cumplen las condiciones

siguientes:

En el parametro Parametro

Seleccionar fluido se

selecciona la opcion Opcion

Gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Mezcla de gases y
en el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se ha
seleccionado la opcién
Opciéon Hidrégeno H2.
0

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Gas natural y en el
parametro Parametro
Calculo de densidad, la
opcién Opcién AGA Nx19
no se ha seleccionado.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Mol% H20

Se cumplen las condiciones

siguientes:

s En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcion
Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcion
Gas natural.

» En el pardmetro Pardmetro
Calculo de densidad se
selecciona la opcién Opcion
1SO 12213- 2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Mol% H2S

Se cumplen las condiciones

siguientes:

En el pardmetro Pardmetro

Seleccionar fluido se

selecciona la opcion Opcion

Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Mezcla de gases y
en el parametro Pardmetro
Mezcla de gases se ha
seleccionado la opcién
Opcién Acido sulfhidrico
H2S.
0

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Gas natural y en el
parametro Parametro
Calculo de densidad se ha
seleccionado la opcién
Opci6én ISO 12213- 2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Mol% HCl Se cumplen las condiciones Entrar la cantidad de producto |0 ... 100 % 0%
siguientes: en la mezcla del gas.

= En el parametro Parametro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcién
Gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcion
Mezcla de gases.

s En el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se
selecciona la opcion Opcion

Acido clorhidrico HCL.
Mol% He Se cumplen las condiciones Entrar la cantidad de producto |0 ... 100 % 0 %
siguientes: en la mezcla del gas.

En el pardmetro Pardmetro

Seleccionar fluido se

selecciona la opcion Opcion

Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Mezcla de gases y
en el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se ha
seleccionado la opcion
Opcién Helio He.
0

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcion Gas natural y en el
parametro Parametro
Calculo de densidad se ha
seleccionado la opcion
Opcién ISO 12213- 2.

Mol% i-C4H10 Se cumplen las condiciones Entrar la cantidad de producto |0 ... 100 % 0 %

siguientes: en la mezcla del gas.

s En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcion Opcion
Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcién
Gas natural.

= En el pardmetro Pardmetro
Calculo de densidad se
selecciona la opcion Opcion

IS0 12213- 2.
Mol% i-C5H12 Se cumplen las condiciones Entrar la cantidad de producto |0 ... 100 % 0 %
siguientes: en la mezcla del gas.

s En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcion
Gas.

s En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcién
Gas natural.

= En el parametro Parametro
Calculo de densidad se
selecciona la opcion Opcién
ISO 12213- 2.
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Mol% Kr Se cumplen las condiciones Entrar la cantidad de producto |0 ... 100 % 0 %
siguientes: en la mezcla del gas.

= En el parametro Parametro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcion
Gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcion
Mezcla de gases.

= En el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se
selecciona la opcién Opcion

Krypton Kr.
Mol% N2 Se cumplen las condiciones Entrar la cantidad de producto |0 ... 100 % 0 %
siguientes: en la mezcla del gas.

En el pardmetro Pardmetro

Seleccionar fluido se

selecciona la opcion Opcién

Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Mezcla de gases y
en el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se ha
seleccionado la opcién
Opcién Nitrégeno N2.
0

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcion Gas natural y en el
parametro Parametro
Calculo de densidad se ha
seleccionado la opcién
Opcion AGA Nx19 o la
opcién Opcién ISO 12213-

2.
Mol% n-C10H22 Se cumplen las condiciones Entrar la cantidad de producto |0 ... 100 % 0 %
siguientes: en la mezcla del gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcion Opcion
Gas.

» En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcién
Gas natural.

= En el parametro Parametro
Célculo de densidad se
selecciona la opcién Opcion
IS0 12213- 2.
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Mol% n-C4H10 Se cumplen las condiciones Entrar la cantidad de producto |0 ... 100 % 0%
siguientes: en la mezcla del gas.

= En el parametro Parametro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcién
Gas.
= En el pardmetro
Pardmetro Elegir tipo de
gas se ha seleccionado la
opcién Opcién Mezcla de
gases y en el pardmetro
Pardmetro Mezcla de
gases se ha seleccionado
la opcién Opcion Butano
C4H10.
0
= Fn el pardmetro
Parametro Elegir tipo de
gas se ha seleccionado la
opcién Opcién Gas
natural y en el parametro
Pardmetro Calculo de
densidad se ha
seleccionado la opciéon
Opcion ISO 12213- 2.
=0
En el parametro Parametro
Seleccionar fluido se ha
seleccionado la opcién
Opcién Liquido y en el
pardmetro Pardmetro Elegir
tipo de liquido se ha
seleccionado la opcion
Opciéon LPG.

Mol% n-C5H12 Se cumplen las condiciones Entrar la cantidad de producto |0 ... 100 % 0%

siguientes: en la mezcla del gas.

s En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcion
Gas.

s En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcién
Gas natural.

= En el parametro Parametro
Calculo de densidad se
selecciona la opciéon Opcién

ISO 12213- 2.
Mol% n-C6H14 Se cumplen las condiciones Entrar la cantidad de producto |0 ... 100 % 0 %
siguientes: en la mezcla del gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcion Opcion
Gas.

s En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcion
Gas natural.

= En el parametro Parametro
Calculo de densidad se
selecciona la opciéon Opcién
ISO 12213- 2.
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Mol% n-C7H16

Se cumplen las condiciones

siguientes:

= En el parametro Parametro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcion
Gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcion
Gas natural.

= En el pardmetro Pardmetro
Calculo de densidad se
selecciona la opcién Opcion
ISO 12213- 2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Mol% n-C8H18

Se cumplen las condiciones

siguientes:

s En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcion Opcion
Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcion
Gas natural.

» En el pardmetro Pardmetro
Calculo de densidad se
selecciona la opcién Opcion
1SO 12213- 2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Mol% n-C9H20

Se cumplen las condiciones

siguientes:

= En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcion
Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcion
Gas natural.

= En el pardmetro Pardmetro
Célculo de densidad se
selecciona la opcion Opcion
ISO 12213- 2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Mol% Ne

Se cumplen las condiciones

siguientes:

» En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcion
Gas.

s En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcion
Mezcla de gases.

= En el parametro Parametro
Mezcla de gases se
selecciona la opcién Opcion
Neén Ne.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0%
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Mol% NH3

Se cumplen las condiciones

siguientes:

= En el parametro Parametro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcién
Gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcion
Mezcla de gases.

s En el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se
selecciona la opcion Opcion
Amoniaco NH3.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0%

Mol% 02

Se cumplen las condiciones

siguientes:

En el pardmetro Pardmetro

Seleccionar fluido se

selecciona la opcion Opcion

Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcién Mezcla de gases y
en el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se ha
seleccionado la opcion
Opcién Oxigeno O2.
0

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se ha
seleccionado la opcién
Opcion Gas natural y en el
parametro Parametro
Calculo de densidad se ha
seleccionado la opcién
Opcién ISO 12213- 2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Mol% SO2

Se cumplen las condiciones

siguientes:

s En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcion Opcion
Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcién
Mezcla de gases.

= En el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se
selecciona la opcion Opcion
Dioéxido de azufre SO2.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Mol% Xe

Se cumplen las condiciones

siguientes:

® En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcion
Gas.

s En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcién
Mezcla de gases.

= En el parametro Parametro
Mezcla de gases se
selecciona la opcién Opcién
Xenodn Xe.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0%
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Mol% otro gas

Se cumplen las condiciones

siguientes:

= En el parametro Parametro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcién Opcion
Gas.

= En el pardmetro Pardmetro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcion Opcion
Mezcla de gases.

= En el pardmetro Pardmetro
Mezcla de gases se
selecciona la opcién Opcion
Otros.

Entrar la cantidad de producto
en la mezcla del gas.

0...100 %

0 %

Humedad Relativa

Se cumplen las condiciones

siguientes:

s En el pardmetro Pardmetro
Seleccionar fluido se
selecciona la opcion Opcion
Gas.

= En el parametro Parametro
Elegir tipo de gas se
selecciona la opcién Opcion
Aire.

Introducir contenido de
humedad en aire en %.

0...100 %

0 %
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Realizacion de compensaciones externas

El Submenu Compensacion externa contiene pardmetros que sirven para entrar valores
externos o fijos. Son valores que se utilizan para calculos internos.

Navegacion

Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Compensacion externa

» Compensacién externa
‘ Valor Externo ‘ - 110
‘ Presién atmosférica ‘ > B110
‘ Calculo variacién energia ‘ > 110
‘ Densidad fija ‘ > 110
‘Densidad fija ‘ 5> B110
‘ Temperatura fija ‘ -> B 110
‘ Segunda temp diferencia energia ‘ > 111
‘ Presion de proceso fija ‘ > B111
109
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Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Valor Externo Con codigo de pedido Asignar variable de equipo = Desconectado Desconectado
correspondiente a "Version del | externo a variable de proceso. | ® Presion
soens?r :"M dicién d Para informacién " IP)rESl_O; ;elatlva
pclon Aviasa (medicién de detallada sobre el calculo | " —¢nsidd
temperatura integrada)" de las variables medidas | ™ Segunda temp
en aplicaciones con diferencia energia
vapor:
Para obtener
informacion detallada
sobre el ajuste de
parametros en
aplicaciones de vapor,
véase la documentacion
especial para los
paquetes de aplicacion
de software Deteccién
de vapor himedo y
Medicién de vapor
humedo paquete de
aplicaciones de software
> B227
Presion atmosférica En el pardmetro Pardmetro Entrar el valor de la presion 0...250 bar 1,01325 bar
Valor Externo se selecciona la | atmosférica para la correcion
opcion Opcién Presion de presion.
relativa. Dependencia
La unidad fue tomada en
Pardmetro Unidad presion
Calculo variacién energia El pardmetro Parametro Calcula la energia transferida | = Desconectado Instrumento en la
Calculo variacion energia es | de un intercambiador = Instrumento enla | parte caliente
visible. (=variacién energia). parte fria
= [nstrumento en la
parte caliente
Densidad fija Con el codigo de producto para | Entrar un valor fijo de 0,01 ... 15000 kg/m? | 1000 kg/m?
"Version del sensor”: densidad del producto de
= Opcién "Volumen" proceso.
g 60 Vol al Dependencia
= Ypcion Vo u:men, alta La unidad fue tomada en
temperatura Parametro Unidad de
densidad.
Densidad fija Con el codigo de producto para | Entrar un valor fijo de 0,01 ... 15000 kg/m? | 5 kg/m3
"Version del sensor”: densidad del producto de
= Opcién "Volumen" proceso.
(()) 6 Vol al Dependencia
® Lpaon’vo u"men, alta La unidad fue tomada en
temperatura Parametro Unidad de
densidad.
Temperatura fija - Entrar un valor fijo de presién | -200 ... 450 °C 20°C

de proceso.

Dependencia

La unidad fue tomada en
Parametro Unidad
temperatura

110
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Segunda temp diferencia energia El pardmetro Pardmetro Entrar el sequndo valor de -200...450°C 20°C
Segunda temp diferencia temperatura para calcular la
energia es visible. energia diferencial.

Dependencia
La unidad fue tomada en
Parametro Unidad

temperatura
Presion de proceso fija Se cumplen las condiciones Entrar un valor fijo de presién | O ... 250 bar abs. 0 bar abs.
siguientes: de proceso.

= Codigo de producto para
"Version del sensor”,
Opcion "Caudal mésico
(medicion de temperatura

Dependencia
La unidad fue tomada en
Parametro Unidad presion.

integrada)" Para informacién

= En el pardmetro Parametro detallada sobre el célculo
Valor Externo (- & 110) de las variables medidas
no se ha seleccionado la en aplicaciones con
opcion Opcion Presion. vapor:

Para obtener

informacion detallada
sobre el ajuste de
parametros en
aplicaciones de vapor,
véase la documentacion
especial para los
paquetes de aplicacién
de software Deteccion
de vapor hiimedo y
Medicion de vapor
himedo paquete de
aplicaciones de software
> B 227

Operacion de ajuste del sensor
El Submenu Ajuste de sensor contiene parametros relacionados con las funciones del
sensor.

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Ajuste de sensor

» Ajuste de sensor
‘ Configuracién de entrada ‘ > B 112
‘ Tramo recto de entrada ‘ > 112
‘ Acoplamiento al didmetro del tubo ‘ > 112
‘ Factor de instalacién ‘ > B112
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Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Configuracién de entrada La caracteristica correccion de | Elegir configuracion de = Desconectado Desconectado
tramo recto de entrada: entrada. = Codo simple
= Esuna caracteristica = Doble codo
estandar y solo es posible = Doble codo 3D
utilizarla en Prowirl F 200. = Reduccién
= Se puede utilizar para
aplicaciones con las
presiones nominales y los
diametros nominales
siguientes:
DN 15a 150 (1a6"
= EN (DIN)
= ASME B16.5, Sch. 40/80
Tramo recto de entrada La caracteristica correccién de | Definir la longitud del tramo 0..20m Om

tramo recto de entrada:

® Esuna caracteristica
estdndar y solo es posible
utilizarla en Prowirl F 200.

= Se puede utilizar para
aplicaciones con las
presiones nominales y los
didmetros nominales
siguientes:
DN 15a 150 (1a 6"
= EN (DIN)
= ASME B16.5, Sch. 40/80

recto de entrada.

Dependencia

La unidad fue tomada en
Parametro Unidad de
longitud

Acoplamiento al didmetro del tubo

Introducir el didmetro de tubo
de empalme para permitir la
correccién de didmetro.

Informacién detallada sobre la
correccién de didmetro:

> 113

Dependencia

La unidad fue tomada en
Parametro Unidad de
longitud.

0..1m(0...3ft)
Valor de entrada = 0:
la correccion de
diametro esta
desactivada.

En funcién del pais:
= Om
= ( pies

Factor de instalacion

Entre el factor para ajustar las
condiciones de instalacién.

Numero positivo de
coma flotante

1,0

112

Correccidn del tramo recto de entrada

La caracteristica de Correccién del tramo recto de entrada del equipo de medicién de
Endress+Hauser presenta un método econémico de reduccion del tramo recto de entrada y
no general pérdidas de carga adicionales. Se corrigen los errores sistematicos que
tipicamente provocan estos componentes de tuberias en cuestion.
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Efecto de un tramo recto de entrada reducido en la precision
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E =error en %
A/B = tramo recto de entrada/didmetro del tubo de medicién

Correccion del desajuste entre didmetros

El equipo de medicién se calibra segun la conexién a proceso pedida. Esta calibracién
tiene en cuenta el borde en la transicion entre la tuberia de acoplamiento y la
conexion a proceso. Si la tuberia de acoplamiento usada difiere de la conexién a
proceso pedida, una correccién de didmetro puede compensar los efectos. La
diferencia entre el didmetro interno de la conexion a proceso pedida y el diametro
interno de la tuberia de acoplamiento usada se debe tener en cuenta.

El equipo de medicién puede corregir desplazamientos en el factor de calibracién causados,
por ejemplo, por un desajuste entre el diametro de la brida del equipo (p. ej., ASME B16.5/
Sch. 80, DN 50 [2"]) y el didmetro de la tuberia de acoplamiento (p. ej., ASME B16.5/Sch.
40, DN 50 [2"]). Aplique tinicamente la correccién por desajuste de didmetro en los casos
que estén comprendidos en los limites indicados a continuacion, habiéndose realizado para
ellos también pruebas de medicién.

Endress+Hauser
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Conexion bridada:

= DN 15 (¥2"): £20 % del diametro interno
= DN 25 (1"): £15 % del diametro interno

= DN 40 (1%2"): £12 % del diametro interno
= DN > 50 (2"): £10 % del didmetro interno

Si el didmetro interno estandar de la conexién a proceso pedida difiere del didmetro
interno de la tuberia de acoplamiento, cabe esperar una imprecision adicional en la medida
de aprox. 2 % lect.

Ejemplo

Influencia del desajuste de didmetros si no se utiliza la funcién de correccion:

= Tuberia de acoplamiento DN 100 (4"), Sch. 80

= Brida del instrumento DN 100 (4"), Sch. 40

= En esta instalacién se produce por tanto un desajuste en didmetros de 5 mm (0,2 in). Si
no se utiliza la funcién de correccién, debe considerarse una imprecision adicional en la
medicién de aprox. 2 % lect. a causa del desajuste en didmetros.

= Si se cumplen las condiciones bésicas y se activa esta caracteristica, la incertidumbre de
medicién adicional es 1 % lect.

Configuracion del totalizador
En Submenu "Totalizador 1 ... n" pueden configurarse los distintos totalizadores.

Navegacion
Menu "Ajuste” > Ajuste avanzado - Totalizador 1...n

» Totalizador 1 ...n
‘ Asignar variable de proceso 1 ...n ‘ > B1ll4
‘ Unidad de variable de proceso 1 ...n ‘ > 114
‘ Totalizador 1 ... n modo operacién ‘ -> 114
‘ Totalizador 1 ... n control ‘ > B 115
‘ Totalizador 1 ... n comport fallo ‘ -> 115

Vision general de los pardmetros con una breve descripcién

Parametro

Descripcién Seleccion Ajuste de fabrica

Asignar variable de proceso 1 ...n

Elegir variable de proceso para totalizador. = Caudal mésico Caudal volumétrico
= Caudal volumétrico
Caudal volumétrico
corregido

Caudal masico total ”
Caudal de condensados *
Flujo energético *
Diferencia calorifica de
caudal ”

Unidad de variable de proceso 1 ...n

Seleccione la unidad para la variable de Lista de seleccion de la unidad | m3
proceso del totalizador.

Totalizador 1 ... n modo operacién

Seleccione el modo de funcionamiento del = Neto Hacia adelante
totalizador, p.e. solo totalizar el caudal hacia | = Hacia adelante
adelante o solo totalizar el caudal inverso. = Inverso

114
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Parametro Descripcién Seleccion Ajuste de fabrica
Totalizador 1 ... n control Operar el totalizador. s Borrar + Mantener Totalizar
= Preseleccionar + detener
= Mantener

= Totalizar

Totalizador 1 ... n comport fallo Seleccionar el comportamiento del s Mantener Continuar

totalizador en caso de alarma del dispositivo. | ® Continuar

= Ultimo valor valido +
continuar

La visibilidad depende de las opciones en el cédigo o de los ajustes en el instrumento

Endress+Hauser 115



Puesta en marcha Proline Prowirl F 200 PROFINET con Ethernet-APL

Realizar ajustes adicionales de visualizacién
En Submenu Visualizacién usted puede configurar todos los pardmetros relativos al
indicador local.

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Visualizacion

» Visualizacién
‘ Formato visualizacion ‘ > B 117
‘ 1ler valor visualizacion ‘ > 117
‘ 1. valor grafico de barras 0% ‘ > 117
‘ 1. valor grafico de barras 100% ‘ > B117
‘ Decimales 1 ‘ > B 117
‘ 2er valor visualizacién ‘ -> 117
‘ Decimales 2 ‘ > B 117
‘ 3er valor visualizacion ‘ > B118
‘ 3. valor gréfico de barras 0% ‘ -> 118
‘ 3. valor grafico de barras 100% ‘ -> B118
‘ Decimales 3 ‘ > B118
‘ 4er valor visualizacion ‘ -> 118
‘ Decimales 4 ‘ > B118
‘ Display language ‘ > B118
‘ Intervalo de indicacién ‘ -> 118
‘ Atenuacién del visualizador ‘ -> 118
‘ Linea de encabezamiento ‘ -> 118
‘ Texto de encabezamiento ‘ -> 118
‘ Cardacter de separacién ‘ -> 119
‘ Retroiluminacion ‘ > B 119
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Visién general de los parametros con una breve descripciéon

Parametro

Requisito previo

Descripcién

Seleccion / Entrada
de usuario

Ajuste de fabrica

Formato visualizacién

Se incluye un indicador local.

Elegir modo de visualizacién de
los valores en el indicador.

= ] valor grande

= 1valor + 1 grafico
de barras

= 2 valores

= 1 valor grande + 2
valores

= 4 valores

1 valor grande

ler valor visualizaciéon

Se proporciona un indicador
local.

Elegir el valor medido que se
mostrara en el display local.

= Caudal volumétrico

= Caudal volumétrico

corregido

Caudal masico

Velocidad de

caudal

Temperatura

Frecuéncia vortices

= Analisis sefial
vortice

= Amplitud vortices

Presion calculada

de vapor saturado )

Calidad de vapor .

= Caudal masico
total "

= Caudal de

condensados

Flujo energético )

Diferencia

calorifica de

caudal "

Numero Reynolds .

Densidad *

Presion

Especificar el

volumen *

= Grados de
sobrecalentado *

= Totalizador 1

= Totalizador 2

= Totalizador 3

Caudal volumétrico

1. valor grafico de barras 0%

Se proporciona un indicador
local.

Introducir valor 0% para
visualizacion en gréafico de
barras.

Numero de coma
flotante con signo

En funcioén del pais:
= O0m?/h
= 0 ft’/h

1. valor grafico de barras 100%

Se proporciona un visualizador
local.

Introducir valor 100% para
visualizacion en gréfico de
barras.

Numero de coma
flotante con signo

Depende del pais y
del didmetro nominal

Decimales 1 En el Pardmetro ler valor Elegir la cantidad de decimales | = x X.XX
visualizacion estd especificado | para el valor indicado. " XX
un valor medido. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
2er valor visualizacién Se proporciona un indicador Elegir el valor medido que se Para la lista de Ninguno
local. mostrara en el display local. seleccionables, véase
el Pardmetro ler
valor visualizaciéon
(» B117)
Decimales 2 En el Pardmetro 2er valor Elegir la cantidad de decimales | = x XXX
visualizacion esta especificado | para el valor indicado. " XX
un valor medido. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
3er valor visualizacién Se proporciona un indicador Elegir el valor medido que se Para la lista de Ninguno

local.

mostrara en el display local.

seleccionables, véase
el Parametro ler
valor visualizacion
(> 117)

3. valor gréfico de barras 0%

Se ha efectuado una seleccion
en el Pardmetro 3er valor

Introducir valor 0% para
visualizacion en grafico de

Numero de coma
flotante con signo

En funcién del pais:
= 0m?h

visualizacion. barras. = 0ft3/h
3. valor grafico de barras 100% Se ha seleccionado una opcién | Introducir valor 100% para Numero de coma 0
en el pardmetro Pardmetro 3er | visualizacién en grafico de flotante con signo
valor visualizacion. barras.
Decimales 3 En el Pardmetro 3er valor Elegir la cantidad de decimales | & x X.XX
visualizacidn esta especificado | para el valor indicado. " XX
un valor medido. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
4er valor visualizacién Se proporciona un indicador Elegir el valor medido que se Para la lista de Ninguno
local. mostrara en el display local. seleccionables, véase
el Parametro ler
valor visualizacion
(> 117)
Decimales 4 En el Pardmetro 4er valor Elegir la cantidad de decimales | & x X.XX
visualizacion esta especificado | para el valor indicado. " XX
un valor medido. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
Display language Se incluye un indicador local. | Elegir el idioma del display = English English
local. = Deutsch (alternativamente, el
= Francais idioma solicitado esta
= Espafiol predefinido en el
= Jtaliano equipo)
s Nederlands "
= Portuguesa
= Polski
® DYCCKMI A3BIK
(Russian)
= Svenska
= Tirkce
s J137 (Chinese)
= AAFE
(Japanese) "
= 320 (Korean)
= tiéng Viét
(Vietnamese) !
= (estina (Czech) *
Intervalo de indicacién Se proporciona un indicador Ajustar el tiempo de indicacién | 1...10's 5s
local. de los valores medidos en el
display local, cuando
aparezcan alternativamente.
Atenuacién del visualizador Se proporciona un visualizador | Ajustar el tiempo de reaccion | 0,0...999,9 s 50s
local. del display local a las
fluctuaciones en los valores
medidos.
Linea de encabezamiento Se proporciona un indicador Elegir el contenido del = Nombre del Nombre del
local. encabezado del display local. dispositivo dispositivo

= Texto libre

Texto de encabezamiento

La Opcién Texto libre esta
seleccionada en el Pardmetro
Linea de encabezamiento.

Introducir el texto para el
encabezado del display local.

Méx. 12 caracteres
que pueden ser
letras, nimeros o
caracteres especiales
(p. €., @, %, /)
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Carécter de separacion Se proporciona un visualizador | Elegir el caracter de separacion | & . (punto) . (punto)
local. para representar los decimales | = , (coma)

de valores numeéricos.

Retroiluminacién Cdédigo de pedido para Conectar y desconectar = Desactivar Desactivar
"Indicador; configuracién', retroiluminacion del display s Activar
opcion E'SD03 de 4 lineas, local.

ilum.; control tactil + funcién
de copia de sequridad de los
datos"

La visibilidad depende de las opciones en el cddigo o de los ajustes en el instrumento

Realizacion de los ajustes basicos de Heartbeat

Submenu Ajustes del Hearbeat guia al usuario de manera sistematica por todos los
parametros que se pueden usar para efectuar los ajustes basicos de Heartbeat.

ﬂ El asistente de configuracion solo aparece si el equipo tiene el paquete de aplicacién
de verificaciéon + monitorizacion Heartbeat.

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado > Ajustes del Hearbeat

» Ajustes del Hearbeat

» Ajustes basicos Heartbeat -> B 119

Submenu "Ajustes bdsicos Heartbeat"

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado > Ajustes del Hearbeat - Ajustes basicos Heartbeat

» Ajustes basicos Heartbeat

‘ Operador de planta ‘ > 119

‘ Lugar ‘ »> B119

Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro Descripcion Entrada de usuario

Operador de planta Introduzca el operador de planta. Max. 32 caracteres, que pueden ser letras,

numeros o caracteres especiales (p. €j., @,
%, /)

Lugar Introduzca la ubicacion. Max. 32 caracteres, que pueden ser letras,
numeros o caracteres especiales (p. €j., @,
%, /)
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Utilizacién de parametros para la administracion del equipo
La interfaz Submenu Administracién guia al usuario sisteméaticamente por todos los
parametros que pueden utilizarse para finalidades de gestion del equipo.

Navegacion
Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Administracion

» Administracion

‘ » Definir cédigo de acceso > B 120
‘ Resetear dispositivo ‘ > B 120
Visién general de los parametros con una breve descripcion
Parametro Descripcién Seleccion Ajuste de fabrica
Resetear dispositivo Borrar la configuraciéon del instrumento - = Cancelar Cancelar
total o parcialmente - a un estado definido. | ® Poner en estado de
suministro

= Reiniciar instrumento

Asistente "Definir cddigo de acceso”
Complete este asistente para especificar un cédigo de acceso para el rol de mantenimiento.
Navegacion

Menu "Ajuste" > Ajuste avanzado - Administraciéon - Definir cédigo de acceso - Definir
codigo de acceso

» Definir cédigo de acceso

‘ Definir codigo de acceso ‘ > B 120

‘ Confirmar el cédigo de acceso ‘ -> 120

Vision general de los pardmetros con una breve descripcién

Parametro Descripcién Entrada de usuario
Definir cédigo de acceso Acceso de escritura restringido para proteger la configuracion Debe ser una cadena de max. 16 digitos entre
del instrumento a cambios no intencionados. los cuales haya numeros, letras y caracteres
especiales
Confirmar el cédigo de acceso Confirme el cédigo de acceso. Debe ser una cadena de max. 16 digitos entre
los cuales haya numeros, letras y caracteres
especiales

120

10.5 Simulacion

A través de Submenu Simulacidn, es posible simular diversas variables del proceso en el
modo de alarma del proceso y del equipo y verificar las cadenas de sefiales aguas abajo
(valvulas de conmutacién o lazos de control cerrados). La simulacion puede realizarse sin
una medicién real (sin flujo de producto a través del equipo).
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Navegacion

Menu "'Diagnostico” - Simulacién

» Simulacion

‘ Asignar simulacién variable de proceso ‘ > 121
‘ Valor variable de proceso ‘ > 121
‘ Simulacion de alarma en el instrumento ‘ > 121
‘ Categoria de eventos de diagnostico ‘ > 122
‘ Diagnostico de Simulaciéon ‘ > B 122
Visién general de los parametros con una breve descripciéon
Parametro Requisito previo Descripcion Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Asignar simulacién variable de - Escoja una variable de proceso | ® Desconectado Desconectado
proceso para la simulacién que esta = Caudal volumétrico
activada. = Caudal volumétrico
corregido
= Caudal masico
= Velocidad de
caudal
= Temperatura
= Presion calculada
de vapor saturado
= (Calidad de vapor
= Caudal masico
total
= Caudal de
condensados
= Flujo energético
= Diferencia
calorifica de
caudal
= Numero Reynolds
Valor variable de proceso La seleccién de una variable de | Entrar el valor de simulacién Depende de la 0
proceso se realiza en para la variable de proceso variable de proceso
Pardmetro Asignar escogida. seleccionada
simulacion variable de
proceso (- 121).
Simulacién de alarma en el - Conmutar la alrma del = Desconectado Desconectado
instrumento instrumento encender y = Conectado
apagar.
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario
Categoria de eventos de diagnoéstico | - Seleccién de la categoria de un | ® Sensor Proceso
evento de diagnostico. = Electrénicas
= Configuraciéon
= Proceso
Diagnéstico de Simulacion - Escoger un evento de s Desconectado Desconectado
diagnéstico para simular este | = Lista de selecciéon
evento. de eventos de

diagnéstico (segun
la categoria
elegida)

122

La visibilidad depende de las opciones en el codigo o de los ajustes en el instrumento

10.6 Proteccion de los ajustes contra el acceso no
autorizado

Dispone de las siguientes opciones para proteger la configuracién del equipo de medicién
contra modificaciones involuntarias tras la puesta en marcha:

» Proteccién contra escritura mediante cédigo de acceso

» Proteccién contra escritura mediante microinterruptor de proteccién

= Proteccién contra escritura mediante bloqueo de teclado

10.6.1 Proteccion contra escritura mediante cédigo de acceso

Los efectos del codigo de acceso especifico de usuario son los siguientes:

= Mediante configuracién local, los parametros de configuracién del equipo quedan
protegidos contra escritura y no pueden modificarse.

= El acceso al equipo desde un navegador de Internet queda protegido, asi como los
parametros de configuracion del equipo de medicién.

Definicién del c6digo de acceso mediante indicador local
1. Navegue a Parametro Introducir cédigo de acceso.

2. Cadena de max. 16 digitos como maximo que puede constar de numeros, letrasy
caracteres especiales como cédigo de acceso.

3. Vuelva a introducir el cédigo de acceso en para su confirmacion.
L= Aparece el simbolo @delante de los parametros protegidos contra escritura.

El equipo vuelve a bloquear automaticamente los pardmetros protegidos contra escritura si
no se pulsa en un lapso de 10 minutas ninguna tecla en las vistas de navegacién y edicion.
El equipo bloquea automaticamente los pardmetros protegidos contra escritura a 60 s la
que el usuario vuelve al modo usual de visualizacién desde las vistas de navegacién y
edicion.
ﬂ = Si se activa la proteccién contra escritura con un cédigo de acceso, solo puede
desactivarse mediante ese cddigo de acceso > B 61.
= El rol de usuario que tiene actualmente asignado el usuario que ha iniciado sesion
mediante el indicador local > B 61 aparece indicado en el Pardmetro Derechos de
acceso visualizacion. Ruta de navegacion: Operacién - Derechos de acceso
visualizacion

Parametros que siempre se pueden modificar a través del indicador local

Hay algunos parametros sin influencia sobre la medicion que quedan excluidos de la
proteccion contra escritura utilizando el indicador local. Siempre es posible modificar un
codigo de acceso especifico de usuario, incluso cuando los otros pardmetros estan
bloqueados.
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Pardmetros para configurar Pardmetros para configurar
el indicador local el totalizador
2 N2
Language ‘ ‘ Formato visualizacién ‘ ‘ Control contador totalizador ‘
‘ Contraste del visualizador ‘ ‘ Cantidad preseleccionada ‘
Intervalo de indicacién Resetear todos los
totalizadores

10.6.2 Proteccion contra escritura mediante interruptor de proteccién
contra escritura

A diferencia de la proteccion contra escritura por medio de un cédigo de acceso especifico
de usuario, permite bloquear el acceso de escritura a todo el menu de configuracién,
excepto al Parametro "Contraste del visualizador".

Los valores de los parametros ahora son de solo lectura y ya no se pueden editar (a
excepcion del Parametro "Contraste del visualizador"):

= A través del indicador local

= Mediante el protocolo PROFINET

1. Afloje el tornillo de bloqueo.
2. Desenrosque la cubierta del compartimento del sistema electrénico.

3. Extraiga el moédulo indicador tirando suavemente con un movimiento de rotacién.
Para facilitar el acceso al interruptor de proteccion de escritura, sujete el modulo
indicador al borde del compartimento del sistema electrénico.

t El mddulo indicador esté sujetado en el borde del compartimento del sistema
electrénico.

A0032236
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La proteccion contra escritura por hardware se habilita poniendo el interruptor de
proteccién contra escritura (WP) del mddulo del sistema electrénico principal en la
posicion ON. La proteccion contra escritura por hardware se deshabilita poniendo el
interruptor de proteccion contra escritura (WP) del modulo del sistema electronico
principal en la posicién OFF (ajuste de fabrica).

Y= Sila proteccién contra escritura por hardware esta habilitada: Se muestra la
Opcion Proteccién de escritura hardware en el Pardmetro Estado bloqueo .
Ademas, el simbolo @ aparece en el encabezado del indicador de valor medido y
en la vista de navegacion delante de los pardmetros.

XXXXXXXXX ]

20.50

glol

XX

A0029425

Si la proteccion contra escritura por hardware esta deshabilitada: No se muestra
ninguna opcién en el Parametro Estado bloqueo . En el indicador local, el
simbolo & desaparece de delante de los parametros del encabezado del indicador
operativo y de la vista de navegacion.

Pase el cable por la abertura entre la caja y el modulo del sistema electrénico
principal e inserte el modulo indicador en el compartimento del sistema electroénico
en la direccién deseada hasta que encaje.

Monte de nuevo el transmisor en el orden inverso.

10.7 Puesta en marcha especifica de la aplicacion

10.7.1 Aplicacién de vapor

Seleccione el producto

Navegacion:

Ajuste - Seleccion medio

1.
2.
3.

Abra el Asistente Seleccion medio.

En el Pardmetro Seleccionar fluido, seleccione la Opcién Vapor.

Cuando se lee el valor medido de presion

En el Pardmetro Modo de calculo de vapor, seleccione la Opcion Automatico
(compensado en P/T).

Sino se lee el valor medido de presion:

En el Pardmetro Modo de calculo de vapor, seleccione la Opcién Vapor saturado
(compensado en T).

En el Pardmetro Valor de calidad de vapor, introduzca la calidad del vapor presente
en la tuberia.

= Sin el paquete de aplicacion "Deteccién/medicién de vapor humedo": El equipo de
medicion usa este valor para calcular el flujo mésico del vapor.
Con el paquete de aplicacion "Deteccién/medicién de vapor humedo™: El equipo de
medicién utiliza este valor si no se puede calcular la calidad del vapor (la calidad
del vapor no cumple las condiciones bésicas).

1) Opcién de version de sensor "Masa (medicion integrada de presion y temperatura)’, Lectura de la presion a través de PROFINET con Ethernet-APL
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Configuracion de la compensacion externa

6. Con paquete de software para Deteccion/mediciéon de vapor humedo:
En el Pardmetro Calidad de vapor, seleccione el Opcion Valor calculado.

Para informacion detallada acerca de las condiciones basicas para aplicaciones de
vapor humedo, consulte la Documentacién especial. > 227

10.7.2 Aplicacion para liquidos

Liquido especifico de usuario, p. ej. aceite portador de calor

Seleccionar medio
Navegacion:
Ajuste - Seleccion medio
1. Llame al Asistente Seleccién medio.
2. En el Pardmetro Seleccionar fluido, seleccione el Opcion Liquido.

3. En el Pardmetro Elegir tipo de liquido, seleccione el Opcion Liquido especifico del
usuario.

4. En el Parametro Tipo de entalpia, seleccione el Opcién Calor.
L~ Opcién Calor: liquido no inflamable que funciona como portador de calor.

Opcién Valor calorifico: liquido inflamable cuyo calor de combustién se calcula.
Configuracion de las propiedades del liquido
Navegacion:
Ajuste > Ajuste avanzado - Propiedades del producto
5. Llame al Submenu Propiedades del producto.

6. En el Parametro Densidad de Referencia, introduzca la densidad de referencia del
fluido.

7. En el Pardmetro Temperatura de referencia, introduzca la temperatura de fluido
asociada a la densidad de referencia.

8. En el Parametro Coeficiente de expansion lineal, introduzca el coeficiente de
expansion del fluido.

9. En el Parametro Poder calorifico especifico, introduzca la capacidad calorifica del
fluido.

10. En el Parametro Viscosidad dinamica, introduzca la viscosidad del fluido.

10.7.3 Aplicaciones de gas

ﬂ Para la medicion precisa de la masa o el volumen normalizado, se recomienda utilizar
la versioén del sensor con compensacién de presion/temperatura. Si dicha versién del
sensor no estd disponible, introduzca la presién mediante la . Si ninguna de estas dos
opciones es posible, también se puede introducir la presiéon como un valor fijo en el
Pardmetro Presion de proceso fija.

Computador de caudal disponible solo con el cédigo de producto para "Version sensor’,
opcién "'masa (medicién de temperatura integrada)" u opcién 'masa (medicién de
presién/temperatura integrada)".

Gas simple

Gas de combustion, p. ej. metano CH,
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Seleccionar medio
Navegacion:
Ajuste - Seleccion medio
1. Llame al Asistente Seleccién medio.
2. En el Pardmetro Seleccionar fluido, seleccione el Opcién Gas.
3. En el Parametro Elegir tipo de gas, seleccione el Opcién Un sélo gas.

4. En el Pardmetro Tipo de gas, seleccione el Opcién Metano CH4.

Configuracion de las propiedades del producto
Navegacion:
Ajuste - Ajuste avanzado - Propiedades del producto
5. Abra el Submenu Propiedades del producto.
6. En el Pardmetro Temperatura referencia combustion, introduzca la temperatura de
combustion de referencia del producto.
Configuracion de las propiedades del producto
Navegacion:
Ajuste - Ajuste avanzado - Propiedades del producto
7. Abra el Submenu Propiedades del producto.

8. En el Pardmetro Temperatura referencia combustion, introduzca la temperatura de
combustion de referencia del producto.

Mezcla de gases

Gas protector para fabricas siderirgicas y de laminacién, p. ej. Ny/H,

Seleccionar medio
Navegacion:
Ajuste - Seleccion medio
1. Llame al Asistente Seleccién medio.
2. En el Pardmetro Seleccionar fluido, seleccione el Opcion Gas.

3. En el Parametro Elegir tipo de gas, seleccione el Opciéon Mezcla de gases.

Configuracion de la composicién del gas

Navegacion:

Ajuste > Ajuste avanzado - Propiedades del producto - Composicion del gas
4. Llame al Submenu Composicion del gas.

5. En el Parametro Mezcla de gases, seleccione el Opcién Hidrégeno H2 y el Opcién
Nitrégeno N2.

En el Pardmetro Mol% H2, introduzca la cantidad de hidrégeno.

En el Pardmetro Mol% N2, introduzca la cantidad de nitrogeno.

> Todas las cantidades deben sumar el 100%.
La densidad se determina de acuerdo con NEL 40.

Configuracion de las propiedades de fluido para la salida del caudal volumétrico
normalizado

Navegacion:
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Ajuste > Ajuste avanzado > Propiedades del producto
8. Llame al Subment Propiedades del producto.
9. En el Pardmetro Presion referencia, introduzca la presién de referencia del fluido.

10. En el Pardmetro Temperatura de referencia, introduzca la temperatura de
referencia del fluido.

Aire
Seleccionar medio
Navegacion:
Ajuste - Selecciéon medio
1. Llame al Asistente Seleccion medio.

2. En el Parametro Seleccionar fluido (= 86), seleccione el Opcion Gas.

3. En el Parametro Elegir tipo de gas (> B 86), seleccione el Opcién Aire.
> La densidad se determina de acuerdo con NEL 40.

4. Introduzca el valor en el Parametro Humedad Relativa (= 87).

 La humedad relativa se introduce en %. La humedad relativa se convierte
internamente en humedad absoluta y se factoriza en el calculo de la densidad
segun NEL 40.

5. En el Parametro Presion de proceso fija (- 111), introduzca el valor de la
presion de proceso presente.
Configuracion de las propiedades del liquido
Navegacion:
Ajuste > Ajuste avanzado - Propiedades del producto
6. Llame al Submenu Propiedades del producto.

7. En el Pardametro Presion referencia (- 95), introduzca la presion de referencia a
considerar en el célculo de la densidad de referencia.

L~ Presion que se utiliza como referencia estética para la combustién. Esto hace
posible comparar los procesos de combustién a distintas presiones.

8. En el Parametro Temperatura de referencia (> B 95), introduzca la temperatura
que considerar en el calculo de la densidad de referencia.

Endress+Hauser recomienda el uso de la compensacién activa de la presién. Asi se
descarta por completo el riesgo de errores medidos debidos a variaciones de presion y
entradas incorrectas .

Gas natural

Seleccionar medio
Navegacion:
Ajuste - Seleccion medio
1. Llame al Asistente Seleccion medio.
2. En el Parametro Seleccionar fluido (= 86), seleccione el Opcion Gas.
3. En el Pardmetro Elegir tipo de gas (- 86), seleccione el Opcion Gas natural.
4

En el Pardmetro Presién de proceso fija (> 111), introduzca el valor de la
presion de proceso presente.
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5. En el Pardmetro Calculo de entalpia (- 88), seleccione una de las siguientes
opciones:
- AGA5
Opcién ISO 6976 (contiene GPA 2172)

6. En el Parametro Calculo de densidad (= 89), seleccione una de las siguientes
opciones.
- AGA Nx19

Opcion ISO 12213~ 2 (contiene AGA8-DC92)
Opcién ISO 12213- 3 (contiene SGERG-88, AGA8 Método bruto 1)
Configuracion de las propiedades del liquido
Navegacion:
Ajuste > Ajuste avanzado - Propiedades del producto
7. Llame al Submenu Propiedades del producto.
8. En el Parametro Tipo de valor calorifico, seleccione una de las opciones.

9. En el Pardmetro Valor calorifico superior de referencia, introduzca el valor
calorifico bruto de referencia del gas natural.

10. En el Parametro Presion referencia (= 95), introduzca la presion de referencia a
considerar en el célculo de la densidad de referencia.

- Presién que se utiliza como referencia estatica para la combustion. Esto hace
posible comparar los procesos de combustién a distintas presiones.

11. En el Parametro Temperatura de referencia (- B 95), introduzca la temperatura
que considerar en el calculo de la densidad de referencia.

12. En el Pardmetro Densidad relativa, introduzca la densidad relativa del gas natural.

Endress+Hauser recomienda el uso de la compensacion activa de la presion. Asi se
descarta por completo el riesgo de errores medidos debidos a variaciones de presién y
entradas incorrectas .

Gas ideal

La unidad "caudal volumétrico normalizado" se utiliza a menudo para medir mezclas de
gases industriales, en particular gas natural. Para ello, el caudal mésico calculado esta
dividido por una densidad de referencia. Para calcular el caudal masico, es esencial conocer
la composicién exacta del gas. Sin embargo, en la practica esta informacién no esta
disponible habitualmente (es decir, ya que varia en el tiempo). En este caso, puede resultar
util considerar el gas como un gas ideal. Esto significa que solo son necesarias las variables
de temperatura y presion de trabajo, asi como las variables de temperatura y presién de
referencia, para calcular el caudal volumétrico normalizado. El error resultante de esta
suposicion (tipicamente 1 ... 5 %) es a menudo considerablemente inferior que el error
derivado de unos datos de composicién imprecisos. Este método no deberia utilizarse para
gases condensantes (p. ej. vapor saturado).

Seleccionar medio
Navegacion:
Ajuste - Seleccion medio
1. Llame al Asistente Seleccién medio.
2. En el Pardmetro Seleccionar fluido, seleccione el Opcién Gas.
3. En el Parametro Elegir tipo de gas, seleccione el Opcién Gas especifico del usuario.
4

Para gas no inflamable:
En el Pardmetro Tipo de entalpia, seleccione el Opcion Calor.
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Configuracion de las propiedades del liquido

Navegacion:

Ajuste > Ajuste avanzado - Propiedades del producto

5.
6.

10.

11.
12.

Llame al Subment Propiedades del producto.

En el Parametro Densidad de Referencia, introduzca la densidad de referencia del
fluido.

En el Parametro Presion referencia, introduzca la presién de referencia del fluido.

En el Pardmetro Temperatura de referencia, introduzca la temperatura de fluido
asociada a la densidad de referencia.

En el Parametro Factor Z de referencia, introduzca el valor 1.

Si se precisa medir la capacidad calorifica especifica:

En el Pardmetro Poder calorifico especifico, introduzca la capacidad calorifica del
fluido.

En el Pardmetro Factor Z, introduzca el valor 1.

En el Pardmetro Viscosidad dindmica, introduzca la viscosidad del fluido bajo
condiciones de operacién.

10.7.4 Calculo de variables medidas

Es posible encontrar un computador de caudal en la electrénica del equipo de medicién con
el codigo de producto para "Version del sensor', opcién "'masa (funciéon integrada de
medicion de presién/temperatura)’y opcién 'masa (funcién integrada de medicién de
presion/temperatura)'. Este computador puede calcular las siguientes variables medidas
secundarias a partir de las variables medidas primarias, utilizando valores de presién y/o
temperatura entrados o externos.

Caudal masico y caudal volumétrico normalizado

Producto | Fluido Normas Explicacién
estandar
Vapor de = Para la medicion de temperatura integrada
1) |agua IAPWS-IF97/ | m Para la presién de proceso fija, si la presién se mide directamente
Vapor )
ASME en el cuerpo del medidor o si la lectura de presién se hace desde
una
Unsologas | NEL4O Para la presion de proceso fija, si la presion se mide directamente en

el cuerpo del medidor o si la lectura de presién se hace desde una
Mezcla de NEL40

gases

Aire NEL40

Gasnatural |ISO 12213-2 | = Contiene AGA8-DC92
= Para la presién de proceso fija, si la presién se mide directamente
en el cuerpo del medidor o si la lectura de presién se hace desde

una
Gas AGANX-19 | Para la presion de proceso fija, si la presién se mide directamente en
el cuerpo del medidor o si la lectura de presién se hace desde una
ISO 12213-3 | = Contiene SGERG-88, AGA8 Método bruto 1
= Para la presion de proceso fija, si la presion se mide directamente
en el cuerpo del medidor o si la lectura de presién se hace desde
una
Otros gases | Ecuacion = (ases ideales
lineal = Para la presion de proceso fija, si la presion se mide directamente
en el cuerpo del medidor o si la lectura de presién se hace desde
una
o Aqua [APWS-IF97/ | -
Liquidos ASME

129



Puesta en marcha

Proline Prowirl F 200 PROFINET con Ethernet-APL

130

Producto | Fluido Normas Explicacion
estandar
Gases Tablas Mezcla de propano y butano
licuados
Otro liquido | Ecuacién Liquidos ideales
lineal
1) El equipo de medicién puede calcular el caudal volumétrico y otras variables medidas derivadas del caudal

volumeétrico, para todo tipo de vapores con compensacion completa a partir de la presién y la temperatura.
Configuracién del comportamiento del equipo - 109

Calculo del caudal masico

Caudal volumétrico x densidad efectiva

= Densidad efectiva del vapor saturado, agua y otros liquidos: depende de la temperatura

= La densidad efectiva del vapor recalentado y de los gases restantes depende de la
temperatura y de la presion de proceso

Calculo de caudal volumétrico normalizado

(Caudal volumeétrico x densidad efectiva)/densidad de referencia

= Densidad efectiva de agua y otros liquidos: depende de la temperatura

= La densidad efectiva de los gases restantes depende de la temperatura y de la presiéon de
proceso

Flujo de energia

Producto | Fluido Normas Explicacién Opcion calor/energia
estandar

- Para la presion de
IAPWS- proceso fija o si la
IF97/ASME | lectura de presion se
hace desde una

Vapor U

Un solo = Contiene GPA 2172
gas = Para la presién de
ISO 6976 proceso fija o si la

lectura de presién se
hace desde una

Mezcla de | ISO 6976 = Contiene GPA 2172

gases = Para la presién de Calor

proceso fija o si lla Valor calorifico bruto ? respecto a masa
lectura de presion se | yajor calorifico neto ?' respecto a masa
hace desde una Valor calorifico bruto %! respecto a volumen
Gas Aire NELZ0 normalizado

Para la presion de
- ; Valor calorifico neto * respecto a volumen
proceso fija o si la °
normalizado

lectura de presién se
hace desde una

Gas ISO 6976 = Contiene GPA 2172
natural = Para la presién de
proceso fija o si la
lectura de presién se
hace desde una

AGA 5 -

Agua [APWS- -

Liquidos IF97/ASME
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Producto | Fluido Normas Explicacion Opcién calor/energia
estandar
Gases ISO 6976 Contiene GPA 2172
licuados
Otro Ecuacion -
liquido lineal
1) El equipo de medicién puede calcular el caudal volumétrico y otras variables medidas derivadas del caudal

volumeétrico, para todo tipo de vapores con compensacion completa a partir de la presién y la temperatura.
Configuracién del comportamiento del equipo - 109

2) Valor calorifico bruto: energia de combustién + energia de condensacion del gas de combustién (valor
calorifico bruto > valor calorifico neto)
3) Valor calorifico neto: solo energia de combustion

Calculo del caudal masico y del flujo energético

El vapor se calcula a partir de los factores siguientes:

= Calculo de la densidad con compensacién completa a partir de las variables medidas de
‘presion'y "temperatura”

= Calculo a partir de vapor sobrecalentado hasta que se alcanza el punto de saturacién
Configuracion del comportamiento diagnostico de Mensaje de diagnéstico /AS871 Cerca
del limite de saturacién de vaporPardmetro Asignar nimero de diagnéstico 871
establecido a Opcion Desconectado (ajuste de fabrica) como estandar - 151
Configuracién opcional del comportamiento de diagnéstico para la opcién Opcién
Alarma o Opci6on Aviso .
En caso de 2 K por encima de la saturacién, activacion de Mensaje de diagnostico
/A\S871 Cerca del limite de saturacién de vapor.

= Para el calculo de la densidad, siempre se usa el valor de presién mas pequefio entre los
dos siguientes:
» Presion medida directamente en el cuerpo del medidor o presion leida desde una
» Presion de vapor saturado, que se determina a partir de la linea de vapor saturado

(IAPWS-IF97/ASME)

ﬂ Para obtener informacién detallada sobre la ejecucion de compensaciones externas,
véase > B 109.

Valor calculado

La unidad calcula el caudal mésico, el flujo calorifico, la densidad y la entalpia especifica a
partir del flujo volumétrico y la temperatura y/o presiéon medidos, conforme a la norma
internacional IAPWS-IF97/ASME.

Férmulas utilizadas para el calculo:
= Caudal masico:h =V - p (T, p)
» Flujo calorifico: =V - p (T, p) - hp (T, p)

m = Caudal masico

Q = Flujo calorifico

V = Flujo volumétrico (medido)

hp = entalpia especifica

T = Temperatura de proceso (medida)
p = presion de proceso

p = densidad 2)

Considerando datos de vapor de IAPWS-IF97 (ASME), para la temperatura medida y presion especificada

Endress+Hauser
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Gases preprogramados

Los siguientes gases estdn preprogramados en el computador de caudal:

Hidrégeno U Helio 4 Nedn Argon
Criptén Xenon Nitrégeno Oxigeno
Cloro Amonios Monéxido de carbono Diéxido de carbono

Didxido de sulfuro

Sulfuro de hidrégeno

Cloruro de hidrégeno

Metano V

Etano Y Propano b Butano Etileno (eteno) D

Cloruro de vinilo B

Mezclas de hasta 8 componentes de estos gases

1) El flujo energético se calcula conforme a ISO 6976 (contiene GPA 2172) o AGAS5 - respecto al valor
calorifico neto o valor calorifico bruto.

Calculo del flujo energético

Caudal volumétrico x densidad efectiva x entalpia especifica

= Densidad efectiva del vapor saturado y de agua: depende de la temperatura

= Densidad operativa para vapor recalentado, gas natural ISO 6976 (contiene GPA 2172),
gas naturalAGAS5: depende de la temperatura y la presion

Diferencia de flujo calorifico

= Entre el vapor saturado corriente arriba de un intercambiador de calor y la condensacién
aguas abajo del intercambiador de calor (segunda temperatura proporcionada al equipo
a través de la ) conforme a IAPWS-IF97/ASME - 28

= Entre agua caliente y agua fria (sequnda lectura de temperatura proporcionada al equipo
a través de la ) conforme a JAPWS-IF97/ASME

Presion de vapor y temperatura del vapor

El equipo de medicién puede efectuar los calculos siguientes en mediciones de vapor
saturado entre la linea de alimentacién y la linea de retorno de cualquier tipo de liquido
caliente (la sequnda temperatura se obtiene a partir de la, y el valor Cp se introduce a
mano):

= Célculo de la presion de saturacién del vapor a partir de la temperatura medida y salida
de valores conforme a IAPWS-IF97/ASME

= Célculo de la temperatura de saturacion del vapor a partir de la presion establecida y
salida de valores conforme a IAPWS-IF97/ASME

Alarma de vapor saturado

En aplicaciones que incluyen la medida de vapor recalentado, el equipo de medida puede
activar la emisién de una alarma de vapor saturado cuando el valor medido se aproxima a
la curva de saturacion.

Caudal volumétrico, caudal masico y flujo energético

Con los paquetes de aplicaciones de software para la Deteccién/Medicién de vapor
himedo, el equipo de medicién puede corregir las variables medidas "caudal volumétrico",
"caudal mésico"y "flujo energético" a partir de la calidad del vapor.

. Para obtener informacién detallada sobre la correccion de estas variables medidas,
véase la documentacién especial para los paquetes de aplicaciones de software
Deteccion de vapor himedo y Medicién de vapor himedo > B 227.
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Calidad del vapor, caudal masico total y caudal masico de condensacién

Las variables de medicion siguientes adicionales estan disponibles con el paquete de

aplicaciones de software para la medicién de vapor himedo:

= La calidad del vapor se obtiene como un valor de medicién directo (en el indicador local)

= Célculo del caudal masico total a partir de la calidad del vapor y obtencién en términos
de las proporciones de gas y liquido

= Célculo del caudal masico de condensacion a partir de la calidad del vapor y obtencion en
términos de la proporcién de liquido

Para una informacién detallada sobre los calculos en términos de la calidad del vapor
y los valores corregidos de estas variables medidas, véase la documentacion especial
para el paquete de aplicaciones de software Deteccion de vapor humedo y Medicién
de vapor humedo > B 227.
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11 Configuracion

11.1 Leer el estado de bloqueo del equipo

Proteccion contra escritura activa en el instrumento: Pardmetro Estado bloqueo
Operacién - Estado bloqueo

Alcance funcional del Pardmetro "Estado bloqueo"

Opciones Descripcion

Ninguna Se aplica la autorizacion de acceso mostrada en el Pardmetro Derechos de acceso
visualizacion > B 61. Solo aparece en el indicador local.

Proteccion de escritura El microinterruptor de bloqueo por hardware se activa en el médulo del sistema

hardware electronico principal. Esto bloquea el acceso de escritura a los pardmetros (p. €j., a

través del indicador local o del software de configuracién) > B 123.

Temporalmente El acceso de escritura a los parametros se bloquea temporalmente debido a la
bloqueado ejecucion de procesos internos en el equipo (p. €j., carga/descarga de datos,
reinicio, etc.). Una vez finalizado el proceso interno, podran modificarse de nuevo
los parametros.

11.2  Ajuste del idioma de configuracion

Informacién detallada:

= Sobre la configuracién del idioma de trabajo > & 79

= Para informacién sobre los posibles idiomas de trabajo con el equipo de medida
> B223

11.3  Configurar el indicador

Informacion detallada:
= Sobre los pardmetros de configuracién basicos del indicador local
= Sobre los pardmetros de configuracién avanzados del indicador local - 116

11.4 Lectura de los valores medidos

Con Submenu Valor medido, pueden leerse todos los valores medidos.

Navegacion
Menu 'Diagnéstico” > Valor medido - Variables del proceso

» Valor medido

‘ » Variables del proceso > B134

‘ » Totalizador ‘ > 137

11.4.1 Variables de proceso

La pagina Submenu Variables del proceso contiene todos los pardmetros necesarios para
visualizar los valores medidos actuales de cada variable del proceso.
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Navegacion
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Variables del proceso

» Variables del proceso
‘ Caudal volumétrico ‘ > B 136
‘ Caudal volumétrico corregido ‘ > 136
‘Caudal masico ‘ - 136
‘ Velocidad de caudal ‘ > B 136
‘ Temperatura ‘ > B 136
‘ Frecuéncia vortices ‘ - 136
‘Analisis sefial vortice ‘ > B 136
‘Amplitud vortices ‘ > B 136
‘ Presién calculada de vapor saturado ‘ > 136
‘ Calidad de vapor ‘ > B 136
‘ Caudal masico total ‘ > B 136
‘ Caudal de condensados ‘ - 136
‘ Flujo energético ‘ > B 136
‘ Diferencia calorifica de caudal ‘ > 136
‘ Numero Reynolds ‘ > 136
‘ Densidad ‘ > B137
‘ Especificar el volumen ‘ > 137
‘Presi(’m ‘ - 137
‘ Factor de compresibilidad ‘ > 137
‘ Grados de sobrecalentado ‘ > 137
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Visién general de los parametros con una breve descripcion
Parametro Requisito previo Descripcién Indicacion Ajuste de fabrica

Caudal volumétrico

Indica el caudal volumétrico
que se estd midiendo.

Dependencia

Las unidades se toman de
Parametro Unidad de caudal
volumétrico

Numero de coma
flotante con signo

Caudal volumeétrico corregido

Muestra en el indicador el
caudal volumétrico
normalizado que se acaba de
calcular.

Dependencia

Las unidades se toman de
Parametro Unidad de caudal
volumeétrico corregido

Ndmero de coma
flotante con signo

Caudal masico

Muestra en el indicador el
caudal masico que se esta
midiendo.

Dependencia

Las unidades se toman de
Parametro Unidad de caudal
masico

Numero de coma
flotante con signo

Velocidad de caudal - Muestra la velocidad del Numero de coma 1m/s
caudal calculada. flotante con signo

Temperatura - Muestra la temperatura que se | Numero de coma -
estd midiendo. flotante con signo
Dependencia
Las unidades se toman de
Parametro Unidad
temperatura

Frecuéncia vértices - Muestra la frecuencia de Rango de mediciéon | -
vortices registrada por el dependiente del
sensor DSC en el tubo de didmetro nominal:
medicion. 0,1..3100Hz

Analisis sefial vortice - Muestra la variable estadistica |0 ... 10 -
curtosis, que sirve para evaluar
la calidad de la sefial (sin
unidad).

Amplitud vértices - Muestra la amplitud media del |0...1 -
vortice (sin unidad).

Presion calculada de vapor saturado | - Muestra la presion de vapor Numero de coma 1E-05 bar
saturado calculada flotante con signo
actualmente.

Calidad de vapor - Muestra la calidad actual del Numero de coma 1%

vapor.

flotante con signo

Caudal masico total

Muestra el caudal mésico total
(vapor y condensado)
calculado actualmente.

Numero de coma
flotante con signo

3599,99999999971 K

Caudal de condensados - Muestra el caudal masico de Numero de coma 3599,99999999971 k
condensado calculado flotante con signo
actualmente.
Flujo energético - Muestra la energia con el Numero de coma 0,001 kW
caudal actual calculado. flotante con signo
Diferencia calorifica de caudal - Muestra la diferencia de caudal | Numero de coma 0,001 kW
de calor calculada actualmente. | flotante con signo
Numero Reynolds - Muestra el numero Reynolds Numero de coma 1
calculado actualmente. flotante con signo
136 Endress+Hauser
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Parametro

Requisito previo

Descripcién

Indicacion

Ajuste de fabrica

Densidad

Con el codigo de producto para
"Version del sensor”:

Opcién "Masa (medicion de
temperatura integrada)"

Visualiza la densidad que se
estd midiendo.

Dependencia

La unidad fue tomada en
Pardmetro Unidad de
densidad.

Numero positivo de
coma flotante

Especificar el volumen

Con el codigo de producto para
"Version del sensor”:

Opcion "Masa (medicién de
temperatura integrada)"

Visualiza en el indicador el
valor en curso para el volumen
especifico.

Dependencia

La unidad fue tomada en
Parametro Especificar las
unidades de volumen.

Numero positivo de
coma flotante

Seleccionar fluido se
selecciona la opcion Opcion
Vapor.

recalentamiento efectivo.

Presion Se cumple alguna de las Muestra en el indicador la 0...250 bar
condiciones siguientes: temperatura de proceso
s Codigo de producto para efectiva.
"Versi(')'rrl d:el sensor’, . Dependencia
» Opcion "Masa (medicién La unidad fue tomada en
fje temperatura Pardmetro Unidad presion.
integrada)"
=0
= La opcion Opcion Presion se
selecciona en el parametro
Pardmetro Valor Externo.
Factor de compresibilidad Se cumplen las condiciones Muestra en el indicador el 0..2
siguientes: factor de compresibilidad
Codigo de producto para efectivo.
"Version del sensor”
Opcién "Masa (medicion de
temperatura integrada)"
Las opciones Opcién Gas o
Opcién Vapor se seleccionan
en el parametro Parametro
Seleccionar fluido.
Grados de sobrecalentado En el parametro Pardametro Muestra el grado de 0..500K
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11.4.2 Totalizador

Submenu Totalizador contiene todos los pardmetros necesarios para visualizar para cada
totalizador los valores medidos de corriente.

Navegacion

Menu "'Diagnostico” > Valor medido - Totalizador

» Totalizador

‘ Asignar variable de proceso 1 ...n

‘ Totalizador 1 ... n valor

‘ Totalizador 1 ... n estado

‘ Totalizador 1 ... n estado (Hex)

138

B 138

138

138
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Visién general de los parametros con una breve descripcion

Parametro

Descripcién Seleccion / Indicacion Ajuste de fabrica

Asignar variable de proceso 1 ...n

Elegir variable de proceso para totalizador. = Caudal maésico

= Caudal volumétrico
Caudal volumétrico
corregido

Caudal mésico total *
Caudal de condensados "
Flujo energético :
Diferencia calorifica de
caudal

Caudal volumétrico

Totalizador 1 ... n valor

Muestra el valor del totalizador informado al | Numero de coma flotante con | 0 m?
controlador para su posterior procesamiento. | signo

Totalizador 1 ... n estado Muestra el estado del valor del totalizador = Bien Bien
informado al controlador para su posterior = Incierto
procesamiento (Bien, Incierto', 'Malo'). = Malo

Totalizador 1 ... n estado (Hex) Muestra el estado del valor del totalizador 0..255 128

informado al controlador para su posterior
procesamiento (Hex).

138

La visibilidad depende de las opciones en el cddigo o de los ajustes en el instrumento

11.5 Adaptar el instrumento de medicion a las condiciones

de proceso
Dispone de lo siguiente para este fin:

= Parametros de configuracion bésica utilizandoMenu Ajuste (- 79)
= Parametros de configuraciéon avanzada utilizandoSubmenu Ajuste avanzado (- 92)

11.6

El paquete de aplicacion HistoROM ampliado debe habilitarse en el equipo (opcion de
pedido) para que aparezca el Subment Memorizacion de valores medidos. Contiene
todos los parametros relacionados con la historia de los valores medidos.

Visualizacién del registro de datos

ﬂ También se puede acceder al registro de datos desde:
La herramienta de software para la gestion de activos de la planta (PAM, Plant Asset
Management Tool) FieldCare - 64.

Alcance funcional

= Se pueden guardar en total 1000 valores medidos

® 4 canales de registro

= Posibilidad de ajustar el intervalo de registro de datos

= La tendencia del valor medido para cada canal de registro se muestra en forma de grafico

F . OOXXXXX
175.77

40.69 I/h

-100s 0

A0034352
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= Eje x: presenta 250 a 1000 valores medidos de una variable medida, dependiendo la
cantidad de valores del numero de canales seleccionados.

= Eje y: presenta el rango aprox. de valores medidos, adaptandolo constantemente sequn
el progreso de la medicion.

Siempre que se modifican el intervalo de registro o las variables de proceso asignadas
a los canales, se borra el contenido del registro de datos.

Navegacion
Menu "'Diagnoéstico” > Memorizacién de valores medidos

» Memorizacién de valores medidos
‘Asignacién canal 1 ‘ > B 140
‘Asignacién canal 2 ‘ > B 140
‘ Asignacion canal 3 ‘ > 140
‘Asignacién canal 4 ‘ > B 140
‘ Intervalo de memoria ‘ > B 140
‘ Borrar memoria de datos ‘ > 141
‘ Registro de datos ‘ > B 14l
‘ Retraso de conexion ‘ > 141
‘ Control de registro de datos ‘ > 141
‘ Estado registro de datos ‘ > B 14l
‘ Duracién acceso ‘ > 141
‘ » Visualizacion canal 1 ‘
‘ » Visualizacion canal 2 ‘
‘ » Visualizacion canal 3 ‘
‘ » Visualizacion canal 4 ‘
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Visién general de los parametros con una breve descripcion
Parametro Requisito previo Descripcién Seleccién / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario /
Indicacion
Asignacion canal 1 El paquete de aplicaciones de | Asignar una variable de = Desconectado Desconectado
software HistoROM ampliado | proceso al canal de registro en | = Caudal volumétrico
estd disponible. cuestion. = Caudal volumétrico
corregido
= Caudal masico
= Velocidad de
caudal
= Temperatura
= Frecuéncia vértices
= Presion calculada
de vapor saturado :
= Calidad de vapor )
= Caudal masico
total ”
= Caudal de
condensados *
= Flujo energético .
= Diferencia
calorifica de
caudal ”
= Numero Reynolds .
= Densidad "
= Presion”
= Especificar el
volumen "
= Grados de
sobrecalentado ~
= Temperatura de la
electrénica
Asignacion canal 2 El paquete de aplicaciones de | Asignar una variable de Para la lista de Desconectado
software HistoROM ampliado | proceso al canal escogido. seleccionables, véase
esta disponible. el Parametro
E] Las opciones de software (A:Ialc[l}%r)l canal 1
activas se muestran en
Parametro Opcién de
software sinopsis
autorizada.
Asignacion canal 3 El paquete de aplicaciones de | Asignar una variable de Para la lista de Desconectado
software HistoROM ampliado | proceso al canal escogido. seleccionables, véase
estd disponible. el Pardmetro
@ Las opciones de software Asignacién canal 1
activas se muestran en (> 140)
Pardmetro Opcién de
software sinopsis
autorizada.
Asignacion canal 4 El paquete de aplicaciones de | Asignar una variable de Para la lista de Desconectado
software HistoROM ampliado | proceso al canal escogido. seleccionables, véase
esta disponible. el Parametro
[ﬂ Las opciones de software (A:lafrg‘)n canal 1
activas se muestran en
Pardmetro Opcién de
software sinopsis
autorizada.
Intervalo de memoria El paquete de aplicaciones de | Especifique el intervalo de 1,0...3600,0s 1,0s
software HistoROM ampliado | registro a utilizar para el
esta disponible. registro de datos. Este valor
define el intervalo de tiempo
entre dos datos consecutivos a
guardar en la memoria.
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Parametro Requisito previo Descripcién Seleccion / Entrada Ajuste de fabrica
de usuario /
Indicacién
Borrar memoria de datos El paquete de aplicaciones de | Se borra toda la memoria de = Cancelar Cancelar
software HistoROM ampliado | valores medidos. = Borrar datos
estd disponible.
Registro de datos - Seleccione el tipo de registro = Sobreescritura Sobreescritura
de datos. = No sobreescritura
Retraso de conexién En el Pardmetro Registro de Introduccion del tiempo de 0..999h Oh
datos esté seleccionada la retardo para el registro de
Opcién No sobreescritura. datos de los valores medidos.
Control de registro de datos En el Parametro Registro de Inicio y paro del registro de = Ninguno Ninguno
datos esté seleccionada la valores medidos. = Borrar + iniciar
Opcién No sobreescritura. = Parar
Estado registro de datos En el Pardmetro Registro de Muestra en el indicador el = Realizado Realizado
datos estd seleccionada la estado del registro de valores | = Retraso activo
Opcién No sobreescritura. medidos. = Activo
= Parado
Duracién acceso En el Pardmetro Registro de Muestra en el indicador la Numero positivode | 0s

datos estd seleccionada la
Opcién No sobreescritura.

duracion total del registro de
datos.

coma flotante
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12
fallos

12.1

Para el indicador local

Diagnéstico y localizacién y resolucion de

Localizacion y resolucion de fallos en general

Fallo

Causas posibles

Remedio

Visualizador apagado y sin sefiales
de salida

La tensién de alimentacién no
concuerda con la especificada en la
placa de identificacion.

Aplique la tensién de alimentacién
correcta > B 38.

Visualizador apagado y sin sefiales
de salida

La polaridad de la fuente de
alimentacion no es la correcta.

Cambie la polaridad.

Visualizador apagado y sin sefiales
de salida

Falla el contacto entre cables de
conexion y terminales.

Revise la conexién de los cables y
corrijala si fuera necesario.

Visualizador apagado y sin sefiales
de salida

Terminales mal insertados en el
modulo E/S de la electrénica.

Revise los terminales.

Visualizador apagado y sin sefiales
de salida

Moédulo E/S de la electrénica
defectuoso.

Pida una pieza de repuesto
> B192.

Indicador local apagado y sefiales
de salida en corriente de fallo

Cortocircuito del sensor,
cortocircuito en el modulo de la
electronica

1. Péngase en contacto con el
servicio técnico.

Visualizador estd apagado pero las
seflales de salida estan dentro del
rango admisible

Visualizador ajustado con brillo
demasiado oscuro o excesivamente
claro.

= Aumente el brillo del
visualizador pulsando
simultdneamente [# + [E).

= Disminuya el brillo del
visualizador pulsando
simultdneamente (=) + [E).

Visualizador est4 apagado pero las
seflales de salida estan dentro del
rango admisible

El cable del modulo de visualizacion
no estd bien conectado.

Inserte correctamente los
conectores en el médulo de
electrénica principal y médulo de
visualizacién.

Visualizador esta apagado pero las
seflales de salida estan dentro del
rango admisible

Modulo de visualizacion defectuoso.

Pida una pieza de repuesto
> B 192.

Fondo del visualizador local
iluminado en rojo

Se ha producido un evento de
diagnéstico al que se le ha asignado
el comportamiento correspondiente
a"Alarma".

Tome las medidas correctivas
correspondientes > B 151

El texto del visualizador local esta
escrito en un idioma extranjero y no
puede entenderse.

El idioma operativo configurado es
incorrecto.

1. Pulse 2 s & + ) ("Posicién de
inicio").

2. Pulse (E].

3. Seleccione el idioma deseado en
el Pardmetro Display language
(> B118).

Mensaje visualizado en el indicador
local:

"Error de comunicacion”

"Revise la electrénica"

Se ha interrumpido la comunicacién
entre el modulo de visualizacion y
la electronica.

= Revise el conector y el cable entre
modulo de electrénica y médulo
de visualizacion.

= Pida una pieza de repuesto
> 192.
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Para las sefiales de salida

Error

Causas posibles

Accion correctiva

Sefial de salida fuera del rango
valido

El modulo de la electrénica
principal es defectuoso.

Pida una pieza de repuesto
> B192.

El equipo muestran el valor correcto
en el indicador local, pero la sefial
de salida es incorrecta aunque esta
dentro del rango valido.

Errores en la parametrizacion

Compruebe la parametrizacion y
corrijala.

El equipo no mide correctamente.

Error de configuracién o el equipo
funciona fuera de los rangos de

1. Revise y corrija la configuracién
de los pardmetros.

aplicacién.

2. Observe los valores de alarma
especificados en "Datos técnicos".

Para el acceso

Problema

Causas posibles

Solucion

No se dispone de acceso de escritura a los
parametros.

La proteccion contra escritura por hardware esta
habilitada.

Ponga el interruptor de proteccién contra
escritura del médulo del sistema electrénico
principal en la posicién OFF »> B 123.

No se dispone de acceso de escritura a los
parametros.

El rol de usuario actual tiene autorizacién de
acceso limitada.

1. Compruebe el rol de usuario - 61.
2. Introduzca el codigo de acceso correcto
especifico del cliente > B 61.

No se establece conexion mediante interfaz de
servicio.

Configuracion incorrecta de la interfaz USB del
ordenador o el controlador no esta bien
instalado.

Tenga en cuenta la documentacién del
Commubox.

FXA291: Documento "Informacion técnica"
TI00405C

Sin conexién con el servidor web.

El servidor web esta desactivado.

Compruebe con el "FieldCare" o el software de
configuracién "DeviceCare" si el servidor web del
instrumento de medicion esta habilitado y
habilitelo si fuera necesario.

Ajustes incorrectos de la interfaz Ethernet del
ordenador.

1. Compruebe las propiedades del protocolo de
internet (TCP/IP) .

2. Revise los pardmetros de configuracién de la
red con el IT Manager.

El navegador de internet no responde y la
configuracién deja de ser posible.

La transferencia de datos se encuentra en
ejecucion.

Espere a que finalice la transferencia de datos o
accion en curso.

Pérdida de conexion

1. Revise el cable de conexion y la alimentacion.
2. Actualice el Navegador de Internet y reinicie
si fuera necesario.

Contenido del navegador de internet incompleto
o dificil de leer.

No se estd utilizando la version éptima del
servidor Web.

1. Utilice la versién correcta del navegador de
Internet .

2. Borre el caché del navegador de Internety
reinicie el navegador.

Ajustes de visualizacion inadecuados.

Cambie la relacion de tamafio fuente/
visualizador del navegador de Internet.

El contenido que se muestra en el navegador de
internet es incompleto o no se muestra ningun
contenido.

= JavaScript no esta habilitado
= No se puede habilitar el JavaScript

Habilite el JavaScript.

Para la integracién en el sistema
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Error

Causas posibles

Solucion

El nombre del equipo PROFINET no
se muestra correctamente y
contiene codificacion.

Se ha especificado un nombre de
equipo que contiene uno o mas
guiones bajos mediante el sistema
de automatizacion.

Especifique un nombre de equipo
correcto (sin guiones bajos)
mediante el sistema de
automatizacion.
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12.2

Informacion de diagnéstico mediante diodos

luminiscentes

12.2.1 Transmisor

Diversos pilotos LED en el transmisor proporcionan informacién sobre el estado del equipo.

A0050832

LED Color Significado
1 Estado del equipo/ Desactivado Error de firmware/sin tensién de alimentacién
estado del médulo | -
(funcionamiento Verde El estado del equipo es correcto.
normal)

Verde intermitente

El equipo no esté configurado.

Rojo intermitente

Se ha producido un evento de diagnoéstico al que se
le ha asignado el comportamiento correspondiente
a "jAviso!".

Rojo

Se ha producido un evento de diagnoéstico al que se
le ha asignado el comportamiento correspondiente
a "Alarma".

Rojo/verde intermitente

El equipo se reinicia / se autoanaliza.

2 Parpadea/
estado de la red

Verde

El intercambio ciclico de datos esta activo.

Verde intermitente

Tras peticién desde el sistema de automatizacién:
Frecuencia de intermitencia: 1 Hz (funcionalidad de
la intermitencia: 500 ms encendido, 500 ms
apagado)

Sino se ha definido ningtin "Nombre de la estacién’,
el LED parpadea a 4 Hz. Indicador: Ningtin "Nombre
de la estacion” disponible.

Rojo

La direccion IP esta disponible pero no hay
conexion con el sistema de automatizacion

Rojo intermitente

El intercambio ciclico de datos estaba activo pero la
comunicacion estaba desconectada:
Frecuencia de intermitencia: 3 Hz
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12.3 Informacién de diagnostico en el indicador local

12.3.1 Mensaje de diagnostico

Los fallos detectados por el sistema de automonitorizacién del equipo de mediciéon se
muestran por medio de un mensaje de diagnoéstico en alternancia con el indicador

operativo.
Indicacion operativa en estado de alarma ‘ Mensaje de diagnoéstico
21
XXXXXXXXX &S XXXXXXXXX A8
20.50 3
] « 4
X XX
O |®||®| —:
A0029426-ES
1 Serial de estado
2 Comportamiento de diagndstico
3 Comportamiento diagndstico con cédigo de diagndstico
4 Texto corto
5 Elementos de configuracion

Si hay dos o més eventos de diagnéstico pendientes a la vez, solo se muestra el mensaje del
evento de diagnéstico de mayor prioridad.

Otros eventos de diagnostico que han ocurrido pueden visualizarse en Menu
Diagnéstico:

= En el pardmetro > B 184

= Mediante submenus > B 185

Sefiales de estado

Las seflales de estado proporcionan informacién sobre el estado y grado de fiabilidad del
equipo por medio de una clasificacion de las causas de la informacién de diagnoéstico
(evento de diagnéstico).

ﬂ Las sefiales de estado se clasifican conforme a VDI/VDE 2650 y las recomendaciones
NAMUR NE 107: F = Fallo, C = Verificacién funcional, S = Fuera de especificaciones,
M = requiere mantenimiento

Simbolo Significado

Fallo
Se ha producido un error de equipo. El valor medido ya no es valido.

Comprobacion de funciones
El instrumento est4 en modo de servicio (p. ej., durante una simulacién).

Fuera de especificacion

Se esta haciendo funcionar el instrumento:

Fuera de los limites de las especificaciones técnicas (p. ej., fuera del rango de temperaturas
de proceso)

Requiere mantenimiento
El instrumento requiere mantenimiento. Los valores medidos siguen siendo validos.

= O om
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Comportamiento de diagnéstico

Simbolo

Significado

Alarma

= Se interrumpe la medicién.

= Las salidas de sefial y los totalizadores adoptan el estado definido para situaciones de
alarma.

= Se genera un mensaje de diagndstico.

s En caso de indicador local con control tactil: La retroiluminacién cambia a color rojo.

Advertencia
Se reanuda la medicion. Las sefiales de salida y los totalizadores no se ven afectados. Se
genera un mensaje de diagnostico.

Informacioén de diagnéstico

Mediante la informacién de diagnéstico pueden identificarse los fallos. Un texto corto le
proporciona informacién sobre el fallo. Ademas, delante de la informacién de diagnostico
visualizada en el indicador local, se visualiza el simbolo del comportamiento ante
diagnostico correspondiente.

Elementos de configuraciéon

Tecla

Significado

Tecla Mas

En un menu, submenti
Abre el mensaje con informacién sobre medidas correctivas.

Tecla Intro

En un menu, submenti
Abre el menu de configuracion.
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12.3.2 Visualizacion de medidas correctivas

<

ST
1.
Lista diagnost. S

1# Diagnéstico 1

/4 $801 V AlimentMuyBaja
Diagnostico 2
Diagnostico 3

2.
2—| [VAlimentMuyBaja__ (ID:203)] I— 3

4— | 4 S801 0d00h02m25s 5
Aumentar tension de
6 alimentacioén

3. [©+[®)]

A0029431-ES

20 Mensaje de medidas correctivas

Informacién de diagndstico

Texto breve

ID de servicio

Comportamiento de diagndstico con cédigo de diagndstico
Tiempo de funcionamiento cuando ocurrid el error
Medidas correctivas

QN o W N

1. Elusuario estd en el mensaje de diagnéstico.
Pulse (] (simbolo @).
L~ Se abre el Subment Lista de diagnésticos.

2. Seleccione mediante [+ o () el evento de diagnostico de interés y pulse [E].
L~ Se abre el mensaje sobre las medidas correctivas.

3. Pulse simultdneamente (=) + [#].
L~ Se cierra el mensaje sobre las medidas correctivas.

El usuario estd en Menu Diagnéstico en una entrada para un evento de diagnostico, p. ej.
en las opciones Submenu Lista de diagnésticos o Pardmetro Ultimo diagnéstico.
1. Pulse E.

L~ Se abre el mensaje que contiene la medida correctiva para el evento de
diagnéstico seleccionado.

2. Pulse simultdneamente =] + [#.
L~ Se cierra el mensaje con medidas correctivas.

12.4 Informacién sobre diagnostico en el navegador de
Internet

12.4.1 Opciones de diagnéstico

Los fallos detectados por el equipo de medicién se visualizan en la pagina inicial del
navegador de Internet una vez ha entrado el usuario en el sistema.
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1
Device name: Volume flow: 2757.5198 I/h Mass flow: 2757.5198 ka/h
Device tag: Conductivity: 0.0000 pS/cm
Statussignal: | 3\ Out of spedificati...
Measured values Menu Instrument health status Data management Network Logging
Instrument health status
£ Qut of specification (S)
| S441  Current output 1 |(Warning)l%d01h}5m595 &2 ‘ 1. Check process 2. Check current output settings (Service ID: 153)
|
2 3

A0031056

1 Area de estado con sefial de estado
2 Informacion de diagndstico
3 Medidas correctivas con ID de servicio

Ademas, los eventos de diagnostico que han ocurrido pueden visualizarse en Menu
Diagnostico:

= En el parametro > B 184

= Mediante subment > B 185

Seiiales de estado

Las sefiales de estado proporcionan informacién sobre el estado y grado de fiabilidad del
equipo por medio de una clasificacién de las causas de la informacién de diagnostico
(evento de diagnostico).

Simbolo Significado

® Fallo
Se ha producido un error de equipo. El valor medido ya no es valido.

W Comprobacion de funciones
El equipo estd en modo de servicio (durante una simulacion, por ejemplo).
Fuera de especificacion

ﬁ Se esta haciendo funcionar el equipo:

Fuera de los limites de las especificaciones técnicas (p. €j., fuera del rango de temperaturas
de proceso)

Mantenimiento requerido
Se requiere mantenimiento. El valor medido sigue siendo valido.

Las sefiales de estado se clasifican conforme a la norma VDI/VDE 2650 y las
recomendaciones NAMUR 107.

12.4.2 Acceder a informacion acerca de medidas de subsanacion

Para cada evento de diagnostico existe informacién sobre las medidas correctivas
correspondientes a fin de asegurar asi la resolucién rapida del problema. Las medidas
correctivas se visualizan en rojo junto con la indicacién del evento de diagnostico y la
informacién sobre el diagnéstico.
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12.5 Informacién de diagnostico en FieldCare o DeviceCare

12.5.1 Opciones de diagndstico

Cualquier fallo que detecta el equipo de medicién aparece indicado en la pagina de inicio
del software de configuracion a la que se accede a la que establece la conexion.

1
DEHS @@ T e 42 2EssFIauds
Xxxxxx/.../ ../ (=]
Nombre de dispositivi: KXXXXXX Caudal masico: £ 1234 kg/h
Designacién del punto de rjedicién: Xxxxxxx Caudal volumétrico: £ 12.34 m?/h
l Estado de la sefial: o @/ Control de funcionamierto (C)‘
[E=EIE Bl
| \
X000 Instrument health status
i1 Diagnéstico 1: C485 Simu...
}---PD Informaction de remedio: Desconectar... @
;~---p:| Derechos de acceso de operaction: Mantenim... Fallo (F)
"'D Operactién @ Corntrol de funcionamiento (C) 2
B Ajuste Diagnéstico 1: [ ca8s simulation variable de pro..[s]
"'E Diagnoéstico Fehler ‘ D simulation (Service..[v]
B[ Experto
/3, Fuera de la specification (S) —13
@ Requiere mantenimiento (M)

A0021799-ES

1 Area de estado con sefial de estado > 145
2 Informacion de diagnodstico > B 146
3 Medidas correctivas con ID de servicio

ﬂ Ademas, los eventos de diagnostico que han ocurrido pueden visualizarse en Menu
Diagnéstico:
= En el pardmetro > B 184
= Mediante submend > B 185

Informacion de diagnéstico

Mediante la informacién de diagnostico pueden identificarse los fallos. Un texto corto le
proporciona informacién sobre el fallo. Ademas, delante de la informacién de diagnéstico
visualizada en el indicador local, se visualiza el simbolo del comportamiento ante
diagnostico correspondiente.

12.5.2 Acceder a informacion acerca de medidas de subsanacion

Para cada evento de diagnostico hay informacién con remedios para rectificar rdpidamente
el problema en cuestién a la que puede accederse:
= Fn la pagina de inicio
La informacion remedios se visualiza en un campo independiente, por debajo de la
informacién de diagnésticos.
= En Menu Diagnéstico
La informacion remedios puede abrirse en el &rea de trabajo de la pantalla indicadora.

El usuario estd en Menu Diagnéstico.

1. Abrir el pardmetro deseado.
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2. Enellado derecho del area de trabajo, colocdndose con el ratén sobre el pardmetro.
= Aparece una herramienta del software con informacién sobre remedios para el
evento de diagndstico en cuestion.

12.6

Adaptacion del comportamiento de diagndstico

A cada {tem de informacién de diagnostico se le asigna en fabrica un determinado
comportamiento del equipo en respuesta al diagnéstico. El usuario puede modificar esta
asignacion para algunas informaciones de diagnoéstico especificas en Submenu Nivel
diagnéstico.

Experto - Sistema - Tratamiento de eventos - Nivel diagnostico

12.6.1 Comportamientos ante diagnéstico disponibles

Los comportamientos ante diagnostico asignables son los siguientes:

Comportamiento de Descripcién

diagndstico

Alarma El equipo detiene la medicién. Los totalizadores adquieren los valores definidos
para situacién de alarma. Se genera un mensaje de diagndstico.
En caso de indicador local con control tactil: La retroiluminacién cambia a color
rojo.

Aviso El equipo sigue midiendo. La salida del valor medido a través de PROFINET y

los totalizadores no estan afectados. Se genera un mensaje de diagnéstico.

Diario de entradas

El equipo sigue midiendo. El mensaje de diagnéstico se muestra unicamente en
el Submenti Lista de eventos (Submenu Lista de eventos); no se muestra de
manera alternada con el indicador operativo.

Desconectado

Se ignora el evento de diagndstico y no se emite ni registra ningun mensaje de
diagnostico.

12.6.2 Visualizacion del estado del valor medido

Si los mddulos con datos de entrada (p. ej., médulo de entrada analégica, modulo de
entrada discreta, modulo de totalizador o mddulo Heartbeat) estan configurados para la
transmision ciclica de datos, el estado del valor medido esta codificado seqgun la
especificacion del perfil 4 de PROFIBUS PA y se transmite junto con el valor medido al
controlador PROFINET mediante el byte de estado. El byte de estado se compone de tres
segmentos: Calidad, los subestados de Calidad y Limites.

Codificacion
Valor de medicién _ (hex)

| | | Byte 5
—————————— !
———————— 1
______ 1
,,,,,, 1
,,,,,, 1
,,,,,,,, |

Calidad Subestado de calidad Limites

®21

A0032228-ES

Estructura del byte de estado

El contenido del byte de estado depende del modo de fallo configurado en el bloque de
funciones individual. Segun el modo de fallo que se haya configurado, la informacion de
estado conforme a la especificacién del perfil 4 de PROFIBUS PA se transmite al
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controlador de PROFINET con Ethernet-APL a través de la informacion de estado del byte
de estado. Los dos bits correspondientes a los limites siempre tienen el valor 0.

Informacion sobre el estado

Estado Codificacién (hex)
MALO - Alarma de mantenimiento 0x24 a 0x27
MALO - Relacionado con el proceso 0x28 a 0x2B
MALO - Verificacién funcional 0x3C a Ox3F
INDETERMINADO - Valor inicial 0x4C a Ox4F
INDETERMINADO - Mantenimiento requerido 0x68 a 0x6B
INDETERMINADO - Relacionado con el proceso 0x78 a 0x7B
BUENO - OK 0x80 a 0x83
BUENO: Necesita mantenimiento 0xA4 a OxA7
BUENO - Requiere mantenimiento 0xA8 a 0OxAB
BUENO - Verificacion funcional 0xBC a 0xBF

12.7

Vision general de la informacion de diagnoéstico

La cantidad de informacién de diagnéstico y el nimero de variables medidas
involucradas aumenta cuando el equipo de medida tiene un o méas de un paquete de

aplicacion instalado.

ﬂ En el caso de algunos items de informacién de diagnoéstico, puede modificarse el
comportamiento ante diagnoéstico. Adaptacion de la informacion de diagnéstico

12.7.1 Diagnéstico del sensor

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83
Sefial de estado F
Comportamiento de Alarm
diagnéstico

2. Cambiar preamplificador
3. Cambiar sensor DSC

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de mediciéon
afectadas
N° Texto corto
004 | Sensor defectuoso 1. Comprobar conexiones = Amplitud vortices

Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

Endress+Hauser

151




Diagnéstico y localizacién y resolucion de fallos

Proline Prowirl F 200 PROFINET con Ethernet-APL

N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

022

Sensor de temperatura defectuoso

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

F

Comportamiento de
diagnéstico

Alarm

1. Comprobar conexiones
2. Cambiar preamplificador
3. Cambiar sensor DSC

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

1)

El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.

N°

Informacion de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

046

Limite excedido en sensor

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

S

Comportamiento de
diagndstico

Warning

1. Comprobar conexiones
2. Cambiar preamplificador
3. Cambiar sensor DSC

= Amplitud vértices
= Presion calculada de

vapor saturado

= Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica
Flujo energético

= Velocidad de caudal

Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen

= Caudal volumétrico

corregido

= Calidad de vapor
= Grados de sobrecalentado

Caudal volumétrico
Frecuéncia vortices
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Estado de las variables de medicion

Quality Good
Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83
Sefial de estado F
Comportamiento de Alarm

diagnéstico

2. Cambiar preamplificador
3. Cambiar sensor DSC

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
062 | Conexion de sensor defectuosa 1. Comprobar conexiones = Amplitud vortices

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

Frecuéncia vértices

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
082 | Almacenamiento de datos inconsistente Verifique las conexiones del médulo = Amplitud vortices

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

Frecuéncia vértices
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N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

083

Inconsistencia en contenido de memoria

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

F

Comportamiento de
diagnéstico

Alarm

1. Reiniciar inst.
2. Restablecer datos S-Dat
3. Cambie S-Dat

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

114

Pérdida en sensor

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

F

Comportamiento de
diagnéstico

Alarm

Cambiar sensor DSC

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico
= Frecuéncia vértices
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Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83
Sefial de estado M
Comportamiento de Warning

diagnéstico

2. Cambiar preamplificador
3. Cambiar sensor DSC

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
122 | Sensor de temperatura defectuoso 1. Comprobar conexiones = Amplitud vortices

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

1)

El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.

N°

Informacion de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

170

Conex defectuosa célula presion

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

F

Comportamiento de
diagnoéstico

Alarm

1. Comprobar conexiones
2. Sustituir célula de presién

= Amplitud vortices
= Presion calculada de

vapor saturado

= Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica
Flujo energético

= Velocidad de caudal

Diferencia calorifica de
caudal

Analisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen

= Caudal volumétrico

corregido

= Calidad de vapor
= Grados de sobrecalentado

Caudal volumétrico
Frecuéncia vortices
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N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

171

Temperatura ambiente muy baja

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado S

Comportamiento de Warning
diagnéstico

Aumentar temperatura ambiente

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

172

Temperatura ambiente muy alta

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado S

Comportamiento de Warning
diagnéstico

Reducir temperatura ambiente

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico
= Frecuéncia vértices
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Variables de mediciéon
afectadas

Informacion de diagnéstico Remedio

N° Texto corto

173 | Rango de célula de presién 1. Verifique las condiciones del proceso = Amplitud vortices

2. Adaptar la presion del proceso Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vértice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumeétrico
corregido

Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vortices

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado S

Comportamiento de Warning .
diagnéstico

Variables de mediciéon
afectadas

Informacion de diagnéstico Remedio

N° Texto corto

174 | Electrénica célula presion defectuosa

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

F

Comportamiento de
diagnéstico

Alarm

Reemplazar la célula de presion = Amplitud vortices

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

Frecuéncia vértices
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N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

175

Célula de presién desactivada

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

M

Comportamiento de
diagnéstico

Warning

Activar célula de presion

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

12.7.2 Diagnostico de la electrénica

N°

Informacion de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

201

Electroénica defectuosa

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

F

Comportamiento de
diagnéstico

Alarm

1. Reiniciar el dispositivo
2. Reemplazar la electronica

= Amplitud vértices
= Presion calculada de

vapor saturado

= Densidad

Opcién Temperatura de
la electronica
Flujo energético

= Velocidad de caudal

Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumeétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vortices
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Estado de las variables de medicion

diagnéstico

2. Actualice o reemplace el modulo
electrénico principal

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
242 | Firmware incompatible 1. Comprobar la versién del firmware = Amplitud vortices

Presion calculada de
vapor saturado

Quality Good = Densidad
= Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electronica
. = Flujo energético
Coding (hex) 0x80 ... 0x83 = Velocidad de caudal
Sefial de estado F = Diferencia calorifica de
caudal
Comportamiento de Alarm = Analisis sefial vértice

Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

F

Comportamiento de
diagnéstico

Alarm

conexion entre el modulo sensor (ISEM)
y la electroénica

2. Comprobar o sustituir la ISEM o la
electronica

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
262 | Conexiéon al modulo interrumpida 1. Comprobar o sustituir el cable de = Amplitud vortices

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

Frecuéncia vértices
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N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

270

Electrénica principal defectuosa

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

1. Reiniciar equipo
2. Reemplace el médulo electrénico
principal

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

271

Fallo electronica principal

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

1. Reiniciar equipo
2. Reemplace el médulo electrénico
principal

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico
= Frecuéncia vértices
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Variables de mediciéon
afectadas

Informacion de diagnéstico Remedio

N° Texto corto

272 | Fallo electrénica principal Reiniciar el instrumento = Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

= Andélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

Variables de mediciéon
afectadas

Informacion de diagnéstico Remedio

N° Texto corto

273 | Electrénica principal defectuosa

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

F

Comportamiento de
diagnéstico

Alarm

1. Preste atencién a la operacion de
emergencia de la pantalla
2. Reemplace la electronica principal

Amplitud vértices
Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

Frecuéncia vértices
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N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

275

Modulo 170 defectuoso

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

Sustituir médulo E/S

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

276

Modulo de E/S defectuoso

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

1. Reinicio de dispositivo
2. Sustituir médulo E/S

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico
= Frecuéncia vértices
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Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
277 | Electrénica defectuosa 1. Reemplace el preamplificador = Amplitud vortices

Estado de las variables de medicion

Quality Good
Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83
Sefial de estado F
Comportamiento de Alarm

diagnéstico

2. Reemplace el médulo electrénico

principal

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

Frecuéncia vértices

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
282 | Almacenamiento de datos inconsistente Reiniciar el instrumento = Amplitud vortices

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

F

Comportamiento de
diagnéstico

Alarm

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

Frecuéncia vértices
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Informacién de diagnéstico Remedio Variables de medicién
afectadas
N° Texto corto
283 | Inconsistencia en contenido de memoria Reiniciar el instrumento = Amplitud vértices
X T = Presion calculada de
Estado de las variables de medicion vapor saturado
Quality Good = Densidad
s Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electronica
. = Flujo energético
Coding (hex) 0x80 ... 0x83 « Velocidad de caudal
Sefial de estado F = Diferencia calorifica de
caudal
Comportamiento de Alarm = Analisis sefial vértice
diagnéstico = Caudal masico
= Caudal masico total
= Presion
= Numero Reynolds
= Especificar el volumen
= Caudal volumétrico
corregido
= Calidad de vapor
= Grados de sobrecalentado
= Caudal volumétrico
= Frecuéncia vortices
Informacién de diagnéstico Remedio Variables de medicién
afectadas
N° Texto corto
302 | Verificacion del instrumento activa Verificacién del instrumento activa, por = Amplitud vértices

Estado de las variables de medicion

favor espere.

Presion calculada de
vapor saturado

Quality Good = Densidad
s Opcién Temperatura de
Quality substatus Function check la electrénica
. = Flujo energético
Coding (hex) 0xBC ... 0xBF « Velocidad de caudal
Sefial de estado C s Diferencia calorifica de
caudal
Comportamiento de Warning s Analisis sefial vortice

diagnéstico

Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico
= Frecuéncia vértices
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Estado de las variables de medicion

diagnéstico

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83
Sefial de estado M
Comportamiento de Warning

No reinicie el equipo

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
311 | Error electrénica iRequiere mantenimiento! = Amplitud vortices

Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥

diagnéstico

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83
Sefial de estado F
Comportamiento de Alarm

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
350 | Preamplificador defectuoso Cambiar preamplificador = Amplitud vortices

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

Frecuéncia vértices

1) El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.
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N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

351

Preamplificador defectuoso

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

Cambiar preamplificador

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

370

Preamplificador defectuoso

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

2, Comprobar cable de conexion versiéon
remota

1. Comprobar conexiones

2. Cambiar preamplificador o electrénica

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico
= Frecuéncia vértices
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Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
371 | Sensor de temperatura defectuoso 1. Comprobar conexiones = Amplitud vortices
E ; T o 1) 2. Cambiar preamplificador = Presion calculada de
stado de las variables de medicién [Ex-fabrica] 3. Cambiar sensor DSC vapor saturado
Quality Good = Densidad
= Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electronica
. = Flujo energético
Coding (hex) 0x80 ... 0x83 = Velocidad de caudal
Sefial de estado M = Diferencia calorifica de
caudal
Comportamiento de Warning = Analisis sefial vortice
diagnéstico Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

1) El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.

12.7.3 Diagnéstico de la configuracién

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion

afectadas
N° Texto corto

410 | Transferencia de datos errénea 1. Volver transf datos = Amplitud vortices
2. Comprobar conexion Presion calculada de
vapor saturado
Densidad
Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electrénica

. = Flujo energético
Coding (hex) 0x80 ... 0x83 e Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal
Analisis sefial vortice
Caudal masico
Caudal masico total
Presién
Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido
Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico
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N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

412

Procesando descarga

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado C

Comportamiento de Warning
diagnéstico

Descarga activa, espere por favor.

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

437

Config. incompatible

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

1. Actualizar firmware
2. Ejecutar restablec de fabrica

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico
= Frecuéncia vértices
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Variables de mediciéon
afectadas

Informacion de diagnéstico Remedio

N° Texto corto

438 | Conjunto de datos diferentes 1. Verifique el archivo del conjunto de = Amplitud vortices
datos Presién calculada de

. Comprobar la parametrizacion del vapor saturado

Quality Good dispositivo Densidad

3. Descargar nueva parametrizacién del Opcién Temperatura de

Quality substatus Ok dispositivo la electrénica

Flujo energético

Velocidad de caudal

Diferencia calorifica de

caudal

= Analisis sefial vortice

Caudal masico

Caudal masico total

Presion

Numero Reynolds

Especificar el volumen

Caudal volumeétrico

corregido

Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado

Caudal volumétrico

Frecuéncia vortices

Estado de las variables de medicion 2

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado M

Comportamiento de Warning
diagnéstico

Variables de medicion
afectadas

Informacion de diagnéstico Remedio

N° Texto corto

453 | Anulacién de caudal activado

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

C

Comportamiento de
diagnéstico

Warning

Desactivar paso de caudal

Amplitud vértices
Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

Frecuéncia vértices
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N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

482

Bloquear en OOS

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

Ajustar bloque en modo AUTO

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vortices

N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

484

Simulacion en modo fallo activada

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado C

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

Desconectar simulacion

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico
= Frecuéncia vértices
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Estado de las variables de medicion

Quality Good
Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83
Sefial de estado C
Comportamiento de Warning

diagnéstico

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
485 | Simulacién variable de proceso activa Desconectar simulacion = Amplitud vortices

Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83
Sefial de estado C
Comportamiento de Warning

diagnéstico

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
495 | Simulacién evento de diagnostico activa Desconectar simulacion -

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

C

Comportamiento de
diagnostico

Warning

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
497 | Simulacién de salida de bloque activa Desactivar simulacién = Amplitud vortices

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético

= Velocidad de caudal

Diferencia calorifica de
caudal

= Analisis sefial vortice

Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices
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N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

538

Config incorrecta del contador de caudal

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado S

Comportamiento de
diagnéstico

Warning

Comprobar los valores de entrada
(presion,temperatura)

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

539

Config incorrecta del contador de caudal

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado S

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

1. Comprobar el valor de entrada
(presion,temperatura)

2. Comprobar los valores permitidos del
producto de proceso

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico
= Frecuéncia vértices
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Variables de mediciéon
afectadas

Informacion de diagnéstico Remedio

N° Texto corto

540 | Config incorrecta del contador de caudal Comprobar los valores de referencia = Amplitud vortices
configurados, usando las Instrucciones de ® Presion calculada de
Configuraciéon vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

= Anaélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado S

Comportamiento de Warning
diagnéstico

Variables de mediciéon
afectadas

Informacion de diagnéstico Remedio

N° Texto corto

570 | Var. energia invertida Comprobar configuracién de montaje = Amplitud vortices

Estado de las variables de medicion

Quality

Bad

Quality substatus

Function check

Coding (hex)

0x3C... 0Ox3F

Sefial de estado

F

Comportamiento de
diagnéstico

Alarm

(parametro de instalacién)

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

Frecuéncia vértices
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12.7.4 Diagnostico del proceso

N°

Informacion de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

828

Temperatura ambiente muy baja

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado

S

Comportamiento de

Warning

Aumente la temperatura ambiente del

preamplificador

Amplitud vortices

= Presion calculada de

vapor saturado

= Densidad
s QOpcién Temperatura de

la electrénica

= Flujo energético
= Velocidad de caudal

Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumeétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vortices

diagnéstico

1) El comportamiento de diagnéstico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.

Variables de medicion
afectadas

Informacion de diagnéstico Remedio

N° Texto corto

829 | Temperatura ambiente muy alta Reduzca la temperatura ambiente del = Amplitud vortices
preamplificador = Presion calculada de

vapor saturado

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] !

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

S

Comportamiento de
diagnostico

Warning

Densidad

= Opcién Temperatura de

la electrénica

= Flujo energético
= Velocidad de caudal
= Diferencia calorifica de

caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumeétrico
Frecuéncia vortices

1)

174

El comportamiento de diagnéstico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.
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Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
832 | Temperatura de la electrénica muy alta Reducir temperatura ambiente = Amplitud vortices

Presion calculada de

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥ vapor saturado

Quality Good * Densidad
= Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electrénica
- = Flujo energético
Coding (hex) 0x80 ... 0x83 « Velocidad de caudal
Sefial de estado S = Diferencia calorifica de
- - caudal
Comportamiento de Warning = Analisis sefial vortice
diagnostico Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

® Frecuéncia vortices
1) El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.
Informacién de diagnéstico Remedio Variables de medicién
afectadas
N° Texto corto
833 | Temperatura de la electronica muy baja Aumentar temperatura ambiente = Amplitud vortices

= Presion calculada de

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ! vapor saturado

Quality Good * Densidad
= Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electrénica
. = Flujo energético
Coding (hex) 0x80 ... 0x83 « Velocidad de caudal
Sefial de estado S = Diferencia calorifica de
- X caudal
C.ompc,)rt.amlento de Warning = Analisis sefial vortice
diagnostico = Caudal masico

Caudal masico total

Presion

= Numero Reynolds

Especificar el volumen

= Caudal volumétrico
corregido

= Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado

Caudal volumétrico

Frecuéncia vortices

1) El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.
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N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

834

Temperatura de proceso muy alta

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado S

Comportamiento de Warning
diagnéstico

Reducir temperatura del proceso

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

1)

El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.

N°

Informacion de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

835

Temperatura de proceso muy baja

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] !

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado S

Comportamiento de Warning
diagndstico

Aumentar temperatura de proceso

= Amplitud vortices
= Presion calculada de

vapor saturado

= Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica
Flujo energético

= Velocidad de caudal

Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen

= Caudal volumétrico

corregido

= Calidad de vapor
= Grados de sobrecalentado

Caudal volumétrico
Frecuéncia vortices

1)

176

El comportamiento de diagnéstico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.

Endress+Hauser




Proline Prowirl F 200 PROFINET con Ethernet-APL Diagnostico y localizacion y resolucién de fallos

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
841 | Rango de trabajo Reduzca la velocidad de caudal = Amplitud vortices

Presion calculada de

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥ vapor saturado

Quality Good * Densidad
= Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electrénica
- = Flujo energético
Coding (hex) 0x80 ... 0x83 « Velocidad de caudal
Sefial de estado S = Diferencia calorifica de
- - caudal
Comportamiento de Warning = Analisis sefial vortice
diagnostico Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vortices
1) El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.
Informacién de diagnéstico Remedio Variables de medicién
afectadas
N° Texto corto
842 | Valor de proceso por debajo del limite 1. Disminuir el valor del proceso = Amplitud vortices
; T 2. Consultar aplicacion ® Presion calculada de
Estado de las variables de medicion 3. Verifique el sensor vapor saturado
Quality Good * Densidad
= Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electrénica
- = Flujo energético
h
Coding (hex) 0x80 ... 0x83 = Velocidad de caudal
Sefial de estado S = Diferencia calorifica de
- - caudal
Comportamiento de Warning s Anglisis sefial vortice
diagnostico = Caudal masico

Caudal masico total

Presion

= Numero Reynolds

Especificar el volumen

= Caudal volumétrico
corregido

= Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado

Caudal volumétrico

Frecuéncia vortices
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Informacién de diagnéstico Remedio Variables de medicién
afectadas
N° Texto corto
844 | Valor de proceso fuera de especificacion Reduzca la velocidad de caudal = Amplitud vértices

Presion calculada de
vapor saturado

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥

Quality Good * Densidad
s Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electrénica
- = Flujo energético
Coding (hex) 0x80 ... 0x83 « Velocidad de caudal
Serial de estado S = Diferencia calorifica de
. - caudal
Comportamiento de Warning = Andlisis sefial vortice
diagnostico Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen

= Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices
1) El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.
Informacién de diagnéstico Remedio Variables de medicién
afectadas
N° Texto corto
870 | Aumento de imprecisiéon medida 1. Comprobar el proceso = Amplitud vortices
N T ) 2. Incrementar el caudal volumétrico = Presion calculada de
Estado de las variables de medicion [Ex-fabrica] vapor saturado
Quality Good * Densidad
= Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electrénica
. = Flujo energético
h
Coding (hex) 0x80 ... 0x83 = Velocidad de caudal
Sefial de estado S = Diferencia calorifica de
- - caudal
Comportamiento de Warning s Analisis sefial vortice
diagnostico = Caudal masico

Caudal masico total

Presion

= Numero Reynolds

s Especificar el volumen

= Caudal volumétrico
corregido

= Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

1) El comportamiento de diagnéstico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.
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Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥

diagnéstico

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83
Sefial de estado S
Comportamiento de Warning

2. Aumentar presion del sistema

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
871 | Cerca del limite de saturacién de vapor 1. Verificar condiciones de proceso = Amplitud vortices

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

1) El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.

N°

Informacion de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

872 | Vapor humedo detectado

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] !

diagnéstico

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83
Sefial de estado S
Comportamiento de Warning

1. Comprobar el proceso
2. Comprobar la planta

= Amplitud vortices
= Presion calculada de

vapor saturado

= Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica
Flujo energético

= Velocidad de caudal

Diferencia calorifica de
caudal

Analisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen

= Caudal volumétrico

corregido

= Calidad de vapor
= Grados de sobrecalentado

Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

1) El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.
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N°

Informacién de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

873

Agua detectada

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

S

Comportamiento de
diagnéstico

Warning

Comprobar el proceso (agua en la tuberia)

Amplitud vortices
Presién calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vortices

1)

El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.

N°

Informacion de diagnéstico

Texto corto

Remedio

Variables de medicion
afectadas

874

X%, especfic. invalid

Estado de las variables de medicion

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 ... 0x83

Sefial de estado

S

Comportamiento de
diagndstico

Warning

1. Comprobar presion, temperatura
2. Comprobar velocidad de caudal
3. Comprobar fluctuaciones de caudal

= Amplitud vortices

Presién calculada de
vapor saturado

= Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica
Flujo energético

= Velocidad de caudal

Diferencia calorifica de
caudal

Andlisis sefial vortice
Caudal maésico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen

= Caudal volumétrico

corregido

= Calidad de vapor
= Grados de sobrecalentado

Caudal volumétrico
Frecuéncia vortices
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Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion

afectadas
N° Texto corto

882 | Sefial de entrada defectuosa 1. Comprobar la parametrizacion de la = Amplitud vortices
seflal de entrada Presién calculada de

. Comprobar dispositivo externo vapor saturado

Quality Bad 3. Comprobar las condiciones del proceso | = Densidad

Opcién Temperatura de

Quality substatus Maintenance alarm la electrénica

Flujo energético

Velocidad de caudal

Diferencia calorifica de

caudal

= Analisis sefial vortice

Caudal masico

Caudal masico total

Presion

Numero Reynolds

Especificar el volumen

Caudal volumeétrico

corregido

Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado

Caudal volumétrico

Frecuéncia vortices

Estado de las variables de medicion 2

Coding (hex) 0x24 ... 0x27

Sefial de estado F

Comportamiento de Alarm
diagnéstico

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion

afectadas
N° Texto corto

945 | Rango del sensor excedido Comprobar inmediatamente las = Amplitud vortices
condiciones de proceso (relacion presion- | @ Presion calculada de
temperatura) vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electronica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vértice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
= Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado
s Caudal volumeétrico
Frecuéncia vortices

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥

Quality Good

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado S

Comportamiento de Warning
diagnéstico

1) El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.
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Informacién de diagnéstico Remedio Variables de medicién

afectadas
N° Texto corto

946 | Vibracién detectada Comprobar la instalacién = Amplitud vértices

= Presion calculada de
vapor saturado

Quality Good = Densidad

s Opcién Temperatura de

Quality substatus Ok la electronica

= Flujo energético

= Velocidad de caudal

Sefial de estado S = Diferencia calorifica de

caudal

Andlisis sefial vortice

Caudal maésico

Caudal masico total

Presion

Numero Reynolds

Especificar el volumen

= Caudal volumétrico
corregido

= Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

Estado de las variables de medicion

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Comportamiento de Warning .
diagnéstico

Informacién de diagnéstico Remedio Variables de medicién

afectadas
N° Texto corto

947 | Vibracién excesiva Comprobar la instalacién = Amplitud vértices
= Presion calculada de
vapor saturado

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥

Quality Good * Densidad
s Opcién Temperatura de
Quality substatus Ok la electrénica
- = Flujo energético
Coding (hex) 0x80 ... 0x83 « Velocidad de caudal
Serial de estado S = Diferencia calorifica de
: - caudal
Comportamiento de Warning = Andlisis sefial vortice
diagnostico Caudal masico

Caudal masico total

Presion

Numero Reynolds

Especificar el volumen

= Caudal volumétrico
corregido

= Calidad de vapor

= Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

= Frecuéncia vértices

1) El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.
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Estado de las variables de medicion

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83

Sefial de estado S

Comportamiento de
diagnéstico

Warning

gas humedo, pulsante
2. Comprobar la instalacion, vibracion

Informacion de diagnéstico Remedio Variables de medicion
afectadas
N° Texto corto
948 | Mala calidad de la sefial 1. Comprobar las condiciones de proceso, | = Amplitud vértices

Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor
Grados de sobrecalentado
Caudal volumétrico
Frecuéncia vértices

Informacion de diagnéstico

N° Texto corto

Remedio

Variables de mediciéon
afectadas

972 | Limite excedido de grados sobrecalentado

Estado de las variables de medicién [Ex-fabrica] ¥

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 ... 0x83
Sefial de estado S
Comportamiento de Warning

diagnéstico

1. Control de las condic. de proceso
2. Instalar transmisor de presion o
introducir valor fijo de presién

Amplitud vértices
Presion calculada de
vapor saturado
Densidad

Opcién Temperatura de
la electrénica

Flujo energético
Velocidad de caudal
Diferencia calorifica de
caudal

Anélisis sefial vortice
Caudal masico

Caudal masico total
Presion

Numero Reynolds
Especificar el volumen
Caudal volumétrico
corregido

Calidad de vapor

Grados de sobrecalentado

= Caudal volumétrico

Frecuéncia vértices

1) El comportamiento de diagnostico puede cambiarse. Esto causa que el estado general de la variable medida cambie.

Endress+Hauser
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12.7.5 Condiciones de funcionamiento para la visualizacién de la
siguiente informacion de diagnéstico

Condiciones de funcionamiento para la visualizacién de la siguiente informacion de

diagnostico:

= Mensaje de diagnostico 871 Cerca del limite de saturacion de vapor: La
temperatura de proceso esté 2K por debajo de la de la linea de vapor saturado.

= Informacion de diagnostico 872: La calidad de vapor medido ha descendido por
debajo del valor de alarma configurado para la calidad de vapor (valor de alarma:
Experto - Sistema - Tratamiento de eventos - Limites de diagnéstico - Limite de
calidad de vapor).

= Informacion de diagndstico 873: La temperatura de proceso es < 0 °C.

= Informacion de diagnostico 874: La deteccién/medicion de vapor humedo se
encuentra fuera de los limites especificados para los siguientes parametros de
proceso: presion, temperatura, velocidad.
® Presion: 0,5 ... 100 bar
= Temperatura: +81,3 ... +320°C (+178,3 ... +608 °F)
= Velocidad: depende del tubo de medicion y se configura desde EhDS.

= Informacion de diagnostico 972: El grado de recalentado supera el valor de alarma
configurado (valor de alarma: Experto - Sistema - Tratamiento de eventos
- Limites de diagnostico - Limite de grados sobrecalentado).

12.7.6 Modo de emergencia en caso de compensacién de temperatura
» Cambio de la temperatura de medicion: PT1+PT2 en la opcién PT1, la opcion PT2 o la
opcion Off.
- Si se selecciona la opcion Off (desactivado), el equipo de medicion calcula a partir
del valor fijo de presién de proceso.

12.8 Eventos de diagnoéstico pendientes
Ment Diagnéstico permite ver por separado el evento de diagnoéstico activo y el anterior.

ﬂ A fin de acceder a las medidas para rectificar un evento de diagnéstico:
= A través del indicador local > B 147
= A través del software de configuracion "FieldCare" - 149
= A través del software de configuracién "DeviceCare" > 149

Los eventos de diagnostico restantes que estan pendientes pueden visualizarse en
Submenu Lista de diagnésticos - 185

Navegacion
Menu "Diagnostico”

&, Diagnéstico
‘ Diagnéstico actual ‘ > B 185
‘ Ultimo diagnéstico ‘ > 2185
‘ Tiempo de funcionamiento desde inicio ‘ -> B 185
‘ Tiempo de operacion ‘ > B 185
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Visién general de los parametros con una breve descripciéon

Parametro

Requisito previo

Descripcién

Indicaciéon

Diagnostico actual

Se ha producido un evento de
diagnostico.

Muestra el diagnostico actual, junto al
evento y la informacion del diagnéstico.

@ Si se han emitido
simultaneamente dos o mas

Simbolo del
comportamiento ante
diagnéstico, codigo del
diagnéstico y mensaje

diagnostico.

mensajes de diagnéstico, se corto.
visualiza aqui el mensaje de
maéxima prioridad.

Ultimo diagnostico Ya se han producido dos eventos de Muestra el dignéstico que ocurri6 antes | Simbolo del

diagnostico.

del evento actual con la informacion del

comportamiento ante

diagndstico, cédigo del
diagnéstico y mensaje
corto.

Tiempo de funcionamiento desde
inicio

Muestra el tiempo que el instrumento
ha estado en operacién desde el ultimo
reinicio.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) y sequndos (s)

Tiempo de operacion

Indica cudnto tiempo ha estado
funcionando el aparato hasta ahora.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) y sequndos (s)

Endress+Hauser

12.9 Lista diagn.

Hasta 5 eventos de diagnéstico activos pueden visualizarse en Submenu Lista de
diagnésticos junto con la informacion de diagnéstico asociada. Si hay mas de 5 eventos de
diagnostico pendientes, el indicador visualiza los cinco de mas prioridad.

Ruta de navegacién

Diagnéstico - Lista de diagnosticos

2,/ ..ILista diagnés

Diagnéstico 1
Diagnéstico 2
Diagnéstico 3

® 22

Considérese el ejemplo del indicador local

A0014006-ES

ﬂ A fin de acceder a las medidas para rectificar un evento de diagnéstico:
= A través del indicador local > B 147

= A través del software de configuracion 'FieldCare" > B 149

= A través del software de configuracién 'DeviceCare" > B 149

12.10 Libro eventos

12.10.1 Lectura del libro de registro de eventos

Puede encontrar un resumen cronolégico de los mensajes de eventos emitidos en el

submenu Lista de eventos.

Ruta de navegacién

Menu Diagnéstico - Subment Lista de eventos - Lista de eventos
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& | ..ILista de eventos F
11091 Config. cambiada
11157 ContMemListEvent

(>0d01h19m10s
F311 Error electréon.

‘A0014008-ES

23 Considérese el ejemplo del indicador local

= Se visualizan como maximo 20 mensajes de evento ordenados cronoldégicamente.
= Si en el equipo se ha habilitado el paquete de software HistoROM avanzado (pedido
opcional), la lista de eventos puede contener hasta 100 entradas.

La historia de eventos incluye entradas de:
= Eventos de diagnéstico > B 151
= Eventos de informacion > B 186

Ademas de la indicacion de la hora a la que se produjo el evento, hay también un simbolo
junto a cada evento con el que se indica si se trata de un evento que acaba de ocurrir o que
ya ha finalizado:
= Evento de diagnostico

= ©: Ocurrencia del evento

= G: Fin del evento
= Evento de informacion

®©: Ocurrencia del evento

ﬂ A fin de acceder a las medidas para rectificar un evento de diagnéstico:
= A través del indicador local > B 147
s A través del software de configuracion "FieldCare" > 149
s A través del software de configuracion "DeviceCare" > 149

ﬂ Para filtrar los mensajes de evento que se visualizan > B 186

12.10.2 Filtrar el libro de registro de eventos

Utilizando el pardmetro Pardmetro Opciones de filtro puede definirse qué categoria de
mensaje de evento se visualiza en el submenu Lista de eventos del indicador.

Ruta de navegacion
Diagnostico - Lista de eventos - Opciones de filtro

Clases de filtro

= Todos

= Fallo (F)

= Control de funcionamiento (C)
= Fuera de la especificacion (S)
= Requiere mantenimiento (M)
= [nformacion (I)

12.10.3 Visidn general sobre eventos de informacion

A diferencia de los eventos de diagnéstico, los eventos de informacién se visualizan
Unicamente en el libro de registros de eventos y no en la lista de diagnésticos.

Numero de Nombre de informacion
informacién

[rooo |- (Dispositivo correcto)

11079 Sensor cambiado

11089 Inicio de dispositivo

11090 Borrar config.
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Numero de Nombre de informacion
informacién
11091 Configuracién cambiada
11092 Borrado datos HistoROM
11110 Interruptor protec. escritura cambiado
11137 Electrénica sustituida
11151 Reset de historial
11155 Borrar temperatura de electrénica
11156 Error de memoria bloque de tendencia
11157 Contenido de memoria lista de eventos
11185 Backup de indicador realizado
11186 Rest através ind. realiz.
11187 Ajustes desc con indic
11188 Borrado datos con indicador
11189 Backup comparado
11227 Modo de emergencia sensor activado
11228 Modo de emergencia sensor fallido
11256 Indicador: estado de acceso cambiado
11335 Firmware cambiado
11361 Login al servidor web fallido
11397 Fieldbus: estado de acceso cambiado
11398 CDI: estado de acceso cambiado
11444 Verificacion del instrumento pasada
11445 Verificacion de fallo del instrumento
11459 Fallo en la verificacién del moédulo 170
11461 Fallo: verif. del sensor
11512 Descarga iniciada
[1513 Descarga finalizada
11514 Carga iniciada
11515 Carga finalizada
11552 Fallo: verificacién electrénica
11553 Fallo: verificacién preamplificador
11622 Calibracién cambiada
11624 Reiniciar todos los totalizadores
11625 Activa proteccion contra escritura
11626 Proteccion contra escritura desactivada
11627 Login al servidor web satisfactorio
11629 Inicio sesién CDI correcto
11631 Cambio de acceso al servidor web
11634 Borrar pardmetros de fabrica
11635 Borrar pardmetros de suminstro
11649 Proteccion escritura hardware activada
11650 Proteccion escritura hardw desactivada
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12.11 Reinicio del equipo de medicién

La configuracién completa del equipo, o una parte de la configuracién, se puede reiniciar a
un estado definido con Parametro Resetear dispositivo (> B 120).

12.11.1 Alcance funcional del Parametro "Resetear dispositivo"

Opciones

Descripcion

Cancelar

No se ejecuta ninguna accién y el usuario sale del pardmetro.

Poner en estado de fabrica

Todos los pardmetros recuperan los ajustes de fabrica.

Poner en estado de
suministro

Los pardmetros para los que se solicit6é un ajuste personalizado recuperan los
valores especificos del cliente. Todos los pardmetros restantes recuperan el ajuste

de fabrica.

[1] Esta opcion no esta disponible si no se pidieron ajustes a medida del usuario.

Reiniciar instrumento

Con el reinicio, todos los parametros que tienen datos en la memoria volatil (RAM)
recuperan sus ajustes de fabrica (p. ej., datos de valores medidos). Se mantiene la

configuracion del equipo.

12.12 Informacién del equipo

Subment Informacién del equipo contiene todos los pardmetros necesarios para
visualizar informacién diversa para la identificacién del equipo.

Navegacion

Menu "'Diagnostico” - Informacion del equipo

» Informacién del equipo

188

‘ Nombre del dispositivo ‘ > 189
‘ Numero de serie ‘ > B 189
‘ Version de firmware ‘ > B 189
‘ Nombre de dispositivo ‘ > 189
‘ Codigo de Equipo ‘ > B 189
‘ Codigo de Equipo Extendido 1 ‘ > B189
‘ Codigo de Equipo Extendido 2 ‘ > 189
‘ Cédigo de Equipo Extendido 3 ‘ > B 189
‘ Version ENP ‘ > B 189
Endress+Hauser
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Visién general de los parametros con una breve descripciéon

Parametro Descripcién Indicacién Ajuste de fabrica
Nombre del dispositivo Muestra el nombre del puntos de medicién. | Cadena de caracteres entre los | - none -
cuales hay numeros, letras y
caracteres especiales
Numero de serie Muestra el numero de serie del instrumento. | Ristra de max. 11 digitos que -
puede constar de letras y
numeros.
Version de firmware Muestra la version del firmware instalada en | Ristra de caracteres con -
el instrumento. formato xx.yy.zz
Nombre de dispositivo Muestra el nombre del transmisor. Cadena de caracteres entre los | -
E] Este nombre puede encontrarse cuales hay ““m?r?S' letrasy
también en la placa de identificaciéon caracteres especiales
del transmisor.
Nombre de dispositivo Muestra el nombre del transmisor. Cadena de caracteres entre los | Prowirl200APL
E] Este nombre puede encontrarse cuales hay numgr(;s, letras y
también en la placa de identificacion caracteres especiales
del transmisor.
Cédigo de Equipo Visualiza el codigo del instrumento. Cadena de caracteres -
E] El cédigo de producto puede verse Sompugstadde lgtras, réumeros v
también en las placas de identificacién etermlga 0s SIQH(/)S €
del sensor y transmisor, en el campo puntuacion (p. j., /).
"Order code".
Cédigo de Equipo Extendido 1 Muestra la primera parte del cddigo de Cadena de caracteres -
pedido extendido.
@ El cédigo de producto extendido puede
verse también en las placas de
identificacion del sensor y transmisor,
en el campo "Ext. ord. cd.".
Cédigo de Equipo Extendido 2 Muestra la sequnda parte del codigo de Ristra de caracteres -
pedido extendido.
E] El cédigo de producto extendido puede
verse también en las placas de
identificacion del sensor y transmisor,
en el campo "Ext. ord. cd.".
Cédigo de Equipo Extendido 3 Muestra la 3° parte del codigo de pedido Ristra de caracteres -
extendido.
@ El cédigo de producto extendido puede
verse también en las placas de
identificacion del sensor y transmisor,
en el campo "Ext. ord. cd.".
Version ENP Muestra la version de la electrénica (ENP). Ristra de caracteres 2.02.00
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12.13 Historial del firmware

Fecha de | Version del Codigo de Cambios en firmware Tipo de documentacion Documentacion
lanzamient | firmware pedido
o correspondient
e a"Version de
firmware"
2023 01.00.zz Opcién 70- - Manual de instrucciones | BA02132D/06/EN/01.21

ﬂ Se puede actualizar el firmware a la versién actual mediante la interfaz de servicio
(CDI).

Para aseqgurar la compatibilidad de una versién de firmware con los ficheros
descriptores de dispositivos instalados y el software de configuracién instalado,
observe la informacion sobre el dispositivo indicada en el documento "Informacién del
fabricante".

ﬂ Puede bajarse un documento de informacién del fabricante en:
= En el drea de descargas del sitio web de Endress+Hauser: www.endress.com >
Downloads
= Especifique los siguientes detalles:
= Raiz del producto: p. ej., 7F2C
La raiz del producto es la primera parte del cédigo de producto: véase la placa de
identificacién del equipo.
= Busqueda de texto: informacion del fabricante
= Tipo de producto: Documentacién — Documentacién técnica
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13 Mantenimiento

13.1 Tareas de mantenimiento

No requiere labores de mantenimiento especiales.

13.1.1 Limpieza externa

Para limpiar la parte externa del equipo de medicién, utilice siempre detergentes que no
sean agresivos para la superficie de la caja ni para las juntas.

13.1.2 Limpieza interior

El uso de medios o liquidos de limpieza inapropiados puede ocasionar daios en el
transductor.
» No utilice "pigs" para limpiar la tuberia.

13.1.3 Sustitucion de juntas

Sustitucién de las juntas del sensor

Las juntas en contacto con fluidos siempre deben ser reemplazadas.
» Solo deben utilizarse juntas de Endress+Hauser: juntas de repuesto

Sustitucion de las juntas del cabezal

Cuando el equipo se utiliza en entornos pulverulentos:
» utilice unicamente las juntas de cabezal correspondientes de Endress+Hauser.
1. Sustituya las juntas defectuosas solo con juntas originales de Endress+Hauser.

2. Los juntas del transmisor deben encontrarse limpias y en buen estado al insertarlas
en las ranuras correspondientes.

3. Seque, limpie o sustituya las juntas en caso necesario.

13.2 Equipos de medicién y ensayo

Endress+Hauser ofrece una amplia gama de equipos de medicién y ensayo, como W@M o
ensayos de equipos.

El centro Endress+Hauser de su zona le puede proporcionar informacion detallada
sobre nuestros servicios.

Lista de algunos equipos de medicion y ensayo: - 196

13.3 Servicios de Endress+Hauser

Endress+Hauser ofrece una amplia gama de servicios como recalibraciones, servicios de
mantenimiento, ensayos con el equipo.

ﬂ El centro Endress+Hauser de su zona le puede proporcionar informacion detallada
sobre nuestros servicios.
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14 Reparacion

14.1 Informacién general

14.1.1 Enfoque para reparaciones y conversiones

El enfoque para reparaciones y conversiones que tiene Endress+Hauser ofrece lo siguiente:

= E] instrumento de medicion tiene un disefio modular.

= Las piezas de repuesto se han agrupado en juegos utiles de piezas de recambio que
incluyen las correspondientes instrucciones de instalacion.

= Las reparaciones las realiza el personal de servicios de Endress+Hauser o usuarios
debidamente formados.

= Unicamente el personal de servicios de Endress+Hauser o en la fabrica pueden convertir
los equipos certificados en otros equipos certificados.

14.1.2 Observaciones sobre reparaciones y conversiones

Observe lo siguiente cuando tenga que realizar alguna reparacién o modificacion del

equipo:

» Utilice unicamente piezas de repuesto originales de Endress+Hauser.

» Realiza las reparaciones conforme a las instrucciones de instalacion.

» Observe las normas nacionales y reglamentacién nacional pertinentes, la
documentacion EX (XA) y las indicaciones de los certificados.

» Documente todas las reparaciones y conversiones e introduzcalas en la base de datos de
gestién del ciclo de vida W@M y en Netilion Analytics.

14.2  Piezas de repuesto

Se han enumerado algunos componentes intercambiables del equipo en una etiqueta
resumen dispuesta en la tapa del compartimento de conexiones.

La etiqueta resumen de piezas de repuesto contiene la siguiente informacién:

= Una lista de las piezas de repuesto mas importantes del equipo de medicion, incluyendo
los datos para cursar pedidos.

= La URL del Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):
Todas las piezas de repuesto para el equipo de medicién, junto con el cédigo de pedido,
figuran aqui y se pueden pedir. Los usuarios también pueden descargarse las
instrucciones de instalacion correspondientes, si estan disponibles.
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Spare parts for

Spare part Part no. / structure

Sensor

Main electronic
1/0 module
Cover (front)
Cover (right)

Transmitter

Display

Additional information:
www.endress.com/deviceviewer

©|o(~N| o |a|s|w[N

o

A0032235
24  Ejemplo de 'Etiqueta resumen de piezas de repuesto” que se encuentra en la tapa del compartimento de
conexiones

1 Nombre del instrumento de medicién
2 Numero de serie del instrumento de medicion

Numero de serie del equipo de medicién:

= Se encuentra en la placa de identificacion del equipo y en la etiqueta resumen de
piezas de repuesto.

= Se puede leer a través del Pardmetro Numero de serie (- 189) en el Submenu
Informacion del equipo.

14.3 Personal de servicios de Endress+Hauser

Endress+Hauser ofrece una amplia gama de servicios.

El centro Endress+Hauser de su zona le puede proporcionar informacion detallada
sobre nuestros servicios.

14.4 Devoluciones

Los requisitos para una devoluciéon del equipo segura pueden variar sequn el tipo de equipo
y las normativas estatales.

1. Consulte la pagina web para obtener informacion:
http://www.endress.com/support/return-material
L~ Seleccione la regién.

2. Devuelva el equipo en caso de que requiera reparaciones o una calibracion de fabrica,
asi como si se pidi6 o entreg6 un equipo erréneo.

14.5 Eliminacion

En los casos necesarios segun la Directiva 2012/19/UE, sobre residuos de equipos
eléctricos y electrénicos (RAEE), nuestro producto estd marcado con el simbolo
representativo a fin de minimizar los desechos de RAEE como residuos urbanos no
seleccionados. No tire a la basura los productos que llevan la marca de residuos urbanos
no seleccionados. En lugar de ello, devuélvalos al fabricante para que los elimine en las
condiciones aplicables.
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14.5.1 Retirada del equipo de medicién
1. Apague el equipo.

A\ ADVERTENCIA

Las condiciones del proceso pueden suponer un peligro para las personas.
» Tenga cuidado con las condiciones del proceso que sean peligrosas, como la presién en
el equipo de medicion, temperaturas elevadas o productos corrosivos.

2. Lleve a cabo en orden inverso los pasos de montaje y conexién descritos en las
secciones "Montaje del equipo de medicién"y "Conexién del equipo de medicion'".
Tenga en cuenta las instrucciones de sequridad.

14.5.2 Eliminacién del equipo de medicion

A\ ADVERTENCIA

Peligro para personas y medio ambiente debido a fluidos nocivos para la salud.

» Asegurese de que el instrumento de medida y todos sus huecos estéan libres de residuos
de fluido que puedan ser dafiinos para la salud o el medio ambiente, p. ej., sustancias
que han entrado en grietas o se han difundido en el plastico.

Tenga en cuenta las notas siguientes relativas a la eliminacion:
» Observe las normas nacionales.
» Separe adecuadamente los componentes para su reciclado.

Endress+Hauser



Proline Prowirl F 200 PROFINET con Ethernet-APL Accesorios

15 Accesorios

Hay varios accesorios disponibles para el equipo que pueden pedirse junto con el equipo o
posteriormente a Endress + Hauser. Puede obtener informacion detallada sobre los codigos
de pedido correspondientes tanto del centro de ventas de Endress+Hauser de su zona como
de la pagina de productos de Endress+Hauser en Internet: www.endress.com.

15.1 Accesorios especificos del equipo

15.1.1 Para el transmisor

Accesorios Descripcién

Transmisor Prowirl 200 Transmisor de repuesto o para almacenamiento. Use el cddigo de pedido para
definir las especificaciones siguientes:

= Homologaciones

Salida, entrada

Indicador/configuracién

Caja

Software

Instrucciones de instalacion EA01056D

[1] (Numero de pedido: 7X2CXX)

Indicador remoto Caja FHX50 para alojar un médulo indicador .

FHX50 = Caja FHX50 apropiada para:

= Moddulo indicador SDO2 (botones pulsadores)
= Modulo indicador SDO3 (control tactil)
= Longitud del cable de conexién: hasta max. 60 m (196 ft)
(longitudes de cable disponibles para pedido: 5 m (16 ft), 10 m (32 ft),
20m (65 ft), 30 m (98 ft))

Se puede pedir el equipo de medida junto con caja FHX50 y un médulo indicador.
Debe seleccionar las siguientes opciones en los codigos de pedido independientes:
= Codigo de pedido para equipo de medicién, caracteristica 030:
Opcién L o M "Preparado para indicador FHX50"
= Codigo de pedido para caja FHX50, caracteristica 050 (version del equipo):
Opcioén A "Preparado para indicador FHX50"
= Codigo de pedido para caja FHX50, depende del médulo indicador deseado en la
caracteristica 020 (indicador, configuracion):
= QOpcion C: para un médulo indicador SDO2 (botones pulsadores)
= QOpcion E: para un médulo indicador SDO3 (control tactil)

La caja FHX50 puede pedirse también como pieza de recambio. El médulo

indicador del equipo de medida se monta en una caja FHX50. En el codigo de

pedido se deben seleccionar las opciones siguientes para la caja FHX50:

= Elemento 050 (version de equipo de medida): opcién B "No preparado para
indicador FHX50"

= Elemento 020 (visualizador, operacion): opcién A "Ninguno, se utiliza indicador
existente"

Documentacion especial SDO1007F

(Numero de pedido: FHX50)

Proteccion contra Se recomienda el uso de una proteccion contra sobretensiones externa, p. ej., HAW
sobretensiones para 569.
equipos a 2 hilos

Tapa de proteccién Se utiliza para proteger el equipo de medida contra la intemperie: p. ej., lluvia,
ambiental calentamiento excesivo por radiacién solar directa o frio excesivo en invierno.

Documentacion especial SD0O0333F

(Numero de pedido: 71162242)

Soporte del transmisor Para asegurar la version remota en la tuberia DN 20 a 80 (3/4 a 3")
(montaje en tuberia) Cédigo de pedido para "Accesorio incluido', opciéon PM
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15.1.2 Para los sensores

Accesorios

Descripcién

Acondicionador de caudal

Sirve para acortar el tramo recto de entrada que requiere el instrumento.
(Codigo de producto: DK7ST)

15.2  Accesorios especificos de servicio

Accesorio

Descripcién

Applicator

Software para seleccionar y dimensionar equipos de medicién de

Endress+Hauser:

= Eleccién de equipos de medicién con requisitos industriales

= Calculo de todos los datos necesarios para identificar el flujometro 6ptimo,
p. €j., didmetro nominal, pérdida de carga, velocidad de flujo y precisién.

= Representacion grafica de los resultados del calculo

= Determinacion del cédigo de pedido parcial, administracion, documentacién
y acceso a todos los datos y parametros relacionados con el proyecto
durante todo el ciclo de vida del proyecto.

Applicator esta disponible:
= A través de internet: https://portal.endress.com/webapp/applicator
= En un DVD descargable para su instalacion local en un PC.

We@M

Gestion del ciclo de vida W@M Life Cycle Management

Productividad mejorada con informacién siempre disponible. Los datos
relevantes para una planta y sus componentes se generan desde las primeras
etapas de la planificacién y durante todo el ciclo de vida de los activos.

La gestion del ciclo de vida W@M Life Cycle Management es una plataforma
de informacién abierta y flexible que cuenta con herramientas en linea y en
planta. El acceso instantaneo de la plantilla a los datos actuales mas
detallados reduce el tiempo de ingenieria de la planta, acelera los procesos de
compras e incrementa el tiempo operativo de la planta.

En combinacién con los servicios adecuados, la gestién del ciclo de vida W@M
Life Cycle Management potencia la productividad en todas las etapas. Para
obtener mas informacién, véase: www.endress.com/lifecyclemanagement

FieldCare

Herramienta de gestion de activos de la planta (PAM) basada en FDT de
Endress+Hauser.

Permite configurar todas las unidades de campo inteligentes de un sistema y
le ayuda a gestionarlas. El uso de la informacion de estado también es una
manera simple pero efectiva de comprobar su estado y condicion.

Manuales de instrucciones BAO0O027S y BAOOO59S

DeviceCare

Herramienta de conexién y configuracion de equipos de campo
Endress+Hauser.

Catalogo de novedades INO1047S

15.3 Componentes del sistema

Accesorios

Descripcién

Gestor gréafico de datos
Memograph M

El gestor grafico de datos Memograph M proporciona informacién sobre todas las
variables medidas relevantes. Registra correctamente valores medidos, monitoriza
valores limite y analiza puntos de medida. Los datos se guardan en la memoria
interna de 256 MB y también en una tarjeta SD o un lapiz USB.

= Informacién técnica TIO0133R
= Manual de instrucciones BAOO247R
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16.1 Aplicacion
El equipo de medicién solo es adecuado para la medicion de flujo de liquidos, gases y vapor.

Para que el equipo mantenga sus buenas condiciones de funcionamiento durante su vida
atil, utilicelo inicamente con productos a los que son suficientemente resistentes los
materiales de las partes en contacto con el producto.

16.2 Funcionamiento y disefio del sistema

Principio de medicién

Los caudalimetros Vortex funcionan segun el principio de la calle de vértices de von
Karman.

Sistema de medicion

El equipo comprende un transmisor y un sensor.

Hay dos versiones del equipo disponibles:
= Version compacta: el transmisor y el sensor forman una unica unidad mecénica.
= Version separada: el transmisor y el sensor se montan en lugares distintos.

Informacién sobre la estructura del equipo - 14

16.3 Entrada

Variable medida

Endress+Hauser

Variables medidas directas

Cédigo de pedido correspondiente a "Version del sensor; sensor DSC; tubo de medicion"

Opcion Descripcion Variable medida
AA Volumen; 316L; 316L Caudal volumétrico
AB Volumen; aleacién Hastelloy C22; 316L

AC Volumen; aleacién Hastelloy C22; aleacion Hastelloy C22

BA Volumen,; alta temperatura; 316L; 316L

BB Volumen,; alta temperatura; aleacion Hastelloy C22; 316L

Cédigo de pedido correspondiente a "Version del sensor; sensor DSC; tubo de medicion"

Opcion | Descripcion Variable medida
CA Masa; 316L; 316L (funcién integrada de medicién de temperatura) = Caudal volumétrico
. . o = Temperatura
CB Masa; aleacion Hastelloy C22; 316L (funcion integrada de medicion de
temperatura)
CcC Masa; aleacion Hastelloy C22; aleacion Hastelloy C22 (funcién integrada de

mediciéon de temperatura)
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Variables medidas calculadas

Cédigo de producto para "Version del sensor; sensor DSC; tubo de medicion"

Opcién | Descripcion Variable medida

AA Volumen; 316L; 316L En condiciones de proceso constantes:

. - - s Caudal masico

AB Volumen; aleacion Hastelloy C22; 316L » Caudal volumétrico corregido

AC Volumen; aleacion Hastelloy C22; aleacién Hastelloy C22 Fl totalizador evalta:

BA Volumen; alta temperatura; 316L; 316L e Caudal Voyl,memco

= Caudal masico

BB Volumen,; alta temperatura; aleacién Hastelloy C22; 316L = Caudal volumeétrico corregido
1) Es necesario introducir una densidad fija para el calculo del caudal masico (Menu Ajuste - Submenu

Ajuste avanzado > Subment Compensacioén externa - Pardmetro Densidad fija).

Codigo de producto para "Version del sensor; sensor DSC; tubo de medicion"
Opcioén | Descripcion Variable medida
CA Masa; 316L; 316L (funcién integrada de medicion de s Caudal volumétrico corregido
temperatura) = Caudal masico
] » - . = Presion calculada de vapor saturado
CB Masa,éleamon Hastelloy C22; 316L (funcion integrada de » Flujo energético
medicién de temperatura) = Diferencia calorifica de caudal
cc Masa; aleacion Hastelloy C22; aleacion Hastelloy C22 (funcién | * Especificar el volumen
integrada de medicién de temperatura) # Grados de sobrecalentado
DA Masa de vapor; 316L; 316L (funcién integrada de medicion de
presion/temperatura)
DB Masa de gas/liquido, 316L; 316L (funcion integrada de
medicion de presion/temperatura)

Caodigo de producto para "Version del sensor", opcion "Caudal masico (medicién de temperatura
integrada)" combinado con el cddigo de producto "Paquete de aplicaciones de software"

Opcién

Descripcién

Variable medida

EU

Medicion de vapor humedo

= Calidad de vapor
= Caudal masico total
= Caudal de condensados

Rango de medicién

198

El rango de medicién depende del didmetro nominal, del fluido y de las influencias del
entorno.

Los valores especificados siguientes son los rangos de medicién de caudal mas
grandes posibles (Quin. @ Qmax) para cada didmetro nominal. Sequn las propiedades
del fluido y las influencias ambientales, el rango de medicién puede estar sujeto a
restricciones adicionales. Se presentan restricciones adicionales tanto para el valor
inferior del rango como para el valor superior del rango.

Rangos de medicién de caudal en unidades del SI

DN Liquidos Gas/vapor
[mm] [m3/h] [m3/h]

15 0,076 ... 4,9 0,39 ...25
25 0,23 ...15 1,2..130
40 0,57 ...37 2,9..310
50 0,96 ... 62 4,9 ...820
80 2,2 ... 140 11...1800
100 3,7 ... 240 19...3200
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DN Liquidos Gas/vapor
[mm] [m3/h] [m3/h]

150 8,5...540 43 ...7300
200 15...950 75 ...13000
250 23..1500 120...20000
300 33..2100 170... 28000

Rangos de medicidn de caudal en el sistema de unidades americano

DN Liquidos Gas/vapor

[in] [ft3/min] [ft3/min]

2 0,045..2,9 0,23..15

1 0,14...8,8 0,7 .74

1%, 0,34...22 1,7 ... 180

2 0,56 ...36 2,9 ... 480

3 1,3..81 6,4...1100

4 2,2 ... 140 11...1900

6 5..320 25...4300

8 8,7 ...560 44 ...7500

10 14 ...880 70...12000

12 19 ...1300 99 ...17000
Velocidad de flujo

= v,Q =mp |:>

4

A0033468

D;  Didmetro interno del tubo de medicién (corresponde al valor K)
v Velocidad en la tubo de medicién
Q  Flujo

El didmetro interno del tubo de medicion D; se denota en el esquema de dimensiones
como el valor K.

Para obtener informacién detallada, véase la informacion técnica-> 227

Calculo de la velocidad del caudal:

| = 4 QML 1

v [m/s n-D [m]2 3600 [s/h]
_4-Q[ft*/min]| 1

v [ft/s] = - D) [ft]Z 60 [s/mln]

A0034301
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Valor inferior del rango

El valor inferior del rango presenta restricciones para perfiles de caudal turbulentos, que
ocurren para valores del numero de Reynolds mayores de 5000. El numero de Reynolds es
una magnitud adimensional que representa la razon entre fuerza inercial de un fluido y la
fuerza viscosa del mismo cuando estd en movimiento y se usa como variable caracteristica
para los fluidos que circulan por las tuberias. En el caso de caudales que circulan por
tuberias con numeros de Reynolds inferiores a 5000, ya no se generan mas vortices
periodicos y no es posible medir la velocidad del caudal.

El numero de Reynolds se calcula de la forma siguiente:

Re = 4-Q [m3/s] - p [kg/m?|
7D, [m] - p[Pa-s]
Re = 4-Q [ft3/s] - p [Ibm/ft3]
0+ D, [ft] - p [Ibf - s/ft?]
A0034751

Re Nimero de Reynolds
Q Flujo
D; Didmetro interno del tubo de medicion (corresponde al valor K)
u Viscosidad dindmica
p Densidad

El nimero de Reynolds 5000, junto con la densidad y la viscosidad del fluido y el didmetro
nominal, se usan para calcular el caudal correspondiente.

5000 -m-D, [m] - [Pa-s]
4 - p |kg/m3|

Qre=s000 [m?/h] = 3600 [s/h]

5000 - - D, [ft] - p [Ibf - s/£t]
4 - p [Ibm/ft3]

Qre-s000 [fE3/D] = - 60 [s/min]

AD034302

Qre-5000 Lavelocidad de caudal depende del niimero de Reynolds

D; Didmetro interno del tubo de medicién (corresponde al valor K)
U Viscosidad dindmica
p Densidad

La sefial de medicion ha de tener una amplitud de sefial minima, que permita evaluar las
sefiales sin error. También es posible obtener el caudal correspondiente a partir del valor
del didmetro nominal. La amplitud de sefial minima depende del valor establecido para la
sensibilidad del sensor DSC (s), de la calidad del vapor (x) y de la intensidad de las
vibraciones presentes (a). El valor mf corresponde a la velocidad de caudal minima que es
posible medir sin vibracion (vapor no humedo) a una densidad de 1 kg/m3

(0,0624 Ibm/ft"3). Es posible establecer el valor mf en el rango de valores entre
6..20m/s (1,8 ... 6 ft/s) (ajuste de fabrica 12 m/s (3,7 ft/s)) y Pardmetro Sensibilidad
(rango de valores 1 ... 9, ajuste de fabrica 5).
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A causa de la amplitud de la sefial, la velocidad de caudal minima que es posible medir
VampMin S€ Obtiene a partir de Pardmetro Sensibilidad y de la calidad del vapor (x), 0 a

partir de la intensidad de las vibraciones presentes (a).

v [m/s| = max | flmssl /1 [kg/m’]
p x p [kg/m’|
v [ft/s] = max mf [ft/s| 0.062 [Ib/ft?]
AmpMin
p x* p [Ib/ft?]

AD034303

Velocidad de flujo minimo medible segun la amplitud de la sefial

VAmpMz’n.
mf Sensibilidad
X Calidad vapor
p Densidad
Vampuin [M/8] - 70 D, [m]?
Quun [M*/h] = =5 -3600 [s/h]
4. [Plko/m’]
1 [kg/m3]
Voo | Tt/8] - - D, [£t]?
Qpapuan |3/ min| = A - 60 [s/min]
4 p [Ibm/ft3]
0.0624 [Ibm/ft?]
A0034304
Qampmtin.  Caudal minimo medible segun la amplitud de la sefial
Vampmin.  Velocidad de flujo minimo medible segun la amplitud de la sefial
D; Didmetro interno del tubo de medicién (corresponde al valor K)
p Densidad

El valor inferior del rango efectivo Qg,j, se determina a partir del valor mas alto entre los

valores Quin,, Qre - 5000 ¥ QAmpMin.-

Qui Im?/h]

min

Quow [m3/h] = max Qre - 5000 [ms/h]
QAmlen [m?/h]

Q... [ft3/min]|

min

Q. [f3/min] = max < Qg._so0 [ft3/min]
Quupnsn [f3/min]

A0034313

QBajo
Qmin.

Valor inferior del rango efectivo

Velocidad del caudal minima medible
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Qre-5000 Lavelocidad de caudal depende del niimero de Reynolds

Qampnin, Caudal minimo medible segun la amplitud de la sefial

ﬂ El valor Applicator esté disponible a efectos de célculos.

Valor superior del rango

La amplitud de la sefial de medicion ha de estar por debajo de un valor limite que garantice
que es posible evaluar las sefiales sin error. Esto implica una velocidad del caudal maxima
admisible de Qampmax.:

V AmpMin [m/s] - - (D, [m])?
4

Qumpun [M?/0] = 3600 [s/h]

VAmpMin [ft/S] T (D1 Ift])z
4

Qumpuin [ft3/min] = - 60 [s/min]

A0034316

Qampmax.  Velocidad del caudal mdxima medible segun la amplitud de la sefial
D; Didmetro interno del tubo de medicion (corresponde al valor K)

p Densidad

Para aplicaciones de gas hay una restriccion adicional para el valor superior del rango con
respecto al ndmero de Mach en el equipo de medicion, que ha de ser inferior a 0,3. El
numero de Mach describe el cociente entre la velocidad de circulacién del caudal vy la
velocidad del sonido c en el fluido.

Ma = v [m/s]
a ¢ [m/s|
v [ft/s]
T oo |ft/s]

A0034321

Ma Numero de Mach
v Velocidad de flujo
c Velocidad del sonido

Es posible obtener la velocidad de caudal correspondiente a partir del didmetro nominal.

0.3-c|m/s]-m-D, |[m]?
Quia-0s [m*/h] = 4 -3600 [s/h]

0.3 - ¢ [ft/s] - - D, [ft]?
Q.05 [ft3/min| = 4 - 60 [s/min]|

A0034337

Quma=03 Larestriccion del valor superior del rango depende del nimero de Mach

c Velocidad del sonido
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D; Didmetro interno del tubo de medicién (corresponde al valor K)

P Densidad

El valor superior del rango efectivo Q. Se determina a partir del valor mas bajo entre los
valores Qméxj QAmpMéXA y QMa =0,3-

Qua [m*/h]

Quge [M?/h] =min 5 Quupe, [m*/h]
QMaZO.B [m3/h]

Q,., [ft>/min]
Qugn [f3/min] = min < Quupueee |ft3/min]
QMa=0.3 [ftg/mln]

A0034338

Qarto Valor superior del rango efectivo
Qmax. Velocidad del caudal mdxima medible
Qampmax.  Velocidad del caudal mdxima medible sequn la amplitud de la sefial

Quma-03 Larestriccion del valor superior del rango depende del numero de Mach

Para aplicaciones con liquidos, la aparicién de cavitacién también puede provocar
restricciones en el valor superior del rango.

ﬂ El valor Applicator esta disponible a efectos de calculos.

Rangeabilidad de El valor, que tipicamente tiene un valor de hasta 49:1, puede variar sequn las condiciones
funcionamiento operativas (cociente entre el valor superior del rango y el valor inferior del rango)
Sefial de entrada Valores medidos externos

Para aumentar la precisién de ciertas variables medidas o calcular el flujo volumétrico

corregido, el sistema de automatizacion puede escribir de manera continua diferentes

valores medidos en el equipo de medicion:

» Presién de trabajo para aumentar la precision (Endress+Hauser recomienda el uso de un
equipo de medicién que mida la presion absoluta, p. €j., Cerabar M o Cerabar S)

= Temperatura del producto para aumentar la precision (p. ej., iTEMP)

= Densidad de referencia para calcular el flujo volumétrico corregido

ﬂ = Es posible cursar pedidos de varios equipos de presion como accesorios en
Endress+Hauser.
= Cuando se utilizan equipos de medicién de presién, préstese atencion a los tramos
rectos de salida al instalar equipos externos-> B 26.

Si el equipo de medicién no dispone de compensacién de presion o temperatura 3 se
recomienda leer los valores de medicién de la presién desde un dispositivo externo para
poder calcular las variables medidas siquientes:

= Flujo de energia

= Flujo masico

= Flujo volumétrico corregido

3) Codigo de pedido para la opcion "Opcién de sensor' DA, DB
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Comunicacion digital

Los valores medidos externamente se envian desde el sistema de automatizacion al equipo
de medicion con PROFINET.

16.4 Salida

Sefial de salida

PROFINET con Ethernet-APL

Uso del equipo Conexion del equipo a un interruptor de campo APL

El equipo solo puede utilizarse de acuerdo con las siguientes clasificaciones de

puertos APL:

= Sise usa en areas de peligro: SLAA o SLAC D

= Sise utiliza en areas exentas de peligro: SLAX

= Valores de conexion del conmutador de campo APL (corresponde a la
clasificacién de puerto APL SPCC o SPAA):

® Tension méaxima de entrada: 15 Vp¢
s Valores minimos de salida: 0,54 W

Conexion del equipo a un conmutador SPE
Si se usa en areas exentas de peligro: conmutador SPE adecuado

Prerrequisito del conmutador SPE:

= Compatibilidad con la especificacién de 10BASE-T1L

= Compatibilidad con la clase de potencia PoDL 10, 11 0 12

= Deteccién de equipos de campo SPE sin médulo PoDL integrado

Valores de conexion del conmutador SPE:
= Tension méaxima de entrada: 30 Vp¢
s Valores minimos de salida: 1,85 W

PROFINET En conformidad con las normas IEC 61158 y IEC 61784

Ethernet-APL Segun IEEE 802.3cg, especificacion de perfil de puerto APL v1.0, aislada
galvanicamente

Transferencia de datos 10 Mbit/s

Consumo de corriente Transmisor
Max. 55,56 mA

Tension de alimentacién s Ex:9..15V

admisible = NoEx:9..30V

Conexion de red Con proteccién contra inversién de polaridad

1) Para obtener mas informacion sobre el uso del equipo en éareas de peligro, véanse las instrucciones de

seguridad especificas de Ex

Sefial en alarma

204

La informacion sobre el fallo se visualiza, en funcion de la interfaz, de la forma siguiente:

PROFINET con Ethernet APL

Diagnésticos del equipo Diagnéstico segiin PROFINET PA Perfil 4

Indicador local

Indicacién escrita Con informacién sobre causas y medidas correctivas

Retroiluminado Ademas, en el caso de una versién del equipo con indicador local SDO3:
iluminacién roja para indicar la ocurrencia de un error en el equipo.

ﬂ Sefial de estados conforme a recomendacion NAMUR NE 107
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Interfaz/protocolo

= Mediante comunicaciones digitales:
PROFINET con Ethernet APL

= Mediante interfaz de servicio
Interfaz de servicio CDI

Indicador de textos Con informacién sobre causas y medidas correctivas
sencillos

Diodos luminiscentes (LED)

Informacion sobre estado | Estado indicado mediante varios diodos luminiscentes

Segun la version del equipo, se muestra la informacién siguiente:
= Tension de alimentacion activa

= Transmisién de datos activa

= Disponibilidad de red PROFINET

= Establecimiento de conexién PROFINET

= Funcién de parpadeo de PROFINET

E] Informacion de diagndstico mediante diodos luminiscentes

Supresion de caudal Los puntos de conmutacién de la supresion de caudal residual estan preestablecidos y el
residual usuario puede ajustarlos.
Aislamiento galvanico Todas las sefiales de entrada y salida estan aisladas galvanicamente entre si.
PROFINET-APL con Protocolo Protocolo de la capa de aplicacion para periféricos de equipo descentralizados
Ethernet APL y automatizacién distribuida, version 2.43
Tipo de comunicaciones Capa fisica avanzada de Ethernet 10BASE-T1L
Clase de conformidad Conformidad de clase B (PA)
Clase Netload Clase 2 de robustez de la carga neta de PROFINET10 Mbit/s
Velocidad de transmisién en | 10 Mbit/s Duplex total
baudios
Duracién de los ciclos 64 ms
Polaridad Correccion automatica de las lineas de sefial "APL +"y "APL -" cruzadas
Protocolo MRP (Media No es posible (conexion punto a punto con el interruptor de campo APL)
Redundancy Protocol)
Asistencia para sistemas Redundancia del sistema S2 (2 AR con 1 NAP)
redundantes
Perfil del equipo PROFINET PA perfil 4 (identificador de interfaz de aplicacion API: 0x9700)
ID del fabricante 17
ID del tipo de equipo 0xA438
Ficheros descriptores del Informacion y ficheros en:
equipo (GSD, DTM, FDI) = www.endress.com - Zona de descargas
= www.profibus.com
Conexiones admitidas = 2 AR (AR de controlador de ES)
= 2 x AR (conexion AR permitida con el equipo supervisor de E/S)
Opciones de configuracion = Software de gestion de activos (FieldCare, DeviceCare Field Xpert)
del equipo de medicién = Servidor web integrado mediante navegador web y direccion IP
= El fichero maestro del dispositivo (GSD) puede leerse desde el servidor web
que hay integrado en el equipo de medicién.
= Configuracién en planta
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Configuracion del = Protocolo DCP
nombre del equipo = Software de gestion de activos (FieldCare, DeviceCare Field Xpert)
= Servidor web integrado

Funciones compatibles = Identificacién y mantenimiento, sencillo identificador de equipos mediante:
= Sistema de control
= Placa de identificacion

= Estado del valor medido
Las variables de proceso se transmiten con un estado de valor medido

= Elemento parpadeante en el indicador local para una identificacién y
asignacién sencilla del equipo

= Funcionamiento de los equipos mediante el software de gestién de activos
(p. ej., FieldCare, DeviceCare, SIMATIC PDM con paquete FDI)

Integracioén en el sistema Informacién sobre la integracién del sistema .

= Transmision ciclica de datos

= Vision general y descripcion de los médulos
= Codificacion de estado

= Ajuste de fabrica

16.5 Alimentacion
Asignacién de terminales > 35
Asignacién de pines, > 36
conector del equipo
Tension de alimentaciéon Transmisor

Los valores siguientes de tensién de alimentacién son aplicables a las salidas disponibles:

Tension de alimentacién para una version compacta

Maxima
tension en los terminales

Minima
tension en los terminales

Cédigo de pedido correspondiente a
"Salida; entrada"

No-Ex: CC30V

29VCC Ex: 15 V CC max.

Opcién S : PROFINET con Ethernet-APL

ﬂ Sobretension transitoria: hasta categoria de sobretensién I

Consumo de potencia

Transmisor

Codigo de pedido correspondiente a

"Salida; entrada” Maximo consumo de potencia

Funcionamiento con salida 1: Ex: 833 mW

Opcion S: PROFINET con Ethernet-APL NoEx:15W

Consumo de corriente

20 ...55,56 mA

Fallo de alimentacién

206

= [ os totalizadores se detienen en el ultimo valor medido.

= La configuracion se guarda en la memoria del equipo o en la memoria extraible
(HistoROM DAT), sequn la version del equipo.

= Se gquardan los mensajes de error (incl. horas de funcionamiento en total).
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Conexion eléctrica

-> B38

Compensacion de potencial

Terminales

Para versién del equipo sin proteccion contra sobretensiones integrada: terminales de
resorte enchufables para secciones transversales de los hilos
0,5...2,5mm? (20 ... 14 AWG)

Entradas de cable

= Prensaestopas: M20 x 1,5 con cable @ 6 ... 12 mm (0,24 ... 0,47 in)
= Rosca de la entrada de cable:

s NPT %"

s G

Especificacion de los cables

> B34

Protecciéon contra
sobretensiones

Se recomienda el uso de una proteccion contra sobretensiones externa, p. ej., HAW 569.

16.6 Caracteristicas de funcionamiento

Condiciones de trabajo de
referencia

= Limites de error sequn ISO/DIN 11631

® +20...4+30°C (+68 ... +86 °F)

= 2 ... 4bar (29 ... 58 psi)

= Sistema de calibracién trazable sequn normas nacionales

= Calibracién con conexion a proceso segun la norma correspondiente

ﬂ Para obtener los errores de medicion, utilice la funcién Applicator herramienta de
dimensionado > B 196

Error medido maximo

Endress+Hauser

Precision de base

v. l. = del valor de lectura

“ Remin Remax
|
A2 - |
|
|
|
Al
= Re
-Al———— |
|
-A2 - |
| | |
Re1 Rez Remax

A0034077
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Numero de Reynolds

Re; 5000

Re, 10000

Renin. Numero de Reynolds para el flujo volumétrico minimo admisible en el tubo de medicién

= Estdndar
s Opcién N "PremiumcCal a 5 puntos 0,65% en volumen"

V AmpMin [m/S] STl D. [mlz

Quupin [M*/0] = -3600 [s/h]
4. [Plkg/m’l
1 [kg/m3]
Vo [ TE78] - U+ D, [£t]?
QAmpMm [fta/min] = - 60 [s/min|

4. |pllom/it]
0.0624 [Ibm/ft?]

A0034304

Reméx.

Definido por el didmetro interno del tubo de medicién, el numero de Mach y la velocidad méaxima
admisible en el tubo de medicion

p- 4- QHeigh

A0034339

El Mas informacion sobre el valor superior del rango efectivo Qgign = 202

Flujo volumétrico

Tipo de producto Incompresible Compresible V

Numero de Reynolds Error de medicién | PremiumCal? | Estandar |PremiumCal? | Estandar
Rango

Re; a Repgy. Al <0,65% <0,75 % <0,9 % <1,0%
Re; aRe, A2 <2,5% <5,0% <2,5% <50%

1) Velocidad > 70 m/s (230 ft/s): 2 % del v. 1. del flujo volumétrico (calculo detallado con Applicator)

2)

Cédigo de pedido para "Caudal de calibracién”, opcién N "PremiumcCal a 5 puntos 0,65% en volumen"

Temperatura

= Vapor saturado y liquidos a temperatura ambiente, si se cumple T > 100 °C (212 °F):
<1°C(1,8°F)

= Gas: < 1 % lect. [K]

= Tiempo de subida 50 % (agitado bajo agua, segin IEC 60751): 8 s

Endress+Hauser
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Caudal mdsico (vapor saturado)

Version del sensor Masa (medicién integrada de Masa (funcién integrada de
temperatura) medicién de presion/
temperatura) 2 )

Presion de Velocidad de Numero de Error de PremiumCal > Estandar PremiumCal > Estandar

proceso flujo Reynolds medicién

[bar abs.] [m/s (ft/s)] Rango

> 4,76 20...50 Re, a Repax Al <1,6% <1,7% <1,4% <1,5%
(66 ... 164)

> 3,62 10..70 Re; a Repx. Al <1,9% <2,0% <1,7 % <1,8%
(33...230)

En todos los casos que no se especifican aqui, se aplica lo siguiente: <5,7 %

Flujo mdsico de vapor recalentado/gases

4)5)

Velocidad > 70 m/s (230 ft/s): 2 % del v. 1. del flujo volumétrico (célculo detallado con Applicator)
La versién del sensor solo esta disponible para equipos de medicién en el modo de comunicacién HART.
Codigo de pedido para "Caudal de calibracion’, opcién N "PremiumcCal a 5 puntos 0,65% en volumen"

Version del sensor

Masa (medicién integrada de
presion/temperatura) H2)

Masa (medicion integrada de

temperatura) + compe
presioén externa 3)2)

nsacion de

Presion de Velocidad de Numero de Error de PremiumCal ¥ Estandar PremiumCal® Estandar

proceso flujo Reynolds medicién

[bar abs.] [m/s (ft/s)] Rango

<40 Todas las Re; a Repax. Al <1,4% <15% <1,6% <1,7%
velocidades

<120 Re; a Repax. Al <2,3% <2,4% <2,5% <2,6%

En todos los casos que no se especifican aqui, se aplica lo siguiente: <6,6 %

calcular el error en la presién medida es 0,15 %.

Caudal mdsico de agua

Version del sensor solo disponible para equipos de medicién con el protocolo de comunicaciéon HART.
Velocidad > 70 m/s (230 ft/s): 2 % del v. 1. del flujo volumétrico (calculo detallado con Applicator)
Es necesario usar un Cerabar S para los errores de medicién que figuran en la lista de la seccion siguiente. El error de medicién usado para

Codigo de pedido para "Caudal de calibracion’, opcién N "PremiumcCal a 5 puntos 0,65% en volumen"

Version del sensor

Masa (funcién integrada de medicién de

temperatura)
Presion de proceso | Velocidad caudal Niimero de Reynolds | Desviacién del valor | PremiumCal ¥ Estandar
[bar abs.] [m/s (ft/s)] de medida medido
Todas las presiones | Todas las velocidades | Re; a Rejax. Al <0,75 % <0,85 %
Re, aRe, A2 <2,6% <2,7%

Codigo de producto para "Caudal de calibracion’, opcion N "PremiumCal a 5 puntos 0,65% en volumen"

Caudal mdsico (liquidos especificos de usuario)

Para especificar la precisién del sistema, Endress+Hauser necesita disponer de informacion
sobre el tipo de liquido que se mide y la temperatura a la que se encuentra durante la

medicion, o informacion en forma de tabla sobre la relacién entre densidad del liquido y su
temperatura.

1)
4)
AGA8 Método Grueso 1
5)
Endress+Hauser

El equipo de medicién esta calibrado con agua y ha sido verificado sometido a presién en bancos de calibracién de gas.

Un solo gas, mezcla de gases, aire: NEL40; gas natural: ISO 12213-2 contiene AGA8-DC92, AGA NX-19, ISO 12213-3 contiene SGERG-88 y
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Ejemplo

= Hay que medir acetona a temperaturas a partir de una temperatura del fluido de
+70...+90 °C (+158 ... +194 °F).

= Para este proposito, es necesario introducir en el transmisor los valores Parametro
Temperatura de referencia (7703) (aqui 80 °C (176 °F)), Pardmetro Densidad de
Referencia (7700) (aqui 720,00 kg/m3) y Parametro Coeficiente de expansién lineal
(7621) (aqui 18,0298 x 10 1/°C).

= La incertidumbre en la medicién que tiene todo el sistema y que es inferior a 0,9 % en el
ejemplo considerado se compone de las siguientes incertidumbres de medicién:
incertidumbre en la medicion del caudal volumeétrico, incertidumbre en la medicion de
temperatura, incertidumbre en la correlacion densidad-temperatura considerada
(incluido la incertidumbre en la densidad).

Caudal mdsico (otros productos)

Depende del fluido seleccionado y del valor de presion que se ha especificado en los
parametros. Hay que realizar un andlisis de errores para el caso concreto.

Precision de las salidas
Las salidas tienen especificadas las siguientes precisiones de base.

Salida de pulsos/frecuencia

lect. = de lectura

Precisién ‘ Max. £100 ppm v.1.

Repetibilidad

210

v. 1. = del valor de lectura

{100-D3
.- [100-D7

7]
0
v } o del v. 1.

A0042121-ES

[% del v. 1]
0.40

0.35
0.30
0.25
0.20
0.15
0.10
0.05
0 V/D?
1000 10000 100000

A0042123-ES

25 Repetibilidad = 0,1 % de v. I. con un volumen medido [m?] de V= 10000 - D?

Es posible mejorar la repetibilidad si se incrementa el volumen medido. La repetibilidad no
es una caracteristica del equipo, sino una variable estadistica que depende de las
condiciones de contorno indicadas.
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Tiempo de respuesta

Si todas las funciones configurables de filtrado temporal (amortiguaciéon de caudal,
amortiguacion para visualizacion, constante de tiempo para salida de corriente, constante
de tiempo para salida de frecuencia, constante de tiempo para salida de estado) se ponen a
cero, puede esperarse un tiempo de respuesta de méx. (T,,100 ms) en caso de vortices de
frecuencia 10 Hz o superior.

En caso de frecuencias de medicion < 10 Hz, el tiempo de respuesta es > 100 ms y puede
ser de hasta 10 s. T, es la duracion media del periodo de formacion de vértices en el fluido.

Influencia de la
temperatura ambiente

Salida de pulsos/frecuencia

v. l. = del valor de lectura

Coeficiente de Max. £100 ppm lect.
temperatura

16.7 Montaje

Requisitos para el montaje

> B 23

16.8 Entorno

Rango de temperatura
ambiente

> B27

Tablas de temperatura

ﬂ Tenga en cuenta las interdependencias entre temperatura ambiente admisible y
temperatura admisible del fluido siempre que utilice el equipo en una zona clasificada
como peligrosa.

Para informacion detallada de las tablas de temperatura, véase la documentacion
separada titulada "Instrucciones de seguridad" (XA) para el dispositivo.

Temperatura de
almacenamiento

Todos los componentes menos mddulos de visualizacion:
-50...480°C (=58 ... +176 °F)

Moddulos de indicacion

Todos los componentes menos médulos de visualizacion:
-50...+80°C (-58... +176 °F)

Visualizador remoto FHX50:
-50...+80°C (-58 ... +176 °F)

Humedad relativa

El equipo es adecuado para uso en exteriores e interiores con una humedad relativa del 5
al 95 %.

Clase climatica

DIN EN 60068-2-38 (prueba Z/AD)

Grado de proteccién

Endress+Hauser

Transmisor

= Norma: IP 66/67, carcasa tipo 4X, apto para grado de contaminaciéon 4

= Cuando la caja estd abierta: IP 20, carcasa tipo 1, apto para grado de contaminacion 2
= Modulo indicador: [P20, envolvente tipo 1, adecuado para grado de contaminacién 2
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Sensor
[P66/67, envolvente tipo 4X, adecuado para grado de contaminacion 4

Resistencia a vibraciones

Vibracion, sinusoidal conforme a IEC 60068-2-6

= Cddigo de producto para "Caja’, opcién C"GT20, dos cdmaras, aluminio, recubierto,
compacto’, ] "GT20, dos cdmaras, aluminio, recubierto, remoto", K"GT18, dos camaras,
316L, remoto"
= 2 ...8,4Hz, 7,5 mm pico
= 8,4 ... 500 Hz, 2 g pico

= Cddigo de producto para "Caja’, opcién B "GT18, dos cdmaras, 316L, compacto”
= 2 ...8,4 Hz, 3,5 mm pico
= 8,4 ... 500 Hz, 1 g pico

Vibracion aleatoria en banda ancha, rms, conforme a IEC 60068-2-64
= Cddigo de producto para "Caja’, opcién C"GT20, dos camaras, aluminio, recubierto,
compacto’, ] "GT20, dos cdmaras, aluminio, recubierto, remoto", K"GT18, dos camaras,
316L, remoto"
= 10.. 200 Hz, 0,01 g?/Hz
= 200 ... 500 Hz, 0,003 g2/Hz
= Total 2,7 grms
= Codigo de producto para "Caja’, opcién B "GT18, dos cdmaras, 316L, compacto”
= 10 ... 200 Hz, 0,003 g%/Hz
= 200 ... 500 Hz, 0,001 g2/Hz
= Total 1,54 g rms

Resistencia a golpes

Golpe, semisinusoidal conforme a IEC 60068-2-27

= Cddigo de producto para "Caja’, opcién C"GT20, dos cdmaras, aluminio, recubierto,
compacto’, ] "GT20, dos cAmaras, aluminio, recubierto, remoto", K"GT18, dos camaras,
316L, remoto"
6ms,50g

= Cddigo de producto para "Caja’, opcién B "GT18, dos cdmaras, 316L, compacto”
6ms,30g

Resistencia a golpes

Golpe debido a una manipulacién brusca conforme a IEC 60068-2-31 mecanica M2

Compatibilidad
electromagnética (EMC)

Los detalles figuran en la declaracién de conformidad.

El uso de esta unidad no esta previsto pata entornos residenciales y en tales entornos
no puede garantizarse una proteccién adecuada de las recepciones de las
radioemisiones.

16.9 Proceso

Rango de temperatura del
producto

212

Sensor DSC Y

Codigo de pedido correspondiente a "Version del sensor; sensor DSC; tubo de medicion"

Opcidn | Descripcion Rango de temperatura del producto

AA Volumen; 316L; 316L -40 ... +260 °C (-40 ... +500 °F), acero inoxidable

AB Volumen; aleacién Hastelloy C22; 316L

AC Volumen; aleacién Hastelloy C22; aleacion =40 ... +260 °C (=40 ... +500 °F), Alloy C22
Hastelloy C22
BA Volumen; alta temperatura; 316L; 316L -200 ... +400 °C (-328 ... +752 °F), acero inoxidable

Endress+Hauser
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Cédigo de pedido correspondiente a "Version del sensor; sensor DSC; tubo de medicion"

Opcion | Descripcion Rango de temperatura del producto
BB Volumen,; alta temperatura; aleacién Hastelloy
C22;316L
CA Masa; 316L; 316L -200 ... +400°C (-328 ... +752 °F), acero inoxidable

CB Masa; aleacion Hastelloy C22; 316L

cCc Masa; aleaciéon Hastelloy C22; aleacion Hastelloy | -40 ... +260 °C (=40 ... +500 °F), Alloy C2.2
C22
1) Sensor de capacitancia
Juntas
Cédigo de pedido para "Junta de sensor DSC"
Opcion Descripcion Rango de temperatura del producto
A Grafito -200 ... +400°C (328 ... +752 °F)
B Viton -15..+175°C (+5 ... +347 °F)
C Gylon -200 ... +260°C (=328 ... +500 °F)
D Kalrez -20...+275°C (-4 ... +527 °F)

Rangos de presion-
temperatura

Se puede obtener una vision general de los rangos de presién-temperatura para las
conexiones a proceso en la informacién técnica

Presién nominal del sensor

Los valores siguientes de resistencia a la presién relativa son validos para el eje del sensor
en el caso de rotura de la membrana:

Version del sensor; sensor DSC; tubo de medicion Presion relativa, eje del sensor
en [bar a]

Volumen 200

Volumen; alta temperatura 200

Masa (funcién integrada de medicion de temperatura) 200

Masa de vapor (funcién integrada de mediciéon de presién/temperatura) 200

Masa de gas/liquido (funcién integrada de medicion de presion/temperatura)

Especificaciones de presion

Endress+Hauser

ﬂ Codigo de pedido correspondiente a "Version del sensor; sensor DSC; tubo de
medicion', opcion DA "Masa vapor" y DB "Masa gas/liquido” disponible para didmetros
nominales a partir de DN 25/1. La limpieza sin aceite o sin grasa no resulta posible.

El LSP (limite de sobrepresion = limite de sobrecarga del sensor) del equipo de medicion
depende del elemento menos resistente a la presion de entre los componentes
seleccionados, es decir, ademas de la célula de mediciéon también se debe tener en cuenta
la conexion a proceso. Observe también la dependencia entre presion y temperatura. Para
los estandares apropiados e informacion adicional, . E1 LSP unicamente debe aplicarse
durante un periodo de tiempo limitado.

La presion maxima de trabajo (PMT) de los sensores depende del elemento menos
resistente a la presion de entre los componentes seleccionados, es decir, ademas de la
célula de medicién también se debe tener en cuenta la conexion a proceso. Observe
también la dependencia entre presién y temperatura. Para los estdndares apropiados e
informacién adicional, . La PMT se puede aplicar en el equipo durante un periodo
ilimitado. La PMT se encuentra también en la placa de identificacién del equipo.
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A\ ADVERTENCIA

La presién méaxima del equipo de medicién depende de su elemento menos resistente

a la presion.

» Tenga en cuenta las especificaciones relativas al rango de presién .

» La Directiva sobre equipos a presion (Directiva 2014/68/UE) utiliza la abreviatura "PS".
La abreviatura "PS" corresponde a la presion méaxima de trabajo (PMT) del equipo.

» PMT: La presion maxima de trabajo se indica en la placa de identificacion. Este valor se
refiere a una temperatura de referencia de +20 °C (+68 °F) y puede aplicarse al equipo
durante un tiempo ilimitado. Observe la dependencia en la temperatura de la PMT.

» LSP (limite de sobrepresion): la presién de prueba corresponde al limite de sobrepresion
del sensor y se puede aplicar solo temporalmente para garantizar que la medicién
cumpla con las especificaciones y no se produzca ningun dafio permanente. En el caso
de la gama de sensores y las combinaciones de conexiones a proceso en que el limite de
sobrepresion (LSP) de la conexién a proceso es menor que el valor nominal del sensor,
el equipo se configura en fabrica, al maximo total, al valor LSP de la conexion a proceso.
Si se utiliza la gama completa de sensores, elijase una conexion a proceso con un valor
LSP superior.

Sensor Rango de medicion maximo del sensor PMT LSP

Inferior (LRL, limite inferir | Superior (URL, limite

del rango) superior del rango)

[bar (psi)] [bar (psi)] [bar (psi)] | [bar (psi)]
2 bar (30 psi) 0 (0) +2 (+30) 6,7 (100,5) |10 (150)
4 bar (60 psi) 0(0) +4 (+60) 10,7 (160,5) | 16 (240)
10 bar (150 psi) 0 (0) +10 (+150) 25 (375) 40 (600)
40 bar (600 psi) 0(0) +40 (+600) 100 (1500) | 160 (2400)
100 bar (1500 psi) | 0 (0) +100 (+1500) 100 (1500) | 160 (2400)

Pérdida de carga

Para calculos precisos, utilice el Applicator-> 196.

Vibraciones

16.10 Estructura mecanica

Disefio, medidas

Las medidas y las longitudes de instalacion del equipo se pueden consultar en el
documento "Informacién técnica", seccién "Estructura mecanica" .

Peso

214

Versiéon compacta

Datos sobre pesos:
= Incluyendo el transmisor:
= Codigo de producto para "Caja’, opcion C"GT20, dos camaras, aluminio, recubierto,
compacto' 1,8 kg (4,0 1b):
= Codigo de producto para "Caja", opcion B "GT18, dos camaras, 316L,
compacto's,5 kg (9,9 1b):
= Excluyendo el material de embalaje

Peso en unidades SI

Todos los valores (peso) se refieren a instrumentos con bridas EN (DIN), PN 40.
Informacién sobre peso en [kg].
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DN Peso [kg]
[mm] Codigo de producto para "Caja", opcion C Cédigo de producto para "Caja", opcion B
"GT20, dos camaras, aluminio, recubierto, compacto" 1) "GT18, dos camaras, 316L, compacto" L
15 51 7,8
25 7,1 9,8
40 9,1 11,8
50 11,1 13,8
80 16,1 18,8
100 21,1 23,8
150 37,1 39,8
200 72,1 74,8
250 111,1 113,8
300 158,1 160,8
1) Para versiones de alta/baja temperatura: valores + 0,2 kg

Peso en unidades EUA

Todos los valores (peso) se refieren a instrumentos con bridas ASME B16.5, Clase 300/
Sch. 40. Informacién sobre peso en [lbs].

DN Peso [lbs]
[pulgadas] . . » - . -
Cédigo de producto para "Caja", opcién C Cédigo de producto para "Caja", opcion B
"GT20, dos camaras, aluminio, recubierto, "GT18, dos camaras, 316L, compacto" 9
compacto” )
Ya 11,3 17,3
1 15,7 21,7
1% 22,4 28,3
2 26,8 32,7
3 42,2 48,1
4 66,5 72,4
6 110,5 116,5
8 167,9 173,8
10 240,6 246,6
12 357,5 363,4
1) Para versiones de alta/baja temperatura: valores + 0,4 lbs

Transmisor de versién remota
Cabezal para montaje en pared

Segun el material de la caja para montaje en pared:

= Cddigo de producto para "Caja", opcién J "GT20, dos cAmaras, aluminio, recubierto,
remoto'2,4 kg (5,2 1b):

s Cddigo de producto para "Caja", opcién K"GT18, dos cdmaras, 316L,
remoto'6,0 kg (13,2 1b):
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Sensor de version remota

Datos sobre pesos:
= Incluye la caja de conexion del sensor:
= Cddigo de producto para "Caja", opcién ] "GT20, dos camaras, aluminio, recubierto,

remoto'0,8 kg (1,8 1b):
= Cddigo de producto para "Caja’, opcion K'GT18, dos cdmaras, 316L,
remoto'2,0 kg (4,4 1b):
= Excluyendo el cable de conexion
= Excluyendo el material de embalaje

Peso en unidades SI

Todos los valores (peso) se refieren a instrumentos con bridas EN (DIN), PN 40.
Informacién sobre peso en [kg].

DN Peso [kg]
[mm] . : . .
caja de conexiones del sensor caja de conexiones del sensor
Codigo de producto para "Caja", opcion J Codigo de producto para "Caja", opcion K
"GT20, dos camaras, aluminio, recubierto, remoto" D "GT18, dos camaras, 316L, remoto" *
15 4,1 53
25 6,1 7,3
40 8,1 9,3
50 10,1 11,3
80 15,1 16,3
100 20,1 21,3
150 36,1 37,3
200 71,1 72,3
250 110,1 111,3
300 157,1 158,3
1) Para versiones de alta/baja temperatura: valores + 0,2 kg

Peso en unidades EUA

Todos los valores (peso) se refieren a instrumentos con bridas ASME B16.5, Clase 300/
Sch. 40. Informacién sobre peso en [lbs].

DN Peso [Ibs]
[pulgadas] caja de conexiones del sensor caja de conexiones del sensor
Cédigo de producto para "Caja", opcion J Cédigo de producto para "Caja", opciéon K
"GT20, dos camaras, aluminio, recubierto, "GT18, dos camaras, 316L, remoto" 1)
remoto" !
L2 8,9 11,7
1 13,4 16,1
1% 20,0 22,7
2 24,4 27,2
3 39,8 42,6
4 64,1 66,8
6 108,2 110,9
8 165,5 168,3
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DN Peso [lbs]
ulgadas
[pulg ] caja de conexiones del sensor caja de conexiones del sensor
Cédigo de producto para "Caja", opcion J Cédigo de producto para "Caja", opcion K
"GT20, dos camaras, aluminio, recubierto, "GT18, dos camaras, 316L, remoto" D
remoto"
10 238,2 241,0
12 355,1 357,8
1) Para versiones de alta/baja temperatura: valores + 0,4 lbs
Accesorios

Acondicionador de caudal

Peso en unidades SI

DN Y Presion nominal Peso
[mm] [kg]
15 PN 10... 40 0,04
25 PN 10... 40 0,1
40 PN 10... 40 0,3
50 PN 10 ... 40 0,5
80 PN 10... 40 1,4
100 PN10 ... 40 2,4
150 PN 10/16 6,3
PN 25/40 7,8
200 PN 10 11,5
PN 16/25 12,3
PN 40 15,9
250 PN 10... 25 25,7
PN 40 27,5
300 PN10...25 36,4
PN 40 447
1) EN (DIN)
DNV Presion nominal Peso
[mm] [kg]
15 Clase 150 0,03
Clase 300 0,04
25 Clase 150 0,1
Clase 300
40 Clase 150 0,3
Clase 300
50 Clase 150 0,5
Clase 300
80 Clase 150 1,2
Clase 300 1,4
100 Clase 150 2,7
Clase 300
150 Clase 150 6,3
Clase 300 7,8
200 Clase 150 12,3
Clase 300 15,8
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DNV Presion nominal Peso
[mm] [kgl
250 Clase 150 25,7
Clase 300 27,5
300 Clase 150 36,4
Clase 300 446
1) ASME
DNV Presion nominal Peso
[mm] [kq]
15 20K 0,06
25 20K 0,1
40 20K 0,3
50 10K 0,5
20K
80 10K 1,1
20K
100 10K 1,80
20K
150 10K 45
20K 5,5
200 10K 9,2
20K
250 10K 15,8
20K 19,1
300 10K 26,5
20K

1) JS

Peso en unidades EUA

DNV Presion nominal Peso
[pulgadas] [Ibs]
Y Clase 150 0,07
Clase 300 0,09
1 Clase 150 0,3
Clase 300
14 Clase 150 0,7
Clase 300
2 Clase 150 1,1
Clase 300
3 Clase 150 2,6
Clase 300 3,1
4 Clase 150 6,0
Clase 300
6 Clase 150 14,0
Clase 300 16,0
8 Clase 150 27,0
Clase 300 35,0
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DNV Presién nominal Peso
[pulgadas] [Ibs]
10 Clase 150 57,0
Clase 300 61,0
12 Clase 150 80,0
Clase 300 98,0
1) ASME
Materiales Caja del transmisor

Version compacta

= Codigo de producto para "Caja", opcion B "GT18, dos camaras, 316L, compacto™
Acero inoxidable, CF3M

= Codigo de producto para "Caja", opcion C"GT20, dos cdmaras, aluminio, recubierto,
compacto”:
Aluminio, AlSi10Mg, recubierto

= Material de la ventana: vidrio

Version remota

= Cddigo de producto para "Caja", opcién J "GT20, dos cdmaras, aluminio, recubierto,
remoto":
Aluminio, AlSi10Mg, recubierto

= Cddigo de producto para "Caja", opciéon K'GT18, dos cdmaras, 316L, remoto™
Para resistencia maxima a la corrosiéon: acero inoxidable, CF3M

= Material de la ventana: vidrio

Entradas de cable/prensaestopas

A0028352

26  Entradas de cable/prensaestopas posibles

1 Rosca M20 x 1,5

Prensaestopas M20 x 1,5

Adaptador para entrada de cable con rosca interior G ¥2" o NPT 5"
Conector del equipo

W
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Caodigo de pedido para "Caja’, opcion B "GT18, dos cdmaras, 316L, compacto"y opcion K
'GT18, dos cdmaras, 316L, remoto"

Entrada de cable/prensaestopas

Tipo de proteccion

Material

Prensaestopas M20 x 1,5

= Area exenta de peligro
= Exia

= Exic

= ExnA, Exec

= Extb

Acero inoxidable, 1.4404

Adaptador para entrada de cable
con rosca hembra G 5"

Area exenta de peligro y area de
peligro
(excepto para XP)

Adaptador para entrada de cable
con rosca hembra NPT %"

Area exenta de peligro y area de
peligro

Acero inoxidable 1.4404 (316L)

Caédigo de pedido para "Caja’, opcion C "GT20 compartimento doble, aluminio, recubierto,
compacto", opcién J "GT20 compartimento doble, aluminio, recubierto remoto"

Entrada de cable/prensaestopas

Tipo de proteccion

Material

Prensaestopas M20 x 1,5

= Area exenta de peligro
= Exia
= Exic

Plastico

Adaptador para entrada de cable
con rosca hembra G 2"

Laton niquelado

Adaptador para entrada de cable
con rosca hembra NPT V2"

Area exenta de peligro y area de
peligro
(excepto para XP)

Rosca NPT 12"
mediante adaptador

Area exenta de peligro y area de
peligro

Latén niquelado

Conexion de cables de la version remota

= Cable estéandar: cable de PVC con blindaje de cobre
= Cable reforzado: cable de PVC con blindaje de cobre y envoltura adicional de hilos

trenzados de acero

Caja de conexiones del sensor

El material de la caja de conexion del sensor depende del material que se haya
seleccionado para la caja del sensor.

= Codigo de producto para "Caja’, opcién ] "GT20, dos cdmaras, aluminio, recubierto,

remoto";

Recubrimiento de aluminio AlISi10Mg
= Codigo de producto para "Caja’, opcién K"GT18, dos cdmaras, 316L, remoto":
Acero inoxidable colado, 1.4408 (CF3M)

Conforme con:
s NACE MR0O175
= NACE MR0O103
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Tubos de medicion

DN 15 a 300 (%2 a 12"), presiones nominales PN 10/16/25/40 /63/100, Clase

150/300 /600, y también JIS 10K/20K:

Acero inoxidable colado, CF3M/1.4408

Conforme con:

= NACE MRO175

= NACE MR0O103

= DN 15 a 150 (%2 a 6"): AD2000, rango de temperatura admisible
-10...+400°C (+14 ... +752 °F) restringido)

DN 15 a 150 (Y2 a 6"), presiones nominales PN 10/16/25/40, Clase 150/300:
CX2MW similar a aleacion Hastelloy C22/2.4602

Conforme con:

= NACE MR0175

= NACE MR0103

Sensor DSC

Codigo de producto para "Version del sensor; sensor DSC; tubo de medicién', opcion AA,
BA, CA

Presiones nominales PN 10/16/25/40/63/100, Clase 150/300/600, y también JIS
10K/20K:
Piezas en contacto con el producto (marcadas con "wet" en la brida del sensor DSC):
= Acero inoxidable 1.4404 y 316y 316L
= Conforme con:
= NACE MR0175/1SO 15156-2015
= NACE MR0103/ISO 17945-2015

Piezas sin contacto con el producto:
Acero inoxidable 1.4301 (304)

Cédigo de producto para "Versién del sensor; sensor DSC; tubo de medicién", opcién AB,
AC, BB, CB, CC

Presiones nominales PN 10/16/25/40/63/100, Clase 150/300/600, y también JIS
10K/20K:
Piezas en contacto con el producto (marcadas con "wet" en la brida del sensor DSC):
= Aleacién Hastelloy C22, UNS NO6022 similar a Aleacién Hastelloy C22/2.4602
= Conforme con:
= NACE MR0175/1SO 15156-2015
= NACE MR0103/ISO 17945-2015

Piezas sin contacto con el producto:
Aleacién Hastelloy C22, UNS NO6022 similar a Aleacién Hastelloy C22/2.4602

Conexiones a proceso

DN 15 a 300 (%2 a 12"), presiones nominales PN 10/16/25/40/63/100, Clase
150/300/600, y también JIS 10K/20K:

Bridas con cuello de soldadura DN 15 a 300 (Y2 a 12")
Conforme con:

NACE MR0175-2003

NACE MR0103-2003

Puede disponer de los siguientes materiales sequn el rango de presion:
= Acero inoxidable, certificaciones multiples, 1.4404/F316/F316L)
= Aleacion Hastelloy C22/2.4602

ﬂ Conexiones de proceso disponibles
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Juntas

= Grafito
Sigraflex High-pressure™ (sometido a pruebas BAM para aplicaciones con oxigeno, "alta
calidad en el contexto de las normas de aire limpio TA-Luft |instrucciones técnicas de
Alemania para el mantenimiento de la limpieza del aire]")

s FPM (Viton™)

= Kalrez 6375™

= Gylon 3504™ (comprobacion BAM para aplicaciones con oxigeno, "alta calidad sequn TA
Luft (Ley del Aire Limpio de Alemania)")

Soporte de caja
Acero inoxidable, 1.4408 (CF3M)

Tornillos para el sensor DSC

= Codigo de pedido correspondiente a "Version del sensor’, opcion AA "Acero inoxidable,
A4-80 sequn ISO 3506-1 (316)"

= Cddigo de pedido correspondiente a "Version de sensor’, opcion BA, CA, DA, DB
Acero inoxidable, A2-80 conforme a ISO 3506-1 (304)

= Codigo de pedido para "Homologaciones adicionales', opcion LL"AD 2000 (incluida la
opcién JA+]B+]JK) > DN25 incluida la opcion LK
Acero inoxidable, A4-80 conforme a ISO 3506-1 (316)

= Codigo de pedido para "Version del sensor', opciéon AB, AC, BB, CB, CC
Acero inoxidable, 1.4980 conforme a la norma EN 10269 (Gr. 660 B)

Accesorios
Cubierta protectora
Acero inoxidable 1.4404 (316L)

Acondicionador de caudal

= Acero inoxidable, certificaciones multiples, 1.4404 (316, 316L)
= Conforme con:

= NACE MR0175-2003

= NACE MR0103-2003

Conexiones a proceso

222

DN 15 a 300 (%2 a 12"), presiones nominales PN 10/16/25/40/63/100, Clase
150/300/600, y también JIS 10K/20K:

Bridas con cuello de soldadura DN 15 a 300 (Y2 a 12"
Conforme con:

NACE MR0175-2003

NACE MR0103-2003

Puede disponer de los siguientes materiales sequn el rango de presion:
= Acero inoxidable, certificaciones multiples, 1.4404/F316/F316L)
= Aleacién Hastelloy C22/2.4602

ﬂ Conexiones de proceso disponibles
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16.11 Operabilidad

Idiomas

Admite la configuracién en los siguientes idiomas:

= Mediante visualizador local:
Inglés, aleman, francés, espafiol, italiano, holandés, portugués, polaco, ruso, sueco, turco,
chino, japonés, coreano, bahasa (indonesio), vietnamita, checo

= Desde el software de configuracién "FieldCare":
Inglés, aleman, francés, espafiol, italiano, chino, japonés

Configuracién local

Endress+Hauser

Mediante médulo indicador

Se dispone de dos médulos indicadores:

Cédigo de pedido correspondiente a 'Indicador; Cédigo de pedido correspondiente a 'Indicador;
configuracion', opcion C'SDO2" configuracion', opcion E "'SDO3"

A0032219 A0032221

1 Operacion con botones mecdnicos 1 Configuracioén con control tdctil

Elementos del indicador

s Indicador grafico de 4 lineas, iluminado

» Retroiluminacién de color blanco; cambia a rojo cuando se produce un error en el equipo

= El formato de visualizacién de las variables medidas y las variables de estado se puede
configurar individualmente

Elementos de configuracion

= Operaciones de configuracién mediante 3 pulsadores mecanicos con la caja abierta: [+,
(],
0

= Operaciones de configuracién externas mediante control éptico (3 teclas 6pticas) sin
necesidad de abrir la caja: (4, (5],

= Se puede acceder también a los elementos de configuracion cuando el equipo esta en
zonas con peligro de explosion

Funciones adicionales

= Funcién de copia de seguridad de datos
La configuracién del equipo puede salvaguardarse en el modulo del visualizador.

= Funcién de comparacion de datos
Permite comparar la configuracion del equipo guardada en el médulo del visualizador
con la que tiene actualmente el equipo.

= Funcién de transferencia de datos
La configuracién del transmisor puede transmitirse a otro dispositivo por medio del
modulo de visualizacion.
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Desde el indicador remoto FHX50

ﬂ Es posible cursar pedido del indicador remoto FHX50 como una opcion
extra~> B 195.

A0032215

27  Opciones de configuracion del FHX50

1 Mddulo indicadory de configuracion SDOZ2, pulsadores mecdnicos: hay que abrir la cubierta para poder operar
2 Moddulo indicador y de configuracién SD03, teclas en pantalla tdctil: se puede operar a través de la cubierta de
vidrio

Elementos de indicacion y configuracion

Los elementos de indicacion y operacién se corresponden con los del médulo indicador .

Configuracién a distancia

> B63

Interfaz de servicio técnico

> B63

16.12 Certificados y homologaciones

Los certificados y homologaciones actuales que estan disponibles para el producto pueden
seleccionarse a través del Configurador de producto en www.endress.com:

1. Seleccione el producto mediante los filtros y el campo de busqueda.
2. Abra la pagina de producto.

3. Seleccione Configuracién.

Marca CE

El equipo cumple los requisitos legales de las directivas europeas vigentes. Estas se
enumeran en la Declaracién CE de conformidad correspondiente, junto con las normativas
aplicadas.

Endress+Hauser confirma que las pruebas realizadas en el aparato son satisfactorias
afiadiendo la marca CE.

Marca UKCA

224

El equipo satisface los requisitos legales establecidos por la reglamentacién aplicable del
Reino Unido (instrumentos reglamentarios). Estas se enumeran en la declaraciéon UKCA de
conformidad, junto con las especificaciones designadas. Si se selecciona la opcién de
pedido correspondiente a la marca UKCA, Endress+Hauser identifica el equipo con la
marca UKCA para confirmar que ha superado satisfactoriamente las evaluaciones y
pruebas pertinentes.
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Direccién de contacto de Endress+Hauser en el Reino Unido:
Endress+Hauser Ltd.

Floats Road

Manchester M23 9NF

Reino Unido

www.uk.endress.com

Marca RCM

El sistema de medicidn satisface los requisitos EMC de las autoridades australianas para
comunicaciones y medios de comunicaciéon ACMA (Australian Communications and Media
Authority).

Certificacion Ex

El equipo esta certificado como equipo apto para ser utilizado en zonas clasificadas como
peligrosas y las instrucciones de sequridad correspondientes se encuentran en el
documento independiente "Instrucciones de seguridad" (XA). En la placa de identificacion
se hace referencia a este documento.

Certificacion PROFINET con
Ethernet APL

Interfaz PROFINET

El equipo de medicién esta certificado y registrado por la PNO (PROFIBUS
Nutzerorganisation e.V. [organizacién de usuarios de PROFIBUS]). El sistema de medicién
cumple todos los requisitos de las especificaciones siguientes:
= Certificado conforme a:
= Especificaciones para la verificacién de los equipos PROFINET
= PROFINET PA Perfil 4
= Clase 2 de robustez de la carga neta de PROFINET 10 Mbps
= Prueba de conformidad APL
= F] equipo también se puede hacer funcionar con equipos certificados de otros fabricantes
(interoperabilidad)
= F] equipo admite el sistema redundante PROFINET S2.

Directiva sobre equipos a
presién

= Con la marca:
a) PED/G1/x (x = categoria) o
b) UK/G1/x (x = categoria)
en la placa de identificacién del sensor, Endress+Hauser confirma que se cumplen los
'Requisitos de sequridad esenciales"
a) especificados en el anexo I de la Directiva sobre equipos a presién 2014/68/UE o en el
b) plan 2 de Instrumentos reglamentarios 2016 n.° 1105.

= Los equipos que no cuentan con esta marca (sin PED ni UKCA) se han disefiado y
fabricado conforme a las buenas practicas de la ingenieria. Cumplen los requisitos de
a) art. 4 parr. 3 de la Directiva sobre equipos a presion 2014/68/UE o
b) parte 1, parr. 8 de Instrumentos reglamentarios 2016 n.® 1105.
El alcance de la aplicacion se indica
a) en los diagramas 6 a 9 del anexo II de la Directiva sobre equipos a presion
2014/68/UE o
b) plan 3, pérr. 2 de Instrumentos reglamentarios 2016 n.° 1105.

Experiencia

Endress+Hauser

El sistema de medicién Prowirl 200 es el sucesor oficial de los sistemas Prowirl 72 y
Prowirl 73.
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Otras normas y directrices = EN 60529

Grados de proteccion proporcionados por las envolventes (cddigo IP)

= DIN ISO 13359
Medicién de flujo de liquidos conductivos en conductos cerrados. Caudalimetros
electromagnéticos dotados de bridas. Longitud total

= EN 61010-1
Requisitos de seguridad para equipos eléctricos de medicién, control y uso en laboratorio.
Requisitos generales

= [EC/EN 61326-2-3
Emisiones conformes a requisitos de Clase A. Compatibilidad electromagnética
(requisitos de EMC).

= NAMURNE 21
Compatibilidad electromagnética (EMC) de equipos de control para procesos industriales
y laboratorios

= NAMURNE 32
Retencién de datos en caso de fallo de alimentacién en instrumentos de campo y de
control con microprocesadores

= NAMUR NE 43
Estandarizacién del nivel de sefial para la informacién sobre averias de transmisores
digitales con sefial de salida analégica.

= NAMURNE 53
Software de equipos de campo y equipos de procesamiento de la sefial con sistema
electronico digital

= NAMUR NE 105
Especificaciones para la integracion de equipos de bus de campo en herramientas de
ingenieria para equipos de campo

= NAMUR NE 107
Automonitorizacién y diagnéstico de equipos de campo

= NAMURNE 131
Requisitos que deben cumplir los equipos de campo para aplicaciones estandar

= ETSIEN 300328
Directrices para componentes de radio de 2,4 GHz.

= EN 301489
Compatibilidad electromagnética y cuestiones sobre el espectro de radiofrecuencia
(ERM).

16.13 Paquetes de aplicaciones

Hay diversos paquetes de aplicacion disponibles con los que se amplia la capacidad
funcional del equipo. Estos paquetes pueden requerirse para satisfacer determinados
aspectos de seguridad o requisitos especificos de la aplicacion.

Se puede realizar un pedido de paquetes de software con el instrumento o més tarde a
Endress+Hauser. La informacion detallada sobre el codigo de producto en cuestion esta
disponible en su centro local Endress+Hauser o en la pagina de productos del sitio web de
Endress+Hauser: www.endress.com.

Para informacién detallada sobre los paquetes de aplicaciones:
Documentacion especial para el equipo > B 227

16.14 Accesorios
Visién general de los accesorios disponibles para efectuar pedidos - 195
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16.15 Documentacion suplementaria

ﬂ Para obtener una visién general del alcance de la documentacién técnica asociada,
véase lo siguiente:

= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): Introduzca el numero de serie que
figura en la placa de identificacion

» Endress+Hauser Operations App: Introduzca el numero de serie que figura en la
placa de identificacion o escanee el c6digo matricial de la placa de identificacion.

Documentacién estandar

Manual de instrucciones abreviado

Manual de instrucciones abreviado para el sensor

Equipo de medicion

Codigo de la documentacion

Prowirl F 200

KA01323D

Manual de instrucciones abreviado del transmisor

Equipo de medicion

Codigo de la documentacion

Prowirl 200

KA01545D

Informacion técnica

Instrumento de medicién

Cédigo de la documentacion

Prowirl F 200

TIO1333D

Descripcion de los parametros del equipo

Equipo de medicion

Cédigo de la documentacion

Prowirl 200

GP01170D

Documentacion
suplementaria dependiente
del equipo

Endress+Hauser

Instrucciones de sequridad

Contenido Cédigo de la documentacion
ATEX/IECEx Ex d, Ex tb XA01635D

ATEX/IECEx Ex ia, Ex tb XA01636D

ATEX/IECEx Ex ic, Ex ec XA01637D

CSAys XP XA01638D

cCSAys IS XA01639D

NEPSI Ex d XA01643D

NEPSI Ex i XA01644D

NEPSI Ex ic, Ex nA XA01645D

EACExd XA01684D

EACExnA XA01685D

Documentacion especial

Contenido Codigo de la documentacion
Informacién acerca de la Directiva sobre equipos a presion SD01614D
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Contenido Cédigo de la documentacion
Heartbeat Technology SD02759D
Deteccién de vapor humedo SD02743D
Medicion de vapor humedo SD02744D
Servidor web SD02834D

Instrucciones para la instalacién

Contenido Comentario
Instrucciones de instalacién para juegos de = Acceso a una vision general de todos los juegos de piezas disponibles Device Viewer > B 192
piezas de repuesto y accesorios = Accesorios disponibles para cursar pedido con instrucciones de instalacién - 195
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